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1. ववषय सतर 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं टेक्िीमशयि (3 िी वप्रटंटगं) टे्रि की एक साल की अिधि के दौराि एक 

उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधित पेशेिर कौशल, पेशेिर ज्ञाि और रोजगार कौशल पर 

प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायय 
और पाठ्येतर गनतविधियों को करिे के मलए सौंपा जाता है। एक िर्य की अिधि िें शामिल ककए गए व्यापक 

घटक िीचे टदए गए हैं: 

प्रमशक्षु सुरक्षा और पयायिरण, अग्निशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि के बारे िें 
सीखता है। उन्हें 3िी िॉिल बिािे के मलए बुनियादी कंप्यूटर संचालि का विचार मिलता है। इसिें ड्राइंग 

उपकरणों का उपयोग करके ज्यामितीय आकृनतयों का नििायण, SP-46:2003 के अिुसार ड्राइंग शीट तैयार 

करिे की प्रकिया शामिल है। बुनियादी प्रारूपण शब्दािली से पररधचत होिे के बाद, छात्र बहु-दृश्य धचत्र 

विकमसत करिा शरुू करते हैं और प्रक्षेपण विधियों, सहायक विचारों और अिुभाग दृश्यों के बारे िें सीखते 

हैं। लेटररगं, टॉलरेंस, िेटट्रक कंस्ट्ट्रक्शि, टेग्क्िकल स्ट्केधचगं और ऑर्थोग्राकफक प्रोजेक्शि, आइसोिेटट्रक 

ड्रॉइंग, ऑग्ब्लक और पसयपेग्क्टि प्रोजेक्शि भी शामिल हैं। िायिेंशि, एिोटेशि, इि3िी िॉिमलगं 

सॉफ्टिेयर के सार्थ विस्ट्ततृ और असेंबली व्यू जेिरेट करें  , .dwg और .pdf फॉिेट िें प्लॉट करिे के मलए 

वप्रव्यू वप्रटं करें। विनििायण प्रौद्योधगकी िें त्रबजली उपकरण संचालि, विमभन्ि जटटल संयोजि और 

कफटटगं, फास्ट्टनिगं, लैवपगं, गेज बिािे और काययक्षिता की जांच के सार्थ विनिदेश के अिुसार काि करिा 
शामिल है। इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स पाटय िें प्रमशक्षु औद्योधगक अिुप्रयोगों िें उपयोग ककए जािे 

िाले इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स उपकरणों के बुनियादी कािकाज की पहचाि करते हैं। 3िी वप्रटंटगं 

िशीि के रखरखाि कायय के अलािा िे घटकों की िानंछत सटीकता की जांच करिे के मलए प्रदशयि करते हैं। 

प्रमशक्षु एक्सट्रूज़ि (एफएफएफ टेक्िोलॉजी) और फोटो-पोलीिराइजेशि (एसएलए)/पीएलए 

तकिीक द्िारा एडिटटि िैन्युफैक्चररगं (एएि) जैसे ब्रैकेट/लीिर, क्लैंप, स्ट्पर धगयर, थे्रिेि कंपोिेंट्स आटद 

के मलए प्रोटोटाइप/अंनति उपयोग उत्पाद को डिजाइि और विकमसत करिा सीखते हैं। . िे जुड़िार और 

विमभन्ि मिधित सािग्री, सौंदयय िॉिल का डिजाइि और विश्लेर्ण करिा सीखते हैं और अिुकूलि प्रकिया 
का सुझाि देते हैं। इसके अलािा, िे रखरखाि यािी एएि िशीिों को अलग करिा और असेंबल करिा, 
स्ट्लाइमसगं सॉफ्टिेयर के प्रोसेस एल्गोररर्थि का अिुप्रयोग, काि खत्ि करिे के मलए पोस्ट्ट प्रोसेमसगं 

तकिीकों का अिुप्रयोग, स्ट्कैनिगं तकिीक और पैरािीटट्रक िॉिल बिािे के मलए स्ट्कैि िेटा का प्रसंस्ट्करण 

करते हैं। 
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2. प्रविक्षण पद्धवि 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (िीजीटी) अर्थयव्यिस्ट्र्था / 

िि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यििों की एक 

िृंखला प्रदाि करता है। प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें व्यािसानयक प्रमशक्षण काययिि 

टदए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
(एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए िीजीटी के दो अग्रणी काययिि हैं। 

सीटीएस पाठ्यिि आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से देश भर िें वितररत ककए जाते हैं। ' 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं टेक्िीमशयि (3िी वप्रटंटगं) ' कोसय एक साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से 

िोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। िोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्िांत और व्यापार व्यािहाररक) पेशेिर कौशल 

और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और 

जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण काययिि से उत्तीणय होिे के बाद, प्रमशक्षु को िीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय 

व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

2.1 प्रविक्षुओ ंको वनम्नवलविि कतयों को करने में सक्षम होनत चतवहए:  

● तकिीकी िापदंिों/दस्ट्तािेजों को पढें  और उिकी व्याख्या करें , कायय प्रकियाओ ंकी योजिा बिाएं 
और उन्हें व्यिग्स्ट्र्थत करें, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करें। 

● सुरक्षा नियिों, दघुयटिा नििारण विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायय 
करिा। 

● िौकरी और संशोिि और रखरखाि कायय करते सिय पेशेिर ज्ञाि और रोजगार कौशल को लागू 
करें। 

● ककए गए कायय से संबंधित तकिीकी िापदंिों का दस्ट्तािेजीकरण करें। 
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2.2 प्रगवि मतगादिान 

● उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप 

िें आगे बढें गे और प्रबंिक के स्ट्तर तक बढ सकते हैं। 
● संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

● राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
काययििों िें शामिल हो सकते हैं। 

● आईटीआई िें इंस्ट्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रि िें िाफ्ट इंस्ट्ट्रक्टर टे्रनिगं स्ट्कीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

● लाग ूहोिे पर िीजीटी के तहत उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम सिंिचिा: 
 

िीचे दी गई तामलका एक िर्य की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: 

क्र. स.ं पतठ्य वववरण अनुमतवनि घंटे 

1 व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक)  840 

2 व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धाांविक)  240 

3 रोजिार कौिल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िहीं है 

तो सिूह पररयोजिा अनििायय है । 

िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के टे्रि के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणि के सार्थ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण पत्र के मलए 

प्रत्येक िर्य िें 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प भी चुि सकते हैं, या अल्पािधि पाठ्यिि 

जोड़ सकते हैं। 
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2.4 आकलि औि रमाणि 

 

प्रमशक्षणार्थी का प्रमशक्षण पाठ्यिि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण काययिि के अंत 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत म ल्यािंकि (आिंतरिक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंिों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक म ल्यािंकि पद्धतत द्िािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्ट्र्थाि को िूल्यांकि टदशा -निदेशों के अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटयफोमलयो को बिाए रखिा होता है। 
आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेटटि असेसिेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, िीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत की जाएगी। पैटिय और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अिंततम म ल्यािंकि के शलए 

रश्ि पत्र तिधाारित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि म ल्यािंकि मािदिंड आधाि होंगे। अिंततम पिीक्षा के 

दौिाि पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें टदए गए वििरण के 

अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ुके प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 
 

 

2.4.1 उर्त्ीणा मतनदडं 

 

सिग्र पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िर्य की अिधि के 

पाठ्यििों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रि प्रैग्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणय प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विर्यों के मलए 33% है। 
 
2.4.2 मूलयतंकन वदितवनदिे 

 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्ट्र्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बािा 
ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेर् आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चाटहए। टीि िकय  

http://www.bharatskills.gov.in/
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का आकलि करते सिय, स्ट्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकिया के अिुसार स्ट्िैप/अपमशष्ट्ट का 
निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि 

टदया जािा चाटहए। योनयता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ट्ियं सीखिे की 
प्रिवृत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
 

● प्रयोगशालाओ/ंकाययशालाओ ंिें ककया गया कायय 
● ररकॉिय बुक/दैनिक िायरी 
● िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्ट्तका 
● िौखखक परीक्षा 
● प्रगनत चाटय 
● उपग्स्ट्र्थनत और सियनिष्ट्ठा 
● काययभार 

● पररयोजिा कायय 
● कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आतंररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉिय को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडिट और 

सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत 

अंकि पैटिय को अपिाया जािा चाटहए : 

 

कतया क्षमित स्िर सतक्ष्य 

(a) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे काि 

का नििायण करिा चाटहए जो सािनयक िागयदशयि 

के सार्थ मशल्प कौशल के एक स्ट्िीकायय िािक की 
प्राग्प्त को प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा प्रकियाओ ं

और प्रर्थाओं के मलए उधचत सम्िाि करता हो 

● हार्थ के औजारों, िशीिी औजारों और 

काययशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 

कौशल का प्रदशयि। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों 
के सार्थ विमभन्ि कायय करते सिय 60-70% 
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सटीकता प्राप्त की। 
● कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
काफी अच्छा स्ट्तर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(b) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चाटहए जो कि िागयदशयि के सार्थ, 

और सुरक्षा प्रकियाओ ं और प्रर्थाओ ं के संबंि िें 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त को 
प्रदमशयत करता हो। 

● हार्थ के औजारों, िशीिी औजारों और 

काययशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 

कौशल स्ट्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के सार्थ 

विमभन्ि कायय करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

● कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
अच्छा स्ट्तर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें र्थोड़ा सा 
सहयोग। 

(c) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, संगठि और 

निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिर्थयि के और 

सुरक्षा प्रकियाओ ं और प्रर्थाओ ं के मलए उधचत 

सम्िाि के सार्थ, ऐसे काि का उत्पादि ककया है जो 
मशल्प कौशल के उच्च स्ट्तर की प्राग्प्त को प्रदमशयत 

करता है। 
 

● हार्थ उपकरण, िशीि टूल्स और काययशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल स्ट्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के सार्थ 

अलग-अलग कायय करते सिय 80% से 

अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

● कफनिश िें उच्च स्ट्तर की साफ-सफाई और 

ग्स्ट्र्थरता। 
● पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिर्थयि िहीं। 
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3. कतया भूवमकत 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं टेक्िीमशयि (3िी वप्रटंटगं) प्रोस्ट्रे्थटटक उत्पादों से लेकर 3िी मिनिएचर तक 

के उत्पादों की डिजाइनिगं और प्रोग्रामिगं िें सहायता करता है। ग्राहकों के मलए 3D रेंिर की जााँच करें और 

3D वप्रटंटगं परीक्षण चलाएाँ। 3D िॉिल वप्रटं अिुरोि गनतविधियों को संसाधित करें और 3D वप्रटं निष्ट्पाटदत 

करें। प्रकिया के बाद 3िी वप्रटं का संचालि करता है और गुणित्ता के मलए 3िी वप्रटेंि िॉिल का निरीक्षण 

करता है। Additive Manufacturing Technician (3D Printing) 3D वप्रटंर की िरम्ित, रखरखाि और 

सफाई भी कर सकता है। डिग्जटल विनििायण प्रयोगशाला सुवििा से संबंधित विमभन्ि सॉफ्टिेयर और 

हाियिेयर की िरम्ित, उन्ियि और स्ट्र्थापिा िें सहायता करिा। विमभन्ि प्रकार के 3D वप्रटंर और संबंधित 

तकिीकों का रखरखाि और संचालि। 

अन्य कायय भूमिकाओ ंिें िुद्रण प्रकिया को सुव्यिग्स्ट्र्थत करिे के तरीकों पर इिपुट प्रदाि करिा, 
वप्रटंर पररष्ट्करण कायय करिा जैसे रेत िष्ट्ट करिा या पॉमलश करिा, और िई कायय प्रकियाओ ंको स्ट्र्थावपत 

करिे के मलए उत्पादि कमिययों के सार्थ सहयोग करिा शामिल हो सकता है। 

 

सिंदर्ा एिसीओ कोड 2015: उपलब्ध िहीिं है 

 

सिंदर्ा सिंख्या:- 
i) जी एंि जे / एि 2307 

ii) जी एंि जे / एि 2306 

iii) जी एंि जे / एि 9401 

iv) जी एंि जे / एि 9402 

v) जी एंि जे / एि 9403 

vi) जी एंि जे / एि 9404 

vii) जी एंि जे / एि 9405 

viii) जी एंि जे / एि 9406 

 
 
 
 
 

 



अततरिक्त वितिमााण तकिीशियि (3डी वर िंटििंग) 

 

8 
 

4. सतमतन्य वववरण 

व्यवसतय अततरिक्त वितिमााण तकिीशियि (3डी वर िंटििंग) 

व्यवसतय कोड िीजीटी/2009 

एन. सी. ओ. – 2015 उपलब्ि िही ंहै 

एिओएस किडा 
G&J/N2307 , G&J/N2306 , G&J/N9401 , G&J/N9402 , G&J/N9403 , 
G&J/N9404 , 
G&J/N9405 , G&J/N9406 
 

एन. एस. क्यु. एफ. लेवल स्ट्तर 3 

शिल्पकाि रशिक्षण की 
अिधध एक िर्य (1200 घंटे + 150 घंटे ओजेटी / सिूह पररयोजिा) 

रिेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के सार्थ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें व्यािसानयक 

विर्य के सार्थ 10 िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्य ितम आयु शकै्षखणक सत्र के पहले टदि को 14 िर्य। 

PwD के योग्यित एलिी, सीपी, एलसी, िीिब्ल्य,ू एए, एलिी, िीईएएफ, ऑटटज्ि, एििी 

इकतई क्षमित 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

वतंविि भवन/ कतयाितलत एवं 

के्षत्रफल 
120 िगय एि 

आवश्यक ववधुि भतर 
3 ककलोिाट (विस्ट्ताररत बैटरी बैकअप अनििायय) 

रशिक्षकों के शलए योग्यता: 

(i) एडडटिि 

मैन्युफैक्चरििंग 

िेक्क्िशियि (3डी 

एआईसीटीई / यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय 

से िैकेनिकल / इंिग्स्ट्ट्रयल इंजीनियररगं िें बी.िोक / डिग्री संबंधित क्षेत्र िें एक 

साल के अिुभि के सार्थ। 
या 
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वर िंटििंग) टे्रड एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोिय से िैकेनिकल/औद्योधगक 

इंजीनियररगं िें 03 साल का डिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 

सार्थ िीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक)। 
या 

संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के सार्थ " एडिटटि िैन्युफैक्चररगं 

टेक्िीमशयि (3िी वप्रटंटगं)" के टे्रि िें एिटीसी/एिएसी पास । 
 

आिश्यक योग्यता: 
िीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित / आरपीएल संस्ट्करण। 
 

िोि: - 2(1+1) की इकाई के शलए आिश्यक दो रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि द सिे के पास एििीसी/एिएसी योग्यता होिी चाटहए। 

हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी र्ी रूप में NCIC होिा चाटहए। 

फैकल्िी को 3डी वर िंटििंग के शलए मिीिों के उपयोग पि मिीि तिमााता द्िािा 10 

टदिों के शलए रशिक्षक्षत ककया जाएगा। 

(ii) कायािाला गणिा औि 

विज्ञाि 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्य के अिुभि के सार्थ एआईसीटीई / यूजीसी िान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी.िोक / डिग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोिय से इंजीनियररगं िें 03 साल का 
डिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के सार्थ िीजीटी से प्रासंधगक 

उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक)। 
या 

तीि साल के अिुभि के सार्थ इंजीनियररगं टे्रिों िें से ककसी एक िें एिटीसी / 

एिएसी। 
 

आिश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रि िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संस्ट्करण 

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी िेररएंट 

(iii) िोजगाि कौिल एम्प्लॉयत्रबमलटी ग्स्ट्कल्स िें िॉिा िमा िीओिी कोसा के सार्थ दो साल के अिुभि के 
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सार्थ ककसी भी विर्य िें एिबीए / बीबीए / कोई भी स्ट्िातक / डिप्लोिा । 
(12िी/ंडिप्लोिा स्ट्तर और उससे ऊपर के स्ट्तर पर अंगे्रजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकाशलक िीओिी पाठ्यक्रम के साथ आईिीआई में मौज दा 
सामाक्जक अध्ययि रशिक्षक। 

(iv) रशिक्षक के शलए 

न्य ितम आयु 
21 साल 

उपकरण की सूची अिुबंि-I . के अिुसार 
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5. विक्षण पररणतम 

विक्षण वनष्कषा परीक्षतर्थी की कुल क्षमितओ ंके प्रविवबंब होिे हैं िर्थत आकलन वनधताररि मतनदण्डों के 

अनुसतर वकयत जतएगत। 
 

5.1 विक्षण पररणतम - व्यवसतय ववविष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि करते हुए ड्राइंग उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों का नििायण करें  । (एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 

2. उपयुक्त लाइि प्रकार और स्ट्केल का उपयोग करके टाइटल ब्लॉक के सार्थ उधचत आयाि देते हुए 

ऑर्थोग्राकफक प्रोजेक्शि बिाएं। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 

3. ऑर्थोग्राकफक विचारों (और इसके विपरीत) से आइसोिेटट्रक प्रोजेक्शि बिाएं और ऑर्थोग्राकफक 

व्य ूसे नतरछा प्रोजेक्शि बिाएं। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 

4. 2D इंटरफेस िें CAD एग्प्लकेशि निष्ट्पाटदत करें। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 

5. 3िी िॉिमलगं िें िायिेंशि, टॉलरेंस और एिोटेशि के सार्थ मसपंल ज्योिेटट्रकल सॉमलि के असेंबली 
और डिटेल व्यू बिाएं और प्लॉट करें  । (एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 

6. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी कफटटगं ऑपरेशि को लाग ूकरिे और आयािी सटीकता की जांच करिे 

के मलए विनिदेश के अिुसार काि करिे के मलए कायय की योजिा बिाएं और व्यिग्स्ट्र्थत करें। [िूल 

कफटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, फाइमलगं, डड्रमलगं, टेवपगं और ग्राइंडिगं आटद। शुद्िता: ± 0.25 मििी] 
(एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 

7. विमभन्ि उपकरणों का उपयोग करके पररभावर्त िािक के मलए काययक्षिता और अिुरूपता के 

मलए घटकों की जांच करिे के मलए िांनछत सटीकता के सार्थ अलग-अलग िाप करें। [ विमभन्ि 

िाप: रैखखक, शकुं, सतह खुरदरापि, कोणीय, िागा; विमभन्ि यंत्र: िनिययर कैमलपर, िनिययर हाइट 

गेज, िाइिोिीटर, िेप्र्थ गेज, बेिल प्रोटेक्टर, साइि बार, िायल टेस्ट्ट इंडिकेटर ] 

(NOS:G&J/N2307) 

8. इंटरचेंजत्रबमलटी के अिलोकि मसद्िांत को असेंबल करिे के मलए घटकों के विमभन्ि कफट बिाएं 
और काययक्षिता की जांच करें। [अलग कफट - स्ट्टेप कफट; विमभन्ि सतह पररष्ट्करण संचालि - 

स्ट्िैवपगं, लैवपगं और होनिगं;] (एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 

9. एडिटटि िैन्युफैक्चररगं (एएि) टेक्िोलॉजी और एडिटटि िैन्युफैक्चररगं िें उभरते रुझािों की 
व्याख्या करें। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 
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10. एडिटटि िैन्युफैक्चररगं के मलए पाटय को लागू करें। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 

11. एडिटटि िैन्युफैक्चररगं की विमभन्ि प्रकियाओ ंकी व्याख्या करें  और एडिटटि िैन्युफैक्चररगं का 
सरल टहस्ट्सा बिाएं। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2307) 

12. एक प्रोटोटाइप/अंनति उपयोग उत्पाद विकमसत करें। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2306) 

13. प्रकिया एल्गोररथ्ि (स्ट्लाइमसगं सॉफ्टिेयर) लागू करें। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2306) 

14. कायायत्िक आिश्यकता के मलए एक सािारण ग्स्ट्र्थरता बिाएं। (एिओएस: जी एंि जे / एि 9401) 

15. अिुकूलि के तरीके सुझाएं। (एिओएस: जी एंि जे / एि 9402) 

16. विमभन्ि विद्युत उपकरणों, सेंसरों की बुनियादी काययप्रणाली को पहचािें और सिझाए ं और 

बुनियादी रखरखाि कायय सटहत औद्योधगक अिुप्रयोगों िें इस तरह के ज्ञाि को लागू करें। 

[विमभन्ि विद्युत उपकरण- िल्टी-िीटर, ट्रांसफाियर, ररले, सोलिॉइि, िोटर और जिरेटर; 

विमभन्ि सेंसर - निकटता और अल्ट्रासोनिक।] सरल िरम्ित की योजिा बिाएं और निष्ट्पाटदत 

करें , 3 िी वप्रटंटगं िशीि का रखरखाि और काययक्षिता की जांच करें। (एिओएस: जी एंि 

जे/एि9403) 

17. एडिटटि िैन्युफैक्चररगं िशीिों का बुनियादी रखरखाि करिा। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2306) 

18. बाजार की अपील िाले सौंदयय िॉिल बिाएं। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2306 और जी एंि जे / एि 

2307- िैकग्ल्पक) 

19. विमभन्ि प्रकियाओ ंऔर सािधग्रयों की तुलिा करें। (एिओएस: जी एंि जे / एि 2306) 

20. िौकरी खत्ि करिे के मलए पोस्ट्ट प्रोसेमसगं तकिीक लागू करें। (एिओएस: जी एंि जे/एि9404) 

21. स्ट्कैि िेटा को स्ट्कैि और प्रोसेस करें। (एिओएस: जी एंि जे/एि9405) 

22. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशयि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस: जी एंि जे/एि9406) 
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6. मूलयतंकन मतपदण्ड 

विक्षण पररणतम मूलयतंकन मतपदण्ड 

1. सुरक्षा साििानियों का 
पालि करते हुए ड्राइंग 

उपकरणों का उपयोग करके 

विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों का नििायण करें  
। (एिओएस: जी एंि जे / 

एि 2307) 

ड्राइंग इंस्ट्ट्रूिेंट्स का उपयोग करके असाइििेंट करें: सीिी और सिािांतर 

रेखाएाँ, त्रत्रभुज, बहुभुज, ितृ्त, सिांतर चतुभुयज, कोण द्वि-सेक्टर और रेखा 
द्वि-सेक्टर बिाएं। 
सिाि आिार पर नियमित बहुभुज (8 भुजाओ ंतक) की रचिा कीग्जए। 
िाग्जयि और िेि प्लेट के सार्थ Sp-46: 2003 के अिुसार A3 ड्राइंग शीट को 
लेआउट करें। 
एसपी: 46-2003 . के अिुसार कैत्रबिेट या बाइंडिगं दाखखल करिे के मलए ए0 

आकार की शीट को िोड़ो 
मसगंल और िबल स्ट्ट्रोक िें बडे़ अक्षर और अंक मलखें । 
िबल स्ट्ट्रोक 5:4 ब्लॉक लेटर िें सेंटर एलाइििेंट पर हेडिगं पर ड्रॉइंग 

टाइटल का िाि मलखें। 
उद्योग िें उपयोग ककए जािे के अिुसार एक ििूिा शीर्यक ब्लॉक बिाएं। 
उपयोग की जािे िाली रेखा के प्रकारों को दशायिे िाले आरेखण दृश्यों को 
लेबल करें। 

दीघयितृ्त, परिलय और अनतपरिलय का नििायण करें। 
इििॉल्व्स, साइक्लॉयि कव्सय, हेमलक्स और स्ट्पाइरल का नििायण करें। 

 

2. उपयुक्त लाइि प्रकार और 

स्ट्केल का उपयोग करके 

टाइटल ब्लॉक के सार्थ 

उधचत आयाि देते हुए 

ऑर्थोग्राकफक प्रोजेक्शि 

बिाएं। (एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

जी अक्षों के क्षैनतज और ऊध्िायिर तल के बीच ऑब्जेक्ट रखकर 

ऑर्थोग्राकफक प्रोजेक्शि िें दृश्य उत्पन्ि करता है। 
सहायक ऊध्िायिर वििाि द्िारा िीपी और एचपी पर अलग-अलग झुकाि 

िें लामििा की िस्ट्तुओं का पाश्िय दृश्य उत्पन्ि करें। 

SP-46:2003 . के अिुसार िस्ट्तु पर आयाि प्रदाि करें  
त्रबन्दओु,ं रेखाओ ंऔर सादे लामििा के आकृनतयों का रेखांकि बिाइए। 
ठोसों का ऑर्थोग्राकफक प्रक्षेपण ड्रा करें। वप्रज्ि, शकुं, वपरामिि और उिके 

नछन्िक 1 कोण और तीसरे कोण विधि िें। 

 

3. ऑर्थोग्राकफक विचारों (और दी गई लंबाई के मलए एक आइसोिेटट्रक पैिािे की रचिा करें। 

नियमित ठोसों का सिमितीय प्रक्षेप बिाइए। 
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इसके विपरीत) से 

आइसोिेटट्रक प्रोजेक्शि 

बिाएं और ऑर्थोग्राकफक 

व्यू से नतरछा प्रोजेक्शि 

बिाएं। (एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

खोखले और कटे हुए िगों के सार्थ टदए गए ठोस के मलए सिमितीय दृश्य 

बिाएं। 
हैंगर, ब्रैकेट और सपोटय के ऑर्थोग्राकफक व्यू को उिके आइसोिेटट्रक व्यू से 

ड्रा करें । 
िशीि तत्िों (जैसे िी-ब्लॉक, एंगल प्लेट, स्ट्लाइडिगं ब्लॉक, जियल बेयररगं) 

का आइसोिेटट्रक व्यू बिाएं। 
45° पर आिती अक्ष िें ितृ्ताकार लैमििा का नतरछा प्रक्षपेण बिाएं । 
िैं क लीिर और िी-ब्लॉक का नतरछा प्रक्षेपण बिाएं। 

 

4. 2D इंटरफेस िें CAD 

एग्प्लकेशि निष्ट्पाटदत 

करें। (एिओएस: जी एंि जे 

/ एि 2307) 

िेि ूबार, टूलबार से किांि का उपयोग करके और किांि प्रॉम्प्ट िें टाइप 

करके 2D ज्यामितीय आकंडे़ बिाएं। 
2िी ड्राइंग स्ट्पेस िें सािारण िस्ट्तु बिाएं। 
संशोधित आदेशों का उपयोग करके 2D ऑब्जेक्ट संपाटदत करें। 

विमभन्ि परतों िें आयाि िाले कोष्ट्ठकों के ऑर्थोग्राकफक अिुभागीय दृश्यों 
का नििायण करें। 
िशीि ब्लॉकों का सिमितीय दृश्य बिाएं। 
लेआउट स्ट्पेस के भीतर कई व्यूपोटय िें ड्राइंग व्यिग्स्ट्र्थत करें। 

 

5. िॉिमलगं िें िायिेंशि, 

टॉलरेंस और एिोटेशि के 

सार्थ मसपंल ज्योिेटट्रकल 

सॉमलि के असेंबली और 

डिटेल व्यू बिाएं और प्लॉट 

करें  । (एिओएस: जी एंि जे 

/ एि 2307) 

स्ट्केच एंटटटीज का उपयोग करके ज्यामितीय आकंडे़ और पैटिय बिाएं। 
स्ट्केधचगं सुवििाओ ंऔर लाग ूसुवििाओ ंद्िारा 3िी ठोस आकंडे़ बिाएं। 
एक कोण प्लेट और एक ब्लॉक को स्ट्केच करें - बािाएं बिाएं / संशोधित 

करें। 
DimXpert िैिजर के सार्थ ग्जयोिेटट्रक िाइिेंशि और टॉलरेंस (GD&T) 

बिाएं । 
3D सॉमलि बिाएं और सॉमलि एडिट करें। 

एक िई असेंबली बिाएं, असेंबली िें कंपोिेंट्स िालें, िेट (स्ट्ितंत्रता की 
डिग्री) जोड़ें और असेंबली िें कंपोिेंट्स कॉग्न्फगरेशि करें। 
विमभन्ि िािकों के अिुसार सौंदयय डिजाइि, असेंबली लागत, डिजाइि 

पुस्ट्तकालय और टूलबॉक्स की भविष्ट्यिाणी करें। 

िल्टीबॉिी का नििायण करें, एक िए टहस्ट्से और केस स्ट्टिी के रूप िें सहेजें। 
एक 3D िॉिल िालें: ड्राइविगं आयाि, सािग्री का त्रबल, पे्रररत (संदभय) 
आयाि और एिोटेशि। 
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धचत्र और वििरण तैयार करें: िािांककत दृश्य, िािक 3 दृश्य, सहायक दृश्य, 

अिुभाग दृश्य और वििरण दृश्य। 
एक 3D ट्रांग्ज़शि कफगर बिाएं। 
होल्स और थे्रड्स, सेंटरलाइन्स, मसबंल और लीिसय को एिोटेट करके 3D 

िॉिल बिाएं। 
मसिलेुशि बिाएं, विमभन्ि पररणािों की साग्जश रचें, डिजाइि अिुकूलि 

करें  । 
गणिा िेटा अिुिाद डिजाइि नियायत करिे की सुवििा प्रदाि करता है। 

 

6. विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफटटगं ऑपरेशि 

को लागू करिे और 

आयािी सटीकता की जांच 

करिे के मलए विनिदेश के 

अिुसार काि करिे के मलए 

कायय की योजिा बिाएं और 

व्यिग्स्ट्र्थत करें। [िूल 

कफटटगं ऑपरेशि - अंकि, 

फाइमलगं, डड्रमलगं, टेवपगं 

और ग्राइंडिगं आटद। 
शुद्िता: ± 0.25 मििी] 
(एिओएस: जी एंि जे / एि 

2307) 

उपकरणों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं और पहचािें और इसे 

सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 

कच्चे िाल का चयि करें  और दोर्ों के मलए दृग्ष्ट्ट से निरीक्षण करें। 

िांनछत गखणतीय गणिा को लाग ूकरते हुए और िािक प्रकिया का पालि 

करते हुए विनिदेश के अिुसार धचग्नित करें। 

िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 

विमभन्ि कफटटगं संचालि के मलए हार्थ के औजारों की पहचाि करें और इन्हें  
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 

Hacksawing, chisseling, फाइमलगं, डड्रमलगं, टैवपगं, ग्राइंडिगं के मलए जॉब 

तैयार करें। 

बुनियादी कफटटगं संचालि जैसे हैकसॉविगं , फाइमलगं, डड्रमलगं, टैवपगं और 

ग्राइंडिगं को करीब सटहष्ट्णुता के सार्थ निष्ट्पाटदत करें। 
िािक िािदंिों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार उपरोक्त संचालि के 

दौराि सुरक्षा प्रकिया का पालि करें। 

िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 

कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता लगाएं, 
इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से स्ट्टोर करें  और निपटाि के मलए तैयार 
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करें। 

 

7. िांनछत सटीकता के सार्थ 

अलग-अलग िाप करें  । [ 
विमभन्ि िाप: रैखखक, 

शकुं, सतह खुरदरापि, 

कोणीय, िागा; विमभन्ि 

यंत्र: िनिययर कैमलपर, 

िनिययर हाइट गेज, 

िाइिोिीटर, िेप्र्थ गेज, 

बेिल प्रोटेक्टर, साइि बार, 

िायल टेस्ट्ट इंडिकेटर ] 

(NOS:G&J/N2307) 

िाइिोिीटर, िनिययर कैमलपसय, िायल गेज, बेिल प्रोटेक्टर और हाइट गेज 

(टूल मलस्ट्ट के अिुसार) जैसे उपयुक्त िाप उपकरणों का चयि करें। 
उपकरण की काययक्षिता और शदु्िता का पता लगाएं। 
िािक निरीक्षण प्रकिया का अिलोकि करिे िाले घटकों के आयाि को 
िापें और टदए गए ड्राइंग / िाप के सार्थ विश्लेर्ण करिे के मलए िेटा ररकॉिय 
करें। 
 

 

 

8. इंटरचेंजत्रबमलटी के 

अिलोकि मसद्िांत को 
असेंबल करिे के मलए 

घटकों के विमभन्ि कफट 

बिाएं और काययक्षिता की 
जांच करें। [अलग कफट - 

स्ट्टेप कफट; विमभन्ि सतह 

पररष्ट्करण संचालि - 

स्ट्िैवपगं, लैवपगं और 

होनिगं;] (एिओएस: जी 
एंि जे / एि 2307) 

कफटटगं अिुप्रयोगों और इि िापदंिों के कायायत्िक अिुप्रयोग के मलए 

आिश्यक सीिा, कफट और सटहष्ट्णुता की सािान्य अििारणा को पहचािें। 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा और 

इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 

पररचालि शतों को ध्याि िें रखते हुए काययस्ट्र्थल/वििािसभा स्ट्र्थाि की 
स्ट्र्थापिा करें  

िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं और िांनछत 

जािकारी एकत्र करें। 

संभावित सिािाि प्रदमशयत करें  और टीि के भीतर कायों से सहित हों। 

विमभन्ि भागों की अदला-बदली सुनिग्श्चत करिे के मलए अलग-अलग 

कफट के मलए विनिदेश के अिुसार घटक बिाएं । 
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उधचत कफट सुनिग्श्चत करिे के मलए कई प्रकार के कौशल को लागू करिे 

िाले घटकों को इकट्ठा करें। 

घटकों की काययक्षिता की जााँच करें। 

 

9. एडिटटि िैन्युफैक्चररगं 

(एएि) टेक्िोलॉजी और 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं िें 
उभरते रुझािों की व्याख्या 
करें। (एिओएस: जी एंि जे 

/ एि 2307) 

 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं (एएि) के अंतनियटहत मसद्िांतों की व्याख्या करें। 
AM िें प्रयुक्त विमभन्ि िशीिों को प्रदमशयत कीग्जए। 
एक्सट्रूज़ि एएि तकिीक की पहचाि करें  - फ़्यूज्ि कफलािेंट और 

कंटीन्यूअस कफलािेंट फैत्रब्रकेशि। 

डिग्जटल लाइट प्रोसेमसगं प्रौद्योधगकी सुनिग्श्चत करें। 

AM िें उभरती प्रिवृत्त का विस्ट्तार से िणयि कीग्जए। 

 

10. एडिटटि िैन्युफैक्चररगं के 

मलए पाटय को लाग ूकरें । 
(एिओएस: जी एंि जे / एि 

2307) 

डिजाइि पहल ूकी व्याख्या करें। 
ककसी उत्पाद को डिजाइि करिे के मलए सॉफ्टिेयर संचालि को पहचािें 
और प्रदमशयत करें। 

भाग और अन्य आयािी आिश्यकता की डिजाइि आिश्यकता का 
आकलि करें। 

AM के मलए एक सािारण भाग डिज़ाइि करें। 

AM के मलए लाग ूडिज़ाइि ककए गए भाग की जााँच करें  और सुनिग्श्चत करें। 
 

11. विमभन्ि प्रकियाओ ंकी 
व्याख्या करें  और एडिटटि 

िैन्युफैक्चररगं का सरल 

टहस्ट्सा बिाए ं। (एिओएस: 

जी एंि जे / एि 2307) 

AM की विमभन्ि प्रकियाओ ंऔर उिकी विशेर्ताओं को सिझाइए। 
सािारण भाग के नििायण की योजिा बिािा और उसके मलए उपयुक्त 

कच्चा िाल एकत्र करिा। 

एक्सट्रूज़ि (एफएफएफ टेक्िोलॉजी) और फोटो-पोलीिराइजेशि 

(एसएलए) द्िारा सािारण िस्ट्तु जैसे ब्रैकेट / लीिर, क्लैंप, स्ट्पर धगयर, 

थे्रिेि कंपोिेंट्स आटद का नििायण। 
क्लाउि आिाररत स्ट्लाइमसगं सॉफ़्टिेयर द्िारा सिग्र भाग वप्रटं करें । 
फोटो पोलीिराइजेशि (िीएलपी) का उपयोग करके प्लाग्स्ट्टक के टहस्ट्से को 
वप्रटं करें 
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नििायण प्रकिया के बाद प्रदशयि करें और विमभन्ि िापदंिों की जांच के मलए 

घटक को िापें। 
 

12. एक प्रोटोटाइप/अंनति 

उपयोग उत्पाद विकमसत 

करें  । (एिओएस: जी एंि जे 

/ एि 2306) 

विकमसत ककए जािे िाले उत्पाद की जांच करें  और सािग्री की आिश्यकता 
का अिुिाि लगाएं। 
3िी वप्रटंटगं प्रकियाओ ंपर विचार करते हुए सटहष्ट्णुता और कफटिेंट के 

आिेदि के सार्थ उत्पाद के मलए 3िी ड्राइंग विकमसत करें। 
एक सािारण असेंबली/सब असेंबल िॉिल बिाएं। 
नििायण प्रकिया के बाद कैरीआउट करें  और घटकों / उप-असेंबली को 
इकट्ठा करें। 
उत्पाद/िांनछत आउटपुट की काययक्षिता की जााँच करें। 

 

13. प्रकिया एल्गोररथ्ि 

(स्ट्लाइमसगं सॉफ्टिेयर) 

लाग ूकरें। (एिओएस: जी 
एंि जे / एि 2306) 

स्ट्लाइमसगं सॉफ्टिेयर और स्ट्लाइमसगं तकिीकों के प्रोसेस एल्गोररर्थि को 
सिझाइए। 
स्ट्लाइमसगं / सपोटय / लेयसय / ओररएंटेशि आटद के मलए एल्गोररदि की 
विमभन्ि प्रकिया का विश्लेर्ण और लागू करें। 
ििुकोश संरचिा को सिझें। 
वप्रटंर िें रूफ और फ्लोर लेयसय को सिझें। 
दीिार परतों और आतंररक दृश्य प्रदशयि परत तक पहुाँचिे को सिझें। 
फाइबर रूटटगं को अिुकूमलत करें। 
टबो वप्रटं जिरेशि और ररज़ॉल्यूशि चयि को सिझें । 

 

14. कायायत्िक आिश्यकता के 

मलए एक सािारण ग्स्ट्र्थरता 
बिाएं। (एिओएस: जी एंि 

जे / एि 9401) 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं िें इस्ट्तेिाल होिे िाले विमभन्ि कफक्स्ट्चर को 
पहचािें और उिका परीक्षण करें। 

कफक्स्ट्चर का डिजाइि और विश्लेर्ण करें और आिश्यकताओं के आिार पर 

उपयोग की जािे िाली विमभन्ि मिधित सािधग्रयों का आकलि करें। 

एक सािारण कायायत्िक ग्स्ट्र्थरता जैसे सी-क्लैंप, ब्रैकेट, रोबोटटक धग्रपर 

आटद बिाएं और उिका परीक्षण करें। 
विमभन्ि मिधित सािग्री और उसके अिुप्रयोगों को सिझें। 
िीएलपी विधि के मलए विमभन्ि प्लाग्स्ट्टक को सिझें। 

 

15. अिुकूलि के तरीके उत्पादों के अिुकूलि/प्रदशयि सुिार की अििारणा की व्याख्या करें। 
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सुझाएं। (एिओएस: जी एंि 

जे / एि 9402) 

उत्पादों का अिुकूलि और निजीकरण तैयार करिा। 
AM िें से उपयुक्त का चयि करें और अिुकूलि प्रकिया का सुझाि दें। 
अिुकूलि के मलए प्रनतकिया का िूल्यांकि करें। 

 

16. विद्युत उपकरणों, सेंसरों 
की बुनियादी काययप्रणाली 
को पहचािें और सिझाए ं

और बुनियादी रखरखाि 

कायय सटहत औद्योधगक 

अिुप्रयोगों िें इस तरह के 

ज्ञाि को लाग ूकरें। [ 

विमभन्ि विद्युत उपकरण- 

िल्टी-िीटर, ट्रांसफाियर, 

ररले, सोलिॉइि, िोटर और 

जिरेटर; विमभन्ि सेंसर-

निकटता और 

अल्ट्रासोनिक। ] 3िी 
वप्रटंटगं िशीि की सरल 

िरम्ित, रखरखाि की 
योजिा बिाएं और 

निष्ट्पाटदत करें और 

काययक्षिता की जांच करें। 
(एिओएस: जी एंि जे / एि 

9401) 

डिफरिेट विद्युत उपकरण की पहचाि करें  जैसे . िल्टी-िीटर, ट्रांसफाियर, 

ररले, सोलिॉइि, िोटर और जिरेटर। 

डिफरेंमशयल सेंससय जैसे प्रॉग्क्समिटी और अल्ट्रासोनिक की पहचाि करें। 

विमभन्ि विद्युत उपकरणों, सेंसरों की काययप्रणाली और औद्योधगक 

अिुप्रयोगों िें उिके उपयोग की जांच करें। 

विद्युत उपकरण और सेंसर की जांच के दौराि सुरक्षा साििानियों का 
पालि करें । 

के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का पता लगािा और उिका चयि करिा , 
रखरखाि करिा और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 

िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 

िरम्ित के मलए विमशष्ट्ट भागों का चयि करें  और उपयुक्त सािग्री और 

अिुिानित सिय का पता लगाएं। 

ब्लू वप्रटं की िदद से िशीि के पुजों की िरम्ित/बदलिा और उन्हें असेंबल 

करिा। 

भाग की काययक्षिता की जााँच करें और अिुधचत कायय के िािले िें भाग / 

िशीि के दोर्ों का पता लगाएं। 

असेंबली के दोर्ों को सुिारें। 

 

17. एडिटटि िैन्युफैक्चररगं 

िशीिों का बुनियादी 
रखरखाि के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का पता लगािा और उिका 
चयि करिा और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
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रखरखाि करिा । 
(एिओएस: जी एंि जे / एि 

2306) 

िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 

िशीि वििरण और रखरखाि अििारणा को सारांमशत करें। 
िशीि के विमभन्ि घटकों को अलग करिा और इकट्ठा करिा। 
भाग की काययक्षिता की जााँच करें और अिुधचत कायय के िािले िें भाग / 

िशीि के दोर्ों का पता लगाएं। 

असेंबली के दोर्ों को सुिारें। 

 

18. बाजार की अपील िाले 

सौंदयय िॉिल बिाएं। 
(एिओएस: जी एंि जे / एि 

2306 और जी एंि जे / एि 

2307- िैकग्ल्पक) 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं और मसद्िांतों िें डिजाइि पहल ूका िूल्यांकि 

करें। 
कला डिजाइि और िास्ट्तुकला की अििारणा और ऑिलाइि 

िॉिल/संसाििों के उपयोग की व्याख्या करें। 
डिजाइि और सौंदयय की दृग्ष्ट्ट से आकर्यक जैविक आकृनतयों को बिाएं। 
नििायण प्रकिया के बाद कैरीआउट। 

ज्यामितीय िापदंिों की जांच करें और डिजाइि के सार्थ तुलिा करें। 
 

19. विमभन्ि प्रकियाओ ंऔर 

सािधग्रयों की तुलिा करें। 

(एिओएस: जी एंि जे / एि 

2306) 

विमभन्ि एएि प्रकियाओ ंऔर उिकी विशेर्ताओं की व्याख्या करें। 
आिेदि, ताकत, खत्ि, सटीक, आटद के संबंि िें विमभन्ि प्रकिया और 

सािग्री प्रदशयि की तुलिा करें। 
एक्सट्रूज़ि (FFF) तकिीक और SLA तकिीक द्िारा घटकों का उत्पादि करें  
और दो प्रकियाओ ंकी तुलिा करें। 

 

20. िौकरी खत्ि करिे के मलए 

पोस्ट्ट प्रोसेमसगं तकिीक 

लाग ूकरें। (एिओएस: जी 
एंि जे/एि9404) 

प्रत्येक प्रकिया के मलए विमभन्ि पोस्ट्ट प्रोसेमसगं तकिीकों की व्याख्या करें। 
पोस्ट्ट प्रोसेमसगं के मलए उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं, उिका 
पता लगाए ंऔर उिका चयि करें और इसे सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ि कराएं। 
विमभन्ि पोस्ट्ट प्रोसेमसगं तकिीकों जैसे कक सैंडिगं, सफाई, डिबुररगं, इलाज, 

पेंटटगं, पॉमलमशगं आटद द्िारा कायय सिाप्त करें। 
उपयुक्त िाप उपकरणों का उपयोग करके आयािों को िापें। 

 

21. स्ट्कैि िेटा को स्ट्कैि और स्ट्कैि िेटा की स्ट्कैनिगं तकिीक और प्रसंस्ट्करण की व्याख्या करें। 
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प्रोसेस करें। (एिओएस: जी 
एंि जे/एि9405) 

विमभन्ि कोणों पर िौकरी को स्ट्कैि करें और स्ट्कैि ककए गए िेटा या छवियों 
को क्लब / संयोग्जत करें। 
िेश फाइल (.STL) विकमसत करिे के मलए स्ट्कैि ककए गए िेटा को संसाधित 

करें  और एक पैरािीटट्रक िॉिल (संपादि योनय) बिाएं 
ररिसय इंजीनियररगं सॉफ़्टिेयर द्िारा उत्पन्ि िॉिल को 3D CAD 

सॉफ़्टिेयर िें एकीकृत करें। 
विमभन्ि CAD फाइल स्ट्िरूपों िें 3D िॉिल नियायत करें 
विनििायण ड्राइंग और वप्रटं तैयार करें। 

 

22. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 

अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशयि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाए ं। 
(एिओएस: जी एंि 

जे/एि9406) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्ट्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की व्याख्या 
करें  

 

 
 

 

एडडटिि मैन्युफैक्चरििंग िेक्क्िशियि (3डी वर िंटििंग) टे्रड के शलए शसलेबस 

पहला साल 

अिधध 
संदभा  प्रविक्षण 

पररणतम 

व्यािसातयक कौिल 

(प्रतयोवगक) 

सािंकेततक घिंिों के साथ 

व्यतवसतवयक ज्ञतन (सैद्धतंविक) 

व्यािसानयक 

कौशल 64 

घंटे; 

 

सुरक्षा साििानियों 
का पालि करते हुए 

ड्राइंग उपकरणों का 
उपयोग करके 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों और 

िशीिरी की सूची। (03 घंटे) 

2. प्रमशक्षुओ ंको व्यग्क्तगत सुरक्षा 

स्ट्टोर प्रकियाओ ंसटहत औद्योधगक 

प्रमशक्षण संस्ट्र्थाि प्रणाली के 

कािकाज से पररधचत होिे के मलए 

िए आिे िालों को सभी आिश्यक 



अततरिक्त वितिमााण तकिीशियि (3डी वर िंटििंग) 

 

22 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

विमभन्ि ज्यामितीय 

आकृनतयों का 
नििायण करें  । 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

 

उपकरण (पीपीई) जैसे दस्ट्तािे 

और काले चश्िे का उपयोग 

करिे के मलए मशक्षक्षत करके 

सुरक्षा दृग्ष्ट्टकोण का विकास। 
(03 घंटे) 

3. प्रार्थमिक धचककत्सा पद्िनत 

और बुनियादी प्रमशक्षण। (03 

घंटे) 

4. कपास के कचरे, िातु के धचप्स / 

गड़गड़ाहट आटद जैसे अपमशष्ट्ट 

पदार्थों का सुरक्षक्षत निपटाि (03 

घंटे) 

5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
(03 घंटे) 

6. खतरे, चेताििी, साििािी और 

व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश के मलए 

सुरक्षा संकेत। (03 घंटे) 

7. विद्युत दघुयटिाओ ंके मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुयटिाओ ंिें उठाए जािे िाले 

कदि। (03 घंटे) 

8. अग्निशािक यंत्रों का प्रयोग। 
(03 घंटे) 

9. कफटटगं जॉब िें काि करते 

सिय बरती जािे िाली 
साििानियों का अभ्यास करें  
और सिझें। (02 घंटे) 

10. सभी उद्देश्यों के मलए धचिटी 
का उपयोग करके व्यापार िें 
उपयोग ककए जािे िाले औजारों 
और उपकरणों का सुरक्षक्षत 

उपयोग और स्ट्िैपसय को 

िागयदशयि प्रदाि ककया जािा है। 
सॉफ्ट ग्स्ट्कल्स, इसका िहत्ि और 

प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद िौकरी का 
क्षेत्र। 
उद्योग/दकुाि के तल िें सुरक्षा 
और सािान्य साििानियों का 
िहत्ि। 

प्रार्थमिक धचककत्सा का पररचय। 

विद्युत िुख्य और विद्युत सुरक्षा 
का संचालि। पीपीई का पररचय। 

आपात ग्स्ट्र्थनत के मलए प्रनतकिया 
जैसे; त्रबजली की विफलता, आग 

और मसस्ट्टि की विफलता। 
हाउसकीवप िंग औि अच्छी िॉप फ्लोि 

रथाओिं का महत्ि। 5S अििारणा 
का पररचय और इसका अिुप्रयोग। 
व्यािसातयक सुिक्षा औि स्िास््य : 

स्ट्िास्ट्थ्य, सुरक्षा और पयायिरण 

टदशानिदेश, कािूि और नियि जो 
लाग ूहों। 
 

तप्त किय, सीमित स्ट्र्थाि कायय और 

सािग्री प्रबंिि उपकरण पर 

बुनियादी सिझ। 
(06 घंटे) 
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संभालिा। (02 घंटे) 

11. 3िी वप्रटंटगं और स्ट्कैनिगं के 

कायों को प्रदमशयत करें। (03 घंटे) 

12. कंप्यूटर ऑपरेशि करें : 
i) िया फोल्िर बिाएं, 
ii) सबफोल्िर जोड़ें, 

iii) एग्प्लकेशि फाइलें बिाएं, 
iv) खखड़ककयों की सूरत बदलें, 
v) फाइलों की खोज करें, 

vi) फाइलों को ििबद्ि करें, 
vii) फाइलों की प्रनतमलवप बिाएाँ, 
viii) शॉटयकट फोल्िर बिाएं, 

ix) िेस्ट्कटॉप और टास्ट्कबार िें 
शॉटयकट आइकि बिाएं 

x) हटािे योनय डिस्ट्क/फ्लैश 

ड्राइि से फाइलों को 
स्ट्र्थािांतररत करें। 

xi) ऑपरेटटगं मसस्ट्टि िें ड्राइिर 

सॉफ़्टिेयर से वप्रटंर इंस्ट्टॉल 

करें। 
(10 घंटे) 

13. दस्ट्तािेज़, िकय शीट और पीिीएफ 

(पोटेबल दस्ट्तािेज़ प्रारूप) 

फाइलें बिाएं, सहेजें और वप्रटं 

करें। (03 घंटे) 

3िी वप्रटंटगं और स्ट्कैनिगं का 
पररचय। 

बुतियादी किं प्य िि: 

कंप्यूटर, वििंोज ऑपरेटटगं मसस्ट्टि, 

फाइल िैिेजिेंट मसस्ट्टि का 
पररचय। 

कंप्यूटर हाियिेयर और सॉफ्टिेयर 

विनिदेश। 
एग्प्लकेशि सॉफ्टिेयर की स्ट्र्थापिा 
का ज्ञाि। 
(04 घंटे) 

इिंजीतियरििंग ड्राइिंग: 

14. लंबित, झुकी हुई (टदए गए 

इिंजीतियरििंग ड्राइिंग: 

ड्राइंग ऑकफस िें इस्ट्तेिाल होिे 

िाले ड्राइंग इंस्ट्ट्रूिेंट्स और विमभन्ि 
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कोण) और सिािांतर रेखाएाँ 
खींधचए। टदए गए पक्षों और 

कोणों के सार्थ त्रत्रभुज बिाएं। (04 

घंटे) 

15. सिाि आिार पर नियमित 

बहुभुज (8 भुजाओ ंतक) की 
रचिा कीग्जए। (04 घंटे) 

16. त्रत्रभुज, पंचभुज और र्ट्भुज के 

उत्कीणय और पररबद्ि ितृ्त 

खींधचए। (02 घंटे) 

17. दी गई लंबाई के कोण के सार्थ 

एक सिांतर चतुभुयज बिाएं। (02 

घंटे) 

18. एक कोण द्वि-सेक्टर और एक 

रेखा द्वि-सेक्टर खींधचए। (02 

घंटे) 

19. विमभन्ि तरीकों से दीघयितृ्त, 

परिलय और अनतपरिलय का 
नििायण। (02 घंटे) 

20. इििॉल्व्स, साइक्लॉयि कव्सय, 
हेमलक्स और स्ट्पाइरल का 
नििायण। (04 घंटे) 

उपकरणों का िािकरण, वििरण 

और उपयोग। उिकी देखभाल और 

रखरखाि। 
एसपी -46: 2003 के अिुसार 

इंजीनियररगं ड्राइंग का अिुशमंसत 

पैिािा 
दीघयितृ्त, परिलय, अनतपरिलय की 
पररभार्ा , उिके नििायण की 
विमभन्ि विधियााँ। ड्राइंग की 
पररभार्ा और विधि िें साइक्लॉयि 

कव्सय, हेमलक्स और स्ट्पाइरल 

शामिल हैं। 

(04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 22 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

उपयुक्त लाइि 

प्रकार और स्ट्केल का 
उपयोग करके 

टाइटल ब्लॉक के 

सार्थ उधचत आयाि 

देते हुए ऑर्थोग्राकफक 

21. ठोसों- वप्रज्ि, बेलि, शकुं, 

वपरामििों का हस्ट्तलेखीय 

प्रक्षेपण आरेखखत करें। (10 घंटे) 

22. ठोसों के कटे हुए भाग/नछद्रों- 
वप्रज्ि, बेलि, शकुं, वपरामििों का 

आयाि की इकाइयााँ, आयाि की 
प्रणाली, आयाि की विधि और 

सािान्य विशेर्ताएं। 

ऑर्थोग्राकफक दृश्य प्राप्त करिे के 

तरीके। 

िस्ट्तु की ग्स्ट्र्थनत, दृश्यों का चयि, 



अततरिक्त वितिमााण तकिीशियि (3डी वर िंटििंग) 

 

25 
 

प्रोजेक्शि बिाएं। 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

 

हस्ट्तलेखीय प्रक्षेपण आरेखखत 

करें। (12 घंटे) 

 

 

ड्राइंग के तीि दृश्य। वििाि और 

उिके सािान्य अिुिाि। 
ितयिी विर्यक प्रक्षेपण। 
पहला कोण और तीसरा कोण 

प्रक्षेपण। 
ऑर्थोग्राकफक प्रोजेक्शि के 

वप्रमंसपल। वप्रज्ि, शकुं, वपरामिि 

और उिके नछन्िक जैसे ठोस 

पदार्थों का प्रक्षेपण। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 22 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

ऑर्थोग्राकफक विचारों 
(और इसके विपरीत) 

से आइसोिेटट्रक 

प्रोजेक्शि बिाएं 
और ऑर्थोग्राकफक 

व्यू से नतरछा 
प्रोजेक्शि बिाएं। 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

 

23. बहुभुज और ितृ्ताकार पटल के 

सिमितीय दृश्य की रचिा 
कीग्जए। (05 घंटे) 

24. वििा के सार्थ हस्ट्तलेखी दृग्ष्ट्ट से 

ठोस ज्यामितीय आकृनतयों का 
सिमितीय दृश्य बिाइए। (06 

घंटे) 

25. काटे गए शकुं और वपरामिि के 

सिमितीय दृश्य बिाएं। (06 

घंटे) 

26. छेद, खांचे, पायदाि, िि-टेल 

कट, स्ट्क्िायर कट, राउंि कट, 

स्ट्टेप्ि, आटद के सार्थ ठोस 

ब्लॉकों के आइसोिेटट्रक ड्राइंग से 

ऑर्थोग्राकफक दृश्यों का नििायण 

करें। (05 घंटे) 

आइसोिेटट्रक प्रोजेक्शि और 

आइसोिेटट्रक ड्राइंग का मसद्िांत। 
आइसोिेटट्रक प्रोजेक्शि और 

िायिेंशि के तरीके। आइसोिेटट्रक 

स्ट्केल। आइसोिेटट्रक ड्राइंग और 

आइसोिेटट्रक प्रोजेक्शि के बीच 

अंतर। 

आइसोिेटट्रक ड्राइंग से 

ऑर्थोग्राकफक व्यू बिािे के 

मसद्िांत। 
िस्ट्तु के स्ट्पष्ट्ट वििरण के मलए 

ओर्थोग्राकफक ड्राइंग के नििायण के 

मलए विचारों का चयि । 
(06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

2D इंटरफेस िें CAD 

एग्प्लकेशि 

निष्ट्पाटदत करें। 
(एिओएस: जी एंि 

27. ररबि, िेि ूबार, टूलबार से किांि 

का उपयोग करके और किांि 

प्रॉम्प्ट िें टाइप करके 2िी ड्राइंग 

2िी यूजर इंटरफेस का पररचय। 

विमभन्ि विकल्पों का उपयोग करके 

रेखा, पॉलीलाइि, रे, बहुभुज, ितृ्त, 

आयत, चाप, दीघयितृ्त का आरेखण। 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

जे / एि 2307) 

 

स्ट्पेस िें कंप्यूटर एग्प्लकेशि 

निष्ट्पाटदत करें । (10 घंटे) 

28. रेखा, पॉलीलाइि, रे, बहुभुज, ितृ्त, 

आयत, चाप, दीघयितृ्त किांि का 
उपयोग करके 2D ऑब्जेक्ट 

बिाएं। (08 घंटे) 

29. िूि, कॉपी, ऐरे, इंसटय ब्लॉक, िेक 

ब्लॉक, स्ट्केल, रोटेट, हैच किांि 

का उपयोग करके 2D ऑब्जेक्ट्स 

को संशोधित करें। (08 घंटे) 

30. विमभन्ि परतों िें आयाि के सार्थ 

ब्रैकेट के ऑर्थोग्राकफक 

अिुभागीय दृश्यों का नििायण 

करें। (05 घंटे) 

31. िशीि ब्लॉकों के आइसोिेटट्रक 

व्यू का नििायण करें। (05 घंटे) 

32. लेआउट स्ट्पेस िें व्यूपोटय बिाएं 
और िॉिल स्ट्पेस के मलए अलग-

अलग स्ट्केल िें व्यू लगाएं। (06 

घंटे) 

 

 
 

संशोधित आदेशों के तहत टट्रि, 

ऑफसेट, पट्टटका, चम्फर, आकय  
और सकय ल। 
िूि, कॉपी, ऐरे, इंसटय ब्लॉक, िेक 

ब्लॉक, स्ट्केल, रोटेट, हैच किांि। 
टेम्प्लेट बिािा, ड्रॉइंग िालिा, 
लेयसय, िॉडिफाई लेयसय। 
आयाि शलैी को प्रारूवपत करें, िई 

आयाि शलैी बिाएं, आयाि िें 
शमैलयों को संशोधित करें। 
िायिेंशि लाइि और लीिर पर 

टेक्स्ट्ट मलखिा। 
टेक्स्ट्ट आयाि संपाटदत करें। 

शॉटयकट कीबोिय किांि का ज्ञाि। 
कीबोिय किांि का अिुकूलि। 
प्रारूपण सेटटनंस का अिुकूलि, 

ऑर्थोग्राकफक स्ट्िैप को 
आइसोिेटट्रक स्ट्िैप िें बदलिा। 
जूमिगं स्ट्केल िें लेआउट स्ट्पेस िें 
व्यूपोटय बिािे की प्रकिया। 
(10 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

3िी िॉिमलगं िें 
िायिेंशि, टॉलरेंस 

और एिोटेशि के 

सार्थ मसपंल 

ज्योिेटट्रकल सॉमलि 

के असेंबली और 

33. स्ट्केच निकायों का उपयोग करके 

बिाएं: 
रेखा, ितृ्त, बहुभुज, चाप, खांचा, 
दीघयितृ्त, परिलय, तख़्ता। 

विमभन्ि आयत, हेमलक्स, 

3डी मॉडशल िंग औि डडजाइि 

सॉफ्ििेयि: 

3िी िॉिमलगं और सॉफ्टिेयर का 
पररचय। 

यूजर इंटरफेस - िेि ूबार - किांि 

िैिेजर - फीचर िैिेजर - डिज़ाइि 
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 डिटेल व्यू बिाएं और 

प्लॉट करें । 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

 
 

सवपयल, 2 िी रैवपि स्ट्केच, संदभय 
ज्यामिनत, स्ट्केच पैटिय, 
गोलाकार पैटिय, दपयण संस्ट्र्थाए,ं 

विमभन्ि पैटिय- रैखखक, पररपत्र, 

स्ट्केच संचामलत, तामलका 
संचामलत, सिीकरण पैटिय। (25 

घंटे) 

34. िया भाग दस्ट्तािेज़ बिाएाँ। 
a) आयाि िाि बदलें। 
b) एक्सट्रूि बेस फीचर। 

c) भाग के कोिों को गोल करें। 
d) भाग को खोखला कर दें। 
e) भाग पर छेद के िाध्यि से 

एक गोलाकार बिाएं। 
f) एक काउंटर बोर बिाएं 
g) काउंटरमसकं होल बिाएं 
h) ग्स्ट्िफ्ट सुवििाओ ंका 

उपयोग करें - डििएक्सपटय 
, फीचरएक्सपटय , 
िेटएक्सपटय , 
कफलेटएक्सपटय । 
(25 घंटे) 

ट्री - डिफॉल्ट विकल्पों पर सेटटनंस - 

सुझाई गई सेटटनंस - की बोिय शॉटय 
कट्स। 
फीचर िैिेजर डिज़ाइि ट्री 
वििाि का चयि 

पैरािीटर और संपवत्त प्रबंिक के 

िाध्यि से रेखाधचत्रों का नियंत्रण। 
कमािंड मैिेजि फीचि ि लबाि में 
फीचडा ि ल्स। 
एक्सट्रूि बॉस/बेस 

ररिॉल्ि बॉस/बेस 

स्ट्िेप्ट बॉस/बेस 

लॉफ्टेि बॉस/बेस 

बाउंड्री बॉस/बेस 

एक्सट्रूिेि कट 

होल विजािय 
पररिािी कट 

सीिा कट 

पट्टटका, कक्ष, दपयण 

रैखखक पैटिय और पररपत्र पैटिय 
DimXpertManager के सार्थ भाग 

GD&T को सिझिा 
(12 घंटे) 

35. िए वििाि की सफाई के मलए 

क्लोज्ि प्रोफाइल बिाएं। (04 

घंटे) 

36. एक खोखली आयताकार िाटहिी 
बिाएाँ। (04 घंटे) 

बह गया संपवत्त प्रबंिक: 

प्रोफाइल और पर्थ विकल्प: 

अमभविन्यास / िोड़ प्रकार और पर्थ 

संरेखण प्रकार स्ट्िेप्ट बेस िें पतली 
विशेर्ता 
िामलकों और कटों को हटा दें, 
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37. 3D सॉमलि बिाएं और इसका 
उपयोग करके संपाटदत करें: 
i) कॉपी पेस्ट्ट, 

ii) छाििा, 
iii) चम्फररगं, 

iv) एक फीचर पररभार्ा का 
संपादि। 

v) ररब्स, मिरर पैटिय, होल 

विजािय, एििांस होल बिाएं 
vi) पाटय कॉग्न्फगरेशि, पाटय 

डिज़ाइि टेबल बिाएं, 
vii) इिसेट डिज़ाइि टेबल, 

इिसेट िई डिज़ाइि टेबल। 
(10 घंटे) 

38. स्ट्केधचगं सुवििाओ ंऔर लाग ू

सुवििाओ ंद्िारा 3िी ठोस आकंडे़ 

बिाएं। (10 घंटे) 

39. एक कोण प्लेट और एक ब्लॉक 

को स्ट्केच करें - बािाओं को बिाए ं

/ संशोधित करें। (04 घंटे) 

40. इनतहास को पाटय-डिफीचर िुक्त 

बिाओ। (04 घंटे) 

41. फीचर िक्सय का उपयोग करके 

आयानतत ज्यामिनत को संभालें - 
िूल फाइल स्ट्िरूपों िें सुवििाओ ं

को पहचािें। (04 घंटे) 

42. आमंशक स्ट्तर की िूल लागत का 

कफललेट्स जोड़ें, और चम्फर बदलते 

आयाि। 
कुल्हाडड़यों, पररपत्र पैटनििंग 

पररितयि और पुिनियिायण 

सिस्ट्याओ ंका उपयोग करके घूििे 

िाली विशेर्ताएं। 
डिजाइि ऑटोिेशि- एक्सेल, 

ड्राइििक्सयएक्सपे्रस । 
विनििायण क्षिता के मलए डिजाइि - 

िीएफएिएक्सपे्रस 

पाटय कॉग्स्ट्टंग को सिझिा- सािग्री 
लागत, िशीि घंटे की दर, िि 

लागत, विविि लागतों का पता 
लगािा। लागत के मलए डिजाइि। 

भाग डिजाइि के विमभन्ि तरीकों 
को सिझिा - शीट िातु, संरचिा के 

मलए िेल्ि, सतह डिजाइि, िोल्ि 

डिजाइि। 

(12 घंटे) 

 
 



अततरिक्त वितिमााण तकिीशियि (3डी वर िंटििंग) 

 

29 
 

आकलि करें। (02 घंटे) 

43. एक 3D ट्रांग्ज़शि कफगर बिाएं 
● िचाि सुवििा का उपयोग 

करिा। 
● स्ट्िीप फीचर का उपयोग 

करिा। 
● पुस्ट्तकालय सुवििाओ ंका 

उपयोग करिा। 
i) होल्स और थे्रड्स को एिोटेट 

करके 3D िॉिल बिाएं, 
ii) कें द्र रेखाएं, प्रतीक और िेता 

बिाएं, 
iii) सीएिी के भीतर निबायि 

मसिलेुशि करें- लोि और सीिा 
की ग्स्ट्र्थनत लागू करें, सािग्री 
भाग पररभार्ा, संपकय  आटद से 

आिी चाटहए और आिार 

मसिलेुशि करिा चाटहए। 
iv) प्लॉट विमभन्ि पररणाि- 

तिाि, तिाि, विरूपण, 

विस्ट्र्थापि, सुरक्षा प्लॉट का 
कारक, डिजाइि अंतदृयग्ष्ट्ट 

प्लॉट, जांच सुवििा, आइसो-
ग्क्लवपगं, सेक्शि ग्क्लवपगं। 

v) स्ट्िचामलत ररपोटय बिाएं 
vi) 2िी सरलीकरण को सिझें 

(14 घंटे) 

स्ट्िीप और िचाि के बीच अंतर. 

विस्ट्फोटटत दृश्य - कॉग्न्फगरेशि 

प्रबंिक, एनििेशि नियंत्रक। 
होल्स और थे्रड्स की व्याख्या करिा, 
सेंटरलाइन्स बिािा, मसबंल और 

लीिसय, मसिलेुशि। प्लॉट का 
पररचय और प्लॉटटगं के विमभन्ि 

तरीके। 

(06 घंटे) 
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44. िेटा अिुिाद सीखें - DWG, DXF, 

Pro E, IPT (आविष्ट्कारक), 

िैकेनिकल िेस्ट्कटॉप, 

यूनिग्राकफक्स, पैरा सॉमलि, 

CADKEY, IGES, STEP, PAR 

(सॉमलि एज), SAT (ACIS), VDA 

को डिज़ाइि नियायत करिे के 

मलए अिुिाद सुवििा िें निमियत -

एफएस, िीआरएिएल, 

एसटीएल, टीआईएफएफ, 

जेपीजी, एिोब, राइिो, आईिीएफ 

और एचएसएफ । (08 घंटे) 

45. "3D इंटरकिेक्ट" तकिीक का 
उपयोग करके उन्ित अन्य 

फाइल स्ट्िरूप हैंिमलगं। (04 घंटे) 

46. अलग-अलग सब-असेंबली को 
असेंबल करके सािारण 3D 

यूटटमलटी आइटि बिाएं। (08 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 44 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफटटगं 

ऑपरेशि को लाग ू

करिे और आयािी 
सटीकता की जांच 

करिे के मलए 

विनिदेश के अिुसार 

काि करिे के मलए 

कायय की योजिा 
बिाएं और 

उत्पादि की तकिीक: 

47. फाइमलगं चैिल, सिािांतर। (06 

घंटे) 

48. फाइमलगं- फ्लैट और स्ट्क्िायर 

(रफ कफनिश)। (06 घंटे) 

49. फाइमलगं प्रैग्क्टस, सरफेस 

फाइमलगं, विर्ि लेग कैलीपसय 
और स्ट्टील रूल के सार्थ सीिी 
और सिािांतर रेखाओं को 
धचग्नित करिा। (06 घंटे) 

फाइलें- विनिदेश, वििरण, सािग्री, 
गे्रि, कट, फाइल तत्ि, उपयोग। 
फाइलों के प्रकार, फाइलों की 
देखभाल और रखरखाि। 
िापिे के िािक (अंगे्रजी, िीटट्रक 

इकाइयााँ), कोणीय िाप। 
विमभन्ि विनििायण प्रकियाए:ं 

● ढलाई। 
● इिेग्जंग और कोटटगं। 
● िोग्ल्िगं - 
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व्यिग्स्ट्र्थत करें। 
[िूल कफटटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, 

फाइमलगं, डड्रमलगं, 

टेवपगं और ग्राइंडिगं 

आटद। शुद्िता: ± 

0.25 मििी] 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

 

50. डििाइिर, ऑि लेग कैमलपसय और 

स्ट्टील रूल (सकय ल, एआरसी, 
पैरेलल लाइन्स) से िाककिं ग 

प्रैग्क्टस। (04 घंटे) 

● गठि। 

● िशीनिगं। 
● जुड़िा। 
● योगात्िक विनििायण। 
● अन्य। 

● प्लाग्स्ट्टक के प्रकार और उसके गुण 

(िारपेज और मसकुड़ि) (05 घंटे) 

51. अंकि उपकरणों के सार्थ चाक्ि 

सतहों पर पता लगािे, नछद्रों की 
ग्स्ट्र्थनत, ग्स्ट्ित्रबगं लाइिों के मलए 

सरल ब्ल ूवप्रटं के अिुसार अंकि। 
(04 घंटे) 

52. फाइल चरणों और ± 0.25 मििी 
की सटीकता के मलए धचकिी 
फाइल के सार्थ सिाप्त करें। (06 

घंटे) 

53. छेद के िाध्यि से धचग्नित करें  
और डड्रल करें। (04 घंटे) 

54. एिएस फ्लैट पर डड्रल और टैप 

करें। (04 घंटे) 

55. िािक आकार िें िरिे के सार्थ 

बाहरी िागे बिाएं। (04 घंटे) 

 

सतह प्लेट और सहायक अंकि 

उपकरण, 'िी' ब्लॉक, कोण प्लेट, 

सिािांतर ब्लॉक, वििरण, प्रकार, 

उपयोग, सटीकता, देखभाल और 

रखरखाि। 
डड्रमलगं प्रकियाएं: सािान्य प्रकार 

(बेंच प्रकार, स्ट्तंभ प्रकार, रेडियल 

प्रकार), धगरोह और एकाधिक 

डड्रमलगं िशीि। 
िल डड्रल आकार का नििायरण। 
िर जाता है: त्रब्रटटश िािक, िीटट्रक 

और बीआईएस िािक, सािग्री, 
भागों, प्रकार। 

पीसिे िाला पटहया: घर्यण, गे्रि 

संरचिाएं, बंिि, विनिदेश और 

उपयोग। पीस पटहयों का चयि। 
त्रत्रज्या / पट्टटका गेज, फीलर गेज, 

होल गेज और उिके उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि। (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 44 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि उपकरणों 
का उपयोग करके 

पररभावर्त िािक के 

मलए काययक्षिता 
और अिुरूपता के 

मलए घटकों की जांच 

मेट्रोलॉजी: 
56. िनिययर कैमलपर, िनिययर हाइट 

गेज और िाइिोिीटर का 
उपयोग करके रैखखक िापि करें। 
(04 घंटे) 

सटीकता, सटीकता और त्रुटट की 
पररभार्ा। 
िनिययर स्ट्केल और अल्पतिांक का 
मसद्िांत । 
िनिययर कैमलपर, िाइिोिीटर 

(अंदर और बाहर), टेलीस्ट्कोवपक 
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 करिे के मलए िांनछत 

सटीकता के सार्थ 

अलग-अलग िाप 

करें। [ विमभन्ि िाप: 

रैखखक, शकुं, सतह 

खुरदरापि, कोणीय, 

िागा; विमभन्ि यंत्र: 

िनिययर कैमलपर , 

िनिययर हाइट गेज, 

िाइिोिीटर, िेप्र्थ 

गेज, बेिल प्रोटेक्टर, 

साइि बार, िायल 

टेस्ट्ट इंडिकेटर ] 

(NOS:G&J/N2307) 
 

 

57. गेंदों और गहराई िापिे का यंत्र 

का उपयोग करके एक टेपर होल 

को िापें। (04 घंटे) 

58. िािक के अिुसार रूप और 

ग्स्ट्र्थनत की ज्यामितीय 

सहिशीलता के संकेत के सार्थ 

प्रणाली बिाएं: सीिापि, 

सितलता, गोलाकारता, 
बेलिाकारता , सिांतरता , 
लंबितता , कोणीयता , सांद्रता, 
सिाक्षीयता , सिरूपता, रेडियल 

रि-आउट, अक्षीय रि-आउट। 
(04 घंटे) 

59. एक सतह प्लेट और घटकों की 
सतह खुरदरापि की जााँच करें। 
(04 घंटे) 

60. बेिल रक्षक और साइि बार का 
उपयोग करके कोणीय िापि 

करें। (04 घंटे) 

61. िायल टेस्ट्ट इंडिकेटर का उपयोग 

करके दरूी/निकासी को िापें। (04 

घंटे) 

गेज, ऊंचाई गेज, गहराई गेज, 

ग्स्ट्लप गेज के सार्थ िापिे के तरीके 

। 
बेिल प्रोटेक्टर, साइि बार, एंगल 

गेज, ग्स्ट्पररट लेिल, ग्क्लिोिीटर, 

ऑटो कोमलिेटर के प्रिुख भाग, 

कायय और िापिे के तरीके। 
िायल टेस्ट्ट इंडिकेटर/गेज का 
अिुप्रयोग। 
चौकोरपि , सिािांतरिाद, 

लंबितता , गोलाई, एकाग्रता, 
बेलिाकारता , रि आउट, अंिाकार 

के िापिे के तरीके । 
(05 घंटे) 

62. धगयर और स्ट्िू थे्रि िापि करें। 
(दो तार विधि और पेंच वपच 

गेज)। (04 घंटे) 

63. बुनियादी आकार के विचलि और 

सहिशीलता का धचत्रण करते हुए 

थे्रि िाइिोिीटर- वपच, िेजर और 

िाइिर िायिीटर और बाहरी िागे 

के प्रभािी व्यास के उपयोग और 

िाप की विधि। 
धगयसय के प्रकार। धगयर दांत-प्रकार 

और अििारणा के रूप। धगयर टूर्थ 
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आरेख बिाएं। (04 घंटे) 

64. खत्ि (गे्रि और िाइिोि िाि) के 

मलए प्रतीक बिाएं । (04 घंटे) 

65. ज्यामितीय सहिशीलता का 
संकेत देिे िाले िशीि भाग का 
नििायण करें। (04 घंटे) 

66. उत्पाटदत ककसी भी िस्ट्तु के 

निरीक्षण के आिार पर एक 

ररपोटय तैयार करें। (04 घंटे) 

शब्दािली, िापिे के तरीके और 

धगयर टूर्थ िनिययर का िापि धचत्रण 

। 
सीिा गेज-िगीकरण और 

अिुप्रयोग। 
सहिशील आयाि, ज्यामितीय 

सटहष्ट्णुता । ड्राइंग पर िशीनिगं 

और सतह खत्ि के मलए प्रतीकों के 

संकेत (गे्रि और िाइिोि िाि) 

विनििेय भागों का उत्पादि, 

ज्यामितीय सटहष्ट्णुता। 
IS:919, IS:2709 से पररधचत होिा। 
निरीक्षण प्रकिया और ररपोटय लेखि। 
(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

इंटरचेंजत्रबमलटी के 

अिलोकि मसद्िांत 

को असेंबल करिे के 

मलए घटकों के 

विमभन्ि कफट बिाएं 
और काययक्षिता की 
जांच करें। [अलग 

कफट - स्ट्टेप कफट; 

विमभन्ि सतह 

पररष्ट्करण संचालि 

- स्ट्िैवपगं, लैवपगं 

और ऑनिगं; ] 

(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

 

 

67. सितल सतहों, घुिािदार सतहों 
और सिािांतर सतहों पर स्ट्िैप 

करें  और परीक्षण करें। (04 घंटे) 

68. बेलिाकार बोर को खुरचें। (04 

घंटे) 

69. सटीक छेद का पता लगाएाँ और 

स्ट्टि कफट के मलए सटीक छेद 

करें। (02 घंटे) 

70. लैवपगं प्लेट का उपयोग करके 

सितल सतहों को गोद लें। (02 

घंटे) 

71. लैवपगं छेद और बेलिाकार 

सतह। (04 घंटे) 

72. गेज की लैवपगं (केिल हैंि लैवपगं) 

करें। (04 घंटे) 

 

वितिमेयता: इंजीनियररगं िें 
आिश्यकता, पररभार्ा। सीिा के 

प्रकार, सीिा और कफट की 
शब्दािली- िूल आकार, िास्ट्तविक 

आकार, विचलि, उच्च और निम्ि 

सीिा, शनू्य रेखा, सटहष्ट्णुता क्षेत्र 

कफट और सीिा के विमभन्ि िािक 

मसस्ट्टि। त्रब्रटटश िािक प्रणाली, 
बीआईएस प्रणाली 
सािारण खुरचिी- ितृ्ताकार, चपटा, 
आिा गोल, त्रत्रभुजाकार और हुक 

खुरचिी और उिके उपयोग। स्ट्िैप 

की गई सतहों का िीला मिलाि 

(सपाट और घुिािदार असर िाली 
सतह) 

लैवपगं: लैवपगं का अिुप्रयोग, लैवपगं 

टूल्स के मलए सािग्री, लैवपगं 

अपघर्यक, लैवपगं टूल की चाग्जिंग। 
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सतह खत्ि िहत्ि, सतह खत्ि 

करिे के संबंि िें परीक्षण-शतों के 

मलए उपकरण। सतह की गुणित्ता के 

परीक्षण के मलए उपकरण - सतह 

खत्ि की आयािी सहिशीलता। 
ऑनिगं: ऑनिगं का अिुप्रयोग, 

सम्िाि के मलए सािग्री, उपकरण 

के आकार, गे्रि, अपघर्यक का 
सम्िाि करिा। 
िोमियि मसल्िर प्लेटटगं, निकेल 

प्लेटटगं और गैल्ििाइग्जंग जैसे 

ििभािि कफनिश प्रदाि करिे के 

मलए उपचार। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

एडिटटि 

िैन्युफैक्चररगं 

टेक्िोलॉजी और 

एडिटटि 

िैन्युफैक्चररगं िें 
उभरते रुझािों की 
व्याख्या करें। 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

 

73. AM िें प्रयुक्त विमभन्ि िशीिों 
का प्रदशयि (भौनतक और/या 
िीडियो सिझािे की प्रकिया और 

कायय। (42 घंटे) 

 

 

 

 

 

 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं (एएि) की 
िींि; 

AM िें प्रयुक्त शब्दों की पररभार्ाएाँ; 
विमभन्ि प्रकार की िशीिें, विमभन्ि 

िशीिें जैसे, एफिीएि, एसएलए 

और एसएलएस (बेमसक टेक 

िॉलेज), एएि िैन्युफैक्चररगं 

इंिस्ट्ट्रीज, टेक्िोलॉजी 
स्ट्पेमसकफकेशसं; एएि िें उभरता 
रुझाि । 
एडिटटि और सबटै्रग्क्टि 

िैन्युफैक्चररगं के बीच अंतर। 

कंपोग्जट सटहत बुनियादी सािग्री 
पररचय। 

एक्सट्रूज़ि एडिटटि िैन्युफैक्चररगं 

टेक्िोलॉजी- फ्यूज्ि कफलािेंट 

फैत्रब्रकेशि (FFF) और कंटीन्यूअस 

कफलािेंट फैत्रब्रकेशि (CFF) को 
सिझें 
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डिग्जटल लाइट प्रोसेमसगं (िीएलपी) 
डिग्जटल डिफरेंट एएि तकिीक- 

एक्सट्रूज़ि एडिटटि िैन्युफैक्चररगं 

स्ट्टीररयोमलर्थोग्राफी (SLA) 

लाइट प्रोसेमसगं (िीएलपी) 
सतत तरल इंटरफेस उत्पादि 

(CLIP) 

िटेररयल जेटटगं, बाइंिर जेटटगं 

सािग्री बाहर निकालिा 
फ्यूज्ि डिपोग्जशि िॉिमलगं (FDM) 

फ्यूज्ि कफलािेंट फैत्रब्रकेशि (FFF) 

कंटूर िाग्फ्टंग 

पाउिर त्रबस्ट्तर प्रसार। 
चयिात्िक लेजर मसटंररगं (SLS) 

िायरेक्ट िेटल लेजर मसटंररगं 

(िीएिएलएस) 

शीट फाड़िा 
प्रत्यक्ष ऊजाय जिाि (10 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

एडिटटि 

िैन्युफैक्चररगं के 

मलए एक टहस्ट्सा 
लाग ू करें। 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

 

74. AM के मलए एक सािारण भाग 

डिज़ाइि करें। (20 घंटे) 

उत्पाद डिजाइि को सिझें। (04 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

की विमभन्ि 

प्रकियाओ ं की 
व्याख्या करें और 

एडिटटि 

75. एक्सट्रूज़ि एडिटटि 

िैन्युफैक्चररगं (एफएफएफ 

टेक्िोलॉजी) द्िारा सािारण 

िस्ट्तु जैसे ब्रैकेट / लीिर, क्लैंप, 

एएि की विमभन्ि प्रौद्योधगककया ं
और प्रकियाएं: - 
1. तरल आिाररत प्रणाली के तहत 

प्रकियाएं 
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ज्ञाि 16 घंटे 

 

िैन्युफैक्चररगं का 
सरल टहस्ट्सा बिाएं । 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2307) 

  

स्ट्पर धगयर, थे्रिेि कंपोिेंट्स 

आटद का नििायण । (23 घंटे) 

76. क्लाउि आिाररत स्ट्लाइमसगं 

सॉफ़्टिेयर जैसे Eiger के सार्थ 

मिधित भागों को वप्रटं करें  । (20 

घंटे) 

77. एफिीएि, फोटो पोलीिराइजेशि 

(िीएलपी) लाइट सोसय - 
इंिग्स्ट्ट्रयल यूिी एलईिी का 
उपयोग करके प्लाग्स्ट्टक के टहस्ट्से 

को वप्रटं करें। (20 घंटे) 

 

 

a. SLA 

1.1.1 िीएलपी 
1.1.2 लेजर आिाररत 

b. सािग्री जेटटगं 

1.2.1 मिट्टी/केक/चॉकलेट। 
1.2.2. िल्टी जेट वप्रटंटगं 

2. पाउिर आिाररत प्रणाली के 

तहत प्रकियाएं 
2.1 एसएलएस 

2.2 बाइंिर जेटटगं 

3. ठोस आिाररत प्रणाली के तहत 

प्रकियाएं 
3.1 

एफिीएि/एफएफएफ/सीए
फएफ (एक्सट्रूज़ि) 

3.2 शीट लेमििेशि 

4. िातु िुद्रण के तहत प्रकियाएं 
a. िीएिएलएस (िायरेक्ट 

िेटल लेजर मसटंररगं) 

b. PBF (पाउिर बेि फ्यूजि) 

c. िीईिी (प्रत्यक्ष ऊजाय 
जिा) 

d. EBAM (इलेक्ट्रॉि बीि 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं) 

e. ADAM (परिाणु प्रसार 

योज्य नििायण) 

(16 घंटे) 

व्यािसानयक एक 78. एक सािारण असेंबली/सब 3िी वप्रटंटगं प्रकियाओ ंपर विचार 
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कौशल 63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

 

प्रोटोटाइप/अंनति 

उपयोग उत्पाद 

विकमसत करें। 

प्रकिया एल्गोररथ्ि 

(स्ट्लाइमसगं 

सॉफ्टिेयर) लागू 
करें। (एिओएस: जी 
एंि जे / एि 2306) 

असेंबल िॉिल डिजाइि और 

बिाएं। (20 घंटे) 

79. स्ट्लाइमसगं सॉफ़्टिेयर का 
उपयोग करके विमभन्ि 

अमभविन्यास, भाग विकास की 
विमभन्ि सेटटनंस चेकआउट करें। 

(10 घंटे) 

80. स्ट्लाइमसगं / सपोटय / लेयसय / 

ओररएंटेशि आटद के मलए 

एल्गोररदि की विमभन्ि प्रकिया 
का विश्लेर्ण और लागू करें। (13 

घंटे) 

81. एडिटटि िैन्युफैक्चररगं (DFAM) 

के मलए डिजाइि। (20 घंटे) 

 

करते हुए सटहष्ट्णुता और कफटिेंट 

का अिुप्रयोग। 
स्ट्लाइमसगं सॉफ्टिेयर और 

स्ट्लाइमसगं तकिीकों की प्रकिया 
एल्गोररर्थि को सिझिा। 
छते्त की संरचिा को सिझें 
वप्रटंर िें रूफ और फ्लोर लेयसय को 
सिझें 
दीिार की परतों तक पहुाँचिे को 
सिझें 
आतंररक दृश्य प्रदशयि परत देखिा 
सीखें 
टबो वप्रटं जिरेशि को सिझें, 
विमभन्ि ररज़ॉल्यूशि चयि। 
विमभन्ि अिुप्रयोग जैसे- 

कायायत्िक प्रोटोटाइप, स्ट्िास्ट्थ्य 

देखभाल उत्पाद आटद। 
3 िी वप्रटंटगं, डिजाइनिगं सपोटय और 

स्ट्लाइमसगं तकिीकों के मलए 

आिश्यकताओं पर विचार करते हुए 

पाटय डिजाइि। (16 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

कायायत्िक 

आिश्यकता के मलए 

एक सािारण 

ग्स्ट्र्थरता बिाएं। 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 9401) 

82. एक सािारण कायायत्िक ग्स्ट्र्थरता 
जैसे सी-क्लैंप, ब्रैकेट, रोबोटटक 

धग्रपर आटद का डिजाइि, 

विश्लेर्ण, नििायण और परीक्षण। 
(20 घंटे) 

ग्जनस और कफक्सचर के बीच अंतर। 
आिश्यकताओं के आिार पर 

उपयोग ककए जािे िाले कफक्स्ट्चर 

और विमभन्ि मिधित सािधग्रयों का 
डिजाइि और विश्लेर्ण। 
विमभन्ि मिधित सािग्री और इसके 

अिुप्रयोग जैसे, गोिेद (िायलॉि 

और कटा हुआ काबयि फाइबर का 
मिधित), काबयि फाइबर, केिलर, 

एचएसएचटी फाइबरनलास, 

फाइबरनलास 
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िीएलपी विधि और वप्रटंर के मलए 

विमभन्ि प्लाग्स्ट्टक अर्थायत 

प्लाग्स्ट्टक सािग्री- एबीएस फ्लेक्स 

व्हाइट, एबीएस, पीक 

सिर्थयि के मलए अन्य सािग्री- ई-

नलास, ई-गाइि टटटं, एबीएस टफ, 

ईसी 500, ई-िेंट 100, ई-गािय, ई-

पाटटययल, ई-गािय, ईपीआईसी, 
एलएस 600, ई शेल @ 200 और @ 

300, ई- मसमलकॉि, एचटीएि 140 

िी2, पीआईसी 100 िृंखला, एलएस 

600 आटद (04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

अिुकूलि के तरीके 

सुझाएं। (एिओएस: 

जी एंि जे / एि 

9402) 

83. AM िें से उपयुक्त का चयि करें 
और अिुकूलि प्रकिया का सुझाि 

दें। (िािले का अध्ययि)। (20 

घंटे) 

उत्पादों के अिुकूलि/प्रदशयि िें 
सुिार की अििारणा। उत्पादों का 
अिुकूलि और निजीकरण। (04 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

विमभन्ि विद्युत 

उपकरणों, सेंसरों की 
बुनियादी 
काययप्रणाली को 
पहचािें और 

सिझाए ंऔर 

बुनियादी रखरखाि 

कायय सटहत 

औद्योधगक 

अिुप्रयोगों िें इस 

तरह के ज्ञाि को 
लाग ूकरें। [विमभन्ि 

विद्युत उपकरण- 

िल्टी-िीटर, 

84. सािारण ओि के नियि सककय ट 

का उपयोग करके करंट, िोल्टेज 

और प्रनतरोि को िापें और 

िल्टी-िीटर से पररधचत हों। (04 

घंटे) 

85. सोल्िररगं तकिीक (02 घंटे) 

86. सरल िरम्ित कायय: ब्लू वप्रटं से 

िशीि के पुजों की सरल 

असेंबली। (04 घंटे) 

87. असेंबली के दौराि संभावित 

असेंबली दोर्ों को ठीक करें। (02 

घंटे) 

बेमसक इलेग्क्ट्रकल्स का अध्ययि- 

िोल्टेज-करंट आटद। 
ग्स्ट्िच, फ्यूज और सककय ट बे्रकर 

सेंसर का पररचय- निकटता सेंसर, 

निकटता सेंसर के प्रकार और उिके 

कायय-औद्योधगक अिुप्रयोग 

दरूी और विस्ट्र्थापि के मलए सेंसर। 
िखिखाि 

-कुल उत्पादक रखरखाि 

-स्ट्िायत्त रखरखाि 

-नियमित रखरखाि 

-रखरखाि अिुसूची 
- िशीि िैिुअल से िेटा की 
पुिप्रायग्प्त। 
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ट्रांसफाियर, ररले, 

सोलिॉइि, िोटर 

और जिरेटर; 

विमभन्ि सेंसर - 

निकटता और 

अल्ट्रासोनिक।] 
सरल िरम्ित, 3 िी 
वप्रटंटगं िशीि के 

रखरखाि की योजिा 
बिाएं और प्रदशयि 

करें  और काययक्षिता 
की जांच करें। 
(एिओएस: जी एंि 

जे/एि9403) 

88. चेक मलस्ट्ट के सार्थ नियमित 

रखरखाि करें। (02 घंटे) 

89. नियमित चेकमलस्ट्ट के अिुसार 

िॉनिटर िशीि। (02 घंटे) 

90. दबाि िापिे का यंत्र, तापिाि 

िापिे का यंत्र, तेल स्ट्तर पढें। (04 

घंटे) 

नििारक रखरखाि-उद्देश्य और 

नििारक रखरखाि का कायय, 
अिुभाग निरीक्षण। दृश्य और 

विस्ट्ततृ, स्ट्िेहि सिेक्षण, प्रतीक 

प्रणाली और रंग कोडिगं। पुिरीक्षण, 

सािग्री का सरल अिुिाि, हैंिबुक 

और संदभय तामलका का उपयोग। 
असेंबली विफलताओ ंऔर उपचार 

के संभावित कारण। 
िी बेल्ट और उिके फायदे और 

िुकसाि, िाखणग्ज्यक बेल्ट का 
उपयोग, डे्रमसगं और राल रेंगिा और 

कफसलिा, गणिा। 
उद्योग में रयुक्त तकिीकी अिंगे्रजी 
िब्दों का महत्ि - (केिल सरल 

पररभार्ा िें) तकिीकी रूप, प्रकिया 
चाटय, गनतविधि लॉग, उद्योग के 

आिश्यक प्रारूपों िें, अिुिाि, चि 

सिय, उत्पादकता ररपोटय, जॉब 

कािय। 
िशीि उत्पादकता अििारणाएं - 
चि सिय, िाउि टाइि, चि सिय 

अिुिाि। 
लागत - िशीि घंटे की दर, 

िशीनिगं लागत, उपकरण लागत, 

िाउि टाइि की लागत। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

एडिटटि 

िैन्युफैक्चररगं 

िशीिों का बुनियादी 
रखरखाि करिा । 
(एिओएस: जी एंि 

91. िशीि के विमभन्ि आिश्यकता 
आिाररत घटकों को अलग करिा 
और संयोजि करिा। (20 घंटे) 

िशीि वििरण और रखरखाि 

अििारणा की सिझ। (06 घंटे) 
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जे / एि 2306) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

बाजार की अपील 

िाले सौंदयय िॉिल 

बिाएं। (एिओएस: 

जी एंि जे / एि 

2306 और जी एंि जे 

/ एि 2307- 

िैकग्ल्पक) 

92. सौंदयय की दृग्ष्ट्ट से आकर्यक 

जैविक आकार बिाएं। (20 घंटे) 

एडिटटि िैन्युफैक्चररगं और 

मसद्िांतों िें डिजाइि का पररचय। 

कला डिजाइि और िास्ट्तुकला की 
िूल अििारणा और ऑिलाइि 

िॉिल/संसाििों का उपयोग। (04 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

विमभन्ि प्रकियाओ ं

और सािधग्रयों की 
तुलिा करें। 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 2306) 

93. एक्सट्रूज़ि (FFF) तकिीक और 

DLP/SLA तकिीक द्िारा घटकों 
का उत्पादि करें  और दो 
प्रकियाओ ंकी तुलिा करें। (40 

घंटे) 

आिेदि, ताकत, खत्ि, सटीक, 

आटद के संबंि िें विमभन्ि प्रकिया 
और सािग्री प्रदशयि की तुलिा (08 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 65 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

प्रकिया एल्गोररथ्ि 

लाग ूकरें। 
(स्ट्लाइमसगं 

सॉफ्टिेयर) 

(NOS:G&J/N2306) 

94. स्ट्लाइमसगं/सपोट्यस/लेयसय/ओरर
एंटेशि आटद के मलए एल्गोररदि 

की विमभन्ि प्रकिया का 
विश्लेर्ण और लाग ूकरें। (65 

घंटे) 

 

स्ट्लाइमसगं सॉफ्टिेयर और 

स्ट्लाइमसगं तकिीकों की प्रकिया 
एल्गोररर्थि को सिझिा। 
ििुकोश संरचिा को सिझें। 
वप्रटंर िें रूफ और फ्लोर लेयसय को 
सिझें। 
दीिार की परतों तक पहुाँचिे को 
सिझें। 
आतंररक दृश्य प्रदशयि परत देखिा 
सीखें। 
टबो वप्रटं जिरेशि को सिझें, 
विमभन्ि ररज़ॉल्यूशि चयि। (16 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

िौकरी खत्ि करिे 

के मलए पोस्ट्ट 

95. विमभन्ि पोस्ट्ट प्रोसेमसगं 

तकिीकों द्िारा कायय सिाप्त 

अलग-अलग पोस्ट्ट प्रोसेमसगं 

तकिीकें । 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

प्रोसेमसगं तकिीक 

लाग ूकरें। 
(एिओएस: जी एंि 

जे/एि9404) 

करें। (16 घंटे) 

96. गुणित्ता जांच। (05 घंटे) 

जैसे, सैंडिगं, सफाई, डिबुररगं, 

क्योररगं, पेंटटगं, पॉमलमशगं आटद 

(06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

स्ट्कैि िेटा को स्ट्कैि 

और प्रोसेस करें। 
(एिओएस: जी एंि 

जे/एि9405) 

97. विमभन्ि कोणों पर ककसी कायय 
को स्ट्कैि करें; क्लब / स्ट्कैि ककए 

गए िेटा या छवियों को मिलाए;ं 

िेश फाइल (.STL) विकमसत 

करिे के मलए स्ट्कैि ककए गए िेटा 
को संसाधित करें; एक 

पैरािीटट्रक िॉिल (संपादि 

योनय) बिाएं और विनििायण 

ड्राइंग और वप्रटं तैयार करें। 
(स्ट्कैि िेटा को संसाधित ककया 
जािा चाटहए, स्ट्िचामलत 

संरेखण, ऑटो-क्षेत्र, सेगिेंटटगं, 

िेश िेटा से स्ट्केच बिािा, सॉमलि 

िॉिमलगं और सरफेमसगं 

तकिीकों का उपयोग करके िेश 

िेटा से पैरािीटट्रक 3D िॉिल 

तैयार करिा।) (37 घंटे) 

98. CAD फाइल स्ट्िरूपों िें 3D िॉिल 

नियायत करें  । (05 घंटे) 

स्ट्कैि िेटा की स्ट्कैनिगं तकिीक 

और प्रसंस्ट्करण- ररिसय 
इंजीनियररगं। 

अलग-अलग स्ट्कैि लेिे और उन्हें  
मिलािे की विधि; जाल फाइल के 

विकास के तरीके; िेश फाइल बिािे 

के मलए स्ट्कैि िेटा की प्रकिया के 

तरीके। 

ररिसय इंजीनियररगं के िाध्यि से 

स्ट्कैि िेटा को संपाटदत करिे के 

तरीके। 

(10 घंटे) 

कायािाला गणिा औि विज्ञाि: 38 घिंिे। 
पेशेिर ज्ञाि 

िब्ल्यूसीएस- 

38 घंटे। 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

कायािाला गणिा औि विज्ञाि: 

इकाई, शर्न्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 
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 अििारणा और 

मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
(एिओएस: जी एंि 

जे / एि 9406) 

  

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएफ, एलसीएि और सिस्ट्याए ं

मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्ट्याओ ंका सिािाि 

िगाम ल, अिुपात औि समािुपात, रततित 

िगायकार और िगयिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्ट्याए ं

पाइर्थागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्ट्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौततक विज्ञाि 

प्लाग्स्ट्टक के प्रकार और उसके गुण (िॉरपेज और मसकुड़ि) 

द्रव्यमाि, िजि, आयति औि घित्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट्ट गुरुत्ि 

गमी औि तापमाि औि दबाि 

गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और तापिाि के 

बीच अंतर, विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के क्िर्थिांक और गलिांक 

क्षेत्रशमतत 

िगय, आयत और सिांतर चतुभुयज का क्षेत्रफल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

ितृ्त का क्षेत्रफल और पररधि, अियितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखंि, 

र्ट्भुज और दीघयितृ्त 

सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

पाश्िय सतह क्षेत्र, कुल सतह क्षेत्र और हेक्सागोिल, शकं्िाकार और 

बेलिाकार आकार के जहाजों के लीटर िें क्षिता का पता लगािा 
त्रत्रकोणशमतत 

कोणों का िापि 
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त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

त्रत्रकोणमितीय सारणी 
परियोजिा काया/औद्योधगक दौिा :- 

ररिसय इंजीनियररगं और वप्रटंटगं (लाइि इंिस्ट्ट्री कंपोिेंट्स मसपंल धगयर बॉक्स, बायोिेडिकल पाट्यस, रोबोटटक 

धग्रपर असेंबली, दो पाटय के सार्थ स्ट्िॉल ब्लोअर असेंबली, मसपंल िोल्ड्स आटद) से जुडे़ प्रोजेक्ट िकय  िें क्यूसी 
ररपोट्यस (कि से कि दो िॉिल) फंक्शिल प्रोटो टाइप्स पर फोकस के सार्थ। 
 

 

 

कोि क्स्कल्स के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस टे्रिों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंि, पाठ्यिि और िुख्य कौशल विर्यों की टूल सूची जो टे्रिों के एक सिहू 

के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ि कराई गई है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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अनुलग्नक – I 

उपकरणों की सूची 

एडडटिि मैन्युफैक्चरििंग िेक्क्िशियि (3डी वर िंटििंग) (20 उम्मीदिािों के बैच के शलए) 

क्र. न. उपकरणों कत नतम वववरण संख्यत 

क. रशिक्ष ुि ल ककि 

1.  
मििी ड्राफ्टर, धचिटी, दस्ट्तािे, काले चश्िे, 

स्ट्िैपसय  21(20+1) सेट 

2.  
स्ट्टील रूल िे िैटट्रक और अंगे्रजी दोिों यूनिट 

िें स्ट्िातक ककया 
1/4 मििी . की सटीकता के सार्थ 300 

मििी 
21(20+1) संख्या 

3.  ट्राई स्ट्क्िायर 10 सेिी ब्लेि 21(20+1) संख्या 
4.  ग्स्ट्प्रंगप्रकार के अंदर कैमलपर 15 सेिी 21(20+1) संख्या 
5.  ग्स्ट्प्रंगप्रकार के बाहर कैमलपर 15 सेिी 21(20+1) संख्या 
6.  विभक्त ग्स्ट्प्रंगप्रकार 15 एि 21(20+1) संख्या 

बी ड्राइिंग औि सीएडी लैब ि ल्स 

7.  ड्राफ्ट्सिैि ड्राइंग इंस्ट्ट्रूिेंट बॉक्स युक्त: 

पेंमसल पॉइंट के सार्थ कम्पास, पॉइंट ड्राइिर, 

इंटरचेंजेबल, डििाइिर पेि पॉइंट इंटरचेंजेबल, 

डििाइिर ग्स्ट्प्रंग बो पेि, ग्स्ट्प्रंग बो लेंधर्थगं बार, 

पेि ड्रॉइंग लाइिर, स्ट्िू ड्राइिर इंस्ट्ट्रूिेंट, लीि 

के सार्थ ट्यूब। 

 20 संख्या 

8.  िगायकार सेल्यलुाइि सेट करें  45 ° (250 X 1.5 मििी) 20 संख्या 
9.  िगायकार सेल्यलुाइि सेट करें  30 ° -60 ° (250 X 1.5 मििी) 20 संख्या 
10.  फ्रें च-िि 12 सेल्युलाइि का सेट 20 संख्या 
11.  स्ट्टैंि के सार्थ ड्राइंग बोिय 700 मििी x500 मििी 

आईएस: 1444 

20 संख्या 

12.  लॉकर िािक 2 संख्या 
13.  ड्राफ्ट्सिैि स्ट्टूल  20 संख्या 
14.  िेस्ट्कटॉप कंप्यूटर, खरीद के सिय उपलब्ि 

ििीिति कॉग्न्फगरेशि। 

सीपीय:ू 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 गीगाहट्यज़ 

20 संख्या 
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या उच्चतर। रैि:-16 जीबी िीिीआर-III 

या उच्चतर, िाई-फाई सक्षि। िेटिकय  
कािय: यूएसबी िाउस, यूएसबी कीबोिय 
और िॉनिटर के सार्थ एकीकृत गीगात्रबट 

ईर्थरिेट (न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस 

प्राप्त ऑपरेटटगं मसस्ट्टि और व्यापार 

संबंिी सॉफ्टिेयर के सार्थ संगत 

एंटीिायरस। 
15.  लैपटॉप, खरीद के सिय उपलब्ि ििीिति 

कॉग्न्फगरेशि। 

रैि:-16 जीबी 
एचिी/एसएसिी (512) 

01 संख्या 

16.  तोड़ सच्चा सिवपयत सेिर 1 संख्या 
17.  सॉफ्टिेयर: एिएस-ऑकफस ििीिति 

संस्ट्करण, ग्स्ट्िफ्ट प्रौद्योधगकी के सार्थ 

ििीिति लाइसेंस प्राप्त संस्ट्करण के सार्थ 3 

िी सीएिी, न्यूिति 24 िेटा अिुिादकों का 
सिर्थयि, टदशात्िक सहयोगी होिा चाटहए, 

इंजीनियररगं लागत िें ििीिति रुझािों के 

सार्थ एडिटटि िैन्युफैक्चररगं तकिीमशयि 

की सुवििा प्रदाि करिी चाटहए, ग्जसे 3 िी 
सॉफ्टिेयर िें बिाया जािा चाटहए। 3िी 
सॉफ्टिेयर िें स्ट्कैि टू 3िी ऑपरेशि की 
सुवििा होिी चाटहए, 3िी सॉफ्टिेयर को 
डिजाइि और टोपोलॉजी ऑग्प्टिाइजेशि के 

मलए मसगंल वििंो इंटीगे्रशि को सपोटय करिा 
चाटहए, क्यूसी प्रकिया के मलए "फस्ट्टय 
आटटयकल इंस्ट्पेक्शि ररपोटय" तैयार करिे की 
सुवििा होिी चाटहए। 

री-इंजीनियररगं तकिीक सॉफ्टिेयर 

प्रदाि ककया जािा चाटहए 

21 उपयोगकताय 

18.  लेजर वप्रटंर ििीिति िॉिल A3 आकार का कागज 1 संख्या 
19.  यूपीएस - 5 केिीए वप्रटंटगं िशीि और 

कंप्यूटर के मलए 
 

जैसी ज़रूरत 

20.  एलसीिी प्रोजेक्टर का उपयोग करिे के मलए 

व्हाइट बोिय (िैकग्ल्पक) 
 

1 संख्या 
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21.  प्रमशक्षक तामलका  1 संख्या 
22.  प्रमशक्षक कुसी  2 संख्या 
23.  अलिीरा स्ट्टील  1 संख्या 
24.  कम्प्युटर की िेज़  20+1स.ं 

25.  कंप्यूटर स्ट्टूल  20+1स.ं 

26.  सियर, वप्रटंर के मलए तामलका  1 संख्या प्रत्येक 

27.  एल सी िी प्रॉजेक्टर  1 संख्या 
28.  बाहरी भंिारण उपकरण (1TB)  2 संख्या 

सी. उपकिण औि सामान्य दकुाि पोिाक 

29.  कॉग्म्बिेशि प्लायर इंसुलेटेि 200 मििी 03 संख्या 
30.  स्ट्िू ड्राइिर इंसुलेटेि 4 मििी X 150 मििी, िायिंि हेि 03 संख्या 
31.  स्ट्िू ड्राइिर इंसुलेटेि 6 मििी x 150 मििी 03 संख्या 

32.  
इलेक्ट्रीमशयि स्ट्िू ड्राइिर धर्थि स्ट्टेि 

इंसुलेटेि हैंिल 

4 मििी एक्स 100 मििी 
03 संख्या 

33.  हैिी ड्यूटी स्ट्िू ड्राइिर इंसुलेटेि 5 मििी एक्स 200 मििी 03 संख्या 

34.  
इलेक्ट्रीमशयि स्ट्िू ड्राइिर धर्थि स्ट्टेि 

इंसुलेटेि हैंिल 

4 मििी x 250 मििी 
03 संख्या 

35.  पंच कें द्र 9 मििी एक्स 150 मििी 03 संख्या 
36.  चाकू िबल ब्लेि इलेक्ट्रीमशयि 100 मििी 03 संख्या 
37.  नियॉि परीक्षक 500 िी 03 संख्या 
38.  हैिर, हैंिल के सार्थ िॉस पीि 250 ग्राि 04 संख्या 
39.  विद्युत प्रतीक और सहायक उपकरण चाटय  04 संख्या 

40.  
कठोर जबडे़ के खुले प्रकार के सार्थ पाइप 

िाइस कास्ट्ट आयरि 

100 मििी 
2 संख्या 

41.  हार्थ िाइस 50 मििी जबड़ा 2 संख्या 
42.  टेबल िाइस 100 मििी जबड़ा 2 संख्या 
43.  हक्सॉ फे्रि (ब्लेि के सार्थ) एिजस्ट्टेबल 300 मििी कफक्स्ट्ि 150 मििी 2 संख्या प्रत्येक 

44.  फाइल फ्लैट हैंिल के सार्थ 200 मििी दसूरा कट 3 संख्या 
45.  फाइल आिा दौर हैंिल के सार्थ 200 मििी दसूरा कट 3 संख्या 
46.  फाइल राउंि हैंिल के सार्थ 200 मििी दसूरा कट 3 संख्या 
47.  सरौता लंबी िाक अछूता 150 मििी 3 संख्या 
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48.  सरौता फ्लैट िाक अछूता 200 मििी 4 संख्या 
49.  सरौता, गोल िाक अछूता 100 मििी 4 संख्या 
50.  िीई िीटट्रक स्ट्पैिर िबल एंिेि 6 - 32 मििी 2 सेट 

51.  
SWG और mm . िें धचग्नित गेज, िायर 

इंपीररयल स्ट्टेिलेस स्ट्टील 

िायर गेज - िीटट्रक 
2 संख्या 

52.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक डड्रल िशीि 
0-12 मििी क्षिता 750W, 240V चक और 

कंुजी के सार्थ 
1 संख्या 

D. मापिे का उपकिण 

53.  डिग्जटल मलबास कैमलपर। (साियभौमिक 

प्रकार) 

0 - 150 मििी, एलसी 0.05 मििी 
1 संख्या। 

54.  विनििेय के सार्थ पेंच िागा िाइिोिीटर। 

िीटट्रक थे्रड्स की जााँच के मलए वपच निहाई 

60। 

0 - 25 मििी एलसी 0.01 मििी 
1 संख्या। 

55.  गहराई िाइिोिीटर 200 मििी 1 संख्या। 
56.  डिग्जटल िाइिोिीटर बाहर। 0 - 100 मििी एलसी 0.001 मििी। 1 संख्या। 
57.  डिग्जटल िनिययर कैमलपर 0 - 200 मििी एलसी 0.01 मििी 

(िैकग्ल्पक) 
1िो. 

58.  स्ट्तंभ प्रकार डड्रमलगं िशीि संिेदिशील 0-20 मििी टोपी। कंुिा 
तामलका के सार्थ चक और चाबी के सार्थ 

िोटर चामलत । 
1 संख्या। 

59.  पोटेबल सीएिएि  1 संख्या। 
ई. सेंसि के शलए उपकिण स ची 

60.  त्रबजली की आपूनतय (0 - 30 िी िीसी, 3 ए) 1 संख्या। 
61.  सेंसि ककि: Elec, Sec . से इस्तेमाल ककया 

जा सकता है 

 1 सेट 

I. िाउंटटग प्लेट  

II. त्रबजली वितरण बॉक्स (24 िी िीसी, 4 ए) 

III. काउंटर बॉक्स (10-30 िी िीसी / 0.05 ए) 

IV. संकेत बॉक्स (24 िी िीसी) 
V. सािग्री बॉक्स  

VI. पे्ररक संिेदक (10 - 30 िी िीसी, पीएिपी, संख्या, 5 मििी 
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(रेंज)) 

VII. कैपेमसटटि सेंसर (10 - 30 िी िीसी, पीएिपी, संख्या, 2-8 

मििी (रेंज)) 

VIII. चंुबकीय सेंसर (10 - 60 िी िीसी, पीएिपी, संख्या, 60 

मििी (रेंज)) 

IX. अनतध्िनि संिेदक (20 - 30 िी िीसी, पीएिपी, संख्या, 80 - 300 

मििी (रेंज)) 

X. तारों को जोड़िा   

एफ सामान्य मिीििी 
62.  3िी वप्रटंर- कंटीन्यूअस कफलािेंट 

फैत्रब्रकेशि (सीएफएफ) के सार्थ 

 

त्रबल्ि िॉल्यूि - 320 मििी x 132 मििी x 

154 मििी z ररज़ॉल्यूशि के सार्थ - 100 

िाइिोि। 
मिधित सािग्री की छपाई के मलए क्लाउि 

आिाररत स्ट्लाइमसगं सॉफ्टिेयर जैसे ईगर 

/ क्यूरा या इसी तरह का सॉफ्टिेयर। 

1 संख्या 

63.  3िी वप्रटंर- एफएफएफ (फ्यूज्ि कफलािेंट 

फैत्रब्रकेशि) 

200x300x200 पीएलए सिर्थयि 4 संख्या 

64.  3िी वप्रटंर- िायरेक्ट लाइट प्रोसेमसगं 

टेक्िोलॉजी (िीएलपी) के सार्थ 

 

त्रबल्ि िॉल्यूि - 100 मििी x 50 मििी x 

150 मििी या गनतशील जेि ररज़ॉल्यूशि के 

सार्थ बेहतर- 0.0001 इंच -0.003 इंच 

सॉफ्टिेयर - प्रीफैक्ट्री और िैग्जक लाइट 

सोसय - औद्योधगक यूिी एलईिी। 

1 संख्या 

65.  ररिसय इंजीनियररगं के मलए स्ट्कैिर- 

 

ऑग्प्टकल स्ट्कैिर नतपाई टिय टेबल और 

आिश्यक सािाि के सार्थ घुड़सिार, 

सटीकता 100 िाइिोि तक। 

1 संख्या 

66.  ररिसय इंजीनियररगं के मलए सॉफ्टिेयर- 

(सीएिी के सार्थ एकीकृत) 

स्ट्कैि िेटा को संसाधित ककया जािा चाटहए, 

स्ट्िचामलत संरेखण, ऑटो-क्षेत्र, सेगिेंटटगं, 

िेर् िेटा से स्ट्केच बिािा, सॉमलि िॉिमलगं 

और सरफेमसगं तकिीकों का उपयोग करके 

िेर् िेटा से पैरािीटट्रक 3 िी िॉिल तैयार 

करिा चाटहए। सॉफ्टिेयर को सीिे मसगंल 

वििंो इंटीगे्रशि के सार्थ एकीकृत करिा 

1सं. 
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चाटहए ताकक ररिसय इंजीनियररगं 

सॉफ्टिेयर द्िारा उत्पन्ि िॉिल को 3िी 
सीएिी सॉफ्टिेयर िें एकीकृत ककया जा 
सके। 
से पैरािीटट्रक िॉिल बिाएं। एसटीएल 

स्ट्कैि फाइलें 
जी. दकुाि फिा फिीचि औि सामग्री 

67.  िककिं ग बेंच 2.5 एिएक्स 1.20 एिएक्स 0.75 एि 4 संख्या 

68.  
िायररगं बोिय शीर्य पर 0.5 िीटर प्रक्षेपण के सार्थ 3 िीटर 

x 1 िीटर 
1 संख्या 

69.  िेटल रैक 100 सेिी x 150 सेिी x 45 सेिी 4 संख्या 
टिप्पणी: - 

1. सभी उपकरण और उपकरण िावर्यक आिश्यकता के मलए बीआईएस विनिदेश, उपभोनय सािधग्रयों के अिुसार 

खरीदे जािे हैं 
2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
िीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसिीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलिी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्ट्तष्ट्क पक्षाघात 

एि िी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृग्ष्ट्ट 

एचएच सुििे िें टदक्कत 

आई.िी बौद्धिक विकलांग 

एल सी कुष्ट्ठ रोग  

एसएलिी विमशष्ट्ट सीखिे की अक्षिता 
िीिब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसि अटैक 

पी.िब्ल्यू.िी विकलांग व्यग्क्त 
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