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1. ववषय सतर 

 

इस पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि, छात्रों को सीएिसी िशीनिगं और िौकरी की भूमिका से 

संबंधित रोजगार कौशल पर ज्ञाि प्रदाि ककया जाता है और सीएिसी िशीनिगं से संबंधित कौशल पर 

प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। छात्रों को लाइि प्रोजेक्ट शरुू करिे चाहहए और उिसे पाठ्येतर गनतविधियों िें 
संलग्ि होिे की उम्िीद की जाती है ताकक उिका ििोबल और आत्िविश्िास बढे। उन्ित सीएिसी िशीिों 
पर व्यािहाररक कौशल प्रदाि ककए जाते हैं और इस विषय से संबंधित मसद्िांत को इस तरह से पढाया 
जाता है कक छात्र अपिे संज्ञािात्िक कौशल का उपयोग करिे िें सक्षि होते हैं और उन्हें सौंपे गए कायय को 
निष्पाहदत करते सिय इसका उपयोग करते हैं। 
 

पाठ्यक्रि इस तरह से डिजाइि ककया गया है कक छात्र एटीसी और चौथे अक्ष के साथ ककसी भी 
उन्ित सीएिसी टनििंग सेंटर, िहटयकल िशीनिगं सेंटर को प्रोग्राि और संचामलत कर सकते हैं। छात्रों को 
टीपीएि, और नििारक रखरखाि का बुनियादी ज्ञाि हदया जाता है। छात्र अपिे द्िारा बिाए गए घटकों का 
स्ि-निरीक्षण करिे िें सक्षि होंगे। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगयत शामिल व्यापक घटक िीचे हदए 

गए हैं: - 
 

प्रथम वर्ष : सभी उद्योगों िें सुरक्षा सबसे िहत्िपूणय चीज है, अब एक हदि पहले िषय िें शरुू ककया जाता है। 

इस टे्रि िें इिपुट हिेशा ड्राइंग होता है, इसमलए छात्रों को इंिस्ट्स्ट्रयल ड्रॉइंग, जीिी एंि टी की अििारणा और 

आईएसओ टॉलरेंस पढिा मसखाया जाता है। छात्रों को ििीिति रुझािों और अन्य उन्ित तकिीकों से भी 
पररधचत कराया जाता है। छात्रों को कंप्यूटर सहायता प्राप्त िशीनिगं अििारणा के साथ उन्िुख ककया 
जाता है और उन्हें काटिे के उपकरण और चयि िािदंि के प्रकार का काययसािक ज्ञाि हदया जाता है। 

छात्रों को उद्योग िें प्रयुक्त सािग्री और उिके गुणों और उपकरण जीिि काटिे पर उिके प्रभाि का ज्ञाि 

भी प्रदाि ककया जाता है। छात्रों को उद्योग िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि िाप उपकरणों के उपयोग 

और घटक ड्राइंग के अिुसार सहिशीलता के आिार पर उपयुक्त िाप उपकरण के चयि िें प्रमशक्षक्षत ककया 
जाता है। 

व्यािहाररक प्रमशक्षण सीएिसी िशीिों के िािक सचंालि प्रथाओ ं के साथ शरुू होता है जो 
ऑपरेहटगं िैिुअल पर आिाररत होता है जैसे कक संदमभयत करिा, उपकरणों की स्ट्स्थनत की जांच करिा, िुरी 
अमभविन्यास, दैनिक जांच बबदंओु ं की जांच करिा आहद। छात्रों को बुनियादी जी-कोि और एि-कोि 
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मसखाया जाता है। सीएिसी टनििंग सेंटर को प्रोग्राि करिे, प्रोग्राि बिािे और इसे विमभन्ि िोि िें चलािे 

और साइककल सिय के मलए निस्ट्ष्क्रय आदंोलि के मलए प्रोग्राि को अिुकूमलत करिे के मलए उपयोग ककया 
जाता है। 

 

: द्ववतीय वर्ष में, छात्रों को एटीसी औि चौथी िुरी के साथ िहटयकल िशीनिगं सेंटर के संचालि और प्रोग्रामिगं 

मसखाया जाता है । 

व्यािहाररक प्रमशक्षण िीएिसी के िािक संचालि प्रथाओं के साथ शरुू होता है जो ऑपरेहटगं 

िैिुअल पर आिाररत होता है जैसे कक संदमभयत करिा, उपकरणों की स्ट्स्थनत की जांच करिा, िुरी 
अमभविन्यास, दैनिक जांच बबदंओु ंकी जांच करिा आहद। छात्रों को बुनियादी जी-कोि और एि-कोि का 
इस्तेिाल ककया जाता है। िहटयकल िशीनिगं सेंटर को प्रोग्राि करिे, प्रोग्राि बिािे और इसे विमभन्ि िोि 

िें चलािे और साइककल सिय के मलए निस्ट्ष्क्रय आदंोलि के मलए प्रोग्राि को अिुकूमलत करिे के मलए। 4 

और 5 अक्ष िशीि का संचालि और प्रोग्रामिगं, टूल इंिेस्ट्क्संग, प्रोग्राि नििायण और मसिुलेशि। िशीिों का 
नििारक रखरखाि और बुनियादी सिस्या नििारण अभ्यास।
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2. प्रविक्षण पद्धवि 

 

2.1 सामान्य 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (िीजीटी) श्रि बाजार के 

विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की श्ररंखला प्रदाि करता है। 
व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (िीजीटी) के तत्िाििाि िें चल रहे हैं। विमभन्ि 

प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक 

प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए िीजीटी के तहत दो अग्रणी काययक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत उन्ित सीएिसी िशीनिगं तकिीमशयि व्यापार आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि 

से देश भर िें वितररत ककया जाता है। कोसय दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से िोिेि क्षेत्र और कोर 

क्षेत्र शामिल हैं। िोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, 

जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योग्यता कौशल) आिश्यक िखु्य कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता 
है। प्रमशक्षण काययक्रि से उत्तीणय होिे के बाद, प्रमशक्षु को िीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) से 

सम्िानित ककया जाता है स्ट्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

2.1 प्रविक्षुओ ंको वनम्नवलविि कतयों को करने में सक्षम होनत चतवहए:  
● तकिीकी िािकों/दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायय प्रकक्रयाओ ंकी योजिा 

बिािा और उन्हें व्यिस्ट्स्थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 
● सुरक्षा नियिों, दघुयटिा नििारण नियिों और पयायिरण संरक्षण शतों पर उधचत विचार के साथ कायय 

करिा; 
● िौकरी और रखरखाि कायय करते सिय पेशेिर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार योग्यता कौशल लाग ू

करें। 
● सहिशीलता/गुणित्ता योजिा के आिार पर उपयुक्त िाप उपकरणों के साथ कायय/िौकरी को स्ि-

प्रिाणणत करें। 
● कायय के मलए कायय/िौकरी की जााँच करें , कायय/िौकरी िें त्रुहटयों की पहचाि करें  और उन्हें  सुिारें। 

● ककए गए कायय से संबंधित तकिीकी िापदंिों का दस्तािेजीकरण करें। 
 

2.2 प्रगवि मतगादिान 
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● सीएिसी िशीनिगं तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ 

तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप िें आगे बढें गे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

● संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

● लेटरल एंट्री द्िारा इंजीनियररगं की अधिसूधचत शाखाओ ंिें डिप्लोिा कोसय िें प्रिेश ले सकते हैं। 

● राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
काययक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

● आईटीआई िें इंस्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रि िें क्राफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

● लाग ूहोिे पर िीजीटी के तहत उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 

2.2 पाठ्यक्रम सिंिचना 
 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के वितरण 

को दशायती है: 
 

क्र. स.ं पतठ्य वववरण अनुमतवनि घंटे 
पहला 

साल _ 

द सिा वर्ष 
_ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्िांत) 240 300 

5 रोजगार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िहीं है तो 
ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 

 

िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 

 

एक साल या दो साल के टे्रि के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणि के साथ 10 िी ं/ 12 िीं कक्षा के प्रिाण पत्र के मलए 

प्रत्येक िषय िें 240 घंटे तक के िैकस्ट्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प चुि सकते हैं या शॉटय टिय पाठ्यक्रि जोड़ 

सकते हैं। 
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2.4 आकलन एवं प्रमतणन 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण काययक्रि के अंत िें 
उसके कौशल, ज्ञाि और दृस्ट्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत म ल्यािंकन (आिंतरिक) सीखिे के पररणािों के णखलाफ सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंिों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक म ल्यािंकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि हदशानिदेश िें विस्तरत रूप से एक व्यस्ट्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटयफोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेहटि 

असेसिेंट टेम्प्लेट के अिुसार होंगे । 

b) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अणखल भारतीय 

व्यापार परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, िीजीटी द्िारा हदशानिदेशों के अिुसार आयोस्ट्जत की जाएगी। पैटिय और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अिंनतम म ल्यािंकन के शलए 

प्रश्न पत्र ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि म ल्यािंकन मानदिंड आधाि होंगे। अिंनतम पिीक्षा 
के दौिान पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि हदशानिदेश िें हदए गए वििरण 

के अिुसार व्यस्ट्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

 

2.4.1 उर्त्ीणा मतनदडं 
 

सिग्र पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक साल की अिधि के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% 

िेटेज लाग ूककया जाता है। टे्रि प्रैस्ट्क्टकल और फॉिेहटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणय प्रनतशत 60% और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूलयतंकन वदितवनदिे 

 

यह सुनिस्ट्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाहहए कक िूल्यांकि िें कोई कर बत्रि बािा ि 

हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा चाहहए। टीि िकय  का 
आकलि करते सिय, स्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, 

व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि हदया जािा 

http://www.bharatskills.gov.in/
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चाहहए। योग्यता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्िय ंसीखिे की प्रिरवत्त पर 

विचार ककया जािा चाहहए। 
  

आकलि निम्िमलणखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
 

● प्रयोगशालाओ/ंकाययशालाओ ंिें ककया गया कायय 
● ररकॉिय बुक/दैनिक िायरी 
● िूल्यांकि की उत्तर पुस्ट्स्तका 
● िौणखक परीक्षा 
● प्रगनत चाटय 
● उपस्ट्स्थनत और सियनिष्ठा 
● काययभार 

● पररयोजिा कायय 
● कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आतंररक (रचिात्िक) नििायरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा लेखापरीक्षा और 

सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले 

निम्िमलणखत अंकि पैटिय: 
 

कतया क्षमित स्िर प्रमाण 

(a) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चाहहए जो सािनयक िागयदशयि के साथ मशल्प 

कौशल के स्िीकायय िािक की प्रास्ट्प्त को प्रदमशयत 

करता हो, और 

सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि 

● हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 

काययशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 

कौशल का प्रदशयि। 

● कंपोिेंट/िौकरी की िांग के साथ अलग-अलग 

काि करते हुए 60-70%  सटीकता हामसल की। 
● कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता 
का काफी अच्छा स्तर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
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सिसािनयक सहायता। 
(b) िूलयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

आगे गे्रि है, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चाहहए जो कि िागयदशयि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओं के संबंि िें मशल्प 

कौशल के एक उधचत िािक की प्रास्ट्प्त को प्रदमशयत 

करता है। 

● हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 

काययशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 

कौशल स्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

विमभन्ि कायय करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

● कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
अच्छा स्तर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोड़ा सा 
सहयोग। 

(c) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 

इस गे्रि िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिथयि के और 

सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि 

के साथ, ऐसे काि का उत्पादि ककया है जो मशल्प 

कौशल के उच्च स्तर की प्रास्ट्प्त को प्रदमशयत करता है। 

● हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और काययशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

अलग-अलग कायय करते सिय 80% से 

अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

● कफनिश िें उच्च स्तर की साफ-सफाई और 

स्ट्स्थरता। 
● पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथयि िहीं। 
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3. कतया भूवमकत 
 

 

उन्ित सीएिसी िशीनिगं तकिीमशयि कोसय उन्ित कंप्यूटर संचामलत िशीिों जैसे िहटयकल 

िशीनिगं सेंटर, टनििंग सेंटर को बडे़ पैिािे पर उत्पादि घटकों के साथ बहुत उच्च पररशदु्िता और दोहराि के 

साथ और अस्िीकर नत दर को न्यूिति स्तर तक कि करिे से संबंधित है। सीएिसी के अनतररक्त ज्ञाि के साथ 

काययशाला प्रथाओं के बुनियादी ज्ञाि का उपयोग ककया जाता है। उन्ित सीएिसी िशीनिगं तकिीमशयि 

औद्योधगक ड्राइंग और िोट्स पढ सकते हैं। एक िररष्ठ तकिीमशयि के रूप िें िह नििायण प्रकक्रया, संचालि 

का क्रि, सेट अप की संख्या, टूलींग चयि और प्रोग्रामिगं तय कर सकता है। एक िररष्ठ तकिीमशयि के रूप 

िें, िह िशीनिगं लागत की गणिा िें िए उत्पाद विकास और सिथयि के मलए व्यिहाययता अध्ययि की पुस्ट्ष्ट 

और प्रदशयि कर सकता है। एक िररष्ठ िररष्ठ व्यस्ट्क्त उत्पादकता बढािे के मलए इष्टति फीि, गनत और 

कटौती की गहराई के साथ सीएिसी और िीएिसी िशीिों को सेट अप, प्रोग्राि और सिायोस्ट्जत करता है। 
िशीिों के मलए िापदंिों की सिझ और नििायण चक्र सिय पर उिके प्रभाि और उिके िागयदशयि िें काि 

करिे िाले प्रत्येक िशीनिस्ट को सहायता प्रदाि करिा। िह संयंत्र िें विनििायण प्रकक्रयाओ ंका सिन्िय और 

प्रबंिि भी कर सकता है। िशीि की दकुाि के मलए बजट विकमसत करिा और विमभन्ि प्रकक्रयाओ ंके मलए 

उन्ियि लागत का अिुिाि लगािा। सीएिसी िशीिों के संचालि जैसे उपकरणों की लागत, खराब गुणित्ता 
की लागत, शीतलक की लागत, धचप्स उत्पादि और उिके निपटाि का ररकॉिय रखिा। िीएिसी और टनििंग 

सेंटर के िशीनिगं पथ का अिुकरण करिा और िशीनिगं चक्र सिय की गणिा करिा और िशीिों को 
विनियमित करिे के मलए नियंत्रण पैरािीटर सेट करिा। 

 

कायय की योजिा बिािा और उसे व्यिस्ट्स्थत करिा, संचालि के दौराि सिस्याओ ंका पता लगािा 
और उिका सिािाि करिा। जूनियर तकिीमशयिों को काि सौंपें और लक्ष्य नििायररत करें। टीि का प्रबंिि 

करें  और पयायिरण के प्रनत संिेदिशील हों, और आत्ि-विकास के मलए उत्तरदायी हों। 
 

आईएसओ आिश्यकता के अिुसार टीपीएि (कुल उत्पादक रखरखाि), टीक्यूएि (कुल गुणित्ता 
प्रबंिि) और ररकॉिय कीवपगं करें। 

 

मशीननिंग तकनीशशयन; िशीनिस्ट या सीएिसी िशीि ऑपरेटर के रूप िें भी जािा जाता है । भूमिका 
विमभन्ि िशीि टूल्स के संचालि को शामिल करती है जो िैन्युअल रूप से और स्िचामलत / सीएिसी िशीि 

/ रोबोट दोिों के िाध्यि से ककए जाते हैं। इस भूमिका िें िुख्य रूप से गुणित्ता सत्यापि, तदथय िरम्ित कायय, 
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खराब हो चुके पुजों को बदलिे, गेस्ट्जंग और डिबुररगं गनतविधियों के मलए सभी प्रकार की िशीनिगं और इि-

लाइि निरीक्षण गनतविधिया ंशामिल हैं। 
 

सीएनसी ऑपिेटि-मशीननिंग तकनीशशयन; विमभन्ि िशीि टूल्स के आिार स्तर के संचालि को सेट करता है 

और इसे िैन्युअल रूप से और स्िचामलत िशीिों/रोबोट दोिों के िाध्यि से ककया जा सकता है। िशीनिगं 

तकिीमशयि स्तर 3 को अक्सर सहायक िशीनिस्ट, जूनियर िशीनिस्ट, खराद ऑपरेटर, अपरेंहटस 

िशीनिस्ट, अिय-कुशल ऑपरेटर कहा जाता है। इस भूमिका िें िुख्य रूप से सभी पूिय िशीनिगं गनतविधियों िें 
िशीि ऑपरेटर का सिथयि करिा, िास्तविक भाग की िशीनिगं, ऑटो सवियस स्टेशिों िें तदथय िरम्ित 

कायय, गेस्ट्जंग, और डिबुररगं और निरीक्षण गनतविधियों िें शामिल है। 

 

सीएनसी ऑपिेटि; सीएिसी िशीि के रखरखाि और संचालि के मलए स्ट्जम्िेदार है। व्यस्ट्क्तगत िॉनिटर गेज 

और िायल करता है। व्यस्ट्क्त को सीएिसी िशीिरी की प्रोग्रामिगं और सेहटगं िें दक्ष होिा चाहहए। 
 

सीएनसी ऑपिेटि-वर्टषकल मशीननिंग सेंटि; ऐसे घटकों का उत्पादि करता है जो कई अलग-अलग विशेषताओं 
को जोड़ते हैं, जैसे कक फ्लैट चेहरे, सिािांतर चेहरे, एक दसूरे के मलए चौकोर चेहरे, एक कोण पर चेहरे, 

कदि/कंिे, खुले और संलग्ि स्लॉट, डड्रल ककए गए, ऊब गए और रीिेि छेद, आतंररक िागे, और विशेष रूप। 

इसिें निरंतर निगरािी, घटकों का निरीक्षण और उत्पादि लक्ष्यों को पूरा करिा शामिल है। 

 

सीएनसी सेटि सह ऑपिेटि-टननिंग; यह सुनिस्ट्श्चत करिे के मलए कक विनिदेश के अिुसार काि का उत्पादि 

होता है, सीएिसी टनििंग िशीि, उसके काि करिे िाले उपकरणों, टूलींग, िशीि ऑपरेहटगं प्रोग्राि को लोि 

करिे, परीक्षण चलािे और दोषों को ठीक करिे के मलए सेट करता है। 
 

सीएनसी ऑपिेटि-टननिंग; घूणयि बेलिाकार काि के टुकडे़ के बाहरी व्यास से िातु को हटा देता है। इसिें 
घटकों का निरीक्षण करिा और िशीनिगं संचालि की लगातार निगरािी करिा और यह सुनिस्ट्श्चत करिे के 

मलए िािूली सिायोजि करिा शामिल है कक कायय आउटपुट आिश्यक गुणित्ता और सटीकता के मलए है। 

 

सीएनसी प्रोग्रामि; कंप्यूटर से िशीि नियंत्रक पर तैयार प्रोग्राि को सहेजते हुए, िैन्युअल िेटा इिपुट का 
उपयोग करके या ररिोट कंप्यूटर के उपयोग से घटक प्रोग्राि का उत्पादि करें। इसिें प्रकक्रया िें प्रयुक्त 

सीएिसी िशीि टूल्स, उिके अिुप्रयोग और प्रोग्रामिगं, संपादि और मसद्ि करिे की प्रकक्रया को पयायप्त 

गहराई से सिझिा शामिल है ताकक गनतविधियों को करिे के मलए एक ठोस आिार प्रदाि ककया जा सके। 
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मेटल मशीन ट ल सेटि औि ऑपिेटसष, अन्य में शाशमल हैं; अन्य सभी िशीि टूल ऑपरेटर जो स्िचामलत, 

अिय-स्िचामलत और सरल विशेष प्रयोजि उत्पादि िशीिों के संचालि िें लगे हुए हैं, िशीि द्िारा काटिे 

और फाइल करिे, हाथ से पीसिे, बोल्ट और िट आहद िें िागे काटिे, और के रूप िें िामित ककया जा सकता 
है; स्िचामलत िशीि ऑपरेटर यहद एक या एक से अधिक स्िचामलत िशीि टूल्स का उपयोग करता है और 

णखलाता है; िी- ब्यूरर अगर हाथ की फाइलों के उपयोग या एिरी स्टोि का उपयोग करके िातु के हहस्सों या 
कास्ट्स्टंग से गड़गड़ाहट और खुरदरे िब्बों को हटाता है ; काटिे का कायय िशीि ऑपरेटर यहद विद्युत चामलत 

बैंि-प्रकार काटिे का कायय और फाइमलगं िशीिों का उपयोग करके विमभन्ि सािधग्रयों को काटता है और 

फाइल करता है; थे्रि रोलर अगर स्कू्र बिािे िाली िशीि को घुिाता है स्ट्जसिें स्कू्र पर थे्रि बिता है, सकुय लर के 

साथ रोमलगं हेि कठोर िातु की कक्रया से िर जाता है, जो पारस्पररक रूप से िर जाता है, स्कू्र शैंक को उिकी 
सतहों के बीच घुिाता है और स्कू्र शैंक की िातु को थे्रि फॉिय िें दबाता है; टैवपगं िशीि ऑपरेटर यहद अन्य 

श्रमिकों या स्ियं द्िारा स्थावपत और सिायोस्ट्जत टैवपगं िशीि के िाध्यि से आतंररक और बाहरी िागे को 
काटता है; प्रोफाइल रोलर आहद। 

 

मशीन शॉप पयषवेक्षक; भूमिका िें िैन्युअल रूप से और स्िचामलत/सीएिसी िशीि/रोबोट दोिों के िाध्यि 

से निष्पाहदत विमभन्ि िशीि टूल्स के संचालि का पययिेक्षण शामिल है। इस भूमिका िें िुख्य रूप से गुणित्ता 
सत्यापि के मलए सभी प्रकार की िशीनिगं और इि-लाइि निरीक्षण गनतविधियों का पययिेक्षण, लाइि 

संचालि के िुद्दों को हल करिा, जुड़िार की सिीक्षा आहद शामिल हैं। 
 

 

 

सिंदर्ष एनसीओ-2015: 

a) 7223.5001 - िशीनिगं तकिीमशयि / सीएिसी ऑपरेटर 

b) 7223.5002 - सीएिसी ऑपरेटर - िशीनिगं तकिीमशयि 

c) 7223.5003 - सीएिसी ऑपरेटर - िशीनिस्ट 

d) 7223.5004 - सीएिसी ऑपरेटर - काययक्षेत्र िशीनिगं कें द्र 

e) 7223.6001 - सीएिसी सेटर-कि-ऑपरेटर - टनििंग 

f) 7223.6002 - सीएिसी ऑपरेटर - टनििंग 

g) 7223.6003 - सीएिसी प्रोग्रािर 
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h) 7223.9900 - िेटल िककिं ग िशीि टूल सेटसय और ऑपरेटसय, अन्य 

i) 7223.0502 - िशीि शॉप पययिेक्षक 

 

सिंदर्ष सिंख्या:- 

 

i. सीएससी/एि1335 

ii. सीएससी/एि0116 

iii. सीएससी/एि0115  

iv. सीएससी/एि9408 

v.  सीएससी/एि9401  

vi. सीएससी/एि0120 

vii. सीएससी/एि0123  

viii. सीएससी/एि9402  

ix. आईएससी/एि9416 

x. आईएससी/एि9417 

xi. आईएससी/एि9418 

xii. आईएससी/एि9419
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व्यवसतय उन्नत सीएनसी मशीननिंग तकनीशशयन 

व्यवसतय कोड िीजीटी/2027 

एन. सी. ओ. – 2015 7223.5001, 7223.5002, 7223.5003, 7223.5004, 7223.6001, 

7223.6002, 7223.6003, 7223.9900, 7223.0502। 
एनओएस कवडष सीएससी/एि1335,सीएससी/एि0116,सीएससी/एि0115 

,सीएससी/एि9408, सीएससी/एि9401 , सीएससी/एि0120, 

सीएससी/एि0123 ,सीएससी/एि9402 

,आईएससी/एि9416,आईएससी/एि9417,एससी/एि9418,आईएससी

/एि9419 

एन. एस. क्यु. एफ. लेवल स्तर - 4 

विलप अनुदेिक प्रविक्षण की अववि 
दो साल (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी/ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय  

न्य नतम आयु शकै्षणणक सत्र के पहले हदि को 14 िषय। 
PwD के योग्यित एलिी, सीपी, एलसी, िीिब्ल्यू, एए, ब्लाइंि, एलिी, िीईएएफ, एचएच, 

ऑहटज्ि, आईिी, एसएलिी 
इकतई क्षमित 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िही ंहै) 

वतंविि भवन/ कतयाितलत एवं के्षत्रफल 192 िगय 
आवश्यक वविुि भतर 17 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
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1. उन्नत सीएनसी मशीननिंग 

तकनीशशयन व्यापाि 

बी. एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से िैकेनिकल इंजीनियररगं िें िोक/डिग्री के 

साथ संबंधित क्षेत्र िें एक साल का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोिय से िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें 03 साल का डिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के 

अिुभि के साथ िीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक 

) । 
या 

एिटीसी/एिएसी "एििांस्ि सीएिसी िशीनिगं" के टे्रि िें पास हो 
और संबंधित क्षेत्र िें तीि साल का अिुभि हो। 

आवश्यक योग्यता : 
िीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण। 
नोट: 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के 

पास डडग्री/डडप्लोमा होना चार्हए औि द सिे के पास डडग्री/डडप्लोमा 
होना चार्हए। 
एनटीसी / एनएसी योग्यता। हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी र्ी 
रूप में NCIC होना चार्हए। 

2. कायषशाला गणना औि 

ववज्ञान 

 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई / 

यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से 

इंजीनियररगं िें बी.िोक / डिग्री। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोिय से इंजीनियररगं 

िें 03 साल का डिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 

साथ िीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक)। 
या 

तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रिों िें से ककसी 
एक िें एिटीसी / एिएसी। 
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आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रि िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA या DG T . के तहत इसके ककसी भी रूप िें नियमित / RPL 

िेररएंट NCIC 

3. इिंजीननयरििंग ड्राइिंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई / 

यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से 

इंजीनियररगं िें बी.िोक / डिग्री। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोिय से इंजीनियररगं 

िें 03 साल का डिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 

साथ िीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक)। 
या 

इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (जीआर- I) टे्रिों 
िें से ककसी एक िें एिटीसी / एिएसी। ड्राइंग'/ िी'िैि िैकेनिकल/ 

िी'िैि मसविल' तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रि िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अंतगयत इसके ककसी भी 
प्रकार िें NCIC के नियमित/RPL संस्करण । 

4. िोजगाि कौशल एम्प्लॉयबबमलटी स्ट्स्कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय के साथ दो साल 

के अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी 
स्िातक / डिप्लोिा । 
(12िी/ंडिप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अंगे्रजी/संचार 

कौशल और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाहहए) 

या 
टीओटी के साथ आईटीआई िें िौजूदा सोशल स्टिीज इंस्ट्रक्टर 
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रोजगार कौशल िें पाठ्यक्रि। 
5. के शलए न्य नतम आयु 
प्रशशक्षक 

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की स ची अिुबंि-I . के अिुसार 
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5. विक्षण पररणतम 

 
 

 
 विक्षण वनष्कषा परीक्षतर्थी की कुल क्षमितओ ंके प्रविवबंब होिे हैं िर्थत आकलन वनिताररि मतनदण्डों के अनुसतर 

वकयत जतएगत। 
 

5.1 विक्षण पररणतम - व्यवसतय ववविष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

 

पहला साल: 
 

1. सुरक्षक्षत कायय प्रथाओं, पयायिरण विनियिि और हाउसकीवपगं को पहचािें और उिका पालि करें। 

(एिओएस: सीएससी/एि1335 

2. सरल घटकों पर मिमलगं संचालि करें। (एिओएस: सीएससी/एि0116) 

3. टनििंग सरल ऑपरेशि करें । (एिओएस: सीएससी/एि0115) 

4. अपरंपरागत िशीनिगं प्रकक्रयाओ ंके संचालि को निष्पाहदत करें। (एिओएस: सीएससी/एि9408) 

5. ग्राहक की जरूरतों और उत्पाद विनिदेश की पहचाि करें। (एिओएस: सीएससी/एि0115) 

6. औद्योधगक इंजीनियररगं ड्राइंग और उसकी आिश्यकताओं को ड्रा और व्याख्या करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

7. िशीनिगं चरणों की विस्तार से ड्राइंग का नििायण करें। (एिओएस: सीएससी/एि9401) 

8. सतह खुरदरापि कारक का पालि करते हुए सतह खत्ि की गुणित्ता की जााँच करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

9. िाप उपकरणों की पहचाि करें  और अंनति उत्पाद की गुणित्ता का निरीक्षण करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

10. कहटगं टूल्स को पहचािें और िकय -पीस होस्ट्ल्िगं तकिीक लाग ू करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

11. पारंपररक और गैर-पारंपररक (सीएिसी प्रौद्योधगकी) नििायण प्रकक्रयाएं करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

12. सीएिसी और िीएिसी िशीिों िें प्रयुक्त एि कोि और जी कोि लागू करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115,सीएससी/एि0116) 

13. कंप्यूटर एिेि िशीनिगं और िायर-फे्रि ज्योिेट्री कक्रएशि, सरफेस और सॉमलि िॉिमलगं, 

िाइिेंशि, फाइलों का आयात और नियायत करिा। (एिओएस: सीएससी/एि0120, 

सीएससी/एि0123) 
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14. कंप्यूटर एिेि िैन्युफैक्चररगं सॉफ्टिेयर का उपयोग करके टूल पथ जिरेशि और प्रोग्रामिगं 

सत्यावपत करें। (एिओएस: सीएससी/एि0120, सीएससी/एि0123) 

15. सीएिसी टनििंग, िीएिसी िशीिों और िशीनिगं घटक की आिश्यकता के बारे िें बताएं। 
(एिओएस: सीएससी/एि0120, सीएससी/एि0123) 

16. उन्ित सीएिसी टनििंग सेंटर की आिश्यकता सिझाइए। (एिओएस: सीएससी/एि0120) 

17. उन्ित सीएिसी टनििंग सेंटर पर संचालि करें। (एिओएस: सीएससी/एि0115) 

18. यात्रा सीिा और आपातकालीि स्टॉप, िशीि भागों, सीएिसी िशीिों िें विमभन्ि िोि (जॉग, 

एििीआई, एडिट, ऑटो, मसगंल ब्लॉक, एिपीजी) (एिओएस: सीएससी/एि0120) पर सीएिसी 
िशीिों की पहचाि करें। 

19. सीएिसी प्रोग्राि या सबप्रोग्राि चलाएाँ। (एिओएस: सीएससी/एि0120) 

20. उन्ित सीएिसी टनििंग सेंटर की प्रोग्रामिगं करिा। (एिओएस: सीएससी/एि0120) 

21. सेंटर का लीनियर इंटरपोलेशि, रैवपि टै्रिसय प्रोग्राि बिाएं और संपाहदत करें । (एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

22. कलश कें द्र िें सकुय लर इंटरपोलेशि सीिब्ल्यू और सीसीिब्ल्यू प्रोग्राि बिाएं और संपाहदत करें। 
(एिओएस: सीएससी/एि0120) 

23. सीएिसी टनििंग प्रोग्राि िें टूल िोज रेडियस िुआिजा प्रदमशयत करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

24. सेंटर िें प्रोग्राि डड्रमलगं साइककल, बोररगं साइककल आहद । (एिओएस: सीएससी/एि0120) 

25. सी सीएिसी टनििंग सेंटर िें एब्सोल्यूट एंि इंक्रीिेंटल प्रोग्राि को रीएट करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

26. सीएिसी टनििंग प्रोग्राि का आयात और नियायत करिा। (एिओएस: सीएससी/एि0120) 

27. सीएिसी टनििंग सेंटर का नििारक रखरखाि और बुनियादी सिस्या नििारण करिा। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

28. कायष के क्षेत्र में ववशर्न्न अनुप्रयोगों के शलए इिंजीननयरििंग ड्राइिंग पढें  औि लाग  किें। (एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

29. व्यावहारिक सिंचालन किने के शलए बुननयादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धािंतों का प्रदशषन। 

अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को समझें औि समझाएिं। (एिओएस: सीएससी/एि9402) 

 
 

द सिा साल: 

30. उन्ित िीएिसी िशीि संचामलत करें। (एिओएस: सीएससी/एि0116) 

31. िीएिसी िशीिों को ओिर-टै्रिल सीिा और आपातकालीि स्टॉप, विमभन्ि िशीि भागों, 
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उपयोग ककए गए विमभन्ि िोि (जॉग, एििीआई, एडिट, ऑटो, मसगंल ब्लॉक, एिपीजी) की 
पहचाि करें। (एिओएस: सीएससी/एि0123) 

32. G कोि और M कोि का उपयोग करके VMC िूििेंट करें। (एिओएस: सीएससी/एि0123) 

33. उन्ित िीएिसी िशीि की प्रोग्रामिगं बिाएं। (एिओएस: सीएससी/एि0123) 

34. िीएिसी काययक्रि का आयात और नियायत करिा। (एिओएस: सीएससी/एि0123) 

35. िशीि कंट्रोल पैिल पर ग्राकफकल आइकि की िदद से टूल पाथ बिाएं और िेरीफाई करें। 

(एिओएस: सीएससी/एि0123) 

36. िीएिसी नििारक रखरखाि और बुनियादी सिस्या नििारण करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0116) 

37. 3,4 और 5 एस्ट्क्सस िशीि की आिश्यकता सिझाइए । (एिओएस: आईएससी/एि9416) 

38. 4 एस्ट्क्सस िशीि का संचालि और प्रोग्रामिगं करिा। (एिओएस: आईएससी/एि9417) 

39. ऑपरेहटगं और प्रोग्रामिगं 5 एस्ट्क्सस िशीि करें। (एिओएस: आईएससी/एि9418) 

40. कंप्यूटर एिेि िशीनिगं सॉफ्टिेयर की िदद से 4 अक्षों और 5 अक्षों के प्रोग्रामिगं और टूल पथ 

मसिलेुशि का प्रदशयि करें। (एिओएस: आईएससी/एि9419) 

41. कायष के क्षेत्र में ववशर्न्न अनुप्रयोगों के शलए इिंजीननयरििंग ड्राइिंग पढें  औि लाग  किें। (एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

42. व्यावहारिक सिंचालन किने के शलए बुननयादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धािंतों का प्रदशषन। 

अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को समझें औि समझाएिं। (एिओएस: सीएससी/एि9402)
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विक्षण पररणतम मूलयतंकन मतपदण्ड 

पहला साल 

1. सुरक्षक्षत कायय प्रथाओं, 
पयायिरण विनियिि और 

हाउसकीवपगं को पहचािें और 

उिका पालि करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि1335 

व्यस्ट्क्तगत सुरक्षा उपकरण (पीपीई) के उपयोग का प्रदशयि। 

प्राथमिक धचककत्सा पद्िनत और बुनियादी प्रमशक्षण प्रदमशयत करें। 
काि करते सिय बरती जािे िाली साििानियां। 
व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों और उपकरणों के सुरक्षक्षत उपयोग का प्रदशयि 

करें। 
आग लगिे की स्ट्स्थनत िें अस्ट्ग्िशािक यंत्रों का प्रयोग प्रदमशयत करें। 

 

2. सरल घटकों पर मिमलगं 

संचालि करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0116) 

मिमलगं िशीि पर िकय पीस सेटअप। 
कहटगं टूल्स की लोडिगं और अिलोडिगं। 
उपकरण जीिि की पहचाि करें। 
एििीआई िोि िें उधचत जी और एि कोि चुिें या सरल ऑपरेशि के मलए 

एक छोटा प्रोग्राि बिाएं। 
स्टेप मिमलगं, स्लॉट मिमलगं, एंगल मिमलगं आहद जैसे बुनियादी संचालि 

करें। 
 

3. टनििंग ऑपरेशि करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

 

तीि जबडे़ और चार जबडे़ की चक और फेस प्लेट जैसे कायय िारण करिे िाले 

उपकरणों की पहचाि करें। 
घटक क्लैंवपगं और ट्रूइंग। 

OD टनििंग, फेमसगं, जैसे सािारण िेटल कहटगं ऑपरेशि करिा 
टेपर टनििंग, ग्रूविगं आहद। 
िाप उपकरण का उपयोग करके उत्पाद की गुणित्ता का निरीक्षण करें। 

 

4. अपरंपरागत िशीनिगं 

प्रकक्रयाओ ंके संचालि को 
निष्पाहदत करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि9408) 

अपरंपरागत िशीनिगं संचालि की व्याख्या करें- लेजर-बीि िशीनिगं 

(एलबीएि)। 
घषयण जेट िशीनिगं (एजेएि) की पहचाि करें। 

अल्ट्रासोनिक िशीनिगं (USM) को सिझाइए। 
इलेक्ट्रो-केमिकल िशीनिगं (ईसीएि) की पहचाि करें। 

प्लाज्िा एआरसी िशीनिगं (पीएएि) को सिझाइए। 
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5. ग्राहक की जरूरतों और उत्पाद 

विनिदेश की पहचाि करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

ग्राहक की जरूरतों की चेक सूची बिाएं। 
ग्राहक की जरूरतों िें पररशोिि और उत्पाद विनिदेश बिािा। 
उत्पाद विनिदेश ररपोटय विकमसत करें। 

 

6. औद्योधगक इंजीनियररगं 

ड्राइंग और उसकी 
आिश्यकताओं को ड्रा और 

व्याख्या करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और व्याख्या करें। 

आयािों और ग्राहक विमशष्ट आिश्यकताओं की एक चेकमलस्ट बिाएं। 
निस्ट्श्चत प्रकार के ऑपरेशि ककए जािे हैं। 

 

7. िशीनिगं चरणों की विस्तार से 

ड्राइंग का नििायण करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

िशीनिगं सेट अप स्टेज डिटेल ड्राइंग बिाएं। 

िशीनिगं ऑपरेशि का प्रोसेस फ्लो िायग्राि तैयार करें। 
इसकी शदु्िता के मलए िशीनिगं संचालि के प्रकक्रया प्रिाह आरेख की जााँच 

करें। 
 

8. सतह खुरदरापि कारक का 
पालि करते हुए सतह खत्ि 

की गुणित्ता की जााँच करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

विमभन्ि सतह खुरदरापि प्रतीकों की सिझ। 
सरफेस कफनिश मसबंल की िदद से िशीनिगं प्रकक्रया की पहचाि करिा। 

आिश्यक सतह खत्ि करिे के मलए आिश्यक गनत / फीि तय करें  

 

9. िाप उपकरणों की पहचाि करें 
और अंनति उत्पाद की 
गुणित्ता का निरीक्षण करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

उपयुक्त िापक यंत्र का चयि करें। 
उत्पाद गुणित्ता निरीक्षण ररपोटय बिाएं। 
पे्रषण से पहले उत्पाद की गुणित्ता की पुस्ट्ष्ट करिे के मलए चेक शीट/ररपोटय 
तैयार करें। 

 

10. कहटगं टूल्स को पहचािें और 

िकय -पीस होस्ट्ल्िगं तकिीक 

लाग ूकरें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

काटिे के उपकरण और उसके िारकों की पहचाि करें। 
उपयुक्त कहटगं टूल को चुिें और होल्ि करें। 

बुनियादी इंजीनियररगं मसद्िांतों का उपयोग करते हुए िकय पीस होस्ट्ल्िगं के 

मलए स्ट्जग्स और कफक्स्चर का उपयोग करें। 

 

11. पारंपररक और गैर-पारंपररक पारंपररक विनििायण प्रकक्रयाओ ंकी सूची बिाएं। 
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(सीएिसी प्रौद्योधगकी) 
नििायण प्रकक्रयाएं करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

गैर-पारंपररक विनििायण प्रकक्रयाओं की सूची बिाएं। 
औद्योधगक क्रांनत की व्याख्या करें 4.0 

सीएिसी िशीि की बुनियादी िािक संचालि प्रकक्रया की जांच सूची तैयार 

करें। 
 

12. सीएिसी और िीएिसी 
िशीिों िें प्रयुक्त एि कोि 

और जी कोि लागू करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0115,सीएससी/
एि0116) 

जी कोि को पहचािें और िशीि की गनत को सूचीबद्ि करें। 
एि कोि को पहचािें और िशीि की गनत को सूचीबद्ि करें। 
सुरक्षक्षत शरुुआती कोि को सिझें। 
जी कोि और एि कोि का उपयोग करके सरल िोड़ काययक्रि बिाएं। 

 

13. कंप्यूटर एिेि िशीनिगं और 

िायर-फे्रि ज्योिेट्री कक्रएशि, 

सरफेस और सॉमलि िॉिमलगं, 

िाइिेंशि, फाइलों का आयात 

और नियायत करिा। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120, 

सीएससी/एि0123) 

कंप्यूटर सहायता प्राप्त िशीनिगं/नििायण के लाभों की सूची बिाएं 
प्रौद्योधगककयां। 
ज्यामितीय नििायण उपकरण का उपयोग करके एक िॉिल बिाएं। 
ििूिा पुस्तकालय फाइलों का आयात और नियायत। 

 

14. कंप्यूटर एिेि िैन्युफैक्चररगं 

सॉफ्टिेयर का उपयोग करके 

टूलपाथ जिरेशि और 

प्रोग्रामिगं को सत्यावपत करें  । 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120, 

सीएससी/एि0123) 

सीएएि सॉफ्टिेयर का उपयोग करके टूलपाथ उत्पन्ि करें। 
मसम्यलेुटर का उपयोग करके सत्यापि प्रोग्रामिगं 

एिसी प्रोग्राि जेिरेट ककया और ट्रांसफर िीडिया का उपयोग करके िशीि िें 
ट्रांसफर ककया। 
िशीनिगं प्रकक्रया के मलए उत्पन्ि एिसी काययक्रि नियायत करें 

 

15. सीएिसी टनििंग, िीएिसी 
िशीिों और िशीनिगं घटक 

की आिश्यकता के बारे िें 
बताएं। (एिओएस: 

सीएिसी टनििंग या मिमलगं ऑपरेशि के मलए नििायण प्रकक्रया की पहचाि करें  
। 
िशीिीकर त ककए जािे िाले घटकों की संख्या को सिझें। 
डिजाइि आकार के इरादे को पूरा करिे के मलए िशीनिगं प्रकक्रया का चयि। 
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सीएससी/एि0120 , 

सीएससी/एि0123) 

िाउंट कफक्स्चर और इसके कायय निदेशांक सेट करें। 

 

16. उन्ित सीएिसी टनििंग सेंटर 

की आिश्यकता सिझाइए। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

सीएिसी टनििंग सेंटर की विशेषताओं और उसके घटकों की पहचाि करिा। 

बडे़ पैिािे पर उत्पादि के मलए काययक्रि और स्ट्स्थरता नििायररत करें। 
सािारण स्टेप टनििंग सीएिसी के मलए कहटगं टूल्स और होल्िसय का चयि 

करें  
टनििंग ऑपरेशि। 

 

17. उन्ित सीएिसी टनििंग सेंटर 

पर संचालि करें  । (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

की िािक संचालि प्रकक्रया का पालि करके िशीि को प्रारंभ करें  
िशीि। 
िशीि अक्ष का संदभय। 
टूल होल्िर/बुजय का संदभय। 
वियर आउट कहटगं टूल्स को पहचािें और कहटगं टूल को बदलें। 
टूल वियर ऑफसेट िाि को रीसेट करिा। 

 

18. यात्रा सीिा और 

आपातकालीि स्टॉप, िशीि 

भागों, सीएिसी िशीिों (जॉग, 

एििीआई, एडिट, ऑटो, 
मसगंल ब्लॉक, एिपीजी) िें 
विमभन्ि िोि पर सीएिसी 
िशीिों की पहचाि करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

जॉग िोि की िदद से टूल ऑफसेट सेट करें। 

जॉग िोि की िदद से अधिकति बबस्तर यात्रा सीिा नििायररत करें। 
एक प्रोग्राि बिाएं और कई कायायत्िक विकल्प के साथ चलाएं। 
बिाए गए प्रोग्राि को संपाहदत करें। 

 

19. सीएिसी प्रोग्राि या 
सबप्रोग्राि चलाएाँ। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

काययक्रि का चयि करें और गनत और फीि को नियंबत्रत करके िुख्य काययक्रि 

से उप काययक्रि चलाएं। 
िुख्य काययक्रि िें उप काययक्रि को बुलाओ। 
उप काययक्रि िें प्रिेश करिे और िुख्य काययक्रि िें िापस जािे के मलए कोि 

सिझाए।ं 
 

20. उन्ित सीएिसी टनििंग सेंटर िशीनिगं सािग्री के अिुसार टूलींग को पहचािें और चुिें। 
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की प्रोग्रामिगं करिा । 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

एक प्रोग्राि बिाएं और प्रोग्राि के सिाि भौनतक सत्यापि को ड्राई रि करें। 

िौजूदा प्रोग्राि िें बिाएं और संपाहदत करें। 

 

21. सीएिसी टनििंग सेंटर का 
लीनियर इंटरपोलेशि, रैवपि 

टै्रिसय प्रोग्राि बिाएं और 

संपाहदत करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

G00 के साथ प्रोग्राि बिाएं और चलाएं और िशीि को ड्राई रि करें  
G01 के साथ प्रोग्राि बिाएं और चलाएं और िशीि को ड्राई रि करें  

 

22. टनििंग सेंटर िें सकुय लर 

इंटरपोलेशि CW और CCW 

प्रोग्राि बिाएं और संपाहदत 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

G02 के साथ MDI प्रोग्राि बिाएं और चलाएं और िशीि को ड्राई रि करें। 

G03 के साथ MDI प्रोग्राि बिाएं और चलाएं और िशीि को ड्राई रि करें। 

आर द्िारा सकुय लर इंटरपोलेशि बिाएं और चलाएं। 
I, J, K विधि द्िारा सकुय लर इंटरपोलेशि बिाएं और चलाएं। 

 

23. सीएिसी टनििंग प्रोग्राि िें टूल 

िोज रेडियस िुआिजा 
प्रदमशयत करें  । (एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

बिाएं और चलाएं और मसगंल ब्लॉक िोि विकल्प के साथ चलाएं। 
G41 के साथ सत्यावपत करिे के मलए MDI प्रोग्राि बिाएं और चलाएं और 

मसगंल ब्लॉक िोि विकल्प के साथ चलाएं। 
G42 के साथ सत्यावपत करिे के मलए MDI प्रोग्राि बिाएं और चलाएं और 

मसगंल ब्लॉक िोि विकल्प के साथ चलाएं। 
 

24. सीएिसी टनििंग सेंटर िें 
प्रोग्राि डड्रमलगं साइककल, 

बोररगं साइककल आहद। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

G81 ऑपरेशि को ड्राई रि द्िारा सत्यावपत करिे के मलए MDI प्रोग्राि बिाएं 
और चलाएं 
विकल्प। 
G82 ऑपरेशि को ड्राई रि द्िारा सत्यावपत करिे के मलए MDI प्रोग्राि बिाएं 
और चलाएं 
विकल्प। 

 

25. सीएिसी टनििंग सेंटर िें 
एब्सोल्यूट और इंक्रीिेंटल 

प्रोग्राि बिाएं। (एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

G90 को सत्यावपत करिे और मसगंल ब्लॉक िोि विकल्प के साथ चलािे के 

मलए MDI प्रोग्राि बिाए ंऔर चलाएं। 
G91 को सत्यावपत करिे के मलए MDI प्रोग्राि बिाएं और चलाए ंऔर मसगंल 

ब्लॉक िोि विकल्प के साथ चलाएं। 
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26. सीएिसी टनििंग प्रोग्राि का 
आयात और नियायत करिा। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

बाहरी सीएिसी प्रोग्राि आयात करें। 
िशीि के िाध्यि से नियायत सीएिसी काययक्रि। 

 

27. सीएिसी टनििंग सेंटर का 
नििारक रखरखाि और 

बुनियादी सिस्या नििारण 

करिा। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

स्िेहि तेल की जााँच करें  और टॉप अप करें। 
स्ट्स्पंिल टूल के क्लैंप- डिक्लेम्प को सत्यावपत करें । 
िशीनिगं कें द्र की ऊंचाई का सत्यापि। 

  

28. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और 

लाग ूकरें। (एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

ड्राइिंग पि जानकािी पढें  औि व्याख्या किें औि व्यावहारिक कायष ननष्पार्दत 

किने में आवेदन किें। 
सामग्री की आवश्यकता, उपकिण औि असेंबली/िखिखाव मानकों का पता 
लगाने के शलए ववननदेश पढें  औि ववश्लेर्ण किें। 
लापता/अननर्दषष्ट कुिं जी जानकािी के साथ आिेखण का सामना किें  औि 

कायष को प िा किने के शलए लापता आयाम/पैिामीटि को र्िने के शलए स्वयिं 
की गणना किें। 

  

29. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गणणतीय 

अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि । अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। (एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें 

द सिा साल 

30. उन्ित िीएिसी िशीि 

संचामलत करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0116) 

की िािक संचालि प्रकक्रया का पालि करके िशीि को प्रारंभ करें  
िशीि। 
िशीि कुल्हाडड़यों का संदभय। 
टूल होल्िर/बुजय का संदभय। 
उपकरण पहििे की ऑफसेट। 
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वियर आउट कहटगं टूल्स को पहचािें और कहटगं टूल को बदलें। 
कहटगं टूल को बदलिे के बाद टूल वियर ऑफसेट को रीसेट करिा। 

 

31. िीएिसी िशीिों को ओिर-

टै्रिल सीिा और 

आपातकालीि स्टॉप, विमभन्ि 

िशीि भागों, उपयोग ककए 

गए विमभन्ि िोि (जॉग, 

एििीआई, एडिट, ऑटो, 
मसगंल ब्लॉक, एिपीजी) की 
पहचाि करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0123) 

जॉग िोि की िदद से ऑफसेट टूल। 
एििीआई िोि िें एक प्रोग्राि बिाएं। 
एक प्रोग्राि बिाएं और मसगंल ब्लॉक विकल्प के साथ चलाएं। 
एक प्रोग्राि बिाएं और ऑटो विकल्प िोि के साथ चलाएं। 

 

32. G कोि और M कोि का 
उपयोग करके VMC िूििेंट 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0123) 

रैवपि टै्रिसय और एि कोि के मलए विमभन्ि जी कोि के साथ एििीआई प्रोग्राि 

बिाएं और चलाएं और िशीि िें आदंोलिों की पुस्ट्ष्ट करें। 
फीि यात्रा के मलए विमभन्ि जी कोि के साथ एििीआई प्रोग्राि बिाएं और 

चलाएं। 
पूणय स्ट्स्थनत के मलए प्रोग्राि बिाए ंऔर चलाएं। 
िरद्धिशील स्ट्स्थनत के मलए प्रोग्राि बिाएं और चलाएं। 

 

33. उन्ित िीएिसी िशीि की 
प्रोग्रामिगं बिाएं। (एिओएस: 

सीएससी/एि0123) 

िशीनिगं सािग्री के अिुसार टूलींग को पहचािें और चुिें। 
एक प्रोग्राि बिाएं और प्रोग्राि के सिाि भौनतक सत्यापि को ड्राई रि करें। 

िौजूदा प्रोग्राि िें बिाएं और संपाहदत करें। 
 

34. िीएिसी काययक्रि का आयात 

और नियायत करिा। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0123) 

बाहरी काययक्रि का आयात। 
िशीि के िाध्यि से िीएिसी काययक्रि का नियायत। 
िौकररयों के प्रकार/ग्राहकिार/ऑपरेटर के अिुसार िेिोरी िें विमभन्ि 

फोल्िर बिाएं। 
 

35. िशीि कंट्रोल पैिल पर 

ग्राकफकल आइकि की िदद से 

टूल पाथ बिाएं और िेरीफाई 

करें। (एिओएस: 

की िदद से एक जहटल िशीनिगं पाटय प्रोग्राि बिाए ं

एििांस कंप्यूहटगं सॉफ्टिेयर। 

VPS ग्राकफकल ICON मसस्टि द्िारा टूल पथ की पहचाि करें। 
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सीएससी/एि0123) 

 

36. िीएिसी नििारक िशीि 

रखरखाि और बुनियादी 
सिस्या नििारण करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0116) 

स्िेहि तेल की जााँच करें  और टॉप अप करें। 
स्िचामलत टूल चेंजर के मलए क्लैंप-िी क्लैंप आिय को सत्यावपत करें। 
दरूबीि को लुबिकेट करें। 
स्ट्स्पंिल बेल्ट को कसिा और सत्यावपत करिा। 

 

37. 3, 4 और 5 एस्ट्क्सस िशीि की 
आिश्यकता सिझाइए। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9416) 

पाटय ड्राइंग को सत्यावपत करें  और चौथी या पांचिी ंिुरी की आिश्यकता की 
पहचाि करें। 
िोल्ि और िाई उद्योगों से जहटल आकार लेकर िुरी की पहचाि करें और 

विशेष अक्ष पर िशीनिगं संचालि को पररभावषत करें। 

चतुथय अक्ष के सन्दभय को सिझाइए। 

 

38. एस्ट्क्सस िशीि का संचालि 

और प्रोग्रामिगं करिा। 

(एिओएस: 

आईएससी/एि9417) 

4 अक्ष िशीि का संदभय। 
एटीसी (स्िचामलत उपकरण पररितयक) का संदभय। 
4 एस्ट्क्सस िशीि का संचालि। 
िशीनिगं कहटगं टूल की पहचाि करिा और उसे बदलिा। 

एस्ट्क्सस िशीि की प्रोग्रामिगं और सेटअप। 
 

39. 5 एस्ट्क्सस िशीि का संचालि 

और प्रोग्रामिगं करिा। 

(एिओएस: 

आईएससी/एि9418) 

4 अक्ष िशीि का संदभय। 
एटीसी (स्िचामलत उपकरण पररितयक) का संदभय। 
4 एस्ट्क्सस िशीि का संचालि। 
िशीनिगं कहटगं टूल की पहचाि करिा और उसे बदलिा। 

एस्ट्क्सस िशीि की प्रोग्रामिगं और सेटअप। 
 

40. कंप्यूटर एिेि िशीनिगं 

सॉफ्टिेयर की िदद से 4 अक्षों 
और 5 अक्षों के प्रोग्रामिगं और 

टूल पथ मसिलेुशि का प्रदशयि 

करें। (एिओएस: 

आईएससी/एि9419) 

सीएएि िें चौथी िुरी के मलए उपकरण पथ उत्पन्ि करें। 
चौथी िुरी और पांचिी ंिुरी िशीि के काययक्रि का अिुकरण करें। 
बहु-अक्ष डड्रल टूलपाथ बिाएं और संशोधित करें। 
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41. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और 

लाग ूकरें। (एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

ड्राइिंग पि जानकािी पढें  औि व्याख्या किें औि व्यावहारिक कायष ननष्पार्दत 

किने में आवेदन किें। 
सामग्री की आवश्यकता, उपकिण औि असेंबली/िखिखाव मानकों का पता 
लगाने के शलए ववननदेश पढें  औि ववश्लेर्ण किें। 
लापता/अननर्दषष्ट कुिं जी जानकािी के साथ आिेखण का सामना किें  औि 

कायष को प िा किने के शलए लापता आयाम/पैिामीटि को र्िने के शलए स्वयिं 
की गणना किें। 

  

42. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गणणतीय 

अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि । अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। (एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें 
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उन्नत सीएनसी मशीननिंग तकनीशशयन व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभा  प्रविक्षण 

पररणतम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रतयोवगक) 

सािंकेनतक घिंटों के साथ 

व्यतवसतवयक ज्ञतन (सैद्धतंविक) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

04 बजे 

 

 

सुरक्षक्षत कायय प्रथाओं, 
पयायिरण विनियिि 

और हाउसकीवपगं को 
पहचािें और उिका 
पालि करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि1335 

1. सुरक्षा प्रमशक्षण का िहत्ि, 

काययशाला िें प्रयुक्त कहटगं 

टूल्स और िशीिरी की सूची। 
(02 बजे) 

2. पसयिल प्रोटेस्ट्क्टि इस्ट्क्िपिेंट 

(पीपीई) की बुनियादी जरूरत। 
(02 बजे) 

3. प्राथमिक धचककत्सा पद्िनत 

और बुनियादी प्रमशक्षण। (02 

बजे) 

4. कपास के कचरे, िातु के धचप्स / 

गड़गड़ाहट आहद जैसे अपमशष्ट 

पदाथों का सुरक्षक्षत निपटाि (01 

घंटे) 

5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
(02 बजे) 

6. खतरे के मलए सुरक्षा संकेत, 

7. चेताििी, साििािी और 

व्यस्ट्क्तगत सुरक्षा संदेश। (02 

बजे) 

8. विद्युत दघुयटिाओ ंके मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 

● स्टोर प्रकक्रयाओ ंसहहत 

औद्योधगक प्रमशक्षण संस्थाि 

प्रणाली के कािकाज से 

पररधचत होिे के मलए िए आिे 

िालों को सभी आिश्यक 

िागयदशयि प्रदाि ककया जािा 
है। 

● सॉफ्ट स्ट्स्कल्स, इसका िहत्ि 

और प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद 

िौकरी का क्षेत्र। 
● उद्योग/दकुाि के तल िें सुरक्षा 
और सािान्य साििानियों का 
िहत्ि ।  

● प्राथमिक धचककत्सा का पररचय 

।  विद्युत िुख्य और विद्युत 

सुरक्षा का संचालि। पीपीई का 
पररचय। 

● आपात स्ट्स्थनत के मलए 

प्रनतकक्रया जैसे; बबजली की 
विफलता, आग और मसस्टि 

की विफलता। 
● हाउसकीवपगं और अच्छी शॉप 
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दघुयटिाओ ंिें उठाए जािे िाले 

कदि। (03 घंटे) 

9. विमभन्ि प्रकार के अस्ट्ग्िशािकों 
की पहचाि करिा, और आग 

लगिे की स्ट्स्थनत िें उिका 
उपयोग । ( 02 बजे।) 

10. कफहटगं जॉब िें काि करते 

सिय बरती जािे िाली 
साििानियों का अभ्यास करें  
और सिझें। (02 बजे) 

11. व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों और 

उपकरणों का सुरक्षक्षत उपयोग। 
(02 घंटे।) 

फ्लोर प्रथाओ ंका िहत्ि। 5S 

अििारणा का पररचय और 

इसका अिुप्रयोग। 
● व्यािसानयक सुरक्षा और 

स्िास््य: स्िास््य, सुरक्षा और 

पयायिरण हदशानिदेश, कािूि 

और नियि जो लाग ूहों। 
● तप्त किय, सीमित स्थाि कायय 
और सािग्री  प्रबंिि 

उपकरण पर बुनियादी सिझ। 

व्यािसानयक 

कौशल 2 0 

घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

04 बजे 

 

 

सरल घटकों पर 

मिमलगं कायय 
करिा। (एिओएस: 

सीएससी/एि0116

) 

12. मिमलगं िशीि पर िकय पीस 

सेटअप, कंपोिेंट को अलाइि 

करिा। (04 घंटे।) 
13. स्ट्स्पंिल िें कहटगं टूल की लोडिगं 

अिलोडिगं। (05 बजे) 

14. उधचत फीि और गनत का चयि 

करिा। (03 घंटे) 

15. ठीक और नघसे-वपटे काटिे िाले 

औजारों को अलग कर लें। (03 

घंटे) 

16. स्टेप मिमलगं, स्लॉट मिमलगं, 

एंगल मिमलगं आहद जैसे 

बुनियादी संचालि करें। 
(05Hrs।) 

सीएिसी प्रौद्योधगकी का इनतहास 

और विकास। 
विमभन्ि प्रकार की मिमलगं िशीि 

विन्यास जैसे क्षैनतज, ऊध्िायिर, 

घुटिे के प्रकार, साियभौमिक मसर 

प्रकार आहद। 
उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि 

प्रकार के उपकरण और क्लैस्ट्म्पंग 

की विधि। 
काटिे की गनत, फीि की िूल 

बातें। नघसे-वपटे औजारों की 
पहचाि। 
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व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे।; 
 

पेशेिर ज्ञाि 

04 घंटे 

 

 

सरल भागों पर टनििंग 

सरल ऑपरेशि करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

17. िैिुअल चक िें एक िकय पीस को 
पकड़ें और इसे सही करें। (03 

घंटे) 

18. ओिी टनििंग ऑपरेशि करिा 
और उत्पाहदत पाटय की गुणित्ता 
का निरीक्षण करिा। (03 घंटे) 

19. ग्रूविगं ऑपरेशि करिा और 

उत्पाहदत भाग की गुणित्ता का 
निरीक्षण करिा। (03 घंटे) 

20. फेस टनििंग ऑपरेशि करिा और 

उत्पाहदत पाटय की गुणित्ता का 
निरीक्षण करिा। (03 घंटे) 

21. टेंपर टनििंग ऑपरेशि करिा 
और उत्पाहदत पाटय की गुणित्ता 
का निरीक्षण करिा। (04 घंटे) 

22. डड्रमलगं ऑपरेशि करें (02 बजे) 

23. बोररगं ओपि करें (02 घंटे) 

िकय पीस रोटेशि की िूल बातें। 
तीि जबडे़ / चार जबडे़ की चक / 

िकय  पीस की फेस प्लेट क्लैंवपगं। 
टूल पोस्ट, टेल स्टॉक और टेंपर 

को एिजस्ट करिे के मलए इसकी 
सेहटगं। 
सािारण टनििंग ऑपरेशि के टूल 

ओररएंटेशि का कें द्र ऊंचाई 

सिायोजि। 
िनिययर, िाइक्रोिीटर आहद जैसे 

िाप उपकरणों का उपयोग करके 

उत्पाद की गुणित्ता का निरीक्षण 

करिा। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे। 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 
 

 

अपरंपरागत 

िशीनिगं 

प्रकक्रयाओ ंके 

संचालि को 
निष्पाहदत करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9408

) 

24. एिेमसि जेट िशीनिगं (एजेएि) 

के अिुप्रयोगों की सूची बिाएं। 
(03 घंटे) 

25. अल्ट्रासोनिक िशीनिगं 

(यूएसएि) के अिुप्रयोगों की 
सूची बिाएं। (04 घंटे) 

26. इलेक्ट्रो-केमिकल िशीनिगं 

(ईसीएि) के अिुप्रयोगों की सूची 
बिाएं । (04 घंटे) 

27. प्लाज्िा एआरसी िशीनिगं 

(पीएएि) के अिुप्रयोगों की सूची 

अपरंपरागत िशीनिगं संचालि 

का ज्ञाि जैसे: घषयण जेट िशीनिगं 

(एजेएि) 

अल्ट्रासोनिक िशीनिगं 

(यूएसएि) 

इलेक्ट्रो-केमिकल िशीनिगं 

(ईसीएि) 

प्लाज्िा एआरसी िशीनिगं 

(पीएएि) लेजर-बीि िशीनिगं 

(एलबीएि) 
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बिाएं। (04 घंटे) 

28. लेजर-बीि िशीनिगं (एलबीएि) 

के अिुप्रयोगों की सूची बिाएं। 
(05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 2 0 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 
 

ग्राहक की जरूरतों 
और उत्पाद 

विनिदेश की 
पहचाि करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0115

) 

29. ग्राहक की जरूरतों की जांच सूची 
तैयार करें। (07 घंटे) 

30. ग्राहक की जरूरतों िें सुिार और 

इष्टति आिश्यकता का चयि 

करें। (04 घंटे) 

31. उत्पाद विनिदेश ररपोटय 
विकमसत करें। (09 घंटे।) 

उत्पाद डिजाइि और विकास का 
पररचय। 
ग्राहक की आिश्यकताओं और 

विनिदेश। 
ग्राहक संबंि प्रबंिि का िहत्ि। 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 
 

 

औद्योधगक 

इंजीनियररगं ड्राइंग 

और उसकी 
आिश्यकताओं को ड्रा 
और व्याख्या करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

32. औद्योधगक ड्राइंग का पढिा। 
(04 घंटे।) 

33. औद्योधगक रेखाधचत्रों िें प्रयुक्त 

होिे िाले प्रतीकों की सूची 
बिाइए। (02 बजे) 

34. आयािों और ग्राहक विमशष्ट 

आिश्यकताओं की एक 

चेकमलस्ट बिाएं।(04Hrs।) 
35. अंनति उत्पाद के संयोजि िें 

घटक के आशय के मलए ड्राइंग 

पर ज्यामितीय आयाि और 

सहिशीलता प्रतीक लाग ूकरें। 
(10 घंटे) 

इंजीनियररगं ड्राइंग का पररचय। 

सीिा के िूल तत्ि कफट बैठता है 

और सहिशीलता और प्रतीक। 
अंतर पररितयि क्षिता और 

आईएसओ िािकों का िहत्ि। 

औद्योधगक इंजीनियररगं विशेष 

विशेषता प्रतीक, ग्राहक विमशष्ट 

िािक ड्राइंग और िोटेशि, 

ज्यामितीय आयाि और 

सहिशीलता को सिझें। 
औद्योधगक िशीनिगं ड्राइंग िें 
उपयोग ककए जािे िाले प्रतीक 

जैसे सतह खत्ि, िशीनिगं 

ऑपरेशि, सतह के उपचार, जीिी 
एंि टी, आहद। 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

का विस्तरत धचत्र 

बिाइए 

36. िशीनिगं ऑपरेशि प्रकक्रया 
प्रिाह आरेख बिाएं। (05 बजे) 

कच्चे िाल से तैयार उत्पाद तक 

टोिधचनिगं प्रकक्रया का पररचय ।
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घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 03 घंटे। 
 

 

िशीनिगं चरण। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

37. स्टेप टनििंग ऑपरेशि के मलए 

ब्लैंककंग ऑपरेशि स्टेज डिटेल 

ड्राइंग बिाएं। (05 घंटे।) 
38. स्टेप टनििंग ऑपरेशि के मलए 

सीएिसी / िीएिसी 1 सेट अप 

स्टेज डिटेल ड्राइंग बिाएं। (05 

बजे) 

39. स्टेप टनििंग के मलए दसूरा सेट 

अप स्टेज डिटेल ड्राइंग बिाएं। 
(05 घंटे।) 

  

िशीनिगं ऑपरेशि के प्रकक्रया 
प्रिाह की अििारणा। 

कॉन्सेप्ट िकय -पीस होस्ट्ल्िगं। 

िल्टी स्टेज ड्राइंग का िहत्ि। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 2 0 

घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे। 
 

 

सतह खुरदरापि 

कारक का पालि 

करते हुए सतह खत्ि 

की गुणित्ता की जााँच 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

 

40. सतह खत्ि (04 घंटे) के िहत्ि 

की सूची बिाएं। 
41. सतह खत्ि करिे की 

आिश्यकता को पहचािें। (04 

घंटे।) 
42. िशीनिगं पैरािीटर पर सतह 

खत्ि प्रतीक लागू करें। (08 

घंटे।) 
43. पोस्ट प्रोसेस िैन्युफैक्चररगं 

ऑपरेशि का उपयोग करके 

सतह की कफनिश गुणित्ता िें 
सुिार करें। (04 घंटे।) 

सरफेस कफनिश का पररचय और 

उसका िहत्ि। 
अंतरायष्ट्रीय  िािक और प्रतीक 

रा, आरटी , आरजेि , आर 3जेि , 

आहद की सतह खत्ि गणिा की 
अििारणा । 
सतह खत्ि गुणित्ता िें सुिार के 

मलए पररचय। 

सतह की कफनिश गुणित्ता िें 
सुिार के मलए पोस्ट प्रोसेस 

िैन्युफैक्चररगं ऑपरेशि का 
पररचय। 
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व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 
 

 

िाप उपकरणों की 
पहचाि करें और 

अंनति उत्पाद की 
गुणित्ता का निरीक्षण 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

44. उपकरणों का अंशांकि और गेज 

आर एंि आर करें। (04 घंटे) 

45. िनिययर कैमलपर, िाइक्रोिीटर 

जैसे घटक को िापिे के मलए 

उपयुक्त उपकरण का चयि करें 
।  (1 0 घंटे।) 

46. उत्पाद की गुणित्ता की पुस्ट्ष्ट के 

मलए गुणित्ता/निरीक्षण जांच 

सूची तैयार करें। (08 घंटे।) 
47. आिे िाली निरीक्षण ररपोटय 

बिाएं। (05 घंटे।) 
48. प्रकक्रया निरीक्षण ररपोटय िें 

बिाएाँ। (05 घंटे।) 
49. अंनति पे्रषण पूिय निरीक्षण 

ररपोटय बिाएं। (04 घंटे।) 
50. पे्रषण से पहले पे्रषण से पहले 

उत्पाद की गुणित्ता की पुस्ट्ष्ट 

करिे के मलए चेक शीट ररपोटय 
करें। (04 घंटे।) 

का पररचय  । 
गुणित्ता नियंत्रण और उत्पाद की 
गुणित्ता आश्िासि की 
अििारणा। निरीक्षण उपकरणों 
का पररचय ।  

निरीक्षण उपकरणों के अंशांकि 

का िहत्ि। 

िाििीय त्रुहट को कि करिे के 

मलए िािक हदशा-निदेशों / 

प्रकक्रया को संभालिे िाले 

निरीक्षण उपकरण।  

निरीक्षण उपकरणों की अििारणा 
 पण दोहराि  और 

पुिरुत्पादकता (गेज आर एंि 

आर) निरीक्षण ररपोटय के प्रकार। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 
 

 

कहटगं टूल्स को 
पहचािें और िकय -पीस 

होस्ट्ल्िगं तकिीक 

लाग ूकरें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

51. सिझें कक िल्टी-पॉइंट कहटगं 

टूल का िाि कैसे रखा जाता है। 
(6 घंटे) 

52. काटिे के उपकरण और िारकों 
की पहचाि करें  ।  (7 घंटे) 

53. मसगंल पॉइंट कहटगं टूल को 
पकड़ें और ऑपरेशि करें। (10 

घंटे) 

54. शीतलक की उधचत सान्द्रता के 

कहटगं टूल्स, होल्िर और इसके 

प्रकारों को सिझें। 
कहटगं टूल्स का िािकरण और 

इसकी िशीनिगं प्रकक्रया 
पैरािीटर। 
काटिे के उपकरण का चयि और 

होल्िर कहटगं फ्लुइि और उसका 
िहत्ि िशीनिगं के मलए 

इस्तेिाल होिे िाले कहटगं फ्लुइि 
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मलए पािी िें घुलिशील कहटगं 

ऑइल मिलाएाँ। (7 घंटे) 

55. ऑपरेशि करिे के मलए 

स्क्िायर ब्लॉक रखिे के मलए 

डड्रमलगं स्ट्जग िाउंट करें। (10 

घंटे) 

और कूलेंट का चयि । 
िकय पीस होस्ट्ल्िगं डििाइस और 

संदभय की अििारणा। 

िकय -पीस होस्ट्ल्िगं डििाइस क्या 
हैं। 
स्ट्जग्स और कफक्स्चर को सिझें। 

पेशे अल 

कौशल 20Hrs 

.; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

05 घंटे 

 

 

पारंपररक और गैर-

पारंपररक (सीएिसी 
प्रौद्योधगकी) नििायण 

प्रकक्रयाएं करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

56. नििायण प्रकक्रयाओ ंकी सूची 
बिाएं (8 घंटे।) 

57. गैर-पारंपररक विनििायण 

प्रकक्रयाओ ंकी सूची बिाएं। (04 

घंटे।) 
58. सीएिसी िशीि घटकों का 

िािकरण। (04 घंटे।) 
59. सुरक्षक्षत काययप्रणाली सुनिस्ट्श्चत 

करिे के मलए सीएिसी िशीि 

की बुनियादी िािक संचालि 

प्रकक्रया की जांच सूची बिाएं। 
(04 घंटे।) 

पररचय औद्योधगक विकास। 
सीएिसी िशीि िककिं ग वप्रमंसपल 

का पररचय। 

सीएिसी प्रौद्योधगकी का इनतहास 

और विकास। पारंपररक बिाि। 

गैर-पारंपररक िशीि टूल्स। 

सीएिसी िशीि टूल्स और 

सीएिसी नियंत्रण पर संख्यात्िक 

नियंत्रण की अििारणा। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 
 

 

सीएिसी और 

िीएिसी िशीिों िें 
प्रयुक्त एि कोि और 

जी कोि लागू करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0115,

सीएससी/एि0116) 

60. आिश्यकता के अिुसार G कोि 

की पहचाि करें  (जैसे G21 - 

 मिलीिीटर िें प्रोग्रामिगं)। (2 

0 घंटे।) 
61. आिश्यकता के अिुसार एि 

कोि की पहचाि करें  (उदाहरण 

के मलए M08 - कूलेंट ऑि)। (12 

घंटे) 

62. विमभन्ि चक्र सिास्ट्प्त कोि का 
प्रयोग करें। (08 घंटे) 

जी कोि का पररचय। 
एि कोि का पररचय 

ब्लॉक िंबर की अििारणा, ब्लॉक 

का अंत। 
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व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 
 

 

कंप्यूटर एिेि 

िशीनिगं और िायर-

फे्रि ज्योिेट्री 
कक्रएशि, सरफेस 

और सॉमलि 

िॉिमलगं, िाइिेंशि, 

फाइलों का आयात 

और नियायत करिा। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0120, 

सीएससी/एि 0123) 

63. कंप्यूटर सहायता प्राप्त 

विनििायण सॉफ्टिेयर और उसके 

औद्योधगक अिुप्रयोगों की सूची 
बिाएं। (08 घंटे) 

64. त्िररत पहुाँच उपकरण पट्टी को 
अिुकूमलत करें। (08 घंटे) 

65. ररबि को अिुकूमलत करें  । ( 08 

बजे।) 
66. ििूिा पुस्तकालय फाइलों का 

आयात और नियायत । ( 08 

बजे।) 
67. 3िी सॉमलि िॉिमलगं ज्योिेट्री 

का नििायण । ( 08 घंटे) 

कंप्यूटर एिेि िैन्युफैक्चररगं 

सॉफ्टिेयर का पररचय। इसके 

सभी मसटैंक्स जािें। सीएएि 

सॉफ्टिेयर िें फाइल खोलें / 

संशोधित करें  
टूलबार और ररबि सेहटगं 

 विशेषता और 

उपयोगकताय इंटरफेस 

अमभविन्यास की अििारणा। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 
 

 

 

कंप्यूटर एिेि 

िैन्युफैक्चररगं 

सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके टूलपाथ 

जिरेशि और 

प्रोग्रामिगं सत्यावपत 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि0120, 

सीएससी/एि0123) 

68. 3D िॉिल आयात करें। (04 घंटे) 

69. टूलपाथ जिरेशि के िहत्ि की 
सूची बिाएं। (04 घंटे) 

70. सीएएि सॉफ्टिेयर िें कहटगं 

टूल लाइिेरी का चयि करें और 

अपलोि करें। (05 बजे)। 
71. टूल पथ के िचुयअल सत्यापि के 

मलए मसिुलेशि टूल को 3D 

िॉिल पर चलाएं। (08 घंटे) 

72. कंप्यूटर एिेि िैन्युफैक्चररगं 

सॉफ्टिेयर का उपयोग करके 

एक एिसी प्रोग्राि तैयार करें। 
(15 घंटे) 

73. िशीनिगं प्रकक्रया के मलए 

उत्पन्ि एिसी प्रोग्राि को 

3D िॉिल आयात करें  
कंप्यूटर एिेि िैन्युफैक्चररगं 

सॉफ्टिेयर िें िशीि मसिलेुशि 

शरुू करें। 

कंप्यूटर िें मसिुलेशि चलाएाँ। 
एिेि िैन्युफैक्चररगं सॉफ्टिेयर। 

एिसी काययक्रि उत्पन्ि करें। 
िशीनिगं के मलए िेकां काययक्रि 

का नियायत करें। 



उन्नत सीएनसी मशीननिंग तकनीशशयन  
 

36  

नियायत करें। (04 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे। 
 

 

सीएिसी टनििंग, 

िीएिसी िशीिों और 

िशीनिगं घटक की 
आिश्यकता के बारे िें 
बताएं। (एिओएस: 

सीएससी/एि0120, 

सीएससी/एि0123) 

74. विनििायण प्रकक्रया को पहचािें। 

(4 घंटे) 

75. डिजाइि आकार के इरादे को पूरा 
करिे के मलए भाग काययक्रि के 

मलए िशीनिगं अिुक्रि का 
चयि करें। (08 घंटे) 

76. डिजाइि ककए गए आकार को 
प्राप्त करिे के मलए िशीि 

(सीएिसी और िीएिसी) का 
चयि करें। (08 घंटे।) 

विनििायण प्रकक्रयाओ ंका पररचय। 

की अििारणा   एक घटक और 

इसकी प्रकक्रया। 
भागों के संयोजि िें डिजाइि 

अििारणा, डिजाइि ककए गए 

कायय को करिे के मलए ड्राइंग िें 
उस्ट्ल्लणखत इसकी सहिशीलता। 

सीएिसी खराद और िीएिसी 
मिमलगं िशीि का पररचय। 

एिसी िशीि नियंत्रकों की 
अििारणा (फैिुक, मसिुिेररक , 

मित्सबुबशी, आहद) 

िहत्ि िशीि पर इिरजेंसी स्टॉप 

की। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे। 
 

उन्ित सीएिसी 
टनििंग सेंटर की 
आिश्यकता 
सिझाइए। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

77. सीएिसी टनििंग सेंटर की 
विशेषताओं और उसके घटकों 
की पहचाि करिा। (15 घंटे) 

78. सािारण स्टेप टनििंग सीएिसी 
टनििंग ऑपरेशि के मलए कहटगं 

टूल्स और होल्िसय का चयि 

करें। (10 घंटे) 

सीएिसी टनििंग सेंटर और इसकी 
सिन्िय प्रणाली का पररचय 

सीएिसी टनििंग सेंटर के मलए 

कहटगं टूल्स और होल्िर। 

िकय -पीस होस्ट्ल्िगं डििाइस। 
पररचय टिय मिल सेंटर / ड्यूल 

स्ट्स्पंिल / सब स्ट्स्पंिल। 
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व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 
 

 

उन्ित सीएिसी टनििंग 

सेंटर पर संचालि करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

79. िशीि की िािक संचालि 

प्रकक्रया का पालि करके िशीि 

शरुू करें। (08 घंटे) 

80. िशीि कुल्हाडड़यों का संदभय (04 

घंटे) 

81. टूल होल्िर/बुजय का संदभय। (04 

घंटे) 

82. िशीि की कुल्हाडड़यों की 
पहचाि करें + और - कुल्हाडड़यों 
की यात्रा और उपकरण िारक 

बुजय की यात्रा सीिा। (04 घंटे) 

83. स्पीि, फीि और कट की गहराई 

को एिजस्ट करके प्रोग्राि को 
मसगंल ब्लॉक सेट अप िें 
चलाएं। (04 घंटे) 

84. िशीनिगं नियंत्रण योजिा िें 
पररभावषत ऑपरेहटगं पैरािीटर 

का निरीक्षण करें। (04 घंटे) 

85. प्रोग्राि को मसगंल ब्लॉक िें 
ऑटो िोि िें चलाएं। (04 घंटे) 

86. वियर आउट कहटगं टूल्स को 
पहचािें और कहटगं टूल को 
बदलें। (04 घंटे) 

87. रीसेट  करिा ऑफसेट पहिें 
। (04 घंटे।) 

उन्ित सीएिसी टनििंग सेंटर का 
संचालि 

सीएिसी टनििंग सेंटर िें प्रयुक्त 

एस्ट्क्सस एंि कोऑडि यिेट मसस्टि 

की अििारणा। 

नियंत्रण कक्ष के प्रिुख कायों का 
अिलोकि। 
सीएिसी टनििंग सेंटर िें कहटगं 

टूल्स की पहचाि करिा और उन्हें 
बदलिा। 
िशीनिगं के मलए उपयोग ककए 

जािे िाले उपकरण पहििे और 

ऑफसेट की अििारणा 
िशीनिगं नियंत्रण योजिा को 
पढिा और ऑपरेहटगं पैरािीटर 

निरीक्षण की सिझ।  

 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे।; 

यात्रा सीिा और 

आपातकालीि स्टॉप, 

िशीि के पुजों, 

88. जॉग िोि की िदद से टूल 

ऑफसेट लेिा । ( 15 घंटे) 

89. जॉग िोि िें अधिकति बबस्तर 

यात्रा सीिा से अधिक सीएिसी 
टनििंग सेंटर की अििारणा। 
िहत्ि इिरजेंसी स्टॉप फंक्शि 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 
 

 

सीएिसी िशीिों िें 
विमभन्ि िोि (जॉग, 

एििीआई, एडिट, 

ऑटो, मसगंल ब्लॉक, 

एिपीजी ) पर 

सीएिसी िशीिों की 
पहचाि करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

यात्रा सीिा ज्ञात करें। (04 घंटे) 

90. एििीआई िोि िें एक प्रोग्राि 

बिाएं। (03 घंटे) 

91. एक प्रोग्राि बिाएं और मसगंल 

ब्लॉक विकल्प के साथ चलाएं। 
(03 घंटे) 

92. एक िौजूदा प्रोग्राि खोजें और 

उसी परष्ठ पर संपाहदत करें। (15 

घंटे) 

की। 
जोग, एििीआई, एडिट, ऑटो, 
मसगंल ब्लॉक, एिपीजी जैसे 

सीएिसी टनििंग सेंटर िोि की 
अििारणा। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

04 बजे 

सीएिसी प्रोग्राि या 
सबप्रोग्राि चलाएाँ। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

93. सबरूटीि कोि का उपयोग करके 

एक प्रोग्राि बिाएं 
94. गनत और फीि को नियंबत्रत 

करके िुख्य काययक्रि से प्रोग्राि 

और रि सब प्रोग्राि का चयि 

करें। (25 घंटे।) 

उप प्रोग्रामिगं की अििारणा 
सीएिसी टनििंग प्रोग्रामिगं िें 
ब्लॉककंग की अििारणा ।  
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पेशेिर 

कौशल 120 

घंटे; 

 

पेशेिर 

ज्ञाि 

25 घंटे 

 

 

उन्ित सीएिसी 
टनििंग सेंटर की 
प्रोग्रामिगं 

करिा। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि01

20) 

95. िशीनिगं सािग्री (15 घंटे) के 

अिुसार टूलींग को पहचािें और 

चुिें। 
96. एक सरल स्टेप मिमलगं और 

फेस मिमलगं प्रोग्रामिगं बिाएं। 
(15 घंटे) 

97. एििांस सीएएि सॉफ्टिेयर की 
िदद से एक जहटल िशीनिगं 

पाटय प्रोग्राि बिाएं। (15 घंटे) 

98. िकय -पीस सेटअप बिाएं। (10 

घंटे) 

99. डिब्बाबंद साइककल सुवििा का 
उपयोग करके एक प्रोग्राि 

बिाएं। (15 घंटे) 

100. सहायता चक्र सिय (20 घंटे) के 

साथ िशीि ऑपरेटर दक्षता की 
गणिा करें।  

101. सीएिसी टनििंग िें OD/ID पर 

ग्रूविगं/थे्रडिगं का प्रोग्राि बिाएं। 

(15 घंटे) 

102. पुिरािरवत्त के साथ OD उप 

काययक्रि पर थे्रडिगं चक्र। (15 

घंटे) 

उन्ित सीएिसी का पररचय 

टनििंग सेंटर प्रोग्राि काटे जािे 

िाली सािग्री के आिार पर टूल्स 

का चयि। 
िशीि प्रोग्रामिगं िें प्रयुक्त जी 
कोि और एि कोि की अििारणा 
।  

काययक्रि नििायण उपकरण और 

तकिीक। 
पररसर की पीढी 
एििांस सीएएि सॉफ्टिेयर की 
िदद  से िशीनिगं  पाटयप्रोग्राि 

। 
उपकरण  पथ अिुकूलि 

चक्र सिय गणिा । 
िशीि ऑफसेट कटर उपकरण 

िाक बत्रज्या िुआिजा। 
इंटरपोलेशि की अििारणा और 

डिब्बाबंद चक्र। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

04 बजे 

 

सीएिसी टनििंग सेंटर 

का लीनियर 

इंटरपोलेशि, रैवपि 

टै्रिसय प्रोग्राि बिाएं 
और संपाहदत करें। 

103. काययक्रि िें GOO कोि के 

िहत्ि की सूची बिाएं। (05 

घंटे।) 
104. काययक्रि िें GO1 कोि के 

िहत्ि की सूची बिाएं। (05 

िशीि आदंोलि का 
उन्िुखीकरण। 
जोग िोि का उपयोग करके 

िशीि की गनत की हदशा की 
पहचाि करें। 
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 (एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

घंटे।) 
105. (G00 और G01) लीनियर 

इंटरपोलेशि और रैवपि टै्रिसय 
को सत्यावपत करिे के मलए 

MDI प्रोग्राि बिाएं। (15 घंटे) 

रैणखक प्रक्षेप के साथ उपकरण 

यात्रा की अििारणा। त्िररत 

ट्रािसय। 
 

पेशेिर 

कौशल 25 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

04 बजे 

 

 

टनििंग सेंटर िें सकुय लर 

इंटरपोलेशि सीिब्ल्य ू

और सीसीिब्ल्य ू

प्रोग्राि बिाएं और 

संपाहदत करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

106. (G02) सकुय लर इंटरपोलेशि 

CW को सत्यावपत करिे के 

मलए MDI प्रोग्राि बिाएं। (10 

घंटे) 

107. (G03) सकुय लर इंटरपोलेशि 

CCW को सत्यावपत करिे के 

मलए MDI प्रोग्राि बिाएं। (10 

घंटे) 

108. I, j कोि का उपयोग करके 

सकुय लर इंटरपोलेशि की 
िैन्युअल पीढी। (05 बजे) 

स्ट्स्पंिल की अििारणा को 
स्थावपत ककया गया 
सकुय लर इंटरपोलेशि सीिब्ल्य ू

और सकुय लर इंटरपोलेशि 

सीसीिब्ल्य ू

I, j कोि का उपयोग करके 

िरत्ताकार प्रक्षेप की अििारणा 
 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

04 बजे 

 

 

सीएिसी टनििंग 

प्रोग्राि िें टूल िोज 

रेडियस िुआिजा 
प्रदमशयत करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

109. सत्यावपत करिे के मलए MDI 

प्रोग्राि बिाएं (G41) टूल िोज 

रेडियस कंपंसेशि बायां। (05 

बजे) 

110. सत्यावपत करिे के मलए 

एििीआई प्रोग्राि बिाएं 
(G42) टूल िोज रेडियस 

िुआिजा सही। (05 बजे) 

111. सत्यावपत करिे के मलए MDI 

प्रोग्राि बिाएं (G40), टूल िोज 

रेडियस कटर िुआिजा रद्द 

करें। (15 घंटे) 

उपकरण िाक बत्रज्या िुआिजे की 
अििारणा। 

भाग और काटिे के उपकरण 

जीिि के आकार पर इसका 
प्रभाि। 
टूल िोज रेडियस कंपंसेशि के 

मलए प्रयुक्त कोड्स को 
सिझाइए। 
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व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

04 बजे 

 

 

सीएिसी टनििंग सेंटर 

िें प्रोग्राि डड्रमलगं 

साइककल, बोररगं 

साइककल आहद। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

112. डड्रमलगं चक्र को सत्यावपत 

करिे के मलए एििीआई 

प्रोग्राि बिाएं। (05 बजे) 

113. बोररगं साइककल का पता 
लगािे के मलए एििीआई 

प्रोग्राि बिाएं। (05 बजे) 

114. डिब्बाबंद चक्र का उपयोग 

करके एििीआई काययक्रि 

बिाएं। (10 घंटे) 

115. िुि वपककंग साइककल के मलए 

एििीआई प्रोग्राि बिाएं। (05 

बजे) 

लाइि टूल और सेट अप की 
अििारणा। डड्रमलगं साइककल, 

स्पॉट बोररगं साइककल की 
अििारणा। 

डिब्बाबंद चक्र और लकड़ी चुििे 

के चक्र की अििारणा। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 

सीएिसी टनििंग सेंटर 

िें एब्सोल्यूट और 

इंक्रीिेंटल प्रोग्राि 

बिाएं। (एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

116. सत्यावपत करिे के मलए MDI 

प्रोग्राि बिाएं (G90) निरपेक्ष 

प्रोग्रामिगं। (15 घंटे) 

117. (G91) िरद्धिशील प्रोग्रामिगं 

को सत्यावपत करिे के मलए 

MDI प्रोग्राि बिाएं। (10 घंटे) 

निरपेक्ष प्रोग्रामिगं की अििारणा 
और प्रभाि। 
सीएिसी टनििंग प्रोग्राि िें 
इंक्रीिेंटल प्रोग्रामिगं की 
अििारणा। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 
 

सीएिसी टनििंग 

प्रोग्राि का आयात 

और नियायत करिा। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0120) 

118. काययक्रि की निदेमशका बिाएाँ। 

(05 बजे) 

119. काययक्रि का िगीकरण और 

ऑपरेटर, िौकरी, ग्राहक आहद 

के अिुसार निदेमशका फोल्िरों 
का नििायण (10 घंटे) 

120. बाहरी सीएिसी िशीनिगं 

काययक्रि का आयात। (05 

बजे) 

121. िशीि के िाध्यि से सीएिसी 

मसस्टि और िशीि के बीच 

प्रोग्राि एक्सचेंज का िहत्ि। 
सीएिसी काययक्रि के आयात और 

नियायत की अििारणा। 
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काययक्रि का नियायत। (05 

घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 4 0 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 
 

 

सीएिसी टनििंग सेंटर 

का नििारक 

रखरखाि और 

बुनियादी सिस्या 
नििारण करिा। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0115) 

122. स्िेहि तेल की जााँच करें  और 

टॉप अप करें। (08 घंटे) 

123. क्लैंप-िी-क्लैंप स्ट्स्पंिल 

सत्यावपत करें। (08 घंटे) 

124. िशीनिगं कें द्र की ऊंचाई का 
सत्यापि ।  (04 घंटे।) 

125. टीपीएि के स्तंभों और 

उत्पादि िें सुिार के मलए 

इसके िहत्ि की व्याख्या करें। 
(10 घंटे) 

126. स्िायत्त रखरखाि की व्याख्या 
करें। (10 घंटे) 

िीएिसी और टनििंग िशीि का 
बुनियादी रखरखाि। नििारक 

रखरखाि। 
सीएिसी िशीि की िूल सिस्या 
नििारण। 
टीपीएि का पररचय (कुल 

उत्पादक रखरखाि) 

 

 

इिंजीननयरििंग ड्राइिंग: (40 बजे) 

पेशेिर ज्ञाि 

ईिी- 40 

 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और लागू 
करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

इिंजीननयरििंग ड्राइिंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ट्रूिेंट्स का पररचय – 

● कन्िेंशिों 
● ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

● शीषयक ब्लॉक, इसकी स्ट्स्थनत और सािग्री 
● आरेखण उपकरण 

रेखाएाँ- ड्राइंग िें प्रकार और अिुप्रयोग 

फ्री हैंि ड्रॉइंग – 

● आयाि के साथ ज्यामितीय आकंडे़ और ब्लॉक 

● दी गई िस्तु से िाप को िुक्त हस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 
करिा। 

● हाथ के औजारों और िापिे के औजारों की फ्री हैंि ड्राइंग। 

ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

● कोण, बत्रभुज, िरत्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 
● लेटररगं और िंबररगं - मसगंल स्ट्रोक। 
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आयाि - 

● एरोहेि के प्रकार 

● टेक्स्ट के साथ लीिर लाइि 

● आयाि की स्ट्स्थनत (यूनििायरेक्शिल, संरेणखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

● संबंधित टे्रिों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अििारणा और पढिा 
● अक्ष तल और चतुथािंश की अििारणा 
● ऑथोग्राकफक और आइसोिेहट्रक अिुिािों की अििारणा 
● पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विधि (पररभाषा 

और अंतर) 

संबंधित टे्रिों के जॉब ड्राइंग को पढिा। 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: (38 बजे।) 
पेशेिर ज्ञाि 

 

िब्ल्यूसीएस- 

38 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गणणतीय 

अििारणा और 

मसद्िांतों का प्रदशयि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 

इकाई, शर्न्न 

● इकाई प्रणाली का िगीकरण 

● िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
● िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

● कारक, एचसीएफ, एलसीएि और सिस्याए ं

● मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

● दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

● कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओ ंका सिािाि 

वगषम ल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतशत 

● स्क्िायर और सुरे रूट 

● कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याए ं(केिल 

प्रत्यक्ष सिस्याए)ं 

● पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्याएं 
● अिुपात और अिुपात 

● अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

● प्रनतशत 

● प्रनतशतता - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
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र्ौनतक ववज्ञान 

● िातुओं के प्रकार, लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

● िातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

● लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

● लौह और इस्पात, मिश्र िातु इस्पात और काबयि स्टील के बीच 
अंतर 

● इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, वजन, आयतन औि घनत्व 

● द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट गुरुत्ि 

गनत औि वेग, कायष, शक्क्त औि ऊजाष 
● कायय, शस्ट्क्त, ऊजाय, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता (केिल 

पररभाषा) 
गमी औि तापमान औि दबाव 

● गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और 

तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के क्िथिांक 

और गलिांक 

● ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण 

● रैणखक विस्तार का गुणांक 

बुननयादी बबजली 
● बबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, बबजली कैसे 

उत्पन्ि होती है, विद्युत प्रिाह एसी, िीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, 

प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
क्षेत्रशमनत 

● िगय, आयत और सिांतर चतुभुयज का क्षेत्रफल और पररिाप 

● बत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

● िरत्त का क्षेत्रफल और पररधि, अियिरत्त, िरत्ताकार िलय, िरत्त का 
बत्रज्यखंि, षट्भुज और दीघयिरत्त 

● सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि, घिाभ, बेलि, 

गोला और खोखला बेलि 

● पाश्िय सतह क्षेत्र, कुल सतह क्षेत्र और हेक्सागोिल, शकं्िाकार और 

बेलिाकार आकार के जहाजों के लीटर िें क्षिता का पता लगािा 
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बत्रकोणशमनत 

● कोणों का िापि 

● बत्रकोणमितीय अिुपात 

● बत्रकोणमितीय सारणी 

सिंयिंत्र में प्रशशक्षण/परियोजना कायष 
ववस्ततृ क्षेत्र: 

a) उत्पादि उद्देश्य के मलए सीएिसी नििायण उद्योग/सीएिसी संचालि से जुडे़ निकटिती उद्योग 

का दौरा। 
b) काययशाला िें उपलब्ि सीएिसी टनििंग सेंटर का नििारक अिुरक्षण करिा। 

c) औद्योधगक आिश्यकताओं के अिुसार कायय करिा। 
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उन्नत सीएनसी मशीननिंग तकनीशशयन व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

द सिा साल 

 

अवधध 
सिंदर्ष सीखने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल (व्यापाि 

व्यावहारिक) 

सािंकेनतक घिंटों के साथ 

व्यावसानयक ज्ञान (व्यापाि 

शसद्धािंत) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे। 
 

 

उन्ित िीएिसी 
िशीि संचामलत करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0116) 

127. िीएिसी िशीनिगं सुवििाओ ं

और इसके घटकों की पहचाि 

करिा। (04 घंटे) 

128. के िायलॉग बॉक्स के िाध्यि 

से िािक संचालि प्रकक्रया का 
पालि करके िशीि को प्रारंभ 

करें  ।  (04 घंटे) 

129. िशीि अक्ष का संदभय। (04 

घंटे) 

130. टूल होल्िर/बुजय का संदभय। 
(04 घंटे) 

131. िशीि की िुरी और बेि टेबल 

की यात्रा रेंज की पहचाि करें। 

(04 घंटे) 

132. स्पीि, फीि और कट की 
गहराई को एिजस्ट करके 

प्रोग्राि को मसगंल ब्लॉक सेट 

अप िें चलाएं। (04 घंटे) 

133. िशीनिगं नियंत्रण योजिा िें 
पररभावषत सभी ऑपरेहटगं 

पैरािीटर की जााँच करें। (04 

घंटे) 

134. प्रोग्राि को मसगंल ब्लॉक िें 

काययक्षेत्र िशीनिगं कें द्र का 
पररचय। 
अक्ष और सिन्िय प्रणाली की 
अििारणा। 

नियंत्रण कक्ष प्रिुख कायों का 
अिलोकि। 
कट की गनत, फीि और िशीनिगं 

गहराई की अििारणा। 

कहटगं टूल्स की पहचाि करिा 
और उन्हें बदलिा। 
िशीनिगं के मलए उपयोग ककए 

जािे िाले उपकरण पहििे और 

ऑफसेट की अििारणा। 
िशीनिगं नियंत्रण योजिा को 
पढिा और ऑपरेहटगं  पैरािीटर 

निरीक्षण की सिझ। 
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ऑटो िोि िें चलाएं। (04 घंटे) 

135. वियर आउट कहटगं टूल्स को 
पहचािें और कहटगं टूल को 
बदलें। (04 घंटे) 

136. टूल वियर ऑफसेट को रीसेट 

करिा। (04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे। 
 

 

िीएिसी िशीिों को 
ओिर-टै्रिल सीिा 
और आपातकालीि 

स्टॉप, विमभन्ि 

िशीि भागों, उपयोग 

ककए गए विमभन्ि 

िोि (जॉग, 

एििीआई, एडिट, 

ऑटो, मसगंल ब्लॉक, 

एिपीजी) (एिओएस: 

सीएससी / एि 0123) 

की पहचाि करें। 

137. जॉग िोि की िदद से टूल 

ऑफसेट लेिा। (10 घंटे) 

138. जॉग िोि की सहायता से 

अधिकति बबस्तर यात्रा सीिा 
की पहचाि करें। (04 घंटे) 

139. एििीआई िोि िें एक प्रोग्राि 

बिाएं । (07 घंटे) 

140. एक प्रोग्राि बिाएं और मसगंल 

ब्लॉक विकल्प के साथ 

चलाएं। (07 घंटे) 

141. एक प्रोग्राि बिाएं और ऑटो 
विकल्प िोि के साथ चलाएं। 
(07 घंटे) 

142. िौजूदा प्रोग्राि ढंूढें  और उसी 

िीएिसी िशीिों िें यात्रा सीिा से 

अधिक की अििारणा । 
िहत्ि इिरजेंसी स्टॉप फंक्शि 

की। 
जोग, एििीआई, एडिट, ऑटो, 
मसगंल ब्लॉक, एिपीजी जैसे 

िीएिसी िोि की अििारणा । 
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परष्ठ पर संपाहदत करें। (05 

घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 
 

 

G कोि और M कोि 

का उपयोग करके 

VMC िूििेंट करें। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि0123) 

143. (G00 और G01) लीनियर 

इंटरपोलेशि और रैवपि टै्रिसय 
को सत्यावपत करिे के मलए 

MDI प्रोग्राि बिाएं। (05 बजे) 

144. (जी02 और जी03) सकुय लर 

इंटरपोलेशि सीिब्ल्य ूऔर 

सकुय लर इंटरपोलेशि 

सीसीिब्ल्य ूको सत्यावपत 

करिे के मलए एििीआई 

प्रोग्राि बिाएं। (05 बजे) 

145. सत्यावपत करिे के मलए MDI 

प्रोग्राि बिाएं (G40, G41 & 

G02) टूल िोज रेडियस 

िुआिजा। (05 बजे) 

146. (G81 और G82) डड्रमलगं 

साइककल, स्पॉट बोररगं 

साइककल को सत्यावपत करिे 

के मलए MDI प्रोग्राि बिाएं। 
(05 बजे) 

147. सत्यावपत करिे के मलए MDI 

प्रोग्राि बिाएं (G90 और G91) 

निरपेक्ष प्रोग्रामिगं और 

िरद्धिशील प्रोग्रामिगं। (05 

बजे) 

एििीआई फंक्शि कंुजी का 
उपयोग। 

विमभन्ि जी कोि और एि कोि 

पर िीएिसी िशीि आदंोलि। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 250 

उन्ित िीएिसी 
िशीि की प्रोग्रामिगं 

148. िशीनिगं सािग्री के अिुसार 

टूलींग की पहचाि और चयि। 
िीएिसी िशीि प्रोग्राि का 
पररचय । 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 60 घंटे। 
 

 

बिाएं । (एिओएस: 

सीएससी/एि0123) 

(20 घंटे) 

149. एक सरल स्टेप मिमलगं और 

फेस मिमलगं प्रोग्रामिगं बिाएं। 
(20 घंटे) 

150. एििीआई विकल्प के साथ 

सरल स्टेप मिमलगं और फेस 

मिमलगं प्रोग्राि चलाएं। (20 

घंटे) 

151. िास्तविक उपकरण पथ और 

िस्तु के साथ बेईिािी को 
सत्यावपत करिे के मलए 

प्रोग्राि को ड्राई रि करें। (2 5 

घंटे) 

152. अलग-अलग गनत और फीि 

द्िारा मसगंल ब्लॉक विकल्प 

के साथ सरल स्टेप मिमलगं 

और फेस मिमलगं प्रोग्राि 

चलाएं। (25 घंटे) 

153. िकय -पीस सेटअप करें। (25 

घंटे) 

154. एक टूल िकय  ऑफसेट लें। (25 

घंटे) 

155. डिब्बाबंद साइककल सुवििा का 
उपयोग करके एक प्रोग्राि 

बिाएं। (25 घंटे) 

156. सहायता चक्र सिय के साथ 

िशीि ऑपरेटर दक्षता की 
गणिा करें। (20 घंटे) 

अििारणा िशीनिगं सािग्री और 

टूलींग चयि। 
िशीि प्रोग्रामिगं िें प्रयुक्त जी 
कोि और एि कोि की 
अििारणा। 

 

काययक्रि नििायण उपकरण और 

तकिीक। 
साइककल सिय गणिा िशीि। 

िकय  पीस सेट अप िशीि टूल 

ऑफसेट। 
निरपेक्ष और  िरद्धिशील 

पोस्ट्जशनिगं मसस्टि। 
कटर उपकरण िाक िुआिजा। 
संकल्पिा प्रक्षेप और डिब्बाबंद 

चक्र। 
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157. पुरािे प्रोग्राि मिमलगं पर 

सॉफ्टिेयर पर लीनियर 

इंटरपोलेशि और सकुय लर 

इंटरपोलेशि, असाइििेंट 

और मसिलेुशि। (20 घंटे) 

158. जॉब कािय (ग्राहक की 
आिश्यकता) के अिुसार एक 

प्रोग्राि बिाएं और िशीनिगं 

ऑपरेशि करें। (25 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

07 बजे 

 

िीएिसी काययक्रि का 
आयात और नियायत 

करिा। (एिओएस: 

सीएससी/एि0123) 

159. बाहरी िीएिसी िशीनिगं 

काययक्रि का आयात। (15 घंटे) 

160. िशीि के िाध्यि से िीएिसी 
काययक्रि का नियायत ।  (10 

घंटे) 

निदेमशका बिािा। 
िीएिसी काययक्रि के आयात 

और नियायत की अििारणा। 

व्यािसानय
क कौशल 

110 घंटे; 

पेशेिर 

ज्ञाि 2 8 घंटे। 
 

िशीि कंट्रोल पैिल 

पर ग्राकफकल 

आइकि की िदद से 

टूल पाथ बिाएं और 

िेरीफाई करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0123 ) 

161. एििांस कंप्यूहटगं सॉफ्टिेयर 

की िदद से एक जहटल 

िशीनिगं पाटय प्रोग्राि बिाएं । 
(60 घंटे) 

162. VPS मसस्टि द्िारा टूल पथ 

की पहचाि करें। ( 50 घंटे।) 

एििांस कंप्यूहटगं सॉफ्टिेयर की 
िदद से जहटल िशीनिगं पाटय 
प्रोग्राि का नििायण। 
टूल पथ सत्यापि की 
अििारणा। 
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व्यािसानय
क कौशल 

60 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे। 
 

 

िीएिसी नििारक 

रखरखाि और 

बुनियादी सिस्या 
नििारण करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एि0116) 

163. स्िेहि तेल की जााँच करें  और 

टॉप अप करें। (10 घंटे) 

164. स्िचामलत टूल चेंजर के मलए 

क्लैंप-िी क्लैंप आिय को 
सत्यावपत करें। (10 घंटे) 

165. दरूबीि को लुबिकेट करें। (20 

घंटे) 

166. स्ट्स्पंिल बेल्ट को कसिा और 

सत्यावपत करिा। (10 घंटे) 

167. नििारक रखरखाि के मलए 

योजिा तैयार करिा। 
(10Hrs।) 

िशीि रखरखाि की अििारणा 
और इसके प्रकार। 

िीएिसी नििारक रखरखाि और 

बुनियादी सिस्या नििारण के 

मलए प्रयुक्त टूल ककट का 
उपयोग। 
नििारक रखरखाि योजिा 
िािक नििारक रखरखाि 

संचालि प्रकक्रया तैयार करें। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे। 
 

3, 4 और 5 एस्ट्क्सस 

िशीि की 
आिश्यकता 
सिझाइए। 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9416

) 

168. िोल्ि और िाई उद्योगों (40 

घंटे) से जहटल आकार लेकर 

िुरी की पहचाि करें  और 

विशेष अक्ष पर िशीनिगं 

संचालि को पररभावषत करें। 

अििारणा बुनियादी और उन्ित 

रोटरी अक्ष। 
नियंत्रण प्रमशक्षण चौथा और 

पांचिां अक्ष पररपे्रक्ष्य। 

िल्टी एस्ट्क्सस कोऑडि यिेट 

िशीिरी जैसे 3, 4 और 5 

एस्ट्क्सस का िहत्ि। 
व्यािसानयक 

कौशल 150 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 34 घंटे। 
 

 

4 एस्ट्क्सस िशीि का 
संचालि और 

प्रोग्रामिगं करिा। 

(एिओएस: 

आईएससी/एि9417) 

169. िशीि wrt x, y और z अक्षों 
पर 4thaxis को संरेणखत करें। 

(20 घंटे) 

170. 4 एस्ट्क्सस िशीि का संदभय। 
(20 घंटे) 

171. एटीसी (स्िचामलत उपकरण 

पररितयक) का संदभय। (25 घंटे) 

172. 4 एस्ट्क्सस िशीनिगं - इंिेक्सर 

पररचय के रूप िें। (20 घंटे) 

अिुक्रिणणका का पररचय और 

उसका िहत्ि। 
संकल्पिा  4Axis िशीनिगं 

इंिेक्सर। 

िशीि पर एक अक्ष की स्थापिा। 
िें अक्ष के संदभय का पररचय । 
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173. 4 एस्ट्क्सस िशीि का 
संचालि। (25 घंटे।) 

174. 4 एस्ट्क्सस रोटरी - सेटअप 

और प्रोग्रामिगं। (40 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे।; 
 

पेशेिर ज्ञाि 

12 बजे 

 

ऑपरेहटगं और 

प्रोग्रामिगं 5 एस्ट्क्सस 

िशीि करें  । 
(एिओएस: 

आईएससी/एि9418) 

175. 5 एस्ट्क्सस िशीनिगं - इंिेक्सर 

पररचय के रूप िें। (20 घंटे।) 
176. 5 एस्ट्क्सस रोटरी - सेटअप 

और प्रोग्रामिगं। (20 घंटे) 

177. 5 अक्ष िशीि का िूल्यांकि । 
 (2 0 घंटे।) 

अिुक्रिणणका का पररचय और 

उसका िहत्ि । 
संकल्पिा 5 एस्ट्क्सस िशीनिगं 

इंिेक्सर। 

5 िें अक्ष के विमभन्ि उपयोग। 

व्यािसानयक 

कौशल 4 0 

घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

12 बजे 

 

कंप्यूटर एिेि 

िशीनिगं सॉफ्टिेयर 

की िदद से 4 अक्षों 
और 5 अक्षों के 

प्रोग्रामिगं और टूल पथ 

मसिलेुशि का प्रदशयि 

करें। (एिओएस: 

आईएससी/एि9419) 

178. बहु-अक्ष िक्र उपकरण पथ 

बिाएं और संशोधित करें। (20 

घंटे) 

179. बहु-अक्ष डड्रल टूल पथ बिाएं 
और संशोधित करें। (20 घंटे।) 

िल्टी-एस्ट्क्सस िशीि के बेमसक 

आककय टेक्चर को सिझें। 
बहु-अक्ष उपकरण पथ इंटरफेस के 

साथ कायय करिा। 

 

इिंजीननयरििंग ड्राइिंग: (40 बजे) 

पेशेिर ज्ञाि 

ईिी- 40 

 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और लागू 
करें। (एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

इिंजीननयरििंग ड्राइिंग: 

● िट, बोल्ट, स्कू्र थे्रि, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग डििाइस जैसे िबल 

िट, कैसल िट, वपि इत्याहद की ड्राइंग पढिा। 
● िींि ड्राइंग का पढिा 
● ररिेट्स और ररिेटेि जॉइंट्स, िेल्ि जॉइंट्स का पढिा 
● पाइप और पाइप जोड़ों के आरेखण का पठि 

● जॉब ड्रॉइंग, सेक्शिल व्यू और असेंबली व्यू पढिा 
कायषशाला गणना औि ववज्ञान: (34 घिंटे।) 

पेशेिर ज्ञाि 

िब्ल्यूसीएस-

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 

टकिाव 
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34 बुनियादी गणणतीय 

अििारणा और 

मसद्िांतों का प्रदशयि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

● घषयण - लाभ और हानि, घषयण के नियि, घषयण का गुणांक, घषयण 

कोण, घषयण से संबंधित सरल सिस्याए ं

● घषयण - स्िेहि 

● घषयण - काययशाला अभ्यास िें घषयण के सह-कुशल, अिुप्रयोग 

और घषयण के प्रभाि 

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

● गुरुत्िाकषयण का कें द्र - गुरुत्िाकषयण का कें द्र और इसका 
व्यािहाररक अिुप्रयोग 

कट आउट ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अननयशमत सतहों का 
क्षेत्रफल 

● कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रफल - िरत्त, खंि और िरत्त का 
बत्रज्यखंि 

● कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधित सिस्याए ं- 

सकय ल, सेगिेंट और सकय ल के सेक्टर 

● अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओ ंसे 
संबंधित अिुप्रयोग 

लोच 

● लोच - लोचदार, प्लास्ट्स्टक सािग्री, तिाि, तिाि और उिकी 
इकाइयााँ और युिा िापांक 

● लोच - अंनति तिाि और काि करिे का तिाि 

उष्मा उपचाि 

● गिी उपचार और लाभ (केिल अिलोकि की आिश्यकता है) 

● हीट ट्रीटिेंट - विमभन्ि हीट ट्रीटिेंट प्रोसेस - हाियनिगं, टेम्पररगं, 

एिीमलगं, िॉियलाइस्ट्जंग और केस हाियनिगं (केिल अिलोकि 

आिश्यक) 

अनुमान औि लागत 

● व्यापार के मलए लाग ूसािग्री आहद की आिश्यकता का सरल 
अिुिाि 

● अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सिस्याएं 
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सिंयिंत्र में प्रशशक्षण/परियोजना कायष 
ववस्ततृ क्षेत्र: 

a) उत्पादि के मलए िीएि सहयोग से जुडे़ िीएिसी विनििायण उद्योग/निकटिती उद्योग का दौरा। 
b) काययशाला िें उपलब्ि िीएिसी िशीि के नििारक रखरखाि का संचालि करें। 
c) औद्योधगक आिश्यकताओं के अिुसार कायय करिा। 
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कोि क्स्कल्स के शलए 

पाठ्यक्रम 

1. रोजगार कौशल (सभी सीटीएस टे्रिों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे।) 
 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंि, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रिों के एक सिूह के मलए 

सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ि कराई गई है।
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उपकरणों की सूची 

उन्नत सीएनसी मशीननिंग तकनीशशयन (24 उम्मीदवािों के शलए) 

क्र. न. उपकरणों कत नतम वववरण संख्यत 

A.प्रशशक्ष ुट ल ककट 

1.  

इस्पात नियि 30 सेिी और 60 

सेिी दोिों िें 
स्िातक ककया गया 
अंगे्रजी और िीहट्रक इकाइयां 

 
24 संख्या 

2.  हाथ के दस्तािे _ 24 संख्या 
3.  सुरक्षा के जूते _ 24 संख्या 
4.  हेलिेट _ 24 संख्या 

ख. सामान्य मशीनिी/सॉफ्टवेयि सिंस्थापन 

5.  कंप्यूटर एिेि िैन्युफैक्चररगं सॉफ्टिेयर -- 24 संख्या 
6.  काययक्षेत्र िशीनिगं कें द्र कें द्र X: 406 x Y: 305 x Z: 254 मििी 

BT40 

40 टेपर, बेल्ट ड्राइि 5.6 kW िेक्टर 

ड्राइि 7.6 m/min, रैवपड्स अली 
पािर-फेलर डिटेक्शि िॉड्यूल िकय  
लाइट 15 ”कलर एलसीिी, िॉनिटर 

1 जीबी प्रोग्राि िेिोरी लॉक की 
स्ट्स्िच ईथरिेट यूएसबी पोटय, हास 

किेक्ट िोबाइल ऐप आतंररक 

ट्रांसफाियर 380-480 िी िीडिया 
डिस्प्ले एिकोि ; एि-130 हास वििंो 
ब्लास्ट 

1 संख्या 

7.  6K-40T िेक्टर ड्राइि स्ट्स्पंिल 6000 आरपीएि 40 टेपर बेल्ट ड्राइि 

7.5 एचपी / 5.6 ककलोिाट 
1 संख्या 

8.  टीसी-10-ईिीयू 10-स्टेशि स्िचामलत 

उपकरण पररितयक 

-- 
1 संख्या 
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9.  सीपीके-एिएि कूलेंट पंप ककट 1/4 अश्िशस्ट्क्त (186 िब्ल्यू), 40 

गैलि (151 लीटर) टैंक; शीतलक 

स्तर सेंसर शामिल है 

1 संख्या 

10.  सिो रोटरी टेबल एचआरटी160 160 मििी (6.3") 1 संख्या 
11.  4AXD 4-एस्ट्क्सस ड्राइि और िायररगं - 1 संख्या 
12.  िीएिसी मसम्युलेटर िेक्स्ट जेिरेशि कंट्रोल िुअल 

सॉफ्टिेयर (मिल और लेथ) 
1 संख्या 

13.  सीएिसी मसम्युलेटर अगली पीढी का नियंत्रण; दोहरी 
सॉफ्टिेयर 

1 संख्या 

14.  िोल्टेज स्टेबलाइजर 40 केिीए 1 संख्या 
15.  पारस्पररक िाय ुकंपे्रसर 5 एचपी 1 संख्या 
16.  बबजली की तार िािक 1 संख्या 
17.  कॉपर अधथिंग रॉि िािक 1 संख्या 
18.  हाथ उपकरण सेट िािक 1 संख्या 
19.  क्लैंवपगं ककट T16M14  1 संख्या 
20.  टूलींग सेट BT40 िािक 1 संख्या 
21.  VF-2-I . के मलए िैिुअल िाइस  1 संख्या 
22.  शीतलक ध्याि  

1 संख्या 
23.  टूल ट्रॉली  1 संख्या 
24.  4-स्टेशि स्िचामलत टूल बुजय  1 संख्या 
25.  शीतलक पंप ककट  1 संख्या 
26.  िैिुअल टेलस्टॉक  

1 संख्या 
27.  िैिुअल 3-जॉ स्क्रॉल चक हािय टॉप 

ररिमसयबल जॉज 

 
1 संख्या 

28.  कंप्यूटर ििीिति संस्करण कंप्यूटर एिेि िैन्युफैक्चररगं 

सॉफ्टिेयर चलािे के मलए संगत, 

ििीिति कॉस्ट्न्फगरेशि के साथ 

प्रीलोिेि और िािक ऑपरेहटगं 

मसस्टि के साथ इंटरिेट किेक्शि। 

 
 

10 संख्या 

29.  

 

यूपीएस 
बैटरी के साथ 3 केिीए और 

ट्राली 
 

1 संख्या 
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30.   

औद्योधगक कायय कें द्र 
32 जीबी रैि, एििीआईिीआईए 

क्यूिीआर 

4GB, इंटेल XeonW-2123 

3.6 4सी, 1टीबी एचिीिी, 
यूएसबी कीबोिय और 

यूएसबी ऑस्ट्प्टकल िाउस 

 

 
24 संख्या 

31.   

निगरािी करिा 
IPS डिस्प्ले, िैरो बेजेल  

24 संख्या 
32.  रैक के साथ सियर Intel Xeon मसल्िर 4114 

2.2G (या सिकक्ष), 

10C/20T, 9.6GT/s, 

14M कैश, टबो, HT 

(85W) DDR4-2400, 

600GB x 5nos। 10K 

आरपीएि 

SAS, 12Gbps 512n 2.5in 

हॉट प्लग हािय ड्राइि 

 
 
 

1 संख्या 

33.  हिा कंपे्रसर 3 एचपी 1 संख्या 

34.  

सीएिसी टूल रूि खराद टीएल-1: िैक्स। कहटगं 

दीया। 406 मििी 
िैक्स। काटिे की लंबाई 

762 मििी िैक्स। पाटय 
स्ट्स्िंग दीया। 508 मििी 
एक्स: 203 मििी / जेि: 

762 मििी 1,800-

आरपीएि तकला, ए2-5 

7.5 ककलोिाट िेक्टर 

ड्राइि 11.4 िीटर / मििट 

रैवपड्स अली पािर-

फेल्योर डिटेक्शि िॉड्यूल 

िकय  लाइट 15 ”रंग 

एलसीिी िॉनिटर 1 जीबी 
प्रोग्राि िेिोरी, िेिोरी 

1 संख्या 
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लॉक की स्ट्स्िच ईथरिेट 

यूएसबी पोटय किेक्ट 

िोबाइल ऐप आतंररक 

ट्रांसफाियर 380-480 िी 
िीडिया डिस्प्ले एि-कोि; 

एि-130 

35.  4-स्टेशि स्िचामलत टूल बुजय 
3/4" (20 मििी) टनििंग टूल के 

मलए 
1 संख्या 

सी. उपकिण, उपकिण औि सामान्य दकुान कफट बैठता है 

35.  "िी" ब्लॉक िी-ब्लॉक जोड़ी 7 सेिी के साथ 

दबािा 
05 संख्या 

36.  "िी" ब्लॉक िी-ब्लॉक 15 सेिी के साथ 

दबािा 
05 संख्या 

37.  िाइक्रोिीटर बाहर 0-50 मििी बाहर 10 संख्या 
38.  िनिययर कैलीपसय 0-15 सेिी 10 संख्या 
39.  िाइक्रोिीटर अंदर 20 मििी . तक 10 संख्या 
40.  िातु एल िातु - एल - 15 सेिी 05 संख्या 
41.  िातु एल िातु - एल - 30 सेिी 05 संख्या 
42.  कोण प्लेट 10 x 20 सेिी। 05 संख्या 
43.  भाििा स्तर 15 सेिी िातु 05 संख्या 
44.  फाइल िाडििंग 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
45.  फाइल चाकू िार 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
46.  फाइल कट आरी 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
47.  फाइल पंख ककिारे 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
48.  फाइल बत्रकोणीय 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
49.  फाइल राउंि 20 सेिी दसूरा कट 10 संख्या 
50.  फाइल िगय 15 सेिी सेकंि कट 10 संख्या 
51.  फाइल िगय 25 सेिी दसूरा कट 10 संख्या 
52.  फाइल बत्रकोणीय 20 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 
53.  फाइल फ्लैट 30 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 
54.  फाइल फ्लैट 20 सेिी किीिे 10 संख्या 
55.  फाइल फ्लैट 30 सेिी बास्टिय। 10 संख्या 
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56.  फाइल स्ट्स्िस प्रकार 12 का सुई सेट। 10 संख्या 
57.  फाइल आिा दौर 25 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 
58.  फाइल आिा दौर 25 सेिी बास्टिय। 10 संख्या 
59.  फाइल राउंि 30 सेिी बास्टिय। 10 संख्या 
60.  फाइल हाथ 15 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 
61.  कािय फाइल। ---- 10 संख्या 
62.  तेल पत्थर 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 10 संख्या 
63.  सरौता संयोजि 15 सेिी 10 संख्या 
64.  ब्लो लैम्प 0.50 लीटर। 10 संख्या 
65.  िापिेिाला िीई 6 -26 मििी 10 . का सेट 

पीसी। 
10 संख्या 

66.  स्पैिर सिायोज्य 15 सेिी 10 संख्या 
67.  बॉक्स स्पैिर 6-25 मििी 8 . का सेट सेट करें 

टॉिी बार के साथ। 
10 संख्या 

68.  ग्लास आिियक 7 सेिी 10 संख्या 
69.  क्लैंप टूलिेकर 5 सेिी और 7.5 सेिी 2 का सेट। 10 संख्या 
70.  क्लैंप "सी" 5 सेिी 10 संख्या 
71.  क्लैंप "सी" 10 सेिी 10 संख्या 
72.  खुरचिी फ्लैट 15 सेिी. 10 संख्या 
73.  खुरचिी बत्रकोणीय 15 सेिी 10 संख्या 
74.  खुरचिी आिा दौर 15 सेिी 10 संख्या 
75.  छेिी ठंिा 9 मििी क्रॉस कट 9 

मििी हीरा। 

10 संख्या 

76.  छेिी ठंिा 19 मििी फ्लैट 10 संख्या 
77.  छेिी ठंिी 9 मििी गोल िाक। 10 संख्या 
78.  िोटर चामलत + टेिि सॉ ---- 10 संख्या 
79.  हाथ का हथौड़ा 1 ककलोग्राि। हैंिल 

बॉल पीि के साथ 

10 संख्या 

80.  लोहा काटिे की आरी फे्रि तय 30 सेिी। 10 संख्या 
81.  िैलेट्स िुिि ---- 10 संख्या 
82.  िी-ब्लॉक, फाइलें, िैलेट, स्कू्रड्राइिसय, छेिी, 

आहद। 

---- 10 संख्या 
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83.  हाथ डड्रमलगं िशीि रेटेि इिपुट पािर: 600W, 

पािर आउटपुट: 301W, 

रेटेि टॉकय : 1.8 

एिएि 

10 संख्या 

84.  िातु देखा िो-लोि स्पीि: 3,800 

आरपीएि, सॉ ब्लेि व्यास 

355 मििी, सॉ ब्लेि बोर 

25.4 मििी 

10 संख्या 

85.  अटैचिेंट के साथ स्टे्रट ग्राइंिर हैिी 
ड्यूटी 

िो-लोि स्पीि: 10000 - 

30000 आरपीएि, रेटेि 

पािर आउटपुट: 380W 

10 संख्या 

86.  पेशेिर एयर ब्लोअर बबजली की खपत: 820 

िब्ल्यू, िो-लोि स्पीि: 

16000 आरपीएि, प्रिाह 

दर: 0- 

4.5 एि3/सेक 

10 संख्या 

87.  स्ट्जग सॉ पोटेबल इिपुट पािर: 900W, संख्या- 
लोि गनत: 11,000 

आरपीएि, डिस्क व्यास: 

100 

10 संख्या 

88.  हैिर डड्रल िायिय डड्रल प्रकार: हथौड़ा, 
इष्टति शस्ट्क्त हस्तांतरण 

10 संख्या 

89.  हैंि हेल्ि सैंिर / पामलशगर िो लोि स्पीि: 11000 

आरपीएि 

10 संख्या 

90.  डिस्ट्जटल िायल टॉकय  ररचं रेंज: 20 से 280 एिएि 10 संख्या 
91.  मलस्ट्फ्टंग टैकल / स्ट्स्लंग 1 टि×2mtr 10 संख्या 
92.  प्रभािी कसिे िाला औजार 1/2 इंच ड्राइि 10 संख्या 
93.  लेजर लाइट पेि --- 10 संख्या 
94.  ऊपरी तल कच्चा लोहा 01 संख्या 
95.  डिस्ट्जटल पेंच वपच गेज काययशील िोल्टेज: 3.0 िी 

/ िीसी, सटीक िापें: 
0.1 डिग्री 

05 संख्या 
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96.  लेजर दरूी िापि उपकरण सितल सटीकता (शीशी): 
+/- 0.2 डिग्री, िाप सटीकता 
विमशष्ट: +/- 1/16 इंच (1.5 

मििी) 

05 संख्या 

97.  पाि स्केल क्षिता-500 ग्राि, कि से कि 

गणिा-0.1g 

05 संख्या 

98.  एलि स्कू्रड्राइिर ररचं टूल 6 पीसी टी हैंिल बॉल सिाप्त 

हेक्स कंुजी 
05 संख्या 

99.  यूनििसयल स्ट्क्िक एिजस्टेबल िल्टी-फंक्शि 

ररचं स्पैिर 

रेंज: 6-32mm 05 संख्या 

100.  िबल एंिेि ररचं हेक्स सॉकेट स्पैिर 8 इि 1, रेंज: 6-32mm 05 संख्या 
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िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
िीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसिीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलिी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िस्ट्स्तष्क पक्षाघात 

एि िी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृस्ट्ष्ट 

एचएच सुििे िें हदक्कत 

आई.िी बौद्धिक विकलांग 

एल सी कुष्ठ रोग  

एसएलिी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
िीिब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसि अटैक 

पी.िब्ल्यू.िी विकलांग व्यस्ट्क्त 
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