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1 

 

दो साल की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार को विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है- व्यािसानयक 

कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला विज्ञाि और गणिा और िौकरी की भूमिका से 

संबंधित रोजगार कौशल। इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकय  और 

एक््रा कररकुलर एक्क्टविटीज करिे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल 

तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायय को निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लाग ूकरिे 

के मलए मसद्िांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 
 

इस व्यापार के अंतगयत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं:- 
 

प्रथम वर्ष : पहले िषय िें, प्रमशक्ष ुव्यापार से संबंधित सरुक्षा पहलू, बुनियादी किटटगं संचालि जैसे, अंकि, 

िाइमलगं, काटिे का कायय, छेिी, ड्रड्रमलगं, टैवपगं, ± 0.25 मििी की सटीकता के बारे िें सीखता है। प्रमशक्षु ± 

0.2 मििी की सटीकता और 1 ड्रिग्री के कोणीय सटहष्णुता के साथ अलग-अलग किट जैसे ्लाइड्रिगं, टी-
किट और ्क्िायर किट बिािे िें सक्षि है। िह अलग-अलग आकार के काि के मलए खराद पर काि करिे 

िें सक्षि है और थे्रि कटटगं सटहत विमभन्ि टनििंग ऑपरेशि द्िारा घटकों का उत्पादि करता है; उपयुक्त 

िाप उपकरणों का उपयोग करके संयोजि और सटीकता की जांच के मलए विमभन्ि प्रकार के सािारण शीट 

िातु के घटक बिािा। प्रमशक्षु ्क्िीज़ ररिेटटगं, "सी" ्क्िीज़, ररिेट गि का उपयोग करके कीलक िातु के 

घटकों, उपयुक्त उपकरणों का उपयोग करके बडे आकार के िातु घटकों का उपयोग करके झुकिे और 

कीलक िातु घटकों के साथ सािारण शीट िातु तैयार करिा सीखता है; riveted भागों के यांत्रत्रक गुणों की 
जााँच करें और तन्यता परीक्षण के पररणािों की व्याख्या करें। 

 

वर्ष : दसूिे वर्ष के दौिाि, प्रशशक्षु सादे बुिाई शमधित सामग्री, ग्लास िाइबर , गीले ले-अप द्िारा 
यूनििायरेक्शिल काबयि िाइबर िें िोिोमलधथक पैिल करिा सीखता है ; काबयि िाइबर की विमभन्ि 

िोटाई और विमभन्ि प्रकार के ररिेट्स का उपयोग करके मिधित ररिेटेि घटकों का उत्पादि करें। इसके 

अलािा, िह विमभन्ि प्रकार की िातु और मिधित सािग्री का उपयोग करके मिधित खुले और बंद ररिेट 

िाले बॉक्स के नििायण पर व्यािहाररक कायय करता है। प्रमशक्षु सीखता है कक निमियत िातु भागों पर सतह के 

उपचार और टच-अप कैसे करें; िह िािक प्रकियाओ ंका पालि करके विमभन्ि गैर वििाशकारी परीक्षण 

(एििीटी) करिे िें सक्षि है; पूणय यांत्रत्रक उडाि नियंत्रण िरंखला, हाइड्रोमलक घटकों और िायिीय घटकों 
और ईंिि घटकों के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि यांत्रत्रक घटकों की योजिा बिाएं, विघटटत करें  



 

2 

और इकट्ठा करें। साथ ही िह किेक्शि के संबंि िें बुनियादी विद्युत परीक्षण करिा सीखता है और हािेस 

त्रबक्ल्िगं के अिुपालि की जांच करता है। 
 
 
 
 
 
 
 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (िीजीटी) अथयव्यि्था/ 

िि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यििों की एक 

िरंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययिि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें 
टदए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
(एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए िीजीटी के दो अग्रणी काययिि हैं। 

सीटीएस के तहत िैिानिकी संरचिा और उपकरण किटर व्यापार िए ड्रिजाइि ककए गए 

पाठ्यििों िें से एक है। सीटीएस पाठ्यिि आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से देश भर िें वितररत ककए 

जाते हैं। कोसय दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से िोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। िोिेि क्षेत्र 

िें (व्यापार मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करते हैं, जबकक कोर क्षेत्र (काययशाला 
गणिा विज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग और रोजगार कौशल) आिश्यक िूल कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल 

प्रदाि करते हैं। प्रमशक्षण काययिि से बाहर निकलिे के बाद , प्रमशक्षु िीजीटी द्िारा राष्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

2.1 प्रविकु्षओ ंको वनम्नवलवित कतयों को करने में सक्षम होनत चतवहए:  

 
● तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायय प्रकियाओ ंकी योजिा 

बिािा और उन्हें व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 
● सुरक्षा नियिों, दघुयटिा नििारण विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायय 

करिा; 
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● िौकरी और िशीनिगं कायय करते सिय पेशेिर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार कौशल को लागू 
करें। 

● कायय करिे के मलए ड्राइंग के अिुसार कायय/घटकों की जांच करें , पहचाि करें , पदािुिि को ककसी 
भी त्रुटट की ररपोटय करें और िौकरी/घटकों िें त्रुटटयों को सुिारें। 

● ककए गए कायय से संबंधित तकिीकी िापदंिों का द्तािेजीकरण करें। 
 

2.2 प्रगवत मतगादिान 

 

● उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप 

िें आगे बढें गे और प्रबंिक के ्तर तक बढ सकते हैं। 
● संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

● लेटरल एंरी द्िारा इंजीनियररगं की अधिसूधचत शाखाओ ंिें ड्रिप्लोिा कोसय िें प्रिेश ले सकते हैं। 
● राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 

काययिि िें शामिल हो सकते हैं। 
● आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए रेि िें ज्िाइंट िाफ्ट इं्रक्टर रेनिगं ्कीि (सीआईटीएस) 

कर सकते हैं। 
● लाग ूहोिे पर िीजीटी के तहत उन्ित ड्रिप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा: 

िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: 

क्र. स.ं पतठ्य वववरण 
अनुमतवनत घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक)  840 840 

2 व्यािसावयक ज्ञान (सदै्धाांविक)  240 300 

3 रोजिार कौिल 120 60 

 कुल 1200 1200 
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हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) पास के उद्योग िें जहां कही ंभी उपलब्ि िही ंहै तो 
ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 

 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 

 

एक साल या दो साल के रेि के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणि के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के मलए 

प्रत्येक िषय िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प भी चुि सकते हैं , या अल्पािधि पाठ्यिि 

जोड सकते हैं। 
 

2.4 आकलि औि प्रमाणि 
 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यिि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण काययिि के अंत 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकि (आतंरिक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंिों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मलू्यांकि पद्धनत द्वािा फकया जाएगा। प्रमशक्षण 

सं्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें वि्तरत रूप से व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटयिोमलयो बिाए रखिा है। 

आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेटटि असेसिेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि पद्िनत के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 

भारतीय व्यापार पिीक्षा पिीक्षा नियंत्रक , िीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। 

पैटिय और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अंनतम 

मूल्यांकि के शलए प्रश्ि पत्र निधाषरित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड आधाि 

होंगे। अंनतम पिीक्षा के दौिाि पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें 
टदए गए वििरण के अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 

 
2.4.1 उर्त्ीणा मतनदडं 

सिग्र पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषय की अिधि के पाठ्यििों के 

मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू 

http://www.bharatskills.gov.in/


 

5 

ककया जाता है। रेि प्रैक्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणय प्रनतशत 60% और अन्य 

सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूलयतंकन वदितवनदिे 

 

 यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कर त्रत्रि बािा 
ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा चाटहए। टीि िकय  
का आकलि करते सिय, ्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकिया के अिुसार ्िैप/अपमशष्ट का 
निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि 

टदया जािा चाटहए। योग्यता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की 
प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 

 

िूल्यांकि साक्ष्य आिाररत होगा, क्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 

 

● प्रयोगशालाओ/ंकाययशालाओ ंिें ककया गया कायय 
● ररकॉिय बुक/दैनिक िायरी 
● िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
● िौखखक परीक्षा 
● प्रगनत चाटय 
● उपक््थनत और सियनिष्ठा 
● काययभार 

● पररयोजिा कायय 
● कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आतंररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉिय को परीक्षा निकाय द्िारा ऑड्रिट और 

सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे 

िाले निम्िमलखखत अंकि पैटिय: 
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कतया क्षमतत स्तर सतक्ष्य 

(a) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे 

काि का नििायण करिा चाटहए जो सािनयक 

िागयदशयि के साथ मशल्प कौशल के एक ्िीकायय 
िािक की प्राक्प्त को प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा 
प्रकियाओ ं और प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि 

करता हो। 

● हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 

काययशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे कौशल 

का प्रदशयि। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों 
के साथ विमभन्ि कायय करते सिय 60-70% 

सटीकता प्राप्त की। 
● किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा ्तर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(b) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
नििायण करिा चाटहए जो कि िागयदशयि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकियाओ ं और प्रथाओं के संबंि िें, 
मशल्प कौशल के एक उधचत िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशयत करता हो। 

● हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 

काययशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 

कौशल ्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

विमभन्ि कायय करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

● किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा ्तर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोडा सा 
सहयोग। 

 

(c) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   
 

इस गे्रि िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथयि के 

और सुरक्षा प्रकियाओ ंऔर प्रथाओ ंके मलए उधचत 

सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि ककया है 

जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की प्राक्प्त को 
प्रदमशयत करता है। 

● हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और काययशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल ्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

अलग-अलग कायय करते सिय 80% से अधिक 

सटीकता प्राप्त की गई। 
● किनिश िें उच्च ्तर की साि-सिाई और 

क््थरता। 
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● पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथयि िहीं। 

 

 
 

 

 

 

 

वैमानिकी संिचिा फिटि: 

 

- िािक प्रकियाओ ंके संबंि िें िा्टिरों या ररिेट्स का उपयोग करके वििाि संरचिा भागों को 
इकट्ठा करता है। 

- एक वििािसभा की गुणित्ता को नियंत्रत्रत करता है। 
- नििायता संदभय प्रकाशि के अिुपालि के साथ िातु के पुजे बिाती है। 
- नििायता संदभय प्रकाशि के अिुपालि के साथ मिधित भागों का नििायण करता है। 
- असेंबली संचालि की पहचाि और जांच करता है और टच-अप, सिायोजि करता है। 
- िा्टिरों और असेंबमलयों के तत्िों की जााँच, क््थनत और सुिार। 
- सुरक्षा नियिों और गुणित्ता िािकों को जािता और लागू करता है। 

- िैिुअल और पािर टूल्स का उपयोग करता है। 
- विमभन्ि भागों, किटटगं या असेंबल और उिके कायों के विनिदेशों को सिझिे के मलए धचत्रों का 

अध्ययि करिा। 

- िािक प्रकियाओ ंका उपयोग करके जंग को हटाता है। 
- काि करिे के मलए सािग्री, उपयुक्त उपकरण और उपकरण का चयि करता है। ििूिे या तैयार 

घटकों को बिािे के मलए हाथ के औजारों का उपयोग करते हुए काटिे, काटिे और आकार देिे के 

मलए आिश्यक भागों को काटिे, काटिे, पीसिे, ड्रड्रमलगं छेद, ्िैवपगं आटद की प्रकियाओ ंद्िारा 
आयािों और विनिदेशों के मलए। 

- कैमलपसय, िाइिोिीटर, गेज आटद का उपयोग करते हुए काि करते सिय ि्तु को िापता है और 

िगय के साथ सही िाइमलगं के मलए जााँच करता है। 
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- तैयार आकार, ड्रड्रल ककए जािे िाले छेद और वपच कें द्र , काटे जािे िाले िागे और अन्य कायय 
वििरण के मलए टदशा-निदेशों को इंधगत करिे के मलए आिश्यक सटीकता के आिार पर, ब्लॉक 

्िाइबर, िनिययर , ऊंचाई गेज आटद को धचक्नित करिे के मलए आिी-अिूरी ि्तु को धचक्नित 

करता है या खुद को धचक्नित करता है। जैसा कक ड्राइंग या ििूिे िें निटदयष्ट है। 
- भागों को अलग-अलग बिा सकते हैं और निटदयष्ट के अिुसार ्िू, ररिेट्स, वपि आटद के साथ 

इकट्ठा कर सकते हैं, ताकक ड्राइंग के अिुसार पूरी इकाई बिाई जा सके। 

- हाथ के औजारों या त्रबजली उपकरणों का उपयोग करके खराब हो चुके, टूटे या दोषपूणय भागों को 
हटािा या हटािा और उन्हें एक या िए की िरम्ित करके बदलिा। 

 

द्रव पवमाि प्रणाशलयों के शलए वैमानिकी उपकिण फिटि: 

 

- गैर-अिुपालक घटकों को धचक्नित करता है और गैर-अिुपालि घटकों को उत्पादि से हटा देता है; 

- एक घटक की गुणित्ता को नियंत्रत्रत करता है; 

- असेंबली संचालि की पहचाि और जांच करता है और टच-अप, सिायोजि करता है; 

- असेंबली के भागों और तत्िों की जााँच, क््थनत और सुिार; 

- सुरक्षा नियिों और गुणित्ता िािकों को जािता और लागू करता है; 

- िैिुअल और त्रबजली उपकरण का उपयोग करता है; 

- तकिीकी द्तािेज पढता और सिझता है; 

- विमभन्ि द्रि वििाि प्रणामलयों के संचालि और कायों को जािता है; 

- विमभन्ि यांत्रत्रक लॉककंग और सीमलगं तकिीकों िें परा्िातक; 

- ररसाि परीक्षण करिे के मलए ग्राउंि सपोटय इक्क्िपिेंट का प्रबंिि और उपयोग करता है; 

- एक प्रणाली का दृश्य निरीक्षण करता है और तकिीकी द्तािेज के अिुसार दोषों को ठीक करता है; 

- हाइड्रोमलक, िायिीय, ऑक्सीजि, कंिीशनिगं और ईंिि प्रणामलयों से संबंधित पाइप, िैकेनिकल 

असेंबली, गे्रवििर , द्रि उपकरण के मलए उपयुक्त असेंबली तकिीक जािता है । 
-  

पवद्युत पवमाि प्रणाशलयों के शलए वैमानिकी उपकिण फिटि: 

 

- िायररगं आरेख और तकिीकी द्तािेज से केबल और संबंधित भागों का चयि करता है; 

- भागों को जोडिे िाले सिथयि और तारों को इकट्ठा करता है; 

- एक सिथयि पर त्रबजली के उपकरण, तार, हािेस तैयार करता है और रखता है; 



 

9 

- िायररगं की विद्युत निरंतरता की जांच करता है और चालू करिे से पहले सेटटगं्स करता है; 

- विद्युत िापिे िाले उपकरणों का उपयोग; 

- िा्टसय क््रवपगं, किक्म्पंग और किेक्क्टंग तकिीक; 

- विद्युत सुरक्षा िािकों को लाग ूकरता है और तारों की व्यि्था के नियिों का सम्िाि करता है; 

- तारों के प्रनतष्ठािों की दृश्य प्रशसंा करता है। 
 

इसके अलावा, "वैमानिक संिचिा औि उपकिण फिटि" में निम्िशलखखत क्षमताए ंहैं: 
 

- िौकरी का अच्छा दृश्य और सिन्िय; 

- िैिुअल निपुणता; 
- गखणतीय गणिाओ ंको लाग ूकरते हुए कायय करिा; 
- सौंपे गए कायय की योजिा बिािा और व्यिक््थत करिा; 
- प्रबंिि टीि को आश्ि्त प्रनतकिया के साथ कायय निष्पादि के दौराि िुद्दों का पता लगािा और 

उिका सिािाि करिा; 
- उडाि सुरक्षा नियिों के अिुसार अपिी कायय गनतविधियों की क्जम्िेदाररयों के बारे िें जागरूक 

होिा; 
- टीि के भीतर संभावित सिािािों का प्रदशयि करिा और कायों से सहित होिा; 
- आिश्यक ्पष्टता के साथ संिाद करें  और तकिीकी अंगे्रजी को सिझें; 
- पयायिरण, ्ि-मशक्षा, उत्पादकता और टीि भाििा के प्रनत संिेदिशील। 

 

नियत कायय की योजिा बिािा और उसे व्यिक््थत करिा, निष्पादि के दौराि सि्याओ ंका पता 
लगािा और उिका सिािाि करिा। संभावित सिािाि प्रदमशयत करें  और टीि के भीतर कायों से सहित 

हों। आिश्यक ्पष्टता के साथ संिाद करें  और तकिीकी अंगे्रजी को सिझें। पयायिरण, ्ि-मशक्षण और 

उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

ककए गए कायय की प्रकर नत के अिुसार वैमानिकी संिचिा औि उपकिण फिटि के रूप िें िामित ककया जा 
सकता है 

 

संदर्ष एिसीओ-2015: 3115.1000- िैिानिकी इंजीनियररगं तकिीमशयि। 

 

 



 

10 

संदर्ष संख्या:- 
a) आस/एि1602 

b) आस/N1401 

c) आस/N1608 

d) आस/एि1803 

e) आस/N1607 

f) आस/N1605 

g) आस/N1608 

h) आस/एि1609 

i) आस/N9405 

j) आस/N9406 

k) आस/N9407 

l) आस/N9408 

m) आस/N9409 

n) आस/N9410 

o) आस/N9411 

p) आस/N9412 

q) आस/N9413 

r) आस/N9414 

s) आस/N9415 

t) आस/N9416 

u) सीएससी/एि9401 

v) सीएससी/एि9402 
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व्यवसतय वैमानिक संिचिा औि उपकिण फिटि 

व्यवसतय कोड िीजीटी/2013 

एन. सी. ओ. – 2015 
3115.1000 

एिओएस कवडष 

आस/एि 1602, आस /एि 1401, आस/एि1608, आस/एि1803, 

आस/एि1607, आस/एि1605, आस/एि1608, आस/एि1609, 

आस/एि9405, आस/N9406 आस/एि9407, आस/एि9408, 

आस/एि9409, आस/एि9410, आस/N9411 आस/एि9412, 

आस/एि9412, आस/एि9413, आस/एि9414, आस/एि9415, 

आस/एि9416, सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एन. एस. क्यु. एफ. लेवल ्तर -4 

विलप अनुदेिक प्रविक्षण की 

अववि दो साल (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेि योग्यतत विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विषय के साथ 10 िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूनतम आयु शकै्षखणक सत्र के पहले टदि को 14 िषय। 
PwD के योग्यतत एलिी, एलसी, िीिब्ल्य,ू एए, एलिी, एचएच 

इकतई क्षमतत 
20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िही ंहै) 

वतंवित भवन/ कतयाितलत एवं 

के्षत्रफल 400 िगय एि 

आवश्यक वविुत भतर 
110 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
1. वैमानिकी संिचिा औि 

उपकिण फिटि व्यापाि 

एआईसीटीई / य ू जीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / 

विश्िविद्यालय से एयरोिॉटटकल / िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक / 

ड्रिग्री संबंधित क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ। 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोिय से ििैानिकी/िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें 03 साल का ड्रिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के 
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अिुभि के साथ िीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रिप्लोिा (व्यािसानयक)। 
या 

20 साल की सेिा के साथ उम्िीदिार, साजेंट / िारंट अधिकारी रैंक। 

उम्िीदिार को भारतीय िायु सेिा के तकिीकी प्रमशक्षण सं्थाि / 

सिकक्ष रैंक के भारतीय िौसेिा िें कि से कि दो साल के अिुभि के साथ 

निदेश पाठ्यिि के तरीके से गुजरिा चाटहए। 

या 
एिटीसी/एिएसी "एयरोिॉटटकल ्रक्चर एंि इक्क्िपिेंट किटर" के रेि िें 
पास हो और संबंधित क्षेत्र िें तीि साल का अिुभि हो। 
 
 

आवश्यक योग्यता: 
िीजीटी के तहत राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित/आरपीएल सं्करण। 
 

िोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी चाहहए। 
हालााँफक, दोिों के पास इसके फकसी र्ी रूप में NCIC होिा चाहहए। 

2. कायषशाला गणिा औि 

पवज्ञाि 

 
 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक / ड्रिग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोिय से इंजीनियररगं िें 03 

साल का ड्रिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ िीजीटी 
से प्रासंधगक उन्ित ड्रिप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं रेिों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी / एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेि िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल सं्करण 

या 
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RoDA या DGT के तहत इसके ककसी भी प्रकार िें नियमित / RPL िेररएंट 

NCIC 

3. इंजीनियरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक / ड्रिग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोिय से इंजीनियररगं िें 03 

साल का ड्रिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ िीजीटी 
से प्रासंधगक उन्ित ड्रिप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (जीआर- I) रेिों िें से ककसी 
एक िें एिटीसी / एिएसी । ड्राइंग'/ िी'िैि िैकेनिकल/ िी'िैि मसविल' 

तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेि िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित/आरपीएल सं्करण 

या 
RoDA / D'man (Mech/civil) या DGT के अंतगयत इसके ककसी भी प्रकार िें 
नियमित/RPL िेररएंट NCIC । 

4. िोजगाि कौशल एम्प्लॉयत्रबमलटी क््कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी ्िातक / 

ड्रिप्लोिा । 
(12िी/ंड्रिप्लोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अंगे्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यिि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक। 

5 . प्रशशक्षक के शलए न्यूितम 

आय ु

21 साल 
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उपकरण की सूची अिुबंि-I . के अिुसार 
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 विक्षण वनष्कषा परीक्षतर्थी की कुल क्षमततओ ंके प्रवतवबंब होते हैं तर्थत आकलन वनिताररत 

मतनदण्डों के अनुसतर वकयत जतएगत। 
 

5.1 विक्षण पररणतम - व्यवसतय ववविष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC 
पहला साल: 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किटटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार जॉब बिािे 

के मलए कायय की योजिा बिाएं और व्यिक््थत करें और सुरक्षा साििानियों का पालि करते हुए 

आयािी सटीकता की जांच करें। आस/एि1602 

2. शीट िेटल के बुनियादी सिायोजि और शीट िेटल और िेटल घटकों के मलए जुडिे की तकिीक 

का प्रदशयि करिा। आस/N9405 

3. विमभन्ि संकियाओ ंद्िारा घटकों का नििायण करिा और उपयुक्त िाप उपकरणों का उपयोग करके 

सटीकता की जांच करिा। आस/N9406 

4. विनििेयता के मसद्िांत का पालि करते हुए आिश्यक सटहष्णुता के अिुसार संयोजि के मलए 

घटकों के विमभन्ि किट बिाएं और काययक्षिता की जांच करें। आस/N9407 

5. विमभन्ि सािधग्रयों के यांत्रत्रक गुणों की जााँच करें और तन्यता परीक्षण के पररणािों की व्याख्या 
करें। आस/N9408 

6. हाथ ड्रड्रल िशीि का उपयोग करके संयोजि के मलए विमभन्ि प्रकार के सािारण शीट िातु घटकों 
को बिाएं और आिश्यक सहिशीलता ±0.1 मििी के अिुसार उधचत िाप उपकरणों का उपयोग 

करके सटीकता की जांच करें। आस/N1401 

7. झुकिे के साथ सािारण शीट िातु का नििायण करें  और उपयुक्त िाप उपकरणों का उपयोग करके 

सटीकता की जांच करें  और आिश्यक सहिशीलता के अिुसार ±0.1 मििी। आस/N1401 

8. ड्राइंग के अिुसार शीट िेटल का नििायण करें और िािक प्रकिया का पालि करते हुए बुनियादी 
ररिेटटगं द्िारा उिसे जुडें। आस/एि1401 आस/एि1602 

9. उपयुक्त िाप उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि हैंिमलगं किटटगं संचालि और सटीकता की 
जांच करके घटकों को बिाएं और इकट्ठा करें। आस/एि1602 

10. शीट िेटल िककिं ग ऑपरेशसं द्िारा सीिे और घुिािदार विनििेय िातु घटकों का उत्पादि करें  और 

उधचत िाप उपकरणों का उपयोग करके सटीकता की जांच करें और आिश्यक सहिशीलता ± 0.1 

मििी के अिुसार। आस/N1401 
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11. ररिेटटगं के त्रबिा संरचिा पैिलों पर पीआर सीलेंट आिेदि करें  और सही बॉक्न्िगं पीआर सीलेंट 

एक्प्लकेशि की जांच के मलए एक तन्यता परीक्षण करें। आस/एि1602 

12. दो अलग-अलग िोटाई, झुकी हुई चादरें , एंकर िट और इलेक्क्रकल बॉक्न्िगं के साथ खुले और बंद 

ररिेटेि बॉक्स का नििायण करें। आस/N9409 

13. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और लाग ू करें। 
सीएससी/एि9401 

14. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशयि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। सीएससी/एि9402 

 

दसूिा साल: 

 

15. एक निमियत बंद बॉक्स पर कोटटगं पीआर सीलेंट आिेदि की कोटटगं और सत्यापि करें। 
आस/N9410 
 

16. गीले ले-अप द्िारा सादे बुिाई मिधित सािग्री, ग्लास िाइबर , यूनििायरेक्शिल काबयि िाइबर िें 
िोिोमलधथक पैिल का प्रदशयि करें  । आस/N9411 

17. मिधित सािग्री, काबयि (यूनििायरेक्शिल) और ग्लास िाइबर (सादे बुिाई) पर ड्रड्रमलगं का 
संचालि करिा। आस/एि1602 

18. िाइबर की विमभन्ि िोटाई और विमभन्ि प्रकार के ररिेट्स का उपयोग करके मिधित ररिेटेि 

घटकों का उत्पादि करें  । आस/एि1602 

19. विमभन्ि प्रकार के िातु और मिधित सािग्री का उपयोग करके मिधित खुले और बंद ररिेट बॉक्स 

का नििायण करें। आस/N9412 

20. तकिीकी द्तािेज संबंधित और िािक प्रथाओं का उपयोग और प्रसं्करण करके उपकरण 

किटटगं (वििाि प्रणाली) के मलए कायय, संबंधित सािग्री और उपकरण तैयार करें। आस/एि1602 

21. विमभन्ि वििाि प्रणामलयों के संचालि को जाििे िाले एयरिाफ्ट मस्टि असेंबली चरणों और 

िैकेनिकल असेंबली की पहचाि करें: हाइड्रोमलक, िायिीय, ईंिि, ऑक्सीजि और उडाि नियंत्रण। 

आस/N9413 
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22. िािक उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि कायों द्िारा पाइप किटटगं असेंबली का प्रदशयि करें  
और निटदयष्ट सटीकता की जांच करें  [िातु पाइप, मिधित िमलकाए ं और लचीली होसेस]। 

आस/N9414 

23. तकिीकी द्तािेज और िािक प्रथाओं का उपयोग और प्रसं्करण करके उपकरण किटटगं के 

मलए कायय, संबंधित सािग्री और उपकरण तैयार करें। आस/एि1602 
 

24. निमियत िातु भागों पर सतह के उपचार, गिी उपचार और टच-अप करें। आस/N9415 
 

25. िािक प्रकिया का पालि करके जंग उपचार और एििीटी करें। आस/एि1803 

26. पूणय यांत्रत्रक उडाि नियंत्रण िरंखला AAS/N1607 . के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि यांत्रत्रक 

घटकों की योजिा बिाएं, विघटटत करें और उन्हें इकट्ठा करें  
27. पूणय हाइड्रोमलक मस्टि के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि हाइड्रोमलक घटकों की योजिा 

बिाएं, विघटटत करें  और इकट्ठा करें और पाइप रूटटगं निरीक्षण और ररसाि परीक्षण करें। 

आस/N1608 

28. पूणय न्यूिेटटक मस्टि के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि न्यूिेटटक घटकों की योजिा 
बिाएं, विघटटत करें  और इकट्ठा करें और पाइप रूटटगं निरीक्षण और ररसाि परीक्षण करें। 
आस/N9416 

29. पूणय ऑक्सीजि प्रणाली के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि ऑक्सीजि घटकों की योजिा 
बिाएं, विघटटत करें  और इकट्ठा करें और पाइप रूटटगं निरीक्षण और ररसाि परीक्षण करें। 

आस/N1605 

30. िुल फ्यूल मस्टि के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि ईंिि घटकों की योजिा बिाएं, उन्हें 
विघटटत करें  और इकट्ठा करें  और पाइप रूटटगं निरीक्षण और ररसाि परीक्षण करें। आस/N1608 

31. उपयुक्त टूल का उपयोग करके विमभन्ि प्रकार के किेक्टर टमियिेशि पर हािेस और इंसशयि और 

एक्सरैक्शि बिािे के मलए केबल से जुडें। आस/एि1609 

32. विमभन्ि प्रकार के पैिलों और संरचिा तत्िों पर हािेस किट और ्थावपत करें  और किेक्शि के 

सापेक्ष बुनियादी विद्युत परीक्षण करें और हािेस त्रबक्ल्िगं के अिुपालि की जांच करें। 

आस/एि1609 

33. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और लाग ू करें। 
सीएससी/एि9401 
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34. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशयि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। सीएससी/एि9402 

 

विक्षण पररणतम मूलयतंकन मतपदण्ड 

पहला साल 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
किटटगं ऑपरेशि को लाग ू

करते हुए विनिदेश के अिुसार 

कायय करिे की योजिा बिाएं 
और व्यिक््थत करें  और सुरक्षा 
साििानियों का पालि करते 

हुए आयािी सटीकता की जांच 

करें। आस/एि1602 

 

धचक्नित करिे के मलए उपकरणों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और पहचािें और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
धचक्नित करिे के मलए उपकरणों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और पहचािें और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
कच्चे िाल का चयि करें  और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण करें  
िांनछत गखणतीय गणिा को लाग ूकरते हुए और िािक प्रकिया का 
पालि करते हुए विनिदेश के अिुसार धचक्नित करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को िापें। 
विमभन्ि किटटगं संचालि के मलए हाथ के औजारों की पहचाि करें  और 

उन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
हैकसॉइंग के मलए िौकरी तैयार करें। 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार सटहष्णुता को बंद करिे के 

मलए बुनियादी किटटगं संचालि जैसे हैकसॉविगं करें। 

िािक िािदंिों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार संचालि के 

दौराि सुरक्षा प्रकिया का पालि करें। 

िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

2. शीट िेटल के बुनियादी 
सिायोजि और शीट िेटल 

और िेटल घटकों के मलए जुडिे 

की तकिीक का प्रदशयि करिा। 

आस/N9405 

 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
शीट िेटल के बुनियादी सिायोजि के मलए कायय तैयार करें  
िौकरी करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी जुडिे की तकिीक 

का प्रदशयि करें। 
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िािक िािदंिों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार संचालि के 

दौराि सुरक्षा प्रकिया का पालि करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

3. विमभन्ि संकियाओ ं द्िारा 
घटकों का नििायण करिा और 

उपयुक्त िाप उपकरणों का 
उपयोग करके सटीकता की 
जांच करिा। आस/N9406 

विमभन्ि घटकों के उत्पादि के मलए योजिा बिािा और व्यिक््थत 

करिा। 
ड्राइंग के अिुसार कच्चे िाल, औजारों और उपकरणों का चयि करें। 
िाईंग आटद जैसे विमभन्ि कायों को निष्पाटदत/निष्पाटदत करें। 
िनिययर , ्िू गेज िाइिोिीटर का उपयोग करके कायय/िौकरी की 
जााँच करें और यटद आिश्यक हो तो सुिारें। 

 

4. विनििेयता के मसद्िांत का 
पालि करते हुए आिश्यक 

सटहष्णुता के अिुसार संयोजि 

के मलए घटकों के विमभन्ि किट 

बिाएं और काययक्षिता की जांच 

करें। आस/N9407 

किटटगं जॉब के मलए योजिा बिाएं और व्यिक््थत करें। 
कच्चे िाल, उपकरण और उपकरणों का चयि करें। 
सटहष्णुता और विनििेयता के अिुसार किटटगं के मलए काि के टुकडे 

करें। 
ड्राइंग के अिुसार सभी आयािों और विनििेयता की जााँच करें और यटद 

आिश्यक हो तो सुिारें। 
 

5. विमभन्ि सािधग्रयों के यांत्रत्रक 

गुणों की जााँच करें और तन्यता 
परीक्षण के पररणािों की 
व्याख्या करें। आस/N9408 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
िािक िािदंिों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार संचालि के 

दौराि सुरक्षा प्रकिया का पालि करें। 

तन्यता परीक्षण के पररणािों की व्याख्या। 

कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

6. हैंि ड्रड्रल िशीि का उपयोग 

करके कोिांतरण के मलए 

विमभन्ि प्रकार के सािारण 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
हैकसॉविगं, धचसेमलगं, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं, ग्राइंड्रिगं के मलए 
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शीट िेटल कंपोिेंट्स बिाएं 
और उपयुक्त िाप उपकरणों 
का उपयोग करके सटीकता की 
जांच करें  और आिश्यक 

सटहष्णुता ±0.1 मििी के 

अिुसार। आस/N1401 

िौकरी तैयार करें । 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी किटटगं ऑपरेशि 

जैसे हैकसॉविगं, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रिगं को क्लोज 

टॉलरेंस के अिुसार करें। 

िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

7. झुकिे के साथ सािारण शीट 

िातु का नििायण करें  और 

उपयुक्त िाप उपकरणों का 
उपयोग करके सटीकता की 
जांच करें  और आिश्यक 

सहिशीलता के अिुसार ±0.1 

मििी। आस/N1401 

 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
काटिे, भरिे, झुकिे का काि तैयार करें  
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी किटटगं ऑपरेशि 

हैकसॉविगं, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रिगं को क्लोज टॉलरेंस 

के अिुसार करें। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

8. ड्राइंग के अिुसार शीट िेटल का 
नििायण करें  और िािक प्रकिया 
का पालि करते हुए बुनियादी 
ररिेटटगं द्िारा उिसे जुडें। 

आस/N1401 

आस/एि1602 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
ररिेटटगं के मलए िौकरी तैयार करें। 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी किटटगं ऑपरेशि 

हैकसॉविगं, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रिगं को क्लोज टॉलरेंस 

के अिुसार करें। 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी ररिेटटगं संचालि 
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करें। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कायय सटीकता को सत्यावपत करिे के मलए विमशष्ट उपकरणों के साथ 

्ियं-जांच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

9. उपयुक्त िाप उपकरणों का 
उपयोग करके विमभन्ि हैंिमलगं 

किटटगं संचालि और सटीकता 
की जांच करके घटकों को बिाएं 
और इकट्ठा करें। 
आस/एि1602 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
काटिे, भरिे, झुकिे का कायय तैयार करें। 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी किटटगं ऑपरेशि 

हैकसॉविगं, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रिगं को क्लोज टॉलरेंस 

के अिुसार करें। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

10. शीट िेटल िककिं ग ऑपरेशसं 

द्िारा घुिािदार और विनििेय 

िातु घटकों का उत्पादि करें 
और उपयुक्त िाप उपकरणों 
का उपयोग करके सटीकता की 
जांच करें  और आिश्यक 

सहिशीलता ±0.1 मििी के 

अिुसार। आस/N1401 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
काटिे, भरिे, झुकिे का कायय तैयार करें। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 
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मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

11. ररिेटटगं के त्रबिा संरचिा पैिलों 
पर पीआर सीलेंट आिेदि करें 
और सही बॉक्न्िगं पीआर सीलेंट 

एक्प्लकेशि की जांच के मलए 

एक तन्यता परीक्षण करें। 
आस/एि1602 

्कोअररगं और पीआर सीलेंट आिेदि के मलए िौकरी तैयार करें  
िािक िािदंिों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार उपरोक्त 

संचालि के दौराि सुरक्षा प्रकिया का निरीक्षण करें। 

िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
िािक प्रकिया अपमशष्ट के अिुसार आयािी सटीकता की जांच करें , 
अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता लगाएं, इन्हें  
पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें  और निपटाि के मलए तैयार 

करें। 
काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

12. दो अलग-अलग िोटाई, झुकी 
हुई चादरें , एंकर िट और 

इलेक्क्रकल बॉक्न्िगं के साथ 

खुले और बंद ररिेटेि बॉक्स का 
नििायण करें। आस/N9409 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
ररिेटटगं के मलए िौकरी तैयार करें। 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी किटटगं ऑपरेशि 

हैकसॉविगं, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रिगं को क्लोज टॉलरेंस 

के अिुसार करें। 
कायय करिे के मलए विनिदेश के अिुसार ररिेटटगं संचालि करें। 

बॉक्न्िगं ब्रश के साथ बॉक्न्िगं करें। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कायय सटीकता को सत्यावपत करिे के मलए विमशष्ट उपकरणों के साथ 

्ियं-जांच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

13. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायय 
निष्पाटदत करिे िें आिेदि करें। 
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इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और 

लाग ूकरें। 
सीएससी/एि9401 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 
लापता/अनिटदयष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  और 

कायय को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए 

्ियं की गणिा करें। 

14. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 

अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशयि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
सीएससी/एि9402 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओ ंको हल करें। 

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें। 

दसूिा साल 

15. एक निमियत बंद बॉक्स पर 

कोटटगं पीआर सीलेंट आिेदि 

की कोटटगं और सत्यापि करें। 
आस/N9410 

द्त और पीआर सीलेंट आिेदि के मलए िौकरी तैयार करें। 
िािक िािदंिों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार संचालि के 

दौराि सुरक्षा प्रकिया का पालि करें। 

िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

16. गीले ले-अप द्िारा सादे बुिाई 

मिधित सािग्री, ग्लास िाइबर 

, यूनििायरेक्शिल काबयि 

िाइबर िें िोिोमलधथक पैिल 

का प्रदशयि करें । आस/N9411 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
कंपोक्जट िैन्युिैक्चररगं के मलए जॉब तैयार करें। 

िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
टीि िकय  करके जॉब प्रोड्यूस करें। 

कायय सटीकता को सत्यावपत करिे के मलए विमशष्ट उपकरणों के साथ 

्ियं-जांच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 
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काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

17. मिधित सािग्री, काबयि 

(यूनििायरेक्शिल) और ग्लास 

िाइबर (सादे बुिाई) पर ड्रड्रमलगं 

का संचालि करिा। 

आस/एि1602 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
मिधित सािग्री पर हैकसॉइंग, छेिी, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं और 

पीसिे के मलए िौकरी तैयार करें। 

िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

 

18. िाइबर की विमभन्ि िोटाई 

और विमभन्ि प्रकार के ररिेट्स 

का उपयोग करके मिधित 

ररिेटेि घटकों का उत्पादि करें 
। आस/एि1602 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
ररिेटटगं के मलए िौकरी तैयार करें। 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी किटटगं ऑपरेशि 

हैकसॉविगं, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रिगं को क्लोज टॉलरेंस 

के अिुसार करें। 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार मिधित सािग्री पर ररिेटटगं 

संचालि करें। 

िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कायय सटीकता को सत्यावपत करिे के मलए विमशष्ट उपकरणों के साथ 

्ियं-जांच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

19. विमभन्ि प्रकार के िातु और 

मिधित सािग्री का उपयोग 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
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करके मिधित खुले और बंद 

ररिेट बॉक्स का नििायण करें। 
आस/N9412 

ररिेटटगं के मलए िौकरी तैयार करें। 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार बुनियादी किटटगं ऑपरेशि 

हैकसॉविगं, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंड्रिगं को क्लोज टॉलरेंस 

के अिुसार करें। 
काि करिे के मलए विनिदेश के अिुसार मिधित और िातु वििािसभा 
सािग्री पर ररिेटटगं संचालि करें। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कायय सटीकता को सत्यावपत करिे के मलए विमशष्ट उपकरणों के साथ 

्ियं-जांच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

गुणित्ता निरीक्षण पररणाि की व्याख्या करें। 
काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

20. तकिीकी द्तािेज संबंधित 

और िािक प्रथाओं का उपयोग 

और प्रसं्करण करके उपकरण 

किटटगं (वििाि प्रणाली) के 

मलए कायय, संबंधित सािग्री 
और उपकरण तैयार करें। 
आस/एि1602 

उपयोग ककए जािे िाले पाइप सुरक्षा की पहचाि करें। 
सुरक्षा नियिों और तकिीकी जािकारी का पालि करते हुए भंिारण की 
क््थनत की जााँच करें। 
िािक प्रथाओं को लागू करके सभी प्रकार के पाइप को अिपैक, 

ड्रि्टॉक और संभालिा। 
इस उद्देश्य के मलए प्रदाि की गई जगह िें पाइप ्थावपत करें। 
कायों और तकिीकी द्तािेजों का विश्लेषण करके िौकरी तैयार करें। 
खरोंच और विकर नतयों की अिुपक््थनत और किटटगं मस्टि अखंिता 
की जांच करें। 
तकिीकी द्तािेजों के अिुसार भाग संख्या या ििांक की पहचाि 

करें। 
एिओिी प्रकिया लागू करें। 
सुरक्षा नियिों और तकिीकी जािकारी का पालि करते हुए पाइप को 
साि करें। 
5S पद्िनत लाग ूकरें। 
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कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

21. विमभन्ि वििाि प्रणामलयों के 

संचालि को जाििे िाले 

एयरिाफ्ट मस्टि असेंबली 
चरणों और िैकेनिकल असेंबली 
की पहचाि करें : हाइड्रोमलक, 

िायिीय, ईंिि, ऑक्सीजि 

और उडाि नियंत्रण। 
आस/N9413 

प्रत्येक प्रणाली (हाइड्रोमलक, िायिीय, ईंिि, ऑक्सीजि और उडाि 

नियंत्रण) के िुख्य तत्िों की भूमिका की व्याख्या करें। 

एक विमशष्ट प्रणाली के अिुसार प्रत्येक तत्ि के कायायत्िक िि को 
देखकर असेंबली करें। 
प्रत्येक प्रणाली (हाइड्रोमलक, िायिीय, ईंिि, ऑक्सीजि और उडाि 

नियंत्रण) के खतरों की पहचाि करें। 

 

22. िािक उपकरणों का उपयोग 

करके विमभन्ि कायों द्िारा 
पाइप किटटगं असेंबली करें  और 

निटदयष्ट सटीकता (िातु पाइप, 

मिधित िमलकाएं और लचीली 
होसेस) की जांच करें। 
आस/N9414 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
तकिीकी द्तािेज के अिुपालि िें और किटटगं और पाइप की िािक 

्थापिा के साथ योजिा कायय। 
पाइप के प्रकार और तकिीकी द्तािेज िािक प्रथाओ ं के अिुसार 

उपयुक्त असेंबली और जॉइनिगं तकिीकों का प्रदशयि करें। 
सही बाउंड्रिगं/ग्राउंड्रिगं करें। 
तकिीकी द्तािेज के अिुपालि िें और आ्तीि और िमलकाओ ंकी 
िािक ्थापिा के साथ योजिा कायय। 
िमलकाओ ं के प्रकार और तकिीकी द्तािेज िािक प्रथाओ ं के 

अिुसार उपयुक्त असेंबली और जॉइनिगं तकिीकों का प्रदशयि करें। 

तकिीकी द्तािेज के अिुपालि िें और किटटगं की िािक ्थापिा 
के साथ योजिा कायय। 
लचीली िली के प्रकार और तकिीकी द्तािेज िािक प्रथाओं के 

अिुसार उपयुक्त असेंबली और जॉइनिगं तकिीकों का प्रदशयि करें। 

उपयुक्त टॉकय  ररचं पर सही टॉकय  एल्युमिनियि सेट करें और लगाएं। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 
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काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

23. तकिीकी द्तािेज और िािक 

प्रथाओं का उपयोग और 

प्रसं्करण करके उपकरण 

किटटगं (िायररगं मस्टि) के 

मलए कायय, संबंधित सािग्री 
और उपकरण तैयार करें। 
आस/एि1602 

तकिीकी द्तािेजों को पढें  और सिझें। 
कायय करिे के मलए आिश्यक द्तािेज़ और जािकारी चुिें। 
कायय का विश्लेषण करके कायय तैयार करें। 
कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
सुरक्षा नियिों और तकिीकी जािकारी का पालि करते हुए कटटगं 

ऑपरेशि करें। 

लंबाई सटीकता के मलए जााँच करें। 
निम्िमलखखत टीपी के दौराि उपयोग ककए जािे के मलए तारों को प्रकार 

और लंबाई के अिुसार िगीकर त और ्टोर करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

24. निमियत िातु भागों पर सतह के 

उपचार, गिी उपचार और टच-

अप करें। आस/N9415 

विमशष्ट सतह उपचार संचालि के मलए िौकरी तैयार करें। 
िािक िािदंिों और कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसार संचालि के 

दौराि सुरक्षा प्रकिया का पालि करें। 

िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

25. िािक प्रकिया का पालि करके 

जंग उपचार और एििीटी करें। 
आस/एि1803 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
जंग को खत्ि करिे के मलए काि तैयार करें। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकिया के अिुसार आयािी सटीकता की जााँच करें। 
कायय सटीकता को सत्यावपत करिे के मलए विमशष्ट उपकरणों के साथ 

्ियं-जांच करें। 
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कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

26. पूणय यांत्रत्रक उडाि नियंत्रण 

िरंखला के मलए उपयोग ककए 

जािे िाले विमभन्ि यांत्रत्रक 

घटकों की योजिा, विघटि और 

संयोजि। आस/N1607 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
उडाि नियंत्रणों की िािक ्थापिा के अिुपालि िें योजिा कायय। 
उडाि नियंत्रण के अिुसार उपयुक्त असेंबली तकिीक लाग ूकरें। 
एक केबल के तिाि को सिायोक्जत करें , एक किेक्क्टंग रॉि की लंबाई 

सिायोक्जत करें। 

ब्रोच करें और उडाि नियंत्रण सेट करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला की ्िच्छता सुनिक्श्चत करें  
एक उपकरण सूची बिाएं। 

 

27. पूणय हाइड्रोमलक मस्टि के 

मलए उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि हाइड्रोमलक घटकों की 
योजिा बिाएं, विघटटत करें 
और इकट्ठा करें और पाइप 

रूटटगं निरीक्षण और ररसाि 

परीक्षण करें। आस/N1608 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
हाइड्रोमलक मस्टि की िािक ्थापिा के अिुपालि िें योजिा कायय 
हाइड्रोमलक मस्टि घटकों के अिुसार उपयुक्त असेंबली तकिीक लाग ू

करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला की ्िच्छता सुनिक्श्चत करें  
एक उपकरण सूची बिाएं। 

 

28. पूणय न्यूिेटटक मस्टि के मलए 

उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि न्यूिेटटक घटकों की 
योजिा बिाएं, विघटटत करें 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
िायिीय प्रणाली की िािक ्थापिा के अिुपालि िें योजिा कायय। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
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और इकट्ठा करें और पाइप 

रूटटगं निरीक्षण और ररसाि 

परीक्षण करें। आस/N9416 

लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

टूल इन्िेंरी बिाएं 
 

29. पूणय ऑक्सीजि प्रणाली के मलए 

उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि ऑक्सीजि घटकों की 
योजिा बिाएं, विघटटत करें 
और इकट्ठा करें पाइप रूटटगं 

निरीक्षण और ररसाि परीक्षण 

करें। आस/N1605 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
ऑक्सीजि मस्टि की िािक ्थापिा के अिुपालि िें कायय की 
योजिा बिाएं। 
ऑक्सीजि मस्टि घटकों के अिुसार उपयुक्त असेंबली तकिीक 

लाग ूकरें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

टूल इन्िेंरी बिाएं 
सुरक्षा व्यिहार। 

 

30. फ्यूल मस्टि के मलए उपयोग 

ककए जािे िाले विमभन्ि ईंिि 

घटकों की योजिा बिाएं, 
विघटटत करें  और इकट्ठा करें 
पाइप रूटटगं निरीक्षण और 

ररसाि परीक्षण करें। 
आस/N1608 

िौकरी के मलए उपकरण (एटीएक्स िािक) और सािग्री का पता लगाएं 
और चुिें और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
प्रणाली की िािक ्थापिा के अिुपालि िें योजिा कायय । 
ईंिि प्रणाली के घटकों के अिुसार उपयुक्त असेंबली तकिीक लागू 
करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

टूल इन्िेंरी बिाएं 
 

31. उपयुक्त टूल का उपयोग करके 

विमभन्ि प्रकार के किेक्टर 

टमियिेशि पर हािेस और इंसशयि 

और एक्सरैक्शि बिािे के मलए 

कायों का विश्लेषण करके कायय तैयार करें। 
कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 
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केबल से जुडें। आस/एि1609 सुरक्षा नियिों और तकिीकी जािकारी का पालि करते हुए संचालि 

करें। 
िािक का पालि करके घटक का उत्पादि करें 
बांििे की अिुरूपता और केबल टाई गि सेटटगं्स की जााँच करें। 
लंबाई सटीकता और बे्रकआउट क््थनत के मलए जााँच करें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

 

32. विमभन्ि प्रकार के पैिलों और 

संरचिा तत्िों पर हािेस किट 

और ्थावपत करें  और 

किेक्शि के सापेक्ष बुनियादी 
विद्युत परीक्षण करें  और 

हािेस त्रबक्ल्िगं के अिुपालि 

की जांच करें। आस/एि1609 

िािक सुरक्षा िािदंिों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं और 

कायय क्षेत्र और ्थावपत करिे के मलए विमभन्ि भागों की पहचाि करें। 
आिश्यक उपकरण और उपभोज्य आपूनतय का पता लगािा और चयि 

करिा और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 

किटटगं से पहले हािेस अखंिता की जााँच करें। 

भागों को जोडिे और कसिे के मलए अिुरूपता की जााँच करें। 
हािेस की जााँच करें: संदभय, रूटटगं, कसिे, िाकय रों की क््थनत, किेक्शि 

और सुरक्षा। 
रेसत्रबमलटी शीट (टॉकय  एल्युमिनियि ) भरें। 
कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाए,ं इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

काययशाला िें साि-सिाई सुनिक्श्चत करें। 

33. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और 

लाग ूकरें। 
सीएससी/एि9401 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायय 
निष्पाटदत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 
लापता/अनिटदयष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  और 

कायय को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए 

्ियं की गणिा करें। 

34. व्यािहाररक संचालि करिे विमभन्ि गखणतीय सि्याओ ंको हल करें  
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के मलए बुनियादी गखणतीय 

अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशयि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
सीएससी/एि9402 

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  
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वैमानिक संिचिा औि उपकिण फिटि व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभा  प्रविक्षण 

पररणतम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रतयोवगक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यतवसतवयक ज्ञतन (सैद्तंवतक) 

व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे 

; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी किटटगं 

ऑपरेशि को लाग ू

करते हुए विनिदेश के 

अिुसार कायय करिे 

की योजिा बिाएं और 

व्यिक््थत करें  और 

सुरक्षा साििानियों का 
पालि करते हुए 

आयािी सटीकता की 
जांच करें। 
आस/एि1602 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों 
और िशीिरी की सूची। 

2. प्रमशक्षुओ ंको व्यक्क्तगत सुरक्षा 
उपकरण (पीपीई) का उपयोग 

करिे के मलए मशक्षक्षत करके 

सुरक्षा दृक्ष्टकोण का विकास। 
3. प्राथमिक धचककत्सा पद्िनत 

और बुनियादी प्रमशक्षण। 
4. कपास के कचरे, िातु के धचप्स / 

गडगडाहट आटद जैसे अपमशष्ट 

पदाथों का सुरक्षक्षत निपटाि। 
5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
6. खतरे, चेताििी, साििािी और 

व्यक्क्तगत सुरक्षा संदेश के मलए 

सुरक्षा संकेत। 

7. विद्युत दघुयटिाओ ं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुयटिाओ ं िें उठाए जािे िाले 

कदि। 
8. अक्ग्िशािक यंत्रों का प्रयोग। 

(42  घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

ििागंतुकों को प्रदाि ककए जािे िाले 

सभी आिश्यक िागयदशयि 

औद्योधगक प्रमशक्षण की काययप्रणाली 
से पररधचत हों 
्टोर प्रकियाओ ं सटहत सं्थाि 

प्रणाली। 
सॉफ्ट क््कल्स: प्रमशक्षण पूरा होिे के 

बाद इसका िहत्ि और कायय क्षेत्र। 
उद्योग/दकुाि के तल िें सुरक्षा और 

सािान्य साििानियों का िहत्ि। 

प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 

विद्युत िुख्य का संचालि। पीपीई 

का पररचय। 
आपात क््थनत के मलए प्रनतकिया 
जैसे; त्रबजली की वििलता, आग और 

मस्टि की वििलता। 
हाउसकीपपगं औि अच्छी शॉप फ्लोि 

प्रथाओं का महत्व। 5S अििारणा का 
पररचय और इसका अिुप्रयोग। 
व्यावसानयक सुिक्षा औि स्वास््य: 

्िा््य, सुरक्षा और पयायिरण 

टदशानिदेश, कािूि और नियि जो 
लाग ूहों। (08 घंटे) 

9. िांनछत के रूप िें उपकरणों और कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
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उपकरणों की पहचाि अंकि 

और काटिे का कायय के मलए 

विनिदेश। 
10. आिेदि के अिुसार सािग्री का 

चयि। 
11. ्केमलगं, जंग आटद के मलए 

कच्चे िाल का दृश्य निरीक्षण । 

 

12. लाइिों को धचक्नित करिा, 
िाइस जॉ िें उपयुक्त रूप से 

पकडिा, टदए गए आयािों को 
हैक करिा 

13. विमभन्ि िगों की विमभन्ि 

प्रकार की िातुओं को देखिा। 
(42  घंटे ) 

शब्दािली। वििाि सुरक्षा अभ्यास: 

विदेशी ि्तु क्षनत, ह्तक्षेप से पहले 

और बाद िें उपकरणों की सूची, 
उपयोग ककए गए विमशष्ट उपकरणों 
की पता लगािे की क्षिता। 
रैखखक िाप- इसकी इकाइयााँ, 
ड्रििाइिर, कैलीपसय , उभयमलगंी, कें द्र 

पंच, िॉट पंच, उिका वििरण और 

विमभन्ि प्रकार के हथौडों का 
उपयोग। तामलका को धचक्नित करते 

हुए 'िी' ब्लॉकों का वििरण, उपयोग 

और देखभाल। (08 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 105 

घंटे ; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

शीट िेटल के 

बुनियादी सिायोजि 

और शीट िेटल और 

िेटल घटकों के मलए 

जुडिे की तकिीक का 
प्रदशयि करिा। 

आस/N9405 

14. एल्यूमिनियि 2024 का 
उपयोग करके शीट िातु का 
बुनियादी सिायोजि करें , 
आकार 150 मििी x 150 मििी, 
िोटाई 1.5 मििी, के संचालि के 

द्िारा: 
- रूलर, िनिययर कैमलपसय, 

िनिययर हाइट गेज का उपयोग 

करके रेमसगं 

- हैक आरा के साथ काटिे की 
प्रकिया 

- ड्रिबधगगं (िाइल हैंिमलगं) 

- ज्यामितीय सहिशीलता के 

अिुसार िािदंि और ्िीकर नत 

की जांच करिा: लंबितता, 
सिांतरता, सितलता, कोण 

- उपयुक्त िाप उपकरण। 
[िनिययर कैमलपर, िनिययर हाइट 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

वििाि सुरक्षा अभ्यास: उपकरणों का 
रखरखाि, कायय कें द्र को साि करें। 
िातु सािग्री विज्ञाि: गुण - भौनतक 

और यांत्रत्रक 

अलौह िातु: एल्युमिनियि 

अलौह मिि िातु: एल्यूमिनियि 

िरंखला 
इंजीनियररगं ड्राइंग रीड्रिगं प्लाि का 
पररचय। 

िेरोलॉजी िनिययर और ऊंचाई गेज 

हैंिमलगं और रखरखाि का पररचय। 

िाइल हैंिमलगं, िशीनिगं िाइल, 

रेमसगं, सेविगं, िाइस। (08 घंटे) 
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गेज, का्ट आयरि सरिेस 

प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, ्क्िायर, 

िाइिोिीटर] (42 घंटे ) 

15. एल्युशमनियम 2024, आकाि 

150 शममी x 200 शममी, मोटाई 

2 शममी का उपयोग किके 

फ्लैंग्ड होल के साथ शीट मेटल 

का बुनियादी समायोजि किें  : 
- अिुरेखण 

- िेत्रबट करिा 
- deburring 

- ज्यामितीय सहिशीलता के 

साथ भागों का सिायोजि: 

लंबितता, सिांतरता, 
सितलता, गोलाकार 

- निकला हुआ छेद बिािा 
- उपयुक्त िाप उपकरण। 

[िनिययर कैमलपसय, िनिययर 

हाइट गेज, का्ट आयरि 

सरिेस प्लेट्स , िीब्लॉक्स , 

्क्िायर, िाइिोिीटर] (63 

घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

वििाि सुरक्षा अभ्यास: वििाि के 

कायय क्षेत्र की सुरक्षा के सािि। 

िातु सािग्री विज्ञाि: गुण - भौनतक 

और यांत्रत्रक 

अलौह िातु: एल्युमिनियि 

अलौह मिि िातु: एल्यूमिनियि 

िरंखला 
िाइल होक्ल्िगं, िशीनिगं िाइल, 

रेमसगं, सेविगं, िाइस। 
बेंच िाइस नििायण, प्रकार, उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि, िाइस क्लैंप, 

हैकसॉ फे्रि और ब्लेि, विनिदेश, 

वििरण, प्रकार और उिके उपयोग, 

हैकसॉ का उपयोग करिे की विधि। 
छेद के मलए हाइड्रोमलक पे्रस । ( 12 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 190 

घंटे ; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 36 घंटे 

विमभन्ि संकियाओ ं

द्िारा घटकों का 
नििायण करिा और 

उपयुक्त िाप 

उपकरणों का उपयोग 

करके सटीकता की 
जांच करिा। 

आस/N9406 

16. समायोजि एि ° 1 

ज्यामितीय बािाओं (सितलता, 
कोण, गोल) के साथ 10 मििी 
एल्यूिीनियि ब्लॉक (अल 2024), 

आकार 100 मििी x 50 मििी पर 

ड्रिबधगगं संचालि करें  : 
- रूलर, िनिययर कैमलपसय, 

िनिययर हाइट गेज, िाककिं ग ब्लू, 
िायल तुलनित्र का उपयोग 

करके रेमसगं 

- हैक आरा के साथ काटिे की 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िािि कारक: िािि प्रदशयि और 

सीिाए,ं सािाक्जक ििोविज्ञाि, 

प्रदशयि को प्रभावित करिे िाले 

कारक, भौनतक पयायिरण, शारीररक 

कायय; दोहराि कायय; दृश्य निरीक्षण; 

जटटल प्रणाली, टीिों के भीतर और 

बीच संचार; िाििीय त्रुटट, कायय् थल 

िें खतरे। 
लंबित ड्रड्रल हैंिमलगं और रखरखाि 
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प्रकिया 
- deburring 

- ज्यामितीय और िशीनिगं 

सहिशीलता के साथ 

सिायोजि संचालि करें: 
- गहराई िापिे का यंत्र और 

ऊध्िायिर ड्रड्रल िशीि का 
उपयोग करके ड्रड्रमलगं 

- िाइलों का उपयोग करके 

किटटगं प्रकिया 
- काउंटर बोररगं उपयुक्त िाप 

उपकरण। [िनिययर कैमलपर, 

िनिययर हाइट गेज, का्ट 

आयरि सरिेस प्लेट्स, िी 
ब्लॉक्स, ्क्िायर, िायल 

तुलनित्र, िाइिोिीटर] (63 घंटे 

) 

(काउंटर बोररगं, काउंटरमसकंकंग) 

अंकि- प्रमशया िीला, उिका विशेष 

अिुप्रयोग, वििरण। 
क््ित्रबगं ब्लॉक का उपयोग, देखभाल 

और रखरखाि। 
सतह प्लेट और सहायक अंकि 

उपकरण, कोण प्लेट, सिािांतर 

ब्लॉक, वििरण, प्रकार, उपयोग, 

सटीकता, देखभाल और रखरखाि। ( 

12 घंटे) 

17. समायोजि एि ° 2 

ज्यामितीय बािाओं के साथ 20 

मििी एल्युमिनियि ब्लॉक (अल 

2024), आकार 50 मििी x 50 मििी 
पर सिायोजि संचालि करें : 
- रूलर, िनिययर, हाइट गेज, 

िाककिं ग ब्लू, िायल तुलनित्र का 
उपयोग करके रेमसगं 

- हैक आरा के साथ काटिे की 
प्रकिया 

- deburring 

- िनिययर िेप्थ गेज और िटटयकल 

ड्रड्रल िशीि का उपयोग करके 

ड्रड्रमलगं 

- किटटगं प्रकिया (िाइलों का 
उपयोग करके) 

- काउंटरमसकंकंग 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िािि कारक: वििािि का संक्षक्षप्त 

इनतहास, सािान्य वििाि वििरण, 

िायुगनतकीय िारणाएं, एक वििाि 

कैसे उडता है? 

काउंटर मसकं, काउंटर बोर और ्पॉट 

िेमसगं-टूल्स और िािकरण, रीिर- 

सािग्री, प्रकार (हाथ और िशीि 

रीिर )। ( 12 घंटे) 
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- िािदंि और ्िीकर नत की जााँच 

करिा 
- उपयुक्त िाप उपकरण। 

[िनिययर कैमलपर, िनिययर हाइट 

गेज, का्ट आयरि सरिेस 

प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, ्क्िायर, 

िायल तुलनित्र, िाइिोिीटर] ( 

63 घंटे ) 

18. समायोजि एि ° 3 

10 मििी एल्युमिनियि ब्लॉक (अल 

2024), आकार 50 मििी x 50 मििी, 
ज्यामितीय बािाओं के साथ 

सिायोजि संचालि करें: - रूलर, 

िनिययर, िनिययर हाइट गेज, िाककिं ग 

ब्लू, िायल तुलनित्र का उपयोग 

करके रेमसगं 

- हैक आरा के साथ काटिे की 
प्रकिया 

- deburring 

- गहराई िापिे का यंत्र और 

ऊध्िायिर ड्रड्रल िशीि का 
उपयोग करके ड्रड्रमलगं-  

- किटटगं प्रकिया (िाइलों का 
उपयोग करके) 

- रीमिगं 

- काउंटरमसकंकंग 

- िागा काटिे का प्रदशयि 

- िािदंि और ्िीकर नत की जााँच 

करिा 
- उपयुक्त िाप उपकरण। 

[िनिययर कैमलपर, िनिययर हाइट 

गेज, का्ट आयरि सरिेस 

प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, ्क्िायर, 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िािि कारक: वििाि के िुख्य भाग 

(िड, पंख और एम्पेिेज, इंजि और 

तोरण, लैंड्रिगं धगयर, उपकरण) िल 

और िागा िािक। ( 12 घंटे) 
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िायल तुलनित्र, "गो िो गो" 

गेज, िाइिोिीटर] (64 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 63 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

विनििेयता के 

मसद्िांत का पालि 

करते हुए आिश्यक 

सटहष्णुता के अिुसार 

संयोजि के मलए 

घटकों के विमभन्ि 

किट बिाए ं और 

काययक्षिता की जांच 

करें। आस/N9407 

 

19. समायोजि एि ° 4 

एल्युमिनियि (Al 7075) और 

्टेिलेस ्टील के विमभन्ि िोटाई 

के भागों के साथ एक असेंबली 
(आकार 100 मििी x 50 मििी) 
बिाएं, क्जसिें ज्यामितीय बािाओं 
के साथ संचालि करें: 
- ड्रड्रमलगं 

- किटटगं प्रकिया (िाइलों का 
उपयोग करके) 

- काउंटरमसकंकंग 

- रीमिगं 

- िागा काटिे का प्रदशयि 

- तरल मशि के साथ भरिा 
(एल्यूिीनियि भराि) 

- निकासी िाप। / 

- उपयुक्त िाप उपकरण। 
[िनिययर कैमलपर, ्क्िायर, 

िायल तुलनित्र, " गोिो गो" 

गेज, िाइिोिीटर, क्लीयरेंस 

गेज] ( 63 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िातु सािग्री विज्ञाि: गुण - भौनतक 

और यांत्रत्रक 

अलौह िातु: एल्युमिनियि 

अलौह मिि िातु: एल्यूमिनियि 

िरंखला 
पेंच िागे: शब्दािली, भाग, प्रकार 

और उिके उपयोग। 
पेंच वपच गेज। 
निकासी और सहिशीलता, तरल 

मशि हैंिमलगं और रखरखाि। (12  
घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

विमभन्ि सािधग्रयों के 

यांत्रत्रक गुणों की जााँच 

करें  और तन्यता 
परीक्षण के पररणािों 
की व्याख्या करें। 
आस/N9408 

20. तन्यता पिीक्षण एि ° 1 

एल्यूमिनियि ( 2024, 5086,7075), 

एआईएसआई 316 एल ्टेिलेस 

्टील, टाइटेनियि टीए 6 िी, काबयि 

्टील, टैंक 250 मििी x 20 मििी 
का उपयोग करके, 3 तन्यता ििूिे 

बिाएं : 
- ज्यामितीय बािाओं के साथ 

अिुरेखण 

- हैक आरा के साथ काटिे की 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िातु सािग्री विज्ञाि: गुण - भौनतक 

और यांत्रत्रक प्रकार - लौह और 

अलौह, लौह और अलौह िातुओं के 

बीच अंतर, लौह, इ्पात का पररचय, 

लोहा, इ्पात और कच्चा लोहा, मिि 

िातु इ्पात, काबयि ्टील, ्टेिलेस 

्टील के बीच अंतर, अलौह िातु: 

िैग्िीमशयि, टाइटेनियि, तांबा, 
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प्रकिया 
- किटटगं प्रकिया (िाइलों का 

उपयोग करके) 

- तन्यता परीक्षण के पररणािों 
की व्याख्या ( 21 घंटे ) 

निकल। पेंच िागे: शब्दािली, भाग, 

प्रकार और उिके उपयोग। पेंच वपच 

गेज। 
निकासी और सहिशीलता, तरल 

मशि का उपयोग करता है। ( 04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

हाथ ड्रड्रल िशीि का 
उपयोग करके 

संयोजि के मलए 

विमभन्ि प्रकार के 

सािारण शीट िातु 

घटकों को बिाएं और 

आिश्यक 

सहिशीलता ±0.1 

मििी के अिुसार 

उधचत िाप उपकरणों 
का उपयोग करके 

सटीकता की जांच 

करें। आस/N1401 

 

21. एल्युमिनियि 2024, ्टेिलेस 

्टील 316L और टाइटेनियि 

TA6V (प्रत्येक के मलए आकार 

400 मििी x 200 मििी) पर 

िैिुअल ड्रड्रमलगं ऑपरेशि करें: 
- रेमसगं, हैक आरी के साथ 

काटिे की प्रकिया, प्रत्येक शीट 

पर किटटगं प्रकिया (िाइलों का 
उपयोग करके) 

- ररिेट वपच और एज ड्रि्टेंस 

कैलकुलेशि और ड्रड्रमलगं के 

मलए रेमसगं 

- ड्रड्रमलगं 

- काउंटर ड्रड्रमलगं 

- deburring 

- अ्थायी किटटगं (क्लैक्म्पंग 

वपि) उपयुक्त िाप उपकरण। 
[िनिययर हाइट गेज, का्ट 

आयरि सतह 

- प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, ्क्िायर, 

िाइिोिीटर] (21 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िातु सािग्री विज्ञाि: गुण - भौनतक 

और यांत्रत्रक 

प्रकार - लौह और अलौह, लौह के बीच 

का अंतर 

और अलौह िातु , लोहा, इ्पात का 
पररचय, लोहा, इ्पात और कच्चा 
लोहा, मिि िातु इ्पात, काबयि 

्टील, ्टेिलेस ्टील, अलौह िातु: 

िैग्िीमशयि, टाइटेनियि, तांबा, 
निकल के बीच अंतर। 

ड्रड्रल- िातु सािग्री के मलए सािग्री, 
प्रकार, भाग और आकार। 

विमभन्ि सािधग्रयों के मलए कोण-

काटिे के कोण को ड्रड्रल करें , गनत 

फीि काटिे। विमभन्ि सािधग्रयों के 

मलए आरपीएि। 

ड्रड्रल होक्ल्िगं ड्रििाइस- सािग्री, 
नििायण और उिके उपयोग। 
वपच और ककिारे की दरूी की गणिा, 
वपच का िहत्ि और ककिारे की दरूी। 

(04  घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

झुकिे के साथ 

सािारण शीट िातु का 
नििायण करें  और 

उपयुक्त िाप 

उपकरणों का उपयोग 

22. एल्यूशमनियम 5086 (आकाि 

100 शममी x 80 शममी) पि 

मैिुअल झुकिे संचालि किें: 
- रेमसगं, हैक आरा के साथ 

काटिे की प्रकिया, किटटगं 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। िातु सािग्री विज्ञाि: 

गुण - भौनतक और यांत्रत्रक प्रकार - 

लौह और अलौह, लौह और अलौह 

िातुओं के बीच अंतर, लौह, इ्पात 
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करके सटीकता की 
जांच करें और 

आिश्यक 

सहिशीलता के 

अिुसार ±0.1 मििी। 
आस/N1401 

 

प्रकिया (िाइलों का उपयोग 

करके) 

- आरेखण निदेशों का पालि 

करते हुए झुकिा 
- उपयुक्त िाप उपकरण 

- [िनिययर कैमलपर, िनिययर हाइट 

गेज, का्ट आयरि सरिेस 

प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, ्क्िायर, 

िाइिोिीटर] (21 घंटे ) 

का पररचय, लोहा, इ्पात और 

कच्चा लोहा, मिि िातु इ्पात, 

काबयि ्टील, ्टेिलेस ्टील के 

बीच अंतर, अलौह िातु: 

िैग्िीमशयि, टाइटेनियि, तांबा, 
निकल। 
, बेंड्रिगं, किक्क्संग, िैकेनिकल 

जॉइनिगं, थे्रिेि जॉइंटटगं, सीमलगं 

और टॉककिं ग जैसी असेंबमलगं 

तकिीकें  । झुकिे से निपटिे और 

रखरखाि। (04  घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

ड्राइंग के अिुसार शीट 

िेटल का नििायण करें 
और िािक प्रकिया 
का पालि करते हुए 

बुनियादी ररिेटटगं 

द्िारा उिसे जुडें। 
आस/N1401 

आस/एि1602 

 

23. एल्युशमनियम शीट (2024, 

7075) पि डड्रशलगं ऑपिेशि 

किें , आकाि 400 शममी x 200 

शममी: 
- रेमसगं, बेल्ट आरी के साथ 

काटिे की प्रकिया 
- किटटगं प्रकिया (िाइलों का 

उपयोग करके) 

- हैंि ड्रड्रल िशीि का उपयोग 

करिा 
- deburring 

- वपच और ककिारे की दरूी की 
गणिा 

- अ्थायी किटटगं (क्लैंवपगं 

वपि) 

24. (काउंटिसंक हेड औि िाउंड हेड 

रिवेट पवथ डडििेंट डशै 

डायमीटि) पि स्क्वीज़ रिवेहटगं 

या "सी" स्क्वीज़ किें : 

 

- िैिुअल काउंटरमसकंकंग 

- िायल तुलनित्र का उपयोग कर 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। िातु सािग्री विज्ञाि: 

गुण - भौनतक और यांत्रत्रक प्रकार - 

लौह और अलौह, लौह और अलौह 

िातुओं के बीच अंतर, लौह, इ्पात 

का पररचय, लोहा, इ्पात और 

कच्चा लोहा, मिि िातु इ्पात, 

काबयि ्टील, ्टेिलेस ्टील के 

बीच अंतर, अलौह िातु: 

िैग्िीमशयि, टाइटेनियि, तांबा, 
निकल। 
शीट िारक वपि: सािग्री, नििायण, 

प्रकार, सटीकता और उपयोग। 

्क्िीज़ एट सी ररिेटटगं टूल्स, केयर, 

िेंटेिेंस के साथ बेमसक ररिेटटगं 

ऑपरेशसं, 

ठोस कीलक पररभाषा, प्रकार, 

आकार, सािग्री, लंबाई गणिा। (04  
घंटे ) 
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- कीलक गेज का उपयोग करके 

्ियं जांच करें 
- उपयुक्त िाप उपकरण। 

[िनिययर कैमलपर, िनिययर हाइट 

गेज, का्ट आयरि सरिेस 

प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, ्क्िायर, 

िायल तुलनित्र, ररिेट गेज, 

िाइिोिीटर] ( 21 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 125 

घंटे ; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

 

उपयुक्त िाप 

उपकरणों का उपयोग 

करके विमभन्ि 

हैंिमलगं किटटगं 

संचालि और 

सटीकता की जांच 

करके घटकों को बिाएं 
और इकट्ठा करें। 
आस/एि1602 

 

25. र्ाग निमाषण   ( उदाहरण: थोडा 
िुडा हुआ वििाि): 

एल्युमिनियि शीट (अल 

5086) पर सिायोजि संचालि 

करें , आकार 200 मििी x 100 

मििी, 1.5 मििी की िोटाई 

द्िारा: 
- टेम्पलेट के साथ रेमसगं, बेल्ट 

आरी के साथ काटिे की 
प्रकिया, किटटगं प्रकिया 
(िाइलों का उपयोग करके) 

- हैंि ड्रड्रल िशीि का उपयोग 

करिा / 

- deburring 

- अ्थायी किटटगं (क्लैंप) 

- कीलक वपच और ककिारे की 
दरूी की गणिा 

26. निमियत  

भाग पर ड्रिबधगगं करें। 
27. उपयुक्त िाप उपकरण। 

[िनिययर कैमलपर, िनिययर हाइट 

गेज, िाइिोिीटर] (21 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। िातु सािग्री विज्ञाि: 

गुण - भौनतक और यांत्रत्रक प्रकार - 

लौह और अलौह, लौह और अलौह 

िातुओं के बीच अंतर, लौह, इ्पात 

का पररचय, लोहा, इ्पात और 

कच्चा लोहा, मिि िातु इ्पात, 

काबयि ्टील, ्टेिलेस ्टील के 

बीच अंतर, अलौह िातु: 

िैग्िीमशयि, टाइटेनियि, तांबा, 
निकल। 
, बेंड्रिगं, किक्क्संग, िैकेनिकल 

जॉइनिगं, थे्रिेि जॉइंटटगं, सीमलगं 

और टॉककिं ग जैसी असेंबमलगं 

तकिीकें  । (04 घंटे) 

28. र्ाग निमाषण   ( उदाहरण: थोडा 
िुडा हुआ वििाि): वपछले कायय 
(एल्यूिीनियि शीट (अल 

िातु सािग्री विज्ञाि: गुण - भौनतक 

और यांत्रत्रक प्रकार - लौह और अलौह, 

लौह और अलौह िातुओं के बीच 
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5086), आकार 200 मििी x 

100 मििी, 1.5 मििी की 
िोटाई) के िुक्प्लकेट संचालि 

करें: 
- सिायोजि 

- अिुरेखण 

- बेल्ट आरी के साथ काटिे की 
प्रकिया 

- किटटगं प्रकिया (िाइलों का 
उपयोग करके) 

- उपयुक्त िाप उपकरण। 
[िनिययर कैमलपर, िनिययर हाइट 

गेज, िाइिोिीटर] ( 21 घंटे ) 

अंतर, लौह, इ्पात का पररचय, 

लोहा, इ्पात और कच्चा लोहा, मिि 

िातु इ्पात, काबयि ्टील, ्टेिलेस 

्टील के बीच अंतर, अलौह िातु: 

िैग्िीमशयि, टाइटेनियि, तांबा, 
निकल। 
, बेंड्रिगं, किक्क्संग, िैकेनिकल 

जॉइनिगं, थे्रिेि जॉइंटटगं, सीमलगं 

और टॉककिं ग जैसी असेंबमलगं 

तकिीकें  । किक्क्संग, िैकेनिकल 

जॉइनिगं, थे्रिेि जॉइनिगं, सीमलगं 

और टॉककिं ग । 
शीट िारक वपि: सािग्री, नििायण, 

प्रकार, सटीकता और उपयोग। 

बुनियादी ररिेटटगं संचालि जैसे, 

निचोड आटद, ररिेटटगं उपकरण, 

देखभाल, रखरखाि, विनिदेश, 

वििरण, प्रकार और उिके उपयोग, 

उपयोग करिे की विधि ( 04 घंटे) 

करें। 
29. र्ाग निमाषण   (उदाहरण: थोडा 

िुडा हुआ वििाि): 

एल्युमिनियि 5086 का 
उपयोग करते हुए, आकार 200 

मििी x 100 मििी, निम्ि कायय 
करें: 

- ड्रड्रमलगं, काउंटर ड्रड्रमलगं 

- अ्थायी किटटगं (क्लैंवपगं 

वपि) 

- कीलक वपच और ककिारे की 
दरूी की गणिा 

- झुकिे 

- उपयुक्त िाप उपकरण। 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। िातु सािग्री विज्ञाि: 

गुण - भौनतक और यांत्रत्रक प्रकार - 

लौह और अलौह, लौह और अलौह 

िातुओं के बीच अंतर, लौह, इ्पात 

का पररचय, लोहा, इ्पात और 

कच्चा लोहा, मिि िातु इ्पात, 

काबयि ्टील, ्टेिलेस ्टील के बीच 

अंतर, अलौह िातु: िैग्िीमशयि, 

टाइटेनियि, तांबा, निकल। 
असेंबमलगं तकिीकें  जैसे कक संरेखखत 

करिा, झुकिा, किक्स करिा, 
िैकेनिकल जॉइनिगं, थे्रिेि जॉइनिगं, 
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[िनिययर, हाइट गेज, 

िाइिोिीटर] ( 21 घंटे ) 

सीमलगं और टोककिं ग । ( 04 घंटे) 

30. र्ाग निमाषण   ( उदाहरण: थोडा 
िुडा हुआ वििाि): 

एल्युमिनियि 5086 का 
उपयोग करके, आकार 200 

मििी x 100 मििी, 
निम्िमलखखत के संचालि करें: 

- झुकिे 

- ड्रिबुररगं, अ्थायी किटटगं 

- ररिेटटगं (ररिेटटगं को निचोडें, 
"सी" निचोडें) 

- कीलक गेज का उपयोग करके 

्ियं जांच करें 
- उपयुक्त िाप उपकरण। 

[कीलक गेज, आटद] (21 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। िातु सािग्री विज्ञाि: 

गुण - भौनतक और यांत्रत्रक प्रकार - 

लौह और अलौह, लौह और अलौह 

िातुओं के बीच अंतर, लौह, इ्पात 

का पररचय, लोहा, इ्पात और 

कच्चा लोहा, मिि िातु इ्पात, 

काबयि ्टील, ्टेिलेस ्टील के 

बीच अंतर, अलौह िातु: 

िैग्िीमशयि, टाइटेनियि, तांबा, 
निकल। 
शीट िारक वपि: सािग्री, नििायण, 

प्रकार, सटीकता और उपयोग। 

बुनियादी ररिेटटगं संचालि जैसे, 

निचोड आटद, ररिेटटगं उपकरण, 

देखभाल, रखरखाि, विनिदेश, 

वििरण, प्रकार और उिके उपयोग, 

उपयोग करिे की विधि । ( 05 घंटे) 

31. एल्युशमनियम 2024 का 
उपयोग किते हुए, आकाि 250 

शममी x 20 शममी, के संचालि 

किें: 
- अिुरेखण 

- बेल्ट आरी के साथ काटिे की 
प्रकिया 

- किटटगं प्रकिया (बेल्ट सैंड्रिगं 

िशीि का उपयोग करके) 

- हैंि ड्रड्रल िशीि का उपयोग 

करिा 
- deburring 

- अ्थायी किटटगं (क्लैंवपगं 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िातु सािग्री विज्ञाि: गुण - भौनतक 

और यांत्रत्रक 

प्रकार - लौह और अलौह, लौह के बीच 

का अंतर 

और अलौह िातु , लोहा, इ्पात का 
पररचय, 

लोहा, इ्पात और कच्चा लोहा, मिि 

िातु इ्पात के बीच अंतर, 

काबयि ्टील, ्टेिलेस ्टील, अलौह 

िातु: 

िैग्िीमशयि, टाइटेनियि, तांबा, 
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वपि) 

- िैिुअल और िाइिोिेटरक 

काउंटरमसकंकंग 

- कीलक गेज का उपयोग करके 

्ियं जांच करें 
- ररिेट गि (विमभन्ि व्यास, 

विमभन्ि िोटाई, कोण 

प्रोफाइल, काउंटरसंक हेि और 

राउंि हेि ररिेट्स) का उपयोग 

करके ररिेटटगं 

उपयुक्त िाप उपकरण। [िनिययर 

कैमलपर, िनिययर हाइट गेज, का्ट 

आयरि सरिेस प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, 

्क्िायर, िायल इंड्रिकेटर, ररिेट 

गेज, िाइिोिीटर] (21 घंटे ) 

निकल। 
शीट िारक वपि: सािग्री, नििायण, 

प्रकार, सटीकता और उपयोग। 

ररिेट गि टूल्स के साथ ररिेटटगं 

ऑपरेशि, देखभाल, रखरखाि, 

विनिदेश, वििरण, प्रकार और उिके 

उपयोग, हैंिमलगं और रखरखाि। ( 

04 घंटे) 

32. तन्यता पिीक्षण N° 2: 

एल्युमिनियि 2024, टैंक 250 

मििी x 20 मििी का उपयोग 

करके , 3 ररिेटेि तन्यता ििूिे 

बिाएं: 
- ज्यामितीय बािाओं के साथ 

अिुरेखण 

- बेल्ट आरी के साथ काटिे की 
प्रकिया 

- किटटगं प्रकिया (िाइलों का 
उपयोग करके) 

- टदलच्प 

- तन्यता परीक्षण करें  ( 20 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

एिएस (आरिीएि) के मलए तिाि-

तिाि िि का िूल अध्ययि 

तिाि, तिाि, परि शक्क्त, सुरक्षा 
का कारक। 

इंजीनियररगं िातु के भौनतक गुण: 

रंग , िजि, संरचिा, और चालकता, 
चंुबकीय, संभाव्यता, विमशष्ट 

गुरुत्ि। ( 04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

शीट िेटल िककिं ग 

ऑपरेशसं द्िारा सीिे 

और घुिािदार 

विनििेय िातु घटकों 
का उत्पादि करें  और 

33. संिचिा र्ागों का निमाषण N°1: 

एल्युमिनियि 2024 का 
उपयोग करते हुए, शीट का 
आकार 400 मििी x 150 मििी, 
1.5 मििी की िोटाई, झुकिे 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तापिाि िापिे के 

उपकरण। ठोस और तरल पदाथय की 
विमशष्ट ऊष्िा। 
, बेंड्रिगं, किक्क्संग, िैकेनिकल 
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उधचत िाप उपकरणों 
का उपयोग करके 

सटीकता की जांच करें 
और आिश्यक 

सहिशीलता ± 0.1 

मििी के अिुसार। 
आस/N1401 

िाली त्रत्रज्या 4,5, 

निम्िमलखखत के संचालि के 

द्िारा प्राथमिक भागों का 
नििायण करें: 

- अिुरेखण 

- बेल्ट आरी के साथ काटिे की 
प्रकिया 

- झुकिे 

- हैंि ड्रड्रल िशीि से ड्रड्रमलगं 

- निकला हुआ छेद 

उपयुक्त िाप उपकरण। [िनिययर 

कैमलपर, िनिययर हाइट गेज, का्ट 

आयरि सरिेस प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, 

्क्िायर, िाइिोिीटर] ( 21 घंटे ) 

जॉइनिगं, थे्रिेि जॉइंटटगं, सीमलगं 

और टॉककिं ग जैसी असेंबमलगं 

तकिीकें  । (03  घंटे ) 

34. N°2 का निमाषण कििे वाले 

स्ट्रक्चि पार्टषस: (उदाहरण: 

फे्रि, क््रंगर, क््प्लसेस) 

एल्युमिनियि 2024 का 
उपयोग करिा, शीट का आकार 

2000 मििी x1000 मििी 
िोटाई 1.5 मििी या 2 मििी, 
झुकिे त्रत्रज्या 4,5, ज्यामितीय 

बािाओं के साथ प्राथमिक 

भागों का नििायण (कोण, गोल , 

सितलता) 
- अिुरेखण 

- बेल्ट आरी के साथ काटिे की 
प्रकिया 

- झुकिे 

- हैंि ड्रड्रल िशीि से ड्रड्रमलगं 

- निकला हुआ छेद 

उपयुक्त िाप उपकरण। [िनिययर 

कैमलपर, िनिययर हाइट गेज, का्ट 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तापीय चालकता, ऊष्िा 
हानि और ऊष्िा लाभ। औसत िेग, 

त्िरण और िंदता। संबंधित 

सि्याए।ं शीट िेटल िककिं ग 

तकिीक जैसे कक बढिा, मसकुडिा। 
(04  घंटे ) 
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आयरि सरिेस प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, 

्क्िायर, िाइिोिीटर] (21 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

ड्राइंग के अिुसार शीट 

िेटल का नििायण करें 
और िािक प्रकिया 
का पालि करते हुए 

बुनियादी ररिेटटगं 

द्िारा उिसे जुडें। 
आस/N1401 

आस/एि1602 

 

35. संिचिा र्ागों की असेंबली (2 

प्रशशक्षुओ ं की टीम द्वािा ): 

एल्युशमनियम 2024 के साथ 

वपछले निमियत भागों का 
उपयोग करते हुए , शीट का 
आकार 2000 मििी x 1000 

मििी, निम्ि कायय करें : 
- हैंि ड्रड्रल िशीि से ड्रड्रमलगं 

- ररिेट गि, ड्रड्रमलगं धग्रि, 

काउंटरसंक हेि और राउंि हेि 

ररिेट्स, ररिेट्स के विमभन्ि 

व्यास का उपयोग करके 

ररिेटटगं 

- कीलक गेज का उपयोग करके 

्ियं जांच करें 
- जॉगमलगं शीट िेटल 

उपयुक्त िाप उपकरण। [िनिययर 

कैमलपर, ररिेट गेज] ( 21 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िरत्तीय गनत: िरत्तीय गनत और रेखीय 

गनत के बीच संबंि, अपकेन्द्रीय बल, 

अमभकेन्द्र बल। 
ड्रड्रल- िातु सािग्री के मलए सािग्री, 
प्रकार, भाग और आकार। 

विमभन्ि सािधग्रयों के मलए कोण-

काटिे के कोण को ड्रड्रल करें , गनत 

फीि काटिे। विमभन्ि सािधग्रयों के 

मलए आरपीएि। 

ड्रड्रल एंगल होक्ल्िगं ड्रििाइस- सािग्री, 
नििायण और उिके उपयोग। (04  
घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

ररिेटटगं के त्रबिा 
संरचिा पैिलों पर 

पीआर सीलेंट आिेदि 

करें  और सही बॉक्न्िगं 

पीआर सीलेंट 

एक्प्लकेशि की जांच 

के मलए एक तन्यता 
परीक्षण करें। 

आस/एि1602 

36. पीआि सीलेंट आवेदि: 

एल्यूमिनियि 2024 का 
उपयोग, शीट आकार 400 

मििी x 200 मििी, निम्ि कायय 
करें: 

- रेमसगं, ज्यामितीय बािाओं के 

साथ बेल्ट आरा के साथ काटिे 

की प्रकिया 
- हैंि ड्रड्रल िशीि से ड्रड्रमलगं 

- काउंटर ड्रड्रमलगं, 

- ििकीि बिािा 
- अ्थायी किटटगं 

- पीआर सीलेंट आिेदि 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

वििाि सुरक्षा प्रथाएं: सीमित शेल्ि 

जीिि िाले अियिों की पहचाि, 

उन्हें कैसे ्टोर करें और उन्हें कैसे 

त्यागें। 
पीआर सीलेंट प्रकार, उपयोग, इलाज, 

पॉट लाइि, भंिारण, देखभाल और 

रखरखाि (04 घंटे ) 
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उपयुक्त िाप उपकरण। [िनिययर 

कैमलपर] ( 21 घंटे ) 

37. तन्यता पिीक्षण N° 3: 

एल्युशमनियम 2024 का 
उपयोग करते हुए , शीट का 
आकार 250 मििी x 20 मििी, 
निम्ि कायय करें: 

- तन्यता ििूिों पर सतह की 
तैयारी के साथ संबंि पीआर 

सीलेंट आिेदि 

- प्राप्त ििूिों पर तन्यता 
परीक्षण 

उपयुक्त िाप उपकरण। [तन्यता 
परीक्षण िशीि] ( 21 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

पीआर भौनतक गुण, सतहों के उपचार 

से जुडे। (04  घंटे ) 

38. रिवेर्टस हटािे का उपयोग 

कििा: एल्युमिनियि 2024, 

शीट का आकार 2000 मििी x 

1000 मििी, िैिुअल ड्रड्रमलगं 

और सेंटर पंच और वपि ड्रड्रफ्ट 

का उपयोग करके ररिेट्स को 
हटािा। ( 21 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। ठोस कीलक पररभाषा, 
प्रकार, आकार, हटािे के संचालि। 

(04 घंटे) 

39. एि ° 3 निमाषण कििे वाले 

संिचिा र्ाग: एल्युशमनियम 

2024 का उपयोग करते हुए , 

शीट का आकार 300 मििी x 

100 मििी, 1.5 मििी की 
िोटाई, प्रदशयि करके घुिािदार 

भागों को सिायोक्जत करें: 
- ज्यामितीय बािाओं के साथ 

हैक आरा के साथ रेमसगं, 

कटटगं प्रकिया 
- िेत्रबट करिा 
- ड्रिब्यूररगं 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। शीट िेटल िककिं ग 

तकिीक जैसे कक बढिा, मसकुडिा। 
मसकुडती िशीि हैंिमलगं और 

रखरखाि। (04  घंटे ) 
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- झुकिे 

- सिायोजि और मसकुडती शीट 

िातु 

- निकासी िाप 

उपयुक्त िाप उपकरण। [िनिययर 

कैमलपर, िनिययर हाइट गेज, का्ट 

आयरि सरिेस प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, 

्क्िायर, क्लीयरेंस गेज, 

िाइिोिीटर] (21 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

दो अलग-अलग 

िोटाई, झुकी हुई 

चादरें, एंकर िट और 

इलेक्क्रकल बॉक्न्िगं 

के साथ खुले और बंद 

ररिेटेि बॉक्स का 
नििायण करें  । 
आस/N9409 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

40. ओपि रिवेटेड बॉक्स निमाषण: 

एल्युमिनियि 2024 का 
उपयोग करते हुए, विमभन्ि 

िोटाई की शीट, आकार 400 

मििी x 400 मििी, 
निम्िमलखखत के संचालि 

करते हैं: 
- झुकिे 

- ड्रड्रमलगं, काउंटर ड्रड्रमलगं 

- काउंटरमसकंकंग 

- टदलच्प 

- निकला हुआ छेद (िोटाई 1.5 

मििी के साथ 2 ्पासय, िोटाई 

2.5 मििी के साथ 2 ्पासय) 
उपयुक्त िाप उपकरण। [िनिययर 

कैमलपर, ररिेट गेज] ( 08 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

शीट िारक वपि: सािग्री, नििायण, 

प्रकार, सटीकता और उपयोग। 

ररिेटटगं ऑपरेशि जैसे ररिेट गि 

टूल्स, देखभाल, रखरखाि, विनिदेश, 

वििरण, प्रकार और उिके उपयोग, 

उपयोग करिे की विधि । ( 02  घंटे ) 

41. सिवपयत सिथयि पर ओपि 

रिवेटेड बॉक्स निमाषण , 

निम्िशलखखत का संचालि किें: 
- एंकर िट्स की असेंबली 
- उपकरण और विद्युत हािेस 

सिथयि की असेंबली 
- इलेक्क्रकल बॉक्न्िगं ब्रश का 

उपयोग करके इलेक्क्रकल 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। संबंि पररभाषा, उपयोग, 

सुरक्षा। संबंि ब्रश हैंिमलगं और 

रखरखाि (03 घंटे) 
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बॉक्न्िगं 

उपयुक्त िाप उपकरण। [ओििीटर 

] ( 12  घंटे ) 

42. रिवेटेड क्लोज्ड प्रोिाइल 

निमाषण : एल्युमिनियि 2024, 

टाइटेनििि TA6V, शीट का 
आकार 400 मििी x 300 मििी 
का उपयोग करिा, इसके 

संचालि करें: 
- रोमलगं, 

- आकार देिा, 
- झुकिा, 
- जॉधगगं 

- ड्रड्रमलगं ( कोण ड्रड्रल िशीि के 

साथ), काउंटर ड्रड्रमलगं 

- काउंटरमसकंकंग 

- विमभन्ि िोटाई की चादरों पर 

ररिेटटगं, 

- ििकीि बिािा 
- पीआर सीलेंट आिेदि, / 

- निकला हुआ छेद बिािा / 

- जंगि पहंुच द्िार बिािा 
उपयुक्त िाप उपकरण। [िनिययर 

कैमलपर, िनिययर हाइट गेज, का्ट 

आयरि सरिेस प्लेट्स, िी ब्लॉक्स, 

्क्िायर, ररिेट गेज, िाइिोिीटर] ( 

22 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। ड्रड्रल- िातु सािग्री के 

मलए सािग्री, प्रकार, भाग और 

आकार। विमभन्ि सािधग्रयों के मलए 

कोण-काटिे के कोण को ड्रड्रल करें , 
गनत फीि काटिे। विमभन्ि 

सािधग्रयों के मलए आरपीएि। 

ड्रड्रल एंगल होक्ल्िगं ड्रििाइस- सािग्री, 
नििायण और उिके उपयोग। ( 03 

घंटे) 

 

 

 

 
 

 

 
 

 

 

 
 

 

 
 

 

 
 

 
 
 

इंजीनियरिगं ड्राइंग 40 घंटे। 
व्यािसानयक 

ज्ञाि ईिी- 40 

घंटे। 
 

के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग 

पढें  और लागू करें। 
सीएससी / एि 9401 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इं्ूिेंट्स का पररचय – 

● कन्िेंशिों 
● ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 
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 ● शीषयक ब्लॉक, इसकी क््थनत और सािग्री 
● आरेखण उपकरण 

रेखाएाँ- फ्री हैंि ड्रॉइंग के प्रकार और अिुप्रयोग - 

● आयाि के साथ ज्यामितीय आकंडे और ब्लॉक 

● दी गई ि्तु से िाप को िुक्त ह्त रेखाधचत्रों िें ्थािांतररत 

करिा। 
● हाथ के औजारों और िापिे के औजारों की फ्री हैंि ड्राइंग। 

ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

● कोण, त्रत्रभुज, िरत्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 
● लेटररगं और िंबररगं-मसगंल ्रोक। 
आयाि 

● एरो हेि के प्रकार 

● टेक््ट के साथ लीिर लाइि 

● आयाि की क््थनत (यूनििायरेक्शिल, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि- 

● संबंधित रेिों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अििारणा और पढिा 
● अक्ष तल और चतुथािंश की अििारणा 
● ऑथोग्राकिक और आइसोिेटरक अिुिािों की अििारणा 
● पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विधि (पररभाषा और 

अंतर) 

संबंधित रेिों के जॉब ड्राइंग को पढिा। 
 

कायषशाला गणिा औि पवज्ञाि (40 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि WCS- 40 

घंटे। 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अििारणा और 

मसद्िांतों का प्रदशयि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 

कायषशाला गणिा औि पवज्ञाि: 

इकाई, शर्न्ि 

● इकाई प्रणाली का िगीकरण 

● िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
● िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

● कारक, एचसीएि, एलसीएि और सि्याए ं

● मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 
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सिझें और सिझाएं। 
सीएससी/एि9402 

 
 

● दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग कैलकुलेटर का उपयोग 

करके सि्याओ ंको हल करिा 
वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतशत 

● िगायकार और िगयिूल 

● कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याए ं

● पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सि्याएं 
अिुपात और अिुपात 

● अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत 

● प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक पवज्ञाि 

● िातुओं के प्रकार, लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

● िातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण। 
द्रव्यमाि, वजि, आयति औि घित्व 

● द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट गुरुत्ि 

● द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए संबंधित 

सि्याए ं

कायष, शक्क्त औि ऊजाष 
● कायय, शक्क्त, ऊजाय, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
गमी औि तापमाि औि दबाव 

● गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और तापिाि के 

बीच अंतर, विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

● तापिाि के पैिािे, सेक्ल्सयस, िारेिहाइट, केक्ल्िि और तापिाि के 

पैिािे के बीच रूपांतरण। 
● दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंिलीय दबाि, निरपेक्ष 

दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए उपयोग ककए जािे िाले गेज 

बुनियादी बबजली 
● त्रबजली का पररचय और उपयोग , विद्युत प्रिाह एसी, िीसी उिकी 

तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
● कंिक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार- िरंखला और सिािांतर 

● ओि का नियि, VIR और संबंधित सि्याओ ंके बीच संबंि 

क्षेत्रशमनत 

● िगय, आयत और सिांतर चतुभुयज का क्षेत्रिल और पररिाप 
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● त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

● िरत्त का क्षेत्रिल और पररधि, अियिरत्त, िरत्ताकार िलय, िरत्त का त्रत्रज्यखंि, 

षट्भुज और दीघयिरत्त 

● सतह का क्षेत्रिल और ठोसों का आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

लीवि औि सिल मशीिें 
● सरल िशीिें - प्रयास और भार, यांत्रत्रक लाभ, िेग अिुपात, िशीि की 

दक्षता, दक्षता, िेग अिुपात और यांत्रत्रक लाभ के बीच संबंि 

बत्रकोणशमनत 

● कोणों का िापि 

● त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

● त्रत्रकोणमितीय सारणी 
 

संयंत्र में प्रशशक्षण / परियोजिा कायष 
पवस्ततृ क्षेत्र:- 

1. शीट िातु के बुनियादी सिायोजि। 
2. संरचिा भागों का नििायण। 
3. ड्रड्रमलगं संचालि/झुकिे के संचालि। 
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वैमानिक संिचिा औि उपकिण फिटि व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदभा  प्रविक्षण 

पररणतम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रतयोवगक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यतवसतवयक ज्ञतन (सैद्तंवतक) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

एक निमियत बंद बॉक्स 

पर कोटटगं पीआर 

सीलेंट आिेदि की 
कोटटगं और सत्यापि 

करें। आस/N9410 

43. कोहटगं पीआि सीलेंट आवेदि: 

िुडी हुई चादरों के साथ एक बंद 

बॉक्स पर कोटटगं करके पीआर 

सीलेंट आिेदि करें: अचार बिािा, 
सिाई करिा, पीआर मििण, 

ररिेट्स और ररिेट्स और िा्टिरों 
को किर करिा। (21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। गिी उपचार और िायदे। 
पीआर सीलेंट प्रकार, उपयोग, इलाज, 

पॉट लाइि, भंिारण, देखभाल और 

रखरखाि। (06  घंटे ) 

44. िेडि प्लग औि संपीड़ित हवा 
का उपयोग किके बंद पवगं 

प्रोिाइल का रिसाव पिीक्षण 

किके कोहटगं पीआि सीलेंट 

आवेदि सत्यापि: उपयुक्त 

िाप उपकरण। [िेिर प्लग 

और संपीड्रडत हिा] 
45. प्रदशषि किके पीआि सीलेंट 

हटािा: 
- ररिेट्स और िा्टिरों को 

हटािा 
- ्िैवपगं द्िारा िैक््टक 

हटािा 
- सतह की सिाई। (21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िातु सािग्री के मलए विनििायण 

प्रकियाएं: िोक्ल्िगं, िेक्ल्िगं, िोक्जिंग, 

िोक्जिंग िाई, शीट िेटल िकय  (झुकिे, 

काटिे, िुद्रांकि, रोमलगं), एड्रिटटि 

िैन्युिैक्चररगं। 

पीआर सीलेंट प्रकार, उपयोग, इलाज, 

पॉट लाइि, भंिारण, देखभाल और 

रखरखाि। 

िातु सािग्री के मलए विनििायण 

प्रकियाएं: िोक्ल्िगं, िेक्ल्िगं, िोक्जिंग, 

िोक्जिंग िाई, शीट िेटल िकय  (झुकिे, 

काटिे, िुद्रांकि, रोमलगं), एड्रिटटि 

िैन्युिैक्चररगं। पीआर सीलेंट हटािे 

के संचालि और सिाई। (06  घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 63 घंटे 

; 

गीले ले-अप द्िारा 
सादे बुिाई मिधित 

सािग्री, ग्लास 

46. समग्र पैिल निमाषण N°1: GFRP 

( ग्लास िाइबर प्रबमलत 

पॉमलिर) का उपयोग करते हुए, 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। िातु सािग्री के मलए 

विनििायण प्रकियाए:ं िोक्ल्िगं, 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

िाइबर , 

यूनििायरेक्शिल 

काबयि िाइबर िें 
िोिोमलधथक पैिल 

का प्रदशयि करें । 
आस/N9411 

शीट का आकार 500 मििी x 

500 मििी निम्ि कायय करता है: 

- िाककिं ग प्लेज 

- िाइबर ओररएंटेशि 

विकल्प बिािा 
- राल अिुपात की गणिा 
- सिग्र गीला ले-अप 

- िैक्यूि बैग ्थापिा 
- राल इलाज। (21 घंटे) 

िेक्ल्िगं, िोक्जिंग, िोक्जिंग िाई, शीट 

िेटल िकय  (झुकिे, काटिे, िुद्रांकि, 

रोमलगं), एड्रिटटि िैन्युिैक्चररगं। 
सिग्र िाइबर : प्रकार, चालकता, 
विमशष्ट गुरुत्ि, यांत्रत्रक गुण और 

उपयोग। 
रेक्जि के प्रकार, चालकता, विमशष्ट 

गुरुत्ि, यांत्रत्रक गुण और उपयोग। 

सिग्र िाइबर अमभविन्यास, 

विमभन्ि तरंगों के प्रकार, राल 

अिुपात गणिा। 
सिग्र विनििायण प्रकियाएं। (06  घंटे 

) 

47. समग्र पैिल निमाषण N°2: 

यूनििायरेक्शिल CFRP (काबयि 

िाइबर प्रबमलत पॉमलिर) का 
उपयोग करते हुए, शीट का 
आकार 500 मििी x 500 मििी 
निम्ि कायय करता है: 

- गीले ले-अप द्िारा एक 

पतला पैिल बिािा 
- िाइबर ओररएंटेशि 

विकल्प बिािा 
- राल अिुपात की गणिा 
- सिग्र ले-अप 

- िैक्यूि किल्ि ्थापिा 
- राल इलाज, (21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

सिग्र सािग्री विज्ञाि: गुण-भौनतक 

और 

यांत्रत्रक, िाइबर प्रकार -राल प्रकार, के 

बीच का अंतर 

CFRP, GFRP, AFRP, QFRP, विमभन्ि 

बुिाई के प्रकार, नििायण के तरीके, 

राल अिुपात, इलाज, सैंिविच 

सािग्री, विमभन्ि िुख्य सािग्री, 
सिग्र तकिीकी कपडा। 
सिग्र िाइबर : प्रकार, चालकता, 
विमशष्ट गुरुत्ि, यांत्रत्रक गुण और 

उपयोग। 
रेक्जि के प्रकार, चालकता, विमशष्ट 

गुरुत्ि, यांत्रत्रक गुण और उपयोग। 

सिग्र िाइबर अमभविन्यास, 

विमभन्ि तरंगों के प्रकार, राल 

अिुपात गणिा। 
सिग्र नििायण प्रकियाएं। ( 06 घंटे) 
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48. समग्र पैिल निमाषण N° 3 : 

CFRP काबयि िाइबर प्रबमलत 

पॉमलिर का उपयोग करके), 

शीट का आकार 500 मििी x 

500 मििी, निम्ि कायय करें: 
- गीले ले-अप द्िारा 

घुिािदार पैिल बिािा 
- िाइबर ओररएंटेशि 

विकल्प बिािा 
- राल अिुपात की गणिा 
- सिग्र ले-अप 

- िैक्यूि किल्ि ्थापिा 
- राल इलाज। (21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। सिग्र सािग्री विज्ञाि: 

गुण - भौनतक और यांत्रत्रक, िाइबर 

प्रकार - राल प्रकार, CFRP, GFRP, 

AFRP, QFRP, विमभन्ि बुिाई प्रकार, 

नििायण विधियों, राल अिुपात, 

इलाज, सैंिविच सािग्री, विमभन्ि 

िुख्य सािग्री, सिग्र तकिीकी ि्त्र 

के बीच अंतर। 

सिग्र िाइबर : प्रकार, चालकता, 
विमशष्ट गुरुत्ि, यांत्रत्रक गुण और 

उपयोग। 
रेक्जि के प्रकार, चालकता, विमशष्ट 

गुरुत्ि, यांत्रत्रक गुण और उपयोग। 

सिग्र िाइबर अमभविन्यास, 

विमभन्ि तरंगों के प्रकार, राल 

अिुपात गणिा। 
सिग्र नििायण प्रकियाएं। ( 06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

मिधित सािग्री, 
काबयि 

(यूनििायरेक्शिल) 

और ग्लास िाइबर 

(सादे बुिाई) पर 

ड्रड्रमलगं का संचालि 

करिा। 

आस/एि1602 

 

49. समग्र डड्रशलगं: वपछले GFRP 

और CFRP का उपयोग करते 

हुए, शीट का आकार 500 मििी 
x 500 मििी, निम्िमलखखत के 

संचालि करें: 
- हैंि ड्रड्रल िशीि का उपयोग 

करके ड्रड्रमलगं, काउंटर 

ड्रड्रमलगं 

- काउंटरमसकंकंग 

- अ्थायी किटटगं 

50. समग्र सैंडपवच निमाषण: वपछले 

CFRP का उपयोग करते हुए, शीट 

का आकार 500 मििी x 500 

मििी, निम्ि कायय करके 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। सिग्र सािग्री विज्ञाि: 

गुण - भौनतक और यांत्रत्रक, िाइबर 

प्रकार - राल प्रकार, CFRP, GFRP, 

AFRP, QFRP, विमभन्ि बुिाई प्रकार, 

नििायण विधियों, राल अिुपात, 

इलाज, सैंिविच सािग्री, विमभन्ि 

िुख्य सािग्री, सिग्र तकिीकी ि्त्र 

के बीच अंतर। 

ड्रड्रल- मिधित सािग्री के मलए 

सािग्री, प्रकार, भाग और आकार। 

विमभन्ि सािधग्रयों के मलए कोण-

काटिे के कोण को ड्रड्रल करें, गनत 

फीि काटिे। मिधित सािग्री के मलए 
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सैंिविच पैिल बिाएं: 
- अिुरेखण 

- िाइबर ओररएंटेशि, रेक्जि 

राशि गणिा, सिग्र ले-अप, 

हिीकॉम्ब कटटगं, िैक्यूि 

बैग, पोलीिराइजेशि। 

उपयुक्त िाप उपकरण। [टैप टे्ट] 

(21 घंटे) 

आरपीएि। ड्रड्रमलगं सिग्र सािग्री 
हैंिमलगं और रखरखाि। सिग्र 

सािग्री विज्ञाि: गुण - भौनतक और 

यांत्रत्रक, िाइबर प्रकार - राल प्रकार, 

CFRP, GFRP, AFRP, QFRP, विमभन्ि 

बुिाई प्रकार, नििायण विधियों, राल 

अिुपात, इलाज, सैंिविच सािग्री, 
विमभन्ि िुख्य सािग्री, सिग्र 

तकिीकी ि्त्र के बीच अंतर। 

सिग्र कोर, प्रकार, यांत्रत्रक गुण और 

उपयोग। सैंिविच कंपोक्जट नििायण 

प्रकियाएं, इलाज। ( 06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

िाइबर की विमभन्ि 

िोटाई और विमभन्ि 

प्रकार के ररिेट्स का 
उपयोग करके मिधित 

ररिेटेि घटकों का 
उत्पादि करें  । 
आस/एि1602 

51. समग्र riveted स्थापिा: 
CFRP की विमभन्ि िोटाई और 

विमभन्ि प्रकार के ररिेट्स (LGP, Hi-

lite, Cherry-max, Compos Lock, 

आटद) का उपयोग करके संचालि 

करते हैं 
का: 

- हैंि ड्रड्रल िशीि का उपयोग 

करके ड्रड्रमलगं, काउंटर 

ड्रड्रमलगं, काउंटरमसकंकंग 

- deburring 

- रीमिगं 

- अ्थायी किटटगं 

- ररिेट्स और िा्टिर 

किटटगं (एलजीपी, हाई-

लाइट, चेरी-िैक्स, आटद)। 
उपयुक्त िाप उपकरण। [ररिेट गेज, 

"गो िो गो" गेज] ( 21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

शीट िारक वपि: सािग्री, नििायण, 

प्रकार, सटीकता और उपयोग। 

सिग्र संरचिा, ररिेट पुल िशीि, 

देखभाल, रखरखाि, विनिदेश, 

वििरण, प्रकार और उिके उपयोग, 

उपयोग करिे की विधि पर ररिेटटगं 

संचालि करें। 

घंटे ) के मलए अंिा कीलक विनिदेश 

52. समग्र riveted स्थापिा: 
बहु-सािग्री (एल्यूिीनियि, 

टाइटेनियि, सीएिआरपी, 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

शीट िारक वपि: सािग्री, नििायण, 
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जीआरएिपी ...) की विमभन्ि िोटाई 

का उपयोग करके और विमभन्ि 

प्रकार के ररिेट्स और िा्टिरों 
(एलजीपी, हाई-लाइट, चेरी-िैक्स, 

कंपोसी - लॉक, आटद) का संचालि 

करते हैं: 
- ड्रड्रमलगं, काउंटर ड्रड्रमलगं, 

काउंटर मसकंकंग हैंि ड्रड्रल 

िशीि का उपयोग करिा 
- deburring 

- रीमिगं 

- अ्थायी किटटगं 

- ररिेट्स और ररिेट्स और 

िा्टिर किटटगं (एलजीपी, 
हाई-लाइट, चेरी-िैक्स, 

आटद) 

उपयुक्त िाप उपकरण। [ररिेट गेज, 

"गो िो गो" गेज] 

53. रिवेर्टस औि िास्टििों को 
हटािा: 

िातुई और मिधित संयोजि का 
उपयोग करते हुए िैिुअल ड्रड्रमलगं 

और पंच टूल और वपि ड्रड्रफ्ट के 

उपयोग द्िारा सिग्र घटक पर 

ररिेट्स और िा्टिरों को हटािे का 
प्रदशयि करते हैं। ( 21 घंटे) 

प्रकार, सटीकता और उपयोग। 

सिग्र िातु वििािसभा विनिदेश। 

मिधित और िातु ्थापिा, पररभाषा, 
प्रकार, आकार, सािग्री, लंबाई गणिा 
के मलए अंिा कीलक और विमशष्ट 

िा्टिरों के विनिदेश। 

ब्लाइंि ररिेट और अन्य िा्टिरों 
की पररभाषा, प्रकार, आकार, हटािे के 

संचालि। 
वििािि कािूि: 

अंतरायष्रीय वििािि कािूि: 

मशकागो कन्िेंशि और अंतरायष्रीय 

िागररक उड्ियि संगठि की 
भूमिका। िागर वििािि 

िहानिदेशालय: भारत सुरक्षा िीनत, 

वििािि नियािक ढांचे की संरचिा, 
सीएआर-21, सीएआर-एि, सीएआर-

145, सीएआर-147 के बीच संबंि। 
सीएआर 21 का सािान्य वििरण 

और उडाि योग्यता आिश्यकताओं 
को लागू करिे का िहत्ि। (06  घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 63 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

िातु और मिधित 

सािग्री का उपयोग 

करके मिधित खुले 

और बंद ररिेट बॉक्स 

का नििायण करें  
आस/N9412 

54. कम्पोक्जट रिवेटेड बॉक्स 

निमाषण: सीएिआिपी, 
एल्युशमनियम 2024, 

टाइटेनियम टीए6वी औि 

एआईएसआई 316 एल 

स्टेिलेस स्टील का उपयोग 

करके , शीट्स का आकार 400 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

वििाि वििरण: एटीए िािक और 

एटीए सूची, िुख्य वििाि प्रणामलयों 
और संबंधित भागों का सािान्य 

वििरण। 
विनिदेश, वििरण, प्रकार और उिके 
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मििी x 200 मििी, 
निम्िमलखखत के संचालि करें: 

- टदलच्प 

- ड्रड्रमलगं 

- काउंटरमसकंकंग 

- अ्थायी किटटगं 

- ररिेट्स और िा्टिरों की 
्थापिा 

िौजूदा ्थापिा पर गुणित्ता 
निरीक्षण करें : दृश्य निरीक्षण द्िारा 
दोष और गैर-अिुरूपता का पता 
लगािा। 
उपयुक्त िाप उपकरण। [कीलक 

गेज] ( 21 घंटे) 

उपयोग, उपयोग करिे की विधि पर 

ररिेटटगं संचालि करें  । 
सिग्र िातु वििािसभा विनिदेश, 

सिग्र और िातु ्थापिा, पररभाषा, 
प्रकार, आकार, सािग्री, लंबाई गणिा 
के मलए अंिा कीलक विनिदेश। (06  
घंटे ) 

55. समग्र riveted बंद बॉक्स 

निमाषण: 

CFRP का उपयोग करते हुए, आकार 

500 मििी x 500 मििी, एक िातु-

सिग्र असेंबली का संचालि करें: 
-  झुकिा 
-  ररिेटटगं 

-  ड्रड्रमलगं 

-  काउंटरमसकंकंग 

-  वपनिगं 

-  ररिेट्स और िा्टिरों की 
्थापिा 
-  पीआर सीलेंट आिेदि। 

उपयुक्त िाप उपकरण। [कीलक 

गेज] ( 21 घंटे) 

 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

वििाि वििरण: िुख्य वििाि 

प्रणामलयों और संबंधित भागों का 
सािान्य वििरण। 
सिग्र संरचिा, ररिेट पुल िशीि, 

देखभाल, रखरखाि, विनिदेश, 

वििरण, प्रकार और उिके उपयोग, 

उपयोग करिे की विधि पर ररिेटटगं 

संचालि करें। 

सिग्र और िातु ्थापिा, पररभाषा, 
प्रकार, आकार, सािग्री, लंबाई गणिा 
के मलए अंिा कीलक विनिदेश। 

मिधित सािग्री पर पीआर सीलेंट 

प्रकार, उपयोग, इलाज, पॉट लाइि, 

भंिारण, देखभाल और रखरखाि। 

(06  घंटे ) 

56. कम्पोक्जट रिवेटेड क्लोज्ड 

बॉक्स निमाषण -पिीक्षा 
कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 
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सीएिआरपी का उपयोग करते 

हुए, आकार 500 मििी x 500 

मििी, निम्िमलखखत के 

संचालि के द्िारा एक िातु-

सिग्र असेंबली बिाएं: 
- झुकिे 

- टदलच्प 

- ड्रड्रमलगं 

- काउंटरमसकंकंग 

- वपनिगं 

- ररिेट्स और िा्टिरों की 
्थापिा 

- पीआर सीलेंट आिेदि। 

उपयुक्त िाप उपकरण। 
[कीलक गेज] ( 21 घंटे) 

वििाि वििरण: िुख्य वििाि 

प्रणामलयों और संबंधित भागों का 
सािान्य वििरण। 
सिग्र संरचिा, ररिेट पुल िशीि, 

देखभाल, रखरखाि, विनिदेश, 

वििरण, प्रकार और उिके उपयोग, 

उपयोग करिे की विधि पर ररिेटटगं 

संचालि करें। 

सिग्र और िातु ्थापिा, पररभाषा, 
प्रकार, आकार, सािग्री, लंबाई गणिा 
के मलए अंिा कीलक विनिदेश। 

पीआर सीलेंट प्रकार, उपयोग, इलाज, 

पॉट लाइि। ( 06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

तकिीकी द्तािेज 

संबंधित और िािक 

प्रथाओं का उपयोग 

और प्रसं्करण करके 

उपकरण किटटगं 

(वििाि प्रणाली) के 

मलए कायय, संबंधित 

सािग्री और उपकरण 

तैयार करें। 
आस/एि1602 

57. एक पाइप का रिसेप्शि। के 

संचालि करें: 
- पाइपों पर प्रभाि की किी 

की जााँच करिा, 
- सुरक्षा की जााँच 

- सभी प्रकार के पाइप और 

अलग-अलग लंबाई (रॉली, 
सुरक्षात्िक िोि, बबल रैप, 

रांसपोटय केस) को संभालिा 
58. बढ़ते पाइपपगं से पहले के 

संचालि (एटीए 

26,28,29,30,35,36,38... ) : 

- पाइप के प्लग शटर की 
पहचाि 

- संबंधित प्लग की ्थापिा 
- जााँच कर रहा है कक िाउंट 

ककए जािे िाले तत्ि 

क्षनतग्र्त तो िहीं हैं 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

 

वििाि वििरण: िुख्य वििाि 

प्रणामलयों और संबंधित भागों का 
सािान्य वििरण। 
अिपैककंग और भंिारण की क््थनत। 
विमभन्ि सािान्य क्षनत। 
कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

तकिीकी द्तािेज पर िािक 

अभ्यास प्रकियाएं। 
विमभन्ि प्रकार के प्लग। (06  घंटे ) 
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- जााँच कर रहा है कक उिका 
भाग या उपकरण संख्या 
िांग पत्र से िेल खाती है 

- सिाक्प्त नतधथ की जााँच 

करिा। (21 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

विमभन्ि वििाि 

प्रणामलयों के संचालि 

को जाििे िाले 

एयरिाफ्ट मस्टि 

असेंबली चरणों और 

िैकेनिकल असेंबली 
की पहचाि करें: 
हाइड्रोमलक, िायिीय, 

ईंिि, ऑक्सीजि 

और उडाि नियंत्रण। 

आस/N9413 

59. 2 छात्रों की टीम द्वािा 
एयिक्राफ्ट शसस्टम असेंबली 
चिणों की पहचाि किें: संरचिा 
पैिल और िॉक-अप पर, प्रत्येक 

मस्टि ( हाइड्रोमलक, िायिीय , 

ईंिि, ऑक्सीजि और उडाि 

नियंत्रण) के मलए प्रदशयि करें: 
- विमभन्ि तत्िों की पहचाि 

और उिकी भूमिका की 
व्याख्या 

- ऑपरेटटगं मस्टि की 
संक्षक्षप्त प्र्तुनत 

- खतरों की पहचाि 

- पैिल के प्रत्येक तत्ि का 
जुडाि संबंधित आरेख पर 

उसका प्रतीक 

- कायय कािय िें प्रत्येक तत्ि के 

संयोजि के िि की पहचाि 

करिा 
- िॉक-अप पर असेंबली सभी 

अलग-अलग तत्ि 

- द्तािेज के अिुसार दसूरी 
टीि द्िारा िॉसचेककंग । ( 

21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

हाइड्रोमलक, िायिीय, ईंिि, 

ऑक्सीजि और उडाि नियंत्रण 

प्रणामलयों का संक्षक्षप्त वििरण। (06  
घंटे ) 

60. डायग्राम पि पाइप रूहटगं: 

तकिीकी द्तािेज के साथ 

िॉक-अप पर, निम्िमलखखत के 

संचालि करें: 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

रूटटगं आरेख। 

पाइप के प्रकार के अिुसार उपयुक्त 
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- िकय  कािय और उसकी 
संबंधित प्रणाली िें 
उक्ल्लखखत प्रत्येक पाइप की 
पहचाि 

- द्रि प्रिाह टदशा की पहचाि 

- पाइप रूटटगं को प्राप्त करिे 

के मलए उपकरणों और 

उपकरणों की पहचाि 

- किेक्शि की क््थनत की 
जााँच सिाप्त होती है 

- संरचिा पैिल और धचनि 

की तैयारी 
- विमभन्ि तत्िों के पथ को 

धचक्नित करिा 
61. औि टॉफकिं ग ऑपिेशि 

संरचिा पैिलों पर संचालि करें: 
- उपयुक्त उपकरणों का 

उपयोग करके विमभन्ि 

प्रकार के ्िू को पेंच करिा 
- िकय  कािय िें आिश्यक और 

उल्लेखखत टॉकय  
एल्युिीनियि के संबंि िें 
उपयुक्त टॉकय  ररचं के साथ 

शाफ़्ट सॉकेट का उपयोग 

करके विमभन्ि प्रकार के 

्िू को कसिा 
62. विमभन्ि सब-असेंबली और 

्रक्चर पैिल पर लॉफकंग 

तकिीक , इसके संचालि किें: 
- िट लॉकिॉशर , वपि और 

कैसल िट के साथ लॉककंग, 

सेल्ि लॉककंग िट 

- िट ररटेिर, ्िू, िट और 

अंकि की पररभाषा। 
मस्टि से संबंधित तकिीकी 
शब्दािली। 

टॉकय  ररचं का चयि करें  और अबेकस 

पर टॉककिं ग के एल्युमिनियि को पढें  
। लॉककंग तकिीक। ( 06 घंटे) 
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पाइवपगं और सेफ्टी िायर 

की िायर लॉककंग 

- लॉककंग िॉल्ट 

आइिेंटटकिकेशि। ( 21 घंटे 

) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

िािक उपकरणों का 
उपयोग करके 

विमभन्ि कायों द्िारा 
पाइप किटटगं 

असेंबली का प्रदशयि 

करें  और निटदयष्ट 

सटीकता की जांच करें 
[िातु पाइप, मिधित 

िमलकाए ंऔर लचीली 
होसेस]। आस/N9414 

63. निम्िशलखखत के संचालि के 

द्वािा धातुई पाइप की स्थापिा: 
- कॉम्ब्स, पाइप सपोटय कॉलर 

और क्लैम्प्स इं्टालेशि 

और टॉकय  टाइटटगं। 
- कायय कािय के अिुसार पाइप 

का किेक्शि। 

- निराकरण, असेंबली िाल्ि 

और पाइप के साथ किटटगं। 
- टोक़ ररचं के साथ किटटगं 

टोक़ कसिे। 
- बॉक्न्िगं लीि के साथ 

विद्युत निरंतरता और 

ग्राउंड्रिगं सुनिक्श्चत करिा। 
^^^एि 

- पाइप और आसपास के 

िातािरण के बीच अंतराल 

के संबंि िें विमभन्ि 

संरचिात्िक पैिलों पर 

िातु के पाइपों की असेंबली। 
- बढते बािाओं की जााँच 

करिा। ( 21 घंटे ) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। विमभन्ि पाइप जॉइनिगं 

तकिीक / ग्राउंड्रिगं / बाउंड्रिगं। पाइप 

और आसपास के िातािरण के बीच 

पाइप बािाओं और अंतराल की 
पहचाि करें। (06  घंटे ) 

64. के संचालि के द्वािा समग्र 

वाहहिी स्थापिा: 
- सिग्र िाटहिी सिथयि 

कॉलर, कोष्ठक ्थापिा 
और टोक़ कसिे। 

- कायय कािय के अिुसार िक्ट 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। विमभन्ि िक्ट जॉइनिगं 

तकिीक / ग्राउंड्रिगं / बाउंड्रिगं। 

िमलकाओ ं की बािाओं और 

िमलकाओ ं और आसपास के 

िातािरण के बीच अंतराल की 
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का किेक्शि। 

- निराकरण, आ्तीि और 

िौंकिी की वििािसभा। 
- टोक़ ररचं के साथ किटटगं 

टोक़ कसिे। 
- िमलकाओ ंऔर आसपास के 

िातािरण के बीच अंतराल 

के संबंि िें विमभन्ि 

संरचिात्िक पैिलों पर 

मिधित िमलकाओ ं का 
संयोजि। 

- बढते बािाओं की जााँच 

करिा। 
65. के संचालि के द्वािा लचीली 

िली की स्थापिा: 
- कायय कािय के अिुसार 

लचीली िली का किेक्शि। 

- निराकरण, किटटगं की 
असेंबली। 

- टोक़ ररचं के साथ किटटगं 

टोक़ कसिे। 
- िमलकाओ ंऔर आसपास के 

िातािरण के बीच अंतराल 

के संबंि िें विमभन्ि 

संरचिात्िक पैिलों पर 

लचीली होसेस की असेंबली। 
- बढते अिरोिों की जााँच 

करिा, झुकिे की त्रत्रज्या 
और ककंककंग की किी। 

 

66. पवशर्न्ि उपसमूहों पि संचालि 

किते हैं: 
- जााँच कर रहा है कक 

पहचाि करें। 
कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

विमभन्ि लचीली िली िें शामिल होिे 

की तकिीक। 

लचीली िली की बािाओं, झुकिे 

िाली त्रत्रज्या, ककंककंग और लचीली 
होसेस और आसपास के िातािरण के 

बीच अंतराल की पहचाि करें। 

सािान्य क्षनत। विमभन्ि थियल 

इन्सुलेशि ्लीविगं असेंबली 
तकिीक। सािान्य क्षनत। ( 06 घंटे) 
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इन्सुलेशि आ्तीि 

्थापिा योजिाओ,ं िािकों 
और तकिीकी 
विमशष्टताओ ंका अिुपालि 

करते हैं। 
- आ्तीि को जगह िें रखें 

और इसे पाइप के काि िें 
ठीक करें। 

(21 घंटे)। 
व्यािसानयक 

कौशल 63 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

AAS/N1602 का 
उपयोग और 

प्रसं्करण करके 

उपकरण किटटगं के 

मलए कायय, संबंधित 

सािग्री और उपकरण 

तैयार करें 

67. ओवि हीट डडटेक्शि शसस्टम का 
असेम्बली/डडससेप्शि निम्ि 

कायष किके निष्पाहदत किें: 
- िक्ट कपमलगं पर िि 

इं्टालेशि 

- कायय कािय के अिुसार 

गे्रवििर और िायर लॉककंग 

का किेक्शि 

- कायायत्िक ्थापिा नियिों 
के संबंि िें विमभन्ि 

िमलकाओ ं पर ओएचिीएस 

की असेंबली 
- लहराती के मलए 

सहिशीलता की जााँच 

करिा, तार िें झुकिा और 

दो ड्रिटेक्शि लूप 

- िक्ट कपमलगं की जांच 

- गे्रवििर के बीच सही 
सिायोजि की जााँच करिा 
। (21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। विमभन्ि प्रकार के 

GRAVINER मस्टि। सािान्य क्षनत 

/ गलनतयााँ। (06  घंटे ) 

68. पवशर्न्ि यांबत्रक उप-

पवधािसर्ाओ ं के 

संयोजि/पवघटि को 
निम्िशलखखत के संचालि द्वािा 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। विमभन्ि प्रकार की 
लॉककंग तकिीकें । सािान्य क्षनत / 

गलनतयााँ। (06  घंटे ) 
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निष्पाहदत किें : 
- तकिीकी द्तािेज के 

अिुसार कायय लाग ूकरिा 
- यांत्रत्रक उप-वििािसभा को 

अलग करिा: भागों का 
िगीकरण, सत्यापि, 

पहचाि और भंिारण 

- िैकेनिकल सब-असेंबली की 
असेंबली: क्लीयरेंस गैप, 

टॉकय  टाइटटगं, लॉकेज 

- सही असेंबली की जााँच 

(दसूरे प्रमशक्षु द्िारा िॉस-

चेक) 

- सभी इकट्ठे भागों के उधचत 

कािकाज की जााँच करिा: 
बॉक्न्िगं, लीक। ( 21 घंटे) 

69. वायरिगं तकिीकी दस्तावेज 

पहचाि औि उपयोग 

- कायय करिे के मलए 

आिश्यक द्तािेजों को 
पररभावषत करें। 

- निकाले गए द्तािेज़ों की 
प्रभािी ढंग से और 

प्रयोज्यता सत्यावपत करें। 

- विमभन्ि प्रकार के तकिीकी 
द्तािेजों (ग्रंथों, विद्युत 

योजिाओ,ं िायररगं आरेखों, 
नििायताओ ं के िािदंिों) िें 
िुख्य जािकारी खोजें और 

सिझें। 
70. हािेस ककट की तैयारी 
कािय का विश्लेषण करें  , कायों की 
पहचाि करें, इसके मलए आिश्यक 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। सुरक्षा नियि और 

िायररगं प्रथाओं से संबंधित 

तकिीकी द्तािेज का उपयोग करें  
िैिानिकी विद्युत तार और केबल: 

विशेषताएाँ, संदभय, प्रकार और गेज, 

परररक्षक्षत और सिाक्षीय केबल, 

विशेष केबल, नििायता अंकि, 

पहचाि अंकि। तारों के उपकरण: 

सरौता, कैं ची, केबल कटर, शासक 

और टेप िाप काटिा। (06 घंटे) 
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उपकरण और सािग्री: 
- लंबाई पररभाषाओ ं के 

अिुसार विमभन्ि 

तारों/केबल प्रकारों को 
काटिा 

- अगले व्यािहाररक अभ्यासों 
के मलए केबलों को िगीकर त 

और संग्रहीत करें। (21 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 63 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

निमियत िातु भागों पर 

सतह के उपचार, गिी 
उपचार और टच-अप 

करें। आस/N9415 

71. र्ूतल उपचाि द्िारा निमियत 

भागों पर सतही उपचार करें: 
- सेंड्रिगं 

- ििकीि बिािा 
- िए मसरे 

- एलोिाइि प्रकिया आिेदि 

- क्जंक िोिेट टच-अप 

- पेंटटगं टच-अप 

उपयुक्त िाप उपकरण। ( 21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

जंग की पररभाषा: विमभन्ि प्रकार के 

जंग (गैल्िेनिक, वपटटगं, किलीिॉिय, 
िेविस, ्रेस, थकाि, इंटरगे्रिुलर) 

संक्षारण संरक्षण के तरीके। 

संक्षारण उपचार। 
सािग्री के भौनतक गुण। 
सतह उपचार ज्ञाि, पीस, द्त। 

भूतल संरक्षण, पररभाषा: प्रकार, 

उपयोग, गुण, पेंट। (06 घंटे) 

72. तन्यता पिीक्षण n°4 द्वािा 
ऊष्मा उपचाि: 

- एल्युमिनियि 2024, 

एल्युमिनियि 5086 और 

एल्युमिनियि 7075 के 

साथ निमियत भागों पर हीट 

रीटिेंट करिा 
- भौनतक और यांत्रत्रक गुणों 

को सत्यावपत करिे के मलए 

उपचाररत भागों पर तन्यता 
परीक्षण। (21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

जंग की पररभाषा: विमभन्ि प्रकार के 

जंग (गैल्िेनिक, वपटटगं, किलीिॉिय, 
िेविस, ्रेस, थकाि, इंटरगे्रिुलर) 

संक्षारण संरक्षण के तरीके। 

संक्षारण उपचार। 
सुरक्षा अभ्यास। 
एल्युमिनियि िातु के भौनतक गुण: 

अल-क्यू, एएल-जेिएि और अल-

एिजी का चरण आरेख, हीट रीटिेंट 

से जुडा। (06 घंटे) 

73. CFRP, GFRP, AFRP ( 

AramideFibre प्रबमलत 
कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 
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पॉमलिर ), एल्युमिनियि 

2024, टाइटेनियि TA6V और 

AISI 316L ्टेिलेस ्टील का 
उपयोग करके शीट मेटल 

बॉक्स असेंबली , शीट का 
आकार 500 मििी x 300 मििी, 
निम्िमलखखत के संचालि करें: 

- अिुरेखण 

- िैिुअल ड्रड्रमलगं, हैंि ड्रड्रल 

िशीि का उपयोग करके 

काउंटर ड्रड्रमलगं 

- deburring 

- अ्थायी किटटगं 

- रीमिगं 

- काउंटरमसकंकंग 

- ररिेट्स और िा्टिरों की 
्थापिा / पीआर सीलेंट 

आिेदि 

- झुकिे 

- किटटगं प्रकिया (िाइलों का 
उपयोग करके) 

- काज के साथ एक एक्सेस 

पैिल का प्रदशयि 

- कीलक गेज का उपयोग 

करके ्ियं जांच करें  
74. िौजूदा ्थापिा पर गुणित्ता 

निरीक्षण करें: दृश्य निरीक्षण 

द्िारा दोष और गैर-अिुरूपता 
का पता लगािा। ( 21 घंटे) 

मिधित सािग्री पर पीआर सीलेंट 

प्रकार, उपयोग, इलाज, पॉट लाइि, 

भंिारण, देखभाल और रखरखाि। 

टोक़ विनिदेशों। 
िायर लॉक इं्टालेशि। ( 06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

िािक प्रकिया का 
पालि करके जंग 

उपचार और एििीटी 
करें। आस/एि1803 

75. संक्षािण उपचाि उन्मूलि 

द्वािा: 
- िैिुअल रीिकय  
- टूल रीिकय  

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 90 ° कोण सैंिर हैंिमलगं, 

देखभाल और रखरखाि जंग किर से 

काि करिा और जंग हटािे की 
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ज्ञाि 12 घंटे - सैंड्रिगं सक्म्ििण 

- ििकीि बिािा 
- एलोिीि उपचार 

- क्जंक िोिेट टच-अप 

- पेंटटगं टच-अप। (21 घंटे) 

प्रकिया। ( 06 घंटे) 

76. गैर वििाशकारी परीक्षण प्रदशयि 

करिे िाले निरीक्षण: 

- दोहि 

- अल्रासोनिक 

- िाई पेिेरन्ट 

- दृश्य कैिरा। (21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

सािग्री के मलए एििीटी पररभाषा, 
प्रकार, उपयोग, देखभाल, रखरखाि । 
( 06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

पूणय यांत्रत्रक उडाि 

नियंत्रण िरंखला 
AAS/N1607 . के मलए 

उपयोग ककए जािे 

िाले विमभन्ि यांत्रत्रक 

घटकों की योजिा 
बिाएं, विघटटत करें 
और उन्हें इकट्ठा करें  
 
 

77. संचालि द्वािा उ़िाि नियंत्रण 

औि सेहटगं्स की असेंबली किें: 
- घटकों को एक उडाि 

नियंत्रण िरंखला: नियंत्रण 

रॉि, केबल, चरखी, शाफ्ट ... 

- िकय  कािय िें उक्ल्लखखत 

िािक टॉकय  एल्युमिनियि 

के अिुसार कसिा 
- बॉक्न्िगं / ग्राउंड्रिगं: ग्राउंि 

टमियिेशि को ्िू करें , 
विमभन्ि पाइपों पर िानियश 

लगाए ं

- उडाि नियंत्रण काययक्षिता 
की जााँच करिा। 

- एक केबल की बािा जााँच / 

तिाि। (21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तकिीकी द्तािेज, 

सटहष्णुता िािदंि। 

उडाि नियंत्रण िरंखला और सेटटगं 

प्रकिया। 
सािान्य क्षनत / गलनतयााँ। 
परीक्षण प्रकिया के संबंि िें विमशष्ट 

खतरे। (06  घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

पूणय हाइड्रोमलक 

मस्टि के मलए 

उपयोग ककए जािे 

िाले विमभन्ि 

हाइड्रोमलक घटकों की 
योजिा बिाएं, 

78. संचालि द्वािा हाइड्रोशलक 

शसस्टम पि असेंबली किें : 
- हाइड्रोमलक मस्टि घटकों 

की असेंबली: िाल्ि, पंप, 

एक्चुएटसय। 
- एक दसूरे के सापेक्ष क््थनत 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

हाइड्रोमलक मस्टि का तकिीकी 
द्तािेज और संचालि। 
सािान्य क्षनत / गलनतयााँ। ( 06  घंटे 

) 
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विघटटत करें और 

इकट्ठा करें  और 

पाइप रूटटगं निरीक्षण 

और ररसाि परीक्षण 

करें। आस/N9416 

भागों 
- िकय  कािय िें उक्ल्लखखत 

िािक टॉकय  एल्युमिनियि 

के अिुसार कसिा 
- बॉक्न्िगं / ग्राउंड्रिगं: ग्राउंि 

टमियिेशि को ्िू करें , 
विमभन्ि पाइपों पर िानियश 

लगाए ं

- तकिीकी द्तािेज के 

अिुसार काययक्षिता की 
जााँच करें। (21 घंटे) 

79. हाइड्रोशलक शसस्टम पि डडफॉल्ट 

के साथ िकली पि क्रॉसचेक 

दृश्य नििीक्षण (2 छात्रों की टीम 

द्वािा) किें: 
- आरेख के अिुसार रूटटगं 

- ्िच्छता 
- ग्राउंड्रिगं, बाउंड्रिगं िािक 

- िाककिं ग और लॉकेज 

- मस्टि का अंकि 

- कसिे िाले टॉकय  की जााँच 

करें  
- द्तािेज़ीकरण िें 

पररभावषत आिश्यकताओं 
के अिुसार मस्टि के 

असेंबली अिुपालि की जााँच 

करें। 
80. संपीड़ित हवा का उपयोग किके, 

हाइड्रोशलक शसस्टम रिसाव 

पिीक्षण किें। ( 21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तकिीकी द्तािेज, 

प्रणाली के अिुसार िािक 

निरीक्षण प्रकिया। सािान्य दोष / 

गलनतयााँ 
कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तकिीकी द्तािेज, 

सटहष्णुता िािदंि। परीक्षण 

प्रकिया के संबंि िें विमशष्ट खतरे। 

( 06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

पूणय न्यूिेटटक 

मस्टि के मलए 

उपयोग ककए जािे 

81. संचालि द्वािा वायवीय प्रणाली 
पि असेंबली किें: 
- हाइड्रोमलक मस्टि घटकों 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

तकिीकी द्तािेज और िायिीय 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

िाले विमभन्ि 

िायिीय घटकों की 
योजिा बिाएं, 
विघटटत करें और 

इकट्ठा करें  और 

पाइप रूटटगं निरीक्षण 

और ररसाि परीक्षण 

AAS/N1605 करें। 

को इकट्ठा करें: कंपे्रसर, 

दबाि िापिे का यंत्र, 

किल्टर, नियािक ... 

- एक दसूरे के सापेक्ष क््थनत 

भागों 
- िकय  कािय िें उक्ल्लखखत 

िािक टॉकय  एल्युमिनियि 

के अिुसार कसिा 
- बॉक्न्िगं / ग्राउंड्रिगं: ग्राउंि 

टमियिेशि को ्िू करें , 
विमभन्ि पाइपों पर िानियश 

लगाए ं

- तकिीकी द्तािेज के 

अिुसार काययक्षिता की 
जााँच करिा 

- लीकेज की जााँच करिा। (21 

घंटे) 

प्रणाली का संचालि। 
सािान्य दोष/गलनतयााँ। (06  घंटे ) 

82. वायवीय प्रणाली पि चूक के साथ 

िकली पि क्रॉसचेक दृश्य 

नििीक्षण (2 छात्रों की टीम 

द्वािा) किें: 
- आरेख के अिुसार रूटटगं 

- ्िच्छता 
- ग्राउंड्रिगं, बाउंड्रिगं िािक 

- िाककिं ग और लॉकेज 

- मस्टि का अंकि 

- कसिे िाले टॉकय  की जााँच 

करें  
- द्तािेज़ीकरण िें 

पररभावषत आिश्यकताओं 
के अिुसार मस्टि के 

असेंबली अिुपालि की जााँच 

करें  । ( 21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तकिीकी द्तािेज, 

प्रणाली के अिुसार िािक निरीक्षण 

प्रकिया। सािान्य दोष/गलनतयााँ। 
(06  घंटे ) 
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व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

पूणय ऑक्सीजि 

प्रणाली के मलए 

उपयोग ककए जािे 

िाले विमभन्ि 

ऑक्सीजि घटकों की 
योजिा बिाएं, 
विघटटत करें और 

इकट्ठा करें  और 

पाइप रूटटगं निरीक्षण 

और ररसाि परीक्षण 

करें। आस/N1605 

83. संपीड़ित हवा का उपयोग किके, 

वायवीय प्रणाली रिसाव पिीक्षण 

किें। 
84. निम्िशलखखत के संचालि द्वािा 

ऑक्सीजि घटकों की असेंबली 
औि फिहटगं कििा: 
- एक दसूरे के सापेक्ष क््थनत 

भागों 
- िकय  कािय िें उक्ल्लखखत 

िािक टॉकय  एल्युमिनियि 

के अिुसार कसिा 
- बॉक्न्िगं / ग्राउंड्रिगं: ग्राउंि 

टमियिेशि को ्िू करें , 
विमभन्ि पाइपों पर िानियश 

लगाए ं

- तकिीकी द्तािेज के 

अिुसार काययक्षिता की 
जााँच करिा । ( 21 घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तकिीकी द्तािेज, 

सटहष्णुता िािदंि। परीक्षण प्रकिया 
के संबंि िें विमशष्ट खतरे। ( 06 घंटे) 

85. ऑक्सीजि शसस्टम पि चूक के 

साथ िकली दृश्य पि क्रॉसचेक 

दृश्य नििीक्षण (2 छात्रों की टीम 

द्वािा) किें: 
- आरेख के अिुसार रूटटगं 

- ्िच्छता 
- सीिीसीसीएल िािकों के 

अिुसार ग्राउंड्रिगं, बाउंड्रिगं 

- मस्टि का अंकि 

- कसिे िाले टॉकय  की जााँच 

करें  
- द्तािेज़ीकरण िें 

पररभावषत आिश्यकताओं 
के अिुसार मस्टि के 

असेंबली अिुपालि की जााँच 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तकिीकी द्तािेज, 

प्रणाली के अिुसार िािक निरीक्षण 

प्रकिया। सािान्य दोष/गलनतयााँ। 

तकिीकी द्तािेज, सटहष्णुता 
िािदंि। परीक्षण प्रकिया के संबंि िें 
विमशष्ट खतरे। ( 06 घंटे) 
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करें। 
86. संपीड्रडत हिा का उपयोग करके, 

ऑक्सीजि प्रणाली ररसाि 

परीक्षण करें। ( 21 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

िुल फ्यूल मस्टि के 

मलए उपयोग ककए 

जािे िाले विमभन्ि 

ईंिि घटकों की 
योजिा बिाएं, उन्हें 
विघटटत करें और 

इकट्ठा करें  और 

पाइप रूटटगं निरीक्षण 

और ररसाि परीक्षण 

करें। आस/N1608 

87. निम्िशलखखत के संचालि द्वािा 
ईंधि घटकों की असेंबली औि 

फिहटगं कििा: 
- ईंिि प्रणाली घटकों की 

असेंबली: पंप, पाइप, िेंट 

िाल्ि, किक््ि और सेिी-
फ्लोटटगं तत्ि, फ्लोटटगं 

किटटगं, पाइप बन्िि तत्ि, 

विमभन्ि किटटगं जोड, 

पाइप िाककिं ग ... 

- एक दसूरे के सापेक्ष 

पोक्जशनिगं पाट्यस 

- िकय  कािय िें उक्ल्लखखत 

िािक टॉकय  एल्युमिनियि 

के अिुसार कसिा 
- बॉक्न्िगं/ग्राउंड्रिगं: ग्राउंि 

टमियिेशि को ्िू करें , 
विमभन्ि पाइपों पर िानियश 

लाग ूकरें (ईंिि टैंक सुरक्षा 
िािक) 

- लीकेज की जााँच करिा। (21 

घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तकिीकी द्तािेज और 

ईंिि प्रणाली का संचालि। सािान्य 

दोष/गलनतयााँ। (06  घंटे ) 

88. फ्यूल शसस्टम पि डडिॉल्र्टस के 

साथ मॉक अप पि क्रॉसचेक 

पवजुअल इंस्पेक्शि (2 छात्रों की 
टीम द्वािा) किें: 
- आरेख के अिुसार रूटटगं 

- ्िच्छता 
- सीिीसीसीएल िािकों के 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तकिीकी द्तािेज, 

प्रणाली के अिुसार िािक निरीक्षण 

प्रकिया। सािान्य दोष/गलनतयााँ। 
कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। तकिीकी द्तािेज, 

सटहष्णुता िािदंि। परीक्षण प्रकिया 
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अिुसार ग्राउंड्रिगं, बाउंड्रिगं 

- मस्टि का अंकि 

- कसिे िाले टॉकय  की जााँच 

करें  
- द्तािेज़ीकरण िें 

पररभावषत आिश्यकताओं 
के अिुसार मस्टि के 

असेंबली अिुपालि की जााँच 

करें  
89. संपीड़ित हवा का उपयोग किके, 

ईंधि प्रणाली रिसाव पिीक्षण 

किें। ( 21 घंटे) 

के संबंि िें विमशष्ट खतरे। (06  घंटे 

) 

व्यािसानयक 

कौशल 63 घंटे 

; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

उपयुक्त उपकरण 

AAS/N1609 का 
उपयोग करके 

विमभन्ि प्रकार के 

किेक्टर टमियिेशि 

पर हािेस और 

सक्म्िलि और 

निष्कषयण बिािे के 

मलए केबलों से जुडें 

90. हािेस बिािे के शलए 

तािों/केबलों को आकाि दें औि 

बााँधें: 
- तारों / केबलों की जााँच करें: 

संदभय लंबाई (सहिशीलता 
की िारणा) 

- तकिीकी निदेशों के साथ 

सहसंबंि िें तारों/ केबलों 
की पहचाि करिा 

-  तारों/केबलों को उिके 

गंतव्य के अिुसार सेट करें  
(लेआउट - िायररगं आरेख) 

- प्लाक््टक टाई या लेमसगं 

टेप के साथ तार/केबल बांिें 
-  कपडा / प्लाक््टक 

सुरक्षात्िक म्याि या 
आ्तीि की ्थापिा करें  

- क््थनत िाकय र ्थावपत करें  
( रंगीि ्कॉच टेप या 
लेमसगं टेप) 

- लेबल का उपयोग करके 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। िकय  कािय, िायररगं 

िायग्राि और लेआउट ड्राइंग सिझ, 

प्लाक््टक टाई या टेक्सटाइल लेमसगं 

टेप का उपयोग करके बांििे की 
तकिीक, हािेस के मलए यांत्रत्रक 

सुरक्षा (प्लाक््टक और टेक्सटाइल 

्लीव्स, मसकुडिे योग्य ्लीव्स) 

द्िारा पररभावषत सटहष्णुता के 

भीतर तारों / केबलों को लंबाई िें 
काटिा, गि सेटटगं्स को कसिे के 

अिुसार तकिीकी द्तािेज, लेबल 

और आ्तीि द्िारा पहचाि। (06  
घंटे ) 
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हािेस और उसकी विमभन्ि 

शाखाओं की पहचाि करें। 
(21 घंटे) 

91. हािेस बिािे के शलए 

तािों/केबलों को आकाि देिा 
औि बांधिा - पिीक्षा 
- तारों / केबलों की जााँच करें: 

संदभय - लंबाई (सहिशीलता 
की िारणा) 

- तकिीकी निदेशों के साथ 

सहसंबंि िें तारों/ केबलों 
की पहचाि करिा 

- तारों/केबलों को उिके 

गंतव्य के अिुसार सेट करें  
(लेआउट - िायररगं आरेख) 

- प्लाक््टक टाई या लेमसगं 

टेप के साथ तार/केबल बांिें 
-  कपडा / प्लाक््टक 

सुरक्षात्िक म्याि या 
आ्तीि की ्थापिा करें  

- क््थनत िाकय र ्थावपत करें  
( रंगीि ्कॉच टेप या 
लेमसगं टेप) 

- लेबल का उपयोग करके 

हािेस और उसकी विमभन्ि 

शाखाओं की पहचाि करें  
92. पवशर्न्ि प्रकाि के तािों/केबल्स 

(इन्सुलेशि हटािे) को क्स्ट्रप 

किें: 
- क््रवपगं सरौता का उपयोग 

करके छोटे गेज के तारों को 
अलग करिा 

- ्केलपेल का उपयोग करके 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। िकय  कािय, िायररगं 

िायग्राि और लेआउट ड्राइंग सिझ, 

प्लाक््टक टाई या टेक्सटाइल लेमसगं 

टेप का उपयोग करके बांििे की 
तकिीक, हािेस के मलए यांत्रत्रक 

सुरक्षा (प्लाक््टक और टेक्सटाइल 

्लीव्स, मसकुडिे योग्य ्लीव्स) 

द्िारा पररभावषत सटहष्णुता के 

भीतर तारों / केबलों को लंबाई िें 
काटिा, गि सेटटगं्स को कसिे के 

अिुसार तकिीकी द्तािेज, लेबल 

और आ्तीि द्िारा पहचाि। 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

तार /केबल प्रकार और गेज के 

अिुसार उपयुक्त उपकरणों का 
उपयोग करके और तकिीकी 
द्तािेज के अिुपालि िें क््रवपगं 

तकिीक । क््रवपगं दोष / गैर-

अिुरूपता। काटिे के उपकरण के 

साथ सुरक्षा नियि। 
तारों के उपकरण: ्केलपेल या कटर, 

क््रवपगं सरौता, शासक। (06  घंटे ) 
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परररक्षक्षत केबलों पर 

इन्सुलेशि हटािा 
- विमशष्ट टूमलगं का उपयोग 

करके बडे सेक्शि केबल्स 

को अलग करिा और अलग 

करिा 
- गैर अिुरूपता के मलए जााँच 

, (21 घंटे) 

93. इन्रा-िेड गि या हॉट एयि गि 

का उपयोग किते हुए 

निम्िशलखखत कायष किते हैं: 
- अंत कायायन्ियि द्िारा 

परररक्षण (विशेष िाप, 

इन्सुलेशि क््रवपगं, शील्ि 

कटटगं, िायर लीि और 

सोल्िर ्लीि इं्टॉलेशि, 

इंफ्रा-रेि गि हीटटगं, 

चेककंग) 

- वििंो कायायन्ियि द्िारा 
परररक्षण (विशेष िाप, 

इन्सुलेशि क््रवपगं, शील्ि 

कटटगं, िायर लेि और 

सोल्िर ्लीि इं्टॉलेशि, 

इंफ्रा-रेि गि हीटटगं, 

चेककंग) 

-  शील्ि ्टॉप इम्प्लीिेंटेशि 

(विशेष िाप, इंसुलेशि 

क््रवपगं, शील्ि कटटगं, हॉट 

एयरगि के साथ मसकुडिे 

योग्य ्लीि हीटटगं )। (21 

घंटे) 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। िैिानिकी परररक्षक्षत 

केबल। 
क््रवपगं तकिीक और संबंधित 

निरीक्षण। मिलाप आ्तीि और 

मसकुडिे योग्य आ्तीि। 

तारों के उपकरण: ्केलपेल या कटर, 

काटिे िाले सरौता, कैं ची, शासक, 

इन्फ्रा-रेि गि, हॉट एयर गि। 
गुणित्ता की आिश्यकताएं। ( 06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 84 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

पैिलों और संरचिा 
94. पवशर्न्ि टशमषिल घटकों के 

फक्रक्म्पंग संचालि किें: 
कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 
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; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 22 घंटे 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

तत्िों पर हािेस किट 

और ्थावपत करें  और 

किेक्शि के सापेक्ष 

बुनियादी विद्युत 

परीक्षण करें  और 

हािेस त्रबक्ल्िगं 

AAS/N1609 के 

अिुपालि की जांच 

करें  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

- छोटे गेज के तारों पर संपकय  
सिेटिा 

- छोटे गेज के तारों पर 

किक्म्पंग लग्स 

- किक्म्पंग क््प्लसेस छोटे 

गेज के तार 

- त्रबग गेज केबल्स पर 

किक्म्पंग प्लग 

- गैर-अिुरूपताओ ंकी जांच 

- संबंधित तकिीकी शीट पर 

crimping संचालि की 
रेसत्रबमलटी सुनिक्श्चत 

करिा 
95. टशमषिल ब्लॉकों पि पवशर्न्ि 

प्रकाि के किेक्टि/किेक्ट लग्स 

पि पवशर्न्ि संपकों का 
सक्म्मलि औि निष्कर्षण 

निम्िशलखखत के संचालि के 

द्वािा फकया जाता है: 

- उपयुक्त उपकरणों का 
उपयोग करके विमभन्ि 

किेक्टर प्रकार 

(आयताकार, गोलाकार, 

िॉड्यूल) पर 

सक्म्िलि/निष्कषयण 

- संबद्ि चेक 

- आयताकार किेक्टरों पर 

कोड्रिगं पररितयि (िूखय 
प्रूकिंग ड्रििाइस) 

- टमियिल ब्लॉकों पर 

किेक्क्टंग लग्स और 

सुरक्षक्षत टमियिल ब्लॉक 

किर। (21 घंटे) 

टमियिल प्रकार: सािग्री, जोड, लग्स, 

्पेयर िायर एंि कैप। 
क््रवपगं तकिीक। 
हैंि किक्म्पंग प्लायसय (संपकों, लग्स 

और क््प्लसेस के मलए) और संबंधित 

नियंत्रणों (गुणित्ता आिश्यकताओं) 
के साथ छोटे गेज तारों के मलए 

किक्म्पंग प्रकियाएं। 
न्यूिेटटक किक्म्पंग टूल और 

संबंधित नियंत्रणों (गुणित्ता 
आिश्यकताओं) के साथ बडे गेज 

केबल्स के मलए किक्म्पंग प्रकियाएं। 
िायररगं टूल्स: किक्म्पंग प्लायसय, 
लोकेटसय, पोक्जशिर, क््रवपगं 

प्लायसय, कटटगं प्लायसय। उपकरण 

िैिता। 
कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

सक्म्िलि और निष्कषयण उपकरण 

और संबंधित िािक अभ्यास। 
किेक्टसय के मलए टमियिल प्रकार: 

वपि, सॉकेट, शॉटय-पुरुष संपकय , 
सीमलगं वपि। 
किेक्टर प्रकार: प्लग/सॉकेट, 

िोबाइल/किक््ि, सकुय लर, 

आयताकार, जंक्शि िॉड्यूल, 

ग्राउंड्रिगं िॉड्यूल, एआरआईएिसी 
किेक्टर, टमियिल ब्लॉक, ररले बेस। 
किेक्टर एक्सेसरीज़: बैक शेल्स, 

केबल क्लैम्प्स, िुलप्रूकिंग 

ड्रििाइसेस, प्रोटेक्क्टि किसय, सीमलगं 

प्लग्स टमियिल प्रकार: कॉन्टैक्ट्स, 

क््प्लसेस, लग्स, ्पेयर िायर एंि 
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कैप। िायररगं टूल्स: कॉन्टैक्ट 

इंसशयि/एक्सरैक्शि टूल्स, िुल 

प्रूकिंग इजेक्टर। (06  घंटे ) 

96. टॉकष  रिचं, स्टै्रप रिचं, थे्रड लॉक, 

लॉक वायि औि किेक्टि 

असेंबली टूल्स का उपयोग 

किके, निम्ि के संचालि के 

द्वािा हािेस घटकों की असेंबली 
को अंनतम रूप दें: 
- कायय कािय के अिुसार सभी 

किेक्टर सहायक उपकरण 

्थावपत करें  
- सकुय लर किेक्टर पर पीछे के 

गोले को कसिा और टॉकय  
करिा और उधचत लॉककंग 

प्रकियाओ ं को लाग ू करिा, 
प्रकियाओ ं को धचक्नित 

करिा 
- आयताकार किेक्टर पर 

कोड्रिगं और केबल क्लैंप 

्थावपत करें  
97. मल्टीमीटि का उपयोग किके 

पवद्युत पिीक्षण किें: 
- हािेस पर तार निरंतरता 

जांच करें 
- सक्म्िलि कायय के दौराि 

गलनतयों के िािले िें 
सि्या नििारण करें। 

- संपकों को निकालिे/पुिः 
सक्म्िमलत करके गलत 

क््थनत संपकों को ठीक करें 
- िरम्ित के बाद गुणित्ता 

और कायायत्िक 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

किेक्टर प्रकार प्लग/ सॉकेट, 

िोबाइल/किक््ि, सकुय लर, 

आयताकार, जंक्शि िॉड्यूल, 

ग्राउंड्रिगं िॉड्यूल, एआरआईएिसी 
किेक्टर, टमियिल ब्लॉक, ररले बेस। 
किेक्टर एक्सेसरीज़: बैक शेल्स, 

केबल क्लैम्प्स, िुलप्रूकिंग 

ड्रििाइसेस, प्रोटेक्क्टि किसय, सीमलगं 

प्लग्स। 
िायररगं टूल्स: ्रैप ररचं, टॉकय  ररचं, 

लॉककंग िायरप्लायसय , किेक्टर 

असेंबली प्लेट। 
उपभोज्य आपूनतय: थे्रि लॉक, लॉक 

िायर। 
कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

िायररगं आरेख सिझ और सि्या 
नििारण विधि। 

गुणित्ता जांच। 
विद्युत परीक्षण: एक िल्टीिीटर का 
उपयोग करके निरंतरता की जांच 

करें। (06 घंटे) 



 

77 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

आिश्यकताओं के अिुसार 

हािेस अिुपालि सुनिक्श्चत 

करें  
- दसूरे छात्र के दोहि पर 

िॉस-चेक करें 
- िौजूदा ्थापिा पर 

गुणित्ता निरीक्षण करें: दृश्य 

निरीक्षण द्िारा दोष और 

गैर-अिुरूपता का पता 
लगािा। ( 21 घंटे) 

98. के अटैधचगं पाटष (+20 परिदृश्य) 

पि हािेस को फिट औि इंस्टॉल 

किें  : 
- ्थापिा कायों को शरुू करिे 

से पहले हािेस की अखंिता 
का निरीक्षण करिा 

- िकय  कािय के अिुसार 

्रक्चर पैिल िें बन्िि के 

मलए अटैधचगं पाट्यस / 

रूटटगं सपोटय (प्लाक््टक िी 
सपोटय, िेटैमलक या 
प्लाक््टक क्लैम्प्स, ्पेसर, 

्िू और िाशर) चुििा 
- शाफ़्ट, सॉकेट, ्िूड्राइिसय 

और टॉकय  ररचं का उपयोग 

करके पैिलों पर संलग्ि 

भागों की ्थापिा 
- 2िी रूटटगं ड्राइंग के अिुसार 

विमभन्ि अटैधचगं पॉइंट्स 

पर इं्टॉलेशि हािेस 

- बॉक्न्िगं/ग्राउंड्रिगं 

किेक्शि: 

बॉक्न्िगं/ग्राउंड्रिगं टमियिलों 

कायय से संबंधित अंगे्रजी तकिीकी 
शब्दािली। 

अटैधचगं पाट्यस (प्लाक््टक िी सपोटय, 
िैटेमलक या प्लाक््टक क्लैम्प्स, 

्पेसर, ्िू और िाशर)। 
संरचिा और िड के टह्से (फे्रि, 

क््रंगर, ब्रैकेट, पैिल)। 
हािेस किटटगं नियि: हािेस 

अखंिता, झुकिे िाली त्रत्रज्या, क््थनत 

िाकय र, रूटटगं, अलगाि, कसिे के 

मलए विशेष देखभाल। (10 घंटे) 
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को टॉकय  करें , 
बॉक्न्िगं/ग्राउंड्रिगं टमियिलों 
पर सुरक्षा िानियश लाग ूकरें  

- प्लाक््टक कैप या बैग के 

साथ किेक्शि तत्िों की 
सुरक्षा सुनिक्श्चत करिा 

- संबंधित रैसेत्रबमलटी शीट 

पर कायों की रैसेत्रबमलटी 
सुनिक्श्चत करिा 

- खुद जांचिा। (42 घंटे) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 40  घंटे। 
व्यािसानयक 

ज्ञाि ईिी- 40 

घंटे। 
 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग पढें  और लागू 
करें। 
सीएससी/एि9401 

 

इंजीनियररगं ड्राइंग 

● िट, बोल्ट, ्िू थे्रि, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग ड्रििाइस जैसे िबल िट, 

कैसल िट, वपि इत्याटद के ड्राइंग को पढिा। 
● िींि ड्राइंग का पढिा। 
● ररिेट्स और ररिेटेि जॉइंट्स, िेल्ि जॉइंट्स को पढिा। 
● पाइप और पाइप जोडों के आरेखण का पठि। 
● जॉब ड्रॉइंग, सेक्शिल व्यू और असेंबली व्यू पढिा। 

कायषशाला गणिा औि पवज्ञाि: 22 घंटे 

व्यािसानयक 

ज्ञाि WCS -

22hrs 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाए ं। 
सीएससी/एि9402 

टकिाव 

● घषयण - लाभ और हानि, घषयण के नियि, घषयण का गुणांक, घषयण कोण, 

घषयण से संबंधित सरल सि्याए ं

● घषयण - ्िेहि 

● घषयण - काययशाला अभ्यास िें घषयण के सह-कुशल, अिुप्रयोग और घषयण 

के प्रभाि 

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

● गुरुत्िाकषयण का कें द्र - गुरुत्िाकषयण का कें द्र और इसका व्यािहाररक 

अिुप्रयोग 

कट आउट नियशमत सतहों का क्षेत्रिल औि अनियशमत सतहों का क्षेत्रिल 

● कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रिल - िरत्त, खंि और िरत्त का त्रत्रज्यखंि 

लोच 
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● लोच - लोचदार, प्लाक््टक सािग्री, तिाि, तिाि और उिकी इकाइयााँ 
और युिा िापांक 

● लोच - अंनति तिाि और काि करिे का तिाि 

अिुमाि औि लागत 

● अिुिाि और लागत - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि 

● अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सि्याएं 
संयंत्र में प्रशशक्षण / परियोजिा कायष 
पवस्ततृ क्षेत्र:- 

1. हाइड्रोमलक मस्टि / िायिीय प्रणाली 
2. ऑक्सीजि प्रणाली / ईंिि प्रणाली 
3. किमिगं ऑपरेशि। 
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कोि क्स्कल्स के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस रेिों के मलए सािान्य) (120 घंटे +60 घंटे ) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंि, पाठ्यिि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो रेिों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in /www.dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ि कराई गई 

है। 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकरणों की सूची 

वैमानिक संिचिा औि उपकिण फिटि (20 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

क्र. न. उपकरणों कत नतम वववरण संख्यत 

क. प्रशशक्ष ुटूल फकट 

1.  िेटरक और त्रब्रटटश गे्रजुएशि के साथ 

्टील रूल 

200 मििी 21(20+1) संख्या 

2.  राई ्क्िायर। 150 मििी 21 (20+1) संख्या 
3.  पे्रमसजि ्क्िायर - िाइि बेस  21 (20+1) संख्या 
4.  कैमलपर िनिययर  21 (20+1) संख्या 
5.  खुरचिे का औजर  21 (20+1) संख्या 
6.  कें द्र पंच  21 (20+1) संख्या 
7.  हक्सॉ फे्रि निक्श्चत प्रकार  21 (20+1) संख्या 
8.  फाइल फ्लैट - दसूरा कट  21 (20+1) संख्या 
9.  फाइल सपाट धचकिी  21 (20+1) संख्या 
10.  िाइल हाि राउंि सेकें ि कट  21 (20+1) संख्या 
11.  हैिर बॉल पीि हैंिल के साथ ।  21 (20+1) संख्या 
12.  6 सुई फाइलें  21 (20+1) संख्या 
13.  िाइल राउंि  21 (20+1) संख्या 
14.  िाइल हाि राउंि किीिे  21 (20+1) संख्या 
15.  फाइल त्रत्रकोणीय  21 (20+1) संख्या 
16.  फ्लैट ब्रश  21 (20+1) संख्या 
17.  फाइल कािय ब्रश  21 (20+1) संख्या 
18.  ड्रिबधगगं टूल होल  21 (20+1) संख्या 
19.  हांिी क्लैंप  21 (20+1) संख्या 
20.  बंिि ब्रश  21 (20+1) संख्या 
21.  सीलेंट ्पैटुला ककट  21 (20+1) संख्या 
22.  धग्रप क्लैम्प्सक्लेको सरौता  126सं. 
23.  क्लेको वपि शीट िेटल 2,5mm  210सं. 
24.  क्लेको वपि शीट िेटल 3,2mm  210सं. 
25.  क्लेको वपि शीट िेटल 4 मििी  210सं. 
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26.  िीटरक िीलर गेज  21 (20+1) संख्या 
27.  बांसुरी deburring उपकरण  21 (20+1) संख्या 
28.  ड्राइंग कंपास  21 (20+1) संख्या 
29.  कट प्रनतरोि द्तािे  200 संख्या 
30.  ि्ट िा्क FFP3  100 संख्या 
31.  काि के प्लग  100 संख्या 
32.  सुरक्षा चश्िे।  21 (20+1) संख्या 
33.  पेंचकस FACOM एएि 3,5 x 100 21 (20+1) संख्या 
34.  काटिे िाला सरौता FACOM 405.10 21 (20+1) संख्या 
35.  इलेक्रीमशयि कैं ची FACOM 841 21 (20+1) संख्या 
36.  क््रवपगं सरौता आदशय क््रप िा्टर 45-2834 21 (20+1) संख्या 
37.  किक्म्पंग सरौता िीएिसी 22520 / 2-01 21 (20+1) संख्या 
38.  पोक्ज़शिेर िीएिसी 22520 / 2-02 21 (20+1) संख्या 
39.  पोक्ज़शिेर िीएिसी 22520 / 2-06 21 (20+1) संख्या 
40.  पोक्ज़शिेर िीएिसी 22520 / 2-08 21 (20+1) संख्या 
41.  पोक्ज़शिेर िीएिसी 22520 / 2-09 21 (20+1) संख्या 
42.  पोक्ज़शिेर िीएिसी 22520 / 2-23 21 (20+1) संख्या 
43.  पोक्ज़शिेर K127-2 21 (20+1) संख्या 
44.  12 अंक 1/4" सॉकेट-इंच- + त्रबट्स . का 

सेट 

FACOM R.161B 21 (20+1) संख्या 

45.  रैक पर 8 पीस 1/4 "लंबी पहंुच िीटरक 

12 पॉइंट सॉकेट 
FACOM आरईएल.40 

21 (20+1) संख्या 

46.  केबल टाई गि पंड्रित जीटीएस 21 (20+1) संख्या 
बी कायषशाला बेंच टूल फकट 

47.  भंिारण के साथ काययशाला बेंच उपकरण  21 संख्या 
48.  ताला  21 संख्या 
49.  हैंिल के साथ हैिर बॉल पीि  21 संख्या 
50.  रबड का बिा हथौडा  21 संख्या 
51.  िेटर िगय 135°  21 संख्या 
52.  गोल कोण शासक  21 संख्या 
53.  सीिे िायिीय ड्रड्रल 5200trs/मििट 21 संख्या 
54.  िायिीय छेद िशीि 5200trs/मििट 21 संख्या 
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55.  िायिीय तेल उपकरण  21 संख्या 
56.  WNX वपि शीट िेटल 2,5mm  210सं. 
57.  WNX वपि शीट िेटल 3,2mm  210सं. 
58.  WNX वपि शीट िेटल 4mm  210सं. 
59.  िेटरक और त्रब्रटटश गे्रजुएशि के साथ 

्टील रूल 

500 मििी 21 संख्या 

60.  िायिीय पाइप + ्टबली युग्िि 3िी 21 संख्या 
61.  ब्लेि के साथ ड्रिबधगगं टूल  21 संख्या 
62.  िाइिोिेटरक ्टॉप-काउंटरमसकं  21 संख्या 
63.  पायलट 2,5mm . के साथ िाइिोिेटरक 

कटर 

 21 संख्या 

64.  पायलट 3,2mm . के साथ िाइिोिेटरक 

कटर 

 21 संख्या 

65.  पायलट 4mm . के साथ िाइिोिेटरक 

कटर 

 21 संख्या 

66.  िैिुअल कटर काउंटरमसकं 6 मििी  21 संख्या 
67.  िाइस जॉ पैि  21 संख्या 
68.  उपाध्यक्ष  21 संख्या 

सी सामान्य मशीििी स्थापिा 
69.  िीनयूमिड्रििायर के साथ एयर कंपे्रसर 55 ककलोिाट 2 संख्या 
70.  एयर ररजिय कंपे्रसर टैंक 2000 ली 1 संख्या 
71.  काययक्षेत्र ड्रड्रल िशीि 1 ककलोिाट 12 संख्या 
72.  हाइड्रोमलक धगलोटटि कतरिी िशीि 2100 मििी 1 संख्या 
73.  बेल्ट आरी 0.75 ककलोिाट 2 संख्या 
74.  बेल्ट रेत 0.75 ककलोिाट 2 संख्या 
75.  मलनिशर 0.75 ककलोिाट 2 संख्या 
76.  बेंच ग्राइंिर 0.75 ककलोिाट 2 संख्या 
77.  एल्युमिनियि/सिग्र िूल के मलए 

इिलेट्स के साथ एयर कैचर ATEX 

15 ककलोिाट 1 संख्या 

78.  अल्रासोनिक िशीि  1 संख्या 
79.  एंिो्कोप  1 संख्या 
80.  िीटरक और इंच के औजारों से सुसक्ज्जत  1 संख्या 
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टूल चे्ट 

81.  ओिि 550°C  1 संख्या 
82.  शीट िेटल मसकुडिे और ्रेधचगं िशीि  1 संख्या 
83.  रोमलगं शीट भोजि िशीि  1 संख्या 
84.  पीआर सीलेंट और राल ्टॉकेज के मलए 

रेकफ्रजरेटर 

170ली 1 संख्या 

डी हैंडशलगं मशीि 

85.  िूल िैक्यूि क्लीिर  2 संख्या 
86.  िैिुअल न्यूिेटटक बे्ट सैंिर ^  12 संख्या 
87.  िैिुअल िायिीय इिलाइि राउटर  2 संख्या 
88.  िायिीय "सी" ररिेटटगं िशीि  5 संख्या 
89.  िायिीय निचोड riveting िशीि  5 संख्या 
90.  निचोड िशीि के मलए ररिेटटगं िाई सेट  10 संख्या 
91.  िायिीय कीलक बंदकू पािर 3 एक्स 21 संख्या 
92.  सेट के मलए ररिेटटगं िाई   21 संख्या 
93.  बककंग बार सेट  5 संख्या 
94.  ब्लाइंि कीलक गि िशीि 6,35 मििी . तक 4 संख्या 
95.  िाक के टुकडे अंिा कीलक सेट करते हैं  4 संख्या 
96.  ड्रड्रल झाड्रडयों का सिथयि  21 संख्या 
97.  ड्रड्रल बुश 2,5mm  21 संख्या 
98.  ड्रड्रल बुश 3,2mm  21 संख्या 
99.  ड्रड्रल बुश 4,8मििी  21 संख्या 
100.  बहाि वपि सेट  21 संख्या 
101.  िायिेिोिेटरक कंुजी 2 से 20 एिएि 10 संख्या 
102.  िायिेिोिेटरक कंुजी 20 से 200N.m 10 संख्या 
103.  ड्रिबुररगं काउंटरमसकं 6 मििी 6 संख्या 
104.  िैिुअल शीटिेटल झुकिे िशीि 1200 मििी 2 संख्या 
105.  हाइड्रॉमलक पे्रस 5टी 1 संख्या 
106.  निकला हुआ छेद के मलए ड्रिपंल िाई सेट  2 संख्या 
107.  शीटिेटल बेंच शीयर ^ 300 मििी 2 संख्या 
108.  शीट िातु कैं ची  12 संख्या 

संिचिा कायषशाला के शलए उपकिण 
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109.  कच्चा लोहा सतह प्लेट 1000 x 700 मििी 4 संख्या 
110.  हाइट िनिययर गेज 500 मििी 4 संख्या 
111.  िी ब्लॉक  8 संख्या 
112.  एलजीपी िा्टिरों गेज 3,2 मििी  22 संख्या 
113.  एलजीपी िा्टिर गेज 4,8 मििी  22 संख्या 
114.  हाई-लाइट िा्टिर गेज  22 संख्या 
115.  तुलनित्र  4 संख्या 
116.  चंुबकीय तुलनित्र सिथयि  4 संख्या 
117.  िगय का प्रयास करें  300 मििी 4 संख्या 
118.  िैिुअल लाइट  8 संख्या 
119.  त्रत्रज्या गेज 1 से 7 मििी 12 संख्या 
120.  त्रत्रज्या गेज 7.5 से 15 मििी 12 संख्या 
121.  त्रत्रज्या गेज 15 से 30 मििी 12 संख्या 
122.  गहराई िनिययर गेज 300 मििी 4 संख्या 
123.  आिियक x5  12 संख्या 
124.  िाइिोिीटर 0/25  5 संख्या 
125.  िाइिोिीटर 25/50  5 संख्या 
126.  िाइिोिीटर 50/75  5 संख्या 
127.  िाइिोिीटर 75/100  5 संख्या 
128.  हैंिल के साथ मिरर 45 मििी 6 संख्या 
129.  िनिययर कैलीपसय 200 मििी 6 संख्या 
130.  िैिुअल टैप टे्ट ्टेिलेस ्टील  6 संख्या 

समग्र उपकिणों की सूची 
131.  कैं ची केिलारी  21 संख्या 
132.  िेंचुरी िैक्यूि मस्टि  21 संख्या 
133.  िैक्यूि बैग िाल्ि  21 संख्या 
134.  काटिे का नियि 1000 मििी 1 संख्या 
135.  काटिे की िेज  1 संख्या 

न्यूमेहटक्स, हाइड्रोशलक्स, ईंधि, ऑक्सीजि, उ़िाि नियंत्रण के शलए उपकिण औि सहायक उपकिण 

136.  राली  4 संख्या 
137.  तकिीकी द्तािेज ड्रिक्जटल और ककताबें 2 संख्या 
138.  चारा बक्सों का सेट  10 संख्या 
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139.  काययक्षेत्र सुरक्षात्िक चटाई 2,00 िीटर * 1.20 िी 10 संख्या 
140.  पूणय वििाि हाइड्रोमलक मस्टि पाइप, घटक, िा्टिरों, 3 संख्या 
141.  वििाि िायिीय पाइप और उपकरण  3 संख्या 
142.  वििाि ईंिि पाइप और उपकरण  3 संख्या 
143.  वििाि ऑक्सीजि पाइप और उपकरण  3 संख्या 
144.  वििाि यांत्रत्रक उडाि नियंत्रण िरंखला रॉि, केबल, चरखी, फ्लैप, एलेरॉि, 

केबल टेंशिर, शाफ्ट 

3 संख्या 

145.  वििाि यांत्रत्रक असेंबली लैंड्रिगं धगयर, विगं, धगयरबॉक्स 3 संख्या 
146.  सिग्र पाइप िा्टिरों और कॉलर  30 संख्या 
147.  िातु पाइप िा्टिरों और कॉलर  30 संख्या 
148.  लचीले पाइप िा्टिरों और कॉलर  30 संख्या 
149.  लचीली आ्तीि  30 संख्या 
150.  थियल इन्सुलेशि ्लीविगं  10 संख्या 
151.  ओिरहीटटगं ड्रिटेक्शि मस्टि  10 संख्या 
152.  िट लॉक िाशर  300 संख्या 
153.  िायरलॉक के मलए तार का तार  10 संख्या 
154.  अखरोट अिुचर  300 संख्या 
155.  वपि और कैसल िट  50 संख्या 
156.  ्ित: लॉक होिे िाला िट  300 संख्या 
157.  हाइड्रोमलक ड्रििक्क्टक बेंच  1 संख्या 
158.  हाइड्रोमलक पाइप ररचं का सेट  3 संख्या 
159.  टेक्न्सयोिीटर  3 संख्या 
160.  प्रत्येक प्रकार के पाइप और मस्टि के 

मलए सील ककट 

  

तािों की कायषशाला के शलए उपकिण 

161.  क््रवपगं सरौता आदशय क््रप िा्टर 45-2835 7 संख्या 
162.  क््प्लस के मलए किक्म्पंग सरौता िीएिसी AD1377S 7 संख्या 
163.  टमियिलों को अलग करिे के मलए धचिटा 

सरौता 
एएिपी 47386 7 संख्या 

164.  लग्स के मलए धचिटा सरौता एएिपी 576778 7 संख्या 
165.  लग्स के मलए धचिटा सरौता एएिपी 576779 7 संख्या 
166.  लग्स के मलए धचिटा सरौता एएिपी 576780 7 संख्या 
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167.  लग्स के मलए धचिटा सरौता एएिपी 576781 7 संख्या 
168.  लग्स के मलए धचिटा सरौता एएिपी 576782 7 संख्या 
169.  संपकों के मलए धचिटा सरौता िीएिसी 22520 / 1-01 7 संख्या 
170.  िीएिसी 22520/1-01 . के मलए 

पोक्जशिसय 
िीएिसी 22520/1-02 (TH1A) 7 संख्या 

171.  केबल कटर FACOM 412.16 3 संख्या 
172.  हॉट एयर गि ्टीिल एचजी2320ई 11 संख्या 
173.  इन्फ्रारेि जिरेटर आईआर 1759-एिके4-एटी3130ई 11 संख्या 
174.  किेक्टर सरौता FACOM 410 11 संख्या 
175.  िल्टीिीटर चाउविि अिौक्स CA5220 11 संख्या 
176.  पट्टा ररचं ग्लेिेयर टीजी70 11 संख्या 
177.  किेक्टर असेंबली टूल्स 38999 सीरीज 7 संख्या 
178.  त्रबट 3/32" x 50 मििी िेरा 840/4 5 संख्या 
179.  EN 3545 . के मलए फूल प्रूकफंग निष्कषयण 

उपकरण 

आकाशिाणी एलबी 001901 003 

00 

5 संख्या 

180.  EN 3545 . के मलए िर क््प्लट िट की 
कंुजी 

आकाशिाणी एलबी 001901 001 

00 

5 संख्या 

181.  षट्भुज कंुजी FACOM 83H.5/32" 5 संख्या 
कायषशाला उपर्ोग्य सामधग्रयों की सूची 

182.  िातु ड्रड्रल त्रबट 2,0 से 12 मििी . सेट करें  10 संख्या 
183.  िातु ड्रड्रल त्रबट 2,5 मििी  100 संख्या 
184.  िातु ड्रड्रल त्रबट 3,2 मििी  50 संख्या 
185.  िातु ड्रड्रल त्रबट 4,8 मििी  25 संख्या 
186.  रीिर 3,2 मििी  42 संख्या 
187.  4,8 मििी  42 संख्या 
188.  बेल्ट आरा के मलए बेल्ट  10 संख्या 
189.  िैिुअल बेल्ट सैंिर के मलए बेल्ट  50 संख्या 
190.  बेल्ट बैंि के मलए बेल्ट 120 10 संख्या 
191.  मलनिशर के मलए ड्रि्क 120 20 संख्या 
192.  एल्यूमिनियि के मलए हैकसॉ के मलए 

ब्लेि 

 40 संख्या 

193.  ठोस गोल कीलक 2,5 मििी 2017 2000 संख्या 
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194.  ठोस काउंटरसंक कीलक 2,5 मििी 2017 2000 संख्या 
195.  ठोस गोल कीलक 3,2 मििी 2017 2000 संख्या 
196.  ठोस काउंटरसंक कीलक 3,2 मििी 2017 2000 संख्या 
197.  ठोस गोल कीलक 4 मििी 2017 1000 संख्या 
198.  ठोस काउंटरसंक कीलक 4 मििी 2017 1000 संख्या 
199.  ठोस गोल कीलक 4,8 मििी 2017 2000 संख्या 
200.  ठोस काउंटरसंक कीलक 4,8 मििी 2017 2000 संख्या 
201.  काबायइि ड्रड्रल त्रबट 2,5 मििी  50 संख्या 
202.  काबायइि ड्रड्रल त्रबट 3,2 मििी  50 संख्या 
203.  काबायइि ड्रड्रल त्रबट 4,8 मििी  25 संख्या 
204.  ििुकोश 6 मििी िोटाई 12.7 मििी  2 िी 2 

205.  ििुकोश 6 मििी िोटाई 19 मििी  2 ओएस 

206.  प्लाक््टक खुरचिी सेट  21 संख्या 
207.  हीरा पीसिे का पटहया 80 मििी 12 संख्या 
208.  केिलर ड्रड्रल त्रबट 2,5 मििी  50 संख्या 
209.  केिलर ड्रड्रल त्रबट 3,2 मििी  50 संख्या 
210.  केिलर ड्रड्रल त्रबट 4,8 मििी  25 संख्या 
211.  पायलट 3,2 मििी . के साथ काबायइि 

िाइिोिेटरक कटर 

 12 संख्या 

212.  पायलट 4 मििी . के साथ काबायइि 

िाइिोिेटरक कटर 

 12 संख्या 

213.  पायलट 4,8 मििी . के साथ काबायइि 

िाइिोिेटरक कटर 

 12 संख्या 

214.  शीटिेटल एल्युमिनियि 2017 िें 1,0 

मििी 
2000 x 1000 मििी 2 संख्या 

215.  शीटिेटल एल्यूमिनियि 2017 िें 1,2 

मििी 
2000 x 1000 मििी 2 संख्या 

216.  शीटिेटल एल्यूमिनियि 2017 िें 1,5 

मििी 
2000 x 1000 मििी 18 संख्या 

217.  शीटिेटल एल्युमिनियि 2017 िें 2,0 

मििी 
2000 x 1000 मििी 15 संख्या 

218.  ब्लॉक एल्यूमिनियि 2017 िें 10,0 मििी 120 x 100 मििी 42 संख्या 
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219.  ब्लॉक एल्यूमिनियि 2017 िें 20.0 मििी 120 x 100 मििी 21 संख्या 
220.  शीटिेटल एल्यूमिनियि 5086 िें 1,0 

मििी 
2000 x 1000 मििी 1 संख्या 

221.  शीटिेटलएल्यमूिनियि 5086 िें 1,2 

मििी 
2000 x 1000 मििी 1 संख्या 

222.  शीटिेटल एल्यूमिनियि 5086 िें 1,5 

मििी 
2000 x 1000 मििी 8 संख्या 

223.  शीटिेटल एल्युमिनियि 5086 िें 2,0 

मििी 
2000 x 1000 मििी 6 संख्या 

224.  कोण एल्यूमिनियि 5086 2 मििी 25 x 

25 मििी 
2000 मििी 45 संख्या 

225.  कोण एल्यूमिनियि 5086 2 मििी 20 x 

20 मििी 
2000 मििी 45 संख्या 

226.  शीटिेटल 316एल िें 1,5 मििी 2000 x 1000 मििी 4 संख्या 
227.  शीटिेटल 316एल िें 2,0 मििी 2000 x 1000 मििी 4 संख्या 
228.  शीटिेटल TA6V िें 1,5 मििी 2000 x 1000 मििी 4 संख्या 
229.  शीटिेटल TA6V िें 2,0 मििी 2000 x 1000 मििी 4 संख्या 
230.  िायरलॉक 0,6 मििी ्टेिलेस ्टील 3 ककलो 1 संख्या 
231.  शीटिेटल S320 ्टील 1,5 मििी 2000 x 1000 मििी 1 संख्या 
232.  शीटिेटल S320 ्टील 2 मििी 2000 x 1000 मििी 1 संख्या 
233.  कोण ्टील S320 3 मििी 40 x 40 मििी 6000 मििी 40 संख्या 
234.  राल LY5052 1 ककलो ककट  12 संख्या 
235.  काबयि यूिी 1 रोल 1 संख्या 
236.  सादा बुिाई काबयि 1 रोल 1 संख्या 
237.  सादा लहर शीसे रेशा 1 रोल 1 संख्या 
238.  PTFE लेवपत शीसे रेशा 1 रोल 1 संख्या 
239.  िैक्यूि गेज  21 संख्या 
240.  िायलॉि बैधगगं किल्ि 1 रोल 1 संख्या 
241.  ररलीज किल्ि गैर नछटद्रत 1 1 संख्या 
242.  शीसे रेशा ब्लीिर क्लॉथ 1 रोल 1 संख्या 
243.  छीलि प्लाई 1 रोल 1 संख्या 
244.  ररलीज किल्ि नछटद्रत 1 रोल 1 संख्या 
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245.  सीलेंट टेप  20 संख्या 
246.  सैंड्रिगं ड्रि्क ROLOC 50 मििी ^ 120 200 िं। 

247.  रेत ड्रि ककट 120 200 िं। 

248.  पीआर सीलेंट 1436 ए  12 संख्या 
249.  पीआर सीलेंट 1436 बी  12 संख्या 
250.  ब्लू िानियश बॉक्न्िगं  2 संख्या 
251.  धचपकिे िाला टेप ^ 25 मििी 20 संख्या 
252.  धचपकिे िाला टेप 50 मििी 20 संख्या 
253.  एल्यूमिनियि तरल मशि  8 संख्या 
254.  िीला प्रमशया  4 संख्या 
255.  एलजीपी िा्टिरों 3,2 मििी  220सं. 
256.  एलजीपी िा्टिरों 4,8 मििी  220सं. 
257.  हाई-लाइट िा्टिरों 3,2mm  220सं. 
258.  हाई-लाइट िा्टिरों 4,8mm  220सं. 
259.  चेरी-अधिकति ररिेट्स 2,5mm  1150संख्या 
260.  चेरी-अधिकति ररिेट्स 3,2mm  1150संख्या 
261.  चेरी-अधिकति ररिेट्स 4,8mm  1150संख्या 
262.  हाई-लाइट िा्टिर कॉलर 3,2 मििी  220सं. 
263.  हाई-लाइट िा्टिर कॉलर 4,8 मििी  220सं. 
264.  एलजीपी िा्टिरों कॉलर 3,2 मििी  220सं. 
265.  एलजीपी िा्टिरों कॉलर 4,8 मििी  220सं. 

पवपवध औि सुिक्षा उपकिणों की सूची 
266.  पुिियिीिीकरण सािग्री के मलए ग्रीि 

त्रबि 

 2 संख्या 

267.  मिधित सािग्री के मलए लाल त्रबि  2 संख्या 
268.  िातु सािग्री के मलए िीला त्रबि  2 संख्या 
269.  सुरक्षा शॉिर  1 संख्या 
270.  आई िॉशर  1 संख्या 
271.  िूल िुखौटा एिएिपी3 50 संख्या 
272.  कािों को नछपािेिाले टह्से  6 संख्या 
273.  काि के प्लग  2000 संख्या 
274.  सुरक्षा कांच  25 संख्या 



 

91 

275.  सुरक्षा द्तािे  100 संख्या 
276.  वििील द्तािे  200 संख्या । 
277.  सिाई विलायक िाई ्टोि िीएलएस  50ली 

हटप्पणी: 
1. सभी उपकरणों को कठोर, कडा और जिीि पर रखा जािा चाटहए। 
2. भारतीय बाजार िें उपलब्िता के अिुसार सितुल्य टूल ककट, िकय शॉप, बेंच टूल ककट, सािान्य 

िशीिरी इं्टॉलेशि, हैंिमलगं िशीि, ्रक्चर िकय शॉप के मलए टूल, न्यूिेटटक, हाइड्रोमलक्स और 

िायररगं िकय शॉप के मलए कंपोक्जट टूल्स, टूल्स और एक्सेसरीज का इ्तेिाल ककया जािा चाटहए। 

3. दसूरी और तीसरी पाली िें काि कर रहे बैच को रेिी टूल ककट के तहत आइटि को छोडकर कोई 

अनतररक्त सािाि उपलब्ि करािे की आिश्यकता िहीं है। 
4. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

92 

िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
िीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसिीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलिी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एि िी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सुििे िें टदक्कत 

आई.िी बौद्धिक विकलांग 

एल सी कुष्ठ रोग  

एसएलिी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
िीिब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसि अटैक 

पी.िब्ल्यू.िी विकलांग व्यक्क्त 
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