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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

 

उन्ित उपकरण का उपयोग करिे िाले कारीगर की एक िर्ष की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार 

को व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, कायषशाला गणिा और विज्ञाि और 

िौकरी की भूमिका से संबंधित रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, एक उम्िीदिार 

को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायष, पाठ्येतर गनतविधियों को करिे के मलए सौंपा जाता है । 

पाठ्यक्रि सािान्य रूप से सुरक्षा पहलू से शरुू होगा और व्यापार के मलए विमशष्ट, औजारों और 

उपकरणों की पहचाि, कच्चे िाल का इस्तेिाल ककया जाएगा। प्रमशक्षु विमभन्ि िापि और अंकि 

उपकरणों का उपयोग करके िापि और अंकि करेगा। 

उन्ित टूल का उपयोग करिे िाला कारीगर - आर्टषसि सॉफ़्टिेयर टूल दनुिया भर के संगठिों और 

रचिात्िक पेशेिरों द्िारा विश्िसिीय डिजाइि टूल, लचीली नििाषण सवुििाएँ और विश्िसिीय है। यह 

विमभन्ि प्रकार के अिुप्रयोगों के मलए िास्ति िें कलात्िक, सटीक उत्पाद बिािे की शक्क्त देता है। 

छात्रों को कलाकृनत, सबसे सािान्य िेक्टर और बबटिैप फाइल स्िरूपों का ज्ञाि मिलेगा। 

आर्टषसि सॉफ्टिेयर सीिे 300 से अधिक सीएिसी िशीि टूल्स का सिर्षि करता है जो उत्पादि 

नििाषण के मलए सिवपषत बडे औद्योधगक हािषिेयर के िाध्यि से िेस्कटॉप राउटर, रोटरी िशीि और लेजर 

उत्कीणषि इकाइयों से लेकर होते हैं। कारीगर सॉफ्टिेयर ठोस कैि िॉिल फाइल को भी आउटपुट कर सकता 
है - व्यापक रूप से उद्योग िािक प्रारूप के रूप िें िािा जाता है और अधिकांश सीएिसी िशीि टूल्स 

द्िारा स्िीकार ककया जाता है। यर्द आप 3D वप्रटंर का उपयोग करिा चाहते हैं, तो Artisan सॉफ़्टिेयर 

आपको STL प्रारूप िें अपिा डिजाइि नियाषत करिे की भी अिुिनत देता है। 

आर्टषसि यूक्जंग एििांस्ि टूल कोसष को आर्टषसि सॉफ्टिेयर पैकेज के भीतर हर उत्पाद िें पाए 

जािे िाले प्रिुख टूल और सुवििाओ ंका ठोस पररचय देिे के मलए डिजाइि ककया गया है। पाठ्यक्रि छात्रों 
को उद्योग िें कलाकृनत के िहत्ि को सिझिे िें िदद करेगा और आर्टषसि सॉफ्टिेयर पर व्यािहाररक 

अिुभि िें इसके सभी िलूभूत आदेश, संचालि और अिुप्रयोगों िें बेमसक 2 िी िशीनिगं और टूल िेटाबेस 

और कर्टगं पैरािीटर चयि शामिल हैं, 

टेक्सचर फ्लो फंक्शि, ररगं्स, बैनिस्टसष, टन्िष फिीचर डिजाइि, वपलर, स्टैच्यू, रोलर िाईज आर्द 

विकमसत करिे के मलए, िशीि ररलीफ टूल पाथ्स, रकफंग और कफनिमशगं फंक्शसं, 3िी मसिुलेशि और 

1. नवषय सत  
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

एिसी कोि जिरेशि, टूल रोटरी िशीनिगं और िॉिमलगं सेटअप और भौनतक विकमसत करिे के मलए 3 िी 
वप्रटंर िशीि, सीएिसी / िीएिसी िशीि और लेजर काटिे की िशीि का उपयोग करके घटक। 

दस्तािेजीकरण ररकॉिष को सिझिे और बिाए रखिे िें भी छात्र की िदद करता है। 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (िीजीटी) 
अर्षव्यिस्र्ा/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रिों की एक श्रृंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िाििाि िें र्दए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए िीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाएं हैं । 

 

सीटीएस पाठ्यक्रि आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से पूरे देश िें वितररत ककए जाते हैं। 

पाठ्यक्रि 'आर्टषसि यकू्जंग एििांस टूल' एक िर्ष की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से िोिेि क्षेत्र और कोर 

क्षेत्र शामिल हैं। िोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्िांत और व्यापार व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि 

करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योग्यता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल 

प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होिे के बाद, प्रमशक्षु को िीजीटी द्िारा राष्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

2.1 प्रनिकु्षओ ंको ननम्ननलनित कतयों को क ने में सक्षम होनत चतनहए:  

 तकिीकी िािकों/दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओ ं की 
योजिा बिािा और उन्हें व्यिक्स्र्त करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुषटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायष करिा; 

 िौकरी करते सिय पेशेिर कौशल, ज्ञाि और रोजगार कौशल को लागू करें। 

 ककए गए कायष से संबधंित तकिीकी िापदंिों का दस्तािेजीकरण करें। 
 

2.2 प्रगनत मतगादिान 

 

2. प्रनिक्षण पद्धनत 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

 उद्योग िें कारीगर के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ कारीगर, पयषिेक्षक के रूप िें आगे 

बढें गे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

 राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायषक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंस्रक्टर बििे के मलए रेि िें क्राफ्ट इंस्रक्टर रेनिगं स्कीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचना 

िीचे दी गई तामलका एक िर्ष की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

क्र. सं. पतठ्य नवव ण अनुमतननत घंटे 

1 व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक)  840 

2 व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धाांविक)  240 

5 रोजिार कौिल 120 

 कुल 1200 

 

इसके अलािा, उद्योग िें िौकरी प्रमशक्षण (ओजेटी) पर हर साल 150 घंटे अनििायष, यर्द पास का उद्योग 

उपलब्ि िहीं है तो सिूह पररयोजिा अनििायष होगी। 

िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

एक िर्ष या दो िर्ीय रेि के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणि के सार् 10 िीं /12 िीं कक्षा के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िर्ष िें 240 

घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चुि सकते हैं, या, लघु अिधि के पाठ्यक्रिों िें जोड सकते हैं। 

 

2.4 आकलन औि प्रमाणन 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

प्रमशक्षणार्ी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय -सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकन (आतंररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंिों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्र्ाि को िूल्यांकि र्दशानिदेश िें विस्ततृ रूप से एक व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटषफोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेर्टि असेसिेंट 

टेम्प्लेट के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, िीजीटी द्िारा र्दशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिष और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अंनतम मूल्यांकन के शलए 

प्रश्न पत्र ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा के 

दौिान पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि र्दशानिदेश िें र्दए गए वििरण के 

अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुके प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

 

 
 
2.4.1 उर्त्ीणा मतनदंड 

 

सिग्र पररणाि नििाषररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक साल की अिधि के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लागू ककया जाता है। रेि प्रैक्क्टकल और फॉिेर्टि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणष प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विर्यों के मलए 33% है। 

 
2.4.2 मूलयतंकन नदितननदिे 

 
 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्र्ा की जािी चार्हए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृबत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेर् आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
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जािा चार्हए। टीि िकष  का आकलि करते सिय, प्रकक्रया के अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट का पररहार/ 

किी /अपव्यय और निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत ध्याि र्दया जािा चार्हए । योग्यता का आकलि करते सिय OSHE के 
प्रनत संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिवृत्त पर विचार ककया जािा चार्हए। 

 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओ/ंकायषशालाओ ंिें ककया गया कायष 
 ररकॉिष बुक/दैनिक िायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक्स्तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटष 
 उपक्स्र्नत और सियनिष्ठा 
 कायषभार 

 पररयोजिा कायष 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आतंररक (रचिात्िक) नििाषरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक 

िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अंकि पैटिष : 

 

कतया क्षमतत स्त  सतक्ष्य 

(a) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   
इस गे्रि िें प्रदशषि के मलए ,उम्िीदिार को ऐसे 

काि का नििाषण करिा चार्हए जो सािनयक 

िागषदशषि के सार् मशल्प कौशल के एक स्िीकायष 
िािक की प्राक्प्त को प्रदमशषत करता हो ,और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओ ं और प्रर्ाओ ं के मलए उधचत सम्िाि 

 कायष / असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छे कौशल 

और सटीकता का प्रदशषि। 
 िौकरी की गनतविधियों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और निरंतरता का काफी अच्छा 
स्तर। 
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करता हो  कायष/िौकरी को पूरा करिे िें सिसािनयक 

सहायता। 

 

(b) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि के मलए ,एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चार्हए जो कि िागषदशषि के सार् ,

और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं और प्रर्ाओ ं के संबंि िें 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशषत करता हो। 

 कायष/असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छा कौशल 

स्तर और सटीकता। 
 िौकरी की गनतविधियों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और निरंतरता का एक अच्छा 
स्तर। 

 कायष/िौकरी को पूरा करिे िें र्ोडा सहयोग। 
 

(c) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   
 इस गे्रि िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार, सगंठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिर्षि 
के और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रर्ाओ ंके मलए 
उधचत सम्िाि के सार्, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च स्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशषत करता है। 

 

 कायष / असाइििेंट के क्षेत्र िें उच्च कौशल स्तर 

और सटीकता। 

 िौकरी की गनतविधियों को पूरा करिे के मलए 

उच्च स्तर की साफ-सफाई और निरंतरता। 

 कायष/िौकरी को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिर्षि िहीं। 
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इस पाठ्यक्रि को पूरा करिे के बाद, तकिीमशयि लचीले शरुुआती बबदंओु ंका उपयोग 
करके खूबसूरती से विस्ततृ 3D टुकडे तैयार कर सकते हैं। पूिष-तैयार िेक्टर कलाकृनत से निमिषत 
या आयानतत बत्रकोण या सतह िॉिल से इकट्ठे हुए, खरोंच से बिािे के मलए जर्टल 3D 

डिजाइि। 

रूर्टगं िुि, िोल््स या पे्रस टूल्स बिािे, लेजर कर्टगं, उत्पादि लाइिों के मलए कठोर िातुओ ंको 
उकेरिे, या सािग्री कचरे की न्यूिति िात्रा को प्राप्त करिे के मलए बस िेक्स्टंग डिजाइि से विमभन्ि प्रकार 

के उत्पाद डिजाइि करता है। 

कलात्मक CADCAM तकनीशशयन, कलात्मक CADCAM ववशेर्ज्ञ, सीएनसी िाउटि, मूनतषकाि, 

मॉडलि, वाणणज्ययक कलाकाि, दृश्य कलाकाि जैसे ववशिन्न उद्योगों जैसे ऑटोमोटटव, आककष टेक्चि, डाई 

मोल्ड, फुटववयि, णखलौने, पैकेज्जंग, प्रकाश व्यवस्था में िौकरी की भूमिकाओ ंके मलए विमभन्ि उद्योगों िें 
कई अिसर हैं । साइन मेककंग, वुडवककिं ग, यवेलिी, कैबिनेटिी, फ़नीचि, इंटीरियसष, पैटनषमेककंग, गवनषमेंट 

शमन््स, बिज्स्कट एंड चॉकलेट मेककंग, थीम पाकष , कफल्म स्टूडडयो, टेक्सटाइल इंडस्री, पेपि इंडस्री, 
कटलिी, सेनेटिी, आटद । 

मूनतषकाि; िूनतषयों, िूनतषयों, स्िारकों और अन्य कल्पिाशील डिजाइिों को अिूतष रूप िें 8ओिमलगं स्टोि 

या िक्काशीदार लकडी या 8ओिमलगं मिट्टी या ककसी अन्य सािग्री से या तो िलू से या उसके या िॉिलर 

द्िारा तैयार ककए गए िॉिल से उकेरा जाता है। 8आिश्यकता के अिुसार पत्र्र, लकडी, मिट्टी, हार्ी दांत, 

संगिरिर, िोि आर्द जैसी सािग्री का चयि करता है। स्केच डिजाइि करते हैं और िोि या प्लास्टर िें 
स्केल िॉिल बिाते हैं। िाप को ब्लॉक करिे के मलए स्र्ािांतररत करता है। एकता और सद्भाि प्राप्त करिे 

िाले विमभन्ि उपकरणों का उपयोग करके िक्काशी, या आकार ब्लॉक। केिल हर्ौडे और छेिी के उपयोग 

से 'शास्त्र' (र्हदंओु ंके पवित्र शास्त्र) िें िखणषत िािमसक िारणा से िंर्दरों िें उपयोग के मलए िूनतषयों को 
बिािे के मलए पत्र्रों िें डिजाइि, िक्काशी और डड्रमलगं िें लगे होिे पर स्र्ापनत के रूप िें िामित ककया 
जाता है। हार् से या िशीि से औजारों को तेज कर सकते हैं। िॉिलों पर सजािटी अक्षरों और स्िारकीय 

िूनतषयों को अंककत कर सकते हैं। प्लास्टर ऑफ पेररस या कांस्य िें मिट्टी या िोि के िॉिल और जानत 

सिाि बिा सकते हैं। 

3. कतया भूनमकत 
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मॉडेलि (स्टोन को छोड़कि); बडे पैिािे पर उत्पादि के मलए मिट्टी या प्लास्टर ऑफ पेररस मिट्टी के 

बतषिों, चीिी मिट्टी के बरति और ड्राइंग और विनिदेशों के अिुसार संरचिात्िक अध्ययि के िॉिल 

बिाता है। मिट्टी, िोि या प्लास्टर ऑफ पेररस फाउंिेशि तैयार करता है। सटीक आकार और अन्य 

विमशष्टताओ ंके िॉिल के सदृश आकार देिे िाले औजारों, खराद या कुम्हार के पर्हये का उपयोग करके 

सािग्री को तराशिा। व्यक्क्त के चेहरे की अमभव्यक्क्त और विशेर्ताओ ंको देखकर और आिश्यक आकार 

और रूप िें सािग्री को िक्काशी और आकार देकर िहत्िपूणष व्यक्क्तयों का िॉिल तैयार कर सकता है। 

खुद के डिजाइि बिा सकते हैं। 

स्टोन मॉडेलि ; स्टोि स्टैच्य ूिेकर हार् के औजारों का उपयोग करके िंर्दरों, स्िारकों, फव्िारों, इिारतों 
आर्द के नििाषण के मलए पत्र्र के स्लैब, ब्लॉक या स्तंभों पर सुवििाओ,ं िूनतषयों, िॉिलों, िूनतषयों और 

अन्य कलात्िक डिजाइिों को उकेरता है। धचत्र, फोटो, मलखखत वििरण आर्द से की जािे िाली िक्काशी की 
प्रकृनत का अध्ययि करिा या स्र्ापनत या अन्य उपयुक्त प्राधिकारी से निदेश प्राप्त करिा। की जािे िाली 
िक्काशी का िािमसक धचत्र बिाता है और आिश्यक प्रकार के पत्र्र जैसे संगिरिर, सोपस्टोि, गे्रिाइट, 

हरा पत्र्र आर्द का चयि करता है। पत्र्र के अिांनछत भागों को हर्ौडे और छेिी से काटता है और चाक, 

पेंमसल या गेरू के घोल से आकृनतयों की रूपरेखा तैयार करता है। ड्राइंग और िाप उपकरणों का उपयोग 

करके िुक्त हार् से स्केधचगं। पत्र्र को काि करिे की क्स्र्नत िें रखता है, गे्रिाइट पर काि करते सिय 

उसकी सतह पर तेल लगाता है और विमभन्ि आकारों के हर्ौडों और छेिी का उपयोग करके डिजाइि की 
गई आकृनतयों, िूनतषयों, िूनतषयों, िॉिलों आर्द को ध्याि से तराशता है। काि के चरणों को इंधगत करिे और 

िक्काशी की सुवििा के मलए अन्यर्ा पेंट के सार् भाग को धचक्नित करता है और बारीक छेिी का उपयोग 

करके िक्काशीदार आकृनतयों को धचकिा और पररष्कृत स्पशष देता है। विशेर् रूप से िंर्दरों के मलए िूनतषयों 
और छवियों की िक्काशी के मलए ककए गए कायों की विशेर्ताओं और प्रकृनत के आिार पर आरा ब्लेि और 

हैंि डड्रल का उपयोग करके या हर्ौडे और छेिी के सार् डिजाइि के अिुसार कट और डड्रल छेद। िक्काशी 
करते सिय, िस्तु से िूल और अपमशष्ट पदार्ष को ब्रश करिा और आिश्यकतािुसार पािी नछडकिा। 

संख्याओ ंऔर अक्षरों को तराश सकते हैं और डिजाइि बिा सकते हैं। सटीकता सुनिक्श्चत करिे और काि 

करिे िें सुवििा के मलए खुदी हुई िूनतष या छवि का मिट्टी का िॉिल बिा सकते हैं। 

वाणणज्ययक कलाकाि; विज्ञापि लेखों के मलए डिजाइि तैयार करता है या उपयुक्त कॉलि िें पुस्तकों, 
पबत्रकाओ,ं पोस्टर, चाटष, होडििंग आर्द के मलए धचत्र बिाता है। विनिदेशों का अध्ययि करता है और ग्राहक 

के सार् वििरण और लागत पर चचाष करता है। ग्राहक के परािशष से विर्य िस्तु का नििाषरण करता है और 
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िांनछत प्रभाि के मलए रंग के सार् या बबिा डिजाइि और रेखाधचत्र बिाता है। आिश्यक िाध्यि जैसे पेंट, 

तेल, पािी के रंग आर्द िें अिुिोर्दत डिजाइि निष्पार्दत करता है। 

दृश्य कलाकाि, अन्य; िूनतषकारों , धचत्रकारों और संबंधित कलाकारों, अन्य िें अन्य सभी िूनतषयां, धचत्रकार 

और संबंधित कलाकार शामिल हैं जो पेंर्टगं, िूनतषकला, 10ओिमलगं आर्द के विमशष्ट क्षेत्रों िें लगे हुए हैं, जो 
अन्यत्र िगीकृत िहीं हैं। 

संदिष एनसीओ-2011: 

a) 2651.0100 - िूनतषकार 

b) 2651.0200 - िॉिलर (स्टोि को छोडकर) 

c) 2651.0300 - स्टोि िॉिेलर 

d) 2166.0100 - िाखणक्ययक कलाकार 

e) 2651.9900 - दृश्य कलाकार, अन्य 

 

संदिष सखं्या: 
i) शमन/एन1702, शमन/एन1703, शमन/एन1704, शमन/एन1701, एचसीएस/एन2213, 

एचसीएस/एन2202 

ii) एचसीएस/एन0802 

iii) एचसीएस/एन4406, एचसीएस/एन0101 

iv) एचसीएस/एन1601, एचसीएस/एन0102 

v) एचसीएस/एन1202 

vi) एचसीएस/एन2416 

vii) एचसीएस/एन2417 

viii) एचसीएस/एन2418 

ix) एचसीएस/एन2412 

x) एचसीएस/एन2420 

xi) शमन/एन0462 

xii) एचसीएस/एन4106, एचसीएस/एन4104 

xiii) सीएससी/एन2401 
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व्यवसतय उन्नत टूल का उपयोग कि िहे कािीगि 

व्यवसतय कोड िीजीटी/2023 

एन. सी. ओ. – 2015 2651.0100 , 2651.0200, 2651.0300, 2166.0100, 2651.9900 

एनओएस कवडष 

शमन/एन 1702 , शमन/एन 1703 , शमन/एन 1704 , शमन/एन 1701, 

एचसीएस/एन 2213 , एचसीएस/एन2202 

एचसीएस/एन0802 

एचसीएस/एन 4406 , एचसीएस/एन0101 

एचसीएस/एन 1601 , एचसीएस/एन0102 

एचसीएस/एन1202 

एचसीएस/एन2416 

एचसीएस/एन2417 

एचसीएस/एन2418 

एचसीएस/एन2412 

एचसीएस/एन2420 

शमन/एन0462 

एचसीएस/एन 4106, एचसीएस/एन4104 

सीएससी/एन2401 

 

एन. एस. क्यु. एफ. लेवल स्तर  3  

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध एक िर्ष (1200 घंटे + 150 घंटे ओजेटी/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यतत 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष 

न्यूनतम आयु शकै्षखणक सत्र के पहले र्दि को 14 िर्ष। 

PwD के योग्यतत एलिी, सीपी, एलसी, िीिब्ल्यू, एए, एलिी, िीईएएफ, ऑर्टयि, एििी 

इकतई क्षमतत 10 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

वतंनित भवन/ कतयाितलत एवं 

के्षत्रफल 
120 िगष एि 

आवश्यक नवधुत भत  3 ककलोिाट (विस्ताररत बैटरी बैकअप अनििायष) 

4. सतमतन्य नवव ण 
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प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 

(i) उन्नत टूल रेड का 
उपयोग किने वाला 
कािीगि 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय 

से िैकेनिकल/औद्योधगक इंजीनियररगं िें बी. िोक/डिग्री संबंधित क्षेत्र िें 
एक िर्ष के अिुभि के सार् । 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोिष से िैकेनिकल/औद्योधगक 

इंजीनियररगं िें 03 साल का डिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि 

के सार् िीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के सार् "उन्ित टूल का उपयोग करिे 

िाले कारीगर" के रेि िें एिटीसी / एिएसी उत्तीणष। 

 

आवश्यक योग्यता:  
िीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार िें प्रासंधगक राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक 

प्रिाणपत्र  ) एिसीआईसी (। 

 

नोट 2 - :(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के 
पास डडग्री/डडप्लोमा होना चाटहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी 
योग्यताएं होनी चाटहए। हालांकक  ,दोनों के पास इसके ककसी िी रूप 
में एनसीआईसी होना चाटहए। 

(ii) िोजगाि कौशल एम्प्लॉयबबमलटी क्स्कल्स िें शॉटष टिष टीओटी कोसष के साथ दो साल के 

अिुभि के सार् ककसी भी विर्य िें एिबीए   / बीबीए   / कोई भी स्िातक   /

डिप्लोिा । 
)12 िी/ंडिप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अंगे्रजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चार्हए( 

 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के सार् आईटीआई िें 
िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

)iii ( प्रशशक्षक के शलए 

न्यूनतम आयु 
21 साल 
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उपक ण की सूची अिुबंि -I  . के अिुसार 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

 
निक्षण ननष्कषा प ीक्षतर्थी की कुल क्षमततओ ंके प्रनतनबंब होते हैं तर्थत आकलन ननधतार त मतनदण्डों के अनुसत  नकयत 

जतएगत। 
 

5.1 निक्षण पर णतम - व्यवसतय नवनिष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

1. सुरक्षक्षत कायष प्रर्ाओ ंको पहचािें और उिका पालि करें। (एनओएस: शमन/एन1702, 

शमन/एन1703, शमन/एन1704, शमन/एन1701, एचसीएस/एन2213, एचसीएस/एन2202) 

2. विमभन्ि बुनियादी ड्राइंग और गखणतीय ययामितीय गणिा करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन0802) 

3. बुनियादी ड्राइंग और इंजीनियररगं गणिा की योजिा बिाए ं और प्रदशषि करें। 
(एनओएस: एचसीएस/एन0802) 

4. बुनियादी सािग्री और उत्पाद नििाषण प्रकक्रया की पहचाि करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन4406, एचसीएस/एन0101) 

5. उत्पाद की गुणित्ता सुनिक्श्चत करिे के मलए विमभन्ि िाप उपकरणों और तकिीकों के 
सार् निरीक्षण करें। (एनओएस: एचसीएस/एन1601, एचसीएस/एन0102) 

6. यूजर इंटरफेस और कारीगर डिजाइि सॉफ्टिेयर की बुनियादी व्यिस्र्ा की योजिा बिाएं 
और निष्पार्दत करें। (एनओएस: एचसीएस/एन1202) 

7. कारीगर सॉफ्टिेयर िें बुनियादी सेर्टगं, लेआउट सेटअप और इंटरफेस अिुकूलि करिा। 
(एनओएस: एचसीएस/एन1202) 

8. िािक ययामितीय और कारीगर डिजाइि सॉफ्टिेयर (जैसे ितृ्त, आयताकार, चाप और पाठ) 

लागू करें। (एनओएस: एचसीएस/एन1202) 

9. िोि संपार्दत करिे के मलए कारीगर सॉफ्टिेयर ऑपरेशि करें , ययामिनत को स्केल करें, 
िैक्टर को तोडें और कफर से जुडें। (एनओएस: एचसीएस/एन1202) 

10. बुनियादी 2D िशीनिगं, टूल िेटाबेस, कर्टगं पैरािीटसष चयि और एक्प्लकेशि लागू करें। 
(एनओएस: एचसीएस/एन1202) 

11. सरल और उन्ित 3D डिजाइि का निरीक्षण करें और बिाएं जो कारीगर के संचालि िें 
कुछ जर्टल राहतें उत्पन्ि कर सकता है। (एनओएस: एचसीएस/एन1202) 

12. िाप बिािट प्रिाह सिारोह विनििाषण िािकों के सार् एक राहत के मलए तराजू 
बिाकर बिािट प्रिाह सिारोह का उपयोग करें। (एनओएस: एचसीएस/एन2416) 

13. िॉिल की बेलिाकार सतह को डिजाइि करें और आिश्यक कलात्िक वििरण जोडें। 
(अंगूर्ठयां, बैिर, बिे फिीचर डिजाइि, स्तंभ, िूनतषयां, रोलर िाई आर्द विकमसत करिे के 
मलए)। (एनओएस: एचसीएस/एन1202) 

5. निक्षण पर णतम 
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14. 3िी िशीनिगं, टूल िेटाबेस और िशीनिगं पैरािीटसष (कर्टगं) पर प्रदशषि करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन2417) 

15. िशीि ररलीफ टूलपार्, रकफंग और कफनिमशगं कायों पर काि करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन2418) 

16. कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग करके 3िी मसिलेुशि और एिसी कोि जिरेशि की 
जांच करें। (एनओएस: एचसीएस/एन2412) 

17. रोटरी िशीनिगं और िॉिमलगं सेटअप टूल का उपयोग। (एनओएस: एचसीएस/एन2420) 

18. कफक्जकल िॉिल विकमसत करिे के मलए एडिर्टि िैन्युफैक्चररगं सेट अप सीएिसी / 

िीएिसी सेट अप, लेजर कर्टगं िशीि और सािान्य टूल्स का आकलि करें। 
(एनओएस: शमन/एन0462) 

19. घटक को खत्ि करिे के मलए प्रसंस्करण और पेंर्टगं। (एनओएस: एचसीएस/एन4106, 

एचसीएस/एन4104) 

20. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एनओएस: 

सीएससी/एन2401) 
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निक्षण पर णतम मूलयतंकन मतपदण्ड 

1. सुरक्षक्षत कायष प्रर्ाओ ंको 
पहचािें और उिका पालि 
करें। (एनओएस: 

शमन/एन1702, 

शमन/एन1703, 

शमन/एन1704, 

शमन/एन1701, 

एचसीएस/एन2213, 

एचसीएस/एन2202) 

 

व्यािसानयक स्िास्थ्य और सुरक्षा नियिों और आिश्यकताओ ंके अिुरूप एक 

सुरक्षक्षत कायष िातािरण प्राप्त करिे के मलए प्रकक्रयाओ ंका पालि करें और उन्हें  
बिाए रखें। 

साइट िीनत के अिुसार सभी असुरक्षक्षत क्स्र्नतयों को पहचािें और ररपोटष करें। 

आग और सुरक्षा खतरों की पहचाि करें और आिश्यक साििािी बरतें और 

साइट िीनत और प्रकक्रयाओं के अिुसार ररपोटष करें। 

सुरक्षा विनियिों और आिश्यकताओं का पालि करते हुए साइट िीनत और 

प्रकक्रयाओ ंके अिुसार खतरिाक/बबिा बचाए जा सकिे िाले सािाि और पदार्ों 
की पहचाि ,प्रबंिि और भंिारण/निपटाि। 

बीिारी या दघुषटिा के संबंि िें साइट िीनतयों और प्रकक्रयाओ ंको पहचािें और 

उिका पालि करें। 

सुरक्षा अलािष को सटीक रूप से पहचािें। 
ककसी भी किषचारी की दघुषटिा या बीिारी की क्स्र्नत िें पयषिेक्षक   / सक्षि 

अधिकारी की ररपोटष करें और साइट दघुषटिा   / चोट प्रकक्रयाओ ंके अिुसार सही ढंग 

से दघुषटिा वििरण दजष करें। 

साइट िीनत के अिुसार साइट निकासी प्रकक्रयाओ ंको पहचािें और उिका पालि 

करें। 

पसषिल प्रोिक्क्टि इक्क्िपिेंट  ) पीपीई (की पहचाि करें और काि के िाहौल से 

संबंधित उसी का उपयोग करें। 

बुनियादी प्रार्मिक धचककत्सा की पहचाि करें और विमभन्ि पररक्स्र्नतयों िें उिका 
उपयोग करें। 

 

2. विमभन्ि बनुियादी ड्राइंग 
और गखणतीय ययामितीय 
गणिा करें। (एनओएस: 

ग्राहक की जरूरतों को पहचािें। 

का उपयोग करके कधर्त गुणित्ता स्तर िें सुिार करें  

7. मूलयतंकन मतपदण्ड 
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एचसीएस/एन0802) 

 

3. बुनियादी ड्राइंग और 
इंजीनियररगं गणिा की 
योजिा बिाएं और प्रदशषि 
करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन0802) 

ड्राइंग प्रोजेक्शि विधि को पहचािें। 

असेंबली सभंाििा के अिुसार ययामितीय आयाि और सहिशीलता लाग ूकरें। 

सािग्री का बबल तैयार करिा। 

बुनियादी इंजीनियररगं गणिा करें। 

 

4. बुनियादी सािग्री और 
उत्पाद नििाषण प्रकक्रया की 
पहचाि करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन4406 , 

एचसीएस/एन0101) 

प्रयोययता के अिुसार सािग्री का चयि करें। 

उपयुक्त विनििाषण प्रकक्रयाओ ंका चयि करें। 

 

5. उत्पाद की गुणित्ता 
सुनिक्श्चत करिे के मलए 
विमभन्ि िाप उपकरणों 
और तकिीकों के सार् 
निरीक्षण करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन1601, 

एचसीएस/एन0102) 

िाइक्रोिीटर ,िनिषयर कैमलपसष इत्यार्द जैसे उपयुक्त िाप उपकरणों का चयि करें 
)टूल सूची के अिुसार(। 

िािक निरीक्षण प्रकक्रया का अिलोकि करिे िाले घटकों के आयाि को िापें और 

र्दए गए ड्राइंग   / िाप के सार् विश्लेर्ण करिे के मलए िेटा ररकॉिष करें। 

िाप उपकरणों को कैमलबे्रट करें। 

 

6. यूजर इंटरफेस और 
कारीगर डिजाइि 
सॉफ्टिेयर की बुनियादी 
व्यिस्र्ा की योजिा 
बिाएं और निष्पार्दत 
करें। (एनओएस: 

कारीगर सॉफ्टिेयर के मलए ग्राकफक यूजर इंटरफेस का िूल सेट अप करें। 

कारीगर सॉफ्टिेयर के लेआउट को अिुकूमलत करें। 

कारीगर िॉ्यूल के टूलबार को अिुकूमलत करें । 
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एचसीएस/एन1202) 

 

7. कारीगर सॉफ्टिेयर िें 
बुनियादी सेर्टगं, लेआउट 
सेटअप और इंटरफेस 
अिुकूलि करिा। 
(एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

कारीगर सॉफ्टिेयर के मलए िॉककंग टूलबार ,पैिल और र्ीि को अिुकूमलत 

करें। 

उत्पादकता िें सुिार के मलए कारीगर सॉफ्टिेयर के मलए शॉटषकट कंुक्जयों को 
अिुकूमलत करें। 

कारीगर सॉफ्टिेयर िें इंटरफेस अिुकूलि। 

 

8. िािक ययामितीय और 
कारीगर डिजाइि 
सॉफ्टिेयर (जैसे ितृ्त, 

आयताकार, चाप और पाठ) 

लागू करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

िािक ययामिनत का उपयोग करके कारीगर का काि बिाएं। 

विमभन्ि िक्र ,िेक्टर परतें और आकार नििाषण बिाएं। 

स्पैि को आकष  िें बदलिे और उन्हें फ्री फ्लो शेप िें बदलिे के मलए िोि िोि का 
उपयोग। 

 

9. िोि संपार्दत करिे के 
मलए कारीगर सॉफ्टिेयर 
ऑपरेशि करें, ययामिनत 
को स्केल करें, िैक्टर को 
तोडें और कफर से जुडें। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग करके ययामितीय िोि बिाएं और संपार्दत करें। 

कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग करके ययामितीय का विस्तार करें। 

िैक्टर बिाएं और तोडें और कफर से जुडें। 

िेक्टर लेयसष का उपयोग करके के्रट आटष िकष । 

 

10. बुनियादी 2िी िशीनिगं 
और टूल िेटाबेस और 
कर्टगं पैरािीटसष चयि 
और अिुप्रयोग लागू करें। 

बेमसक  2 िी िशीनिगं के मलए सॉफ्टिेयर सेट करिा 
टूल लाइबे्ररी िें  2 िी िशीनिगं पैरािीटर चयि और अद्यति। 

2िी प्रोफाइमलगं  ,2 िी रकफंग ,डड्रमलगं ,िी बबट कावििंग और बेिल कावििंग बिाएं। 
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(एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

 

11. सरल और उन्ित 3D 

डिजाइि का निरीक्षण करें 
और बिाएं जो कारीगर के 
संचालि िें कुछ जर्टल 
राहतें उत्पन्ि कर सकता 
है। (एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

कारीगर िािक टूलबार की सहायता से आकृनत बिाएं और संपार्दत करें। 

कारीगर सॉफ्टिेयर िें  3 िी ययामिनत जोडें और घटाएं। 

धचकिी राहत और िूनतषकला उपकरण का उपयोग। 

 

12. िाप बिािट प्रिाह 
सिारोह विनििाषण िािकों 
के सार् एक राहत के 
मलए तराजू बिाकर 
बिािट प्रिाह सिारोह का 
उपयोग करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन2416) 

कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग करके  2 रेल स्िीप ,लीफ शेप ,स्टार शेप और 

िल्टीपल सेक्शि बिाएं और संपार्दत करें। 

लागू करिा और बिािट राहत शामिल करिा। 

ररक्क्त और बिािट प्रिाह को लागू करिे के पैिािे मभन्ि होते हैं। 

 

13. िॉिल की बेलिाकार सतह 
को डिजाइि करें और 
आिश्यक कलात्िक 
वििरण जोडें। (अंगूर्ठयां, 
बैिर, बिे फिीचर 
डिजाइि, स्तंभ, िूनतषयां, 
रोलर िाई आर्द विकमसत 
करिे के मलए) (एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

नििाषण बािाओ ंपर विचार करके िॉिल की बेलिाकार सतह बिाएं। 

ररगं साइि िेक्टर बिाएं और संपार्दत करें। 
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14. 3िी िशीनिगं, टूल िेटाबेस 
और िशीनिगं पैरािीटसष 
(कर्टगं) पर प्रदशषि करें। 
(एनओएस: 

एचसीएस/एन2417) 

3िी िशीनिगं के मलए  3 िी सािग्री को लागू करिा और अद्यति करिा। 

कर्टगं टूल पैरािीटर िेटाबेस बिाएं और अपलोि करें। 

 

15. िशीि ररलीफ टूलपार्, 

रकफंग और कफनिमशगं 
कायों पर काि करें। 
(एनओएस: 

एचसीएस/एन2418) 

ऑपरेशि के मलए टूलींग का चयि । 

रकफंग से कफनिमशगं ऑपरेशि के मलए िशीि ररलीफ टूलपार् जेिरेट करें। 

िशीनिगं टूलपर् का अिुकरण और अिुकूलि करें। 

 

16. कारीगर सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके 3िी 
मसिलेुशि और एिसी 
कोि जिरेशि की जांच 
करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन2412) 

टूलपार् मसिुलेशि और एिसी  ) न्यूिेररकल कंरोल (आउटपुट जेिरेट करें । 

जेिरेटेि एिसी  ) न्यूिेररकल कंरोल (कोि का  3 िी मसम्युलेशि करें। 

 

17. रोटरी िशीनिगं और 
िॉिमलगं सेटअप टूल का 
उपयोग। (एनओएस: 

एचसीएस/एन2420) 

रोटरी िशीनिगं के मलए सेटअप प्रदशषि। 

उप आदेशों का उपयोग ररगं डिजाइि और स्तंभ डिजाइि। 

 

18. कफक्जकल िॉिल विकमसत 
करिे के मलए एडिर्टि 
िैन्युफैक्चररगं सेट अप 
सीएिसी / िीएिसी सेट 

विमभन्ि  DAD फाइल स्िरूपों िें  3D िॉिल नियाषत करें। 

एडिर्टि िैन्युफैक्चररगं तकिीक का उपयोग करके भौनतक उत्पाद का विकास 

करिा। 

सीएिसी/िीएिसी िशीि का उपयोग करके भौनतक उत्पाद विकमसत करिा। 
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अप, लेजर कर्टगं िशीि 
और सािान्य टूल्स का 
आकलि करें। (एनओएस: 

शमन/एन0462) 

लेजर कर्टगं िशीि का उपयोग करके भौनतक उत्पाद का विकास करिा। 

 

19. घटक को खत्ि करिे के 
मलए प्रससं्करण और 
पेंर्टगं। (एनओएस: 

एचसीएस/एन4106, 

एचसीएस/एन4104) 

पोस्ट प्रोसेमसगं टूल का उपयोग करके घटक को सिाप्त करें। 

पेंट बूर् का उपयोग करके पेंर्टगं को उत्पाद बिािे के मलए लागू करें और कला का 
काि सौंदयष की दृक्ष्ट से अच्छा है । 

 

20. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा और 
मसद्िांतों का प्रदशषि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
)एनओएस : 

सीएससी/एन 2401(  

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की व्याख्या 
करें  
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उन्नत टूल का उपयोग किने वाले कािीगिों के शलए पाठ्यक्रम 

एक वर्ष  - 1200 घंटे 

अवधध 

संदभा  प्रनिक्षण 

पर णतम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रतयोनगक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यतवसतनयक ज्ञतन (सैद्धतंनतक) 

व्यािसानयक 

कौशल  25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  5 घंटे। 

 

 

सुरक्षक्षत कायष प्रर्ाओ ं

को पहचािें और 

उिका पालि करें। 

(एनओएस: 

शमन/एन1702, 

शमन/एन1703, 

शमन/एन1704, 

शमन/एन1701, 

एचसीएस/एन2213, 

एचसीएस/एन2202) 

 

1. प्रमशक्षुओ ंको व्यक्क्तगत सुरक्षा 
उपकरण  ) पीपीई (जैसे दस्तािे 

और काले चश्िे का उपयोग करिे 

के मलए मशक्षक्षत करके सुरक्षा 
दृक्ष्टकोण का विकास।  )03 घंटे।( 

2. प्रार्मिक धचककत्सा पद्िनत और 

बुनियादी प्रमशक्षण।  )03 घंटे।( 

3. कपास के कचरे ,िातु के धचप्स   /

गडगडाहट आर्द जैसे अपमशष्ट 

पदार्ों का सुरक्षक्षत निपटाि  )02 

घंटे।( 

4. खतरे की पहचाि और बचाि।  )03 

घंटे।( 

5. खतरे ,चेताििी ,साििािी और 

व्यक्क्तगत सुरक्षा संदेश के मलए 

सुरक्षा संकेत।  )03 घंटे।( 

6. विद्युत दघुषटिाओ ंके मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुषटिाओ ंिें उठाए जािे िाले 

स्टोर प्रकक्रयाओ ंसर्हत औद्योधगक 

प्रमशक्षण संस्र्ाि प्रणाली के 

कािकाज से पररधचत होिे के मलए 

िए आिे िालों को सभी आिश्यक 

 िागषदशषि प्रदाि करिा। 

सॉफ्ट क्स्कल्स ,इसका िहत्ि और 

प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद जॉब क्षेत्र । 

उद्योग  / दकुाि के फशष िें देखी जािे 

िाली सुरक्षा और सािान्य 

साििानियों का िहत्ि। 

प्रार्मिक धचककत्सा का पररचय। 

विद्युत िुख्य और विद्युत सुरक्षा का 
संचालि । पीपीई का पररचय । 

आपात क्स्र्नत के मलए प्रनतकक्रया 
 जैसे   ; बबजली की विफलता ,
आग ,और मसस्टि विफलता । 
हाउसकीवपगं और अच्छी शॉप फ्लोर 

प्रर्ाओ ंका िहत्ि  । 

5S अििारणा का पररचय और इसका 

7. नवषय वस्तु 
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कदि।  )02 घंटे।( 

7. अक्ग्िशािक यंत्रों का प्रयोग।  )03 

घंटे।( 

8. िें काि करते सिय बरती जािे 

िाली साििानियों का अभ्यास करें 
और सिझें ।  )03 घंटे।( 

9. सभी उद्देश्यों के मलए धचिटी का 
उपयोग करके व्यापार िें उपयोग 

ककए जािे िाले औजारों और 

उपकरणों का सुरक्षक्षत उपयोग 

और स्कै्रपसष को संभालिा।  )03 

घंटे।( 

अिुप्रयोग । 

व्यािसानयक  सुरक्षा और स्िास्थ्य   :

स्िास्थ्य   , सुरक्षा और पयाषिरण 

र्दशानिदेश   ,  कािूि और नियि जो 
लागू हों। सािग्री हैंिमलगं उपकरण। 

व्यािसानयक 

कौशल  1 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  20 घंटे। 

 

 

विमभन्ि बुनियादी 
ड्राइंग और गखणतीय 

ययामितीय गणिा 
करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन0802) 

10. िािि प्रयास को कि करिे के 

मलए एक अमभिि उत्पाद की 
अििारणा विकमसत करें।  )05 

घंटे( 

11. संपूणष उत्पाद जीििचक्र को 
पररभावर्त करें।  )04 घंटे( 

12. एक िया अमभिि उत्पाद 

विकमसत करिे के मलए उत्पाद 

विकास चरणों का उपयोग करें। 

)04 घंटे( 

13. डिजाइि अध्ययि की िदद से 

उत्पादों के कायष ,सौंदयषशास्त्र ,

उत्पादि लागत और उत्पादों की 
उपयोधगता पर विचार करें  ।  )07 

घंटे।( 

ििाचार का पररचय और इसकी 
आिश्यकता। 

उत्पाद डिजाइि और विकास प्रकक्रया 
की सिझ। उत्पाद जीिि चक्र 

प्रबंिि की अििारणा। 

औद्योधगक डिजाइि और इसकी 
प्रकक्रया का पररचय। 
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14. उद्िरण अिुसंिाि और 

एगोिॉमिक्स  )08 घंटे (की िदद से 

उत्पाद की कधर्त गुणित्ता िें 
सुिार करें। 

15. एगोिोमिक मसद्िांतों की सूची 
और व्यािहाररक प्रदशषि  )04 घंटे( 

16. सािारण प्रश्िािली से लेकर 

जर्टल तक िाििीय कारकों और 

एगोिॉमिक्स का िूल्यांकि करें।   )

08 घंटे।( 

कधर्त गुणित्ता की अििारणा 
कधर्त गुणित्ता का िहत्ि ,कधर्त 

गुणित्ता स्तर िें सुिार के मलए 

इस्तेिाल की जािे िाली रणिीनतयों 
की विवििता उत्पाद आिाररत 

गुणित्ता की अििारणा। औद्योधगक 

डिजाइि अधिकारों की अििारणा । 

िािि कारकों की अििारणा और 

एगोिॉमिक्स के प्रकार और इसका 
िहत्ि 

17. SDOCE टूल का उपयोग करके 

फाउंिेशि बबल्िअप।  )05 घंटे।( 

18. बुद्धिशीलता के िाध्यि से कई 

विचार उत्पन्ि करें।  )04 घंटे।( 

19. SDAMCES टूल का उपयोग करके 

एक उत्पाद विकमसत करें 
)विकल्प ,संयोजि ,अिुकूलि ,

संशोधित करें ,आिधिषत करें ,छोटा 
करें ,हटा दें ,उल्टा और 

पुिव्यषिक्स्र्त करें ) (08 घंटे।( 

चुिौती का पररचय । डिजाइि सोच 

के चरण। स्कोप टूल का उपयोग 

सिस्या कर्ि का अन्िेर्ण करें। 

विचार की अििारणा और विचार 

नििाषण के नियि । स्कैम्पर 

उपकरण की प्रकक्रया और सैद्िांनतक 

संरचिा। 

20. अिुरूप पे्ररणा से एक अििारणा 
िॉिल विकमसत करें।  )08 घंटे( 

21. िटेररयलटूल के पुिनिषिाषण और 

पुिनिषिाषण द्िारा एक अििारणा 
िॉिल विकमसत करें ।  )04 घंटे( 

22. विचारों का शोिि और िूल्यांकि। 

)08 घंटे( 

पररशोिि और इष्टति चयि। 

िॉिल के अिुरूप और पे्ररणा । 

अििारणा का नििाषण और 

पुिनिषिाषण। 
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23. सभी विचारों को साझा और 

एकीकृत करके एक अििारणा 
िॉिल विकमसत करें।  )08 घंटे( 

24. स्टोरी बोडििंग टूल की सहायता से 

अपिे विचार का स्पशष-बबदं ुबिाएं 
और गनतविधियों का िणषि करें। 

)08 घंटे( 

25. सभी उपयोगकताष फीिबैक की 
सिीक्षा की सािान्य सिझ 

विकमसत करें और बडे विचार को 
अंनति रूप दें।  )04 घंटे( 

सह  - नििाषण की अििारणा । 

सिािाि विचार की गनतविधियों की 
श्रृंखला। ग्राहक या उपयोगकताष 
अिुभि यात्रा के िाध्यि से 

पररशोिि और अंनति रूप देिा । 

अपिे बडे विचार अििारणा को 
अंनति रूप दें। 

26. एक्प्लकेशि के अिुसार िचुषअल 

टेक्स्टंग प्लेटफॉिष की सूची बिाएं। 

)08 घंटे( 

27. डिक्जटल िॉक अप  ) िीएियू (के 

सार् ििोन्िेर्ी उत्पाद अििारणा 
डिजाइि बिाएं/तैयार करें  ।  )1 2 

घंटे( 

डिक्जटल िॉक अप की अििारणा 
उत्पाद परीक्षण का पररचय आभासी 
परीक्षण का िहत्ि और इसकी 
कायषप्रणाली। 

व्यािसानयक 

कौशल  25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे। 

 

 

बुनियादी ड्राइंग और 

इंजीनियररगं गणिा 
की योजिा बिाएं 
और प्रदशषि करें। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन0802) 

 

28. ड्राइंग प्रोजेक्शि विधि को 
पहचािें।  )5 घंटे( 

29. असेंबली सभंाििा के अिुसार 

ययामितीय आयािों और 

सहिशीलता का उपयोग।  )5 घंटे( 

30. सािग्री का बबल तैयार करिा।  )8 

घंटे( 

31. बुनियादी इंजीनियररगं गणिा 
करें।  )07 घंटे।( 

पहला कोण और तीसरा कोण 

प्रक्षेपण । आयाि की इकाइयाँ ,
आयाि की प्रणाली ,आयाि की विधि 

और सािान्य विशेर्ताएं । 

ययामितीय आयािों और सर्हष्णुता 
की अििारणा ड्राइंग िें सािग्री के 

बबल का पररचय। 
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व्यािसानयक 

कौशल  25 घंटे; 

 
व्यािसानयक 

ज्ञाि  5 घंटे। 

 

 

बुनियादी सािग्री 
और उत्पाद नििाषण 

प्रकक्रया की पहचाि 

करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन4406, 

एचसीएस/एन0101) 

 

32. विस्ततृ धचत्रों की व्याख्या करके 

उपयुक्त सािधग्रयों की सूची तैयार 

करें और ऐसी सािधग्रयों की िात्रा 
नििाषररत करें।  )12 घंटे( 

33. विमभन्ि नििाषण प्रकक्रयाओ ंकी 
व्याख्या करें  )10 घंटे( 

34. एडिर्टि िैन्युफैक्चररगं 

टेक्िोलॉजी के लाभों की सूची 
बिाएं।  )3 घंटे।( 

विज्ञाि का पररचय   , विमभन्ि प्रकार 

की सािग्री ,इसके गुण और 

अिुप्रयोग । नििाषण प्रकक्रया का 
पररचय। एडिर्टि िैन्युफैक्चररगं का 
पररचय। एडिर्टि िैन्युफैक्चररगं के 

लाभ । विमभन्ि प्रकार के एडिर्टि 

िैन्युफैक्चररगं। 

व्यािसानयक 

कौशल  25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  05 घंटे। 

 

 

उत्पाद की गुणित्ता 
सुनिक्श्चत करिे के 

मलए विमभन्ि िाप 

उपकरणों और 

तकिीकों के सार् 

निरीक्षण करें। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन1601, 

एचसीएस/एन0102)  

 

35. िनिषयर कैमलपर ,िनिषयर हाइट 

 गेज और िाइक्रोिीटर का 
उपयोग करके रैखखक िापि करें। 

)0 7 घंटे।( 

36. ययामितीय सहिशीलता  )04 घंटे (

के संकेत के सार् प्रणाली बिाएं। 

37. कोणीय  िापि करें।   )10 घंटे।( 

38. र्दए गए ड्राइंग/िाप के सार् 

विश्लेर्ण करिे के मलए ररकॉिष 
ककए गए निरीक्षण िेटा।  )04 घंटे।( 

िाप और गुणित्ता नियंत्रण का 
पररचय। िनिषयर स्केल और कि से 

कि धगिती का मसद्िांत। िापक यंत्र 

की हैंिमलगं और अंशांकि िहत्ि। 

उत्पाद तकिीकों पर जीिी एंि टी का 
निरीक्षण करिा। 

व्यािसानयक 

कौशल  25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  05 घंटे। 

 

 

यूजर इंटरफेस और 

कारीगर डिजाइि 

सॉफ्टिेयर की 
बुनियादी व्यिस्र्ा 
की योजिा बिाएं 
और निष्पार्दत करें। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन1202)

39. कारीगर सॉफ्टिेयर के लेआउट को 
अिुकूमलत करें।  )5 घंटे( 

40. कारीगर सॉफ्टिेयर िॉ्यूल के 

टूलबार को अिुकूमलत करें।  )10 

घंटे।( 

41. कायष निदेमशका का नििाषण और 

चयि।  )05 घंटे( 

42. िए िॉिल के मलए इकाइयों और 

जीयूआई  ) ग्राकफकल यूजर इंटरफेस (

का पररचय। कारीगर सॉफ्टिेयर का 
औद्योधगक अिुप्रयोग। चयि बार 

का उन्िुखीकरण और िए िॉिल के 

नििाषण के मलए इकाई चयि का 
िहत्ि। 
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  स्क्रीि ररजॉल्यूशि का चयि  )05 

घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल  25 घंटे; 

 
व्यािसानयक 

ज्ञाि  05 घंटे। 

 

 

कारीगर सॉफ्टिेयर 

िें बुनियादी सेर्टगं, 

लेआउट सेटअप और 

इंटरफेस अिुकूलि 

करिा। (एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

 

43. कारीगर सॉफ्टिेयर के मलए 

िॉककंग टूलबार ,पैिल और र्ीि 

को अिुकूमलत करें।  )08 घंटे।( 

44. शॉटषकट कंुक्जयों और िाउस बटिों 
के अिुप्रयोग का उपयोग ,चयि 

और चयि और अनतररक्त कायष 
जैसे आयात नियाषत ,सहेजिा ,
िया िॉिल ,कट ,कीट आर्द  )7 

घंटे।( 

45. काि कर रहे वििाि का चयि। 

)04 घंटे।( 

46. िौजूदा िॉिल को आयात और 

संरेखखत करिा।  )06 घंटे।( 

उपयोगकताष की आिश्यकताओ ंके 

अिुरूप सॉफ़्टिेयर कॉक्न्फगरेशि को 
िैयक्क्तकृत करिे के मलए विमभन्ि 

सेर्टगं्स ।  2 िी कलात्िक डिजाइि 

बिाएं उपलब्ि टूलबार और पैिल की 
सूची को वििंो पुल िाउििेिू से 

एक्सेस ककया जा सकता है और 

टूलबार और िॉककंग वििंोज का चयि 

ककया जा सकता है। 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 

 
व्यािसानयक 

ज्ञाि  09 घंटे। 

 

 

िािक ययामितीय 

और कारीगर 

डिजाइि सॉफ़्टिेयर 

(जैसे ितृ्त, 

आयताकार, चाप 

और पाठ) लागू करें 
(NOS: 

47. लाइि ,सकष ल ,आकष  और टेक्स्ट 

आर्द का उपयोग करके िािक 

ययामिनत बिाएं  )08 घंटे।( 

48. िािक ययामिनत बिाएं िगष ,
आयत ,सिांतर चतुभुषज ,

सिचतुभुषज ,सिलंब ,आर्द  )04 

घंटे।( 

49. िोि एडिर्टगं िीडियि स्िूर् किष 

पररचय िािक ययामिनत बिाएं ,
रेखा ,ितृ्त ,आयत ,चाप और पाठ जैसे 

बुनियादी स्केचसष टूल का 
अमभविन्यास। विमभन्ि िक्रों की 
अििारणा । िेक्टर लेयसष  NS शेप्स 

कक्रएशि फ्री फ्लो शेप्स का िहत्ि 

और जरूरत। डिजाइि का विनििाषण 

विचार और व्यिहायषता सत्यापि। 
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एचसीएस/एन1202) विकल्प का उपयोग करके स्िूद 

कव्सष बिाएं।  )04 घंटे।( 

50. िोि एडिर्टगं िचुषअल मििपॉइंट 

विकल्प का उपयोग करके स्िूर् 

कव्सष बिाएं।  )04 घंटे।( 

51. अिकाश ,खखडकी ,बाहर ,डिफॉल्ट 

परत विकल्प का उपयोग करके 

िेक्टर परतें बिाएं।  )04 घंटे।( 

52. आकृनतयाँ बिािे का कायष करें। 

)08 घंटे।( 

53. स्पैि को आकष  िें बदलिे के मलए 

िोि िोि  )04 घंटे।( 

54. स्पैि/आक्सष को िुक्त प्रिाह 

आकृनतयों िें बदलें।  )04 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  50 

घंटे।; 

 
व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे। 

 

 

िोि संपार्दत करिे 

के मलए कारीगर 

सॉफ्टिेयर ऑपरेशि 

करें, ययामिनत को 
स्केल करें, िैक्टर को 
तोडें और कफर से 

जुडें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

55. बुनियादी ययामिनत के मलए टूल 

बार को पुिस्र्ाषवपत करें।  )04 घंटे( 

56. उपयुक्त टूल बार का चयि करें 
और  2D डिजाइि बिाएं  ) आकार ,

कोिे या ययामिनत विकल्पों के कें द्र 

का उपयोग करें ) (03 घंटे( 

57. 2D डिजाइि को विमशष्ट कोण िें 
घुिाएँ।  )03 घंटे( 

58. िॉिल को बाए ँ,दाएँ ,ऊपर ,िीचे 

और कें द्र िें संरेखखत करिे के मलए 

िेक्टर टूल का उपयोग।  )07 घंटे( 

59. स्टाइल टूल की िदद से िेक्टर 

टेक्स्ट बिाएं।  )03 घंटे( 

टूल सेर्टगं का उन्िुखीकरण। 

विमभन्ि उपकरणों का उपयोग और 

चयि विधि। सॉफ्टिेयर िें कला 
कायष के मलए वििाि चयि का 
िहत्ि। िेक्टर टूल और उसका 
िहत्ि। स्टाइल टूल का अमभविन्यास 

और उत्पादकता बढािे के मलए 

इसका िहत्ि। दपषण िॉिमलगं की 
अििारणा। स्पेमसगं टूल का 
अिुप्रयोग और उत्पादकता बढािे के 

मलए इसका िहत्ि। ययामिनत को 
ठीक करिे के मलए बािा उपकरण की 
अििारणा। विमशष्ट ययामिनत को 
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60. िौजूदा टेक्स्ट को संपार्दत करिा 
जैसे िेक्टर टेक्स्ट का आकार और 

शलैी बदलिा।  )04 घंटे( 

61. िौजूदा कला कायष िॉिल को 
संपार्दत करिे के मलए िेक्टर 

टेक्स्ट स्पेमसगं टूल का उपयोग। 

)04 घंटे( 

62. मिरर टूल  ) क्षैनतज/ऊध्िाषिर ) (04 

घंटे (का उपयोग करके िुक्प्लकेट 

मिरर डिजाइि बिाएं 
63. बािा उपकरण का उपयोग करके 

पूरे िॉिल को बाधित करें।  )03 

घंटे( 

64. कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग 

करके ययामितीय िोि बिाएं और 

संपार्दत करें।  )03 घंटे( 

65. कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग 

करके ययामितीय पैिािे को िापें। 

)03 घंटे( 

66. िैक्टर बिाएं और तोडें और कफर से 

जुडें।  )03 घंटे( 

67. का उपयोग करके के्रट आटष िकष  
)03 घंटे( 

68. िेक्टर पूिाषिलोकि पर अभ्यास  - 

अिुिोदि के मलए वप्रटं करें।  )03 

घंटे( 

संपार्दत करिे के मलए ऑि अ किष 
टूल का चयि और उपयोग। स्केल 

विकल्प का प्रयोग करें। ययामिनत 

संपार्दत करें   , िैक्टर को तोडें और 

कफर से जुडें। कलाकृनत को प्रबंधित 

करिे के मलए िेक्टर परतों का 
उपयोग करें। िेक्टर पूिाषिलोकि  - 

अिुिोदि के मलए वप्रटं करें। 

व्यािसानयक बुनियादी 2िी 69. बेमसक  2 िी िशीनिगं के मलए िशीनिगं का पररचय  - सािग्री 
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कौशल  4 0 

घंटे; 

 
पेशेिर ज्ञाि 

09 घंटे 
 
 

िशीनिगं और टूल 

िेटाबेस और कर्टगं 

पैरािीटसष चयि और 

अिुप्रयोग लागू करें। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

 

सॉफ्टिेयर की स्र्ापिा  )04 घंटे( 

70. िशीनिगं के मलए  2 िी आटष शेप 

बिाएं  )04 घंटे( 

71. 2िी ययोिेरी पर एररया क्लीयरेंस 

टूलपार् बिाएं।  )08 घंटे( 

72. 2िी िशीनिगं के मलए िेक्टर और 

कर्टगं िेप्र् का चयि।  )04 घंटे( 

73. पुस्तकालय से  2 िी िशीनिगं 

पैरािीटर चयि।  )04 घंटे।( 

74. 2िी िशीनिगं के मलए पुस्तकालय 

से उपकरण का चयि ।  )04 घंटे।( 

75. 2िी िशीनिगं टूल्स का उपयोग 

करके किष और स्क्िायर पार् के 

मलए  2 िी रकफंग पार् बिाएं।  )04 

घंटे।( 

76. डड्रमलगं ऑपरेशि सेट अप करें 
और  2D टूल पर् बिाएं।  )08 घंटे( 

सेटअप काटिे के उपकरण का 
पररचय। काटिे के उपकरण के प्रकार 

और उिका अिुप्रयोग। उपकरण 

काटिे के मलए चयि िािदंि। 

लाइबे्ररी के मलए टूल िेटाबेस अपलोि 

करिा। आिेदि और भौनतक गुणों के 

अिुसार उपयुक्त उपकरण का 
चयि। विमभन्ि  2D टूलपार् का 
उपयोग पैरािीटर काटिा रणिीनतयाँ 
।  2D प्रोफाइमलगं  ,2D रकफंग ,डड्रमलगं ,

V बबट िक्काशी और बेिल िक्काशी 
का उपयोग करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

सरल और उन्ित 3D 

डिजाइि का 
निरीक्षण करें और 

बिाएं जो कारीगर के 

संचालि िें कुछ 

जर्टल राहतें उत्पन्ि 

कर सकता है । 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

 

77. बुनियादी  3D िॉिमलगं 

कायाषत्िकताओ ंकी सूची बिाएं 
)04 घंटे।( 

78. आकार गोलाकार ,शकं्िाकार ,

सपाट  )08 घंटे (बिाएं और 

संपार्दत करें। 

79. 3िी िॉिल का आयात और 

कायषशील वििाि पर प्लेसिेंट  )04 

घंटे( 

80. िौजूदा पुस्तकालय से  3 िी सीिा 

3D िॉिमलगं कायाषत्िकताओ ंका 
पररचय । शेप एडिटर का उपयोग  - 

गोलाकार ,शंक्िाकार फ्लैट। कला 
कायों के आयात और नियाषत का 
िहत्ि। फे्रि लाइबे्ररी का 
अद्यतिीकरण और उसका िहत्ि। 

जोडें ,घटाएं का उपयोग। डिजाइि 

विलय की अििारणा। डिजाइि राहत 

बबदंओु ंका िहत्ि और इसका 
िशीनिगं िहत्ि। िूनतषकला की 
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फे्रि का उपयोग करें और िॉिल के 

अिुसार सिायोक्जत करें  )04 घंटे( 

81. कारीगर सॉफ्टिेयर िें  3 िी 
ययामिनत जोडें और घटाएं।  )04 

घंटे।( 

82. िजष हाई और िजष लो  )04 घंटे (का 
उपयोग करके िजषर बिाएं । 

83. स्िूर् ररलीफ बिाएं और प्रोफाइल 

जेिरेट करें ।   )04 घंटे।( 

84. स्कक्ल्प्टंग ऑपरेशि करें  और टूल 

प्रोफाइल बिाएं।  )08 घंटे।( 

अििारणा और इसके औद्योधगक 

िािले का अध्ययि। 

व्यािसानयक 

कौशल 8 0 घंटे 

.; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे। 

 

 

िाप बिािट प्रिाह 

सिारोह विनििाषण 

िािकों के सार् एक 

राहत के मलए तराजू 

बिाकर बिािट 

प्रिाह सिारोह का 
उपयोग करें। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन2416) 

 

85. िॉिल आयात करें और टेक्सचररगं 

के मलए संपूणष टूल का चयि करें 
का उपयोग करें।  )04 घंटे( 

86. िॉिल आयात करें और टेक्सचररगं 

के मलए चयनित िेक्टर टूल का 
चयि करें।  )04 घंटे( 

87. िािक बिािट क्षेत्र ,अंिाकार ,

शकुं ,वपरामिि ,आर्द का उपयोग । 

 )08 घंटे।( 

88. 2 रेल स्िीप और लीफ शेप बिाएं। 

)08 घंटे।( 

89. स्टार आकार बिाएँ।  )08 घंटे।( 

90. सीिा राहत विकल्प का उपयोग 

करके कला कायष की ऊंचाई बदलें 
)08 घंटे( 

बिािट का उपकरण अमभविन्यास 

और उिके चयि िािदंि। बिािट के 

प्रकार और उसका अिुप्रयोग। िेक्टर 

आटषिकष  और िेक्टर आिाररत 

ररलीफ कक्रएशि और ररलीफ 

एडिर्टगं टूल्स का उपयोग करके 

फ्रीफॉिष थ्री-िायिेंशिल शेप बिाएं । 

सीिे कलाकृनत से ययामितीय पैटिष 
और जैविक बिािट की अििारणा। 

91. सीिा राहत विकल्प  )04 घंटे (का कला कायष सीिाओ ंकी अििारणा 
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उपयोग करके कला कायष की सहज 

सीिाएँ बिाए ँ

92. िशीि ररलीफ विकल्प का उपयोग 

करके िशीि क्षेत्र की स्र्ापिा। 

)04 घंटे( 

93. िशीि टूल ररलीफ बिािे के मलए 

िैक्टर का चयि।  )08 घंटे( 

94. बिािट राहत ऑपरेशि करें।  )08 

घंटे( 

95. टेक्सचर फ्लो टूल पर व्यायाि  )08 

घंटे( 

96. टेक्सचर स्केल अप और फ्लो 
स्पेमसगं पर व्यायाि  )08 घंटे( 

और िहत्ि। सीिाओ ंका पुस्तकालय 

अिलोकि। बिािट प्रिाह उपकरण 

और राहत बािा का उपयोग। 

डिजाइि िें स्केल अप की 
अििारणा। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

पेशेिर 

ज्ञाि 10 घंटे। 

 

 

िॉिल की बेलिाकार 

सतह को डिजाइि 

करें और आिश्यक 

कलात्िक वििरण 

जोडें। (अंगूर्ठयां, 
बैिर, बिे फिीचर 

डिजाइि, स्तंभ, 

िूनतषयां, रोलर िाई 

आर्द विकमसत करिे 

के मलए) (एनओएस: 

एचसीएस/एन1202) 

97. नििाषण बािाओ ंपर विचार करके 

िॉिल की बेलिाकार सतह बिाएं। 

)20 घंटे( 

98. ररगं साइि िेक्टर बिाएं और 

संपार्दत करें।  )09 घंटे(। 

99. बैनिस्टर बिाएं और संपार्दत करें। 

)08 घंटे(। 

100. रोलर िाइस बिाएं और संपार्दत 

करें।  )08 घंटे(। 

बेलिाकार सतह की अििारणा। ररगं 

साइि िेक्टर और बैनिस्टर की 
अििारणा 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

3िी िशीनिगं, टूल 

िेटाबेस और 

िशीनिगं पैरािीटसष 

101. रकफंग से कफनिमशगं ऑपरेशि के 

मलए टूल लाइबे्ररी आयात करें।  )05 

घंटे( 

3िी िशीनिगं का पररचय  - 3 िी 
िटेररयल सेटअपटूल िेटाबेस और 

कर्टगं पैरािीटसष । टूल्स का चयि। 
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ज्ञाि 5 घंटे। 

 

 

(कर्टगं) पर प्रदशषि 

करें। (एनओएस: 

एचसीएस/एन2417) 

102. टूल िेटाबेस बिाएं और अपिेट 

करें।  )05 घंटे।( 

103. कर्टगं पैरािीटसष बिाएं और 

अपिेट करें।  )05 घंटे।( 

104. 3िी आटष िकष  ऑपरेशि के अिुसार 

टूल्स का चयि और पैरािीटसष को 
एडिट करिा।  )10 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

पेशेिर 

ज्ञाि 05 घंटे। 

 

 

िशीि ररलीफ 

टूलपार्, रकफंग और 

कफनिमशगं कायों पर 

काि करें। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन2418)  

 

105. कारीगर सॉफ्टिेयर िें स्र्ावपत 

रकफंग ऑपरेशि करें।  )05 घंटे।( 

106. बॉल िोज का एंि मिल और 

कफनिमशगं सेट अप बिाएं  )05srs(.  

107. िशीि ररलीफ टूलपैथ्स कारीगर 

सॉफ्टिेयर जेिरेट करें।  )05 घंटे।( 

108. सािग्री की िोटाई और सािग्री िें 
िॉिल की क्स्र्नत की स्र्ापिा। 

)05 घंटे।( 

109. को अंनति रूप देिे के मलए टूलपार् 

सारांश जािकारी नियाषत करें  ।   )

05srs ।( 

िशीि ररलीफ टूलपार् की 
अििारणा। सािग्री की िोटाई और 

उसका िहत्ि। िॉिल क्स्र्नत का 
िहत्ि। 

पेशेिर 

कौशल 80 घंटे; 

 

पेशेिर ज्ञाि 

14 घंटे 

 

 

3िी मसिुलेशि और 

एिसी कोि जीई 

िेरेशि की जांच करें। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन2412) 

 

110. िॉिल आयात करें  और सिन्िय 

पर सेट करें।  )0 4 घंटे( 

111. िॉिल या  3D कला कायष का चयि 

करें और मसिुलेशि के मलए टूमलगं 

िेटा सेट करें।  )08 घंटे( 

112. मसिलेुशि टूल चलाएं और टूल 

पर् का िस्तुतः सत्यापि करें।  )08 

घंटे।( 

3िी मसिुलेशि और  2 िी मसिुलेशि 

और उिके औद्योधगक अिुप्रयोग के 

बीच अंतर। टूलपार् मसिुलेशि और 

इसका िहत्ि। टूलपार् और इसके 

िहत्ि को संशोधित करें। एिसी कोि 

का उन्िुखीकरण और एिसी कोि 

और िशीनिगं उद्देश्य उत्पन्ि 

करिा। 
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113. भविष्य के संदभों के मलए  3D 

जिरेट ककए गए टूल पर् को 
नियाषत करें।  )80 घंटे( 

114. कला कायष डिजाइि के एिसी कोि 

उत्पन्ि करें।  )08 घंटे।( 

115. िशीनिगं उद्देश्य के मलए एिसी 
कोि नियाषत करें।  )04 घंटे( 

116. टूमलगं और संदभष बबदंओु ंको 
बदलकर टूल पर् को संशोधित 

करें।  )08 घंटे।( 

117. टूल लाइबे्ररी और टूमलगं िेटाबेस 

को अपिेट करें।  )04 घंटे( 

118. टूमलगं िेटा और िशीनिगं राहत 

)10 घंटे (की पुक्ष्ट करिे के मलए 

मसिलेुशि टूल का उपयोग करके 

िशीनिगं का िचुषअल सत्यापि। 
119. कारीगर सॉफ्टिेयर का उपयोग 

करके जर्टल उत्पाद बिाएं और 

उन्ित  3 िी िशीनिगं टूलबार का 
उपयोग करके एिसी कोि उत्पन्ि 

करें।  )18 घंटे( 

3D िशीनिगं टूलबार को अिुकूमलत 

करें। िशीनिगं संचालि और 

िशीनिगं सीिा का उन्िखुीकरण। 

िहत्ि िशीनिगं चक्र सिय और 

उिकी अिुकूलि तकिीक। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे।; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे। 

 

रोटरी िशीनिगं और 

िॉिमलगं सेटअप टूल 

का उपयोग। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन2420) 

 

120. रोटरी िशीनिगं सेटअप करिा  )12 

घंटे( 

121. उप आदेशों का उपयोग ररगं 

डिजाइि।  )12 घंटे( 

122. वपलर डिजाइि विकमसत करिा 
और िशीनिगं सेटअप करिा  )16 

टूलबार को सिझिा रोटरी िशीि 

सेटअप ,ररगं डिजाइि ,वपलर 

डिजाइि ,रोटरी िशीनिगं सेटअप ,

ररगं िशीनिगं ,वपलर िशीनिगं। 
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घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल 80 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे। 

 

 

कफक्जकल िॉिल 

विकमसत करिे के 

मलए एडिर्टि 

िैन्युफैक्चररगं सेट 

अप सीएिसी / 

िीएिसी सेट अप, 

लेजर कर्टगं िशीि 

और सािान्य टूल्स 

का आकलि करें। 

(एनओएस: 

शमन/एन0462) 

123. विमभन्ि  DAD फाइल स्िरूपों िें 
3D िॉिल नियाषत करें।  )08 घंटे।( 

124. 3िी वप्ररं्टगं िशीि तैयार करें 
)सािग्री लोि हो रहा है ,िोजल 

चयि और कायष प्लेट का िी 
अंशांकि(।  )08 घंटे।( 

125. स्लाइमसगं सॉफ्टिेयर का उपयोग 

करके िॉिल डिजाइि तैयार और 

अिुकूमलत करें।  )08 घंटे।( 

126. एडिर्टि िैन्युफैक्चररगं िशीि 

)16 घंटे (का उपयोग करके भौनतक 

उत्पाद बिाएं। 

एडिर्टि िैन्युफैक्चररगं का कायष 
मसद्िांत । केस स्टिी की िदद से 

एडिर्टि िैन्युफैक्चररगं का 
अिुप्रयोग ।  3 िी वप्रटंर िशीि का 
अमभविन्यास और उसका िूल 

रखरखाि।  3 िी िॉिल तैयार करिे 

और उसे िांनछत प्रारूप िें नियाषत 

करिे की प्रकक्रया। 

127. सीएिसी और िीएिसी िशीि 

तैयार करें  ) कर्टगं टूल्स ,िशीि 

और टूल ऑफसेट रेफरेंमसगं की 
लोडिगं।  )08 घंटे।( 

128. कारीगर के मलए 

सीएिसी/िीएिसी िशीि का 
उपयोग करके भौनतक उत्पाद 

बिाएं।  )08 घंटे।( 

129. लेजर कर्टगं िशीि तैयार करें 
)कर्टगं पैरािीटसष की सेर्टगं और 

सीएिसी   / िीएिसी संचालि पर 

संचालि और प्रोग्रामिगं । लेजर कटर 

उपकरण का अध्ययि ,कारीगर 

सॉफ्टिेयर डिजाइि और ड्राइंग 

दस्तािेजों के सार् लेजर कटर के 

मलए िैक्टर बिािा। 
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िकष  होक्ल्िगं डििाइस का 
सिायोजि ) (04 घंटे।( 

130. लेजर कटर उपकरण का उपयोग 

करके भौनतक उत्पाद बिाएं । 

 )0 8 घंटे( 

131. 3िी वप्ररं्टगं ,सीएिसी ,िीएिसी 
और लेजर कर्टगं िशीि का 
नििारक रखरखाि और बुनियादी 
सिस्या नििारण करिा।  )04 

घंटे।( 

132. ड्राइंग ,दस्तािेज को बिाए रखिा 
और वप्रटं ऑपरेशि करिा।  )08 

घंटे ।( 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे। 

 

 

घटक को खत्ि करिे 

के मलए प्रसंस्करण 

और पेंर्टगं। 

(एनओएस: 

एचसीएस/एन4106, 

एचसीएस/एन4104) 

 

133. पोस्ट प्रोसेमसगं टूल का उपयोग 

करके घटक को सिाप्त करें।  )10 

घंटे ।( 

134. पेंट बूर् की स्र्ापिा।  )05 घंटे ।( 

135. पेंट बूर् का उपयोग करके उत्पाद   /

कला का काि सौंदयषपूणष रूप से 

अच्छा बिािे के मलए पेंट लागू करें 
और िूल्य जोडता है।  )10 घंटे ।( 

पोस्ट प्रोसेमसगं कायों के मलए 

औद्योधगक िािक। पोस्ट प्रोसेमसगं 

टूल और उिके आिेदि का 
उन्िुखीकरण। पेंर्टगं और 

औद्योधगक अिुप्रयोग के प्रकार। 

पेशेिर ज्ञाि 

ईिी: 40 घंटे 

िब्ल्यूएससी: 
35 घंटे 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और 
लागू करें। 

 

व्यािहाररक 

इंजीननयरिगं ड्राइंग 40) :घंटे( 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग 
इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

 कन्िेंशिों 
 ड्राइंग शीट का आकार और 

लेआउट 

 शीर्षक ब्लॉक ,इसकी क्स्र्नत 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: (31 

घंटे) 

इकाई, शिन्न 

 इकाई प्रणाली का िगीकरण 

 िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयाँ 
FCS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 

 िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 
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संचालि करिे के 
मलए बुनियादी 
गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि 
के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और 
सिझाए।ं 
)एनओएस : 

सीएससी/एन
2401(  

 

और सािग्री 
 आरेखण उपकरण 

 

रेखाएँ - ड्राइंग िें प्रकार और 
अिुप्रयोग 

फ्री हैंि ड्रॉइंग – 

 आयाि के सार् ययामितीय 
आकंडे और ब्लॉक 

 दी गई िस्तु से िाप को िुक्त 
हस्त रेखाधचत्रों िें स्र्ािांतररत 
करिा। 

 हार् के औजारों और िापिे के 
औजारों की फ्री हैंि ड्राइंग। 

ययामितीय आकृनतयों का आरेखण: 

 कोण ,बत्रभुज ,ितृ्त ,आयत ,िगष ,
सिांतर चतुभुषज। 

 लेटररगं और िंबररगं - मसगंल 
स्रोक। 

आयाि 

 एरोहेि के प्रकार 

 टेक्स्ट के सार् लीिर लाइि 

 आयाि की क्स्र्नत 
)यूनििायरेक्शिल ,संरेखखत( 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

 संबंधित रेिों िें उपयोग ककए 
जािे िाले विमभन्ि प्रतीक। 

ड्राइंग की अििारणा और पढिा 
 अक्ष तल और चतुर्ािंश की 

अििारणा 
 ऑर्ोग्राकफक और आइसोिेर्रक 

अिुिािों की अििारणा 
 पहले कोण और तीसरे कोण के 

 कारक, एचसीएफ, एलसीएि 
और सिस्याए ं

 मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और 
भाग 

 दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, 

गुणा और भाग 

 कैलकुलेटर का उपयोग करके 
सिस्याओ ंका सिािाि 

वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, 

प्रनतशत 

 स्क्िायर और सुरे रूट 

 कैलकुलेटर का उपयोग करिे 
िाली सरल सिस्याए ं

 पाइर्ागोरस प्रिेय के 
अिुप्रयोग और संबंधित 
सिस्याए ं

 अिुपात और अिुपात 

 अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष 
और अप्रत्यक्ष अिुपात 

 प्रनतशत 

 प्रनतशतता - प्रनतशत को 
दशिलि और मभन्ि िें 
बदलिा 

िौनतक ववज्ञान 

 िातुओ ंके प्रकार, लौह और 
अलौह िातुओ ंके प्रकार 

 िातुओ ंके भौनतक और 
यांबत्रक गुण 

 लोहा का पररचय 

 लौह और इस्पात, मिश्र िातु 
इस्पात और काबषि स्टील के 
बीच अंतर 
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अिुिािों की विधि )पररभार्ा 
और अंतर( 

रेिों से संबंधित जॉब ड्राइंग को 
पढिा। 
 

 रबर, इन्सुलेट सािग्री के गुण 
और उपयोग 

द्रव्यमान, वजन, आयतन औि 
घनत्व 

 द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, 

िजि और विमशष्ट गुरुत्ि, 

खंड एल , सी , ओ के शलए 
वास्तववक संख्यात्मक । 

 द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार 
और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए 
संबंधित सिस्याए ं

गनत औि वेग, कायष, शज्क्त औि 
ऊजाष 
 गनत और िेग - आराि, गनत, 

गनत, िेग, गनत और िेग के 
बीच का अंतर, त्िरण और 
िंदता 

 गनत और िेग - गनत और िेग 
पर संबंधित सिस्याए ं

गमी औि तापमान औि दिाव 

 गिी और तापिाि की 
अििारणा, गिी के प्रभाि, 

गिी और तापिाि के बीच 
अंतर, विमभन्ि िातुओ ंऔर 
अिातुओ ंके क्िर्िांक और 
गलिांक 

 ऊष्िा और तापिाि - T ऊष्िा 
का संचरण - चालि, संिहि 
और विककरण 

 रैखखक विस्तार का गुणांक 
और असाइििेंट के सार् 
संबंधित सिस्याए ं
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 दबाि की अििारणा - दबाि 
िापिे के मलए उपयोग ककए 
जािे िाले दबाि, गेज दबाि 
और गेज की इकाइयाँ 

िुननयादी बिजली 
 बबजली का पररचय और 

उपयोग, विद्युत प्रिाह एसी, 
िीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, 

प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
क्षेत्रशमनत 

 िगष, आयत और सिांतर 
चतुभुषज का क्षेत्रफल और 
पररिाप 

 बत्रभुजों का क्षते्रफल और 
पररिाप 

 ितृ्त का क्षेत्रफल और पररधि, 

अिषितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का 
बत्रययखंि, र्ट्भुज और दीघषितृ्त 

 सतह का क्षेत्रफल और ठोसों 
का आयति - घि, घिाभ, 

बेलि, गोला और खोखला 
बेलि 

 पाश्िष सतह क्षेत्र, कुल सतह 
क्षेत्र और हेक्सागोिल, 

शकं्िाकार और बेलिाकार 
आकार के जहाजों के लीटर िें 
क्षिता का पता लगािा 

बत्रकोणशमनत 

 कोणों का िापि 

 बत्रकोणमितीय अिुपात 

 बत्रकोणमितीय सारणी 
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परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा  :-  

कारीगर सॉफ्टिेयर िें विमभन्ि कला कायों के कैि िॉिल तैयार करिे और इसे  3 िी वप्रटंर िशीि ,सीएिसी/िीएिसी 
िशीि ,लेजर कर्टगं िशीि ,पेंट बूर् और सािान्य उपकरणों िें बिािे से संबंधित पररयोजिा कायष। 
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कोि ज्स्कल्स के शलए पाठ्यक्रम 

 

िोजगाि योग्यता कौशल  ) सिी सीटीएस रेडों के शलए सामान्य  ()120 घंटे( 

 

 

सीखने के परिणाम, मूल्यांकन मानदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो रेडों 
के एक समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in में अलग से प्रदान की गई है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपक णों की सूची 

उन्नत उपकिण का उपयोग किने वाला कािीगि (10 उम्मीदवािों के िैच के शलए) 

क्र. न. उपक णों कत नतम नवव ण संख्यत 

क. प्रशशक्षु टूल ककट 

1.  इस्पात नियि 

30 सेिी और 60 सेिी अंगे्रजी और 

िीर्रक दोिों इकाइयों िें स्िातक 

ककया गया 
20 संख्या 

2.  
िाइक्रोिीटर बाहर 0-50 मििी बाहर 10 संख्या 

3.  
िनिषयर कैलीपसष 

0- 15 सेिी 10 संख्या 

4.  
िाइक्रोिीटर अंदर 20 मििी . तक 10 संख्या 

5.  हार् के दस्तािे _ 10 संख्या 

6.  सुरक्षा के जूते _ 10 संख्या 

7.  हेलिेट _ 10 संख्या 

ख. सामान्य मशीनिी/सॉफ्टवेयि संस्थापन 

8.  
3D वप्रटंर प्लाक्स्टक (अन्य रेिों के मलए 

सािान्य) 
औद्योधगक गे्रि 3 िी वप्रटंर 2 संख्या 

9.  

ASTISAN DASVEDO सॉफ़्टिेयर चलािे 

के मलए संगत ििीिति संस्करण, 

ििीिति कॉक्न्फगरेशि के सार् 

प्रीलोिेि और िािक ऑपरेर्टगं मसस्टि 

के सार् इंटरिेट किेक्शि। 

DASVEDO प्रीमियि 2 संख्या 
DVDOLIB - कािेको ररलीफ लाइबे्ररी - 
अभ्यास और सीखिे के अभ्यास के 

मलए 500 से अधिक राहत िॉिल 

उपलब्ि हैं 

2 संख्या 

अनुलग्नक – I 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

कारीगर और हस्तमशल्प के मलए 

प्रौद्योधगकी उपकरण 
3 संख्या 

10.  

सीएिसी टूल रूि खराद 
िैक्स। कर्टगं दीया। 406 मििी  
िैक्स। काटिे की लंबाई 762 मििी 
िैक्स। पाटष क्स्िंग दीया। 508 मििी 
एक्स: 203 मििी / जेि: 762 मििी 
1,800-आरपीएि तकला, ए2-5 7.5 

ककलोिाट िेक्टर ड्राइि 11.4 िीटर / 

मििट रैवप्स अली पािर-फेल्योर 

डिटेक्शि िॉ्यूल िकष  लाइट 15 

”रंग एलसीिी िॉनिटर 1 जीबी 
प्रोग्राि िेिोरी, िेिोरी लॉक की 
क्स्िच ईर्रिेट यूएसबी पोटष हास 

किेक्ट िोबाइल ऐप आतंररक 

रांसफािषर 380-480 िी िीडिया 
डिस्प्ले एि-कोि; एि-130 

1 संख्या 

11.  

कायषक्षेत्र िशीनिगं कें द्र 
कें द्र X: 406 x Y: 305 x Z: 254 मििी 
BT40 

40 टेपर, बेल्ट ड्राइि 5.6 kW िेक्टर 

ड्राइि 7.6 m/min, रैवप्स अली 
पािर-फेलर डिटेक्शि िॉ्यूल िकष  
लाइट 15 ”कलर एलसीिी, िॉनिटर 

1 जीबी प्रोग्राि िेिोरी लॉक की 
क्स्िच ईर्रिेट यूएसबी पोटष, हास 

किेक्ट िोबाइल ऐप आतंररक 

रांसफािषर 380-480 िी िीडिया 
डिस्प्ले एिकोि ; एि-130 हास 

1 संख्या 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

वििंो ब्लास्ट 

12.  
लेजर कटर एसआईएल 1212 1 संख्या 

13.  हिा कंपे्रसर गहरा: 3 एचपी 2 संख्या 

14.  

पेंर्टगं स्पे्र बूर्, 
िीबी 15 ड्राई टाइप टेक्िोलॉजी, 
ग्राउंि िाउंटेि, साइि ड्राफ्ट टाइप, 

सक्शि चैंबर, िेलोमसटी कंरोल के 

मलए हुि और िपैर, इल्यूमििेशि 

मसस्टि, इलेक्क्रकल कंरोल, पे्रशर 

फीि स्पे्र गि, क्स्टरर के सार् पे्रशर 

फीि कंटेिर, पेंट होज और एयर 

होज 

1 संख्या 

15.  यूपीएस (अन्य रेिों के मलए सािान्य) बैटरी और रॉली के सार् 3 केिीए 1 संख्या 

16.  

औद्योधगक कायष कें द्र (अन्य रेिों के मलए 

सािान्य) 

32 जीबी रैि, एििीडिया 
क्यूटीआर। 4GB, Intel XeonW-

2123 3.6 4D, 1TB HDD, USB 

कीबोिष और USB ऑक्प्टकल िाउस 

20 संख्या 

17.  िॉनिटर (अन्य रेिों के मलए सािान्य) ICS डिस्प्ले, िैरो बेजेल 20 संख्या 

18.  

रैक के सार् सिषर (अन्य रेिों के मलए 

सािान्य) 

Intel Xeon मसल्िर 4114 2.2G, 

10D/20T, 9.6GT/s, 14M कैशे, 

टबो, HT (85W) DDS4-2400, 

600GB x 5nos। 10K SCM SAS, 

12Gbps 512n 2.5in हॉट प्लग हािष 
ड्राइि 

1 संख्या 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि सी :उपकिण ,उपकिण औि सामान्य दकुान कफट िैठता है 

19.  
"िी" ब्लॉक िी-ब्लॉक जोडी 7 सेिी क्लैंप के सार् 10 संख्या 

 
"िी" ब्लॉक क्लैंप के सार् िी-ब्लॉक 15 सेिी 10 संख्या 

20.  िातु एल िातु - एल - 15 सेिी 10 संख्या 

21.  
िातु एल िातु - एल - 30 सेिी 10 संख्या 

22.  कोण प्लेट 10 x 20 सेिी। 10 संख्या 

23.  भाििा स्तर 15 सेिी िातु 10 संख्या 

24.  फाइल िाडििंग 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 

25.  फाइल चाकू िार 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 

26.  फाइल कट आरी 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 

27.  फाइल पंख ककिारे 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 

28.  फाइल बत्रकोणीय 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 

29.  फाइल राउंि 20 सेिी दसूरा कट 10 संख्या 

30.  फाइल िगष 15 सेिी सेकंि कट 10 संख्या 

31.  फाइल िगष 25 सेिी दसूरा कट 10 संख्या 

32.  फाइल बत्रकोणीय 20 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 

33.  फाइल फ्लैट 30 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 

34.  फाइल फ्लैट 20 सेिी किीिे 10 संख्या 

35.  फाइल फ्लैट 30 सेिी बास्टिष। 10 संख्या 

36.  फाइल क्स्िस प्रकार 12 का सुई सेट। 10 संख्या 

37.  फाइल आिा दौर 25 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 

38.  फाइल आिा दौर 25 सेिी बास्टिष। 10 संख्या 

39.  फाइल राउंि 30 सेिी बास्टिष। 10 संख्या 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

40.  फाइल हार् 15 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 

41.  कािष फाइल। ---- 10 संख्या 

42.  तेल पत्र्र 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 10 संख्या 

43.  सरौता संयोजि 15 सेिी 10 संख्या 

44.  ब्लो लैम्प 0.50 लीटर। 10 संख्या 

45.  िापिेिाला िीई 6 -26 मििी 10 पीसी का सेट। 10 संख्या 

46.  स्पैिर सिायोयय 15 सेिी 10 संख्या 

47.  
बॉक्स स्पैिर टॉिी बार के सार् 8 का 6-25 मििी 

सेट सेट करें। 10 संख्या 

48.  ग्लास आििषक 7 सेिी 10 संख्या 

49.  क्लैंप टूलिेकर 5 सेिी और 7.5 सेिी 2 का सेट। 10 संख्या 

50.  क्लैंप "सी" 5 सेिी 10 संख्या 

51.  क्लैंप "सी" 10 सेिी 10 संख्या 

52.  खुरचिी फ्लैट 15 सेिी. 10 संख्या 

53.  खुरचिी बत्रकोणीय 15 सेिी 10 संख्या 

54.  खुरचिी आिा दौर 15 सेिी 10 संख्या 

55.  छेिी ठंिा 9 मििी क्रॉस कट 9 मििी हीरा। 10 संख्या 

56.  छेिी ठंिा 19 मििी फ्लैट 10 संख्या 

57.  छेिी ठंिी 9 मििी गोल िाक। 10 संख्या 

58.  िोटर चामलत + टेिि सॉ ---- 10 संख्या 

59.  हार् का हर्ौडा 1 ककलोग्राि। हैंिल बॉल पीि के सार् 10 संख्या 

60.  लोहा काटिे की आरी फे्रि तय 30 सेिी। 10 संख्या 

61.  िैलेट्स िुिि ---- 10 संख्या 

62.  
िी-ब्लॉक, फाइलें, िैलेट, स्कू्रड्राइिसष, 
छेिी, आर्द। 

---- 10 संख्या 



 

47 

उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

63.  

हार् डड्रमलगं िशीि रेटेि इिपुट पािर: 600W, पािर 

आउटपुट: 301W, रेटेि टॉकष : 1.8 

Nm 

10 संख्या 

64.  

िातु देखा िो-लोि स्पीि: 3,800 आरपीएि, सॉ 
ब्लेि व्यास 355 मििी, सॉ ब्लेि बोर 

25.4 मििी 
10 संख्या 

65.  

अटैचिेंट के सार् स्रेट ग्राइंिर हैिी ्यूटी िो-लोि स्पीि: 10000 - 30000 

आरपीएि, रेटेि पािर आउटपुट: 

380W 

10 संख्या 

66.  

पेशेिर एयर ब्लोअर बबजली की खपत: 820 िब्ल्यू, िो-
लोि स्पीि: 16000आरपीएि, प्रिाह 

दर: 0-4.5 एि3/एस 

10 संख्या 

67.  

क्जग सॉ पोटेबल इिपुट पािर: 900W, िो-लोि स्पीि: 

11,000 आरपीएि, डिस्क व्यास: 

100 

10 संख्या 

68.  

हैिर डड्रल िायिष डड्रल प्रकार: हर्ौडा, इष्टति बबजली 
हस्तांतरण 

10 संख्या 

69.  
हैंि हेल्ि सैंिर / पामलशगर िो लोि स्पीि: 11000 आरपीएि 10 संख्या 

70.  
डिक्जटल िायल टॉकष  ररचं रेंज: 20 से 280 एिएि 10 संख्या 

71.  
मलक्फ्टंग टैकल / क्स्लंग 1 टि×2mtr 10 संख्या 

72.  
प्रभािी कसिे िाला औजार ½ इंच ड्राइि 10 संख्या 

73.  लेजर लाइट पेि --- 10 संख्या 

74.  
ऊपरी तल कच्चा लोहा 10 संख्या 

75.  डिक्जटल पेंच वपच गेज कायषशील िोल्टेज: 3.0 िी / िीसी, 10 संख्या 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

सटीक िापें: 0.1 डिग्री 

76.  

लेजर दरूी िापि उपकरण सितल सटीकता (शीशी): +/- 0.2 

डिग्री, िाप सटीकता विमशष्ट: +/- 

1/16 इंच (1.5 मििी) 
10 संख्या 

77.  

पाि स्केल क्षिता-500 ग्राि, कि से कि 

गणिा-0.1g 
10 संख्या 

78.  

एलि स्कू्रड्राइिर ररचं टूल 6 पीसी टी हैंिल बॉल हेक्स कंुजी 
सिाप्त हो गया 10 संख्या 

79.  
यूनििसषल क्क्िक एिजस्टेबल िल्टी-
फंक्शि ररचं स्पैिर 

रेंज: 6-32mm 10 संख्या 

80.  
िबल एंिेि ररचं हेक्स सॉकेट स्पैिर 8 इि 1, रेंज: 6-32mm 10 संख्या 

 

टटप्पणी: - 
1. सिी उपकिण औि उपकिण िीआईएस ववननदेश के अनुसाि खिीदे जाने हैं। 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
िीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसिीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलिी लोकोिोटर विकलागंता 
सीपी िक्स्तष्क पक्षाघात 

एि िी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सुििे िें र्दक्कत 

आई.िी बौद्धिक विकलांग 

एल सी कुष्ठ रोग  

एसएलिी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
िीिब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसि अटैक 

पी.िब्ल्यू.िी विकलांग व्यक्क्त 
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उन्नत टूल का उपयोग किने 
वाला कािीगि 

 

 

 


