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परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

 

दो साल की अिधि के दौराि एक उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और 

िौकरी की भूमिका से संबंधित रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा एक 

उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और एक््रा कररकुलर एक्क्टविटीज बिािे / 

करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके स ेप्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही 
कायक को निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद्िांत विषय को उसी तरह 

पढाया जाता है। व्यािहाररक भाग संबद्ि रेड प्रमशक्षण जैस ेबुनियादी किटटगं के साथ शरुू होता है, इसके 

बाद बुनियादी भौनतकी और रसायि विज्ञाि िें गैस िेक्ल्डगं और प्रयोगशाला प्रयोग होत ेहैं। द्रि प्रिाह, गिी 
ह्तांतरण, और बड ेपैिाि ेपर ्थािांतरण सटहत इकाई संचालि से संबंधित व्यािहाररक कौशल यांत्रत्रक 

संचालि दो साल की अिधि िें किर ककए जाते हैं। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत शामिल व्यापक 

घटक िीच ेटदए गए हैं: 

प्रथम वर्ष: व्यािहाररक टह्सा संबद्ि रेडों से शुरू होता है, जैस ेबुनियादी किटटगं बुनियादी किटटगं िें प्रदाि 

ककए गए कौशल हैक-सॉविगं, िाककिं ग, पंधचगं, धचसमलगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, काउंटर मसकंकंग, काउंटर 

बोररगं, रीमिगं, टेवपगं और सभी सुरक्षा का अिलोकि है। पहल ू अनििायक है। बुनियादी भौनतकी और 

रसायि विज्ञाि व्यािहाररक किर भौनतक स्स्थिांक निधाषरित कििे के शलए प्रयोगशाला में प्रयोग कििा, 
कािूिों का सत्यापि, समाधाि की एकाग्रता निधाषरित कििे के शलए , पीएच , गलिांक, क्वथिांक, धातओु ं

औि शमश्र धातुओं के गुणों की तुलिा कििा, िसायि तैयाि कििा। सुरक्षा पहल ूिें पीपीई, अक्निशािक, 

प्राथमिक धचककत्सा जैस ेघटक शामिल हैं। 

प्रमशक्षु रासायनिक उद्योग िें सुरक्षा और सािान्य जागरूकता से संबंधित विमभन्ि संचालि या 
प्रयोग करेंगे। दबाि, तापिाि, प्रिाह और ्तर, घित्ि को िापिे के मलए उपकरण/उपकरणों की पहचाि, 

्थापिा/किेक्शि को किर ककया जाता है। पाइप जोडों को निष्पाटदत करिे, पाइपों पर किटटगं िाल्ि, 

निराकरण, ओिरहामलगं, सिाई और संयोजि िाल्ि, द्रि पररिहि के मलए उपयोग की जािे िाली विमभन्ि 

िशीिों और घटकों जैस े सेंरीफ्यूगल पंप, धगयर पपं, िीटररगं पंप, ्रू पंप, िल्टी्टेज कंप्रेसर को 
निष्पाटदत करिे का कौशल हामसल ककया जाता है। पािर रांसमिशि के मलए उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि क्षनतग्र्त यांत्रत्रक घटकों जैस े धगयरबॉक्स, बेयररगं को विघटटत करिा, िरम्ित करिा और 

संयोजि करिा भी किर ककया गया है। 

 

1 विषय सार
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परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

द्ववतीय वर्ष : इस िषक िें प्रमशक्षु इकाई संचालि अथाकत द्रि प्रिाह, गिी ह्तांतरण और बड े
पैिािे पर ्थािांतरण संचालि को किर करता है। इस खडं िें विमभन्ि िशीिों/उपकरणों जैसे 
शले और ट्यूब हीट एक्सचेंजसक, बाष्पीकरणकताक, ड्रडक््टलेशि कॉलि को संचामलत करिे का 
कौशल प्राप्त ककया जाता है। नििाकण प्रकरयाओं और दबाि िाटहकाओं का अध्ययि, पेरोमलयि 
शोिि इस खडं िें शामिल है। 

 

सॉल्िेंट एक्सरैक्शि, लीधचगं, अिशोषण, कर्टलीकरण और सुखािे जैसे िास रांसिर 
ऑपरेशि मसखाए जाते हैं। आकार िें किी, मिश्रण संदेश, और नि्पंदि जैसे यांत्रत्रक सचंालि भी 
शामिल हैं। इस खडं िें रासायनिक ररएक्टर, संयंत्र उपयोधगताओं- भाप, कूमलगं टॉिर, ठंडा पािी, 
उपकरण िायु का अध्ययि शामिल है। रासायनिक उद्योग और विनििाकण प्रकरयाओं िें प्रदषूण 
भी मसखाया जाता है। 

  

व्यािसानयक ज्ञाि विषय को एक साथ एक ही िैशि िें पढाया जाता है ताकक कायक निष्पाटदत करत े

सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू ककया जा सके। इसिें बुनियादी किटटगं, गैस िेक्ल्डगं, बुनियादी भौनतकी 
और रसायि विज्ञाि, रासायनिक संयंत्र िें सुरक्षा, प्रिाह, तापिाि, दबाि, पीएच, एकाग्रता आटद को िापिे 
िाले प्रकरया नियंत्रण उपकरणों से संबंधित मसद्िांत शामिल हैं। इकाई संचालि- द्रि प्रिाह, गिी 
ह्तांतरण, बड ेपैिाि ेपर ्थािांतरण, और यांत्रत्रक संचालि पेशिेर ज्ञाि िें शामिल हैं। विमभन्ि इकाई 

प्रकरयाए ं - सल्फ्यूररक एमसड, सोडा ऐश, यूररया आटद, पौिों की उपयोधगताओं का अध्ययि, रासायनिक 

ररएक्टर भी इस खडं का टह्सा हैं। 

 

उम्िीदिारों द्िारा एक सिूह िें कुल तीि पररयोजिाओं को पूरा करिे की आिश्यकता है। उपरोक्त 

घटकों के अलािा, िुख्य कौशल घटक जैस ेकायकशाला गणिा और विज्ञाि, इंजीनियररगं िाइंग, रोजगार 

कौशल भी शामिल हैं। ये िूल कौशल आिश्यक कौशल हैं जो ककसी भी क््थनत िें कायक करिे के मलए 

आिश्यक हैं। 
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परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 
  

 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) श्रि बाजार के 

विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यरिों की एक श्ररखंला प्रदाि 

करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकरि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) के तत्िाििाि िें चल रहे हैं । 

मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण के 

प्रचार-प्रसार के मलए डीजीटी के तहत दो अग्रणी कायकरि हैं। 

के तहत अटेंडेंट ऑपिेटि (केशमकल पलांट) रेड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें टदए 

जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यरिों िें से एक है। कोसक दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि क्षेत्र 

और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र ( रेड मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करत े

हैं, जबकक िुख्य क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल 

प्रदाि करते हैं। प्रमशक्षण कायकरि से उत्तीणक होिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्रीय रेड प्रिाणपत्र 

(एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रशशकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशशषत किि ेकी आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 

 तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायक प्रकरयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें  व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुकटिा नििारण विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायक 
करिा; 

 िौकरी करते सिय पेशिेर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार कौशल को लागू करें, और िरम्ित और 

रखरखाि का काि करें। 

 ककए गए कायक से संबंधित सारणीकरण पत्रक िें तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत मागष : 
 उद्योग में तकिीशशयि के रूप में शाशमल हो सकते हैं औि वरिष्ठ तकिीशशयि, 

पयषवेक्षक के रूप में आगे बढेंगे औि प्रबंधक के स्ति तक बढ सकते हैं। 

 संबंधधत क्षेत्र में एंटिप्रेन्योि बि सकते हैं। 

2. प्रविक्षण पद्धवि 
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परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

 लेटरल एंरी द्िारा इंजीनियररगं की अधिसूधचत शाखाओं िें ड्रडप्लोिा कोसक िें प्रिेश ले 
सकते हैं। 

 राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायकरिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इं्रक्टर बििे के मलए रेड िें राफ्ट इं्रक्टर रेनिगं ्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पि डीजीटी के तहत उन्ित डडपलोमा (व्यावसानयक) पाठ्यक्रमों में शाशमल हो 
सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा: 
 

िीच ेदी गई तामलका दो िषों की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यरि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
 प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (रेड व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (रेड मसद्िांत) 240 300 

3 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे का अनििायक OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) उद्योग का अिसर उपलब्ि िहीं होि ेस े

सिूह पररयोजिा अनििायक है। 

 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 

एक साल या दो साल के रेड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण 
पत्र के मलए प्रत्येक िषक िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यरिों का विकल्प भी चिु सकते हैं, 
या अल्पािधि पाठ्यरि जोड सकते हैं। 

 

2.4 आकलि औि प्रमाणि 



  
 

5 

परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यरि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकरि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

सं्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें वि्तरत रूप से एक व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटकिोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेटटि असेसिेंट 

टेम्प्लेट के अिुसार होंगे 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसीविल प्रदाि करिे के मलए अखखल 

भारतीय रेड परीक्षा टदशानिदेशों के अिुसार परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा आयोक्जत ककया जाएगा । 

पैटिक और अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम 

मूल्यांकि के शलए प्रश्ि पत्र निधाषरित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड आधाि 

होंगे। अनंतम पिीक्षा के दौिाि पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश 

िें टदए गए वििरण के अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 

 

 
 

2.4.1 पास ववनियमि 

 

सिग्र पररणाि नििाकररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषक की अिधि के 

पाठ्यरिों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यरिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लाग ूककया जाता है । रेड प्रैक्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणक प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है । . 

 

2.4.2 आकलि ददशानिदेश 

 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर त्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। टीि िकक  का आकलि करते सिय, प्रकरया के अिुसार ्रैप/अपमशष्ट का पररहार/ 

http://www.bharatskills.gov.in/
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किी /अपव्यय और निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत ध्याि टदया जािा चाटहए । योनयता का आकलि करते सिय OSHE के 
प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 

 

िूल्यांकि साक्ष्य-आिाररत होगा क्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 

 

 प्रयोगशालाओं/कायकशालाओं िें ककया गया कायक 
 ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटक 
 उपक््थनत और सियनिष्ठा 
 कायकभार 

 पररयोजिा कायक 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) नििाकरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक 

िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिक : 

 

प्रदशषि स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए ,उम्िीदिार को ऐस े

काि का नििाकण करिा चाटहए जो सािनयक 

िागकदशकि के साथ मशल्प कौशल के एक ्िीकायक 
िािक की प्राक्प्त को प्रदमशकत करता हो ,और सुरक्षा 
प्रकरयाओ ं और प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि 

करता हो 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि 
कायों के साथ विमभन्ि कायक करते सिय 
60-70% सटीकता प्राप्त की। 
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 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए ,एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चाटहए जो कि िागकदशकि के साथ ,

और सुरक्षा प्रकरयाओ ं और प्रथाओं के संबंि िें 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशकत करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ विमभन्ि कायक करते सिय 70-80% 

सटीकता प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोडा 
सा सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अकं 

 इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, सगंठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथकि 
के और सुरक्षा प्रकरयाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशकत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायकशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ अलग-अलग कायक करते सिय 80% 

से अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

 किनिश िें उच्च ्तर की साि-सिाई और 
क््थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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प्रयोगशाला सहायक, शािीरिक ; भौनतक प्रयोगशाला िें प्रयोगों के संचालि िें भौनतक विज्ञािी द्िारा 
निदेमशत के अिुसार नियमित कतकव्यों की सहायता करता है और उन्हें पूरा करता है। प्रयोगों के संचालि के 

मलए आिश्यक उपकरण और उपकरणों को क््थनत िें ्थावपत करिा। आिश्यकतािुसार उपकरण और 

उपकरणों के मलए आिश्यक विद्युत किेक्शि बिाता है। उपकरणों द्िारा इंधगत टदिचयाक और अन्य 

अिलोकिों को ररकॉडक करता है और निदेशािुसार आिश्यक गणिा करता है। उपयोग िें ि होि े पर 

उपकरण को हटा देता है, साि करता है और अच्छी क््थनत िें रखता है। उपकरण और उपकरण की िािूली 
िरम्ित कर सकते हैं। यटद आिश्यक हो तो उपकरणों, उपकरणों, उपकरणों आटद का भंडारण और 

रखरखाि कर सकते हैं। 

प्रयोगशाला सहायक, िसायि; रासायनिक प्रयोगशाला िें प्रयोग करिे के मलए रसायिज्ञों द्िारा िांनछत 

विमभन्ि रसायिों, उपकरणों और उपकरणों जैस ेलिण, एमसड, बैलेंस, हीटर की व्यि्था और सेट करता 
है। केमि्ट के निदेशािुसार आिश्यक उपकरण और उपकरण ्थावपत करता है। िािक सिािाि और 

सािान्य अमभकिककों की तैयारी, लिण और रसायिों का िजि और िाप, नि्पंदि, िषाक आटद जैस े

नियमित कायक करता है और केमि्ट द्िारा निदेमशत सरल परीक्षण करता है। साि करता है और सतंुलि 

बिाए रखता है। पररितकि, उपकरण रखता है और प्रयोगशाला को साि सुथरा रखता है। आिश्यक रसायिों 
को आसािी स ेउपलब्ि रखता है और दकुािों स े्टॉक की पूनत क करता है। यटद आिश्यक हो तो विशषे 

उपकरण को साि कर सकते हैं। 

प्रोसेस मैि, केशमकल; अिुसंिाि या उत्पादि के मलए रासायनिक प्रनतकरयाओ ंके मलए विमशष्ट अिुपात, 

हीटटगं, ड्रडक््टमलगं, कूमलगं, क़िल्टररगं, ब्लेंड्रडगं, परकोलेटटगं, ररिाइनिगं, पल्सिराइक्जंग इत्याटद िें 
मिश्रण करके रासायनिक अियिों को संसाधित करें। केमि्ट से प्रसं्करण की योजिा प्राप्त करता है; 

उपकरण और उपकरण सेट करता है; आिश्यक िात्रा िें रसायि एकत्र करता है; उपकरण िें गैसीय, तरल 

या ठोस सािग्री के ़िीड को नियंत्रत्रत करता है। पीप होल को देखकर, तापिाि रीड्रडगं, प्रेशर गेज और अन्य 

उपकरणों को देखकर और सरल रासायनिक परीक्षण करके प्रकरया की प्रगनत की जांच करता है; सािग्री 
़िीड, और हीटटगं और कूमलगं उपकरणों को नियंत्रत्रत करता है और यह सुनिक्श्चत करि ेके मलए आिश्यक 

अन्य सिायोजि करता है कक प्रकरयाए ंसही ढंग स ेकी जाती हैं। शुद्ि रूप िें आिश्यक उत्पाद प्राप्त करि े

के मलए रासायनिक पदाथों को ्रेि, किल्टर और ड्रडक््टल करता है। संयंत्र/िशीिरी के संचालि के संबंि 

3 कायय भूविका 
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िें सुरक्षा उपायों को लाग ूकरता है और एमसड, तेल जैस ेहैंडमलगं और प्रसं्करण सािग्री िें और िशीिरी 
का रखरखाि करता है। संसाधित सािग्री के प्रकार या संयंत्र के प्रभारी के अिुसार िामित ककया जा सकता 
है, जैस ेड्रडक््टमलगं क््टल अटेंडेंट, किल्टर प्रेसिैि, आटद। 

असि िखिखाव; उपकिण में समस्याओं की पहचाि करिा, ररसाि के िूल कारणों को ठीक करिा, बीयररगंों 
को बदलिा, बीयररगंों को लुत्रिकेट करिा, संयंत्र िें सभी प्रकार के बीयररगंों की किटिेस सुनिक्श्चत करिा 
और नियमित रखरखाि करिा। 

रिएक्टि किवटषि ऑपिेटि; (पेरोमलयि को छोडकर रासायनिक प्रकरया) पेरोमलयि के उपचार के मलए 

उपयोग ककए जािे िाले उपकरणों के अलािा, जो रासायनिक प्रनतकरया प्रकरया िें जटटल संचालि का 
अिुरि करते हैं, के अलािा कई उपकरणों का संचालि या रखरखाि करता है। उपकरण िें गैसीय, तरल या 
ठोस सािग्री के ़िीड को नियंत्रत्रत करता है। पीप होल को देखकर, तापिाि रीड्रडगं, प्रेशर गेज और अन्य 

उपकरणों को देखकर और सरल रासायनिक परीक्षण करके प्रकरया की प्रगनत की जााँच करता है। सािग्री 
़िीड और हीटटगं या कूमलगं उपकरणों को नियंत्रत्रत करता है और प्रकरयाओं को सही ढंग से ककया जाता है 

यह सुनिक्श्चत करि ेके मलए आिश्यक अन्य सिायोजि करता है। 

पंप मैि (पेट्रोशलयम रिफाइनिगं); अिुसूधचयों या निदेशों के अिुसार ररिाइिरी के प्रसं्करण और भंडारण 

विभागों के िाध्यि स ेकच्च ेअिक-संपीड्रडत और तैयार पेरोमलयि उत्पादों, पािी और रासायनिक सिािािों 
को प्रसाररत करिे के मलए पंपों और कई गिुा प्रणामलयों को नियंत्रत्रत करता है और प्रसं्करण और भंडारण 

इकाई की लाइिों के िाध्यि से उत्पाद की आिाजाही, इंटरकिेक्शि और क्षिताओ ंके ज्ञाि का उपयोग 

करता है। पाइपलाइिों, िाल्ि िैनििोल््स, पंपों और टैंकों की। उत्पादों के निरंतर प्रिाह और उत्पादों के 

बीच न्यूिति संदषूण सुनिक्श्चत करिे के मलए अन्य पंप हाउसों के साथ गनतविधियों को मसरंिाइज़ 

करता है। पंपों की बैटरी शरुू करिा, दबाि और प्रिाह िीटर का निरीक्षण करिा और शे् यूल के अिुसार 

पंवपगं गनत को नियंत्रत्रत करिे के मलए िाल्ि को चालू करिा। उत्पाद के प्रिाह को निदेमशत करिे के मलए 

लाइि िाल्ि खोलिे के मलए हाथ के पटहये को चालू करता है। पाइपलाइि और टैंक िाल्ि खोलिे और बंद 

करिे के मलए ड्रडज़ाइि की गई इकाइयों िें पंप संचामलत करिे के मलए टेलीिोि द्िारा मसनिल और टैंक 

सािग्री के तापिाि को िापिे, ििूिा करि ेऔर नििाकररत करिे के मलए। ररकॉडक ऑपरेटटगं डटेा, जैस े

उत्पाद और िात्रा पंप, ्टॉक का उपयोग, पररणािों का आकलि और पररचालि सिय। तेल और गैसोलीि 

को मिला सकते हैं। पंपों, लाइिों और सहायक उपकरणों की िरम्ित कर सकत ेहैं। 



  
 

10 

परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

बाष्पीकिण कििेवाला ऑपिेटि ; पैि ऑपरेटर; िैक्यूि पैि ऑपरेटर अनतररक्त पािी की सािग्री को 
हटाकर सिािाि कें टद्रत करिे के मलए िाष्पीकरण टैंक, िैक्यूि-पैि या इसी तरह के उपकरण को चाजक और 

संचामलत करता है। िाष्पक टैंक या पैि िें किजोर (तरल) सिािाि पंप; यटद आिश्यक हो तो पैि िें 
िैक्यूि प्राप्त करिे के मलए िैक्यूि पंप संचामलत करता है; बाष्पीकरणकताक के हीटर कॉइल िें भाप के 

प्रिाह को नियंत्रत्रत करता है; सिय-सिय पर उपकरणों के उपयोग या सािारण रासायनिक परीक्षण करके 

सिािाि की सांद्रता का परीक्षण करता है; आिश्यक सिािाि प्राप्त करिे के मलए तापिाि और दबाि िें 
आिश्यक सिायोजि करता है; सहायक हीटटगं के मलए बाष्पीकरण से कें टद्रत सिािाि पंप। 

संयंत्र/िशीिरी के संचालि के संबंि िें सुरक्षा उपायों को लागू करता है और सािग्री, तेल को संभालिे और 

प्रसं्करण िें और िशीिरी का रखरखाि करता है। सहायक उपकरण जैस ेकक टैंक, प्रीहीटटगं टैंक, कंडिेसर 

और कूमलगं उपकरण जैस ेसहायक उपकरण हो सकते हैं। गोंद, क्नलसरीि, नलूकोज और काक््टक सोडा 
जैस ेसिािािों का इलाज कर सकते हैं और तदिुसार िामित ककए जा सकते हैं। 

कंटीन्यूअस स्स्टल ऑपिेटि, पेट्रोशलयम; क््टल िैि, पेरोमलयि ईंिि गैस, गसैोलीि, मिट्टी के तेल, 

डीजल तेल, धचकिाई तेल, िोि, कोलतार, आटद प्राप्त करिे के मलए कच्च ेतेल के आसिि या शोिि के 

मलए एक या एक से अधिक निरंतर क््टल संचामलत करता है। प्रसं्करण कायकरि, ऑपरेटटगं लॉग, तेल के 

ििूिों के परीक्षण के पररणाि पढता है। और उत्पाद की निटदकष्ट िात्रा और गुणित्ता का उत्पादि करि ेके 

मलए आिश्यक उपकरण नियंत्रण िें पररितकि नििाकररत करिे के मलए प्रयोगशाला मसिाररशें; प्रिाह, 

तापिाि, दबाि, िैक्यूि, सिय, उत्प्रेरक और रसायिों जैस ेप्रकरया चर को सिायोक्जत करिे, बिाए रखि े

और सिन्िय करि े के मलए नियंत्रण पैिलों पर घुिाि, िाल्ि, क््िच, लीिर, और इंडके्स हधथयार जैस े

नियंत्रणों को ले जाता है और सेट करता है, प्रसं्करण इकाइयों के ्ित: विनियिि और ररिोट कंरोल 

द्िारा, जैस ेहीटर भट्टटयां, कंप्रेसर, एक्सचेंजसक, ररचाजक, अिशोषक। उत्पाद के प्रत्यक्ष प्रिाह के मलए िाल्ि, 

पंप, कम्प्रेसर और सहायक उपकरण को विनियमित करिे के मलए नियंत्रणों को ्थािांतररत करता है, 

तापिाि और दबाि गेज और फ्लो िीटर पढता है, रीड्रडगं ररकॉडक करता है, और ऑपरेटटगं ररकॉडक संकमलत 

करता है; विमशष्ट गुरुत्ि के मलए उत्पादों का परीक्षण करता है और यह नििाकररत करिे के मलए उिके रंग 

का निरीक्षण करता है कक क्या प्रसं्करण ठीक से ककया जा रहा है; उपकरण िें िािूली सिायोजि करता 
है; सिाई के मलए अभी भी बंद हो जाता है और इस ेकिर स ेखोलता है; उि श्रमिकों का पयकिेक्षण करता है जो 
अभी भी संचालि िें सहायता करत ेहैं। तेल या गैस जलिे िाली भट्टी िें आग लगा सकते हैं क्जसके 

िाध्यि से तेल को प्रसं्करण तापिाि तक गिक करिे के मलए चलाया जाता है। एक विशषे प्रकार के क््थर, 

संसाधित तेल के विशषेज्ञ हो सकत ेहैं, और प्रकरया िें शामिल या अिशोषण संयंत्र ऑपरेटर के रूप िें 



  
 

11 

परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

संचामलत संयंत्र के अिुसार िामित ककया जा सकता है; शुद्धिकरण ऑपरेटर; क््टलिैि ; रैककंग यूनिट; 

क््टलिैि , पॉमलिराइजेशि, आटद। 

कोल्हू ऑपिेटि, िसायि ; आगे की प्रकरया के मलए रसायिों या अन्य सािधग्रयों की ठोस गांठों को छोटे 

आकार िें तोडि े के मलए त्रबजली से चलिे िाली रमशगं िशीि का संचालि करता है। कुचलि े के मलए 

सािग्री एकत्र करता है; िशीि के हॉपर को हाथ स ेया यांत्रत्रक ़िीड के संचालि से भरता है; बहुत बड ेटुकडों 
को बिाए रखिे के मलए ्रीि टू िशीि को ठीक करता है। िशीि की गनत को शुरू करिे, रोकिे और 

नियंत्रत्रत करिे के मलए नियंत्रण संचामलत करता है; एक हथौड ेस ेओिरसाइज़ या जाि की हुई गाठं को 
तोडता है; कुचल सािग्री को आउटलेट कंटेिर-क्लीि रशर और कायक क्षेत्र िें नििकहि करता है। पेराई िें 
िुकसाि जाििे के मलए पेराई से पहले और बाद िें सािग्री का िजि कर सकते हैं । अपिाई गई प्रकरया / 

उद्योग से जुडी प्रकरया के प्रकार के अिुसार िामित ककया जा सकता है। 

आटोक्लेव ऑपिेटि बंध्याकिण परिचि; रसायिों, तलेों, या ्टरलाइक्जं़ग बोतलों, ampoules, आटद के 

प्रसं्करण के मलए एक आटोक्लेि (उच्च दबाि िाले पोत) को चाजक, संचामलत और अिलोड करता है। 
रसायिों या ि्तुओं की पूिक नििाकररत िात्रा के साथ पोत को चाजक या लोड करता है; ऑपरेशि के मलए िाल्ि 

की जााँच करता है; भाप के दबाि को बढाकर आटोक्लेि का तापिाि बढाता है। दबाि और तापिाि गेज, 

थिाकिीटर, सिय और अन्य उपकरणों का निरीक्षण करता है और यह सुनिक्श्चत करि ेके मलए आिश्यक 

सिायोजि करता है कक प्रकरया या िसबंदी सही ढंग से की जाती है। प्रकरया पूरी होिे पर उत्पाद को 
उतारता है और अगले बैच के मलए पोत तैयार करता है। संयंत्र/िशीिरी के संचालि के संबंि िें सुरक्षा 
उपायों को लाग ूकरता है और सािग्री को संभालिे और संसाधित करि ेिें, और िशीिरी का रखरखाि 

करता है। ररकॉडक रख सकते हैं। संसाधित या निष्िल उत्पाद के अिुसार िामित ककया जा सकता है। 

बैच स्स्टल ऑपिेटि, केशमकल ; एक या अधधक स्स्टल्स का संचालि करता है क्जसिें पेरोमलयि के अलािा 
अन्य तरल रसायिों के बैचों को उिके रासायनिक घटक जैस ेअल्कोहल पेय, इत्र या दिाओं िें अलग करि े

या उि घटकों को पररष्कर त करिे के मलए इलाज ककया जाता है। टैंक को िांनछत ्तर तक तरल स ेभरिे के 

मलए िीड िाल्ि िें हेरिेर करिा; टैंक िें दबाि और हीटटगं की दर को नियंत्रत्रत करिे के मलए िाल्िों को 
सिायोक्जत करता है; टैंक िें लौटाए गए संघनित िाष्पों की िात्रा को नियंत्रत्रत करिे के मलए िाल्िों को 
नियंत्रत्रत करता है ताकक इससे संचामलत िाष्पों को सिरद्ि ककया जा सके; संघनित िाष्प प्राप्त करिे िाले 

कंटेिरों स,े ्ियं या प्रयोगशाला िें परीक्षण के मलए उत्पाद के ििूिे; ििूिों की शुद्िता स ेनििाकररत होता 
है, कंटेिर ककस उत्पाद को रूट ककया जािा चाटहए। निकाले गए कच्च ेिाल, संयंत्र की उत्पादि क्षिता को 
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इंधगत करिे के मलए खपत की गई िात्रा का ररकॉडक रखता है; केमि्ट को ररपोटक करिे के मलए मशफ्ट के 

दौराि संयंत्र की लॉग बुक की क््थनत और आसिि िें देखी गई असािान्यताओं िें प्रिेश करता है। कंडिेसर 

और पंप जैस े क््थर सहायक के मलए सिायोजि कर सकते हैं। सािान्य प्रकार के लकडी-अक्नि आसिि 

संयंत्र को संचामलत कर सकते हैं। इ्तेिाल ककए गए रसायिों के प्रकार और उद्योग स ेजुड ेके अिुसार 

िामित ककया जा सकता है , उदाहरण के मलए , अिोनिया क््टल ऑपरेटर; शराब अभी भी ऑपरेटर; बेंजीि 

अभी भी ऑपरेटर। 

कंटीन्यूअस स्स्टल ऑपिेटि, केशमकल; ड्रडक््टलेशि ऑपरेटर एक या एक स ेअधिक क््टल रखता है क्जसिें 
तापिाि, दबाि, कूमलगं िाल्ि आटद को विनियमित करके रासायनिक घटकों िें अलग करि े के मलए 

पेरोमलयि के अलािा अन्य तरल रसायि की निरंतर ़िीड को गिक ककया जाता है। ़िीड िाल्ि को नििाकररत 

दर पर तरल को क््थर प्रिशे करिे की अिुिनत देिे के मलए सिायोक्जत करता है; क््थर के विमभन्ि ्तरों 
पर तापिाि बिाए रखिे और क््थर दबाि बिाए रखिे के मलए नियंत्रणों को सिायोक्जत करता है; संघनित 

िाष्प की िात्रा को नियंत्रत्रत करिे के मलए िाल्िों को नियंत्रत्रत करता है जो इसस ेसचंामलत िाष्प को सिरद्ि 

करिे के मलए िापस लौटते हैं; संघनित िाष्प प्राप्त करिे िाले कंटेिरों से, ्ियं या प्रयोगशाला िें परीक्षण 

के मलए उत्पाद के िििूे; ििूिों की शुद्िता से नििाकररत करता है कक ककस कंटेिर उत्पाद को रूट ककया 
जािा चाटहए; िुख्य ्टॉक िें अशुद्ि ििूि ेलौटाता है; तापिाि, दबाि और िीड इंड्रडकेटर रीड्रडगं का 
ररकॉडक रखता है। हीट एक्सचेंजसक, एब्जॉबकर, क््रपसक, बॉयलर और कंप्रेशसक जसैे क््टल ऑक्क्जलरीज िें 
सिायोजि कर सकते हैं। रासायनिक उपचार के प्रकार िें विशषेज्ञ हो सकता है और तदिुसार िामित ककया 
जा सकता है। 

अमोनिया ऑपिेटि / अमोनिया पलांट ऑपिेटि ; अिोनिया ऑपरेटर कििटकर और सहायक उपकरण को 
नियंत्रत्रत करता है जो निजकल अिोनिया का उत्पादि करिे के मलए हाइिोजि और िाइरोजि को मिलाते हैं: 
लाइट बिकर और पंप, कंप्रसेर, ्रबर और अिशोषण इकाइयां शुरू करता है। सिािाि के तापिाि को 
विनियमित करि ेके मलए पैिल बोडक पर नियंत्रणों को ्थािांतररत करता है और गिक और शुद्ि हिा और 

हाइिोजि को बिकर के दहि कक्ष िें प्रिेश करिे के मलए िाल्ि खोलता है, जहा ंहिा से संचामलत िाइरोजि 

अिोनिया बिािे के मलए हाइिोजि के साथ मिलती है। थिाकिीटर, प्रेशर गेज और पोटेंमशयोिीटर जैस े

उपकरणों को पढता है। ऑपरेटटगं निदेशों और चाटक के अिुसार नियंत्रण सिायोजि करता है। जब रीड्रडगं 

अत्यधिक क्षारीयता का संकेत देती है तो ्रत्रबगं और अिशोषण टािरों िें ताजा सिािाि पंप करता है । 
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लॉगबुक िें पररचालि डटेा ररकॉडक करता है। िािक परीक्षण प्रकरया का उपयोग करके बिकर गैसों िें 
हाइिोजि और अिोनिया के प्रनतशत की गणिा कर सकता है। 

एशसड पलांट ऑपिेटि; एशसड या भाप के साथ कच्च े िाल ( सल्िर , लिण, आटद) का उपचार करके 

सल्फ्यूररक , हाइिोक्लोररक, िाइटरक या अन्य एमसड के नििाकण के मलए एमसड प्लांट का रखरखाि और 

संचालि करता है। िांनछत अम्ल बिािे के मलए आिश्यक िात्रा िें कच्चा िाल एकत्रत्रत करिा। उपकरण, 

िाल्ि, गेज और अन्य उपकरणों की ्थापिा और जांच; रसायिों की पूिक नििाकररत िात्रा के साथ पोत को 
चाजक करता है, या उपकरण िें सािग्री के ़िीड को नियतं्रत्रत करता है; भाप के दबाि को सिायोक्जत करके 

बतकि िें तापिाि को नियंत्रत्रत करता है; पीप होल के िाध्यि स े देखिे, तापिाि रीड्रडगं, दबाि गेज और 

अन्य उपकरणों को देखकर और सरल रासायनिक परीक्षण करके प्रकरया की प्रगनत की जांच करता है; 

आिश्यक होि ेपर सािग्री ़िीड और हीटटगं या कूमलगं उपकरणों को नियंत्रत्रत करता है; प्रकरया पूरी होिे पर 

एमसड को हटा देता है। ररकॉडक रख सकते हैं। उत्पाद या प्रकरया के अिुसार िामित ककया जा सकता है, 

उदाहरण के मलए, सल्फ्यूररक एमसड प्लांट ऑपरेटर; हाइिोक्लोररक एमसड प्लांट ऑपरेटर; उिकरक नििाकता; 
िा्िोरस नििाकता। 

डाइजेस्टि ऑपिेटि, पेपि पल्प ; रैग बॉयलर ऑपरेटर, पेपर पल्प कच्च ेिाल को पेपर पल्प िें बदलिे के 

मलए बॉयलर (कुकर) संचामलत करता है। लकडी के धचप्स, लत्ता, पुआल और बेकार कागज के टुकडों जैस े

अियिों के साथ कुकर को चाजक करिे का पयकिेक्षण करता है। तापिाि और दबाि बढािे के मलए रसायिों 
को जोडिे और भाप के प्रिशे का निदेश देता है। िांनछत पररचालि क््थनतयों को बिाए रखिे के मलए गेज 

का निरीक्षण करता है और सिायोजि करता है। खािा पकािे की अि्था नििाकररत करि े के मलए 

अिुिापि या रंग परीक्षण द्िारा ििूिों का परीक्षण करिा। जब प्रकरया पूरी हो जाती है, तो डाइजे्टर स े

तरल निकल जाता है और दसूरों को पके हुए गूदे को हटािे का निदेश देता है। संसाधित सािग्री या प्रयुक्त 

रसायिों के अिुसार िामित ककया जा सकता है। 

शमस्क्संग मशीि मिै अटेंडेंट (केशमकल) ; आिश्यक अिुपात िें विमभन्ि ठोस या तरल अियिों को मिलािे 
और मिश्रण करिे के मलए िशीि को खखलाती है और खखलाती है। सूत्रों या विनिदेशों के अिुसार सािग्री का 
िजि करता है और िशीि कंटेिर िें हाथ से या ऑपरेटटगं िाल्ि, पंप या िैकेनिकल लोडर द्िारा नििाकररत 

िात्रा िें सािग्री खखलाता है; सािग्री को अच्छी तरह मिलािे के मलए िशीि आंदोलिकाररयों को शुरू करिा; 
यटद आिश्यक हो तो और सािग्री जोडता है; मिश्रण प्रकरया पूरी होिे तक िशीि चलाता है; िशीि कंटेिर 
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स ेमिश्रण निकालता है; िशीि और कायक क्षेत्र को साि करता है और िशीि को िए मसरे से चलािे के मलए 

तैयार करता है। सक्म्िश्रण और मिश्रण िें असािान्यताओं को देखता है और ररपोटक करता है। 

कफल्टि प्रेस ऑपिेटि ; घोल, रासायनिक घोल या िातर तरल पदाथों से अशुद्धियों या अन्य अघुलिशील 

पदाथों को छाििे के मलए किल्टर प्रेस िशीि का संचालि करता है। किल्टर प्रेस को खोलता है और किल्टर 

प्लेटों को कैििास, कागज या अन्य किल्टररगं िीड्रडया से ढक देता है; प्रेस बंद कर देता है और सुनिक्श्चत 

करता है कक इसके जोड एक तरल तगं सील बिाते हैं; अशुद्धियों को दरू करिे के मलए डायटोिेमसयस अथक, 
आरा िलू, अन्य बसिे िाले यौधगक जोडता है; पंप जब निटदकष्ट दबाि तक पहुाँच जाता है। संपीड्रडत हिा, 
पािी या भाप के साथ ्रीि से क़िल्टर की गई अशुद्धियों को हटाता है, और फे्रि के बीच पकड ेगए ठोस 

पदाथों को हटा देता है। कभी-कभी क्षनतग्र्त किल्टर िीड्रडया को बदल देता है और उपकरणों को 
सिायोक्जत और िािूली िरम्ित करता है। 

हाइड्रो एक्सटै्रक्टि ऑपिेटि; सेंरीफ्यूज ऑपरेटर सेंरीफ्यूज िशीि संचामलत करता है जो ठोस को तरल 

पदाथक, या विमभन्ि विमशष्ट गुरुत्ि के तरल पदाथक से अलग करता है। िशीि के िि िें तरल पदाथक भरता 
है। पदाथों के कुशल परथक्करण को प्राप्त करिे के मलए िशीि शुरू करता है और िि की गनत को 
सिायोक्जत करता है; परथक्करण पूरा होिे पर कंटेिरों को खाली करता है। िशीि िें किल्टररगं िीड्रडया को 
ठीक और साि कर सकता है, िशीि पर हीटटगं अटैचिेंट संचामलत कर सकता है और ििी की िात्रा के 

मलए ििूिों का परीक्षण कर सकता है। अलग की गई सािग्री के प्रकार के अिुसार िामित ककया जा सकता 
है। 

सुखाि ेकक्ष परिचािक (और्धध) / कक्ष संचालक; सुखािे कक्ष िें टेबल और पाउडर सूख जाता है। पाउडर 

और टेबल को सिाि रूप से रे िें िैलाता है और रे को सुखािे िाले कक्ष िें रैक और अलिाररयों पर लोड 

करता है। कक्ष को बंद कर देता है और निक्श्चत अिधि के मलए ऊष्िा लगाता है; यह सुनिक्श्चत करिे के 

मलए कक उत्पादों को ठीक से सुखाया गया है, लगातार अतंराल पर जााँच करता है। सुखािे कक्ष को साि 

रखता है। 

निष्कर्षण परिचािक, िसायि; निष्कषकण ऑपरेटर; एक्सरैक्टर बैटरी अटेंडेंट; केतली ऑपरेटर; परकोलेशि 

अटेंडेंट; अम्लीकरण ऑपरेटर केटल्स, ित्स, पैि िें आिश्यक सािग्री उबालता है , और िांनछत रासायनिक 

प्रनतकरया को प्रभावित करिे के मलए प्रोसेस िैि, केमिकल द्िारा निदेमशत तापिाि, दबाि आटद को 
नियंत्रत्रत करता है। विमभन्ि सािधग्रयों को आिश्यक अिुपात िें एकत्र करता है और उन्हें  अलग-अलग या 
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एक साथ पैि िें खखलाता है, विनिदेश के अिुसार, आिश्यक िात्रा िें तरल पदाथक और अन्य तरल पदाथक 
मिलाते हुए, उन्हें  क््टरर द्िारा मिलाते हैं। संयंत्र पर क््िच, उबालिे के मलए भाप का इंजेक्शि लगािा और 

सािग्री मिलािा; तापिाि, दबाि िापिे का यंत्र, सिय और अन्य उपकरणों का निरीक्षण करता है, जहा ं
आिश्यक हो, यह सुनिक्श्चत करि ेके मलए सिायोजि करता है कक प्रकरया पूरी हो गई है। अिलोकि और 

परीक्षण के मलए ििूि ेएकत्र करता है; भडंारण के मलए िामलयों का सािाि; पैि और कायक् थल को साि 

करता है। संयंत्र/िशीिरी के संचालि के संबंि िें सुरक्षा उपायों को लागू करता है और सािग्री, तेल को 
संभालिे और प्रसं्करण िें और िशीिरी का रखरखाि करता है। खलेु या लकडी के आग पैि हो सकत ेहैं। 

पैि या उद्योग स ेजुड ेप्रकार के अिुसार िामित ककया जा सकता है। 

प्रसं्कर त सािग्री के प्रकार या संयंत्र के प्रभारी के अिसुार, प्रयुक्त रसायिों के प्रकार और उद्योग 

स ेजुड,े प्रकरया िें शामिल या संचामलत संयंत्र जैस ेड्रडक््टमलगं क््टल अटेंडेंट, किल्टर प्रेसिैि, अिोनिया 
क््टल ऑपरेटर के अिुसार िामित ककया जा सकता है; अल्कोहल क््टल ऑपरेटर, बेंजीि क््टल ऑपरेटर। 

एक विशषे प्रकार के क््थर, संसाधित तेल के प्रकार के विशषेज्ञ हो सकत ेहैं, और अिशोषण संयंत्र ऑपरेटर 

के अिुसार िामित ककया जा सकता है; शुद्धिकरण ऑपरेटर; क््टलिैि ; रैककंग यूनिट; क््टलिैि आटद। 

 

संदभष एिसीओ-2011: 

(i) 3111.0100 - प्रयोगशाला सहायक, भौनतक 

(ii) 3111.0300 - प्रयोगशाला सहायक, िसायि 

(iii) 3133.0100 - प्रोसेस मैि, केशमकल 

(iv) 7233.0301 - असि िखिखाव 

(v) 1131.3700- रिएक्टि कन्वटषि ऑपिेटि 

(vi) 3134.0300 - पंप मैि (पेट्रोशलयम रिफाइनिगं) 

(vii) 1131.3600 - बाष्पीकिण कििेवाला संचाशलका बाष्पीकिणकताष 
(viii) 3134.0100 - नििंति स्स्थि ऑपिेटि, पेट्रोशलयम 

(ix) 1131.0100 - क्रशि ऑपिेटि, केशमकल 

(x) 1131.3501 - आटोक्लेव ऑपिेटि 

(xi) 3133.0400 - बैच स्स्टल ऑपिेटि, केशमकल 

(xii) 3133.0500 - नििंति स्स्थि ऑपिेटि, िासायनिक 

(xiii) 1131.2100 - अमोनिया ऑपिेटि / अमोनिया पलांट ऑपिेटि 
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(xiv) 1131.7700 - एशसड पलांट ऑपिेटि 

(xv) 3132.0100 - डाइजेस्टि ऑपिेटि, पेपि पल्प 

(xvi) 1131.0400 - शमस्क्संग मशीि मैि अटेंडेंट (केशमकल) 

(xvii) 1131.2300 - क़िल्टि प्रेस ऑपिेटि 

(xviii) 1131.2700 - हाइड्रो एक्सटै्रक्टि ऑपिेटि 

(xix) 1131.1400 - सुखािे कक्ष परिचािक (ड्रग्स)/चैम्बि संचालक 

(xx) 1131.8500 - एक्सटै्रक्शि अटेंडेंट, केशमकल 

 

 

   

 

 

टे्रड का िाम परिचालक  ( िासायनिक संयंत्र) 

टे्रड कोड डीजीटी/1046 

एिसीओ - 2011 3111.0100,3111.0300 ,3133.0100 ,7233.0301 ,

1131.3700,3134.0300 ,1131.3700 ,3134.0100 ,1131.0100 ,

1131.3101,3133.0400 ,3133.0100 ,1131.2100 ,1131.7400 ,

3132.0100,1131.0400,1131.2300 ,1131.2  

एिओएस कवडष  )SON:CNR/S2403(,)SON:CNR/S2404(,)SON:CNR/S2401( ,
)SON:CNR/2407(,)SON:CNR/2407(,)SON:CNR/S2401( ,)SON (

:CNR/S2402(,)SON:CNR/S2402( ,
)SON:CNR/S2410(,)SON:CNR/S2411(,)SON:CNR/S2412( ,

)SON:CNR/S2413(,)SON:CNR /2414(,)SON:CNR/S2411( ,
)SON:CNR/S2417(,)SON:CNR/S2417(,)SON:CNR/S2411( ,

)SON:CNR/S2412(,)SON:CNR/S2420( (,)SON:CNR/S24021 (
)SON:CNR/S2422(,)SON:CNR/S2423(,)SON:CNR/S2424 (

)SON:CNR/S2421(,)SON:CNR/S2427(,, )

एिओएस:आिएससी/एि 2427( ,) एिओएस:आिएससी/एि 2421( ,

)एिओएस:आिएससी/एिसीएएफएक्स( 

एिएसक्यूएफ स्ति ्तर - 4  

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध 

दो साल (2400 घंटे + 300 घटें ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 

4. सािान्य वििरण 
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व्यािसानयक विषय के साथ 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले टदि को 14 िषक। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, डीईएएि, एचएच, ऑटटज्ि, आईडी, 
एसएलडी, एिआई 

यूनिट ताकत (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मािदंड 170 िगक एि 

शस्क्त मािदंड 13 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
1. अटेंडेंट ऑपिेटि 
(केशमकल पलांट) टे्रड 

एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय से केमिकल टेक्िोलॉजी/इंजीनियररगं िें बी.िोक 

/ड्रडग्री के साथ संबंधित क्षेत्र िें एक साल का अिुभि। 

या 
से केमिकल टेक्िोलॉजी   / इंजीनियररगं िें  03 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित 

क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी स ेप्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा 
)व्यािसानयक(। 

या 
एिटीसी/एिएसी " अटेंडेंट ऑपरेटर (केमिकल प्लांट) " के रेड िें पास हो 
और संबंधित क्षेत्र िें तीि साल का अिुभि हो। 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार िें प्रासंधगक राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक 

प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 

 

िोट: - 2)1+1( की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडपलोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी चादहए। 

हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होिा चादहए। 
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2. िोजगाि कौशल एम्प्लॉयत्रबमलटी क््कल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए   / बीबीए   / कोई भी ्िातक   /

ड्रडप्लोिा । 

)12 िी/ंड्रडप्लोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए( 

 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यरि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

3. प्रशशक्षक के शलए 
न्यूितम आय ु

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
सूची 

अिुबंि -I  . के अिुसार 
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सीखिे के परिणाम एक प्रशशक्ष ु की कुल दक्षताओ ं का प्रनतबबबं होत े हैं औि मूल्यांकि मािदंड के 

अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 

 

1.1  सीखि ेके परिणाम 

 

पहला साल: 

 

1. ववशभन्ि प्रकाि के बुनियादी कफदटगं संचालि को लागू किते हुए ववनिदेश के अिुसाि 
कायष कििे की योजिा बिाएं औि व्यवस्स्थत किें औि सुिक्षा सावधानियों का पालि 
किते हुए आयामी सटीकता की जांच किें। [मूल कफदटगं ऑपिेशि - माककिं ग, हैक-सॉइंग, 

पंधचगं, धचसेशलगं, फाइशलगं, डड्रशलगं, काउंटिशसकंकंग, काउंटि बोरिगं, िीशमगं, टैवपगं इत्यादद। 
शुद्धता: ± 0.25 शममी] (एिओएस: आिएससी / एि 2403) 

2. आवश्यक सदहष्णुता के अिुसाि संयोजि के शलए घटकों का एक कदम कफट किें। 
(एिओएस: आिएससी/2404) 

3. िापिे के उपकरण का चयि करें और पता लगाएं और घटकों और ररकॉडक डटेा के 
आयाि को िापें। (एिओएस: आिएससी/एि2401) 

4. भौनतक मात्रा / स्स्थिांक निधाषरित कििे औि कािूिों को सत्यावपत कििे के शलए 
भौनतकी प्रयोगशाला में उपकिण, उपकिण स्थावपत किें औि प्रयोग किें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2407) 

5. पीएच , गलिांक, क्वथिांक, धातुओं औि शमश्र धातुओं के गुणों की तुलिा कििे, िसायि 
तैयाि कििे के शलए िसायि ववज्ञाि प्रयोगशाला में उपकिण, उपकिण स्थावपत किें 
औि प्रयोग किें। (एिओएस: आिएससी/एि2407) 

6. रासायनिक उद्योग िें सुरक्षा और सािान्य जागरूकता से संबंधित विमभन्ि 
कायों/प्रयोगों की योजिा बिािा, उिकी पहचाि करिा और उिका निष्पादि करिा। 
[विमभन्ि संचालि - अक्निशािक का चयि करें और संचामलत करें , रासायनिक खतरों 
की पहचाि करें, एिएसडीएस से प्रासंधगक डटेा पढें और प्राप्त करें , तेल का फ्लैश त्रबदं ु
नििाकररत करें] हिा िें िूल प्रनतशत की पहचाि करें। (एिओएस: आिएससी/एि1007) 

1. शशक्षण के परिणाम 
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7. दबाि, तापिाि, प्रिाह और ्तर, घित्ि और ररकॉडक रीड्रडगं को िापिे के मलए 
उपकरण/उपकरणों को पहचािें और ्थावपत/किेक्ट करें। [विमभन्ि उपकरण / उपकरण 
- बॉडकि ट्यूब प्रेशर गेज, कैप्सूल टाइप गेज, नलास थिाकिीटर िें पारा, बायिेटल 
थिाकिीटर, आरटीडी, थिोकपल, ऑररकिस िीटर, िेंचर िीटर, रोटािीटर , दृक्ष्ट नलास 
लेिल इंड्रडकेटर, एयर पजक लेिल इंड्रडकेटर, कैपेमसटेंस टाइप लेिल इंड्रडकेटर, हाइिोिीटर, 

नियंत्रण िाल्ि]। (एिओएस: आिएससी/एि2401) 

8. पाइप जोडों को निष्पाटदत करिे, पाइप के साथ िाल्ि और किटटगं को हटािे और 
इकट्ठा करिे और ररसाि के मलए परीक्षण करिे के मलए कौशल की एक श्ररखंला लागू 
करें। [कौशल की शे्रणी - कटटगं, थे्रड्रडगं, गै्केट कटटगं, पाइपलाइि का लैधगगं, जॉइनिगं 
और लॉककंग ड्रडिाइस का उपयोग]। (एिओएस: आिएससी/एि2402) 

9. तरल पररिहि और जांच कायकक्षिता के मलए उपयोग की जािे िाली विमभन्ि िशीिों 
और घटकों की योजिा बिाएं, विघटटत करें, साि करें और इकट्ठा करें। [विमभन्ि 
िशीिें और घटक - पंप-सेंरीफ्यूगल, धगयर पंप, िीटररगं पंप, ्रू पंप, िल्टी्टेज 
कंप्रेसर]। (एिओएस: आिएससी/एि1001) 

10. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें और लागू करें। 

11. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। 

दसूिा साल: 

12. तेल की धचपधचपाहट नििाकररत करिे के मलए योजिा बिाएं, पहचािें और प्रयोग करें 
और निक्श्चत तापिाि पर विशषे अिुप्रयोग के मलए तेल का चयि करें , रेिॉल््स िंबर 
एक िाली िें प्रिाह पैटिक की भविष्यिाणी करिे के मलए। (एिओएस: 

आिएससी/एिसीएएफएक्स) 

13. पंप के संचालि और उसके चयि के मलए अिुकूलति पररक््थनतयों का पता लगािे के 
मलए विमभन्ि प्रकार के पंपों की पररचालि विशषेताओं को बिाए।ं (एिओएस: 

आिएससी/एि2410) 

14. प्रयोगात्िक रूप से एक पाइप के िाध्यि स ेबहिे िाले तरल पदाथक के मलए घषकण के 
कारण दबाि िॉप का नििाकरण करें, घषकण पर पाइप खरुदरापि के प्रभाि को सत्यावपत 
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करें, और किटटगं की सितुल्य लंबाई के िाध्यि से किटटगं और िाल्ि िें घषकण 
िुकसाि को व्यक्त करें। (एिओएस: आिएससी/एि2411) 

15. विमभन्ि हीट एक्सचेंज उपकरणों की योजिा बिाएं, पहचािें और संचामलत करें और 
गिी ह्तांतरण दर की गणिा करें । [ हीट एक्सचेंज उपकरण-डबल पाइप हीट 
एक्सचेंजर, शले और ट्यूब हीट एक्सचेंजर, प्लेट हीट एक्सचेंजर ]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2412) 

16. अथकव्यि्था और गिी ह्तांतरण दर प्राप्त करिे के मलए विमभन्ि िाष्पीकरणकताकओ ं
की योजिा बिाएं, पहचािें और संचामलत करें । [िाष्पीकरण उपकरण -ऊध्िाकिर ट्यूब 
बाष्पीकरण, एकाधिक प्रभाि बाष्पीकरण ]। (एिओएस: आिएससी/एि2413) 

17. िायु, गैस या तरल स ेकणों को हटािे के मलए चरिात विभाजक की योजिा, पहचाि 
और संचालि करें। (एिओएस: आिएससी/1001,1007) 

18. पैक्ड ड्रडक््टलेशि कॉलि, छलिी रे कॉलि की योजिा बिाएं, पहचािें और संचामलत 
करें, विमभन्ि पैककंग के प्रभाि की पहचाि करें, पैककंग की ऊंचाई और ररफ्लक्स 
अिुपात के प्रभाि को प्रदमशकत करें। (एिओएस: आिएससी/एि2414) 

19. दबाि िाटहकाओं की कायकक्षिता की पहचाि, प्रकार; विमभन्ि प्रकार के दबािों की सूची 
बिाएं, दबाि िाटहकाओं से संबंधित विमभन्ि शब्दािली बताएं। (एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

20. विमभन्ि प्रकार की निष्कषकण इकाई को पहचािें, संचामलत करें और बताएं और सबस े
उपयुक्त एक््रेक्टर का चयि करें। (एिओएस: आिएससी/एि2417) 

21. एक अिशोषण ्तंभ का संचालि करें और बाढ िेग नििाकररत करिे के मलए प्रयोग 
करें। गैस अिशोषण, पैक्ड टािर तथा विमभन्ि प्रकार की पैककंग के बारे िें सिझाइए । 
(एिओएस: आिएससी/एि2417) 

22. कर्टलीकरण उपकरणों के प्रकारों की पहचाि करें और उिके बुनियादी संचालि को 
जािें। (एिओएस: आिएससी/एि2411) 

23. विमभन्ि प्रकार की नि्पंदि इकाइयों को पहचािें, संचामलत करें और बताएं। प्लेट और 
फे्रि किल्टर प्रेस के भागों और कायों का अध्ययि करें और उपयुक्त इकाई का चयि 
करें। (एिओएस: आिएससी/एि2412) 
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24. डीसीएस, िंक्शि, िायर के विमभन्ि िॉ्यूल की पहचाि करें और आई/ओएस िील्ड 
ड्रडिाइसेज को आई/ओ िॉ्यूल से किेक्ट करें । (एिओएस: आिएससी/एि2420) 

25. पीएलसी के िॉ्यूल, इसके कायक, तार की पहचाि करें और ड्रडक्जटल आई/ओएस िील्ड 
उपकरणों को पीएलसी के आई/ओ िॉ्यूल से किेक्ट करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2421) 

26. ररबि ब्लेंडर जैसे विमभन्ि प्रकार के मिक्क्संग उपकरण को संचामलत करिे के मलए 
पहचािें। (एिओएस: आिएससी/एि2422) 

27. विमभन्ि प्रकार के सुखािे िाले उपकरणों को पहचािें, संचामलत करें और सुखािे की दर 
नििाकररत करें। ठोसों के सुखािे पर ऑपरेटटगं िापदंडों के प्रभाि को प्रदमशकत करें। 
क््थर दर अिधि और धगरती दर अिधि के मलए सुखािे के सिय की पहचाि करें। 
टदए गए ़िीड के मलए उपयुक्त िायर का चयि करें। (एिओएस: आिएससी/एि2423) 

28. विमभन्ि आकार घटािे िाली िशीिों को पहचािें, प्रदमशकत करें, सचंामलत करें। बॉल मिल 
की रांनतक गनत ज्ञात कीक्जए। (एिओएस: आिएससी/एि2424) 

29. ्रीनिगं उपकरण संचामलत करें एक चलिी की ्रीि प्रभािशीलता नििाकररत करें। 
(एिओएस: आिएससी/एि2421) 

30. आद्रीकरण और निराद्रीकरण संचालि ्थावपत करें , संचामलत करें। सूखे बल्ब और गीले 
बल्ब के तापिाि को िापें और सापेक्ष आद्रकता का पता लगाएं। कूमलगं टॉिर का 
प्रदशकि और संचालि। (एिओएस: आिएससी/एि2427) 

31. बेल्ट कन्िेयर, ्रू कन्िेयर और बाल्टी मलफ्ट जैसे विमभन्ि प्रकार के कन्िेयर को 
पहचािें और प्रदमशकत करें और उिके घटकों और उपयोगों को सूचीबद्ि करें। 
(एिओएस: आिएससी/एि2427) 

32. अिसादि संचालि करें और अिसादि िर बिाएं। सेटमलगं, सेड्रडिेंटेशि और डीकैं टेशि 
ऑपरेशि िें अतंर ्पष्ट करें। (एिओएस: आिएससी/एि2421) 

33. रासायनिक ररएक्टर के कायक की पहचाि करें; विमभन्ि प्रकार के रासायनिक ररएक्टरों 
की सूची बिाइए, रासायनिक ररएक्टरों के विमभन्ि उपसाििों का उल्लेख कीक्जए। 
(एिओएस: आिएससी/एिसीएएफएक्स) 

34. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं।  



  
 

23 

परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 
 

 

सीखिे के परिणाम मूल्यांकि के मािदंड 

पहला साल 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
किटटगं संचालि को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार कायक करिे की 
योजिा बिाएं और व्यिक््थत 
करें और सुरक्षा साििानियों 
का पालि करते हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें। [िूल 
किटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, 

हैक-सॉइंग, पंधचगं, धचसेमलगं, 

िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

काउंटरमसकंकंग, काउंटर बोररगं, 

रीमिगं, टैवपगं आटद। शुद्िता: 
± 0.25 मििी]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2403) 

धचस्नित कििे के शलए उपकिणों ,उपकिणों औि उपकिणों की 
योजिा बिाएं औि पहचािें औि इसे समय पि उपयोग के शलए 
उपलब्लध किाएं। 

कच्च ेमाल का चयि किें औि दोर्ों के शलए दृस्ष्ट से नििीक्षण 
किें। 

वांनछत गणणतीय गणिा को लागू किते हुए औि मािक प्रकक्रया 
का पालि किते हुए ववनिदेश के अिुसाि धचस्नित किें। 

मािक ववनिदेशों औि सहिशीलता के अिुसाि सभी आयामों को 
मापें। 

ववशभन्ि कफदटगं संचालि के शलए हाथ के औजािों की पहचाि 
किें औि इन्हें समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

gsiwaskcaH , chisseling, फाइशलगं ,डड्रशलगं ,टैवपगं ,ग्राइंडडगं के शलए 
जॉब तैयाि किें । 

बुनियादी किटटगं संचालि जैस ेहैक्सॉइंग , फाइशलगं, डड्रशलगं, टैवपगं 

औि ग्राइंडडगं को किीब सदहष्णुता के साथ निष्पाददत करें। 

मािक मािदंडों औि कंपिी के ददशानिदेशों के अिुसाि उपरोक्त 
संचालि के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 

मािक प्रकक्रया के अिुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

कचिे से बचें ,अप्रयुक्त सामग्री औि निपटाि के शलए घटकों का 
पता लगाएं ,इन्हें पयाषविण के अिुकूल तिीके से स्टोि किें औि 
निपटाि के शलए तैयाि किें। 

 

2. आवश्यक सदहष्णुता के 
अिुसाि संयोजि के शलए 

कफदटगं अिुप्रयोगों औि इि मापदंडों के कायाषत्मक अिुप्रयोग के 
शलए आवश्यक सीमा ,कफट औि सदहष्णुता की सामान्य 

7. िूलयाांकन िापदण्ड 
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घटकों का एक कदम कफट 
किें। [कदि किट, आिश्यक 
सटहष्णुता: ±0.04 मििी]। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2404) 

अवधािणा को पहचािें। 

कायष के शलए उपकिण औि सामग्री का पता लगािा औि चयि 
कििा औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किािा। 

परिचालि शतों को ध्याि में िखते हुए कायषस्थल/ववधािसभा 
स्थाि की स्थापिा किें  
मािक सुिक्षा मािदंडों के अिुपालि में कायष की योजिा बिाएं 
औि वांनछत जािकािी एकत्र किें। 

संभाववत समाधाि प्रदशशषत किें औि टीम के भीति कायों से 
सहमत हों। 

व्यावहारिक कौशल की एक श्रृखंला का उपयोग किके औि ववशभन्ि 

भागों की इंटिचेंज क्षमता सनुिस्श्चत कििे के शलए चिण कफट के शलए 

ववनिदेश के अिुसाि घटक बिाएं । 

उधचत कफट सुनिस्श्चत कििे के शलए कई प्रकाि के कौशल को लागू 
कििे वाले घटकों को इकट्ठा किें। 

घटकों की कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

3. िापिे के उपकरण का चयि 
करें और पता लगाएं और 
घटकों और ररकॉडक डटेा के 
आयाि को िापें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2401) 

उपयुक्त माप उपकिण का चयि किें। 

कम से कम धगिती औि शनू्य त्रदुट की गणिा किें। 

दी गई वस्त ुकी मोटाई की गणिा किें  औि डटेा रिकॉडष किें। 

कम से कम धगिती औि शनू्य त्रदुट की गणिा किें। 

दी गई ि्त ुकी िोटाई की गणिा करें  औि डटेा रिकॉडष किें। 

 

4. भौनतक मात्रा / स्स्थिांक 
निधाषरित कििे औि कािूिों 
को सत्यावपत कििे के शलए 
भौनतकी प्रयोगशाला में 
उपकिण, उपकिण स्थावपत 
किें औि प्रयोग किें। 

प्रयोग कििे के शलए उपकिण/उपकिण की पहचाि किें। 

प्रयोग के शलए उपकिण/उपकिण सेट किें। 

उपकिण/िसायिों को सही-सही तौलें औि यदद आवश्यक हो तो 
घोल तैयाि किें। 

उधचत मीटि का उपयोग किके व्यास/लंबाई/दिूी मापें। 

आवश्यक ववद्युत किेक्शि )सककष ट आिेख (बिाएं। आवश्यक 
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(एिओएस: 

आिएससी/एि2407) 

 

प्रयोगात्मक धचत्र बिाइए। 

उधचत प्रकक्रया का पालि किते हुए प्रयोगशाला प्रयोग की योजिा 
बिाएं औि निष्पाददत किें। 

मािक मािदंडों के अिुसाि प्रयोगों के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का 
नििीक्षण किें । 

प्रेक्षणों/पठिों को सािणीबद्ध रूप में रिकॉडष किें औि सही सूत्रों 
का उपयोग किके गणिा किें। 

यदद आवश्यक हो तो पलॉट ग्राफ रिकॉडष ककए गए डटेा का 
निमाषण किता है 

उधचत इकाई के साथ निष्कर्ष/परिणाम की रिपोटष किें। 

 

5. पीएच , गलिांक, क्वथिांक, 

धातुओं औि शमश्र धातुओं के 
गुणों की तुलिा किि,े िसायि 
तैयाि कििे के शलए िसायि 
ववज्ञाि प्रयोगशाला में 
उपकिण, उपकिण स्थावपत 
किें औि प्रयोग किें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2407) 

 

प्रयोग कििे के शलए ववधध, उपकिण/उपकिण की पहचाि किें। 

िसायिों के सुिक्षक्षत संचालि औि उपयोग के शलए उधचत 
प्रकक्रयाओं औि ववनियमों को जािें औि उिका पालि किें  
ववशभन्ि िसायिों को व्यवस्स्थत औि सेट किें  ,प्रयोग कििे के 
शलए उपकिण/उपकिण स्थावपत किें। 

उपकिण/िसायिों को सही-सही तौलें औि मािक समाधाि ,

सामान्य अशभकमषक तैयाि किें। 

उपकिणों के सुिक्षक्षत औि उधचत उपयोग का प्रदशषि किते हुए 
प्रयोगशाला प्रयोगों की योजिा बिाएं औि निष्पाददत किें । 

शस्क्त औि शुद्धता का ववश्लेर्ण औि निधाषिण कििे के शलए 
सिल पिीक्षण किें। 

मािक मािदंडों के अिुसाि प्रयोगों के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का 
नििीक्षण किें । 

प्रेक्षणों/पठिों को सािणीबद्ध रूप में रिकॉडष किें औि सही सूत्रों 
का उपयोग किके गणिा किें। 

उधचत इकाई के साथ निष्कर्ष/परिणाम की रिपोटष किें। 
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6. रासायनिक उद्योग िें सुरक्षा 
और सािान्य जागरूकता से 
संबंधित विमभन्ि 
कायों/प्रयोगों की योजिा 
बिािा, उिकी पहचाि करिा 
और उिका निष्पादि करिा। 
[विमभन्ि संचालि - 

अक्निशािक का चयि करें 
और संचामलत करें, रासायनिक 
खतरों की पहचाि करें, 
एिएसडीएस से प्रासंधगक डटेा 
पढें और प्राप्त करें, तेल का 
फ्लैश त्रबदं ुनििाकररत करें] हिा 
िें िूल प्रनतशत की पहचाि 
करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि1007) 

ववशभन्ि प्रकाि के अस्ग्िशामकों की पहचाि किें औि आग के 
ददए गए वगष के शलए उपयुक्त एक का चयि किें। 

सुिक्षा सावधानियों का पालि किते हुए आग बुझािे के शलए 
एक्सदटसं्ग्वशि का संचालि किें। 

प्रयोग कििे के शलए उपकिण को पहचािें औि चुिें। 

प्रयोग कििे के शलए उपकिण स्थावपत किें। 

ववशभन्ि िासायनिक खतिों की पहचाि किें। 

उधचत प्रकक्रया का पालि किते हुए प्रयोगशाला प्रयोग की योजिा 
बिाएं औि निष्पाददत किें। 

ववशरे् िसायि के शलए सामग्री सुिक्षा डटेा शीट से प्रासंधगक डटेा 
पढें औि प्रापत किें। 

रिकॉडष अवलोकि  /िीडडगं। 

उधचत इकाई के साथ निष्कर्ष/परिणाम की रिपोटष किें। 

 

7. दबाि, तापिाि, प्रिाह और 
्तर, घित्ि और ररकॉडक 
रीड्रडगं को िापिे के मलए 
उपकरण/उपकरणों को 
पहचािें और ्थावपत/किेक्ट 
करें। [विमभन्ि उपकरण / 

उपकरण - बॉडकि ट्यूब प्रशेर 
गेज, कैप्सूल टाइप गेज, नलास 
थिाकिीटर िें पारा, बायिेटल 
थिाकिीटर, आरटीडी, थिोकपल, 

ऑररकिस िीटर, िेंचर िीटर, 

कायष के शलए उपकिण औि सामग्री का पता लगािा औि चयि कििा 
औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किािा। 

उपकिण/उपकिण ,उपकिण के घटकों/भागों की पहचाि किें  ,
वांनछत जािकािी एकत्र किें। 

उपकिण को पाइपलाइि/कई गुिा/भंडािण टैंक से किेक्ट/इंस्टॉल 
किें। 

उपकिण/उपकिण की कायषक्षमता की जााँच किें। 

उपकिण के बुनियादी कायष शसद्धांत का पता लगाएं। 

ऑपिेशि के दौिाि सुिक्षा/सावधािी बितें। 

दटपपणणयों/पाठ्यक्रमों को रिकॉडष किें। 
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रोटािीटर , दृक्ष्ट नलास लेिल 
इंड्रडकेटर, एयर पजक लेिल 
इंड्रडकेटर, कैपेमसटेंस टाइप 
लेिल इंड्रडकेटर, हाइिोिीटर, 

नियंत्रण िाल्ि]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2401) 

उधचत इकाई के साथ निष्कर्ष/परिणाम की रिपोटष किें। 

 

8. पाइप जोडों को निष्पाटदत 
करिे, पाइप के साथ िाल्ि 
और किटटगं को हटािे और 
इकट्ठा करिे और ररसाि के 
मलए परीक्षण करिे के मलए 
कौशल की एक श्ररंखला लागू 
करें। [कौशल की शे्रणी - 

कटटगं, थे्रड्रडगं, गै्केट कटटगं, 

पाइपलाइि का लैधगगं, 

जॉइनिगं और लॉककंग 
ड्रडिाइस का उपयोग]। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2402) 

कायष के शलए उपकिण औि सामग्री का पता लगािा औि चयि कििा 
औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किािा। 

जीआई पाइप को काटिे और थे्रड करिे, िाल्ि और पाइप किटटगं को 
हटािे और इकट्ठा किि ेकी योजिा । 

योजिा बिाएं , पाइप लाइि में लैधगगं सामग्री लागू किें, उपयुक्त 

लॉककंग डडवाइस का उपयोग किें। 

जीआई पाइप की कदटगं औि थे्रडडगं कििा। 

कौशल की सीमा को लागू कििे वाले पाइपों में वाल्व औि कफदटगं को 
हटा दें औि मािक प्रकक्रया के अिुसाि दोर् की जांच किें। 

खिाबी के मामले में संभाववत समाधाि प्रदशशषत किें  औि मिम्मत या 
प्रनतस्थापि के शलए टीम के भीति कायों को स्वीकाि किें। 

कौशल की सीमा का उपयोग किके औि मािक प्रकक्रया का पालि कित े

हुए वाल्व औि ववशभन्ि पाइप कफदटगं को इकट्ठा किें। 

वाल्व के निकला हुआ ककिािा के साथ कफट होिे के शलए गैसकेट को 
काटें। 

रिसाव औि वाल्वों के उधचत कामकाज के शलए पिीक्षण। 

लैधगगं सामग्री के साथ पाइपलाइि को कवि किि ेके शलए प्रदशषि किें। 

उपयुक्त लॉककंग डडवाइस का उपयोग किें। 

कचिे से बचें, अप्रयुक्त सामग्री औि निपटाि के शलए घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें  पयाषविण के अिुकूल तिीके से स्टोि किें  औि निपटाि के 

शलए तैयाि किें। 
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9. तरल पररिहि और जांच 
कायकक्षिता के मलए उपयोग 
की जािे िाली विमभन्ि 
िशीिों और घटकों की 
योजिा बिाएं, विघटटत करें, 
साि करें और इकट्ठा करें। 
[विमभन्ि िशीिें और घटक - 

पंप-सेंरीफ्यूगल, धगयर पंप, 

िीटररगं पंप, ्रू पंप, 

िल्टी्टेज कंप्रेसर]। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि1001) 

िौकिी के शलए उपकिणों का चयि औि पता लगाएं औि इसे 
समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि पंप  /

कंप्रेसर के मलए उपयोग ककए जािे िाले यांत्रत्रक घटकों को िष्ट 
कििे ,मिम्मत कििे औि इकट्ठा कििे की योजिा । 

नििाकिण कििा ,ककसी भी दोर् की जांच कििा औि कौशल औि 
मािक संचालि प्रकक्रया की सटीकता को लागू कििे वाले 
ववशभन्ि घटकों को बदलिा। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

ववशभन्ि घटकों को इकट्ठा किो। 

भाग/घटकों की कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

 

10. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग पढें और 
लागू करें। 

ड्राइंग पि जािकािी पढें औि व्याख्या किें औि व्यावहारिक कायष 
निष्पाददत कििे में आवेदि किें। 

सामग्री की आवश्यकता ,उपकिण औि असेंबली/िखिखाव मािकों 
का पता लगािे के शलए ववनिदेश पढें औि ववश्लेर्ण किें। 

लापता/अनिददषष्ट कंुजी जािकािी के साथ आिेखण का सामिा 
किें औि कायष को पूिा कििे के शलए लापता आयाम/पैिामीटि 
को भििे के शलए स्वयं की गणिा किें। 

 

11. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशकि । अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 

ववशभन्ि गणणतीय समस्याओं को हल किें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी ववज्ञाि की अवधािणा की 
व्याख्या किें  
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दसूिा साल 

12. तेल की धचपधचपाहट 
नििाकररत करिे के मलए 
योजिा बिाएं, पहचािें और 
प्रयोग करें और निक्श्चत 
तापिाि पर विशषे 
अिुप्रयोग के मलए तेल का 
चयि करें, रेिॉल््स िंबर 
एक िाली िें प्रिाह पैटिक की 
भविष्यिाणी करिे के मलए। 
(एिओएस: 

आिएससी/एिसीएएफएक्स) 

 

प्रयोग कििे के शलए उपकिण/उपकिण की पहचाि किें। 

प्रयोग कििे के शलए उपकिण सेट किें  
प्रयोग के शलए कच्च ेमाल/िसायिों का सही -सही चयि किें औि 
उिका वजि किें औि यदद आवश्यक हो तो समाधाि तैयाि किें। 

मािक मािदंडों के अिुसाि प्रयोग किें। 

प्रेक्षणों/पठिों को सािणीबद्ध रूप में रिकॉडष किें औि सही सूत्रों 
का उपयोग किके गणिा किें। 

उधचत इकाई के साथ निष्कर्ष/परिणाम की रिपोटष किें। 

 

13. पंप के संचालि और उसके 
चयि के मलए अिुकूलति 
पररक््थनतयों का पता लगािे 
के मलए विमभन्ि प्रकार के 
पंपों की पररचालि 
विशषेताओं को बिाएं। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2410) 

 

ववशभन्ि प्रकाि के पंपों की पहचाि किें औि वांनछत जािकािी 
एकत्र किें। 

प्रयोग कििे के शलए ववशरे् पंप पिीक्षण रिग की स्थापिा किें। 

सेट अप के वाल्वों की जााँच किें  ,यदद आवश्यक हो तो पंप को 
प्राइम किें ताकक यह सुनिस्श्चत हो सके कक पंप हवा में बंद िहीं 
है। 

पंप का संचालि किें। 

वाल्व का उपयोग किके प्रवाह दि को समायोस्जत किें। 

िोट दबाव औि प्रवाह िीडडगं 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम। 

हेड औि कैपेशसटी के बीच ग्राकफकल रिलेशि को पलॉट किें। 

 

14. एक पाइप के िाध्यि से 
बहिे िाले तरल पदाथक के 
मलए घषकण के कारण दबाि 

सीधे पाइप ,ववशभन्ि कफदटगं औि वाल्व के माध्यम से घर्षण 
िुकसाि का अध्ययि कििे औि वांनछत जािकािी एकत्र कििे के 
शलए प्रयोगात्मक सेटअप की पहचाि किें। 
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िॉप को प्रयोगात्िक रूप से 
नििाकररत करें, घषकण पर 
पाइप खरुदरापि के प्रभाि 
को सत्यावपत करें, और 
किटटगं की बराबर लंबाई के 
िाध्यि से किटटगं और 
िाल्ि िें घषकण िुकसाि को 
व्यक्त करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

वाल्व की स्स्थनत औि मैिोमीटि किेक्शि की जााँच किें। 

सेटअप के माध्यम से पािी के प्रवाह को ववनियशमत कििा शुरू 
किें । 

प्रवाह दि औि मैिोमीटि िीडडगं के प्रेक्षणों/पठिों को रिकॉडष किें  
पांच या अधधक ववशभन्ि प्रवाह दिों के शलए प्रयोग को दोहिाएं 
औि डटेा को सािणीबद्ध किें। 

सही सूत्रों का उपयोग किके गणिा किें। 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम। 

 

15. विमभन्ि हीट एक्सचेंज 
उपकरणों की योजिा बिाएं, 
पहचािें और संचामलत करें 
और गिी ह्तांतरण दर की 
गणिा करें । [ हीट एक्सचेंज 
उपकरण-डबल पाइप हीट 
एक्सचेंजर, शले और ट्यूब 
हीट एक्सचेंजर, प्लेट हीट 
एक्सचेंजर ]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2412) 

 

हीट एक्सचेंज उपकिण संचाशलत कििे औि वांनछत जािकािी 
एकत्र कििे के शलए प्रयोगात्मक सेटअप की पहचाि किें। 

हीट एक्सचेंजि के आयामों पि ध्याि दें-खोल के अदंि का व्यास ,

ट्यूबों की लंबाई ,ट्यूबों के आंतरिक औि बाहिी व्यास औि ट्यूबों 
की संख्या। 

प्रयोग कििे के शलए ववशरे् ताप ववनिमायक की स्थापिा किें। 
वाल्व की स्स्थनत औि मैिोमीटि किेक्शि की जााँच किें। 

गमष औि ठंड ेजल प्रवाह दि औि स्स्थि स्स्थनत में सेट किें  ,गमष 
औि ठंड ेपािी के प्रवाह दि ,इिलेट ,आउटलेट तापमाि रिकॉडष 
किें। 

पांच या अधधक ववशभन्ि प्रवाह दिों के शलए प्रयोग को दोहिाएं 
औि डटेा को सािणीबद्ध किें। 

सही सूत्रों का उपयोग किके गणिा किें। 

शले औि ट्यूब हीट एक्सचेंजि के शलए हाइड्रोशलक पिीक्षण किें। 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम। 

 

16. अथकव्यि्था और गिी 
ह्तांतरण दर प्राप्त करिे 

इवेपोिेटि को संचाशलत कििे औि वांनछत जािकािी एकत्र कििे 
के शलए प्रयोगात्मक सेटअप की पहचाि किें। 



  
 

31 

परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

के मलए विमभन्ि 
िाष्पीकरणकताकओं की 
योजिा बिाएं, पहचािें और 
संचामलत करें । [ िाष्पीकरण 
उपकरण ENT's-िटटककल 
ट्यूब बाष्पीकरण, एकाधिक 
प्रभाि बाष्पीकरण ]। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2413) 

 

 

 

 

प्रयोग कििे के शलए ववशरे् बाष्पीकिणकताष की स्थापिा किें। 
वाल्व पदों के शलए जााँच किें। 

सुिक्षा सावधानियों का पालि किते हुए स्टाटष-अप शमिी बॉयलि। 

पूवष निधाषरित सांद्रण का चािा घोल तैयाि कि फीड टैंक में डालें। 

बाष्पीकिणकताष को ़िीड के घोल से लोड किें औि निस्श्चत दबाव 
पि भाप लें। 

बाष्पीकिणकताष को तब तक चलाएं जब तक कक ़िीड टैंक खाली 
ि हो औि तापमाि ,दबाव ,भाप घिीभूत ,़िीड आउटलेट ,़िीड 
रिकॉडष किें वाष्प घिीभूत। 

अथषव्यवस्था औि गमी हस्तांतिण की दि की गणिा किें। 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम। 

 

17. िायु, गैस या तरल से कणों 
को हटािे के मलए चरिात 
विभाजक की योजिा, पहचाि 
और संचालि करें। 
(एिओएस: 

आिएससी/1001,1007) 

 

 

 

ववशभन्ि प्रकाि के एयि-सॉशलड सेपिेशि इस्क्वपमेंट की पहचाि 
किें औि वांनछत जािकािी एकत्र किें। 

प्रयोगात्मक असेंबली सेटअप किें। 

कफल्टि बैग को चक्रवात के निचले आउटलेट में तोलें औि ठीक 
किें। 

धलू भिी हवा/गैस को तेज गनत से णखलाएं औि चक्रवात 
ववभाजक के तल पि कणों को इकट्ठा किें। 

सही सूत्रों का उपयोग किके गणिा किें। 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम। 

 

18. पैक्ड ड्रडक््टलेशि कॉलि, 

छलिी रे कॉलि की योजिा 
बिाएं, पहचािें और संचामलत 
करें, विमभन्ि वपककंग के 
प्रभाि की पहचाि करें, 

ववशभन्ि प्रकाि के आसवि कॉलम की पहचाि किें औि वांनछत 
जािकािी एकत्र किें। 

प्रयोग कििे के शलए ववशरे् आसवि इकाई की स्थापिा किें। 

डडस्स्टलेशि कॉलम औि कॉलम इंटिषल के मुख्य घटकों को 
प्रदशशषत किें। 
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पैककंग की ऊंचाई और 
ररफ्लक्स अिुपात के प्रभाि 
को प्रदमशकत करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2414) 

 

 

 

 

वांनछत िचिा का घोल तैयाि किें। 

फीड पंप ,कूशलगं वॉटि औि हीटि शुरू किें। 

स्स्थि अवस्था में ववशभन्ि प्रवाह दिों ,तापमािों ,दबावों को मापें 
औि रिकॉडष किें। भाटा अिुपात ज्ञात कीस्जए। 

डडस्स्टलेट ,अवशरे् एकत्र किें  ,घित्व औि िचिाएं खोजें औि 
सािणीबद्ध किें। 

ववशभन्ि भाटा अिुपातों के साथ प्रयोग को दोहिाएं। 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम। 

 

19. दबाि िाटहकाओं की 
कायकक्षिता की पहचाि, 

प्रकार; विमभन्ि प्रकार के 
दबािों की सूची बिाए,ं दबाि 
िाटहकाओं से संबंधित 
विमभन्ि शब्दािली बताएं। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

दाब टैंकों के ववशभन्ि प्रकायों का वणषि कीस्जए औि उिका वणषि 
कीस्जए। 

एएसएमई के अिुसाि दबाव वादहकाओं के प्रकािों की सूची बिाएं। 

दबाव वादहकाओं से संबंधधत ववशभन्ि शब्लद बताएं - एएसएमई ,

एपीआई ,डडजाइि दबाव ,डडजाइि तापमाि ,परिचालि की स्स्थनत 
औि हाइड्रोस्टेदटक पिीक्षण ,संक्षािण भत्ता ,निमाषण की सामग्री 
आदद। 

भंडािण जहाजों के िाज्य अिुप्रयोग। 

 

20. विमभन्ि प्रकार की निष्कषकण 
इकाई को पहचािें, संचामलत 
करें और बताएं और सबसे 
उपयुक्त एक््रेक्टर का 
चयि करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2417) 

 

ववशभन्ि प्रकाि के िास रांसिर उपकरणों की पहचाि करें  
प्रायोधगक असेंबली सेटअप किें  
़िीड स्ट्रीम तैयाि किें )ववलेय शमश्रण( 

उधचत ववलायक का चयि 

उधचत साििािी और सुरक्षा के साथ उपकरण का संचालि किें  
ऊपिी औि निचले उत्पाद का संग्रह 

उत्पाद की एकाग्रता को मापें औि जांचें 
रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम 

 

21. एक अिशोषण ्तंभ का प्रायोधगक असेंबली सेटअप किें  
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संचालि करें और बाढ िेग 
नििाकररत करिे के मलए 
प्रयोग करें। गैस अिशोषण, 

पैक्ड टािर तथा विमभन्ि 
प्रकार की पैककंग के बारे िें 
सिझाइए । (एिओएस: 

आिएससी/एि2417) 

गैस औि तिल धािाओं की व्यवस्था किें  
उधचत साििािी और सुरक्षा के साथ उपकरण का संचालि किें  
दबाव औि प्रवाह दि िीडडगं िोट किें। 

गैस वेग की गणिा किें  
रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम। 

 

22. कर्टलीकरण उपकरणों के 
प्रकारों की पहचाि करें और 
उिके बुनियादी संचालि को 
जािें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

 

 

ववशभन्ि प्रकाि के कर्टलीकरण उपकरणों की पहचाि करें  
NaCl जैस ेठोस विलेय का उपयोग करके संतरप्त/अनत संतरप्त विलयि 

की P मिम्मत 

कर्टल का बििा, ठंडा करिा और टहलािा। 

कर्टल और िदर मलकर का परथक्करण। 

कर्टल सुखािे। 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम 

 

23. विमभन्ि प्रकार की नि्पंदि 
इकाइयों को पहचािें, 
संचामलत करें और बताएं। 
प्लेट और फे्रि किल्टर प्रेस 
के भागों और कायों का 
अध्ययि करें और उपयुक्त 
इकाई का चयि करें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2412) 

ववशभन्ि प्रकाि के यांबत्रक पथृक्किण उपकरणों की पहचाि करें  
प्रायोधगक असेंबली सेटअप किें  
़िीड स्ट्रीम तैयाि किें  
उधचत साििािी और सुरक्षा के साथ उपकरण का संचालि किें  
कफल्टि केक का संग्रह औि माप ,छाििा/अतं उत्पाद 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम 

 

24. डीसीएस, िंक्शि, िायर के 
विमभन्ि िॉ्यूल की पहचाि 
करें और आई/ओएस िील्ड 

डीसीएस के विमभन्ि िॉ्यलू की पहचाि करें 
प्रकरया संयंत्र िें विमभन्ि प्रकरया उपकरणों की पहचाि करें। 

डीसीएस प्रोग्रामिगं सॉफ्टियेर ्थावपत करें  और पीसी और डीसीएस के 
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ड्रडिाइसेज को आई/ओ 
िॉ्यूल से किेक्ट करें । 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2420) 

साथ संचार ्थावपत करें। 

सुिक्षा सावधानियों का पालि ककया 
उधचत मैिुअल औि प्रलेखि का इस्तेमाल ककया 

 

25. पीएलसी के िॉ्यूल, इसके 
कायक, तार की पहचाि करें 
और ड्रडक्जटल आई/ओएस 
िील्ड ड्रडिाइस को पीएलसी 
के आई/ओ िॉ्यूल से 
किेक्ट करें । (एिओएस: 

आिएससी/एि2421) 

रैक िें प्रत्येक िॉ्यूल की पहचाि करें  
निटदकष्ट ्लॉट की पहचाि करें। 

ड्रडक्जटल I/OS िील्ड ड्रडिाइसेस को CLC के I/O िॉ्यूल से िायर 
और किेक्ट करें। 

सुिक्षा सावधानियों का पालि ककया 
उधचत मैिुअल औि प्रलेखि का इस्तेमाल ककया 

 

26. ररबि ब्लेंडर जैसे विमभन्ि 
प्रकार के मिक्क्संग उपकरण 
को संचामलत करिे के मलए 
पहचािें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2422) 

उपयुक्त शमश्रण उपकिण का चयि किें। 

उपकरण सेट करें। 

पदाथों का सजातीय शमश्रण तैयाि किें। 

मिक्सर को उतारो। 

िलुाई और सिाई। 

 

27. विमभन्ि प्रकार के सुखािे 
िाले उपकरणों को पहचािें, 
संचामलत करें और सुखािे 
की दर नििाकररत करें। ठोसों 
के सुखािे पर ऑपरेटटगं 
िापदंडों के प्रभाि को 
प्रदमशकत करें। क््थर दर 
अिधि और धगरती दर 
अिधि के मलए सुखािे के 
सिय की पहचाि करें। टदए 

ववशभन्ि प्रकाि के सुखािे िाले उपकरणों की पहचाि करें  
प्रायोधगक असेंबली सेटअप किें  
गीली सामग्री तैयाि किें )क़िल्टि केक( 

उधचत साििािी और सुरक्षा के साथ उपकरण का संचालि किें  
िमूिे का तापमाि ,समय अतंिाल औि वजि िोट किें  
दी गई सामग्री के वजि घटािे की गणिा किें  
रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम 
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गए ़िीड के मलए उपयुक्त 
िायर का चयि करें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2423) 

 

28. विमभन्ि आकार घटािे िाली 
िशीिों को पहचािें, प्रदमशकत 
करें, संचामलत करें। बॉल 
मिल की रांनतक गनत ज्ञात 
कीक्जए। (एिओएस: 

आिएससी/एि2424) 

ववशभन्ि प्रकाि के आकार िें किी करिे िाले उपकरणों की 
पहचाि करें  
प्रायोधगक असेंबली सेटअप किें  
िजिी ििूिा 
उधचत साििािी और सुरक्षा के साथ उपकरण का संचालि किें  
कुचल सािग्री का संग्रह और िाप 

उधचत आकाि की चलिी का चयि किें  
प्रत्येक छलिी पर बड ेआकार की सािग्री का संग्रह और िाप 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम 

 

29. ् रीनिगं उपकरण संचामलत 
करें। एक चलिी की ्रीि 
प्रभािशीलता नििाकररत करें । 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2421) 

 

उपयुक्त ्रीनिगं उपकरणों का चयि करें। 

उपकरण सेट करें। 

चलिी शकेि लोड हो िहा है। 

ऑपिेदटगं चलिी शकेि। 

चलिी शकेि उताििा। 

प्रत्येक छलिी में िमूिे का संग्रह औि वजि। 

अिलोकि तामलका तैयार करें। 

उधचत सुरक्षा एहनतयात का पालि करें। 

 

30. आद्रीकरण और निराद्रीकरण 
संचालि ्थावपत करें, 
संचामलत करें। सूखे बल्ब 
और गीले बल्ब के तापिाि 

ववशभन्ि प्रकाि के आद्रीकरण और निराद्रीकरण उपकरणों की 
पहचाि करें  
प्रायोधगक असेंबली सेटअप किें  
हवा औि पािी की धािाओं के शलए तैयाि किें  
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को िापें और सापेक्ष आद्रकता 
का पता लगाएं। कूमलगं 
टॉिर का प्रदशकि और 
संचालि। (एिओएस: 

आिएससी/एि2427) 

उधचत साििािी और सुरक्षा के साथ उपकरण का संचालि किें  
दोिों धािाओं के इिलेट औि आउटलेट तापमाि को िोट किें  
हवा की िमी को िोट किें )स्स्लंग साइक्रोमीटि  /हाइग्रोमीटि 
िीडडगं( 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम 

 

31. विमभन्ि प्रकार के कन्िेयर 
को पहचािें और प्रदमशकत करें 
और उिके घटकों और 
उपयोगों की सूची बिाएं। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2427) 

 

ववशभन्ि प्रकाि के कन्िेयर की पहचाि करें  
तैयारी और उपकरण सेटअप 

कच्च ेिाल की आपूनत क 
उधचत साििािी और सुरक्षा के साथ उपकरण का संचालि किें  
सामग्री संभाल की मात्रा औि शलए गए समय को िोट किें  
रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम 

 

32. अिसादि संचालि करें और 
अिसादि िर बिाएं। 
सेटमलगं, सेड्रडिेंटेशि और 
डीकैं टेशि ऑपरेशि िें अतंर 
्पष्ट करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2421) 

ववशभन्ि प्रकाि के निपटाि उपकरणों की पहचाि करें  
उधचत कौयगुलांट्स का चयि 

उधचत साििािी और सुरक्षा के साथ उपकरण का संचालि किें  
प्रकाश औि भािी पित का पथृक्किण 

रिपोटष निष्कर्ष ,उधचत इकाई के साथ परिणाम 

 

33. रासायनिक ररएक्टर के कायक 
की पहचाि करें; विमभन्ि 
प्रकार के रासायनिक 
ररएक्टरों की सूची बिाइए, 

रासायनिक ररएक्टरों के 
विमभन्ि उपसाििों का 
उल्लेख कीक्जए। (एिओएस: 

आिएससी/एिसीएएफएक्स) 

िासायनिक रिएक्टिों के ववशभन्ि प्रकायों का वणषि कीस्जए औि 
उिका वणषि कीस्जए। 

िासायनिक रिएक्टिों के प्रकािों की सूची बिाएं। 

िासायनिक रिएक्टि के ववशभन्ि उपसाधिों का उल्लेख कीस्जए। 

िासायनिक रिएक्टिों के ववशभन्ि उपसाधिों का प्रदशषि किें। 



  
 

37 

परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 
 

34. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशकि । अध्ययि के क्षते्र 
िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

ववशभन्ि गणणतीय समस्याओं को हल किें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी ववज्ञाि की अवधािणा की 
व्याख्या किें  
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परिचि ऑपिेटि (िासायनिक संयंत्र) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध संदभष सीखिे का परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(टे्रड शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 79 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 17 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी किटटगं 

संचालिों को लागू करते 
हुए विनिदेश के अिुसार 

कायक की योजिा बिाएं 
और व्यिक््थत करें  और 

आयािी सटीकता की जांच 

करें। [िूल किटटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक-

सॉइंग, पंधचगं, धचसेमलगं , 

िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

काउंटरमसकंकंग, 

काउंटरबोररगं , रीमिगं, 

टैवपगं इत्याटद। शुद्िता: ± 

0.25 मििी] 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2403) 

1. रेड प्रमशक्षण का िहत्ि, रेड 
िें प्रयुक्त उपकरणों और 
िशीिरी की सूची। (01 घटंा।) 

2. सुरक्षा के िहत्ि को सिझाते 
हुए प्रमशक्षु के सुरक्षा 
दृक्ष्टकोण का विकास। (03 

घंटे) 

3. उपयुक्त पीपीई के सही 
उपयोग को पहचािें और 
प्रदमशकत करें । ( 04 घंटे) 

4. प्राथमिक धचककत्सा के तरीके 
और बुनियादी प्रमशक्षण। (03 

घंटे) 

5. खतरे के मलए सुरक्षा संकेत / 

िारा। (02 घंटे) 

6. रेड िें प्रयुक्त औजारों और 
उपकरणों का सुरक्षक्षत 
उपयोग। (03 घंटे) 

्टोर प्रकरयाओं सटहत 
औद्योधगक प्रमशक्षण सं्थाि 
प्रणाली के कािकाज से पररधचत 
होिे के मलए िए आिे िालों को 
सभी आिश्यक िागकदशकि प्रदाि 
ककया जािा है। 

आईटीआई नियि और विनियि 
के बारे िें पररचय। 

रेड प्रमशक्षण का िहत्ि। 

सुरक्षा: 
सुरक्षा का पररचय और िहत्ि, 

सुरक्षा के बारे िें सािान्य 

साििानियां। रासायनिक उद्योगों 
िें उपयोग ककए जािे िाले पीपीई। 

सुरक्षा िारा। कायकशाला और उद्योग 

िें प्राथमिक धचककत्सा। (03 घंटे) 

7. किटटगं िकक शॉप िें काि करते 
सिय बरती जािे िाली 
साििानियों का अभ्यास करें 

बुनियादी किटटगं: 

किटटगं िकक शॉप िें सुरक्षा 
साििानियों का पालि ककया जािा 

7. विषय िस्िु  
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और सिझें। (06 घंटे) 

8. दाखखल करिे के मलए क्षैनतज 
रूप से एक बेंच िाइस िें 
िौकरी पकडो । ( 05 घंटे) 

9. के अिुसार विमभन्ि गे्रड और 
लंबाई की फ्लैट िाइलों का 
चयि करें  

a) िौकरी का आकार 

b) निकाली जािे िाली 
िातु की िात्रा। 

c) कायक की सािग्री । ( 

03 घंटे) 

10. ़िाइल सपाट सतह। (20 घंटे) 

11. ् क्िायर के ब्लेड के साथ 
दायर सतह की सितलता 
और चौकोरता की जााँच करें । 
( 04 घंटे) 

चाटहए। विमभन्ि ह्त औजारों जैस े

कक िाइल, छेिी, हैकसॉ और हैिर 

आटद का पररचय, उिके उपयोग। 

्टील रूल, कैलीपर, पंच, िी-ब्लॉक, 

क््रत्रबगं ब्लॉक आटद जैस ेविमभन्ि 

िाककिं ग टूल्स का वििरण, नििाकण 

और उपयोग (09 घंटे) 

12. दो आसन्ि पक्षों को सितल 
और िगाककार िाइल करें । ( 

08 घंटे) 

13. धचक्नित करिे के मलए सतह 
पर अकंि िाध्यि लागू करें। 
(01 घंटा) 

14. िाइंग के अिुसार आयािों को 
धचक्नित करिा। (01 घंटा) 

15. अन्य सभी पक्षों को आकार 
िें ़िाइल करें । ( 07 घंटे) 

16. राई ्क्िायर का उपयोग 

जॉब होक्ल्डगं ड्रडिाइस: 

विमभन्ि जॉब होक्ल्डगं उपकरणों 
का वििरण, नििाकण और उपयोग। 
जैसे िाइस, िी' ब्लॉक। (05 बज)े 
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करके सितलता और 
चौकोरपि की जााँच करें । ( 

01 घंटे) 

17. बाहरी कैमलपर का उपयोग 
करके आयािों की जांच करें । 
( 01 घंटे) 

18. एक ्टील नियि के साथ 
आयािों की जााँच करें। (01 

घंटे) 

19. एक जेिी कैमलपर और 
्राइबर का उपयोग करके 
सिािांतर रेखाओं को 
धचक्नित करें। (02 घंटे) 

20. जेिी कैमलपर और ड्रडिाइडर 
द्िारा िाकक  कव्सक एंड 
सकक ल्स। (01 घंटे) 

21. सकक ल के कें द्र को सेंटर पंच 
और बॉल पीि हैिर से पचं 
करें। (02 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 43 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

आवश्यक सदहष्णुता के 
अिुसाि संयोजि के 
शलए घटकों का एक 
कदम कफट किें। [कदि 
किट, आिश्यक 
सटहष्णुता: ±0.04 मििी]। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2404) 

22. िाइंग के अिुसार कच्च ेिाल 
के आकार की जााँच करें। (01 

घंटा।) 

23. दो आसन्ि पक्षों को एक 
दसूरे से सिकोण पर िाइल 
करें। (15 घंटे) 

24. दो संदभक सतहों को सितल 
और िगाककार ़िाइल करें। (12 

घंटे) 

विमभन्ि रैखखक िाप उपकरणों 
का वििरण, नििाकण, गणिा और 
उपयोग - िनिकयर गहराई गेज, 

ऊंचाई गेज, बेिल रक्षक। (08 घंटे) 
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25. िाइंग के अिुसार कायक को 
धचक्नित करें और पंच करें 
(दोिों 'ए' और 'बी')। (03 घंटे ) 

26. भाग 'ए' और 'बी' को आरी या 
ड्रिमलगं द्िारा अलग करें। (05 

घंटे) 

27. ़िाइल और सिाप्त भाग 'ए' 

और 'बी'। (05 घंटे) 

28. आयािों की जााँच करें और 
किर दो भागों को इकट्ठा 
करें। (02 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

िापिे के उपकरण का 
चयि करें  और पता लगाए ं

और घटकों और ररकॉडक 
डटेा के आयाि को िापें। 

(एिओएस: 

आिएससी/एि2401) 

 

िनिकयर कैमलपर 

29. कि से कि धगिती और 
शून्य त्रटुट की गणिा करें। 
(04 घंटे) 

30. दी गई ि्तु की िोटाई की 
गणिा करें। (06 घंटे) 

िाइरोिीटर के बाहर 

31. कि से कि धगिती और 
शून्य त्रटुट की गणिा करें। 
(04 घंटे) 

32. दी गई ि्तु की िोटाई की 
गणिा करें। (06 घंटे) 

भौनतकी, इकाइयों, आयािों और 

भौनतक िात्राओं का पररचय। 

िनिकयर कैलीपर - िनिकयर कैलीपर के 

भाग , िनिकयर कैलीपर के मसद्िांत 

और उपयोग । िनिकयर कैमलपर के 

साथ कि से कि धगिती और िाप । 

बाहरी िाइरोिीटर - बाहरी 
िाइरोिीटर के भाग, कायक 
मसद्िांत, बाहरी िाइरोिीटर के 

साथ न्यूिति गणिा और िाप। 

(07 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 125 

घंटे .; 

व्यािसानयक 

भौनतक मात्रा / स्स्थिांक 

निधाषरित कििे औि 

कािूिों को सत्यावपत 

कििे के शलए भौनतकी 
प्रयोगशाला में उपकिण, 

सरल लोलक 

33. िनिकयर कैमलपर की िदद से 
बॉब का व्यास िापें । ( 02 

घंटे) 

34. लोलक की लंबाई ज्ञात 

िेग, इसकी इकाई, औसत िगे, गनत, 

औसत गनत, त्िरण, गुरुत्िाकषकण के 

कारण त्िरण, न्यूटि के गनत के 

नियि। 

बल, बल की इकाई, बल का प्रभाि। 



  
 

42 

परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

उपकिण स्थावपत किें  औि 

प्रयोग किें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2407) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

कीक्जए । ( 01 घंटा।) 

35. 20 दोलिों के मलए ररकॉडक 
सिय। (04 घंटे) 

36. सभी रीड्रडगं को सारणीबद्ि 
करें । ( 02 घंटे) 

37. गुरुत्िाकषकण (g) के कारण 
त्िरण की गणिा करें। (02 

घंटे) 

38. 2 का ग्राि प्लॉट करें । (01 

घंटा।) 

बलों के समांति चतुभुषज का नियम 

39. जैसा कक धचत्र िें टदखाया 
गया है, दीिार पर लगे यांत्रत्रक 
बोडक से दो पुली संलनि करें। 
(02 घंटे) 

40. बोडक पर वपि के साथ िाइंग 
शीट को ठीक करें । (02 घंटे) 

41. 100 और 200 ग्राि के 
द्रव्यिाि को लटकाकर चरखी 
पर दो बल लगाएं। (03 घंटे) 

42. सिांतर चतुभुकज को पूरा 
करके और विकणक खींचकर 
पररणािी बल ज्ञात कीक्जए। 
(02 घंटे) 

43. सूत्र द्िारा पररणािी की 
गणिा करें। (01 घंटा।) 

पररणािी बलों का प्रनतनिधित्ि। 

त्रत्रभुज और सिांतर चतुभुकज बलों के 

नियि (06 घंटे) 

इच्छुक वििाि 

44. रोलर/लकडी के ब्लॉक और 
घषकण-पररभाषा, इकाई, घषकण के 

प्रकार, घषकण के नियि, घषकण के 
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पैि को बैलेंस के साथ अलग-

अलग तोलें। (01 घंटा।) 

45. झुकाि िाले वििाि के झुकाि 
के कोण उत्पन्ि करें (30 0 , 

40 0 , 50 0 , 60 0 )। (04 घंटे) 

46. सितल के विमभन्ि झुकािों 
के मलए रोलर के ऊपर और 
िीच ेकी गनत के मलए भार 
ज्ञात कीक्जए। (07 घंटे) 

47. प्लॉट ग्राि (सीिी रेखा होिा 
चाटहए)। (01 घंटा।) 

पेंच जैक 

48. ् रू जैक की वपच ज्ञात 
कीक्जए। (03 घंटे) 

49. जैक पर लोड डालें और िीरे-

िीरे प्रयास करिा शुरू करें। 
(05 घंटे) 

50. अिलोकिों को ररकॉडक करें 
क्योंकक लोड बस चलता है। 
(03 घंटे) 

51. यांत्रत्रक लाभ, िेग की गणिा 
करें। (03 घंटे) 

िायदे और िुकसाि। 

इच्छुक वििाि। 

सािारण िशीिें- सािारण िशीिों 
के प्रकार- चरखी, झुका हुआ वििाि, 

लीिर, पटहया और िरुी, ्रू जैक। 

यांत्रत्रक लाभ, िेग अिुपात, िशीि 
की दक्षता (07 घंटे) 

ओि का नियि 

52. सककक ट आरेख के अिुसार 
उपकरण को व्यिक््थत करें। 
(03 घंटे) 

53. एिीटर और िोल्टिीटर िें 
छोटे विक्षेपण प्राप्त करिे के 

ितकिाि त्रबजली, ओि का नियि, 

ककरचॉि का नियि। 

श्ररखंला और सिािांतर िें प्रनतरोि। 

इलेक्रोमलमसस, िैराड े

इलेक्रोमलमसस के नियि। 

ऊजाक और शक्क्त, ऊजाक के रूप- 
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मलए ररओ्टेट को 
सिायोक्जत करें। (0 1 घंटा।) 

54. एिीटर और िोल्टिीटर की 
रीड्रडगं ररकॉडक करें। रीड्रडगं के 
कि से कि छह सेट लें । ( 

04 घंटे) 

55. श्ररखंला और ररकॉडक रीड्रडगं िें 
दो प्रनतरोिों को किेक्ट करें। 
(03 घंटे) 

56. सिािांतर और ररकॉडक रीड्रडगं 
िें दो प्रनतरोिों को किेक्ट 
करें। (03 घंटे) 

फैिाड ेका पहला नियम 

57. कॉपर सल्िेट का घोल तैयार 
करें। (03 घंटे) 

58. कॉपर इलेक्रोड को तोलें और 
उिके द्रव्यिाि को ररकॉडक 
करें। (03 घंटे) 

59. इलेक्रोड को एक सेल और 
एिीटर से किेक्ट करें जैसा 
कक अजंीर िें टदखाया गया 
है । ( 01 घंटा।) 

60. निक्श्चत सिय और ररकॉडक 
के मलए एक क््थर िारा 
पास करें । ( 04 घंटे) 

61. तांबे के विद्युत रासायनिक 
सिकक्ष की गणिा करें । ( 

03 घंटे) 

क्षिता, गनतज, ऊष्िा, प्रकाश। 

ऊष्िा के यांत्रत्रक सितुल्य (विद्युत 

विधि द्िारा 'J') (1 0 घंटे) 
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ऊष्मा के यांबत्रक समतुल्य 

62. खाली कैलोरीिीटर कप को 
तौलें और उसका द्रव्यिाि 
ररकॉडक करें। कैलोरीिीटर िें 
लगभग 200 मिली पािी डालें 
और कैलोरीिीटर कप के 
द्रव्यिाि को पािी के साथ 
ररकॉडक करें। (05 घंटे) 

63. हीटटगं कॉइल को क््टरर से 
पािी और थिाकिीटर िें 
डुबोएं। (04 घंटे) 

64. धचत्र िें टदखाए अिुसार 
सककक ट को किेक्ट करें। (04 

घंटे) 

65. ्टॉप-क्लॉक चालू करें और 
हीटटगं कॉइल िें करंट 
प्रिाटहत करिा शुरू करें। (0 

4 घंटे) 

66. प्रारंमभक तापिाि से 10-12 0 

C ऊपर हो तो त्रबजली की आपनूतक बदं कर 

दें और टाइिर बदं कर दें। (04 घंटे) 

67. पािी का अनंति तापिाि 
ररकॉडक करें; उत्पाटदत गिी 
और विद्युत ऊजाक की िात्रा 
की गणिा करें। ऊष्िा 'J' के 
यांत्रत्रक तुल्यांक की गणिा 
कीक्जए। (03 घंटे) 

ठोस के वि्तार का गुणांक गिी ह्तांतरण के तरीके - चालि, 
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68. पुमलगंर के उपकरण िें रॉड 
डालें और ्िेरोिीटर ्रू को 
तब तक एडज्ट करें जब 
तक ्िेरोिीटर ्रू रॉड को 
ि छू ले। ्िेरोिीटर ्केल 
की सहायता से छड की 
लंबाई पटढए । (02 घंटे) 

69. ्टीि जिरेटर को दो-नतहाई 
पािी से भरें और इसे चालू 
करें । थिाकिीटर को टदए 
गए उद्घाटि िें रखें। (01 

घंटा।) 

70. एक क््थर तापिाि तक 
पहंुचिे तक भाप को तंत्र के 
जैकेट के िाध्यि से बहिे 
दें। (02 घंटे) 

71. अनंति तापिाि और 
्िेरोिीटर रीड्रडगं ररकॉडक 
करें। छड के वि्तार का 
गुणांक ज्ञात कीक्जए। (02 

घंटे) 

तरल के वि्तार का गुणांक 

72. खाली ्पेमसकिक गे्रविटी 
बोतल को तौलें, उसिें पािी 
भरें और किर से तौलें। (02 

घंटे) 

73. पािी का प्रारंमभक तापिाि 
ररकॉडक करें । तरल और 

संिहि और विककरण। 

तापीय चालकता का नििाकरण। 

ठोस, तरल का तापिाि और 

वि्तार। 

रैखखक और घिीय वि्तार का 
गुणांक । ( 07 घंटे) 
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कंटेिर (विमशष्ट गुरुत्ि 
बोतल) को गिक करें और 
तरल के ्तर िें िरद्धि का 
निरीक्षण करें। (02 घंटे) 

74. तरल के वि्तार के गुणांक 
की गणिा करें। (02 घंटे) 

िातु की छड की तापीय चालकता 
75. िनिकयरकैमलपर का उपयोग 

करके तांबे की छड के व्यास 
को िापें । दो थिाकिीटर के 
बीच की दरूी (डी) को िापें। 
(02 घंटे) 

76. रॉड को Searle के उपकरण 
िें रखें। टदए गए नछद्रों िें 
थिाकिीटर रखें। (01 घंटा।) 

77. बार के दसूरे छोर से नघरी 
तांबे की ट्यूब के िाध्यि से 
भाप कक्ष और पािी के 
िाध्यि से भाप पास करें । 
( 04 घंटे) 

78. जल प्रिाह दर, क््थर 
तापिाि और पािी इकट्ठा 
करिे का सिय ररकॉडक करें। 
(02 घंटे) 

79. तापीय चालकता की गणिा 
करें। (02 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 121 

पीएच , गलिांक, क्वथिांक, 

धातुओं औि शमश्र 
सरल आसिि 

80. आसिि फ्ला्क िें लगभग 
रसायि विज्ञाि का पररचय ,

रसायि विज्ञाि की शाखाएाँ। 
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घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 23 घंटे 

 

धातुओं के गुणों की 
तुलिा कििे, िसायि 
तैयाि कििे के शलए 
िसायि ववज्ञाि 
प्रयोगशाला में उपकिण, 

उपकिण स्थावपत किें 
औि प्रयोग किें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2407) 

 

 

100 मिलीलीटर ििकीि 
पािी लें और निकालिे की 
व्यि्था करें। जैसा कक 
अजंीर िें टदखाया गया है 
सेटअप। (06 घंटे) 

81. पािी को िाष्पीकर त होिे तक 
गिक करें। ( 04 घंटे) 

82. शुद्ि पािी इकट्ठा करें। 
(03 घंटे) 

83. ररकॉडक अिलोकि और 
पररणाि। (02 घंटे) 

अिुिापि- एचसीएल - NaOH 

84. हाइिोक्लोररक एमसड का 
िािक घोल तैयार करें। (06 

घंटे) 

85. कििोलफ्थेमलि संकेतक का 
उपयोग करके NaOH के 
विरुद्ि HCl के िािक 
विलयि का अिुिापि करें। 
(04 घंटे) 

86. िाध्य ब्यूरेट रीड्रडगं प्राप्त 
करिे और प्रेक्षणों को ररकॉडक 
करिे के मलए अिुिापि को 
तीि बार दोहराएं। (03 घटें) 

87. NaOH की सािान्यता और 
शक्क्त ज्ञात कीक्जए । (02 

घंटे) 

अिुिापि - एचसीएल - िा 2 सीओ 3 

रसायि शा्त्र का िहत्ि। 

रसायि विज्ञाि प्रयोगशाला िें 
बरती जािे िाली सुरक्षा 
साििानियां। 

रसायि विज्ञाि प्रयोगशाला िें 
प्रयुक्त विमभन्ि उपकरण और 
उपकरण। 

 

अम्ल ,क्षार और लिण-उिके गुण 
और उपयोग। 

तत्ि ,परिाणु और अणु। 

यौधगक ,मिश्रण ,भौनतक पररितकि ,

रासायनिक पररितकि ,आणविक 
भार ,सितुल्य भार ,परिाणु भार ,

सािान्यता ,दाढ और िोलमलटी । 

विश्लेषण - अिुिापांक विश्लेषण - 

विलयि िें पदाथक की िात्रा का 
नििाकरण। अतं त्रबदं ुका पता 
लगािा। 

अिुिापांक विश्लेषण के प्रकार । 
(08 घंटे) 
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88. सोड्रडयि काबोिेट का िािक 
विलयि तैयार करें। (07 घंटे) 

89. मिथाइल ऑरेंज इंड्रडकेटर का 
उपयोग करके Na 2 CO 3 के 

विरुद्ि HCl के िािक विलयि 
का अिुिापि करें। (04 घंटे) 

90. िाध्य ब्यूरेट रीड्रडगं प्राप्त 
करिे और प्रेक्षणों को ररकॉडक 
करिे के मलए अिुिापि को 
तीि बार दोहराएं। (03 घटें) 

91. एचसीएल की सािान्यता 
और ताकत का पता लगाएं 
। (02 घंटे) 

मिश्रण और यौधगक के गुण 

92. आयरि और सल्िर का 
मिश्रण तैयार करें। (02 घंटे) 

93. मिश्रण को गिक करके 
मिधश्रत आयरि सल्िाइड 
तैयार करें । (0 4 घंटे) 

94. उक्ल्लखखत परीक्षण करें और 
टटप्पखणयों को ररकॉडक करें। 
(04 घंटे) 

95. आयरि सल्िाइड के गुणों 
की तुलिा आयरि और 
सल्िर के मिश्रण से करें। 
(04 घंटे) 

परिाक्विक संरचिा: 
इलेक्रॉि ,प्रोटॉि ,न्यूरॉि। 
संयोजकता का इलेक्रॉनिक 
मसद्िांत । तत्िों का िगीकरण ,

आिनुिक आितक नियि ,सारणी ,
सिूह ,आितक ,आितक गुण 

 

हाइिोजि ,काबकि ,िा्िोरस और 
सल्िर की अपरूपता। 

सल्िर के एलोरोवपक रूप - 

िोिोक्क्लनिक, अिाकार और 
रोक्म्बक सल्िर। (04 बज)े 

िातुओं पर शुद्ि और खारे पािी की 
करया 

पािी: 
स्रोत, कठोर और िरद ुजल, कठोरता 
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96. दो बीकरों िें शुद्ि और 
खारा पािी अलग-अलग लें। 
लोहे की छह कीलें लें और 
उिकी सतहों को उजागर 
करिे के मलए उन्हें 
चिकाएं। (03 घंटे) 

97. उििें से तीि को शुद्ि 
पािी िाले बीकर िें रखें 
और अन्य तीि कीलों को 
खारे पािी िें कई घंटों के 
मलए रख दें। (03 घंटे) 

98. टटप्पखणयों को ररकॉडक करें। 
(03 घंटे) 

िातुओं पर अम्ल और क्षार की करया 
99. हाइिोक्लोररक एमसड और 

सोड्रडयि हाइिोक्साइड को 
अलग-अलग लें। (02 घंटे) 

100. उक्ल्लखखत परीक्षण करें और 
टटप्पखणयों को ररकॉडक करें। 
(04 घंटे) 

प्रयोगशाला तैयारी साबुि 

101. रसायिों का सही-सही िजि 
करें- काक््टक सोडा, िि्पनत 
तेल। (02 घंटे) 

102. एक बीकर िें पािी िें 
काक््टक डालें और इसे 
घुलिे तक चलाएाँ। घोल को 
ठंडा करें। (02 घंटे) 

के कारण और नििारण, औद्योधगक 

उद्देश्यों के मलए जल। जंग - कारण, 

प्रभाि और रोकथाि। 

उत्प्रेरक पररभाषा उत्प्रेरक के प्रकार, 

उत्प्रेरक की विशषेताएं और उत्प्रेरक 

का उपयोग। 

 

एफ्लुएंट रीटिेंट प्लांट (ईटीपी) का 
पररचय (06 बज)े 
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103. हलचल के साथ सिािाि िें 
िि्पनत तेल जोडें । (0 3 

घंटे) 

104. साबुि का ठोस रूप प्राप्त 
होिे तक घोल को ठंडा करें। 
ररकॉडक अिलोकि। (03 घटें) 

प्रयोगशाला तैयारी कॉपर सल्िेट 

105. एक बीकर िें तिु 
सल्फ्यूररक अम्ल लें, उसिें 
कुछ ग्राि कवप्रक ऑक्साइड 
डालें और अच्छी तरह 
मिलाएाँ। (03 घंटे) 

106. ठोस को अधिक िात्रा िें 
मिलािे दें। पुतला खत्ि 
होिे तक प्रतीक्षा करें। (03 

घंटे) 

107. सिािाि क़िल्टर करें; 
छाििा िीरे-िीरे और 
साििािी से िाक्ष्पत करें। 
िीले रंग के कॉपर सल्िेट 
कर्टल प्राप्त होते हैं। (02 

घंटे) 

पीएच का नििाकरण 

108. सिािाि तैयार करें 
(अम्लीय, िूल, तट्थ )। (03 

घंटे) 

109. बिर सिािाि के साथ 
पीएच िीटर जांचिा। (03 

पीएच की पररभाषा ,पीएच पैिािे ,
पीएच की िाप । 

 

काबषनिक िसायि शास्त्र: 

पररचय, शुद्धिकरण प्रकरयाएं, 
काबकनिक प्रनतकरयाएं- प्रनत्थापि, 
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घंटे) 

110. प्रत्येक विलयि िें इलेक्रोड 
डुबोएं और टदए गए विलयि 
का pH ररकॉडक करें। (03 घंटे) 

क्िथिांक नििाकरण 

111. टदए गए द्रि से एक 
केमशका िली को उसकी 
आिी क्षिता तक भरें 
क्जसका क्िथिांक नििाकररत 
ककया जािा है, एक केमशका 
िली के एक मसरे को सील 
कर दें। (02 घंटे) 

112. थिाकिीटर के बल्ब के पास 
ट्यूब को उल्टे तरीके से 
क्िथिांक उपकरण िें डालें। 
(0 2 घंटे) 

113. उपकरण को गिक करें और 
जब बुलबुला बडा हो जाए 
और ऊपर की टदशा िें चला 
जाए तो क्िथिांक िोट कर 
लें। (06 घंटे) 

गलिांक नििाकरण 

114. एक केमशका ट्यूब के एक 
छोर को गिक करके सील 
करें। लगभग 4 मििी लंबाई 
की एक केमशका ट्यूब भरें 
और इसे थिाकिीटर के 
निचले मसरे से िागे से जोड 

जोड, उन्िूलि, पुिव्यकि्था 
प्रनतकरयाएं, उदाहरण। िािकरण- 

सािान्य िाि के मलए बुनियादी 
नियि और एल्केन्स , एल्केन्स और 

अल्काइन्स के मलए IUCAC िाि 

प्रणाली , उिके उदाहरण। 

काबकनिक यौधगकों का क्िथिांक 
और गलिांक (05 घंटे) 
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दें। (02 घंटे) 

115. पैराकिि तरल युक्त धथलेस 
ट्यूब िें थिाकिीटर को 
निलंत्रबत करें। (02 घंटे) 

116. उपकरण को उसकी बगल 
की भुजा से सिाि रूप से 
गिक करें और पदाथक के 
वपघलिे पर तापिाि ररकॉडक 
करें। (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 33 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 08 घंटे 

रासायनिक उद्योग िें 
सुरक्षा और सािान्य 

जागरूकता से संबंधित 

विमभन्ि कायों/प्रयोगों की 
योजिा बिािा, उिकी 
पहचाि करिा और उिका 
निष्पादि करिा। 

[विमभन्ि संचालि - 

अक्निशािक का चयि करें  
और संचामलत करें, 
रासायनिक खतरों की 
पहचाि करें, एिएसडीएस 

स ेप्रासंधगक डटेा प्राप्त 

करें, तेल का फ्लैश त्रबदं ु

नििाकररत करें], हिा िें िूल 

प्रनतशत की पहचाि करें। 

(एिओएस: 

आिएससी/1001) 

 

117. ककसी टदए गए िगक की 
आग के मलए उपयुक्त 
प्रकार के अक्निशािक का 
चयि करें। (0 3 घंटे) 

118. विमभन्ि अक्निशािक यंत्रों 
की पहचाि करें। (03 घंटे) 

119. आग बुझािे के मलए 
अक्निशािक यंत्र का प्रयोग 
करें। (04 घंटे) 

120. िायर अलािक मस्टि के 
बारे िें प्रदशकि। (03 घंटे) 

121. गैस ड्रडटेक्टर के बारे िें 
प्रदशकि। (04 घंटे) 

 अक्नि की पररभाषा, अक्नि का 
रसायि, अक्नि त्रत्रकोण अक्नि 
का िगीकरण, 

 रासायनिक उद्योगों िें आग 
लगिे के कारण। 

 विमभन्ि प्रकार के 
अक्निशािक 

 दघुकटिा - दघुकटिा के कारण 
और प्रभाि 

 दघुकटिाओं की रोकथाि। 

(04 घंटे) 

122. खतरिाक रसायि (एमसड 
का ररसाि) की पहचाि करें। 
(03 घंटे) 

123. रसायिों के मलए सािग्री 
सुरक्षा डटेा शीट 
(एिएसडीएस) के रूप िें 

 खतरे, जोखखि, एलईएल, 

िीईएल, टीडब्ल्यूए, एसटीईएल 
जैसे विमभन्ि शब्द 

 फ्लैश प्िाइंट, िायर प्िाइंट 
ऑटो इक्निशि टेम्प। 

 सािग्री सुरक्षा डाटा शीट। 
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प्रासंधगक वििरण प्राप्त करें 
। (05 घंटे) 

124. प्रदषूण के उद्देश्य से िायु 
िें िलू प्रनतशत का नििाकरण 
करिा। (05 घंटे) 

125. टदए गए तेल के ििूिे के 
मलए फ़्लैश त्रबदं ुनििाकररत 
करें। (03 घंटे) 

 हाउसकीवपगं - रासायनिक 
उद्योगों िें हाउसकीवपगं का 
िहत्ि। 

 प्रदषूण और उसके नियंत्रण 

 5S . की अििारणा 
(04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 155 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 25 घंटे 

दबाि, तापिाि, प्रिाह 

और ्तर, घित्ि और 

ररकॉडक रीड्रडगं को िापिे के 

मलए उपकरण/उपकरणों 
को पहचािें और 

्थावपत/किेक्ट करें। 

[विमभन्ि उपकरण / 

उपकरण - बॉडकि ट्यूब 

प्रेशर गेज, कैप्सूल टाइप 

गेज, नलास थिाकिीटर िें 
पारा, बायिेटल थिाकिीटर, 

आरटीडी, थिोकपल, 

ऑररकिस िीटर, िेंचर 

िीटर, रोटािीटर , विज़ि 

नलास लेिल इंड्रडकेटर, 

एयर पजक लेिल इंड्रडकेटर, 

कैपेमसटेंस टाइप लेिल 

इंड्रडकेटर, हाइिोिीटर, 

नियंत्रण िाल्ि]। 

(एिओएस: 

126. बोरडॉि ट्यूब प्रेशर गेज के 
भागों का अध्ययि करें। (06 

घंटे) 

127. बोिकडि ट्यूब प्रेशर गेज 
किेक्ट करें। (05 घंटे) 

128. कि से कि पांच रीड्रडगं 
(04 बज)े िोट कर लें। 

129. कैप्सूल टाइप गेज के भागों 
का अध्ययि करें। (04 घंटे) 

130. कैप्सूल टाइप प्रेशर गेज को 
किेक्ट करें। (05 घंटे) 

131. कि से कि पांच रीड्रडगं 
िोट कर लें। (04 घंटे) 

 दबाि: पररभाषा, इकाई का 
इकाइयों का रूपांतरण। 

 दबाि िापिे िाले उपकरणों 
का िगीकरण 

 Bourdon प्रकार, कैप्सूल प्रकार 
पेचदार प्रकार, िौंकिी प्रकार 
डायाफ्राि प्रकार दबाि िापिे 
का यंत्र। 

(04 घंटे) 

132. कांच थिाकिीटर िें पारा का 
उपयोग करके तापिाि को 
िापें। (05 घंटे) 

133. कि से कि पांच रीड्रडगं 
िोट कर लें। (06 घंटे) 

134. बायिेटल थिाकिीटर का 
उपयोग करके तापिाि को 

 तापिाि: पररभाषा, इकाइयााँ, 
इकाइयों की बातचीत। 
तापिाि िापिे का िगीकरण 

 उपकरण: कांच थिाकिीटर िें 
पारा, द्वििातु थिाकिीटर, 

आरटीडी थिाकिीटर और 
थिोकपल। 
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आिएससी/एि2401) 

 

िापें। (07 घंटे) 

135. कि से कि पांच रीड्रडगं 
िोट करें। (05 घंटे) 

136. आरटीडी थिाकिीटर का 
अध्ययि करें। (07 घंटे) 

137. आरटीडी (पीटी 100) 

थिाकिीटर का उपयोग करके 
तापिाि िापें। (04 घंटे) 

138. तापिाि और ररकॉडक की 
पांच रीड्रडगं लें । (08 घंटे) 

139. थिोकपल के नििाकण का 
अध्ययि करें। (05 घंटे) 

140. थिोकपल उपकरणों की 
कायकप्रणाली का अध्ययि 
करें। (04 घंटे) 

141. मिली -िोल्टिीटर ररकॉडक के 
विक्षेपण का निरीक्षण करें । 
(08 घंटे) 

(05 घंटे) 

 प्रिाह की िाप। - 

 प्रिाह िाप उपकरणों का 
िगीकरण। 

 नछद्र िीटर, िेंचरुीिीटर , 

रोटािीटर , पायलट ट्यूब का 
नििाकण, कायक और उपयोग 
और यह सभी सि्या 
नििारण है। 

(07 घंटे) 

142. टैंक िें दृक्ष्ट-कांच ्तर 
संकेतक किट करें। (03 घंटे) 

143. टैंक को पािी से भरें। (04 

घंटे) 

144. टैंक िें पािी के प्रिाह को 
नियंत्रत्रत करें और नियमित 
अतंराल पर रीड्रडगं लें। (04 

घंटे) 

145. टैंक की क्षिता के अिुसार 
्तर को लीटर िें बदलें । 

 ्तर िापि - 

 ्तर िापिे िाले उपकरणों 
का िगीकरण - सािारण 
फ्लोट टाइप लेिल इंड्रडकेटर, 

विज़ि नलास लेिल इंड्रडकेटर, 

एयर पजक लेिल इंड्रडकेटर, 

कैपेमसटेंस टाइप लेिल 
इंड्रडकेटर। 

(04 घंटे) 
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(03 घंटे) 

146. एयर पजक लेिल इंड्रडकेटर 
को पािी से भरे टैंक से 
किेक्ट करें। (04 घंटे) 

147. िायु प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 
को थोडा सा खोलें और 
बब्बलर िें बुलबुले का 
निरीक्षण करें। (04 घंटे) 

148. टैंक िें बैक प्रेशर और लेिल 
ररकॉडक करें। (03 घंटे) 

149. कैपेमसटेंस टाइप लेिल 
इंड्रडकेटर के टह्सों का 
अध्ययि करें। (04 घंटे) 

150. कैपेमसटेंस टाइप लेिल 
इंड्रडकेटर के कायों का 
अध्ययि करें। (03 घंटे) 

151. उपकरण किेक्ट करें और 
कुछ रीड्रडगं लें। (04 घंटे) 

152. हाइिोिीटर के मसद्िांत का 
अध्ययि करें। (08 घंटे) 

153. हाइिोिीटर के कायक का 
अध्ययि करें। (07 घंटे) 

154. नियंत्रण िाल्ि के भागों का 
अध्ययि करें। (09 घंटे) 

155. नियंत्रण िाल्ि के संचालि 
का अध्ययि करें। (08 घंटे) 

 विमशष्ट गुरुत्ि की पररभाषा 
और िाप। 

 हाइिोिीटर का कायक 
मसद्िांत। 

 अनंति नियंत्रण तत्ि का 
नििाकण (नियंत्रण िाल्ि) 

(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 167 

पाइप जोडों को निष्पाटदत 

करिे के मलए कौशल की 
156. जीआई पाइप को पाइप 

िाइस िें कसकर पकडें। (02 

 िािक पाइप िागे, िाििात्र 
व्यास, दीिार की िोटाई, 
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घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 29 घंटे 

एक श्ररखंला लागू करें, 
पाइप के साथ िाल्ि और 

किटटगं को विघटटत और 

इकट्ठा करें  और ररसाि के 

मलए परीक्षण करें  । [ 

कौशल की रेंज - कटटगं, 

थे्रड्रडगं, गै्केट कटटगं, 

पाइपलाइि का लैधगगं, 

सिाई और जुडिा , 
लॉककंग ड्रडिाइस का 
उपयोग]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2402) 

 

घंटे) 

157. जीआई पाइप िें आिश्यक 
लंबाई को धचक्नित करें। (02 

घंटे) 

158. जीआई पाइप को चौकोर 
काट लें। (04 घंटे) 

159. पाइप के ककिारे को थोडा 
चम्िर करें। (03 घंटे) 

160. उपयुक्त आकार के पासे का 
चयि करें और डाई्टॉक िें 
पासे को किट करें। (01 

घंटा।) 

161. पाइप को एक िाइस िें 
पकडें और डाई के आगे 
िाले टह्से को पाइप के 
चम्िर पर रखें। (02 घंटे) 

162. डाइ्टॉक पर सिाि रूप से 
दबाि डालें और दक्षक्षणाितक 
टदशा िें िुडें और िीरे-िीरे 
काटें और धचप्स को तोडिे 
के मलए थोडी दरूी के मलए 
डाई को उलट दें। (04 घंटे) 

163. कट की गहराई को िीरे-िीरे 
बढाएं। (03 घंटे) 

164. उपयुक्त आकार के कपमलगं 
का उपयोग करके थे्रड्रडगं की 
जााँच करें। (01 घंटा।) 

अिुसूची संख्या, डाई और 
डाय्टॉक, ट्यूत्रबगं । ( 06 घंटे) 

165. ध्याि से िोट करें कक पाइप  विमभन्ि प्रकार के पाइप जोड 
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अिुभागों के ककतिे टुकड े
और प्रत्येक अिुभाग की 
लंबाई की आिश्यकता है। 
(05 घंटे) 

166. िाइंग के अिुसार पाइप की 
आिश्यक लंबाई काट लें। 
(06 घंटे) 

167. पाइप की थे्रड्रडगं। (05 घंटे) 

168. िाइंग के अिुसार किटटगं के 
सािाि को जोडिा। (06 घंटे) 

- निकला हुआ और वपरोया 
हुआ। सीिे किेक्शि, बेडसोर, 

कोहिी, टीज़, खराब किटटगं, 

कपमलगं, फ्लैंगेस, बुश और 
कॉलर, प्लग, ्टॉप कॉक, 

बाइंड्रडगं सािग्री। किटटगं के 
मलए उपकरण । ( 05 घंटे) 

169. पाइप लाइि का निरीक्षण 
ककया। (03 घंटे) 

170. उपयुक्त लैधगगं सािग्री का 
चयि करें। (02 घंटे) 

171. पाइपलाइि का लैधगगं। (04 

घंटे) 

172. पाइपलाइि की क्लैड्रडगं। 
(02 घंटे) 

173. गैसकेट सािग्री का चयि 
करें। (01 घंटा।) 

174. निकला हुआ ककिारा के 
अिुसार धचक्नित करें। (02 

घंटे) 

175. गैसकेट काटिा। (03 घंटे) 

176. खोखले पंच से पंच करिा। 
(03 घंटे) 

177. गैसकेट की किटटगं। (03 

घंटे) 

 थिकल इन्सुलेशि - 

रासायनिक उद्योगों िें 
उपयोधगताओं की किी। 

 लैधगगं सािग्री के प्रकार और 
उपयोग। लैधगगं सािग्री के 
गुण। 

 विशषे अिुप्रयोग कॉकक  शीट, 

तेल प्रूि पेपर, PTFE रबर और 
गे्रिाइट के मलए गैसकेट-

सािग्री। 

(03 घंटे) 
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178. दी गई सेिा के मलए 
उपयुक्त लॉककंग ड्रडिाइस 
का चयि करें। (02 घंटे) 

179. लॉककंग उपकरणों की सही 
क््थनत का प्रदशकि करें (03 

घंटे) 

180. उधचत कस। (02 घंटे) 

181. वपि या क््प्रंग िॉशर द्िारा 
िट लॉककंग। (02 घंटे) 

182. उधचत हाथ के औजारों का 
उपयोग करके गेट िाल्ि को 
हटा दें। (04 घंटे) 

183. ककसी भी क्षनत के मलए गेट 
िाल्ि के टह्सों की जााँच 
करें। (03 घंटे) 

184. सिाई, ्िेहि और ्टैंड 
पैककंग की जगह (04 घंटे) 

185. रि िें सभी भागों को 
इकट्ठा करें। (05 घंटे) 

 लॉककंग ड्रडिाइस- सही सािग्री 
और लॉककंग ड्रडिाइस का 
उपयोग - लॉकिट कैसल िट, 

सॉ िट, लॉककंग वपि, क््प्रंग 
लॉक िॉटर। 

 गेट िाल्ि का नििाकण, कायक 
और उपयोग। 

(06 बजे) 

186. उधचत ह्त उपकरणों का 
उपयोग करके नलोब िाल्ि 
को विघटटत करें। (04 घंटे) 

187. ककसी भी क्षनत के मलए 
नलोब िाल्ि के कुछ टह्सों 
की जााँच करें। (02 घंटे) 

188. सिाई, ्िेहि और ्टैंड 
पैककंग की जगह । ( 03 घंटे) 

189. सभी भागों को रि से 

 नलोब िाल्ि और चके िाल्ि 
का नििाकण, कायक और 
उपयोग । ( 03 घंटे) 
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इकट्ठा करें। (05 घंटे) 

190. उपयुक्त ्पैिर का उपयोग 
करके शीषक टोपी को हटा दें। 
(03 घंटे) 

191. ड्रड्क और काज वपि की 
जााँच करें। (03 घंटे) 

192. इसे मिट्टी के तेल से साि 
करें। (03 घंटे) 

193. इसे इकट्ठा करें और हाथ 
से उधचत कािकाज की जांच 
करें। (02 घंटे) 

194. सुई िाल्ि लें और अतं 
किेक्शि पर िागे की जांच 
करें। (02 घंटे) 

195. ताला अखरोट, िातु सील 
बोिट को शरीर और ति ेसे 
हटा दें। (02 घंटे) 

196. सभी भागों को मिट्टी के 
तेल से साि करें। (02 घंटे) 

197. सभी भागों को रि से 
इकट्ठा करें और उधचत 
कािकाज के मलए इसकी 
जांच करें। (02 घंटे) 

198. डायफ्राि िाल्ि लें और 
उधचत ्पैिर का उपयोग 
करके हैंड व्हील, बोिट को 
हटा दें। (02 घंटे) 

199. हिारा लो और डायाफ्राि की 

 सुई िाल्ि, डायाफ्राि और 
बॉल िाल्ि का नििाकण, कायक 
और उपयोग । ( 03 घंटे) 
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जांच करें। (02 घंटे) 

200. इसे उसी रि िें इकट्ठा 
करें। (02 घंटे) 

201. एक बॉल िॉल्ि लें और 
उसके हैंड व्हील, नलैंड िट, 

बोिट, ्टकिंग बॉक्स, पैककंग 
को हटा दें। (02 घंटे) 

202. शाफ्ट क््पंडल / ्टेि 
निकालें। (02 घंटे) 

203. क्षनत के मलए भागों का 
निरीक्षण करें। (02 घंटे) 

204. मिट्टी के तेल से भागों को 
साि करें। (02 घंटे) 

205. रि िें भागों को इकट्ठा 
करो। (03 घंटे) 

206. ्टॉप क्लॉक िाल्ि लें और 
हैंडल, नलैंड िट और िट को 
हटा दें और नलैंड रोब को 
चके करें। (05 घंटे) 

207. शरीर से िरुी के साथ बोिट 
को हटा दें k सभी भागों को 
साि करें। (04 घंटे) 

208. इसे इकट्ठा करें और उधचत 
कािकाज की जांच करें। (04 

घंटे) 

209. बटरफ्लाई िाल्ि लें और 
उपयुक्त ्पैिर का उपयोग 
करके ग्रंधथ निकला हुआ 

 ्टॉप कॉक और बटरफ्लाई 
िाल्ि का नििाकण, कायक और 
उपयोग 

 िाल्ि का रखरखाि 

 दी गई सेिा के मलए उपयुक्त 
प्रकार के िाल्ि का चयि 

(03 घंटे) 
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ककिारा हटा दें। (04 घंटे) 

210. रक््सयों की जााँच करें और 
र्सी की जकडि देखिे के 
मलए हैंडल को घुिाएाँ। (03 

घंटे) 

211. ग्रंधथ निकला हुआ ककिारा 
ठीक करें। (03 घंटे) 

212. ड्रड्क की गनत की जााँच 
करें। (02 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 97 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

तरल पररिहि और जांच 

कायकक्षिता के मलए 

उपयोग की जािे िाली 
विमभन्ि िशीिों और 

घटकों की योजिा बिाएं, 
विघटटत करें, साि करें  
और इकट्ठा करें। 

[विमभन्ि िशीिें और 

घटक - पंप-सेंरीफ्यूगल, 

धगयर पंप, िीटररगं पंप, 

्रू पंप, िल्टी्टेज 

कंप्रेसर]। (एिओएस: 

आिएससी/1001) 

 

213. सेंरीफ्यूगल पंप की भौनतक 
रूप से जााँच करें और दोषों 
को िोट करें। (02 घंटे) 

214. उधचत साइट ्पैिर का 
उपयोग करके अनंति किर 
निकालें। (03 घंटे) 

215. बॉक्स ्पैिर और क्या 
खींचिे िाले का उपयोग 
करके प्रररत करिेिाला और 
निकला हुआ ककिारा 
निकालें। (04 घंटे) 

216. शाफ्ट के ककसी भी िुकसाि 
और प्लाई के मलए शाफ्ट 
की जााँच करें। (03 घंटे) 

217. ग्रंधथ के किर को हटा दें 
और ग्रंधथ पैककंग की जांच 
करें। (04 घंटे) 

218. ककसी भी प्लाई के मलए 
त्रबयररनंस की जााँच करें। (03 

 पंपों का पंप िगीकरण 

 केन्द्रापसारक पम्प का 
नििाकण, कायक और उपयोग 

 केन्द्रापसारक पम्प के मलए 
प्रकरया शुरू करिा और बंद 
करिा 

 केन्द्रापसारक पम्प िें 
सि्या नििारण 

(05 घंटे) 
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घंटे) 

219. सभी भागों को मिट्टी के 
तेल से साि करें। (03 घंटे) 

220. एक ही रि िें सभी भागों 
को इकट्ठा करें। (02 घंटे) 

221. क्षनतग्र्त होिे पर गै्केट 
को बदलें और अनंति किर 
को ठीक करें। (02 घंटे) 

222. धगयर पंप को भौनतक रूप 
से जांचें और दोषों को िोट 
करें। (02 घंटे) 

223. धगयर िेष और शरीर की 
सापेक्ष क््थनत को धचक्नित 
करें। (02 घंटे) 

224. किर असेंबली निकालें, किर 
असेंबली पर प्लेट, सील ररगं 
पहिें। (04 घंटे) 

225. आइडलर शाफ्ट िाइि 
शाफ्ट, लोड ररगं, प्रीलोड ररगं 
और सील ररगं को हटा दें। 
(02 घंटे) 

226. सभी भागों का 
साििािीपूिकक निरीक्षण करें 
और उन्हें साि करें। ककसी 
भी क्षनतग्र्त सील का 
निपटाि (02 घंटे) 

227. बॉडी असेंबली िें शाफ्ट 
सील निकालें। (02 घंटे) 

 धगयर पंप का नििाकण, कायक 
और उपयोग 

 धगयर पंप िें सि्या 
नििारण 

(02 घंटे) 
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228. सील ग्रीस के साथ सभी 
िुहरों को कोट करें। (02 

घंटे) 

229. सभी भागों को रि से 
इकट्ठा करें। (04 घंटे) 

230. िाइि शाफ्ट और आइडलर 
शाफ्ट के संरेखण की जांच 
करें। (02 घंटे) 

231. संरेखण के मलए धगयर दांतों 
का निरीक्षण करें और पूरे 
सेट को लुत्रिकेट करें। (02 

घंटे) 

232. पेंच पंप का अध्ययि करें - 

इसके टह्से। (04 घंटे) 

233. पेंच पंप के प्रकार। (03 घटें) 

234. ्रू पंप का कायक और 
अिुप्रयोग। (03 घंटे) 

235. पेंच पंप का रखरखाि। (03 

घंटे) 

236. पैिाइश पंप का अध्ययि - 

इसके भाग। (03 घंटे) 

237. िीटररगं पंप का कायक और 
अिुप्रयोग। (04 घंटे) 

238. िीटररगं पंप का रखरखाि। 
(04 घंटे) 

 ्रू पंप और िीटररगं पंप 
का नििाकण, कायक और 
उपयोग। (04 बज)े 

239. िल्टी्टेज कंप्रेसर का 
अध्ययि - इसके भाग। (05 

घंटे) 

 पंखे, ब्लोअर और कंप्रेसर का 
नििाकण, संचालि और 
उपयोग। (04 घंटे) 
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240. कंप्रेसर का कायक मसद्िांत। 
(06 घंटे) 

241. िल्टी्टेज कंप्रेसर का 
अिुप्रयोग। (06 घंटे) 

242. िल्टी्टेज कंप्रेसर का 
नििारक रखरखाि । (06 

घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे 

डब्ल्यूसीएस- 

38 घंटे 

 

 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग पढें 
और लागू करें। 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा और 
मसद्िांतों का प्रदशकि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: (40 बज)े 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग 

इं्ूिेंट्स का पररचय - (2 घंटे) 

कन्िेंशिों 
िाइंग शीट का आकार और लेआउट 

शीषकक ब्लॉक, इसकी क््थनत और 

सािग्री 
आरेखण उपकरण 

फ्री हैंड िाइंग - (7 घंटे) 

आयाि के साथ ज्यामितीय आंकड े

और ब्लॉक 

दी गई ि्तु स ेिाप को िुक्त ह्त 

रेखाधचत्रों िें ्थािांतररत करिा। 

हाथ के औजारों की फ्री हैंड िाइंग। 

ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

(4 घंटे) 

कोण, त्रत्रभुज, िरत्त, आयत, िगक, 
सिांतर चतुभुकज। 

लेटररगं और िंबररगं - मसगंल ्रोक 

आयाि अभ्यास (2 घंटे) 

एरोहेड के प्रकार 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: (31 

बज)े 

इकाई, शभन्ि (4 घंटे) 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ 
FCS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएि और 
सि्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और 
भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, 

गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके 
सि्याओं का सिािाि 

वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, 

प्रनतशत (7 घंटे) 

िगाककार और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे 
िाली सरल सि्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग 
और संबंधित सि्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष 
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प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - (4 घंटे) 

संबंधित रेडों िें उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि प्रतीक 

रासायनिक संयंत्र सककक ट आरेख 

पढिा (14 घंटे) 

रासायनिक संयंत्र लेआउट िाइंग का 
पठि (1 घंटे) 

और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि 
और मभन्ि िें बदलिा 
सामग्री ववज्ञाि ( 4 घंटे) 

िातुओं के प्रकार, लौह और 
अलौह िातुओं के प्रकार 

िातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक 
गुण 

द्रव्यमाि, वजि, आयति औि 
घित्व (4 घंटे) 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि 
और विमशष्ट गुरुत्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार 
और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए 
संबंधित सि्याएं 
गनत औि वेग, कायष, शस्क्त औि 
ऊजाष (1 घंटे) 

गनत और िेग - आराि, गनत, 

गनत, िेग, गनत और िगे के बीच 
का अतंर, त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग 
पर संबंधित सि्याएं 
कायक, शक्क्त, ऊजाक, एचपी, 
आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
गमी औि तापमाि औि दबाव 
(7 घंटे) 

गिी और तापिाि की 
अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी 
और तापिाि के बीच अतंर, 

विमभन्ि िातुओं और अिातुओं 
के क्िथिांक और गलिांक 
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तापिाि के पैिािे, सेक्ल्सयस, 

़िारेिहाइट, केक्ल्िि और 
तापिाि के पैिािे के बीच 
रूपांतरण 

ताप और तापिाि - तापिाि 
िापिे के उपकरण, थिाकिीटर के 
प्रकार, पाइरोिीटर और ऊष्िा का 
संचरण - चालि, संिहि और 
विककरण 

दबाि की अििारणा - दबाि की 
इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, 

निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और 
दबाि िापिे के मलए उपयोग 
ककए जािे िाले गेज 

बुनियादी बबजली (4 घंटे) 

त्रबजली का पररचय और उपयोग, 

अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे 
उत्पन्ि होती है, विद्युत प्रिाह 
एसी, डीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, 

प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के 
प्रकार - श्ररखंला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR और 
संबंधित सि्याओं के बीच 
संबंि 

विद्युत शक्क्त, ऊजाक और उिकी 
इकाइयााँ, असाइििेंट के साथ 
गणिा 
चुबंकीय प्रेरण, ्ियं और 
पार्पररक अधिष्ठापि और 
ईएिएि पीढी 
विद्युत शक्क्त, एचपी, ऊजाक और 



  
 

68 

परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

विद्युत ऊजाक की इकाइयां 
बत्रकोणशमनत (2 घंटे) 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षते्र: 

a) िायर हाइिेंट मस्टि 

b) िायर अलािक मस्टि 

c) गैस का पता लगािे की प्रणाली 
d) पाइप किटटगं िॉडल बिािा 
e) विशषे रसायि के मलए MSDS तैयार करें 
f) पाइप और िाल्ि की असेंबली सेट करें और ररसाि/कायकक्षिता के मलए परीक्षण करें। 
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परिचािक ऑपिेटि (िासायनिक संयंत्र) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध संदभषशशक्षण परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(टे्रड शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 48 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

तेल की धचपधचपाहट 

नििाकररत करिे के मलए 

योजिा बिाएं, पहचािें 
और प्रयोग करें और 

निक्श्चत तापिाि पर 

विशषे अिुप्रयोग के मलए 

तेल का चयि करें, 
रेिॉल््स िंबर एक िाली 
िें प्रिाह पैटिक की 
भविष्यिाणी करिे के 

मलए। (एिओएस: 

आिएससी/एिसीएएफए
क्स) 

 

243. तेल के प्याले को साि 
करके सुखा लें, ्िािागार को 
्टैंड पर लगा दें और उसिें 
पािी भर दें। (03 घंटे) 

244. वि्कोिीटर बाथ को िांनछत 
तापिाि पर गिक करें। जटे 
िें ड्रडप्रेशि िें बॉल िाल्ि को 
आराि दें। (04 घंटे) 

245. तेल के ििूिे को एक 
किल्टर के िाध्यि से तेल 
के कप िें डालें। ििूिा को 
तब तक टहलाएं जब तक 
िह परीक्षण तापिाि प्राप्त 
ि कर ले। जेट के िीच े
्िच्छ, शुष्क िािक 50 

मिलीलीटर फ्ला्क रखें। 
(04 घंटे) 

246. गेंद को उठाएं और साथ ही 
्टॉप िॉच शुरू करें, 50 

मिलीलीटर फ्ला्क िें तेल 
एकत्र करें और 50 मिलीलीटर 
तेल एकत्र करिे के मलए 

रासायनिक संयंत्र िें परिचािक 
ऑपिेटि की भूशमका । यूनिट 
ऑपरेशंस और यूनिट प्रोसेस का 
पररचय ,उिके अथक। इकाई 
संचालि की विशषेताएं। )03 घंटे( 

 

द्रव का प्रवाह: 

द्रि की पररभाषा ,आदशक द्रि ,

िा्तविक द्रि ,संपीड्रडत द्रि ,

असंपी्य द्रि। द्रि-धचपधचपापि ,

द्रव्यिाि घित्ि के गुण ,(06 घंटे( 
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सेकंड िें लगिे िाले सिय 
को िोट करें। (04 घंटे) 

247. तापिाि बढाएाँ और प्रकरया 
को दोहराएं और विमभन्ि 
तापिािों के मलए रेडिुड 
सेकंड को िोट करें। (03 घंटे) 

248. ड्रडक्जटल वि्कोिीटर द्िारा 
टदए गए तेल की 
धचपधचपाहट का नििाकरण 
करिा। (10 घंटे) 

249. रंगीि घोल बिाकर टदए गए 
बतकि िें भर दें । ( 03 बज)े 

250. पािी को न्यूिति संभि 
प्रिाह दर पर बहिे दें। (03 

घंटे) 

251. केमशका के िाध्यि से रंगीि 
घोल का पररचय दें और 
प्रिाह को सिायोक्जत करें 
ताकक इसका िेग पािी के 
सिाि हो। (04 घंटे) 

252. ध्याि दें कक रंग किलािेंट 
पािी के साथ त्रबिा मिले 
एक सतत िागे के रूप िें 
प्रकट होता है। पािी की 
प्रिाह दर नििाकररत करें। (04 

घंटे) 

253. पािी की प्रिाह दर को िीरे-

िीरे बढाते हुए प्रयोग को 

िैिोिीटर ,रेिॉल््स िंबर ,

निरंतरता का सिीकरण ,बिौली 
का प्रिेय। )04 घंटे( 

 

संयंत्र उपयोधगता: 
भाप, ठंडा पािी, ठंडा पािी, 
ििकीि पािी, उपकरण हिा, 
िाइरोजि, िैक्यूि, बॉयलर का 
पररचय, कूमलगं टॉिर, धचमलगं 
प्लांट, कंप्रेसर, इजेक्टर। (05 घंटे) 
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दोहराएं। प्रिाह दर का 
निरीक्षण करें क्जस पर 
निरंतर िागा टूट जाता है 
और रंग पूरे ट्यूब िें सिाि 
रूप से िैल जाता है। (03 

घंटे) 

254. रेिॉल्ड की संख्या की गणिा 
करें और तरल के 
प्रिाह/तरल के प्रिाह पैटिक 
की प्रकर नत नििाकररत करें । ( 

03 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 67 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

पंप के संचालि और उसके 

चयि के मलए अिुकूलति 

पररक््थनतयों का पता 
लगािे के मलए विमभन्ि 

प्रकार के पंपों की 
पररचालि विशषेताओं को 
बिाएं। (एिओएस: 

आिएससी/एि2410) 

 

255. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (03 घंटे) 

256. ड्रड्चाजक िाल्ि की िदद से 
ड्रड्चाजक प्रेशर को एडज्ट 
करिे के मलए । ( 05hrs।) 

257. सक्शि और ड्रड्चाजक प्रेशर 
के रीड्रडगं को िोट करें । ( 

06 घंटे) 

258. मसर पर तरल की प्रिाह दर 
िोट करें । ( 06 घंटे) 

259. प्रिाह दर और नििकहि शीषक 
(एचटी) का धचत्रिय 
प्रनतनिधित्ि । ( 04 घंटे) 

पपंों की विशषेता िर-िा्तविक 
शीषक का प्लॉट, कुल त्रबजली की 
खपत, और दक्षता बिाि 
िॉल्यूिेटरक प्रिाह दर। पाइपों िें 
असंपी्य द्रिों का प्रिाह (06 घंटे) 

इकाई प्रकक्रया: 
इकाई संचालि के विमभन्ि 
प्रतीकों का िहत्ि और इसका 
उपयोग। 

ऑपरेशंस और यूनिट प्रोसेस के 
बीच अतंर । िहत्िपूणक 
रासायनिक प्रकरयाएं। यूनिट 
प्रकरयाओं से संबंधित शतें-कच्चा 
िाल, तैयार उत्पाद, उप-उत्पाद, 

रूपांतरण, उपज, बैच प्रकरया, सतत 
प्रकरया। (0 3 घंटे) 

260. तैयारी और उपकरण सेटअप पंपों की विशषेता िर-िा्तविक 
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। ( 05 घंटे) 

261. ड्रड्चाजक िाल्ि की िदद से 
ड्रड्चाजक प्रेशर को एडज्ट 
करिे के मलए । ( 05 घंटे) 

262. सक्शि और ड्रड्चाजक प्रेशर 
के रीड्रडगं को िोट करें । ( 

06 घंटे) 

263. विशषे दबाि मसर पर तरल 
की प्रिाह दर िोट करें । ( 

03 घंटे) 

264. प्रिाह दर और नििकहि शीषक 
(एचटी) का धचत्रिय 
प्रनतनिधित्ि । ( 03 घंटे) 

शीषक का प्लॉट, कुल त्रबजली की 
खपत, और दक्षता बिाि 
िॉल्यूिेटरक प्रिाह दर। (06 घंटे) 

इकाई प्रकक्रया: 
फ्लो शीट- फ्लो शीट के प्रकार, 

प्रोसेस ब्लॉक डायग्राि (पीबीडी), 
प्रोसेस फ्लो डायग्राि (पीएिडी), 
पीआईडी। (02 घंटे) 

265. तैयारी और उपकरण सेटअप 
। ( 05 घंटे) 

266. ड्रड्चाजक िाल्ि की िदद से 
ड्रड्चाजक प्रेशर को एडज्ट 
करिे के मलए । ( 05 घंटे) 

267. सक्शि और ड्रड्चाजक प्रेशर 
के रीड्रडगं को िोट करें । ( 

04 घंटे) 

268. विशषे दबाि मसर पर तरल 
की प्रिाह दर िोट करें । ( 

03 घंटे) 

269. प्रिाह दर और नििकहि शीषक 
(एचटी) का धचत्रिय 
प्रनतनिधित्ि । ( 04 घंटे) 

पंपों की विशषेता िर-िा्तविक 
शीषक का प्लॉट, कुल त्रबजली की 
खपत, और दक्षता बिाि 
िॉल्यूिेटरक प्रिाह दर। (06 घंटे) 

संपकष  प्रकक्रया द्वािा सल््यूरिक 
एशसड की निमाषण प्रकक्रया: 
प्रकरया वििरण, प्रिाह पत्रक, 

सल्फ्यूररक एमसड के उपयोग (02 

घंटे) 

व्यािसानयक प्रयोगात्िक रूप से एक 270. तैयारी और उपकरण सेटअप लामििा और अशांत प्रिाह के 
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कौशल 43 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 1 7 घंटे 

पाइप के िाध्यि स ेबहि े

िाले तरल पदाथक के मलए 

घषकण के कारण दबाि िॉप 

का नििाकरण करें, घषकण 

पर पाइप खरुदरापि के 

प्रभाि को सत्यावपत करें, 
और किटटगं की सितुल्य 

लंबाई के िाध्यि स े

किटटगं और िाल्ि िें 
घषकण िुकसाि को व्यक्त 

करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

 

। ( 03 घंटे) 

271. प्रिाह नियंत्रण िाल्ि के 
संचालि द्िारा विमभन्ि िेगों 
पर प्रिाह बिाए रखिे के 
मलए । ( 06hrs।) 

272. रोटािीटर रीड्रडगं िोट करें । 
( 04 घंटे) 

273. िैिोिीटर रीड्रडगं िोट करें । 
( 04 घंटे) 

274. गणिा और पररणाि । ( 04 

घंटे) 

मलए एक पाइप िें घषकण के 
कारण त्िचा का घषकण, दबाि 
धगरिा 
अचािक बढिे से घषकण हानि, 

अचािक संकुचि, पाइप किटटगं 
और िाल्ि िें घषकण हानि। एक 
किटटगं की सितुल्य लंबाई (08 

घंटे) 

275. तैयारी और उपकरण सेटअप 
। ( 03 घंटे) 

276. प्रिाह नियंत्रण िाल्ि के 
संचालि द्िारा विमभन्ि िेगों 
पर प्रिाह बिाए रखिे के 
मलए । ( 06hrs।) 

277. रोटािीटर रीड्रडगं िोट करें । 
( 04 घंटे) 

278. िैिोिीटर रीड्रडगं िोट करें । 
( 05hrs।) 

279. गणिा और पररणाि । ( 04 

घंटे) 

सोडा ऐश की निमाषण प्रकक्रया: 
कच्चा िाल, रासायनिक 
प्रनतकरयाप्रकरया वििरण, प्रिाह 
पत्रक, उपयोग। (09 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 77 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

विमभन्ि हीट एक्सचेंज 

उपकरणों की योजिा 
बिाएं, पहचािें और 

संचामलत करें  और गिी 
ह्तांतरण दर की गणिा 

280. तैयारी और उपकरण सेटअप 
(07 घंटे) 

281. बॉयलर के ऑपरेटटगं दबाि 
को सेट करिे के मलए। (07 

घंटे) 

भाप: पररभाषाएाँ, भाप के प्रकार। 

बॉयलर: बॉयलर के प्रकार, नििाकण 
और कायक 
िाष्पीय जाल: 

प्रकार, नििाकण और उपयोग। 
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करें  । [ हीट एक्सचेंज 

उपकरण-डबल पाइप हीट 

एक्सचेंजर, शले और 

ट्यूब हीट एक्सचेंजर, 

प्लेट हीट एक्सचेंजर ] 

(एिओएस: 

आिएससी/एि2412) 

282. िाटर िीड पंप का अध्ययि 
। ( 07 घंटे) 

बॉयलर निरीक्षण (06 बज)े 

283. तैयारी और उपकरण सेटअप 
। ( 03 घंटे) 

284. HE िें कोल्ड ्रीि शुरू करें 
। ( 03 घंटे) 

285. एचई िें गिक िारा शुरू करें 
। ( 04 घंटे) 

286. दोिों िाराओं के इिलेट और 
आउटलेट तापिाि को िोट 
करें। (04 घंटे) 

287. दोिों िाराओं के द्रव्यिाि 
प्रिाह दर को िोट करें। (03 

घंटे) 

288. गणिा और पररणाि । ( 03 

घंटे) 

हीट ट्रांसफि: ठोस, तरल और गैसों 
िें हीट रांसिर का तंत्र और 
उद्योगों िें उिका अिुप्रयोग 
तापीय चालकता, िूररयर का 
नियि और श्ररखंला, सितल और 
गोल सतहों िें प्रनतरोि। (04 घंटे) 

कास्स्टक सोडा की निमाषण 
प्रकक्रया - कच्चा िाल, रासायनिक 
प्रनतकरयाएं , प्रकरया वििरण, प्रिाह 

पत्रक, उपयोग (04 घंटे) 

289. तैयारी और उपकरण सेटअप 
। ( 03 घंटे) 

290. HE िें कोल्ड ्रीि शुरू करें 
। ( 03 घंटे) 

291. एचई िें गिक िारा शुरू करें 
। ( 03 घंटे) 

292. दोिों िाराओं के इिलेट और 
आउटलेट तापिाि को िोट 
करें। (03 घंटे) 

293. दोिों िाराओं के द्रव्यिाि 
प्रिाह दर को िोट करें। (03 

घंटे) 

हीट रांसिर उपकरण, इसका 
िगीकरण, हीट एक्सचेंजसक, कूलर, 

कंडिेसर और धचलर। डबल पाइप 
हीट एक्सचेंजर, सह-ितकिाि, 

काउंटर ितकिाि प्रिाह पैटिक। (05 

घंटे) 
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294. गणिा और पररणाि । ( 03 

घंटे) 

295. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (03 घंटे) 

296. HE िें कोल्ड ्रीि शुरू करें 
। ( 03 घंटे) 

297. एचई िें गिक िारा शुरू करें 
। ( 03 घंटे) 

298. दोिों िाराओं के इिलेट और 
आउटलेट तापिाि को िोट 
करें। (03 घंटे) 

299. दोिों िाराओं के द्रव्यिाि 
प्रिाह दर को िोट करें। (03 

घंटे) 

300. गणिा और पररणाि । ( 03 

घंटे) 

शले और ट्यूब हीट एक्सचेंजर-

इसके प्रकार, उद्योगों िें 
अिुप्रयोग, प्लेट टाइप हीट 
एक्सचेंजर ( 06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 47 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

अथकव्यि्था और गिी 
ह्तांतरण दर प्राप्त 

करिे के मलए विमभन्ि 

िाष्पीकरणकताकओं की 
योजिा बिाएं, पहचािें 
और संचामलत करें  । 

[िाष्पीकरण उपकरण -

ऊध्िाकिर ट्यूब 

बाष्पीकरण, एकाधिक 

प्रभाि बाष्पीकरण ]। 

(एिओएस: 

आिएससी/एि2413) 

301. तैयारी और उपकरण सेटअप 
। ( 03 घंटे) 

302. बाष्पीकरण लोड हो रहा है। 
(03 घंटे) 

303. घोल को गिक करिा। (03 

घंटे) 

304. ऑपरेशि के दौराि तापिाि, 

दबाि और भाप के प्रिाह को 
बिाए रखिा। (03 घंटे) 

305. तापिाि, दबाि और प्रिाह 
िापदंडों को िोट करें । (03 

घंटे) 

वाष्पीकिण: 

पररभाषा, बाष्पीकरणकताकओं का 
िगीकरण, क्षिता, 
बाष्पीकरणकताकओं की भाप 
अथकव्यि्था ( 05hrs।) 

अमोनिया की निमाषण प्रकक्रया: 
प्रकरया वििरण, फ्लो शीट, 

उपयोग, कच्चा िाल, रासायनिक 
प्रनतकरयाएं ( 05 घंटे) 
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 306. बाष्पीकरणकताक का नििकहि 

करें और कें टद्रत सिािाि को 
िापें। (03 घंटे) 

307. गणिा और पररणाि । ( 04 

घंटे) 

308. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (04 घंटे) 

309. बाष्पीकरण लोड हो रहा है। 
(04 घंटे) 

310. घोल को गिक करिा। (03 

घंटे) 

311. ऑपरेशि के दौराि तापिाि, 

दबाि और भाप के प्रिाह को 
बिाए रखिा। (03 घंटे) 

312. तापिाि, दबाि और प्रिाह 
िापदंडों को िोट करें। (03 

घंटे) 

313. बाष्पीकरणकताक का नििकहि 
करें और कें टद्रत सिािाि को 
िापें। (03 घंटे) 

314. गणिा और पररणाि । ( 05 

घंटे) 

एकाधिक प्रभाि िाष्पीकरण, 

एकाधिक प्रभाि िाष्पीकरण िें 
खखलािे के तरीके । ( 06 घंटे) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 23 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

िायु, गैस या तरल से 
कणों को हटािे के मलए 

चरिात विभाजक की 
योजिा, पहचाि और 

संचालि करें। 

)एिओएस :

315. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (06 घंटे) 

316. िायु प्रिाह का िापि। (06 

घंटे) 

317. विशषे सिय िें िलू के 
कणों का भार। (05 घंटे) 

प्रदरू्ण: 

जल प्रदषूण ,िायु प्रदषूण के स्रोत ,

प्रकार और प्रभाि। 

प्रदषूण नियंत्रण उपकरण जैसे 
बैग किल्टर, इलेक्रो्टैटटक 
प्रीमसवपटेटर, िाटर ्रबर, 
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आिएससी
/1001,1007(  

318. पीपीएि िें गणिा और 
पररणाि । (06 घंटे) 

साइक्लोि सेपरेटर । ( 09 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

पैक्ड ड्रडक््टलेशि कॉलि, 

छलिी रे कॉलि की 
योजिा बिाएं, पहचािें 
और संचामलत करें, 
विमभन्ि पैककंग के प्रभाि 

की पहचाि करें, पैककंग 

की ऊंचाई और ररफ्लक्स 

अिुपात के प्रभाि को 
प्रदमशकत करें  । (एिओएस: 

आिएससी/एि2414) 

 

319. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (0 5 घंटे) 

320. ििूिा सिािाि लोड हो रहा 
है। (05 घंटे) 

321. तापिाि बिाए रखिा। (04 

घंटे) 

322. ििूिा सिािाि एकत्र 
करिा। ( 05 घंटे) 

323. उत्पाद की शुद्िता िें सुिार 
के मलए ििूिे को ररफ्लक्स 
करें। (04 घंटे) 

324. गणिा और पररणाि। (05 

घंटे) 

आसवि: 

आसिि की अििारणा, क्िथिांक 
आरेख, िाष्प-तरल संतुलि, सापेक्ष 
अक््थरता, निरंतर क्िथिाकं 
मिश्रण- न्यूिति और अधिकति 
एज़ोरोप (09 घंटे) 

फ्लैश ड्रडिरेंमशयल, रेक्क्टकिकेशि 
और एजोरोवपक , एक्सरैक्क्टि, 

िैक्यूि, ्टीि ड्रडक््टलेशि। भाटा 
अिुपात: न्यूिति, कुल, इष्टति, 

भाटा अिुपात का िहत्ि। 
आसिि ्तंभ के प्रकार। कॉलि 
इंटिकल। रे/प्लेट के प्रकार। 

(08 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 2 3 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

दबाि िाटहकाओं की 
कायकक्षिता की पहचाि, 

प्रकार; विमभन्ि प्रकार के 

दबािों की सूची बिाएं, 
दबाि िाटहकाओं से 
संबंधित विमभन्ि 

शब्दािली बताएं। 

(एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

325. विमभन्ि भंडारण टैंक की 
िात्रा की गणिा। (06 घंटे) 

326. ्तर का िापि। (05 घंटे) 

327. भंडारण टैंक के नििाकण की 
सािग्री। (05 घंटे) 

328. तापिाि और दबाि बिाए 
रखिे के मलए । ( 07 घंटे) 

ववशभन्ि प्रकाि के भंडािण पोत: 

गैर-िाष्पशील, िाष्पशील तरल 
पदाथों का भंडारण, गैसों का 
भंडारण। किक््ड या कोि रूि 
टैंक, फ्लोटटगं रूि टैंक, फ्लोटटगं 
पैि के साथ कोि रूि (05 घंटे) 

अमोनिया ऑक्सीकिण प्रकक्रया 
द्वािा िाइदट्रक एशसड की निमाषण 
प्रकक्रया: 
कच्च ेिाल, रासायनिक 
प्रनतकरयाएं, प्रकरया वििरण, प्रिाह 
पत्रक, उपयोग (05 घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 49 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

विमभन्ि प्रकार की 
निष्कषकण इकाई को 
पहचािें, संचामलत करें  
और बताएं और सबसे 
उपयुक्त एक््रेक्टर का 
चयि करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2417) 

 

 

329. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (03 घंटे) 

330. ़िीड और विलायक का 
विश्लेषण। (04 घंटे) 

331. हलचल। (03 घंटे) 

332. बसिा। (03 घंटे) 

333. रैकििेट और एक्सरेक्ट िेज 
का परथक्करण । (04 घंटे) 

334. पररक्षण। (04 घंटे) 

335. पररणाि । ( 03 घंटे) 

सॉल्वेंट एक्सटै्रक्शि: 

पररचय ,पररभाषा ,विलायक की 
पसंद ,वितरण गुणांक। निष्कषकण ,

पैक्ड और नछटद्रत प्लेट टािरों के 
मलए उपयोग ककए जािे िाले 
उपकरण ,निष्कषकण के आिेदि  )

08 घंटे( 

336. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (04 घंटे) 

337. ़िीड और विलायक का 
विश्लेषण। (05 घंटे) 

338. भारी चरण बिाए रखिा। 
(05 घंटे) 

339. प्रकाश चरण का िैलाि। (04 

घंटे) 

340. प्रकाश चरण और भारी 
चरण का विश्लेषण। (04 घंटे) 

341. पररणाि । ( 03 घंटे) 

लीधचगं: 

नतलहि से तेल निकालि ेके मलए 
आिेदि और विमभन्ि प्रकार के 
उपकरण का उपयोग करता है । 
 )08 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल 47 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

एक अिशोषण ्तंभ का 
संचालि करें  और बाढ िेग 

नििाकररत करिे के मलए 

प्रयोग करें। गैस 

अिशोषण, पैक्ड टािर 

तथा विमभन्ि प्रकार की 
पैककंग के बारे िें 

342. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (04 घंटे) 

343. गैस मिश्रण और विलायक 
का विश्लेषण। (05 घंटे) 

344. गैस और तरल चरण का 
संपकक । (04 घंटे) 

345. प्रिाह दर और दबाि बिाए 

अवशोर्ण: 

पररचय, अिशोषण के मलए 
उपयोग ककए जािे िाले उपकरण 
- कॉलि, अिशोषण की दर को 
प्रभावित करिे िाले कारक, टॉिर 
पैककंग। (04 घंटे) 

चीिी की निमाषण प्रकक्रया : 
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सिझाइए । (एिओएस: 

आिएससी/एि2417) 

 

 

रखिा। (04 घंटे) 

346. गैस चरण और तरल चरण 
का विश्लेषण। (04 घंटे) 

347. पररणाि । ( 03 घंटे) 

कच्च ेिाल, रासायनिक 
प्रनतकरयाएं, प्रकरया वििरण, प्रिाह 
पत्रक, उपयोग । ( 05 घंटे) 

348. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (04 घंटे) 

349. तरल प्रिाह दर नििाकररत 
करें। (05 घंटे) 

350. प्रिाह नियंत्रण िाल्ि का 
संचालि करके विमभन्ि िेगों 
पर गैस प्रिाह दर को बिाए 
रखिा। (05 घंटे) 

351. िैिोिीटर रीड्रडगं िोट कर 
लें। (04 घंटे) 

352. प्रिाह दर और अतंर दबाि ( 

एच) का ग्राकिकल 
प्रनतनिधित्ि । ( 05 घंटे) 

बाढ और बाढ िेग। 

(08 घंटे) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

कर्टलीकरण उपकरणों 
के प्रकारों की पहचाि करें  
और उिके बुनियादी 
संचालि को जािें। 

(एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

353. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (05 घंटे) 

354. NaCl जैसे ठोस विलेय का 
उपयोग करके संतरप्त/अनत 
संतरप्त विलयि तैयार करिा 
। (5 घंटे) 

355. कर्टल का बििा, ठंडा 
करिा और टहलािा। (6 घंटे) 

356. कर्टल और िदर मलकर 
को अलग करिा। (6 घंटे) 

357. कर्टल सुखािे । ( 6 घंटे) 

कक्रस्टलीकिण: 

पररचय, घुलिशीलता की 
अििारणा और घुलिशीलता पर 
तापिाि का प्रभाि, 

कर्टलीकरण, सुपर-संतरक्प्त के 
तरीके, विमभन्ि प्रकार के 
कर्टलाइज़र और उद्योगों िें 
उिका अिुप्रयोग । ( 09 घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 87 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

विमभन्ि प्रकार की 
नि्पंदि इकाइयों को 
पहचािें, संचामलत करें  
और बताएं। प्लेट और 

फे्रि किल्टर प्रेस के भागों 
और कायों का अध्ययि 

करें  और उपयुक्त इकाई 

का चयि करें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2412(  

358. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (01 घंटा।) 

359. असेंबमलगं किल्टर प्रेस ठीक 
से। (0 2 घंटे) 

360. ऑपरेटटगं किल्टर प्रेस। (04 

घंटे) 

361. छाििा संग्रह। (03 घंटे) 

362. केक निकालिा। (03 घंटे) 

363. किल्टर प्रेस की सिाई और 
पुि: संयोजि। (03 घंटे) 

364. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (02 घंटे) 

365. गारा टब लोड हो रहा है. (01 

घंटा।) 

366. िैक्यूि और संपीड्रडत हिा 
का अिुप्रयोग। (03 घंटे) 

367. ऑपरेटटगं किल्टर यूनिट। 
(04 घंटे) 

368. छाििा संग्रह। (02 घंटे) 

369. केक निकालिा। (02 घंटे) 

छाििे का काम: 

नि्पंदि के मसद्िांत, नि्पंदि 
के प्रकार जैसे िायुिंडलीय, दबाि, 

नििाकत और उिके विमशष्ट 
अिुप्रयोग । 

प्लेट और फे्रि किल्टर प्रेस का 
नििाकण और कायक करिा। 

 

नि्पंदि को प्रभावित करिे िाले 
कारक। िीड्रडया छािें। रोटरी िि 
िैक्यूि किल्टर का नििाकण और 
कायक करिा । ( 08 घंटे) 

370. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (01 घंटा) 

371. असेंबमलगं किल्टर प्रेस ठीक 
से। (01 घंटा) 

372. ऑपरेटटगं किल्टर प्रेस। (04 

घंटे) 

373. छाििा का संग्रह (03 घंटे) 

374. केक निकालिा। (03 घंटे) 

का नििाकण और कायक (02 घंटे) 

यूरिया की निमाषण प्रकक्रया : 

कच्च ेिाल, रासायनिक 
प्रनतकरयाएं, प्रकरया वििरण, प्रिाह 
पत्रक, उपयोग। (04 घंटे) 

 

लीि किल्टर का नििाकण और 
कायक (03 घंटे) 
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375. किल्टर प्रेस की सिाई और 
पुि: संयोजि। (01 घंटा) 

376. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (01 घंटा) 

377. िैक्यूि का आिेदि। (03 

घंटे) 

378. ऑपरेटटगं किल्टर यूनिट। 
(04 घंटे) 

379. छाििा संग्रह। (03 घंटे) 

380. केक निकालिा। (0 3 घंटे) 

381. किल्टर यूनिट की िलुाई 
और सिाई। (02 घंटे) 

382. घोल और उपकरण सेटअप 
की तैयारी। (01 घंटा) 

383. िैक्यूि का आिेदि। (03 

घंटे) 

384. ऑपरेटटगं किल्टर यूनिट। 
(04 घंटे) 

385. छाििा का संग्रह (03 घंटे) 

386. केक निकालिा। (01 घंटा) 
387. किल्टर यूनिट की िलुाई 

और सिाई। (02 घंटे) 

388. घोल और उपकरण सेटअप 
की तैयारी। (01 घंटा) 

389. िैक्यूि का आिेदि (03 घंटे) 

390. ऑपरेटटगं सेंरीफ्यूज। (04 

घंटे) 

391. छाििा का संग्रह (03 घंटे) 

िच किल्टर का नििाकण और 
कायक (02 घंटे) 

 

सेंट्री्यूजेशि: सेंट्री्यूज के 
प्रकार। बॉटि ड्रििेि सेंरीफ्यूज 
का नििाकण और कायक करिा । ( 

06 घंटे) 
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392. केक निकालिा। (01 घंटा) 
393. िलुाई और सिाई। (02 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

डीसीएस ,िंक्शि ,िायर 
के विमभन्ि िॉ्यूल की 
पहचाि करें और 
आई/ओएस िील्ड 
ड्रडिाइस को आई/ओ 
िॉ्यूल से किेक्ट करें। 
)एिओएस :

आिएससी/एि 2420(  

394. विमभन्ि संकायों और 
डीसीएस प्रणाली के कायों से 
पररधचत। (05 घंटे) 

395. प्रकरया संयंत्र िें डीसीएस 
और विमभन्ि प्रकरया 
उपकरणों के विमभन्ि 
िॉ्यूल की पहचाि करें। 
(10 घंटे) 

396. DCS के I/O िॉ्यूल को 
िायर करें और िील्ड 
मसनिल से किेक्ट करें। (05 

घंटे) 

397. डीसीएस प्रोग्रामिगं 
सॉफ्टिेयर ्थावपत करें और 
पीसी और डीसीएस के साथ 
संचार ्थावपत करें। (0 5 

घंटे) 

एियू एि डी ए एि ई एि टी ए 
एल एस ओ एि डी सी एस । 
एच आई एस टी ओ आर िाई 
ओ एि डी सी एस डी ई िी ई 
एल ओप एि ई एि टी । 

डीसीएस प्रणाली की संरचिा। 
डीसीएस का िहत्ि, रासायनिक 
उद्योगों िें डीसीएस का उपयोग 
। ( 08 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 2 4 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

पीएलसी के आई/ओ 
िॉ्यूल से किेक्ट करें 
। (एिओएस: 

आिएससी/एि2421) 

398. रैक िें प्रत्येक िॉ्यूल की 
पहचाि करें और निटदकष्ट 
्लॉट िें िाउंट करें। (14 

घंटे) 

399. ड्रडक्जटल I/OS िील्ड 
ड्रडिाइसेस को CLC के I/O 

िॉ्यूल से िायर और 
किेक्ट करें। (10 घंटे) 

प्रोग्राि करिे योनय नियंत्रकों का 
पररचय। प्रोग्राि करिे योनय 
नियंत्रकों का इनतहास, प्रोग्राि 
करिे योनय नियंत्रकों की सािान्य 
विशषेताए,ं पीएलसी की कुछ 
सीिाए,ं पीएलसी प्रोग्रामिगं 
विकमसत करिे की विधि। (08 
घंटे।) 

व्यािसानयक ररबि ब्लेंडर जैसे 400. तैयारी और उपकरण शमश्रण: 
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कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 
मिक्क्संग उपकरण को 
संचामलत करिे के मलए 
पहचािें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2422) 

सेटअप। ( 06hrs।) 

401. पदाथों का सजातीय मिश्रण 
। ( 09hrs।) 

402. मिक्सर को उतारिा । ( 07 

घंटे) 

403. िलुाई और सिाई । ( 03 

घंटे) 

पररचय, मिश्रण उपकरण और 
उसके अिुप्रयोगों का िगीकरण, 

ठोस-ठोस, ठोस-तरल, ठोस-गैस 
मिश्रण के मलए मिक्सर । ( 08 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 27 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के सुखािे 
िाले उपकरणों को 
पहचािें, संचामलत करें  
और सुखािे की दर 

नििाकररत करें। ठोसों के 

सुखािे पर ऑपरेटटगं 

िापदंडों के प्रभाि को 
प्रदमशकत करें। क््थर दर 

अिधि और धगरती दर 

अिधि के मलए सुखािे के 

सिय की पहचाि करें। 

टदए गए ़िीड के मलए 

उपयुक्त िायर का चयि 

करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2423) 

 

404. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (01 घंटा) 

405. विमभन्ि रे के मलए िजि 
का ििूिा। (01 घंटा) 

406. निरंतर तापिाि पर सुखािे 
का कायक । ( 04 घंटे) 

407. सिय के नियमित अतंराल 
पर िजि का ििूिा । ( 03 

घंटे) 

408. गणिा और पररणाि । ( 03 

घंटे) 

409. िलुाई और सिाई । ( 01 

घंटा।) 

410. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (03 घंटे) 

411. निरंतर तापिाि पर सुखािे 
का कायक। (04 घंटे) 

412. सुखािे के ऑपरेशि के बाद 
िजिी उत्पाद। (03 घंटे) 

413. गणिा और पररणाि। (02 

घंटे) 

सुखािे: 
पररभाषा, सुखािे की दर को 
प्रभावित करिे िाले कारक, 

विमभन्ि प्रकार के िायर, उिका 
नििाकण, कायक और उपयोग। (07 

घटें) 
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414. िलुाई और सिाई। ( 02 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 48 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि आकार घटािे 
िाली िशीिों को पहचािें, 
प्रदमशकत करें, संचामलत 

करें। बॉल मिल की 
रांनतक गनत ज्ञात 

कीक्जए। (एिओएस: 

आिएससी/एि2424) 

415. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (03 घंटे) 

416. िजि का ििूिा। (03 घंटे) 

417. रमशगं ऑपरेशि। (03 घटें) 

418. कुचल सािग्री का संग्रह। 
(03 घंटे) 

419. उपकरण की सिाई । ( 03 

घंटे) 

420. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (03 घंटे) 

421. िजि का ििूिा। (03 घंटे) 

422. हैिर मिल का संचालि। (03 

घंटे) 

423. कुचल सािग्री का संग्रह। 
(03 घंटे) 

424. उपकरण की सिाई। (06 

घंटे) 

425. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (03 घंटे) 

426. िजि का ििूिा। (03 घंटे) 

427. बॉल मिल संचालि। (03 घंटे) 

428. पीसिे की सािग्री का संग्रह। 
(03 घंटे) 

429. उपकरण की सिाई (03 घंटे) 

आकाि में कमी: 
पररचय। रमशगं और ग्राइंड्रडगं 
उपकरण का िगीकरण। जबड े/ 

रोलर रशर का नििाकण, कायक 
और अिुप्रयोग। (02 घंटे) 

 

हैिर मिल का नििाकण, कायक और 
अिुप्रयोग। (02 घंटे) 

एधथल अल्कोहल की निमाषण 
प्रकक्रया : 

कच्च ेिाल, रासायनिक 
प्रनतकरयाएं, प्रकरया वििरण, प्रिाह 
पत्रक, उपयोग। (04 घंटे) 

बॉल मिल का नििाकण, कायक और 
अिुप्रयोग। (02 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 23 घंटे; 

व्यािसानयक 

्रीनिगं उपकरण 

संचामलत करें। एक चलिी 
की ्रीि प्रभािशीलता 

430. तैयारी और उपकरण (04 

घंटे) 

431. चलिी शकेर लोड हो रहा है। 

स्क्रीनिगं: 

्रीि, िािक ्रीि (टायलर की 
िािक ्रीि) और इसका 
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ज्ञाि 07 घंटे नििाकररत करें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 24 21 (  

(04 घंटे) 

432. ऑपरेटटगं चलिी शकेर । ( 

04 घंटे) 

433. चलिी शकेर उतारिा। (04 

घंटे) 

434. प्रत्येक चलिी िें ििूिे का 
संग्रह और िजि । ( 04 घंटे) 

435. अिलोकि तामलका । ( 03 

घंटे) 

मसद्िांत। िेश िंबर, ्रीनिगं 
उपकरण जैसे रैिेल्स, िाइिेटटगं 
्रीि और उिके औद्योधगक 
अिुप्रयोगों का िगीकरण। (07 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 43 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

आद्रीकरण और 

निराद्रीकरण संचालि 

्थावपत करें, संचामलत 

करें। सूखे बल्ब और गीले 

बल्ब के तापिाि को िापें 
और सापेक्ष आद्रकता का 
पता लगाएं। कूमलगं टॉिर 

का प्रदशकि और संचालि। 

 

(एिओएस: 

आिएससी/एि2427) 

436. तैयारी और उपकरण सेटअप 
। ( 04 घंटे) 

437. गीले बल्ब के पढिे पर 
ध्याि दें। (05 घंटे) 

438. सूखे बल्ब के पढिे पर 
ध्याि दें। (04 घंटे) 

439. रीड्रडगं की तुलिा करें । ( 05 

घंटे) 

440. पररणाि। (04 घंटे) 

आद्रीकिण औि नििाद्रीकिण: 

आद्रीकरण का मसद्िांत और 
आद्रीकरण से संबंधित विमभन्ि 
शब्द । ( 03 घंटे) 

441. तैयारी और उपकरण सेटअप 
। ( 05hrs।) 

442. इिलेट पािी का तापिाि 
िोट करें । ( 05 घंटे) 

443. िायु प्रिाह दर बिाए रखें । 
( 04 घंटे) 

444. विमशष्ट अतंराल पर ठंडा 
पािी के आउटलेट का 
तापिाि लें । ( 04 घंटे) 

445. पररणाि । ( 03 घंटे) 

कूशलगं टॉवि: 

कूमलगं टॉिर के प्रकार, उिका 
नििाकण, कायक करिा। (03 घंटे) 

लुगदी औि कागज की निमाषण 
प्रकक्रया : 

कच्च ेिाल, रासायनिक 
प्रनतकरयाएं, प्रकरया वििरण, प्रिाह 
पत्रक, और उपयोग। (03 घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

बेल्ट कन्िेयर, ्रू 

कन्िेयर और बाल्टी 
मलफ्ट जैस ेविमभन्ि 

प्रकार के कन्िेयर को 
पहचािें और प्रदमशकत करें 
और उिके घटकों और 

उपयोगों को सूचीबद्ि 

करें। 

(एिओएस: 

आिएससी/एि2427) 

446. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (01 घंटे) 

447. कन्िेयर शुरू करें। (01 घंटे) 

448. कच्च ेिाल की आपूनत क । 
(04 घंटे) 

449. एक छोर से दसूरे छोर तक 
यात्रा के मलए मलए गए 
गनत/सिय का िापि। (04 

घंटे) 

450. दसूरे छोर पर सािग्री का 
नििकहि और पररणाि। (04 

घंटे) 

451. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (01 घंटे) 

452. कन्िेयर शुरू करें। (01hr।) 

453. कच्च ेिाल की आपूनत क । ( 

03 घंटे) 

454. एक छोर से दसूरे छोर तक 
यात्रा के मलए मलए गए 
गनत/सिय का िापि। (03 

घंटे) 

455. दसूरे छोर पर सािग्री का 
नििकहि और पररणाि। (03 

घंटे ) 

456. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (01 घंटे) 

457. मलफ्ट शुरू करें। (01 घंटे) 

458. कच्च ेिाल की आपूनत क। (03 

संदेश देिा: 
पररचय और विमभन्ि प्रकार के 
कन्िेयर । ( 09 घंटे) 
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घंटे) 

459. एक छोर से दसूरे छोर तक 
यात्रा के मलए मलए गए 
गनत/सिय का िापि। (03 

घंटे) 

460. दसूरे छोर पर सािग्री का 
नििकहि और पररणाि। (02 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 23 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

अिसादि संचालि करें  
और अिसादि िर 

बिाएं। सेटमलगं, 

सेड्रडिेंटेशि और 

डीकैं टेशि ऑपरेशि िें 
अतंर ्पष्ट करें। 

(एिओएस: 

आिएससी/2421) 

रासायनिक ररएक्टर के 

कायक की पहचाि करें; 
विमभन्ि प्रकार के 

रासायनिक ररएक्टरों की 
सूची बिाइए, रासायनिक 

ररएक्टरों के विमभन्ि 

उपसाििों का उल्लेख 

कीक्जए। (एिओएस: 

आिएससी/एिसीएएफए
क्स) 

461. तैयारी और उपकरण 
सेटअप। (03 घंटे) 

462. कौयगुलांट डालें। (03 घंटे) 

463. विमशष्ट अिधि के मलए 
हलचल। (03 घंटे) 

464. निपटाि और अलगाि। (02 

घंटे) 

465. पररणाि। (02 घंटे) 

466. नििाकण की सािग्री। (02 घंटे) 

467. ररएक्टर का उपयोग। (03 

घंटे) 

468. ररएक्टर पर किटटगं और 
सहायक उपकरण। (03 घंटे) 

469. इ्तेिाल ककया । ( 02 घटें) 

अवसादि औि शोधि: 

विमभन्ि प्रकार के गाढेपि और 
अिसादि संचालि उपकरण। 

िासायनिक रिएक्टि: 

ररएक्टर के प्रकार, ररएक्टर के 
पुजे। 

(12 घंटे) 

पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 

 कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि :

)18 घंटे( 
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18 घंटे 

 

 

गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के 
के्षत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं। 

 

घर्षण (2 घंटे) 

घषकण - लाभ और हानि, घषकण के 
नियि, घषकण का गुणांक, घषकण 
कोण, घषकण से संबंधित सरल 
सि्याएं 
घषकण - ्िेहि 

कायकशाला अभ्यास िें घषकण के 
सह-कुशल, अिुप्रयोग और घषकण 
के प्रभाि 

बीजगणणत (7 घंटे) 

बीजगखणत - जोड, घटाि, गुणा 
और भाग 

बीजगखणत - सूचकांकों का 
मसद्िांत, बीजीय सूत्र, संबंधित 
सि्याएं 
अिुमाि औि लागत (10 घंटे) 

अिुिाि और लागत - रेड के 
मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि 
और लागत पर सि्याए ं

प्रत्यािोपण प्रशशक्षण / परियोजिा कायष (एक टीम में काम कििा) 
व्यापक क्षेत्र: 

a) संतपृत/अनतसंतपृत ववलयि से चीिी/िमक का कक्रस्टलीकिण। 

b) नतलहि का निष्कर्षण। 

c) सामान्य सामग्री से जल निस्पंदि प्रणाली बिािा। (िेत कफल्टि) 

d) आकाि में कमी कििे वाले उपकिणों की स्लाइड शो प्रस्तुनत। 

e) अवसादि औि जमावट संचालि की सहायता से शमट्टी के पािी का शुद्धधकिण। 
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस रेडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के परिणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों 
के एक समूह के शलए सामान्य है, kkk.bhsrstawclla.Hov.ca में अलग स ेप्रदाि की गई है। 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सचूी 
अटेंडेंट ऑपिेटि (केशमकल पलांट) (24 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

क्रमां
क 

उपकिण औि उपकिण का 
िाम 

ववनिदेश मात्रा (सं.) 

ए: प्रशशक्षु टूल ककट 

1.  सुरक्षा के जूत े नियमित आकार 25(24+1) िंबर  

2.  सुरक्षा चश्ि े  25(24+1) िंबर 

3.  
सुरक्षा हाथ द्तािे )पीिीसी 
द्तािे( 

नियमित आकार 
25(24+1) िंबर 

4.  काि के प्लग  25(24+1) िंबर 

5.  ड्ट िा्क/िाक िा्क  25(24+1) िंबर 

6.  हेलिेट  6  िंबर 

7.  इ्पात नियि 
300 मििी, िीटरक और अगें्रजी दोिों यूनिट िें ्िातक 

ककया गया 
8  िंबर 

बी सामान्य दकुाि संगठि 

8.  िगक का प्रयास करें  150 मििी 2  िंबर 

9.  कैमलपर - इिसाइड क््प्रंग 150 मििी 2  िंबर 

10.  कैमलपर - िसंत के बाहर 150 मििी 2  िंबर 

11.  विभक्त िसंत प्रकार 150 मििी 2  िंबर 

12.  पंच कें द्र 100 मििी 2  िंबर 

13.  पंच वप्रक 100 मििी 2  िंबर 

14.  पत्र और संख्या पंच 5 मििी 1  िंबर 

15.  ्राइबर - ्रेट 150 मििी 2  िंबर 

16.  हक्सॉ फे्रि निक्श्चत प्रकार - 300 मििी 2  िंबर 

17.  ़िाइल - फ्लैट - किीिे 250 मििी 2  िंबर 

18.  ़िाइल - फ्लैट - दसूरा कट 250 मििी 2  िंबर 

19.  ़िाइल - सपाट - धचकिा 250 मििी 2  िंबर 

20.  ़िाइल - हाि राउंड सेकें ड कट 250 मििी 2  िंबर 

अनुलग्नक I – (उपकरणों की सूची) 
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21.  ़िाइल - गोल - धचकिा 250 मििी 2  िंबर 

22.  ़िाइल - त्रत्रकोणीय - धचकिा 150 मििी 2  िंबर 

23.  ़िाइल - िगक - दसूरा कट 200 मििी 2  िंबर 

24.  छेिी - ठंडी - चपटी 20 मििी x 150 मििी 2  िंबर 

25.  हैिर - बॉल पेि 500 ग्राि 2  िंबर 

26.  पेंचकस 9 एक्स 300 मििी 2  िंबर 

27.  डबल एंडडे ्पैिर सेट िीटरक 6*7 स े30*32 1 सेट 

28.  पाइप ररचं 14" 1 सेट 

29.  
डाई एंड डाई ्टॉक पूणक 
)बीएसपी( 

½ ”और 1” 1 सेट प्रत्येक 

30.  पाइप िाइस 50 मििी / 2 ” 1 सेट 

31.  कायक बेंच )लकडी का शीषक( 6'X3'X3' 1  िंबर 

32.  संयोजि सरौता  6" 2  िंबर 

33.  गेज पेंच वपच - िीटरक 0.25 स े6 मििी 1  िंबर 

34.  िायर गेज - िीटरक  1  िंबर 

35.  एलि कंुजी सेट हेक्सागोिल - 1 - 12 मििी, 12 कंुजी का सेट 1  िंबर 

36.  िनिकयर कैमलपर 0 - 200 मििी कि से कि धगिती 0.02 मििी . के साथ 1  िंबर 

37.  यूनििसकल डायल टे्ट इंड्रडकेटर 

प्लंजर प्रकार - रेंज 0 - 10 मििी, ्िातक 0.01 मििी 
और 0.001 मििी रीड्रडगं 0 - 10 क्लैक्म्पंग उपकरणों 
और चुबंकीय ्टैंड के साथ पूणक रांनत काउंटर के साथ 

2  िंबर 

38.  
लॉककंग ड्रडिाइस लॉक िट ,

कैसल िट  
1  िंबर 

39.  अक्निशिक 

अ्पताल िें उपयोग ककए जािे िाले िैदानिक 

उपकरण/उपकरणों का संचालि और परीक्षण करिा। 1  िंबर 

40.  
थिाकिीटर:   

)1) 0 से 110º सी  6  िंबर  

41.  िाइरोिीटर - बाहर 0 - 25 मििी 1  िंबर 

42.  िी ब्लॉक क्लैंप के साथ 75 x 75 x 50 मििी (कठोर और जिीि) 1  िंबर 

43.  बेंच िाइस 125 मििी 8  िंबर 

44.  निहाई 50 ककग्रा - ्टैंड के साथ 1  िंबर 

45.  ऊपरी तल गे्रिाइट - ्टैंड और किर के साथ 450 x 450 मििी 1  िंबर 
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सी .लैब उपकिण औि कांच के बिे पदाथष 

46.  

ररओ्तात   

(ए) ररओ्टेट 100 ओि 
 2  िंबर 

47.  प्रनतरोि बॉक्स 0 से 500 ओि  2 िंबर 

48.  
प्रनतरोि कंुडल )2 ओि ,5 ओि ,

10 ओि ,100 ओि( 

 
2  िंबर 

49.  एक्म्िटर 0 से 10 एक्म्पयर । (प्रत्यािती िारा टदष्ट िारा) 2  िंबर 

50.  

िाल्टिीटर  2  िंबर 

0 स े10 िोल्ट (डीसी)  
2  िंबर 

51.  बैटरी एमलमििेटर 
इिपुट: 240 िोल्ट 

आउटपुट: 4.5 -6 िोल्ट 
2  िंबर 

52.  
विमशष्ट गुरुत्िाकषकण बोतल 25 

cc 

 
2  िंबर 

53.  िल्टी िीटर )ड्रडक्जटल(  2  िंबर 

54.  हाइिोिीटर  1  िंबर 

55.  
चरखी ,कडाही ,बाट आटद के 
साथ झुका हुआ वििाि। 

 1  िंबर 

56.  
सािारण िशीिें - सहायक 
उपकरण के साथ ्रू जैक। 

 1  िंबर 

57.  

जूल के यांत्रत्रक नििाकरण के 
मलए कैलोरीिीटर विद्युत विधि 
द्िारा ऊष्िा के सितुल्य। 

 1  िंबर 

58.  
कैप्सूल प्रकार दबाि िापिे का 
यंत्र। 

रेंज: 0- 1 ककग्रा / सेिी 2 

 
1  िंबर 

59.  थिोकपल जे, के, ई, आर, टी, एस प्रकार 1  िंबर 

60.  ड्रडक्जटल वि्कोिीटर 

एलईडी ड्रड्प्ले / एलसीडी 
• 4 क््पंडल के साथ mpa.s /cp िें िापि रेंज, 

• 6/12/30/60 रोटर गनत (आरपीएि), 

• 232 रुपये सी इंटरिेस के साथ प्रदाि ककया 
गया। 

1  िंबर 

61.  भाप जिरेटर )तांबा (कैप। 1000  2  िंबर  
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मिलीलीटर लैब उपकरण और 
कांच के बिे पदाथक 

62.  ब्यूरेट क्लैंप  6  िंबर 
63.  बन्सि बिकर  6  िंबर 

64.  नतपाई ्टैंड  6  िंबर 

65.  ए्बे्टस िायर गेज  6  िंबर 

66.  ए्बे्टस के त्रबिा गेज तार एिओसी: बोरोमसमलकेट 6  िंबर 

67.  ब्यूरेट्स 25 मि.ली .बोरोफ्लो एिओसी: बोरोमसमलकेट 6  िंबर 

68.  वपपेट 10ml  एिओसी: बोरोमसमलकेट 6  िंबर 

69.  वपपेट रबर बल्ब  6  िंबर 

70.  
एचडीपी ड्रडक््टल पािी की 
बोतल 

 4  िंबर 

71.  क्लैंप िारक  6  िंबर 

72.  
ब्यूरेट के मलए क्लैंप के साथ 
खडा है 

 
6  िंबर 

73.  त्रत्रकोण मिट्टी  6  िंबर 

74.  
िापिे िाला मसलेंडर 250 मिली 
नलास 

एिओसी: बोरोमसमलकेट 
4  िंबर 

75.  
िापिे िाला मसलेंडर 500 मिली 
नलास/प्लाक््टक 

एिओसी: बोरोमसमलकेट/प्लाक््टक 
4  िंबर 

76.  
िापिे िाला मसलेंडर 1000 

मिली नलास  /प्लाक््टक 
एिओसी: बोरोमसमलकेट/प्लाक््टक 

4  िंबर 

77.  िॉल्यूिेटरक फ्ला्क 100 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 4  िंबर 

78.  िॉल्यूिेटरक फ्ला्क 500 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 4  िंबर 

79.  िॉल्यूिेटरक फ्ला्क 1000 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 4  िंबर  

80.  ़ििल दीया 7.5cms  एिओसी: बोरोमसमलकेट 4  िंबर 

81.  बीकर 250 मि.ली .कॉनििंग एिओसी: बोरोमसमलकेट 4  िंबर  

82.  बीकर 500 मिली कॉनििंग एिओसी: बोरोमसमलकेट 4  िंबर 

83.  
सिािाि के मलए बोतलें 1000 

मिली 
एिओसी: बोरोमसमलकेट 3  िंबर  

84.  
सिािाि के मलए बोतलें 2000 

मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 

3  िंबर 
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85.  
सिािाि के मलए बोतलें 500 

मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 

3  िंबर 

86.  शंक्िाकार फ्ला्क -500 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 6  िंबर 

87.  शंक्िाकार फ्ला्क - 250 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 6  िंबर 

88.  
िाक्ष्पत होिे िाला व्यंजि - 50 

मिली 
एिओसी: बोरोमसमलकेट 6  िंबर 

89.  िॉच नलास - 3" दीया। एिओसी: बोरोमसमलकेट 6  िंबर 

90.  
प्रयोगशाला के मलए धचिटे - 

फ्लैट - 200 मििी 
300 मििी 6  िंबर 

91.  ्पैटुला - 8"  8" 6  िंबर 

92.  आसुत जल अभी भी 10 लीटर। एसएस बिा, कि जल्तर कटऑि 1  िंबर 

93.  नलास टे्ट ट्यूब - 15 मिली एिओसी: बोरोमसमलकेट 20  िबंर 

94.  
साइड िेक के साथ राउंड बॉटि 
ड्रडक््टलेशि फ्ला्क 

500 मिली 
3  िंबर 

95.  
आसिि के मलए कंडिेसर 
लेत्रबग 30 सेिी लंबा 

3  िंबर 

96.  
)2.5 सेिी ,3 सेिी (आकार के 
विमभन्ि आकार के रबर कॉकक   

3  िंबर 

97.  रबर टयूत्रबगं )आईडी-5 मििी( 8/10 मिली 10  िबंर 

98.  
एयर टाइट चैंबर के साथ 
िायर अलािक मस्टि  

1  िंबर 

99.  
एयर टाइट चैंबर के साथ गैस 
ड्रडटेक्टर  

1  िंबर 

100.  
बोिकडि ट्यूब )सी-प्रकार (दबाि 
िापिे का यंत्र  

1  िंबर 

101.  आरटीडी थिाकिीटर CP100   1  िंबर 

102.  
फ्लैश प्िाइंट उपकरण 

 

यह उपकरण IC 34, ASPMD-93 और IS 1448 (भाग I) 

1270 (C.21) और IS 1209-1953 विधि B. उपयोग के 

मलए तैयार के अिुसार बिाया गया है। 

1  िंबर 

103.  द्वििातु थिाकिीटर  1  िंबर 

104.  
'जी '(सरल पेंडुलि (नििाकररत 
करिे के मलए उपकरण 

 
1  िंबर 
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105.  

सभी उपसाििों सटहत त्रत्रभुज 
और सिांतर चतुभुकज के 
परीक्षण के मलए यांत्रत्रक बोडक। 

 

2  िंबर 

106.  
युिा िापांक के मलए मसयरल 
का उपकरण 

 
2  िंबर 

107.  

ठोस )सिार के उपकरण (के 
वि्तार )थिकल (के गुणांक की 
िाप के मलए उपकरण 

इसिें आिा िीटर लंबी रोमियि प्लेटेड रॉड, 2-

लीटर क्षिता के कॉपर ्टीि बॉयलर िें तैयार 
्टीि, 2 थिाकिीटर, 1kw की 1 हॉट प्लेट शामिल 
होगी। 

उपयोग करिे के मलए तैयार। 

2  िंबर 

108.  

अच्छे और बुरे कंडक्टरों की 
तापीय चालकता के िापि के 
मलए उपकरण 

1000 िाट, 300 मििी (डी) परीक्षण ििूिा, 8 जे प्रकार 

सेंसर, ड्रडिर राज्य, िोल्टिीटर और एम्पीयर िीटर के 

हीटर असेंबली के साथ एसएस से बिा है । 

1  िंबर 

109.  ड्रडक्जटल ्टॉप िॉच 1/10 सेकें ड  1  िंबर 

110.  पीएच िीटर ड्रडक्जटल 

िाइरोप्रोसेसर बेस, इलेक्रोड के साथ ऑटो 
कैमलिेशि सुवििा, ऑटो और िैिुअल तापिाि 
िुआिजा। 

उपयोग के मलए तैयार। 

1  िंबर 

111.  रेडिुड वि्कोिीटर  1  िंबर 

112.  ड्रडक्जटल बैलेंस 200 ग्राि शुद्िता: ± 1 मिलीग्राि 1  िंबर 

113.  ड्रडक्जटल बैलेंस 10 ककलो शुद्िता: ± 1 ग्राि 1  िंबर 

114.  
12 ट्यूब िातु के मलए टे्ट 
ट्यूब ्टैंड 

 
1  िंबर 

115.  टे्ट ट्यूब िारक  6  िंबर 

116.  
अक्निशािक )सूखा रासायनिक 
पाउडर( क्षिता: 4 ककलो । 

1  िंबर 

117.  रेत बाल्टी 10 - 12 लीटर 1  िंबर 

डी यूनिट संचालि तंत्र औि उपकिण 

118.  हैिर मिल 

एिएस व्यास 8", एसएस 6 हथौडा, इलेक्क्रक िोटर 
2 एचपी, िी पुली और बेल्ट मस्टि, ्टाटकर, ऊजाक 
िीटर, किल्टर बैग, िीड हूपर, उपयुक्त आकार की 
िातु ्रीि से बिा है। 

1  िंबर 
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क्षिता 15-20 ककग्रा/घंटा। 

119.  बॉल मिल 

450 मििी (एल) 300 मििी (डी), 50 एसएस गेंदों, 
दोहरी ्टाटकर, ऊजाक िीटर, आरपीएि संकेतक, 

सिीप्थ सेंसर, चर गनत के एसएस से बिा है । 

1  िंबर 

120.  शकेर और छलिी को छाि लें 
िाइिेटर / रोटैप और टाइिर के साथ विमभन्ि छलिी के 

साथ पीतल से बिी छलिी के साथ शकेर िशीि को 
छलिी करें। 

1  िंबर 

121.  
सभी सािाि के साथ दबाि 
पोत 

आंदोलि सुवििा के साथ नलास लाइि जैकेटेड पोत 

क्षिता के साथ एिएस से बिा, इलेक्क्रकल बेबी 
बॉयलर, प्रेशर रांसिीटर, पीएलसी िॉ्यूल, एचएिआई 

िॉ्यूल, कंरोल िाल्ि, आई / पी कन्िटकर, प्रेशर िेसल, 

एयर रेगुलेटर, प्रेशर गेज, एयर कंप्रेसर, करंट िीटर, 

सुरक्षा िाल्ि, दबाि राहत िाल्ि। 

1  िंबर 

122.  

सुरक्षा िाल्ि ,गेट िाल्ि ,नलोब 
िाल्ि ,चके िाल्ि ,डायाफ्राि 
िाल्ि जैसे विमभन्ि प्रकार के 
िाल्ि। बॉल िाल्ि ,सुई िाल्ि ,

नततली िाल्ि )Flanged and 

Thread End) 2”/4” व्यास  

प्रत्येक को 1 

123.  
िेंचरुीिीटर  ,ऑररकिस िीटर ,

रोटा िीटर टे्ट ररग 

एसएस िाबदाि टैंक, एसएस िापिे िाला टैंक, 

एसएस पंप, िेंचरुीिीटर , निकला हुआ ककिारा के साथ 

नछद्र के 10 मििी (डी) के नछद्र िीटर, 3 - 30 एलएिपी 
के रोटािीटर , उपयुक्त पाइवपगं के साथ आिश्यक 

दबाि टेवपगं के साथ िैिोिीटर से बिा है। एि उपयकु्त 

फे्रि संरचिा पर आिाररत है। 

1  िंबर 

124.  सिाई ्तर संकेतक 

एसएस िाबदाि टैंक, एकरमलक िापिे टैंक, एसएस 
पंप से बिा है, 

्तर प्रेवषत्र - 

रेंज  : 0 - 500 मििी डब्ल्यूसी 
शुद्िता: +/- 3% 

हाटक सं्करण 6 के साथ। 

आउटपुट  : 4-20 एिए डीसी 

1  िंबर 
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जांच: आिश्यक पाइवपगं व्यि्था के साथ पूिक-
एम्पलीिायर के साथ पूरी तरह से इन्सुलेट रॉड 
जांच, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर घुडसिार। 

125.  दृक्ष्ट कांच ्तर संकेतक 
दृक्ष्ट कांच, ्केल, िाली िाल्ि के साथ एसएस टैंक से 
बिा है । 

1  िंबर 

126.  अिसादि उपकरण 

अिसादि टैंक सािग्री: एकरमलक आकार: 1000 

*400*200 मििी 
रोटािीटर 2 िग, पीिीसी का सम्प टैंक, िीड पंप: घोल 

के मलए संगत क्षिता, उपयकु्त पाइवपगं के साथ 

पररसंचरण, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर घुडसिार। 

1  िंबर 

127.  पैिाइश पंप क्षिता 2 एलपीएच, एचपी/आरपीएि: 0.5/1440 प्रत्येक को 1 

128.  
और कूलर के बाद लगे 
िल्टी्टेज रेमसप्रोकेटटगं कंप्रेसर 

िैिोिीटर के साथ इंटरकूलर और आफ्टर कूलर से लैस 

। 
1  िंबर 

129.  वपटोट ट्यूब सेटअप 

िनिकयर ्केल से सक्ज्जत, कॉम्पैटटबल आकार के 
कॉपर/एसएस से बिा है । 

परीक्षण अिुभाग: सािग्री एिएस, 2 ”व्यास पाइप के 
अिुकूल। 

जल पररसंचरण: 0.5। पंप। 

प्रिाह िापि: पीजोिीटर , क्षिता, एसएस िाबदाि 
टैंक, ्टॉप िॉच के साथ िापिे िाले टैंक का 
उपयोग करिा। उपयुक्त पाइवपगं व्यि्था के 
साथ, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर घुडसिार। 

1  िंबर 

130.  
क्िथिांक और गलिांक 
उपकरण 

िाइरोप्रोसेसर अ्थायी। रेंज: पररिेश से 300 o C, 

ड्रडक्जटल प्रकार, िेिोरी: 100 ििूिे तक 
1  िंबर 

ई .सामान्य तंत्र औि उपकिण 

तंत्र: 

131.  
सभी नियंत्रक उपसाििों के 
साथ ररएक्टर रेिर 

सभी नियंत्रण सहायक उपकरण के साथ। 

 
1  िंबर 

132.  पीएलसी ककट 

पीएलसी के कािकाज को सिझिे के मलए आिश्यक 

हाडकिेयर और सॉफ्टिेयर के साथ 8 डीआई/डीओ, 8 

एआई/एओ के साथ। 

1  िंबर 

133.  पेंच पंप 1 एचपी इलेक्क्रक िोटर के साथ । 1  िंबर 
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134.  रेिॉल्ड के उपकरण 

साथ एसएस मसपं टैंक के साथ, फ्लो कंरोल िाल्ि के 

साथ 1 िीटर 1 ”व्यास की नलास ट्यूब, िापिे िाला 
मसलेंडर, ्टॉप िॉच, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर लगाया 
गया। 

1  िंबर 

135.  
केन्द्रापसारक पम्प परीक्षण 
ररग 

एसएस िाबदाि टैंक के साथ , एसएस िापिे िाला 
टैंक, पररितकिीय गनत डीसी िाइि, आरपीएि नियािक, 

आरपीएि संकेतक, दबाि गेज, िैक्यूि गेज, ऊजाक िीटर 

और उपयुक्त पाइवपगं, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर 

घुडसिार। 

1  िंबर 

136.  धगयर पंप परीक्षण ररग 

एसएस िाबदाि टैंक के साथ , एसएस िापिे िाला 
टैंक, चर गनत डीसी िाइि, आरपीएि नियािक, 

आरपीएि संकेतक, दबाि गेज, िैक्यूि गेज, ऊजाक 
िीटर। उपयुक्त फे्रि संरचिा पर पाइवपगं व्यि्था के 

साथ। 

1  िंबर 

137.  घूिकर पंप परीक्षण ररग 

एसएस िाबदाि टैंक के साथ , एसएस िापिे िाला 
टैंक, पररितकिीय गनत डीसी िाइि, आरपीएि नियािक, 

आरपीएि संकेतक, दबाि गेज, िैक्यूि गेज, ऊजाक िीटर 

और उपयुक्त पाइवपगं, उपयुक्त फे्रि संरचिा पर 

घुडसिार। 

1  िंबर 

138.  

सीिे पाइप ,पाइप किटटगं िें 
घषकण हानियों को नििाकररत 
करिे के मलए उपकरण 

एसएस िाबदाि टैंक के साथ , एसएस िापिे िाला 
टैंक, एसएस पंप, िैिोिीटर और दबाि टैवपगं के 

साथ उपयुक्त पाइवपगं और किटटगं । 

1  िंबर 

139.  शले और ट्यूब हीट एक्सचेंजर 

एसएस 500 मििी (एल) 75 मििी (डी) हीट एक्सचेंजर 

के साथ एसएस गिक पािी की टंकी के साथ हीटर, 

एसएस ठंड ेपािी की टंकी, 2 रोटािीटर , 2 एसएस पंप, 

िल्टी जोि तापिाि संकेतक, पीआईडी और उपयुक्त 

पाइवपगं व्यि्था स ेबिा है । 

1  िंबर 

140.  प्लेट प्रकार हीट एक्सचेंजर 

एसएस गिक पािी की टंकी के साथ न्यूिति 7 एसएस 
प्लेट , एसएस ठंड ेपािी की टंकी, 2 रोटािीटर , 2 

एसएस पंप, िल्टी जोि तापिाि संकेतक, पीआईडी 
और उपयुक्त फे्रि संरचिा पर आिश्यक पाइवपगं से 
बिा है। 

1  िंबर 
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141.  
मिक्सर-सेटलर टाइप 
एक्सरैक्टर 

700 मििी (एच) 100 मििी (डी), एसएस िीड टैंक, 

एसएस सॉल्िेंट टैंक, एसएस पंप, 2 रोटािीटर और 

उपयुक्त पाइवपगं के एसएस निष्कषकण कॉलि से 
बिा है । 

1  िंबर 

142.  
बाढ िेग प्रयोग के मलए कांच 
का पैक टॉिर 

रामशगं ररनंस, एसएस िीड टैंक, एसएस पंप, 2 

रोटािीटर , एयर कंप्रेसर और उपयुक्त पाइवपगं के साथ 

नलास 1200 मििी (एच) 50 मििी (डी) से बिा है। 

1  िंबर 

143.  बैच प्रकार टैंक कर्टलाइज़र 

हीटर, एसएस पंप, रोटािीटर , िल्टी जोि तापिाि 

संकेतक, पीआईडी और उपयुक्त पाइवपगं के साथ 

एसएस िीड टैंक के साथ एसएस जैकेटेड टैंक से 
बिा है । उपयुक्त फे्रि संरचिा पर घडुसिार। 

1  िंबर 

144.  प्लेट और फे्रि किल्टर प्रेस 

300 मििी x 300 मििी आकार के पीपी स ेबि ेप्लेट और 

फे्रि के साथ कच्चा लोहा संरचिा, एसएस ्लरी टैंक, 

एसएस पंप, एसएस पािी की टंकी, 2 केक रे, क््टरर 

और उपयुक्त पाइवपगं स ेबिा है। उपयकु्त फे्रि संरचिा 
पर घुडसिार। 

1  िंबर 

145.  रोटरी िि िैक्यूि किल्टर 

500 मििी (एल) 400 मििी (डी) के एसएस से बिा है, 

एसएस केक रे के साथ 5 िग , एसएस ्लरी टैंक, 

एसएस िामशगं टैंक, िैक्यिू पंप, कंप्रेसर, ििी जाल, 2 

दोहरे ्टाटकर। 

1  िंबर 

146.  ्पाकक लर क़िल्टर 

SS 8” स ेबिा है क्जसिें 0.2 m2 क़िल्टररगं क्षेत्र, पंप, 

क़िल्टर क्लॉथ है। 

आिश्यक पाइवपगं व्यि्था के साथ। 

1  िंबर 

147.  पत्ता किल्टर 
गैसकेट के साथ एसएस विमभन्ि किल्टर पवत्तयों, 
िाइिेटर से बिा है 

1  िंबर 

148.  िच किल्टर 

िैक्यूि पंप, एसएस िैक्यिू ररसीिर टैंक, ्लरी टैंक, 

किल्टर क्लॉथ, प्रेशर गेज के साथ एसएस से बिा है । 

उपयुक्त पाइवपगं के साथ। 

1  िंबर 

149.  रे िायर 

टे्र ड्रायि : अदंर स ेएसएस से बिा , हीटर, चर गनत डीसी 
िोटर, िल्टी जोि तापिाि संकेतक, िजि पैिािे, 
पीआईडी के साथ। 

1  िंबर 

150.  रोटरी िि िायर हीटर, चर गनत ब्लोअर, तापिाि संकेतक, पीआईडी, 1  िंबर 
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संग्रह रे के साथ एसएस स ेबिा है । 

151.  ब्लेक जॉ रशर 

इलेक्क्रक िोटर, ्टाटकर, ऊजाक िीटर क्षिता के साथ 

न्यूिति आकार 4 "X6" से बिा है: लगभग। 150 ककग्रा 
/ घंटा। 

1  िंबर 

152.  

शुष्क और गीले बल्ब के साथ 
आद्रीकरण नियंत्रण उपकरण 
तापिाि 

आद्रकता बढािे और घटािे के मलए हीटटगं और 
कूमलगं व्यि्था के साथ। 1  िंबर 

153.  कूमलगं टॉिर 

न्यूिति 1-िीटर ऊंचाई के ऐरेमलक से बिा, हीटर 
के साथ एसएस गिक पािी की टंकी, एसएस पंप, 

रोटािीटर , िैिोिीटर, ब्लोअर, पीआईडी, िल्टी जोि 
तापिाि संकेतक, पैककंग , पीआईडी। 

1  िंबर 

उपकरण: 

154.  
बढती और धगरती किल्ि 
बाष्पीकरणकताक 

गिक पािी की टंकी, ठंड ेपािी की टंकी, भाप जिरेटर, 2 

एसएस पंप, 2 रोटािीटर , िल्टी जोि तापिाि 

संकेतक, शले और ट्यूब प्रकार के हीट एक्सचेंजर और 

उपयुक्त फे्रि संरचिा पर उपयुक्त पाइवपगं के साथ 

एसएस से बिा है । 

1  िंबर 

155.  टरपल प्रभाि बाष्पीकरण 

़िीड टैंक, ठंड ेपािी की टंकी, भाप जिरेटर, 3 रोटािीटर 

, िल्टी ज़ोि तापिाि संकेतक, शले और ट्यूब प्रकार के 

हीट एक्सचेंजर, 5 उत्पाद जहाजों, पीआईडी और 

उपयुक्त पाइवपगं के साथ एसएस से बिा , उपयुक्त 

फे्रि संरचिा पर लगाया गया। 

1  िंबर 

156.  पैक्ड ड्रडक््टलेशि टॉिर। 

रोटािीटर , िल्टी जोि तापिाि संकेतक, शले और 

ट्यूब प्रकार हीट एक्सचेंजर, 2 एसएस पंप, ररफ्लक्स 

पंप के साथ 1000 मििी (एच) 75 मििी (डी) के एसएस 
से बिा है । , पीआईडी, ड्रडक््टलेट पंप, ररफ्लक्स िि, 

सोलिॉइड िाल्ि, आिश्यक ्िचालि के साथ उत्पाद 

संग्रह टैंक और उपयुक्त पाइवपगं, उपयुक्त फे्रि संरचिा 
पर घुडसिार। 

1  िंबर 

157.  ्प्रे निष्कषकण ्तंभ 

कांच से बिा है। 750 मििी (एच) 75 मििी (डी), एसएस 
िीड टैंक, एसएस सॉल्िेंट टैंक, 2 एसएस पंप, 2 

रोटािीटर , उपयुक्त पाइवपगं के साथ 2 ििूिा संग्रह 

1  िंबर 
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टैंक। उपयुक्त फे्रि संरचिा पर घुडसिार। 

158.  
अिशोषण और क््रवपगं 
उपकरण 

एसएस िीड टैंक, 3 पंप, 3 रोटािीटर , िाइरोजि 

मसलेंडर, घुमलत ऑक्सीजि िीटर के साथ विमभन्ि 

नलास कॉलि से बिा है । उपयुक्त फे्रि संरचिा पर 

पाइवपगं व्यि्था के साथ। 

1  िंबर 

159.  िीच ेसंचामलत अपकें टद्रत्र 
एसएस िि किल्टर संग्रह टैंक, िेक मस्टि, सीिा 
क््िच से बिा है। 15 ककलो की क्षिता। 

1  िंबर 

दटपपणी: 
1. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 

2. प्रोजेक्टर )ड्रडक्जटल प्रकार( 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय रेड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सिुिे िें टदक्कत 

पहचाि बौद्धिक विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

पीडब्ल्यडूी विकलांग व्यक्क्त 

 

 

ASSEXUCE-III 



  
 

103 

परिचालक (िासायनिक संयंत्र) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


