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बेमसक डिजाइिर और िर्चअुल िेररफायर (िैकेनिकल) टे्रि की दो साल की अिधि के दौराि, उम्िीदिार 
को िौकरी की भूमिका से संबंधित विषयों, व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर 
प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकु और 
एक््ट्रा कररकच लर एक्क्टविटीज बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल 
तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायों को निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के 
मलए मसद्िांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 

 

सािग्री िोटे तौर पर कंप्यूटर का उपयोग करती है जहां पाठ्यक्रि िें कंप्यूटर एिेि इंजीनियररगं का 
पररर्य टदया जाता है ताकक ज्यामितीय डिजाइनिगं, िॉिमलगं , पररमित तत्ि िॉिल विकमसत करिा और 
सीएई सॉफ्टिेयर जैसे सॉफ्टिेयर पैकेजों की सहायता से विमभन्ि विश्लेषण करिा सीख सकें । व्यािसानयक 
कौशल विषय के अंतगतु शामिल व्यापक घटक िीरे् टदए गए हैं: - 

 

प्रथम वर्ा : इस िषु िें, व्यापार से संबंधित सचरक्षा पहल,ू उत्पाद डिजाइि और विकास की िूल बातें, 
इंजीनियररगं ड्राइंग का पररर्य, कंप्यूटर एिेि डिजाइि (सीएिी) का पररर्य, 3 िी वप्रटंटगं के मलए डिजाइि 
तैयार करिा, कंप्यूटर एिेि इंजीनियररगं से पररधर्त होिा शामिल है। (सीएई) सॉफ्टिेयर, ज्यामिनत का 
आयात और वििेकीकरण (िेवषगं) के मलए ज्यामिनत की ्थापिा , 1िी, 2िी और 3िी तत्िों के साथ ज्योिेट्री 
को िेश करिा, िेश को संपाटदत करिा और अपिेट करिा, िेश की गचणित्ता की जांर् करिा, सािग्री और तत्ि 
गचणों को निटदुष्ट करिा, एक रेखीय ्थैनतक र्लािा सरल घटकों के मलए विश्लेषण। 
 

प्रमशक्षच बचनियादी इंजीनियररगं ड्राइंग कौशल का उपयोग करके सरल घटकों के 2 िी ड्राइंग बिािा, 
सरल सि्याओ ं के मलए ्केर् बिािा, अििारणा के मलए 3 िी िॉिल बिािा, डिजाइि का संपादि और 
संशोिि करिा, 2 िी ड्रॉइंग का नििाुण, डिजाइि के वि्फोटटत दृश्य, बबल बिािा सीखता है। सािग्री की, शीट 
िातच और िचद्ांककत घटकों की जाली, भौनतक सि्या का अिचकरण करिे के मलए भार और उपयचक्त सीिा 
शतों को लागू करिा, रैखखक ्थैनतक विश्लेषण के मलए सरल िोटर िाहि / सािान्य इंजीनियररगं घटकों का 
विश्लेषण करिा। 

 

द्ववतीय वर्ा : इस िषु िें उन्ित संरर्िात्िक विश्लेषण विधियों जैसे जड़त्ि राहत विश्लेषण, विशेष प्रकार के 
तत्िों जैसे िसंत तत्िों, द्व्यिाि तत्िों, कठोर तत्िों, सािग्री और ज्यामितीय गैर-रेखीय विश्लेषण, िोिल 

1. ववषय सतर 
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विश्लेषण, थिलु विश्लेषण आटद का उपयोग ककया जाता है। ढका हचआ। प्रमशक्षच उन्ित विश्लेषण सीखता है 
जैसे, गैर-रेखीय विश्लेषण, िोिल, जड़ता राहत विधि, थिलु विश्लेषण, आिवृत्त प्रनतकक्रया विश्लेषण और 
अन्य विश्लेषण। व्यायाि सि्याओ ंकी सूर्ी िें बीि, ट्रस, सािारण फे्रि, िोटर िाहि घटक, सािारण 
वििाि घटक और सािान्य िशीिरी घटक शामिल हैं। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (िीजीटी) अथवु्यि्था/श्रि 
बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की श्रृंखला प्रदाि 
करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकु्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें टदए जाते हैं। 
मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षचता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण के 
प्रर्ार-प्रसार के मलए एिसीिीटी के दो अग्रणी कायकु्रि हैं। 

सीटीएस के तहत बेमसक डिजाइिर और िर्चअुल िेररफायर (िैकेनिकल) टे्रि को आईटीआई के िेटिकु 
के िाध्यि से देश भर िें वितररत ककया जाता है। कोस ुदो साल की अिधि का है। इसिें िचख्य रूप से िोिेि क्षेत्र 
और कोर क्षेत्र शामिल हैं। िोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करते 
हैं, जबकक िचख्य क्षेत्र (रोजगार योग्यता कौशल) आिश्यक िचख्य कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि 
करते हैं। प्रमशक्षण कायकु्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्षच को िीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) 
से सम्िानित ककया जाता है क्जसे दचनिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

2.1 प्रविकु्षओ ंको वनम्नवलवित कतयों को करने में सक्षम होनत चतवहए:  

 
 तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायु प्रकक्रयाओ ंकी योजिा बिािा 

और उन्हें व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहर्ाि करिा; 
 सचरक्षा नियिों, दचघटुिा नििारण विनियिों और पयाुिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हचए काय ु

करिा; 
 िौकरी और िरम्ित और रखरखाि काय ुकरते सिय पेशेिर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार योग्यता 

कौशल लागू करें। 

 काय ुके मलए काय/ुिौकरी की जााँर् करें , काय/ुिौकरी िें त्रचटटयों की पहर्ाि करें  और उन्हें  सचिारें। 

 ककए गए काय ुसे संबधंित तकिीकी िापदंिों का द्तािेजीकरण करें  । 

 

 

 

 

2. प्रविक्षण पद्धवत 
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2.2 प्रगवत मतगादिान 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयिेुक्षक 
के रूप िें आगे बढें गे और प्रबंिक के ्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

 लेटरल एंट्री द्िारा इंजीनियररगं की अधिसूधर्त शाखाओ ंिें डिप्लोिा कोस ुिें प्रिेश ले सकते 
हैं। 

 राष्ट्रीय मशक्षचता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षचता 
कायकु्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इं्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रि िें क्राफ्ट इं्ट्रक्टर टे्रनिगं ्कीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर िीजीटी के तहत उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम सांिचना: 

िीरे् दी गई तामलका दो िषों की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाुती है: - 

क्र. स.ं पतठ्य वववरण 
अनुमतवनत घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ा _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्िांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 00 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििाय ुOJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िहीं है तो 
ग्रचप प्रोजेक्ट अनििाय ुहै। 

 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 
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एक साल या दो साल के टे्रि के प्रमशक्षच आईटीआई प्रिाणि के साथ 10 िीं / 12 िीं कक्षा के 

प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िष ुिें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प र्चि सकते हैं 
या शॉटु टि ुकोस ुजोड़ सकते हैं । 
 

2.4 आकलन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रर्िात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधर्त योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकु्रि के अंत िें 
उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्याांकन (आतंररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूर्ीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंिों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्याांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण सं्थाि 

को िूल्यांकि टदशानिदेश िें वि्ततृ रूप से व्यक्क्तगत प्रमशक्षच पोटुफोमलयो बिाए रखिा है। आतंररक 

िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेटटि असेसिेंट टेम्प्लेट के अिचसार 

होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार पिीक्षा पिीक्षा ननयांिक , िीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिचसार आयोक्जत की जाएगी । पैटि ुऔर 

अंकि संरर्िा को सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधिसूधर्त ककया जा रहा है। अांनतम मूल्याांकन के शलए प्रश्न 

पि ननधाारित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मलू्याांकन मानदांि आधाि होंगे। अांनतम पिीक्षा के दौिान 

पिीक्षक प्रायोधगक पिीक्षा के शलए अांक देने से पहले मूल्याांकन ददशाननदेश में ददए गए ववविण के अनुसाि 

व्यक्क्तगत प्रशशक्ष ुके प्रोफाइल की भी जाांच किेगा । 

 

2.4.1 उर्त्ीणा मतनदडं 

 

सिग्र पररणाि नििाुररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िष ुकी अिधि के पाठ्यक्रिों के मलए 

100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ूककया 
जाता है । टे्रि प्रैक्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीण ुप्रनतशत 00% और अन्य सभी विषयों 
के मलए 33% है।  
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2.4.2 मूलयतंकन वदितवनदिे 

 

यह सचनिक्श्र्त करिे के मलए उधर्त व्यि्था की जािी र्ाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृबत्रि 
बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओ ं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा 
र्ाटहए। टीि िकु का आकलि करते सिय, ्कै्रप/अपव्यय का पररहार/किी और प्रकक्रया के अिचसार 
्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाुिरण के प्रनत संिेदिशील और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधर्त ध्याि टदया जािा र्ाटहए। क्षिता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत 
संिेदिशीलता और ्ि-मशक्षण दृक्ष्टकोण पर विर्ार ककया जािा र्ाटहए। 

 

आकलि निम्िमलखखत िें से कच छ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओ/ंकायशुालाओ ंिें ककया गया काय ु

 ररकॉि ुबचक/दैनिक िायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पचक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत र्ाटु 

 उपक््थनत और सियनिष्ठा 
 कायभुार 

 पररयोजिा काय ु

 कंप्यूटर आिाररत बहचविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आतंररक (रर्िात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉि ुको परीक्षा निकाय द्िारा ऑडिट और 
सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए 
जािे िाले निम्िमलखखत अंकि पैटि:ु 

कतया क्षमतत स्तर सतक्ष्य 

(a) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि िें प्रदशिु के मलए, उम्िीदिार िे 
कभी-कभार िागदुशिु और सचरक्षा प्रकक्रयाओं 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायशुाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
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और प्रथाओ ं के मलए उधर्त सम्िाि टदखाते 
हचए, ऐसे काि का नििाुण ककया है जो मशल्प 
कौशल के ्िीकाय ु िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशतु करता है। 

 

कौशल का प्रदशिु 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि 
कायों के साथ विमभन्ि काय ुकरते सिय 
60-70% सटीकता प्राप्त की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
काफी अच्छा ्तर 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(b) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि के मलए, उम्िीदिार िे कि िागदुशिु 
के साथ और सचरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओं के 
मलए उधर्त सम्िाि टदखाते हचए, ऐसे काि का 
नििाुण ककया है जो मशल्प कौशल के उधर्त 
िािक की प्राक्प्त को प्रदमशतु करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और 
कायशुाला उपकरण के उपयोग िें अच्छे 
कौशल ्तर 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ विमभन्ि काय ुकरते सिय 70-80% 

सटीकता प्राप्त की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
एक अच्छा ्तर 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोड़ा 
सा सहयोग 

 

(c) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   
 इस गे्रि िें प्रदशिु के मलए, उम्िीदिार, सगंठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिथिु 
के और सचरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओ ंके मलए 
उधर्त सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्र् ्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशतु करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और 
कायशुाला उपकरण के उपयोग िें उच्र् 
कौशल ्तर 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ अलग-अलग काय ुकरते सिय 80% 

से अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

 कफनिश िें उच्र् ्तर की साफ-सफाई 
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और क््थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथिु िहीं। 
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डिजाइिर इंजीनियररगं ड्रॉइंग को सिझता है, बिाता है, संपाटदत करता है और संशोधित करता है, 2D ्केर्, 
3D CAD िॉिल और वि्ततृ असेंबली िॉिल बिाता है। िूल सीएिी पयाुिरण से ज्यामिनत आयात करें, 
डिजाइि संशोिि के मलए ज्यामिनत को साफ और संपाटदत करें। डिजाइिर सीएिी िेटा का र्यि करता है, 
िेमशगं के मलए डिजाइि को साफ करता है, 1िी, 2िी और 3िी तत्िों के साथ िेश बिाता है, उद्योग द्िारा 
्िीकृत गचणित्ता िािकों को र्चिकर िेश की गचणित्ता बिाए रखता है, उपयचक्त सािग्री और तत्ि गचणों को 
लागू करता है, सही भार लागू करता है और सीिा की क््थनत, विश्लेषण के मलए पररमित तत्ि िॉिल तैयार 
करिा, सि्या के प्रकार के आिार पर संरर्िा का विश्लेषण करिा, पररमित तत्ि िॉिल को सॉल्िर को 
प्र्तचत करिा और सॉल्िर को नियंबत्रत करिा। डिजाइिर िोि के संतचलि और अिचकूलता की जााँर् करता है, 
विमभन्ि िात्राओ ंजैसे विरूपण, तिाि, तिाि आटद के मलए पररणािों को पो्ट करता है, िेटा को पो्ट प्रोसेस 
करके पररणाि की व्याख्या करता है, डिजाइि िें सचिार के मलए डिजाइि पररितिुों की मसफाररश करता है, िेष 
को संशोधित करता है और डिजाइि पररितिु के प्रभाि की कल्पिा करिे के मलए िॉिल को कफर से सबमिट 
करें। कफर डिजाइिर डिजाइि का वििरण देता है और योगात्िक नििाुण के मलए ज्यामिनत तैयार करता है। 

इसके अलािा, बेमसक डिजाइिर और िर्चअुल िेररफायर (िैकेनिकल) िें िौकरी की कल्पिा करिे, अच्छा 
सिन्िय, रिैया, िैिचअल निपचणता और काि से संबंधित गखणतीय गणिा करिे की क्षिता होती है। 

नियत काय ुकी योजिा बिािा और उसे व्यिक््थत करिा और निष्पादि के दौराि िचद्दों का पता लगािा और 
उिका सिािाि करिा। संभावित सिािाि प्रदमशतु करें और टीि के भीतर कायों से सहित हों। आिश्यक 
्पष्टता के साथ संिाद करें और तकिीकी अंगे्रजी को सिझें। पयाुिरण, ्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत 
संिेदिशील। 

डिजाइन इांजीननयि; उत्पादि या पैकेक्जंग प्रकक्रया िें सहायता के मलए यांबत्रक और विद्यचत उपकरणों और 
प्रणामलयों के डिजाइि, परीक्षण और िूल्यांकि से संबंधित जटटल काय ुकरता है। िे परीक्षण के मलए प्रोटोटाइप 
भी विकमसत करते हैं; संशोिि के तहत िए और ितुिाि डिजाइिों पर व्यिहायतुा परीक्षण प्रदाि करें। िे 
डिजाइि अखंिता और कंपिी विनिदेशों और िान्यता प्राप्त उद्योग डिजाइि प्रथाओ ं के अिचपालि को 
सचनिक्श्र्त करिे के मलए उत्पाद िा्तचकला की कायाुत्िक सिीक्षा िें िदद करते हैं। 

डिजाइनि, मशीन िैकेनिकल इंजीनियर, डिजाइि; िशीि डिजाइिर नििाुण या प्रयोग के मलए विमभन्ि 
प्रकार की िशीिों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा और डिजाइि तैयार करता है। िौजूदा िशीिरी के 

3. कतया भूवमकत 
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वििरण और प्रदशिु का अध्ययि। बेहतर डिजाइि तैयार करिे के मलए नििाुण प्रकक्रया, उत्पादि लागत, 
अपव्यय आटद की जांर् करिा। िेटा की गणिा करता है और सचिार को प्रभावित करिे के मलए नििाुण, 
िरम्ित, प्रनत्थापि या संशोिि से जचडे़ िशीिों, उपकरणों और उपकरणों के िए डिजाइि विकमसत करता 
है। सटीक, आसाि और ककफायती उत्पादि के मलए िई विशेषताओं, आयािों, विमशष्टताओं, काय ु वििरण, 
सीिा (सटीकता) और अन्य सभी आिश्यक जािकारी टदखाते हचए रेखाधर्त्र, रेखाधर्त्र आटद तैयार करिा। 
िशीिरी के नििाुण, नििाुण और ्थापिा, उत्पादि विधियों, िशीिों के पररितिु और संशोिि के संबंि िें 
विमभन्ि तकिीकी (िैकेनिकल) सि्याओ ंपर पाटी और प्रबंिि को सलाह देिा, पौिों और सािधग्रयों की 
खरीद, िशीि और भिि लेआउट, आटद तैयार कर सकते हैं। िशीिों और उपकरणों के मलए निविदा प्र्तचत 
करिे के मलए डिजाइि । ककसी विमशष्ट उद्योग िें एक विशेष प्रकार की िशीिरी का डिजाइि तैयार करिे िें 
विशेषज्ञ हो सकते हैं। उपकरण डिजाइिर को टूल डिजाइिर के रूप िें भी जािा जाता है। इस िौकरी िें 
व्यक्क्तयों को उत्पादि प्रकक्रया के गचणित्ता िािकों के नििाुण और िापिे के मलए उपकरण तंत्र, जचड़िार, 
उपकरण, गेज और अन्य उपकरणों के वििरण डिजाइि करिे की आिश्यकता होती है। 

उत्पाद डिजाइन इांजीननयि; सभी उत्पाद आिश्यकताओ ंको सिझकर सीएिी और सीएई मस्टि का उपयोग 
करके उत्पाद को डिजाइि करिे के मलए व्यापक रूप से क्जम्िेदार है। भूमिका यह सचनिक्श्र्त करिे िें प्रबंिक 
का सिथिु करिे के मलए भी क्जम्िेदार है कक डिजाइि ककए गए उत्पाद िें टेलीिैटटक्स , िािि िशीि 
इंटरफेस, एगोिॉमिक्स और डिजाइि FMEA से संबंधित पहल ूशामिल हैं। 

सत्यापन इांजीननयि; 'कायाुत्िक सत्यापि अमभयंता' के रूप िें भी जािा जाता है, यह सचनिक्श्र्त करिे के मलए 
जांर् करिे के मलए क्जम्िेदार है कक डिजाइि की कायकु्षिता इिपचट आउटपचट विनिदेश के अिचरूप है। काि पर 
व्यक्क्त डिजाइि विनिदेशों का अध्ययि करता है, परीक्षण िािलों को विकमसत करता है और विनिदेश के 
साथ पररणािों को िान्य करिे के मलए सॉफ़्टिेयर और विमशष्ट उपकरणों का उपयोग करके िॉड्यूल के 
फंक्शि-डिजाइि पर एक सत्यापि कायकु्रि र्लाता है। व्यक्क्त प्रभािी डिजाइि कायाुन्ियि के मलए 
मस्टि-ऑि-धर्प (एसओसी) डिजाइि विकास िें शामिल अन्य विभागों के साथ सिन्िय के मलए भी 
क्जम्िेदार है। 

डिजाइन इांजीननयि-ईए; इंजीनियररगं विश्लेषण सि्याओ ं जैसे तिाि गणिा, ्थैनतक और गनतशील 
विश्लेषण, थिलु विश्लेषण, आटद को पूरा करिे के मलए क्जम्िेदार है। िे उन्ित प्रौद्योधगकी प्रणामलयों, उप-

प्रणामलयों और घटकों के िूल्यांकि और परीक्षण िें भी सहायता प्रदाि करते हैं। 
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सांदभा एनसीओ-2015: 

a) 2523.0401 - डिजाइि इंजीनियर 

b) 2144.0200 - डिजाइिर, िशीि 

c) 2144.0301 - उपकरण डिजाइिर 

d) 2144.0803 - उत्पाद डिजाइि इंजीनियर 

e) 2152.0901 - सत्यापि अमभयंता 
f) 2512.0601 - डिजाइि इंजीनियर - इंजीनियररगं विश्लेषण 

 

सांदभा सांख्या: ( i ) CSC/ N0402 , CSC/N9477, CSC/N9478, CSC/N9479, CSC/N9480, CSC/N9483, 
CSC/N9484, CSC/N9485, CSC/N9480,, CSC/N9487, 
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मूल डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा (याांत्रिक) 

 
 

 

 

व्यवसतय मूल डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा  ) याांत्रिक( 

व्यवसतय कोड िीजीटी /2025  

एन. सी  .ओ.  – 2015 2523.0401 ,2144.0200 ,2144.0301 ,2144.0803 ,2152.0901 ,2512.0001  

एनओएस कविा 

सीएससी/एि 0402 , सीएससी/एि 9477 , सीएससी/एि 9478 ,

सीएससी/एि 9479 , सीएससी/एि 9480 , सीएससी/एि 9483 ,

सीएससी/एि 9484 , सीएससी/एि 9485 , सीएससी/एि 9480 ,

सीएससी/एि 9487,  

एन .एस .क्यु .एफ. लेवल ्तर  -4  

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध 

दो साल (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी / ग्रचप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणु 
न्यूनतम आयु शकै्षखणक सत्र के पहले टदि को 14 िष ु। 

PwD के योग्यतत 
एलिी, सीपी, एलसी, िीिब्ल्यू, एए, ब्लाइंि, एलिी, िीईएएफ, एर्एर्, ऑटटज्ि, 
आईिी, एसएलिी 

इकतई क्षमतत 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

वतंवित भवन  /कतयाितलत एवं 

के्षत्रफल 

192 िग ुएि 

आवश्यक ववधुत भतर 17 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
1. बेशसक डिजाइनि 
औि वचुाअल वेरिफायि 
(मैकेननकल) टे्रि 

संबंधित क्षेत्र िें एक िष ुके अिचभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी से िान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से िैकेनिकल इंजीनियररगं िें 
बी.िोक / डिग्री। 

या 
एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोि ुसे िैकेनिकल इंजीनियररगं 

िें 03 साल का डिप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिचभि के साथ िीजीटी 
से प्रासंधगक उन्ित डिप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
एिटीसी / एिएसी "बेमसक डिजाइिर और िर्चअुल िेररफायर (िैकेनिकल)" के 

4. सतमतन्य वववरण 
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मूल डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा (याांत्रिक) 

 
टे्रि िें उत्तीण ुऔर संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिचभि के साथ। 

 

आवश्यक योग्यता : 
िीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित / आरपीएल सं्करण। 

 

नोट: 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डिग्री/डिप्लोमा औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चादहए। 

हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होना चादहए। 

2. कायाशाला गणना 
औि ववज्ञान 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िष ु के अिचभि के साथ एआईसीटीई  /यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक  /डिग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोि ुसे इंजीनियररगं िें 03 
साल का डिप्लोिा या संबधंित क्षेत्र िें दो साल के अिचभि के साथ 
िीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डिप्लोिा )व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिचभि के साथ इंजीनियररगं टे्रिों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी  /एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रि िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (के 
नियमित  /आरपीएल सं्करण 

या 
AoDA िें नियमित   /APR िेररएंट  NCCC या  DGT के तहत इसका कोई भी िेररएंट 

3. इांजीननयरिांग ड्राइांग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िष ु के अिचभि के साथ एआईसीटीई  /यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक  /डिग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोि ुसे इंजीनियररगं िें 03 
साल का डिप्लोिा या संबधंित क्षेत्र िें दो साल के अिचभि के साथ 
िीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डिप्लोिा )व्यािसानयक(। 

या 
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इंजीनियररगं के तहत िगीकृत िैकेनिकल ग्रचप  )जीआर -आई (टे्रिों िें से 
ककसी एक िें एिटीसी  /एिएसी । ड्राइंग'/ िी'िैि िैकेनिकल /िी'िैि 
मसविल 'तीि साल के अिचभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रि िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (के 
नियमित  /आरपीएल सं्करण 

या 
AoDA  /D' an  )Mhce /civil ( या  DGT के अंतगतु इसके ककसी भी प्रकार िें 

NCCC के नियमित /APR सं्करण । 

4. िोजगाि कौशल एम्प्लॉयबबमलटी क््कल्स िें शॉटु टि ुटीओटी कोस ुके साथ दो साल के अिचभि 
के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए   / बीबीए   /कोई भी ्िातक   / डिप्लोिा । 

िीं  / डिप्लोिा ्तर और उससे अधिक पर अंगे्रजी/संर्ार कौशल और बेमसक 
कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा र्ाटहए  (  

या 
इसिें िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षकों के पास है एम्प्लॉयबबमलटी 
क््कल्स िें शॉटु टि ुटीओटी कोस ु। 

5. प्रशशक्षक के शलए 
न्यूनतम आयु 

21 साल 

उपकरण की सूची अिचबंि -C  . के अिचसार 
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मूल डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा (याांत्रिक) 

 
 
 

 
विक्षण वनष्कषा परीक्षतर्थी की कुल क्षमततओ ंके प्रवतवबंब होते हैं तर्थत आकलन वनधताररत मतनदण्डों के 

अनुसतर वकयत जतएगत। 
 

1.5 विक्षण पररणतम - व्यवसतय ववविष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

 

पहला साल: 

1. सचरक्षा साििानियों का पालि करते हचए ग्राहक की आिश्यकताओ ंके अिचरूप कंप्यूटर का 
उपयोग करके उत्पाद अििारणा, डिजाइि और विकास की पहर्ाि करें। 
सीएससी/एि0402 

2. इंजीनियररगं ड्राइंग दृक्ष्टकोण और सीएिी / सीएई सॉफ्टिेयर लागू करें, सरल घटकों के 2 
िी धर्त्र बिाएं और पररमित तत्ि विश्लेषण करें। सीएिी/सीएई सॉफ्टिेयर िें घटकों के 
2िी और 3िी िॉिल बिाएं और संशोधित करें। सीएससी/एि0402 

3. अलग-अलग घटकों से बिी असेंबली की 2िी ड्राइंग बिाएं और आिश्यक असेंबली घटकों 
के मलए शीट िेटल डिजाइि करें। सीएससी/एि0402 

4. एक प्रोटोटाइप की 3िी वप्रटंटगं की योजिा बिाए ंऔर निष्पाटदत करें और वप्रटंटगं प्रकक्रया 
के थिलु प्रभािों को नििाुररत करिे के मलए थिो-िैकेनिकल विश्लेषण के मलए विधि का 
विश्लेषण करें। (एिओएस: सीएससी/एि9477) 

5. सीएई (कंप्यूटर एिेि इंजीनियररगं) सॉफ्टिेयर की एफईएि (पररमित तत्ि िॉिल) 
क्षिताओ ंका प्रदशिु। (एिओएस: सीएससी/एि9478) 

6. एफई िॉिमलगं के मलए ज्योिेट्री तैयार करिे के मलए ज्योिेट्री क्लीि-अप, िेमशगं की 
अििारणा, िॉिमलगं 1िी, 2िी और 3िी एमलिेंट्स, ्ट्रक्र्स ुके आिार पर िेश बिािा, 
एमलिेंट क्िामलटी क्राइटेररया सेट करिा और क्िामलटी रे्क करिा और िेश को अपिेट 
करिा जैसे विमभन्ि घटकों का पररमित तत्ि िॉिल बिािा। (एिओएस: 
सीएससी/एि9479) 

7. उपयचक्त भार और सीिा शतों को लागू करके सरल विश्लेषण के मलए घटक तैयार करें। 
[सरल विश्लेषण: - रैखखक ्थैनतक विश्लेषण] ( एिओएस: सीएससी/एि9480) 

5. विक्षण पररणतम 
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मूल डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा (याांत्रिक) 

 
8. काय ुके क्षेत्र िें विमभन्ि अिचप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करें।  
9. व्यािहाररक संर्ालि करिे के मलए बचनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 

प्रदशिु। अध्ययि के क्षेत्र िें बचनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं।  
 

दसूिा साल: 

10. जड़त्िीय राहत विधि और गैर-रैखखक विश्लेषण द्िारा घटक का विश्लेषण करें। 
(एिओएस: सीएससी/एि9483) 

11. घटक, कोष्ठक और असेंबमलयों का िोिल विश्लेषण करें और िोि आकृनतयों (कठोर और 
्थािीय निकाय) और आिवृत्तयों के बारे िें अििारणा को लागू करें। (एिओएस: 
सीएससी/एि9484) 

12. र्र तापिाि िें र्ालि और संिहि के मलए प्लेट, बीि जैसे सरल घटकों का बचनियादी 
थिलु विश्लेषण निष्पाटदत करें। (एिओएस: सीएससी/एि9485) 

13. बीि और ककसी भी निलंबि घटक की आिवृत्त प्रनतकक्रया विश्लेषण करें। (एिओएस: 
सीएससी/एि9480) 

14. इंजि घटकों, िेल्िेि जोड़ों आटद का थिो-िैकेनिकल विश्लेषण करिा (NOS:CSC/N9487) 
15. काय ुके क्षेत्र िें विमभन्ि अिचप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करें।  
16. व्यािहाररक संर्ालि करिे के मलए बचनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 

प्रदशिु। अध्ययि के क्षेत्र िें बचनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं।  
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विक्षण पररणतम मूलयतंकन मतपदण्ड 

पहला साल 

1. सचरक्षा साििानियों का पालि 
करते हचए ग्राहक की 
आिश्यकताओ ंके अिचरूप 
कंप्यूटर का उपयोग करके 
उत्पाद अििारणा, डिजाइि 
और विकास की पहर्ाि करें। 
सीएससी/एि0402 

ववचाि उत्पन्न किना औि दी गई समस्या को परिभावर्त किना। 

ववचाि मांथन औि समस्या के शलए ववशभन्न अवधािणाएाँ तैयाि 
किना। 

उपयुक्त अवधािणा के शलए बाजाि अनुसांधान रिपोटा प्रस्तुत 
किना। 

अवधािणा की व्यावसानयक व्यवहायाता पि एक रिपोटा बनाना। 

कां प्यूटि एिेि सॉफ्टवेयि औि परिशमत तत्व ववधध दृक्टटकोण का 
उपयोग किके ववस्ततृ ववननदेश ,पिीक्षण औि ववश्लेर्ण ववधधयों 
के साथ उत्पाद डिजाइन का ववकास किना। 
उत्पाद को कैसे लॉन्च ककया जाए ,इस पि प्रस्तुनत। 

 

2. इंजीनियररगं ड्राइंग दृक्ष्टकोण 
और सीएिी / सीएई 
सॉफ्टिेयर लागू करें, सरल 
घटकों के 2 िी धर्त्र बिाएं 
और पररमित तत्ि विश्लेषण 
करें । सीएिी/सीएई 
सॉफ्टिेयर िें घटकों के 2िी 
और 3िी िॉिल बिाएं और 
संशोधित करें। 
सीएससी/एि0402 

DAC/CAE सॉफ़्टवेयि का उपयोग किके इांजीननयरिांग ड्राइांग 
पद्धनतयों का उपयोग किके भागों के स्केच ,भागों के 2D धचि 
बनाएां। 

आयामी सटीकता सुननक्श्चत किने वाले भागों के 4D मॉिल 
बनाएां। 

एक उधचत मॉिल ट्री बनाएां। 

ज्याशमतीय क्लैश औि मॉिल अखांिता की जाांच किें ,ववननदेश के 
अनुरूप आवश्यकतानुसाि अपिेट किें। 

डिजाइन के ववविण का प्रदशान किें औि प्रचशलत मानकों के 
अनुसाि ववशभन्न दृश्य बनाएां। 

 

3. अलग-अलग घटकों से बिी 
असेंबली की 2D ड्राइंग बिाएं 
और आिश्यक असेंबली 
घटकों के मलए शीट िेटल 
डिजाइि करें। 
सीएससी/एि0402 

2िी ड्रॉइांग औि असेंबली के शलए िाइमेंशन गनतववधध ननटपाददत 
किें। 

सामग्री का त्रबल  )बीओएम  (बनाएां। 
सभी ववविणों को कैप्चि किना सुननक्श्चत किते हुए उधचत 
ववचािों की योजना बनाएां। 

एफई पद्धनत पि पहुांचने के शलए अलग-अलग दहस्सों से 

6.  .मूलयतंकन मतपदण्ड 
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असेंबली बनाएां औि शीट मेटल डिजाइन ववकशसत किें। 

4D मॉिल का ववस्फोदटत दृश्य बनाएां। शीट मेटल डिजाइन में 
अद्यतन किने के शलए भागों की पहचान किने के शलए ड्राइांग 
को कनवटा किें। 

यदद ज्याशमनत सही आकाि से मेल नहीां खाती है तो ज्याशमनत 
सांपाददत किें। मॉिल को अपिेट किने के शलए पैिामीदट्रजेशन 
किें । 

 

4. एक प्रोटोटाइप की 3िी 
वप्रटंटगं की योजिा बिाएं 
और निष्पाटदत करें और 
वप्रटंटगं प्रकक्रया के थिलु 
प्रभािों को नििाुररत करिे के 
मलए थिो-िैकेनिकल 
विश्लेषण के मलए विधि का 
विश्लेषण करें। (एिओएस: 
सीएससी/एि9477) 

4िी वप्र ांटेि होने के शलए डिजाइन/भाग का चयन किें। 

डिजाइन का 4D मॉिल बनाएां औि मॉिल को LTS फॉमेट में 
ननयाात किें। 

4D वप्र ांटि सॉफ़्टवेयि में LTS मॉिल आयात किें। 

मॉिल को स्लाइस किके मैन्युफैक्चरिांग के शलए मॉिल का 
अनुकिण किें। एफई ववश्लेर्ण )थमाल जाांच (किने के शलए सीएई 
सॉफ्टवेयि में भाग को मॉिल किें। 

घटक के ननमााण के शलए आवश्यक समय का अनमुान लगाएां। 

प्रकक्रया के शलए आवश्यक सामग्री का अनमुान लगाएां। 

यदद प्रकक्रया पैिामीटि अनुकूशलत नहीां हैं ,तो मुद्रण मापदांिों को 
ठीक किें। 

चयननत डिजाइन के शलए G कोि औि M कोि जेनिेट किें। 

ननमााण किते समय घटक के तनाव औि ववकृनत की 
भववटयवाणी किने के शलए सिल थमास याांत्रिक ववश्लेर्ण किें। 

 

5. सीएई (कंप्यूटर एिेि 
इंजीनियररगं) सॉफ्टिेयर की 
एफईएि (पररमित तत्ि 
िॉिल) क्षिताओ ंका प्रदशिु। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9478) 

सीएई सॉफ्टवेयि का जीयूआई। 

सीएई सॉफ्टवेयि में ज्याशमतीय मॉिल बनाना। 
सीएई सॉफ्टवेयि की फेम क्षमताओां से परिधचत होना। 

परिशमत तत्व मॉड्यूल के प्रकािों से परिधचत। 
ववशभन्न प्रकाि की सामधग्रयों ,गुणों औि तत्वों से परिधचत 
किाना ,वववेकीकिण की अवधािणा । 

 

6. एफई िॉिमलगं के मलए 
ज्योिेट्री तैयार करिे के मलए 
ज्योिेट्री क्लीिअप, िेमशगं 

मेशश ांग के शलए डिजाइन की ज्याशमनत आयात किें। आवश्यक 
मेशश ांग के प्रकाि के सांबांध में ववधा का समालोचनात्मक 
मूल्याांकन किें। 
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की अििारणा, िॉिमलगं 1िी, 
2िी और 3िी एमलिेंट्स, 
्ट्रक्र्स ुके आिार पर िेश 
बिािा, एमलिेंट क्िामलटी 
क्राइटेररया सेट करिा और 
क्िामलटी रे्क करिा और 
िेश को अपिेट करिा जैसे 
विमभन्ि घटकों का पररमित 
तत्ि िॉिल बिािा। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9479) 

मेशश ांग की आवश्यकता के अनुरूप ज्याशमनत को सांशोधधत  /

सांपाददत किें। यदद मेशश ांग को 2D तत्वों द्वािा किने की 
आवश्यकता है ,तो मध्य सतहों को ननकालें। 

सॉफ्टवेयि से जुडे मेशश ांग तकनीक को ननददाटट  /खोज कि 
ज्याशमनत के शलए मेश बनाएां। 

मुक्त ककनािों/मुक्त चेहिों की जाांच किें ,तत्व सामान्य। यदद 
मानदांिों को पूिा किने में ववफल िहता है ,तो जाल को ठीक किें। 
. 

एशलमेंट ज्योमेट्री चेक को चेक किें औि ददए गए स्पेशसकफकेशांस 
से इसकी तुलना किें। यदद आवश्यक हो तो ज्याशमनत को ठीक 
किें। 

मॉिल के घटकों के शलए उपयुक्त सामग्री औि तत्व गुण 
असाइन किें। 

मॉिल पि वववेक जाांच किें। 

 

7. उपयचक्त भार और सीिा 
शतों को लागू करके सरल 
विश्लेषण के मलए घटक 
तैयार करें । [सरल 
विश्लेषण: - रैखखक ्थैनतक 
विश्लेषण] (एिओएस: 
सीएससी/एि9480) 

आवश्यकतानुसाि परिशमत तत्व मॉिल तैयाि किें या पहले से 
बनाए गए परिशमत तत्व मॉिल का उपयोग किें। 

घटक के भौनतक व्यवहाि की व्याख्या किें। 

शािीरिक व्यवहाि के आधाि पि ,उपयुक्त सीमा शतों को ननददाटट 
किें। 

परिशमत तत्व मॉिल पि ननददाटट भाि लागू किें। 
मॉिल को सॉल्वि में ननयाात किें। ववश्लेर्ण चलाएाँ। एक बाि 
परिणाम प्राप्त हो जाने के बाद ,पहले शसद्धाांतों से परिणामों की 
वैधता की जाांच किें ,घटक के ववस्थापन व्यवहाि को सत्यावपत 
किें ,अन्य मापदांिों जैसे तनाव आदद की व्याख्या किें। यदद 
डिजाइन सांिचनात्मक आवश्यकता को पूिा नहीां कि िहा है तो 
एक उपयुक्त परिवतान की शसफारिश किें। 

 

8. काय ुके क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिचप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लागू करें।  

ड्राइांग पि जानकािी पढें  औि व्याख्या किें  औि व्यावहारिक काया 
ननटपाददत किने में आवेदन किें। 

सामग्री की आवश्यकता, उपकिण औि असेंबली/िखिखाव मानकों का 
पता लगाने के शलए ववननदेश पढें  औि ववश्लेर्ण किें। 

लापता/अननददाटट कुां जी जानकािी के साथ आिेखण का सामना किें औि 
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काया को पूिा किने के शलए लापता आयाम/पैिामीटि को भिने के शलए 

स्वयां की गणना किें। 

 

12. व्यािहाररक संर्ालि करिे 
के मलए बचनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशिु । अध्ययि के 
क्षेत्र िें बचनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के के्षत्र से संबंधित बचनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें 

दसूिा साल 

9. विश्लेषण जड़त्िीय राहत 
विधि और गैर-रेखीय 
विश्लेषण द्िारा घटक । 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9483) 

ज्याशमनत आयात किें/घटक की ज्याशमनत बनाएां। 

घटक का परिशमत तत्व मॉिल बनाएां। 

घटक को भौनतक गुण असाइन किें। 

सुननक्श्चत किें कक गैि-िैखखक ववश्लेर्ण के शलए सही अिैखखक 
गुण अद्यतन ककए गए हैं 
मौशलक अशभववन्यास की जााँच किें औि जाल गुणवत्ता जााँच किें। 

भाि औि सीमा की क्स्थनत लागू किें। जडता िाहत पद्धनत की 
प्रकक्रया को अपनाना सुननक्श्चत किें। 

नॉनलाइननयि ववश्लेर्ण के शलए लोि के अांतिाल में लोि लागू 
किने के शलए समय चिणों को अपिेट किना सुननक्श्चत किें। 

प्रनतकक्रयाएाँ प्राप्त किने के शलए ववश्लेर्ण चलाएाँ। 

परिणामों ,बलों औि प्रनतकक्रयाओां की समीक्षा किें औि परिकशलत 
परिणाम िेटा के साथ परिणाम की तुलना किें। 

 

10. घटक, कोष्ठक और 
असेंबमलयों का िोिल 
विश्लेषण करें और िोि 
आकृनतयों (कठोर और 
्थािीय निकाय) और 
आिवृत्तयों के बारे िें 
अििारणा को लागू करें। 
(एिओएस: 

ज्याशमनत आयात किें/घटक की ज्याशमनत बनाएां। 

घटक का परिशमत तत्व मॉिल बनाएां। 

घटक को भौनतक गुण असाइन किें। 

मौशलक अशभववन्यास की जााँच किें औि जाल गुणवत्ता जााँच किें। 

घटक के शलए कठोि औि स्थानीय मोि का अनुिोध किते हुए ,

मोिल ववश्लेर्ण के शलए समाधान प्रकाि का चयन किें। 

वाांनित मोि औि मोि आकाि के शलए परिणामों की समीक्षा किें 
औि गणना औि वाांनित के रूप में कठोि औि स्थानीय मोि की 
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सीएससी/एि9484) पुक्टट किें। 

 

11. र्र तापिाि िें र्ालि और 
संिहि के मलए प्लेट, बीि 
जैसे सरल घटकों का 
बचनियादी थिलु विश्लेषण 
निष्पाटदत करें। (एिओएस: 
सीएससी/एि9485) 

ज्याशमनत आयात किें/घटक की ज्याशमनत बनाएां। 

घटक का परिशमत तत्व मॉिल बनाएां। 

घटक को भौनतक गुण असाइन किें। भौनतक गुणों में सही 
तापीय गुण होना सुननक्श्चत किें। 

मौशलक अशभववन्यास की जााँच किें औि जाल गुणवत्ता जााँच किें। 

थमाल ववश्लेर्ण के शलए उपयुक्त भाि औि सीमा की क्स्थनत 
लागू किें। 

थमाल के शलए समाधान प्रकाि का चयन किें औि परिणामों के 
शलए चलाएाँ। 
परिणामों की समीक्षा किें औि घटक औि ताप प्रवाह में तापमान 
ववतिण की जाांच किें। 

 

12. अमभिय करिा बीि और 
ककसी भी निलंबि घटक की 
आिवृत्त प्रनतकक्रया विश्लेषण। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9480) 

ज्याशमनत आयात किें/घटक की ज्याशमनत बनाएां। 

घटक का परिशमत तत्व मॉिल बनाएां। 

घटक के शलए भौनतक गुण असाइन किें। सामग्री का घनत्व 
आवश्यक है। 

मौशलक अशभववन्यास की जााँच किें औि जाल गुणवत्ता जााँच किें। 

घटक के मुक्त शसिे पि साइनसॉइिल लोि असाइन किें औि 
आवश्यक स्थान पि समथान किें। 

क्षखणक ववश्लेर्ण के शलए समाधान प्रकाि का चयन किें। 

उधचत ववस्थापन वेग ,उपभेदों के शलए परिणामों औि ववस्थापन 
की समीक्षा किें। 

 

13. इंजि घटकों, िेल्िेि जोड़ों 
आटद का थिो-िैकेनिकल 
विश्लेषण करिा 
(NOS:CSC/N9487) 

ज्याशमनत आयात किें/घटक की ज्याशमनत बनाएां। 

घटक का परिशमत तत्व मॉिल बनाएां। 

घटक के भौनतक गुणों को असाइन किें। सामग्री के थमाल गुणों 
को जोडना सुननक्श्चत किें। 

ककसी भी भाि को याांत्रिक भाि के रूप में परिवनतात किें जैसे कक 
इसे त्रब ांद ुभाि या दबाव आदद के रूप में लागू ककया जा सकता 
है ,औि इसमें तापमान भाि भी शाशमल है जो घटकों के 
आवश्यक क्षेिों पि लागू होता है। 
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स्थैनतक सांिचनात्मक ववश्लेर्ण के शलए समाधान प्रकाि का 
चयन किें। 

घटकों की सुिक्षा सनुनक्श्चत किने के शलए स्वीकाया सीमा के 
तहत होने वाले तनाव के स्ति की जाांच किने के शलए उधचत 
ववस्थापन ,तनाव औि तनाव औि शसद्धाांत तनाव के शलए 
परिणामों औि ववस्थापन की समीक्षा किें । 

 

14. काय ुके क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिचप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लागू करें।  

ड्राइांग पि जानकािी पढें  औि व्याख्या किें  औि व्यावहारिक काया 
ननटपाददत किने में आवेदन किें। 

सामग्री की आवश्यकता, उपकिण औि असेंबली/िखिखाव मानकों का 
पता लगाने के शलए ववननदेश पढें  औि ववश्लेर्ण किें। 

लापता/अननददाटट कुां जी जानकािी के साथ आिेखण का सामना किें औि 

काया को पूिा किने के शलए लापता आयाम/पैिामीटि को भिने के शलए 

स्वयां की गणना किें। 

 

13. व्यािहाररक संर्ालि करिे 
के मलए बचनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशिु । अध्ययि के 
क्षेत्र िें बचनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के के्षत्र से संबंधित बचनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें 
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बुननयादी डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा (याांत्रिक) व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 

संदभा  प्रविक्षण 

पररणतम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रतयोवगक) 

साांकेनतक घांटों के साथ 

व्यतवसतवयक ज्ञतन (सैद्धतंवतक) 

व्यािसानयक 
कौशल 00 घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 घंटे 

 

सचरक्षा साििानियों 
का पालि करते हचए 
ग्राहक की 
आिश्यकताओ ंके 
अिचरूप कंप्यूटर का 
उपयोग करके 
उत्पाद अििारणा, 
डिजाइि और 
विकास की पहर्ाि 
करें। (िैप्ि 
एिओएस: 
सीएससी/एि0402) 

1. व्यापार सीखिे का िहत्ि, 
व्यापार िें उपयोग ककए जािे 
िाले उपकरणों और िशीिरी 
की सूर्ी। (1 घंटा।) 

2. प्रमशक्षच के सचरक्षा दृक्ष्टकोण 
को व्यक्क्तगत सचरक्षा 
उपकरण पहििे का निदेश 
देकर विकमसत ककया जाता 
है। (पीपीई)। (2 घंटे) 

3. पररर्य प्राथमिक धर्ककत्सा 
ककट और आपात क््थनत िें 
इसका उपयोग (2 घंटे) 

4. कपास के कर्रे, िातच के 
धर्प्स / गड़गड़ाहट आटद जैसे 
अपमशष्ट पदाथों का सचरक्षक्षत 
तरीके से निपटाि। (2 घंटे) 

5. खतरे की पहर्ाि करिा और 
उससे बर्िा। (2 घंटे) 

6. खतरे, रे्ताििी, साििािी और 
व्यक्क्तगत सचरक्षा संदेश 
संकेत। (1 घंटा।) 

7. विद्यचत दचघटुिा की क््थनत 
िें नििारक साििानियां और 

ििागंतचकों को ्टोर प्रकक्रयाओ ं
सटहत ,औद्योधगक प्रमशक्षण 
सं्थाि प्रणाली कैसे संर्ामलत 
होती है ,यह सीखिे िें सभी 
आिश्यक सहायता दी जािी 
र्ाटहए। 

 

पाठ्यक्रि के पूरा होिे पर 
सॉफ्ट क््कल्स और िौकरी के 
क्षेत्र की आिश्यकता ,उद्योग  /
दचकाि के फश ुिें सचरक्षा और 
सािान्य उपायों पर र्र्ाु की 
जाएगी। 

 

प्राथमिक धर्ककत्सा का 
पररर्य ,बबजली के िेि और 
इसकी सचरक्षा साििानियों ,
पीपीई और प्रयोज्यता के साथ 
काि करिा ,आपात क््थनतयों 
के मलए प्रनतकक्रया जैसे - 
बबजली की विफलता ,आग और 
मस्टि की विफलता। 

 

अच्छी हाउसकीवपगं और शॉप 

7. ववषय वस्तु 
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पालि करिे के मलए कदि। 
(1 घंटा) 

8. अक्ग्िशािक यंत्रों का पररर्य 
और उिकी प्रयोज्यता। (2 
घंटे) 

9. एक उपयचक्त पररयोजिा पर 
काि करते सिय, सचरक्षा 
प्रथाओ ंको सीखें और लागू 
करें (1 घंटे)। 

10. उपकरणों और उपकरणों का 
सिझदारी से उपयोग करें। (1 

घंटा।) 

फ्लोर रखरखाि का अभ्यास 
करिे के मलए 5S अििारणा 
और इसके अिचप्रयोग 
)काइजेि (का पररर्य । 

 

व्यािसानयक ्िा््य और 
सचरक्षा का पररर्य :टदशानिदेश ,
कािूि ,विनियि और 
प्रयोज्यता। 

गि ुकाि करिे की क््थनत ,
्थाि ,सािग्री ,उपकरण 
संर्ालि का ज्ञाि। 

11. दी गई सि्या के मलए 
आइडिया जिरेशि। (2 घंटे) 

12. विमभन्ि अििारणाओ ंका 
िंथि और नििाुण। (08 घंटे) 

13. ग्राहकों की जरूरतों, विकास 
क्षिता और प्रनत्पिाु के 
मलए बाजार पर शोि करिा। 
(08 घंटे) 

14. उत्पाद व्यािसानयक रूप से 
व्यिहाय ुहै या िहीं, यह 
सिझकर एक संपूण ु
व्यािसानयक विश्लेषण करें। 
(08 घंटे) 

15. वि्ततृ तकिीकी 
विमशष्टताओ ंके साथ उत्पाद 
विकमसत करें, कंप्यूटर एिेि 
सॉफ्टिेयर के साथ उत्पाद 
का विश्लेषण करें। (08 घंटे) 

16. परीक्षण और गचणित्ता 
िूल्यांकि। (08 घंटे) 

उत्पाद ,डिजाइि ,विकास ,उत्पाद 
विकास के र्रणों ,डिजाइि ढांरे् 
का पररर्य। 

 

डिजाइि िें कदि ,परीक्षण 
और विश्लेषण की आिश्यकता ,
सािग्री का र्यि। अििारणा 
नििाुण ,अििारणा र्यि और 
अििारणा परीक्षण ,उत्पाद 
विकास िें कंप्यूटर की 
प्रासंधगकता। 
लोि पथ और विफलता िोि 
की अििारणा ,कंप्यूटर एिेि 
इंजीनियररगं )सीएई (का 
पररर्य। )12 घंटे( 
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17. उत्पाद का शचभारंभ। (3 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 150 
घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 घंटे 

 

इंजीनियररगं ड्राइंग 
दृक्ष्टकोण और 
सीएिी / सीएई 
सॉफ्टिेयर लागू करें 
, सरल घटकों के 2 िी 
धर्त्र बिाएं और 
पररमित तत्ि 
विश्लेषण करें । 

सीएिी/सीएई 
सॉफ्टिेयर िें घटकों 
के 2िी और 3िी 
िॉिल बिाएं और 
संशोधित करें । 
(िैप्ि एिओएस: 
सीएससी/एि0402) 

18. इंजीनियररगं ड्राइंग कौशल का 
उपयोग करके सरल घटकों 
का आरेखण और ्केर् टूल 
का उपयोग करके उन्हें 
ज्यामितीय िॉिल िें 
पररिनततु करिा। बिाएाँ: बबदंच, 
रेखा, ितृ्त, बहचभचज, र्ाप, 
दीघिुतृ्त, परबोला, तख़्ता । 
सीएिी/सीएई सॉफ्टिेयर का 
उपयोग कर िूल आकार। (15 

घंटे) 
19. ् केर् का उपयोग करिा, िूि, 

कॉपी, एरे , मिरर र्म्फर, 
कफलेट टट्रि ऑफसेट आटद, 
टूल्स जैसे संर्ालि करिा 
सीखें। (10 घंटे) 

20. ् केधर्गं और संशोधित टूल 
का उपयोग करके विमभन्ि 
भागों के िूल 2िी ्केर् 
बिाएं। पाटु ड्राइंग के अिचसार 
िाइिेंशि बिाएं। (15 घंटे) 

21. पट्टटका और र्म्फर टूल का 
उपयोग करके ककसी भी तेज 
ककिारों को संशोधित करके 
सतह को धर्किा करिा। (4 

घंटे) 
22. सीएई सॉफ्टिेयर िें उपलब्ि 

विमभन्ि 3िी िॉिमलगं किांि, 
एक्सट्रूि, ररिॉल्ि, ्िीप लॉफ्ट 
आटद का उपयोग करिा 
सीखें। (15 घंटे) 

2िी ्केधर्गं कॉन्सेप्ट 
इंजीनियररगं ड्राइंग कॉन्सेप्ट्स 
का पररर्य ,पॉइंट ,लाइि ,प्लेि ,
प्रोजेक्शि ,2 िी ड्रॉइंग और 3 िी 
ड्रॉइंग सीखिे के मलए सीएिी  /
सीएई सॉफ्टिेयर के 2 िी 
ग्राकफक यूजर इंटरफेस का 
पररर्य। 

बबदंच ,रेखा ,विमभन्ि आकृनतयों ,
र्ाप ,दीघिुतृ्त ,सतह नििाुण का 
पररर्य और टट्रि ,ऑफसेट ,
पट्टटका ,र्म्फर आटद का 
उपयोग करके उन्हें संशोधित 
करिा  ,िूि ,कॉपी ,एरे किांि। 
िध्य सतह का पररर्य। 

 

3िी अििारणा िॉिमलगं 3िी 
िॉिमलगं ग्राकफक यूजर इंटरफेस 

सीएिी/सीएई सॉफ्टिेयर का 
पररर्य 

 

यूजर इंटरफेस का पररर्य  3 िी 
िॉिमलगं टूल जैसे पचल ,एक्सट्रूि ,
ररिॉल्ि ,्िीप ,ऑफसेट ,क््प्लट ,
मिरर ,र्म्फर ,लॉफ्ट ,कफलेट ,
पैटिु  )लीनियर ,सकचु लर आटद ( ,
शेल ,कफमलगं टूल्स ,सेक्शनिगं 
टूल्स ,कोऑडििेुट मस्टि का 
नििाुण सीएई सॉफ्टिेयर िें   ,
सक्म्िश्रण और अन्य िॉिल 
नििाुण उपकरण। 
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23. आयािों को बदलकर और 

पैरािीटट्रक िोि का नििाुण 
करके 3D ज्यामिनत को 
संशोधित करिा सीखें , ररब्स, 
मिरररगं, पैटि ुजिरेशि, 
ऑफसेट, क््प्लटटगं, ब्लेंडिगं, 
आटद, टूल जोड़कर एक फीर्र 
को एडिट करिा। (20 घंटे) 

24. ् केधर्गं सचवििाओ ंको लागू 
करके 3D ठोस भाग बिाएं। 
(20 घंटे) 

25. ् केर्र और 3िी किांि का 
उपयोग करके अलग-अलग 
क्रॉस-सेक्शि (आई, सी, एर्, 
टी, ट्यूब आटद, सेक्शि) बीि 
बिाएं। (10 घंटे) 

26. असेंबली के अलग-अलग 3D 

सॉमलि पाट्सु बिाएं। (13 

घंटे) 
27. िौजूदा 3D िॉिल आयात 

करें। ज्यामिनत को संपाटदत 
और साफ करिे के मलए 
सचवििाओ ंका उपयोग करें। 
(13 घंटे) 

28. असेंबली वििंो िें पहले से 
बिाए गए 3D भागों के मलए 
असेंबली ऑपरेशि करें। 
ज्यामितीय संघष ुऔर िॉिल 
अखंिता के मलए जााँर् करें। ( 
15 घंटे) 

संशोधित टूल का उपयोग करके 
3िी िॉिल को संपाटदत करिा 
और आिश्यकता के अिचसार 
िॉिल को संशोधित करिे के मलए 
इसे पैरािीटट्रक िॉिल िें 
पररिनततु करिा। 

 

पसमलयों ,दपणु ,ऑफसेट को 
िोटा होिा  ,3 िी देखिे की शलैी 
जैसी सचवििाओ ंका उपयोग। 
िध्य सतह का पररर्य। सािग्री 
र्यि और असाइििेंट 

 

पररमित तत्ि विश्लेषण के मलए 
िॉिल तैयार करिे के मलए सीएिी 
िॉिल का आयात और विघटि ,
विभाजि ,मसलाई ,र्ौरसाई सतहों 
आटद जैसे उपकरणों का उपयोग 
करके सफाई करिा 
)30 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 170 

अलग-अलग घटकों 
से बिी असेंबली की 

29. ड्राक्फ्टंग वििंो िें, असेंबली 
वििंो िें असेंबली आयात 

असेंबली इम्पोटटिंग ,डिजाइि 
डिटेमलगं  ,2- िी ड्रॉइंग ,बीओएि ,
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घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 38 घंटे 

 

2िी ड्राइंग बिाएं और 
आिश्यक असेंबली 
घटकों के मलए शीट 
िेटल डिजाइि करें। 
(िैप्ि एिओएस: 
सीएससी/एि0402) 

करके 2D ड्राइंग बिाएं, उधर्त 
दृश्य पीढी के मलए योजिा 
बिाएं, डिजाइि वििरण 
निष्पाटदत करें, सभी आयािों 
(लंबाई, र्ौड़ाई, कोण) को इंधगत 
करें, अलग-अलग क्रॉस-सेक्शि 
दृश्य बिाएं, वि्फोटटत दृश्य 
बिाएं। सािग्री का बबल। (50 

घंटे) 
30. असेंबली के आिश्यक भागों 

के शीट िेटल डिजाइि का 
प्रदशिु करें और ऐसे घटकों 
के FE िॉिमलगं की योजिा 
बिाएं। (40 घंटे) 

31. सािारण सािान्य घटकों का 
ज्यामिनत संपादि। (35 घंटे) 

32. िशीि टूल असेंबली का 
िसौदा तैयार करिा। (45 घंटे) 

एक्सप्लोिेि व्यू। 

 

शीट िातच भागों का डिजाइि ,
ज्यामितीय पैरािीटरीकरण शीट 
िातच डिजाइि पररमित तत्ि 
विश्लेषण के दौराि उपयोग की 
जािे िाली सचवििाओ ंको तय 
करिे के मलए।  )38 घंटे( 
 

व्यािसानयक 
कौशल 00 घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे 

 

एक प्रोटोटाइप की 
3िी वप्रटंटगं की 
योजिा बिाएं और 
निष्पाटदत करें और 
वप्रटंटगं प्रकक्रया के 
थिलु प्रभािों को 
नििाुररत करिे के 
मलए थिो-
िैकेनिकल 
विश्लेषण के मलए 
विधि का विश्लेषण 
करें। (एिओएस: 
सीएससी/एि9477) 

33. एक सािारण िॉिल / 
असेंबली / सब असेंबली का 
डिजाइि और नििाुण। (20 

घंटे) 
34. 3 िी वप्रटंटगं मसिचलेशि सरल 

घटक (एक कार या ्पर / 
बेिल धगयर के दरिाजे के 
हैंिल)। 3D वप्रटंटगं सॉफ़्टिेयर 
िें CAD या STR फाइलें आयात 
करें। ्लाइमसगं सॉफ़्टिेयर 
का उपयोग करके विमभन्ि 
ओररएंटेशि , पाटु िेिलपिेंट 
की विमभन्ि सेटटगं्स 
रे्कआउट करें, ्लाइमसगं / 

3िी वप्रटंटगं का पररर्य ,ितिुाि 
औद्योधगक पररदृश्य िें इसकी 
प्रासंधगकता ,विमभन्ि प्रकार की 
3िी वप्रटंटगं प्रकक्रयाएं। 

 

3िी वप्रटंटगं के मलए डिजाइि  ,3 िी 
वप्रटंटगं प्रकक्रया का अिचकरण जैसे 
आयात ,िरम्ित ,एडिट फेमशयल 
िेटा ,शेमलगं और इिकफल । 

वप्रटंर िें छत और तल की परतों 
को सिझें दीिार की परतों तक 
पहचंर् को सिझें 
3िी वप्रटंटगं ,डिजाइनिगं सपोटु 
और ्लाइमसगं तकिीकों के मलए 
आिश्यकताओ ंको ध्याि िें 
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सपोटु / लेयस ु/ ओररएंटेशि 
आटद के मलए एल्गोररदि की 
विमभन्ि प्रकक्रया की जााँर् 
करें, विश्लेषण करें और लागू 
करें। घटक को वप्रटं करिे के 
मलए प्रकक्रया के मलए 
आिश्यक सािग्री का 
अिचिाि लगाएं। घटक का 
2D/3D िॉिल बिाएं, एक 
पररमित तत्ि िॉिल बिाएं, 
लागू करें प्रासंधगक सािग्री 
िेटा, सीिा की क््थनत और 
भार। थिलु विश्लेषण के 
मलए हल करें। थिलु ्टे्रस 
और तापिाि लोडिगं के 
कारण विक्षेपण के संबंि िें 
िॉिल के व्यिहार की जांर् 
करिे के मलए पो्ट प्रोसेस । 
(40 घंटे) 

रखते हचए पाटु डिजाइि। 

 

िचटद्त घटक के व्यिहार को 
सिझिे के मलए थिो-िैकेनिकल 
जांर् करिे के मलए सरल िॉिल 
विकमसत करें । 

)14 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 80 घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे 

 

सीएई (कंप्यूटर एिेि 
इंजीनियररगं) 
सॉफ्टिेयर की 
एफईएि (पररमित 
तत्ि िॉिल) 
क्षिताओ ंका 
प्रदशिु। (एिओएस: 
सीएससी/एि9478) 

35. सीएई सॉफ्टिेयर की सीएिी 
और एफईएि क्षिताओ ंका 
प्रदशिु (सरल कैं टटलीिर बीि 
विश्लेषण या सॉफ्टिेयर की 
क्षिताओ ंको सिझाते हचए 
लघच िीडियो टदखाएं)। (4 घंटे) 

36. सीएई सॉफ्टिेयर के जीयूआई 
का पररर्य, लाइन्स, पॉइंट्स, 
ट्रांसलेशि, रोटेशि, ररफ्लेक्शि 
आटद टूल्स का उपयोग करके 
क्जयोिेटट्रक िॉिल बिािा। 
(20 घंटे) 

37. विमभन्ि प्रकार के तत्ि, 1D 

इंजीनियररगं सि्याओ ंका 
पररर्य ,इंजीनियररगं सि्याओ ं
को हल करिे के तरीके   ,
िैटट्रक्स मसद्िांत का पररर्य ,
पररमित तत्ि विधि का पररर्य ,
FEM िें र्रण। 

 

सीएई सॉफ्टिेयर के जीयूआई का 
पररर्य ,ज्यामिनत से पररधर्त ,
पररमित तत्ि िॉड्यूल ,विमभन्ि 
प्रकार की सािधग्रयों ,गचणों और 
तत्िों से पररधर्त ,वििेक की 
अििारणा ।  )14 घंटे( 



 

29 
 

मूल डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा (याांत्रिक) 

 
(रॉि, बीि), 2D (शेल), 3D तत्ि 
( हेक्सा , टेट्रा), क््प्रंग, िास, 
कठोर मलकं। (12 घंटे) 

38. अिचिाद, रोटेशि, सिरूपता, 
एक्सट्रूि, ्केल, ्िीप किांि 
का उपयोग करके एफई जाल 
के साथ काि करिा । (12 

घंटे) 
39. सािग्री िॉिल (आइसोट्रोवपक, 

ऑथोट्रोवपक), लोडिगं और 
सीिा की क््थनत (एकल बबदंच 
और बहच बबदंच बािाएं, िोिल 
बल और क्षण)। (12 घंटे) 

40. किेक्क्टविटी, िचप्लीकेट, पहलू 
अिचपात, नतरछा, िारपेज के 
मलए तत्ि गचणित्ता जांर् । 
(12 घंटे) 

41. िें विमभन्ि गचणों और 
अंतनिमुितु सािधग्रयों के 
प्रकारों और विमभन्ि सीिा 
क््थनत विकल्पों से पररधर्त 
होिा। (08 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 170 
घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 37 घंटे 

एफई िॉिमलगं के 
मलए ज्योिेट्री तैयार 
करिे के मलए 
ज्योिेट्री क्लीिअप, 
िेमशगं की 
अििारणा, िॉिमलगं 
1िी, 2िी और 3िी 
एमलिेंट, ्ट्रक्र्स ुके 
आिार पर िेश 
बिािा, एमलिेंट 

42. ब्रैकट बीि का एक पररमित 
तत्ि िॉिल बिाएं। पॉइंट 
और लाइि किांि का 
उपयोग करके ज्यामिनत 
बिाएं बीि/बार तत्ि के साथ 
िेमशगं करें और 
िक्र/ज्यामिनत मिटाएं सािग्री 
को आइसोट्रोवपक के रूप िें 
र्चिें और उपयचक्त क्रॉस 
सेक्शि (I-

िेमशगं की अििारणा का 
पररर्य। 

जाल के प्रकार का र्यि 

/तत्ि संरर्िा के आिार पर। 

 

ज्योिेट्री इंपोटु करिा ,िेमशगं के 
मलए ज्योिेट्री को साफ करिा। 

 

1D ,2D , और  3D तत्िों का 
उपयोग करके िेष बिािा ,
आिश्यकताओ ंको पूरा करिे के 
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क्िामलटी क्राइटेररया 
सेट करिा और 
क्िामलटी रे्क करिा 
और िेश को अपिेट 
करिा जैसे विमभन्ि 
घटकों का पररमित 
तत्ि िॉिल बिािा। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि9479) 

सेक्शि/आयत/सकुल) का 
र्यि करें। (20 घंटे) 

43. पचमलदंा संरर्िा का एफई 
िॉिमलगं। (30 घंटे) 

44. 2िी िेमशगं और इलेक्क्ट्रकल 
सपोटु ब्रैकेट का विश्लेषण 
िेमशगं के मलए डिजाइि की 
ज्योिेट्री इंपोटु करें। आिश्यक 
िेमशगं के प्रकार के संबंि िें 
िॉिल का सिालोर्िात्िक 
िूल्यांकि करें। िेमशगं की 
आिश्यकता के अिचरूप 
ज्यामिनत को संशोधित / 
संपाटदत करें। िध्य सतहों 
को निकालें, निटदुष्ट द्िारा 
ज्यामिनत के मलए जाल 
(खोल) बिाएं / िेमशगं 
तकिीक की खोज करें, 
सॉफ्टिेयर से जचडे़। िचक्त 
ककिारों/िचक्त रे्हरों की जांर् 
करें, तत्ि सािान्य। यटद 
िािदंिों को पूरा करिे िें 
विफल रहे, तो जाल को ठीक 
करें। एमलिेंट ज्योिेट्री रे्क 
को रे्क करें और टदए गए 
्पेमसकफकेशसं से इसकी 
तचलिा करें। यटद आिश्यक 
हो तो ज्यामिनत को ठीक 
करें। (25 घंटे) 

45. िॉिल के घटकों के मलए 
उपयचक्त सािग्री और तत्ि 
गचण असाइि करें। (20 घंटे) 

मलए िेष को संपाटदत/संशोधित 
करिा। 

 

ज्यामितीय गचणित्ता पैरािीटर ,
सही सािग्री और गचणों को लागू 
करते हैं ,जाल की अखंिता और 
्िच्छता की जांर् करते हैं। 

 

एफईए सॉफ्टिेयर िें विमभन्ि 
प्रकार के उपलब्ि  3 िी तत्िों   )
हेक्सा   , टेट्रा ,पेंटा   (का पररर्य। 
)37 घंटे( 
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46. र्तचष्फलकीय तत्ि का 

उपयोग करते हचए र्क्का की 
3िी िेमशगं । ज्यामिनत 
आयात करें और असंतचलि 
की जांर् करें और ज्यामिनत 
को ठीक करें। टेट्रा तत्िों का 
र्यि करें और जाल उत्पन्ि 
करिे के मलए ऑटो-िेष का 
र्यि करें। तत्ि की गचणित्ता 
की जााँर् करें, यटद आिश्यक 
हो तो विफल ्थाि िें जाल 
के आकार को नियंबत्रत करके 
िॉिल को कफर से िेष करें। 
भौनतक गचणों और तत्ि गचणों 
को असाइि करें। (30 घंटे) 

47. ठेठ पीछे पीछे कफरिा कफटटगं 
की 3 िी िेमशगं। (20 घंटे) 

48. ऑटोिोटटि रे्मसस फे्रि का 
एफई िॉिमलगं । (25 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 150 
घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 33 घंटे 

 

उपयचक्त भार और 
सीिा शतों को लागू 
करके सरल 
विश्लेषण के मलए 
घटक तैयार करें। 
[सरल विश्लेषण: - 
रैखखक ्थैनतक 
विश्लेषण] 
(NOS:CSC/N94 80 ) 

49. के विक्षेपण, प्रनतबल, विकृनत, 
अपरूपण बल और बेंडिगं 
िोिेंट आरेख का पता 
लगाएं। िेमशगं के वपछले 
र्रणों से ब्रैकट बीि के 
पररमित तत्ि िॉिल को 
आयात करें। उपयचक्त लोडिगं 
(पॉइंट लोि/पे्रशर) और बाउंड्री 
 कंिीशि असाइि करें ( 
कैं टटलीिर बीि को धर्बत्रत 
करिे के मलए सभी 0 
िीओएफ के मलए अंनति िोि 
िें से एक को रोकें )। ्थैनतक 

उपयचक्त भार और सीिा की 
क््थनत लागू करें। 

 

विश्लेषण के मलए एफई िॉिल 
तैयार करें  ,एफई िॉिल को 
सॉल्िर िें जिा करें। 

 

विश्लेषण की शचद्िता की जााँर् 
करिा ,पररणािों के प्रसं्करण के 
बाद ,विश्लेषण के पररणाि की 
व्याख्या करिा।  )33 घंटे( 
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तिाि विश्लेषण र्लाएाँ। 
विक्षेपण, तिाि, तिाि, झचकिे 
िाले क्षण आरेख की साक्जश 
रर्कर प्रसं्करण के बाद की 
गनतविधियााँ करें। (20 घंटे) 

50. छेद के साथ प्लेट का रैखखक 
्थैनतक विश्लेषण करें। (35 

घंटे) 
51. ठेठ पीछे पीछे कफरिा का 

रैखखक क््थर विश्लेषण करें। 
(35 घंटे) 

52. ब्रैकेट का क््थर विश्लेषण करें 
(25 घंटे) 

53. ऑटोिोटटि रे्मसस फे्रि का 
रैखखक ्थैनतक विश्लेषण 
करें। ( 35 घंटे) 

इांजीननयरिांग ड्राइांग  :40 घांटे। 

पेशेिर ज्ञाि; 
 

ईिी- 40 घंटे 

काय ुके क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिचप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
पढें और लागू 
करें।( 

इांजीननयरिांग ड्राइांग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इं्ट्रूिेंट्स का पररर्य – 

 कन्िेंशिों 
 ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

 शीषकु ब्लॉक ,इसकी क््थनत और सािग्री 
 आरेखण उपकरण 

रेखाएाँ - ड्राइंग िें प्रकार और अिचप्रयोग 

फ्री हैंि ड्रॉइंग – 

• आयाि के साथ ज्यामितीय आकंडे़ और ब्लॉक 

• दी गई ि्तच से िाप को िचक्त ह्त रेखाधर्त्रों िें ्थािांतररत 
करिा। 

• हाथ के औजारों और िापिे के औजारों की फ्री हैंि ड्राइंग। 

ज्यामितीय आकृनतयों का आरेखण: 
• कोण ,बत्रभचज ,ितृ्त ,आयत ,िग ु,सिांतर र्तचभचजु। 

• लेटररगं और िंबररगं - मसगंल ्ट्रोक। 
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आयाि 

• एरोहेि के प्रकार 

• टेक््ट के साथ लीिर लाइि 

• आयाि की क््थनत )यूनििायरेक्शिल ,संरेखखत( 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 
• संबंधित टे्रिों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक। 

ड्राइंग की अििारणा और पढिा 
• अक्ष तल और र्तचथािंश की अििारणा 
• ऑथोग्राकफक और आइसोिेटट्रक अिचिािों की अििारणा 
• पहले कोण और तीसरे कोण के अिचिािों की विधि )पररभाषा 

और अंतर( 
संबंधित टे्रिों के जॉब ड्राइंग को पढिा। 

कायाशाला गणना औि ववज्ञान  :222 घांटे। 

पेशेिर ज्ञाि; 
 

िब्ल्यूसीएस -
22 घंटे 

व्यािहाररक संर्ालि 
करिे के मलए 
बचनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशिु। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बचनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
(एिओएस: 
सीएससी/एि94 82 ) 

कायाशाला गणना औि ववज्ञान: 

इकाई, शभन्न 

 इकाई प्रणाली का िगीकरण 

 िौमलक और व्यचत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SC इकाइयााँ 
 िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

 कारक, एर्सीएफ, एलसीएि और सि्याए ं

 मभन्ि - जोड़, घटाि , गचणा और भाग 

 दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गचणा और भाग 

 कैलकच लेटर का उपयोग करके सि्याओ ंका सिािाि 

वगामूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतशत 

 िगाुकार और िगिुूल 

 कैलकच लेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याए ं

 पाइथागोरस प्रिेय के अिचप्रयोग और संबंधित सि्याएं 
 अिचपात और अिचपात 

 अिचपात और अिचपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिचपात 

 प्रनतशत 

 प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
द्रव्यमान, वजन, आयतन औि घनत्व 

 द्व्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट गचरुत्ि 
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क्षेिशमनत 

 िग,ु आयत और सिांतर र्तचभचजु का क्षेत्रफल और पररिाप 

 बत्रभचजों का क्षते्रफल और पररिाप 

 ितृ्त का क्षेत्रफल और पररधि, अििुतृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का 
बत्रज्यखंि, षट्भचज और दीघिुतृ्त 

 सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि, घिाभ , बेलि, 
गोला और खोखला बेलि 

 पाश्ि ुसतह क्षेत्र, कच ल सतह क्षेत्र और हेक्सागोिल, शकं्िाकार 
और बेलिाकार आकार के जहाजों के लीटर िें क्षिता का पता 
लगािा 

त्रिकोणशमनत 

 कोणों का िापि 

 बत्रकोणमितीय अिचपात 

 बत्रकोणमितीय सारणी 
सांयांि में प्रशशक्षण/परियोजना काया 
ववस्ततृ क्षेि: 

a) उद्योग का दौरा करें और विश्लेषण करिे का उन्ित तरीका सीखें। 

b) कायाुत्िक प्रोटोटाइप पर ध्याि देिे के साथ क्यूसी ररपोटु के साथ सािारण धगयर ,किेक्क्टंग 
रॉि ,वप्टि या ककसी अन्य घटक आटद जैसे लाइि उद्योग घटकों को 3 िी वप्रटंटगं से संबंधित 
पररयोजिा काय।ु 
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बुननयादी डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा  ) याांत्रिक (व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदभा  प्रविक्षण 

पररणतम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रतयोवगक) 

साांकेनतक घांटों के साथ 

व्यतवसतवयक ज्ञतन (सैद्धतंवतक) 

व्यािसानयक 
कौशल  170 

घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  50 घंटे 

 
 

जड़त्िीय राहत विधि 
और गैर-रैखखक 
विश्लेषण द्िारा 
घटक का विश्लेषण 
करें।  ) एिओएस :
सीएससी/एि 94 83 (  

54. वि्ततृ ड्राइंग जैसे आयाि, 
आकार, विरासत िेटा आटद 
का उपयोग करके घटक के 
ज्यामितीय वििरण इकट्ठा 
करें। (14 घंटे।) 

55. सॉफ्टिेयर से कि ुसरफेस, 
एक्सट्रूि, ररिॉल्ि, कफललेट्स 
रै्म्पस ुआटद टूल्स का 
उपयोग करके ज्योिेट्री 
बिाएं। (14 घंटे) 

56. जहां भी आिश्यक हो, घटक 
के क्रॉस-सेक्शिल वििरण 
असाइि करें और पररमित 
तत्ि िॉिल को पूरा करिे 
के मलए िॉिल को साफ 
करें। (08 घंटे) 

57. घटक के भौनतक और 
भौनतक गचणों को इकट्ठा 
करें। (08 घंटे) 

58. घटक का पररमित तत्ि 
िॉिल बिाएं और लागू 
सािग्री और भौनतक गचणों 
को असाइि करें। (40 घंटे) 

59. िौमलक अमभविन्यास, 
सािान्य, िचक्त ककिारों और 
िौमलक गचणित्ता जांर् की 

उन्ित संरर्िात्िक विश्लेषण 

द्व्यिाि तत्ि ,कठोर तत्ि ,िसंत 
तत्ि जैसे तत्ि का पररर्य। 
जड़त्िीय भार का उपयोग करके 
रैखखक ्थैनतक विश्लेषण का 
पररर्य 

जड़त्िीय राहत विधि का पररर्य 
और जड़त्िीय राहत विधि  ) क््थर 
विश्लेषण (का उपयोग करके 
घटक का विश्लेषण। 

गैर-रैखखकता की अििारणा का 
पररर्य। 

ज्यामितीय ,सािग्री और 
टोपोलॉजी गैर रैखखकता। 

)50 घंटे( 
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जांर् करें। (08 घंटे) 

60. भार लागू करें और सॉल्िर 
पैकेज से बािाओ ंके बजाय 
जड़त्िीय राहत पर विर्ार 
करें । (12 घंटे) 

61. िांनछत के रूप िें विक्षेपण, 
तिाि और तिाि आटद के 
रूप िें पररणािों का अिचरोि 
करें। (6 घंटे) 

62. प्रनतकक्रयाएाँ प्राप्त करिे के 
मलए विश्लेषण र्लाएाँ। (5 

घंटे) 
63. पररणािों की सिीक्षा करें, 

बल और प्रनतकक्रयाएं 0 होिी 
र्ाटहए और पररणाि के 
साथ गणिा पररणाि िेटा के 
साथ तचलिा करें। (08 घंटे) 

64. गैर-रेखीय विश्लेषण के मलए, 
िािक सािग्री के बजाय 
गैर-रैखखक सािग्री जोड़ें। (12 

घंटे) 
65. र्रणों को जोड़कर और 

सिय के र्रणों को जोड़कर 
विश्लेषण र्रणों को बढाया 
जाता है। बड़ा विक्षेपण र्ालू 
है। गैर-रैखखकता जांर् के 
मलए। (35 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल  15 0 

घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  45 घंटे 

घटक ,कोष्ठक और 
असेंबमलयों का 
िोिल विश्लेषण करें 
और िोि आकृनतयों 
)कठोर और ्थािीय 

66. घटकों के ज्यामितीय 
वििरण इकट्ठा करें। जैसे 
कक लंबाई, र्ौड़ाई, ऊंर्ाई, क्रॉस 
सेक्शि का वििरण और 
परीक्षण के तहत घटक की 

िोिल विश्लेषण और िोिल 
विश्लेषण की आिश्यकता क्यों है 

प्राकृनतक आिवृत्त की अििारणा 
और प्राकृनतक आिवृत्त का 
सिीकरण 
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निकाय (और 
आिवृत्तयों के बारे िें 
अििारणा को लागू 
करें।  ) एिओएस :
सीएससी/एि  94 84 

( 

वि्ततृ ड्राइंग (ब्रैकेट, कोण, 
सािारण असेंबली और कोई 
अन्य घटक)। (12 घंटे) 

67. ज्यामितीय वििरण और 
ज्यामितीय टूल जैसे लाइन्स 
सरफेस, एक्सट्रूि, कफललेट्स, 
रै्म्पस ुआटद का उपयोग 
करके कंपोिेंट की वि्ततृ 
ज्यामिनत बिाएं। (25 घंटे) 

68. सतह पैिल के मलए 1d और 
2D तत्िों और ठोस के मलए 
3D तत्िों का उपयोग करके 
ज्यामितीय वििरण का 
उपयोग करके घटक का 
पररमित तत्ि िॉिल बिाएं 
और आिश्यक जंक्शिों पर 
किेक्शि ्थावपत करें। (5 0 
घंटे) 

69. घटक के मलए प्रयचक्त 
सािग्री के भौनतक गचणों और 
शक्क्त गचणों को एकबत्रत 
करें। सािग्री का घित्ि 
आिश्यक है। (08 घंटे) 

70. घटक के पररमित तत्ि 
िॉिल को भौनतक गचण 
असाइि करें। (08 घंटे) 

71. िोटाई जैसे घटक के भौनतक 
गचणों को एकबत्रत करें। (08 

घंटे) 
72. भौनतक गचणों को पररमित 

तत्ि िॉिल िें असाइि करें। 
(08 घंटे) 

प्राकृनतक आिवृत्तयों की गणिा िें 
द्व्यिाि और कठोरता की 
अििारणा। 

 

अिचिाद की अििारणा और 
अिचिाद को रोकिे के तरीके। 

 

घटक िें होिे िाले कठोर शरीर 
िोि और िोि आकार की 
अििारणा। 

 

कठोर बॉिी िोि और ्थािीय 
िोि और इसके िोि आकार के 
बीर् अंतर। 

)45 घंटे( 
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73. िौमलक अमभविन्यास और 

सािान्य, िचक्त ककिारों और 
िौमलक गचणित्ता जांर् की 
जांर् करें। (08 घंटे) 

74. िॉिल विश्लेषण के मलए 
सिािाि प्रकार का र्यि 
करें । घटक के मलए कठोर 
और ्थािीय िोि (कि से 
कि 10 िोि आकार) का 
अिचरोि करिा। (08 घंटे) 

75. पररणािों की सिीक्षा करें 
और उपलब्ि परीक्षण िेटा 
के साथ तचलिा करें। पहले 0 
सबसे कठोर बॉिी िोि हैं, 
यािी अिचिाद िें विक्षेपण 
और रोटेशि wrt कच ल्हाडड़यों 
और प्राकृनतक आिवृत्तयों को 
0 से कि ददु होता है। ्थािीय 

िोि प्राकृनतक आिवृत्तयों को 0 

से अधिक होिे पर ददु होता है । 

(15 घंटे ) 

व्यािसानयक 
कौशल  200 

घंटे 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  00 घंटे 

 
 

तापिाि िें र्ालि 
और संिहि के मलए 
प्लेट ,बीि जैसे सरल 
घटकों का बचनियादी 
थिलु विश्लेषण 
निष्पाटदत करें । 
)एिओएस :
सीएससी/एि  94 85 

( 

76. परीक्षण के तहत घटक के 
वि्ततृ धर्त्र (प्लेट, बीि, 
कोण और अन्य सरल 
घटक) द्िारा घटकों के 
ज्यामितीय वििरण इकट्ठा 
करें। ( 17 घंटे) 

77. आसािी से उपलब्ि होिे पर 
ज्यामिनत आयात करें । 
ज्यामिनत की सफाई करें। 
(45 घंटे) 

78. 1d और 2D और 3D तत्िों का 

गिी का ह्तांतरण 

गिी ह्तांतरण विश्लेषण ,इसकी 
आिश्यकताओ ंका िहत्ि और 
इसके प्रकार यािी र्ालि ,संिहि 
और विककरण 

प्रतीक और गखणतीय ,र्ालि के 
मलए भाि ,संिहि और विककरण। 

गिी ह्तांतरण विश्लेषण के मलए 
बचनियादी आिश्यकताएं जैसे 
तापिाि ,गिी प्रिाह ,गिी प्रिाह ,
तापिाि ढाल और घटक पर इसके 
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उपयोग करके ज्यामितीय 
वििरण का उपयोग करके 
घटक का पररमित तत्ि 
िॉिल बिाएं और आिश्यक 
जंक्शिों पर किेक्शि 
्थावपत करें। (70 घंटे) 

79. घटक के मलए प्रयचक्त 
सािग्री के भौनतक गचणों और 
शक्क्त गचणों को एकबत्रत 
करें। घित्ि, वि्तार का 
तापीय गचणांक आिश्यक है। 
FE िॉिमलगं के मलए भौनतक 
गचण एकत्र करें। (20 घंटे) 

80. घटक के पररमित तत्ि 
िॉिल को भौनतक गचण और 
भौनतक गचण असाइि करें। 
(14 घंटे) 

81. िौमलक अमभविन्यास और 
सािान्य, िचक्त ककिारों और 
िौमलक गचणित्ता जांर् की 
जांर् करें। (25 घंटे) 

82. प्रारंमभक तापिाि और 
अंनति तापिाि जैसे सीिा 
की क््थनत और भार निटदुष्ट 
करें। गिी प्रिाह और 
तापिाि वितरण का 
अिचरोि। (35 घंटे) 

83. थिलु विश्लेषण के रूप िें 
सिािाि का र्यि करें और 
पररणािों के मलए र्लाएाँ। 
(14 घंटे) 

84. पररणािों की सिीक्षा करें 

अिचप्रयोग जैसे िोिल ,सतह पर 
आटद। 

सािग्री िेटा संग्रह और भौनतक 
िेटा संग्रह गिी ह्तांतरण की 
क््थनत की जांर् करिे के मलए। 

गिी प्रिाह और तापिाि वितरण 
आटद जैसे विश्लेषण के आउटपचट 
का अध्ययि करें। 

)00 घंटे( 
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और घटक और ताप प्रिाह 
िें तापिाि वितरण की 
जांर् करें। (20 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल  1 30 

घंटे 

 

पेशेिर ज्ञाि 

40 घंटे 

 
 

बीि और ककसी भी 
निलंबि घटकों की 
आिवृत्त प्रनतकक्रया 
विश्लेषण करें। 
)एिओएस :
सीएससी/एि 94 80 (  

85. घटकों के ज्यामितीय 
वििरण इकट्ठा करें। जैसे 
लंबाई, र्ौड़ाई, ऊंर्ाई, क्रॉस 
सेक्शि का वििरण और 
परीक्षण के तहत घटक की 
वि्ततृ ड्राइंग। (08 घंटे) 

86. ज्यामितीय वििरण और 
रेखा की सतह, बाहर 
निकालिा, पट्टटका, रै्म्पर 
आटद जैसे ज्यामितीय 
उपकरण का उपयोग करके 
घटक की वि्ततृ ज्यामिनत 
बिाएं। (18 घंटे) 

87. सतह पैिल के मलए 1d और 
2D तत्िों और ठोस के मलए 
3D तत्िों का उपयोग करके 
ज्यामितीय वििरण का 
उपयोग करके घटक का 
पररमित तत्ि िॉिल बिाएं 
और आिश्यक जंक्शिों पर 
किेक्शि ्थावपत करें। (40 

घंटे) 
88. घटक के मलए प्रयचक्त 

सािग्री के भौनतक गचणों और 
शक्क्त गचणों को एकबत्रत 
करें। सािग्री का घित्ि 
आिश्यक है। घटक के 
पररमित तत्ि िॉिल को 
भौनतक गचण असाइि करें। 

उन्ित विश्लेषण 

गनतशील लोडिगं का पररर्य । 

गनतशील कठोरता का पररर्य  

आिवृत्त प्रनतकक्रया विश्लेषण का 
पररर्य ,साइिसॉइिल आिवृत्तयों 
के रूप िें इिपचट। 

सिय पर निभरु लोडिगं का 
पररर्य जैसे साइिसॉइिल लोि ,
इंपल्स लोि। 

)40 घंटे( 
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(08 घंटे) 

89. िोटाई जैसे घटक के भौनतक 
गचणों को एकबत्रत करें। 
भौनतक गचणों को पररमित 
तत्ि िॉिल िें असाइि करें। 
(08 घंटे) 

90. िौमलक अमभविन्यास और 
सािान्य, िचक्त ककिारों और 
िौमलक गचणित्ता जांर् की 
जांर् करें। (09 घंटे) 

91. पैरािीटट्रक सिीकरण का 
उपयोग करके घटक के 
िचक्त छोर पर साइिसॉइिल 
लोि असाइि करें और 
आिश्यक सीिा क््थनत िाले 
िॉिल के आिार पर िांनछत 
्थाि पर सिथिु करें। (13 

घंटे) 
92. क्षखणक विश्लेषण के मलए 

सिािाि प्रकार का र्यि 
करें। लोि र्रण के रूप िें 
सिय र्रणों और सिाक्प्त 
सिय को अपिेट करें और 
वि्थापि, िेग और उपभेदों 
का अिचरोि करें। िॉिल 
र्लाएाँ। (13 घंटे) 

93. उधर्त वि्थापि िेग, ्टे्रि 
आटद के मलए पररणािों और 
वि्थापि की सिीक्षा करें। 
(13 घंटे) 

पेशेिर 

कौशल 

इंजि घटकों ,िेल्िेि 
जोड़ों आटद का थिो-

थिो-िैकेनिकल विश्लेषण 

94. घटकों के ज्यामितीय 
थिो-िैकेनिकल विश्लेषण का 
पररर्य। ककसी भी लोडिगं प्रकार 
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130 घंटे 

 

पेशेिर 

ज्ञाि 

41 घंटे 

 
 

िैकेनिकल 
विश्लेषण करिा ,

)NOS:CSC/N94 87 (  

वििरण इकट्ठा करें। जैसे 
लंबाई, र्ौड़ाई, ऊंर्ाई, क्रॉस 
सेक्शि का वििरण और 
परीक्षण के तहत घटक की 
वि्ततृ ड्राइंग (इंजि घटक, 
िेल्िेि जोड़, थिलु भार के 
संपकु िें आिे िाला घटक)। 
(18 घंटे) 

95. ज्यामितीय वििरण और 
रेखा की सतह, एक्सट्रूि, 
कफललेट्स, रै्म्पस ुआटद जैसे 
ज्यामितीय उपकरण का 
उपयोग करके घटक की 
वि्ततृ ज्यामिनत बिाएं। 
(20 घंटे) 

96. सतह पैिल के मलए 1d और 
2D तत्िों और ठोस के मलए 
3D तत्िों का उपयोग करके 
ज्यामितीय वििरण का 
उपयोग करके घटक का 
पररमित तत्ि िॉिल बिाएं 
और आिश्यक जंक्शिों पर 
किेक्शि ्थावपत करें। (35 

घंटे) 
97. घटक के मलए प्रयचक्त 

सािग्री के भौनतक गचणों और 
शक्क्त गचणों को एकबत्रत 
करें। सािग्री का घित्ि 
आिश्यक है। घटक के 
पररमित तत्ि िॉिल को 
भौनतक गचण असाइि करें। 
(08 घंटे) 

को कंपोिेंट पर िैकेनिकल लोि के 
साथ-साथ थिलु लोि के रूप िें 
लागू ककया जाता है और विश्लेषण 
ककया जाता है। 

)41 घंटे( 
 



 

43 
 

मूल डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा (याांत्रिक) 

 
98. िोटाई जैसे घटक के भौनतक 

गचणों को एकबत्रत करें। 
भौनतक गचणों को पररमित 
तत्ि िॉिल िें असाइि करें। 
(08 घंटे) 

99. िौमलक अमभविन्यास और 
सािान्य, िचक्त ककिारों और 
िौमलक गचणित्ता जांर् की 
जांर् करें। (08 घंटे) 

100. ककसी भी भार को यांबत्रक 
भार के रूप िें पररिनततु 
करें जैसे कक इसे बबदंच भार 
या दबाि आटद के रूप िें 
लागू ककया जा सकता है, 
और इसिें तापिाि भार भी 
शामिल है। (13 घंटे) 

101. ् थैनतक विश्लेषण के मलए 
सिािाि प्रकार का र्यि 
करें और वि्थापि, िेग 
और उपभेदों का अिचरोि 
करें। िॉिल र्लाएाँ। (10 

घंटे) 
102. उधर्त वि्थापि िेग, ्टे्रि 

आटद के मलए पररणािों 
और वि्थापि की सिीक्षा 
करें। (10 घंटे) 

इांजीननयरिांग ड्राइांग  :40 घांटे। 

पेशेिर ज्ञाि 

 

ईिी - 40 घंटे 

 
 
 

काय ुके क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिचप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
पढें और लागू करें। 

इांजीननयरिांग ड्राइांग: 

• िट ,बोल्ट ,्कू्र थे्रि ,विमभन्ि प्रकार के लॉककंग डििाइस जैसे 
िबल िट ,कैसल िट ,वपि इत्याटद की ड्राइंग पढिा। 

• िींि ड्राइंग का पढिा 
• ररिेट्स और ररिेटेि जॉइंट्स  ,िेल्ि जॉइंट्स का पढिा 
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• पाइप और पाइप जोड़ों के आरेखण का पठि 

• जॉब ड्रॉइंग ,सेक्शिल व्यू और असेंबली व्यू पढिा 
कायाशाला गणना औि ववज्ञान  :24 घांटे। 

पेशेिर ज्ञाि 

 

िब्ल्यूसीएस - 
24 घंटे 

व्यािहाररक 
संर्ालि करिे के 
मलए बचनियादी 
गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशिु। अध्ययि 
के क्षेत्र िें 
बचनियादी विज्ञाि 
को सिझें और 
सिझाएं । 

कायाशाला गणना औि ववज्ञान: 

घषणु - लाभ और हानि ,घषणु के नियि ,घषणु का गचणांक ,घषणु 
कोण ,घषणु से संबंधित सरल सि्याए ं

घषणु - ्िेहि 

घषणु - कायशुाला अभ्यास िें घषणु के सह-कच शल ,अिचप्रयोग और 
घषणु के प्रभाि 

गुरुत्वाकर्ाण का कें दे्र 

गचरुत्िाकषणु का कें द् - गचरुत्िाकषणु का कें द् और इसका 
व्यािहाररक अिचप्रयोग 

कट आउट ननयशमत सतहों का क्षेिफल औि अननयशमत सतहों 
का क्षेिफल 

कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रफल - ितृ्त ,खंि और ितृ्त का 
बत्रज्यखंि 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधित सि्याएं - 
सकुल ,सेगिेंट और सकुल के सेक्टर 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दचकाि की सि्याओ ंसे संबंधित 
अिचप्रयोग 

अनुमान औि लागत 

व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की आिश्यकता का सरल 
अिचिाि 

अिचिाि और लागत - अिचिाि और लागत पर सि्याएं । 
परियोजना काया/औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षेि: 

a) वास्तववक घटकों पि ववश्लेर्ण कैसे ककया जाता है, इसका अधधक ज्ञान प्राप्त किने के शलए 
उद्योग का दौिा किें औि वास्तववक ववश्लेर्ण प्रकािों को ववकशसत किने की प्रकक्रयाओां को 
जानें औि समान घटकों पि काम किें। 

b) ककए गए ववश्लेर्ण के आधाि पि डिजाइन अपिेट की शसफारिश किने के शलए ननटकर्ा 
ननकालना, यदद कोई हो। 

c) तकिीकी द्तािेज मलखिे के बािे में औि जानें । 
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कोि क्स्कल्स के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रिों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखने के परिणाम, मलू्याांकन मानदांि, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रिों के 

एक समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पि अलग से उपलब्ध किाई गई है। 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकरणों की सूची 

बेशसक डिजाइनि औि वचुाअल वेरिफायि  ) मैकेननकल  () 24 उम्मीदवािों के बैच के शलए( 

क्र. न. उपकरणों कत नतम वववरण संख्यत 

A. सामान्य मशीनिी/सॉफ़्टवेयि सांस्थापन 

1.  3िी वप्रटंर प्लाक््टक  2 संख्या 
2.  यूपीएस  )अन्य टे्रिों के मलए सािान्य( बैटरी और ट्रॉली के साथ  3 केिीए 1 संख्या 
3.  औद्योधगक काय ुकें द्  )अन्य टे्रिों के 

मलए सािान्य( 
32 GA AAM ,NVCDCA DIr 4GA ,

Cnthl lhonI-2123 3.0 4C ,
1TA  

एर्िीिी ,यूएसबी कीबोि ुऔर 
यूएसबी 
ऑक्प्टकल िाउस 

20 संख्या 

4.  िॉनिटर  )अन्य टे्रिों के मलए सािान्य(  

CPS डि्प्ले ,िैरो बेजेल 
20 संख्या 

5.  रैक के साथ सिरु  )अन्य टे्रिों के मलए 
सािान्य( 

Cnthl lhon मसल्िर  4114 2.2G ,

10C/20T ,9.0GT/s ,14M कैशे ,
टबो  , T )85I (DDA4-2400 ,

000GA  

एक्स  5 िोस।  10S APM SAS ,

12Gsps 512n 2.5in हॉट प्लग 
हाि ुड्राइि 

1 संख्या 

6.  सीएई सॉफ्टिेयर  - ANSNS  ्टेटटक ्ट्रक्र्रल एिामलमसस ,
िोिल एिामलमसस ,टोपोलॉजी 
ऑक्प्टिाइजेशि ,टोपोलॉजी 
ऑक्प्टिाइजेशि ,्टेिी ्टेट 
थिलु ,ट्रांक्जएंट थिलु ,
कंिक्शि ,कन्िेक्शि 

20 संख्या 

7.  सीएई सॉफ्टिेयर  - पि ु रैखखक ्थैनतक विश्लेषण ,
िचक्त-कंपि विश्लेषण ,बकमलगं 
विश्लेषण ,क्षखणक प्रनतकक्रया ,
आिवृत्त प्रनतकक्रया ,यादृक्च्छक 

3 संख्या 

अनुलग्नक – I 
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मूल डिजाइनि औि आभासी सत्यापनकताा (याांत्रिक) 

 
प्रनतकक्रया ,आिार उते्तजिा ,
जड़ता राहत विधि ,वि्को  -
लोर्दार विश्लेषण ,थिलु 
विश्लेषण 
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िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षचता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
िीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसिीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशक्षचता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलिी लोकोिोटर विकलागंता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एि िी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एर्एर् सचििे िें टदक्कत 

आई.िी बौद्धिक विकलांग 

एल सी कच ष्ठ रोग  

एसएलिी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
िीिब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसि अटैक 

पी.िब्ल्यू.िी विकलांग व्यक्क्त 
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