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"बैम्बू िक्सस" टे्रड की एक िर्स की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका से संबंधित 

व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, एक 

उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकस , एक््ट्रा कररकुलर एक्क्टविटीज और ऑि-द-जॉब 

टे्रनिगं का क्जम्िा सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विर्य के अतंगसत शामिल व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: 
- 

प्रमशक्ष ुप्राथमिक प्राथमिक धचककत्सा, अक्निशािक, पयासिरण विनियिि और हाउसकीवपगं आदद के 

बारे िें सीखता है। प्रमशक्ष ुबांस की ि्तुओं और सुरक्षा उपकरणों की पहचाि करता है। िह बासं 
प्रौद्योधगकी िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि ह्त उपकरणों को पहचाििे और संचामलत करिे िें 
सक्षि होंग े। िह बांस की ि्तुओं को संरक्षक्षत करिे के मलए परररक्षकों, रंगों, धूम्रपान उपचार और 
रासायननक उपचाार प्रकिया की पहचाि करता है, योजना बनाता है और लागू करता है। प्रशिक्षु 
विशिन्न बांस प्रसंस्करण मिीनरी को संचाशलत करना और उनका रखरखाि करना सीखता है। िह 
बांस उत्पादों के विशिन्न िागों को ठीक करने के शलए गोंद शमश्रण मिीन और बुनाई मिीन संचाशलत 
करने में सक्षम है। िह ब्लो लैम्प का उपयोग करके बांस की पट्दटयों, कतरनों और बांस के खंिों 
को मोड़ने में सक्षम है। प्रशिक्षु बांस के कायों में प्रयुक्त विशिन्न मिीनों की समस्या ननिारण और 
रखरखाि प्रक्रिया करने में सक्षम होंगे। इसके अलािा िह बााँस के सीज़ननगं की विशिन्न पर्किया 
और विमभन्ि प्रसार विधियों को भी अंजाि दे सकता है। 
 

प्रमशक्ष ुविमभन्ि औद्योधगक ह्तमशल्प उत्पादों के मलए उपयुक्त बांस प्रजानतयों की पहचाि 
करता है और उिका चयि करता है। िह फ्री हैंड ड्रॉइंग द्िारा विमभन्ि उपहार आइटि, स्टेिनरी 
आइटम डिजाइन कर सकता है। िह विमभन्ि कंप्यूटर भागों की पहचाि करिे िें सक्षि है; कंप्यूटर 
के बुननयादी कायों को बूट और संचाशलत करता है। िह उत्पादों के विशिन्न आकार और डिजाइन 
तैयार करन ेके शलए ऑटोकैि सॉफ्टिेयर का उपयोग स्थावपत करने में सक्षम है। प्रशिक्ष ुनिीन उपहार 
िस्तुओं, स्स्थर िसा तुओं के िॉडल/प्रोटोटाइप डिजाइन करके विशिन्न सजािटी उत्पाद बनाना सीखता 
है। िह फनीचर, हस्तशिल्प और आिास आदद जैसे विशिन्न िगों में झुकने और जोड़ों की विशिन्न 
प्रक्रिया को चुनने और लागू करने में सक्षम है। िह विशिन्न प्रकार के बांस फनीचर बनाने की विशिन्न 
तकिीकों और प्रकिया को लागू करिे िें सक्षि है; एक समान आकार बनाने और उत्पादन लागत को 

1. ववर्य ्ाि 
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कम करने के शलए स्जग्स और क्रफक्स्चर का उपयोग करता है। िह पररष्करण सामग्री की पहचान 
करता है और बांस उत्पादों के पररष्करण के विशिन्न तरीकों को लागू करता है। साथ ही, िह 
आिश्यकता के अिुसार उत्पादि के मलए बाजार की िांग के अिुसार गुणित्ता िाले उत्पादों की पहचाि 
करिे और लागत का अिुिाि लगािे िें सक्षि है। 
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2.1 ्ामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) अथसव्यि्था/श्रि 

बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यििों की एक श्ररंखला प्रदाि 

करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायसिि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें ददए जाते हैं। 
ववशिन्न प्रकाि के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक 

प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाएं हैं। 
 

सीटीएस के तहत 'बैम्बू िक्सस' का व्यापार देश भर िें आईटीआई के िेटिकस  के िाध्यि स ेककया जाता 
है। पाठ्यिि एक िर्स की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र 

(व्यापार मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक िुख्य क्षेत्र (रोजगार कौशल) 

आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायसिि पास करि ेके बाद, प्रमशक्षु 
को डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता 
प्राप्त है। 

उम्मीदवािों को मोटे तौि पि यह प्रदशशसत किन ेकी आवश्यकता है कक वे ननम्न में ्क्षम हैं: 

• तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायस प्रकियाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुसटिा नििारण विनियिों और पयासिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए 
कायस करिा; 

• िौकरी करते सिय पेशेिर कौशल, ज्ञाि और रोजगार कौशल को लागू करें। 

• ककए गए कायस से संबंधित तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

2.2 प्रगनत पथ 

• मशल्पकार के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ट्ठ मशल्पकार, पयसिेक्षक के रूप 
िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के ्तर तक बढ सकते हैं। 

• संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

2. प्रशशक्षण पद्धनत 



 

4 
 

बम्ब ूवर्क्स 
 

• राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता कायसििों 
िें शामिल हो सकते हैं। 

• आईटीआई िें इं्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें िाफ्ट इं्ट्रक्टर टे्रनिगं ्कीि (सीआईटीएस) में 
िाशमल हो सकते हैं। 

• बांस के कायों से जुडे उद्योगों से जुड सकते हैं। 
• उद्यिी बि सकते हैं। 

• लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो सकते 
हैं। 
 

2.3 पाठ्यक्रम ्ंिचना 

िीचे दी गई तामलका एक िर्स की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के वितरण 

को दशासती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशशक्षण घंटे 

1. व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 

2. व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्िांत) 240 

3. रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायस OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें जहा ंकही ंभी उपलब्ि िहीं है तो ग्रुप 

प्रोजेक्ट अनििायस है। 
 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT) / सिूह पररयोजिा 150 

 

एक िर्स या दो िर्ीय टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10 िीं /12 िीं कक्षा के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक 

िर्स िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प भी चुि सकते हैं, या, लघ ुअिधि के पाठ्यििों िें 
जोड सकते हैं। 
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 2.4 आकलन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यिि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और सिय-

सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेप्रमशक्षण कायसिि के अंत िें उसके 

कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण सं्थाि को 
िूल्यांकि ददशा -निदेशों के अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटसफोमलयो को बिाए रखिा होता है। आतंररक 

िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट टेम्प्लेट के अिुसार 

होंगे 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार पिीक्षा पिीक्षा ननयतं्रक, डीजीटी द्वािा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिस और अंकि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अंनतम मूल्यांकन के शलए प्रश्न पत्र 

ननधासरित किने के शलए ् ीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के दौिान पिीक्षक 

प्रायोधगक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के अिुसार व्यक्क्तगत 

प्रमशक्ष ुके प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

2.4.1 पा् ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि नििासररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीि ेऔर एक िर्स की अिधि के पाठ्यििों के 

मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ूककया 
जाता है। टे्रड प्रैक्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणस प्रनतशत 60% और अन्य सभी विर्यों 
के मलए 33% है। 
 

2.4.2 आकलन ददशाननदेश 

 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कर त्रत्रि 
बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेर् आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 
टीि िकस  का आकलि करते सिय, ्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकिया के अिुसार 

http://www.bharatskills.gov.in/
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्िैप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयासिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत 
संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
• प्रयोगशालाओं/कायसशालाओं िें ककया गया कायस 
• ररकॉडस बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
• िौखखक परीक्षा 
• प्रगनत चाटस 
• उपक््थनत और सियनिष्ट्ठा 
• कायसभार 

• पररयोजिा कायस 
• कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) नििासरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा लेखापरीक्षा 
और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 
अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अंकि पैटिस: 

 

प्रदशसन स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अंक 

इस ग्रेड िें प्रदशसि के मलए, उम्िीदिार को ऐस ेकाि 

का नििासण करिा चादहए जो सािनयक िागसदशसि के 

साथ मशल्प कौशल के एक ्िीकायस िािक की प्राक्प्त 

को प्रदमशसत करता हो, और सुरक्षा प्रकियाओ ं और 

प्रथाओ ंके मलए उधचत सम्िाि करता हो 

• कायस / असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छे कौशल और 

सटीकता का प्रदशसि। 

• िौकरी की गनतविधियों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और निरंतरता का काफी अच्छा 
्तर। 

• कायस/िौकरी को पूरा करिे िें सिसािनयक 

सहायता। 
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(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अंक 

इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागसदशसि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकियाओ ंऔर प्रथाओं के संबंि िें मशल्प 

कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त को प्रदमशसत करता 
हो। 

• कायस/असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छा कौशल ्तर 

और सटीकता। 
• िौकरी की गनतविधियों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और निरंतरता का एक अच्छा ्तर। 
• कायस/िौकरी को पूरा करि ेिें थोडा सहयोग। 

©िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अंक 

इस ग्रेड िें प्रदशसि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथसि के 
और सुरक्षा प्रकियाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 
सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि ककया है 
जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की प्राक्प्त को 
प्रदमशसत करता है। 
 

• कायस / असाइििेंट के क्षेत्र िें उच्च कौशल ्तर 

और सटीकता। 
• िौकरी की गनतविधियों को पूरा करिे के मलए 

उच्च ्तर की साफ-सफाई और निरंतरता। 
कायस/िौकरी को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथसि िहीं। 
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चटाई बुनकि, बां्; पैटिस या डडजाइि के अिुसार अिुभिी और रंगीि बांस की पट्दटयों की चटाई बिाता है। पहले 

से कटे हुए बांस के डडंों को िरि और ब्लीच करि ेके मलए पािी िें मभगोए;ँ िरि होिे पर ्िाि स ेडडं ेहटाता है, 

काटता है और क््प्लंट हटाता है और उन्हें िांनछत आकार और िोटाई के क््ट्रप्स िें विभाक्जत करता है; तीखेपि 

को दरू करिे के मलए बांस की पट्दटयों को कपडे पहिािा; रंग िांनछत पैटिस के अिुसार क््ट्रप्स और उन्हें चटाई िें 
बुिते हैं, ककिारों को खत्ि करिे के मलए ढीले मसरों को एक साथ काटते और छुपात ेया बुिाई करते हैं; चटाई के 

ककिारे या मसरे पर िोटी पट्दटयाँ और सजािटी सीिाए ँबुिती हैं। खुद के डडजाइि बिा सकते हैं। खखडकी और 

दरिाजों के परदे बुि सकते हैं। पंखे, फलों की टोकररया ँआदद बिा सकते हैं। 

फनीचि ननमासता, बां्; बाँस के टुकडे, डड्रमलगं छेद, त्रबक्ल्डगं फे्रि और िजबूत टुकडों के साथ शरीर को आकार और 

ड्रेमसगं करके बांस फिीचर बिाता है। बिाए जािे िाले फिीचर के पैटिस, आकार या डडजाइि का अध्ययि करिा; 
बांस के िुकीले डडंे (छड) को इकट्ठा करता है और पािी िें मभगो देता है; ििस होिे पर बाथ से डडंे हटाता है और 

पतले क््प्लंट्स को काटता है और उन्हें िांनछत आकार और िोटाई के क््ट्रप्स िें विभाक्जत करता है, विमशष्ट्ट 

आकार िें बांस का चयि करता है, जहा ंआिश्यक हो िहां छेद डड्रल करता है और उन्हें आिश्यक पैटिस िें सेट करता 
है; सीट, पीठ और अन्य भागों को आिश्यकतािुसार बिुकर ि्त ुको पूरा करता है और बन्िि या तो बांस या बेंत 

की पट्दटयों के साथ सिाप्त होता है। ककसी विशेर् ि्त ुजैस ेटेबल, कुसी, सोफा सेट आदद िें विशेर्ज्ञता प्राप्त 

कर सकते हैं। िरम्ित कायस भी कर सकत ेहैं। 

टोकिी बनाने वाला; विलो, रति या अन्य सािधग्रयों को जोडकर निददसष्ट्ट आकार और आकार की टोकररया ँबिाती 
हैं। बाँस की पसली के ढाँचे के साथ बाँस की पट्दटयों या इसी तरह की सािग्री को अंतः्थावपत करके टोकरी के 

िीचे का रूप; ककिारों के ढांचे के रूप िें काि करिे के मलए िीचे के ककिारे के आसपास और िीचे के बुिे हुए िगों 
के बीच पसमलयों को सक्म्िमलत करता है; पसमलयों को िीचे की ओर सीिा झुकाता है और उन्हें पक्षों की बिुाई के 

मलए क््थनत िें रखिे के मलए सुरक्षक्षत करता है; ककिारों के पूरा होिे तक पसमलयों के िाध्यि से क््ट्रप्स बुिें; उभरी 
हुई पसमलयों के टेपर या त्रबदं ुसिाप्त होते हैं, और झुकते हैं और उन्हें बुिे हुए पक्षों के शीर्स ककिारे िें ररक्त ्थाि 

िें सक्म्िमलत करते हैं। बैंड आरा, डड्रल प्रेस और बढई के हाथ के औजारों का उपयोग करके ठोस तल के बोडस बिा 
सकते हैं। टोकरी के दह्सों, जैसे बुिे हुए तल को बिाि ेके मलए, पेंच ब्लॉकों िें सुरक्षक्षत, दांि (छड) के िाध्यि से 
रीड्स को गूंथ सकते हैं। टोकरी डडजाइि कर सकत ेहैं। हैम्पर िेकर के रूप िें बुिी गई टोकरी के प्रकार के अिसुार 

3. कायय भूविका 
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िामित ककया जा सकता है; बाजार-टोकरी नििासता; या रति कायसकतास के रूप िें प्रयुक्त सािग्री के अिुसार; विलो 
कायसकतास। 

धचकी मेकि; ईख या बाँस के चूजों को आकार देकर और ईख या बाँस के विकरों को बांिकर और सुतली से बांिकर 

ईख या बाँस के चूजे बिाता है। सािग्री एकत्र करता है, काटता है और डडजाइि के अिुसार उन्हें पतली पट्दटयों िें 
आकार देता है; िांनछत आकार की चटाई िें बिाि ेके मलए पतली र्सी या सुतली के साथ क््ट्रप्स को इकट्ठा 
करिा और बांििा; ककिारों को काटता है और चारों तरफ कपडे की पाइवपगं को ठीक करता है। चूजों के ऊपर रंगीि 

कपडा मसल सकते हैं। 

खा् थट्टी मेकि; खास थाटीज बिाता है; (खास के साथ बिे पदे) एक प्रकार की सगुंधित घास की जडें किरे को 
ठंडा रखिे के मलए इ्तेिाल की जाती हैं जब गिी की गिी िें ठंडा पािी नछडका जाता है। सूखी खास जडों को 
इकट्ठा करता है; आिश्यक आकार के बांस के तख्त ेतयैार करता है; आिश्यक िोटाई की क्यारी बिाि ेके मलए 

खस की जडों की परतों को फैलाता है और दोिों तरफ सिथसि के मलए बांस के टुकडों के साथ इसे बांस के फे्रि िें 
बांिता है और उन्हें पतली र्सी या सुतली स ेबांिता है; ्िीि को पूरा करिे के मलए ककिारों को दट्रि करता है। 

 

्ंदिस एन्ीओ-2015: 

a) 7317.0800 - चटाई बुनकर, बांस 

b) 7317.0300 - फनीचर ननमााता, बांस 
c) 7317.0700 - टोकरी ननमााता 
d) 7317.1100 - चचक मेकर 
e) 7317.1200 - खासथट्टी मेकर 

्ंदिस नंबि :- 

a) एच्ीए्/एन 8711 

b) एच्ीए्/ एन 8712 

c) एच्ीए्/एन 8713 

d) एच्ीए्/एन 8714 

e) एच्ीए्/एन 8705 

f) एच्ीए्/एन 8706 

g) एच्ीए्/एन 8707 

h) एच्ीए्/N8715 

i) एच्ीए्/एन8716 

j) एच्ीए्/एन8717 
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व्यापाि का नाम बम्बू िक्सस 

व्यापाि कोड डीजीटी/1108 

एन्ीओ - 2015 7317.0800, 7317.0300,7317.0700, 7317.1100, 7317.1200 

एनओए् कवडस HCS/N8711, HCS/N8712, HCS/N8713, HCS/N8714, HCS/N8705, 
HCS/N8706, HCS/N8707, HCS/N8715, HCS/N8716, HCS/N8717 

एनए्र्कयूएफ स्ति ्तर 3 
शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध एक िर्स (1200 घंटे + 150 घंटे ओजेटी / सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता 8 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणस 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िर्ा। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, िीिब्लल्यू, एए, ब्ललाइंि, एलिी, िीईएएफ, एचएच, 
ऑदटज्म, आईिी, एसएलिी, एमिी 

इकाई शक्र्कत (छात्रों की 
िंबर ) 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधान नहीं है) 

्पेस मानदंड 100 िगा िीटर 

शक्र्कत मानदंड 10 ककलोिाट 
प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 

(i) बम्ब ूिक्सस टे्रड यूजीसी से िान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय स ेबांस प्रौद्योधगकी / बांस 

अध्ययि िें बी.िोक / डडग्री संबंधित क्षेत्र िें एक िर्स के अिुभि के साथ। 
या 

ककसी िान्यता प्राप्त मशक्षा बोडस स े बांस प्रौद्योधगकी / बांस अध्ययि िें 
डडप्लोिा (न्यूिति 2 िर्स) या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ 

डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) । 

या 
एिटीसी / एिएसी "केि विलो एंड बैम्बू िकस र / बैम्बू िक्सस / बैम्ब ूटेक्िोलॉजी" 

के टे्रड िें उत्तीणस और संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिभुि के साथ। 
 

4. ्ामान्य ववविण 
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आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित/आरपीएल सं्करण। 
 
नोट: - 2 (1+1) की इकाई के लिए आवश्यक दो प्रलिक्षकों में से एक 
के पास डिग्री/डिप्िोमा और दसूरे के पास एनटी्ी/एनएसी योग्यता 
होनी चादहए। हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC 
होना चाहहए। 

(ii) रोजगार कौिि एम्प्लॉयत्रबमलटी क््कल्स िें शॉटस टिस टीओटी कोसस के साथ दो साल के अिुभि 

के साथ ककसी भी विर्य िें एिबीए / बीबीए / कोई भी ्िातक / डडप्लोिा । 
(12िी/ंडडप्लोिा ्तर और उसस ेऊपर के ्तर पर अंग्रजेी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यिि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

(iii) प्रशशक्षक के शलए 

न्यूनतम आय ु

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
्ूची 

अिुबंि-I . के अिुसार 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
5. शशक्षण परिणाम 
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्ीखने के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंड के अनु्ाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 

 

5.1 ्ीखन ेके परिणाम 

 

1. बांस की ि्तुओं, सुरक्षा उपकरणों की पहचान करें और सुरक्षा एहनतयात का पालन करत े
हुए विशिन्न बांस संसाधन उत्पादन तकनीकों की व्याख्या करें। ( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस /एि8712 , एचसीएस /एि8713 , एचसीएस/एि 8714 , एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एन8706 , एचसीएस /एि8707 , एचसीएस /एि8715 , एचसीएस /एि8716 , 
एचसीएस /एि8717) 

2. बांस प्रौद्योधगकी िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि ह्त औजारों को पहचािें और उिका 
संचालि करें। ( एचसीएस/एि 8711 , एचसीएस /एि8712 , एचसीएस /एि8713 , 
एचसीएस/एि 8714 , एचसीएस/एि8705 , एचसीएस/एन8706 , एचसीएस /एि8707 , 
एचसीएस /एि8715 , एचसीएस /एि8716 , एचसीएस /एि8717) 

3. बांस की ि्तुओं को संरक्षक्षत करिे के मलए परररक्षकों, रंगों, धुएं के उपचार और रासायननक 
उपचार प्रक्रिया की पहचान करें, योजना बनाएं और लागू करें। ( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस /एि8712 , एचसीएस /एि8713 , एचसीएस/एि 8714 , एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एन8706 , एचसीएस /एि8707 , एचसीएस /एि8715 , एचसीएस /एि8716 , 
एचसीएस /एि8717) 

4. विमभन्ि बांस प्रसं्करण िशीिरी का संचालि करिा और उिका रखरखाि करिा। ( 
एचसीएस/एि 8711 , एचसीएस /एि8712 , एचसीएस /एि8713 , एचसीएस/एि 8714 
, एचसीएस/एि8705 , एचसीएस/एन8706 , एचसीएस /एि8707 , एचसीएस /एि8715 
, एचसीएस /एि8716 , एचसीएस /एि8717) 

5. बांस उत्पादों के विमभन्ि भागों को ठीक करि ेके मलए नलू मिक्क्संग िशीि और बुिाई 
िशीि का संचालि करिा। ( एचसीएस/एि 8712 , एचसीएस/एि8713 , 
एचसीएस/एि8714 , एचसीएस/एन8705 , एचसीएस /एि8706) 

6. ब्लो लैंप का उपयोग करके बांस की पट्दटयों, स्स्लिसा और बांस के खंिे को मोड़ें। ( 
एचसीएस/एि 8711 , एचसीएस/एि8712 , एचसीएस/एन8715 , एचसीएस /एि8716) 
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7. बाँस के कायों िें प्रयकु्त विमभन्ि िशीिों का सि्या नििारण और रखरखाि प्रकिया। ( 
एचसीएस/एि 8711 , एचसीएस/एि8713 , एचसीएस/एन8714 , एचसीएस /एि8705) 

8. बाँस के सीज़निगं की विमभन्ि प्रकिया और विमभन्ि प्रसार विधियों को अंजाि देिा। ( 
एचसीएस/एि 8711 , एचसीएस /एि8712 , एचसीएस /एि8713 , एचसीएस/एि 8714 
, एचसीएस/एि8705 , एचसीएस/एन8706 , एचसीएस /एि8707 , एचसीएस /एि8715 
, एचसीएस /एि8716 , एचसीएस /एि8717) 

9. विमभन्ि औद्योधगक ह्तमशल्प उत्पादों के मलए उपयुक्त बांस प्रजानतयों की पहचाि करिा 
और उिका चयि करिा। ( एचसीएस/एि 8711 , एचसीएस /एि8712 , एचसीएस 
/एि8713 , एचसीएस/एि 8714 , एचसीएस/एि8705 , एचसीएस/एन8706 , एचसीएस 
/एि8707 , एचसीएस /एि8715 , एचसीएस /एि8716 , एचसीएस /एि8717) 

10. फ्री हैंड ड्रॉइंग द्िारा विमभन्ि उपहार आइटि, स्टेिनरी आइटम डिज़ाइन करें। ( 
एचसीएस/एि8715 , एचसीएस/एन8716, एचसीएस/एि8717 , एचसीएस/एि8712 , 
एचसीएस/एन8713 , एचसीएस /एि8705 , एचसीएस /एि8706)  

11. विमभन्ि कंप्यूटर भागों की पहचाि करें; कंप्यूटर के बुननयादी कायों को बूट और संचाशलत 
करें। ( एचसीएस/एि9408) 

12. उत्पादों के विमभन्ि आकार और डडजाइि तैयार करिे के मलए ऑटोकैड सॉफ्टिेयर ्थावपत 
और उपयोग करें। ( एचसीएस/एि9409) 

13. ििीि उपहार ि्तुओं, स्स्थर िस्तुओं के माॉडल/प्रोटोटाइप को डिजाइन करके विशिन्न 
सजािटी उत्पाद बनाएं। ( एचसीएस/एि8715 , एचसीएस/एन8716, एचसीएस/एि8717 , 
एचसीएस/एि8712 , एचसीएस/एन8713 , एचसीएस /एि8705 , एचसीएस /एि8706) 

14. फिीचर, हस्तशिल्प और आिास आदद जैसे विशिन्न िगों में झुकने और जोड़ों की विशिन्न 
प्रक्रिया का चयन करें और लागू करें। ( एचसीएस/एि8716 , एचसीएस /एि8712) 

15. विमभन्ि प्रकार के बांस के फिीचर बिािे की विमभन्ि तकिीकों और प्रकिया को लागू करें। 
( एचसीएस/एि8715, एचसीएस/एि8716 , एचसीएस /एि8717) 

16. एक सिाि आकार बिािे और उत्पादि लागत को कि करिे के मलए क्जनस और कफक््चर 
का उपयोग करें। ( एचसीएस/एि9409) 
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17. पररष्ट्करण सािग्री की पहचाि करें और बांस उत्पादों के पररष्ट्करण के विमभन्ि तरीकों को 
लागू करें। ( एचसीएस/एि8713, एचसीएस/एि8706 , एचसीएस/एन8715 , एचसीएस 
/एि8716) 

18. आिश्यकता के अिुसार उत्पादि के मलए बाजार की िांग के अिुसार गुणित्ता िाले उत्पादों 
की पहचाि करें और लागत का अिुिाि लगाए।ं ( एचसीएस/एि 8711 , एचसीएस 
/एि8712 , एचसीएस /एि8713 , एचसीएस/एि 8714 , एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एन8706 , एचसीएस /एि8707 , एचसीएस /एि8715 , एचसीएस /एि8716 , 
एचसीएस /एि8717) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 
 
 

6. मूल्यांकन मापदण्ड 
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 ्ीखने के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

1. बांस की ि्तुओं, सुरक्षा उपकरणों 
की पहचान करें और सुरक्षा 
एहनतयात का पालन करते हुए 
विशिन्न बांस संसाधन उत्पादन 
तकनीकों की व्याख्या करें। ( 
एचसीएस/एि 8711 , एचसीएस 
/एि8712 , एचसीएस /एि8713 
, एचसीएस/एि 8714 , 
एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एन8706 , एचसीएस 
/एि8707 , एचसीएस /एि8715 
, एचसीएस /एि8716 , एचसीएस 
/एि8717) 

कायसशाला सुरक्षा और अिुशासि का प्रदशसि करें। 
उपकरण सुरक्षा और कायसशाला सुरक्षा का उपयोग। 
विमभन्ि प्रकार के बांस की ि्तुओं को पहचािें। 
फील्ड विक्जट / हािेक््टंग प्रैक्क्टस के िाध्यि से प्रदमशसत करें। 
दृश्य सािग्री ददखाकर बांस की ि्तुओं के आिुनिक उपयोग 
का प्रदशसि करें। 

 

2. बांस प्रौद्योधगकी िें उपयोग ककए 
जािे िाले विमभन्ि ह्त औजारों 
को पहचािें और उिका संचालि 
करें। 
( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस /एि8712 , 
एचसीएस /एि8713 , 
एचसीएस/एि 8714 , 
एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एि8706 , एचसीएस 
/एि8707 , एचसीएस 
/एि8715 , एचसीएस 
/एि8716 , एचसीएस 
/एि8717) 

बांस नििासण उद्योग िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि 
प्रकार के ह्त औजारों/िशीि औजारों की पहचाि करें। 
हैंड टूल्स/िशीि टूल्स को बिाए रखें और सुरक्षा/एहनतयाती 
ददशा-निदेशों का पालि करें। 
िापिे के उपकरण की पहचाि करें और िाप के मलए 
रूपांतरण तामलकाओं का उपयोग करें। 
आयािी सटीकता के मलए जाँच करें। 
सुरक्षा त्रबदंओुं का अिलोकि करिे के मलए डड्रल होल के मलए 
सािग्री और िशीि की योजिा बिाएं और चयि करें। 
हाथ काटिे/डिशलगं/स्स्कननगं/फाइशलगं प्रक्रिया करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायस को धचक्नित करें। 
ब्लो लैम्प का प्रयोग करते हुए पैटिस बिािा और इसकी 
साििानियों का प्रदशसि करिा। 
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3. बांस की ि्तुओं को संरक्षक्षत 
करिे के मलए परररक्षकों, रंगों, 
िुएं के उपचार और रासायनिक 
उपचार प्रकिया की पहचाि करें, 
योजिा बिाएं और लागू करें। 
( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस /एि8712 , 
एचसीएस /एि8713 , 
एचसीएस/एि 8714 , 
एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एि8706 , एचसीएस 
/एि8707 , एचसीएस 
/एि8715 , एचसीएस 
/एि8716 , एचसीएस 
/एि8717) 

बांस/बांस उत्पादों को संरक्षक्षत करिे के मलए उपयोग ककए 
जािे िाले विमभन्ि परररक्षकों/रंगों की पहचाि करें। 
बांस उत्पाद की सतह की आिश्यकता के अिुसार पररष्ट्करण 
करिा और आिश्यक ि्तुओं और उपकरणों की व्यि्था 
करिा। 
सािग्री का चयि करें और दोर्ों के मलए िेत्रहीि निरीक्षण 
करें। 
परररक्षण िें बोरेक्स/बोररक अम्ल के उपयोग की व्याख्या 
कीक्जए। 
िूम्रपाि कक्ष / संरक्षण की अन्य रासायननक प्रक्रिया का प्रदिान। 
संरक्षण की पारंपररक प्रकियाएं करें। 
विमभन्ि रासायनिक/िनस्पनत रंगों का उपयोग करते हुए बांस 
उत्पादों को िाई करें। 

 
4. विमभन्ि बांस प्रसं्करण 

िशीिरी का संचालि करिा और 
उिका रखरखाि करिा। 
( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस /एि8712 , 
एचसीएस /एि8713 , 
एचसीएस/एि 8714 , 
एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एि8706 , एचसीएस 
/एि8707 , एचसीएस 
/एि8715 , एचसीएस 
/एि8716 , एचसीएस 
/एि8717) 

योजिा बिाएं और कायस का चयि करें और िांनछत संचालि 
करिे के मलए िशीि सहायक उपकरण को क््थनत िें ्थावपत 
करें। 
कायस नििासररत करें और टेबल, गाइड, बाड और ब्लेड गाडस के 
उधचत सिायोजि के साथ िांनछत संचालि करें। 
िॉस कदटगं िशीि का संचालि करिा और िशीि के नििारक 
रखरखाि सदहत तेल लगािा / स्नेहन करना। 
निम्िमलखखत सुरक्षा िािदंडों के अिुसार रेडडयल क््प्लदटगं 
िशीि / स्िचाशलत स्स्प्लदटगं मिीन / नॉट ररमूिल मिीन का 
संचालन करें: 
रेडडयल क््प्लदटगं िशीि / स्िचाशलत स्स्प्लदटगं मिीन / नॉट 
ररमूिल मिीन का सि्या नििारण और रखरखाि 
पोमलश / तेल / विमभन्ि िशीिों जैसे िैिुअल ्लीिररगं 
िशीि / राउंड क््टक िशीि के उधचत कािकाज के मलए 
धचकिाई करें। 
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इलेक्क्ट्रक डड्रल िशीि / 2 साइड / 4 साइड िशीि प्लािर का 
संचालि और रखरखाि। 
िांनछत संचालि करें और ड्राइंग के अिुसार शुद्िता की जांच 
करें। 
हाइड्रोमलक प्रेस िशीि / इ्तीफा एप्लीकेटर िशीि का 
संचालि और सि्या नििारण। 

 
5. बांस उत्पादों के विमभन्ि भागों 

को ठीक करिे के मलए नलू 
मिक्क्संग िशीि और बुिाई 
िशीि का संचालि करिा। 
( एचसीएस/एि 8712 , 
एचसीएस/एि8713 , 
एचसीएस/एि8714 , 
एचसीएस/एि8705 , एचसीएस 
/एि8706) 

नलू मिक्क्संग िशीि / डीडी सॉ िशीि का संचालि और 
रखरखाि 
बुिाई िशीि का संचालि और रखरखाि 
कचरे से बचें और अप्रयुक्त ि्तुओं के पुि: उपयोग/निपटाि 
की योजिा बिाएं। 

 
6. ब्लो लैंप का उपयोग करके बांस 

की पट्दटयों, क््लिसस और बांस 
के खंभे को िोडें। 
( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस/एि8712 , 
एचसीएस/एि8715 , एचसीएस 
/एि8716) 

ड्राइंग का अध्ययि करें और िांनछत पैटिस बिािे के मलए एक 
योजिा बिाएं। 
ड्राइंग के आयाि के अिुसार कायस को धचक्नित करें। 
ब्लो टाचस का प्रयोग करते हुए पैटिस बिाएं और इसे साििानियों 
के बारे िें बताएं। 
ब्लो लैम्प की सहायता से बांस की पट्दटयों/बांस के खंिों को 
मोड़ें। 
बांस उत्पाद की आयािी सटीकता की जांच करें 

 
तेल लगािे/ग्रीशसगं/चचकनाई करके मिीन के पुजों को साफ और 
बनाए रखें। 
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7. बाँस के कायों िें प्रयुक्त विमभन्ि 
िशीिों का सि्या नििारण और 
रखरखाि प्रकिया। 
( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस/एि8713 , 
एचसीएस/एि8714 , एचसीएस 
/एि8705) 

बुनियादी दोर्ों को पहचािें और उन्हें दरू करें 
िशीिों के रखरखाि की विमभन्ि प्रकियाओं की व्याख्या करें 

 
8. बाँस के सीज़निगं की विमभन्ि 

प्रकिया और विमभन्ि प्रसार 
विधियों को अंजाि देिा। 
( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस /एि8712 , 
एचसीएस /एि8713 , 
एचसीएस/एि 8714 , 
एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एि8706 , एचसीएस 
/एि8707 , एचसीएस 
/एि8715 , एचसीएस 
/एि8716 , एचसीएस 
/एि8717) 

बाँस के संरचिात्िक गुणों/रासायनिक गुणों/भौनतक/यांत्रत्रक 
गुणों की व्याख्या करें 
विमभन्ि बांस प्रसार विधियों का प्रदशसि करें। 
एयर सीज़निगं/भट्ठा िसाला/रासायनिक िसाला प्रदशसि करें 
िसाला दोर्ों का पता लगाएं और उपचारात्िक कारसिाई करें 
ग्रॉस एिाटॉिी-पैरेकाइिा/िा्कुलर बंडल्स/फाइबर की व्याख्या 
करें। 

 
9. विमभन्ि औद्योधगक ह्तमशल्प 

उत्पादों के मलए उपयुक्त बांस 
प्रजानतयों की पहचाि करिा 
और उिका चयि करिा। 
( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस /एि8712 , 
एचसीएस /एि8713 , 
एचसीएस/एि 8714 , 
एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एन8706 , एचसीएस 

व्यािहाररक क्षेत्र िें िौकरी की आिश्यकता के अिुसार बांस 
की प्रजानतयों की पहचाि करें । 
बांस उत्पाद की आिश्यकता के अिुसार उपयुक्त बांस 
प्रजानतयों का चयि करें। 
विमभन्ि बांस ह्तमशल्प के नििासण के मलए विमभन्ि बांस 
प्रजानतयों का उपयोग करें। 
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/एि8707 , एचसीएस 
/एि8715 , एचसीएस 
/एि8716 , एचसीएस 
/एि8717) 

 
10. विमभन्ि उपहार आइटि, 

स्टेिनरी आइटम डिज़ाइन करें। 
( एचसीएस/एि8715 , 
एचसीएस/एन8716, 
एचसीएस/एि8717 , 
एचसीएस/एि8712 , 
एचसीएस/एन8713 , एचसीएस 
/एि8705 , एचसीएस 
/एि8706) 

फ्री हैंड ड्राइंग और िाकस  लेआउट प्रदमशसत करें। 
विमभन्ि उपहार आइटि / ्टेशिरी आइटि बिाएं। 
उपहार/क््थर ि्तु का उत्पादि करिे के मलए संचालि के 
आिश्यक चरणों की योजिा बिाएं। 
संचालि के सुचारू प्रदशसि के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण 
और िशीिरी की व्यि्था करें। 

 
11. विमभन्ि कंप्यूटर भागों की 

पहचाि करें; कंप्यूटर के 
बुननयादी कायों को बूट और 
संचाशलत करें। 
( एचसीएस/एि9408) 

 

कंप्यूटर को बूट करें/विडंोज़/िेिू खोलें/िाउस का उपयोग करें। 
विडंोज़ िें एक निदेमशका बिाएं। 
एक फाइल / फोल्डर बिाएँ 
िेरे द्तािेज़ों का उपयोग करें। 
एक्प्लकेशि खोलिे के मलए ्टाटस िेन्यू का उपयोग करें। 
प्रदशसि के मलए नियंत्रण कक्ष सेदटगं बदलें 
कंुजी बोडस और अन्य कंप्यूटर घटकों से पररधचत हों। 

 
12. उत्पादों के विमभन्ि आकार और 

डडजाइि तैयार करि े के मलए 
ऑटोकैड सॉफ्टिेयर ्थावपत 
और उपयोग करें। ( 
एचसीएस/एि9409) 

ऑटो कैड सॉफ्टिेयर इं्टॉल करें। 
िेिू बार के विमभन्ि टूल्स को पहचािें। 
िेिू बार के विमभन्ि टूल्स का चयि करें और उिका उपयोग 
करें। 
ऑटोकैड पुल डाउि िेिू का प्रयोग करें 
उपयोगकतास सिन्िय प्रणाली लागू करें धचनि 
किांड लाइि / किांड विडंो का प्रयोग करें 
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13. ििीि उपहार ि्तुओं, स्स्थर 
िस्तुओं के मॉिल/ प्रोटोटाइप 
को डिजाइन करके विशिन्न 
सजािटी उत्पाद बनाएं। 
( एचसीएस/एि8715 , 
एचसीएस/एन8716, 
एचसीएस/एि8717 , 
एचसीएस/एि8712 , 
एचसीएस/एन8713 , एचसीएस 
/एि8705 , एचसीएस 
/एि8706) 

िए अमभिि उत्पादों पर डडजाइि ह्तक्षेप। 
अलग-अलग धगफ्ट आइटि/्टेशिरी आइटि बिाएं 
बांस के िॉडल/प्रोटोटाइप/िकली बिाएं। 
विपणि योनय उत्पाद का चयि करें । 

 
14. फिीचर, हस्तशिल्प और 

आिास आदद जैसे विशिन्न िगों 
में झुकने और जोड़ों की 
विशिन्न प्रक्रिया का चयन करें 
और लागू करें ( 
एचसीएस/एि8716 , एचसीएस 
/एि8712) 

ऑपरेशि करि े के मलए सािग्री, उपकरण और उपकरणों को 
नियोक्जत करिे और व्यिक््थत करिे के मलए सटीक प्रकार के 
जोड का चयि करें। 
जीभ और िाली / पुरुर् और िदहला जोड / बोल्ट बन्िि संयुक्त 
/ अनतव्यापी संयकु्त / यू-आकार के जोड / क्षनैतज जोड / 
ऊध्िासिर जोड आदद का नििासण करें। 
विमभन्ि भागों को इकट्ठा करें और शुद्िता, िजबूती और 
पररष्ट्करण की जांच करें 
उपहार की ि्तु और बांस के आभूर्णों/आभूर्णों का डडजाइि 
बिाएं 
बाँस की थैमलयाँ बिाएँ। 
कायसशाला िें िशीिों और हाथ के औजारों की सहायता से टी-
को्टर/बांस बैग आदद बिाएं। 
आिश्यकता के अिुसार विमभन्ि प्रकार के फिीचर को पहचािें 
और चुिें। 
फिीचर का साफ-सुथरा ्केच बिाएं 
फिीचर बिािे िें प्रयुक्त विमभन्ि सािधग्रयों का प्रदशसि 
बाँस की चटाई और ब्लाइंड्स बिा लें। 
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बुििे की िशीि/िैन्युअल रूप से उपयोग करके बांस की 
चटाई/बांस का ब्लाइंड्स बिाएं। 

 
15. विमभन्ि प्रकार के बांस के 

फिीचर बिािे की विमभन्ि 
तकिीकों और प्रकिया को लाग ू
करें। 
( एचसीएस/एि8715, 
एचसीएस/एि8716 , एचसीएस 
/एि8717) 

 

फिीचर बिािे के मलए उपयुक्त तकिीक लागू करें । 
सोफा सेट/कुसी/टेबल/बेड बीच और गाडसि/डाइनिगं चेयर/दीिार 
चेयर/क््िंग/ररलैक्क्संग चेयर/सेंटर टेबल बिाएं। 
बांस के घरों के मलए कच्चे िाल का चयि करें। 
प्रोटोटाइप हाउस बिाएं। 
संरचिात्िक उद्देश्यों के मलए बांस का संरक्षण और उपयोग - 
अभ्यास संदहता। 

 
16. एक सिाि आकार बिािे और 

उत्पादि लागत को कि करिे के 
मलए क्जनस और कफक््चर का 
उपयोग करें। ( 
एचसीएस/एि9409) 

 
 
 
 
 

 

क्जनस और कफक््चर बिािे के मलए सािग्री को पहचािें और 
चुिें 
आिश्यकता के अिुसार विमभन्ि क्जग और कफक््चर बिाएं 
क्जनस और कफक््चर का उपयोग करके विमभन्ि उत्पाद बिाएं। 
िोल्डेड उत्पाद बिािे के मलए विमभन्ि सांचे बिाएं। 

 
17. पररष्ट्करण सािग्री की पहचाि 

करें और बांस उत्पादों के 
पररष्ट्करण के विमभन्ि तरीकों को 
लागू करें । 
( एचसीएस/एि8713, 
एचसीएस/एि8706 , 

पररष्ट्करण उपकरण/सािधग्रयों को पहचािें और उिका चयि करें। 
आिश्यकता के अिुसार बांस उत्पाद की सतह को खत्ि करिे 
की योजिा बिाएं और आिश्यक ि्तुओं और उपकरणों की 
व्यि्था करें। 
पररष्ट्करण की विमभन्ि तकिीकों को लागू करें 
पररष्ट्करण सािग्री का उपयोग कर उत्पादों पर अंनति ्पशस । 
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एचसीएस/एन8715 , एचसीएस 
/एि8716) 

 
18. आिश्यकता के अिुसार उत्पादि 

के मलए बाजार की िांग के 
अिुसार गुणित्ता िाले उत्पादों की 
पहचाि करें और लागत का 
अिुिाि लगाएं। 
( एचसीएस/एि 8711 , 
एचसीएस /एि8712 , 
एचसीएस /एि8713 , 
एचसीएस/एि 8714 , 
एचसीएस/एि8705 , 
एचसीएस/एन8706 , एचसीएस 
/एि8707 , एचसीएस 
/एि8715 , एचसीएस 
/एि8716 , एचसीएस 
/एि8717) 

कंपिी ििूिाकरण प्रकियाओं के अिुसार ििूिा एकत्र करें। 
कंपिी के तकिीकी विनिदेशों के अिुसार निददसष्ट्ट िापदंडों के 
मलए ििूिों को िापें। 
उत्पादि की अिुिानित लागत। 
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पाठ्यक्रम - बम्बू वर्क्स 
अवधध - एक वर्स 

अवधध ्ंदिस ्ीखने का परिणाम 
व्याव्ानयक कौशल 
(व्यापाि व्यावहारिक) 
्ांकेनतक घंटों के ्ाथ 

पेशेवि ज्ञान 
(व्यापाि श्द्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 
घंटे 

बांस की ि्तुओं, सुरक्षा 
उपकरणों की पहचाि करें 
और सुरक्षा एहनतयात का 
पालि करते हुए विमभन्ि 
बांस संसािि उत्पादि 
तकिीकों की व्याख्या करें। 
(िैप ककए गए NOS: 
HCS/N8711, 
HCS/N8712, 
HCS/N8713, 
HCS/N8714, 
HCS/N8705, 
HCS/N8706, 
HCS/N8707, 
HCS/N8715, 

1. सं्थाि, कक्षा और 
उपकरणों स ेपररचचत 
होना। (3 घंटे) 

2. बािा िुक्त िातािरण। 
(4 घंटे) 

3. सुरक्षा प्रतीकों और 
खतरे की पहचाि की 
पहचाि करिा। (04 
घंटे) 

4. त्रबजली िें आग लगिे 
की क््थनत िें आग 
बुझािे के सुरक्षक्षत 
तरीकों का अभ्यास 
करें। (07 घंटे) 

5. अक्निशािक यंत्रों का 
प्रयोग। (3 घंटे) 

व्यापार का पररचय 
 
्ुिक्षक्षत काम किने के 
तिीके 
बांस व्यापार का दायरा । 
सुरक्षा नियि और सुरक्षा 
संकेत। 
अक्निशािक यंत्रों के प्रकार 
और कायस। 
(06 घंटे) 
 

7. ववर्य वस्तु 
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HCS/N8716, 
HCS/N8717) 

बां् का इनतहा् 
6. विमभन्ि बांस की 

ि्तुओं का प्रदशसि, दृश्य 
सहायक सामग्री ददखाकर 
इसका आधुननक 
उपयोग। (06 घंटे) 

7. उपकरण सुरक्षा और 
कायसशाला सुरक्षा का 
उपयोग। (4 घंटे) 

8. फील्ड विक्जट और 
हािेक््टंग प्रैक्क्टस के 
िाध्यि से प्रदशसि। (09 
घंटे) 

बाँस के उपयोग का इनतहास, 
बााँस का दैननक उपयोग और 
बााँस का आधुननक अनुप्रयोग। 
बासं के प्रकार: बांस 
प्रौद्योचगकी की िविष्य की 
संिािनाएं। सामान्य 
कायािाला सुरक्षा और 
उपकरण सुरक्षा। 
बांस संसाििों की िूल बातें, 
िारत और विदेिों में प्रसार 
के प्रकार और अभ्यास, 
विशिन्न बांस उत्पादों को 
बनाने के शलए बांस का 
चयन। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 
घंटे 

बांस प्रौद्योधगकी िें 
उपयोग ककए जािे िाले 
विमभन्ि ह्त औजारों को 
पहचािें और उिका 
संचालि करें। 
(िैप ककए गए NOS: 
HCS/N8711, 
HCS/N8712, 
HCS/N8713, 
HCS/N8714, 
HCS/N8705, 
HCS/N8706, 
HCS/N8707, 
HCS/N8715, 
HCS/N8716, 
HCS/N8717) 

टूल्् का परिचय 
9. हाथ के औजारों का 

संचालि और अभ्यास। 
यह रखरखाि और 
साििािी। (5 घंटे) 

10. सभी प्रणामलयों के िापि 
का अभ्यास। (4 घंटे) 

11. हैंड साईंग, डिशलगं, 
स्स्कननगं, िरने का 
अभ्यास। (4 घंटे) 

12. हैंड साईंग   का अभ्यास। 
(5 घंटे) 

13. डड्रमलगं, स्स्कननगं, 
क्रफशलगं प्रैस्क्टस आदद (5 
घंटे) 

बांस प्रौद्योधगकी, माप 
उपकरणों पर उपयोग क्रकए 
जाने िाले विशिन्न हाथ 
उपकरण और मिीन टूल्स 
का पररचय। रूपांतरण 
ताशलका आदद। 
हाथ उपकरण और िशीि 
टूल्स का संक्षक्षप्त वििरण। 
औजारों की विमशष्ट्टता और 
औजारों के प्रकार। (08 घंटे) 

ब्ललो लैम्प का प्रयोग बांस का पैटिस, बैंडिगं, बक्रफंग 
और पॉशलशिगं कैसे करें। (04 
घंटे) 
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14. पैटिस बिािे का अभ्यास, 
ब्ललो लैम्प का प्रयोग और 
इससे बचाि। (17 घंटे) 

 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे 

बांस की ि्तुओं को 
संरक्षक्षत करिे के मलए 
परररक्षकों, रंगों, िुएं के 
उपचार और रासायनिक 
उपचार प्रकिया की पहचाि 
करें, योजिा बिाएं और 
लागू करें। 
(िैप ककए गए NOS: 
HCS/N8711, 
HCS/N8712, 
HCS/N8713, 
HCS/N8714, 
HCS/N8705, 
HCS/N8706, 
HCS/N8707, 
HCS/N8715, 
HCS/N8716, 
HCS/N8717) 

बां् का ्ंिक्षण 
15. बोरेक्स और बोररक 

एमसड का उपयोग। (4 
घंटे) 

16. ् िोक चैंबर और अन्य 
रासायनिक प्रकिया का 
उपयोग। (4 घंटे) 

17. पारंपररक प्रकिया का 
अभ्यास। (6 घंटे) 

18. विमभन्ि रासायनिक और 
िाि्पनतक रंगों का 
उपयोग करके िरिे की 
प्रथा। (06 घंटे) 

बांस के संरक्षण और उपचार 
की विमभन्ि तकिीकें  
(प्राचीन/ पारंपररक और 
आधुननक तरीकों के माध्यम 
से) बांस की पट्दटयों/कातों को 
रंगना। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 100 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 30 
घंटे 

विमभन्ि बांस प्रसं्करण 
िशीिरी का संचालि 
करिा और उिका 
रखरखाि करिा। 
(िैप ककए गए NOS: 
HCS/N8711, 
HCS/N8712, 
HCS/N8713, 
HCS/N8714, 
HCS/N8705, 
HCS/N8706, 

बां् प्रो्ेश्गं मशीन 
19. विमभन्ि प्राथमिक बांस 

उत्पाद बिािे के मलए 
प्रयुक्त विमभन्ि िशीिरी 
पर अभ्यास। (10 घंटे) 

20. िॉस कदटगं िशीि का 
अभ्यास, मिीन की 
शमट्टी और स्नेहन। (10 
घंटे) 

बांस प्राथमिक प्रसं्करण 
िशीिरी और इसके उपयोग 
का पररचय। 
िॉस कदटगं िशीि का 
संक्षक्षप्त वििरण और कैसे 
संचामलत करें, इस मिीन की 
समस्या ननिारण। (06 घंटे) 

क्स्ललदटगं मशीन रेडडयल क््प्लदटगं िशीि, 
स्िचाशलत स्स्प्लटर मिीन 
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HCS/N8707, 
HCS/N8715, 
HCS/N8716, 
HCS/N8717) 

21. रेडडयल क््प्लदटगं िशीि, 
स्िचाशलत स्स्प्लदटगं 
मिीन, तेल लगाने और 
मिीन के स्नेहन में 
संचालन का अभ्यास । 
(10 घंटे) 

22. गाँठ हटािे की िशीि िें 
ऑपरेशि का अभ्यास। 
(08 घंटे) 

और कैसे संचाशलत करें, इस 
मिीन की समस्या ननिारण 
का संक्षक्षप्त वििरण। 
गाँठ हटािे की िशीि का 
संक्षक्षप्त वििरण और कैसे 
संचामलत करें, मिीन की 
समस्या ननिारण। (06 घंटे) 

पोशलशशगं मशीन 
23. पॉमलमशगं िशीि िें 

ऑपरेशि का अभ्यास, 
मिीन के तेल लगाने 
और स्नेहन। (08 घंटे) 

24. िैिुअल क््लिररगं िशीि 
िें ऑपरेशि का अभ्यास, 
मिीन काे तेल और 
्िेहि। (08 घंटे) 

25. राउंड क््टक िशीि िें 
तेल लगािे और िशीि 
के ्िेहि िें संचालि का 
अभ्यास। (08 घंटे) 

पॉमलमशगं िशीि का संक्षक्षप्त 
वििरण और कैसे संचामलत 
करें, मिीन की समस्या 
ननिारण। 
िैिुअल ्लीिररगं िशीि का 
संक्षक्षप्त वििरण और कैसे 
संचामलत करें, मिीन की 
िूदटगं में परेिानी। 
राउंड क््टक बिािे की िशीि 
का संक्षक्षप्त वििरण और इस 
िशीि की ट्रबल शूदटगं को 
कैसे संचामलत करें। 
(06 घंटे) 

छेदन यंत्र 
26. इलेक्क्ट्रक डड्रल िशीि िें 

ऑपरेशि का अभ्यास, 
मिीन का तेल और 
स्नेहन। (08 घंटे) 

27.  2 साइि / 4 साइि 
मिीन प्लानर में संचालन 
का अभ्यास, ननिारक 
रखरखाि सदहत मिीन के 

इलेक्क्ट्रक डड्रल िशीि का 
संक्षक्षप्त वििरण और इि 
िशीिों की ट्रबल शूदटगं को 
कैसे संचामलत करें। 
2 साइि/ 4 साइि प्लानर 
मिीन का संक्षक्षप्त वििरण 
और इस मिीन की ट्रबल 
िूदटगं को कैसे संचाशलत करें। 
(06 घंटे) 
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तेल और स्नेहन। (10 
घंटे) 

दबाव मशीन 
28. हाइड्रोमलक प्रेस िशीि पर 

अभ्यास। (10 घंटे) 
29. ररजाइि एप्लीकेटर 

िशीि पर अभ्यास करें। 
(10 घंटे) 

हाइड्रोमलक प्रेस िशीि और 
इसके संचालि और रखरखाि 
का संक्षक्षप्त वििरण और इि 
िशीिों की सि्या नििारण 
भी। ररजाइि एक्प्लकेटर और 
इसके संचालि और रखरखाि 
का संक्षक्षप्त वििरण और इि 
िशीिों की शूदटगं िें परेशािी 
भी। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 
घंटे 

बांस उत्पादों के विमभन्ि 
भागों को ठीक करिे के 
मलए नलू मिक्क्संग िशीि 
और बुिाई िशीि का 
संचालि करिा। 
(िैप्ड एिओएस: 
एच्ीए्/एन8712, 
एच्ीए्/एन8713, 
एच्ीए्/एन8714, 
एच्ीए्/एन8705, 
एच्ीए्/एन8706) 

गोंद शमश्रण औि बुनाई 
मशीन 
30. नलू मिक्क्संग िशीि और 

डीडी सॉ िशीि पर 
अभ्यास करें। (20 घंटे) 

31. बुिाई की िशीि पर 
अभ्यास करें। (20 घंटे) 

नलू मिक्क्संग िशीि, िीिी सॉ 
मिीन का संक्षक्षप्त वििरण। 
इन मिीनों का संचालन और 
रखरखाि कैसे करें। 
्िचामलत बुिाई िशीि का 
संचालि और रखरखाि। (12 
घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे 

ब्लो लैंप का उपयोग करके 
बांस की पट्दटयों, क््लिसस 
और बांस के खंभे को 
िोडें। 
(िैप्ड एिओएस: 
एच्ीए्/एन8711, 
एच्ीए्/एन8712, 
एच्ीए्/एन8715, 
एच्ीए्/एन8716) 

ब्ललो टॉचस (एिपीजी) का 
उपयोग 
32. पैटिस बिािे का अभ्यास, 

ब्ललो टाचा का उपयोग और 
इससे बचाि। (20 घंटे) 

बांस का पैटिस, बेंडिगं, बक्रफंग 
और पॉशलशिगं कैसे करें। (06 
घंटे) 
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व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 
घंटे 

बाँस के कायों िें प्रयुक्त 
विमभन्ि िशीिों का 
सि्या नििारण और 
रखरखाि प्रकिया। 
(िैप्ड एिओएस: 
एच्ीए्/एन8711, 
एच्ीए्/एन8713, 
एच्ीए्/एन8714, 
एच्ीए्/एन8705) 

मशीन का िखिखाव 
33. िशीि की सफाई। (15 

घंटे) 
34. िशीि का ्िेहि और 

तेल लगािा और सि्या 
नििारण। (25 घंटे) 

बांस प्रसं्करण िशीि के 
संचालि और िशीि के 
उधचत रखरखाि िें क्या 
साििािी बरतिी चादहए। 
(12 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 120 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 36 
घंटे 

बाँस के सीज़निगं की 
विमभन्ि प्रकिया और 
विमभन्ि प्रसार विधियों को 
अंजाि देिा। 
(िैप ककए गए NOS: 
HCS/N8711, 
HCS/N8712, 
HCS/N8713, 
HCS/N8714, 
HCS/N8705, 
HCS/N8706, 
HCS/N8707, 
HCS/N8715, 
HCS/N8716, 
HCS/N8717) 

प्रयोगशाला में इस्तमेाल 
तिीके 
35. विमभन्ि गुणों की पहचाि 

करें- संरचनात्मक गुण, 
रासायननक गुण, िौनतक 
और यांत्रिक गुण, ग्रेडिगं 
और मसाला। (50 घंटे) 

36. विमभन्ि प्रकियाओं और 
प्रसार विधियों द्िारा बांस 
की सीज़निगं का 
अभ्यास। (70 घंटे) 

 

विमभन्ि का पररचय - 
संरचनात्मक संरचना, 
रासायननक गुण, िौनतक गुण 
और यांत्रिक गुण। 
्थूल शरीर रचिा-परेचचमा, 
संिहनी बंिल, ततंु। 
रासायनिक संरचिा, 
सेल्युलोज और हेशमकेलुलोज, 
शलस्ग्नन आदद। 
ििी सािग्री, फाइबर सतंसृ्प्त 
त्रबदं ुऔर संकोचन, विशिष्ट 
गुरुत्ि और यांत्रिक गुण, उम्र 
का प्रिाि 
िायु सीज़निगं; िट्ठा  
सीज़निगं; रासायननक 
सीज़निगं और सीज़निगं दोर् 
और उपचार। 
अन्य प्रकिया। (36 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 

विमभन्ि औद्योधगक 
ह्तमशल्प उत्पादों के मलए 
उपयुक्त बांस प्रजानतयों 
की पहचाि करिा और 
उिका चयि करिा। 

बां् की ककस्म का चयन 
37. व्यािहाररक क्षेत्र िें  

आिश्यकता के अिुसार 
बांस की पहचाि। (20 
घंटे) 

बांस की विमभन्ि प्रजानतया ं
और उिका उपयोग। 
कायस विनिदेश के अिुसार 
बांस का चयि। (06 घंटे) 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 6 घंटे 

(िैप ककए गए NOS: 
HCS/N8711, 
HCS/N8712, 
HCS/N8713, 
HCS/N8714, 
HCS/N8705, 
HCS/N8706, 
HCS/N8707, 
HCS/N8715, 
HCS/N8716, 
HCS/N8717) 

 

व्यािसानयक 
कौशल 30 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे 

विमभन्ि उपहार आइटि, 
स्टेिनरी आइटम डिज़ाइन 
करें। 
(मैप्ि एनओएस: 
एच्ीए्/एन8715 , 
एचसीएस/एन8716, 
एच्ीए् /एन8717 , 
एच्ीए्/एन8712 , 
एचसीएस/एन8713 , 
एच्ीए् /एन8705 , 
एच्ीए् /एन8706) 

डडजाइन बनाना 
38. फ्री हैंड ड्रॉइंग का अभ्यास 

। (10 घंटे) 
39. विमभन्ि उपहार ि्तुओं, 

स्टेिनरी की िस्तुओं के 
आरेखण पर अभ्यास। 
(20 घंटे) 

डडजाइन र्कया है? 
विमभन्ि िदों की हाथ स े
ड्राइंग। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 30 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे 

विमभन्ि कंप्यूटर भागों की 
पहचाि करें; कंप्यूटर के 
बुननयादी कायों को बूट और 
संचाशलत करें। ( 
एच्ीए्/एन9408) 
 

कंलयूटि की मूल बातें 
40. कंप्यूटर को बूट करिा, 

वििंोज़ खोलना, मेन्यू, 
माउस का उपयोग करना। 
(4 घंटे) 

41. विडंोज़ िें एक निदेमशका 
बिाएँ। (4 घंटे) 

42. एक निदेमशका बिाएँ। (3 
घंटे) 

कंप्यूटर की बुनियादी बातों 
और उसके भागों का पररचय, 
ड्राइि से पररधचत होिा, 
कंप्यूटर शसस्टम को बूट 
करना, माउस का उपयोग 
करना, राइट स्क्लक करना, 
लेफ्ट स्क्लक करना और 
वििंोज ओएस, मेन ूशसस्टम, 
टूल बार जैसे ऑपरेदटगं 
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43. एक फाइल और फोल्डर 
बिाएँ। (4 घंटे) 

44.  िाई डाक्यूिेंट्स का 
उपयोग करें। (4 घंटे) 

45. एक्प्लकेशि खोलिे के 
मलए ्टाटस िेन्यू का 
उपयोग करें। (5 घंटे) 

46. प्रदशसि के मलए नियंत्रण 
कक्ष सेदटनंस बदलें। (5 
घंटे) 

47. कंुजी बोडस और कंुक्जयों स े
पररधचत हों। (1 घंटा।) 

शसस्टम का उपयोग करिा। 
(06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 
घंटे 

उत्पादों के विमभन्ि आकार 
और डडजाइि तैयार करि े
के मलए ऑटोकैड 
सॉफ्टिेयर ्थावपत और 
उपयोग करें। ( 
एच्ीए्/एन9409) 

ऑटोकैड 
48. िेिू बार (5 घंटे) 
49. ऑटोकैड पुल डाउि िेि ू

(5 घंटे) 
50. िािक टूलबार (10 घंटे) 
51. उपयोगकतास सिन्िय 

प्रणाली धचनि (5 घंटे) 
52. किांड लाइि (20 घंटे) 
53. किांड विडंो (15 घंटे) 

 

ऑटोकैड क्या है और इसका 
उद्देश्य क्या है ? 
(12 घंटे) 
 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे 

ििीि उपहार ि्तुओं, 
क््थर ि्तुओं के 
िॉडल/प्रोटोटाइप को 
डडजाइि करके विमभन्ि 
सजािटी उत्पाद बिाएं। 
(िैप्ड एिओएस: 
एच्ीए्/एन8715, 
एच्ीए्/एन8716, 
एच्ीए्/एन8717, 
एच्ीए्/एन8712, 

ऑटोकैड पि डडजाइन 
अभ्या् 
54. विमभन्ि उपहार ि्तुओं, 

स्टेिनरी आइटम के 
आरेखण पर अभ्यास (06 
घंटे) 

55. बांस के िॉडल / 
प्रोटोटाइप बनाना। (7 
घंटे) 

िए अमभिि उत्पादों पर 
डडजाइि ह्तक्षेप। 
ड्राइंग के विमभन्ि पहलू 
विपणि योनय उत्पाद के 
चयि का िॉडल और 
िॉकअप कैसे करें। (06 घंटे) 
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एच्ीए्/एन8713, 
एच्ीए्/एन8705, 
एच्ीए्/एन8706) 

56. िॉडल और िॉक बिाि े
का अभ्यास। (07 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 120 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 36 
घंटे 

फिीचर, ह्तमशल्प और 
आिास आदद जैसे 
विमभन्ि िगों िें झुकिे 
और जोडों की विमभन्ि 
प्रकिया का चयि करें और 
लागू करें। 
(िैप्ड एिओएस: 
एच्ीए्/एन8716, 
एच्ीए्/एन8712) 

 

57. जीभ और िाली या िर 
और िादा जोड, बोल्ट 
बन्धन जोड़ में अभ्यास 
करें। (12 घंटे) 

58. अनतव्यापी संयुक्त, यू-
आकार का जोड़। क्षैनतज 
जोड़, लंबित जोड़ आदद 
(12 घंटे) 

जोड: विशिन्न जोड़ों, जोड़ों 
की विचध, जोड़ों के उपयोग के 
बारे में जानकारी देना। (08 
घंटे) 

उपहाि आइटम औि आिूर्ण 
59. धगफ्ट आइटि और बांस 

के आभूर्णों/ आिूर्णों 
का डिजाइन कैसे बनाएं। 
(12 घंटे) 

60. बाँस की थैमलयाँ बिािा। 
(12 घंटे) 

61. कायसशाला िें िशीिों और 
हाथ के औजारों की िदद 
से कुछ उत्पाद जैसे टी 
को्टर, बांस के थैले 
आदद बनाना। (12 घंटे) 

बांस के आभूर्णों और 
विमभन्ि उपहार ि्तुओं का 
अभ्यास। 
विमभन्ि ह्तमशल्प ि्तुओ ं
की डडजाइनिगं। 
बाजार की िांग के अिसुार 
उपयुक्त उत्पादों की पहचाि 
जैसे टी को्टर, बांस बैग, 
प्लेसमेट इत्यादद। अलग-
अलग उत्पादों की एक प्रक्रिया 
तैयार करें। (08 घंटे) 

फनीचि के प्रकाि 
62. विमभन्ि प्रकार के 

फिीचर का डेिो। (12 
घंटे) 

63. फिीचर का िीट ्केच 
बिाएं। (12 घंटे) 

पररचय: विशिन्न घरेलू और 
सािाजननक फनीचर का 
उपयोग, विशिन्न फनीचर 
डिजाइनों के स्केच बनान ेका 
लाि। (05 घंटे) 

फनीचि की ्ामग्री क्जनस और कफक््चर का 
उपयोग। 
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64. फिीचर बिािे िें प्रयुक्त 
विमभन्ि सािधग्रयों का 
प्रदशसि। (12 घंटे) 

बांस, बेंत, लकड़ी, कील, 
चचपकने िाला, बांधने िाला 
तार, प्लास्स्टक की रस्सी, 
नट-बोल्ट आदद (10 घंटे) 

65. बांस की चटाई और 
ब्लाइंड्स बिािा। (07 
घंटे) 

66. बुिाई िशीि का उपयोग 
करके और िैन्युअल रूप 
से बांस की चटाई बिािा। 
(10 घंटे) 

67. बाँस के ब्लाइंड्स का 
नििासण। (07 घंटे) 

बाँस की चटाई बुििे की 
प्रकिया, 
बांस ब्लाइंड्स बिािे की 
प्रकिया 
िैट और ब्लाइंड के विमभन्ि 
पैटिस। (05 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 60 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 
घंटे 

विमभन्ि प्रकार के बांस के 
फिीचर बिािे की 
विमभन्ि तकिीकों और 
प्रकिया को लागू करें। 
(िैप्ड एिओएस: 
एच्ीए्/एन8715, 
एच्ीए्/एन8716 , 
एच्ीए् /एन8717) 

67. तकिीक और फिीचर 
कायस (08 घंटे) 

68. फिीचर बिािे का 
अभ्यास (32 घंटे) 
(i) सोफा सेट; 
(ii) कुसी; 
(iii) िेज; 
(iv) त्रब्तर 
(v) सिुद्र तट और 

उद्याि; 
(vi) डाइनिगं चेयर; 
(vii) दीिार कुसी; 
(viii) झूला; 
(ix) आराि कुसी; 
(x) सेंटर टेबल 

फिीचर बिािे की प्रकिया िें 
उपयोग की जािे िाली 
विमभन्ि जॉइिरी। 
(12 घंटे) 

69. बांस के घरों के मलए 
कच्चे िाल का चयि। 
(03 घंटे) 

वास्तुकला, इंजीननयररगं और 
सामास्जक आिास पहलू- 
उनकी प्रासंचगकता। 
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70. प्रोटोटाइप हाउस। (07 
घंटे) 

71. बांस के संरचिात्िक 
उपयोग। संरचिात्िक 
उद्देश्यों के मलए बांस का 
संरक्षण - अभ्यास संदहता 
(आईएस 9096) (10 
घंटे) 

फ्री हैंड हाउ् डडजाइन औि 
ड्राइंग। 
नििासण, बुननयादी ढांचे, 
सुदृढीकरण और मचान में 
बांस। 
संरचिात्िक उद्देश्यों के 
मलए बांस का संरक्षण - 
अभ्यास संदहता (आईएस 
9096) (06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे 

एक सिाि आकार बिािे 
और उत्पादि लागत को 
कि करिे के मलए क्जनस 
और कफक््चर का उपयोग 
करें 
( एच्ीए्/एन9409) 

क्जग्् औि कफर्कस्चि 
72. विमभन्ि क्जग और 

कफक््चर बिाएं और 
विमभन्ि उत्पाद बिाएं। 
(10 घंटे) 

73. िोल्डेड उत्पाद बिािे के 
मलए विमभन्ि सांचे 
बिाएं। (10 घंटे) 

क्जग और कफक््चर क्या हैं? 
क्जग और कफक््चर के क्या 
फायदे हैं ? जब हि क्जग 
और कफक््चर का उपयोग 
करते हैं? 
क्जग और कफक््चर बिािे के 
मलए उपयोग की जािे िाली 
सािग्री। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 20 
घंटे; 
 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 
घंटे 

पररष्ट्करण सािग्री की 
पहचाि करें और बांस 
उत्पादों के पररष्ट्करण के 
विमभन्ि तरीकों को लागू 
करें। 
(िैप्ड एिओएस: 
एच्ीए्/एन8713, 
एच्ीए्/एन8706 , 
एच्ीए्/एन8715 , 
एच्ीए् /एन8716) 

कफननशशगं तकनीक 
74. पररष्ट्करण सािग्री का 

उपयोग कर उत्पादों पर 
अंनति ्पशस। (20 घंटे) 

पररष्ट्करण तकिीक के 
विमभन्ि तरीके, विशिन्न 
पररष्करण सामग्री और उनके 
उपयोग। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 
घंटे; 
 

आिश्यकता के अिुसार 
उत्पादि के मलए बाजार 
की िांग के अिुसार 
गुणित्ता िाले उत्पादों की 

गुणवत्ता  
75. रैंडि सैंपल कंपिी की 

सैंपमलगं प्रकिया के 
अिुसार मलए जाते हैं। 
(20 घंटे) 

गुणवत्ता र्कया है 
कंपिी तकिीकी 
विमशष्ट्टताओं के अिुसार 
बांस उत्पादि का ििूिा 
और आकलि। 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 
घंटे 

पहचाि करें और लागत 
का अिुिाि लगाएं। 
(िैप ककए गए NOS: 
HCS/N8711, 
HCS/N8712, 
HCS/N8713, 
HCS/N8714, 
HCS/N8705, 
HCS/N8706, 
HCS/N8707, 
HCS/N8715, 
HCS/N8716, 
HCS/N8717) 

76. कंपिी तकिीकी 
विमशष्ट्टताओं के अिुसार 
निददसष्ट्ट िािकों के मलए 
ििूिे िाप े। (20 घंटे) 

रेंज: ननददाष्ट क्रकए जाने िाले 
पैरामीटर। ( 12 घंटे) 

परियोजना कायस/औद्योधगक दौिा (वैकक्ल्पक) 
ववस्ततृ के्षत्र :- 

a) ववशिन्न दकुानों औि प्रदशसननयों का दौिा। 
b) कुछ ग्रामीण/िहरी क्षेिों में बाजार सिेक्षण। 
c) अशिनव ्जावटी, उपहार और स्स्थर आइटम। 
d) ववशिन्न प्रदशसनी, ्ंगोष्ठी, व्यापाि मेला आदद में िाग लेना। 
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कोि क्स्कल्् के शलए पाठ्यक्रम 

 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

 

्ीखने के परिणाम, मूल्यांकन मानदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल ्ूची जो टे्रडों के एक ्मूह 

के शलए ्ामान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पि अलग ्े उपलब्लध किाई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजाि औि उपकिणों की ्ूची 
बम्बू वर्क्स टे्रड (24 उम्मीदवारों के बैच के लिए) 

क्रमांक औजाि औि उपकिणों का नाम ववननदेश मात्रा 

क. प्रलिक्ष ुटूि ककट 

1.  कॉक्म्बिेशि प्लायर 200 मििी इंसुलेटेड 24+1 िंबर  

2.  पेंचकस 100 मििी, 200 मििी 24+1 िंबर   

3.  नियॉि परीक्षक 500 िी पेंमसल त्रबट  24+1 िंबर  

4.  इलेक्ट्रीमशयि चाकू 
 

24+1 िंबर  

5.  हैिर बॉल वपि 0.25 ककग्रा 24+1 िंबर  

6.  फाइल राउंड 150मििी 24+1 िंबर  

7.  प्लायर साइड कदटगं 200 मििी 24+1 िंबर  

8.  सरौता गोल िाक 200 मििी 24+1 िंबर  

9.  सरौता सपाट िाक 150 मििी 24+1 िंबर  

10.  सरौता लंबी िाक 200 मििी 24+1 िंबर  

11.  हथौडा छेिी 25 मििी 24+1 िंबर  

12.  हैिर बॉल वपि 1.0 ककग्रा 24+1 िंबर  

13.  िॉल जम्पर अष्ट्टकोणीय मििी 37 मििी x 450 24+1 िंबर  

14.  कें द्र नछद्रक 100 मििी 24+1 िंबर  

15.  ्टील िापिे िाला टेप 20 मि. 24+1 िंबर  

16.  एलि चात्रबयाँ 
 

24+1 िंबर  

17.  ्पैिर डबल एंडेड सेट 7 का सेट 24+1 िंबर  

18.  सिायोज्य औजार 
 

24+1 िंबर  

19.  ्टील रूल 300 मििी 24+1 िंबर  

20.  इलेक्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि 35 डब्ल्य ू 24+1 िंबर  

21.  इलेक्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि 125 डब्ल्यू 24+1 िंबर  

22.  बांस टूल ककट बॉक्स 
 

24+1 िंबर  

उपकिण औि उपकिणों की ्ूची 
23.  रबड के द्ताि े 5000 िी 5 जोड े

अनुलग्नक-I 
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24.  

िल्टीिीटर 0-5, 100, 200, 500 मिली एम्पीयर 0-

100-1000 10000 ओि 0-150, 300, 

600 VAC/DC 

10 िंबर  

25.  टोंग परीक्षक 
 

1 िंबर 

26.  िेगर 
 

1 िंबर 

27.  डीसी त्रबजली की आपूनतस 0 िी 110 िी / एसए 1 िंबर 

28.  ऑटो ट्रांसफािसर  230 िी 1 िंबर 

29.  धचिटी 
 

24 िंबर  

30.  किक्म्पंग टूल 
 

2 सेट 

31.  

डे्कटॉप कंप्यूटर सीपीय:ू 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 गीगाहट्सज़ 

या उच्चतर। रैि: -4 जीबी डीडीआर-III 

या उच्चतर, िाई-फाई सक्षि। िेटिकस  
काडस: यूएसबी िाउस, यूएसबी कीबोडस 
और िॉनिटर के साथ एकीकर त 

गीगात्रबट ईथरिेट (न्यूिति 17 इंच। 
लाइसेंस प्राप्त ऑपरेदटगं मस्टि और 

व्यापार संबंिी सॉफ्टिेयर के साथ 
संगत एंटीिायरस। 

12 िंबर  

32.  यूपीएस 
 

जैसी ज़रूरत 

33.  लेजर वप्रटंर 
 

1 िंबर 

34.  ्कैिर 
 

1 िंबर 

35.  प्लॉटर 
 

1 िंबर 

36.  विडंोज-7 ऑपरेदटगं मस्टि 
 

12 िंबर  

37.  एिएस ऑकफस 2010 
 

12 िंबर  

38.  
ऑटोकैड सॉफ्टिेयर का ििीिति 

सं्करण 

 
12 िंबर  

39.  कॉिि हक्सॉ 
 

12 िंबर  

40.  एडज्टेबल हक्सॉ 
 

12 िंबर  

41.  हाथ आरी 450 मििी 07 िंबर  

42.  िौस 
 

24 िंबर  
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43.  गोल चाकू 
 

24 िंबर  

44.  रेडडयल हैंड क््प्लटर 4.8.12.16 ब्लेड 2 िंबर  

45.  त्रत्रपुरा िहू 
 

12 िंबर  

46.  फोल्डेबल चाकू 
 

12 िंबर  

47.  बहुउद्देश्यीय चाकू 
 

12 िंबर  

48.  आि कैं ची 
 

24 िंबर  

49.  हाथ िाली डड्रल 
 

05 िंबर  

50.  इलेक्क्ट्रक हैंड डड्रल 
 

02 िंबर  

51.  आईडीसी गेज 
 

12 िंबर  

52.  ्टील रूल 
 

24 िंबर  

53.  फोक्ल्डगं ्केल 
 

12 िंबर  

54.  
बांस िॉस काटिे की िशीि (हैिी 
ड्यूटी) 

 
01 िंबर  

55.  बांस पोटेबल िॉसकदटगं िशीि  
 

01 िंबर  

56.  
बांस रेडडयल विभाजि िशीि (चैि 
टाइप) 

 
01 िंबर  

57.  बांस गोल छडी बिािे की िशीि 
 

01 िंबर  

58.  
बांस ्क्िायर क््टक बिािे की 
िशीि 

 
01 िंबर  

59.  बांस की छडी चिकािे की िशीि 
 

01 िंबर  

60.  बांस काटिे की िशीि (हैिी ड्यूटी) 
 

01 िंबर  

61.  बांस क््टक साइक्जंग िशीि 
 

01 िंबर  

62.  
बांस डबल साइड काटिे की िशीि, 

सिािांतर फाडिेिाला 

 
01 िंबर  

63.  
बांस टू साइड प्लानिगं कि 

साइक्जंग िशीि 

 
01 िंबर  

64.  बांस फोर साइड प्लानिगं िशीि 
 

01 िंबर  

65.  बांस उपचार संयंत्र 
 

01 िंबर  

66.  बांस डाईंग टैंक 
 

01 िंबर  

67.  बांस गाँठ हटाि ेकी िशीि 
 

01 िंबर  

68.  िैिुअल ्लीिररगं िशीि 
 

01 िंबर  
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69.  यूनििससल ग्राइंडडगं िशीि 
 

01 िंबर  

70.  टेबल ग्राइंडडगं िशीि 
 

01 िंबर  

71.  िशीि सॉ 
 

01 िंबर  

72.  िशीि प्लैिेर 
 

01 िंबर  

73.  लेथ िशीि 
 

01 िंबर  

74.  हाथ के द्तािे 
 

24 िंबर  

75.  पोटेबल सैंडडगं िशीि 
 

01 िंबर  

76.  वपचकारी 
 

07 िंबर  

77.  डाईंग कक्ष  01 िंबर  

78.  ररजाइि एप्लीकेटर  01 िंबर  

79.  गोंद मिश्रण िशीि  01 िंबर  

80.  
हाइड्रोमलक प्रेस िशीि (4' X2') (अधिकति आिश्यक दबाि 45 

ककग्रा/सेिी2) 

01 िंबर  

81.  डी डी सॉ  01 िंबर  

82.  ्टीि बॉयलर विथ एक्सेसरीज 250 ककग्रा भाप/घंटा। 01 िंबर  

83.  कुदाल  12 िंबर  

84.  ्टील फ्लोट  12 िंबर  

85.  क््पररट लेिल 30 सेिी  12 िंबर  

86.  छेिी 25क्लोंग हैिर 12 िंबर  

87.  एल्यूिीनियि सीढी 30 िगस िीटर 01 िंबर  

88.  बेंच िाइस  07 िंबर  

89.  सी क्लैंप  01 िंबर  

90.  द्तािे कैििास  12 िंबर  

91.  पीसिे की िशीि विमभन्ि चिकािे िाले पत्थरों के साथ 01 िंबर  

92.  पेंदटगं के मलए ब्रश  12 िंबर  

93.  ड्राइंग बोडस सिािांतर बार की सुवििा के साथ 12 िंबर  

94.  मििी ड्राफ्टर  24 िंबर  

95.  छोटे आकार की एरामसगं शील्ड  24 िंबर  

96.  ्िचामलत बुिाई िशीि  01 िंबर  

97.  न्यूिैदटक िैलर  01 िंबर  

98.  गैस िशाल  12 िंबर  
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99.  िुडटनििंग खराद 6' 02 िंबर  

100.  टेबल ग्राइंडडगं िशीि 8" 02 िंबर  

101.  औद्योधगक मसलाई िशीि  04 िंबर  

102.  क्लैंप  12 िंबर  

103.  िैिुअल बॉल प्रेस िशीि  04 िंबर  

104.  
विडंो ब्लाइंड्स के मलए साइक्ज़ंग 

िशीि 

 01 िंबर  

105.  कंप्रेसर £ 300 02 िंबर  

106.  िैिुअल ्लीिररगं िशीि  04 िंबर  

107.  ्िचामलत क््लिररगं िशीि  02 िंबर  

108.  पोटेबल प्लािर  02 िंबर  

109.  
ढाला फिीचर बिािे के मलए 

विमभन्ि साँचे 

 जैसी ज़रूरत 

110.  पोटेबल ररप सॉ  04 िंबर  

111.  लम्बा आरा  02 िंबर  

112.  यूनििससल प्लािर  01 िंबर  

कायसशाला फनीचि 

113.  उपयुक्त कायस तामलका  04 िंबर  

114.  ्टूल  25 िंबर  

115.  चचास तामलका  01 िंबर  

116.  उपकरण कैत्रबिेट  02 िंबर  

117.  प्रमशक्ष ुलॉकर  16 बक्स े 02 िंबर  

118.  
अक्निशिि उपकरण, प्राथमिक 

धचककत्सा बॉक्स आदद। 

 05 िंबर  

119.  बुक शेल्फ (नलास पैिल)  01 िंबर  

120.  भंडारण रैक  02 िंबर  

फनीचि -कंलयूटि लैब 

121.  उपयुक्त कंप्यूटर टेबल  12 िंबर  

122.  कंप्यूटर कुमससयाँ  24 िंबर  

123.  उपकरण कैत्रबिेट  02 िंबर  

124.  प्रमशक्ष ुलॉकर के साथ 16 बक्स े 02 िंबर  
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125.  बुक शेल्फ (नलास पैिल)  01 िंबर  

126.  जूत ेरैक  02 िंबर  

127.  िैक्यूि क्लीिर  01 िंबर  

उपिोज्य ्ामग्री 

128.  बांस (कच्चा हरा) 

बम्बुसाबल्कूआ, बम्बुसापोशलमोफाा, 
बम्बुसाटुल्िा, बम्बुसानुटन्स, 
बम्बुसापल्लीिा, बम्बुसाकेरेस्न्सस, 
िेंिोकैलामुस्लॉस्न्गसपैथस, 
ननयोहुजे़उदलु्लूआ, 
िेंिोकैलामुिशमल्टोनन, 
थायसोस्स्चसोशलिेरी, 
िेंिोकैलामुसचगगेंटस, 
मेलोकैनाबैशसफेरा। तथा उपलब्लध 
स्थानीय प्रजानतयों के अिुसार बांस 
का प्रयोग करते हैं। 

जैसी ज़रूरत 

129.  रसायि 

बोरेक्स, बोररक एशसि, सीसीबी, 
सीसीए, एशसदटक एशसि, सोडियम 
पेंटाक्लोरोफेनेट, गोंद, बोशलिेन लिण 
(एस-25), आदद 

जैसी ज़रूरत 

130.  पररष्ट्करण 

लकडी की पेंमसल (एचबी), फेविकल ( 
धचपकिे िाला) , छलनी, लाह, 
मेलामाइन, के। तेल, एलपीजी, सूखे 
रंग, अलग-अलग तरफ ब्रि, 
पॉशलशिगं पेपर या सैंि पेपर 
(60/80/100/120), स्टील की कील / 
अन्य कील , आदद 

जैसी ज़रूरत 

131.  प्लाक््टक के टब / बाल्टी 

प्लाक््टक की बाक्ल्टयों का आकार - 
10 से 15 लीटर 
प्लाक््टक की बाल्टी का आकार - 
हैंिल के साथ 1 लीटर 

जैसी ज़रूरत 
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132.  प्रयोगशाला सािग्री 

िा्क, आंखों की सुरक्षा कांच, एप्रन, 
हाथ धोने (िेटॉल), सूती कपड़,े 
औद्योचगक हाथ कांच और जूते, 
प्राथशमक चचक्रकत्सा क्रकट बॉक्स और 
अन्य सुरक्षा आइटम 

जैसी ज़रूरत 

133.  थ्योरी/प्रैस्क्टकल कक्षा सामग्री 
बोडस िाकस र या व्हाइट बोडस िाकस र 
(तीि रंग), ड्राइंग शीट, ड्राइंग टूल्स 

जैसी ज़रूरत 

दटलपणी: - 
1. ्िी उपकिण औि उपकिण बीआईए् ववननदेश के अनु्ाि खिीदे जाने हैं। 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है।  
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्ंकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्ट्क पक्षाघात 

एि   डी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट्ट 

एचएच सुििे िें ददक्कत 

पहचाि बौद्धिक विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए ए एमसड अटैक 

पी डब्लू डी  विकलांग व्यक्क्त 
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