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कंप्यूटर एडडे एम्ब्रायडरी एडं डडजाइनिगं 

 

"कंप्यूटर एडडे एम्ब्रायडरी एंड डडजाइनिगं" टे्रड की एक साल की अिधि के दौराि, एक 

उम्ब्िीदिार को कायय की भूमिका से संबंधित व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार 
कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, एक उम्ब्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए 

प्रोजेक्ट िकय , एक््ट्रा कररकुलर एक्क्टविटीज और ऑि-द-जॉब टे्रनिगं का क्जम्ब्िा सौंपा जाता है। 
व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगयत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: - 

इस िषय प्रमशक्ष ुकायय् थल पर सुरक्षक्षत कायय पद्िनतयों को लाग ूकरेंगे। ि ेकढाई उपकरण, 

िशीि की पहचाि और उपयोग करेंगे और सुरक्षा साििानियों के साथ काि करेंगे। िे ििूिा बुनियादी 
हाथ टांके (अ्थायी और ्थायी मसलाई) तैयार कर सकते हैं। ि ेदोिों तकिीक (हाथ और िशीि) द्िारा 
ििूिा तैयार करिे का कौशल भी हामसल करेंगे। िे िूंगा ड्रा का उपयोग करके उपयुक्त कपड ेडडजाइि के 

साथ भारतीय पोशाक, पक्श्चिी पोशाक तैयार करि ेिें सक्षि होंगे। ि ेआिश्यकता के अिुसार िशीि 

और िशीि सहायक उपकरण ्थावपत कर सकत ेहैं और उधचत रखरखाि प्रकिया के साथ िशीि का 
सि्या नििारण भी कर सकते हैं। िे सॉफ्टिेयर के अिुप्रयोग के साथ कम्ब्प्यूटरीकृत डडजाइि बिािे 
का कौशल भी विकमसत करेंगे। 

प्रमशक्षु छवि को ्थािांतररत करिे के मलए कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि ्थावपत कर सकते हैं। 
िे सभी डडक्जटलीकरण प्रकिया के मलए कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि चलािे िें सक्षि होंगे । ि े

िोिोग्रामिगं और लोगो डडजाइि िाली टी-शटय तैयार करेंगे। िे डडक्जटाइक् ंग डड ाइि को पहचाििे, 
चिुि ेऔर लागू करि ेऔर विमभन्ि तकिीकों का उपयोग करिे िें भी सक्षि हो सकते हैं जैस े कक 

एक्प्लक िकय , सेक्क्िि िकय , टेवपगं िकय , कॉडडिंग िकय , सिेील िकय । 

 

 

 

 

 

 

 

                          1. विषय साि 
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कंप्यूटर एडडे एम्ब्रायडरी एडं डडजाइनिगं 

 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथयव्यि्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि े िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यििों की एक श्रृखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययिि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िाििाि िें ददए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 
मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए डीजीटी के दो अग्रणी 
काययिि हैं। 

सीटीएस के तहत 'कंप्यूटर एडडे एम्ब्रायडरी एंड डडजाइनिगं' टे्रड आईटीआई के िेटिकय  के 

िाध्यि से देश भर िें ददए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यििों िें से एक है। कोसय एक साल की अिधि का है। 
इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड मसद्िांत और व्यािहाररक) 

पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक िुख्य क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, 

ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण काययिि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा 
राष्ट्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्ब्िानित ककया जाता है क्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रविक्षओु ंको वनम्नविवित कायों को किने में सक्षम होना चावहए: 

 तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायय प्रकियाओं की 
योजिा बिािा और उन्हें व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की 
पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुयटिा नििारण विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें 
रखते हुए कायय करिा; 

 कायय करते सिय पेशिेर कौशल, ज्ञाि और रोजगार कौशल को लागू करें। 
 ककए गए कायय से संबंधित तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

2.2 प्रगनत पथ 

 उद्योग में कशीदाकारी के रूप में शाशमल हो सकते हैं और वररष्ठ कशीदाकारी, 
पयषवेक्षक के रूप में आगे बढेंगे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

            2. प्रविक्षण पद्धवत 



 

3 

कंप्यूटर एडडे एम्ब्रायडरी एडं डडजाइनिगं 

 संबंधित क्षेत्र में एंटरप्रेन्योर ब  सकते हैं। 
 राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
काययििों िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इं्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें िाफ्ट इं्ट्रक्टर टे्रनिगं ्कीि 
(सीआईटीएस) िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

 

 

2.3 पाठ्यक्रम संरच ा 

िीच ेदी गई तामलका एक िषय की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि विििण िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: - 

क्रमांक पाठ्य विििण अनुमावनत घंटे 

1 व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक)  840 

2 व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धाांविक)  240 

3 रोजिार कौिल 120 

 कुल 1200 

    

 

हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें जहां कही ंभी उपलब्ि 

िही ंहै तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 
 

4 कायय प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

 

एक िषय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाण पत्र के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण 

पत्र के मलए प्रत्येक िषय िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प चिु सकते हैं या शॉटय टिय 
पाठ्यिि जोड सकते हैं । 
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2.4 आकल  और प्रमाण  

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यिि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेप्रमशक्षण काययिि के 

अतं िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांक  (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रच ात्मक मूल्यांक  पद्िनत द्वारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

सं्थाि को िूल्यांकि ददशा -निदेशों के अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटयफोमलयो को बिाए रखिा होता 
है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट 

टेम्ब्प्लेट के अिुसार होंगे  

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 

भारतीय टे्रड परीक्षा परीक्षा न यंत्रक, िीजीटी द्वारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिय 
और अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांक  

के शलए प्रश्  पत्र न िाषररत कर े के शलए सीख े के पररणाम और मूल्यांक  मा दंि आिार होंगे। 
अनंतम परीक्षा के दौरा  परीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें 
ददए गए वििरण के अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 
 

2.4.1 उर्त्ीणा मानदडं 

 

सिग्र पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक साल की अिधि के 

पाठ्यििों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लाग ूककया जाता है। टे्रड प्रैक्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणय प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूलयांकन ददशान देश 

 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 

http://www.bharatskills.gov.in/
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जािा चादहए। टीि िकय  का आकलि करते सिय, ्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकिया 
के अिुसार ्िैप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत सिंदेिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करते 
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिवृत्त पर विचार ककया जािा 
चादहए। 
 

साक्ष्य आधारित मूलयांकन के विए वनम्नविवित वदये गये तथ्य िावमि होंगें: 

 

 प्रयोगशालाओं/काययशालाओं िें ककया गया कायय 
 ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटय 
 उपक््थनत और सियनिष्ट्ठा 
 काययभार 
 पररयोजिा कायय 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) नििायरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले निम्ब्िमलखखत अकंि पैटिय: 

 

काया क्षमता स्ति साक्ष्य 

(ए) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्ब्िीदिार को ऐस ेकाि 

का नििायण करिा चादहए जो सािनयक िागयदशयि के 

साथ मशल्प कौशल के एक ्िीकायय िािक की 
प्राक्प्त को प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा प्रकियाओं 
और प्रथाओं के मलए उधचत सम्ब्िाि करता हो 

 कायय / असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छे कौशल 

और सटीकता का प्रदशयि। 
 कायय की गनतविधियों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और निरंतरता का काफी अच्छा 
्तर। 

 कायय/कायय को पूरा करिे िें सिसािनयक 
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सहायता। 
 

(बी) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड के मलए, एक उम्ब्िीदिार को ऐस ेकाि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागयदशयि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकियाओं और प्रथाओं के संबंि िें मशल्प 

कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त को प्रदमशयत 

करता हो। 
 

 कायय/असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छा कौशल 

्तर और सटीकता। 
 कायय की गनतविधियों को पूरा करिे के मलए 

साफ-सफाई और निरंतरता का एक अच्छा 
्तर। 

 कायय/कायय को पूरा करिे िें थोडा सहयोग। 
(सी) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्ब्िीदिार, संगठि 
और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथयि के 
और सुरक्षा प्रकियाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्ब्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशयत करता है। 
 

 कायय / असाइििेंट के क्षेत्र िें उच्च कौशल 

्तर और सटीकता। 
 कायय की गनतविधियों को पूरा करिे के मलए 

उच्च ्तर की साफ-सफाई और निरंतरता। 
 कायय/कायय को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथयि िहीं। 
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कढाई-मशी  ऑपरेटर (अिष-स्वचाशलत); पैटिय श्रृखंला द्िारा नियंत्रत्रत बहु-मसलाई िाले मसरों के साथ 

अिय् िचामलत मसलाई िशीि का उपयोग करता है जो कपडों या पररिाि भागों पर कढाई करता है: 

क््थनत पररिाि या कढाई हुप्स के ऊपर घेरा फे्रि िें व्यिक््थत, ककिारों या कपड ेपर धचह्िों के बाद। 
िशीि के त्रब्तर पर घेरा फे्रि रखता है और िशीि के फे्रि को सुरक्षक्षत करिे के मलए अगंूठे के पेंच को 
बदल देता है। िशीि शुरू करिे के मलए बटि दबाता है जो पररिाि या भाग पर डड ाइि मसलता है और 
रुक जाता है, या कई रंगों के डड ाइि के एक रंग को मसलता है और रुक जाता है। बहु-रंगों के डड ाइिों 
को मसलाई करते सिय, िशीि को िागे के बाद के रंगों के साथ रीथे्रड करता है और डड ाइि को पूरा 
करिे के मलए िशीि शुरू करता है। डडजाइि के पूरा होिे पर िशीि से घेरा के फे्रि को हटाता है और हुप्स 

से पररिाि या भाग को हटाता है। 

कढाई, मशी ; िशीिों द्िारा कपड ेया कपडों पर विमभन्ि डडजाइिों की कढाई करता है। िागे के आकार 
और रंग का चयि करता है और िागे या िशीि के बॉत्रबि की िात्रा का चयि करता है। िशीि के िाहक 

के िाध्यि से सूई को वपरोिा और सूत को पास करिा। थे्रड तिाि और मसलाई के प्रकार के मलए िशीि 

को सिायोक्जत करता है। सुई उठािे के मलए लीिर दबाता है और उसके िीच ेसािग्री डालता है। ड्राइंग या 
रूपरेखा के अिुसार िशीि की सािग्री या मसलाई हाथ को गाइड करता है या बढे हुए डडजाइि पर 
पेंटोग्राफ के गाइड पॉइंट। आिश्यकतािुसार िागे को बदलें और खाली बोत्रबन्स और टूटी हुई सुइयों को 
बदलें। कढाई पूणय होि ेपर लेख को हटा देता है। सफाई और तेल िशीि। कढाई शरुू होि ेसे पहले सािग्री 
पर डडजाइि की रूपरेखा अकंकत कर सकत ेहैं। िशीि का संचालि कर सकता है जो एक सिय िें कई 

ि्तुओ ंया डडजाइिों को कढाई करता है। िॉधचगं िशीि ऑपरेटर के रूप िें िामित ककया जा सकता है 

यदद कढाई िॉधचगं िशीि का उपयोग करके डडजाइि करती है। 

फै्रमर-कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई मशी ; कढाई के मलए कढाई िशीि की तैयारी और ्थापिा के मलए 

क्जम्ब्िेदार है और हूवपगं और फे्रमिगं ऑपरेशि करता है। एक बार कढाई पूरी हो जािे के बाद फे्रिर और 
फैत्ररक पैिल को हटािे के मलए फै्रिर भी क्जम्ब्िेदार होता है। जबकक कढाई कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि 

के िाध्यि से की जाती है, फै्रिर को प्रगनत की निगरािी करिे और कढाई की आिश्यक गुणित्ता 
सुनिक्श्चत करिे की आिश्यकता होती है। 

3. काया भूवमका 
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संदर्ष ए सीओ-2015: 

(i) 8153.0600 - कढाई-मशी  ऑपरेटर (अिष-स्वचाशलत) 

(ii) 8153.0500 - कढाई, मशी  

(iii) 8153.0701 - फै्रमर-कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई मशी  

 

संदर्ष संख्या:                        
i) एएिएच/एिओ102 

ii) एएिएच/एि1011 

iii) एएिएच/एि1011 

iv) एएिएच/एि1302 

v) एएिएच/एि801 

vi) एएिएच/एि1003, 

vii) एएिएच/एि1302 

viii) एएिएच/9402 

ix) एएिएच/एि1302 

x) एएिएच/एि1302 

xi) एएिएच/एि1302 
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टे्रि का  ाम 
कंप्यूटर एडडे एम्ब्रायडरी एडं डडजाइनिगं 

 

टे्रि कोि िीजीटी/1072 

ए सीओ - 2015 8153.0600, 8153.0500, 8153.0701 

ए ओएस कविष 

एएिएच/एिO102, एएिएच/एि1011, एएिएच/एि1011, 

एएिएच/एि1302, एएिएच/एि801, एएिएच/एि1003, 

एएिएच/एि1302, एएिएच/एि1302, एएिएच/एि1302, 

एएिएच/एि1302, एएिएच/एि9402 

ए एसक्यूएफ स्तर ्तर 3 

शशल्पकार प्रशशक्षण की 
अवधि 

एक िषय ( 1200 घंटे+150 घटें ओजेटी/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणय 

न्यू तम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषय। 

पीिब्लल्यूिी के शलए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएफ, एचएच, ऑदटज्ि, 

आईडी, एसएलडी 

इकाई क्षमता 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

िांवित भिन  /कायािािा 

एिं के्षंवि 
96 िगय एि 

आिश्यक विधुत भाि 5 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 

(i) कंप्यूटर एििे 
एम्ब्रायिरी एंि 
डिजाइन गं टे्रि 

यूजीसी से िान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय से टेक्सटाइल डडजाइनिगं / फैशि 

टेक्िोलॉजी / कॉ््यूि डडजाइि और ड्रसे िेककंग िें बी.िोक / डडग्री संबंधित 

क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ। 
या 

ककसी िान्यता प्राप्त मशक्षा बोडय स े टेक्सटाइल डडजाइनिगं / फैशि 

                 4. सामान्य विििण 
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टेक्िोलॉजी / कॉ््यूि डडजाइि और ड्रसे िेककंग िें डडप्लोिा (न्यूिति 2 

िषय) या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक 

उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) । 
या 

एिटीसी / एिएसी "कंप्यूटर एडडे एम्ब्रायडरी एंड डडजाइनिगं" के टे्रड िें पास 

हो और संबंधित क्षेत्र िें तीि साल का अिुभि हो। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक नियमित / आरपीएल सं्करण डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार 
िें। 
 

 ोट: - 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में स ेएक के 
पास डिग्री/डिप्लोमा और दसूरे के पास ए टीसी/ए एसी योग्यता हो ी 
चादहए। हालााँकक, दो ों के पास इसके ककसी र्ी रूप में NCIC हो ा 
चादहए। 

(ii) रोजगार कौशल एम्ब्प्लॉयत्रबमलटी क््कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी ्िातक / 

डडप्लोिा 
(12िी/ंडडप्लोिा ्तर और उसस ेऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक एम्ब्प्लॉयत्रबमलटी 
क््कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय 
 

(iii) प्रशशक्षक के शलए 

न्यू तम आय ु

21 साल 

उपकरण  की सूची अिुलग्िक-I . के अिुसार 
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विक्षण परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं और मूल्यांक  मा दंि के 

अ ुसार मूल्यांक  ककया जाएगा। 
 

5.1 विक्षण परिणाम (टे्रि ववशशष्ट) 

1. कशीदाकारी उपकरण, िशीि को पहचािें और उिका उपयोग करें और   सुरक्षा 
साविान यों का पाल  करें। (एिओएस; एएिएच/एिओ102) 

2. ििूिा बुनियादी हाथ मसलाई (अ्थायी और ्थायी मसलाई) तैयार करें। (एिओएस: 

एएिएच/एि1011) 

3. तकिीक (हाथ और िशीि) दोिों द्िारा ििूिा तैयार करिे का कौशल प्राप्त करें। 
(एिओएस: एएिएच/एि1022) 

4. एम्ब्रॉयडरी कोरल ड्रॉ सॉफ्टिेयर का उपयोग करके उपयुक्त फैत्ररक डड ाइि के साथ 
निम्ब्िमलखखत डड ाइि करें। (भारतीय पोशाकें , पक्श्चिी पोशाकें ) ( सखं्या: 
एएिएच/एि1302) 

5. आिश्यकता के अिुसार िशीि और िशीि सहायक उपकरण सेट करें। ( एिओएस: 

एएिएच/एिओ801) 

6. उधचत रखरखाि प्रकिया के साथ िशीि को पहचािें, चिुें और उसका नििारण करें 
(NOS: एएिएच/एि1003) 

7. सॉफ्टिेयर के अिुप्रयोग के साथ कम्ब्प्यूटरीकृत डडजाइि बिािे का कौशल विकमसत 
करिा । (एिओएस: एएिएच/एि1302) 

8. सेटअप करें। एएिएच / 9402 

9. सभी डडक्जटाइक् ंग प्रकिया के मलए कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि चलाएँ।  
(एिओएस: एएिएच/एि1302) 

10. िोिोग्रामिगं और लोगो डड ाइि िाली टी-शटय तैयार करें। (एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

5. विक्षण परिणाम 
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11. डडक्जटाइक् ंग डड ाइि को पहचािें, चिुें और लागू करें और विमभन्ि तकिीकों का 
उपयोग करें जैसे कक एक्प्लक िकय , सके्क्िि िकय , टेवपगं िकय , कॉडडिंग िकय , सिेील िकय । 
(एिओएस: एएिएच/एि1302) 
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विक्षण परिणाम मूलयांकन मापदण्ड 

1. कशीदाकारी उपकरण, 

िशीि को पहचािें और 
उिका उपयोग करें  और 
सुरक्षा साविान यों का 
पाल  करें। 
(एिओएस: 

एएिएच/एिओ102) 

कढाई के औजारों को पहचािें। 

उपकरण के सभी भागों और उिके सहायक उपकरण की पहचाि करें। 
उपकरण के सभी भागों को साफ करें। 
योजिा बिाएं और संचामलत करें। 
बुनियादी दोषों को पहचािें और सही करें। 
सुरक्षा और रखरखाि। 

 

2. ििूिा बुनियादी हाथ 
टांके तैयार करें 
(अ्थायी और ्थायी 
मसलाई) 

(एिओएस: 

एएिएच/एि1011) 

 

कढाई के औजारों को सुरक्षक्षत रूप से पहचािें और उिका उपयोग करें। 

अ्थायी और ्थायी बुनियादी हाथ टांके के मलए कच्च ेिाल का 
चयि करें। 

अ्थाई टांके जैसे कक बैक््टंग इिि, बेक््टंग असिाि, विकणय, क््लप 
बक््टंग का ििूिा तैयार करें। 

रनिगं, हेमिगं, क््लप, रि एंड बैक, ओिर काक््टंग जैसे ्थायी टाकें का 
ििूिा तैयार करें। 

अ्थायी और ्थायी मसलाई के बीच अतंर ्पष्ट्ट करें  

ििूिा ठीक से सिाप्त और दबाया जािा चादहए। 
 

3. तकिीक (हाथ और 
िशीि) दोिों का प्रदशयि 
और ििूिा तैयार करें। 

(एिओएस: 

एएिएच/एिओ111) 

प्रेमसगं और एम्ब्रायडरी टूल्स को सुरक्षा के साथ पहचािें और उिका उपयोग 

करें। 

अिुरेखण विधि के मलए कच्च ेिाल, औजारों और उपकरणों का चयि 
करें। 

हाथ की कढाई तकिीक द्िारा रनिगं, बैक, सैदटि और िॉस क््टच का 
ििूिा तैयार करें। 

कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई िशीि द्िारा सिाि टांके का ििूिा तैयार करें। 

6. मूलयांकन मापदण्ड 
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हाथ की कढाई और िशीि की कढाई िें अतंर ्पष्ट्ट कीक्जए। 

ििूिा ठीक स ेसिाप्त और दबाया जािा चादहए। 
 

4. कोरल ड्रॉ सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके उपयुक्त 

कपड ेडडजाइि के साथ 

कढाई निम्ब्िमलखखत 

डडजाइि करती है। 
(भारतीय पोशाकें , 
पक्श्चिी पोशाकें ) 
(एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

सॉफ्टिेयर खोलें और डडजाइि के मलए आिश्यक पेज सेटअप करें। 

डडजाइनिगं के मलए उपयुक्त उपकरणों को पहचािें और उिका उपयोग 
करें। 

उपयुक्त फैत्ररक डड ाइि के साथ पररिाि को ्केच करें। 

डडजाइनिगं वप्रमंसपल का पालि करें। 

रंग और रंग संयोजि का चयि करें। 

कलर कफमलगं टूल्स का उपयोग करके रंग लगाएं। 

फाइल को एक फोल्डर िें सहेजें और रंगीि वप्रटंर का उपयोग करके डड ाइि 

का वप्रटं आउट लें। 
 

5. आिश्यकता के अिुसार 
िशीि और िशीि 

सहायक उपकरण सेट करें  
(एिओएस: 

एएिएच/NO8010) 

प्रेमसगं और एम्ब्रायडरी टूल्स को सुरक्षा के साथ पहचािें और उिका उपयोग 

करें। 

पररिाि के भाग (आ्तीि, योक, कफ, गदयि, आदद) के मलए उपयुक्त 

डड ाइि (बॉडयर, ्प्र,े कॉियर, सेंटर, मलकं, आदद) की विशषेताएं और प्लेसिेंट 

तय करें। 

डड ाइि के तत्िों का पालि करके पहले स े्थावपत डड ाइि का उपयोग 

करके डड ाइि बिाएं। 

रंग योजिा का पालि करके डडजाइि के मलए उपयुक्त रंग लागू करें। 

पररिाि भाग दबाएं। पररिाि पर डडजाइि को ्थािांतररत करें। 

कढाई के फे्रि पर पररिाि के दह्स ेको ठीक स ेठीक करें। 

डडजाइि के मलए उपयुक्त कढाई टांके चिुें। 

कढाई शुरू करें  और आिश्यक दह्सों पर उपयुक्त टांके लगाकर डडजाइि को 

चरणबद्ि तरीके से पूरा करें। 

फे्रि निकालें और अनतररक्त िागे दट्रि करें। 

पूरी प्रकिया के दौराि सुरक्षा निदेशों का पालि करें। 
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6. उधचत रखरखाि प्रकिया 
के साथ िशीि को 
पहचािें, चिुें और उसका 
नििारण करें । 
(एिओएस: 

एएिएच/एि1003) 

िशीि तेल लगािे और रखरखाि 

जब भी आिश्यकता होती है, सि्या िशीि को गोली िार देती है। 
सुरक्षक्षत ऑपरेदटगं वप्रमंसपल का पालि करें। 
पूरी प्रकिया के दौराि सुरक्षा निदेशों का पालि करें। 

 

7. सॉफ्टिेयर के अिुप्रयोग 
के साथ कम्ब्प्यूटरीकृत 
डडजाइि बिािे का 
कौशल विकमसत करिा 
(एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

सुरक्षा के साथ सही सुई, दबािे और कढाई के उपकरण चिुें। 

सॉफ्टिेयर (एम्ब्रॉयडरी सॉफ्टिेयर) खोलें और कुशि किर के मलए 
उपयुक्त पहले से इं्टॉल डडजाइि का चयि करें। 
डडक्जटाइज्ड और एडडदटगं टांके। 
डडजाइि के मलए उपयुक्त रंग लागू करें। 
कपड ेिें डडजाइि का ्थाि तय करें। 
कढाई के फे्रि पर कुशि किर को ठीक से लगाएं। 
डडजाइि के मलए उपयुक्त िशीि कढाई टांके चिुें। 
िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 
कढाई शुरू करें और आिश्यक दह्सों पर उपयुक्त टांके लगाकर 
डडजाइि को चरणबद्ि तरीके से पूरा करें। 
फे्रि दट्रि अनतररक्त िागे को हटा दें और कुशि किर को बड ेकरीि े
से दबाएं। 
सुरक्षा साििानियों का पालि करें  

 

8. सेटअप  कम्ब्प्यूटरीकृत सॉफ्टिेयर खोलें और आिश्यक डड ाइि करें। 

कढाई की िशीि 

्थािांतररत करि ेके मलए 

छवि: एएिएच/9402 

   

डडजाइनिगं के मलए उपयुक्त उपकरणों को पहचािें और उिका उपयोग 
करें। 
उपयुक्त फैत्ररक डड ाइि के साथ पररिाि को ्केच करें। 
डडजाइनिगं वप्रमंसपल का पालि करें। 
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रंग और रंग संयोजि का चयि करें। 

कलर कफमलगं टूल्स का उपयोग करके रंग लगाएं। 

डडजाइि की विशषेताएं और प्लेसिेंट तय करें। 

कढाई के फे्रि पर वपलो किर को ठीक से लगाएं। 

डडजाइि के मलए उपयुक्त िशीि कढाई टांके चिुें। 

िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 

कढाई शुरू करें और आिश्यक दह्सों पर उपयुक्त टांके लगाकर 
डडजाइि को चरणबद्ि तरीके से पूरा करें। 

फे्रि दट्रि अनतररक्त िागे को हटा दें और तककए के किर को बड े
करीिे से दबाएं। 

 

9. सभी डडक्जटाइक् ंग प्रकिया 
के मलए कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई 

िशीि चलाएँ। 
(एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

कढाई सॉफ्टिेयर खोलें और आिश्यक डड ाइि करें। 

डडक्जटलीकरण के मलए उपकरणों को पहचािें और उिका उपयोग करें। 

उपयुक्त फैत्ररक डड ाइि के साथ पररिाि को ्केच करें। 

डडजाइनिगं वप्रमंसपल का पालि करें। 

डडजाइि के मलए उपयुक्त टांके चिुें। 

रंग और रंग संयोजि का चयि करें। 

कलर कफमलगं टूल्स का उपयोग करके रंग लगाएं। 

डडजाइि की विशषेताएं और प्लेसिेंट तय करें। 

सही सुई, फे्रि, कैं ची और िागे का चयि करें। 

कढाई के फे्रि पर चादर को ठीक से ठीक करें। 

िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 

कढाई शुरू करें  और आिश्यक दह्सों पर उपयुक्त टांके लगाकर डडजाइि को 

चरणबद्ि तरीके से पूरा करें। 

्िच्छता बिाए रखें। 

सुरक्षा अपेक्षाओ ंको बिाए रखें। 

आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

फे्रि दट्रि अनतररक्त िागे को हटा दें और बेड शीट को बड ेकरीिे से दबाएं। 
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एक अिुिाि और लागत पत्रक तैयार करें। 
 

10. इ्तेिाल की गई टी-
शटय तैयार करें  
िोिोग्रामिगं और लोगो 
डडजाईि। 

(एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

कढाई सॉफ्टिेयर खोलें और आिश्यक डड ाइि करें। 

डडक्जटलीकरण के मलए उपकरणों को पहचािें और उिका उपयोग करें। 

उपयुक्त फैत्ररक डड ाइि के साथ पररिाि को ्केच करें। 

डडजाइनिगं वप्रमंसपल का पालि करें। 

डडजाइि के मलए उपयुक्त टांके चिुें। 

रंग और रंग संयोजि का चयि करें। 

कलर कफमलगं टूल्स का उपयोग करके रंग लगाएं। 

डडजाइि की विशषेताएं और प्लेसिेंट तय करें। 

सही सुई, फे्रि, कैं ची और िागे का चयि करें। 

कढाई के फे्रि पर टी-शटय को ठीक से ठीक करें। 

िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 

कढाई शुरू करें  और आिश्यक दह्सों पर उपयुक्त टांके लगाकर डडजाइि को 

चरणबद्ि तरीके से पूरा करें। 

्िच्छता बिाए रखें। 

सुरक्षा अपेक्षाओ ंको बिाए रखें। 

आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 

फे्रि दट्रि अनतररक्त िागे को हटा दें और टी-शटय को बड ेकरीिे स ेदबाएं। 

एक अिुिाि और लागत पत्रक तैयार करें। 
 

11. पहचािें, चिुें और    
डडक्जटाइक् ंग डड ाइि 

लाग ूकरें  और विमभन्ि 

का उपयोग करें  
तकिीक उदा वपपली 
का काि, सेक्क्िि का 
काि, टेवपगं का काि, 

कढाई सॉफ्टिेयर खोलें और आिश्यक डड ाइि करें। 

डडक्जटलीकरण के मलए उपकरणों को पहचािें और उिका उपयोग करें। 

उपयुक्त फैत्ररक डड ाइि के साथ पररिाि को ्केच करें। 

डडजाइनिगं वप्रमंसपल का पालि करें। 
डडजाइि के मलए उपयुक्त टांके चिुें। 
रंग और रंग संयोजि का चयि करें। 
कलर कफमलगं टूल्स का उपयोग करके रंग लगाएं। 
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ररकॉडडिंग का काि, 

सेिील काि। 
(एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

डडजाइि की विशषेताएं और प्लेसिेंट तय करें। 
सही सुई, फे्रि, कैं ची और िागे का चयि करें। 
कढाई के फे्रि पर साडी को ठीक स ेलगा लें। 
िशीि की ऊपरी और निचली थे्रडडगं करें। 
कढाई शुरू करें  और आिश्यक दह्सों पर उपयुक्त टांके लगाकर डडजाइि को 
पूरा करें, तामलयों, सेक्क्िि, टेवपगं, कॉडडिंग और सेिील का उपयोग करें। 
्िच्छता बिाए रखें। 
सुरक्षा अपेक्षाओ ंको बिाए रखें। 
आिश्यकता के अिुसार गणुित्ता बिाए रखें। 
फे्रि दट्रि अनतररक्त िागे को हटा दें और बेड शीट को बड ेकरीिे से दबाएं। 
एक अिुिाि और लागत पत्रक तैयार करें। 
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कंप्यूटर एििे एम्ब्रायिरी एंि डिजाइन गं टे्रि के शलए पाठ्यक्रम 
 

अवधि: एक वर्ष 

अिवध 
संदभा  प्रविक्षण 

परिणाम 

व्यािसावयक कौिि 

(प्रायोवगक) 
व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

कशीदाकारी उपकरण, 

िशीि को पहचािें और 
उिका उपयोग करें  और 
सुरक्षा साविान यों का 
पाल  करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एिओ102) 

1. ििूिे ददखाकर 
कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई के 
ितयिाि चलि से पररधचत 
करािा। (10 घंटे।) 

2. िशीि और सॉफ्टिेयर स े
पररधचत करािा। (10 घंटे।) 

3. सुरक्षा साििानियों का 
पालि करें। (05 घंटे।) 

4. िशीि तेल लगािे और 
रखरखाि। (05 घंटे।) 

सं्थाि के साथ पररधचत 

टे्रड का पररचय 

 इनतहास और 
आविष्ट्कार 

 आज की 
आिश्यकताए ं

कायय की संभाििाएं और 
पाठ्यिि का उद्देश्य। 
(06 घंटे) 

5. सुरक्षा व्यािहाररक 
अभ्यासों के साथ 
उपकरणों का पररचय और 
संचालि। (20 घंटे।) 
 रंगीि पदहया 
 रंग योजिा 

6.पहचािें  कपडा िशीि तले 

लगािे तथा भरण पोषण।  
(10 .) घंटे।) 

 

 

टे्रड से संबंधित उपकरणों और 
उिके िहत्ि का ज्ञाि। 
रंग चि और रंग योजिाओं का 
ज्ञाि। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 30 

ििूिा बुनियादी हाथ 

मसलाई (अ्थायी और 
7. बेमसक हाथ टांके (30 घंटे) 

 अ्थायी 
हाथ की कढाई और टांके का 
ज्ञाि। (06 घंटे) 

                   7.  विषय िस्तु 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

्थायी मसलाई) तैयार 
करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एि1011) 

 

 यहां तक कक 
चखिा 

 असिाि चखिा 
 विकणय 
 पची चखिा 

 ्थायी 
 रनिगं क््टच 

 हेमिगं मसलाई 

 छूटा हुआ टांका 
 रि और बैक 
क््टच 

 ओिर काक््टंग 

 कोडा मसलाई 

 भाप मसलाई 

 साटि मसलाई 

 पीछे की मसलाई 

 लडीदार मसलाई 

 बटि होल क््टच 

 फ्रें च मसलाई 

 मिरर मसलाई 

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

तकिीक (हाथ और 
िशीि) दोिों द्िारा 
ििूिा तैयार करिे का 
कौशल प्राप्त करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एि10110) 

8. िशीि की ्टाटय और शटडाउि 

प्रकिया। (15 घंटे।) 
9. कंप्यूटर कढाई िशीि चलाकर 
विमभन्ि टांके से पररधचत हों। (15 

घंटे।) 
 

 नियिािली 
 रि और दट्रपल रि 

 साटि 

 चरण/तटािी 
 पाइवपगं/सिोच्च 

 . (18 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 150 

कोरल ड्रॉ सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके उपयुक्त 

10. पसयिल कंप्यूटर और उसके 

पुजों से पररधचत हों। (10 घटें।) 
 कंप्यूटर के विमभन्ि भागों 
का पररचय और कायय भी 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

फैत्ररक डड ाइि के साथ 

निम्ब्िमलखखत डड ाइि 

करें। (भारतीय पोशाकें , 
पक्श्चिी पोशाकें ) 
((िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

11. पसयिल कंप्यूटर शुरू करिा 
और पेंटरश, कोरल ड्रॉ जैस े

सॉफ्टिेयर शुरू करिा। (20 घंटे।) 
12. वप्रटंर का उपयोग और 
धचत्रान्िीक्षक। (10 .) घंटे।) 
13.िाउस अभ्यास। (05 घटें।) 
14. पेंट रश पर अभ्यास करें। (15 

घंटे।) 
15. कंप्यूटर की बुनियादी बातों 
का अभ्यास (20 .) घंटे।) 
16. डडजाइि और रंग बिािा। 
(20 घंटे।) 
17. कोरल ड्रॉ और अन्य 

सॉफ्टिेयर पर अभ्यास करें। (30 

घंटे।) 
18. सॉफ्टिेयर पर डडजाइि और 
कलररगं करिा। (15 घंटे।) 
19. ्कैिर का उपयोग। (05 

घंटे।) 

इसे कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई 
िशीि से संबंधित करते 
हैं। 

 कंप्यूटर का बुनियादी ज्ञाि 
। 

 कोरल ड्रा का पररचय। 
 कट, कॉपी, पे्ट और 
टेक््ट राइदटगं जैसे 
किांड। 
(24 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

आिश्यकता के अिुसार 
िशीि और िशीि 

सहायक उपकरण सेट 

करें  
(िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एिओ801) 

िशीि का संचालि 

20. वििरण और उसके उपकरणों 
िें सुई को कैसे बदलें। (05 घंटे।) 
21.  भार िागा पर िशीि। (05 

घंटे।) 
22. िाइंडडगं/इं्टॉल  करिा 
बोत्रबि (05 घंटे।) 
23. अटेरि  एहनतयात। (05 

घंटे।) 
24. सुई बदलत ेसिय 

साििानियां। (10 घंटे।) 
 

 सुई के प्रकार और उिके 
उपयोग और हैंडमलगं। 
 सुई साििानियां 
 सुई के प्रकार 
 सुई की जाँच 

 सुई का चयि 

 कपड ेके अिुसार 
 (12 घंटे)  

कढाई के िागों के प्रकार 
 िागों का संक्षक्षप्त 
ज्ञाि। 

संयोजि 
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 विमभन्ि प्रकार के िागे 
के फायदे और 
िुकसाि। 

 ऊपरी िागे और बोत्रबि 
िागे के बीच अतंर. 

(06 घंटे) 

25 उपयोग का विमभन्ि कपडा 
पर कंप्यूटरीकृत कढाई िशीि। 
(10 घंटे।) 
 
 

26.अभ्यास _ पर दौडिा िशीि 

तिाि बिािा अपर िागा तथा 
अटेरि  िागा। (20 घंटे।) 

कपड ेका प्रकार 
 अलग-अलग कपडों को 
कैसे हैंडल करें। 

 भारी और हल्के कपडों के 
फायदे और िुकसाि। 

 वििरण ज्ञाि 

 िशीि हेड, टेंशि पॉइंट, 

सेंसर आदद। 
 कढाई प्रकिया 
 हेड िककिं ग एररया और 
क््टच फॉिेशि। 

(06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

उधचत रखरखाि प्रकिया 
के साथ िशीि को 
पहचािें, चिुें और 
उसका नििारण करें  
(िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एि1003) 

27. िशीि िें पहले स ेउपलब्ि 

िशीि पर डडजाइि चलािे का 
अभ्यास करें। (30 घंटे।) 

 

 िशीिों का रखरखाि और 
सुरक्षक्षत संचालि 
मसद्िांत। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

सॉफ्टिेयर के 

अिुप्रयोग के साथ 

कम्ब्प्यूटरीकृत डडजाइि 

बिािे का कौशल 

हूवपगं अभ्यास 

28. पेंटोग्राफ पर कपड ेकी 
कतरि। (10 घंटे।) 
29. डडजाइि का प्लेसिेंट और 

 ्टेबलाइजसय/उिके प्रकार 
और उपयोग का सिथयि। 

 कपड ेको क््थर करिे की 
आिश्यकता। 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

 

विकमसत करिा। 
((िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

डडजाइि का िूल बिािा। (10 

घंटे।) 
30। पररधचत होिा सिथयि 

काग  या क््थर सािग्री। 
(10 घंटे।) 

 

31. संचालि एक िशीि तथा 
लोड हो रहा है डडजाइि और 
सेदटगं िूल। (30 घंटे।) 

 (06 घंटे)  

सॉफ्टिेयर और िशीि की 
चात्रबयों को डडक्जटाइ  करिे का 
ज्ञाि। 
 सॉफ्टिेयर का वििरण और 
इसकी आिश्यकता। 

 सॉफ्टिेयर कैसे काि करता 
है (एक्स-अक्ष और िाई-

अक्ष)। 
 सॉफ्टिेयर डडजाइि िशीि 
से कैसे जुड।े 

 सॉफ्टिेयर इंटरफेस आदद 
जैसे डडक्जटाइक् ंग 
सॉफ्टिेयर का पररचय। 
(24 घंटे) 

  

व्यािसानयक 

कौशल 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

छवि को ्थािांतररत 

करिे के मलए 

कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई 

िशीि सेटअप करें। 
एएिएच / 9402 

  

32. सॉफ्टिेयर के साथ पेंटरश 

और कोरल ड्रॉ स ेसंबंधित 

सॉफ्टिेयर डडजाइि िें छवियों 
और केच का ्थािांतरण। (30 

घंटे।) 
 

 डडक्जटलीकरण सॉफ्टिेयर 
के साथ ्कैिर का 
उपयोग। 

 ्कैिर का िहत्ि 

(12 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 

270Hrs; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 72 घंटे 

 

सभी डडक्जटाइक् ंग 

प्रकिया के मलए 

कम्ब्प्यूटरीकृत कढाई 

िशीि चलाएँ । 
(िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

सॉफ्टिेयर डडक्जटाइक् ंग 

33. टांके का प्रकार। (30 घंटे।) 
34. डडक्जटाइजेशि प्रकिया और 
सॉफ्टिेयर िें सभी किांड। (130 

घंटे) 

35. डडक्जटलीकरण के अिुसार 
मसलाई नियंत्रण और िशीि का 
सुचारू संचालि। (80 घंटे।) 

डडक्जटलीकरण जुलूस सॉफ्टिेयर 
का वि्ततृ अध्ययि। 

 िशीि पर उदाहरणों के 
साथ विमभन्ि टाँके 
सीखें। 

 सॉफ्टिेयर पर डडजाइि 
बिािा। 
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मशी  कायों और उपकरणों को 
डिजाइ  करती है। 
36. िशीि के साथ डडजाइि का 
आकार बदलें। क्फ्लप, रोटेट आदद 

(10 घंटे) एि/सी कंट्रोल पैिल 

(सीओडी) का उपयोग 

37. विशषे त्रबदं ुपर जाएं। (20 

घंटे।) 
 

 छात्रों द्िारा िशीि िें 
डडजीटल डडजाइि लोड 
करिा 

 एलसीडी पर डडजाइि 
की जािकारी (मलक्क्िड 
कि्टल डड्प्ले) 

 क्षेत्र और उसकी 
क्षिताओं के बारे िें 
िशीि का वििरण। (60 

घटें) 

डडजाइि की ्थापिा 
विमभन्ि लेखों पर 
 प्लेसिेंट विनिदेश जैसे 
िुद्रण के साथ। 

(12 घंटे) 

  

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

िोिोग्रामिगं और लोगो 
डड ाइि िाली टी-शटय 
तैयार करें। 
( िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

38. ्ि-निमियत डडजाइि पर 
ऑपरेदटगं िशीि। (30 घंटे।) 
39. िोिोग्रामिगं और डडजाइि 

पर लोगो बिािा। (30 घंटे।) 

िोिोग्राि और लोगो का ज्ञाि। 
(12 घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

 

डडक्जटाइक् ंग डड ाइि 

को पहचािें, चिुें और 
लागू करें  और विमभन्ि 

तकिीकों का उपयोग 

करें  जैस ेकक एक्प्लक 

िकय , सेक्क्िि िकय , 
टेवपगं िकय , कॉडडिंग िकय , 
सेिील िकय  
( िैप्ड एिओएस: 

एएिएच/एि1302) 

40.Appliqué/पैधचगं। (10 घंटे।) 
41. कपडों पर कढाई के िििूे 
बिािा: (10 घंटे) 

 ड्रसे िेकलाइि 

 पैच कढाई 

 चान्या चोली 
 लोगो डडजाइनिगं 

 ब्लाउज 

 कुताय 
 इंडो िे्टिय 

42. सािारण कढाई और विशषे 

कढाई जैस ेसेक्क्िि, टैवपगं और 
कॉडडिंग, चनेिल आदद िें काि 

करिे िाली िशीि (िीडडयो या 
त्िीर)। (15 घंटे।) 

िशीि िें उन्ित तकिीक 

कढाई। 
(06 घंटे) 

्ि-निमियत डड ाइि पर 
ऑपरेदटगं िशीि पर विशषे 

अिुलग्िकों का वि्ततृ ज्ञाि। 
 इन्हें कैसे हैंडल करें  
संलग्िक 

 बदलिे का ज्ञाि 

सेक्क्िि और के मलए 
गाइड 

कॉडडिंग टैवपगं डडिाइस। (18 घंटे) 
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार कौशल(Employability Skills)  (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

विक्षण पररणाि, िलूयाांकन िापदांड, पाठ्यक्रम और मखु्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रिों के एक 

समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in /dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्लि कराई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकरण और उपकरण की सचूी 
कंप्यूटर एििे एम्ब्रायिरी एिं डिजाइन गं (24 उम्ब्मीदवारों के बैच के शलए) 

क्रमांक उपकिणों का नाम विििण संख्या 

क. प्रशशक्षु टूल ककट (उपर्ोज्य वस्तु) 
1.  िापिे का टेप 150 सेिी 25 (24+1) संख्या 
2.  सीि रीपर 

 

25 (24+1) संख्या 
3.  धथम्ब्बल 

 

25 (24+1) संख्या 
4.  िागा कटर 

 

25 (24+1) संख्या 
5.  रंग प्लेट 

 

25 (24+1) संख्या 

6.  
रंग रश 

िंबर 00,1, 2 

25 (24+1) संख्या 
प्रत्येक 

7.  ्केल प्लाक््टक 12" 25 (24+1) संख्या 
8.  ददशा सूचक यंत्र 

 

25 (24+1) संख्या 

9.  
कढाई अगँूठी 

आकार 4 ”6'' 

25 (24+1सं. 
प्रत्येक 

10.  
िाटर इरेजेबल िाककिं ग पेि  25 (24+1)स.ं 

प्रत्येक 

11.  
सूती कपड े आिश्यकता के अिुसार (अधिकति 

10mtr।) 
25 (24+1) संख्या 

12.  पािी का रंग 

 

25 (24+1) संख्या 
13.  इरे र, पेंमसल, शापयिर 

 

25 (24+1) संख्या 

बी मशी  प्रयोगशाला 

14.  हैंगर हैंगर 25 (24+1) संख्या 
15.  िशीि संलग्िक और सहायक उपकरण जैसी  रूरत  

16.  ओिर लॉक िशीि 3 िागा 1 संख्या 

अनुिग्नक -I 
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17.  गारिेंट ्टीिर  1 संख्या 
18.  प्रेमसगं ्टैंड (िातु)  1 संख्या 
19.  िागा भंडारण कैत्रबिेट  2 संख्या 
20.  काटिे की िेज  2 संख्या 

21.  
मसगंल हेड कंप्यूटरीकृत कढाई िशीि 

(बहु सुई) साथ UPS 
 

4 संख्या 

22.  

टे्रड सम्ब्बंधित सॉफ़्टिेयर 
जैस ेविल्कॉि, विगं्स, कोरल ड्रा आदद। 

 1 संख्या प्रत्येक 

प्रणाली के मलए 

24+1 

23.  िूंगा धचत्र बिािा सॉफ़्टिेयर  4 संख्या 

24.  

डे् कटॉप यूपीएस के साथ कंप्यूटर 

सी पी यू: 32/64 काटा i3/i5/i7 

या ििीिति प्रोसेसर, ्पीड: 3 

GHz or उच्चतर। रैि: -4 जीबी 
डीडीआर-III या उच्चतर, िाई-

फाई सक्षि। िेटिकय  काडय: 
एकीकृत गीगात्रबट ईथरिेट, 

यूएसबी के साथ चहूा, यूएसबी 
कीबोडय और निगरािी करिा 
(न्यूि. 17 इंच लाइसेंस 

ऑपरेदटगं व्यि्था और टे्रड के 

साथ संगत एंटीिायरस संबंधित 

सॉफ्टिेयर। 1 िंबर 
25.  लैपटॉप  1 िंबर 
26.  लैि किेक्क्टविटी 

 

जैसा आिश्यक 

27.  
बहु-कायायत्िक A3 आकार का रंगीि 

वप्रटंर ट्रॉली के साथ ििीिति   1 िंबर 
28.  िुद्रक  1 संख्या 
29.  धचत्रान्िीक्षक  1 संख्या 

30.  
्िचामलत मसलाई िशीि (आिश्यक 

संलग्िक के साथ (क् प कफक्क्संग, 

 1 संख्या 
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प्लकोट गैदररगं फुट आदद) 

31.  कंप्यूटर टेबल और कुसी  24+1 संख्या 
32.  ्िचामलत त्रबजली प्रेस  2 संख्या 
33.  हिा कंडीशिर  जैसा आिश्यक 

34.  डिी  2 संख्या 
35.  कालीि आकार जैसा आिश्यक 1 संख्या 
36.  फे्रम्ब्स/हुप्स  1 सिूह 

37.  गुलाबीपि कैं ची  5 संख्या 
38.  अधिरोपण कैं ची  4 िहीं। 
39.  काट रहा है कैं ची  24 संख्या 
40.  प्रमशक्षुओं लॉकर (10 .) लॉकर)  2 यूनिट 

सी. शसद्िांत कक्ष 

41.  
पु्तक आदद रखिे की व्यि्था के साथ 

प्रमशक्षुओं के मलए डे् क और कुमसययाँ। 
के साथ कुसी िे  24 सखं्या 

42.  संकाय िेज और कुसी सिूह  1 संख्या 

43.  
संगणक सिूह साथ यूपीएस और 
िल्टीिीडडया प्रक्षेपक 

 1 संख्या 

44.  
सफेद चुबंकीय तख्ता साथ अिुभूत 

िंडल और सािाि 

 1 संख्या 

45.  ददखािा तख्ता  2 संख्या 
46.  भंडारण अलिारी  3 संख्या 
47.  ककताब दराज  1 संख्या 

48.  
ए / सी इकाई विभाजि प्रकार ्टेबलाइजर के साथ 2 टीआर क्षिता 

आिश्यकता 
अिुसार 

49.  
एसी इकाई विभाजि प्रकार 2 टी.आर. क्षिता साथ ्टेबलाइजर जैसा प्रनत 

आिश्यक 

50.  कंप्यूटर और टेबल चयेर  24+1 संख्या 
51.  सूचिा प्ट  1 संख्या 
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दटप्पणी: - 
1. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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िब्द-सांक्षेप 

 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 
एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 
एिटीसी राष्ट्ट्रीय  टे्रड प्रिाणपत्र 
एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्ट्क पक्षाघात 
एिडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट्ट 
एचएच सिुिे िें ददक्कत 
आईडी बौद्धिक विकलागं 
एलसी कुष्ट्ठ रोग  
एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 
एिआई िािमसक बीिारी 
ए ए एमसड अटैक 

पीडब्ल्यडूी 
 

विकलांग व्यक्क्त 
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