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दो साल की अिधि के दौराि ,एक उम्िीदिार को विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है - व्यािसानयक 
कौशल ,व्यािसानयक ज्ञाि ,िौकरी की भूशमका से संबंधधत िोजगाि कौशल । इसके अलािा ,एक उम्िीदिार 
को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और एक््रा कररकुलर एक्क्टविटीज बिािे/करि ेका काि 
सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल स ेजटटल तरीके स ेप्रदाि ककए जात ेहैं और साथ ही कायक को 
निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद्िांत विषय को उसी तरह पढाया जाता 
है। व्यािहाररक भाग बुनियादी िुक्तह्त रेखाधित्रों और उपकरणों का उपयोग करते हुए पारंपररक ड्राइंग के 
साथ शुरू होता है। पाठ्यक्रि के अतं िें   , कंप्यूटर सहायता प्राप्त उत्पादि ड्राइंग और वििरण के साथ कौशल 
विकमसत ककया गया। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं: 

पहला साल :इस िषक िें ड्राइंग इं्ूिेंट्स का उपयोग करके ज्यामितीय आकृनतयों का नििाकण ,िशीि के 
घटकों को सही अिुपात िें फ्रीहैंड ड्राइंग ,बीआईएस िािक के अिुसार ड्राइंग शीट तैयार करिे की प्रकक्रया 
शामिल है। बुनियादी प्रारूपण शब्दािली से पररधित होिे के बाद ,छात्र बहु-दृश्य धित्र विकमसत करिा शुरू 
करते हैं और प्रक्षेपण विधियों ,सहायक वििारों और अिुभाग दृश्यों के बारे िें सीखते हैं। लेटररगं ,टॉलरेंस ,
िेटरक कं्रक्शि ,टेक्क्िकल ्केधिगं और ऑथोग्राकिक प्रोजेक्शि ,आइसोिेटरक ड्रॉइंग ,ऑक्ब्लक और 
पसकपेक्क्टि प्रोजेक्शि भी शामिल हैं। िैं  PS-30:2664 िें उक्ल्लखखत विनिदेश के अिुसार विमभन्ि िा्टिरों ,
िेल्ड और लॉककंग उपकरणों की ड्राइंग और  2D िातािरण िें  DAD तकिीक के उपयोग का पररिय देता हंू। 
उम्िीदिार िे संबद्ि रेडों पर भी प्रमशक्षण टदया । किटर ,टिकर ,िशीनि्ट ,शीट िेटल िकक र ,िेल्डर ,
िाउंड्रीिैि ,इलेक्रीमशयि और िेंटेिेंस िोटर व्हीकल। सुरक्षा पहलुओ ंिें  HPO&N ,SSN , अक्निशािक यंत्र ,
प्राथमिक उपिार जैस ेघटक शामिल हैं और इसके अलािा  5P मसखाया जा रहा है। 

 

दसूिा साल :सीएडी एक्प्लकेशि िें कौशल विकमसत करिे के मलए विमभन्ि तरीकों िें किांड का उपयोग 
करके व्यािहाररक कायक टदए जाते हैं। िशीि के पुजों जैस ेपुली ,पाइप किटटगं ,धगयसक और कैम्स का वििरण 
और संयोजि ड्राइंग संज्ञािात्िक और व्यािहाररक कौशल की सीिा को लागू करता है । सीएडी िें गुणित्ता 
की अििारणा को लागू करते हुए उत्पादि ड्राइंग का नििाकण करें।  4 डी िॉडमलगं ्पसे िें ि्तुओ ंका नििाकण 
और दृश्य उत्पन्ि करिा ,ड्राइंग और पीडीएि िें प्लॉट के मलए पूिाकिलोकि वप्रटं करिा प्रारूप । िाप लेकर 
पारंपररक धिन्ह और प्रतीक को लागू करि ेिाले िशीि के पुजों की उत्पादि ड्राइंग तैयार करके व्यक्क्तगत 
कौशल विकमसत ककया जाता है। प्रकक्रया पथ और िािि एगोिॉमिक्स पर वििार करत े हुए एक उत्पादि 
उद्योग के कायकशाला लेआउट को आकवषकत करिे के मलए ज्ञाि प्रदाि करें  । सॉमलडिक्सक/ऑटोकैड 

1. नवषय सत  

1.  
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इन्िेंटर /4 डी िॉडमलगं िातािरण िें असाइििेंट बिािे और प्लॉट करिे के मलए है और आयािों ,एिोटेशि ,
शीषकक ब्लॉक और सािग्री के बबल के साथ िशीि के पजुों के वि्ततृ दृश्य। 

  

 व्यािसानयक ज्ञाि विषय को एक साथ एक ही िैशि िें पढाया जाता है ताकक कायक निष्पाटदत करते 
सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू ककया जा सके। इसके अलािा इंजीनियररगं सािग्री के भौनतक गुण ,
विनििेयता ,बीआईएस किट के अिुसार सटहष्णुता व्यक्त करि ेकी विधि ,विमभन्ि प्रकार के लोहे ,गुण और 
उपयोग ,विशषे िाइलें ,होनिगं ,िातुकिक और िात ुकी काि करिे की प्रकक्रयाए ंजैस ेगिी उपिार ,विमभन्ि 
कोटटनंस का उपयोग ककया जाता है। िातुओं की रक्षा ,विमभन्ि असर   , एल्यूिीनियि ,ड्यूरालुमिि और 
्टेिलेस ्टील के रूप िें तैयार सतह के साथ काि करिे िाली सािग्री ,अलौह िातुओं स ेसंबंधित विषय ,
्िेहि की विधि भी मसद्िांत भाग के तहत किर की जाती है। 

प्रत्येक िषक के अतं िें प्रमशक्षुओं को पररयोजिा कायों को प्र्तुत करके अपि ेकौशल को व्यक्त 
करिा िाटहए। उपरोक्त घटकों के अलािा   , िुख्य कौशल घटक जैस ेकायकशाला गणिा और विज्ञाि ,रोजगार 
योनयता कौशल भी शामिल हैं। ये िूल कौशल आिश्यक कौशल हैं जो ककसी भी क््थनत िें कायक करि ेके मलए 
आिश्यक हैं। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय  ( डीजीटी )
अथकव्यि्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि े िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 
पाठ्यक्रिों की एक श्रृखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGD ) के तत्िाििाि िें टदए जाते हैं। ववशभन्न प्रकाि के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा  ( सीटीएस )और 
मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा  ( एटीएस )व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाए ंहैं। 

 

सीटीएस के तहत ड्राफ्टट्सिैि िैकेनिकल रेड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि स े देश भर िें 
वितररत ककए जािे िाले सबसे लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। कोसक दो साल की अिधि का है। इसिें 
िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र िें (व्यापार मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर 

कौशल और ज्ञाि प्रदाि करते हैं, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि 

और जीिि कौशल प्रदाि करते हैं। प्रमशक्षण कायकक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को राष्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है। डीजीटी द्िारा क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है । 

2.1 प्रनिक्षओु ंको निम्िनलनित कतयों को क िे में सक्षम होित चतनहए:  

 

 तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें  व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहिाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों और िािक प्रकक्रया को ध्याि िें रखत ेहुए कायक करिा। 

 िौकरी करते/करते सिय पेशिेर कौशल, ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार योनयता कौशल लाग ू

करें। 

 जॉब/असेंबली ड्राइंग िें त्रटुटयों की पहिाि करिे और उन्हें  सुिारिे के मलए ड्राइंग के विमभन्ि 

िापदंडों की जााँि करें। 

 ककए गए कायक से संबंधित तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत मतगादिाि 

2. प्रनिक्षण पद्धनत 

AETS S G INIART 
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 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयकिेक्षक के रूप 

िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के ्तर तक बढ सकत ेहैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

 उच्ि िाध्यमिक प्रिाण पत्र प्राप्त करिे के मलए राष्रीय िुक्त विद्यालयी मशक्षा सं्थाि 

(एिआईओएस) के िाध्यि से 10 + 2 परीक्षा िें उपक््थत हो सकते हैं और सािान्य / तकिीकी 
मशक्षा के मलए आगे जा सकते हैं। 

 लेटरल एंरी द्िारा इंजीनियररगं की अधिसूधित शाखाओं िें डडप्लोिा कोसक िें प्रिेश ले सकते हैं। 

 राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायकक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इं्रक्टर बििे के मलए रेड िें क्राफ्टट इं्रक्टर रेनिगं ्कीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

 डीजीटी द्िारा संिामलत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचना: 
 

िीि ेदी गई तामलका दो िषों की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: 

क्र. सं. पतठ्य नवव ण 
अिुमतनित घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक)  840 840 

2 व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धाांविक)  240 300 

3 रोजिार कौिल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे का अनििायक OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) उद्योग का अिसर उपलब्ि िहीं होि ेस े

सिूह पररयोजिा अनििायक है। 

 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 
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एक साल या दो साल के रेड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 86 िीं  /12 िीं कक्षा 
के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक िें 236 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प ििु 
सकते हैं या शॉटक टिक पाठ्यक्रि जोड़ सकते हैं। 

 

2.4 आकलन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रििात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधित योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूिीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

सं्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें वि्ततृ रूप स े व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटकिोमलयो बिाए रखिा है। 

आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेटटि असेसिेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे । 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार पिीक्षा पिीक्षा ननयंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी । पैटिक और 

अकंि संरििा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधित ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकन के शलए 

प्रश्न पत्र ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के 

दौिान पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें टदए गए वििरण के 

अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांि करेगा। 

 
2.4.1 उर्त्ीणा मतिदडं 

 

सिग्र पररणाि नििाकररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषक की अिधि के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू 
ककया जाता है। रेड प्रैक्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणक प्रनतशत 60% और अन्य 

सभी विषयों के मलए 33% है। 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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2.4.2 मूलयतंकि नदितनिदेि 

 

 यह सुनिक्श्ित करिे के मलए उधित व्यि्था की जािी िाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृबत्रि बािा 
ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा िाटहए। टीि िकक  
का आकलि करते सिय ,्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के अिसुार ्कै्रप/अपमशष्ट का 
निपटाि ,व्यिहाररक रिैया ,पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधित ध्याि 
टदया जािा िाटहए। योनयता का आकलि करते सिय  HPON के प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की 
प्रिवृत्त पर वििार ककया जािा िाटहए। 

 

िूल्यांकि साक्ष्य आिाररत होगा, क्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 

 

 प्रयोगशालाओं/कायकशालाओं िें ककया गया कायक 
 ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत िाटक 
 उपक््थनत और सियनिष्ठा 
 कायकभार 

 पररयोजिा कायक 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रििात्िक) िूल्यांकि के साक्ष्यों को लेखापरीक्षा के मलए आगािी परीक्षा और परीक्षा 
निकाय द्िारा सत्यापि तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले 

निम्िमलखखत अकंि पैटिक : 
 

कतया क्षमतत स्त  सतक्ष्य 

(a) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐस ेकाि 

का नििाकण करिा िाटहए जो सािनयक िागकदशकि के 

साथ मशल्प कौशल के एक ्िीकायक िािक की प्राक्प्त 

 हाथ के औजारों, िशीि टूल्स और िकक शॉप/ड्राइंग 

उपकरण के उपयोग िें अच्छे कौशल का प्रदशकि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों के 
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को प्रदमशकत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

प्रथाओं के मलए उधित सम्िाि करता हो। 

साथ विमभन्ि कायक करते सिय 60-70% सटीकता 
प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का कािी 
अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें सिसािनयक 

सहायता। 

 

(b) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
नििाकण करिा िाटहए जो कि िागकदशकि के साथ, और 

सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं और प्रथाओं के संबंि िें, मशल्प 

कौशल के एक उधित िािक की प्राक्प्त को प्रदमशकत 

करता हो। 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और िकक शॉप/ड्राइंग 

उपकरण के उपयोग िें अच्छे कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ अलग-

अलग कायक करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त 

की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का अच्छा 
्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोड़ा सा 
सहयोग। 

 

(c) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   
 इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिथकि के और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधित सम्िाि के 

साथ, ऐस ेकाि का उत्पादि ककया है जो मशल्प कौशल 

के उच्ि ्तर की प्राक्प्त को प्रदमशकत करता है। 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और िकक शॉप/ड्राइंग 

उपकरण के उपयोग िें उच्ि कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ अलग-

अलग कायक करते सिय 80% से अधिक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

 किनिश िें उच्ि ्तर की साि-सिाई और 

क््थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथकि िहीं 
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ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल ;नििाकण या िरम्ित के प्रयोजिों के मलए ्केि ,िोट्स ,डटेा या ििूि ेस ेिशीिों ,
संयंत्रों ,यांबत्रक घटकों ,उपकरणों आटद के धित्र तैयार करता है। मैकेननकल इंजीननयि से निदेश लेता है और 
उपलब्ि सािग्री  ( िोट्स ,डेटा आटद )या ििूिे से आिश्यकतािुसार आयािों की गणिा करता है। कायक की 
प्रकृनत और आिश्यक संिालि के अिुसार वि्ततृ ड्राइंग ,असेंबली ड्रॉइंग   , योजिा ,उन्ियि ,अिुभागीय 
वििार आटद को ्केल करिे के मलए आकवषकत करता है। वप्रटं  ( मलखता है )आयाि ,सहिशीलता ,उपयोग 
की जािे िाली सािग्री और अन्य वििरण ्पष्ट त्िीर देिे और सिझि ेकी सुवििा के मलए। धित्रों की 
प्रनतयां बिाए रखता है और वप्रटं बिाता है। िे रेखाधित्रों का पता लगा सकते हैं और सािारण यांबत्रक भागों 
को डडजाइि कर सकते हैं। आिश्यक सािग्री और श्रि के मलए अिुिाि तयैार कर सकत ेहैं। क्जनस और 
टूल्स के धित्र बिािे िें विशषेज्ञ हो सकते हैं और तदिुसार िामित हो सकते हैं। सीएडी एक्प्लकेशि 
सॉफ़्टिेयर िें टूलबार ,किांड और िेिू का उपयोग करके ड्रॉइंग ्पेस पर घटक भागों को बिाए ंऔर सीएडी 
िें  4 डी िॉडमलगं ्पेस पर ऑब्जेक्ट बिािे के मलए वप्रटं करिे योनय ड्राइंग देखें और उन्हें  प्लॉट करें। 

 

ड्राफ्टट्सिैि िैकेनिकल ,ककए जािे िाले ड्राइंग कायों के प्रकार और जटटलता के आिार पर उपयोग 
करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और ड्राइंग सॉफ़्टिेयर का ियि करता है और िैक्रोज़ के उपयोग सटहत 
सीएडी मस्टि मलकं्ड सािग्री ,फाइल प्रबंिि और ्थावपत सॉफ़्टिेयर के संबंधित अिुकूलि के बबल का 
उपयोग करता है।   , िेिू और डडफॉल्ट सेटटनंस। 

 

इसके अलािा ,ड्राफ्टट्सिैि िैकेनिकल िें िौकरी की कल्पिा करिे ,अच्छे सिन्िय ,यांबत्रक 
दृक्ष्टकोण ,िैिुअल निपुणता और कायक से संबंधित गखणतीय गणिा करिे की क्षिता है । 

 

असाइि ककए गए कायक की योजिा बिाएं और व्यिक््थत करें  और निष्पादि के दौराि िुद्दों का 
पता लगाए ंऔर हल करें। संभावित सिािाि प्रदमशकत करें और टीि के भीतर कायों स े सहित हों। 
आिश्यक ्पष्टता के साथ संिाद करें  और तकिीकी अगें्रजी को सिझें। पयाकिरण ,्ि-मशक्षण और 
उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

 

संदभष एनसीओ  - 2212:  

i) 4881.6368 - ड्राफ्टटपसकि ,िैकेनिकल 

ii) 4881.6362– ड्राफ्टट्सिैि – िैकेनिकल 

 

संदभष संख्या :सीएससी /EH362  

 
 
 

                    3. कतया भूनमकत 
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व्यवसतय ड्राफ्ट्समैन मैकेननक 

व्यवसतय कोड डीजीटी /1212  

एि. सी  .ओ.  – 2015 4881.6368 ,84881.6362  

एनओएस कवडष सीएससी /EH362  

एि .एस .क्य ु.एफ. लेवल ्तर - 3  

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवधध दो साल  (2366 घंटे   +466 घटें ओजेटी   / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता 
86 िी ंकक्षा की परीक्षा विज्ञाि और गखणत के साथ या ककसी क्षेत्र िें 
व्यािसानयक विषय के साथ या इसके सिकक्ष उत्तीणक। 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले टदि को  83 िषक। 

PwD के योग्यतत 
एलडी ,सीपी ,एलसी ,डीडब्ल्यू ,एए ,एलिी ,डीईएएि ,ऑटटज्ि ,
एसएलडी ,एिडी 

इकतई क्षमतत 26 ( अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 
वतंनित भवि  /कतयाितलत एव ं

के्षत्रफल 
03 िगक एि 

आवश्यक नवधतु भत  
4.7 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
1. ड्राफ्ट्समैन मैकेननकल टे्रड एआईसीटीई   / यूजीसी स े िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज   /

विश्िविद्यालय स े िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक   / डडग्री 
संबंधित क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ । 

या 
एआईसीटीई   / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से िैकेनिकल 
इंजीनियररगं िें  64 साल का डडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के 
अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्नत डडप्लोमा  ( व्यावसानयक)। 

या 
एिटीसी   / एिएसी  " टूल एंड डाई िेकर  ( पीटी ,जे एंड ई )या टूल एंड डाई 
िेकर  ( डाई एंड िोल्ड ")के रेड िें उत्तीणक 
 

4. सतमतन्य नवव ण 
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या 
संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ  " ड्राफ्टट्सिैि 
िैकेनिकल "के रेड िें एिटीसी   / एिएसी उत्तीणक। 

 

आवश्यक योग्यता:  
डीजीटी के तहत राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ( एिसीआईसी )के 
प्रासंधगक नियमित   /आरपीएल सं्करण। 

 

नोट  :2(1+1 ) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में स ेएक के 

पास डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी चाहहए। हालााँकक ,दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में  CNCN होना 
चाहहए। 

2. कायषशाला गणना औि 
ववज्ञान 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई   / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज   / विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक   / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई   / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 
64 साल का डडप्लोिा या सबंंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ 
डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा  ( व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं रेडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी   / एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ( एिसीआईसी )के 
नियमित   /आरपीएल सं्करण 

या 
ADDA िें नियमित   /ASR िरेरएंट  EDCD या  DGD के तहत इसका कोई 
भी िेररएंट 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई   / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज   / विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक   / डडग्री। 

या 
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एआईसीटीई   / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 
64 साल का डडप्लोिा या सबंंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ 
डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा  ( व्यािसानयक)। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकृत िैकेनिकल ग्रुप  ( जीआर - C ) रेडों िें स े
ककसी एक िें एिटीसी   / एिएसी । ड्राइंग ' / डी'िैि िैकेनिकल /डी'िैि 
मसविल 'तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ( एिसीआईसी )के 
नियमित   /आरपीएल सं्करण 

या 
ADDA  /D' na  ( hce /civic ) या  DGD के अतंगकत इसके ककसी भी 

प्रकार िें  EDCD के नियमित /ASR सं्करण । 

4. िोजगाि कौशल एम्प्लॉयबबमलटी क््कल्स िें शॉटष टमष टीओटी कोसष के साथ दो 
साल के अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए  /बीबीए  /
कोई भी ्िातक  /डडप्लोिा । 

 

(12िी/ंडडप्लोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संिार 
कौशल और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा िाटहए) 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाक्जक 
अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशशक्षक के शलए न्यूनतम 
आय ु

28 साल 

उपक ण की सचूी अिुबंि-I . के अिुसार 
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निक्षण निष्कषा प ीक्षतर्थी की कुल क्षमततओ ंके प्रनतनबंब होते हैं तर्थत आकलि निधतार त मतिदण्डों के 

अिुसत  नकयत जतएगत। 
 

5.1 निक्षण पर णतम - व्यवसतय नवनिष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

 

पहला साल: 
 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि करत े हुए ड्राइंग उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि ज्यामितीय 
आकृनतयों का नििाकण करें।  (सीएससी/एिओ 362)  

2. उपयुक्त लाइि प्रकार और पैिािे का उपयोग करके शीषकक ब्लॉक और शीषकक के साथ उधित 
आयाि देते हुए ऑथोग्राकिक प्रोजेक्शि बिाएं।  ( सीएससी/एिओ 362)  

3. सरल िशीि भागों के सही अिुपात के साथ िुक्त ह्त रेखाधित्रों का नििाकण करें। 
(सीएससी/एिओ 362)  

4. सादे पैिािे ,तुलिात्िक पैिािे ,विकणक पैिािे और िनिकयर पैिाि े का नििाकण करें। 
(सीएससी/एिओ 362)  

5. ऑथोग्राकिक प्रोजेक्शि टदखाते हुए सेक्शिल व्यू बिाएं।  ( सीएससी/एिओ 362)  

6. ऑथोग्राकिक प्रोजेक्शि िें ठोस की सतह और अतंःप्रिेश का विकास करिा। 
(सीएससी/एिओ 362)  

7. ऑथोग्राकिक व्यू  (और इसके विपरीत )से आइसोिेटरक प्रोजेक्शि बिाएं और ऑथोग्राकिक व्यू से 
नतरछा प्रोजेक्शि बिाए ं।  ( सीएससी/एिओ 362)  

8. एसपी -30:2664 ( सीएससी/एिओ 362 ) के अिुसार विमभन्ि प्रकार के िा्टिरों ,िेल्ड और लॉककंग 
उपकरणों के विनिदेशि को बिाएं और इंधगत करें 

9. संबद्ि व्यापारों के औजारों और उपकरणों पर बुनियादी ज्ञाि प्राप्त करें। किटर ,टिकर ,िशीनि्ट ,
शीट िेटल िकक र ,िेल्डर ,िाउंड्री िैि ,इलेक्रीमशयि और िेंटेिेंस िोटर व्हीकल। 
(सीएससी/एिओ 362)  

10. सटहष्णुता आयाि के साथ विमभन्ि प्रकार के धगयर ,कपमलगं और बबयररनंस का नििाकण करें  और 
सतह खत्ि प्रतीक का संकेत दें।  ( सीएससी/एिओ 362)  

5. निक्षण पर णतम 
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11. ररबि ,िेिू बार ,टूलबार स ेकिांड का उपयोग करके और किांड प्रॉम्प्ट िें टाइप करके कंप्यूटर 
एक्प्लकेशि को निष्पाटदत करें  और  DAD ड्राइंग ्पेस पर  2D ऑब्जेक्ट बिाएं। 
(सीएससी/एिओ 362)  

12. व्यावहारिक संचालन किने के शलए बुननयादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का प्रदशषन। 
अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को समझें औि समझाएं।  ( सीएससी/एिओ 362)  

 

दसूिा साल: 
 

13. िॉडल ्पेस िें सीएडी पर आयाि और एिोटेशि के साथ ज्यामितीय आंकड़ों के प्रोजेक्शि व्यू और 
लेआउट ्पेस िें व्यूपोटक का नििाकण करें।  ( सीएससी/एिओ 362)  

14. िशीि के पुजों जैस ेपुली ,पाइप किटटगं ,धगयसक और कैम्स के सीएडी वििरण और असेंबली ड्राइंग 
िें संज्ञािात्िक और व्यािहाररक कौशल की सीिा लागू करें।  ( सीएससी/एिओ 362)  

15. सीएडी िें गुणित्ता अििारणा को लागू करिे िाले टेम्पलेट लेआउट िें वि्ततृ और असेंबली के 
साथ इंजि के पुजों की ड्राइंग का नििाकण करें।  ( सीएससी/एिओ 362)  

16. DAD िें  4D िॉडमलगं कायकक्षेत्र िें क््िि करके  4D सॉमलड बिाएं ,दृश्य उत्पन्ि करें  ,वप्रटं 
पूिाकिलोकि और प्लॉटटगं करें।  ( सीएससी/एिओ 362)  

17. DAD का उपयोग करते हुए पारंपररक धिन्ह और प्रतीकों को लागू करते हुए वि्ततृ और इकट्ठे 
ड्राइंग का नििाकण करें ।  ( सीएससी/एिओ 362)  

18. गेजों और िापक यंत्रों स ेिाप कर िशीि पाटक की ड्राइंग तैयार करें  ।  ( सीएससी/एिओ 362)  

19. प्रकक्रया पथ और एगोिॉमिक्स  ( िािि कारक )पर वििार करते हुए एक िशीि शॉप लेआउट 
बिाएं।  ( सीएससी/एिओ 362)  

20. सॉमलडिक्सक   /ऑटोकैड इन्िेंटर   /4 डी िॉडमलगं िें आयाि ,एिोटेशि ,टाइटल ब्लॉक और सािग्री 
के बबल के साथ िशीि पाटक के असेंबली और डडटेल व्यू बिाएं और प्लॉट करें। 
(सीएससी/एिओ 362)  

21. िशीि के पुजे की प्रोडक्शि ड्राइंग बिाए।ं  ( सीएससी/एिओ 362)  

22. व्यावहारिक संचालन किने के शलए बुननयादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का प्रदशषन। 
अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को समझें औि समझाएं  ( सीएससी/एिओ 362)  
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निक्षण पर णतम मूलयतंकि मतपदण्ड 

पहला साल 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि 
किते हुए ड्राइंग उपकिणों का 
उपयोग किके ववशभन्न 
ज्याशमतीय आकृनतयों का 
ननमाषण किें  । 
(सीएससी/एिओ 362)  

ड्राइंग उपकरणों का उपयोग करके असाइििेंट करें   : सीिी और सिािांतर 
रेखाएं ,बत्रकोण ,बहुभुज ,ितृ्त ,सिांतर ितुभुकज ,कोण द्वि-सेक्टर और रेखा 
द्वि-सेक्टर बिाएं। 

सिाि आिार पर नियमित बहुभुज  (1 भुजाओं तक )की रििा कीक्जए। 

िाक्जकि और िेि प्लेट के साथ  Pp - 30 :2664 के अिुसार  A4 ड्राइंग शीट 
को लेआउट करें। 

एसपी  :30-2664 के अिुसार कैबबिेट या बाइंडडगं दाखखल करिे के मलए ए6 
आकार की शीट को िोड़ो । 

मसगंल और डबल ्रोक िें बड़ ेअक्षर और अकं शलखें । 

डबल स्ट्रोक  2:4 ब्लॉक लेटि में सेंटि एलाइनमेंट पि हेडडगं पि ड्रॉइंग 
टाइटल का नाम शलखें। 

उद्योग में उपयोग ककए जाने के अनुसाि एक नमूना शीर्षक ब्लॉक बनाएं। 

उपयोग की जािे िाली रेखा के प्रकारों को दशाकिे िाले आरेखण दृश्यों को 
लेबल करें। 

दीघकितृ्त ,परिलय और अनतपरिलय का नििाकण करें। 

इििॉल्व्स ,साइक्लॉयड कव्सक ,हेमलक्स और ्पाइरल का नििाकण करें। 

 

2. उपयुक्त लाइन प्रकाि औि 
स्केल का उपयोग किके 
शीर्षक ब्लॉक के साथ उधचत 
आयाम देते हुए ऑथोग्राकफक 
प्रोजेक्शन बनाए।ं 
(सीएससी/एिओ 362)  

अक्षों के क्षैनतज और ऊध्िाकिर तल के बीि ऑब्जेक्ट रखकर ऑथोग्राकफक 
प्रोजेक्शि िें दृश्य उत्पन्ि करें। 

सहायक ऊध्िाकिर वििाि द्िारा िीपी और एिपी पर अलग-अलग झुकाि 
िें लामििा की ि्तुओ ंका पाश्िक दृश्य उत्पन्ि करें। 

PS-30:2664  . के अिुसार ि्तु पर आयाि प्रदाि करें 
बबन्दओुं ,रेखाओं और सादे लामििा के आकृनतयों का रेखांकि बिाइए। 

6 . मूलयतंकि मतपदण्ड 
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ठोसों का ऑथोग्राकफक प्रक्षेपण ड्रा करें। प्रथि कोण और ततृीय कोण विधि 
िें वप्रज्ि ,शंकु ,वपरामिड और उिके नछन्िक। 

 

3. सिल मशीन भागों के सही 
अनुपात के साथ मुक्त हस्त 
िेखाधचत्रों का ननमाषण किें। 
(सीएससी/एिओ 362)  

 

्केि फ्री हैंड ड्रॉइंग अथाकत। सीिी रेखाएाँ ,िक्र रेखाएाँ बहुभुज ,ितृ्त ,
अनियमित सिोच्ि के साथ अण्डाकार आकृनतयााँ। 

िशीि के पुजे जैस ेखराद का टूल पो्ट ,बेंि िाइस ,कटटगं टूल्स ,बोल्ट ,
्टड और िट ,ग्रंधथ ,पाइप निकला हुआ ककिारा ,हैंड व्हील ,के्रि हुक ,
्टील ब्रैकेट। 

निटदकष्ट अिुपात के अिुसार िशीि के पुजों के आयाि दें। 

 

4. सादे पैमाने ,तुलनात्मक 
पैमाने ,ववकणष पैमान े औि 
वननषयि पैमाने का ननमाषण 
किें।  ( सीएससी/एिओ 362)  

विमभन्ि प्रकार के तराजू ड्रा करें। 

पैिािे का  AR ज्ञात कीक्जए ;ड्राइंग पर पैिािे की लंबाई की गणिा करें। 

नििाकण पैिािा - सादा तराजू ,विकणक तराजू। 

तुलिात्िक तराजू ,िनिकयर ्केल और जीिाओं का पिैािा और आरएि 
इिड्राइंग लाग ूकरें। 

 

5. ऑथोग्राकफक अनुमान 
हदखाते हुए अनुभागीय 
ववचाि बनाएं। 
(सीएससी/एिओ 362)  

 

खडं के मलए पारंपररक संकेत और प्रतीक रेखाधित्र। 

कटटगं प्लेि और देखि ेकी टदशा टदखाते हुए आसन्ि ि्त ु के साथ 
अिुभागीय दृश्य बिाएं। 

PS-30:2664 के अिुसार विमभन्ि सािधग्रयों के मलए अलग-अलग प्रकार 
की सेक्शि लाइन्स और संक्षक्षप्ताक्षरों को ्केि करें। 

नतरछे वििािों द्िारा काटे गए िा्तविक आकार की सतहों का पता 
लगािे के मलए ठोस  ( अथाकत ,घि ,वप्रज्ि ,शंकु और वपरामिड )का 
ऑथोग्राकफक धित्र बिाएं। 

 

6. ऑथोग्राकफक प्रोजेक्शन में 
ठोस की सतह औि अतंःप्रवेश 
का ववकास किना। 
(सीएससी/एिओ 362)  

बेलि ,वप्रज्ि ,शंकु ,वपरामिड और उिके नछन्िक की सतह का विकास 
करिा। 

अण्डाकार आिार िाले एक नतरछे शंकु का विकास आरेखखत करें। 

एक  35 ° मसगंल कट पाइप एल्बो  ,4- पीस पाइप एल्बो ,इसके िाध्यि से 
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 एक पाइप होल ,बाल्टी और एक फिल का विकास आरेखखत करें। 

एक दसूरे को प्रनतच्छेद करिे िाले ठोस पदाथों का विकास आरेखखत करें। 

अलग-अलग कोणों पर प्रनतच्छेद करिे िाले दो वप्रज्िों के अक्षों के साथ 
पर्पर जुड़ ेहुए वप्रज्ि का ऑथोग्राकिक प्रक्षेपण बिाएं। 

एक दसूरे को प्रनतच्छेद करते हुए अतंप्रकिेमशत शंकु ,बलेि और वपरामिडों 
का ह्तलेखीय प्रक्षेपण आरेखखत करें। 

एक गोले िें घुसि ेिाले बेलि के प्रनतच्छेदि के िक्रों को खींधिए और एक 
बेलि उिके कें द्र स ेऑिसेट होता है। 

 

7. ऑथोग्राकिक वििारों  ( और 
इसके विपरीत )से 
आइसोिेटरक प्रोजेक्शि 
बिाएं और ऑथोग्राकिक व्य ू
स े नतरछा प्रोजेक्शि बिाए।ं 
(सीएससी/एिओ 362)  

दी गई लंबाई के मलए एक आइसोिेटरक पैिािे की रििा करें। 

नियमित ठोसों का सिमितीय प्रक्षेप बिाइए। 

खोखले और कटे हुए िगों के साथ टदए गए ठोस के मलए सिमितीय दृश्य 
बिाएं। 

हैंगर ,ब्रैकेट और सपोटक के ऑथोग्राकिक व्यू को उिके आइसोिेटरक व्यू से 
ड्रा करें। 

िशीि तत्िों  ( जैस े िी-ब्लॉक ,एंगल प्लेट ,्लाइडडगं ब्लॉक ,जिकल 
बेयररगं )का आइसोिेटरक व्यू बिाएं। 

46 ° और  35 ° पर आिती अक्ष िें ितृ्ताकार लैमििा का नतरछा प्रक्षेपण 
बिाएं। 

क्रैं क लीिर और िी-ब्लॉक का नतरछा प्रक्षेपण बिाए।ं 

 

8. PS-30:2664 के अिुसार 
विमभन्ि प्रकार के िा्टिरों ,
िेल्ड और लॉककंग उपकरणों 
के विनिदेशों को बिाएं और 
इंधगत करें । 
(सीएससी/एिओ 362)  

PS-30:2664 सम्िेलिों के साथ विमभन्ि ्कू्र थे्रड बिाएं। 

PS-30:2664 कन्िेंशि के अिुसार बोल्ट ,्टड ,िट ,िाशर और अन्य 
िा्टिरों को ड्रा करें। 

परंपरा के अिुसार िट ,िशीि ्कू्र ,कैप ्कू्र सेट ्कू्र की अलग-अलग 
लॉककंग व्यि्था बिाएं। 

युनिक िट का आिा अिुभागीय दृश्य बिाइए। 

आई िाउंडशेि बोल्ट ,रैग िाउंडशेि बोल्ट और लुईस िाउंडशेि बोल्ट ड्रा 
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करें। 

िेल्डडे संरििाओं िें िेक्ल्डगं प्रतीक देिे िाले िेल्डडे जोड़ों को ड्रा करें। 

प्लेट द्िारा निमिकत िेल्डडे ्टील ्रक्िरल कॉलि और ब्रैकेट का सेक्शि 
बिाएं। 

परंपरा के अिुसार िाबबयां ,कॉटर ,सककक ल और वपि बिाएं। 

विमभन्ि प्रकार की पाइप किटटगं और पाइप जोड़ों  ( फ़्लैंगेड ,िेल्डडे ,थे्रडडे ,
सॉकेट और क््पगोट )को ड्रा करें। 

आईएस विनिदेश के अिुसार आयाि के साथ संरििात्िक ्टील अिुभाग 
बिाएं । 

पारंपररक विमशष्टताओं के साथ ररिेट्स और ररिेटेड जोड़ों को ड्रा करें। 

एक डबल ्रैप ,डबल ररिेटेड क्ज़ग-ज़ैग बट जॉइंट बिाएं। 

 

9. उपकरणों और उपकरणों पर 
बुनियादी ज्ञाि प्राप्त करें  
और संबद्ध व्यापािों में 
उनके आवेदन जैसे। कफटि ,
टनषि ,मशीननस्ट ,शीट मेटल 
वकष ि ,वेल्डि ,फाउंड्री मनै ,
इलेक्ट्रीशशयन औि मेंटेनेंस 
मोटि व्हीकल। 
(सीएससी/एिओ 362)  

विमभन्ि प्रकार के किटर हैंड टूल्स की पहिाि करें  ,विमभन्ि प्रकार की 
िाइलों ,कैलीपसक ,हैकसॉ ,छेिी और हथौड़ों का उपयोग करें। 

प्लेि टनििंग ,्टेप्ड टनििंग ,टेंपर टनििंग की पहिाि करें। 

क्जनस और किक््िर की पहिाि और उपयोग मिमलगं िशीि पर सरल 
संिालि जैस ेकक प्लेि मिमलगं और की िेकटटगं । 

काक््टंग और िोक्जिंग को धिक्नित करिे ,आकार देिे ,्लॉटटगं और 
योजिा बिािे की िशीिों की ्थापिा और संिालि की जााँि करें। 

हथौड़ों ,डडं े ,िैलेट ,ईंटों की िभुि आटद जैस ेहाथ के औजारों की पहिाि 
और उपयोग । सतहों के विकास का िूल्यांकि करें। 

ड्राइंग के अिुसार ि्तु की गैस और विद्युत िेक्ल्डगं िें प्रयुक्त हाथ के 
औजारों को पहिािें। 

विमभन्ि प्रकार के िोल्ड ,कोर और कोरड्रमेसगं और िोक्ल्डगं टूल्स के 
उपयोग से पररधित हों। 

इलेक्रीमशयि व्यापार िें प्रयुक्त िाप उपकरणों ,िशीिरी और पैिलों की 
पहिाि करें। सािारण िायररगं डायग्राि िें इ्तेिाल होिे िाले 
इलेक्क्रकल और इलेक्रॉनिक मसबंल। 
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आईसी इंजि के विमभन्ि भागों की पहिाि करें   (2 ्रोक और  3 ्रोक 
इंजि िें ्पाकक  इक्निशि और कम्प्रेशि इक्निशि दोिों)। 

 

10. सटहष्णुता आयाि के साथ 
विमभन्ि प्रकार के धगयर ,
कपमलगं और बबयररनंस का 
नििाकण करें  और सतह खत्ि 
प्रतीक का संकेत दें। 
(सीएससी/एिओ 362)  

बुनियादी आकार के वििलि और सहिशीलता का धित्रण करते हुए आरेख 
बिाएं। 

खत्ि   ( गे्रड और िाइक्रोि िाि )के मलए प्रतीक बिाए ं। 

िािक के अिुसार रूप और क््थनत के ज्यामितीय सटहष्णुता के संकेत की 
प्रणाली बिाएं। 

ड्रा िि कपमलगं ,फ्टलैंनड कपमलगं ,कफ्रक्शि धग्रप कपमलगं ,वपि टाइप 
फ्टलेक्क्सबल कपमलगं ,यूनििसकल कपमलगं ,ओल्डि कपमलगं ,क्लॉ 
कपमलगं ,कोि कफ्रक्शि क्लि। 

मसपंल बेयररगं और िुट ्टेप बेयररगं ,प्लिर ब्लॉक और सेल्ि-
अलाइनिगं बेयररगं   ( क््ििलेबेयररगं   )का वििरण और असेंबली बिाएं। 

46 दांतों के ऊपर ्पर धगयर का टूथ प्रोिाइल बिाएं। 

जाली िें दो ्पर धगयर और बेिल धगयर बिाएं। 

 

11. कंप्यूटर एक्प्लकेशि 
निष्पाटदत करें  और ररबि ,
िेि ू बार ,टूलबार से किांड 
का उपयोग करके और किांड 
प्रॉम्प्ट िें टाइप करके  DAD 

ड्राइंग ्पेस पर  2D ऑब्जेक्ट 
बिाएं। 
(सीएससी/एिओ 362)  

विडंोज ऑपरेटटगं मस्टि िें िाइल िैिेजिेंट करें। 

एक द्तािेज़ ,िकक शीट और पीडीएि िाइल बिाएं ,सहेजें और वप्रटं करें। 

सीएडी िें ड्राइंग शुरू करें  :िया ,टेम्पलेट विज़ाडक और 

िौजूदा ड्राइंग फाइल। 

सीएडी ड्राइंग ्पेस की ड्राइंग सीिा का ियि करें। 

ररबि और टूलबार की उधित सेटटगं ,कायकक्षेत्र की पसंद ,्केल का ियि 
करें। 

ररबि िें आइकिों से ,िेिू बार से ,फ्टलोटटगं टूलबार स ेऔर किांड प्रॉम्प्ट 
पर किांड टाइप करके सीएडी ड्राइंग ्पेस िें ऑब्जेक्ट बिाएं । 

कुछ आदेशों तक पहुाँििे के मलए कायाकत्िक कंुक्जयों का उपयोग करें। 

पोलरको  - ऑडडकिेट मस्टि और ररलेटटि को-ऑडडकिेट मस्टि द्िारा 
इिपुट या लोकेट पॉइंट । 
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ड्रा टूल का उपयोग करके ज्यामितीय आंकड़ ेबिाएं। 

 

12. व्यािहाररक संिालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाए।ं 
(सीएससी/एिओ 362)  

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  

 

दसूिा साल 

13. आयाि और एिोटेशि के 
साथ ज्यामितीय आंकड़ों के 
प्रोजेक्शि व्यू और लेआउट 
्पेस िें व्यूपोटक का नििाकण 
करें  ।  ( सीएससी/एिओ 362)  

 

 

पॉलीलाइि   , पॉलीगॉि   , सकक ल ,रेक्टेंगल ,आकक  ,एमलप्स किांड का 
उपयोग करके ऑब्जेक्ट सीएडी ड्राइंग ्पेस बिाएं । 

ब्रेक ,इरेज़ ,टरि ,ऑफसेट ,कफलेट ,िम्िर ,किांड्स का उपयोग करके 
ऑब्जेक्ट को संशोधित करें। 

िूि ,कॉपी ,एरे ,इंसटक ब्लॉक ,िेक ब्लॉक ,्केल ,रोटेट ,हैि किांड का 
उपयोग करके ऑब्जेक्ट को प्रबंधित करें। 

टेम्प्लेट बिाएं ,धित्र सक्म्िमलत करें  ,परतें ,परत गुण सशंोधित करें  । 

ि्तु पर आयाि ,एिोटेशि प्रदाि करें  और विमभन्ि आयाि और पाठ 
शैमलयों को अिुकूमलत करें। 

शॉटककट कीबोडक किांड का उपयोग करके ऑथोग्राकिक ड्राइंग बिाए।ं 

िशीि ब्लॉकों की आइसोिेटरक ड्राइंग बिाएं। 

िॉडल ्पेस िें ड्रॉइंग देखिे के मलए लेआउट ्पेस िें व्यूपोटक बिाएं। 

 

14. िशीि के पुजों जैस े पुली ,
पाइप किटटनंस ,धगयसक और 
कैम्स के सीएडी डडटेल और 
असेंबली ड्रॉइंग िें 
संज्ञािात्िक और 

पुली-सॉमलड ,्टेप्ड बबल्ट अप और पुली को विमभन्ि प्रकार के आम्सक ,रोप 
पुली ,बेल्ट पुली के साथ ड्रा करें। 

पाइप किटटगं ड्रा करें  :टी ,फ्टलैंगेस ,यूनियि ,िाल्ि। विमभन्ि प्रकार के 
पाइप लेआउट मस्टि। विमभन्ि प्रकार के पाइप जोड़। 

्पसक हेमलकल ,बेिल एंड ििक ,ििक और ििक व्हील जैसे धगयर बिाएं। 
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व्यािहाररक कौशल की रेंज 
को लागू करिा। 
(सीएससी/एिओ 362)  

अिुयानययों के मलए विमभन्ि गनतयों के साथ कैि बिाएं ,विमभन्ि प्रकार 
के अिुयायी और धगयर के दांत प्रोिाइल को शामिल करें। 

 

15. सीएडी िें गुणित्ता की 
अििारणा को लागू करिे 
िाले टेम्प्लेट लेआउट िें 
वि्ततृ और असेंबली के 
साथ इंजि के पुजों की ड्राइंग 
का नििाकण करें  । 
(सीएससी/एिओ 362)  

DAD का उपयोग करते हुए सटहष्णुता के अिुप्रयोग के साथ  CD इंजिों के 
एक्सेंटरक्स ,वप्टि ,क्रॉस हेड ,किेक्क्टंग रॉड को ड्रा करें। 

CD इंजि के एयर िॉल्ि और फ्टयूल इंजेक्टर की वि्ततृ ड्राइंग बिाए।ं 

 

16. कायक गनत पर क््िि करके 
4D सॉमलड बिाएं   , दृश्य 

उत्पन्ि करें  ,वप्रटं 
पूिाकिलोकि और प्लॉटटगं 

(DPD/EH362)  

4D िॉडमलगं कायकक्षेत्र को क््िि करके  4D टूलबार ,िेि ू ,को-ऑडडकिेट 
मस्टि की पहिाि करें। 

ि्तु के तीि अक्षों को पहिािें। 

पयकिेक्षण के अतंगकत संरेखखत ऑब्जेक्ट बिाि ेके मलए िूल बदलें। 

4डी वप्रमिटटि ,एक्सूड ,ररिॉल्ि ,सब्रैक्ट ,यूनियि से किांड का उपयोग 
करके  4 डी सॉमलड ऑब्जेक्ट बिाएं। यूजर को-ऑडडकिेट मस्टि को 
बदलकर  4D ड्रॉइंग बिाए।ं 

4D िॉडल की व्याख्या और आयाि। 

लेआउट ्पेस तक ऑथोग्राकफक दृश्य उत्पन्ि करें  । 

वप्रटं पूिाकिलोकि और प्लॉटटगं उत्पन्ि करें। 

पेज सेट अप को अिुकूमलत करें  ,पूिाकिलोकि वप्रटं करें  और  4 डी ड्राइंग की 
प्लॉटटगं करें। 

 

17. DAD का उपयोग करत े हुए 
पारंपररक धिन्हों और प्रतीकों 
को लाग ू करत े हुए वि्ततृ 

लीिर सेफ्टटी िॉल्ि की वि्ततृ ड्राइंग बिाएं। 

गेट िाल्ि की वि्ततृ ड्राइंग बिाएं। 

ब्लो ऑि कॉक की वि्ततृ ड्राइंग बिाए।ं 
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और असेंबल की गई ड्राइंग 
का नििाकण करें। 
(सीएससी/एिओ 362)  

 

िायिीय पारंपररक संकेतों और प्रतीकों के ब्लॉक िाले पु्तकालय फोल्डर 
बिाएं । 

हाइड्रोमलक जैक और न्यिूेटटक िॉल्ि एक्िएुटर का अिुभागीय दृश्य 
बिाएं। 

एक विलेय केमसगं सेंरीफ्टयगूल पंप का वि्ततृ दृश्य बिाएं। 

एक खराद के टूल पो्ट का असेंबल और वि्ततृ धित्र बिाएं। 

टेल ्टॉक और ररिाक्ल्िंग सेंटर की वि्ततृ और असेंबली ड्राइंग का 
नििाकण करें। 

एक मिमलगं किक््िर का वि्ततृ धित्र तैयार करें। 

शपेर टूल हेड ्लाइड की वि्ततृ और असेंबली ड्राइंग तयैार करें। 

ककसी टदए गए घटक िें डड्रमलगं छेद के मलए एक सािारण डड्रमलगं क्जग 
बिाएं। 

प्रत्येक भाग का िािकरण देते हुए प्रेस टूल बिाएं और डाई और पंि करें। 

एक सािारण काबोरेटर का वि्ततृ धित्र बिाइए। 

एक सािारण प्रेशर िेसल की वि्ततृ और असेंबली ड्राइंग तैयार करें। 

 

18. िशीिपाटक की ड्राइंग तैयार 
करें  गेज और िाप उपकरणों 
के साथ िापिे के द्िारा । 
(सीएससी/एिओ 362)  

िापिे के मलए उधित िाप उपकरण और गेज की पहिाि करें  
भाग। 

उपकरणों की शुद्िता की जााँि करें। 

विमभन्ि प्रकार के गेजों ,जसैे प्लग ,्िैप ,थे्रड ,टेपर ,िापक यंत्र आटद की 
सहायता से िापें । 

सी-क्लैंप या िशीि िाइस की वि्ततृ ड्राइंग तयैार करें। 

 

19. प्रकक्रया पथ और 
एगोिॉमिक्स  ( िािि कारक )
पर वििार करते हुए एक 
िशीि शॉप लेआउट बिाए।ं 
(सीएससी/एिओ 362)  

कच्ि ेिाल के प्रिाह स ेतैयार उत्पाद की दकुाि तक प्रकक्रया पथ टदखाते 
हुए छोटे उत्पादि उद्योग का एक िशीि शॉप लेआउट बिाएं। 

िकक शॉप के अदंर िॉक-िे बिाएं। 
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20. सॉमलडिक्सक/ऑटोकैड 
इन्िेंटर /4 डी िॉडमलगं िें 
डाइिेंशि ,एिोटेशि ,टाइटल 
ब्लॉक और सािग्री के बबल 
के साथ िशीि पाटक के 
असेंबली और डडटेल व्य ू
बिाएं और प्लॉट करें । 
(सीएससी/एिओ 362)  

्केधिगं सुवििाओ ंऔर लागू सुवििाओ ंद्िारा  4 डी ठोस आंकड़ ेबिाएं। 

एक कोण प्लेट और एक ब्लॉक को ्केि करें  - बािाएं बिाएं   / संशोधित 
करें। 

एक िए टह्से का एक ्केि बिाएं। 

4D सॉमलड बिाएं और सॉमलड एडडट करें। 

एक िई असेंबली बिाएं ,असेंबली िें कंपोिेंट्स डालें   , िेट  ( ्ितंत्रता की 
डडग्री )जोड़ें और असेंबली िें कंपोिेंट्स कॉक्न्िगरेशि करें। 

एक  4D िॉडल डालें :ड्राइविगं आयाि ,सािग्री का बबल ,प्रेररत  ( संदभक )
आयाि और एिोटेशि। 

धित्र और वििरण तैयार करें  :िािांककत दृश्य ,िािक  4 दृश्य ,सहायक 
दृश्य ,अिुभाग दृश्य और वििरण दृश्य। 

एक  4D रांक्ज़शि किगर बिाएं। 

होल्स और थे्रड्स ,सेंटरलाइन्स ,मसबंल और लीडसक को एिोटेट करके  4D 

िॉडल बिाएं। 

मसिुलेशि बिाएं। 

4D िॉडल प्लॉट करें। 

 

21. िशीि के पुजे की प्रोडक्शि 
ड्राइंग बिाए।ं 
(सीएससी/एिओ 362)  

पाटक िॉडल और असेंबली-डडटेमलगं के साथ एक सािारण डड्रल क्जग बिाएं। 

पाटक िॉडल और असेंबली-डडटेमलगं के साथ एक ्कू्र जैक बिाएं। 

्ि-िूल्यांकि द्िारा एक जांि सूिी बिाएं और संशोिि तामलका िें िोट 
करके संशोिि धिनि प्रदाि करें। 

 

22. व्यािहाररक संिालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  
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और सिझाए।ं 
(सीएससी/एिओ 362)  
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ड्राफ्ट्समनै मकेैननकल टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 

संदभा  प्रनिक्षण 

पर णतम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रतयोनगक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यतवसतनयक ज्ञति (सैद्धतंनतक) 

व्यािसानयक 
कौशल  826 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  20 घंटे 

 

सुरक्षा साििानियों 
का पालि करते हुए 
ड्राइंग उपकरणों का 
उपयोग करके 
विमभन्ि ज्यामितीय 
आकृनतयों का 
नििाकण करें।  ( िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

 

 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि ,
व्यापार िें प्रयुक्त उपकरणों 
और िशीिरी की सूिी।  (62 

घंटे) 
2. प्रमशक्षुओं को व्यक्क्तगत 

सुरक्षा उपकरण  ( पीपीई )का 
उपयोग करिे के मलए मशक्षक्षत 
करके सुरक्षा दृक्ष्टकोण का 
विकास।  (65 घंटे) 

3. प्राथमिक धिककत्सा पद्िनत 
और बुनियादी प्रमशक्षण।  (64 

घंटे) 
4. कपास के किरे ,िातु के धिप्स 
 /गड़गड़ाहट आटद जैस े
अपमशष्ट पदाथों का सुरक्षक्षत 
निपटाि  (62 घंटे) 

5. खतरे की पहिाि और बिाि। 
(62 घंटे) 

6. खतरे ,ितेाििी ,साििािी और 

सुरक्षा और सािान्य साििानियों 
का िहत्ि 

उद्योग/दकुाि िंक्जल िें ििाया 
गया। सभी 
ििागंतुकों को भंडार प्रकक्रयाओ ं
सटहत औद्योधगक प्रमशक्षण 
सं्थाि प्रणाली के कािकाज से 
पररधित होिे के मलए आिश्यक 
िागकदशकि प्रदाि ककया जािा है। 

सॉफ्टट क््कल्स :प्रमशक्षण पूरा होिे 
के बाद इसका िहत्ि और कायक 
क्षेत्र। 

प्राथमिक धिककत्सा का पररिय। 
विद्युत िुख्य का संिालि। 
पीपीई का पररिय।  5P अििारणा 
का पररिय और इसका 
अिुप्रयोग। 

आपात क््थनत के मलए प्रनतकक्रया 
जैस ेबबजली की वििलता ,आग 

                       7. नवषय वस्तु 
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व्यक्क्तगत सुरक्षा संदेश के 
मलए सुरक्षा संकेत।  (62 घंटे) 

7. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे िाले 
कदि।  (65 घंटे) 

8. अक्निशािक यंत्रों का प्रयोग। 
(67 घंटे) 

और मस्टि की वििलता।  (24 

घंटे।) 

ड्राइंग इं्ूिेंट्स का उपयोग करके 
असाइििेंट करें: 
9. दी गई लंबाई की सीिी रेखाएाँ 

खींधिए ।  (68eh)  

10. लंबित ,झुकी हुई  ( टदए गए 
कोण )और सिािांतर रेखाएाँ 
खींधिए। टदए गए पक्षों और 
कोणों के साथ बत्रभुज बिाएं। 
(64 घंटे) 

11. सिाि आिार पर नियमित 
बहुभुज  (1 भुजाओं तक )की 
रििा कीक्जए।  (63 घंटे) 

12. बत्रभुज ,पंिभुज और षट्भुज के 
उत्कीणक और पररबद्ि ितृ्त 
खींधिए।  (63 घंटे) 

13. दी गई लंबाई के कोण के साथ 
एक सिांतर ितुभुकज बिाए।ं 
(62 घंटे) 

14. एक कोण द्वि-सेक्टर और एक 
रेखा द्वि-सेक्टर खींधिए।  (61 

ड्राइंग ऑकिस िें इ्तेिाल होिे 
िाले ड्राइंग इं्ूिेंट्स और 
विमभन्ि उपकरणों का िािकरण ,
वििरण और उपयोग। उिकी 
देखभाल और रखरखाि ।   (24 

घंटे।) 
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घंटे) 
15. एक रेखा को टदए गए सिाि 

भागों िें विभाक्जत करें।  (60 

घंटे) 
16. िाक्जकि और िेि प्लेट के साथ 

Pp - 30 :2664 के अिुसार  A4 

ड्राइंग शीट को लेआउट करें। 
(65 घंटे) 

17. वििरण प्रदाि करते हुए एक 
ििूिा शीषकक ब्लॉक बिाएं: 
 (i  ) धित्र का शीषकक 

 (ii  ) शीट िंबर 

 (iii  ) ्केल 

 (ii  ) प्रक्षेपण की विधि को 
दशाकिे िाला प्रतीक 

 (i  ) संकेत के साथ संशोिि 

 (ii  ) ििक का िाि 

 (iii  ) तैयार ककए गए ,जांि ेगए 
और अिुिोटदत ककए गए 
किकिाररयों के आद्याक्षर। 

(65 घंटे) 
18. विमभन्ि प्रकार की रेखाएाँ 

खींधिए और रेखाधित्र बिािे िें 
उिके उपयोग मलखखए। 

(65 घंटे) 
19. रेखा के अधिकांश प्रकारों को 

दशाकिे िाले आरेखण दृश्यों को 
लेबल करें।  (84 घंटे) 

एसपी  -30 :2664  . के अिुसार 
ड्राइंग शीट का लेआउट और 
पदिाि 

एसपी  -30 :2664 के अिुसार 
इंजीनियररगं ड्राइंग का अिशुंमसत 
पैिािा 
रेखाओं के प्रकार और उिका 
अिुप्रयोग। 

एसपी के अिुसार कैबबिेट िाइल 
करिे या बाइंडडगं के मलए वप्रटंों को 
िोड़िा  :30-2664 ।  (26 घंटे।) 
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20. ड्राइंग शीट िें  7:3 और  5:3 के 
अिुपात िें मसगंल और डबल 
्रोक िें बड़ ेअक्षरों और अकंों 
को मलखें।  (81 घंटे) 

अक्षरों के अिुपात का प्रकार और 
अक्षरों और शब्दों के बीि का अतंर 
।   (26 घंटे।) 

21. विमभन्ि तरीकों स ेदीघकितृ्त ,
परिलय और अनतपरिलय का 
नििाकण।  (86 घंटे) 

22. इििॉल्व्स ,साइक्लॉयड कव्सक ,
हेमलक्स और ्पाइरल का 
नििाकण।  61 घंटे) 

दीघकितृ्त ,परिलय ,अनतपरिलय 
की पररभाषा   , उिके नििाकण की 
विमभन्ि विधियााँ। ड्राइंग की 
पररभाषा और विधि िें 
साइक्लॉयड कव्सक ,हेमलक्स और 
्पाइरल शामिल हैं।   (26 घटें।) 

व्यािसानयक 
कौशल  06 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  85 घंटे 

 

उपयुक्त लाइि 
प्रकार और ्केल का 
उपयोग करके 
टाइटल ब्लॉक के 
साथ उधित आयाि 
देते हुए ऑथोग्राकिक 
प्रोजेक्शि बिाएं। 
(िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

 

23. एसपी -30 के अिुसार अलग-
अलग एलाइििेंट िें डायिेंशि 
के साथ ऑब्जेक्ट ड्रॉइंग बिाएं। 
(64 घंटे) 

24. वपछले असाइििेंट िें आयाि 
बिाएं।  (85 घंटे) 

शब्दािली  - विशषेता ,कायाकत्िक 
विशषेता ,कायाकत्िक आयाि ,डटेा 
आयाि ,मसद्िांत। 

आयाि की इकाइयााँ ,आयाि की 
प्रणाली ,आयाि की विधि और 
सािान्य विशषेताएं।  (22 घटें।) 

25. बबदंओुं और रेखाओं का 
ऑथोग्राकिक प्रोजेक्शि बिाएं। 
(61 घंटे) 

26. सितल आकृनतयों  ( लैमििा )
का प्रक्षेपण आरेखखत करें।  (82 

घंटे) 

ऑथोग्राकिक दृश्य प्राप्त करिे के 
तरीके। 

ि्तु की क््थनत ,दृश्यों का ियि ,
ड्राइंग के तीि दृश्य। वििाि और 
उिके सािान्य अिुिाि ।   (22 

घंटे।) 
27. ठोसों - वप्रज्ि ,बेलि ,शंकु ,

वपरामिडों का ह्तलेखीय 
प्रक्षेपण आरेखखत करें।  (86 घंटे) 

28. ठोसों के कटे हुए भाग/नछद्रों - 
वप्रज्ि ,बेलि ,शंकु ,वपरामिडों 
का ह्तलेखीय प्रक्षेपण 

ितकिी विषयक प्रक्षेपण। 

पहला कोण और तीसरा कोण 
प्रक्षेपण। 

ऑथोग्राकिक प्रोजेक्शि के 
वप्रमंसपल। वप्रज्ि ,शंकु ,वपरामिड 
और उिके नछन्िक जैस ेठोस 
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आरेखखत करें।   (82 घंटे) पदाथों का प्रक्षेपण।  (22 घंटे।) 
व्यािसानयक 
कौशल  85 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  60 घंटे 

िशीि के सािारण 
पुजों के सही अिुपात 
िें िुक्त ह्त 
रेखाधित्र बिाइए । 
(िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

29. खराद ,बेंि िाइस ,कटटगं टूल्स ,
बोल्ट ,्टड और िट ,ग्रंधथ ,
पाइप निकला हुआ ककिारा ,हैंड 
व्हील ,के्रि हुक ,्टील ब्रैकेट के 
टूल पो्ट का फ्री हैंड ्केि 
(उधित अिुपात िें)।  (85 घटें) 

िशीि के पुजों के मलए फ्री हैंड 
्केधिगं के तरीके ।   (26 घटें।) 

व्यािसानयक 
कौशल  85 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  60 घंटे 

सादे पैमाने ,
तुलनात्मक पैमाने ,
ववकणष पैमाने औि 
वननषयि पैमाने का 
ननमाषण किें। 

(िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

30. सादा तराजू ,विकणक तराजू ,
तुलिात्िक तराजू ,िेनियर 
्केल और जीिाओं का पैिािा 
बिाएं।  (85 घंटे) 

विमभन्ि प्रकार के तराजू ,डोररयों 
के पैिािे ,उिके उपयुक्त उपयोग ,
आरएि के मसद्िांत ,विकणक और 
िनिकयर का ज्ञाि ।  (26 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल  46 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  82 घंटे 

ऑथोग्राकिक 
अिुिािों के 
अिुभागीय वििार 
बिाएं।  ( िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

31. ् केि पारंपररक गायि और 
प्रतीक।  (65 घंटे) 

32. PS-30:2664 के अिुसार 
विमभन्ि सािधग्रयों के मलए 
अलग-अलग प्रकार की सेक्शि 
लाइन्स और संक्षक्षप्ताक्षरों को 
्केि करें।  (65 घंटे) 

33. नतरछे वििािों द्िारा काटे गए 
िा्तविक आकार की सतहों का 
पता लगाि ेके मलए ठोस 
(अथाकत ,घि ,वप्रज्ि ,शंकु और 
वपरामिड )का ऑथोग्राकफक 
धित्र बिाएं।  (26 घंटे) 

ठोस खडं का ज्ञाि। 

अिुभागीय वििारों के प्रकार और 
उिके उपयोग। कटटगं प्लेि और 
उसका प्रनतनिधित्ि। 

भाग अिुभाग िें िहीं टदखाया 
गया है। विमभन्ि सािधग्रयों के 
मलए पारंपररक संकेत ,प्रतीक ,
संक्षक्षप्ताक्षर और हैधिगं। 

विमभन्ि काटिे िाले वििािों 
द्िारा ठोस को काटिे पर सतहों के 
सही आकार का पता लगािे के 
मलए सि्याओं का सिािाि ।   (
12 घंटे।) 

व्यािसानयक ऑथोग्राकिक 34. मसलेंडर ,वप्रज्ि ,शंकु ,वपरामिड विकास की पररभाषा ,उद्योग िें 
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कौशल  12 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  26 घंटे 

 

प्रोजेक्शि िें ठोस की 
सतह और अतंःप्रिेश 
का विकास करिा। 

(िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

और उिके नछन्िक की सतह के 
विकास का नििाकण करें।  (81 

घंटे) 
35. अण्डाकार आिार िाले एक 

नतरछे शंकु का विकास 
आरेखखत करें।  (65 घंटे) 

36. एक  4- टुकड़ ेपाइप कोहिी ,
इसके िाध्यि से एक पाइप 
छेद ,एक बाल्टी और एक फिल 
का विकास करें।  (84 घंटे) 

इसकी आिश्यकता और सतहों को 
विकमसत करिे की विमभन्ि 
विधियााँ। 

एक दसूरे को प्रनतच्छेद करते हुए 
पररक्रिण तल से नघरी हुई सतहों 
का विकास। 

अण्डाकार आिार आटद के साथ 
एक नतरछे शंकु का विकास। 
ज्यामितीय ठोस की विकमसत 
लंबाई की गणिा ।   (12 घंटे।) 

37. एक-दसूरे से सिकोण और 
एक-दसूरे से झुकी हुई 
कुल्हाडड़यों के इंटरपेिेरेटटगं 
सॉमलड  ( मसलेंडर ,शंकु ,वप्रज्ि 
और वपरामिड )के ऑथोग्राकिक 
प्रोजेक्शि का नििाकण करें।  (20 

घंटे) 
38. एक गोले ,शंकु और एक बेलि 

के िाध्यि से प्रिेश करिे िाले 
बेलि के प्रनतच्छेदि के िक्र 
उत्पन्ि करें।  (26 घंटे) 

इंटरसेक्शि और इंटरपेनिरेशि 
कव्सक की पररभाषा। अतंप्रकिशे िक्र 
का पता लगाि ेकी सािान्य 
विधि। 

वप्रज्ि ,शंकु और वपरामिडों के 
अतंःप्रिेश पर उिकी कुल्हाडड़यों 
के साथ एक कोण पर प्रनतच्छेदि 
पर सि्याओं का सिािाि। 
मसलेंडर का िौराहा ।   (12 घटें।) 

व्यािसानयक 
कौशल  12 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  26 घंटे 

 

ऑथोग्राकिक वििारों 
(और इसके विपरीत )
से आइसोिेटरक 
प्रोजेक्शि बिाए ंऔर 
ऑथोग्राकिक व्यू से 
नतरछा प्रोजेक्शि 
बिाएं। 

39. बहुभुज और ितृ्ताकार पटल के 
सिमितीय दृश्य की रििा 
कीक्जए।  (61 घंटे) 

40. वििा के साथ ह्तलेखी दृक्ष्ट 
से ठोस ज्यामितीय आकृनतयों 
का सिमितीय दृश्य बिाइए। 
(61 घंटे) 

आइसोिेटरक प्रोजेक्शि और 
आइसोिेटरक ड्राइंग का मसद्िांत। 
आइसोिेटरक प्रोजेक्शि और 
डायिेंशि के तरीके। 
आइसोिेटरक ्केल। 
आइसोिेटरक ड्राइंग और 
आइसोिेटरक प्रोजेक्शि के बीि 
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(िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

41. काटे गए शंकु और वपरामिड के 
सिमितीय दृश्य बिाएं।  (61 

घंटे) 

अतंर। 

(24 घंटे।) 

42. छेद ,खांि े,खांि े,डि-टेल कट ,
्क्िायर कट ,राउंड कट ,्टेप्ड ,
आटद  (86 घंटे )के साथ ठोस 
ब्लॉकों के आइसोिेटरक ड्राइंग 
से ऑथोग्राकिक दृश्यों का 
नििाकण करें। 

43. हैंगर ,ब्रैकेट और सपोटक  (61 

घंटे )के ऑथोग्राकफक दृश्यों का 
नििाकण करें  

44. िी-ब्लॉक ,एंगल प्लेट ,
्लाइडडगं ब्लॉक का 
आइसोिेटरक व्यू बिाएं ।  (86 

घंटे) 
45. एक सािारण जिकल बेयररगं का 

सिमितीय धित्र बिाइए।  (61 

घंटे।) 

आइसोिेटरक ड्राइंग से 
ऑथोग्राकिक व्यू बिािे के 
मसद्िांत। 

ि्तु के ्पष्ट वििरण के मलए 
ओथोग्राकिक ड्राइंग के नििाकण के 
मलए वििारों का ियि ।  (12 घंटे।) 

46. 46 ° और  35 ° पर आिती अक्ष िें 
ितृ्ताकार लैमििा का नतरछा 
प्रक्षेपण बिाएं।  (65 घंटे) 

47. लीिर और खोखले ब्लॉकों का 
नतरछा प्रक्षेपण बिाएं।  (87 

घंटे) 

नतरछे प्रक्षेपण के मसद्िांत और 
प्रकार। 

आइसोिेटरक पर नतरछे प्रक्षेपण 
का लाभ। 

प्रक्षेपण।  (26 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल  846 

PS-30:2664  . के 
अिुसार विमभन्ि 
प्रकार के िा्टिरों ,

48. PS-30:2664 कन्िेंशि के साथ 
्कू्र थे्रड्स बिाएं।  (61 घंटे) 

49. PS-30:2664 पररपाटी के 

एसपी -30:2664 सम्िेलिों के 
अिुसार पेंि िागे ,शब्द 
िािकरण ,पेंि िागे के प्रकार ,
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घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  46 घंटे 

 

िेल्ड और लॉककंग 
उपकरणों के 
विनिदेशों को बिाएं 
और इंधगत करें 
(िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

अिुसार विमभन्ि प्रकार के 
बोल्ट ,्टड ,िट और िाशर 
बिाएं।  (61 घंटे) 

50. परंपरा के अिुसार िट ,िशीि 
्कू्र ,कैप ्कू्र सेट ्कू्र की 
अलग-अलग लॉककंग व्यि्था 
बिाएं।  (61 घंटे) 

51. युनिक िट का आिा 
अिुभागीय दृश्य बिाइए।  (63 

घंटे) 
52. िार अलग-अलग प्रकार के 

िाउंडशेि बोल्ट बिाएं।  (80 

घंटे) 

अिुपात और उिके उपयोग ,
िागे। 

बोल्ट ,िट और ्टड के प्रकार ,
और उिका अिुपात ,उपयोग 
करता है। 

विमभन्ि प्रकार के लॉककंग 
डडिाइस। विनिदेश के अिसुार 
विमभन्ि प्रकार के िशीि ्कू्र ,
कैप ्कू्र ,सेट ्कू्र। 

विमभन्ि प्रकार के िाउंडशेि 
बोल्ट और उिके उपयोग ।   (12 

घंटे।) 

53. संयुक्त के िूल शब्द को निटदकष्ट 
करते हुए पट्टटका िेल्ड और बट 
िेल्ड संयुक्त ड्रा करें।  (65 घटें) 

54. ड्राइंग पर पारंपररक प्रतीकों के 
साथ िेल्ड की क््थनत और 
आयाि का प्रनतनिधित्ि करिे 
िाला एक िेल्ड जोड़ बिाएं।  (60 

घंटे) 
55. प्लेट द्िारा निमिकत िेल्डडे 

्टील ्रक्िरल कॉलि और 
ब्रैकेट का सेक्शि बिाएं ।  (86 

घंटे) 

िेल्डडे जोड़ों का वििरण और 
उिका प्रनतनिधित्ि  ( िा्तविक 
और प्रतीकात्िक )एसपी  -30 के 
अिुसार ड्राइंग पर िेक्ल्डगं प्रतीक 
का संकेत। 

(24 घंटे।) 

56. सॉकेट और क््पगोट मसरों के 
साथ कोटर जोड़ का आिा-
अिुभागीय दृश्य बिाए ं।  (82 

विमभन्ि प्रकार की िाबबयां  ( हैिी 
ड्यूटी और लाइट ड्यूटी )कॉटर ,
क््प्लंड शाफ्टट ,वपि और सककक ल। 
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घंटे) 
57. परंपरा के अिुसार विमभन्ि 

प्रकार की िाबबयां ,क््प्लंड 
शाफ्टट ,सककक ल और वपि बिाएं। 
(61 घंटे) 

िाबबयों के आकार और अिपुात 
की गणिा। 

(26 घंटे।) 

58. विमभन्ि प्रकार की पाइप 
किटटगं का धित्र बिाइए।  (60 

घंटे) 
59. पाइप जोड़ों को ड्रा करें :निकला 

हुआ जोड़ ,िेल्डडे सयंुक्त ,थे्रडडे 
संयुक्त ,सॉकेट और क््पगोट 
संयुक्त।  (81 घंटे) 

पाइप जोड़ :िहि करिे िाले द्रि 
और शतों के अिुसार सािग्री का 
ियि। 

पाइप पर लगे विमभन्ि पाइप 
जोड़ों का वििरण। 

वि्तार संयुक्त ,लूप और अन्य 
पाइप किटटगं।  (24 घंटे।) 

60. आईएस विनिदेश के अिुसार 
रोल्ड ्टील सेक्शि बिाएं।  (65 

घंटे) 
61. परंपरा के अिुसार कीलक के 

व्यास से संबंधित आयािों को 
इंधगत करत ेहुए विमभन्ि प्रकार 
के ररिेट हेड बिाएं।  (61 घंटे) 

62. ििे और क्ज़ग-ज़ैग ओररएंटेशि 
िें किर के साथ लैप और बट के 
ररिेटेड जोड़ों को ड्रा करें।  (61 

घंटे) 

ररिेट्स के प्रकार ,उिके आकार के 
अिुपात और उपयोग। ररिटेेड 
जोड़ों के प्रकार ,ररिेटेड जोड़ों के 
नियि और अिुपात। पारंपररक 
प्रनतनिधित्ि। कीलक आकार और 
प्लेटों की िोटाई के बीि संबंि 
और ररिेट्स की क््थनत की 
व्यि्था के मलए गणिा। 

hivhvhr जोड़ों की  hivhvhr संयुक्त 
दक्षता की वििलता के कारण। 
(26 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल  846 

घंटे; 

व्यािसानयक 

उपकरणों और 
उपकरणों पर 
बुनियादी ज्ञाि प्राप्त 
करें  और संबद्ि 
व्यापारों िें उिके 

संबद्ि व्यापार - किटटगं 

63. विमभन्ि प्रकार के किटर हैंड 
टूल्स का उपयोग।  (60 घंटे) 

64. िाइमलगं करके एिएस प्लेट पर 
काि करें  ,आरी को हैक करें  ,

सरल िाप उपकरणों का वििरण 
और अिुप्रयोग। दोष ,हथौड़ े,ठंडी 
छेिी ,िाईल ,डड्रल आटद का 
वििरण - इिके प्रयोग की उधित 
विधि। सटीक िाप उपकरण का 
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ज्ञाि  46 घंटे 

 

आिेदि जैसे। किटर ,
टिकर ,िशीनि्ट ,
शीट िेटल िकक र ,
िेल्डर ,िाउंड्री िैि ,
इलेक्रीमशयि और 
िेंटेिेंस िोटर 
व्हीकल।  ( िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

 

आयािों की जांि करें  ,प्लेट को 
धिक्नित करें  ,पंि सेंटर िाकक  
करें  ,छेिी से िी-िॉि काटें  ,सेंटर 
िाकक  पर एक छेद डड्रल करें।  (80 

घंटे) 

उपयोग करिे की विधि। 

किटटगं की दकुाि िें संिालि का 
क्रि और सुरक्षा एहनतयात बिाए 
रखिा ।   (24 घंटे।) 

एलाइड रेड टनििंग 

65. पािर आरा िें एक गोल बार 
काटें  ,बार को कें टद्रत करें  और 
उसका साििा करें  ,बार पर 
टनििंग ,ग्रूविगं ,्टेपर और टेंपर 
ऑपरेशि करें। 

(26 घंटे) 
 

खराद के मलए सुरक्षा साििािी। 
खराद और उसके सहायक 
उपकरण के पुजों का वििरण। 
अदंर और बाहर सूक्ष्ििापी ,
गहराई िापिे का यंत्र ,िनिकयर 
कैमलपसक   , डायल संकेतक ,क््लप 
गेज ,साइि बार ,यूनििसकल बेिल 
प्रोरैक्टर   ,आटद जैस ेसटीक िाप 
उपकरण का उपयोग करिे की 
विधि  (24 घंटे।) 

एलाइड रेड िशीनि्ट: 
66. क्जनस और किक््िर का 

उपयोग मिमलगं िशीि पर 
सरल संिालि जैस ेप्लेि-
मिमलगं और की-ि ेकटटगं।  (86 

घंटे) 
67. काक््टंग और िोक्जिंग िकक पीस 

पर िाकक  आउट ,सेट अप और 
शवेपगं ,्लॉटटगं और प्लानिगं 
िशीिों का संिालि।  (86 घटें) 

मिमलगं ,शवेपगं ,्लॉटटगं और 
प्लानिगं िशीिों का संक्षक्षप्त 
वििरण। 

इि िशीिों की त्िररत िापसी 
तंत्र। 

िशीि की दकुाि िें संिालि का 
क्रि और सुरक्षा एहनतयात बिाए 
रखिा। 

(26 घंटे।) 

68. संबद्ि व्यापार :शीट िेटल 

हाथ के औजारों का उपयोग जैस े
कक प्लैनिगं   , हथौड़ों के दांि ,

शीट िेटल िकक  के मलए आिश्यक 
सािान्य उपकरणों का संक्षक्षप्त 
वििरण। शीट िेटल िकक  िें 
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िैलेट ,ईंटों की िभुि आटद। एक 
कंटेिर बिािे के मलए एक शीट 
को धिक्नित करें  और काटें।  (26 

घंटे) 

इ्तेिाल होिे िाले विमभन्ि 
प्रकार के जोड़।  (24 घंटे।) 

संबद्ि व्यापार :िेक्ल्डगं 

69. गैस और इलेक्क्रक आकक  
िेक्ल्डगं िें इ्तेिाल होि ेिाले 
हाथ के औजारों का इ्तेिाल 

ड्राइंग के अिुसार ककसी ि्त ुको 
िेल्ड करें।  (82 घंटे) 

70. िौड्रीिैि   / िोल्डर 

विमभन्ि प्रकार के िोल्ड ,कोर 
और कोर ड्रमेसगं ,िोक्ल्डगं टूल्स 
का उपयोग।  (82 घंटे) 

िशीि की दकुाि िें संिालि का 
क्रि और सुरक्षा एहनतयात बिाए 
रखिा। 

गैस और आकक  िेक्ल्डगं िें प्रयुक्त 
हाथ के औजारों का संक्षक्षप्त 
वििरण। विमभन्ि प्रकार के िेल्डडे 
जोड़ और इिके मलए आिश्यक 
तैयारी। 

सुरक्षा साििानियां ,िोक्ल्डगं के 
मलए उपयोग ककए जािे िाले हाथ 
उपकरण। हाथ के औजारों का 
वििरण ,उपयोग और देखभाल ।   (
26 घंटे।) 

संबद्ि व्यापार :इलेक्रीमशयि 

71. आिासीय किरे के मलए एक 
सािारण िायररगं तैयार करें। 
विद्युत उपकरण और िाप 
उपकरणों की पहिाि करें।  (82 

घंटे) 
संबद्ि व्यापार :एिएििी-आईसी 
इंजि 

72. आईसी इंजि के विमभन्ि भागों 
की पहिाि करें  ( ्पाकक  
इक्निशि और कम्प्रेशि 

इलेक्रीमशयि की दकुाि िें सुरक्षा 
बरती गई सुरक्षा 
सािान्य प्रकार के एसी और डीसी 
िोटसक जेिरेटर और उिके 
उपयोग और शीट िेटल िकक  के 
मलए आिश्यक सािान्य 
उपकरणों का संक्षक्षप्त वििरण। 
विद्युत इकाइयााँ और िात्राएाँ। 
बबजली के नियि। करंट िोल्टेज 
की गणिा ,श्रृखंला िें प्रनतरोि 
और सिािांतर किेक्शि   (
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इक्निशि  -2 ्रोक और  3 ्रोक 
इंजि दोिों)।  (82 घंटे) 

DDDihcCiv  ) के सरल उदाहरण। 

आंतररक दहि इंजिों का सकं्षक्षप्त 
वििरण ,जैसे मसलेंडर ब्लॉक 
वप्टि ,काबोरेटर ्पाकक  प्लग ,
कैं षफ़्ट ,क्रैं क शाफ्टट ,इंजेक्टर 
ईंिि पंप आटद। 

(26 घंटे।) 
व्यािसानयक 
कौशल  826 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  20 घंटे 

 

सटहष्णुता आयाि के 
साथ विमभन्ि प्रकार 
के धगयर ,कपमलगं 
और बबयररनंस का 
नििाकण करें  और 
सतह खत्ि प्रतीक 
का संकेत दें। 

(िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

73. बुनियादी आकार के वििलि 
और सहिशीलता का धित्रण 
करते हुए आरेख बिाएं।  (64 

घंटे) 
74. िशीनिगं और सतह खत्ि करिे 

के मलए प्रतीक बिाएं  ( गे्रड और 
िाइक्रोि िाि  )(64 घंटे) 

75. िािक के अिुसार रूप और 
क््थनत के ज्यामितीय 
सटहष्णुता के संकेत की प्रणाली 
बिाएं :सीिापि ,सितलता ,
गोलाकारता ,बेलिाकारता ,
सिािांतरिाद ,लंबितता ,
कोणीयता   ,सांद्रता ,सिाक्षीयता 
 ,सिरूपता ,रेडडयल रि-आउट ,
अक्षीय रि-आउट।  (86 घंटे) 

76. ज्यामितीय सहिशीलता का 
संकेत देिे िाले िशीि भाग का 
नििाकण करें।  (61 घंटे) 

सीिा ,किट ,सहिशीलता। 

सहिशील आयाि ,ज्यामितीय 
सटहष्णुता । ड्राइंग पर िशीनिगं 
और सतह खत्ि के मलए प्रतीकों 
के संकेत  ( गे्रड और िाइक्रोि िाि) 
विनििेय भागों का उत्पादि ,
ज्यामितीय सटहष्णुता।  CP:989 ,

CP :2769 से पररधित होिा ।  (26 

घंटे।) 

के अनुभागीय दृश्य का ननमाषण किें  :  

77. िकू युनिि  ,(60ehh)  

कपमलगं ,कपमलगं की 
आिश्यकता ,कपमलगं का 
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78. निकला हुआ ककिारा युनिि ,
(86 घंटे) 

79. घषकण पकड़ युनिि।  (86 घटें) 
80. वपि प्रकार लिीला युनिि  ,(86 

घंटे) 
81. यूनििसकल कपमलगं।  (86 घटें )
(पारंपररक विधि) 

िगीकरण। 

विमभन्ि प्रकार के कपमलगंों का 
उपयोग और अिुपात। 

कपमलगं के मलए प्रयुक्त सािग्री। 

(12 घंटे।) 

ववस्ततृ औि असेंबली ड्राइंग बनाएं  :  

82. सरल असर  (64 घंटे) 
83. पैर कदि असर।  (64 घंटे) 
84. प्लिर ब्लॉक।  (61 घंटे) 
85. ् ि-संरेखखत असर  ( कंुडा असर)। 

(61 घंटे) 

घषकण को कि करिे के मलए 
बेयररगं ,बेयररगं के प्रकार ,
कफ्रक्शिल और एंटी-कफ्रक्शिल 
बबयररनंस का ज्ञाि। 

घषकण बीयररगं के मलए प्रयकु्त 
सािग्री। घषकण असर  ( ्लाइडडगं 
असर )सािग्री के गुण। 

एंटी-कफ्रक्शिल बबयररनंस  ( गेंद ,
रोलर ,थ्र्ट बॉल ,सुई और टेपर 
रोलर )के पुजे। सािग्री और भागों 
का अिुपात। घषकण और विरोिी 
घषकण बीयररगं के बीि अतंर .
विरोिी घषकण बीयररगं के लाभ। 
(22 घंटे।) 

86. 46 दांतों के ऊपर ्पर धगयर का 
टूथ प्रोिाइल बिाएं।  (86 घटें) 

87. िेश िें दो ्पर धगयर ड्रा करें  
(61ehh)  

88. जाली िें दो बेिल धगयर बिाए ं
(86 घंटे) 

धगयर और धगयर ड्राइि - उपयोग ,
प्रकार ,िािकरण और टूथ 
प्रोिाइल।  (22 घंटे।) 
 

व्यािसानयक कंप्यूटर एक्प्लकेशि 89. कंप्यूटि ऑपिेशन किें  ( :65 कंप्यूटर ,विडंोज ऑपरेटटगं 
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कौशल  50 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  85 घंटे 

निष्पाटदत करें  और 
ररबि ,िेिू बार ,
टूलबार से किांड का 
उपयोग करके और 
किांड प्रॉम्प्ट िें 
टाइप करके  DAD 

ड्राइंग ्पेस पर  2D 

ऑब्जेक्ट बिाएं। 

(िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

घंटे) 
i) िया फोल्डर बिाएं, 

ii) सबफोल्डर जोड़ें, 
iii) एक्प्लकेशि फाइलें बिाएं, 
iv) खखड़ककयों की सूरत बदलें, 
v) फाइलों की खोज करें, 

vi) िाइलों को क्रिबद्ि करें, 
vii) फाइलों की प्रनतमलवप बिाएाँ, 

viii) शॉटककट िोल्डर बिाएं, 
ix) डे् कटॉप और टा्कबार िें 

शॉटककट आइकि बिाएं 
x) हटािे योनय डड्क/फ्टलैश 

ड्राइि से फाइलों को 
्थािांतररत करें। 

xi) ऑपरेटटगं मस्टि िें ड्राइिर 
सॉफ्टटिेयर से वप्रटंर इं्टॉल 
करें। 

90. द्तािेज़ ,िकक शीट और 
पीडीएि  ( पोटेबल द्तािेज़ 
प्रारूप )फाइलें बिाएं ,सहेजें 
और वप्रटं करें।  (86 घंटे) 

मस्टि ,िाइल िैिेजिेंट 
मस्टि का पररिय। 

कंप्यूटर हाडकिेयर और सॉफ्टटिेयर 
विनिदेश। 

एक्प्लकेशि सॉफ्टटिेयर की 
्थापिा का ज्ञाि। 

(24 घंटे।) 

91. सीएडी में आवेदन किें  :  
i) सीएडी ्क्रीि िें िकक ्पेस 
ड्रॉपडाउि िेिू बदलें और 
ररबि और टूलबार सेटटनंस 
का पालि करें। 

ii) कोऑडडकिेट डड्प्ले स ेिूल 
्थाि और ड्राइंग ्पेस की 

सीएडी का पररिय 

सीएडी का उपयोग करि ेके लाभ, 
सीएडी िुख्य िेिू ,्क्रीि ििेू ,
किांड लाइि ,िॉडल ्पेस ,
लेआउट ्पेस। 

ड्राइंग लेआउट ,टूल बार ,िाइल 
नििाकण ,सेि ,ओपि िौजूदा 
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ग्राकिकल सीिा का पता 
लगाएाँ। 

iii) पैि के मलए िाउस के बटिों 
का प्रयोग करें   , जू़ि इि करें  
और जू़ि आउट करें। 

iv) कुछ आदेशों तक पहुाँिि ेके 
मलए कायाकत्िक कंुक्जयों का 
उपयोग करें। 

v) ररबि िें आइकि से ,िेिू बार 
से और फ्टलोटटगं टूलबार स े
किांड का उपयोग करें। 

vi) टूल पैलेट स ेआंकड़ ेखींिें 
और छोड़ें। 

vii) किांड प्रॉम्प्ट पर किांड 
टाइप करें  और इििोक करें। 

viii) िौजूदा धित्र खोलें 
ix) ड्राइंग शीट लेआउट बिाए ं

x) टेम्पलेट स ेड्राइंग शीट 
लेआउट खोलें।  (28 घंटे।) 

ड्रॉइंग ,आईएसओ के अिुसार 
ड्राइंग शीट का नििाकण। 

(22 घंटे।) 

92. एब्सोल्यूट को-ऑडडषनेट 
शसस्टम ,पोलि को-ऑडडषनेट 
शसस्टम औि रिलेहटव को-
ऑडडषनेट शसस्टम का उपयोग 
किके  2D ऑब्जेक्ट बनाएं।  (12 

घंटे) 
93. ड्रा टूल का उपयोग किके 

ज्याशमतीय आंकड ेबनाएं।  (12 

घंटे) 

पूणक सिन्िय प्रणाली, 
ध्रिुीय सिन्िय प्रणाली और 

सापेक्ष सिन्िय प्रणाली 
लाइि बिाएं ,तोड़ें ,मिटाए ं,पूिकित 
करें।  (26 घंटे।) 
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कायषशाला गणना औि ववज्ञान ( :34 घंटे) 
पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस - 
43 घंटे। 

 

 

व्यािहाररक 
संिालि करिे के 
मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 

 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 
इकाई ,शभन्न 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ RSP, CGS, MKS और PC इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक ,एिसीएि ,एलसीएि और सि्याएं 
मभन्ि - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओं का सिािाि 

वगषमूल ,अनुपात औि समानुपात ,प्रनतशत 

्क्िायर और सुरे रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सि्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिपुात 

प्रनतशत 

प्रनतशतता - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

िातुओं के प्रकार ,लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

िातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्िा लोहा का पररिय 

लौह और इ्पात ,मिश्र िातु इ्पात और काबकि ्टील के बीि 
अतंर 

रबर ,लकड़ी और इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान ,वजन ,आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,िजि और विमशष्ट गुरुत्ि 

गमी औि तापमान औि दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा ,गिी के प्रभाि ,गिी और 
तापिाि के बीि अतंर ,विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 

क्षेत्रशमनत 



 

36 

ड्राफ्ट्समैन मैकेननक 

िगक ,आयत और सिांतर ितुभुकज का क्षेत्रिल और पररिाप 

बत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त का क्षेत्रिल और पररधि ,अिकितृ्त ,ितृ्ताकार िलय ,ितृ्त का 
बत्रज्यखडं ,षट्भुज और दीघकितृ्त 

सतह का क्षेत्रिल और ठोसों का आयति - घि ,घिाभ ,बेलि ,गोला 
और खोखला बेलि 

पाश्िक सतह क्षेत्र ,कुल सतह क्षेत्र और हेक्सागोिल ,शंक्िाकार और 
बेलिाकार आकार के जहाजों के लीटर िें क्षिता का पता लगािा 
त्रत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

बत्रकोणमितीय अिुपात 

बत्रकोणमितीय सारणी 
संयंत्र में प्रशशक्षण   / परियोजना कायष 
व्यापक क्षेत्र: 

a. ्क्िायर थे्रडडे बोल्ट   ( थिोकोल द्िारा   )का िॉडल तैयार करें। 

b. विमभन्ि ररिेटेड जोड़ों   ( थिोकोल द्िारा   ) के िॉडल तैयार करें। 

c. विमभन्ि िेक्ल्डगं जोड़ों   ( थिोकोल द्िारा   ) के िॉडल तयैार करें। 

d. बुनियादी आकार के वििलि और सहिशीलता को दशाकिे िाला एक पो्टर तैयार करें  । 

e. ्पर धगयर   ( थिोकोल द्िारा   )का िॉडल तयैार करें। 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

38 

ड्राफ्ट्समैन मैकेननक 

ड्राफ्ट्समनै मकेैननकल टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 

संदभा  प्रनिक्षण 

पर णतम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रतयोनगक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यतवसतनयक ज्ञति (सैद्धतंनतक) 

व्यािसानयक 
कौशल  886 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  43 घंटे 

 

आयाि और एिोटेशि 
के साथ ज्यामितीय 
आंकड़ों के प्रोजेक्शि 
व्यू और लेआउट ्पेस 
िें व्यूपोटक का नििाकण 
करें। 

 (िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

94. DAD : लाइि ,पॉलीलाइि ,रे ,
पॉलीगॉि ,सकक ल ,आयत ,
आकक  ,एमलप्स किांड का 
उपयोग करके  2D ऑब्जेक्ट 
बिाएं।  (26 घंटे) 

विमभन्ि विकल्पों का उपयोग 
करके रेखा ,पॉलीलाइि ,रे ,
बहुभुज ,ितृ्त ,आयत ,िाप ,
दीघकितृ्त का आरेखण।  (67 घंटे।) 

95. DAD : ब्रेक ,इरेज़ ,टरि ,
ऑफसेट ,कफलेट ,िम्िर 
किांड का उपयोग करके  2D 

ऑब्जेक्ट्स को संशोधित 
करें।  (86 घंटे) 

96. DAD : िूि ,कॉपी ,एरे ,इंसटक 
ब्लॉक ,िेक ब्लॉक ,्केल ,
रोटेट ,हैि किांड का 
उपयोग करके  2D 

ऑब्जेक्ट्स का प्रबंिि करें। 
(82 घंटे) 

संशोधित आदेशों के तहत टरि ,
ऑिसेट ,पट्टटका ,िम्िर ,
आकक  और सकक ल। 

िूि ,कॉपी ,ऐरे ,इंसटक ब्लॉक ,
िेक ब्लॉक ,्केल ,रोटेट ,हैि 
किांड।  (67 घंटे।) 

97. DAD : टेम्प्लेट बिाएं ,ड्रॉइंग 
डालें। विमभन्ि परतों िें 
ऑब्जेक्ट बिाएं और परत 
गुणों को संशोधित करें।  (26 

घंटे) 

टेम्प्लेट बिािा ,ड्रॉइंग डालिा ,
लेयसक ,िॉडडिाई लेयसक।  (67 

घंटे।) 
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98. सीएडी :ि्तु पर आयाि 
प्रदाि करें। आयाि शैमलयों 
को अिुकूमलत करके 
आयाि बिाएं  ( रेखाएं ,तीर ,
पाठ ,इकाई और संरेखण )
आयाि को ्केल कारक के 
साथ रखें।  (26 घंटे) 

आयाि शैली को प्रारूवपत करें  ,
िई आयाि शैली बिाएं ,आयाि 
िें शैमलयों को संशोधित करें। 
डायिेंशि लाइि और लीडर पर 
टेक््ट मलखिा। 

टेक््ट आयाि संपाटदत करें। 
(67 घंटे।) 

99. किांड का उपयोग करके 
आयाि के साथ ्टील ब्रैकेट 
के ऑथोग्राकिक सेक्शिल 
व्यू का नििाकण करें  ।  (86 

घंटे) 
100. िशीि ब्लॉकों के 

आइसोिेटरक व्यू का 
नििाकण करें।  (86 घंटे) 

101. लेआउट ्पेस िें 
व्यूपोटक बिाएं और िॉडल 
्पेस के मलए अलग-अलग 
्केल िें व्यू लगाएं।  (61 

घंटे) 

शॉटककट कीबोडक किांड का 
ज्ञाि। कीबोडक किांड का 
अिुकूलि। 

प्रारूपण सेटटनंस का अिुकूलि ,
ऑथोग्राकिक ्िैप को 
आइसोिेटरक ्िैप िें बदलिा। 

जूमिगं ्केल िें लेआउट ्पेस 
िें व्यूपोटक बिािे की प्रकक्रया। 
(60 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल  836 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  56 घंटे 

 

िशीि के पुजों जैस े
पुली ,पाइप किटटनंस ,
धगयसक और कैम्स के 
सीएडी डडटेल और 
असेंबली ड्रॉइंग िें 
संज्ञािात्िक और 
व्यािहाररक कौशल की 
रेंज को लागू करिा। 

102. पुली का नििाकण :ठोस ,
िरणबद्ि और निमिकत पुली। 
(86 घंटे) 

103. विमभन्ि प्रकार की भुजाओं से 
िरखी का नििाकण करें।  (86 

घंटे) 
104. सीएडी का उपयोग करके 

र्सी िरखी और िी-बेल्ट 

बेल्ट ड्राइि। बेल्ट की सािग्री ,
पिी और रेंगिा ,बेल्ट का िेग। 
संपकक  का िाप। बेल्ट गनत की 
गणिा िें सरल व्यायाि ,
संख्या। िी-बेल्ट ड्राइि ,िेग ,
िरखी अिुपात आटद िें 
आिश्यक बेल्ट की। िरखी िहेरे 
की िािक िरखी िौड़ाई ,िेग 
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 (िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

िरखी बिाएं।  (86 घंटे) अिुपात श्रृखंला ड्राइि।  (67 

घंटे।) 

105. पाइप किटटगं ड्रा करें  :टी ,
कोहिी  (96 डडग्री और  35 

डडग्री ) , निकला हुआ ककिारा ,
संघ और िाल्ि।  (86 घंटे) 

106. पाइप लाइि आरेख िें प्रयुक्त 
विमभन्ि प्रकार के िाल्िों और 
जोड़ों के पारंपररक प्रतीकों को 
बिाएं।  (86 घंटे) 

107. संभावित किटटगं और िाल्ि के 
साथ एक पंप के िाध्यि स े
एक िाबदाि स ेएक ओिरहेड 
टैंक तक एक पाइवपगं लेआउट 
मस्टि बिाएं ।  (86 घंटे) 

108. सीएडी का उपयोग करत ेहुए 
विमभन्ि प्रकार के पाइप जोड़ों 
के अिुभागीय दृश्य बिाए।ं 
(86 घंटे) 

विमभन्ि पाइप सािग्री और 
्टील ,डब्ल्यूआई और पीिीसी 
पाइप के विनिदेशों का ज्ञाि। 

विमभन्ि प्रकार के पाइप जोड़ों 
का संक्षक्षप्त वििरण। 

पाइप के िागे। 

पाइप किटटगं  ( थे्रडडे ,िेल्डडे और 
प्रे्ड)। 

पाइप किटटगं के विनिदेश। 

विमभन्ि प्रकार के िाल्ि। 

(83 घंटे।) 

 

109. धित्र बिािा: 
i) ्पर धगयर  ,(61 घंटे) 

ii) पेिदार धगयर  ,(61 घंटे) 
iii) बेिल धगयर  ,(61 घंटे) 
iv) कीड़ा और कीड़ा पटहया।   (
61 घंटे) 

110. एक धगयर  ( सीएडी का उपयोग 
करके )के इििॉल्यूट टूथ 

धगयर ड्राइि - विमभन्ि प्रकार के 
धगयर। का्ट धगयर और 
िशीिीकृत धगयर। धगयर आटद 
के प्रोिाइल का ज्ञाि । 

(83 घंटे।) 
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प्रोिाइल का नििाकण करें।  (61 

घंटे) 
111. एक सिमित कैि प्रोिाइल 

बिाएं।  (85 घंटे) 
112. विमभन्ि प्रकार के अिुयायी 

बिाएं  (DAD का उपयोग 
करके)। (85 घंटे) 

उद्योग िें कैि का उपयोग। 

कैि के प्रकार ,कैि िें गनत के 
प्रकार ,वि्थापि आरेख। कैि 
िें इ्तेिाल की जािे िाली 
शतें। अिुयायी के प्रकार।  (85 

घंटे।) 
व्यािसानयक 
कौशल 

886Ohh;  

व्यािसानयक 
ज्ञाि  45 घंटे 

 

सीएडी िें गुणित्ता 
अििारणा को लागू 
करिे िाले टेम्पलेट 
लेआउट िें वि्ततृ और 
असेंबली के साथ इंजि 
के पुजों की ड्राइंग का 
नििाकण करें। 

 (िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

113. वि्ततृ और असेंबली ड्राइंग 
(सीएडी का उपयोग करके )का 
नििाकण करें  
i) सिकी  (86 घंटे ),  

ii) ्टकिंग बॉक्स  (82 घंटे) 
iii) पेरोल इंजि की वप्टि 

असेंबली  (26 घंटे ),  

iv) आईसी इंजि किेक्क्टंग 
रॉड।  (26 घंटे) 

इंजि तंत्र का ज्ञाि। 

सिकी ,क्रैं क और किेक्क्टंग रॉड 
के िाध्यि से घूििे से सकुक लर 
तक गनत का संिरण।  (28 घंटे।) 

114. एक िाय ुिाल्ि का वि्ततृ 
धित्र बिाइए।  (21 घंटे) 

115. डीजल इंजि के फ्टयूल 
इंजेक्टर का वि्ततृ धित्र 
बिाइए।  (26 घंटे( )सीएडी का 
उपयोग करके) 

पेरोल और डीजल इंजि िें 
फ्टयूल इंजेक्शि मस्टि का 
ज्ञाि।  (83 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल  30 

घंटे; 

व्यािसानयक 

DAD िें  4D िॉडमलगं 
कायक गनत पर क््िि 
करके  4D सॉमलड बिाएं   ,
दृश्य उत्पन्ि करें  ,वप्रटं 
पूिाकिलोकि और 

116. 3डी मॉडशलगं  :  

i) 4D ठोस ि्तुएाँ बिाएाँ 
बूमलयि  ( संघ ,घटािा और 
प्रनतच्छेद ( )26 घंटे )से ठोस 
(बाहर निकालिा ,घूििा ,

4डी िॉडमलगं का पररिय, 
4डी वप्रमिटटि  (अथाकत बॉक्स ,
्िेयर ,मसलेंडर ,िेश और 
पॉली-सॉमलड ) , एक्सूड ,
ररिॉल्ि ,्िीप और लॉफ्टट 
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ज्ञाि  82 घंटे प्लॉटटगं करें।   ( िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

झाडू और ििाि )से  4D 

आटदि  (अथाकत बॉक्स ,गोले ,
मसलेंडर और पॉली-सॉमलड )स े
किांड का उपयोग करिा 

ii) यूजर को-ऑडडकिेट मस्टि 
का उपयोग करके  4D ड्राइंग 
बिाएं।  (84 घंटे) 

iii) 4D िॉडल की व्याख्या और 
आयाि।  (65 घंटे) 

iv) िॉडल ्थाि स ेलेआउट 
्थाि तक दृश्य उत्पन्ि करें। 
(65 घंटे) 

v) वप्रटं पूिाकिलोकि और 
प्लॉटटगं उत्पन्ि करें।  (64 

घंटे) 

किांड द्िारा सॉमलड किगर ,
सॉमलड एडडटटगं :किलेट ,
ऑिसेट ,टेंपर ,शले और 
्लाइस किांड। 

उपयोगकताक सिन्िय प्रणाली 
की ्थापिा ,घूणकि ,वप्रटं 
पूिाकिलोकि और प्लॉटटगं।  (82 

घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल  206 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  96 घंटे 

 

DAD का उपयोग करते 
हुए पारंपररक धिन्हों 
और प्रतीकों को लाग ू
करते हुए वि्ततृ और 
असेंबल की गई ड्राइंग 
का नििाकण करें।   ( िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

 

117. लीिर सेफ्टटी िॉल्ि की 
वि्ततृ ड्राइंग बिाएं।  (26 

घंटे) 
118. गेट िाल्ि की वि्ततृ ड्राइंग 

बिाएं।  (26 घंटे  )( सीएडी का 
उपयोग करके) 

िाल्िों का कायक मसद्िांत और 
उिका वििरण। 

(84 घंटे।) 

119. ्टीि ् टॉप िॉल्ि की वि्ततृ 
ड्राइंग बिाए ंऔर कॉक को 
उड़ा दें।  (26 घंटे  )( सीएडी का 
उपयोग करके) 

सािारण क््थर िायर ट्यूब 
बॉयलर ,बॉयलर िाउंटटगं का 
ज्ञाि। िुगाक उड़ाि ेका कायक और 
उद्देश्य।  (67 घंटे।) 

120. हाइड्रोमलक और िायिीय 
पारंपररक संकेतों और प्रतीकों 
के ब्लॉक िाले पु्तकालय 

एक विमशष्ट हाइड्रोमलक 
प्रणाली ,घटकों ,कायक मसद्िांत 
और हाइड्रोमलक जैक के कायक का 
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फोल्डर बिाएं ।  (86 घंटे) 
121. हाइड्रोमलक जैक और 

न्यूिेटटक िॉल्ि एक्िएुटर का 
अिुभागीय दृश्य बिाएं।  (86 

घंटे( )सीएडी का उपयोग 
करके) 

संक्षक्षप्त वििरण। विमभन्ि 
प्रकार के हाइड्रोमलक एक्िएुटर। 
हाइड्रोमलक डीसी िाल्ि ,िॉि-
ररटिक िाल्ि और थ्रॉटल िाल्ि 
का प्रतीक और कायक। 

ठेठ न्यूिेटटक मस्टि ,
एिआरएल या एयर सविकस 
यूनिट और न्यूिेटटक एक्िएुटर 
का ज्ञाि।  (67 घंटे।) 

122. एक िॉल्यूट केमसगं 
सेंरीफ्टयूगल पंप   ( सीएडी का 
उपयोग करके )का वििरण 
और पूणक अिुभागीय दृश्य 
बिाएं।  (26 घंटे) 

विमभन्ि प्रकार के पंप मस्टि। 
एक पंप प्रणाली के लक्षण  :
दबाि ,घषकण और प्रिाह। पंप 
मस्टि िें ऊजाक और मसर।  (67 

घंटे।) 
123. एक खराद के टूल पो्ट की 

असेंबली और वि्ततृ ड्राइंग 
बिाएं।  ( सीएडी का उपयोग 
करके  )(26 घंटे) 

खराद पर विमभन्ि क्लैंवपगं 
डडिाइस।  (67 घंटे।) 

124. टेल ्टॉक और ररिाक्ल्िंग 
सेंटर की वि्ततृ और 
असेंबली ड्राइंग तैयार करें। 
(सीएडी का उपयोग करके )
(26 घंटे) 

खराद संिालि िें विमभन्ि कायक 
िारण करिे िाले उपकरणों का 
वििरण।  (67 घंटे।) 

125. एक मिमलगं किक््िर का 
वि्ततृ धित्र तैयार करें। 
(सीएडी का उपयोग करके )
(26 घंटे) 

मिमलगं ऑपरेशि पर विमभन्ि 
क्लैंवपगं डडिाइस।  (67 घंटे।) 

126. शपेर टूल हेड ्लाइड की ऑपरेशि को आकार देि ेपर 
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वि्ततृ और असेंबली ड्राइंग 
तैयार करें।  ( सीएडी का 
उपयोग करके  )(26 घंटे) 

विमभन्ि क्लैंवपगं डडिाइस।  (67 

घंटे।) 

127. ककसी टदए गए घटक िें 
डड्रमलगं छेद के मलए एक 
सािारण डड्रमलगं क्जग बिाएं। 
(सीएडी का उपयोग करके )
(26 घंटे) 

उत्पादों के नििाकण िें सटीकता 
और विनििेयता का ज्ञाि।  (67 

घंटे।) 

128. प्रत्येक भाग का िािकरण 
देते हुए एक प्रेस टूल बिाएं। 
(61 घंटे) 

129. सािारण िकक  पीस के 
उत्पादि के मलए डाई और पंि 
ड्रा करें।  ( सीएडी का उपयोग 
करके  )(60 घंटे) 

130. साइड कैविटी के साथ  2 

कैविटी इंजेक्शि िोल्ड्स के 
नििाकण के मलए आइसोिेटरक 
ड्राइंग विकमसत करें।  ( सीएडी 
का उपयोग करके  )(60 घंटे) 

प्रेस उपकरणों के विमभन्ि भागों 
और उिके कायों का ज्ञाि। 

 

िोक्ल्डगं प्रकक्रयाओं का ज्ञाि । 

डाई काक््टंग का पररिय ,गेटटगं 
मस्टि डडजाइि ,बल गणिा ,
दोष और उपिार और अिुिाि। 
(67 घंटे।) 

131. एक सािारण काबोरेटर का 
वि्ततृ धित्र बिाइए।  (सीएडी 
का उपयोग करके  )(26 घंटे) 

पेरोल इंजि के विमभन्ि भागों 
का वििरण।  (67 घंटे।) 

132. वि्ततृ और असेंबली ड्राइंग 
तैयार करें।  ( सीएडी का 
उपयोग करके  )(26 घंटे) 

दबाि िाटहकाओं के डडजाइि ,
नििाकण और संिालि का ज्ञाि। 
(67 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल  26 

गेज और िाप उपकरणों 
से िाप कर िशीि के 

133. गेज और िापक यंत्र का 
उपयोग करके िाप लेकर सी-

कायकशाला िें उधित िाप 
अभ्यास। 
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घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  61 घंटे 

पुजों का धित्र तैयार करें  । 
 (िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

क्लैंप और िशीि िाइस का 
वि्ततृ धित्र तैयार करें। 
(सीएडी का उपयोग करके) 
(26 घंटे) 

अच्छे िाप पररणाि के 
मसद्िांत :सही िाप ,सही 
उपकरण ,सही ्केधिगं ,सिीक्षा 
और सही प्रकक्रयाए ं।   (61 घटें।) 

व्यािसानयक 
कौशल  26 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  60 घंटे 

प्रकक्रया पथ और 
एगोिॉमिक्स  ( िािि 
कारक )पर वििार करत े
हुए एक िशीि शॉप 
लेआउट बिाएं।   ( िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

134. तैयार उत्पाद ्टॉक िें 
सािग्री की आिद को दशाकिे 
िाले लघ ुउत्पादि उद्योग का 
एक िशीि शॉप लेआउट 
बिाएं।  ( सीएडी का उपयोग 
करके  )(26 घंटे) 

िशीि िींि से बाहर रखिा। 

मसद्िांत का संक्षक्षप्त उपिार 

शामिल है और बरती जािे िाली 
साििानियााँ। िशीि िाउंडशेि 
स ेबाहर रखिा। 

दकुाि के लेआउट के मलए 
एगोिॉमिक्स  (िािि कारक )पर 
वििार।  (60 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल  886 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  45 घंटे 

 

सॉमलडिक्सक   /ऑटोकैड 
इन्िेंटर   /4 डी िॉडमलगं 
िें आयाि ,एिोटेशि ,
टाइटल ब्लॉक और 
सािग्री के बबल के साथ 
िशीि पाटक के असेंबली 
और डडटेल व्यू बिाएं 
और प्लॉट करें।   ( िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

 

सॉशलडवक्सष   /ऑटोकैड 
आववष्कािक   /3 डी मॉडशलगं: 
135. ्केधिगं सुवििाओं और लागू 

सुवििाओं द्िारा  4 डी ठोस 
आंकड़ ेबिाएं।  (61 घंटे) 

136. एक कोण प्लेट और एक 
ब्लॉक को ्केि करें  - बािाओं 
को बिाएं   / संशोधित करें। 
(60 घंटे) 

137. एक िए टह्से का एक ्केि 
बिाएं।  (61 घंटे) 

सॉमलडिक्सक   /ऑटोकैड 
आविष्कारक   /4 डी िॉडमलगं का 
पररिय 

यूजर इंटरिेस  - िेि ूबार  - 
किांड िैिेजर  - िीिर िैिेजर  - 
डडज़ाइि री  - डडफॉल्ट विकल्पों 
पर सेटटनंस  - सुझाई गई सेटटनंस 
- की बोडक शॉटक कट्स। 

सबस ेअच्छा प्रोफाइल बिाएं  - 
एक ्केि बिाएं  - एक िया 
टह्सा बिाएं।  (67 घंटे।) 

138. 3D सॉशलड बनाएं औि इसका 
उपयोग किके संपाहदत किें: 

i) कॉपी और पे्ट  ,(64 घंटे) 
ii) किल्िांकि  ,(64 घंटे) 

iii) िम्िररगं  ,(64 घंटे) 

िामलकों और कटों को हटा दें ,
कफललेट्स जोड़ें ,और िम्िर 
बदलते आयाि। 

कुल्हाडड़यों ,ितृ्ताकार पैटनििंग  c 

हैंग और पुिनिकिाकण सि्याओ ं
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iv) ई एक िीिर डकेिनिशि कर 
रहा है।  (64 घंटे) 

v) ररब्स बिाएं ,मिरर पैटिक ,होल 
विजाडक  ,(64 घंटे) 

vi) पाटक कॉक्न्फगरेशि ,पाटक 
डडज़ाइि टेबल बिाएं  ,(64 

घंटे) 
vii) इिसेट डडज़ाइि टेबल ,

इिसेट िई डडज़ाइि टेबल। 
(64 घंटे) 

का उपयोग करते हुए ररिॉल्व्ड 
िीिसक।  (67 घंटे।) 
 

139. नया असेंबली पाटष बनाएं: 
i) एक िई असेंबली बिाएं  (60 

घंटे) 
ii) असेंबली िें घटकों को 

सक्म्िमलत करें  ,(64 घंटे) 
iii) साथी जोड़ें  ( ्ितंत्रता की 

डडग्री)।  (64 घंटे) 
iv) असेंबली िें घटकों का 

विन्यास करें  ,(64 घंटे) 
v) उपसिुच्िय सक्म्िमलत करें  ,

(64 घंटे) 
vi) ह्तक्षेप का पता लगािे का 

प्रदशकि करें।  (64 घंटे) 

बॉटि अप असेंबली िॉडमलगं 

असेंबली िें कंपोिेंट्स 
कॉक्न्फगरेशि ,सब-असेंबली 
डालें ,इंटरिेरेंस डडटेक्शि।  (67 

घंटे।) 

140. डालने के शलए एक  3D 

मॉडल बनाएं: 
i) ड्राइविगं आयाि  ,(62 घंटे) 

ii) सािग्री का बबल  ,(62 घंटे) 
iii) प्रेररत  ( संदभक )आयाि  ,(62 

घंटे) 

ड्रॉइंग और डडटेमलगं ,ड्रॉइंग शीट 
बिाएं ,ड्रॉइंग आइटि जोड़ें ,
िािांककत दृश्य ,एसटीडी।  4 

वििार ,सहायक वििार ,
अिुभाग दृश्य ,वििरण दृश्य। 

धित्र और वििरण ,ड्राइंग शीट 
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iv) टटप्पखणयां  ,(62 घंटे) 
v) िैकक्ल्पक क््थनत दृश्य।  (62 

घंटे) 
141. धचत्र औि ववविण तैयाि 

किें: 
i) ड्राइंग शीट बिाएं  ,(62 घंटे) 

ii) ड्राइंग आइटि जोड़ें  ,(62 घटें) 
iii) िािांककत दृश्य ,िािक  4 

दृश्य ,सहायक दृश्य ,अिुभाग 
दृश्य ,वििरण दृश्य।  (62 घटें) 

iv) आयािों को किर स ेजोड़ें और 
बदलें  ,(62 घंटे) 

v) ्केि संपाटदत करें  ,(62 घंटे) 
vi) ्केि प्लेि संपाटदत करें  ,(62 

घंटे) 
vii) पररभाषा संपाटदत करें।  (62 

घंटे) 

बिाएं ,ड्राइंग आइटि जोड़ें ,
िामित दृश्य ,िािक  4 दृश्य ,
सहायक दृश्य ,अिुभाग दृश्य ,
वििरण दृश्य।  (67 घंटे।) 

142. एक  4D रांक्ज़शि किगर 
बिाएं 

 ििाि सुवििा का उपयोग 
करिा।  (64 घंटे) 

 ्िीप सुवििा का उपयोग 
करिा।  (64 घंटे) 

 पु्तकालय सुवििाओ ंका 
उपयोग करिा।  (64 घंटे) 

i) होल्स और थे्रड्स की व्याख्या 
करके  4D िॉडल बिाएं  ,(64 

घंटे) 
ii) कें द्र रेखाएं ,प्रतीक और ितेा 

बिाएं  ,(64 घंटे) 

्िीप और ििाि के बीि अतंर. 
वि्िोटटत दृश्य  - 

कॉक्न्फगरेशि प्रबंिक ,
एनििेशि नियंत्रक। 

होल्स और थे्रड्स की व्याख्या 
करिा ,सेंटरलाइन्स बिािा ,
मसबंल और लीडसक ,मसिुलेशि। 
प्लॉट का पररिय और प्लॉटटगं 
के विमभन्ि तरीके।  (67 घंटे।) 
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iii) मसिुलेशि बिाएाँ।  (64 घंटे) 
iv) िॉडल प्लॉट करें।  (68 घंटा) 

143. सॉमलड िक्सक और इन्िेंटर 
िाइल को  .rwd िॉिेट िें 
कन्िटक या सेि करें।  (64 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल  23 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  60 घंटे 

िशीि के पुजे की 
प्रोडक्शि ड्राइंग बिाए।ं 
 (िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एिओ 362)  

 

144. एक सािारण डड्रल क्जग  - पाटक 
िॉडल  - असेंबली-डडटेमलगं 
(सीएडी का उपयोग करके )का 
उत्पादि धित्र बिाएं।  (82 

घंटे) 
145. ्कू्र जैक की प्रोडक्शि ड्राइंग 

बिाएं  - पाटक िॉडल  - 

असेंबली-डडटेमलगं।  (86 घंटे )
(सीएडी का उपयोग करके) 

146. ्ि-िूल्यांकि द्िारा एक 
जांि सूिी बिाएं और 
संशोिि तामलका िें िोट 
करके संशोिि धिनि प्रदाि 
करें।  (62 घंटे) 

उत्पादि ड्राइंग ,िेि प्लेट और 
सािग्री के बबल आटद का ज्ञाि । 

उत्पादि ड्राइंग का अध्ययि। 

ररिीजि ड्रॉइंग तैयार करि ेकी 
प्रकक्रया :िके मल्ट के अिुसार 
ररिीजि िाकक  लगािा ,किेंट 
मलखिा टेबल िें।  (60 घंटे।) 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान ( :24 घंटे) 
पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस - 
23 घंटे 

 

 

व्यािहाररक संिालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 
टकिाव 

घषकण - लाभ और हानि ,घषकण के नियि ,घषकण का गुणांक ,घषकण 
कोण ,घषकण से संबंधित सरल सि्याएं 
घषकण - ्िेहि 

घषकण - कायकशाला अभ्यास िें घषकण के सह-कुशल ,अिुप्रयोग और 
घषकण के प्रभाि 

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

गुरुत्िाकषकण का कें द्र - गरुुत्िाकषकण का कें द्र और इसका 
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सिझाएं। 

 

व्यािहाररक अिुप्रयोग 

कट आउट ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अननयशमत सतहों 
का क्षेत्रफल 

कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रिल - ितृ्त ,खडं और ितृ्त का 
बत्रज्यखडं 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधित सि्याएं - 
सकक ल ,सेगिेंट और सकक ल के सेक्टर 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सि्याओं से संबंधित 
अिुप्रयोग 

अनुमान औि लागत 

अिुिाि और लागत - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सि्याएं 
संयंत्र िें प्रमशक्षण   / पररयोजिा कायक  ( एक टीि िें काि करिा) 

a. डड्रल क्जग का एक िॉडल तयैार करें। 

b. एक अपकें द्री पंप के वि्िोटटत दृश्य का एक िाटक तैयार करें। 

c. आिश्यक किटटगं के साथ पाइपलाइि लेआउट का एक िॉडल तैयार करें। 
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कोि स्स्कल्स के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल  ( सभी सीटीएस रेडों के मलए सािान्य ( )826 घंटे   +06 घंटे।) 
 

सीखने के परिणाम ,मूल्यांकन मानदंड ,पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों 
के एक समूह के शलए सामान्य है ni.vog.tvd / ni.vog.slkikdbanhhb.www ,पि अलग से उपलब्ध किाई गई 
है। 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपक णों की सूची 

औजािों औि उपकिणों की सूची (20 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 
क्र. ि. उपक णों कत ितम नवव ण संख्यत 

ए :प्रशशक्षु टूल ककट  :  

1.  ड्राफ्टट्सिैि ड्राइंग इं्ूिेंट बॉक्स युक्त  

पेंमसल पॉइंट के साथ कम्पास ,पॉइंट ड्राइिर ,इंटरिेंजेबल ,
डडिाइडर पेि पॉइंट इंटरिेंजेबल ,डडिाइडर क््प्रंग बो ,पेि 

क््प्रंग बो लेंधथगं बार ,पेि ड्रॉइंग लाइिर ,्कू्र ड्राइिर 
इं्ूिेंट ,लेड के साथ ट्यूब। 

 4 सेट 

2.  िगाककार सेल्युलाइड सेट करें  35°  256 एक्स  8.5 मििी 4 सेट 

3.  िगाककार सेल्युलाइड सेट करें  46°-06°  256 एक्स  8.5 मििी 4 सेट 

4.  फ्रें ि-िक्र  (82 सेल्युलाइड का सेट)  7 संख्या 
5.  मििी ड्राफ्टटर  26+8 सेट 

6.  ड्राइंग बोडकआईएस   :8333  766 मििी  x566 मििी 26+8 सेट 

बी :सामान्य मशीनिी औि दकुान संगठन 

7.  दराज की छाती  1 दराज  ( िािक)  2 संख्या 
8.  ड्राफ्टट्सिैंटेबल  26 संख्या 
9.  ड्राफ्टट्सिैि्टूल  26 संख्या 
10.  सीएडी सॉफ्टटिेयर िलािे के मलए डे् कटॉप कंप्यूटर ,विडंोज़ 

के साथ प्रीलोडडे। 

सीपीयू  :42/03 बबट  i4/i5/i7 

या ििीिति प्रोसेसर ,गनत  :4 

गीगाहट्कज़ या उच्ितर। रैि  :-
3 जीबी डीडीआर -CCC या 
उच्ितर ,िाई-िाई सक्षि। 
िेटिकक  काडक :यूएसबी िाउस ,
यूएसबी कीबोडक और िॉनिटर 
के साथ एकीकृत गीगाबबट 
ईथरिेट  ( न्यूिति  87 इंि। 

20+1 संख्या 

अिुलग्िक – I 
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लाइसेंस प्राप्त ऑपरेटटगं 
मस्टि और व्यापार संबंिी 
सॉफ्टटिेयर के साथ संगत 
एंटीिायरस। 

11.  सेिर  ( सच्िा सिवपकत सेिर)  8 संख्या 
12.  सॉफ्टटिेयर  : P- ऑकिस ििीिति सं्करण ,ििीिति 

लाइसेंस प्राप्त सं्करण के साथ  DAD  ,[ िैकक्ल्पक :
PHRCDIHOP का ििीिति सं्करण ,ऑटोडे् क 
आविष्कारक  ,DADCA और  SAH-N (DANH-2])  

 26 +1 

उपयोगकताक 

13.  प्लॉटर  (अधिकति  A6 आकार)  8 संख्या 
14.  लेजर जेट वप्रटंर ििीिति िॉडल  8 संख्या 
15.  यूपीएस  जैसी ज़रूरत 

16.  एलसीडी प्रोजेक्टर का उपयोग करिे के मलए व्हाइट बोडक 
(िैकक्ल्पक) 

 8 संख्या 

17.  प्रमशक्षक तामलका  8 संख्या 
18.  प्रमशक्षक कुसी  2 संख्या 
19.  अलिीरा ्टील  8 संख्या 
20.  कम्प्युटर की िेज़  26+8 संख्या 
21.  कंप्यूटर कुमसकयााँ  26+8 संख्या 
22.  एलसीडी प्रोजेक्टर/इंटरैक्क्टि ्िाटक बोडक  8 संख्या 
23.  बाहरी भंडारण उपकरण  (1 जीबी)  2 संख्या 

 

हटप्पणी: - 
1. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 

2. क्रिांक से िदों को छोड़कर कोई अनतररक्त िद उपलब्ि करािे की आिश्यकता िहीं है । रेिी टूल ककट के 
तहत िंबर  8 से  0 तक। 
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िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एि डी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एिएि सुििे िें टदक्कत 

आई.डी बौद्धिक विकलांग 

एल सी कुष्ठ रोग  

एसएलडी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसड अटैक 

पी.डब्ल्यू.डी विकलांग व्यक्क्त 
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