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इलेक्रोप्लेटर रेड की दो साल की अिधि के दौराि एक उम्िीदिार को पेशिेर कौशल, पेशिेर ज्ञाि और 
िौकरी की भूमिका से संबंधित रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा एक उम्िीदिार 
को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायय और पाठ्येतर गनतविधियों को करिे के मलए सौंपा जाता 
है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगयत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: - 

 

प्रथम वर्ष : इस िषय िें, प्रमशक्षु सुरक्षा और पयायिरण, अग्निशािकों के उपयोग और उद्योग िें शामिल 

विमभन्ि सुरक्षा उपायों के बारे िें सीखता है। उन्हें रेड उपकरण और िशीिरी, फाइमलगं, हैकसॉइंग, 

योजिा, ड्रिमलगं, िाककिं ग, कदटगं और धचवपगं आदद पर अभ्यास करिे का विचार मिलता है। विमभन्ि प्रकार 
के कंडक्टरों, केबलों की पहचाि करता है, िायर जॉइंट तैयार करता है और किग्म्पंग और सोल्डररगं सीखता 
है। ककरचॉफ के नियि, ओि के नियि, प्रनतरोि के नियिों और उिके अिुप्रयोगों जैसे बुनियादी विद्युत 
कािूिों का ज्ञाि। प्रमशक्षु बटैररयों की स्थापिा, परीक्षण और रखरखाि और पैिलों की िायररगं सीखता है। 
प्रमशक्षु को इलेक्रोप्लेदटगं की बुनियादी प्रकिया का विचार मिलता है। 

 

प्रमशक्षु विमभन्ि सिािािों को संभालिा, खतरिाक रसायिों के उपचार, इलेक्रोप्लेदटगं की दकुाि 

िें सुरक्षा साििानियों, प्राथमिक धचककत्सा और रासायनिक विषाक्तता के मलए एंटीडोट्स को संभालिा 
सीखता है। चढािा से पहले िस्तुओं की तैयारी, पॉमलमशगं, बकफंग, ब्लाग्स्टंग, इलेक्रो-क्लीनिगं, 

अल्रासोनिक सफाई और िाष्प degreasing आदद जैस ेविमभन्ि प्रकार की सफाई। अलग-अलग तरीकों स े

निकल और ब्राइट एडं हाडय िोमियि चढािा पर कौशल अभ्यास, आितौर पर चढािा िें आि ेिाले विमभन्ि 

दोष, कारण इि दोषों के मलए, उिके उपचार और दोषपूणय जिा को दरू करिे के विमभन्ि तरीकों के मलए। 

 

दसूरा वर्ष : प्रमशक्षु विमभन्ि इलेक्रोप्लेदटगं बाथ स्थावपत करिा सीखता है। ग्जंक, कैडमियि, दटि, पीतल, 

मसल्िर और गोल्ड प्लेदटगं पर फेरस/अलौह िातुओं पर अलग-अलग तरीकों स ेसिािाि और अभ्यास 

तैयार करता है और विमभन्ि रंगों के साथ पैशि करता है। िह आितौर पर इलेक्रोप्लेदटगं िें आिे िाले 

विमभन्ि दोषों, इि दोषों के कारणों और उिके उपचारों को सिझता है। विसजयि और इलेक्रोलाइदटक 

विधियों द्िारा विमभन्ि िातुओं पर दोषपूणय जिा को हटािे के मलए कौशल अभ्यास। प्रमशक्षु कॉपर, निकेल, 

दटि, ग्जंक और कैडमियि की प्लेदटगं के मलए बैरल प्लेदटगं विधि द्िारा छोटी िस्तुओं के इलेक्रोप्लेदटगं 

का अभ्यास करता है। 

 

इस वर्ष, प्रमशक्षु तांबे, निकल, दटि, चांदी और सोिे के मलए चढािा की इलेक्रोलेस विधि के बारे िें 
सीखता है। इलेक्रोलेस प्लेदटगं िें सािान्य दोष, उिके कारण और उपचार। ग्जंकेट सूई प्रकिया के साथ 

एल्युमिनियि पर इलेक्रोप्लेदटगं। प्रमशक्षु एबीएस प्लाग्स्टक जैसी गैर-प्रिाहकीय सतहों पर कॉपर, 
निकेल, िोमियि, मसल्िर और गोल्ड प्लेदटगं का अभ्यास करता है। िह कॉपर, निकेल, दटि, मसल्िर और 

1. विषय सार

  



 
 

5 

इलेक्ट्रोप्लेटर 

 

गोल्ड के साथ पीसीबी तैयार करता है और कॉपर और ब्रास के मलए रासायनिक िक़्काशी का अभ्यास करता 
है। एिोडाइग्जंग पर कौशल अभ्यास, विमभन्ि रंग तकिीकों के तरीके, रूपांतरण कोदटगं, एल्यूिीनियि 

पर रासायनिक मिमलगं, फॉस्फेदटगं, पािर कोदटगं, िातुकरण और निग्ष्ियता प्रकिया। विमभन्ि परीक्षण 

जैस ेआसंजि, सरंध्रता, िोटाई, संक्षारण प्रनतरोि आदद का संचालि करता है और इलेक्रोप्लेदटगं शॉप 
िशीिरी के नििारक और ब्रकेडाउि रखरखाि करता है। 
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2.1 सामान्य 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथयव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि े िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यििों की एक श्ररखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययिि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िाििाि िें ददए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) िेररएंट के साथ और मशक्षुता 
प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाएं 
हैं। 

 

मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा के तहत इलेक्रोप्लेटर रेड आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि स े देश 

भर िें वितररत ककया जाता है। कोसय दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र 

शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (रेड मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक 

कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। 

प्रमशक्षण काययिि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्रीय रेड प्रिाणपत्र (एिटीसी) से 
सम्िानित ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

प्रशशकु्ष को मोटे तौर पर यह प्रदशशषत करन ेकी आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 
 

 तकिीकी िािकों/दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायय प्रकियाओं की 
योजिा बिािा और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुयटिा नििारण विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायय करिा; 

 िौकरी करते सिय पेशिेर कौशल, ज्ञाि और रोजगार कौशल को लागू करें। 

 ककए गए कायय से संबंधित तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 

 

2. प्रविक्षण पद्धवि 
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 उद्योग में तकनीशशयन के रूप में शाशमल हो सकते हैं और वररष्ठ तकनीशशयन, 

पयषवेक्षक के रूप में आगे बढेंगे और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधधत क्षेत्र में एंटरप्रेन्योर बन सकते हैं। 

 राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
काययिि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंस्रक्टर बििे के मलए रेड िें िाफ्ट इंस्रक्टर रेनिगं स्कीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होने पर डीजीटी के तहत उन्नत डडप्लोमा (व्यावसानयक) पाठ्यक्रमों में शाशमल हो 
सकते हैं। 

 
 
 

2.3 पाठ्यक्रम संरचना 
 

िीच ेदी गई तामलका दो साल की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूरा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (रेड व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (रेड मसद्िांत) 240 300 

3 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िही ंहै 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 

 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 
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एक साल या दो साल के रेड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण पत्र 

के मलए प्रत्येक िषय िें 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प भी चिु सकत ेहैं, या अल्पािधि 

पाठ्यिि जोड़ सकते हैं। 

2.4 आकलन और प्रमाणन 
 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यिि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण काययिि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्तरत रूप से एक व्यग्क्तगत प्रमशक्षु पोटयफोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट 

टेम्प्लेट के अिुसार होंगे । 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

रेड परीक्षा परीक्षा ननयंत्रक, डीजीटी द्वारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत की जाएगी। पटैिय और अकंि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकन के शलए प्रश्न 

पत्र ननधाषररत करने के शलए सीखने के पररणाम और मूल्यांकन मानदंड आधार होंगे। अनंतम परीक्षा के 

दौरान परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषय की अिधि के 
पाठ्यििों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक 
परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। रेड प्रैग्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति 

उत्तीणय प्रनतशत 60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 

 

2.4.2 आकलन ददशाननदेश 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर त्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकय  का आकलि करते सिय, स्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकिया के 
अिुसार स्िैप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

िूल्यांकि साक्ष्य-आिाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 

 

 प्रयोगशालाओं/काययशालाओं िें ककया गया कायय 
 ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटय 
 उपग्स्थनत और सियनिष्ठा 
 काययभार 

 पररयोजिा कायय 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) नििायरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिय: 

 

प्रदशषन स्तर प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए ,उम्िीदिार को ऐसे काि 

का नििायण करिा चादहए जो सािनयक िागयदशयि के 

साथ मशल्प कौशल के एक स्िीकायय िािक की प्राग्प्त 

को प्रदमशयत करता हो ,और सुरक्षा प्रकियाओं और 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
काययशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशयि। 

 60-70 % सटीकता घटक/िौकरी द्िारा 
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प्रथाओ ंके मलए उधचत सम्िाि करता हो िांगे गए कायों के साथ अलग-अलग 
कायय करते सिय हामसल की गई। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता 
का काफी अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए ,एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागयदशयि के साथ ,

और सुरक्षा प्रकियाओं और प्रथाओं के संबंि िें मशल्प 
कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त को प्रदमशयत करता 
हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
काययशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ विमभन्ि कायय करते सिय 70-80% 

सटीकता प्राप्त की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता 
का अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोड़ा 
सा सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अकं 

 इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथयि के 
और सुरक्षा प्रकियाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च स्तर की 
प्राग्प्त को प्रदमशयत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और 
काययशाला उपकरण के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ अलग-अलग कायय करते सिय 
80% से अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

 कफनिश िें उच्च स्तर की साफ-सफाई 
और ग्स्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथयि िहीं। 
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इलेक्ट्रोप्लेटर; इलेक्रोलाइदटक प्रकिया द्िारा िात ुके दहस्सों को आिश्यक िोटाई के सोिे, चांदी, निकल, 

िोमियि, तांबे आदद का लेप देता है। िाग्त्िक विलयि की प्रबलता की जांच करता है और विलयि िें एिोड 
प्लेट (ििात्िक टमियिल) सेट करता है। साइड प्लेदटगं सॉल्यूशि िें अच्छी तरह से डूबे हुए डी-ग्रीस ककए 
गए घटकों को निलंत्रबत करता है और कैथोड (िकारात्िक) को इससे जोड़ता है। ितयिाि को नियंत्रत्रत 
करता है और आिश्यक चढािा के प्रकार और िोटाई के आिार पर घटकों को विमशष्ट अिधि के मलए 
सिािाि िें डूबा रहिे की अिुिनत देता है। घटकों को हटाता है और उन्हें  गिय और ठंड ेपािी के स्िाि िें 
घुिाता है। उन्हें  चरूा या अपकें द्री िायु िायर िें सुखाएं। घटकों को अिररधगगं रैक या पुमलमसगं के मलए अन्य 

निददयष्ट स्थाि पर स्थािांतररत करिा। दकुाि पययिेक्षक के िागयदशयि िें चढािा सिािाि तैयार कर सकते 
हैं। गोल्ड प्लेदटगं िें लगे होिे पर धगल्डर के रूप िें िामित ककया गया है और यदद रंग िें एिोडाइज़र है  
विमशष्ट रासायनिक सिािािों का उपयोग करके एल्यिूीनियि और प्रकाश मिश्र िातु लेख। 

 

भूतल उपचार तकनीशशयन ; उत्पाद और ग्राहक की आिश्यकता के अिुसार इलेक्रोप्लेदटगं, पाउडर 
कोदटगं और एिोडाइग्जंग संचालि करिे के मलए ग्जम्िेदार है ताकक यह सुनिग्श्चत ककया जा सके कक िात ु
शरीर की सतह रसायिों, ििी और अन्य टूट-फूट के मलए प्रनतरोिी बि जाए। 

 

गैल्वनाइज़र; लोहे की िस्तओुं को गमलत जस्ता िें डुबाकर उि पर जस्ता का लेप लगाया जाता है। एमसड 
(हाइिोक्लोररक एमसड), फ्लक्स (ग्जंक क्लोराइड) और ग्जंक बाथ की िात्रा, गुणित्ता और तापिाि की जााँच 

और नियंत्रण करता है। यदद आिश्यक हो तो िस्तुओ ंको पहले स ेगरि करें और नियंत्रत्रत गनत से िमिक 

रूप से एमसड, पािी, फ्लक्स और जस्ता स्िाि के िाध्यि से या तो िैन्युअल या यांत्रत्रक रूप स ेउन्हें  डुबोए ं
या पास करें। स्िाि स ेगंदगी को हटाता है और सिािाि, तापिाि आदद के आिश्यक सिायोजि के साथ 

संचालि जारी रखता है, नियमित और सिाि कोदटगं सुनिग्श्चत करता है। इसी तरह ताड़ के तेल का 
उपयोग फ्लक्स के रूप िें दटि कोदटगं लागू कर सकते हैं और दटि प्लेटर या दटनिगं िशीि ऑपरेटर के रूप 
िें िामित ककया जा सकता है। तापिाि को गेज और वपघलिे िाली िातुओं के रंग से नियंत्रत्रत कर सकत े
हैं। 

संदभष एनसीओ-2015: 

a) 4122.0100 - इलेक्ट्रोप्लेटर 

b) 4122.0101 - भूतल उपचार तकनीशशयन 

c) 4122.3500 - गैल्वनाइज़र 

1. कायय भूविका 
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संदभष संख्या:- 
 

सीपी/एन9401, शमन/एन1102, शमन/एन1101, शमन/एन1101, सीपी/एन9402 
शमन/एन1101, शमन/एन1102, शमन/एन1105, सीपी/एन9401, सीपी/एन9404 
सीपी/एन9405, सीपी/एन9406, सीपी/एन9407, सीपी/एन9404, सीपी/N9409 
सीपी/N9410, सीपी/N9411, सीपी/N9412, सीपी/N9411, सीपी/N9414, सीपी/N9415 

सीपी/N9416, सीपी/N9417, सीपी/N9414, सीपी/N9419, सीपी/N9420, सीपी/एन9421 

सीपी/एन9422, सीपी/एन9421, सीपी/एन9424, सीपी/एन9425, सीपी/एन9426 
सीपी/एन9427, सीपी/एन9424, सीपी/एन9429, सीपी/एन9410 
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रेड का नाम इलेक्ट्रोप्लेटर 

रेड कोड डीजीटी/1065 

एनसीओ - 2015 4122.0100 ,4122.0101 ,4122.1500  

एनओएस कवडष 

सीपी/एन 9401 , शमन/एन 1102 , शमन/एन 1101 , शमन/एन 1101 ,

सीपी/एन 9402 , शमन/एन 1101 , शमन/एन 1102 , शमन/एन 1105 ,

सीपी/एन 9401 , सीपी/एन 9404 , सीपी/एन 9405 , सीपी/एन 9406 , सीपी /
N9407 ,CC/N9404 ,CC/N9409 ,CC/N9410 ,CC/N9411 ,CC/N9412 ,
CC/N9411 ,CC/N9414 ,CC/N9415 ,CC/N9416 ,CC/N9417 ,
CC/N9414 ,CC/N9419 ,CC/N9420 ,CC/N9421 ,CC/N9422 ,
CC/N9421 ,CC/N9424 ,CC/N9425 ,CC/N9426 ,CC/N9427 ,

CC/N9424 ,CC/N9429 ,CC/N9410  
 

एनएसक्ट्यूएफ स्तर स्तर  - 4  

शशल्पकार प्रशशक्षण की 
अवधध 

दो साल (2400 घंटे + 300 घटें ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विषय के साथ 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषय । 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, डीईएएफ, एचएच 

यूननट ताकत 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

अतंररक्ष मानदंड 60 िगय एि 

शक्क्ट्त मानदंड 16 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
1. इलेक्ट्रोप्लेटर रेड B.Voc/ AICTE स े केमिकल इंजीनियररगं िें ड्रडग्री / यजूीसी िे संबंधित 

क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय 

को िान्यता दी। 

या 
एआईसीटीई से केमिकल इंजीनियररगं िें  03 साल का ड्रडप्लोिा  / 

4. सािान्य वििरण 
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तकिीकी मशक्षा के िान्यता प्राप्त बोडय या प्रासंधगक क्षेत्र िें दो साल के 

अिुभि के साथ डीजीटी स ेप्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा  ) व्यािसानयक (। 

या 
संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ  " इलेक्रोप्लेटर "के रेड िें 
एिटीसी   / एिएसी उत्तीणय। 

 

आवश्यक योग्यता:  
डीजीटी के तहत राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ) एिसीआईसी (के 

प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण । 

 

नोट  :2(1+1 ) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा और दसूरे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
चादहए। हालााँकक ,दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में  CNCN होना चादहए। 

2. कायषशाला गणना और 
ववज्ञान 

 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /

यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक  /ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं 
िें 03 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि 
के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा )व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं रेडों िें से ककसी एक 
िें एिटीसी  /एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (के 
नियमित  /आरपीएल संस्करण 

या 
AoDA िें नियमित   /APR िेररएंट  NCIC या  DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

3. इंजीननयररगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /
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यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक  /ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं 
िें 03 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि 
के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा )व्यािसानयक(। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रपु )जीआर - I) रेडों िें स े
ककसी एक िें एिटीसी  /एिएसी। िाइंग'/ डी'ििै िकेैनिकल /डी'ििै 
मसविल 'तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (के 
नियमित  /आरपीएल संस्करण 

या 
AoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अतंगयत इसके ककसी भी प्रकार 
िें NCIC के नियमित/APR संस्करण । 

4. रोजगार कौशल एम्प्लॉयत्रबमलटी ग्स्कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए   / बीबीए   / कोई भी स्िातक   /

ड्रडप्लोिा । 

)12 िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए( 
 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक एम्प्लॉयत्रबमलटी 
ग्स्कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय । 

5. प्रशशक्षक के शलए 
न्यूनतम आय ु

21 साल 

औज़ार अिुलनिक -I  . के अिुसार 
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सीखने के पररणाम एक प्रशशक्ष ुकी कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं और मूल्यांकन मानदंड के 

अनुसार मूल्यांकन ककया जाएगा। 

5.1 सीखन ेके पररणाम 

पहला साल: 
1. सुरक्षा साििानियों का पालि करते हुए िाइंग के अिुसार उपयुक्त सटीकता के साथ 

प्रोफाइल तैयार करें। सीपी/एि9401 

2. त्रबजली के तार के जोड़ तैयार करें , सोल्डररगं और किग्म्पंग करें। मिि/एि3102 

3. विद्युत और चुबंकीय सककय ट की विशषेताओं को सत्यावपत करें। मिि/एि3101, 

मिि/एि3103 

4. बैटररयों की स्थापिा, परीक्षण और रखरखाि उधचत देखभाल और सुरक्षा के साथ करें। 
सीपी/एि9402 

5. िायररगं, विद्युत उपसाििों की स्थापिा और विद्युत उपकरणों की अधथिंग करिा। 
मिि/एि3101, मिि/एि3102, मिि/एि3105 

6. बुनियादी इलेक्रॉनिक घटकों का उपयोग करके िाइंग के अिुसार छोटे इलेक्रॉनिक 
सककय ट का नििायण करें। सीपी/एि9403 

7. इलेक्रोमलमसस द्िारा एक िातु को दसूरे पर चढािा के मसद्िांतों और बुनियादी प्रकिया 
की व्याख्या करें। प्रयोगशाला उपकरण का उपयोग करें और पीएच, द्रव्यिाि, सािान्यता, 
चालकता, विमशष्ट गुरुत्ि आदद का अिुिाि लगाएं। CP/N9404 

8. उधचत देखभाल और सुरक्षा के साथ विमभन्ि सिािािों को संभालिा और िातु उपचार 
प्रकियाओं को शुरू करिा और विद्युत ऑपलेदटगं िें खतरिाक रसायिों का बदहिःस्राि 
उपचार करिा। काययशाला। रासायनिक सिािाि तैयार करें और सिािाि के मलए 
शीतलि, हीदटगं, क़िल्टररगं, आंदोलिकारी और अन्य उपचार करें। हल सेल प्रकिया के 
साथ रासायनिक स्िाि का विश्लेषण करिा। सीपी/एि9405 

9. सतह की तैयारी, पॉमलमशगं, बकफंग, ब्लाग्स्टंग इत्यादद जैसी यांत्रत्रक सफाई और इलेक्रो 
क्लीनिगं, अल्रासोनिक सफाई, िाष्प degreasing, ििकीि बिािा, ररमंसगं, िाग्स्कंग 

5. विक्षण पररणाि 
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इत्यादद जैसे रासायनिक सफाई सदहत चढािा प्रकिया के सभी विमभन्ि पहलुओं की 
योजिा बिाएं और निष्पाददत करें । सीपी/एन9406 

10. कॉपर चढािा की योजिा बिाएं और विमभन्ि विधियों का उपयोग करके प्रदशयि करें , 
कॉपर प्लेदटगं िें विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करें। विमभन्ि 
तरीकों से दोषपूणय तांबे के भंडार को हटा दें। सीपी/एि9407 

11. विमभन्ि विधियों का उपयोग करके निकल चढािा की योजिा बिाएं और निष्पाददत 
करें, निकल चढािा िें विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करें। विमभन्ि 
तरीकों से दोषपूणय निकल जिा को हटा दें। सीपी/एि9408 

12. लौह और अलौह िातुओ ंपर विमभन्ि तरीकों स ेउज्जज्जिल और कठोर िोमियि चढािा 
की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें , िोमियि चढािा िें विमभन्ि दोषों, कारणों और 
उिके उपचारों की जांच करें। विमभन्ि तरीकों से दोषपूणय िोमियि जिा को हटा दें। 
सीपी/N9409 

13. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें और लागू करें। 
सीपी/N9410 

14. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को सिझें और सिझाएं। सीपी/N9411 

 

दसूरा साल: 
 

15. विमभन्ि विधियों द्िारा ग्जंक चढािा की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें , ग्जंक 
चढािा िें विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करें। विमभन्ि तरीकों स े
दोषपूणय ग्जंक को हटा दें। सीपी/N9412 

16. विमभन्ि तरीकों से कैडमियि चढािा की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें , कैडमियि 
चढािा िें विमभन्ि दोषों की जांच करें , कारण और उिके उपचार। विमभन्ि तरीकों स े
दोषपूणय कैडमियि जिा को हटा दें। सीपी/N9411 

17. विमभन्ि तरीकों से दटि चढािा की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें , दटि चढािा िें 
विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करें। विमभन्ि तरीकों से दोषपूणय 
दटि जिा को हटा दें। सीपी/N9414 
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18. विमभन्ि तरीकों से मसल्िर प्लेदटगं की योजिा बिाएं और प्रदशयि करें , मसल्िर प्लेदटगं 
िें विमभन्ि दोषों की जांच करें , कारण और उिके उपचार। विमभन्ि तरीकों से दोषपूणय 
चांदी जिा को हटा दें। सीपी/N9415 

19. विमभन्ि तरीकों से सोिा चढािा योजिा बिाएं और प्रदशयि करें , सोिा चढािा िें 
विमभन्ि दोषों, कारणों और उिके उपचारों की जांच करें। विमभन्ि तरीकों से दोषपूणय 
सोिे की जिा रामश को हटा दें। सीपी/N9416 

20. पीतल चढािा की योजिा बिाएं और प्रदशयि करें , पीतल चढािा, कारणों और उिके 
उपचार िें विमभन्ि दोषों की जांच करें। विमभन्ि तरीकों से दोषपूणय पीतल जिा को 
हटा दें। सीपी/N9417 

21. कॉपर, निकल, दटि, ग्जंक और कैडमियि की प्लेदटगं के मलए इलेक्रोप्लेदटगं की बैरल 
प्लेदटगं विधि करें। सीपी/N9414 

22. तांबे, निकल, दटि, चांदी और सोिे की इलेक्रोलेस चढािा की योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें। सीपी/N9419 

23. ग्जंकेट ड्रडवपगं प्रोसेस से कॉपर, दटि, निकेल, ग्जंक, कैडमियि आदद की प्लेदटगं की 
योजिा बिाएं और उसका निष्पादि करें । सीपी/N9420 

24. प्लाग्स्टक की तरह गैर-प्रिाहकीय सतह पर तांबा, निकल, िोमियि, चांदी और सोिे की 
योजिा बिािा और चढािा। सीपी/एन9421 

25. कॉपर, निकल, दटि, मसल्िर और गोल्ड से वप्रटेंड सककय ट बोडय बिाएं। तांबे और पीतल के 
मलए रासायनिक िक़्काशी प्रकिया करें। सीपी/एन9422 

26. विमभन्ि तरीकों से िात ुकी सतह को सजािटी, दटकाऊ और सकं्षारण प्रनतरोिी िें बदलिे के 
मलए एिोडाइग्जंग की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें । आि तौर पर एिोडाइग्जंग, 

कारणों और उिके उपचार िें आिे िाले विमभन्ि दोषों की जांच करें । विमभन्ि तरीकों 
से दोषपूणय एिोडाइज्जड कफल्ि को हटा दें। सीपी/एन9421 

27. विमभन्ि रंगों के रंगों और इलेक्रो कलररगं जैसी अन्य विधियों द्िारा एिोडाइज्जड 
एल्युमिनियि पर विमभन्ि रंगाई तकिीकों की योजिा बिाएं और उिका प्रदशयि करें। 
सीपी/एन9424 
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28. एल्यूिीनियि, िैनिीमशयि और इसके मिश्र िातुओं पर विमभन्ि रूपांतरण कोदटगं 
प्रकिया करें। एल्युिीनियि पर रासायनिक मिमलगं करिा और स्टेिलेस स्टील का पैशि 
करिा। सीपी/एन9425 

29. विमभन्ि िातुओं पर फॉस्फेदटगं, पाउडर कोदटगं और िातुकरण की योजिा बिाएं और 
प्रदशयि करें। सीपी/एन9426 

30. काि के गुणित्ता नियंत्रण पहलू का प्रदशयि करें और सुनिग्श्चत करें कक इलेक्रोप्लेटेड 
सतहें ककसी भी दोष या दोष से िुक्त हैं। विमभन्ि परीक्षण करें, जैसे आसंजि, सरंध्रता, 
िोटाई, संक्षारण प्रनतरोि, एल्यूिीनियि पर एिोड्रडक कोदटगं, इलेक्रोलाइट्स का 
रासायनिक विश्लेषण और जिा की पहचाि आदद। CC/N9427 

31. इलेक्रोप्लेदटगं प्लांट का लेआउट तैयार करें , इलेक्रोप्लेदटगं शॉप के मलए आिश्यक 
लागत, सािग्री और सहायक उपकरण का अिुिाि लगाएं। इलेक्रोप्लेदटगं शॉप िें 
िशीिों का कैरीआउट वप्रिेंदटि और ब्रेकडाउि िेंटेिेंस। सीपी/एन9424 

32. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें और लागू करें। 
सीपी/एन9429 

33. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को सिझें और सिझाएं । 
सीपी/एन9410 
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सीखन ेके पररणाम मलू्यांकन के मानदंड 

पहला साल 

1. सुरक्षा सावधाननयों का 
पालन करते हुए िाइंग के 
अिुसार उपयुक्त सटीकता 
के साथ प्रोफाइल तैयार करें 
। सीपी/एि9401 

रेड उपकरण की पहचाि करें  ;सुरक्षा के साथ उिके उपयोगों को प्रदमशयत 

करें। 

िजबूत छेिी का उपयोग करके एक सािारण आिा लैप जोड़ तैयार 
करें। 

सुरक्षा के साथ शीट िेटल का उपयोग करके रे तैयार करें। 

सतह के बढते प्रकार के सहायक उपकरण को ठीक करिा प्रदमशयत 
करें। 

 

2. त्रबजली के तार के जोड़ 
तैयार करें, सोल्डररगं और 
किग्म्पंग करें। 
मिि/एि3102 

जोड़ों और सोल्डररगं के दौराि सुरक्षा/साििािी बरतें। 

तारों ,केबलों के प्रकारों की पहचाि करें और उिके विनिदेशों को सत्यावपत 

करें। 

मसगंल स्रैंड कंडक्टसय िें मसपंल स्रेट ट्विस्ट और रैट-टेल जॉइंट 
बिाएं। 

फंसे कंडक्टरों िें शादी और 'टी '(टी (जोड़ दें। 

एक त्रब्रटानिया स्रेट और 'टी '(टी (जोड़ को िंगे कंडक्टरों िें तैयार 
करें। 

िंगे कंडक्टर िें िेस्टिय यूनियि संयुक्त तैयार करें। 

तैयार तांब ेके कंडक्टर जोड़ों को साििािी के साथ मिलाएं। 

किग्म्पंग टूल का उपयोग करके केबल लनस को सिाप्त करिे की 
तैयारी करें। 

 

3. विद्युत और चुबंकीय सककय ट 
की विशषेताओं को 

डीसी त्रबजली आपूनत य की ध्रिुीयता की पहचाि करें। 

मसगंल फेज एसी सप्लाई मसस्टि िें फेज और न्यूरल की पहचाि 

6. िूलयाांकन िापदण्ड 
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सत्यावपत करें। 
मिि/एि3101, 

मिि/एि3103 

 

 

करें। 

श्ररखंला ,सिािांतर और उसके संयोजि सककय ट की विशषेताओं को 
सत्यावपत करें। 

िोल्टिीटर और एिीटर को किेक्ट करें और िोल्टेज करंट और 
पािर को िापें। 

विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज स्रोत के साथ श्ररखंला और सिािांतर 
सककय ट के नियिों का प्रदशयि। 

के शे्रणी सिािांतर संयोजि की विशषेताओं को प्रदमशयत करें। 

डीसी सककय ट िें िी ,आई और आर के बीच संबंि प्रदमशयत करें। 

प्रनतरोि के िाि को ओि के नियि से िापें। 

एक दंड चुबंक के चुबंकीय ध्रिुों का पता लगाए।ं 

एक विद्युत चुबंक तैयार करें  
 

4. बैटररयों की स्थापिा, 
परीक्षण और रखरखाि 
उधचत देखभाल और सुरक्षा 
के साथ करें। सीपी/एि9402 

 

1.5V कोमशकाओं का उपयोग करके DC स्रोत 6V/500 mA को इकट्ठा 
करें। 

सेल का आंतररक प्रनतरोि ज्ञात कीग्जए तथा सेलों का सिूहि 
कीग्जए। 

सुरक्षा/साििािी के साथ बैटरी की चाग्जिंग और उसकी ग्स्थनत के 
मलए परीक्षण प्रदमशयत करें। 

लीड एमसड बैटरी की स्थापिा और रखरखाि का प्रदशयि करें। 

ककसी दी गई त्रबजली की आिश्यकता के मलए आिश्यक कोमशकाओं 
की कुल संख्या नििायररत करें। 

 

5. िायररगं, विद्युत उपसाििों 
की स्थापिा और विद्यतु 
उपकरणों की अधथिंग करिा। 
मिि/एि3101, 

मिि/एि3102, 

िायररगं करते सिय सुरक्षा और  IE नियिों का पालि करें। 

फ़्यूज़ के प्रकारों को उिकी रेदटगं और अिुप्रयोगों की पहचाि करें। 

ररले ,एिसीबी और ईएलसीबी के दहस्सों की पहचाि करें  और इसके 

संचालि की जांच करें। 

लैम्प और अन्य सामान के साथ एक टेस्ट बोडष तैयार करें। 
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मिि/एि3105 

 

परीक्षण करें  ,गलती का पता लगाएं और घरेल ू तारों की स्थापिा की 
िरम्ित करें। 

 

6. बुनियादी इलेक्रॉनिक घटकों 
का उपयोग करके िाइंग के 
अिुसार छोटे इलेक्रॉनिक 
सककय ट का नििायण करें। 
सीपी/एि9403 

 

गुणित्ता और सुरक्षा के साथ घटकों ,पीछे पीछे कफरिा और बोडय पर 
सोल्डररगं करें। 

प्रनतरोिों को उिके रंग कोड द्िारा पहचािें। 

दृश्य उपग्स्थनत ,कोड संख्या और उिकी ग्स्थनत के मलए परीक्षण 
द्िारा निग्ष्िय/सकिय घटकों की पहचाि करें। 

कफल्टर सककय ट के साथ और त्रबिा हाफ िेि रेग्क्टफायर का नििायण 
और परीक्षण करें। 

एक पूणय तरंग ददष्टकारी का नििायण और परीक्षण करें। 

 

7. इलेक्रोमलमसस द्िारा एक 
िातु को दसूरे पर चढािा के 
मसद्िांतों और बुनियादी 
प्रकिया की व्याख्या करें। 
प्रयोगशाला उपकरण का 
उपयोग करें और पीएच, 

द्रव्यिाि, सािान्यता, 
चालकता, विमशष्ट गुरुत्ि 
आदद का अिुिाि लगाएं। 
सीपी/एि9404 

विमभन्ि प्रयोगशाला उपकरणों की पहचाि करें। 

िातुओं और मिश्र िातुओं पर शुद्ि और खारे पािी की किया प्रदमशयत करें। 

मलटिस पेपर और अन्य विधियों का उपयोग करके अम्ल और क्षार की 
पहचाि करें। 

आयिों और ििायिों की प्रनतकियाओं का विश्लेषण करें  । 

तरल ििूि ेके विमशष्ट गुरुत्ि को िापें और तापिाि की जांच करें। 

पीएच िीटर का उपयोग करके ददए गए तरल का पीएच िाि नििायररत 

करें। 

ददए गए द्रि का क्िथिांक िापें। 

ददए गए ठोस का गलिांक िापें। 

ददए गए तरल की चालकता को चालकता िीटर द्िारा िापें। 

लीटर सोड्रडयि हाइिॉक्साइड/सोड्रडयि काबोिेट/पोटेमशयि 

हाइिॉक्साइड/हाइिोक्लोररक एमसड/सल्फ्यूररक एमसड या ऑक्सामलक 

एमसड की सािान्यता और द्रव्यिाि नििायररत करें  । 

ददए गए विलयि िें सोड्रडयि हाइिॉक्साइड/सोड्रडयि काबोिेट/पोटेमशयि 

हाइिॉक्साइड/हाइिोक्लोररक एमसड/सल्फ्यूररक एमसड या ऑक्सामलक 
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एमसड के द्रव्यिाि का अििुाि लगाएं। 

 

8. उधचत देखभाल और सुरक्षा 
के साथ विमभन्ि सिािािों 
को संभालिा और िात ु
उपचार प्रकियाओं को शुरू 
करिा और विद्यतु 
ऑपलेदटगं िें खतरिाक 
रसायिों का बदहिःस्राि 
उपचार करिा। काि की 
दकुाि । रासायनिक 
सिािाि तैयार करें और 
सिािाि के मलए शीतलि, 

हीदटगं, क़िल्टररगं, 

आंदोलिकारी और अन्य 
उपचार करें। हल सेल 
प्रकिया के साथ रासायनिक 
स्िाि का विश्लेषण करिा। 
सीपी/एि9405 

विमभन्ि प्रकार के इलेक्रोप्लेदटगं सॉल्यूशंस और एफ्लुएंट ड्रडस्चाजय 
को संभालिे के दौराि बरती जािे िाली बुनियादी सुरक्षा 
साििानियों का प्रदशयि करें। 

इलेक्रोप्लेदटगं सॉल्यशूसं, साइिाइड बेस इलेक्रोप्लेदटगं साल्ट और िोि 
यकु्त एफ्लएंुट ड्रडस्चाजय को सभंालत ेसिय सरुक्षा के अिपुालि िें काि 
करें। 
जैसे खतरिाक पदाथों की पहचाि करें। सॉल्िैंट्स ,क्षार ,एमसड और 
साइिाइड आदद। 

साइिाइड विषाक्तता के मलए प्राथमिक उपचार और एंटी-डॉट्स प्रदमशयत 
करें। 
खतरिाक पदाथों के संपकय  को रोकें । 

खतरिाक रसायिों का बदहिःस्राि उपचार करें  
प्लेदटगं टैंक और त्रबजली के किेक्शि की स्थापिा करिा। 
लाल/िीले मलटिस पेपर का उपयोग करके अम्ल और क्षार की 
पहचाि करें। 

तरल ििूिे के विमशष्ट गुरुत्ि को िापें 
साइिाइड विषाक्तता के मलए प्राथमिक धचककत्सा और एंटी डॉट्स 
का प्रदशयि और अभ्यास करें। 

 

9. सतह की तैयारी, पॉमलमशगं, 

बकफंग, ब्लाग्स्टंग इत्यादद 
जैसी यांत्रत्रक सफाई और 
इलेक्रो क्लीनिगं, 

अल्रासोनिक सफाई, िाष्प 
degreasing, ििकीि 
बिािा, ररमंसगं, िाग्स्कंग 
इत्यादद जैसे रासायनिक 

सतह तैयार करि ेकी प्रकिया िें प्रयकु्त विमभन्ि यौधगकों की पहचाि करें। 

िस्तुओं की सफाई करिा ,जैस े ,एिरी पेपर ,गीली रेत ,स्िैच ब्रश ,िायर 
व्हील आदद से स्िब करिा। 

गोंद और एिरी व्हील बाइंड्रडगं तयैार करें। 

फेरस   / अलौह मिश्र िातुओं की एमसड सफाई ,पॉमलमशगं और बफररगं 

करिा। 

लोहे और स्टील की सतह स ेतराजू को हटािे के मलए उपयुक्त ड्रडप और 
अचार तैयार करें। 
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सफाई सदहत चढािा 
प्रकिया के सभी विमभन्ि 
पहलुओं की योजिा बिाए ं
और निष्पाददत करें । 
सीपी/एि9406 

 

टम्बमलगं बैरल के िाध्यि से सफाई करें। 

अल्रासोनिक सफाई करें  । 

एिोड्रडक/कैथोड्रडक सफाई करें  
काबयनिक विलायक यािी  TCE/PCE को शामिल करिे के मलए  degreasing 

प्रकिया निष्पाददत करें। 

तांबे, पीतल, निकल और चांदी की िस्तुओं पर ऑक्सीकरण के दाग 
साफ करें। 

 

10. कॉपर चढािा की योजिा 
बिाएं और विमभन्ि 
विधियों का उपयोग करके 
प्रदशयि करें, कॉपर प्लेदटगं 
िें विमभन्ि दोषों, कारणों 
और उिके उपचारों की 
जांच करें। विमभन्ि तरीकों 
से दोषपूणय तांबे के भंडार 
को हटा दें। सीपी/एि9407 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा 
बिाएं। 

टैंकों का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें और इलेक्रोप्लेदटगं प्रकिया 
को सकिय करें। 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए सिय चि बिाए रखें कक सभी कायय उधचत 

रूप से हों। 

साइिाइड विलयि द्िारा तांब ेका विद्युत निक्षेपण करें। 

अम्ल विलयि द्िारा तांबे का विद्युत निक्षेपण करें। 

क्षारीय गैर-साइिाइड विलयि द्िारा तांब ेका विद्युत निक्षेपण करें। 

पायरोफॉस्फेट द्िारा तांबे का विद्युत निक्षेपण करें। 

हल सेल विधि द्िारा इलेक्रोप्लेदटगं गुणित्ता का परीक्षण करें। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

11. विमभन्ि विधियों का 
उपयोग करके निकल 
चढािा की योजिा बिाए ं
और निष्पाददत करें, निकल 
चढािा िें विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके उपचारों 
की जांच करें। विमभन्ि 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा 
बिाएं। 

निकल चढािा के मलए कायय तैयार करें। 

निकल का ईसीई नििायररत करें  
निकल चढािा िैट तैयार करें और स्थावपत करें  ,टैंकों का उधचत 
तापिाि सुनिग्श्चत करें और इलेक्रोप्लेदटगं प्रकिया को सकिय करें। 

पूिय-उपचार प्रकिया करें  और यह सुनिग्श्चत करिे के मलए सिय चि बिाए 
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तरीकों से दोषपूणय निकल 
जिा को हटा दें। 
सीपी/एि9408 

 

रखें कक सभी कायय उधचत रूप से हों। 

निकल के विद्युत निक्षेपण के मलए विलयि तयैार कर परीक्षण करें। 

विमभन्ि लेखों िें निकल चढािा प्रदशयि करें। 

बयाि की विमभन्ि िोटाई के मलए ितयिाि और सिय का सेट-अप प्रदमशयत 

करें। 

उज्जज्जिल निकल चढािा स्िाि िें पीएच और तापिाि का सिायोजि करें। 

काबयि उपचार और ब्राइटिर स्तर का रखरखाि करें 
पतिार सेल उपकरण का उपयोग कर निकल चढािा सिािाि का परीक्षण 

करिा। 

िकली निकल चढािा और इलेक्रोमलमसस निकल चढािा प्रदशयि करें। 

सुनिग्श्चत करें कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए 
तैयार हैं। 

 

12. लौह और अलौह िातुओ ं
पर विमभन्ि तरीकों स े
उज्जज्जिल और कठोर 
िोमियि चढािा की 
योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें , िोमियि 
चढािा िें विमभन्ि दोषों, 
कारणों और उिके उपचारों 
की जांच करें। विमभन्ि 
तरीकों से दोषपूणय 
िोमियि जिा को हटा दें। 
सीपी/N9409 

 

िोमियि प्लेदटगं िें बरती जािे िाली सुरक्षा साििानियों को प्रदमशयत करें। 

िोमियि चढािा के मलए कायय तैयार करें। 

िोमियि चढािा के मलए इलेक्रोलाइट का परीक्षण करें। 

टैंकों का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें और इलेक्रोप्लेदटगं प्रकिया 
को सकिय करें। 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए सिय चि बिाए रखें कक सभी कायय उधचत 

रूप से हों। 

विमभन्ि िातुओं पर िोमियि चढािा करें। 

आंतररक क्षेत्रों िें िोमियि चढािा करें। 

िोमियि विलयिों िें िाग्त्िक अशुद्धियों को दरू करें  और विलयि के 

पुिजयिि को प्रदमशयत करें। 

डायरेक्ट हाडय िोमियि प्लेदटगं के मलए पूिय-उपचार करें  और बरती जािे 
िाली साििानियों को प्रदमशयत करें। 

हाडय िोमियि चढािा करें। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 
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13. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग पढें 
और लागू करें। 
सीपी/N9410 

िाइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायय 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता ,उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 

लापता/अनिददयष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  और 
कायय को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए 
स्ियं की गणिा करें। 

 

14. व्यािहाररक संचालि करि े
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशयि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और सिझाएं। 
सीपी/N9411 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की व्याख्या 
करें  

दसूरा साल 

15. विमभन्ि विधियों द्िारा 
ग्जंक चढािा की योजिा 
बिाएं और निष्पाददत 
करें, जस्ता चढािा िें 
विमभन्ि दोषों , कारणों 
और उिके उपचारों की 
जांच करें। विमभन्ि 
तरीकों से दोषपूणय ग्जंक 
को हटा दें । 
सीपी/N9412 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

ग्जंक चढािा के मलए घोल तैयार करें। 

ग्जंक चढािा के मलए िौकरी तैयार करें। 

ग्जंक चढािा करें  और टैंक का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें  और 
इलेक्रोप्लेदटगं प्रकिया को सकिय करें। 

ग्जंक ड्रडपॉग्जट और बैरल प्लेदटगं की ग्स्रवपगं करें। 

 

16. विमभन्ि तरीकों स े
कैडमियि चढािा की 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

कैडमियि चढािा के मलए िौकरी तैयार करें। 
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योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें, कैडमियि 
चढािा िें विमभन्ि दोषों 
की जांच करें , कारण 
और उिके उपचार। 
विमभन्ि तरीकों स े
दोषपूणय कैडमियि जिा 
को हटा दें । 
सीपी/N9413 

घोल की अम्लता और घित्ि का परीक्षण करें। 

कैडमियि प्लेदटगं के मलए िैट की स्थापिा करिा 
विमभन्ि कायों पर कैडमियि चढािा। 

इलेक्रोप्लेटेड सतह िें दोषों का पता लगाए ंऔर कारणों और उपचारात्िक 

कियाओं की व्याख्या करें। 

 

17. विमभन्ि तरीकों से दटि 
चढािा की योजिा बिाएं 
और निष्पाददत करें, दटि 
चढािा िें विमभन्ि दोषों 
, कारणों और उिके 
उपचारों की जांच करें। 
विमभन्ि तरीकों स े
दोषपूणय दटि जिा को 
हटा दें । सीपी/N9414 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

दटि चढािा के मलए सिािाि तैयार करें। 

दटि चढािा स्िाि स्थावपत करें और यह सुनिग्श्चत करिे के मलए 
सिय चि बिाए रखें कक सभी कायय उधचत रूप से हों। 

विमभन्ि मिश्र िातु िातुओं के मलए गिय डुबकी/पोंछ/संपकय  चढािा विधि 

द्िारा दटि चढािा करिा। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

18. विमभन्ि तरीकों स े
मसल्िर प्लेदटगं की 
योजिा बिाएं और 
प्रदशयि करें, मसल्िर 
प्लेदटगं िें विमभन्ि दोषों 
की जांच करें , कारण 
और उिके उपचार। 
विमभन्ि तरीकों स े
दोषपूणय चांदी जिा को 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा 
बिाएं। 

चांदी चढािा के मलए लेख तैयार करें। 

गिय क्षारीय सफाई विधि का उपयोग करके मसल्िर प्लेदटगं करें। 

कैथोड कोल्ड क्लीनिगं या साइिाइड ड्रडप्स विधि का उपयोग करके 
मसल्िर प्लेदटगं करें। 

िोटाई के मलए ितयिाि घित्ि और सिय का सिायोजि प्रदमशयत 
करें । 

चिकदार चांदी चढािा प्रदशयि करें। 
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हटा दें । सीपी/N9415 

 

भारी चांदी जिा के कैथोड आंदोलि का प्रदशयि करें। 

सुनिग्श्चत करें कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए 
तैयार हैं। 

 

19. िें विमभन्ि दोषों , कारणों 
और उिके उपचारों की 
जांच करें। विमभन्ि 
तरीकों से दोषपूणय सोि े
की जिा रामश को हटा 
दें। सीपी/एि94 16 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा 
बिाएं। 

गिय सफाई या डीग्रीमसगं ,अचार आदद द्िारा सोिा चढािा के मलए 
िौकरी तैयार करें। 

इलेक्रो-सफाई ,अल्रासोनिक सफाई और स्टीमिगं का प्रदशयि करें। 

प्लेट की जािे िाली िस्तुओं िें स्राइक/फ्लैश लेयर का बेस कोट करें। 

विमभन्ि िस्तुओं पर सोिा चढािा। 

प्लेदटगं के मलए िाग्स्कंग करें  । 

इलेक्रोलाइदटक/विसजयि विधि द्िारा सोिा चढािा की ग्स्रवपगं प्रदमशयत 

करें। 

गोल्ड प्लेटेड िस्तुओ ंकी इलेक्रो-पॉमलमशगं करें। 

विमभन्ि चढािा और िक़्काशी कायों के मलए िाग्स्कंग तकिीक का प्रदशयि 

करें। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

20. िें विमभन्ि दोषों , कारणों 
और उिके उपचारों की 
जांच करें। विमभन्ि 
तरीकों से दोषपूणय पीतल 
जिा को हटा दें । 
सीपी/N9417 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

पीतल चढािा के मलए घोल तैयार करें। 

पीतल चढािा के मलए िौकरी तैयार करें। 

पीतल चढािा प्रदशयि करें  और टैंकों का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें  और 
इलेक्रोप्लेदटगं प्रकिया को सकिय करें। 

यह सुनिग्श्चत करि ेके मलए सिय चि बिाए रखें कक सभी कायय उधचत रूप 
से हों। 

पीतल चढािा िें ितयिाि मभन्िता के प्रभािों का प्रदशयि। 

पीतल जिा की ग्स्रवपगं का प्रदशयि करें। 
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21. कॉपर, निकल, दटि, ग्जंक 
और कैडमियि की 
प्लेदटगं के मलए 
इलेक्रोप्लेदटगं की बैरल 
प्लेदटगं विधि करें। 
सीपी/N9418 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

बैरल चढािा के मलए उपकरण और सिािाि प्रदमशयत करें। 

बैरल प्लेदटगं के मलए रैककंग/िायररगं प्रदमशयत करें। 

टैंकों का उधचत तापिाि सुनिग्श्चत करें और इलेक्रोप्लेदटगं प्रकिया 
को सकिय करें। 

यह सुनिग्श्चत करि ेके मलए सिय चि बिाए रखें कक सभी कायय उधचत रूप 
से हों। 

बैरल प्लेदटगं का उपयोग करके छोटी िस्तुओं पर मसल्िर   / गोल्ड प्लेदटगं 

करें। 

बैरल प्लेदटगं का उपयोग करके विमभन्ि िस्तुओ ंपर दटि/निकेल चढािा । 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

22. निकल , दटि, चांदी और 
सोिे की इलेक्रोलेस 
चढािा की योजिा बिाएं 
और निष्पाददत करें । 
सीपी/N9419 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

इलेक्रोलेस विधि द्िारा कॉपर चढािा करें। 

इलेक्रोलेस विधि द्िारा निकल चढािा करें। 

इलेक्रोलेस विधि द्िारा दटि चढािा करें। 

इलेक्रोलेस विधि स ेमसल्िर प्लेदटगं करें। 

इलेक्रोलेस विधि स ेसोिा चढािा। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

23. एल्युमिनियि पर ग्जंकेट 
ड्रडवपगं प्रोसेस से कॉपर, 
दटि, निकेल, ग्जंक, 

कैडमियि आदद की 
प्लेदटगं की योजिा बिाएं 
और उसका निष्पादि 
करें । सीपी/N9420 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

एल्युमिनियि की िस्तुओं पर तांब ेकी परत चढाएं। 

एल्युमिनियि की िस्तुओं पर निकल चढािा करें। 

एल्युमिनियि की िस्तुओं पर दटि की परत चढाएं। 

एल्युमिनियि की िस्तुओं पर ग्जंक की परत चढाएं। 

एल्युमिनियि की िस्तुओं पर कैडमियि चढािा। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 
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24. प्लाग्स्टक की तरह गैर- 

प्रिाहकीय सतह पर 
तांबा, निकल, िोमियि, 

चांदी और सोिे की 
योजिा बिािा और 
चढािा । सीपी/एि9421 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

ABA प्लाग्स्टक पर कॉपर प्लेदटगं करें। 

एबीएस प्लाग्स्टक पर निकल चढािा प्रदशयि करें। 

ABA प्लाग्स्टक पर िोमियि चढािा करें। 

ABA प्लाग्स्टक पर मसल्िर प्लेदटगं करें। 

ABA प्लाग्स्टक पर गोल्ड प्लेदटगं करें। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

25. कॉपर, निकल, दटि, 

मसल्िर और गोल्ड स े
वप्रटेंड सककय ट बोडय बिाएं। 
तांबे और पीतल के मलए 
रासायनिक िक़्काशी 
प्रकिया करें। 
सीपी/एि9422 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

कॉपर/निकल/दटि से वप्रटेंड सककय ट बोडय बिाए ं

मसल्िर   / गोल्ड से वप्रटेंड सककय ट बोडय बिाएं। 

तांबे की िातु पर रासायनिक िक़्काशी प्रकिया द्िारा पत्र िुद्रण करें। 

पीतल िातु पर रासायनिक िक़्काशी प्रकिया द्िारा पत्र िुद्रण करें। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

26. विमभन्ि तरीकों से िातु 
की सतह को सजािटी, 
दटकाऊ और संक्षारण 
प्रनतरोिी िें बदलिे के 
मलए एिोडाइग्जंग की 
योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें। आि 
तौर पर एिोडाइग्जंग, 

कारणों और उिके 
उपचार िें आिे िाले 
विमभन्ि दोषों की जांच 
करें। विमभन्ि तरीकों से 
दोषपूणय एिोडाइज्जड 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

एल्युमिनियि एिोडाइग्जंग के मलए सल्फ्यूररक एमसड घोल तैयार करें। 

एिोडाइग्जंग ित्स स्थावपत करें  और यह सुनिग्श्चत करिे के मलए सिय चि 

बिाए रखें कक सभी कायय उधचत रूप से हों। 

िोमिक एमसड   / सल्फ्यूररक एमसड   / ऑक्सामलक एमसड द्िारा एिोडाइग्जंग 

करें। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 
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कफल्ि को हटा दें। 
सीपी/एि9423 

 

27. रंगों के रंगों और इलेक्रो 
कलररगं जैसी अन्य 
विधियों द्िारा एिोडाइज्जड 
एल्युमिनियि पर 
विमभन्ि रंगाई तकिीकों 
की योजिा बिाएं और 
उिका प्रदशयि करें । 
सीपी/एि9424 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

रासायनिक विधि से िातु रंगाई करें। 

इलेक्रोलाइदटक विधि द्िारा िेटल कलररगं करें। 

विमभन्ि सिािाि की शुद्धि का प्रदशयि करें। 

 

28. एल्यूिीनियि, 

िैनिीमशयि और इसके 
मिश्र िातुओं पर विमभन्ि 
रूपांतरण कोदटगं प्रकिया 
करें। एल्युिीनियि पर 
रासायनिक मिमलगं करिा 
और स्टेिलेस स्टील का 
पैशि करिा। 
सीपी/एि9425 

 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

कूलोिीटर से आिेशों को िापकर पदाथय की िात्रा ज्ञात कीग्जए। 

एल्युमिनियि/जस्ता/कॉपर/स्टील/िैनिीमशयि मिश्र िातुओं पर रूपांतरण 

कोदटगं करें। 

एल्युमिनियि एलॉय पर एलोडीि उपचार करें  । 

स्टील/एल्यूिीनियि भागों के मलए रासायनिक िक़्काशी या रासायनिक 

मिमलगं करें। 

स्टेिलेस स्टील मिश्र िातु की सफाई और सतह की तयैारी का प्रदशयि करें। 

ग्राइंड्रडगं/एमसड वपकमलगं विधि द्िारा विदेशी पदाथय को हटािे का प्रदशयि 

करें। 

स्टील/एल्यूिीनियि/जस्ता/कैडमियि/तांबा/चांदी/िनैिीमशयि/दटि मिश्र 

िातुओं को निग्ष्िय करिे के मलए िोिेट रूपांतरण कोदटगं करें। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

29. विमभन्ि िातुओं पर 
फॉस्फेदटगं, पाउडर कोदटगं 
और िातुकरण की 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

घोल तैयार करें  और फॉस्फेदटगं के मलए सेट करें। 

विमभन्ि िातुओं पर फॉस्फेदटगं करें। 
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योजिा बिाएं और 
प्रदशयि करें। 
सीपी/एि9426 

 

विमभन्ि िातुओं पर पाउडर कोदटगं करें। 

विमभन्ि िातुओं पर िातुकरण का प्रदशयि और अभ्यास करें। 

सुनिग्श्चत करें  कक लाइि और िशीिें भविष्य िें उपयोग के मलए तयैार हैं। 

 

30. काि के गुणित्ता नियंत्रण 
पहलू का प्रदशयि करें 
और सुनिग्श्चत करें कक 
इलेक्रोप्लेटेड सतहें ककसी 
भी दोष या दोष से िुक्त 
हैं । विमभन्ि परीक्षण 
करें, जैसे आसंजि, 

सरंध्रता, िोटाई, संक्षारण 
प्रनतरोि, एल्यूिीनियि 
पर एिोड्रडक कोदटगं, 

इलेक्रोलाइट्स का 
रासायनिक विश्लेषण 
और जिा की पहचाि 
आदद। सीपी/एि9427 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

दृश्य निरीक्षण द्िारा विमभन्ि इलेक्रोप्लेटेड िस्तुओं पर दोषों का पता 
लगाएं। 

स्टेिलेस स्टील मिश्र िातुओं पर संक्षारण प्रनतरोि परीक्षण करें। 

िाइिोिीटर/बीएिएफ जेट परीक्षण विधि का उपयोग करके स्थािीय 

िोटाई नििायररत करें। 

अल्रासोनिक िोटाई परीक्षक का उपयोग करके स्थािीय िोटाई नििायररत 
करें  । 

ददए गए प्लेटेड मिश्र िातुओं पर इलेक्रोडपेोमसट्स के आसंजि का परीक्षण 

करें  । 

 

31. इलेक्रोप्लेदटगं प्लांट का 
लेआउट तैयार करें , 
इलेक्रोप्लेदटगं शॉप के 
मलए आिश्यक लागत, 

सािग्री और सहायक 
उपकरण का अिुिाि 
लगाएं। इलेक्रोप्लेदटगं 
शॉप िें िशीिों का 
कैरीआउट वप्रिेंदटि और 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाए।ं 

इलेक्रोप्लेदटगं दकुािों के मलए उपयुक्तता और उपकरणों के चयि की 
व्याख्या करें। 

प्लांट िशीिरी के वििरण के साथ इलेक्रोप्लेदटगं शॉप का लेआउट तैयार 
करें। 

इलेक्रोप्लेदटगं शॉप िशीिरी का नििारक रखरखाि करिा। 
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ब्रेकडाउि िेंटेिेंस। 
सीपी/एि9428 

 

32. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग पढें 
और लागू करें। 
सीपी/एि9429 

िाइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें  और व्यािहाररक कायय निष्पाददत 

करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता ,उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 

लापता/अनिददयष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें और 
कायय को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए स्ियं 
की गणिा करें। 

 

33. व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा और 
मसद्िांतों का प्रदशयि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
सीपी/एि9430 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की व्याख्या 
करें  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

7. विषय िस्िु 
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इलेक्ट्रोप्लेटर विषय के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभष सीखने का 

पररणाम 

व्यावसानयक कौशल 

)रेड व्यावहाररक( 
सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेर ज्ञान 

)रेड शसद्धांत( 

व्यािसानयक 

कौशल  105 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  24 घंटे 

 

सुरक्षा सावधाननयों 
का पालन करते हुए 
िाइंग के अिुसार 
उपयुक्त सटीकता के 

साथ प्रोफाइल तैयार 
करें  ।  ) मैप की गई 
संख्या :
सीपी/एन 9401(  

 

1. संस्थािों के विमभन्ि 
अिुभागों और विद्युत 
प्रनतष्ठािों के स्थाि का 
दौरा करें। (04 घंटे) 

2. सुरक्षा प्रतीकों और खतरों 
की पहचाि करें। (04 घंटे) 

3. विद्युत दघुयटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुयटिाओं िें उठाए जाि े
िाले कदिों का अभ्यास 
करें। (04 घंटे) 

4. त्रबजली िें आग लगि े की 
ग्स्थनत िें आग बुझािे के 
सुरक्षक्षत तरीकों का अभ्यास 
करें। (04 घंटे) 

5. आग बुझािे का यंत्र चलाए ं
और आग बुझाएं। (04 घटें) 

6. प्राथमिक प्राथमिक 
धचककत्सा का अभ्यास करें। 
(04 घंटे) 

7. एक व्यग्क्त को बचाएं और 
कर त्रत्रि श्िसि का अभ्यास 

विभाग ,संस्थाि ,रेड आदद से 
पररधचत करािा। इलेक्रोप्लेटर 
रेड का पररचय। 

सुरक्षा नियि और सुरक्षा सकेंत। 

अग्निशािक यंत्रों के प्रकार और 
कायय। 

उद्योग िें शामिल विमभन्ि 

सुरक्षा उपाय। 

 

प्राथमिक धचककत्सा सुरक्षा 
अभ्यास। 

खतरे की पहचाि और रोकथाि। 

व्यग्क्तगत सुरक्षा और कारखािे 
की सुरक्षा। 

आपात ग्स्थनत के प्रनत प्रनतकिया 
जैस े त्रबजली की विफलता ,
मसस्टि की विफलता और आग 

आदद। खतरिाक रसायि और 
सुरक्षा। 

)08 घंटे( 
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करें। (0 4 घंटे) 
8. अपमशष्ट पदाथों के निपटाि 

की प्रकिया। (04 घंटे) 
9. स्िच्छता पर अभ्यास और 

इसे बिाए रखि े की 
प्रकिया। (04 घंटे) 

10. खतरिाक रसायिों की 
पहचाि करें। (04 घंटे) 

11. रेड उपकरण और िशीिरी 
की पहचाि करें। (05 घंटे) 

12. लकड़ी के ब्लॉकों पर टी-
जॉइंट, स्रेट जॉइंट और 
डोिेटेल जॉइंट तैयार करि े
का अभ्यास करें। (10 घंटे) 

13. लकड़ी का ग्स्िचबोडय बिाि े
के मलए काटिे, योजिा 
बिािे, ड्रिमलगं और संयोजि 
का अभ्यास करें। (10 घंटे) 

14. िातु की चादरों िें सीिे 
और घुिािदार टुकड़ों को 
धचग्नित करिे और काटिे, 
छेद बिािे, पेंच और 
ररिेदटगं द्िारा सुरक्षक्षत 
करिे का अभ्यास करें। (10 

घंटे) 
15. फाइमलगं और हैकसॉविगं 

पर काययशाला अभ्यास। (10 

घंटे) 

संबद्ि व्यापार :कफदटगं टूल्स ,

सुरक्षा साििानियों का पररचय। 
फाइलों ,हथौड़ों ,छेिी के हैकसॉ 
फे्रि ,ब्लेड ,उिके विनिदेश और 
गे्रड का वििरण। 

उपकरण वििरण और उपयोग को 
धचग्नित करिा। 

ड्रिल के प्रकार ,वििरण और 
ड्रिमलगं और पीसिे िाली िशीिें। 

विमभन्ि लकड़ी के जोड़। 

बढई और शीट िातु उपकरण :

अकंि और काटिे के उपकरण का 
वििरण। 

ररिेट्स और ररिेटेड जोड़ों के 

प्रकार। थे्रड गेज का उपयोग। 

इंजीनियररगं िातुओं के भौनतक 

और यांत्रत्रक गुण :रंग ,िजि ,

संरचिा ,चालकता ,चुबंकीय ,

संभाव्यता और विमशष्ट गुरुत्ि। 

यांत्रत्रक गुण :लचीलापि ,
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16. विमभन्ि आकारों के ड्रिमलगं, 

धचवपगं, आंतररक और बाहरी 
थे्रड्रडगं पर काययशाला 
अभ्यास। (10 घंटे) 

17. िातु की शीट से एक खलुा 
बॉक्स तैयार करें। (10 घंटे) 

लचीलापि कठोरता ,भगंुरता ,
िूरता ,दृढता ,और लोच।  )16 

घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  50 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  09 घंटे 

त्रबजली के तार के 

जोड़ तयैार करें  ,
सोल्डररगं और 
किग्म्पंग करें।  ) मैप 
की गई संख्या : 
शमन/एन 1102 (  

18. केबल मसरों की सिाग्प्त 
तैयार करें (0 6 घंटे) 

19. ग्स्कनिगं, ट्विग्स्टंग और 
किग्म्पंग का अभ्यास करें। 
(06 घंटे) 

20. एसडब्ल्यूजी और 
िाइिोिीटर का उपयोग 
करके विमभन्ि प्रकार के 
केबलों की पहचाि करें और 
कंडक्टर के आकार को 
िापें। (06 घंटे) 

21. मसपंल ट्विस्ट, िैररड, टी 
और िेस्टिय यूनियि जॉइंट 
बिाएं। (10 घंटे) 

22. त्रब्रटानिया को सीिा, 
त्रब्रटानिया टी और चहेू की 
पूंछ के जोड़ बिाएं । (10 
घंटे) 

23. जोड़ों/लनस की सोल्डररगं िें 
अभ्यास करें। (12 घंटे) 

कंडक्टर और इन्सुलेटर। 

संचालि सािग्री और उिकी 
तुलिा। तार और केबल - प्रकार ,
तार के आकार का िाप ,
िोल्टेज गे्रड्रडगं। एसडब्ल्यूजी 
और बाहरी िाइिो िीटर। 
किग्म्पंग और किग्म्पंग टूल। 

 

विद्युत कंडक्टरों िें जोड़। 

सोल्डररगं की तकिीक। 

सोल्डर और फ्लक्स के प्रकार। 

)08 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  50 

विद्युत और चुबंकीय 

सककय ट की 
24. विमभन्ि तरीकों से डीसी 

आपूनत य की ध्रिुीयता की 
त्रबजली के िूल तत्ि ,पररभाषाएाँ ,
इकाइयााँ और विद्युत प्रिाह के 
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घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  09 घंटे 

विशषेताओं को 
सत्यावपत करें।  ) मैप 
की गई संख्या : 
शमन/एन 1101 ,

शमन/एन 1101(  

पहचाि करें। (05 घंटे) 
25. िोल्टिीटर और एिीटर का 

किेक्शि और िोल्टेज करंट 
और पािर को िापिे के 
मलए। (05 घंटे) 

26. विमभन्ि संयोजिों िें 
िोल्टेज स्रोत के साथ 
श्ररखंला और सिािांतर 
सककय ट के नियिों को 
सत्यावपत करें। (08 घंटे) 

27. प्रनतरोिों के शे्रणी सिािांतर 
संयोजि की विशषेताओं को 
सत्यावपत करें। (05 घंटे) 

28. डीसी सककय ट िें िी , आई 
और आर के बीच संबंि 
सत्यावपत करें । (08 घंटे) 

29. प्रनतरोि के िाि को ओि 
के नियि से िापें। (05 घंटे) 

30. एक दंड चुबंक के चुबंकीय 
ध्रिुों का पता लगाए।ं (05 

घंटे) 
31. एक इलेक्रोिैनिेट तयैार 

करें (05 घंटे) 
32. विमभन्ि विधियों द्िारा 

एकल फेज एसी आपूनत य िें 
फेज और न्यूरल की 
पहचाि करें। (04 घंटे) 

प्रभाि। 

विद्युत आपूनत य के प्रकार। 
डीसी और एसी की तुलिा और 
लाभ। 

डीसी िें ध्रिुीयता परीक्षण। 

प्रनतरोि और विमशष्ट प्रनतरोि। 
प्रनतरोि के नियि और विमभन्ि 

प्रकार के प्रनतरोिक। निम्ि और 
िध्यि प्रनतरोि का िापि। 
विद्युत िापिे के उपकरण जैस े

िोल्टिीटर ,एिीटर और 
ओहिीटर। प्रनतरोिों की श्ररखंला 
और सिािांतर संयोजि। 

ओि का नियि। 

सरल विद्युत सककय ट और 
सिस्याएं। 

चुबंकीय शब्द ;चुबंकीय सािग्री 
और चुबंक के गुण। विद्युत 
चुबंक ,विद्युत चुबंकीय प्रेरण 
के फैराड े नियि। प्रत्यािती 
िारा - सददश आरेख। 

)08 घंटे( 

व्यािसानयक बैटररयों की स्थापिा , 33. विमभन्ि प्रकार की कोमशकाओं के प्रकार ,
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कौशल  50 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  09 घंटे 

परीक्षण और 
रखरखाि उधचत 

देखभाल और सुरक्षा 
के साथ करें।  ) मैप की 
गई संख्या :
सीपी/एन 9402(  

कोमशकाओं के उधचत 
उपयोग का अभ्यास करें। 
)05 घंटे( 

34. विमभन्ि पररग्स्थनतयों और 
देखभाल के तहत निददयष्ट 
िोल्टेज और करंट के मलए 
कोमशकाओं के सिूहि पर 
अभ्यास करें। )10 घंटे( 

35. बैटरी चाजय करिे की तयैारी 
करें और अभ्यास करें। )15 

घंटे( 
36. बैटररयों की ददिचयाय ,

देखभाल और रखरखाि पर 
अभ्यास करें। )10 घंटे( 

37. बैटररयों का परीक्षण करें। 
)10 घंटे( 

फायदे/िुकसाि और उिके 

अिुप्रयोग। प्राथमिक कोमशकाएाँ 
और द्वितीयक कोमशकाएाँ ,
कोमशकाओं का सिूहि। बैटरी 
चाजय करिा ,देखभाल और 
रखरखाि। िुहरबंद रखरखाि 
िुक्त बैटरी। 

)08 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  70 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

िायररगं ,विद्युत 

उपसाििों की 
स्थापिा और विद्युत 

उपकरणों की अधथिंग 

करिा।  ) मैप की गई 
संख्या : 
शमन/एन 1101 ,

शमन/एन 1102 ,

शमन/एन 1105(  

38. िायररगं सहायक उपकरण 
प्रदमशयत करें। (05 घंटे) 

39. सािान्य विद्युत उपसाििों 
की स्थापिा और 
ओिरहामलगं पर अभ्यास 
करें। (05 घंटे) 

40. लकड़ी/पीिीसी/िातु बोडय िें 
ग्स्िच, होल्डर प्लग आदद 
लगािा। (10 घंटे) 

41. एक परीक्षण बोडय को तार दें 
और उसका परीक्षण करें। 
(10 घंटे) 

सािान्य विद्युत तारों के 

सहायक उपकरण ,उिके 

विनिदेश और बीआईएस प्रतीक। 

घरेल ूतारों िें प्रयुक्त आरेख और 
प्रणामलयााँ। 

)12 घंटे( 
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42. विमभन्ि प्रकार के विद्युत 
पररपथ संयोजिों का 
अभ्यास जैसे कक एक लैम्प, 
दो लैम्प , िॉल सॉकेट के 
साथ तीि लैम्प, सीढी केस 
िायररगं, ट्यूब लाइट 
किेक्शि आदद (20 घंटे) 

43. दो लैंपों को तार दें, उज्जज्जिल 
और िंद, गोदाि िायररगं, 

रेलिे मसनिल िायररगं। (20 
घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल  50 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  08 घंटे 

बुनियादी 
इलेक्रॉनिक घटकों 
का उपयोग करके 

िाइंग के अिुसार 
छोटे इलेक्रॉनिक 

सककय ट का नििायण 

करें।  ) मैप की गई 
संख्या : 
सीपी/एन 9401(  

44. रंग कोडडगं द्वारा प्रनतरोध 
का ननधाषरण करें। ( 05 घटें( 

45. सकक्रय और ननक्ष्क्रय 
इलेक्ट्रॉननक घटकों की 
पहचान करें। ( 05 घंटे( 

46. ववशभन्न इलेक्ट्रॉननक घटकों 
जैसे प्रनतरोधों, डायोड, 

रांक्जस्टर आदद के टशमषनलों 
की पहचान करें। ( 05hrs।( 

47. डायोड की विशषेताओ ं का 
सत्यापि। )05 घंटे( 

48. हाफ वेव रेक्क्ट्टफायर सककष ट 
का ननमाषण और परीक्षण 
करें। ( 10 घंटे( 

49. फुल वेव रेक्क्ट्टफायर सककष ट 
का ननमाषण और परीक्षण। 
)10 घंटे( 

बुननयादी इलेक्ट्रॉननक्ट्स 

सेमीकंडक्ट्टर ऊजाष स्तर ,परमाणु 
संरचना ,सामग्री के प्रकार ,पीएन-
जंक्ट्शन। डोवपगं ,आतंररक और 
बानय अियचालक ,सहसंयोजक 
बंिि। 

पीएि जंक्शि डायोड ,फॉरिडय 
और ररिसय विशषेताएाँ। डायोड 
की विमशष्टता और अिुप्रयोग। 
डीसी रेक्क्ट्टफायर सककष ट की 
व्याख्या। हाफ वेव ,फुल ववे और 
बिज सककष ट। 

)08 घंटे( 
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50. बिज रेक्क्ट्टफायर सककष ट का 
ननमाषण और परीक्षण। ( 10 

घंटे( 
व्यािसानयक 

कौशल  70 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  16 घंटे 

इलेक्रोमलमसस द्िारा 
एक िातु को दसूरे पर 
चढािा के मसद्िांतों 
और बुनियादी प्रकिया 
की व्याख्या करें। 
प्रयोगशाला उपकरण 

का उपयोग करें और 
पीएच ,द्रव्यिाि ,

सािान्यता ,
चालकता ,विमशष्ट 
गुरुत्ि आदद का 
अिुिाि लगाएं। 
)मैप्ड एनओएस : 
सीपी/एन 9404(  

 

51. प्रयोगशाला उपकरण की 
पहचाि करें। (04 घंटे) 

52. िातुओं और मिश्र िातुओ ं
पर शुद्ि और खारे पािी 
की किया की जााँच करें। 
(04 घंटे) 

53. मलटिस पेपर और अन्य 
विधियों का उपयोग करके 
अम्ल और क्षार की पहचाि 
का अभ्यास करें। (04 घंटे) 

54. आयिीकर त जल से विलयि 
तैयार करें। (04 घंटे) 

55. आयिों की प्रनतकियाओं का 
विश्लेषण (04 घंटे) 

56. ििायिों की प्रनतकियाओ ं
का विश्लेषण करें (0 4 घटें) 

57. प्रनत लीटर सोड्रडयि 
हाइिॉक्साइड, सोड्रडयि 
काबोिेट, पोटेमशयि 
हाइिॉक्साइड, हाइिोक्लोररक 
एमसड, सल्फ्यूररक एमसड 
और ऑक्सामलक एमसड की 
सािान्यता और द्रव्यिाि 
नििायररत करें। (10 घंटे) 

58. ककसी ददए गए विलयि िें 

प्रयोगशाला उपकरण का 
पररचय । कठोर और शीतल 
जल, 

औद्योधगक उद्देश्यों के मलए 
पािी। कठोर जल को शीतल जल 

िें बदलिे की तकिीक। विलयिों 
के प्रकार ,सतंरप्त ,असंतरप्त ,अनत 

संतरप्त विलयि ,ठोसों की 
विलेयता ,आसतु और 
विआयिीकर त जल ,गलिांक और 
क्िथिांक। 

आयिों और ििायिों की 
प्रनतकियाएं। एक्ज़ोधथमियक और 
एंडोथमियक प्रनतकियाएं। 

गुणात्िक विश्लेषण। ििायिों 
और आयिों की प्रनतकियाए।ं 

िॉल्यूिेदरक विश्लेषण िें शामिल 

शब्द यािी िािक सिािाि ,

सािान्यता ,अििुापि ,

अिुिापि ,अिुिापि ,अतं त्रबदं ु,
संकेतक आदद। िॉल्यूिेदरक 

विश्लेषण के मसद्िांत ,सिकक्ष 

द्रव्यिाि ,सािान्यता ,दाढ ,
संकेतक। 

अम्लमिनत और क्षारमिनत। 
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सोड्रडयि हाइिॉक्साइड, 
सोड्रडयि काबोिटे, पोटेमशयि 
हाइिॉक्साइड, हाइिोक्लोररक 
एमसड, सल्फ्यूररक एमसड 
और ऑक्सामलक एमसड के 
द्रव्यिाि का अिुिाि 
लगाएं। (10 घंटे) 

59. तरल ििूिे के विमशष्ट 
गुरुत्ि को िापें और ड्रडग्री 
सेंटीगे्रड िें तापिाि की 
जांच करें और ़िारेिहाइट 
िें पररिनतयत करें। ( 04 घटें) 

60. पीएच िीटर का उपयोग 
करके विमभन्ि तरल पदाथों 
का पीएच िाि नििायररत 
करें। (04 घंटे) 

61. सोड्रडयि ऐसीटेट मिलािे पर 
एमसदटक अम्ल के pH िें 
पररितयि का अध्ययि करें। 
(04 घंटे) 

62. चालकता िीटर का उपयोग 
करके विमभन्ि तरल पदाथों 
की चालकता नििायररत करें। 
(04 घंटे) 

63. एक तरल के क्िथिांक को 
िापें। (05 घंटे) 

64. ककसी ठोस का गलिांक 
िापें। (05 घंटे) 

घित्ि और विमशष्ट गुरुत्ि। 
थिायिीटर और हाइिोिीटर। 
ड्रडग्री सेंटीगे्रड ,फारेिहाइट और 
इसका रूपांतरण। 

पीएच की पररभाषा ,पीएच 
पैिािे, 
विद्युत प्रिाह ,ईसीई और 
इलेक्रोमलमसस के मसद्िांत का 
रासायननक प्रभाव। 

फैराड े का इलेक्रोमलमसस का 
नियि। एिोड और कैथोड की 
व्याख्या। 

)16 घंटे( 
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व्यािसानयक 

कौशल  75 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

उधचत देखभाल और 
सुरक्षा के साथ 

विमभन्ि सिािािों 
को संभालिा और 
इलेक्रोप्लेदटगं 

काययशाला िें िात ु
उपचार प्रकियाओं 
और खतरिाक 

रसायिों के अपमशष्ट 
उपचार का कायय 
करिा। रासायनिक 

सिािाि तैयार करें  
और सिािाि के मलए 
शीतलि ,हीदटगं ,

क़िल्टररगं ,

आंदोलिकारी और 
अन्य उपचार करें। 
हल सेल प्रकिया के 

साथ रासायनिक 

स्िाि का विश्लेषण 

करिा।  ) मैप की गई 
संख्या :
सीपी/एन 9405(  

65. िरद ुजल और खनिज रदहत 
जल को पहचािें और 
प्रदमशयत करें। )05 घंटे( 

66. विमभन्ि प्रकार के क्षरणों 
को पहचािें और प्रदमशयत 
करें । )05 घंटे( 

67. विमभन्ि प्रकार के 
इलेक्रोप्लेदटगं सॉल्यूशंस 
और एफ्लुएंट ड्रडस्चाजय को 
संभालिे के दौराि बरती 
जािे िाली बुनियादी सुरक्षा 
साििानियों का प्रदशयि करें। 
)05 घंटे( 

68. साइिाइड बेस 
इलेक्रोप्लेदटगं साल्ट और 
िोि युक्त बदहिःस्राि को 
संभालते सिय बरती जाि े
िाली सुरक्षा साििानियों का 
प्रदशयि करें। )05 घंटे( 

69. चढािा दकुाि िें खतरिाक 
रसायिों का बदहिःस्राि 
उपचार करिा। )08 घंटे( 

70. साइिाइड विषाक्तता के 
मलए प्राथमिक उपचार और 
िारक का प्रदशयि और 
अभ्यास करें। )08 घंटे( 

71. चढािा टैंक और किेक्शि 
की स्थापिा करिा। )10 

विमभन्ि प्रकार के जंग और 
सुरक्षात्िक उपचार का िहत्ि। 

इलेक्रोप्लेदटगं के मसद्िांत और 
अिुप्रयोग । 

इलेक्रोप्लेदटगं के अिीि 

सािान्य नियि और पररभाषाएं। 
इलेक्रोप्लेदटगं की दकुाि िें 
सुरक्षा साििानियां। 

रासायनिक विषाक्तता के मलए 
प्राथमिक धचककत्सा और िारक। 

एक्ज़ोधथमियक और एंडोथमियक 
प्रनतकियाएं। 

विमभन्ि अम्ल ,क्षार और 
साइिाइड के रासायनिक सतू्र। 

विमभन्ि िातुओं के मलए ईसीई के 

गुण और िूल्य। 

बरती जािे िाली साििानियां। 
इलेक्रोलाइट के मिश्रण की विधि ,

हाइिोिीटर और थिायिीटर का 
उपयोग। 

व्यापार ,पररणाि ,शिि और 
नियंत्रण से संबंधित पयायिरण 

प्रदषूण। 

आणविक भार ,सिकक्ष भार के 

बारे िें ज्ञाि। 

कठोर और िरद ु जल ,

औद्योधगक प्रयोजिों के मलए 
जल। कठोर जल को शीतल जल 
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घंटे( 
72. विमभन्ि सिािािों के ईसीई 

िाि नििायररत करें। )05 

घंटे( 
73. लाल/िीले मलटिस पेपर का 

उपयोग करके अम्ल और 
क्षार की पहचाि का 
अभ्यास करें। (05 घंटे) 

74. पीएच पेपर और ड्रडग्जटल 
पीएच िीटर का उपयोग 
करके पीएच िाि नििायररत 
करें। )05 घंटे( 

75. तरल ििूिे के विमशष्ट 
गुरुत्ि को िापें और 
तापिाि की जांच करें। )06 

घंटे( 
76. हल सेल प्रकिया के साथ 

रासायनिक स्िाि का 
विश्लेषण करिा। )08 घंटे( 

िें बदलिे की तकिीक। 

बदहिःस्राि को चढािा ,प्रदषूण 

नियंत्रण ,बदहिःस्राि के निियहि को 
नियंत्रत्रत करिे िाले िािक 

नियिों के उपचार िें शामिल 

मसद्िांत। 

विलयिों के प्रकार ,संतरप्त ,

असंतरप्त ,अनत संतरप्त विलयि ,

ठोसों की विलेयता, 
हल सेल प्रकिया के साथ 

रासायनिक स्िाि का विश्लेषण । 

)12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  90 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  21 घंटे 

सतह की तैयारी ,
यांत्रत्रक सफाई जैस े

पॉमलमशगं ,बकफंग ,

ब्लाग्स्टंग आदद और 
रासायनिक सफाई 
जैस े इलेक्रो 
क्लीनिगं ,

अल्रासोनिक सफाई ,
िाष्प  degreasing ,

77. इलेक्रोप्लेदटगं शॉप िें 
इस्तेिाल होिे िाले 
उपकरणों को पहचािें और 
प्रदमशयत करें। )05 घंटे( 

78. सतह की तैयारी प्रकिया िें 
प्रयुक्त विमभन्ि पॉमलमशगं 
पदहयों और यौधगकों का 
प्रदशयि करें। )06 घंटे( 

79. चढािा से पहले लेखों की 

एक चढािा दकुाि की 
आिश्यकताएाँ। 

पदहयों की तैयारी के मलए उपयोग 

ककए जािे िाले अपघषयक और 
धचपकिे िाले। 

पॉमलमशगं और बकफंग के मलए 
उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि 

यौधगक। 

सफाई का िहत्ि ,इसके प्रकार ,
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ििकीि बिािा ,
ररशंसगं ,माक्स्कंग 
इत्यादद सदहत 
चढाना प्रकक्रया के 
सभी ववशभन्न 
पहलुओं की योजना 
बनाएं और ननष्पाददत 
करें।  ) मैप्ड 
एनओएस :सीपी 
/एन 9406(  

 

सफाई का अभ्यास करें। 
एिरी पेपर ,गीली रेत ,स्िैच 
ब्रश ,िायर व्हील आदद के 
साथ स्ित्रबगं )07 घंटे( 

80. गोंद और एिरी व्हील 
बाइंड्रडगं तैयार करें। )06 

घंटे( 
81. एमसड क्लीनिगं ,पॉमलमशगं ,

बकफंग और ब्लास्ट 
क्लीनिगं सदहत फेरस  /

अलौह मिश्र िातुओं की 
सतह तैयार करि े का 
अभ्यास करें। )12 घंटे( 

82. लोहे और स्टील की सतह 
से तराजू को हटािे के मलए 
उपयुक्त ड्रडप और अचार 
तैयार करें। )07 घंटे( 

83. टम्बमलगं बैरल के िाध्यि 
से सफाई का अभ्यास करें। 
)05 घंटे( 

84. दगुयि स्थािों जैसे दरारें  ,
अिंा छेद ,और धगयर दांत 
आदद से मिट्टी को हटािे 
के मलए अल्रासोनिक सफाई 
का अभ्यास करें। )06 घंटे( 

85. एिोड्रडक/कैथोड्रडक सफाई 
का अभ्यास करें। )08 घंटे( 

86. िातुओं जैसे लोहा ,स्टील ,

उदा। 

ए (यांत्रत्रक   / रासायनिक। 

बी (पॉमलमशगं   / बकफंग 

ग (अपघषयक सफाई 

घ (डीग्रीग्जंग ,अचार बिािा ,
गिय क्षारीय सफाई और अनंति 

सफाई। 

यौधगकों ,एमसड ,ऑक्साइड ,
एमसड की किी और यौधगकों को 
रोकिे के बराबर िजि। 

एमसड ड्रडवपगं द्िारा रासायनिक 

सफाई के तरीके ,क्षारीय सोख की 
सफाई ,िाष्प को कि करिा ,
अल्रासोनिक सफाई ,क्षारीय 

इलेक्रो सफाई आदद। 

लौह और अलौह िातओुं के 
मलए विमभन्ि चढािा 
तकिीकें । 

प्लेदटगं बाथ, इलेक्रोप्लेदटगं 
टैंक और लाइनिगं की सािान्य 
देखभाल और रखरखाि। 

िाग्स्कंग के विमभन्ि तरीके। 

)21 घंटे( 
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स्टेिलेस स्टील ,निकल ,

पीतल ,तांबा आदद की 
सफाई का अभ्यास करें।  )

10 घंटे( 
87. काबयनिक विलायक यािी 

TCE/PCE को शामिल करि े
के मलए degreasing (िाष्प 
और विसजयि (प्रकिया का 
अभ्यास करें। )03 घंटे( 

88. टंककयों की सफाई करिे ,
उपयुक्त घोल तैयार करि े
और िाग्स्कंग की विधियों 
का प्रयोग करि ेका अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

89. तांब े ,पीतल ,निकल और 
चांदी की िस्तुओं पर 
ऑक्सीकरण के दागों की 
सफाई का अभ्यास करें। 
)05 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  70 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

विमभन्ि विधियों का 
उपयोग करके कॉपर 
चढािा की योजिा 
बिाएं और निष्पाददत 

करें  ,विमभन्ि दोषों ,
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करें। विमभन्ि तरीकों 
से दोषपूणय तांबे के 

90. एमसड बाथ िें कॉपर प्लेट 
लगािे का अभ्यास करें। 
)10 घंटे( 

91. कॉपर प्लेदटगं के मलए 
अम्ल का घोल तैयार करें। 
)05 घंटे( 

92. अम्ल स्िाि से विमभन्ि 
लौह िातुओं पर तांबा 
चढािा। )15 घंटे( 

कॉपर के गुण ,एमसड बाथ िें 
कॉपर प्लेदटगं के अिुप्रयोग 
और उपयोग। 

एमसड बाथ िें कॉपर प्लेदटगं 
के मलए उपकरण ,एमसड टाइप 
िें विमभन्ि प्रकार के कॉपर 
सॉल्यूशि ,उिकी रचिाएं और 
संचालि की ग्स्थनत ,उिकी 
तैयारी और रखरखाि। 
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भंडार को हटा दें।  ) मैप 
की गई संख्या :
सीपी/एन 9407(  

 

 

93. साइिाइड बाथ िें कॉपर 
प्लेट लगािे का अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

94. कॉपर प्लेदटगं के मलए 
साइिाइड का घोल तयैार 
करें। )05 घंटे( 

95. साइिाइड विलयि द्िारा 
विमभन्ि लौह िातुओं पर 
तांबे के विद्युत निक्षेपण 
का अभ्यास और प्रदशयि 
करें। )20 घंटे( 

96. विधियों द्िारा लौह िातु से 
दोषपूणय तांबा जिा को 
हटािे का अभ्यास करें । 
)05 घंटे( 

 

एमसड बाथ िें कॉपर चढािा 
के प्रसंस्करण चरण। 

आि तौर पर एमसड टाइप कॉपर 
प्लेदटगं िें आिे िाले विमभन्ि 

दोष ,इि दोषों के कारण और 
उिके उपाय 

साइिाइड बाथ िें कॉपर 
प्लेदटगं के अिुप्रयोग और 
उपयोग। 

साइिाइड बाथ िें कॉपर 
प्लेदटगं के मलए उपकरण ,

साइिाइड प्रकार िें विमभन्ि 
प्रकार के कॉपर सॉल्यूशि  ,

उिकी रचिाएं और सचंालि 
की ग्स्थनत ,उिकी तैयारी और 
रखरखाि। 

साइिाइड स्िाि िें तांबा 
चढािा के प्रसंस्करण कदि। 

साइिाइड टाइप कॉपर प्लेदटगं िें 
आि तौर पर सािि ेआि े िाले 

विमभन्ि दोष ,इि दोषों के कारण 

और उिके उपचार। तांबा जिा 
को हटािे के मलए विमभन्ि 
तरीके।  )09 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  70 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

विमभन्ि विधियों का 
उपयोग करके निकल 

चढािा की योजिा 
बिाएं और निष्पाददत 

97. निकल चढािा स्िाि की 
स्थापिा का अभ्यास करें। 
(05 घंटे) 

98. निकल चढािा के मलए 

निकल के गुण। निकल चढािा 
के अिुप्रयोग और उपयोग। 

निकल चढािा के मलए 
उपकरण ,विमभन्ि प्रकार के 
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ज्ञाि  09 घंटे करें  ,निकल चढािा िें 
विमभन्ि दोषों ,
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करें। विमभन्ि तरीकों 
से दोषपूणय निकल 

जिा को हटा दें।  ) मैप 
की गई संख्या :
सीपी/एन 9404(  

 

घोल तैयार करें। (05 घंटे) 

99. लोहे की बिी िस्तुओं िें 
निकल चढािा करें। (15 

घंटे) 
100. तांबे की बिी िस्तुओं िें 

निकल चढािा करें। (15 

घंटे) 
101. पीतल की बिी िस्तुओं िें 

निकल चढािा करें। )15 

घंटे( 
102. विसजयि और 

इलेक्रोलाइदटक विधियों 
द्िारा विमभन्ि िातुओं स े
दोषपूणय निकल जिा को 
हटािे का अभ्यास करें। 
)10 घंटे( 

103. काबयि उपचार और निकल 
सिािाि के अन्य 
रखरखाि करें। (05 घंटे) 

निकल सिािाि जैसे सुस्त ,

चिकीला ,काला आदद ,उिकी 
रासायनिक संरचिा ,संचालि 
की ग्स्थनत और उिकी तैयारी। 

पीएच िाि ,घित्ि ,आदंोलि 
और निस्पंदि का िहत्ि और 
रखरखाि। 

काबयि उपचार और निस्पंदि 
द्िारा अशुद्धियों को दरू 
करिा। 

निकल चढािा के प्रसंस्करण 
कदि। 

निकल चढािा िें आि तौर पर 
साििे आि ेिाले विमभन्ि दोष ,
इि दोषों के कारण और उिके 

उपचार 

विमभन्ि िातुओं से निकल 
जिा को हटािे के मलए 
विमभन्ि तरीके। )12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  90 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  21 घंटे 

लौह और अलौह 
िातुओं पर विमभन्ि 

तरीकों स े उज्जज्जिल 

और कठोर िोमियि 

चढािा की योजिा 
बिाएं और निष्पाददत 

करें  ,िोमियि चढािा 
िें विमभन्ि दोषों ,
कारणों और उिके 

104. उज्जज्जिल िोमियि चढािा 
स्िाि स्थावपत करिे का 
अभ्यास करें। (10 घंटे) 

105. उज्जज्जिल िोमियि चढािा 
के मलए सिािाि तैयार 
करें । (05 घंटे) 

106. लोहे की बिी िस्तुओं िें 
चिकीला िोमियि 
चढािा। (15 घंटे) 

िोमियि चढािा सिािाि से 
िएुं को हटािे के मलए सुरक्षा 
साििानियां और निकास ,

नििारक तरीके। 

उज्जज्जिल िोमियि चढािा के 
अिुप्रयोग और उपयोग। 

िोमियि चढािा के मलए 
उपकरण ,िोमियि चढािा के 
मलए एिोड 
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उपचारों की जांच 

करें। दोषपूणय 
िोमियि जिा को 
विमभन्ि तरीकों स े

निकालें।  ) मैप की गई 
संख्या :
सीपी/एन 9409(  

107. तांबे से बिी िस्तुओं िें 
चिकीली िोमियि चढािा 
करें। (15 घंटे) 

108. हाडय िोमियि प्लेदटगं 
बाथ लगािे का अभ्यास 
करें। (10 घंटे) 

109. हाडय िोमियि चढािा के 
मलए घोल तैयार करें । 
(05 घंटे) 

110. लोहे की बिी िस्तुओं िें 
हाडय िोमियि चढािा। 
(10 घंटे) 

111. तांबे की बिी िस्तुओं िें 
हाडय िोमियि की परत 
चढाएं। (10 घंटे) 

112. विसजयि और 
इलेक्रोलाइदटक विधियों 
द्िारा विमभन्ि िातुओं स े
दोषपूणय िोमियि जिा 
को हटािे का अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

पुि   : नििायण ,उधचत रखरखाि ,
अनतररक्त सल्फेट को हटािा ,
त्रत्रसंयोजक िोमियि का सुिार। 

विमभन्ि प्रकार के उज्जज्जिल 
िोमियि सिािाि जैसे 
नियमित ,स्ि-विनियिि और 
काला िोमियि ,उिकी 
रासायनिक संरचिा ,संचालि 
की ग्स्थनत और उिकी तैयारी। 

उज्जज्जिल िोमियि चढािा के 
प्रसंस्करण चरण। 

ब्राइट िोमियि प्लेदटगं िें 
आि तौर पर साििे आिे 
िाले विमभन्ि दोष ,इि दोष के 
कारण और उिके उपाय। 

हाडय िोमियि चढािा के 
अिुप्रयोग और उपयोग। 

विमभन्ि प्रकार के हाडय 
िोमियि सिािाि जैसे 
नियमित ,उच्च गनत और स्ि-
विनियिि िोमियि ,उिकी 
रासायनिक संरचिा ,संचालि 
की ग्स्थनत और उिकी तैयारी। 

हाडय िोमियि चढािा के 
प्रसंस्करण चरण। 

हाडय िोमियि चढािा िें आि 
तौर पर साििे आि े िाले 
विमभन्ि दोष ,इि दोषों के 
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कारण और उिके उपचार । 
विमभन्ि िातुओं से िोमियि 
जिा को हटािे की विमभन्ि 
विधियााँ। 

)21 घंटे( 
इंजीननयररगं ड्राइंग  )40 घंटे( 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी - 40 

घंटे 

 
 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग 
पढें और लागू करें। 
)मैप की गई 
संख्या :
सीपी/एन 9410(  

 

 

इंजीननयररगं ड्राइंग: 
इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

कन्िेंशिों 
िाइंग शीट का आकार और लेआउट 

शीषयक ब्लॉक ,इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
आरेखण उपकरण 

फ्री हैंड िॉइंग – 

आयाि के साथ ज्जयामितीय आंकड़ ेऔर ब्लॉक 

दी गई िस्तु से िाप को िुक्त हस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 
करिा। 

हाथ के औजारों की फ्री हैंड िाइंग। 

ज्जयामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

कोण ,त्रत्रभुज ,िरत्त ,आयत ,िगय ,सिांतर चतुभुयज। 

लेटररगं और िंबररगं - मसगंल स्रोक 

आयाि अभ्यास 

एरोहेड के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 
संबंधित रेडों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि विद्युत प्रतीक 

विद्युत पररपथ आरेख का पठि 

विद्युत लेआउट िाइंग का पठि 

कायषशाला गणना और ववज्ञान  )14 घंटे( 
पेशिेर ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस  - 

38 घंटे 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 

कायषशाला गणना और ववज्ञान: 
इकाई ,शभन्न 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ SPA, CGS, MKS और AI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 
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मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। )मैप 
की गई संख्या :
सीपी/एन 9411(  

कारक ,एचसीएफ ,एलसीएि और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिािाि 

वगषमूल ,अनुपात और समानुपात ,प्रनतशत 

िगायकार और िगयिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिपुात 

प्रनतशत 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

िातुओं के प्रकार ,लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

िातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इस्पात ,मिश्र िातु इस्पात और काबयि स्टील के बीच 
अतंर 

रबर ,लकड़ी और इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान ,वजन ,आयतन और घनत्व 

द्रव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,भार 

द्रव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए 
संबंधित सिस्याएं 
गमी और तापमान और दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा ,गिी के प्रभाि ,गिी और 
तापिाि के बीच अतंर ,विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे ,सेग्ल्सयस ,फारेिहाइट ,केग्ल्िि और तापिाि 
के पैिािे के बीच रूपांतरण 

बुननयादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग ,अणु ,परिाणु ,त्रबजली कैसे 
उत्पन्ि होती है ,विद्युत प्रिाह एसी ,डीसी उिकी तुलिा ,िोल्टेज ,

प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
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कंडक्टर ,इन्सुलेटर ,किेक्शि के प्रकार - श्ररखंला और सिािांतर 

ओि का नियि ,VIR और संबंधित सिस्याओं के बीच संबंि 

विद्युत शग्क्त ,ऊजाय और उिकी इकाइयााँ ,असाइििेंट के साथ 
गणिा 
क्षेत्रशमनत 

िगय ,आयत और सिांतर चतुभुयज का क्षेत्रफल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

िरत्त का क्षेत्रफल और पररधि ,अियिरत्त ,िरत्ताकार िलय ,िरत्त का 
त्रत्रज्जयखडं ,षट्भुज और दीघयिरत्त 

सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि ,घिाभ ,बेलि ,

गोला और खोखला बेलि 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

त्रत्रकोणमितीय सारणी 
पररयोजना कायष/औद्योधगक दौरा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) कॉपर इलेक्ट्रोप्लेदटगं 

b) ननकल इलेक्ट्रोप्लेदटगं 

c) उज्जज्जवल और कठोर क्रोशमयम चढाना 
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इलेक्ट्रोप्लेटर विषय के शलए पाठ्यक्रम 

दसूरा साल 

अवधध 
संदभष सीखने के 

पररणाम 

व्यावसानयक कौशल 

)रेड व्यावहाररक( 
सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेर ज्ञान 

)रेड शसद्धांत( 

व्यािसानयक 

कौशल  125 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  40 घंटे 

विमभन्ि विधियों का 
उपयोग करके ग्जंक 

चढािा की योजिा 
बिाएं और 
निष्पाददत करें  ,
जस्ता चढािा िें 
विमभन्ि दोषों की 
जांच करें  ,कारण और 
उिके उपचार। 
विमभन्ि तरीकों स े

दोषपूणय ग्जंक जिा 
को हटा दें।  ) मैप की 
गई संख्या :
सीपी/एन 9412 (  

 

113. एमसड बाथ के मलए ग्जंक 
प्लेट लगािे का अभ्यास 
करें। (10 घंटे) 

114. जस्ता चढािा के मलए 
एमसड सिािाि तैयार 
करें। (10 घंटे) 

115. अम्ल स्िाि िें विमभन्ि 
लौह िातुओं पर जस्ता 
चढािा और विमभन्ि रंगों 
के साथ निग्ष्िय करिा। 
)20 घंटे( 

116. एमसड बाथ िें विमभन्ि 
अलौह िातुओं पर जस्ता 
चढािा और विमभन्ि रंगों 
के साथ निग्ष्िय करिा। 
)20 घंटे( 

117. साइिाइड और क्षारीय 
जस्ता स्िाि के मलए 
जस्ता चढािा स्थावपत 
करिे का अभ्यास करें। 
(10 घंटे) 

118. जस्ता चढािा के मलए 
साइिाइड और क्षारीय 

ग्जंक के गुण । 

जस्ता चढािा के अिुप्रयोग 
और उपयोग । 

अम्ल स्िाि िें जस्ता चढािा 
के मलए उपकरण । अम्ल 
स्िाि के मलए विमभन्ि प्रकार 
के जस्ता सिािाि ,उिकी 
रचिाएं और संचालि की 
ग्स्थनत ,उिकी तैयारी और 
रखरखाि। 

अम्ल स्िाि िें जस्ता चढािा 
के प्रसंस्करण चरण । 

साइिाइड स्िाि िें जस्ता 
चढािा के मलए उपकरण । 

विमभन्ि प्रकार के जस्ता 
सिािाि ,उिकी रचिाएं और 
संचालि की ग्स्थनत ,उिकी 
तैयारी और रखरखाि। 

साइिाइड स्िाि िें जस्ता 
चढािा के प्रसंस्करण चरण । 

 

ग्जंक जिा को निग्ष्िय करिे 
के मलए विमभन्ि रंग सिािाि 
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जस्ता सिािाि तैयार 
करें। (10 घंटे) 

119. साइिाइड और क्षारीय 
जस्ता स्िाि िें विमभन्ि 
लौह िातुओं पर जस्ता 
चढािा और विमभन्ि रंगों 
के साथ निग्ष्िय करिा। 
)20 घंटे( 

120. साइिाइड और क्षारीय 
जस्ता स्िाि िें विमभन्ि 
अलौह िातुओं पर जस्ता 
चढािा और विमभन्ि रंगों 
के साथ निग्ष्िय करिा। 
)15 घंटे( 

121. विमभन्ि िातुओं िें से 
दोषपूणय जस्ता जिा को 
विसजयि और 
इलेक्रोलाइदटक विधियों 
द्िारा हटािे का अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

। 

 

एमसड और साइिाइड बाथ िें 
ग्जंक चढािा िें आि तौर पर 
साििे आिे िाले विमभन्ि दोष ,
इि दोषों के कारण और उिके 

उपचार 

 

विमभन्ि िातुओं से ग्जंक जिा 
को हटािे की विधियााँ । 

)28 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घंटे 

विमभन्ि विधियों का 
उपयोग करके 

कैडमियि चढािा की 
योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें  ,
कैडमियि चढािा िें 
विमभन्ि दोषों की 
जांच करें  ,कारण और 

122. कैडमियि प्लेदटगं बाथ 
की स्थापिा। (10 घंटे) 

123. कैडमियि चढािा के मलए 
घोल तैयार करें। (05 घंटे) 

124. विमभन्ि लौह िातुओं पर 
कैडमियि चढािा और 
विमभन्ि रंगों के साथ 
निग्ष्िय करिा। )05 घंटे( 

कैडमियि के गुण। कैडमियि 
चढािा के अिुप्रयोग और 
उपयोग। कैडमियि चढािा के 
मलए उपकरण। विमभन्ि प्रकार 
के कैडमियि सिािाि ,उिकी 
रचिाएाँ और संचालि की 
ग्स्थनत ,उिकी तैयारी और 
रखरखाि। 
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उिके उपचार। 
विमभन्ि तरीकों स े

दोषपूणय कैडमियि 

जिा को हटा दें।  ) मैप 
की गई संख्या :
सीपी/एन 9411 (  

 

125. विमभन्ि अलौह िातुओं 
पर कैडमियि चढािा और 
विमभन्ि रंगों के साथ 
निग्ष्िय करिा। )10 घंटे( 

126. विसजयि और 
इलेक्रोलाइदटक विधियों 
द्िारा विमभन्ि िातुओं से 
दोषपूणय कैडमियि जिा 
को हटािे का अभ्यास 
करें। )10 घंटे( 

कैडमियि जिा को निग्ष्िय 
करिे के मलए विमभन्ि रंग 
सिािाि। 

कैडमियि चढािा के 
प्रसंस्करण कदि। 

आितौर पर कैडमियि प्लेदटगं 

िें आिे िाले विमभन्ि दोष ,इि 

दोषों के कारण और उिके उपचार 

विमभन्ि िातुओं से कैडमियि 
जिा को हटािे की विधियााँ। 
)12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घंटे 

विमभन्ि तरीकों का 
उपयोग करके दटि 

चढािा की योजिा 
बिाएं और 
निष्पाददत करें  ,दटि 

चढािा िें विमभन्ि 

दोषों ,कारणों और 
उिके उपचारों की 
जांच करें। विमभन्ि 

तरीकों स े दोषपूणय 
दटि जिा को हटा दें। 
)मैप की गई संख्या :
सीपी/एन 9414 (  

 

127. दटि चढािा स्िाि की 
स्थापिा का अभ्यास करें। 
(05 घंटे) 

128. दटि चढािा के मलए 
सिािाि तैयार करें । (05 

घंटे) 

129. विमभन्ि लौह िातुओं पर 
दटि चढािा प्रदशयि करें । 
(10 घंटे) 

130. अलौह िातुओं पर दटि 
चढािा। (10 घंटे) 

131. विसजयि और 
इलेक्रोलाइदटक विधियों 
द्िारा विमभन्ि िातुओं से 
दोषपूणय दटि जिा को 
हटािे का अभ्यास करें। 
(10 घंटे) 

दटि के गुण   , दटि चढाना के 
अनुप्रयोग और उपयोग । 

एशसड बाथ में दटि प्लेदटगं के 

शलए उपकरण । एशसड स्नान के 
शलए ववशभन्न प्रकार के दटन 
समाधान ,उनकी रचनाएं और 
संचालन की क्स्थनत ,उनकी 
तैयारी और रखरखाव। 

दटि चढाना के प्रसंस्करण चरण । 

साइनाइड स्नान में दटि चढािा 
के शलए उपकरण । साइनाइड 
स्नान के शलए ववशभन्न प्रकार के 
दटि समाधान ,उनकी रचनाएं 
और संचालन की क्स्थनत ,उनकी 
तैयारी और रखरखाव। 

साइनाइड स्नान में दटि चढािा 
के प्रसंस्करण चरण । 
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दटि प्लेदटगं में आम तौर पर 
सामने आने वाले ववशभन्न दोर्   ,
इन दोर्ों के कारण और उनके 
उपचार 

ववशभन्न धातुओं स ेदटि जिा को 
हटाने की ववधधयााँ ।  )12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  65 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  16 घंटे 

विमभन्ि विधियों का 
उपयोग करके 

मसल्िर प्लेदटगं की 
योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें  ,
मसल्िर प्लेदटगं िें 
विमभन्ि दोषों की 
जांच करें  ,कारण और 
उिके उपचार। 
विमभन्ि तरीकों स े

दोषपूणय चांदी जिा 
को हटा दें।  ) मैप की 
गई संख्या :
सीपी/एन 9415 (  

 

132. मसल्िर प्लेदटगं बाथ की 
स्थापिा । (10 घंटे) 

133. मसल्िर प्लेदटगं के मलए 
घोल तैयार करें । (05 घंटे) 

134. विमभन्ि लौह िातुओं पर 
मसल्िर प्लेदटगं करें । (20 

घंटे) 

135. विमभन्ि अलौह िातुओं 
पर मसल्िर प्लेदटगं करें । 
(20 घंटे) 

136. चांदी के दोषपूणय निक्षेप 
को विसजयि और 
इलेक्रोलाइदटक विधियों 
द्िारा निकालिे का 
अभ्यास करें। (10 घंटे) 

मसल्िर के गुण   , मसल्िर प्लेदटगं 
के अनुप्रयोग और उपयोग । 

चांदी चढाना के शलए उपकरण । 
ववशभन्न प्रकार के मसल्िर 
सॉल्यूशंस ,उनकी रचनाएाँ और 
संचालन की क्स्थनत ,उनकी 
तैयारी और रखरखाव। 

चांदी चढाना के प्रसंस्करण कदम 
। 

आमतौर पर मसल्िर प्लेदटगं में 
आने वाले ववशभन्न दोर् ,इन दोर्ों 
के कारण और उनके उपाय। 

ववशभन्न धातुओं से चााँदी के 

निक्षेप को हटाने की ववधधयााँ । 
)18 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घंटे 

विमभन्ि तरीकों स े

सोिा चढािा योजिा 
बिाएं और प्रदशयि 

करें  ,सोिा चढािा िें 
विमभन्ि दोषों ,
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

137. गोल्ड प्लेदटगं बाथ की 
स्थापिा का अभ्यास करें। 
(05 घंटे) 

138. सोिा चढािा के मलए घोल 
तैयार करें । (05 घंटे) 

139. विमभन्ि लौह िातुओं पर 
सोिा चढािा । (1 0 घंटे) 

गोल्ड प्लेदटगं के गुण   ,अनपु्रयोग 
और उपयोग । सोिा चढाना के 
शलए उपकरण । ववशभन्न प्रकार 
के गोल्ड सॉल्यूशंस ,उनकी 
रचनाएं और संचालन की क्स्थनत ,
उनकी तैयारी और रखरखाव। 

सोिा चढाना के प्रसंस्करण कदम 
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करें। अलग-अलग 

तरीकों से खराब 
गोल्ड ड्रडपॉग्जट को 
हटा दें।  ) मैप की गई 
संख्या :
सीपी/एन 9416 (  

 

140. अलौह िातुओं पर सोिा 
चढािा। (10 घंटे) 

141. विसजयि और 
इलेक्रोलाइदटक विधियों 
द्िारा विमभन्ि िातुओं से 
दोषपूणय सोिे के जिा को 
हटािे का अभ्यास करें । 
(10 घंटे) 

। 

सोिा चढाना में आम तौर पर 
सामने आने वाले ववशभन्न दोर्   ,
इन दोर्ों के कारण और उनके 
उपाय 

ववशभन्न धातुओं स े सोिा 
ननकालने की ववधधयााँ ।  ) 12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घंटे 

विमभन्ि विधियों का 
उपयोग करके पीतल 

चढािा की योजिा 
बिाएं और 
निष्पाददत करें  ,
पीतल चढािा िें 
विमभन्ि दोषों ,
कारणों और उिके 

उपचारों की जांच 

करें। विमभन्ि तरीकों 
से दोषपूणय पीतल 

जिा को हटा दें।  ) मैप 
की गई संख्या :
सीपी/एन 9417 (  

 

142. पीतल चढािा और स्िाि 
स्थावपत करिे के मलए 
घोल तैयार करें । (05 घंटे) 

143. विमभन्ि लौह िातुओं पर 
पीतल चढािा प्रदशयि करें 
। (15 घंटे) 

144. विमभन्ि अलौह िातुओं 
पर पीतल चढािा प्रदशयि 
करें । (15 घंटे) 

145. विसजयि और 
इलेक्रोलाइदटक विधियों 
द्िारा विमभन्ि िातुओं से 
दोषपूणय पीतल जिा को 
हटािे का अभ्यास करें। 
(05 घंटे) 

पीतल के गुण   , उपयोग और 
पीतल चढािा के उपयोग। पीतल 

चढाना के शलए उपकरण । 

ववशभन्न प्रकार के पीतल के घोल ,
उनकी रचनाएाँ और संचालन की 
क्स्थनत ,उनकी तैयारी और 
रखरखाव। 

पीतल चढाना के प्रसंस्करण 
कदम । 

पीतल चढािा में आम तौर पर 
सामने आने वाले ववशभन्न दोर्   ,
इन दोर्ों के कारण और उनके 
उपाय 

ववशभन्न धातुओं स े पीतल जिा 
को हटाने की ववधधयााँ । 

)12 घंटे( 
व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घंटे 

कॉपर ,निकल ,दटि ,

ग्जंक और कैडमियि 

की प्लेदटगं के मलए 
इलेक्रोप्लेदटगं की 

146. छोटी िस्तुओं पर बैरल 
विधि से कॉपर चढािा। 
(08 घंटे) 

147. बैरल विधि से छोटी 

इलेक्रोप्लेदटगं उद्योग िें बैरल 

प्लेदटगं के अिुप्रयोग। 

बैरमलगं के मलए उपयोग ककए 
जािे िाले बैरल के प्रकार । 
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बैरल प्लेदटगं विधि 

करें।  ) मैप की गई 
संख्या :
सीपी/एन 9414 (  

िस्तुओं की निकल 
चढािा। (08 घंटे) 

148. बैरल विधि से छोटी 
िस्तुओं की दटि प्लेदटगं 
करें। (08 घंटे) 

149. छोटी िस्तुओं पर बैरल 
विधि से जस्ता चढािा । 
( 08 घंटे) 

150. बैरल विधि से छोटी 
िस्तुओं की कैडमियि 
चढािा। (08 घंटे) 

आिनुिक उद्योग िें स्िचामलत 

बैरल चढािा संयंत्र। 

बैरल चढािा से पहले लेख तैयार 
करिा। बैरल चढािा सिािाि 

और तांबा ,निकल ,दटि ,जस्ता 
और कैडमियि के बैरल चढािा के 

मलए उपयोग की जािे िाली 
पररचालि ग्स्थनतयां। 

बैरल चढािा िें सािान्य दोष ,
उिके कारण और उपचार।  ) 12 

घंटे( 
व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घंटे 

तांबे ,निकल ,दटि ,

चांदी और सोि े की 
इलेक्रोलेस चढािा 
की योजिा बिाए ं
और निष्पाददत करें। 
)मैप की गई संख्या :
सीपी/एन 9419 (  

 

151. इलेक्रोलेस विधि द्िारा 
कॉपर चढािा करें। (08 

घंटे) 
152. इलेक्रोलेस विधि द्िारा 

निकल चढािा करें। (08 

घंटे) 
153. इलेक्रोलेस विधि द्िारा 

दटि चढािा करें। (08 घंटे) 
154. इलेक्रोलेस विधि से 

मसल्िर प्लेदटगं करें। (08 

घंटे) 
155. इलेक्रोलेस विधि से सोिा 

चढािा। (08 घंटे) 

इलेक्रोप्लेदटगं उद्योग िें 
इलेक्रोलेस चढािा के 
अिुप्रयोग। 

इलेक्रोलेस चढािा से पहले 
लेख तैयार करिा। 

इलेक्रोलेस चढािा सिािाि 
और तांबे ,निकल ,दटि ,चांदी 
और सोिे की उिकी पररचालि 
ग्स्थनतयां। 

इलेक्रोलेस प्लेदटगं िें सािान्य 
दोष ,उिके कारण और उपचार। 

)12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घंटे 

एल्युमिनियि पर 
ग्जंकेट ड्रडवपगं प्रोसेस 

से कॉपर ,दटि ,

निकेल ,ग्जंक ,

156. एल्युमिनियि की िस्तुओं 
पर तांबे की परत चढाएं। 
(08 घंटे) 

157. एल्युिीनियि की िस्तुओं 

एल्युमिनियि पर इलेक्रोप्लेदटगं 

के अिुप्रयोग। 

चढािा से पहले एल्यूिीनियि 

लेख तैयार करिा। 
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कैडमियि आदद की 
प्लेदटगं की योजिा 
बिाएं और उसका 
निष्पादि करें।  ) मैप 
की गई संख्या :
सीपी/एन 9420 (  

पर निकल चढािा करें। 
(08 घंटे) 

158. एल्युमिनियि की िस्तुओं 
पर दटि की परत चढाएं। 
(08 घंटे) 

159. एल्युमिनियि की िस्तुओं 
पर ग्जंक की परत चढाएं। 
(08 घंटे) 

160. एल्युमिनियि की िस्तुओं 
पर कैडमियि चढािा। (08 

घंटे) 

ग्जंकेट सूई प्रकिया की सिािाि 

संरचिा ,तैयारी और संचालि की 
ग्स्थनत। 

एल्यूिीनियि पर तांबा ,निकल ,

दटि ,जस्ता और कैडमियि 

चढािा के प्रसंस्करण चरण। 

एल्युमिनियि की प्लेदटगं िें 
सािान्य दोष ,उिके कारण और 
उपचार। 

एल्यूिीनियि िस्तुओ ंसे तांबा ,
निकल ,दटि ,जस्ता और 
कैडमियि जिा को हटािा।  ) 12 

घंटे( 
व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घंटे 

प्लाग्स्टक की तरह 
गैर प्रिाहकीय सतह 
पर तांबा ,निकल ,

िोमियि ,चांदी और 
सोिे के प्लेदटि जी 
की योजिा बिाए ं
और प्रदशयि करें। 
)मैप की गई संख्या :
सीपी/एन 9421 (  

161. ABA प्लाग्स्टक पर कॉपर 
प्लेदटगं करें। ( 08 घंटे) 

162. एबीएस प्लाग्स्टक पर 
निकल चढािा प्रदशयि 
करें। (08 घंटे) 

163. ABA प्लाग्स्टक पर 
िोमियि चढािा करें। (08 

घंटे) 
164. ABA प्लाग्स्टक पर मसल्िर 

प्लेदटगं करें। (08 घंटे) 
165. ABA प्लाग्स्टक पर गोल्ड 

प्लेदटगं करें। (08 घंटे) 

प्लाग्स्टक और गैर प्रिाहकीय 

सतहों पर इलेक्रोप्लेदटगं के 

अिुप्रयोग। एबीएस प्लाग्स्टक के 

गुण। 

चढािा से पहले एबीएस 

प्लाग्स्टक की तैयारी। प्लाग्स्टक 

प्रकियाओं पर चढािा की 
सिािाि संरचिा ,तैयारी और 
संचालि की ग्स्थनत। 

ABA प्लाग्स्टक पर कॉपर ,निकेल ,

िोमियि ,मसल्िर और गोल्ड 
प्लेदटगं के प्रोसेमसगं स्टेप्स। 

गैर-प्रिाहकीय सतहों के चढािा िें 
सािान्य दोष ,उिके कारण और 
उपचार। 
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ABA प्लाग्स्टक सतहों स ेकोदटगं 

हटािा।  )12 घंटे( 
व्यािसानयक 

कौशल  65 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  17 घंटे 

तांबे ,निकल ,दटि ,

चांदी और सोिे और 
तांबे और पीतल के 

मलए रासायनिक 

िक़्काशी प्रकियाओं 
के साथ िुदद्रत सककय ट 
बोडय बिाए।ं  ) मैप की 
गई संख्या :
सीपी/एन 9422 (  

166. कॉपर से वप्रटेंड सककय ट 
बोडय बिाएं। (08 घंटे) 

167. निकल से वप्रटेंड सककय ट 
बोडय बिाएं। (08 घंटे) 

168. दटि से वप्रटेंड सककय ट बोडय 
बिाएं। (08 घंटे) 

169. चांदी से वप्रटेंड सककय ट बोडय 
बिाएं। (08 घंटे) 

170. सोिे से वप्रटेंड सककय ट बोडय 
बिाएं। (08 घंटे) 

171. तांबे की िातु पर 
रासायनिक िक़्काशी 
प्रकिया द्िारा पत्र िुद्रण 
करें। (10 घंटे) 

172. पीतल िातु पर 
रासायनिक िक़्काशी 
प्रकिया द्िारा पत्र िुद्रण 
करें। (15 घंटे) 

इलेक्रॉनिक उद्योग िें अिपु्रयोग 

िुदद्रत सककय ट बोडय। पीसीबी की 
आिार सािग्री के प्रकार। 

लेआउट अकंि के तरीके। 

विसजयि तांब े और िक़्काशी 
सिािाि और पररचालि की 
ग्स्थनत। 

तांब े ,निकल ,दटि ,चांदी और 
सोिे के साथ पीसीबी बिािे के 

मलए प्रसंस्करण कदि। 

पीसीबी बिािे िें सािान्य दोष ,
उिके कारण और उपचार। 

सिािाि 

सिािाि संरचिा ,संचालि की 
ग्स्थनत और पीतल की िक़्काशी 
के प्रसंस्करण चरण।  ) 18 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घंटे 

िातु की सतह को 
सजािटी ,दटकाऊ 

और संक्षारण 

प्रनतरोिी िें बदलिे 
के मलए एिोडाइग्जंग 

की योजिा बिाए ं
और निष्पाददत करें  । 
एिोडाइग्जंग ,कारणों 

173. सल्फ्यूररक एमसड िें 
एिोडाइग्जंग के मलए घोल 
तैयार करें और बाथ सटे 
करें। (05 घंटे) 

174. सल्फ्यूररक एमसड स्िाि 
िें एल्यूिीनियि 
एिोडाइग्जंग का प्रदशयि 
और अभ्यास करें। ( 05 

एल्यूिीनियि और इसके क्षरण 

के गुण। 

एिोडाइग्जंग के अिुप्रयोग और 
उपयोग। 

एिोडाइग्जंग स े पहले 

एल्यूिीनियि लेख तैयार करिा । 
एिोडाइग्जंग सिािाि के प्रकार ,
तैयारी और संचालि की ग्स्थनत। 
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और उिके उपचार िें 
विमभन्ि दोषों की 
जांच करें  । विमभन्ि 

तरीकों स े दोषपूणय 
एिोडाइज्जड कफल्ि 

को हटा दें।  ) मैप की 
गई संख्या :
सीपी/एन 9421 (  

घंटे) 
175. िोमिक एमसड िें 

एिोडाइग्जंग के मलए घोल 
तैयार करें और बाथ सटे 
करें। (05 घंटे) 

176. िोमिक एमसड का उपयोग 
करके एिोडाइग्जंग का 
अभ्यास करें। (05 घंटे) 

177. ऑक्सामलक एमसड िें 
एिोडाइग्जंग के मलए घोल 
तैयार करें और बाथ सटे 
करें। (05 घंटे) 

178. ऑक्सामलक एमसड का 
उपयोग करके एिोडाइग्जंग 
का अभ्यास करें। (10 घंटे) 

179. एल्युमिनियि की िस्तुओं 
से एिोडाइज्जड कफल्ि को 
हटािे का अभ्यास करें। 
(05 घंटे) 

एिोडाइग्जंग प्रकिया के 

प्रसंस्करण चरण। एिोडाइग्जंग 

के उपचार के बाद। 

एल्युमिनियि के एिोडाइग्जंग िें 
सािान्य दोष ,उिके कारण और 
उपचार। 

एल्युमिनियि की िस्तओुं स े

एिोडाइज्जड कफल्ि को हटािा। 

)12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

कलररगं जैसी अन्य 

विधियों द्िारा 
एिोडाइज्जड 
एल्युमिनियि पर 
विमभन्ि कलररगं 

तकिीकों की योजिा 
बिाएं और उिका 
प्रदशयि करें  ।  ) मैप की 
गई संख्या :

180. विमभन्ि रंग के घोलों के 
मलए विमभन्ि रंग डाई 
सािग्री द्िारा घोल तयैार 
करें। (08 घंटे) 

181. विमभन्ि रंग सिािािों का 
उपयोग करके एिोडाइज्जड 
एल्यूिीनियि लेख पर रंग 
भरिे का अभ्यास करें। 
(08 घंटे) 

एिोडाइज्जड कलररगं के अिपु्रयोग 

और उपयोग । 

विमभन्ि रंग तकिीकों के तरीके। 

एिोडाइज्जड एल्यूिीनियि लेखों 
के मलए विमभन्ि रंग सिािािों 
की तैयारी और संचालि की 
ग्स्थनत। 

रंग भरिे के मलए प्रसंस्करण 

कदि। 
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सीपी/एन 9424 (  

 

182. इलेक्रो कलररगं और बाथ 
की स्थापिा के मलए घोल 
तैयार करें। (08 घंटे) 

183. विमभन्ि रंगों के रंगों के 
साथ एिोडाइज्जड 
एल्यूिीनियि लेख पर 
इलेक्रो कलररगं का 
अभ्यास करें। (08 घंटे) 

184. एिोडाइज्जड कफल्ि पर 
हिला ककए त्रबिा रंग हटा 
दें । ( 08 घंटे) 

रंग भरिे के बाद उपचार। 

Anodioed भागों के रंग िें 
सािान्य दोष ,उिके कारण और 
उपचार। 

एिोडाइज्जड एल्यूिीनियि लेखों 
से रंगीि कफल्ि को हटािा। 

)12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

एल्यूिीनियि ,

िैनिीमशयि और 
इसके मिश्र िातुओं 
पर विमभन्ि 

रूपांतरण कोदटगं 

प्रकिया करें। 
एल्युिीनियि पर 
रासायनिक मिमलगं 

करें  और स्टेिलेस 

स्टील का पैशि करें। 
)मैप की गई संख्या :
सीपी/एन 9425 (  

185. एल्युमिनियि पर 
रूपांतरण कोदटगं के मलए 
घोल तैयार करें। (05 घंटे) 

186. एल्यूिीनियि और 
िैनिीमशयि भागों पर 
रूपांतरण कोदटगं का 
अभ्यास करें। (05 घंटे) 

187. आिार िातु पर हिला 
ककए त्रबिा रूपांतरण 
कोदटगं हटा दें। (05 घंटे) 

188. रासायनिक मिमलगं के 
मलए स्िाि तैयार करें 
और स्थावपत करें। (05 

घंटे) 
189. एल्युमिनियि पर 

रासायनिक मिमलगं का 
अभ्यास करें। (05 घंटे) 

रूपांतरण कोदटगं के मलए गुण 

और अिुप्रयोग। 

सिािाि और पररचालि 

ग्स्थनतयों की तैयारी। 

एल्यूिीनियि पर रूपांतरण 

कोदटगं के प्रसंस्करण चरण। 

रूपांतरण कोदटगं को हटािा। 

एल्युमिनियि पर रासायनिक 

मिमलगं का अिुप्रयोग और 
उपयोग। 

सिािाि और पररचालि 

ग्स्थनतयों की तैयारी। 

एल्यूिीनियि पर रासायनिक 

मिमलगं के प्रसंस्करण चरण। 

स्टेिलेस स्टील पर निग्ष्ियता 
का अिुप्रयोग और उपयोग। 

स्टेिलेस स्टील पर निग्ष्ियता के 

मलए सिािाि और संचालि की 
ग्स्थनत तैयार करिा। 

स्टेिलेस स्टील पर निग्ष्ियता के 



 
 

62 

इलेक्ट्रोप्लेटर 

 

190. स्टेिलेस स्टील निग्ष्ियता 
के मलए सिािाि तैयार 
करें। (05 घंटे) 

191. स्टेिलेस स्टील पर 
निग्ष्ियता का अभ्यास 
करें। (10 घंटे) 

 

मलए प्रसंस्करण कदि।  ) 12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

विमभन्ि िातुओं पर 
फॉस्फेदटगं ,पाउडर 
कोदटगं और 
िातुकरण की योजिा 
बिाएं और प्रदशयि 

करें।  ) मैप की गई 
संख्या :
सीपी/एन 9426 (  

192. घोल तैयार करें और 
फॉस्फेदटगं के मलए सेट 
करें। (05 घंटे) 

193. विमभन्ि िातुओं पर 
फॉस्फेदटगं का प्रदशयि और 
अभ्यास करें। ( 10 घंटे) 

194. विमभन्ि िातुओं पर 
पाउडर कोदटगं करिा और 
अभ्यास करिा। (10 घंटे) 

195. विमभन्ि िातुओं पर 
िातुकरण का प्रदशयि और 
अभ्यास करें। ( 15 घंटे) 

 

फॉस्फेदटगं का अिुप्रयोग और 
उपयोग। फॉस्फेदटगं सिािाि के 

प्रकार। 

फॉस्फेदटगं के मलए सिािाि और 
संचालि की ग्स्थनत तैयार करिा। 

फॉस्फेदटगं के मलए प्रसंस्करण 

कदि। 

फॉस्फेदटगं के मलए उपचार के 

बाद। 

पाउडर कोदटगं का अिुप्रयोग और 
उपयोग। 

पाउडर कोदटगं के मलए उपकरण। 

पाउडर कोदटगं के मलए तैयारी 
और संचालि की ग्स्थनत। 

कोदटगं के मलए प्रसंस्करण कदि 

और उपचार के बाद । पाउडर 
कोदटगं िशीि के मलए सािान्य 

देखभाल और रखरखाि। 

िातुकरण के अिुप्रयोग और 
उपयोग। 

िातुकरण के मलए उपकरण । 

िातुकरण के मलए तैयारी और 
संचालि की ग्स्थनत। 

िातुकरण के मलए प्रसंस्करण 

कदि और उपचार के बाद। िातु 
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बिािे की िशीि के मलए सािान्य 

देखभाल और रखरखाि।  ) 12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  65 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  18 घंटे 

काि के गुणित्ता 
नियंत्रण पहल ू का 
प्रदशयि करें  और 
सुनिग्श्चत करें  कक 

इलेक्रोप्लेटेड सतहें  
ककसी भी दोष या दोष 
से िुक्त हैं। विमभन्ि 

परीक्षण करें  ,जैस े

आसंजि ,सरंध्रता ,
िोटाई ,संक्षारण 

प्रनतरोि ,

एल्यूिीनियि पर 
एिोड्रडक कोदटगं ,

इलेक्रोलाइट्स का 
रासायनिक विश्लेषण 

और जिा की पहचाि 

आदद।  ) DCCEA 

NOS :CC/N9427 (  

196. ककसी भी दोष के मलए 
विमभन्ि इलेक्रोप्लेटेड 
लेखों का दृश्य निरीक्षण 
करें। (05 घंटे) 

197. विमभन्ि तरीकों से 
आसंजि परीक्षण करें। 
(10 घंटे) 

198. विमभन्ि तरीकों से 
सरंध्रता परीक्षण करें। (05 

घंटे) 
199. विमभन्ि तरीकों से 

संक्षारण प्रनतरोि परीक्षण 
करें। (05 घंटे) 

200. विमभन्ि तरीकों से 
स्थािीय िोटाई नििायररत 
करिे के मलए विमभन्ि 
प्लेटेड जॉब्स के परीक्षण 
िें अभ्यास करें। (10 घंटे) 

201. िोटाई और इन्सुलेशि के 
नििायरण के मलए विमभन्ि 
एिोडाइज्जड िौकररयों के 
परीक्षण िें अभ्यास करें। 
(15 घंटे) 

202. विमभन्ि इलेक्रोप्लेदटगं 
सिािािों का विश्लेषण 
करिे का अभ्यास करें। 

इलेक्रोप्लेदटगं की दकुािों िें 
गुणित्ता नियंत्रण। उपग्स्थनत के 

आिार पर प्लेटेड सतहों का 
निरीक्षण और उपयोग करके 

िोटाई का परीक्षण करिा 
िाइिोिीटर ,बीएिएफ जेट 
परीक्षण विधियों ,अल्रासोनिक 

िोटाई परीक्षक आदद और 
विमभन्ि तरीकों जैस ेबनििंग टेस्ट ,
बेंड टेस्ट ,मलग्फ्टंग टेस्ट ,इम्पैक्ट 
टेस्ट ,ग्राइंड्रडगं व्हील टेस्ट ,बेककंग 

टेस्ट आदद द्िारा आिार िातुओं 
पर आसंजि की जांच करिे के 

मलए। विमभन्ि संक्षारण प्रनतरोि 

परीक्षण विमभन्ि ििक स्प्र े
परीक्षणों ,कोरोडकेोट परीक्षण ,

सल्फर डाइऑक्साइड परीक्षण 

आदद का उपयोग करते हुए। 
विमभन्ि सरंध्रता परीक्षण जैस े

एचसीएल परीक्षण ,फेरी 
साइिाइड परीक्षण ,गिय पािी 
परीक्षण ,ििक स्प्रे परीक्षण ,

हाइिोजि पेरोक्साइड ििक 

परीक्षण आदद। एल्यूिीनियि पर 
एिोड्रडक कोदटगं के परीक्षण के 

तरीके। विमभन्ि चढािा 



 
 

64 

इलेक्ट्रोप्लेटर 

 

(15 घंटे) इलेक्रोलाइट्स का रासायनिक 

विश्लेषण।  ) 18 घंटे( 
व्यािसानयक 

कौशल  40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

इलेक्रोप्लेदटगं प्लांट 
का लेआउट तैयार 
करें  ,इलेक्रोप्लेदटगं 

शॉप के मलए 
आिश्यक लागत ,

सािग्री और सहायक 

उपकरण का अिुिाि 

लगाएं। 
इलेक्रोप्लेदटगं शॉप 
िें िशीिों का 
कैरीआउट वप्रिेंदटि 
और ब्रेकडाउि 

िेंटेिेंस।  ) मैप की गई 
संख्या :
सीपी/एन 9424 (  

203. दृश्य सहायक सािग्री का 
उपयोग करके 

इलेक्रोप्लेदटगं की दकुािों के 

मलए िशीिरी की स्थापिा 
का प्रदशयि।  )05 घंटे( 

204. इलेक्रोप्लेदटगं दकुािों के 

मलए उपयुक्तता और 
उपकरणों के चयि के संबंि 

िें व्यािहाररक अध्ययि। 
)05 घंटे( 

205. प्लांट िशीिरी और 
तकिीकी विमशष्टताओं के 

वििरण के साथ 

इलेक्रोप्लेदटगं शॉप का पूरा 
लेआउट तैयार करें।  )05 घंटे( 

206. विस्तरत इलेक्रोप्लेदटगं 

लेआउट तैयार करिा और 
दकुाि की अिुिानित लागत 

की गणिा करिा।  )05 घंटे( 
207. इलेक्रोप्लेदटगं दकुािों का 

नििारक रखरखाि करिा। 
)05 घंटे( 

208. इलेक्रोप्लेदटगं प्लांट के 

नििायण के मलए आिश्यक 

सािग्री और िात्रा का 
अिुिाि लगाएं।  )15 घंटे( 

इलेक्रोप्लेदटगं शॉप लेआउट ,
विशषेताओं ,कारकों पर विचार 
ककया जािा अथायत स्िदेशी 
सािग्री की उपलब्िता ,अपमशष्ट 
निपटाि। 

इलेक्रोप्लेदटगं की दकुािों के 

मलए िशीिरी की स्थापिा। 

उपयुक्तता और उपकरण के 

चयि ,फायदे ,िुकसाि और 
तकिीकी विनिदेश के सबंंि िें 
व्यािहाररक अध्ययि। 

एिोड की खपत से सबंंधित 

गणिा ,अिुिाि सािग्री और 
नििायण और िक़्काशी ,ित्स 

चढािा ,सफाई आदद के मलए 
आिश्यक िात्रा। 

उपकरणों के फायदे और िकुसाि 

की उपयुक्तता का चयि। 

चढािा ित्स की क्षिता की 
गणिा। 

)12 घंटे( 
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इंजीननयररगं ड्राइंग  )40 घंटे( 
व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी - 40 

घंटे 

 
 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग 
पढें और लागू करें। 
)मैप की गई 
संख्या :
सीपी/एन 9429(  

 

 

इंजीननयररगं ड्राइंग: 
विद्युत संकेत और प्रतीकों का पढिा 
विद्युत घटकों के रेखाधचत्र 

विद्युत तारों के आरेख और लेआउट आरेख का पढिा 
विद्युत अधथिंग आरेख का पठि। 

प्लेट और पाइप अधथिंग का योजिाबद्ि आरेख बिािा। 

विद्युत पररपथ आरेख का आरेखण 

रेडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का आरेखण 

कायषशाला गणना और ववज्ञान  )22 घंटे( 
पेशिेर ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस  - 

22 घंटे 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 

अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं।  ) मैप 
की गई संख्या :
सीपी/एन 9410 (  

कायषशाला गणना और ववज्ञान: 
कट आउट ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल और अननयशमत सतहों 
का क्षेत्रफल 

कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रफल - िरत्त ,खडं और िरत्त का 
त्रत्रज्जयखडं 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधित सिस्याएं - 

सकय ल ,सेगिेंट और सकय ल के सेक्टर 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओं से संबंधित 
अिुप्रयोग 

लाभ और हानन 

लाभ और हानि - लाभ और हानि पर सािारण सिस्याएं 
लाभ और हानि - सािारण और चििरद्धि ब्याज 

अनुमान और लागत 

अिुिाि और लागत - रेड के मलए लागू सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सिस्याएं 
पररयोजना कायष/औद्योधगक दौरा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) इलेक्ट्रोलेस चढाना 
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b) एल्यूमीननयम पर चढाना 
c) एबीएस प्लाक्स्टक पर चढाना 
d) एनोडाइक्जंग 

e) धातु रंग 

f) रूपांतरण कोदटगं 

g) पीसीबी पर चढाना 
h) नक़्काशी और रासायननक शमशलगं 

i) इलेक्ट्रोप्लेदटगं शॉप की स्थापना पर पररयोजना ररपोटष 
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस रेडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखने के पररणाम, मूल्यांकन मानदंड, पाठ्यक्रम और मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो रेडों 
के एक समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in/ dgt.gov.in पर अलग से उपलब्लध कराई गई 
है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/%20dgt.gov.in
http://www.bharatskills.gov.in/%20dgt.gov.in
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उपकरण और उपकरणों की सचूी 

इलेक्ट्रोप्लेटर (20 उम्मीदवारों के बैच के शलए) 
क्रमां
क 

उपकरण और उपकरण का नाम ववननदेश मात्रा 

क. प्रशशकु्ष टूल ककट (प्रत्येक अनतररक्ट्त यूननट प्रशशक्षु टूल ककट क्रमांक 1-20 के शलए अनतररक्ट्त रूप से 
आवश्यक है) 

1.  सरौता संयोजि 150 मििी 7 संख्या 
2.  सरौता साइड कदटगं 150 मििी 7 संख्या 
3.  पेंचकस 100 मििी 7 संख्या 
4.  पेंचकस 150 मििी 7 संख्या 
5.  

किेक्टर ,स्िू िाइिर इंसुलेटेड हैंडल धथि 
स्टेि 

100 मििी 7 संख्या 
6.  पंच कें द्र 150 मििी    9 मििी 7 संख्या 
7.  चाकू डबल ब्लेड इस्पात 7 संख्या 
8.  नियॉि परीक्षक अत्यधिक दटकाऊ 7 संख्या 
9.  इस्पात नियि 300 मििी 7 संख्या 
10.  हैिर ,हैंडल के साथ िॉस पीि 300 ग्राि 7 संख्या 
11.  हैंडल के साथ हैिर ,बॉल पीि 300 ग्राि 7 संख्या 
12.  ब्रेडािली िािक आकार 7 संख्या 
13.  वपिसर 150 मििी 7 संख्या 
14.  ़िाइल फ्लैट 150 मििी, धचकिी 7 संख्या 
15.  ़िाइल त्रत्रकोणीय 150 मििी, धचकिी 7 संख्या 
16.  ़िाइल आिा दौर 150 मििी, धचकिी 7 संख्या 
17.  फाइल राउंड 150 मििी, धचकिी 7 संख्या 
18.  ़िाइल फ्लैट 200 मििी, िोटा 7 संख्या 
19.  ऐंठिे िाला उपकरण िध्यि आकार 7 संख्या 
20.  िायर ग्स्रपर 20 सेिी 7 संख्या 
ख. दकुान के उपकरण, उपकरण और मशीनरी ( 2 (1+1) इकाइयों के शलए ककसी अनतररक्ट्त मद की 
आवश्यकता नहीं है) 
21.  हाथ िाइस 50 मििी जबड़ा 5 संख्या 

अनुलग्नक I – (उपकरणों की सूची) 
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22.  स्पैिर एडजस्टेबल 300 मििी 5 संख्या 
23.  हैिी ड्यूटी स्िू िाइिर 200 मििी 5 संख्या 
24.  स्िू िाइिर पतली स्टेि अछूता संभाल 250 मििी 5 संख्या 
25.  िजबूत छेिी 25 मििी    200 मििी 5 संख्या 
26.  हाथ की लकड़ी का आरी 15 इंच 5 संख्या 
27.  पोटेबल इलेग्क्रक ड्रिमलगं िशीि 6 मििी क्षिता 2 संख्या 
28.  वपलर इलेग्क्रक ड्रिल िशीि 12 मििी क्षिता 1 िंबर 

29.  िाइिोिीटर  ) ड्रडग्जटल ड्रडस्प्ले( 0-1 ” /25 मििी रेंज 2 संख्या 
30.  बेंच ग्राइंडर 150 मििी  ,250W  1 िंबर 

31.  पाइप िाइस िािक आकार 2 संख्या 
32.  छेिी कोल्ड फ्लैट 12 मििी 5 संख्या 
33.  िैलेट हाडय िुड 0.50 ककग्रा 5 संख्या 
34.  हैिर एक्सरैक्टर प्रकार 0.40 ककग्रा 5 संख्या 
35.  हक्सॉ फे्रि सिायोज्जय 300 मििी 5 संख्या 
36.  िगय का प्रयास करें 150 मििी ब्लेड 5 संख्या 
37.  सरौता सपाट िाक 150 मििी 5 संख्या 
38.  सरौता गोल िाक 100 मििी 5 संख्या 
39.  धचिटी 100 मििी 5 संख्या 
40.  ग्स्िप स्रेट एंड बेंट 150 मििी 5 संख्या 
41.  डीई स्पैिर 12 टुकड़ों का सटे 6 7 से 25 28 2 संख्या 
42.  स्िूधथगं कटर के साथ जैक प्लेि 50 मििी 5 संख्या 
43.  िािक तार गेज िािक आकार 5 संख्या 
44.  ़िाइल रास्प 200 मििी 5 संख्या 
45.  सोल्डररगं आयरि 25W, 220V 5 संख्या 
46.  डी सोल्डररगं गि 30W, 220V 2 संख्या 
47.  बेंच िाइस 100 मििी जबड़ा 6 संख्या 
48.  िल्टी िीटर (एिालॉग) 0 से 1000 एि ओि, 2.5 स े500 िी 2 संख्या 

49.  
ड्रडग्ज़टल िल्टीिीटर एसी 4-750V, 40mA-10A और DC 

400mV-1000V, 40mA-10A 
2 संख्या 

50.  एसी िाल्टिीटर एिआई 0 -500 िी एसी 2 संख्या 
51.  मिली िोल्टिीटर कें द्र शून्य 100 - 0 - 100 िीटर िोल्ट 2 संख्या 
52.  डीसी मिली एिीटर 0 -500िी ए 2 संख्या 
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53.  एिीटर एिसी 0-5 ए  ,0- 25 ए 2 िंबर प्रत्येक 

54.  एसी एिीटर एिआई 0-5 ए  ,0-25 ए 2 िंबर प्रत्येक 

55.  

ररओस्तात 

 

0 -1 ओि ,5 एम्पीयर 

0 -10 ओि ,5 एम्पीयर 

0- 25 ओि ,1 एम्पीयर 

0- 300 ओि ,1 एम्पीयर 

2 संख्या प्रत्येक 

56.  पररितयिीय ऑटो रांसफाियर 1 चरण 2 संख्या 
57.  बैटरी चाजयर 10 ए, 48 िी डीसी आउटपुट 1 िंबर 

58.  थिायिीटर 0 से 100 0 सी 2 संख्या 
59.  थिायिीटर ड्रडग्जटल कलि का प्रकार 2 संख्या 
60.  हाइिोिीटर भारी तरल पदाथों के मलए 2 संख्या 
61.  मसररजं के साथ हाइिोिीटर बैटरी परीक्षण के मलए 2 संख्या 
62.  पोटेबल ड्रडग्जटल घित्ि िीटर प्रयोगशाला उपयोग 2 संख्या 
63.  िजिी संतुलि ड्रडग्जटल 0.05g सटीकता के साथ 10kg क्षिता 2 संख्या 
64.  चालकता िीटर ड्रडग्जटल टेबल टॉप, एलईडी ड्रडस्प्ले, 230V 2 संख्या 
65.  गोंद का बतयि 5 ककलो क्षिता 2 संख्या 
66.  ड्रडग्जटल िाल्टिीटर एसी 10-750V 2 संख्या 
67.  ड्रडग्जटल िाल्टिीटर डीसी 0-100V 2 संख्या 
68.  ड्रडग्जटल एिीटर डीसी 0-100 ए 2 संख्या 
69.  ड्रडग्जटल एिीटर एसी 0-50ए 2 संख्या 

70.  
डीसी ड्रडग्जटल एिीटर और िोल्टिीटर के 

साथ एडजस्टेबल रेग्जस्टेंस बोडय 
0-20 िी, 0-100 ए 

10 संख्या 

71.  

पेडस्टल बफररगं िशीि हैिी ड्यूटी सीआई 
स्टैंड िें लगाई गई है, जो पशु बटि स्टाटयर 
और व्हील गाडय के साथ पूणय है 

3 चरण, 3HP, 3000rpm 

2 संख्या 

72.  
िलू कलेक्टरों के साथ औद्योधगक पेडस्टल 

पॉमलमशगं िशीि 

2एचपी 
2 संख्या 

73.  लचीली शाफ्ट पॉमलमशगं िशीि 0.5HP, 2m शाफ्ट लंबाई, 2800 rpm। 1 िंबर 

74.  ब्लास्ट क्लीनिगं के मलए बेड ब्लास्टर िशीि िािक आकार 1 िंबर 

75.  
अल्रासोनिक क्लीिर मििी कॉम्पैक्ट टेबल टॉप, 3.5 लीटर 

क्षिता 
1 िंबर 

76.  िाष्प degreaser मििी कॉम्पैक्ट टेबल टॉप, 3.5 लीटर 1 िंबर 
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क्षिता 
77.  डुबकी टोकरी नछदद्रत टाइटेनियि या पीपी, 6 5 इंच ऊंचाई 4 संख्या 
78.  टाइटेनियि एिोड टोकरी 4.5 6 इंच ऊंचाई 4 संख्या 
79.  ढाला बाल्टी पीपी, 10 लीटर क्षिता 4 संख्या 
80.  ढाला बाल्टी पीपी, 5 लीटर क्षिता 4 संख्या 
81.  ड्रडग्जटल पीएच िीटर उपकरण तामलका शीषय प्रकार, 0-14 शे्रणी 2 संख्या 
82.  ड्रडग्जटल पीएच िीटर कलि का प्रकार 2 संख्या 
83.  पोटेबल कोण ग्राइंडर हाथ का प्रकार 1 चरण, 230 िी / 5 ए *5 िंबर 

84.  
ददष्टकारी रांसफाियर डीसी त्रबजली की 
आपूनतय 

3 चरण, 415V,300A 
1 िंबर 

85.  
इलेक्रोप्लेदटगं ददष्टकारी 1 चरण 230V, DC आउटपुट लगभग 

100A, 30V 
1 िंबर 

86.  
इलेक्रोप्लेदटगं ददष्टकारी छोटा आकार, 1 चरण 230V, DC 

आउटपुट लगभग 25A, 12V 
1 िंबर 

87.  

इलेग्क्रक इिशयि हीटर )मसमलका ,
स्टेिलेस स्टील ,लेड ,टाइटेनियि और 
नलास( 

0.5 ककलोिाट, लंबाई 10-12 '' 

2 संख्या प्रत्येक 

88.  
एसएस स्टैंड के साथ चढािा टैंक एल-2 फीट, बी-1.5 फीट एचटी-1.5 

फीट पॉलीप्रोपाइलीि (पीपी) स ेबिा है 
15 संख्या 

89.  
डीसी िोटर के साथ लघु पूरी तरह से डूब े
पोटेबल चढािा बैरल 

नछदद्रत, पीपी, 7 5 इंच बैरल आकार, 2 
ककलो क्षिता तक 

2 संख्या 

90.  
टैंक और पूणय सेटअप के साथ पिडुब्बी 
चढािा बैरल 

7 ककलो क्षिता, 12 8 इंच बरैल 

आकार, 0.125 एचपी िोटर 
1 िंबर 

91.  
िोटर और पूणय सेटअप के साथ ओग्ब्लक 

टम्बमलगं बैरल 

3.5 लीटर क्षिता, 275mm गहराई 
बैरल 

1 िंबर 

92.  
सफाई टैंक एल-2 फीट, बी-1.5 फीट, एचटी-1.5 

फीट पॉलीप्रोपाइलीि (पीपी) स ेबिा है 
15 संख्या 

93.  गिय हिा ओिि 600 600 900mm, 6KW 1 िंबर 

94.  
होट प्लैट 12 इंच दीया। ड्रडग्जटल अस्थायी 

नियंत्रक 
1 िंबर 

95.  साइड चिैल ब्लोअर 0.5 एचपी 2 संख्या 
96.  केन्द्रापसारक िायर 5 ककलो क्षिता, 10 8 इंच टोकरी 1 िंबर 
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आकार 

97.  

हल सेल उपकरण (िायु आदंोलि, विसजयि 

हीटर, थिोस्टेदटक नियंत्रण, एिएस और 
पीतल कैथोड, तार ग्क्लप, हल सेल एिोड, 
गिय पािी स्िाि नियंत्रण, 0-60 िीटर 
टाइिर, नलास थिायिीटर, डीसी रेग्क्टफायर 
0-12V, 0-10A जैसी कफदटगं के साथ) ) 

बाजार िें उपलब्ि न्यूिति आकार 

1 िंबर 

98.  

डीसी रेग्क्टफायर के साथ पिे प्लेदटगं टच 

अप प्लेदटगं यूनिट, ड्रडग्जटल ड्रडस्प्ले, एिोड 
दटप्ड पेि, टच अप िल्टी िेटल के मलए लेड 
िायर कैथोड। 

पूरा सिुच्चय 

1 िंबर 

99.  पाउडर कोदटगं िशीि (पूरा सेट)  1 िंबर 

100.  

सिािाि क़िल्टर इकाई ड्रडस्क प्रकार, पीपी कफल्टर कक्ष, 

सीआई पदहयों पर घुड़सिार, 1HP, 
65W 

2 संख्या 

101.  औद्योधगक िाटर कूलर कंप्रेसर शग्क्त, 1000W 1 िंबर 

102.  जल विखनिज , मिधश्रत प्रणाली डी श्ररखंला, 1 चरण, 230V 1 िंबर 

103.  प्रत्यक्ष चढािा िोटाई िाप िीटर गैर वििाशकारी, ड्रडग्जटल 2 संख्या 

104.  

आद्रयता कक्ष, आद्रयता नियंत्रक, जल स्तर 
नियंत्रक, अभ्रक प्लेट हीटर, तापिाि सूचक, 

क़िल्टर ककए गए ििक सिािाि ़िीड के 

साथ ििक स्प्रे उपकरण न्यूिति 0.5 लीटर 
प्रनत घंटा 130 लीटर ििक सिािाि 

जलाशय, िमिक िरत्तों िें मसकुड़िेिाला पंप, 
घंटे काउंटर, नियंत्रण कक्ष, कंप्रेसर इकाई, 
दबाि विनियिि िाल्ि, प्रिाह िीटर आदद। 

बाजार िें उपलब्ि न्यूिति आकार 

1 िंबर 

105.  लैपटॉप ििीिति विन्यास 1 िंबर 

106.  मििी प्रोजेक्टर (उच्च संकल्प प्रदशयि) टेबल टॉप, ििीिति कॉग्ऩ्िगरेशि 1 िंबर 

107.  लेजर वप्रटंर रंग, ििीिति विन्यास 1 िंबर 

सी. दकुान के फशष के फनीचर और सामग्री (2 (1+1) इकाइयों के शलए कोई अनतररक्ट्त आइटम की 
आवश्यकता नहीं है) 

108.  
प्रमशक्षक की िेज टीकिुड ,एक दराज के साथ और 

अतंनियमियत ताले के साथ एक शले्फ 

2 संख्या 
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109.  प्रमशक्षक की कुसी टीकिुड ,सशस्त्र 2 संख्या 
110.  लकड़ी का स्टूल िािक आकार 2 संख्या 
111.  लकड़ी की िेज टीकिुड  ,3 फीट   2 फीट 2 संख्या 

112.  
लकड़ी की अलिारी  )अतंनियदहत तालों के 

साथ  10 दराज( 

सागौि की लकड़ी ,िािक आकार 
5 संख्या 

113.  लकड़ी की अलिारी टीकिुड  ,2.5 1.20 0.5m  2 संख्या 
114.  व्हाइट बोडय अल फे्रि के साथ िािक आकार 2 संख्या 

115.  
शोकेस  ) प्लेटेड लेखों के िॉडल प्रदमशयत करिे 
के मलए( 

िािक आकार 1सं. 

116.  
लकड़ी का रैक (प्रमशक्षु के जूते और बैग 
रखिे के मलए) 

टीकिुड, 100 150 45 सेिी 
2 संख्या 

117.  
लकड़ी के रैक (रसायिों के भंडारण के 
मलए) 

टीकिुड, 2 2 0.5m 
5 संख्या 

118.  लकड़ी का स्टैंड )िदी लटकािे के मलए( टीकिुड, िािक आकार 1 िंबर 

119.  कायय बेंच 2  0.5   1.5 िी एचटी 5 संख्या 
120.  िककिं ग बेंच 2.5 एिएक्स 1.20 एिएक्स 0.75 एि 5 संख्या 

121.  

अग्निशािक :आग िगर निगि/सक्षि प्राधिकाररयों स े

सभी उधचत अिापवत्त प्रिाण पत्र और 

उपकरण की व्यिस्था करें। 

आिश्यकता 
अिुसार 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और उपकरण बीआईएस ववननदेश के अनुसार खरीदे जाने हैं। 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 

3. प्रत्येक प्रमशक्षु को उपभोज्जय सुरक्षा ककट के रूप िें सुरक्षा दस्तािे, चिड़ ेके दस्तािे, सुरक्षा िास्क 
या श्िासयंत्र, काले चश्िे, रबर के जूते, रबर एप्रि और कैििास एप्रि प्रदाि ककए जािे चादहए। 

4. काययशाला िें एमसड और साइिाइड एंटीडोट्स, जैतूि का तेल और सािान्य प्राथमिक धचककत्सा 
दिाओ ंके साथ प्राथमिक धचककत्सा बॉक्स प्रदाि ककया जािा चादहए। 

5. रासायनिक प्रयोगशाला िें रसायिों के भंडारण के मलए अलग से भंडारण की व्यिस्था की जािी 
चादहए। 

6. िकय शॉप िें पयायप्त हैिी-ड्यूटी एनजॉस्ट फैि और फ्यूम्स एक्सरैक्शि यूनिट उपलब्ि कराई जािी 
चादहए। 
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7. एमसड, क्षार, साइिाइड और िोिेट बदहिःस्रािों के उपचार के मलए काययशाला के साथ एक बदहिःस्राि 
उपचार प्रणाली प्रदाि की जािी चादहए। 

8. शािर और शौचालय के साथ एक िोिे का क्षेत्र काययशाला से जुड़ा होिा चादहए और निबायि पािी 
की आपूनतय सुनिग्श्चत करिा चादहए। 

9. निरीक्षण केत्रबि िें एक एयर कंडीशनिगं मसस्टि प्रदाि ककया जािा चादहए। 

10. रासायनिक विश्लेषण प्रयोगशाला िें प्रयोगशाला के उपकरण और उपकरण उपलब्ि कराए जािे 
चादहए। 
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संकेताक्षर 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय रेड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृग्ष्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

आईडी बौद्धिक विकलागं 

एलसी कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

पीडब्ल्यडूी विकलांग व्यग्क्त 
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