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फुटवियर मेकर' टे्रड नौकरी की भूशमका से संबंधित व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और 

रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के 

मलए प्रोजेक्ट िकक , एक््ट्रा कररकुलर एक्क्टविटीज और ऑि-द-जॉब टे्रनिगं का क्जम्िा सौंपा जाता है। 

व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: - 

प्रमशक्षु सुरक्षा और पयाकिरण, अक्निशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि के बारे िें 
सीखेंगे। उन्हें  टे्रड  उपकरण और इसके िािकीकरण का विचार मिलता है। िे विमभन्ि िािि परैों और 

अिुपयुक्त जूतों के दोषों की पहचाि कर सकते हैं और आकार प्रणाली और अनंति पर अभ्यास कर सकत े

हैं। िे विमभन्ि प्रकार के पुरुषों के फॉिक और कंप्यूटर एडडे डडजाइि तैयार करिे िें सक्षि होंगे। िे चिड ेके 

स्रोत, उिकी विशषेताओ ंऔर विमभन्ि घटकों पर अभ्यास, औजारों को काटिे और तेज करि ेकी ददशा की 
पहचाि भी कर सकते हैं। िे विमभन्ि प्रकार के चिड ेके िाप और हाथ और िशीि स ेकाटिे का अभ्यास 

करेंगे। प्रमशक्षु विमभन्ि पीसिे और मसलाई प्रथाओ ंका ज्ञाि भी प्राप्त करेंगे। प्रमशक्षु विमभन्ि प्रकार के 

फुटवियर की डडजाइनिगं, पटैिक कदटगं और टेम्प्लेट बिािे का ज्ञाि भी प्राप्त करेगा। 

उम्िीदिार विमभन्ि प्रकार के आिेदि जैस ेक्लोक्जंग, क््कविगं, फोक्ल्डगं और चचपकिे के प्रकार 

और उिके अिुप्रयोगों की पहचाि करि ेिें सक्षि होंगे। ि े विमभन्ि छँटाई और मिलाि करि ेिाले कट 

घटकों, निचले घटकों की पहचाि कर सकते हैं। ि ेपैर की अगंुली और काउंटर क््टफ़र, ड्राक््टंग और ्थायी 
तैयार करिे िें सक्षि होंगे। िे धपू िें सुखािा, सोल अटैचचगं, सोल क््टचचगं, िेल्ट क््टचचगं, बॉटि कफमलगं, 

हील कफक्क्संग और कफनिमशगं भी तयैार करेंगे और अभ्यास करेंगे। प्रमशक्षु ििीिति फैशि को लाग ूकरि े

िाले विमभन्ि प्रकार के जूते तैयार करेगा और अनंति उत्पाद िें िौजूद दोषों की पहचाि करि ेिें सक्षि 

होगा। प्रमशक्षु चिड ेके अ्तर का प्रदशकि करेंगे और िे जूते बिािे िें लगिे िाली सािग्री की गणिा कर 

सकते हैं। िे अपव्यय को कि करिे के मलए उपयकु्त तरीकों को लाग ूकरिे िें सक्षि होंगे। ि े जूते का 
परीक्षण और आकलि कर सकत ेहैं। ि ेउत्पाद बिािे की लागत और बीएस, डीआईएि या आईएसओ 

िािक के अिुसार जूते की गुणित्ता का आकलि करेंगे। 

 

 

 

 

                           1. विषय साि 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथकव्यि्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि े िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रिों की एक श्रृखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िािधाि िें ददए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाए ंहैं। 

 

सीटीएस के तहत 'फुटवियर िेकर' टे्रड  आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें वितररत 

ककया जाता है। कोसक एक साल की अिचध का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। 

डोिेि क्षेत्र (टे्रड  मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक िखु्य क्षते्र 

(रोजगार कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि 

पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय टे्रड  प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है 

क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

   प्रविक्षओु ंको वनम्नविवित कायों को किने में सक्षम होना चावहए: 

 तकिीकी िापदंडों /द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की 
योजिा बिािा और उन्हें व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि 
करें। 

 सुरक्षा नियिों, दघुकटिा नििारण विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायक करिा; 

 िौकरी करते सिय पेशिेर कौशल, ज्ञाि और रोजगार कौशल को लागू करें। 

 ककए गए कायक से संबंचधत तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

 

 

            2. प्रविक्षण पद्धवत 
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2.2 प्रगनत मार्ादिान 

  उद्योग िें फुटवियर िेकर  के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ  फुटवियर िेकर , 

पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंधक के ्तर तक बढ सकते हैं। 

 राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायकक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इं्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्रा्ट इं्ट्रक्टर टे्रनिगं ्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 

 

2.3 पाठ्यक्रम संरचना 

िीच ेदी गई तामलका एक िषक की अिचध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: - 

क्रिाकं पाठ्य विििण अनुमावनत घंटे 

1. व्यािसानयक कौशल (प्रायोशिक) 840 

2. व्यािसानयक ज्ञाि (सैद्धांशतक) 240 

3. रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायक OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहाँ भी उपलब्ध िही ंहै 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायक है। 

  

4 कायक प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10 िीं / 12 िीं कक्षा 
के प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प चिु 
सकते हैं या शॉटक टिक पाठ्यक्रि जोड सकते हैं। 
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2.4 आकलन और प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिचध के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अचधसूचचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिचध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रचनात्मक मूल्यांकन पद्िनत द्िारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

सं्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें वि्ततृ रूप से एक व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटकफोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट 

टेम्प्लेट के अिुसार होंगे । 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

टे्रड  परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिक और 

अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अचधसूचचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकन के शलए 

प्रश्न पत्र ननिाषररत करने के शलए सीखने के पररणाम और मूल्यांकन मानदंड आिार होंगे। अनंतम परीक्षा के 

दौरान परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

 

2.1.1 उर्त्ीणा मानदडं 

 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक साल की अिचध के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लाग ूककया जाता है। टे्रड प्रैक्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणक प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  

 
2.4.2 मूलयांकन वदिावनदेि 

 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उचचत व्यि्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 

http://www.bharatskills.gov.in/
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जािा चादहए। टीि िकक  का आकलि करते सिय, ्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के 
अिुसार ्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उचचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिवृत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

साक्ष्य आधाररत मलूयांकि के शलए शिम्िशलशित शदये िये तथ्य िाशमल होंिें: 

 

 प्रयोगशालाओं/कायकशालाओं िें ककया गया कायक 
 ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटक 
 उपक््थनत और सियनिष्ट्ठा 
 कायकभार 

 पररयोजिा कायक 
 कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) निधाकरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिक: 

 

काया क्षमता स्ति साक्ष्य 

(ए) मलूयांकि के दौराि 60% -75% अकंों के आिटंि के शलए मापदडं   

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए ,उम्िीदिार को ऐसे काि 

का नििाकण करिा चादहए जो सािनयक िागकदशकि के 

साथ मशल्प कौशल के एक ्िीकायक िािक की प्राक्प्त 

को प्रदमशकत करता हो ,और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

प्रथाओ ंके मलए उचचत सम्िाि करता हो 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता 
का काफी अच्छा ्तर। 
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पररयोजिा/ कायक को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता।  

(बी) मलूयांकि के दौराि 75% -90% अकंों के आिटंि के शलए मापदडं   

इस गे्रड के मलए ,एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागकदशकि के साथ ,

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के संबंध िें मशल्प 

कौशल के उचचत िािक की प्राक्प्त को प्रदमशकत करता 
हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल ्तर। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता 
का अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/ कायक को पूरा करिे िें थोडा 
सा सहयोग।  

(सी) मलूयांकि के दौराि 90% से अशधक अकंों के आिटंि के शलए मापदडं   

 इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथकि के 
और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए 
उचचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशकत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और 
कायकशाला उपकरण के उपयोग िें 
उच्च कौशल ्तर। 

 कफनिश िें उच्च ्तर की साफ-सफाई 
और क््थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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शोमेकर, ओथोपाइएड ; पैर या पैर की विकृनत िाले ग्राहकों के मलए, िुख्य रूप से चिड ेके पणूक जूत ेबिाता 
है। चचत्र और अन्य विमशष्ट्टताओं का अध्ययि करिा या ग्राहक की आिश्यकता के अिुसार जूते बिािे के 

मलए आिश्यक िाप लेिा। चिड ेका चयि करता है और यदद आिश्यक हो तो आिश्यकता के अिुरूप 

विशषे अनंति बार बिाया जाता है। पैटिक तैयार करता है, सािग्री का चयि करता है और बिाए गए पैटिक के 

अिुसार हाथ स ेभागों को काटता है। काटिे या हजाित बिाि ेके द्िारा ऊपरी दह्से के ककिारों को पतला 
करता है। भागों को आकार िें दबाता और िोडता है, चिड ेके दह्सों पर अ्तर चचपकाता है और उन्हें  एक 

साथ मसलता है। सुराख़ िें छेद करिा और सुराख़ डालिा। दटका धपू िें सुखािा वपछले करिे के मलए, इस े

आिश्यक आकार देिे के मलए ऊपरी से आखखरी तक खींचता है और पैर की अगंलुी और ऊपरी की एडी के 

संरेखण की जांच करता है। जहा ंआिश्यक हो, सोल बिाता है, धपू िें सुखािा के ऊपरी ऊपरी ककिारे के 

निचले दह्से को िोडता है या िध्य तल िें निमिकत होता है, उन्हें  एक साथ ठीक करता है और बाहरी तलिों 
को ऊपरी तक ठीक करता है। एडी बिाता है और ठीक करता है। जहा ंआिश्यक हो िहा ं दट्रि और ्िूद 

करता है, जहा ंआिश्यक हो, ्याही िाले िोि के दाग या पेंट को लागू करता है, पतले आंतररक तलिों को 
सक्म्िमलत करता है और अनंति कफनिश देता है। सजािटी निककंग कर सकत ेहैं। विकृत पैर या पैर के 

प्ला्टर का्ट ले सकते हैं और चचत्र तैयार कर सकते हैं। आिश्यक संशोधिों के साथ तैयार उप्पर का 
उपयोग कर सकते हैं। 

शोमेकर, हाथ ; श ूिेकर, जिरल प्रत्येक व्यक्क्तगत ग्राहक के मलए िखु्य रूप से चिड ेके पूणक जूत ेया अन्य 

जूते बिाता है। ग्राहक के परैों की िाप लेता है और जूत ेया जूत ेके डडजाइि का अध्ययि करता है। विमभन्ि 

घटकों जैस ेऊपरी, अ्तर, एकिात्र, आदद बिािे के मलए आिश्यक सािग्री का चयि और अिुिाि। चिड े

के घटकों को पैटिक के साथ चचक्नित करता है और सटीकता और न्यूिति अपव्यय सुनिक्श्चत करिे के 

मलए उन्हें  चाकू ( रैपी ) से काटता है। एक साथ जुडिे के मलए विमभन्ि िगों की िोटाई को कि करिे के मलए 

्कीविगं चाकू के साथ चिड ेके ककिारों को छोड दें। जुडिे के मलए नतरछे दह्स ेपर ब्रश द्िारा सीिेंदटगं 

घोल तयैार करता है और सािधािीपूिकक लागू करता है, इस बात का ध्याि रखत ेहुए कक जुडते सिय चिड े

की सतह पर घोल का नछडकाि ि करें। चिड ेके पुजों पर अ्तर को चचपकािा और हाथ या मसलाई िशीि 

द्िारा एकिात्र, ऊपरी और अन्य घटकों को मसलिा। सुराख़ के छेदों को पंच करिा और सुराख़ों को हाथ या 
िशीि से, लेमसगं के मलए, क््थनत िें सक्म्िमलत करिा। ऊपर से ऊपर की ओर रोल और खींचता है, इस े

िाखिू करता है, परै की अगंुली और एडी का सही संरेखण रखता है और इस ेहल्के हथौड ेऔर खींचकर पैटिक 
के अिुसार आकार देता है। घुिािों को छांटिा और धागे को िजबूत बिािे के मलए उस पर िोि लगािा। 

           3. काया 

भूवमका 
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एिल और िैक्स के धागे का उपयोग करके तलिों और अन्य भागों को मसलिा। एडी को काटकर तैयार 

करता है और िाखिू से तलिों से जोडता है। चाकू ( रैपी ) और कांच के टुकड ेका उपयोग करके जूते के 

ककिारों को दट्रि और खत्ि करिा । गोंद के साथ पतले भीतरी-एकिात्र को काटें  और ठीक करें। रंग या 
पॉमलश लगाता है और जूतों को कफनिमशगं टच देता है। एकरूपता के मलए पूणक जूते की प्रत्येक जोडी की जाँच 

करता है यदद कोई दोष है तो उसे सुधारता है और आकार और रूप को बिाए रखिे के मलए उन्हें  रखता है। 

जूते की िरम्ित कर सकते हैं। 

संदवभात एन.सी.ओ. कोड 2015:  
 

(i) 7536.0200 - शोमेकर, हड्डी रोग विशरे्ज्ञ 

(ii) 7536.0100 - शोमेकर, हैंड 
 

संदभष संख्या: - LSS/N8601 , LSS/N2101 , LSS/Q2102, LSS/N2103 , LSS/N0901 , LSS/Q1801 , LSS/N5312 , 

LSS/N2303, LSS/N2304 , LSS/N5805, LSS/N2202, LSS /N2203 , LSS/Q1801 , LSS/Q2102, LSS/N2103 , 

LSS/N2202 , LSS/N2607, LSS/N2606, LSS/N2405, LSS/N2406 , LSS/N2701, LSS/N2703 , LSS/N7501 , 

LSS/N3303 , एलएसएस/एि 3303 , एलएसएस/एि1002, एलएसएस/एि1003, एलएसएस/एि1004 , एलएसएस 

/एि3406 ।  
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टे्रड  का नाम  फुटवियर मेकर  

टे्रड  कोड डीजीटी/1091 

एनसीओ - 2015 7536.0200 ,7536.0100  

मैप की गई एनओएस 

LSS/N8601  ,LSS/N2101  ,LSS/Q2102 ,LSS/N2103  ,LSS/N0901  ,LSS/Q1801  ,

LSS/N5312  ,LSS/N2303 ,LSS/N2304  ,LSS/N5805 ,LSS/N2202 ,LSS/N2203  ,

LSS /Q1801  ,LSS/Q2102 ,LSS/N2103  ,LSS/N2202  ,LSS/N2607 ,LSS/N2606 ,
LSS/N2405 ,LSS/N2406  ,LSS/N2701 ,LSS/N2703  ,LSS/N7501  ,LSS/N3303  ,

LSS/N3303  , एलएसएस/एि 1002 , एलएसएस/एि 1003 , एलएसएस/एि 1004  ,

एलएसएस  / एि 3406 । 

एनएसक्यूएफ स्तर ्तर  3  

शशल्पकार प्रशशक्षण की 
अिधि एक िषक (1200 घंटे + 150 घटें ओजेटी / सिूह पररयोजिा) 

प्रिेश योग्यता 8 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणक 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषक। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएफ, एचएच, ऑदटज्ि, 

आईडी, एसएलडी 
इकाई शक्क्त (छात्रों की 
संख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंररक्ष मानदंड 72 िगक एि 

शक्क्त मानदंड 4 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 

(i)  फुटवियर मेकर  टे्रड  संबंचधत क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ यूजीसी से िान्यता प्राप्त 

विश्िविद्यालय स ेचिडा प्रौद्योचगकी िें बी.िोक / डडग्री । 

या 
मशक्षा के ककसी िान्यता प्राप्त बोडक स े चिडा प्रौद्योचगकी िें तीि िषीय 

डडप्लोिा या संबंचधत क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी स ेप्रासंचगक 

उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) । 

या 
संबंचधत क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ " फुटवियर िेकर" के टे्रड िें 
एिटीसी / एिएसी उत्तीणक । 

 

                    1. सामान्य विििण 
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आिश्यक योग्यता:  
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंचगक नियमित / आरपीएल सं्करण । 

 

टटप्पणी2 - :(1+1) की इकाई के शलए आिश्यक दो प्रशशक्षकों में स ेएक 
के पास डडग्री/डडप्लोमा और दसूरे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी चाटहए। हालााँकक ,दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में CNCN 

होना चाटहए। 

(ii) रोजगार कौशल एम्प्लॉयत्रबमलटी क््कल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए   / बीबीए   / कोई भी ्िातक   /

डडप्लोिा । 

)12 िी/ंडडप्लोिा ्तर और उसस ेऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए( 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक एम्प्लॉयत्रबमलटी 
क््कल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक । 

)iii ( प्रशशक्षक के शलए 

न्यूनतम आय ु

21 साल 

उपकरण और उपकरण की 
सूची 

अिुबंध -I  . के अिुसार 
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सीखने के पररणाम एक प्रशशक्ष ु की कुल दक्षताओ ं का प्रनतबबबं होत े हैं और मूल्यांकन मानदंड के 

अनुसार मूल्यांकन ककया जाएगा। 

 

5.1 सीखन ेके पररणाम( टे्रड विशशष्ट) (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए आपात क््थनतयों िें सहायता करिा और आपात 
क््थनत के दौराि प्राथमिक प्राथमिक उपचार करिा । (एिओएस: एलएसएस/एि8601) 

2. विमभन्ि िािि पैर और अिुपयुक्त जूतों के दोषों की पहचाि करें और आकार प्रणाली और 
अंनति पर अभ्यास करें। (एिओएस: एलएसएस/एि2101) 

3. विमभन्ि प्रकार के िाध्य रूप और कंप्यूटर सहायता प्राप्त डडजाइि तैयार करें। (एिओएस: 

एलएसएस/क्यू2102, एलएसएस/एि2103) 

4. विमभन्ि उपकरणों और उपकरणों की पहचाि करिा और उिका उपयोग करिा और विमभन्ि 
प्रकक्रया करिा। ( मभगोिा, िांस निकालिा, पािी निकालिा और साििा, बंटिारा, बकफंग आदद) 

(NOS: LSS/N0901) 

5. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए उपकरण उपकरणों और िशीिों की देखभाल और 
रखरखाि। (एिओएस: एलएसएस/क्यू1801) 

6. चिड ेके स्रोत, उिकी विशषेताओ ंऔर औजारों को काटिे और तेज करिे के विमभन्ि घटक 
ददशाओं पर अभ्यास की पहचाि करें। (एिओएस: एलएसएस/एि5312) 

7. विमभन्ि प्रकार के चिड े के िाप और हाथ और िशीि द्िारा काटिा। (एिओएस: 

एलएसएस/एि2303, एलएसएस/एि2304) 

8. पीसिे और मसलाई करिे के विमभन्ि तरीके अपिाएं। (एिओएस: एलएसएस/एि5805, 

एलएसएस/एि2202, एलएसएस/एि2203) 

9. जूते बिािे िें इ्तेिाल होिे िाले विमभन्ि उपकरणों की पहचाि, संचालि, सि्या नििारण 
और रखरखाि। (एिओएस: एलएसएस/क्यू1801) 

10. विमभन्ि प्रकार के फुटवियर की डडजाइनिगं, पैटिक कदटगं और टेम्प्लेट बिािा। (एिओएस: 

एलएसएस/क्यू2102, एलएसएस/एि2103) 

11. जूते बिािे के मलए घटकों की ककफायती कटाई और हाथ और िशीि से मसलाई की विचध 
लागू करें। (एिओएस: एलएसएस/एि2202) 

5. विक्षण परिणाम 
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12. क्लोक्जंग, क््कविगं, फोक्ल्डगं जैसे विमभन्ि प्रकार के एक्प्लकेशि करिा और विमभन्ि प्रकार के 
एडहेमसव्स और उिके एक्प्लकेशि की पहचाि करिा। (एिओएस: एलएसएस/एि2607, 

एलएसएस/एि2606, एलएसएस/एि2405, एलएसएस/एि2406) 

13. विमभन्ि छँटाई और मिलाि करिे िाले कट घटकों, िीचे के घटकों की पहचाि करें, पैर की 
अंगुली और काउंटर क््टफ़र तैयार करें, प्रारूपण और ्थायी। (एिओएस: एलएसएस/एि2701, 

एलएसएस/एि2703) 

14. विमभन्ि प्रकार की िोक्ल्डंग िशीि को उिके भागों और अिुभागों की पहचाि करें। 
(एिओएस: एलएसएस/एि7501) 

15. इिसोल िेककंग, ड्राक््टंग, लाक््टंग, सोल अटैचचगं, सोल क््टचचगं, िेल्ट क््टचचगं, बॉटि कफमलगं, 

हील कफक्क्संग और कफनिमशगं तैयार करें और करें। (एिओएस: एलएसएस/एि3303) 

16. ििीिति फैशि को लागू करिे िाले विमभन्ि प्रकार के जूते तैयार करें और तैयार उत्पादों के 
दोषों की जांच करें। (एिओएस: एलएसएस/एि3303) 

17. सािग्री की खपत और अपव्यय िें किी, जूतों का परीक्षण और उिका िूल्यांकि की गणिा 
करें। (एिओएस: एलएसएस/एि1002, एलएसएस/एि1003, एलएसएस/एि1004) 

18. फुटवियर उत्पादों की उत्पादि लागत और गुणित्ता िूल्यांकि की गणिा करें। (एिओएस: 

एलएसएस/एि3406) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

13 
 

फुटवियर मेकर 

 
 

विक्षण परिणाम मूलयांकन मापदण्ड 

1. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आपात 
क््थनतयों िें सहायता 
करिा और आपात क््थनत 
के दौराि प्राथमिक 
प्राथमिक उपचार करिा। 
(एिओएस: 

एलएसएस/एि8601) 

विमभन्ि प्रकार के अक्निशािक उपकरणों की पहचाि करिा और प्राथमिक 

चचककत्सा विचधयों के प्रमशक्षण की पहचाि करिा। 

प्राथमिक उपचार करें। 

खतरे के मलए सुरक्षा संकेतों की पहचाि, चतेाििी सािधािी और सुरक्षा 
उपाय। 

एक उपयुक्त िौकरी के दौराि एहनतयाती उपायों का पालि करें। 

 

2. विमभन्ि िािि पैर और 
अिुपयुक्त जूतों के दोषों 
की पहचाि करें और 
आकार प्रणाली और 
अनंति पर अभ्यास करें। 
(एिओएस: 

एलएसएस/एि2101) 

 

हड्डडयों, िेहराबों, जोडों के मलगािेंट की सि्याओं के कायों की पहचाि 

करें  

विमभन्ि आकार प्रणामलयों के अिुसार पैर (मशश ुस ेिय्क) की िाप का 

संचालि करें। 

िािि पैर और पैर की बायोिेट्री और बायोिैकेनिक्स की पहचाि करें। 

सािग्री, डडज़ाइि, आकार और उपयोग के आधार पर लकडी को अनंति रूप 

से िापें 

चलिे के विमभन्ि चरणों के दौराि पैरों के विमभन्ि खडंों पर शरीर के िजि 

के वितरण को िापें 
 

3. विमभन्ि प्रकार के िाध्य 
रूप और कंप्यूटर सहायता 
प्राप्त डडजाइि तैयार करें। 
(एिओएस: 

एलएसएस/क्यू2102, 

एलएसएस/एि2103) 

 

विमभन्ि प्रकार के कंप्यूटर और सहायता प्राप्त डडजाइि बिािा और 

सिझिा। 

िीदट्रक प्रणाली के आधार पर पैटिक और चिड ेका क्षेत्र िापि करें। 

विमभन्ि प्रकार के िाध्य रूप तैयार करें। 

विमभन्ि प्रकार के पैटिक कदटगं करें। 

             6. मूलयांकन मापदण्ड 
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4. विमभन्ि उपकरणों और 
उपकरणों की पहचाि 
करिा और उिका उपयोग 
करिा और विमभन्ि 
प्रकक्रया करिा। ( मभगोिे, 
िांसल करिे, जल निकासी 
और सैिीइंग , विभाजि, 

बकफंग आदद) (एिओएस: 

एलएसएस/एि0901) 

चिड ेके प्रसं्करण और उत्पाद बिािे िें प्रयकु्त उपकरण, उपकरण और 

िशीिरी की पहचाि करें। 

जूता बिािे के मलए उपयोग ककए जािे िाले चिड ेऔर गैर-चिड ेके कपडों 

िें अतंर करें। 

संबंचधत कायों के अिुक्रि, प्रयुक्त रसायिों और उिके उद्देश्यों की 

पहचाि करें। 

ऊपरी और एकिात्र के मलए आिश्यक अनंति गुणों के आधार पर किािा 

प्रकक्रया का चयि करें। 

ऊपरी और अ्तर के मलए अनंति प्रदशकि गुणों के आधार पर पो्ट टेनिगं 

रसायिों का चयि करें 

अिाज की गुणित्ता के आधार पर चिड ेकी कफनिमशगं करिा। 

 

5. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए उपकरण 
उपकरणों और िशीिों की 
देखभाल और रखरखाि। 

(एिओएस: 

एलएसएस/क्यू1801) 

विमभन्ि उपकरणों और उिके रखरखाि की प्रकक्रया को पहचािें। 

विमभन्ि प्रकार की िशीिों और उिकी सुरक्षा सािधानियों की पहचाि करें। 

िशीिों के नििाकण संचालि और उपयोग का अध्ययि करें। 

िशीिों के विमभन्ि भागों, अिुभागों और उिके कायों की पहचाि करें। 

िशीिों के रखरखाि और नििारक रखरखाि की पहचाि करिा और उसे 

अजंाि देिा। 

 

6. चिड ेके स्रोत, उिकी 
विशषेताओं और औजारों 
को काटिे और तेज करिे 
के विमभन्ि घटक ददशाओं 
पर अभ्यास की पहचाि 
करें। (एिओएस: 

एलएसएस/एि5312) 

विमभन्ि प्रकार के ऊपरी चिड ेके स्रोतों को उिकी विशषेताओं के साथ 

पहचािें। 

विमभन्ि प्रकार के लेवपत कपडों के गुणों की जाँच करें। 

विमभन्ि औजारों को पकडिा और कैं ची और चाकुओं को तेज करिा 

प्रदमशकत करें  

सटीक िाप उपकरणों की सविकमसगं और रखरखाि करिा। 

उपयुक्त क्षेत्रों स ेघटक काटिे का प्रदशकि करें। 

 

7. विमभन्ि प्रकार के चिड े जूते के विमभन्ि दह्सों की पहचाि करें  और हाथ स ेया क्क्लक प्रेस का 
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के िाप और हाथ और 
िशीि द्िारा काटिा। 
(एिओएस: 

एलएसएस/एि2303, 

एलएसएस/एि2304) 

उपयोग करके घटकों को काटें। 

सािान्य दोषों की पहचाि करके चिड ेको छाँटें। 

चिडा काटिे की िशीिों के विमभन्ि भागों की पहचाि करें  और 

रखरखाि/नििारक रखरखाि करें। 

विमभन्ि प्रकार की िशीिों की ओिरहाल जांच, खराबी का पता लगािा, 

िरम्ित करिा। 

विमभन्ि तरीकों को लागू करके चिड ेकी खाल और खाल को िापें। 

 

8. पीसिे और मसलाई करिे 
के विमभन्ि तरीके 
अपिाएं। (एिओएस: 

एलएसएस/एि5805, 

एलएसएस/एि2202, 

एलएसएस/एि2203) 

 

जूतों के ऊपरी और निचले दह्से को जोडिे के मलए उचचत आकार की सुइयों 

का उपयोग करके विमभन्ि प्रकार की मसलाई करें। 

चिड ेऔर रबर िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार की पीसिे िाली सािचग्रयों को 

पहचािें और उिका चयि करें। 

विमभन्ि प्रकार और सुई और िशीिों के आकार की पहचाि करें। 

 

9. जूते बिािे िें इ्तेिाल 
होिे िाले विमभन्ि 
उपकरणों की पहचाि, 

संचालि, सि्या नििारण 
और रखरखाि। 
(एिओएस: 

एलएसएस/क्यू1801) 

विमभन्ि फुटवियर िशीिों का संचालि / रखरखाि / सि्या नििारण। 

उचचत देखभाल और सुरक्षा के साथ कायक करिे के मलए उपकरणों और 

उपकरणों की पहचाि करें। 

दी गई िशीिों के कैररयस इिपुट और आउटपुट सॉकेट और किेक्टसक की 

पहचाि करें। 

पैिल बोडक के प्रिुख भाग/घटकों/िशीिों के पुजों की पहचाि करें। 

दी गई िशीिों को विखडंडत करें  और प्रिुख िगों का पता लगाएं। 

िशीिों के फं्रट पैिल नियंत्रण और संकेतकों की पहचाि करें। 

िशीिों की विशषेता का चयि और सत्यापि। 

प्रनतकक्रया िशीिों की गनत की जाँच करें। 

 

10. विमभन्ि प्रकार के फुटवियर की विमभन्ि बुनियादी शैमलयों के रेखाचचत्र बिाएं। 
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फुटवियर की डडजाइनिगं, 

पैटिक कदटगं और टेम्प्लेट 
बिािा। (एिओएस: 

एलएसएस/क्यू2102, 

एलएसएस/एि2103) 

विमभन्ि प्रकार के फुटवियर के मलए पैटिक कदटगं और टेम्प्लेट बिािा। 

विमभन्ि प्रकार के जूतों के िूल डडजाइि की पहचाि करें। 

विमभन्ि प्रकार के बूट और सुरक्षा जूतों का नििाकण और डडजाइि। 

विमभन्ि प्रकार की शैमलयों/फैशि जूतों का नििाकण और डडजाइि। 

 

11. जूते बिािे के मलए घटकों 
की ककफायती कटाई और 
हाथ और िशीि से 
मसलाई की विचध लागू 
करें। (एिओएस: 

एलएसएस/एि2202) 

जूता घटकों के विमभन्ि भागों की पहचाि करें। ऊपरी, अ्तर, धपू िें 

सुखािा, क््टफ़िर आदद और इि घटकों की ककफायती कदटगं करते हैं। 

ऊपरी घटकों और लाइनिगं के विमभन्ि प्रकार के क्क्लक की पहचाि करें। 

जूते और टॉप पीस की ककफायती कदटगं तैयार करिा और उसका अभ्यास 

करिा। 

अपर लाइनिगं, टोटल, क््टफ़िर और सॉक लाइनिगं आदद के घटकों के 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें। 

 

12. क्लोक्जंग, क््कविगं, 

फोक्ल्डगं जैसे विमभन्ि 
प्रकार के एक्प्लकेशि 
करिा और विमभन्ि 
प्रकार के एडहेमसव्स और 
उिके एक्प्लकेशि की 
पहचाि करिा। 
(एिओएस: 

एलएसएस/एि2607, 

एलएसएस/एि2606, 

एलएसएस/एि2405, 

एलएसएस/एि2406) 

ऊपरी बिािे के मलए क््कविगं/फोक्ल्डगं/क्लोक्जंग आदद करें  

उिके आिेदि के साथ विमभन्ि प्रकार के चचपकिे की पहचाि करें। 

विमभन्ि प्रकार के एज ट्रीटिेंट तैयार करें। 

धातु की पन्िी का उपयोग करके घटक और िुद्ांकि िशीि के ककिारे को 

चचक्नित करिे िाले रंग की पहचाि करें। 

सतह तैयार करें  और सतहों का खरुदरापि प्रदमशकत करें। 

 

13. विमभन्ि छँटाई और 
मिलाि करिे िाले कट 

जूतों के कटे हुए घटकों को छाँटें  और मिलाएँ। 

पैर की अगंुली और काउंटर क््टफ़िर तैयार करें। 
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घटकों, िीच ेके घटकों की 
पहचाि करें, पैर की 
अगंुली और काउंटर 
क््टफ़र तैयार करें, प्रारूपण 
और ्थायी। (एिओएस: 

एलएसएस/एि2701, 

एलएसएस/एि2703) 

विमभन्ि प्रकार के प्रारूपण और ्थायी तैयार करिा और प्रदशकि करिा। 

ऊपरी दह्से को ्थायी बिािे के मलए िेल्डडे नििाकण और संचालि तैयार 

करें। 

 

14. विमभन्ि प्रकार की 
िोक्ल्डगं िशीि उिके 
पुजों और अिुभागों की 
पहचाि करें। (एिओएस: 

एलएसएस/एि7501) 

िोक्ल्डगं िशीिों को उिके पुजों और सेक्शि के साथ पहचािें । 

िोक्ल्डगं िशीिों की सटीकता पूिकसगक संिेदिशीलता की जाँच करें। 

प्रनतकक्रया िोक्ल्डगं िशीिों की गनत की जाँच करें। 

रखरखाि और नििारक रखरखाि की पहचाि करें  और उस ेपूरा करें। 

 

15. इिसोल िेककंग, ड्राक््टंग, 

लाक््टंग, सोल अटैचचगं, 

सोल क््टचचगं, िेल्ट 
क््टचचगं, बॉटि कफमलगं, 

हील कफक्क्संग और 
कफनिमशगं तैयार करें और 
करें। (एिओएस: 

एलएसएस/एि3303) 

ड्राक््टंग, लाक््टंग, सोल अटैचचगं, सोल क््टचचगं, िेल्ट क््टचचगं, बॉटि 

कफमलगं, हील कफक्क्संग और जूतों की कफनिमशगं करिा। 

िोल्डडे शूज और बैक पाटक िोक्ल्डगं का नििाकण तैयार करें। 

टो पफ अटैचिेंट और टो पफ कंडीशनिगं तैयार करें। 

खींचिे और पैर की अगंुली ्थायी िशीि के विमभन्ि भाग और खडं की 

पहचाि करें। 

सोल क््टचचगं िशीि के विमभन्ि भागों और अिुभागों की पहचाि करें। 

यूनििसकल टेक््टंग िशीि की विशषेताओं का चयि और सत्यापि करें। 

 

16. ििीिति फैशि को लाग ू
करिे िाले विमभन्ि प्रकार 
के जूते तैयार करें और 
तैयार उत्पादों के दोषों की 
जांच करें। (एिओएस: 

एलएसएस/एि3303) 

ििीिति फैशि को लागू करिे िाले विमभन्ि प्रकार के जूते तैयार करें। 

अनंति उत्पाद िें िौजूद दोषों की पहचाि करें  और उपयुक्त पररष्ट्करण 

करें। 

जूते और जूतों की पहचाि करें  और उिकी िरम्ित करें, आधे-अधरेू, 

हीमलगं, रहिे िाले। 

औद्योचगक और सददकयों के जूते का नििाकण और सुरक्षा सुविधाओं के साथ 
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विमभन्ि आकारों के डडजाइि। 

िशीि द्िारा परीक्षण विचध का उपयोग करके जूतों पर नििाकण दोष की 

जाँच करें। 

 

17. सािग्री की खपत और 
अपव्यय िें किी, जूतों का 
परीक्षण और उिका 
िूल्यांकि की गणिा करें। 
(एिओएस: 

एलएसएस/एि1002, 

एलएसएस/एि1003, 

एलएसएस/एि1004) 

जूते बिािे िें इ्तेिाल होिे िाले चिड,े अ्तर और अन्य सािग्री की 

गणिा करें। 

कचरे को कि करिे के मलए उपयुक्त तरीकों का चयि करें। 

जूते का परीक्षण और िूल्यांकि करें। 

कच्च ेिाल की शीट की लंबाई और िोटाई की पहचाि करें। 

सािग्री के नििाकण और अपव्यय िें किी की पहचाि करें। 

 

18. फुटवियर उत्पादों की 
उत्पादि लागत और 
गुणित्ता िूल्यांकि की 
गणिा करें। (एिओएस: 

एलएसएस/एि3406) 

उत्पाद बिािे की लागत की गणिा करें। 

बीएस, डीआईएि या आईएसओ िािकों के अिुसार फुटवियर की गुणित्ता 

का आकलि करें  

विमभन्ि शैमलयों और फुटवियर के डडजाइि के मलए विकमसत परीक्षण 

उपकरणों और परीक्षण विचधयों की पहचाि करें। 

गुणित्ता का परीक्षण और िलू्यांकि करें। 
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फुटवियर मेकर टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

अिधि :एक िर्ष 

अिवध 
संदभा  प्रविक्षण 

परिणाम 
व्यािसावयक ज्ञान (प्रायोवर्क) व्यािसावयक कौिि (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 

कौशल  63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  18 घंटे 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 

आपात क््थनतयों िें 
सहायता करिा और 

आपात क््थनत के 

दौराि प्राथमिक 

प्राथमिक उपचार 

करिा ।   ) िैप की गई 

संख्या :एलएसएस 

/एि 8601(  

1. टे्रड  कौशल और कायक 
अिुप्रयोग का पररचय।  )03 

घंटे।( 

2. व्यक्क्तगत सुरक्षा उपकरणों 
का उपयोग करिे के मलए उन्हें  
मशक्षक्षत करके सं्थाि के साथ 

पररचचत और प्रमशक्षु के सुरक्षा 
दृक्ष्ट्टकोण का विकास।  )03 

घंटे।( 

3. कपास अपमशष्ट्ट ,पीसिे की 
सािग्री और हाथ िशीि द्िारा 
चिड ेकी कटाई जैस ेअपमशष्ट्ट 

पदाथों का सुरक्षक्षत निपटाि। 

)04 घंटे।( 

4. खतरे की पहचाि और बचाि। 

)03 घंटे।( 

5. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे िाले 

कदि।  )03 घंटे।( 

6. टे्रड  प्रमशक्षण का िहत्ि ,टे्रड  

िें प्रयुक्त उपकरणों और 

औद्योचगक प्रमशक्षण सं्थाि 

प्रणाली की कायकप्रणाली से 
पररचचत करािा। 

उद्योग और दकुाि के फशक िें 
बरती जािे िाली सरुक्षा और 

सािधानियों का िहत्ि। 

प्राथमिक चचककत्सा का पररचय। 

हाउसकीवपगं और अच्छी शॉप 

्लोर प्रथाओं का िहत्ि। 

व्यािसानयक सुरक्षा और ्िा््य: 

्िा््य ,सुरक्षा और पयाकिरण 

ददशानिदेश ,कािूि और नियि जो 
लागू हों।  )06 घंटे( 

                7. विषय िस्तु 
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िशीिरी की सूची।  )03 घंटे।( 

7. टे्रड  िें प्रयुक्त औजारों और 

उपकरणों का सुरक्षक्षत 

उपयोग।  )03 घंटे।( 

8. सं्थाि से पररचचत करािा। 

)02 घंटे।( 

9. प्रमशक्षुओं को दकुाि के 

अिुशासि ,दकुाि के लेआउट 

से पररचचत कराएं।  )03 घंटे।( 

10. विमभन्ि प्रकार के ह्त 

औजारों को पहचािें।  )0 3 

घंटे।( 

11. संचालि और संचालि िें 
सािधानियों के मलए उचचत 

उपकरणों का चयि।  )03 घटें।( 

12. टे्रड  उपकरणों की देखभाल 

और रखरखाि।  )03 घंटे।( 

13. दकुाि िें ्थावपत िशीिरी ,
उपकरण और उपकरण आदद 

के लेआउट की पहचाि करें। 

)03 घंटे।( 

14. कफदटगं जॉब िें काि करते 
सिय विमभन्ि प्रकार के टूल्स 

्पेमसकफकेशि ,साइज और 

मसबंल का अभ्यास करें।  )03 

घंटे।( 

15. अिुसररत ककए जािे िाले 

व्यािहाररक प्रमशक्षण के 

टे्रड  का पररचय। देश की 
औद्योचगक अथकव्यि्था के 

विकास िें टे्रड  का िहत्ि। 

सािान्य सुरक्षा ,व्यािसानयक 

्िा््य और ्िच्छता का ज्ञाि । 

 

सं्थाि की ििोरंजक और 

चचककत्सा सुविधाएं और पाठ्येतर 

गनतविचधयां  ) िए लोगों को ्टोर 

प्रकक्रयाओ ंसदहत औद्योचगक 

प्रमशक्षण सं्थाि प्रणाली के 

कािकाज से पररचचत होिे के मलए 

सभी आिश्यक िागकदशकि प्रदाि 

ककया जािा चादहए(। 

)06 घंटे( 
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प्रकार ,अिुभाग के औजारों 
और उपकरणों का रख-रखाि 

और संचालि।  )02 घंटे।( 

16. अक्निशािक उपकरणों ,
दघुकटिाओं ,प्राथमिक 

चचककत्सा अभ्यास और 

उपचार सदहत सुरक्षा 
सािधानियों पर अभ्यास करें। 

)06 घंटे।( 

17. प्राथमिक चचककत्सा पद्धनत 

और बुनियादी प्रमशक्षण।  )04 

घंटे।( 

18. खतरे के मलए सुरक्षा संकेतों 
की पहचाि ,चतेाििी 
सािधािी और व्यक्क्तगत 

सुरक्षा संदेश।  )04 घंटे।( 

19. अक्निशािक यंत्रों का प्रयोग 

करें।  )03 घंटे।( 

20. कफदटगं जॉब िें काि करते 
सिय बरती जाि ेिाली 
सािधानियों का अभ्यास करें  
और सिझें।  )03 घंटे।( 

सुरक्षा सािधानियों का ज्ञाि। 

प्राथमिक प्राथमिक उपचार और 

उपचार। अक्निशिि उपकरणों का 
ज्ञाि।  )06 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

विमभन्ि िािि पैर 

और अिुपयुक्त जूतों 
के दोषों की पहचाि 

करें  और आकार 

प्रणाली और अनंति 

पर अभ्यास करें।   )

21. िािि िें हड्डडयों ,िेहराब ,

जोडों के मलगािेंट की 
सि्याओं की पहचाि करें।  )0 

4 घंटे।( 

22. िािि पैर के िापि का 
अभ्यास करें।  )03 घंटे।( 

िािि पैर का एिाटॉिी :-  

हड्डडयों के िाि ,िेहराब ,जोडों के 

्िायुबंधि ,िािि िें सि्याएं 
और िािि पैर की िाप।  )06 घंटे( 
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िैप की गई संख्या :
एलएसएस 

/एि 2101(  

 

23. िािि पैर और पैर की 
बायोिेट्री की पहचाि करें।  )03 

घंटे।( 

24. िािि पैर और पैर के 

बायोिैकेनिक्स की पहचाि 

करें।  )03 घंटे।( 

25. विमभन्ि प्रकार के मस्टि 

और कफदटगं मस्टि की 
पहचाि करें।  )03 घंटे।( 

26. पैर की लंबाई और पैर की 
चौडाई प्रणाली द्िारा आकार 

प्रणाली की पहचाि करें।  )04 

घंटे।( 

27. विमभन्ि प्रकार के आकार और 

इंच  ) मशश ुसे िय्क लडके 

और लडककयों (की पहचाि 

करें।  )03 घंटे।( 

28. सािग्री ,डडजाइि ,आकार और 

उपयोग के आधार पर लकडी 
के अनंति और िाप पर 

अभ्यास करें।  )05 घंटे।( 

29. िािि पैर और अनंति की 
पहचाि करें।  )03 घंटे।( 

30. अनंति नििाकण लकडी ,धात ु

और प्लाक््टक के मलए प्रयुक्त 

सािग्री।  )04 घंटे।( 

31. विमभन्ि प्रकार के िािि परै 

की पहचाि करें  और अनंति। 

लकडी की आखखरी और उसके 

उपाय :-  

सािग्री ,डडजाइि ,आकार और 

उपयोग के आधार पर िगीकरण। 

)06 घंटे( 
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)03 घंटे।( 

32. चलिे के विमभन्ि चरणों के 

दौराि पैरों के विमभन्ि खडंों 
पर शरीर के िजि के वितरण 

)ओ/ओ (को िापें।  )04 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  06 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

िाध्य रूप और 

कंप्यूटर सहायता 
प्राप्त डडजाइि तयैार 

करें।   ) िैप की गई 

संख्या :एलएसएस 

/क्यू 2102 ,

एलएसएस/एि 2103(  

33. पैर की िाप और आकार के 

आकलि पर पररचचत ,

"िाध्य "रूप और िािकों को 
बिािा।  )03 घंटे।( 

34. पैटिक काटिे का प्रदशकि करें। 

)06 घंटे।( 

35. पुरुषों के मलए विमभन्ि प्रकार 

के प्रोसेस िीि फॉिक ,बॉटि 

शपे या इिसोल शपे ,्लेटेड 

फॉिक ,शले फॉिक शू ्टैंडडक 
बिाएं।  )06 घंटे।( 

36. कंप्यूटर एडडे डडजाइि बिाएं। 

)06 घंटे।( 

िापि  - इसके मसद्धांत और जूते 
पर लागू होिे िाले किेक्शि  - िाप 

की िीदट्रक प्रणाली का िहत्ि ,

चिड ेका क्षेत्र िाप। पैटिक ,िजि 

और िाप का क्षेत्र िाप।  )06 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

विमभन्ि उपकरणों 
और उपकरणों की 
पहचाि करिा और 

उिका उपयोग करिा 
और विमभन्ि प्रकक्रया 
करिा।   ) मभगोिे ,
िांसल करिे ,ड्रनेिगं 

और सैिीइंग   ,

क््प्लदटगं ,बकफंग 

आदद  () िैप्ड 

37. दकुाि से औजारों को इंडेंट 

करते हुए दकुाि िें प्रयुक्त 

विमभन्ि ह्त औजारों की 
पहचाि और अिुप्रयोग।  )08 

घंटे।( 

38. विमभन्ि प्रकार के फुटवियर 

कच्च ेिाल की पहचाि करें  - 

चिडा और मसथेंदटक या 
कृत्रत्रि चिडा।  )04 घंटे।( 

39. मभगोिे ,िांसल और बालों को 

एक प्रमशक्षु द्िारा अिुभाग िें 
उपयोग ककए जािे िाले हाथ 

उपकरण ,उिके प्रकार ,उपयोग ,

िाि और कायक ,धारण करि ेकी 
प्रकक्रया। सािान्य  फुटवियर 
िेकर ओं की दकुािों िें कायकरत 

िशीिें ,उिका िािकरण और 

वििरण ,पररचालि मसद्धांत और 

उपयोग।  )12 घंटे( 



 

24 
 

फुटवियर मेकर 

एिओएस :

एलएसएस/एि 0901(  

हटािे ,डडमिनिगं   , बैदटगं ,

वपककंग और टैनिगं की 
प्रकक्रया।  )10 घंटे।( 

40. और सैिीइंग   , क््प्लदटगं ,

ररटेनिगं   / डाइंग   / फैट 

मलकररगं   , ड्रनेिगं और सेदटगं ,

ड्रानयगं कंडीशनिगं ्टैककंग 

ड्रइंेग और ्लैदटगं बकफंग की 
प्रकक्रयाएं।  )10 घंटे।( 

41. लेदर कफनिमशगं ,एनिमलि 

कफनिश ,सेिी एनिमलि 

कफनिश ,रेक्जि कफनिश ,

सेल्युलोज   / लाह कफनिश करें। 

)10 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  06 घंटे( 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 

उपकरण उपकरणों 
और िशीिों की 
देखभाल और 

रखरखाि।   ) िैप की 
गई संख्या   :

LSS/Q1801 (  

42. हाथ के औजारों और िशीिों 
की देखभाल और रखरखाि। 

सुरक्षा सािधानियां।  )04 घटें।( 

43. इसका िहत्ि ,दकुािों की 
सफाई।  )02 घंटे।( 

44. विमभन्ि प्रकार की 
िशीिों/उपकरणों की सेिा 
और जांच करिा।  )04 घंटे।( 

45. विमभन्ि िशीिों के रखरखाि 

और नििारक रखरखाि की 
पहचाि करिा और उिका 
संचालि करिा।  )04 घंटे।( 

46. िशीिों   / उपकरणों के नििाकण 

संचालि और उपयोग का 

 फुटवियर िेकर  द्िारा उपयोग 

ककए जािे िाले सािान्य हाथ 

उपकरण। उिके प्रकार ,उपयोग 

और सािग्री क्जसस ेिे बिाए जाते 
हैं। उिके िाि और कायक।  )06 घंटे( 
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अध्ययि करें।  )04 घंटे।( 

47. िशीिों/उपकरणों के विमभन्ि 

भागों/अिुभागों के कायों और 

संचालि की पहचाि करें।  )03 

घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

चिड ेके स्रोत ,उिकी 
विशषेताओं और 

औजारों को काटिे 
और तेज करि ेके 

विमभन्ि घटक 

ददशाओं पर अभ्यास 

की पहचाि करें।  ) िैप 

की गई संख्या :
एलएसएस/एि 5312(  

48. औजारों ,कैं ची ,चाकू और अन्य 

काटिे के औजारों को तेज 

करिे का अभ्यास करें।  )03 

घंटे।( 

49. औजारों को धारण करिे की 
विमभन्ि विचधयों और 

प्रकक्रयाओं को पहचािें और 

लागू करें।  )04 घंटे।( 

50. चिड ेके स्रोतों और उिकी 
विशषेताओं की पहचाि करें  - 

बछड ेका चिडा ,एल ,बच्चा 
एल ,बकरी की खाल एल ,भडे 

की खाल छुपाता है।  )06 घंटे।( 

51. विमभन्ि प्रकार के लेवपत 

कपडों के गुणों को सत्यावपत 

करें  - पीिीसी लेवपत कपड े,

प्रत्यक्ष कोदटगं ,्थािांतरण 

कोदटगं ,पॉलीयूरेथेि लेवपत 

कपड।े  )08 घंटे।( 

52. रखरखाि ,सविकमसगं और 

सहिशीलता पूिकसरण िाप 

उपकरणों को पूरा करिा।  )05 

घंटे।( 

फुटवियर नििाकण िें प्रयुक्त 

विमभन्ि उपकरणों की विमशष्ट्टता 
- उिका िािकरण और वििरण। 

औजारों और कैं ची ,चाकू ,हाथ और 

िशीिों स ेधार तेज करिा।  )12 

घंटे( 
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53. प्रदशकि गुणित्ता िोटाई एक 

वि्ततृ श्रृखंला िें सिाि रंगों 
िें प्राप्त की जाती है।  )05 

घंटे।( 

54. बीि क्क्लककंग प्रेस का उपयोग 

करके रोल ,िल्टीप्लेयर 

कदटगं िें विमभन्ि आपूनतक पर 

अभ्यास संभि है।  )06 घंटे।( 

55. कदटगं के विमभन्ि कंपोिेंट 

डायरेक्शि पर तैयारी और 

अभ्यास करें।  )05 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

चिड ेके िाप और 

हाथ और िशीि 

द्िारा काटिा।   ) िैप 

की गई संख्या :
एलएसएस  / एि 2303 ,

एलएसएस/एि 2304(  

56. चिड ेकी कटाई िशीिों के 

विमभन्ि भागों, उिके कायों 
और संचालि की पहचाि करें। 

(02 घंटे।) 

57. िशीि/उपकरण विनिदेशों की 
पहचाि करें। (02 घंटे।) 

58. रखरखाि और नििारक 

रखरखाि करिा। (06 घंटे।) 

59. चिड ेकी कदटगं या क्क्लककंग 

िें इ्तेिाल होि ेिाले 

विमभन्ि प्रकार के िैिुअल 

और ऑटो िशीिों / उपकरणों 
को ओिरहाल, चके, फॉल्ट 

फाइंड, िरम्ित। (05 घंटे।) 

60. जूते के विमभन्ि भागों को 
घटकों के रूप िें पहचािें। 

अपर, लाइनिगं, इिसोल, 

चिडा ,रबर के तलिे ,्थािापन्ि 

सािग्री जैसे मसथेंदटक रबर ,

पॉलीवििाइल कपडा ,पॉलीयुरेथेि ,

थिोप्लाक््टक रबर जैस े्टोर। 

)12 घंटे( 
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तलिों आदद (03 घंटे) 

61. विमभन्ि क्क्लककंग कोर कदटगं 

विचधयों जैस ेिैिुअल, प्रेस 

कदटगं, हैंड क्क्लककंग, िशीि 

क्क्लककंग, कदटगं चाकू और 

प्रेस चाकू का अभ्यास करें। 

(05 घंटे।) 

62. हाथ और िशीि स ेचिडा 
काटिे का अभ्यास। (04 घटें।) 

63. विमभन्ि विचधयों को लागू 
करके चिड ेकी खाल और 

खाल को िापें। (04 घंटे।) 

64. खाल और खाल िें दोष और 

खाल और खाल िें सािान्य 

दोषों की जाँच करें। (06 घंटे।) 

65. चिड ेकी छँटाई का चयि करें  
और सत्यावपत करें। (02 घटें।) 

66. फ्री हैंड ड्रॉइंग टूल्स का एक 

्केच बिाएं और िशीि का 
ब्लॉक डायग्राि बिाएं। (03 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

विमभन्ि पीसिे और 

मसलाई विचधयों को 
पूरा करें।  ) िपै की गई 

संख्या  :LSS/N5805 ,

LSS/N2202 ,

LSS/N2203(  

67. पीसिे की सािग्री का उपयोग 

करिे का अभ्यास। (04 घंटे।) 

68. विमभन्ि प्रकार की मसलाई का 
अभ्यास करें। (04 घंटे।) 

69. चिड/ेरबर िें प्रयकु्त विमभन्ि 

प्रकार की ग्राइंडडगं सािग्री को 
पहचािें और चिुें। (05 घंटे।) 

विमभन्ि पीसिे की सािग्री और 

उपयोग। कच्च ेिाल और आपूनतक 
के स्रोतों की पसंद और खरीद। 

कपडा और लेवपत कपड।े मसलाई 

के धागे के प्रकार  ) कपास ,

िायलॉि ,पॉमलए्टर ( )12 घंटे( 
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70. विमभन्ि पीसिे िाली सािग्री 
का उपयोग करके पीसिा। (06 

घंटे।) 

71. विमभन्ि प्रकार और सुई के 

आकार की पहचाि करें। (01 

घंटा।) 

72. अलग-अलग सुई के आकार िें 
फ्री हैंड ड्राइंग का ्केच बिाएं। 

)04 घंटे।( 

73. विमभन्ि प्रकार की मसलाई का 
अभ्यास और पहचाि करें। 

)04 घंटे।( 

74. अलग-अलग मसलाई विचधयों 
का उपयोग करके ऊपरी और 

ऊपरी से िीच ेके दह्से के 

अलग-अलग दह्से को मसलाई 

करें।  )07 घंटे।( 

75. हाथ और िशीि की मसलाई 

की अलग-अलग मसलाई करें। 

)07 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

जूते बिािे िें 
इ्तेिाल होिे िाले 

विमभन्ि उपकरणों 
की पहचाि ,संचालि ,

सि्या नििारण 

और रखरखाि।  ) िैप 

की गई संख्या :
LSS/Q1801(  

76. िशीिों का सािान्य रखरखाि 

- िािूली नियमित रखरखाि 

और सुरक्षा पहल ूऔर विमभन्ि 

चिड ेके अध्ययि के बारे िें 
संक्षक्षप्त विचार। (06 घंटे।) 

77. विमभन्ि प्रकार के 

उपकरण/िशीि संकुचि की 
पहचाि करें। (04 घंटे।) 

चिडा  - इसके विमभन्ि खडं ,

विमभन्ि प्रयोजिों के मलए उिकी 
उपयुक्तता ,ऊपरी चिड ेकी खाल 

और चिड ेके दोष।  )12 घंटे( 
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78. विमभन्ि भागों और अिुभागों 
को पहचािें। (04 घंटे।) 

79. सटीकता पूिकता, िशीिों की 
संिेदिशीलता की जाँच करें। 

(06 घंटे।) 

80. प्रनतकक्रया िशीिों की गनत की 
जाँच करें। (04 घंटे।) 

81. िशीिों की विशषेताओं का 
चयि और सत्यापि। (04 

घंटे।) 

82. िशीिों की सेिा और 

रखरखाि। (05 घंटे।) 

83. िशीि के नििाकण, संचालि 

का अध्ययि करें। (04 घंटे।) 

84. रखरखाि और नििारक 

रखरखाि की पहचाि करें  और 

उसे पूरा करें। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

फुटवियर की 
डडजाइनिगं ,पैटिक 
कदटगं और टेम्प्लेट 

बिािा।  ) िैप्ड 

एिओएस :

एलएसएस/क्यू 2102 ,

एलएसएस/एि 2103(  

85. ् पोर्टकस शू, िॉककंग श,ू रनिगं 

शू, टै्रक शू, फील्ड शू और 

से्टी शू जैस ेविमभन्ि प्रकार 

के फुटवियर के मलए 

डडजाइनिगं, पैटिक कदटगं और 

टेम्प्लेट बिािे का अभ्यास 

करें। (15 घंटे।) 

86. विमभन्ि प्रकार की चपु्पल , 

सैंडल, ऑक्सफ़ोडक, डबी, िोका 
वपि, कैजु़अल, िॉन्क चगले , 

म्यूट कोटक श,ू ्कूल चो का 

अनंति और उिके प्रकार और 

िािक आयाि विमभन्ि उद्देश्यों 
के मलए उिकी विविधताएं और 

आथोपेडडक कायक के मलए 

अिुकूलि। रहता है और प्लेट। 

विकृत पैरों के मलए रहता है।  )12 

घंटे( 
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िूल डडज़ाइि । (07 घंटे।) 

87. टै्रक श,ू विटंर बूट और से्टी 
शू का नििाकण और डडजाइि। 

(07 घंटे।) 

88. सभी प्रकार की शैमलयों/फैशि 

जूते िदहलाओं, पुरुषों और 

बच्चों के जूते का एक 

नििःशुल्क ्केच बिाएं। (05 

घंटे।) 

89. विमभन्ि प्रकार की 
शैमलयों/फैशि जूतों का 
नििाकण और डडजाइि। (08 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

जूते बिािे के मलए 

घटकों की ककफायती 
कटाई और हाथ और 

िशीि से मसलाई की 
विचध लागू करें।  ) िैप 

की गई संख्या :
एलएसएस/एि 2202(  

90. क्क्लककंग - ऊपरी घटकों और 

लाइनिगं की ककफायती 
कदटगं। (05 घंटे।) 

91. हाथ और िशीि स ेचिड ेकी 
मसलाई। (07 घंटे।) 

92. विमभन्ि प्रकार के क्क्लक या 
कदटगं को पहचािें। (05 घंटे।) 

93. ऊपरी घटकों और लाइनिगं की 
ककफायती कदटगं की तैयारी 
और अभ्यास। (07 घंटे।) 

94. िाप क्क्लक या कदटगं िैिअुल 

या िशीि कदटगं के साथ फ्री 
हैंड ्केच बिाएं। (07 घंटे।) 

95. अ्तर के घटकों के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें  । (02 

क्क्लक करिे के प्रकार  - इसका 
उद्देश्य ,इसका लाभ ,प्रभािी 
क्क्लक के मलए िशीिें।  )12 घंटे( 
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घंटे।) 

96. पाइस, टोटल, क््टफ़िर और 

सॉक लाइनिगं के घटकों के 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें  
। (07 घंटे।) 

97. हाथ/िशीिों द्िारा विमभन्ि 

प्रकार की मसलाई तैयार करिा 
और अभ्यास करिा। (02 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  18 घंटे 

क्लोक्जंग ,क््कविगं ,

फोक्ल्डगं जैस े

विमभन्ि प्रकार के 

एक्प्लकेशि 

निष्ट्पाददत करें  और 

चचपकिे के प्रकारों 

और उिके आिेदि 

की पहचाि करें। 

)िैप्ड संख्या :

एलएसएस/एि 2607 ,

एलएसएस/एि 2606 ,

एलएसएस/एि 2405 ,

एलएसएस/एि 2406(  

98. क्लोक्जंग, क््कविगं और 

विमभन्ि एडहेमसव्स का 
अिुप्रयोग, अपर फोक्ल्डगं 

और अपर और लाइनिगं 

कंपोिेंर्टस को असेंबल करिा। 

(15 घंटे।) 

99. प्राकृनतक रबर सिाधाि, रबड 

लेटेक्स, पॉलीयूरेथेि चचपकिे 
िाले, नियोप्रीि चचपकिे 
िाला, गिक वपघला हुआ 

चचपकिे िाला आदद जैस े

आिेदि तैयार करें, चचपकिे, 
तैयारी और आिेदि के मलए 

कठोर, उिके चिड ेका बैक 

अप लें। (16 घंटे।) 

100. धातु की पन्िी का उपयोग 

करके घटक के ककिारे को 
चचक्नित करिे िाले रंग के 

आिश्यक अकंि की पहचाि 

ककिारों, सीिों और उिके उपचार 

का ज्ञाि। ऊपरी अलंकरण को बंद 

करिे िें उपयोग ककए जाि ेिाले 

सीि की ताकत, टांके। जूते िें 
प्रयुक्त चचपकिे िाले, उिके िाि 

और वििरण, विमभन्ि प्रकार के 

चचपकिे िाले और उिके 

अिुप्रयोग जैसे प्राकृनतक रबड 

सिाधाि, रबड लेटेक्स, 

पॉलीयूरेथेि चचपकिे िाले, 

नियोप्रीि चचपकिे िाला, गिक 
वपघला हुआ चचपकिे िाला 
इत्यादद। चचपकिे िाले, तैयारी 
और आिेदि के मलए कठोर, उिके 

चिड ेका बैक अप . (18 घंटे) 
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करें, चाकू के ककिारे पर 

निक्स और िुद्ांकि िशीि। 

(10 घंटे।) 

101. विमभन्ि प्रकार के एज 

ट्रीटिेंट तैयार करें। (06 घंटे।) 

102. विमभन्ि प्रकार के एडहेमसि 

तैयार करें  और उिके चिड े

का बैकअप लें। (06 घंटे।) 

103. सतह की तैयारी िें एिरी 
पेपर/कपड ेका उपयोग करके 

सतहों को सोसक करिा शामिल 

है। (02 घंटे।) 

104. िायर ब्रश के आकार का 
उपयोग करके सतहों को 
खरुदरा बिािे की तैयारी और 

अभ्यास करें। (02 घंटे।) 

105. ऊपरी मसलाई िशीिों द्िारा 
तैयार करें  - जैस ेपो्ट बेड 

मसलाई िशीि और मसलेंडर 

बेड मसलाई िशीि, क्ज़गज़गै 

मसलाई िशीि। (06 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  18 घंटे 

विमभन्ि छँटाई और 

मिलाि करिे िाले 

कट घटकों ,निचले 

घटकों की पहचाि 

करें  ,पैर की अगंुली 

और काउंटर क््टफ़र 

106. आचथकक रूप से िीच ेके 
घटकों को काटिा, धपू िें 
सुखािा और पंख लगािा। 
(14 घंटे।) 

107. पैर की अगंुली और काउंटर 
क््टफ़िर की तैयारी। (06 

गुणित्ता के अिुसार कटे हुए घटकों 
को छांटिा और मिलाि करिा। 

िीच ेके घटकों के मलए विमभन्ि 

िगों का आचथकक लेआउट और 

उपयोग।  )18 घंटे( 
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तैयार करें  ,प्रारूपण 

और ्थायी।  ) िैप्ड 

एिओएस :

एलएसएस/एि 2701 ,

एलएसएस/एि 2703(  

घंटे।) 

108. राक््टंग और ्थायी तैयार 
करें । (06 घंटे।) 

109. छँटाई और मिलाि की 
पहचाि करें - गुणित्ता के 
अिुसार घटकों को काटें। 
(07 घंटे।) 

110. एल एक््टंग तैयार करें। 
(10 घंटे।) 

111. काक््टंग डाउि और फोसक 
काक््टंग का फ्री हैंड ्केच 
बिाएं। (05 घंटे।) 

112. ्लैट ्थायी, क््टं्रग ्थायी 
और ऊपरी दह्से को 
्थायी बिािे के मलए 
तैयार करें। (10 घंटे।) 

113. ऊपरी दह्से को ्थायी 
बिािे के मलए िेल्डडे 
कं्ट्रक्शि और 
िेल्ड्सचोएि कं्ट्रक्शि 
ऑपरेशंस तैयार करें। (05 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

विमभन्ि प्रकार की 

िोक्ल्डगं िशीि को 

उिके भागों और 

अिुभागों की पहचाि 

करें।  ) िैप की गई 

संख्या :

114. िोक्ल्डगं िशीि और सुरक्षा 
का सािान्य रखरखाि । (10 

घंटे।) 

115. विमभन्ि प्रकार की िोक्ल्डगं 

िशीि और उिके उपयोग की 
पहचाि करें। (05 घंटे।) 

प्रत्यक्ष िल्केिाइक्जंग प्रकक्रया और 

प्रत्यक्ष इंजेक्शि प्रकक्रया। िोल्डडे 

िशीि के कायक। मसथेंदटक पैर की 
अगंुली  - पफ और 

क््टफ़िर ,उिके अिुप्रयोगों के 

तरीके और इस उद्देश्य के मलए 
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एलएसएस/एि 7501(  116. िोक्ल्डगं िशीि के विमभन्ि 

भागों और अिुभागों की 
पहचाि करें  । (10 घंटे।) 

117. िोक्ल्डगं िशीिों की सटीकता 
पूिकसगक संिेदिशीलता की 
जाँच करें। (04 घंटे।) 

118. प्रनतकक्रया िोक्ल्डगं िशीिों 
की गनत की जाँच करें। (03 

घंटे।) 

119. रखरखाि और नििारक 

रखरखाि की पहचाि करें  
और उस ेपूरा करें। (10 घंटे।) 

उपयोग ककए जािे िाले विलायक 

के प्रकार। 

फेदररगं - क््टफ़िर तैयार करिा। 

(12 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल  105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  30 घंटे 

इिसोल िेककंग ,

ड्राक््टंग ,लाक््टंग ,

सोल अटैचचगं ,सोल 

क््टचचगं ,िेल्ट 

क््टचचगं ,बॉटि 

कफमलगं ,हील 

कफक्क्संग और 

कफनिमशगं तैयार करें  

और करें।  ) िैप की गई 

संख्या :

एलएसएस/एि 3303(  

 

120. िेल्ट क््टचचगं - बॉटि 
कफमलगं, सोल अटैचचगं और 
क््टचचगं, हील कफक्क्संग। 
(10 घंटे।) 

121. कफनिमशगं, मसगंल सोल 
क््टचचगं और नििाकण की 
पुख्ता विचध। (08 घंटे।) 

122. िोक्ल्डगं िशीि के बारे िें 
बुनियादी ब्लॉक आरेख 
तैयार करें। (03 घंटे।) 

123. m anufacture तयैार 

कीक्जए। (05 घंटे।) 

124. धपू िें सुखािा तैयारी, 
ड्राक््टंग, ्थायी, एकिात्र 
अटैचचगं, एकिात्र मसलाई, 

धपू िें सुखािा तैयारी ,िसौदा 
तैयार करिा ,्थायी ,एकिात्र 

संलनि करिा ,एकिात्र मसलाई ,

िेल्ट मसलाई ,िीच ेभरिा ,ठीक 

करिा ,पररष्ट्करण करिा।  )18 घंटे( 
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िेल्ट मसलाई, िीच ेकी 
कफमलगं, हील कफक्क्संग, 

कफनिमशगं पर अभ्यास 
करें। (08 घंटे।) 

125. बैकपाटक िोक्ल्डगं तैयार करें 
। (03 घंटे।) 

126. टो पफ अटैचिेंट (्यूक्जंग 
प्रेस) और टो पफ 
कंडीशनिगं का अभ्यास 
करें। (5 घंटे।) 

127. तैयार करें और अभ्यास 
करें और अतं तक धपू िें 
सुखािा संलनि करें और 
पैर के अगंूठे को पीछे की 
ओर खींच े। (03 घंटे।) 

128. खींचिे और पैर की अगंुली 
्थायी िशीि के विमभन्ि 
भागों और अिुभाग की 
पहचाि करें। (03 घंटे।) 

129. खींचिे और पैर की अगंुली 
्थायी िशीि की सटीकता 
की जांच करें। (04 घंटे।) 

130. रखरखाि और नििारक 
रखरखाि की पहचाि करें 
और उसे पूरा करें। (05 

घंटे।) 

131. सोल क््टचचगं िशीि के 
विमभन्ि भागों और 
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अिुभागों की पहचाि करें। 
(04 घंटे।) 

132. जूते और अन्य ि्तुओं 
की कफनिमशगं। (05 घंटे।) 

133. निशाि और दोषों पर 
अभ्यास - उिके चररत्र और 
हटािे की प्रकक्रया। (05 

घंटे।) 

134. िीच ेकी कफनिमशगं (चिड े
के तलिे और एडी) तैयार 
करें। (05 घंटे।) 

135. तैिात एज सेट और 
फॉिेशि एज इिककंग 
तैयार करें। (04 घंटे।) 

136. ऊपरी पररष्ट्करण, िरम्ित 
और जूते की ड्रमेसगं तैयार 
करें। (05 घंटे।) 

137. उत्पाद के जूते की 
सटीकता की जाँच करें। 
(05 घंटे।) 

138. सािकभौमिक परीक्षण िशीि 
का उपयोग करके परीक्षण 
विचधयों का अभ्यास करें। 
(05 घंटे।) 

139. यूनििसकल टेक््टंग िशीि 
की विशषेताओं का चयि 
और सत्यापि करें। (05 

घंटे।) 

पररष्ट्करण िें प्रयुक्त िोि और 

पॉमलश  - उिके िाि और 

अिुप्रयोग। निशाि और दोष  - 

उिका चररत्र और हटािे की 
प्रकक्रया।  )12 घटें( 
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140. यूनििसकल टेक््टंग िशीि 
के विमभन्ि भागों और 
अिुभागों की पहचाि करें। 
(05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

जूतों को तैयार करें  ,

जो प्रिाखणत फैशि 

को लागू करते हैं और 

तैयार उत्पादों के दोषों 

की जांच करते हैं। 

)िैप की गई संख्या :

एलएसएस/एि 3303(  

141. ििीिति फैशि के जूतों 
का नििाकण और नििाकण। 
(07 घंटे।) 

142. जूते और जूतों की पहचाि 
और िरम्ित, हाफ सोमलगं, 

हीमलगं, रेसोमलगं। (04 घंटे।) 

143. विमभन्ि आकारों के सुरक्षा 
जूते, औद्योचगक जूते और 
सददकयों के जूते बिािे और 
डडजाइि करिे के मलए। 
(07 घंटे।) 

144. विमभन्ि आकारों के 
्टाइल/फैशि जूते (बच्चे 
और िय्क) (07 घंटे) का 
नििाकण और डडजाइि करें। 

145. विमभन्ि आकार के जूते 
और खेल / एथलेदटक जूते 
(बच्च ेऔर िय्क) (04 
घंटे) का नििाकण और 
डडजाइि करें। 

146. िशीि द्िारा परीक्षण 
विचध के जूतों पर नििाकता 
दोष की जाँच करें । (04 

घंटे।) 

अपव्यय  - इसके अिुपात और 

सीिाएँ। 

अपमशष्ट्ट कटाई और उिका 
उपयोग। 

िाखणक्ज्यक गणिा और 

औद्योचगक बूट का मसद्धांत।  )12 

घटें( 
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147. विमभन्ि खरोंच क्षनत की 
पहचाि करें, चचपकिे िाले 
और विलायक के दागों को 
ठीक ककया जािा है। (04 

घंटे।) 

148. जूते पर विमभन्ि क्षनत 
और दोषों की पहचाि करें 
क्जन्हें ठीक ककया जािा है। 
(05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

सािग्री की खपत 

और अपव्यय िें 

किी ,जूतों का 

परीक्षण और उिका 

िूल्यांकि की गणिा 

करें।  ) िैप्ड एिओएस :

एलएसएस/एि 1002 ,

एलएसएस/एि 1003 ,

एलएसएस/एि 1004(  

149. सािग्री की खपत की 
गणिा पर व्यायाि, 

अपव्यय िें किी। (04 

घंटे।) 

150. तैयार जूतों के मलए लागत 
पत्रक तैयार करिा। (04 

घंटे।) 

151. कच्च ेिाल की शीट की 
लंबाई और िोटाई की 
पहचाि करें। (04 घंटे।) 

152. गे्रडडे एक्सरसाइज तैयार 
करें एक शीट कर सकते 
हैं। (04 घंटे।) 

153. अभ्यास के अिुसार ्केच 
बिाएं। (04 घंटे।) 

154. व्यायाि के मलए आिश्यक 
कुल लंबाई और टुकडों की 
संख्या की गणिा करें। (06 

घंटे।) 

फुटवियर की लागत  - िजि और 

क्षेत्रफल के आधार पर सािग्री की 
लागत विचध। 

तैयार िाल का विपणि। (12 घंटे) 
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155. सािग्री के नििाकण और 
अपव्यय को कि करिे के 
मलए तैयार करें। (04 घंटे।) 

156. गुणित्ता नियंत्रण की 
तैयारी और रोल। (04 घंटे।) 

157. जूते का निरीक्षण। (04 

घंटे।) 

158. जूते का परीक्षण और 
उिका िूल्यांकि। (04 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  4 2 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

फुटवियर उत्पादों की 
उत्पादि लागत और 

गुणित्ता िूल्यांकि 

की गणिा करें।  ) िपै्ड 

संख्या :
एलएसएस/एि 3406(  

159. तैयार उत्पादों की लागत 
और उिके विक्रय िूल्य, 

ओिरहेड लागत और उिके 
वितरण पर अभ्यास। (10 

घंटे।) 

160. परीक्षण उपकरणों और 
परीक्षण विचधयों की 
पहचाि करें (विमभन्ि 
शैमलयों और जूते के 
डडजाइि के मलए 
विकमसत)। (08 घंटे।) 

161. परीक्षण और गुणित्ता 
िूल्यांकि। (05 घंटे।) 

162. जूता और संबद्ध टे्रड  
अिुसंधाि संघ। (04 घंटे।) 

163. त्रब्रदटश िािकों (बीएस), 

जिकि िािक (डीआईएि), 

और अतंराकष्ट्ट्रीय िािक 

तैयार उत्पादों की लागत और 

उिके विक्रय िूल्य का ज्ञाि। 

ओिरहेड लागत और उिका 
वितरण।  )12 घंटे( 
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(आईएसओ) की विमशष्ट्टता 
व्यापक रूप से उपयोग की 
जाती है। (07 घंटे।) 

164. आिश्यकता न्यूिति ककसी 
भी जूता उद्योग की एक 
परीक्षण प्रयोगशाला 
निददकष्ट्ट है। (08 घंटे।) 

पररयोजना कायष/औद्योधगक दौरा 

व्यापक क्षेत्र: 

a) विशभन्न प्रकार के ककनारे उपचार तैयार करें। 

b) सतह की तैयारी में सतहों की सोशसिंग शाशमल है। 

c) छाँटाई और शमलान की पहचान करें, गुणित्ता के अनुसार घटकों को काटें। 

d) मोक्ल्डगं मशीन के विशभन्न भागों और अनुभागों की पहचान करें। 

e) जूते सुरक्षा जूते और औद्योधगक जूते बनाना और बनाना। 

f) उद्यमी विकास पर प्रशशक्षण ताकक प्रशशक्षुओं को अपना लघु उद्योग शुरू करने में सक्षम 
बनाया जा सके। 
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

 

1. रोजगार योनयता कौशल (Employability Skills) (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

 

शिक्षण पररणाम, मलूयांकि मापदडं, पाठ्यक्रम और कोर कौिल शिषयों की उपकरण सचूी जो शक टे्रडों के 

एक समहू के शलए सामान्य ह,ै www.bharatskills.gov.in िबेसाइट में अलि से शदया िया ह ै। 
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उपकिणों का नाम 

फुटवियर मेकर (20 उम्मीदिारों के बैच के शलए) 

क्र. न. उपकिणों का नाम विििण संख्या 

क. प्रशशक्षु टूल ककट(प्रत्येक अनतररक्त इकाई के शलए, प्रशशक्षु टूल ककट क्रमांक 1-20 अनतररक्त रूप से 
आिश्यक है) 

1.  लकडी के क्लैंप  20+1 संख्या 
2.  Awls िेल्ट मसलाई  20+1 संख्या 
3.  Awls एकिात्र मसलाई  20+1 संख्या 
4.  वप्रकंकंग अिलस  20+1 संख्या 
5.  कैं ची  20+1 संख्या 
6.  चाकू _  20+1 संख्या 
7.  चचिटा  20+1 संख्या 
8.  परकार  20+1 संख्या 
9.  िापिे टेप  20+1 संख्या 
10.  जूता हथौड े  20+1 संख्या 
11.  ककट बॉक्स 375 x 250 x 200 मििी। 20+1 संख्या 
12.  पत्थर की पर्टटी। (संगिरिर/ कुडप्पा )  20+1 संख्या 
13.  साइज टेप जूता नििाकता  20+1 संख्या 
14.  लकडी के टुकड े  20+1 संख्या 
15.  लकडी के लैग  20+1 संख्या 
16.  आयरि  फॉर पाटक िे्ट  20+1 संख्या 
17.  आयरि थ्री ला्ट लेग  5 िंबर 

18.  आयरि  फॉर पाटक िे्ट  6 संख्या 
19.  फुज  व्हील  5 िंबर 

20.  सोल डकेोरेदटगं व्हील  5 िंबर 

21.  एज सेटसक  12 संख्या 
22.  शू िेकर चाकू  20+1 संख्या 
23.  पंचसे ऑफ़ साइज एंड डडज़ाइि  20+1 संख्या 
24.  िुडिे  / पीिीसी ला्टस आकार 5 स े10 (जेंर्टस) 20+1 संख्या 

       अनुिग्नक – C 

 



 

43 
 

फुटवियर मेकर 

25.  िुडिे / पीिीसी ला्टस बॉय आकार 1 से 4 12 जोड े

26.  िुडिे / पीिीसी ला्टस चचल्ड्रि आकार 4 से 13 20+1 संख्या 
27.  िुडिे / पीिीसी ला्टस िदहलाओं का आकार 2 स े7 15 जोड े

28.  चचपकि ेिाले कंटेिर  20+1 संख्या 
29.  ्टोि / हीटर 1000 िाट 3 संख्या 
30.  इिेिल बेमसि  5 िंबर 

31.  पॉमलमशगं ब्रश  5 िंबर 

32.  आयल ्टोि 25 x 50 x 150 मििी 7 संख्या 
33.  िाइक्रोिीटर 0-25 7 संख्या 
34.  क््प्रंग डडिाइडर  20+1 संख्या 
35.  इंडेंदटगं कैं ची  20+1 संख्या 
36.  लकडी के लैनस  20+1 संख्या 

37.  
कांच की प्लेट (3 मििी-5 मििी िोटी) 750 

मििी x 500 मििी 
1 िंबर 

बी सामान्य तंत्र 

38.  मसलाई िशीि मसलेंडर बेड  4 संख्या 
39.  मसलाई िशीि औद्योचगक प्रकार ्लैट बेड  20 संख्या  
40.  ऊपरी चिड ेकी ्कीविगं िशीि  1 िंबर 

41.  नछद्ण और सुराख़ करिे िाले उपकरण  1 िंबर 

42.  संयुक्त पररष्ट्करण िशीि  1 िंबर 

43.  मसलाई िशीि डबल सुई ्लैट बेड  1 िंबर 

44.  मसलाई िशीि पो्ट बेड  1 िंबर 

45.  हाइड्रोमलक क्क्लककंग िशीि  1 िंबर 

46.  िुद्ांकि / ्टैक्म्पका िशीि  1 िंबर 

47.  एयर ्टक: न्यूिेदटक सीिेंदटगं प्रेस िशीि  1 िंबर 

48.  िैिुअल सोल प्रेमसगं िशीि  1 िंबर 

49.  क्क्लकर िशीि  1 िंबर 

50.  ् काइि िशीि  1 िंबर 

51.  सजािे की िशीि  1 िंबर 

सी दकुान मंक्जल फनीचर 

52.  अलिारी  2 संख्या 
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53.  टे्रिी (जूते) िकक  बेंच  20 संख्या  
54.  प्रदशकि  1 िंबर 

55.  क्क्लक करिे के मलए कायक बेंच  10 संख्या  
56.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी  1 सेट 

57.  ड्यूरीज़ 200 x 250 मििी 2 संख्या 
58.  प्राथमिक उपचार पेटी  1 िंबर 

59.  चचत्रफलक के साथ ब्लैक बोडक  1 िंबर 

60.  प्रमशक्षु के मलए िल और डे् क  1 िंबर प्रत्येक 

61.  िाइस गाडक के साथ कायक तामलका  1 िंबर प्रत्येक 

टटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और उपकरण बीआईएस विननदेश के अनुसार खरीदे जाने हैं। 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुविधा उपलब्ध करािा िांनछत है। 

 

  



 

45 
 

फुटवियर मेकर 

िब्द-संक्षेप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय टे्रड  प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्ट्क पक्षाघात 

िोहम्िद एकाचधक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

पहचाि बौद्चधक विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 
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