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फाउंड्रीिैि टे्रड की एक िर्ष की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, 

व्यािसानयक ज्ञाि और कायष की भूशमका स ेसंबंधधत िोजगाि कौशल पवर्यों पि प्रशशक्षक्षत ककया जाता है । 
इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और एक््ट्रा कररकुलर 

एक्क्टविटीज बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके से प्रदाि ककए 

जाते हैं और साथ ही कायष को निष्पाटदत करत ेसिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लाग ूकरि ेके मलए मसद्िांत 

विर्य को उसी तरह पढाया जाता है। 

यह िोटे तौर पर फाउंड्री उद्योग िें काक््टंग करिे के मलए आिश्यक कौशल के सभी पहलुओं को शामिल 

करता है। 

यह व्यापक रूप स े सुिक्षा पहलू को सामान्य रूप स े व्यवसाय के शलए पवशशष्ट सुिक्षा पहलू, 
उपकिण औि उपकिण, कासस्टंग में उपयोग ककए जाने वाले कच्च ेमाल की पहचान किता है। आगे बालू को 
छानना औि शमलाना, बाल ूपिीक्षण शसखाया जाता है। अन्य ऑपिेशन जैस े िैशमगं, चनैल कटटगं, सैंड 

पप्रपिेशन, बैककंग औि गेट कटटगं को कवि ककया जाता है। इसके अलावा, कोि बनाना, हिी िेत का सााँचा 
तैयाि किना, फशष को समतल किना, सांच ेमें बबस्ति, पवशभन्न प्रकाि के कोि स ेढालना तैयाि किना, 
उपकिण के अनुसाि अलग-अलग सांच ेतैयाि किना भी शाशमल हैं। संबंधधत लकडी के पवशभन्न पैटनष 
बनाने का काम भी व्यावहारिक कायष का टहस्सा है। पवशभन्न धातु कायष जैस ेधचपपगं, फाइशलगं, ग्राइंडडगं, 

डड्रशलगं आटद को भी कवि ककया जाता है। अतं में, प्रेिण भट्टी पि पपघलने का अभ्यास ककया जाता है। 

पवशभन्न सांचों को तैयाि किना, जैस ेदोमट िेत का सााँचा, गड्ढे का ढालना, CO2 ढालना औि ढलाई बनाना 
शुरू में कवि ककया जाता है। इसके अलावा, अलग-अलग कोि सेटटगं जैस ेकक बैलेंशसगं कोि, हैंधगगं कोि के 

साथ-साथ पवशभन्न धातुओं की ढलाई के साथ मोल्ड की तैयािी को कवि ककया जाता है। उपज प्रनतशत 

आयु ज्ञात किना भी व्यावहारिक कायष का टहस्सा है। साथ ही हाफ कोि को शमलाकि पूिे कोि की तैयािी को 
कवि ककया जाता है। इसके अलावा, पवशभन्न धातु की ढलाई सटहत पवशभन्न गेटों जैसे पेंशसल, उंगली, 
पच्चि की अगंूठी, शाखा, िाहत स्प्रू, सस्कम बॉब, हॉनष गेट, स्टेप गेट आटद के साथ मोल्ड तैयाि किना 
शाशमल है। पवशभन्न भट्टटयों जैस े कफट, तेल स े ननकालकि, मफल्स को कफि स ेजोडने जैस ेव्यावहारिक 

कौशल को किछुल के साथ कवि ककया जाता है। अलसी के तेल से कोि की तैयािी औि ivpoils , पैटनष के 

बबना मोल्ड तैयाि किना भी व्यावहारिक कौशल का टहस्सा है। अतं में, डाई औि इन्वेस्टमेंट कासस्टंग द्वािा 
कास्ट किना कवि ककया गया है। 

1. पाठ्यक्रम संबंधी जानकािी 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथषव्यि्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि े िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रिों की एक श्ररखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िाििाि िें टदए जाते हैं। पवशभन्न प्रकाि के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाए ंहैं। 

 

सीटीएस के तहत फाउंड्रीिैि व्यिसाय आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से देश भर िें वितररत 

ककए जािे िाले सबसे लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। कोसष एक साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप 

स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र िें, व्यिसाय मसद्िांत और व्यािहाररक पेशिेर कौशल 

और ज्ञाि प्रदाि करत ेहैं, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योग्यता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और 

जीिि कौशल प्रदाि करते हैं। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होि ेके बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय 

व्यिसाय प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है क्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

उम्मीदवािों को मोटे तौि पि यह प्रदशशषत किन ेकी आवश्यकता है कक वे ननम्न में सक्षम हैं: 
 

 तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायष की योजिा बिािा, 
आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दरु्षटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायष 
करिा; 

 कायष करत ेसिय पेशिेर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार योग्यता कौशल लागू करें। 
 कायष के मलए ड्राइंग के अिुसार कायष/वििािसभा की जााँच करें, कायष/वििािसभा िें त्रटुटयों की 

पहचाि करें  और उन्हें  सुिारें। 
 ककए गए कायष से संबंधित तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत मागष : 

2. प्रशशक्षण प्रणाली 
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 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 

पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के ्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 
 राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 

कायषक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 
 आईटीआई िें इं्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इं्ट्रक्टर टे्रनिगं ्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिचना: 

िीच ेदी गई तामलका एक िर्ष की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण र्ंटों के 

वितरण को दशाषती है: 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशशक्षण घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यिसाय व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यिसाय मसद्िांत) 240 

3 रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150              OJT (               )                ,                       
       प्रोजेक्ट अनििायष है। 

कायष प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10 िी ं/ 12 िीं कक्षा के प्रिाण 

पत्र के मलए प्रत्येक िर्ष िें 240 र्ंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प चिु सकते हैं या शॉटष टिष 
पाठ्यक्रि जोड़ सकते हैं। 
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2.4 आकलन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

सं्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें वि्तरत रूप स े व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटषफोमलयो बिाए रखिा है। 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेटटि असेसिेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे। 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यिसाय पिीक्षा पिीक्षा ननयंत्रक, डीजीटी द्वािा टदशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिष और 

अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकन के शलए 

प्रश्न पत्र ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के 

दौिान पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें टदए गए वििरण के 

अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

2.4.1 पास पवननयमन 

 

सिग्र पररणाि नििाषररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीि ेऔर एक िर्ष की अिधि के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ू

ककया जाता है। टे्रड प्रैक्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणष प्रनतशत 60% और अन्य 

सभी विर्यों के मलए 33% है।  
 

2.4.2 आकलन टदशाननदेश 

 

 यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर त्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशरे् आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। टीि िकष  का आकलि करते सिय, ्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के 
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अिुसार ्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि टदया जािा चाटहए। योग्यता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 

िूल्यांकि साक्ष्य आिाररत होगा, क्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 

 

 प्रयोगशालाओं/कायषशालाओं िें ककया गया कायष 
 ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटष 
 उपक््थनत और सियनिष्ठा 
 कायषभार 

 पररयोजिा कायष 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडष को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और 

सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जाि े

िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिष : 
 

प्रदशषन स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 60-75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे काि का 
नििाषण करिा चाटहए जो सािनयक िागषदशषि के साथ 

मशल्प कौशल के एक ्िीकायष िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशषत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं 
के मलए उधचत सम्िाि करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे कौशल का प्रदशषि। 

 र्टक/कायष द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों के 

साथ विमभन्ि कायष करत े सिय 60-70% 

सटीकता प्राप्त की। 
 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का काफी 
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अच्छा ्तर। 
 पररयोजिा/कायष को पूरा करिे िें सिसािनयक 

सहायता। 
 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 75-90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
नििाषण करिा चाटहए जो कि िागषदशषि के साथ, और 

सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं और प्रथाओं के संबंि िें, मशल्प 

कौशल के एक उधचत िािक की प्राक्प्त को प्रदमशषत 

करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल ्तर। 

 र्टक/कायष द्िारा िांगे गए कायों के साथ अलग-

अलग कायष करते सिय 70-80 % सटीकता प्राप्त 

हुई। 
 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का अच्छा 

्तर। 
 पररयोजिा/कायष को पूरा करिे िें थोड़ा सा 

सहयोग। 
 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार, संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथषि के और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि के साथ, 

ऐसे काि का उत्पादि ककया है जो मशल्प कौशल के 

उच्च ्तर की प्राक्प्त को प्रदमशषत करता है। 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायषशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल ्तर। 

 र्टक/कायष द्िारा िांगे गए कायों के साथ अलग-

अलग कायष करते सिय 80% से अधिक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

 कफनिश िें उच्च ्तर की साफ-सफाई और 

क््थरता। 
 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथषि िहीं। 
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फाउंड्रीिैि टे्रड िें, िोल्ड िेकर हाथ या िशीि से िोल्ड बिाता है जो कक ढलाई िातु के पुजे बिाि े

के मलए एक बुनियादी कदि है। िोल्ड ग्रीि सैंड िोल्ड, रासायनिक रूप स ेबैंडडे सैंड (हॉट बॉक्स या कोल्ड 

बॉक्स) िोल्ड हो सकता है। कोर िेकर िोल्ड के अदंर डडज़ाइि ककए गए छेद, अडंरकट या अिकाश रखि ेके 

मलए कोर बॉक्स या िशीि का उपयोग करके कोर बिाता है। िातओुं को विमभन्ि प्रकार की भट्टटयों िें 
वपर्लाया जाता है। िात ुको सांच ेिें डालि ेऔर अदंर डालिे के दौराि विमभन्ि प्रकार के उपचार ककए जात े

हैं। जिि े के बाद, काक््टंग को साफ ककया जाता है और िशीिेत्रबमलटी , यांत्रत्रक और िातुकिष गुणों िें 
सुिार करिे और प्रकक्रया के कारण होि ेिाले आंतररक तिाि को दरू करिे की आिश्यकता होती है। गिी 
उपचार के टह्से के रूप िें एिीमलगं सािान्यीकरण और तड़के को कक्रयाक्न्ित करता है। 
  

वपर्लिे के िुकसाि को देखते हुए िातु की सही गुणित्ता प्राप्त करि ेके मलए कपोला, इंडक्शि और 

आकष  फिेस के मलए फाउंड्री चाजष की गणिा आिश्यक है। 
 

नियत कायष की योजिा बिािा और उस ेव्यिक््थत करिा, और नििाषररत सीिा के भीतर अपि े

कायष क्षेत्र िें निष्पादि के दौराि िुद्दों का पता लगािा और उिका सिािाि करिा। संभावित सिािाि 

प्रदमशषत करें  और टीि के भीतर कायों से सहित हों। आिश्यक ्पष्टता के साथ संिाद करें  और तकिीकी 
अगें्रजी को सिझें। पयाषिरण, ्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

संदभष एनसीओ-2015: 

 

(i) 7211.0100 -      ,        

(ii) 8121.4200 -                         

(iii) 8121.4700 -         ,      

(iv) 8121.4600 - एिीलर,      
 

संदभष संख्या: 

3. कायष भशूमका 
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(i) आईएससी/एि9401 

(ii) आईएससी/एि 9402 

(iii) आईएससी/एि 9453 

(iv) आईएससी/एि 9454 

(v) आईएससी/एि 9455 

(vi) आईएससी/एि 9456 

(vii) आईएससी/एि 9457 

(viii) आईएससी/एि 9458 

(ix) आईएससी/एि 9459 

(x) आईएससी/एि 9460 

(xi) आईएससी/एि 9461 

(xii) आईएससी/एि 9462 

(xiii) आईएससी/एि 9463 

(xiv) आईएससी/एि 9464 

(xv) आईएससी/एि 9465 

(xvi) आईएससी/एि 9466 

(xvii) आईएससी/एि 9467 

(xviii) आईएससी/एि 9468 

(xix) आईएससी/एि 9469 

(xx) आईएससी/एि 9470 

(xxi) आईएससी/एि 9471 
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व्यवसाय का नाम फाउंड्रीमैन 

व्यवसाय कोड डीजीटी/1031 

एनसीओ - 2015 7211.0100, 8121.4200, 8121.4700, 8121.4600 

एनओएस कवडष 

आईएससी/एि9401, आईएससी/एि 9402, आईएससी/एि 9453, 

आईएससी/एि 9454, आईएससी/एि 9455, आईएससी/एि 9456, 

आईएससी/एि 9457, आईएससी/एि 9458, आईएससी/एि 9459, 

आईएससी/एि 9460, आईएससी /एि 9461, आईएससी/एि 9462, 

आईएससी/एि 9463, आईएससी/एि 9464, आईएससी/एि 9465, 

आईएससी/एि 9466, आईएससी/एि 9467, आईएससी/एि 9468, 

आईएससी/एि 9469, आईएससी/एि 9470, आईएससी /एि 9471 

एनएसक्यूएफ स्ति ्तर 3 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध 

एक िर्ष (1200 र्ंटे + 150 र्टें ओजेटी / सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले टदि को 14      

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएफ़ 

यूननट ताकत (       
     ) 

24 (                                      ) 

जगह के मानदंड 128 िगष एि 

शसक्त मानदंड 11 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
(i) फाउंड्रीमैन टे्रड संबंधित क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई /        से 

िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज /                         / 

                   /                  िें एडिांस डडप्लोिा िें 
बी.    /       

या 
एआईसीटीई /                                 िैकेनिकल / 

                       03 साल का डडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो 
साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा 

4. सामान्य जानकािी 
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(व्यािसानयक)। 
या 

संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ "         "           
       /             ।  

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
               /                

 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चाटहए। 

हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होना चाटहए। 

(ii) कायषशाला गणना औि 
पवज्ञान 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई /        
                              /                               
  .    /       

या 
एआईसीटीई /                                                03 

                                                             ीी 
से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (         )।  

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी /        

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

(iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई /        
                              /                               
  .    /       

या 
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एआईसीटीई /             तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 
03                                                                
                        (         )।  

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (    - I)            
                  /        ड्राइंग'/   '            /   '    

     '                          

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अतंगषत इसके ककसी भी प्रकार िें 
NCIC के नियमित/RPL सं्करण । 

(iv) िोजगाि कौशल एम्प्लॉयत्रबमलटी क््कल्स िें शॉटष टिष टीओटी कोसष के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विर्य िें एिबीए / बीबीए / कोई भी ्िातक / 

डडप्लोिा । 
(12िी/ंडडप्लोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक। 

(v) प्रशशक्षक के शलए 
न्यूनतम आय ु

21 साल 

औजाि औि उपकिणों की सूची अिुलग्िक-I . के अिुसार 
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सीखने के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंड के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 

 

5.1 सीखन ेके परिणाम 
 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि करते हुए फाउंड्री िें इ्तेिाल होिे िाले विमभन्ि प्रकार के 
औजारों, उपकरणों और कच्च ेिाल को िगीकर त करें। (एिओएस:      /एि9453) 

2. िोक्ल्डगं के मलए रेत का मिश्रण तैयार करें। (एिओएस:      /एि9454) 

3. विमभन्ि प्रकार के रेत परीक्षण करें और पररणाि प्राप्त करें। (एिओएस:      /एि9455) 

4. उपयुक्त ह्त औजारों का उपयोग करके हरी रेत के सांच े तैयार करें। 
(एिओएस:      /एि9456) 

5. अलग-                         अलग-               अलग-                    
                                                 (एिओएस:      /एि9457) 

6. पैटिष बिाएं और दोर्पूणष पैटिष और बक्से की िरम्ित करें। (एिओएस:आईएससी/एि9458) 

7. ढीले पीस पैटिष और ढीले पीस कोर बॉक्स के साथ िोल्ड तैयार करें। 
(एिओएस:      /एि9459) 

8. िेटल िककिं ग जैसे िाककिं ग,      ,       ,         ,            (NOS:ISC/N9460)      

9. इंडक्शि फिेस पर वपर्लाकर एल्युमिनियि/                           र्ों की 
पहचाि करें। (एिओएस:      /एि9461) 

10. विमभन्ि िोक्ल्डगं प्रकक्रया द्िारा िोल्ड तयैार करें,                                      

(एिओएस:      /एि9462) 

11. एक काक््टंग करें ,                                      

(एिओएस:      /एि9463) 

12. आिे कोर को मिलाकर पूरा कोर तैयार करें। (एिओएस:      /एि9464) 

13. विमभन्ि प्रकार की िातु की ढलाई के उत्पादि के मलए विमभन्ि प्रकार के गेट द्िारा 
िोल्ड बिाएं। काक््टंग िेककंग के मलए अलग-                                     
                            (एिओएस:      /एि9465) 

14. एक अनतररक्त िोटी काक््टंग करें और इसे सिाप्त करें। (एिओएस:      /एि9466) 

5. शशक्षण के परिणाम 



 

13 

फाउंड्रीमैन 

 

15. का्ट िातुओं को वपर्लािे के मलए विमभन्ि प्रकार की भट्टटयों को कफर से त्रबछािा और 
तैयार करिा। (एिओएस:      /एि9467) 

16. अलसी के तेल और IV                               (एिओएस:      /एि9468) 

17. पैटिष के त्रबिा और ्िीप पैटिष के साथ िोल्ड तैयार करें। (एिओएस:      /एि9469) 

18. डाई काक््टंग प्रकक्रया द्िारा काक््टंग करें और काक््टंग का उपज प्रनतशत। 
(एिओएस:      /एि9470) 

19. नििेश काक््टंग प्रकक्रया और बाइंडर रटहत प्रकक्रया द्िारा काक््टंग करें। 
(एिओएस:      /एि9471) 

20. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करें। 
(एिओएस:      /एि9401) 

21. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस:      /एि9402) 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

1. फाउंड्री िें इ्तेिाल होिे िाले 
विमभन्ि प्रकार के औजारों, 
                      
            

(एिओएस:      /एि9453) 

उपयुक्त उपकिण औि उपकिण चनुें। 

फाउंड्री में प्रयुक्त कच्च ेमाल की पहचान किें। 

प्रत्येक कच्च ेमाल का कायष सुननसश्चत किना। 

हि उपकिण औि उपकिण का उधचत उपयोग सुननसश्चत किें। 

गलत औि दोर्पूणष उपकिण औि उपकिण की पहचान किें। 

 

2. िोक्ल्डगं के मलए रेत का 
मिश्रण तैयार करें। 
(एिओएस:      /एि9454) 

 

कायष के शलए आवश्यक उपकिणों,                          

                

िेत शमश्रण तैयाि किने के शलए आवश्यक कच्च ेमाल का चयन 
किें। 

िेत का उधचत शमश्रण तैयाि किें। 

शमश्रण िेत के सही अनुपात की जााँच किें। 

शमसक्संग िेत की नमी की जांच किें। 

 

3. विमभन्ि प्रकार के रेत 
परीक्षण करें और पररणाि 
प्राप्त करें। 
(एिओएस:      /एि9455 

पवशरे् पिीक्षण के शलए पवशशष्ट उपकिणों के पिीक्षण की 
पहचान किें। 

उपकिण की सटीकता की जााँच किें। 

िेत पिीक्षण सही ढंग से किें। 

पिीक्षण के परिणाम का मूल्यांकन किें। 

 

4. उपयुक्त ह्त औजारों का 
उपयोग करके हरी रेत के 
सांच ेतैयार करें। 
(एिओएस:      /एि9456) 

 

ग्रीन सैंड मोल्ड बनाने के शलए आवश्यक उपकिणों औि 
उपकिणों की योजना बनाएं औि उनकी पहचान किें। 

मोल्ड औि चनैल बनाने के शलए आवश्यक कच्च ेमाल,          
         

टदए गए पैटनष के साथ आवश्यक मोल्ड बनाएं औि मानक 

6. मलू्यांकन के मानदंड 
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प्रकक्रया का पालन किते हुए चनैल कटटगं औि गेट कटटगं को 
काटें। 

मानक प्रकक्रया का पालन किते हुए पैटनष की कोटटगं किें। 

यटद आवश्यक हो तो मोल्ड की मिम्मत किें। 

 

5. विमभन्ि प्रकार के कोर 
बिािा। अलग-            

             अलग-         
द्िारा अलग-            

                      

                  

                 

(एिओएस:      /एि9457) 

पवशभन्न कासस्टंग घटकों को बनाने के शलए उधचत उपकिणों 
औि उपकिणों की योजना बनाएं औि पहचानें। 

मोल्ड,                                              का 
चयन किें। 

मोल्ड के शलए पैटनष का चयन किें। 

फशष बनाएं औि इसे समतल किें औि सस्प्रट स्ति औि सीधे 
ककनािे से स्ति की जााँच किें। 

कोि बॉक्स की मदद से कोि बनाएं औि मोल्ड को कोि स े
असेंबल किें। 

कासस्टंग के शलए सभी चासजिंग सामग्री का चयन किें। 

धातु के प्रकाि के अनुसाि धातु को पपघलाने के शलए भट्टी 
तैयाि किें। 

पपघलने वाली धातु को पवशरे् देखभाल के साथ मोल्ड गुहा में 
डालें। (                       ) 
कासस्टंग को सावधानी से फें टें। 

 

6. पैटिष बिाएं और दोर्पूणष 
पैटिष और कोर बॉक्स की 
िरम्ित करें। 
(एिओएस:      /एि9458) 

 

पैटनष बनाने औि मिम्मत पैटनष औि कोि बॉक्स के शलए योजना 
बनाएं औि पहचानें। 

उपिोक्त कायों के दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का पालन किें। 

मानक प्रकक्रया के अनुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

बबाषदी से बचें। 

 

7. ढीले पीस पैटिष और ढीले आवश्यक उधचत उपकिणों औि उपकिणों की योजना बनाएं औि 
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पीस कोर बॉक्स के साथ 
िोल्ड तैयार करें। 
(एिओएस:      /एि9459) 

 

उनकी पहचान किें। 

ढीले टुकड ेपैटनष का चयन किें। 

लूज पीस कोि बॉक्स चनुें। 

िेत शमक्सि के शलए कच्च ेमाल का चयन किें। 

शलखने की मात्रा के साथ िेत शमलाएं। 

ढीले टुकड ेपैटनष के साथ मोल्ड बनाएं। 

ढीले पीस कोि बॉक्स से कोि बनाएं। 

मोल्ड बनाएं औि इसे इकट्ठा किें। 

काम के दौिान संचालन के सभी चिणों का ननिीक्षण किें। 

कायष की शुद्धता की जााँच किें। 

 

8. िेटल िककिं ग जैसे िाककिं ग, 

     ,       , ग्राइंडडगं, 

           

(NOS:ISC/N9460)      

 

काटने,      ,     ,                                       

                     

उपयुक्त सामग्री औि उपिोक्त ऑपिेशन का चयन किें। 

उपिोक्त ऑपिेशन सावधानी से किें। 

ऑपिेशन के दौिान सुिक्षा औि सावधानी बितें। 

कायष की शुद्धता की जााँच किें। 

 

9. इंडक्शि फिेस पर वपर्लाकर 
एल्युमिनियि/             
                          

     

(एिओएस:      /एि9461) 

 

धातु को पपघलाने के शलए भट्टी की सुिक्षक्षत कायषप्रणाली का 
ननिीक्षण किें। 

फनेस चाजष किने के शलए कच्च ेमाल का चयन किें। 

मोल्ड बनाने के शलए कच्च ेमाल का चयन किें। 

मोल्ड बनाने के शलए पैटनष का चयन किें। 

मोल्ड बनाएं औि पपघली हुई धातु को मोल्ड में डालें। 

धातु से ननपटने औि डालने के दौिान बनाए गए सभी सुिक्षा 
औि एहनतयात का पालन किें। 

ढलाई औि दोर्ों का ननिीक्षण ककया। 
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10. विमभन्ि िोक्ल्डगं प्रकक्रया 
द्िारा कच्चा लोहा काक््टंग 
बिाएं और दोर्ों की पहचाि 
करें। 
(एिओएस:      /एि9462) 

आयिन कासस्टंग बनाने के शलए उधचत उपकिण औि उपकिण 
की योजना बनाएं औि पहचानें। 

पवशशष्ट मोल्ड बनाने के शलए उधचत उपकिणों औि उपकिणों की 
योजना बनाएं औि पहचानें। 

सभी कच्च ेमाल का चयन किें औि मोल्ड तैयाि किें। 

कायष के शलए आवश्यक पैटनष का चयन किें। 

कवि कोि बनाने के शलए कोि बॉक्स का चयन किें। 

मोल्ड बनाएं औि कोि को सावधानी से डालें। 

पपघली हुई धातु को सावधानी से डालें। 

पपघली हुई धातु को संभालने औि डालने के दौिान सुिक्षा बनाए 
िखी जानी चाटहए। 

काम ठोक दो। 

पवननदेश के अनुसाि कायष की जााँच किें। 

 

11. एक काक््टंग करें,         

                     
        

(एिओएस:      /एि9463) 

 

कासस्टंग बनाने के शलए आवश्यक उपकिणों औि उपकिणों की 
योजना बनाएं औि उनकी पहचान किें। 

कोि बॉक्स को चके किें। 

पैटनष का चयन किें औि पैटनष की जांच किें। 

कच्च ेमाल की पहचान किें। 

मोल्ड बनाएं औि मोल्ड को इकट्ठा किें। 

ठंड लगना औि सघनता की पहचान किें । 

ठंड लगने की सस्थनत का पता लगाएाँ। 

सुिक्षा को ध्यान में िखते हुए पपघला हुआ धातु डालें। 

कायष की सटीकता औि गुणवत्ता की जााँच किें। 

क्षेत्र के प्रनतशत की गणना किें । 

 

12. आिे कोर को मिलाकर पूरा 
कोर तैयार करें। 

कायष बनाने के शलए कोि बॉक्स को पहचानें औि चके किें। 

कोि बेककंग ओवन का ताप तापमान बनाए िखें। 



 

18 

फाउंड्रीमैन 

 

(एिओएस:आईएससी/एि9464) शमधश्रत िेत संिचना को ननयंबत्रत किें। 

आयामों की सटीकता औि कोि की कठोिता की जााँच किें। 

 

13. विमभन्ि प्रकार की िातु की 
ढलाई का उत्पादि करिे और 
दोर्ों का पता लगािे के मलए 
विमभन्ि प्रकार के गेट द्िारा 
िोल्ड बिाएं। 
(एिओएस:      /एि9465) 

 

सभी हाथ के औजािों औि उपकिणों की योजना बनाएं औि 
उनकी पहचान किें। 

सभी कच्च ेमाल की पहचान किें। 

पैटनष का चयन किें औि इसे जांचें। 

िेत को सही अनुपात में शमलाएं। 

बैठक के दौिान कोि बनाए िखें। 

काम के दौिान सही कािषवाई बनाए िखें। 

दोर्ों की पहचान किें,             

यटद आवश्यक हो तो मोल्ड की मिम्मत किें। 

 

14. एक अनतररक्त िोटी काक््टंग 
करें और इसे सिाप्त करें। 
(एिओएस:      /एि9466) 

 

आवश्यक उपकिणों औि उपकिणों की योजना बनाएं औि उनकी 
पहचान किें। 

कायष के शलए आवश्यक कच्च ेमाल का चयन किें। 

पैटनष औि कोि बॉक्स की पहचान किें। 

मोसल्डगं िेत को सही अनुपात औि मात्रा के साथ शमलाएं। 

मोल्ड प्रदशषन के शलए हि कदम का पालन किें। 

यटद आवश्यक हो तो मिम्मत मोल्ड। 

पपघला हुआ धातु ले जाने के दौिान सुिक्षा ननयम का पालन 
किें। 

दोर् का पता लगाएं औि कायष की गुणवत्ता की जांच किें। 

 

15. का्ट िातुओं को वपर्लािे के 
मलए विमभन्ि प्रकार की 
भट्टटयों को कफर से त्रबछािा 
और तैयार करिा। 

भट्टी की रिलाइननगं औि मिम्मत के शलए आवश्यक उपकिणों 
की पहचान किें। 

िीलाइन औि मिम्मत के शलए आवश्यक कच्च ेमाल की पहचान 
किें। 
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(एिओएस:      /एि9467) 

 

चाजष सामग्री का सही अनुपात बनाए िखें। 

रिलाइननगं मोटाई बनाए िखें। 

प्रीहीटटगं तापमान औि हीटटगं समय बनाए िखें। 

मफल फनेस के शलए चाजष मेटल की गुणवत्ता बनाए िखें। 

पपघलने के अभ्यास के दौिान सभी सुिक्षा औि एहनतयात बनाए 
िखें। 

कासस्टंग की गुणवत्ता की जााँच किें। 

 

16. अलसी के तेल और आईिीपी 
तेल का उपयोग करके कोर 
बिाएं। 
(एिओएस:      /एि9468) 

उपकिण आवश्यकताओं की योजना बनाएं औि पहचानें। 

कायष के शलए कच्च ेमाल की आवश्यकताओं की पहचान किें। 

िेत शमलाने के शलए सही अनुपात बनाए िखें। 

इलाज के बाद कोि की कठोिता की जााँच किें। 

कोि की गुणवत्ता औि परिष्किण की जााँच किें। 

 

17. पैटिष के त्रबिा और ्िीप 
पैटिष के साथ िोल्ड तैयार 
करें। 
(एिओएस:      /एि9469) 

सााँच ेके शलए आवश्यक उपकिणों औि उपकिणों की योजना 
बनाएं औि उन्हें पहचानें। 

स्वीप मोसल्डगं के शलए उपयुक्त स्वीप पैटनष का चयन किें। 

मोल्ड के शलए कच्च ेमाल की पहचान किें। 

िेत को अच्छी तिह शमला लें। 

पैटनष के बबना मोल्ड बनाने के बाद मोल्ड गुहा के आयामों की 
जांच किें। 

झाडू पैटनष द्वािा मोल्ड बनाने के बाद मोल्ड गुहा के आयाम की 
जााँच किें। 

 

18. डाई काक््टंग प्रकक्रया द्िारा 
काक््टंग करें और काक््टंग 
का उपज प्रनतशत। 
(एिओएस:      /एि9470) 

गे्रपवटी डाई कासस्टंग के शलए आवश्यक मशीन की पहचान किें। 

सुननसश्चत किें कक मशीन की गुणवत्ता प्रयोग योग्य है। 

धासत्वक डाई में लागू रिलीसजंग एजेंट का ननिीक्षण किें। 

पपघली हुई धातु का तापमान डालना बनाए िखें। 
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कासस्टंग की गुणवत्ता की जााँच किें। 

कासस्टंग के उपज प्रनतशत की गणना किें। 

 

19. नििेश काक््टंग प्रकक्रया और 
बाइंडर रटहत प्रकक्रया द्िारा 
काक््टंग करें। 
(एिओएस:      /एि9471) 

 

मोल्ड बनाने के शलए आवश्यक कच्च ेमाल की पहचान किें। 

ननवेश कासस्टंग के शलए मोम के पपघलने का तापमान बनाए 
िखें। 

मोल्ड बनाने के चिणों का पालन किें। 

मोल्ड से मोम को हटाने के शलए ताप तापमान बनाए िखें। 

ननवेश मोल्ड सौंपने के शलए अनतरिक्त देखभाल। 

कासस्टंग की गुणवत्ता की जांच किें। 

 

20. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
(एिओएस:      /एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  
 

 

21. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लागू करें। 
(एिओएस:      /एि9401) 

ड्राइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायष 
निष्पाटदत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश पढें  और विश्लेर्ण करें। 
लापता/अनिटदषष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  
और कायष को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के 

मलए ्ियं की गणिा करें। 
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फाउंड्रीमनै टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध संदभष सीखने का परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(व्यवसाय व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञान 

(व्यवसाय शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 र्ंटे 

 

सुरक्षा साििानियों का पालि 

करते हुए फाउंड्री िें इ्तेिाल 

होिे िाले विमभन्ि प्रकार के 

औजारों, उपकरणों और कच्च े

िाल को िगीकर त करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9453)   

 

1. व्यिसाय प्रमशक्षण का 
िहत्ि, व्यिसाय िें प्रयुक्त 
उपकरणों और िशीिरी की 
सूची। (01 र्ंटे) 

2. प्रमशक्षुओं को व्यक्क्तगत 
सुरक्षा उपकरण (     )    
                  

                 
                 (04 

र्ंटे) 

3. प्राथमिक धचककत्सा पद्िनत 
और बुनियादी प्रमशक्षण। 
(02 र्ंटे) 

4. कपास के कचरे,         
     / गड़गड़ाहट आटद 
जैसे अपमशष्ट पदाथों का 
सुरक्षक्षत निपटाि (02     ) 

5. खतरे की पहचाि और 
बचाि। (02 र्ंटे) 

6. खतरे,        ,         
                       

                    (01 

र्ंटे) 

7. विद्युत दरु्षटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 

ििागंतुकों को ्टोर की 
प्रकक्रयाओं सटहत औद्योधगक 
प्रमशक्षण सं्थाि प्रणाली के 
कािकाज से पररधचत होिे 
के मलए सभी आिश्यक 
िागषदशषि प्रदाि ककया जािा 
है। 
सॉफ्ट क््कल्स,           

                          

कायष का क्षेत्र। 
उद्योग/               
                

                   

प्राथमिक धचककत्सा का 
पररचय। विद्युत िुख्य और 
विद्युत सुरक्षा का संचालि। 
पीपीई का पररचय। 

आपात क््थनत के मलए 

प्रनतकक्रया जैस ेत्रबजली की 
विफलता, आग और मस्टि 

की विफलता। 
हाउसकीवपगं और अच्छी शॉप 

फ्लोर प्रथाओं का िहत्ि। 5S 

अििारणा का पररचय और 

इसका अिुप्रयोग। 

7. पाठ्यक्रम  
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दरु्षटिाओं िें उठाए जािे 
िाले कदि। (02 र्ंटे) 

8. अक्ग्िशािक यंत्रों का 
प्रयोग। (03 र्ंटे) 

9. कफटटगं जॉब िें काि करते 
सिय बरती जािे िाली 
साििानियों का अभ्यास 
करें और सिझें। (02 र्ंटे) 

10. व्यिसाय िें प्रयुक्त 
औजारों और उपकरणों का 
सुरक्षक्षत उपयोग। (01 र्ंटे) 

व्यािसानयक सुरक्षा और 
्िा््य :       ,       
                    , 

                          

तप्त किष,                 
                     

            सिझ। (04 र्ंटे।) 

11. भारत िें बड़ ेफाउंड्री 
उद्योगों का िीडडयो शो । 
( 04 र्ंटे।) 

12. फाउंड्री िें प्रयुक्त विमभन्ि 
उपकरणों और उपकरणों 
का पीपीटी शो। (04 र्ंटे।) 

13. िांनछत विनिदेश के 
अिुसार प्रत्येक उपकरण 
और उपकरण की पहचाि 
करें। (04 र्ंटे।) 

14. फाउंड्री िें प्रयुक्त विमभन्ि 
कच्च ेिाल का पीपीटी शो 
। ( 04 र्ंटे।) 

15. फाउंड्री िें प्रयुक्त प्रत्येक 
कच्च ेिाल की पहचाि 
करें । ( 04 र्ंटे।) 

फाउंड्री इंड्ट्रीज का इनतहास, 

भारत िें फाउंड्री का विकास। 
फाउंड्री उद्योगों का िहत्ि। 
ढलाई के प्रकार, िातु की ढलाई 

का लाभ गुणित्ता और गुणित्ता 
जागरूकता का िहत्ि। 
फाउंड्री िें इ्तेिाल होिे िाले 

विमभन्ि उपकरण और 

उपकरण। 
फाउंड्री उद्योगों िें प्रयुक्त 

विमभन्ि कच्च ेिाल। (04 

र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

िोक्ल्डगं के मलए रेत का मिश्रण 

तैयार करें । 
(एिओएस:आईएससी/एि9454) 

 

16. इ्तेिाल की गई रेत को 
पहेली और फािड़ ेकी िदद 
से छाि लें। (06 र्ंटे) 

17. इ्तेिाल की गई रेत को 
पािर ररडल से छाि लें। 

विमशष्टता उपकरण और 

उपकरण। विमभन्ि उपकरणों 
और उपकरणों के उपयोग की 
प्रकक्रया। 
विशरे् काक््टंग प्रकक्रया 
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(06 र्ंटे) 

18. फािड़ ेसे तड़के से हरी रेत 
का मिश्रण बिा लें। (06 

र्ंटे) 

19. रेत िुलर से तड़के या 
ििी के साथ हरी रेत का 
मिश्रण बिाएं । (07 र्ंटे) 

पररभार्ा सािग्री प्रयुक्त 

संरचिा, प्रकक्रया; सीओ 2 

प्रकक्रया और शले िोक्ल्डगं 

प्रकक्रया के फायदे और िुकसाि 

का उपयोग करें  । (04 र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

विमभन्ि प्रकार के रेत परीक्षण 

करें  और पररणाि प्राप्त करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9455 

 

20. ििी टेलर या इन्रारेड 
ड्रायर की िदद से हरी रेत 
की ििी की जांच करें। 
(05 र्ंटे) 

21. रेत की मिट्टी की िात्रा 
का पता लगाएं। (05     ) 

22. पारगम्यता परीक्षक के 
साथ हरी रेत की 
पारगम्यता परीक्षण का 
पता लगाएं। 
(05 र्ंटे) 

23. सािषभौमिक परीक्षण िशीि 
के साथ शक्क्त परीक्षण का 
पता लगाएं। (05 र्ंटे) 

24. अिाज की सुंदरता का 
पता लगाएं। चलिी शकेर 
परीक्षक के साथ रेत 
िोक्ल्डगं का। (05 र्ंटे) 

िोक्ल्डगं रेत की अपितषकता 
परीक्षण के विमभन्ि तरीकों का 
परीक्षण । 
आईएस 3343-1965 के 

अिुसार सािान्य प्रकार की 
प्राकर नतक और मसथेंटटक 

िोक्ल्डगं रेत िोक्ल्डगं रेत के 

गुण । (04 र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 र्ंटे 

उपयुक्त ह्त औजारों का 
उपयोग करके हरी रेत के साचं े

तैयार करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9456) 

 

25. हरे रंग की कठोरता 
परीक्षक द्िारा इच्छा हरी 
कठोरता जैसे 70, 80, 90 

                        
                         
                 (12     ) 

िोल्ड बिािे िें इ्तेिाल होिे 
िाले रैिर और अन्य उपकरणों 
की रैमिगं प्रकक्रया। 
 

कठोरता परीक्षण का िहत्ि। 
(04 र्ंटे।) 
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 26. टै्रपेज़ॉइड और त्रत्रकोणीय 
जैसे क्रॉस सेक्शि के साथ 
रेिेड बॉक्क्संग पर चिैल 
को काटें और क्लीिर और 
डबल एंडर आटद के साथ 
खत्ि करें। (08     ) 

27. इकाई रेत तैयार करें और 
िगाषकार,            

                     

                (05 र्ंटे) 

विमभन्ि प्रकार के गेट कटटगं 

मस्टि का उपयोग विमभन्ि 

उपकरणों के साथ ककया जाता 
है और फाटकों की िरम्ित की 
जाती है। 
 

ढलाई िें िुख्य तत्ि और 

भौनतक गुणों पर उिका प्रभाि, 

रेत की ढलाई िें विशरे् योजक 

और उिकी प्रभाि इकाई रेत। 
(04 र्ंटे।) 

28. टॉप रि गेट्स के साथ 
फेमसगं और बैककंग रेत 
और सािारण िोल्ड तैयार 
करें। (12     ) 

29. पाटटिंग लाइि गेट्स का 
उपयोग करके सेल्फ-

                        

                (13 र्ंटे) 

रेत का साििा करिा, बेककंग 

रेत विमभन्ि िोक्ल्डगं रेत की 
संरचिा। िोल्ड के प्रकार- सैंड 

िोल्ड और िेटल िोल्ड के 

फायदे और िुकसाि। 
िोक्ल्डगं बॉक्स [आईएस 

1280-1958 के अिुसार] 

कू्रमसबल [आईएस 1748-1961 

के अिुसार] (06 र्ंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 175 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 र्ंटे 

िोक्ल्डगं प्रकक्रया के साथ अलग-

अलग िातु द्िारा अलग-अलग 

काक््टंग र्टकों का उत्पादि करें  
और आिश्यकता के अिुसार 

काक््टंग खत्ि करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9457)   

30. एल्युमिनियि की ढलाई के 
मलए क््प्लट पैटिष का 
उपयोग करके हरी रेत का 
सााँचा तैयार करें। विमभन्ि 
भट्टटयों िें प्राकर नतक 
िोक्ल्डगं रेत वपर्ला हुआ 
एल्यूिीनियि का प्रयोग 
करें और इसे िोल््स, 

                

                 (25     ) 

हरी रेत की पररभार्ा हरी रेत के 

सांच,े दोिट रेत के सांच ेऔर 

सीिेंट से बंिे रेत के सांच ेके 

फायदे और िुकसाि। 
वपट फिेस का नििाषण, 

संचालि और रखरखाि। (04 

र्ंटे।) 

31. फशष को क््प्रट लेिल और 
सीिे ककिारे से सितल 
करें और खलेु रेत का 

िोक्ल्डगं प्रकक्रया - बेंच िोक्ल्डगं 

विमभन्ि तरीकों के फायदे, 

िुकसाि और उिके आिेदि। 
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सााँचा तैयार करें। (25     ) (04 र्ंटे।) 
32. पाटटिंग लाइि गेट के साथ 

त्रबिा कोर के सांच ेिें बेडेड 
तैयार करें। (12     ) 

33. कोर और बॉटि रि गेट 
के साथ िोल्ड िें बेडडे 
तैयार करें। (13 र्ंटे) 

िोक्ल्डगं प्रकक्रया फशष िोक्ल्डगं 

। विमभन्ि तरीके; लाभ और 

हानि और उिके अिुप्रयोग 

िशीि िोक्ल्डगं विमभन्ि प्रकार 

की िोक्ल्डगं िशीि और 

क््लंगर। (05 र्ंटे।) 
34. ऊध्िाषिर कोर के साथ 

िोल्ड तैयार करें। (10     ) 
35. क्षैनतज कोर के साथ िोल्ड 

तैयार करें और िोल्ड िें 
इकट्ठा करें। (10     ) 

36. चयेर कोर तैयार करें और 
िोल्ड िें इकट्ठा करें। (05 

र्ंटे) 

कोर: उपयोग और प्रकार, 

विमभन्ि कोर रेत मिश्रण की 
संरचिा। 
कोर बॉक्स के प्रकार कोर िेंटटगं 

और कोर - कोर बेककंग - कोर 

िेककंग िशीि की री-इि 

फोमसिंग। (10 र्ंटे।) 

37. तांबे और तांबे के आिार 
मिश्र िातुओं के मलए 
िोल्ड तैयार करें,          
                        
                        

              (25     ) 

नििाषण: ऑयल फायर फिसे 

पैटिष- पैटिष सािग्री का 
संचालि और रखरखाि। 
लकड़ी के पैटिष और िात ुके 

पैटिष के बीच अतंर. (05 र्ंटे।) 

38. ड्रा बैक िेथड और फॉल्स 
चके िेथड से िोल्ड तैयार 
करें। (10     ) 

39. कंकाल पैटिष के साथ सूखी 
रेत िोल्ड तैयार करें। (08 

र्ंटे) 

40. िोल्ड पर ब्लैक िॉश और 
कोट तैयार करें। (07 र्ंटे) 

पैटिष - पैटिष के प्रकार - 

आईएस 1513-1959 के 

अिुसार पैटिष के पैटिष रंगाई 

पर भत्ता पैटिष की देखभाल और 

रखरखाि। (05 र्ंटे।) 

41. ् टीप्ड गेट के साथ ्टैक 
िोल्ड तैयार करें। (13 र्ंटे) 

42. ् िैप फ्ला्क िोल्ड तैयार 

िोल्ड कोर पर विमभन्ि प्रकार 

की कोटटगं। (01 र्ंटे।) 
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करें। (12     ) 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

पैटिष बिाएं और दोर्पूणष पटैिष 
और कोर बॉक्स की िरम्ित 

करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9458) 

 

43. सरल पैटिष तैयार करें। 
(15     ) 

44. लकड़ी के पैटिष और कोर 
बॉक्स की िरम्ित करें। 
(10     ) 

पैटिष और कोर बॉक्स की 
िरम्ित के तरीके। (04 र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

ढीले पीस पैटिष और ढीले पीस 

कोर बॉक्स के साथ िोल्ड तयैार 

करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9459) 

45. ढीले टुकड़ ेके पैटिष के 
साथ िोल्ड तैयार करें और 
ढीले टुकड़ ेकोर बॉक्स के 
साथ कोर। (25     ) 

गेटटगं मस्टि की पूिाषपेक्षाएाँ। 
ररसर: फीडर और टदशात्िक 

ठोसकरण, एक्ज़ोधथमिषक 

सािग्री। (04 र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

िेटल िककिं ग जैस ेिाककिं ग, 

सॉइंग, कफमलगं, ग्राइंडडगं, 

डड्रमलगं आटद (NOS:ISC/N9460) 

करें।  

46. िातु का कायष -           
                    
     -                  

               नछलिा 
और भरिा। (10     ) 

47. पेड्टल ग्राइंडर और 
लचीले शाफ्ट ग्राइंडर द्िारा 
िातुओं को िांनछत आकार 
िें पीसिा। (10     ) 

48. विमभन्ि िातुओं पर 
डड्रमलगं। (05 र्ंटे) 

िातु के काि िें उपयोग ककए 

जािे िाले सािान्य, अकंि 

िापिे, काटिे का कायष, नछलिे 
और फाइमलगं उपकरणों का 
वििरण, विनिदेश और 

उपयोग। 
ग्राइंडर के प्रकार - अन्य िातु 
काटिे िाले उपकरणों के बारे िें 
संक्षक्षप्त जािकारी। 
विमभन्ि प्रकार के डड्रल त्रबट 

और डड्रमलगं िशीि। (04 र्टें।) 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

इंडक्शि फिेस पर वपर्लकर 

एल्युमिनियि की ढलाई करें  और 

दोर्ों की पहचाि करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9461) 

49. चाक्जिंग के मलए इंडक्शि 
फिेस तैयार करें,           
                  , 
                    

                       

                      

                   (25 

    ) 

इंडक्शि फिेस के प्रकार - 

नििाषण, संचालि और 

रखरखाि। (04 र्ंटे।) 

व्यािसानयक विमभन्ि िोक्ल्डगं प्रकक्रया द्िारा 50.                           शुष्क रेत िोल्ड का वििरण। 
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कौशल 100 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 र्ंटे 

 

िोल्ड तैयार करें  , कच्चा लोहा 
काक््टंग दोर्ों की पहचाि करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9462) 

 

     पैटिष के साथ तैयार करें 
और ढलाई करें। (10     ) 
51.              (07     ) 
52.                   (08 र्ंटे) 

डाई काक््टंग,           

                   

                        

          ,          

        (04 र्ंटे।) 
53.                        
                            

     (10     ) 

्लश काक््टंग प्रकक्रया, 
                    , 
                        ; 
               
(                     
          )        

                   - 

             -         

         (06 र्ंटे।) 
54.                         

      करीेीं। (05 र्ंटे) 

55.                            
                     ,      

                           

                          (10 

    ) 
56.                        

(02 र्ंटे) 

्लश काक््टंग प्रकक्रया, 
                    , 
               टटगं 
प्रकक्रया;                
(                     
          )        

                    - 

कारण और उपचार - 

काक््टंग का बचाि। (06 

र्ंटे।) 
57.        CO2            

     (07 र्ंटे) 

58. सरल CO2                (08 

र्ंटे) 

59. CO2                ठा 
करें। (05 र्ंटे) 

60.                        
(02 र्ंटे) 

काक््टंग िॉक आउट की 
फेटमलगं और फाटकों और 
राइजर के िोल्ड हटािे से 
काक््टंग को हटािे और 
हटािे;                

      -             

                        

         -          
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61.                       (02 

र्ंटे) 

62.                             

(01 र्ंटे) 

    -                   -

                और आईएस 
(04 र्ंटे)    अिुसार उिके 
गे्रड। 

63. "            "             
                      

                             

                    (18     ) 
64.                        
                          

(03 र्ंटे) 

65.             (02 र्ंटे) 

बाइंडसष - फाउंड्री िें उपयोग 
ककए जािे िाले सािान्य 
बाइंडर और उिके अिुप्रयोग 
और उिके गे्रड आईएस 
कॉिि "                " 

                          

                          

                       

                          

        ,                 
               ी ि 
डडजाइि,              (04 

र्ंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 50 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 र्ंटे 

 

एक काक््टंग करें, काक््टंग और 

गणिा उपज प्रनतशत को कि 

करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9463) 

 

66. " हैंधगि जी कोर और सेट 
हैंधगगं कोर को चपैलेट्स की 
िदद से िोल्ड िें सेट करिे के 
मलए एक सााँचा तैयार करें"।  

(15     ) 
67.                 (05 र्ंटे) 

68.                   (03 र्ंटे) 

69.                      

(02 र्ंटे) 

फाउंड्री और उिके अिुप्रयोग 
िें उपयोग ककए जािे िाले 
सािान्य "    "।  

विनिदेश 

(04 र्ंटे।) 

70.         , सर्िता का 
उपयोग करके एक सााँचा तैयार 
करें । (20     ) 
71.                 (04 र्ंटे) 

72.                       
                    (01 र्टें) 

ठंड लगिा,                 

                      
                          

               (04 र्ंटे।) 
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व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

आिे कोर को मिलाकर पूरा कोर 

तैयार करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9464) 

73.                    (15 

    ) 
74.                          

(05 र्ंटे) 

75. अलग-                 

                 (05 र्ंटे) 

लौह अय्क का िगीकरण 
और उसके उपचार। (04 

र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 र्ंटे 

 
 

विमभन्ि प्रकार की िातु की 
ढलाई के उत्पादि के मलए 

विमभन्ि प्रकार के गेट द्िारा 
िोल्ड बिाएं। काक््टंग िेककंग के 

मलए अलग-अलग ऑपरेशि 

टदखािे के मलए दोर्ों का पता 
लगाएं और उद्योग का दौरा करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9465) 

 

76.                         

     (10     ) 
77.                         

     (07 र्ंटे) 

78.                   

             (05 र्ंटे) 

आि लागत लौह-          

(04 र्ंटे।) 

79.                            

(07 र्ंटे) 

80.                            

     (07 र्ंटे) 

81.                       

     (07 र्ंटे) 

लौह िातुओं के मलए 
मिश्रिातु तत्िों का प्रभाि। 
टीकाकरण:            
        (04 र्ंटे।) 

82.                           
साथ शाखा गेट िोल्ड के साथ 
िोल्ड तैयार करें। (10     ) 
83.                        (07 

र्ंटे) 

84.                       (02 

र्ंटे) 

आकष  फिेस द्िारा इ्पात 
नििाषण प्रकक्रया। िगीकरण 
आि इ्पात मिश्र और 
उपयोग। (04 र्ंटे।) 

85.                       

तीैयार करें। (07 र्ंटे) 

86.                      

           (07 र्ंटे) 

87.                        (07 

र्ंटे) 

88.                    (01 र्ंटे) 

्प्रू गेट और क््कि बॉब 
गेट्स के फायदे। 

गढा लोहा - नििाषण प्रकक्रया 
- उपयोग करता है। 
कॉपर नििाषण प्रकक्रया-     
          (04 र्ंटे।) 
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89.          [               

     ]                        

(08 र्ंटे) 

90.                     
                  ,        

                        
           ,            
      , भी रूण प्रकक्रया आटद 
का निरीक्षण करिे के मलए 
औद्योधगक दौरा (08 र्ंटे) 

 

विनििाषण प्रकक्रया गुण और 
एल्यूिीनियि का उपयोग। 
गे्र आयरि के गुण। 
सूक्ष्ि संरचिा,      , 

             - तन्यता 
परीक्षण,              

    (04 र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 र्ंटे 

एक अनतररक्त िोटी काक््टंग 

करें  और इसे सिाप्त करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9466) 

91.                     

                            

                (18     ) 
92.                       

     (04     ) 
93.             (03 र्ंटे) 

कॉपर बेस एलॉय, 

                         

                          
                   (06 

र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 र्ंटे 

का्ट िातुओं को वपर्लािे के 

मलए विमभन्ि प्रकार की भट्टटयों 
को कफर से त्रबछािा और तैयार 

करिा। 
(एिओएस:आईएससी/एि9467) 

 

94.                         

     (06 र्ंटे) 

95.                         
                         (01 

र्ंटे) 

96.                          
              (06 र्ंटे) 

 

ब्ला्ट फिेस के बारे िें 
संक्षक्षप्त जािकारी,         
    ,         ,         

                           
                (06 र्ंटे।) 

97.                (03 र्टें) 

98.                    (01 र्ंटे) 

99.                     (08 

र्ंटे) 

 

काक््टंग का हीट ट्रीटिेंट। 
(04 र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

अलसी के तेल और आईिीपी तेल 

का उपयोग करके कोर बिाएं। 
(एिओएस:आईएससी/एि9468) 

100.      के तेल का उपयोग 
करके सािारण तेल रेत कोर 
तैयार करें। (15     ) 

फेरो्टैटटक दबाि की गणिा 
। एक सांच ेपर आिश्यक 
िजि की गणिा। (04 र्टें।) 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

101.             द्िारा तेल 
रेत कोर तैयार करें। (10     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

 

पैटिष के त्रबिा और ्िीप पटैिष के 

साथ िोल्ड तैयार करें 
(एिओएस:आईएससी/एि9469) 

102।  त्रबिा पैटिष के (         
        ) सरल,        

              तैयार करें। (12 

    ) 
103.                       

       (13 र्ंटे) 

विमभन्ि आकार के सांच े
(          ,     ,      , 
        )        

                        
     (04     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

डाई काक््टंग प्रकक्रया द्िारा 
काक््टंग करें  और काक््टंग का 
उपज प्रनतशत। 
(एिओएस:आईएससी/एि9470) 

104         डाई काक््टंग द्िारा 
सरल काक््टंग तैयार करें। (22 

    ) 
105.                (03 

    ) 

विमभन्ि िातुओं की 
सािारण ढलाई की लागत 
का अिुिाि। कि दबाि, 

        ,                

               (04 र्ंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

र्ंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 र्ंटे 

नििेश काक््टंग प्रकक्रया और 

बाइंडर रटहत प्रकक्रया द्िारा 
काक््टंग करें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9471 

106.                     
                             

(13     ) 
107.                      

                         

           (12     ) 

फाउंड्री िशीिीकरण - एक 
छोटी फाउंड्री का लेआउट- 

                        

                    (04 

र्ंटे।) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घटें। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

र्ंटे। 

कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लागू करें। 
(एिओएस:      /एि9401) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इं्ूिेंट्स का पररचय- 

 कन्िेंशिों 
 ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

 शीर्षक ब्लॉक, इसकी क््थनत और सािग्री 
 आरेखण उपकरण 

री हैंड ड्राइंग- 

 आयाि के साथ ज्यामितीय आंकड़ ेऔर ब्लॉक 

 दी गई ि्त ुस ेिाप को रेखाधचत्रों िें ्थािांतररत 

करिा। 
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 हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों की री हैंड ड्राइंग। 
ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

 कोण, त्रत्रभुज, िरत्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
 लेटररगं और िंबररगं-मसगंल ्ट्रोक। 

 आयाि और आयाि अभ्यास का पठि। 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि- 

 फाउंड्रीिैि व्यिसाय िें प्रयकु्त विमभन्ि प्रतीक। 
 ऑथोग्राकफक और आइसोिेटट्रक अिुिािों की िूल बातें 

फाउंड्रीिैि टे्रड से संबंधित जॉब ड्राइंग पढिा 
कायषशाला गणना औि पवज्ञान: 36 घंटे। 

पेशिेर ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 

36 र्ंटे। 
 
 

व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
(एिओएस:      /एि9402) 

 

कायषशाला गणना औि पवज्ञान: 

इकाई,      

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI         
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक,       ,                   
मभन्ि -    ,     ,      और भाग 

दशिलि मभन्ि -    ,     ,             

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओं का सिािाि 

वगषमूल,                   ,       

िगाषकार और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याएं (          
                    ) 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सि्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात -                      

प्रनतशत 

प्रनतशत -                                 
भौनतक पवज्ञान 

िातुओं के प्रकार,                            

िातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 
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लौह और इ्पात,                                     

     

रबर,                                       

द्रव्यमान, वजन,              

द्रव्यिाि, आयति,     ,                     

द्रव्यिाि, आयति,     ,                                    

        
गमी औि तापमान औि दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा,            ,        

                  ,                                     

          

तापिाि के पैिािे,        ,          ,                  

                         

तापिाि िापिे के उपकरण, थरी िािीटर के प्रकार,           

                 -     ,                 

रैखखक वि्तार का गुणांक और असाइििेंट के साथ संबंधित 
सि्याएं 
असाइििेंट के साथ हीट लॉस और हीट गेि की सि्या 
तापीय चालकता और इन्सुलेटर 

दबाि की अििारणा -                ,                , 

निरपेक्ष दबाि,                                         

              

बुननयादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग,                ,           
     ,       ,                        

प्रत्यािोपण प्रशशक्षण /              : 
a) रेत नियंत्रण परीक्षण 

b) लकड़ी के जोड़ 

c) हॉिष गेट द्िारा धगयर काक््टंग 

d) एक सािारण पैटिष बिाएं 
e) तेल रेत कोर 

f) िातु -             
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g) िेटल सांचों िें ढालिा 
h) करछुल काक््टंग 

i) एसजी आयरि काक््टंग 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

मूल कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 र्ंटे) 

 

सीखने के परिणाम,                ,                                                          

                , www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ि कराई गई है। 
 

 
  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजाि औि उपकिणों की सचूी 
फाउंड्रीमैन (24                        ) 

सं . औजाि औि उपकिणों का नाम पवननदेश मात्रा 
क.               

1.  टूल टे्र ्टील 60x30x12 सेिी 25(24+1) 

संख्या. 
2.  टेपर ट्रॉिेल 18 सेिी गोल 25 (24+1) 

संख्या। 
3.  टदल और चौकोर ट्रॉिेल्स 3 x 1.2 x 1.2 सेिी 25 (24+1) 

संख्या। 
4.  ट्रॉिेल हाटष एंड ्कूप  25 (24+1) 

संख्या। 
5.  ट्रॉिेल ्क्िायर और ्कूप  25 (24+1) 

संख्या। 
6.  ट्रॉिेल डबल ्कूप  25 (24+1) 

संख्या। 
7.  ट्रॉिेल डबल ्क्िायर  25 (24+1) 

संख्या। 
8.  उपकरण चम्िच 32 x 16 मििी - 25 x 6 िगष िीटर 25 (24+1) 

संख्या। 
9.  सफाई िाला 6 x 300 िगष िीटर 25 (24+1) 

संख्या। 
10.  सफाई िाला 9 x 300 िगष िीटर 25 (24+1) 

संख्या। 
11.  िेंट तार 3 मििी 25 (24+1) 

संख्या। 
12.  खूटंी rammer  25 (24+1) 

संख्या। 
13.  फ्लैट रैिर 75 मििी x 25 मििी ऊंचाई 25 (24+1) 

संख्या। 
14.  रैवपगं ्पाइक जाली और कठोर  25 (24+1) 

संख्या। 
15.  हाथ िौंकिी 25 सेिी 25 (24+1) 

संख्या। 

अनुलग्नक -I 
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16.  सुरक्षा चश्िे (्पष्ट कांच के साथ)  25 (24+1) 

संख्या। 
17.  काले चश्िे (एंटीग्लेयर हीट प्रूफ)  25 (24+1) 

संख्या। 
18.  क्लीिर निकला हुआ ककिारा  25 (24+1) 

संख्या। 
19.  अडंा धचकिा  25 (24+1) 

संख्या। 
20.  धचकिा गोल कोिा  25 (24+1) 

संख्या। 
21.  धचकिा चौकोर कोिा  25 (24+1) 

संख्या। 
22.  इ्पात नियि 300 मििी 25 (24+1) 

संख्या। 
23.  एप्रि चिड़ा या अभ्रक  25 (24+1) 

संख्या। 
24.  लेधगगं पैड  25 (24+1) 

संख्या। 
25.  हाथ के द्तािे (चिड़ ेया अभ्रक)  25 (24+1) 

संख्या। 
बी उपकिण औि सामान्य दकुान संगठन 

26.  हैिर बॉल पीि 0.45 ककग्रा 05 संख्या 
27.  बॉल पीि हथौड़ े 650 स े700 ग्राि । 05 संख्या 
28.  ्लेज हैिर 8 ककलो 02 संख्या 
29.  पंजा हथौड़ े 0.75 ककग्रा 02 संख्या 
30.  छेिी ठंडा फ्लैट 2x22 सेिी 13 संख्या 
31.  छेिी 200x15 मििी 13 संख्या 
32.  फ़ाइल फ्लैट 30 सेिी बा्टडष 13 संख्या 
33.  फ़ाइल फ्लैट 30 सेिी दसूरा कट 13 संख्या 
34.  फ़ाइल आिा दौर 30 सेिी किीि े 8 संख्या 
35.  फ़ाइल आिा दौर 30 सेिी सेकंड कट 13 संख्या 
36.  िोड़िे का नियि 60 सेिी 6 संख्या 
37.  इ्पात नियि 600 मििी 6 संख्या 
38.  कैमलपर विर्ि पैर  4 संख्या 
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39.  कैमलपर अदंर 15 सेिी 6 संख्या 
40.  खरुचिे का औजर  6 संख्या 
41.  कें द्र पंच 15 सेिी 6 संख्या 
42.  लोहा काटिे की आरी 30 सेिी सिायोज्य 13 संख्या 
43.  सी क्लैंप 20 सेिी 13 संख्या 
44.  सी क्लैंप 30 सेिी लाइट ्यूटी ्टील 13 संख्या 
45.  ्कू्र ड्राइिर 15 मििी ब्लेड के साथ 25 सेिी 13 संख्या 
46.  ्कू्र ड्राइिर 15 सेिी 13 संख्या 
47.  ्कू्र ड्राइिर 18 सेिी 13 संख्या 
48.  धचिटा 20 सेिी 5 संख्या 
49.  प्लेि ग्रूविगं 6 मििी कटर 3 संख्या 
50.  काटिे िाला सरौता  3 संख्या 
51.  ्क्िायर का प्रयास करें (लकड़ी के काि 

के मलए) 

 13 संख्या 

52.  ईंट की परतें हथौड़ा 20 सेिी 13 संख्या 
53.  हाथ का दीपक भटकिे िाला सीसा  3 संख्या 
54.  डीगैमसगं गठरी 10 सेिी नछटद्रत हुड 3 संख्या 
55.  बेंच िाइस 12cm जबड़ा 6 संख्या 
56.  बेंच िाइस के मलए िकष  बेंच (245x125x75cm) 02 संख्या 
57.  ब्लो लैम्प (मिट्टी का तेल)  5 संख्या 
58.  हाथ आरी  3 संख्या 
59.  ्टील िापिे िाला टेप 3 िीटर 2 संख्या 
60.  जाला  3 संख्या 
61.  फािड़ा हाथ  13 संख्या 
62.  इंजीनियर ्क्िायर की कोमशश करते हैं 15 सेिी 5 संख्या 
63.  लॉकसष ्टील प्रत्येक 8 दराज के साथ 4 संख्या 
64.  आग की बाल्टी (पािी के मलए 2 और रेत 

के मलए 3) 

 5 संख्या 

65.  आग की बाक्ल्टयों के मलए खड़ ेहो जाओ  2 संख्या 
66.  आग बुझाि ेका फोि रासायनिक प्रकार  3 संख्या 
67.  अक्ग्िशािक सोडा ऐश, आटद प्रकार CO2 

गैस प्रकार 

 प्रत्येक को 1 
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68.  चहेरा ढाल ्पष्ट  13 संख्या 
69.  हेलिेट (इंजीनियर)  13 संख्या 
70.  गौंटलेट्स लेदर फेटमलगं  11जोड़ े

71.  जूत ेके ऊपर ए्बे्टस जूत े  13 संख्या 
72.  जलि ेके उपचार पर आिाररत प्राथमिक 

उपचार बॉक्स 

 1 िंबर 

73.  डडिाइडर फिष संयकु्त 20 सेिी 5 संख्या 
74.  िोक्ल्डगं बॉक्स 30 x 40 x 15 सेिी आरएसडीएल 25 जोड़ े

75.  िोक्ल्डगं बॉक्स 75 x 75 x 25 सेिी आरएसडीएल 25 जोड़ े

76.  ्िैप फ्ला्क 40 x 35 x 12 सेिी आरएसडीएल 1 जोड़ी 
77.  ्िैप फ्ला्क 30 x 30 x 10 सेिी आरएसडीएल 1 जोड़ी 
78.  भाििा ्तर  5 संख्या 
79.  व्हील बैरो  2 संख्या 
80.  ताीेलिे की िशीि (कैप: 0.001 से 150 ग्राि) 1 सखं्या 
81.  कौिा बार 6 फीट 2 संख्या 
82.  हैंडल के साथ कुदाल  2 संख्या 

सी.                           

83.  अधिकति काि के दबाि के साथ एयर 
कंप्रेसर 

17.5 ककग्रा/सेिी 2 1 सखं्या 

84.  रबर रैिर हेड के साथ न्यूिेटटक रैिर  1 सखं्या 
85.  िायिीय छेिी (उपयुक्त छेिी के साथ)  1 सखं्या 
86.  िोक्ल्डगं रेत िुलर िोटर प्रररत करिेिाला 30 RPM . के 

साथ 35 ककलो क्षिता 
1 सखं्या 

87.  िोल्ड ग्रीि हाडषिेस टे्टर डायल टाइप।  1 सखं्या 
88.  कोर कठोरता परीक्षक  1 सखं्या 
89.  सीओ 2 जांच और रबर होससे के साथ 

सीओ 2 मसलेंडर 
िोजल 12 मििी व्हील िाल्ि के साथ 1 सखं्या 

90.  हीटटगं िशाल के साथ एलपीजी मसलेंडर  1 सखं्या 
91.  सीओ 2 मसलेंडर और गैस मसलेंडर के मलए 

उपयुक्त मसलेंडर ट्रॉली 
 1 सखं्या 

92.  हीटटगं प्रेशर गेज आटद के साथ तेल स े
चलिे िाली टटक्ल्टंग टाइप कू्रमसबल 
फिेस के अिुरूप हीटटगं और पंवपगं 
यूनिट। िोटराइज्ड रोटरी धगयर ऑयल 
पंप प्री-हीटर। 

 1 सखं्या 
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93.  रेत परीक्षण उपकरण- पारगम्यता 
िीटर, यूनििसषल ्ट्रेंथ टे्टर, चलिी 
शकेर, ्टैंडडष सैंड रैिर, शैटर इंडके्स 
टे्टर, क्ले कंटेंट टे्टर, ्पीडी 
िॉइ्चर टेलर। 

 प्रत्येक को 1 

94.  क््ट्रवपगं डडिाइस वपि मलफ्ट प्रकार के 
साथ िोक्ल्डगं िशीि हाथ निचोड़। 

 1 सखं्या 

95.  ताीेलिे की िशीि 300 ककलो गुणा 100 ग्राि 1 सखं्या 
96.  पेड्टल ग्राइंडर डीई संचामलत 35 सेिी शक्क्त 1 सखं्या 
97.  कोर ओिि 180 x 90 x 90 सेिी विद्युत गिष हिा 

अधिकति तापिाि 350 o C 

सिायोज्य के साथ पररचामलत होती 
है 

1 सखं्या 

98.  िफल फिेस (इलेक्क्ट्रक) क्षिता 20 ककग्रा. 1 सखं्या 
99.  रेत का ििूिा  1 सखं्या 

100.  ऑटो रेत पहेली 3 टि/र्ंटे। िकु्त करिे की क्षिता 1 सखं्या 
101.  एक आदिी करछुल 15 ककलो क्षिता 2 संख्या 
102.  दो आदिी करछुल 30 ककलो क्षिता 2 संख्या 
103.  लंबे हैंडल उठाि ेिाले धचिटे  1 सखं्या 
104.  लंबे हैंडल आराि करिे िाले धचिटे  1 सखं्या 
105.  रेत इरेटर  1 सखं्या 
106.  तेल निकाल टदया झुकाि प्रकार कू्रमसबल 

भट्ठी 
100 कू्रमसबल 1 सखं्या 

107.  वपट फिेस कैप- 100 ककग्रा 1 सखं्या 
108.  गे्रविटी डाई काक््टंग िशीि आिश्यकता अिुसार 1 सखं्या 
109.  यूएसजी परीक्षण िशीि डडक्जटल 1 सखं्या 
110.  चुबंकीय कण परीक्षण उपकरण  1 सखं्या 
111.  प्रेरण भट्टी 50 ककलो क्षिता।  

112.  एल सी डी प्रॉजेक्टर आिश्यकता अिुसार 1 सखं्या 
113.  डे् कटॉप कंप्यूटर सीपीयू: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 

ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 

गीगाहट्षज़ या उच्चतर। रैि: -4 जीबी 
डीडीआर-III या उच्चतर, िाई-फाई 

सक्षि। िेटिकष  काडष: यूएसबी िाउस, 

यूएसबी कीबोडष और िॉनिटर के साथ 

1 सखं्या 
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एकीकर त गीगात्रबट ईथरिेट (न्यूिति 

17 इंच। लाइसेंस प्राप्त ऑपरेटटगं 

मस्टि और व्यिसाय संबंिी 
सॉफ्टिेयर के साथ संगत 
एंटीिायरस। 

114.  िुद्रक  1 सखं्या 
115.  ्टैंड के साथ व्हाइट बोडष आिश्यकता अिुसार 1 सखं्या 

 

टटप्पणी: 
1. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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संक्षक्षप्ताक्षि: 

 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यिसाय प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षार्ात 

एि डी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सिुिे िें टदक्कत 

पहचाि बौद्धिक विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

पी डब्ल ूडी विकलांग व्यक्क्त 
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