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उपकिण मैकेनिक (िासायनिक संयंत्र) 

 

इंस्ट्रूिेंट िैकेनिक (केमिकल पलांट) टे्रड की दो साल की अिधि के दौराि एक उम्िीदिार को पेशिेर 
कौशल, पेशिेर ज्ञाि और िौकरी की भूमिका से संबंधित रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। 
इसके अलािा एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायय और पाठ्येतर गनतविधियों 
को करिे के मलए सौंपा जाता है। पाठ्यक्रि के दौराि शामिल ककए गए व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: 

प्रथम वर्ष : इस िर्य िें प्रमशक्षु सुरक्षा और पयायिरण, अग्निशािक यंत्रों और पीपीई के उपयोग के बारे िें 
सीखता है। िह टे्रड उपकरण और उसके िािकीकरण का विचार प्रापत करता है, रसायि विज्ञाि और 
भौनतकी प्रयोगशाला और इंजीनियररगं काययशाला से भी पररधचत होता है। विमभन्ि प्रकार के अिुिापि करें 
और मिश्रण से तत्िों को अलग करें  और िािक सिािाि तैयार करें। पीएच, और विमभन्ि पदार्थों की 
चालकता को िापें। उधचत उपकरणों और उपकरणों का उपयोग करके इंजीनियररगं काययशाला िें बुनियादी 
किदटगं की िौकरी का प्रदशयि और अभ्यास करें। ड्रिमलगं, रीमिगं, काउंटर बोररगं, काउंटर मसकंकंग, ररिेदटगं, 
सीमिगं और थे्रड कदटगं का भी अभ्यास करें। बुनियादी गैस और चाप िेग्ल्डगं करें। सािग्री के विमभन्ि 
भौनतक गुणों की पहचाि करें  और विमभन्ि उपकरणों को संचामलत करके विमभन्ि भौनतक कािूिों को 
सत्यावपत करें। 

 

विमभन्ि प्रकार के इलेग्क्ट्रकल/इलेक्ट्रॉनिक घटकों की पहचाि और परीक्षण करिे िें सक्षि होंगे । 
विमभन्ि विद्युत िाप उपकरणों की पहचाि, परीक्षण और जांच करिा। विमभन्ि सककय टों िें विमभन्ि 
विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक घटकों के सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं का अभ्यास करें। विमभन्ि रेग्क्टिायर और 
िोल्टेज विनियमित बबजली आपूनतय का नििायण और परीक्षण। बेमसक कंपयूटर हाडयिेयर जैस े विमभन्ि 
भागों की पहचाि करिा, केबल किेक्ट करिा, भाग को बदलिा और डसे्ट्रकटॉप कंपयूटर को ड्रडसाइड करिा 
और असेंबल करिा। 

 

द्ववतीय वर्ष: इस वर्ष में प्रशशक्षु आिेदिों के अिुसार विमभन्ि प्रकार के िील्ड उपकरणों की पहचाि और 
चयि करि ेिें सक्षि होंगे । क्षेत्र के उपकरणों को िापिे, इंधगत करि ेऔर नियबंत्रत करि ेऔर डटेा का 
विश्लेर्ण करिे के मलए सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, परीक्षण और िरम्ित करिा। दबाि के मलए िील्ड 
कंट्रोल लूप मसस्ट्रटि के इरेक्शि और किीशि की योजिा बिािा और उसे कक्रयाग्न्ित करिा। क्षेत्र के 
उपकरणों को िापिे, इंधगत करिे, नियंबत्रत करिे और ररकॉडय करिे और डटेा का विश्लेर्ण करिे के मलए 

1. विषय सार  
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सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, परीक्षण और िरम्ित करिा। प्रिाह िापिे और िील्ड उपकरणों को इंधगत 
करिे के मलए सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, परीक्षण और िरम्ित करिा। क्षेत्र के उपकरणों को िापिे, इंधगत 
करिे और नियंबत्रत करिे और डटेा का विश्लेर्ण करिे के मलए सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, परीक्षण और 
िरम्ित करिा। 

प्रमशक्षु सुरक्षक्षत कायय अभ्यास लाग ूकरेगा, अिुदेशात्िक िैिुअल का पालि करेगा और अशंशोिक 
और हटय कम्युनिकेटर को संभालेगा। इलेक्ट्रॉनिक/िायिीय कन्िटयसय और सुरक्षा िाल्िों का सिस्ट्रया 
नििारण, जांच और िरम्ित करें। विमभन्ि प्रकार के प्रकक्रया िापदंडों के विमभन्ि प्रकार के ररकॉडयर को 
जांचिा, परीक्षण करिा और िरम्ित करिा। विमभन्ि प्रकक्रया िापदंडों के मलए विमभन्ि ट्रांसिीटरों को 
जांचिा और परीक्षण करिा। रासायनिक संयंत्र िें उपयुक्त नियंत्रक का चयि करें, प्रकक्रया नियंत्रण करें, 
सिस्ट्रया नििारण करें  और विमभन्ि नियंत्रकों को कैमलब्रेट करें। सहायक उपकरण के सार्थ अनंति नियंत्रण 
तत्िों के नििायण, किीशि, ओिरहाल और िरम्ित की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें। पीएलसी, 
स्ट्रकाडा और डीसीएस पर आिाररत प्रकक्रया नियंत्रण िें बुनियादी कािकाज और दोर्ों की पहचाि । पैक्ड 
ड्रडग्स्ट्रटलेशि कॉलि का संचालि करें  और दट्रपल इिेक्ट इिेपोरेटर, हीट एक्सचेंजर और धचलर का 
रखरखाि करें। स्ट्रिचामलत प्रकक्रया नियंत्रण ब्लॉक आरेख और अन्य क्षेत्र बस नियंत्रण प्रणाली की योजिा 
बिाएं और निष्पाददत करें। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अर्थयव्यिस्ट्रर्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि े िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 
पाठ्यक्रिों की एक श्ररखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 
(DGT) के तत्िाििाि िें ददए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 
मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाए ंहैं। 

 

सीटीएस के तहत इंस्ट्रूिेंट िैकेनिक (केमिकल पलांट) टे्रड आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से देश 

भर िें ददए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। कोसय दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप स े

डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि 

प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल और ज्ञाि और जीिि कौशल 

प्रदाि करता है। प्रमशक्षण काययक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र 

(एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्रापत है। 

 

उम्मीदवािों को मोटे तौि पि यह प्रदशशषत किि ेकी आवश्यकता है कक वे निम्ि किि ेमें 
सक्षम हैं: 

 तकिीकी िािकों/दस्ट्रतािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायय प्रकक्रयाओं की 
योजिा बिािा और उन्हें व्यिग्स्ट्रर्थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुयटिा नििारण विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायय करिा; 

 िौकरी और िरम्ित और रखरखाि कायय करते सिय पेशिेर ज्ञाि, िूल कौशल और 
रोजगार योनयता कौशल लागू करें। 

2. प्रविक्षण पद्धवि 
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 कंपोिेंट्स/िॉड्यूल िें खराबी का पता लगािे और उसे ठीक करिे के मलए िाइंग के 
अिुसार सककय ट डायग्राि/कंपोिेंट्स के सार्थ जॉब की जांच करें। 

 ककए गए कायय से संबंधित सारणीकरण पत्रक िें तकिीकी िापदंडों का दस्ट्रतािेजीकरण 
करें। 

 

2.2 प्रगनत मागष: 
 

 उद्योग िें उपकरण तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ 
तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के स्ट्रतर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

 उच्च िाध्यमिक प्रिाण पत्र प्रापत करिे के मलए राष्ट्रीय िुक्त विद्यालयी मशक्षा संस्ट्रर्थाि 
(एिआईओएस) के िाध्यि से 10 + 2 परीक्षा िें उपग्स्ट्रर्थत हो सकते हैं और सािान्य / 

तकिीकी मशक्षा के मलए आगे जा सकते हैं। 

 राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
काययक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंस्ट्रट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इंस्ट्रट्रक्टर टे्रनिगं स्ट्रकीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडपलोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा: 

िीच ेदी गई तामलका दो साल की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
 प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा  साल _ 

1 व्यािसानयक कौशल (टे्रड व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (टे्रड मसद्िांत) 240 300 
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3 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िही ंहै 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के सार्थ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण पत्र 

के मलए प्रत्येक िर्य िें 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चिु सकत ेहैं, या अल्पािधि 

पाठ्यक्रि जोड़ सकते हैं। 

2.4 आकलि औि प्रमाणि 

प्रमशक्षणाधर्थययों को पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि उिके कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण के मलए प्रारंमभक 

िूल्यांकि के िाध्यि से और प्रमशक्षण काययक्रि के अतं िें योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेडीजीटी 
द्िारा सिय-सिय पर अधिसूधचत ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रचिात्िक िूल्यांकि पद्िनत द्िारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्ट्रर्थाि को िूल्यांकि ददशा -निदेशों के अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्षु पोटयिोमलयो को बिाए रखिा होता है। 

आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट टेम्पलेट 

के अिुसार होंगे 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

टे्रड परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत की जाएगी। पैटिय और अकंि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंति िूल्यांकि के मलए प्रश्ि 

पत्र नििायररत करिे के मलए सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड आिार होंगे। अनंति परीक्षा के 

दौराि परीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 
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2.4.1 पास ववनियमि 

 

सिग्र पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक साल की अिधि के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लाग ूककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणय प्रनतशत 
60% और अन्य सभी विर्यों के मलए 33% है। 

 

2.4.2 आकलि ददशानिदेश 

 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्ट्रर्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर बत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशरे् आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकय  का आकलि करते सिय, स्ट्रकै्रप/अपव्यय से बचाि/किी और प्रकक्रया के 
अिुसार स्ट्रकै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ट्रियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

िूल्यांकि साक्ष्य-आिाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 

 

 प्रयोगशालाओं/काययशालाओं िें ककया गया कायय 
 ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्ट्रतका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटय 
 उपग्स्ट्रर्थनत और सियनिष्ठा 
 काययभार 

 पररयोजिा कायय 
 कंपयूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 
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आंतररक (रचिात्िक) नििायरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक 
िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिय: 

 

प्रदशषि स्ट्रति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए ,उम्िीदिार को ऐस े
काि का नििायण करिा चादहए जो सािनयक 
िागयदशयि के सार्थ मशल्प कौशल के एक स्ट्रिीकायय 
िािक की प्राग्पत को प्रदमशयत करता हो ,और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओ ंऔर प्रर्थाओं के मलए उधचत सम्िाि 
करता हो 

 हार्थ के औजारों, िशीिी औजारों और 
काययशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशयि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि 
कायों के सार्थ विमभन्ि कायय करते सिय 
60-70% सटीकता प्रापत की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा स्ट्रतर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए ,एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागयदशयि के सार्थ ,
और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रर्थाओं के संबंि िें 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राग्पत को 
प्रदमशयत करता हो। 

 हार्थ के औजारों, िशीिी औजारों और 
काययशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्ट्रतर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
सार्थ अलग-अलग कायय करते सिय 70-

80% सटीकता प्रापत की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा स्ट्रतर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें र्थोड़ा 
सा सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अकं 
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इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, सगंठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिर्थयि 
के और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रर्थाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के सार्थ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च स्ट्रतर की 
प्राग्पत को प्रदमशयत करता है। 

 

 हार्थ उपकरण, िशीि टूल्स और काययशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल स्ट्रतर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
सार्थ अलग-अलग कायय करते सिय 80% 

से अधिक सटीकता प्रापत की गई। 

 किनिश िें उच्च स्ट्रतर की साि-सिाई और 
ग्स्ट्रर्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिर्थयि िहीं। 
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मैकेनिक प्रेशसजि उपकिण, सामान्य; कुशल प्रदशयि के मलए विमभन्ि सटीक उपकरणों और उिके भागों 
का परीक्षण, िरम्ित, ओिरहाल और संयोजि। दोर्ों के मलए उपकरण की जांच करता है। घटकों को िष्ट 
करिा और उन्हें  उधचत तरल पदार्थय जैस ेपेट्रोल, मिट्टी के तेल आदद िें साि करिा ताकक यह पता लगाया 
जा सके कक भागों िें क्षनत या टूट-िूट की सीिा क्या है। पीस, िाइमलगं, ड्रिमलगं आदद द्िारा भागों के 
िािूली दोर्ों को दरू करता है और खराब हो चकेु और क्षनतग्रस्ट्रत भागों को बदल देता है। स्ट्रकू्रिाइिर, स्ट्रपैिर 
आदद का उपयोग करके विमभन्ि भागों की ग्स्ट्रर्थनत को सिायोग्जत करता है और पूरी इकाई बिाि ेके मलए 
उपकरण को इकट्ठा करता है। सरल विद्युत किके्शि बिाता है, सोल्डर संपकय  बबदं ु बिाता है और 
आिश्यकतािुसार अन्य कायय करता है। या तो दृश्य अिलोकि द्िारा या सािारण विद्युत और यांबत्रक 
परीक्षण करके प्रदशयि का परीक्षण करता है और यह सुनिग्श्चत करता है कक िरम्ित या इकट्ठे उपकरण 
नििायररत दक्षता के अिुरूप हैं। िए घटक बिा सकते हैं और िए उपकरणों को इकट्ठा कर सकते हैं। ककसी 
विशरे् प्रकार के उपकरण जैसे िैकेनिकल, हाइिोमलक, न्यूिेदटक, इलेग्क्ट्रकल, ऑग्पटकल, ऑर्थोपेड्रडक 
आदद िें विशरे्ज्ञ हो सकते हैं। 

तकिीशशयि इंस्ट्रुमेंटेशि; ड्रडस्ट्रिैंटल्स उपकरणों की एक श्ररखंला और दोर्पूणय पररिीय घटकों को इकाई 
और घटक स्ट्रतर तक हटा देता है और बदल देता है, परीक्षण उपकरण स्ट्रर्थावपत करता है, उपकरणों के घटकों 
का सिस्ट्रया नििारण करता है, उन्हें  कैमलब्रेट करता है और सेिा ररपोटय तैयार करता है और भागों के 
प्रनतस्ट्रर्थापि और िरम्ित का सटीक दस्ट्रतािेजीकरण करता है। 

 

मैकेनिक प्रेशसजि इंस्ट्रूमेंट, मैकेनिकल; सटीक मिमलगं, िाइमलगं, ग्राइंड्रडगं, लैवपगं और अन्य प्रकक्रयाओ ं
द्िारा यांबत्रक उपकरणों या विद्युत और ऑग्पटकल उपकरणों के यांबत्रक भागों को बिाता, बदलता और 
सिायोग्जत करता है। धचत्रों या ििूिों का अध्ययि करिा और दोर्ों के मलए संतुलि, िीटर, दबाि िापिे 
का यंत्र आदद जैसे सटीक उपकरणों की जांच करिा। उपकरण को विघदटत करता है, पेट्रोल, मिट्टी के तेल 
या अन्य िें िात ुके घटकों को साि करता है और क्षनत की सीिा और आगे की सिेाक्षिता का पता लगाि े
के मलए उिकी जााँच करता है। जरूरत पड़ि े पर लेर्थ मिमलगं या अन्य िशीिों पर िए पुजे बिािा। 
आिश्यक रूप से िाइमलगं, स्ट्रकै्रवपगं, पीस लैवपगं इत्यादद द्िारा िातु के दहस्ट्रसों को आकार और किट करता 
है और सटीक िाप उपकरणों छाया ग्राि और अन्य अत्यधिक उत्ति उपकरणों के सार्थ जांच करके उिकी 
िांनछत सटीकता सुनिग्श्चत करता है। पूरी इकाई बिाि ेके मलए भागों को इकट्ठा करता है। बबजली के पुजों 

3. कायय भूविका 
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की िरम्ित इलेक्ट्रीमशयि से करिाता है। उपकरण के मलए विद्युत और ऑग्पटकल भागों को किट करता है 
और आिश्यकतािुसार उन्हें  सिायोग्जत करता है। आिश्यकता के अिसुार स्ट्रपष्टता या दृग्ष्ट 
संिेदिशीलता, सही िीटर और स्ट्रकेल रीड्रडगं आदद के मलए िरम्ित या असेंबल ककए गए उपकरण और 
नििायररत सीिा के भीतर नििायररत प्रदशयि सुनिग्श्चत करता है। जोड़तोड़ स े बचिे के मलए आिश्यक 
सिायोजि करता है और िीटरों को सील करता है। विशरे् प्रकार के उपकरणों जैस ेसंतुलि, दबाि िापिे का 
यंत्र, िीटर, धर्थयोडोलाइट आदद िें विशरे्ज्ञ हो सकते हैं। ब्लूवप्रटं स ेिए उपकरण बिा सकते हैं। 

 

मैकेनिक, प्रेशसजि इंस्ट्रूमेंट, इलेक्ट्क्ट्रकल ; िीटर ररपेयरर, इलेग्क्ट्रकल ररपेयर और सटीक उपकरणों जैसे 
िेगर, िाल्टिीटर, एिीटर, कंडिेसर, गैल्िेिोिीटर आदद के विद्युत भागों को पिुजीवित, प्रनतस्ट्रर्थापि और 
आिश्यक सिायोजि द्िारा सही रीड्रडगं ररकॉडय करिे के मलए उच्च सटीकता के मलए सेट करता है। िॉइंग, 
सककय ट डायग्राि और अन्य विमशष्टताओं का अध्ययि करिा और ककसी भी स्ट्रपष्ट ढीले किेक्शि, शॉटय 
सककय ट आदद का पता लगािे के मलए उपकरण की जांच करिा। इंसुलेटेड स्ट्रकू्र िाइिसय, पलायसय, स्ट्रपेशल 
स्ट्रपैिर आदद का उपयोग करके इंस्ट्रूिेंट को ड्रडसिेंटल करिा और कंपोिेंट्स, इंसलेुशि िायररगं, किदटनंस 
और अन्य विशरे्ताओं की सटीकता के सार्थ जांच करिा। टूट-िूट, शॉटय सककय ट और अन्य दोर्ों का पता 
लगािे के मलए यांबत्रक और विद्युत िाप उपकरण। विशरे् ब्रश का उपयोग करके उपकरण और उिके 
विमभन्ि भागों िें उपयोग ककए गए आिश्यक या ककसी भी तरल पदार्थय को साि करता है। धगयर शले, 
बेयररगं ज्िेल्स और अन्य ऑपरेदटगं पाट्यस की जांच करिा और खराब और क्षनतग्रस्ट्रत लोगों की िरम्ित 
करिा या उन्हें  बदलिा। भागों को इकट्ठा करिा, इन्सुलेशि को बदलिा और आरेख और नििायररत 
विनिदेश के अिुसार विद्युत तारों और किेक्शि बिािा। िािक परीक्षणों द्िारा इकट्ठे या िरम्ित ककए 
गए उपकरण की जांच करता है, आिश्यक सिायोजि करता है और नििायररत सीिा के भीतर सही रीड्रडगं 
और िांनछत प्रदशयि सुनिग्श्चत करता है। हेरिेर से बचिे के मलए कट-आउट, िीटर आदद को सील कर दें। 
यदद आिश्यक हो तो पिि कॉइल िए प्रनतरोि सेट कर सकते हैं और अन्य विद्यतु कायय कर सकत ेहैं। 

 

जलाशय कायषवाहक; जलाशयों िें जल प्रिाह और जल स्ट्रतर को नियंबत्रत करिे के मलए उपकरणों को 
नियंबत्रत करता है: एक्िाडक्ट और फ्लडगेट के िाध्यि से जल प्रिाह को विनियमित करिे के मलए िाल्िों 
को घुिाता है और लीिर को खींचता है। जलाशय िें निददयष्ट जल प्रिाह, जल स्ट्रतर और पािी के दबाि को 
नियंबत्रत करिे के मलए गेज और िीटर पढता है। ररकॉडय डटेा, जैस ेजल स्ट्रतर, िैलापि, तापिाि और प्रिाह 
दर। हार्थ के औजारों का उपयोग करते हुए, उपकरण को लुबब्रकेट करता है और िािूली िरम्ित करता है। 
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संपवत्त के िुकसाि का पता लगािे और अनतचार को रोकिे के मलए गश्ती क्षेत्र। िाल्िों और िाटकों को 
जिि ेसे रोकि ेके मलए हीदटगं उपकरण लगा सकते हैं। शैिाल जैस ेजैविक विकास को िंद करिे के मलए 
पािी िें रसायि मिला सकते हैं। 

 

अपशशष्ट जल-उपचाि-संयंत्र संचालक; सीिेज के प्रिाह और प्रसंस्ट्रकरण को नियंबत्रत करिे के मलए 
अपमशष्ट जल (सीिेज) उपचार संयंत्र िें सीिेज उपचार, कीचड़ प्रसंस्ट्रकरण, और निपटाि उपकरण 
संचामलत करता है: सीिेज के प्रिाह को नियंबत्रत करि ेके मलए नियंत्रण पैिलों की निगरािी करता है और 
िाल्ि और गेट को िैन्युअल रूप स ेया ररिोट कंट्रोल द्िारा सिायोग्जत करता है। पररचालि ग्स्ट्रर्थनतयों िें 
मभन्िताओं को देखता है और लोड आिश्यकताओ ंको नििायररत करिे के मलए िीटर और गेज रीड्रडगं और 
परीक्षण पररणािों की व्याख्या करता है। क़िल्टररगं, बसिे, िाति और कीचड़ पाचि प्रकक्रयाओं के िाध्यि 
स ेकच्च ेसीिेज के प्रिाह को नियंबत्रत करिे के मलए पंप, इंजि और जिरेटर को शुरू और बंद करता है। 
संचालि का लॉग रखता है और िीटर और गेज रीड्रडगं ररकॉडय करता है। सीिजे ड्रडस्ट्रपोजल िकय सय को 
नियमित संचालि और रखरखाि करिे के निदेश देता है। ड्रडपर या बोतल का उपयोग करके सीिेज का 
ििूिा एकत्र कर सकत ेहैं और परीक्षण उपकरण, जैस ेकक िणयिापी का उपयोग करके प्रयोगशाला परीक्षण 
कर सकते हैं। सयंंत्र के मलए भाप और बबजली उपलब्ि करािे के मलए बबजली पैदा करिे िाले उपकरणों का 
संचालि और रखरखाि कर सकता है। 

िासायनिक प्रसंस्ट्रकिण संयतं्र नियंत्रक, अन्य; संयंत्र नियंत्रक शामिल हैं जो रासायनिक संयंत्रों का संचालि 
और निगरािी करत े हैं और सिायोजि और रखरखाि करत े हैं, प्रसंस्ट्रकरण इकाइयां और उपकरण जो 
अन्यत्र िगीकर त िही ंहैं, उन्हें  अलग, क़िल्टर, अलग, गिी या पररष्कर त करत ेहैं। 

कंटीन्यूअस क्ट्स्ट्रटल ऑपिेटि, पेट्रोशलयम ; ग्स्ट्रटलिैि, पेट्रोमलयि ईंिि गैस, गसैोलीि, मिट्टी के तेल, 
डीजल तेल, स्ट्रिेहक तेल, िोि, बबटुिेि, आदद प्रापत करिे के मलए कच्च ेतेल के आसिि या शोिि के मलए 
एक या एक से अधिक निरंतर ग्स्ट्रटल संचामलत करता है। प्रसंस्ट्रकरण काययक्रि, ऑपरेदटगं लॉग, तेल के 
ििूिों के परीक्षण के पररणाि पढता है, और उत्पाद की निददयष्ट िात्रा और गुणित्ता का उत्पादि करि ेके 
मलए आिश्यक उपकरण नियंत्रण िें पररितयि नििायररत करिे के मलए प्रयोगशाला मसिाररशें; प्रिाह, 
तापिाि, दबाि, िैक्यूि, सिय, उत्प्रेरक और रसायिों जैस ेप्रकक्रया चर को सिायोग्जत करिे, बिाए रखि े
और सिन्िय करि े के मलए नियंत्रण पैिलों पर घुिाि, िाल्ि, ग्स्ट्रिच, लीिर, और इंडके्स हधर्थयार जैस े
नियंत्रणों को ले जाता है और सेट करता है, प्रसंस्ट्रकरण इकाइयों के स्ट्रित: विनियिि और ररिोट कंट्रोल 
द्िारा, जैस ेहीटर भट्दटयां, कंप्रेसर, एक्सचेंजसय, ररचाजय, अिशोर्क। उत्पाद के प्रत्यक्ष प्रिाह के मलए िाल्ि, 
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पंप, कम्प्रेसर और सहायक उपकरण को विनियमित करिे के मलए नियंत्रणों को स्ट्रर्थािांतररत करता है, 
तापिाि और दबाि गेज और फ्लो िीटर पढता है, रीड्रडगं ररकॉडय करता है, और ऑपरेदटगं ररकॉडय संकमलत 
करता है; विमशष्ट गुरुत्ि के मलए उत्पादों का परीक्षण करता है और यह नििायररत करिे के मलए उिके रंग 
का निरीक्षण करता है कक क्या प्रसंस्ट्रकरण ठीक से ककया जा रहा है; उपकरण िें िािूली सिायोजि करता 
है; सिाई के मलए अभी भी बंद हो जाता है और इस ेकिर स ेखोलता है; उि श्रमिकों का पययिेक्षण करता है जो 
अभी भी संचालि िें सहायता करत ेहैं। तेल या गैस जलिे िाली भट्टी िें आग लगा सकते हैं ग्जसके 
िाध्यि से तेल को प्रसंस्ट्रकरण तापिाि तक गिय करिे के मलए चलाया जाता है। एक विशरे् प्रकार के ग्स्ट्रर्थर, 
संसाधित तेल के विशरे्ज्ञ हो सकत ेहैं, और शामिल प्रकक्रया के अिुसार िामित ककया जा सकता है या संयंत्र 
को अिशोर्ण संयंत्र ऑपरेटर के रूप िें संचामलत ककया जा सकता है; शुद्धिकरण ऑपरेटर; ग्स्ट्रटलिैि; 
कै्रककंग यूनिट; ग्स्ट्रटलिैि, पॉमलिराइजेशि, आदद। 

संदर्ष एिसीओ-2015: 

(i) 7311.0100 - िैकेनिक प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट, सािान्य 

(ii) 7311.0101 - तकिीमशयि इंस्ट्रुिेंटेशि 

(iii) 7311.0400 - िैकेनिक प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट, िैकेनिकल 

(iv) 7412.0100 - िैकेनिक, प्रेमसजि इंस्ट्रूिेंट, इलेग्क्ट्रकल 

(v) 3132.0200 - जलाशय केयरटेकर 

(vi) 3132.0400 - अपमशष्ट जल-उपचार-संयंत्र संचालक 

(vii) 3133.9900 - रासायनिक प्रसंस्ट्रकरण संयंत्र नियंत्रक, अन्य 

(viii) 3134.0100 - निरंतर ग्स्ट्रर्थर ऑपरेटर, पेट्रोमलयि 

संदर्ष संख्या:  

मिि/एि9401, मिि/एि 9402, मिि/एि 9461, मिि/एि 9462, मिि/एि 
9463, मिि/एि 9464, मिि/एि 9465,  मिि/एि 9466, मिि/एि 9467, 

मिि/एि 9468,  मिि/एि 9469,  मिि/एि 9470,  मिि/एि 9471, 

मिि/एि 9472,  मिि/एि 9473, मिि/एि 9474,  मिि/एि 9475,  

मिि/एि 9476, मिि/एि 9477, मिि/एि 9478, मिि/एि 9479, मिि/एि 
9480, मिि/एि 9481, मिि/एि 9482, मिि/एि 9483, मिि/एि 9484, 

मिि/एि 9485 
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टे्रड का िाम इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक (िासायनिक संयंत्र) 

टे्रड कोड डीजीटी/1057 

एिसीओ - 2015 
7311.0100, 7311.0101, 7311.0400, 7412.0100, 3132.0200, 

3132.0400, 3133.9900, 3134.0100 

एिओएस कवडष 

मिि/एि9401, मिि/एि 9402, मिि/एि 9461। मिि/एि 9462, 

मिि/एि 9463, मिि/एि 9464, मिि/एि 9465, मिि/एि 9466, 

मिि/एि 9467, मिि/एि 9468, मिि /एि 9469, मिि/एि 9470, 

मिि/एि 9471, मिि/एि 9472, मिि/एि 9473, मिि/एि 9474, 

मिि/एि 9475, मिि/एि 9476, मिि/एि 9477, मिि/एि 9478, मिि 

/एि 9479, मिि/एि 9480, मिि/एि 9481, मिि/एि 9482, मिि/एि 

9483, मिि/एि 9484, मिि/एि 9485 

एिएसक्यूएफ स्ट्रति स्ट्रतर - 4 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवधध दो साल (2400 घंटे + 300 घटें ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के सार्थ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विर्य के सार्थ 10 िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िर्य। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, एलिी, डिे, ऑदटज्ि 

यूनिट ताकत (छात्र की 
संख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

स्ट्रपेस  िॉम्सष  104 िगय एि 

पावि  िॉम्सष  8 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
(i) इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक 

(केशमकल पलांट) टे्रड 

एआईसीटीई / यूजीसी से िान्यता प्रापत इंजीनियररगं कॉलेज / 

4. सािान्य वििरण 
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विश्िविद्यालय से केमिकल / इंस्ट्रुिेंटेशि / प्रोसेस कंट्रोल 
इंस्ट्रूिेंटेशि / इंजीनियररगं / टेक्िोलॉजी िें बी.िोक / ड्रडग्री 

या 
03 साल का ड्रडपलोिा केमिकल / इंस्ट्रुिेंटेशि / प्रोसेस कंट्रोल 
इंस्ट्रूिेंटेशि / इंजीनियररगं / टेक्िोलॉजी एआईसीटीई / िान्यता 
प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडय या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि 
के सार्थ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडपलोिा (व्यािसानयक)। 

या 
संबंधित क्षेत्र िें 3 साल के अिुभि के सार्थ " इंस्ट्रूिेंट िैकेनिक (केमिकल 
पलांट)" के टे्रड िें उत्तीणय । 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्ट्रकरण। 

िोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडपलोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी चादहए। 

हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी र्ी रूप में NCIC होिा चादहए। 

(ii) कायषशाला गणिा औि 
ववज्ञाि 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्य के अिुभि के सार्थ एआईसीटीई  /यजूीसी 
िान्यता प्रापत इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक  /ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं 
िें 03 साल का ड्रडपलोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिभुि के 
सार्थ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडपलोिा )व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिुभि के सार्थ इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक 
िें एिटीसी   / एिएसी। 
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आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (के 
नियमित  /आरपीएल संस्ट्रकरण 

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

(iii) इंजीनियरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्य के अिुभि के सार्थ एआईसीटीई  /यजूीसी 
िान्यता प्रापत इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक  /ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं 
िें 03 साल का ड्रडपलोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिभुि के 
सार्थ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडपलोिा )व्यािसानयक(। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप )जीआर - I) टे्रडों िें स े
ककसी एक िें एिटीसी  /एिएसी । िाइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल /
डी'िैि मसविल 'तीि साल के अिुभि के सार्थ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (के 
नियमित  /आरपीएल संस्ट्रकरण 

या 
RoDA/D'man (Mech/civil) या DGT के अतंगयत इसके ककसी भी प्रकार िें 
NCIC के नियमित/RPL संस्ट्रकरण। 

(iv) िोजगाि कौशल ग्स्ट्रकल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय के साथ दो साल के अिुभि के सार्थ 
ककसी भी विर्य िें एिबीए / बीबीए / कोई भी स्ट्रिातक / ड्रडपलोिा । 

(12िी/ंड्रडपलोिा स्ट्रतर और उससे ऊपर के स्ट्रतर पर अगें्रजी/संचार कौशल 
और बेमसक कंपयूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 
 

या 
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रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के सार्थ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

(v) प्रशशक्षक के शलए 
न्यूितम आय ु

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
सूची 

अिुबंि-I . के अिुसार 
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सीखिे के परिणाम एक प्रशशक्ष ुकी कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकि मािदंड के 

अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 

5.1 सीखि ेके परिणाम 

पहला साल: 

 

1. तरल पदार्थों के मिश्रण को अलग करें और िािक सिािाि तैयार करें। विमभन्ि प्रकार 
के अिुिापि करें और तत्िों को मिश्रण से अलग करें। सुरक्षा साििानियों का पालि 
करते हुए PH और विमभन्ि पदार्थों की चालकता को िापें । (NOS: MIN/N9461) 

2. िापिे ,िारण करिे ,काटिे ,िाइमलगं, ररिेदटगं ,ड्रिमलगं ,रीमिगं और थे्रड्रडगं के मलए उपयकु्त 
उपकरणों का उपयोग करके बुनियादी काययशाला संचालि करें। उपयुक्त देखभाल और 
सुरक्षा का पालि करिा )9462 :N/NIM :NOS(  

3. विमभन्ि प्रकार के िेग्ल्डगं/ररिेदटगं/सीमिगं और संबद्ि कायों के मलए पररधचत 
पूिायिुिेय/नियमित िातािरण िें कायय की योजिा बिाएं और व्यिग्स्ट्रर्थत करें। )एिओएस :

शमि/एि 9463(  

4. सािग्री के विमभन्ि भौनतक गुणों को लागू और निष्पाददत करें और विमभन्ि उपकरणों 
को संचामलत करके विमभन्ि भौनतक कािूिों को सत्यावपत करें। (एिओएस :

शमि/एि 9464(  

5. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि विद्युत घटकों की पहचाि करें, उिका परीक्षण 
करें  और इस ज्ञाि को बबजली की आपूनतय के सिस्ट्रया नििारण के मलए लाग ूकरें। (एिओएस: 

शमि/एि9465) 

6. मसगंल रेंज िीटर के इलेग्क्ट्रकल/इलेक्ट्रॉनिक िाप का चयि करें  और निष्पाददत करें  और उपकरण 
को कैमलब्रेट करें  और डटेा ररकॉडय करें  । (एिओएस: शमि/एि9466) 

7. विमभन्ि सककय टों िें विमभन्ि विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक घटकों की सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं की 
योजिा बिाएं और निष्पाददत करें। (एिओएस: शमि/एि9467) 

5. विक्षण पररणाि 
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8. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण करें  और िािक 
पैरािीटर का उपयोग करके डटेा की तुलिा करें। (एिओएस: शमि/एि9468) 

9. सरल िोल्टेज नियािकों और इलेक्ट्रॉनिक बबजली आपूनत य सककय ट को इकट्ठा करें और 
कािकाज के मलए परीक्षण करें। (एिओएस: शमि/एि9469) 

10. बुनियादी कंपयूटर हाडयिेयर जैस ेविमभन्ि भागों की पहचाि करिा, केबल किेक्ट करिा, पुजों को 
बदलिा और डसे्ट्रकटॉप कंपयूटर का परीक्षण करिा। (एिओएस: शमि/एि9470) 

11. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें औि लागू किें। 
(एिओएस: शमि/एि9402) 

12. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस: 

शमि/एि9401) 

दसूिा साल: 

 

13. अिुप्रयोगों के अिुसार विमभन्ि िील्ड उपकरणों को पहचािें और उिका चयि करें। (एिओएस: 

शमि/एि9471) 

14. क्षेत्र के उपकरणों को िापि,े इंधगत करिे और नियंबत्रत करि ेऔर डटेा का विश्लेर्ण करि ेके मलए 
सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, परीक्षण और िरम्ित करिा। (एिओएस: शमि/एि9472) 

15. दबाि के मलए िील्ड कंट्रोल लूप मसस्ट्रटि के इरेक्शि और किीशि की योजिा बिािा और उसे 
कक्रयाग्न्ित करिा। (एिओएस: शमि/एि9473) 

16. क्षेत्र के उपकरणों को िापिे और इंधगत करिे, नियबंत्रत करिे और ररकॉडय करिे और डटेा का 
विश्लेर्ण करिे के मलए सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, परीक्षण और िरम्ित करिा। (एिओएस: 

शमि/एि9474) 

17. प्रिाह िापिे और िील्ड उपकरणों को इंधगत करिे के मलए सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, परीक्षण और 
िरम्ित करिा। डटेा का नििायण, किीशि और विश्लेर्ण। (एिओएस: शमि/एि9475) 

18. क्षेत्र के उपकरणों को िापि,े इंधगत करिे और नियंबत्रत करि ेऔर डटेा का विश्लेर्ण करि ेके मलए 
सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, परीक्षण और िरम्ित करिा। (एिओएस: शमि/एि9476) 
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19. सुरक्षक्षत कायय अभ्यास लागू करें, निदेश पुग्स्ट्रतका का पालि करें  और अशंशोिक और संचारक को 
संभालें। (एिओएस: शमि/एि9477) 

20. इलेक्ट्रॉनिक / न्यूिेदटक कििटयर और सुरक्षा िाल्िों को निष्पाददत और िरम्ित करिे की योजिा 
बिाएं। (एिओएस: शमि/एि9478) 

21. विमभन्ि प्रकार के प्रकक्रया िापदंडों के विमभन्ि प्रकार के ररकॉडयर को जांचिा, परीक्षण करिा और 
िरम्ित करिा। (एिओएस: शमि/एि9479) 

22. विमभन्ि प्रोसेस पैरािीटर के मलए ट्रांसिीटर की योजिा बिाएं, निष्पाददत करें, कैमलब्रेट करें  और 
परीक्षण करें। (एिओएस: शमि/एि9480) 

23. रासायनिक संयंत्र िें उपयकु्त नियंत्रक का चयि करें, प्रकक्रया नियंत्रण करें, सिस्ट्रया नििारण करें 
और विमभन्ि नियंत्रकों को कैमलब्रेट करें। (एिओएस: शमि/एि9481) 

24. नििायण, किीशि, ओिरहाल और सहायक उपकरण के सार्थ अनंति नियंत्रण तत्िों की योजिा 
बिाएं और निष्पाददत करें। (एिओएस: शमि/एि9482) 

25. पीएलसी, स्ट्रकाडा और डीसीएस पर आिाररत प्रकक्रया नियंत्रण िें बुनियादी कािकाज और दोर्ों की 
पहचाि। (एिओएस: शमि/एि9483) 

26. पैक्ड ड्रडग्स्ट्रटलेशि कॉलि का संचालि करें  और दट्रपल इिेक्ट इिेपोरेटर, हीट एक्सचेंजर और 
धचलर का रखरखाि करें। (एिओएस: शमि/एि9484) 

27. स्ट्रिचामलत प्रकक्रया नियंत्रण ब्लॉक आरेख और अन्य क्षेत्र बस नियंत्रण प्रणाली की योजिा बिाए ं
और निष्पाददत करें। (एिओएस: शमि/एि9485) 

28. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशयि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस: शमि/एि9401) 
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सीखिे के परिणाम मूल्यांकि के मािदंड 

पहला साल 

1. तरल पदार्थों के मिश्रण को 
अलग करें और िािक 
सिािाि तैयार करें। विमभन्ि 
प्रकार के अिुिापि करें और 
तत्िों को मिश्रण स े अलग 
करें। सुिक्षा सावधानियों का 
पालि करते हुए पीएच और 
विमभन्ि पदार्थों की चालकता 
को िापें । (एिओएस: 

शमि/एि9461) 

ड्रडग्स्ट्रटलेशि कॉलि ऑपरेशि करें। 

विमभन्ि प्रकार के घोल की तैयारी करें। 

मिश्रण और यौधगकों के बारे िें गभायिाि करें। 

जंग का पता लगािे के बारे िें प्रदशयि करें। 

पीएच िीटर और उसके सहायक उपकरण का संचालि करें। 

 

2. िापिे ,िारण करिे ,काटिे ,
िाइमलगं ,ररिेदटगं ,ड्रिमलगं ,
रीमिगं और थे्रड्रडगं के मलए 
उपयुक्त उपकरणों का उपयोग 
करके बुनियादी काययशाला 
संचालि करें। उपयुक्त देखभाल 
और सुरक्षा का पालि करिा। 
)एिओएस :शमि/एि 9462(  

 

िाइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायय 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

उपयुक्त िाप उपकरण जैसे िनिययर कैमलपसय ,स्ट्रटील रूल )टूल 
मलस्ट्रट के अिुसार (का चयि करें। 

ददए गए िाइंग के सार्थ विश्लेर्ण करिे के मलए घटकों और 
ररकॉडय डटेा के आयाि को िापें 
बुनियादी किदटगं संचालि जैस े हैकसॉविगं , िाइमलगं, ड्रिमलगं और 
रीमिगं को करीब स ेसहि करिा। 

ररिेदटगं के मलए उपकरणों और उपकरणों की पहचाि करें  और इन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 

6. िूलयाांकन िापदण्ड 
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ड्रिमलगं, रीमिगं, िाइमलगं आदद द्िारा एक चौकोर काि करें। स्ट्रटील के 
नियि और ट्राई-स्ट्रक्िायर द्िारा िाप, सितलता और चौकोरपि की 
जााँच करें। 

किदटगं जॉब के मलए टूल्स का चयि और पता लगाएं और इस ेसिय पर 
उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 

ड्रिमलगं, रीमिगं, िाइमलगं आदद द्िारा स्ट्रटेप किदटगं जॉब बिाएं। स्ट्रटील 
रूल ट्राई-स्ट्रक्िायर द्िारा िाप, सितलता और चौकोरपि की जााँच करें  
ददए गए िाइंग के सार्थ विश्लेर्ण करिे के मलए घटकों और ररकॉडय डटेा के 
आयाि को िापें 
पी बुनियादी किदटगं संचालि करते हैं। हैक काटिे का कायय, 

 

3. विमभन्ि प्रकार के 
िेग्ल्डगं/ररिेदटगं/सीमिगं और 
संबद्ि कायों के मलए पररधचत 
पूिायिुिेय/नियमित िातािरण 
िें कायय की योजिा बिािा 
और व्यिग्स्ट्रर्थत करिा। 
)एिओएस :शमि/एि 9463(  

 

व्यािसानयक स्ट्रिास्ट्र्य और सुरक्षा नियिों और आिश्यकताओ ं के 
अिुरूप एक सुरक्षक्षत कायय िातािरण प्रापत करिे के मलए प्रकक्रयाओं का 
पालि करें  और उन्हें बिाए रखें। 

साइट िीनत के अिुसार सभी असुरक्षक्षत ग्स्ट्रर्थनतयों को पहचािें और 
ररपोटय करें। 

आग और सुरक्षा खतरों की पहचाि करें और आिश्यक साििािी बरतें 
और साइट िीनत और प्रकक्रयाओं के अिुसार ररपोटय करें। 

विस्ट्रतरत धचत्रों की व्याख्या करके उपयुक्त सािधग्रयों की सूची तैयार करें 
और ऐसी सािधग्रयों की िात्रा नििायररत करें। 

विमभन्ि उपकरणों/गेज का उपयोग करके असेंबली की आयािी 
सटीकता सुनिग्श्चत करें। 

आिश्यकता के अिुसार िोजल के आकार, काि के दबाि, लौ के प्रकार, 
किलर रॉड की योजिा बिाएं और चिुें। 

िाइंग के अिुसार टुकड़ों को तैयार, सेट और डील करें। 

विमशष्ट ग्स्ट्रर्थनत िें टैकल ककए गए जोड़ को सेट करें। 

उधचत िेग्ल्डगं तकिीक और सुरक्षा पहल ूका पालि करते हुए िेल्ड जिा 
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करें। 

गुणित्ता िेल्ड संयकु्त का पता लगाि ेके मलए दृश्य निरीक्षण करें। 

 

4. सािग्री के विमभन्ि भौनतक 
गुणों को लागू और निष्पाददत 
करें और विमभन्ि उपकरणों को 
संचामलत करके विमभन्ि 
भौनतक कािूिों को सत्यावपत 
करें। )एिओएस :शमि/एि 9464(  

यांबत्रक बोडय का उपयोग करके बल के सिांतर चतुभुयज के नियि को 
सत्यावपत करें। 

सािारण िशीि के यांबत्रक लाभ, िेग अिुपात और प्रनतशत दक्षता का 
नििायरण करें। 

यंग का िापांक नििायररत करें। Searle के उपकरण द्िारा। 

ओि के नियि को सत्यावपत करें। 

श्ररखंला और सिािांतर किेक्शि द्िारा इलेग्क्ट्रक सेल िापदंडों को 
िापें। 

व्हीटस्ट्रटोि बब्रज का उपयोग करके विमशष्ट प्रनतरोि का नििायरण करें। 

िैराड ेके इलेक्ट्रोमलमसस के पहले नियि को सत्यावपत करें। 

 
5. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग 

करके विमभन्ि विद्युत घटकों की 
पहचाि करें, उिका परीक्षण करें 
और इस ज्ञाि को बबजली की 
आपूनतय के सिस्ट्रया नििारण के 
मलए लाग ू करें। (एिओएस: 

शमि/एि9465) 

व्यािसानयक स्ट्रिास्ट्र्य और सुरक्षा नियिों और आिश्यकताओं के 
अिुरूप एक सुरक्षक्षत कायय िातािरण प्रापत करि ेके मलए प्रकक्रयाओ ंका 
पालि करें  और उन्हें बिाए रखें। 

ध्रिुों का नििायरण करें। 

परीक्षण लैंप का उपयोग करके चरण और तटस्ट्रर्थ की पहचाि करें  । 

विमभन्ि घटकों का उपयोग करके विद्युत पररपर्थ बिाएं 
िल्टीिीटर का उपयोग करके िोल्टेज, करंट, प्रनतरोि को िापें। 

तार दीया को िापें। SWG और िाइक्रोिीटर का उपयोग करिा। 

 

6. मसगंल रेंज िीटर के 
इलेग्क्ट्रकल/इलेक्ट्रॉनिक िाप का 
चयि करें  और निष्पाददत करें 
और उपकरण को कैमलब्रेट करें  
और डटेा ररकॉडय करें  । (एिओएस: 

शमि/एि9466) 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 

इलेक्ट्रॉनिक और इलेग्क्ट्रकल उपकरणों के प्रकार की पहचाि करें। 

िल्टीिीटर द्िारा प्रनतरोि, िोल्टेज और करंट को िापते सिय िाप 
त्रदुटयों का नििायरण करें। 

ड्रडग्जटल िल्टीिीटर का उपयोग करके प्रनतरोि, िोल्टेज और करंट का 
िाि िापें। 

विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोिकों को पहचािें। 
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रंग कोड का उपयोग करके प्रनतरोिक िािों को िापें और िल्टी िीटर िें 
िाप कर रीड्रडगं सत्यावपत करें। 

आकार का उपयोग करके पािर रेदटगं की पहचाि करें। 

िल्टी िीटर, िोल्टिीटर और एिीटर का उपयोग करके प्रनतरोि, 
िोल्टेज, श्ररंखला के िाध्यि से करंट और सिािांतर जुड़ ेिेटिकय  को िापें। 

िािक (िास्ट्रटर) उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि विद्युत िाप 
उपकरणों जैस ेएिीटर, िोल्टिीटर, िाटिीटर, ऊजाय िीटर को कैमलब्रेट 
करें। 

िेगर का उपयोग करके इन्सुलेशि का परीक्षण करें। 

 

7. विमभन्ि सककय टों िें विमभन्ि 
विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक घटकों की 
सोल्डररगं और डी-सोल्डररगं की 
योजिा बिाएं और निष्पाददत 
करें। (एिओएस: शमि/एि9467) 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 

ददए गए घटकों को मिलाएं 
िेररएक को पहचािें और उसका परीक्षण करें। 

कचरे स ेबचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें  पयायिरण के अिुकूल तरीके से स्ट्रटोर करें  और निपटाि के 
मलए तैयार करें। 

ददए गए घटकों को डीसोल्डर करें। 

सुरक्षा के सार्थ घटकों, पीछे पीछे किरिा और बोडय पर टाकंा लगािे का 
अभ्यास करें। 

 

8. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग 
करके विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक 
घटकों का परीक्षण करें और 
िािक पैरािीटर का उपयोग 
करके डटेा की तुलिा करें। 
(एिओएस: शमि/एि9468) 

दृश्य उपग्स्ट्रर्थनत, कोड संख्या और उिकी ग्स्ट्रर्थनत के मलए परीक्षण द्िारा 
निग्ष्क्रय / सकक्रय घटकों की पहचाि करें। 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 

आकार का उपयोग करके पािर रेदटगं की पहचाि करें। 

िल्टी िीटर का उपयोग करके प्रनतरोि, िोल्टेज, श्ररखंला के िाध्यि से 
करंट और सिािांतर जुड़ ेिटेिकय  को िापें। 

डायोड और उसकी विशरे्ताओं का पता लगाए ं

हाि िेि रेग्क्टिायसय का नििायण करें  
िुल िेि रेग्क्टिायसय का नििायण करें  
िुल िेि बब्रज रेग्क्टिायसय का नििायण करें  
विमभन्ि ट्रांग्जस्ट्रटर की पहचाि करें  और िल्टीिीटर द्िारा परीक्षण करें। 

ट्रांग्जस्ट्रटर और उसकी विशरे्ताओं का पता लगाए ं
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विमभन्ि कैपेमसटर की पहचाि करें  और ड्रडग्जटल िल्टीिीटर का उपयोग 
करके विमभन्ि कैपेमसटसय की कैपेमसटेंस को िापें। 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 

 

9. सरल िोल्टेज नियािकों और 
इलेक्ट्रॉनिक बबजली आपूनत य 
सककय ट को इकट्ठा करें और 
कािकाज के मलए परीक्षण 
करें। (एिओएस: शमि/एि9469) 

निग्श्चत िोल्टेज नियािकों को इकट्ठा करें।  

पररितयिीय िोल्टेज नियािकों को इकट्ठा करें। 

सािारण बबजली आपूनतय इकाई को इकट्ठा करो। 

12V 1 Amp विनियमित सािारण बबजली आपूनतय इकाई को इकट्ठा 
करें। 

िोल्टेज नियािक सककय ट का नििायण और परीक्षण। 

विमभन्ि आईसी आिाररत िोल्टेज नियािकों के मलए उधचत हीट मसकं 
की पहचाि करें। 

कायय के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और इसे उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 

 

10. बुनियादी कंपयूटर हाडयिेयर जैस े
विमभन्ि भागों की पहचाि करिा, 
केबल किेक्ट करिा, पजुों को 
बदलिा और डसे्ट्रकटॉप कंपयूटर 
का परीक्षण करिा। (एिओएस: 

शमि/एि9470) 

 

कंपयूटर कैबबिेट पर विमभन्ि संकेतकों, केबलों, किेक्टसय और बंदरगाहों 
की पहचाि करें। 

विमभन्ि कंपयूटर बाह्य उपकरणों की पहचाि करें  और इसे मसस्ट्रटि से 
किेक्ट करें। 

CMOS बैटरी बदलें और िेिोरी िॉड्यूल का विस्ट्रतार करें। 

एसएिपीएस का परीक्षण करें  और बदलें। 

मसस्ट्रटि पर दी गई DVD और HDD को बदलें। 

डसे्ट्रकटॉप कंपयूटर मसस्ट्रटि को विघदटत करें। 

डसे्ट्रकटॉप कंपयूटर मसस्ट्रटि को असेंबल करें। 

संबंधित केबल SATA / PATA को ड्रडस्ट्रकिेक्ट करके कुछ काययक्षिता को 
अक्षि करें। 

मसस्ट्रटि यूनिट और िदरबोडय घटकों के विमभन्ि भागों का प्रदशयि करें। 

 

11. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 
िाइंग पढें  और लाग ू करें। 

िाइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें  और व्यािहाररक कायय 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
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(एिओएस: शमि/एि9402) पता लगाि ेके मलए विनिदेश पढें  और विश्लेर्ण करें। 

लापता/अनिददयष्ट कंुजी जािकारी के सार्थ आरेखण का साििा करें  और 
कायय को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए 
स्ट्रियं की गणिा करें। 

 

12. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं। (एिओएस: 

शमि/एि9401) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्ट्रयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की व्याख्या 
करें  

दसूिा साल 

13. अिुप्रयोगों के अिुसार विमभन्ि 
िील्ड उपकरणों को पहचािें और 
उिका चयि करें। (एिओएस: 

शमि/एि9471) 

विमभन्ि प्रकार के िील्ड इंस्ट्रूिेंट्स को पहचािें। 

विद्युत उपकरण एिीटर, िोल्टिीटर और िाट िीटर आदद की पहचाि 
करें। 

इलेक्ट्रॉनिक उपकरण ट्रांसिीटर, संकेतक, नियंत्रक और ररकॉडयर आदद 
की पहचाि करें। 

िायिीय उपकरण दबाि िापिे का यंत्र, दबाि नियािक, दबाि नियंत्रण 
िाल्ि आदद की पहचाि करें। 

 

14. क्षेत्र के उपकरणों को िापिे, 
इंधगत करि ेऔर नियंबत्रत करि े
और डटेा का विश्लेर्ण करिे के 
मलए सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, 
परीक्षण और िरम्ित करिा। 
(एिओएस: शमि/एि9472) 

दृग्ष्ट स ेजााँच करें  और उपकरणों के दोर्ों की पहचाि करें। 

आिश्यकतािुसार उधचत उपकरणों और उपकरणों का उपयोग करके 
दोर्पूणय उपकरण को ठीक करें। 

दृग्ष्ट स ेसभी इकट्ठा भाग का निरीक्षण करें। 

दोर्पूणय आंतररक भागों को उधचत निददयष्ट के रूप िें सुिारें  या बदलें। 

सभी निराकरण भागों को ररिसय ददशा के रूप िें इकट्ठा करें  जो असेंबल 
करिे की प्रकक्रया िें ककया जाता है। 

विखण्डि यंत्रों की ग्स्ट्रर्थनत की जााँच करिा और इसे उपयुक्त ग्स्ट्रर्थनत िें 
और प्रयोग करिे योनय बिािा। 

दबाि को आिश्यकता के अिुसार सेट करें। 

सभी सुरक्षा साििािी और स्ट्रिच्छता बिाए रखें। 
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उपकरणों को उधचत तरीके से कैमलब्रेट करें  और योजिा को निष्पाददत 
करें  और उपयुक्त अशंशोिक का उपयोग करें। 

अिुसूची के अिुसार विमभन्ि प्रकार के दबाि िापिे िाले उपकरणों की 
देखभाल और रखरखाि करें। 

 

15. दबाि के मलए िील्ड कंट्रोल लूप 
मसस्ट्रटि के इरेक्शि और किीशि 
की योजिा बिािा और उस े
कक्रयाग्न्ित करिा। (एिओएस: 

शमि/एि9473) 

प्रेशर कंट्रोल लूप मसस्ट्रटि िें खराबी का पता लगाएं और उपयुक्त 
उपकरण और उपकरण का उपयोग करके इसे ठीक करें  
प्रेशर कंट्रोल लूप इंस्ट्रूिेंट्स को िील्ड िें िाइंग के अिुसार उधचत जगह 
और उधचत तरीके स ेिाउंट करें  
िास्ट्रटर यंत्रों और अशंशोिकों द्िारा सभी बढते उपकरणों की जााँच करें। 

सुनिग्श्चत करें  कक लूप मसस्ट्रटि का पूरा पर्थ अच्छी तरह स ेकाि कर रहा 
है और स्ट्रिस्ट्रर्थ ग्स्ट्रर्थनत िें है। 

सभी सुरक्षा साििािी और स्ट्रिच्छता बिाए रखें और विमभन्ि सेिाओ ंसे 
डटेा एकत्र करें  

 

16. क्षेत्र के उपकरणों को िापिे और 
इंधगत करिे, नियंबत्रत करिे और 
ररकॉडय करिे और डटेा का 
विश्लेर्ण करिे के मलए सिस्ट्रया 
नििारण, जांचिा, परीक्षण और 
िरम्ित करिा। (एिओएस: 

शमि/एि9474) 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 

विमभन्ि प्रकार के तापिाि ग्स्ट्रिच और उधचत किेक्शि के सार्थ इसके 
संपकय  की पहचाि करें। 

विमभन्ि ताप ग्स्ट्रिचों और उिके कायों की रचिा कीग्जए। 

तापिाि ग्स्ट्रिच और तापिाि संिेदि तत्िों को उधचत स्ट्रर्थाि पर िाउंट 
करें  
तापिाि संिेदि तत्िों को संभालिे के मलए सभी सुरक्षा साििानियों की 
देखभाल और रखरखाि करें। 

तापिाि िाप के मलए विमभन्ि प्रकार के र्थिोकपल का परीक्षण और 
जांच करिा। 

तापिाि नियंबत्रत तेल स्ट्रिाि का उपयोग करके प्रनतरोि र्थिायिीटर का 
परीक्षण और जांचिा। 

िील्ड कंट्रोल लूप मसस्ट्रटि िें िाउंट करिे से पहले सुनिग्श्चत करें  कक 
तापिाि ट्रांसिीटर कायायत्िक रूप से ठीक है और प्रयोग करिे योनय 
ग्स्ट्रर्थनत है। 

विककरण पाइरोिीटर और ऑग्पटकल पाइरोिीटर का उपयोग करके गैर-

संपकय  विधि िें उच्च तापिाि को िापें 
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तापिाि िापि के मलए विमभन्ि प्रकार के पाइरोिीटर को संभालिे और 
इसे कैमलब्रेट करिे का ध्याि रखें। 

 

17. प्रिाह िापिे और िील्ड उपकरणों 
को इंधगत करिे के मलए सिस्ट्रया 
नििारण, जांचिा, परीक्षण और 
िरम्ित करिा। डटेा का नििायण, 
किीशि और विश्लेर्ण। 
(एिओएस: शमि/एि9475) 

िािक उपकरणों और उपकरणों के सार्थ रोटा िीटर को कैमलब्रेट और 
परीक्षण करें  
उधचत तरीके से प्रिाह िाप के मलए रोटा िीटर को असेंबल और ड्रडस्ट्रिेंटल 
करिा 
इस प्रिाह िाप िीटर के कुछ दहस्ट्रसों को बदलें 
प्रिाह िापि े के उपकरण की देखभाल और रखरखाि करें और शडे्यूल 
बिाए रखें 
विमभन्ि प्रकार के प्रिाह िापिे के उपकरण को अलग-अलग तरीके से 
लागू करें। 

िॉल्यूिेदट्रक फ्लो िीटर का उपयोग करके प्रिाह िाप का अशंांकि सेट 
करें  
ट्रांसिीटर और डटेा ररकॉडय का उपयोग करके तरल प्रिाह को िापें। 

कैमलब्रेट/टेस्ट्रट िेररएबल हेड या ड्रडिरेंमशयल फ्लो िीटर। 

जांचिा/परीक्षण चर क्षेत्र प्रिाह िीटर। 

जांचिा/परीक्षण चुबंकीय प्रिाह िीटर। 

उधचत किदटगं और किेक्टसय के सार्थ फ्लो िेजरिेंट इंस्ट्रूिेंट्स, 
ट्रांसिीटर, फ्लो रेग्स्ट्रट्रक्टसय, फ्लो कंट्रोल िॉल्ि, फ्लो िीटर टोटलाइजर 
आदद जैस ेउपकरणों को इंधगत और नियंबत्रत करते हुए िील्ड िें फ्लो 
कंट्रोल लूप तैयार करें। 

 

18. क्षेत्र के उपकरणों को िापिे, 
इंधगत करि ेऔर नियंबत्रत करि े
और डटेा का विश्लेर्ण करिे के 
मलए सिस्ट्रया नििारण, जांचिा, 
परीक्षण और िरम्ित करिा। 
(एिओएस: शमि/एि9476) 

विमभन्ि प्रकार के स्ट्रतर िापिे िाले उपकरणों की उधचत तरीके स ेजााँच 
करें  
स्ट्रतर िापिे िाले उपकरणों की देखभाल और रखरखाि करें  
स्ट्रतर िापिे िाले उपकरणों की खराबी का पता लगाए ंऔर उस ेठीक करें। 

सिस्ट्रया नििारण करें  और स्ट्रतर िाप के मलए ट्रांसिीटर को कैमलब्रेट करें  
विमभन्ि प्रकार के स्ट्रतर ड्रडटेक्टरों की जााँच करें। 

अल्ट्रासोनिक प्रकार के तरल स्ट्रतर ड्रडटेक्टर का उपयोग करके तरल स्ट्रतर 
को िापें। 

कैपेमसटेंस टाइप मलग्क्िड लेिल ड्रडटेक्टर का उपयोग करके तरल स्ट्रतर 
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को िापें। 

प्रत्यक्ष विधि का उपयोग करके तरल स्ट्रतर को िापें। 

 
19. सुरक्षक्षत कायय अभ्यास लाग ूकरें, 

निदेश पुग्स्ट्रतका का पालि करें  
और अशंशोिक और संचारक को 
संभालें। (एिओएस: 
शमि/एि9477) 

उस िेि पलेट का निरीक्षण करें  जो उपकरणों के सार्थ ठीक हो रही है। 

अशंांकि के मलए साियभौमिक अशंशोिक संचामलत करें  
हाटय कम्युनिकेटर संचामलत करें  
PH िाप के मलए PH िीटर संचामलत करें  
चालकता िाप के मलए चालकता िीटर संचामलत करें  

 

20. I स ेP कििटयर और सुरक्षा िाल्िों 
की योजिा, निष्पादि और 
िरम्ित। (एिओएस: 

शमि/एि9478) 

I से P और P से I कििटयर की िरम्ित और िरम्ित उधचत तरीके स े
करें। 

सुरक्षा िाल्ि का कायय और इसकी देखभाल और रखरखाि। 

िािक अशंशोिक के सार्थ I से P और P से I कििटयर को कैमलब्रेट करें। 

इसे उधचत तरीके से और सरुक्षक्षत रूप से स्ट्रर्थावपत करें। 

 

21. विमभन्ि प्रकार के प्रकक्रया 
िापदंडों के विमभन्ि प्रकार के 
ररकॉडयर को जांचिा, परीक्षण 
करिा और िरम्ित करिा। 
(एिओएस: शमि/एि9479) 

ररकॉडयर की खराबी का पता लगाएं और सुिार करें। 

उपयुक्त उपकरणों और उपकरणों का उपयोग करके ररकॉडयर की िरम्ित 
और सुिार करें। 

ररकॉडयर के चाटय, पेि और स्ट्रयाही को आिश्यकतािुसार बदलें। 

िािक अशंशोिक और सहायक उपकरण के सार्थ ररकॉडयर को कैमलब्रेट 
करें। 

 

22. विमभन्ि प्रोसेस पैरािीटर के मलए 
ट्रांसिीटर की योजिा बिाएं, 
निष्पाददत करें, कैमलब्रेट करें  और 
परीक्षण करें। (एिओएस: 

शमि/एि9480) 

ट्रांसिीटर के एक्सेसरीज को ठीक से किके्ट करें। 

उधचत किदटगं और किेक्टर के सार्थ सिायोजि और ट्यूब/पाइप 
किेक्शि करें। 

विमभन्ि प्रकक्रया िापदंडों िें िािक अशंशोिक के सार्थ ट्रांसिीटर को 
कैमलब्रेट करें। 

विमभन्ि प्रकक्रया नियंत्रणों िें ट्रांसिीटर और िाउंट की देखभाल और 
रखरखाि आिश्यकता के अिुसार मसस्ट्रटि को देखते हैं। 

 

23. रासायनिक संयंत्र िें उपयुक्त 
नियंत्रक का चयि करें, प्रकक्रया 

आिश्यकतािुसार नियंत्रक का िाि सेट करिे के मलए प्रदशयि करें। 

रासायनिक संयंत्र िें आिश्यकतािुसार नियंत्रक की कारयिाई को नियंबत्रत 
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नियंत्रण करें, सिस्ट्रया नििारण 
करें  और विमभन्ि नियंत्रकों को 
कैमलब्रेट करें। (एिओएस: 

शमि/एि9481) 

करिे के मलए सिय नििायररत करें। 

रासायनिक संयंत्र िें विमभन्ि प्रकक्रया िापदंडों िें िािक अशंशोिक के 
सार्थ ट्रांसिीटर को कैमलब्रेट करें। 

प्रोसेस कंट्रोल लुक मसस्ट्रटि िें ट्रांसिीटर को लगािा और चालू करिा। 

आिुपानतक बैंड सेट करें और नियंत्रक िें कारयिाई रीसेट करें। 

रासायनिक संयंत्र िें विमभन्ि लूप िापदंडों िें िाप और नियंत्रण। 

आिुपानतक नियंत्रक जांचिा 
पीआईडी नियंत्रक जांचिा 

 

24. नििायण, किीशि, ओिरहाल और 
सहायक उपकरण के सार्थ अनंति 
नियंत्रण तत्िों की योजिा बिाएं 
और निष्पाददत करें। (एिओएस: 

शमि/एि9482) 

िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायय की योजिा बिाएं। 

िािक उपकरणों और उपकरणों के सार्थ नियंत्रण िाल्ि को विघदटत करें। 

गलती का पता लगािे के अिुसार िाल्ि भागों को बदलिे या िरम्ित के 
मलए उपयुक्त ग्स्ट्रर्थनत के रूप िें नियंत्रण िाल्ि की िरम्ित करें। 

असेंबल प्रकक्रया की विपरीत ददशा के रूप िें सभी भागों को इकट्ठा 
ककया। 

िािक सेट अप का उपयोग करके नियंत्रण िाल्ि को कैमलब्रेट करें। 

िाल्ि पोग्जशिर के सार्थ िाल्ि का नििायण और किीशि। 

अनंति नियंत्रण तत्ि और उपयुक्त किदटगं और किेक्टर के सार्थ पाइप / 
ट्यूब के रूप िें प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली िें नियंत्रण िाल्ि का नििायण 
और किीशि करिा। 

स्ट्रिचामलत प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली का ब्लॉक आरेख तयैार करें। 

 

25. पीएलसी, स्ट्रकाडा और डीसीएस 
पर आिाररत प्रकक्रया नियंत्रण िें 
बुनियादी कािकाज और दोर्ों की 
पहचाि। (एिओएस: 

शमि/एि9483) 

सहायक उपकरण के सार्थ पीएलसी टे्रिर ककट की पहचाि करें। 

पीएलसी के कायों का प्रदशयि। 

लॉग्जक गेट तैयार करें। 

पीएलसी पर छोटा प्रोग्राि बिाएं। 

टाइिर और काउंटर पर एक काययक्रि तैयार करें। 

SCADA और DCS ऑपरेदटगं कंट्रोल मसस्ट्रटि के बारे िें प्रदमशयत करें। 

प्रोसेस टे्रिर पर संपूणय संचार प्रणाली के सार्थ डीसीएस टे्रिर ककट का 
प्रयोग करें। 

प्रोसेस टे्रिर पर संपूणय सचंार प्रणाली के सार्थ SCADA टे्रिर ककट का 
उपयोग करें। 
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26. पैक्ड ड्रडग्स्ट्रटलेशि कॉलि का 
संचालि करें  और दट्रपल इिेक्ट 
इिेपोरेटर, हीट एक्सचेंजर और 
धचलर का रखरखाि करें। 
(एिओएस: शमि/एि9484) 

हीट एक्सचेंजर का रखरखाि करिा। (खोल और ट्यूब) 
धचलर का रखरखाि करें। 

िारा जाल का रखरखाि करिा। 

डीसीएस/पीएलसी प्रणाली के सार्थ पैक्ड ड्रडग्स्ट्रटलेशि कॉलि का संचालि 
करें। 

दट्रपल इिेक्ट बाष्पीकरण संचामलत करें। 

 

27. स्ट्रिचामलत प्रकक्रया नियंत्रण 
ब्लॉक आरेख और अन्य क्षेत्र 
बस नियंत्रण प्रणाली की 
योजिा बिाएं और निष्पाददत 
करें। (एिओएस: शमि/एि9485) 

स्ट्रिचामलत प्रकक्रया नियंत्रण प्रणाली का ब्लॉक आरेख तयैार करें  । 

विमभन्ि िील्ड बस नियंत्रण प्रणाली (प्रोटोकॉल) तैयार करें। 

 

28. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं। (एिओएस: 

शमि/एि9401 ) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्ट्रयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की व्याख्या 
करें  
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यंत्र मकेैनिक (िासायनिक संयंत्र) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदर्ष सीखिे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(टे्रड शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 100 
घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे। 

तरल पदार्थों के 
मिश्रण को अलग 
करें  और िािक 
सिािाि तैयार करें। 

विमभन्ि प्रकार के 
अिुिापि करें  और 
तत्िों को मिश्रण से 
अलग करें। 

सुरक्षा साििानियों 
का पालि करते हुए 
पीएच और विमभन्ि 
पदार्थों की चालकता 
को िापें । 
(एिओएस: 

शमि/एि9461) 

टे्रड औि अशर्ववन्यास 

1. संस्ट्रर्थाि के विमभन्ि अिुभागों 
का दौरा करें और विमभन्ि 
प्रनतष्ठािों के स्ट्रर्थाि की 
पहचाि करें। (05 घंटे) 

2. खतरे, चतेाििी, साििािी और 
व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश के 
मलए सुरक्षा संकेतों की पहचाि 
करें। (03 घंटे) 

3. व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण 
(पीपीई) का उपयोग। (05 घंटे) 

4. प्रार्थमिक प्रार्थमिक धचककत्सा 
का अभ्यास करें। (05 घंटे) 

5. विद्युत दघुयटिाओं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुयटिाओं िें उठाए जाि ेिाले 
कदि। (02 घंटे) 

6. अग्निशािक यंत्रों का प्रयोग। 
(05 घंटे) 

औद्योधगक प्रमशक्षण संस्ट्रर्थाि 
प्रणाली के कािकाज से 
पररधचत। 

उद्योग/दकुाि के िशय पर बरती 
जािे िाली सुरक्षा और 
साििानियों का िहत्ि। 

पीपीई का पररचय। 

प्रार्थमिक धचककत्सा का पररचय। 

आपात ग्स्ट्रर्थनत के मलए प्रनतकक्रया 
जैस,े बबजली की वििलता, आग 
और मसस्ट्रटि की वििलता। 

हाउसकीवपगं और अच्छी शॉप 
फ्लोर प्रर्थाओं का िहत्ि। 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्ट्रिास्ट्र्य : 
स्ट्रिास्ट्र्य, सुरक्षा और पयायिरण 
ददशानिदेश, कािूि और नियि जो 
लागू हों। 

(04 घंटे।) 

7. विषय िस्िु 
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7. रासायनिक प्रयोगशाला िें 
प्रयुक्त कांच के बतयिों स े
पररधचत होिा )20 घंटे( 

8. िातुओं और मिश्र िातुओं पर 
अम्ल और क्षार की कक्रया का 
पता लगाएं। )10 घंटे।( 

9. पीएच पेपर और पीएच िीटर 
का उपयोग करके विमभन्ि 
सिािािों का पीएच नििायररत 
करें। )15 घंटे।( 

10. विमभन्ि द्रिों का क्िर्थिांक 
ज्ञात कीग्जए। )07 घंटे( 

11. विमभन्ि ठोसों का गलिांक 
ज्ञात कीग्जए।  )09 घंटे( 

12. चालकता िीटर का उपयोग 
करके विमभन्ि तरल पदार्थों 
की चालकता को िापें। )14 

घंटे।( 

परिाणु ,अणु ,तत्ि ,यौधगक ,
मिश्रण ,भौनतक पररितयि ,
रासायनिक पररितयि ,अम्ल ,क्षार ,
लिण-उिके गुण। आणविक भार ,
सितुल्य भार ,परिाणु भार ,
सािान्यता ,दाढ। िातु और 
अिातु 
परिाणु ,अणु ,तत्ि ,यौधगक ,
मिश्रण ,भौनतक पररितयि ,
रासायनिक पररितयि ,अम्ल ,क्षार ,
लिण-उिके गुण। आणविक भार ,
सितुल्य भार ,परिाणु भार ,
सािान्यता ,दाढ। िातु और 
अिातु 
जल-स्रोत ,कठोर और िरद ु जल ,
कठोरता का कारण और 
नििारण ,औद्योधगक प्रयोजिों के 
मलए जल। एफ्लुएंट ट्रीटिेंट 
पलांट )सीईटीपी (का पररचय। 
जंग - कारण ,प्रभाि और 
रोकर्थाि। हाइिोजि ,काबयि ,
िास्ट्रिोरस और सल्िर की 
एलोट्रॉपी 
काबषनिक िसायि शास्ट्रत्र: 

पररचय ,शुद्धिकरण प्रकक्रयाएं ,
काबयनिक प्रनतकक्रयाएं - 
प्रनतस्ट्रर्थापि ,जोड़ ,उन्िूलि ,
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पुिव्ययिस्ट्रर्था प्रनतकक्रयाएं ,
उदाहरण। िािकरण-अल्केन्स ,
एल्केन्स और अल्काइन्स के 
मलए सािान्य िाि और 
आईयूपीएसी िाि प्रणाली के 
मलए बुनियादी नियि ,उिके 
उदाहरण ,पीएच की पररभार्ा ,
पीएच स्ट्रकेल ,पीएच की िाप। 
चालकता। 

)16 घंटे।( 
व्यािसानयक 
कौशल 175 
घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 32 घंटे। 

िापिे, िारण करिे, 
काटिे, िाइमलगं, 
ररिेदटगं, ड्रिमलगं, 
रीमिगं और थ्रेड्रडगं 
के मलए उपयुक्त 
उपकरणों का 
उपयोग करके 
बुनियादी काययशाला 
संचालि करें। 
उपयुक्त देखभाल 
और सुरक्षा का 
पालि करिा। 
(एिओएस: 

शमि/एि9462) 

 

हाथ के औजाि औि उिके उपयोग 

13. हार्थ के विमभन्ि औजारों को 
पहचािें। (05 घंटे) 

14. संचालि और संचालि िें 
साििानियों के मलए उधचत 
उपकरणों का चयि। (07 घंटे) 

15. टे्रड उपकरणों की देखभाल और 
रखरखाि। (07 घंटे) 

16. किदटगं जॉब िें काि करत े
सिय सुरक्षा साििानियों का 
अभ्यास करें। (10 घंटे।) 

17. िाइमलगं और हैक्स awing पर 
काययशाला अभ्यास। (10 घंटे।) 

18. िकय शॉप, किदटगं और ड्रिमलगं 
िें सािारण किदटगं जॉब का 
अभ्यास करें। (08 घंटे) 

िाइल ,छेिी ,हक्सॉ और हैिर 
आदद जैसे विमभन्ि हार्थ के 
औजारों का वििरण ,नििायण और 
उपयोग। स्ट्रटील रूल ,कैलीपर ,पंच ,
ग्स्ट्रक्रबबगं ब्लॉक आदद जैसे 
विमभन्ि िाककिं ग टूल का 
वििरण ,नििायण और उपयोग। 

)07 घंटे।( 

19. हैकसॉ ब्लेड का उपयोग करके जॉब होक्ट्ल्डगं डडवाइस: 
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एिएस फ्लैट से िाइंग के 
अिुसार चौकोर आकार की 
िौकरी काटें। )10 घंटे।( 

20. बेंच िाइस का उपयोग करके 
िौकरी पकड़ो। )01 घंटा।( 

21. स्ट्रटील रूल ,कैलीपसय और 
िनिययर कैलीपर का उपयोग 
करके चयनित कायय को िापें। 
)07 घंटे( 

22. उधचत उपकरणों और 
उपकरणों का उपयोग करके 
चौकोर आकार के जॉब के 
ककिारों को तैयार करें। )15 

घंटे।( 
23. अतं िें ट्राइ स्ट्रक्िायर ,सरिेस 

गेज आदद )04 घटें (का उपयोग 
करके सितलता और 
चौकोरपि की जााँच करें। 

िाइस' ,िी 'ब्लॉक जैसे विमभन्ि 
जॉब होग्ल्डगं उपकरणों का 
वििरण ,नििायण और उपयोग। 
)08 घंटे।( 

24. बेंच िाइस का उपयोग करके 
िौकरी पकड़ो। )01 घंटे( 

25. उधचत उपकरणों और 
उपकरणों का उपयोग करके 
एक और चार ककिारों िाली 
िौकरी तैयार करें । )10 घंटे।( 

26. स्ट्रटील रूल ,कैलीपर ,िनिययर 
कैलीपर आदद जैसे िाप 
उपकरणों का उपयोग करके 

िैखखक माप: 

विमभन्ि रैखखक िाप उपकरणों 
का वििरण ,नििायण ,गणिा और 
उपयोग - िनिययर कैमलपर ,
िनिययर गहराई गेज ,ऊंचाई गेज ,
िाइक्रोिीटर बाहर ,बेिल रक्षक। 
)03 घंटे।( 
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सभी आयािों को िापें। )05 

घंटे( 
27. स्ट्रक्राइबर ,ड्रडिाइडर ,सरिेस गेज 

और डॉट पंच का उपयोग 
करके सिािांतर रेखाओ ं और 
िक्र रेखाओं को धचग्ह्ित करें। 
)05 घंटे( 

28. सरल स्ट्रटेप किदटगं जॉब )पुरुर् 
और िदहला) (28 घंटे (करें। 

29. एक िौकरी पर ड्रिमलगं की 
ग्स्ट्रर्थनत को धचग्ह्ित करें। )03 

घंटे( 
30. एक छेद ड्रिमलगं के मलए कें द्र 

ड्रिल संचामलत करें। )0 5 घंटे( 

िैखखक माप: 

विमभन्ि रैखखक िाप उपकरणों 
का वििरण ,नििायण ,गणिा और 
उपयोग - िनिययर कैमलपर ,
िनिययर गहराई गेज ,ऊंचाई गेज ,
िाइक्रोिीटर बाहर ,बिेल रक्षक। 
)08 घंटे।( 

31. ड्रिमलगं का अभ्यास (06 घंटे।) 
32. रीमिगं ड्रिल का आकार नििायररत 

करें। (01 घंटे) 
33. रीमिगं का अभ्यास (03 घंटे) 
34. काउंटर मसकंकंग का अभ्यास (04 

घंटे) 
35. काउंटर बोररगं का अभ्यास। (04 

घंटे) 

डड्रशलगं ,िीशमगं औि थे्रडडगं :ड्रिल ,
रीिर और थे्रड का िािकरण 
और उपयोग। 

)03 घंटे।( 

36. आंतररक थे्रड्रडगं के मलए टैप ड्रिल 
का आकार नििायररत करें। (03 
घंटे) 

37. टैप का उपयोग करके 
बीएसडब्ल्यू या िीदट्रक िागा 

धागे: 

विमभन्ि प्रकार के िागों का 
वििरण ,िािकरण और उपयोग 
- िीदट्रक, 
बीएसडब्ल्यू ,बीएसएि ,बीएसपी 
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बिाएं। (05 घंटे) 

38. डाई का उपयोग करके 
बीएसडब्ल्यू या िीदट्रक िागा 
बिाएं। (08 घंटे) 

आदद। िल ड्रिल आकार की 
गणिा। (03 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 75 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे। 

 

पररधचत 
पूिायिुिेय/नियमित 
िातािरण िें कायय 
की योजिा बिाएं 
और व्यिग्स्ट्रर्थत करें  
विमभन्ि प्रकार के 
िेग्ल्डगं/ररिेदटगं/सी
मिगं और संबद्ि 

संचालि (एिओएस: 

शमि / एि 9463) 

 

39. संबंधित काययशाला िें सुरक्षा 
उपकरणों का प्रयोग करें। (10 

घंटे)। 

40. िेग्ल्डगं िकय शॉप िें सािान्य 
साििािी बरतें। (07 घंटे।) 

गैस वेक्ट्ल्डगं सुिक्षा: 
िेग्ल्डगं िकय शॉप िें देखी गई 
सुरक्षा और सािान्य 
साििानियां। रासायनिक संयंत्र 
और उपकरणों के रखरखाि िें 
िेग्ल्डगं का िहत्ि। िेग्ल्डगं की 
शतें और उिकी पररभार्ा। 
िेग्ल्डगं के प्रकार। ( 03 घंटे) 

41. कॉपर ट्यूब किदटगं फ्लेयररगं 
प्रैग्क्टस )02 घंटे( 

42. कॉपर ट्यूब किदटगं सािी जोड़ 
(02 घंटे) 

43. पाइप फ्लैंगेस के सार्थ िट 
और बोल्ट किट करें। (06 

घंटे)। 

44. िातु की शीट पर ररिेदटगं का 
अभ्यास करें। (06 घंटे)। 

45. िातु की चादर पर मसलाई का 
अभ्यास करें। (06 घंटे)। 

 

मेटल जॉइनिगं मेथड: िकेैनिकल 
िेर्थड (ररिेदटगं, िट बोग्ल्टंग, 
सीमिगं आदद) के बारे िें सािान्य 
पररचय। र्थियल िेर्थड (सोल्डररगं, 
ब्रेग्जंग और िेग्ल्डगं) (03 घटें।) 

46. हल्का करिे का अभ्यास करें। 
(04 घंटे)। 

 

47. ज्िाला सिायोजि 

गैस वेक्ट्ल्डगं: 

गैस िेग्ल्डगं के प्राचायय डॉ .गैस 
िेग्ल्डगं से पहले ,बाद िें और 
दौराि सुरक्षा साििािी। िेग्ल्डगं 
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काबयराइग्जंग का अभ्यास करें। 
(05 घंटे)। 

 

48. तटस्ट्रर्थ लौ सिायोजि का 
अभ्यास करें। )04 घंटे।( 

49. ऑक्सीडाइज ज्िाला 
सिायोजि का अभ्यास करें। 
(05 घंटे)। 

 

िें प्रयुक्त सािान्य गैस 

50. ऑक्सी-एशसदटलीि वेक्ट्ल्डगं :

उपकरण जैसे मसलेंडर ट्रॉली ,
रेगुलेटर ,ब्लो पाइप ,होज 
पाइप ,असेंबमलगं ,देखभाल 
और रखरखाि। (03 घंटे)। 

 

51. ़िाइल का उपयोग करके 
ककिारों को तैयार करें  ,
स्ट्रक्िायर ,स्ट्रटील रूल ,िनिययर 
कैलीपर आदद का प्रयास करें। 
(10 घंटे)। 

 

52. किलर रॉड के सार्थ या उसके 
बबिा आकय  िेग्ल्डगं/गैस 
िेग्ल्डगं का उपयोग करके एज 
जॉइंट तैयार करें। (08घंटे)। 

 

ऑक्सी-एशसदटलीि लौ: 
53. ज्िाला के प्रकार ,उपयोग 

और िायुिंडलीय 
ऑक्सीकरण का प्रभाि। (05 

घंटे)। 

 

व्यािसानयक 
कौशल 75 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 14 घंटे। 

सािग्री के विमभन्ि 
भौनतक गुणों को 
लागू और निष्पाददत 
करें  और विमभन्ि 
उपकरणों को 
संचामलत करके 
विमभन्ि भौनतक 
कािूिों को 

54. यांबत्रक बोडय का उपयोग करके 
बल के सिांतर चतुभुयज के 
नियि को सत्यावपत करें। (04 

घंटे)। 

 

55. झुकाि िाले वििाि द्िारा 
स्ट्रर्थनैतक घर्यण का गुणांक 
नििायररत करें। (04 घंटे)। 

56. सािारण िशीि के यांबत्रक 

र्ौनतक ववज्ञाि 

भौनतकी का पररचय, िनिययर 
कैमलपर के सार्थ िापि, 
िाइक्रोिीटर, िायर गेज। अददश 
और सददश रामशयााँ, उिका 
निरूपण, पररणािी। बलों के बत्रभुज 
और सिांतर चतुभुयज नियि। 

न्यूटि के गनत के नियि, जड़ता, 
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सत्यावपत करें। 
(एिओएस: 

शमि/एि9464) 

लाभ ,िेग अिुपात और 
प्रनतशत दक्षता का नििायरण 
करें। (08 घंटे)। 

57. सािारण िशीि जैसे लीिर ,
पुली ,ब्लॉक और स्ट्रकू्र जैक का 
संचालि करें। (04 घंटे)। 

58. यंग का िापांक नििायररत करें। 
Searle के उपकरण द्िारा। (05 

घंटे)। 

59. ओि के नियि को सत्यावपत 
करें। (05 घंटे)। 

60. श्ररखंला और सिािांतर 
किेक्शि द्िारा इलेग्क्ट्रक सेल 
िापदंडों को िापें। (06 घंटे)। 

61. व्हीटस्ट्रटोि बब्रज का उपयोग 
करके विमशष्ट प्रनतरोि का 
नििायरण करें। (06 घंटे)। 

62. िैराड े के इलेक्ट्रोमलमसस के 
पहले नियि को सत्यावपत 
करें। (06 घंटे)। 

63. जूल विधि द्िारा ऊष्िा का 
यांबत्रक तुल्यांक ज्ञात कीग्जए। 
(08 घंटे)। 

64. ठोस के प्रसार का गुणांक 
ज्ञात कीग्जए। (04 घंटे)। 

65. तरल के विस्ट्रतार के गुणांक 
का नििायरण करें। (03 घंटे)। 

बल, संिेग, बल के प्रकार। घर्यण- 

पररभार्ा, इकाई, घर्यण के प्रकार, 
घर्यण के नियि, घर्यण के िायदे 
और िुकसाि। 

लोच:  

तिाि, खखचंाि, लोचदार सीिा, हुक 
का नियि। लोच के िापांक के 
प्रकार, एक खींच तार िें ककया गया 
कायय, यंग के िापांक का नििायरण 

चालू बबजली: 
ओि का नियि, श्ररखंला और 
सिािांतर किेक्शि, विमशष्ट 
प्रनतरोि, ककरचॉि का नियि, 
व्हीटस्ट्रटोि का पुल, व्हीटस्ट्रटोि बब्रज 
के अिुप्रयोग। 

इलेक्ट्रोशलशसस: 

िैराड ेके इलेक्ट्रोमलमसस के नियि। 
ऊष्िप्रिैधगकी- ऊष्िागनतकी का 
पहला नियि, ऊष्िा के यांबत्रक 
सितुल्य, विद्युत विधि द्िारा 'J'। 

गिी हस्ट्रतातंरण के तरीके, तापीय 
चालकता का नििायरण। तापिाि 
और उसका िाप, ठोस, तरल और 
गैसों का विस्ट्रतार। 

(14 घंटे।) 
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66. िातु की छड़ की तापीय 
चालकता का गुणांक नििायररत 
करें। (05 घंटे)। 

67. ठोस के घित्ि का नििायरण। 
(04 घंटे)। 

68. तरल के घित्ि का नििायरण। 
(03 घंटे)। 

 

व्यािसानयक 
कौशल 50 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे। 

उधचत िाप 
उपकरणों का 
उपयोग करके 
विमभन्ि विद्युत 
घटकों को पहचािें, 
उिका परीक्षण करें  
और लागू करें 
बबजली की आपूनतय 
के सिस्ट्रया नििारण 
के मलए यह ज्ञाि। 
(एिओएस: 

शमि/एि9465) 

 

बुनियादी बबजली: 
69.  ±ध्रिुों की पहचाि करें। (07 

घंटे)। 

70. विमभन्ि विद्युत घटकों को 
प्रतीकों के सार्थ पहचािें। (12 

घंटे)। 

71. विमभन्ि विद्युत घटकों का 
उपयोग करें। (15 घंटे)। 

72. SWG (स्ट्रटैंडडय िायर गेज (और 
िाइक्रोिीटर का उपयोग करके 
बबजली के तार के आकार को 
िापें। (06 घंटे)। 

73. िोल्टेज ,करंट और प्रनतरोि को 
िापें। (10 घंटे)। 

मूल बातें ववद्युत: 

कंडक्टर ,सेिीकंडक्टर और 
इंसुलेटर। िािक तार गेज 
)एसडब्ल्यूजी(। बबजली का 
पररचय - स्ट्रर्थनैतक बबजली। 
ितयिाि ,िोल्टेज ,पीडी ,ईएिएि ,
प्रनतरोि। उिकी इकाइयां। 
विद्युत सककय ट - डीसी और एसी 
सककय ट अतंर। ग्राउंड्रडगं का 
िहत्ि।  

क्ट्स्ट्रवच के प्रकाि :एसपीएसटी ,
एसपीडीटी ,डीपीएसटी ,डीपीडीटी ,
टॉगल ,आदद।(07 घंटे)। 

व्यािसानयक 
कौशल 80 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 घंटे। 

मसगंल रेंज िीटर 
के 
इलेग्क्ट्रकल/इलेक्ट्रॉ
निक िाप का 
चयि करें और 
निष्पाददत करें और 

ववद्युत माप उपकिण: 

74. ड्रडसिेंटल ,पाटय टेग्स्ट्रटंग पाटय 
ररपेयररगं ,पाटय ररपलेसिेंट और 
असेंबल ,एडजस्ट्रटिेंट ,
कैमलब्रेशि ,िूविगं कॉइल 
इंस्ट्रूिेंट का िाइिल टेग्स्ट्रटंग। 

ववद्युत माप उपकिणों के प्रकाि: 

87. एिसी और एिआई ,एिीटर ,
िोल्टिीटर ,िाटिीटर के 
नििायण और कायय मसद्िांत। 
ऊजाय िीटर ,पीएि िीटर ,
आिरवत्त िीटर ,िल्टीिीटर ,
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उपकरण को 
कैमलब्रेट करें और 
डटेा ररकॉडय करें। 

(एिओएस: 

शमि/एि9466) 

 

(02 घंटे)। 

75. ड्रडसिेंटल ,पाटय टेग्स्ट्रटंग पाटय 
ररपेयररगं ,पाटय ररपलेसिेंट और 
असेंबल ,एडजस्ट्रटिेंट ,
कैमलब्रेशि ,िूविगं आयरि 
इंस्ट्रूिेंट का अनंति परीक्षण। 
(02 घंटे)। 

76. ड्रडसिेंटल ,पाटय टेग्स्ट्रटंग पाटय 
ररपेयररगं ,पाटय ररपलेसिेंट और 
असेंबल ,एडजस्ट्रटिेंट ,
कैमलब्रेशि ,िाटिीटर का 
िाइिल टेग्स्ट्रटंग। (02 घंटे)। 

77. ड्रडसिेंटल ,पाटय टेग्स्ट्रटंग पाटय 
ररपेयररगं ,पाटय ररपलेसिेंट और 
असेंबल ,एडजस्ट्रटिेंट ,
कैमलब्रेशि ,पीएििीटर का 
िाइिल टेग्स्ट्रटंग (02 घंटे)। 

78. ड्रडसिेंटल ,पाटय टेग्स्ट्रटंग पाटय 
ररपेयररगं ,पाटय ररपलेसिेंट और 
असेंबल ,एडजस्ट्रटिेंट ,
कैमलब्रेशि ,फ्रीक्िेंसी िीटर का 
िाइिल टेग्स्ट्रटंग। (02 घंटे)। 

79. ड्रडसिेंटल ,पाटय टेग्स्ट्रटंग पाटय 
ररपेयररगं ,पाटय ररपलेसिेंट और 
असेंबल ,एडजस्ट्रटिेंट ,
कैमलब्रेशि ,एिजी िीटर का 
िाइिल टेग्स्ट्रटंग। (02 

क्लैंप िीटर ,िेगर। (08 घंटे)। 
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घंटे)।िोल्टिीटर ,एिीटर और 
िल्टीिीटर का उपयोग करके 
विमभन्ि सककय टों िें िोल्टेज ,
करंट और प्रनतरोि का 
िापि। (03 घंटे)। 

80. िाट िीटर और ऊजाय िीटर 
का उपयोग करके प्रत्यक्ष और 
अप्रत्यक्ष रूप से विद्युत 
शग्क्त और ऊजाय का िापि 
करें। (04 घंटे)। 

81. ऊजाय िीटर कैमलब्रेट करें। (06 

घंटे)। 

82. िेगर का उपयोग करके टेस्ट्रट 
इंसुलेशि। (07 घंटे)। 

83. इन्सुलेशि परीक्षण के मलए 
इन्सुलेशि। (02 घंटे)। 

84. कंडक्टर से कंडक्टर टेस्ट्रट। 
(01 घंटे)। 

85. इन्सुलेटर परीक्षण के मलए 
कंडक्टर। (02 घंटे)। 

86. क्लैंप िीटर का उपयोग करके 
उच्च िारा को िापें। (03 

घंटे)। 

88. विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोिी 
की पहचाि करें )एिटीसी ,
पीटीसी ,डब्ल्यू/डब्ल्यू ,रैखखक ,
प्रीसेट ,िीडीआर ,एलडीआर 

प्रनतिोधी: 
प्रनतरोि के नियि। श्ररखंला ,
सिािांतर और संयोजि सककय ट ,
विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोिक 
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शामिल करें(03 घंटे)। 

89. विमभन्ि प्रकार के कैपेमसटर 
की पहचाि करें (02 घंटे)। 

90. कैपेमसटर की चाग्जिंग और 
ड्रडस्ट्रचाग्जिंग का परीक्षण। (02 

घंटे)। 

91. संिाररत्र की ध्रिुता ज्ञात 
कीग्जए। (02 घंटे)। 

92. श्ररखंला और सिािांतर िें जुड़ े
होिे पर प्रनतरोि के व्यिहार 
की जांच करें। (02 घंटे)। 

93. रोकिेिाला के िाि और 
शग्क्त रेदटगं ज्ञात कीग्जए। 
(04 घंटे)। 

94. रंग कोड का उपयोग करके 
प्रनतरोिों और उसके िूल्य की 
पहचाि करें  (03 घंटे)। 

और उिके गुण। प्रनतरोि के 
िूल्यों को िापिे के विमभन्ि 
तरीके। 

संधारित्र: 

नििायण वििरण ,चाग्जिंग ,
ड्रडस्ट्रचाग्जिंग ,प्रकार ,उपयोग। ि े
कारक ग्जि पर िाररता निभयर 
करती है। सूत्र और सरल 
सिस्ट्रयाएं। 

)04 घंटे( 

95. टेस्ट्रट लैंप का उपयोग करके 
पािर सॉकेट पर लाइि ,न्यटू्रल 
और अर्थय की पहचाि करें। 
)04 घंटे( 

96. एसी बबजली की निगरािी के 
मलए एक परीक्षक का प्रयोग 
करें। )04 घंटे( 

97. एिालॉग और ड्रडग्जटल िल्टी-
िीटर पर सेदटनंस ,सॉकेट्स को 
पढें और उिकी व्याख्या करें। 

मूल शतें: 
जैसे इलेग्क्ट्रक चाजय ,संभावित 
अतंर ,िोल्टेज ,करंट ,रेग्जस्ट्रटेंस ,
फ्रीक्िेंसी ,एग्म्पलट्यूड ,मसगंल 
िेज और थ्री िेज पािर। 
ड्रडग्जटल िल्टीिीटर के सार्थ 
पररधचत। ड्रडग्जटल िल्टीिीटर 
के उपयोग ,संचालि और 
साििानियां। 

)04 घंटे( 
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)05 घंटे( 
98. तटस्ट्रर्थ और जिीि के बीच 

अिांनछत िोल्टेज को िापें। 
इसे कि करें। )07 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 25 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

विमभन्ि सककय टों िें 
विमभन्ि 
विद्युत/इलेक्ट्रॉनि
क घटकों की 
सोल्डररगं और डी-
सोल्डररगं की 
योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें। 
(एिओएस: 

शमि/एि9467) 

99. सोल्डररगं गि के विमभन्ि 
प्रकारों की पहचाि करें। )03 

घंटे( 
100. सोल्डररगं ,सिाई ,दटनिगं ,

लग्क्संग के मलए घटक तैयार 
करिा। )03 घंटे( 

101. पीसीबी पर विमभन्ि 
इलेक्ट्रॉनिक सकक्रय और 
निग्ष्क्रय घटकों के सोल्डररगं 
का चयि करें और अभ्यास 
करें। )03 घंटे( 

102. घटकों को डी-सोल्डररगं का 
अभ्यास करें और डी-
सोल्डररगं पंप/डी-सोल्डररगं 
विक का उपयोग करके 
पीसीबी पर टै्रक की सतह को 
साि करें। )05 घंटे।( 

103. टूटे हुए पीसीबी टै्रक की 
िरम्ित और परीक्षण करें। 
)05 घंटे।( 

104. पीसीबी की सत्यता पर 
ड्रडग्जटल आईसी िाउंट करें। 
)06 घंटे।( 

सोल्डरिगं: 

विमभन्ि प्रकार की सोल्डररगं 
बंदकूें  ,तापिाि को िाट क्षिता ,
युग्क्तयों के प्रकार से संबंधित 
करती हैं। मिलाप सािग्री और 
उिकी गे्रड्रडगं। िोि और अन्य 
सािग्री का उपयोग। विमशष्ट 
आिश्यकता के मलए सोल्डररगं 
गि का चयि। सोल्डररगं और 
डी-सोल्डररगं स्ट्रटेशि और उिके 
विनिदेश। 

)07 घंटे।( 
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व्यािसानयक 
कौशल 80 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 घंटे। 

उधचत िाप 
उपकरणों का 
उपयोग करके 
विमभन्ि 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
का परीक्षण करें 
और िािक 
पैरािीटर का 
उपयोग करके डटेा 
की तुलिा करें। 
)एिओएस :

शमि/एि 9468(  

 

105. विमभन्ि प्रकार के डायोड 
)ठोस अिस्ट्रर्था) (05 बज े(खोजें। 

106. विमभन्ि प्रकार के डायोड की 
जााँच करें। )03 घंटे( 

107. डायोड की विशरे्ताओं का 
पता लगाएं। )06 घंटे( 

108. जेिर डायोड की विशरे्ताएाँ 
ज्ञात कीग्जए। )03 घंटे( 

109. जेिर आिाररत िोल्टेज 
नियािक सककय ट का नििायण 
और परीक्षण। )03 घंटे( 

सेमीकंडक्टि का अध्ययि: 

डोवपगं ,आंतररक और बाह्य 
अियचालक ,सहसंयोजक बंिि। 
पीएि जंक्शि डायोड ,िॉरिडय 
और ररिसय विशरे्ताएाँ। डायोड 
)डटेा शीट (की विमशष्टता। डायोड 
के अिुप्रयोग। विशरे् 
सेिीकंडक्टर डायोड ,जेिर डायोड ,
िोटो डायोड आदद। 

)04 घंटे।( 

110. रेग्क्टिायसय का नििायण 
)आिा तरंग) (06 घंटे( 

111. रेग्क्टिायसय का नििायण )पूणय 
तरंग) (07 बज(े 

112. िुल िेि रेग्क्टिायर के मलए 
बब्रज )चार डायोड (का नििायण 
करें। )07 घंटे( 

113. कैपेमसटर किल्टर सककय ट के 
सार्थ एक रेग्क्टिायर का 
नििायण करें । )0 4 घंटे।( 

114. प्रेरक किल्टर पररपर्थ के सार्थ 
एक ददष्टकारी की रचिा 
कीग्जए। )04 घंटे( 

115. आरसी किल्टर पररपर्थ के 
सार्थ एक ददष्टकारी की 
रचिा कीग्जए। )04 घंटे( 

सुधािक: 

हाि िेि रेग्क्टिायर ,िुल िेि 
)बब्रज एंड सेंटर टैपड (रेग्क्टिायर। 
कफल्टि :ररपल किल्टर का पररचय ,
उद्देश्य और उपयोग। किल्टर के 
प्रकार। कैपेमसटेंस किल्टर ,
इंडक्शि किल्टर ,आरसी किल्टर ,
एलसी किल्टर ,िोल्टेज ड्रडिाइडर 
और बाईपास किल्टर। 

)08 घंटे( 
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116. रेग्क्टिायर िें तरंग कारक 
ज्ञात कीग्जए। )हाि िेि और 
िुल िेि (विमभन्ि किल्टर 
सककय ट िें। )08 घंटे( 

117. पीएिपी और एिपीएि 
ट्रांग्जस्ट्रटर की पहचाि करें। 
)02 घंटे( 

118. डटेा बुक )02 बज े (का उपयोग 
करके ट्रांग्जस्ट्रटर के विमभन्ि 
विनिदेशों को ररकॉडय करें। 

119. विमभन्ि पैककंग शैली के 
संबंि िें विमभन्ि ट्रांग्जस्ट्रटर 
की पहचाि करें। )02 घंटे( 

120. पािर ग्स्ट्रिधचगं ट्रांग्जस्ट्रटर को 
पहचािें। )03 घंटे( 

121. ईबी ,सीबी और सीई टमियिल 
प्रनतरोि को िापें और 
अिुिाि लगाएं )04 घंटे( 

122. इसकी संख्या और TET के 
परीक्षण से पहचािें। )03 घंटे( 

123. इसकी संख्या और MOSTET 

के परीक्षण से पहचािें। )04 

घंटे( 

ट्रांक्ट्जस्ट्रटि: 

ट्रांग्जस्ट्रटर को पररभावर्त करिा ,
एिपीएि और पीएिपी 
ट्रांग्जस्ट्रटर ,प्रतीक ,संचालि ,
ट्रांग्जस्ट्रटर का पूिायग्रह और 
अिुप्रयोग का तरीका। TET, 

MOSFET का पररचय। 

)04 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 100 
घंटे; 
 

सरल िोल्टेज 
नियािकों और 
इलेक्ट्रॉनिक बबजली 
आपूनतय सककय ट को 

124. जीरो पीसीबी पर विमभन्ि 
प्रकार के सािारण किक्स्ट्रड 
िोल्टेज रेगुलेटर को असेंबल 
करें। )07 घंटे।( 

वोल्टेज नियामक: 

जेिर नियािकों का पररचय और 
उद्देश्य ,78XX श्ररखंला ,79XX 

श्ररखंला ,आदद का उपयोग करके 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 20 घंटे। 

इकट्ठा करें  और 
कािकाज के मलए 
परीक्षण करें। 
(एिओएस: 

शमि/एि9469) 

125. शून्य पीसीबी )07hrs) पर चर 
िोल्टेज नियािक को 
इकट्ठा करें। 

126. 12V, 1Amp विनियमित एक 
सािारण बबजली आपूनत य 
इकाई को इकट्ठा करें।  )13 

घंटे( 
127. विमभन्ि ितयिाि रेदटगं 

)78xx/79xx श्ररखंला (के 
विमभन्ि निग्श्चत  ±िोल्टेज 
नियािक आईसी को i/o, 

संदभय वपि के सार्थ पहचािें। 
)08 घंटे( 

128. विमभन्ि आईसी आिाररत 
िोल्टेज नियािकों के मलए 
उधचत हीट मसकं की पहचाि 
करें। )10 घंटे।( 

129. इिपुट िोल्टेज सत्यावपत 
करें और उपयुयक्त श्ररखंला के 
मलए निग्श्चत आउटपुट का 
निरीक्षण करें। )15 घंटे।( 

विनियमित बबजली आपूनत य। 

यूपीएस: 

यूपीएस के प्रकार। विमभन्ि 
प्रकार के यूपीएस के ब्लॉक 
आरेख और कायय मसद्िांत। 
अक्सर होिे िाले दोर् और 
उिके उपाय। यूपीएस ,ऑिलाइि 
और ऑिलाइि की अििारणा। 
इििटयर और यूपीएस के बीच 
अतंर 

)12 घंटे।( 

130. टे्रिर ककट पर एएि और 
एिएि का उपयोग करके 
विमभन्ि संकेतों को संशोधित 
करें और तरंगों का निरीक्षण 
करें। )15 घंटे।( 

131. टे्रिर ककट पर एएि और 

उन्ित संचाि: 

िॉड्यूलेशि की आिश्यकता ,
िॉड्यूलेशि के प्रकार। 
ड्रडिॉड्यूलेशि तकिीक। AM, 

FM और PWM का पररचय। 

)08 घंटे( 
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एिएि का उपयोग करके 
विमभन्ि संकेतों को 
ड्रडिोड्यूलेट करें और तरंगों 
का निरीक्षण करें। )15 घटें।( 

व्यािसानयक 
कौशल 80 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 घंटे। 

बुनियादी कंपयूटर 
हाडयिेयर जैस े
विमभन्ि भागों की 
पहचाि करिा, 
केबल किेक्ट करिा, 
पुजों को बदलिा और 
डसे्ट्रकटॉप कंपयूटर 
का परीक्षण करिा। 
(एिओएस: 

शमि/एि9470) 

संगणक धातु सामग्री, 
132. कंपयूटर कैबबिेट पर विमभन्ि 

संकेतकों ,केबलों ,किके्टसय 
और बंदरगाहों की पहचाि 
करें। )03 घंटे( 

133. मसस्ट्रटि यूनिट और िदरबोडय 
घटकों के विमभन्ि भागों का 
प्रदशयि करें। )05 घंटे( 

134. विमभन्ि कंपयूटर बाह्य 
उपकरणों की पहचाि करें 
और इसे मसस्ट्रटि से किेक्ट 
करें। )04 घंटे( 

135. संबंधित केबल SATA / PATA 

को ड्रडस्ट्रकिेक्ट करके कुछ 
काययक्षिता को अक्षि करें। 
)05 घंटे( 

136. CMOS बैटरी बदलें और 
िेिोरी िॉड्यूल का विस्ट्रतार 
करें। )0 5 घंटे( 

137. एसएिपीएस का परीक्षण करें 
और बदलें )04 घंटे।( 

138. मसस्ट्रटि पर ददए गए DVD 

कंपयूटर के बुनियादी ब्लॉक ,
डसे्ट्रकटॉप और िदरबोडय के 
घटक। 

हाडयिेयर और सॉफ्टिेयर ,I/O 

ड्रडिाइस ,और उिकी काययप्रणाली। 

विमभन्ि प्रकार के वप्रटंर ,
एचडीडी ,डीिीडी। 

कंपयटूर िें विमभन्ि पोटय। 

विडंोज ओएस 

एिएस विडो :विडंोज़ शुरू करिा 
और उसका संचालि ,एक्सपलोरर 
का उपयोग करके ़िाइल प्रबंिि ,
ड्रडस्ट्रपले और ध्िनि गुण ,स्ट्रक्रीि 
सेिर ,़िॉन्ट प्रबंिि ,प्रोग्राि की 
स्ट्रर्थापिा ,नियंत्रण कक्ष की 
स्ट्रर्थापिा और उपयोग ,सहायक 
उपकरण का अिुप्रयोग ,विमभन्ि 
आईटी उपकरण और अिुप्रयोग। 

 

िडय प्रोसेमसगं की अििारणा ,
एिएस िडय 
- िेि ू बार ,िािक टूल बार ,
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और HDD को बदलें )03 घंटे।( 
139. डसे्ट्रकटॉप कंपयूटर मसस्ट्रटि को 

विघदटत करें। )07 घंटे( 
140. डसे्ट्रकटॉप कंपयूटर मसस्ट्रटि को 

असेंबल करिा। )07 घंटे( 
141. विमभन्ि प्रकार के केबल और 

िेटिकय  घटकों की पहचाि 
करें जैसे ,हब ,ग्स्ट्रिच ,राउटर ,
िॉडिे आदद। )05 घंटे( 

142. टमियिेशि तैयार करें  ,यटूीपी 
और एसटीपी केबल किेक्टर 
बिाएं और परीक्षण करें। )09 

घंटे( 
143. िेटिकय  किेग्क्टविटी और 

िायरलेस किेग्क्टविटी 
हाडयिेयर को किेक्ट करें और 
इसकी काययशील किेग्क्टविटी 
)07 बज े(की जांच करें। 

144. विमभन्ि विकल्पों से मसस्ट्रटि 
को बूट करें। )05 घंटे( 

145. ओएस के विमभन्ि फ्यूचसय 
का अभ्यास करें। )04 घंटे।( 

146. OS िें ददए गए िािक टूल 
का उपयोग करके कंपयूटर 
का रखरखाि करिा। )02 घंटे( 

147. वप्रटंर िाइिर सॉफ़्टिेयर 
स्ट्रर्थावपत करें और वप्रटं आउट 

संपादि ,स्ट्रिरूपण ,दस्ट्रतािेज़ की 
छपाई आदद। 

एक्सेल - िकय शीट िूल बातें ,डटेा 
प्रविग्ष्ट और सूत्र। टूल बार और 
िेिू बार का उपयोग करके 
िकय शीट िें डटेा ले जािा ,
़िॉिेदटगं और गणिा ,िकय शीट 
वप्रटं करिा ,कई िकय  शीट 
बिािा ,चाटय बिािा। 

 

पािर पिाइंट का पररचय स्ट्रलाइड 
तैयार करिे की िूल बातें ,
स्ट्रलाइड के विमभन्ि ड्रडजाइि 
पहल ू ,स्ट्रलाइड के सार्थ एनििेशि 
आदद। 

 

इंटरिेट ,ब्राउज़र ,िेबसाइट ,सचय 
इंजि ,ईिेल ,चदैटगं और िैसेंजर 
सेिा की अििारणा। डेटा और 
प्रोग्राि िाइल आदद को 
डाउिलोड करिा। 

 

कम्पयूटि िेट्वककिं ग  :-  

िेटिकय  सुवििाएाँ - िेटिकय  
िीड्रडया िेटिकय  टोपोलॉजी ,
प्रोटोकॉल - टीसीपी/आईपी ,यूडीपी ,
ए़िटीपी ,िॉडल और प्रकार। 
विमशष्टता और िािक ,केबल के 
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के मलए परीक्षण करें। )01 

घंटा।( 
148. एंटीिायरस सॉफ़्टिेयर 

स्ट्रर्थावपत करें और मसस्ट्रटि 
को स्ट्रकैि करें।  )0 2 घंटे।( 

149. MS O ce सॉफ़्टियेर स्ट्रर्थावपत 
करें और वप्रटं आउट के मलए 
परीक्षण करें। )01 घंटा( 

150. स्ट्रटाटय ििु का प्रयोग करें  ,
कंपयूटर िें उपलब्ि प्रोग्रािों 
की जांच करें। )01 घंटा( 

151. ़िोल्डर और ़िाइलें बिाएाँ। 
)01 घंटा( 

प्रकार ,यूटीपी ,एसटीपी ,सिाक्षीय 
केबल। 

हब ,ईर्थरिेट ग्स्ट्रिच ,राउटर ,
एिआईसी काडय ,किके्टर ,िीड्रडया 
और ़िायरिॉल जैसे िेटिकय  
घटक। 

पीसी और सियर के बीच अतंर। 

)16 घंटे( 

इंजीनियरिगं ड्राइंग )40 घंटे( 

व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 40 
घंटे। 

 

 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग 
पढें और लागू करें। 
)एिओएस :

शमि/एि 9402(  

 

 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ट्रूिेंट्स का पररचय – 

कन्िेंशिों 
िाइंग शीट का आकार और लेआउट 

शीर्यक ब्लॉक ,इसकी ग्स्ट्रर्थनत और सािग्री 
आरेखण उपकरण 

फ्री हैंड िॉइंग – 

आयाि के सार्थ ज्यामितीय आंकड़ ेऔर ब्लॉक 

दी गई िस्ट्रतु से िाप को िुक्त हस्ट्रत रेखाधचत्रों िें स्ट्रर्थािांतररत 
करिा। 

हार्थ के औजारों की फ्री हैंड िाइंग। 

ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 
कोण ,बत्रभुज ,िरत्त ,आयत ,िगय ,सिांतर चतुभुयज। 

लेटररगं और िंबररगं - मसगंल स्ट्रट्रोक 

आयाि अभ्यास 
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एरोहेड के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 
संबंधित टे्रडों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक 

रासायनिक संयंत्र सककय ट आरेख पढिा 
रासायनिक संयंत्र लेआउट िाइंग का पढिा 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि )38 घंटे( 

पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

38 घंटे। 

 

व्यािहाररक सचंालि 
करिे के मलए बनुियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बनुियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं। (एिओएस: 

शमि/एि9401) 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 

इकाई, मभन्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ TPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएि और सिस्ट्रयाएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्ट्रयाओं का सिािाि 

वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतशत 

िगायकार और िगयिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्ट्रयाए ं

पाइर्थागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्ट्रयाएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिपुात 

प्रनतशत 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञाि 

िातुओं के प्रकार, लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

िातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

द्रव्यिाि, वजि, आयति और घित्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट गुरुत्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए संबंधित 
सिस्ट्रयाएं 
गनत औि वेग, कायष, शक्ट्क्त औि ऊजाष 
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गनत और िेग - आराि, गनत, गनत, िेग, गनत और िगे के बीच का 
अतंर, त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधित सिस्ट्रयाएं 
कायय, शग्क्त, ऊजाय, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
गमी औि तापमाि औि दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और तापिाि 
के बीच अतंर, विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के क्िर्थिांक और 
गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस, ़िारेिहाइट, केग्ल्िि और तापिाि के 
पैिािे के बीच रूपांतरण 

ताप और तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, र्थिायिीटर के प्रकार, 
पाइरोिीटर और ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण 

दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, निरपेक्ष 
दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए उपयोग ककए जािे िाले 
गेज 

बुनियादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, बबजली कैसे उत्पन्ि 
होती है, विद्युत प्रिाह एसी, डीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोि और 
उिकी इकाइयााँ (केिल िूल बातें) 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्ररखंला और सिािांतर (केिल 
िूल बातें) 
ओि का नियि, VIR और संबंधित सिस्ट्रयाओं के बीच संबंि (केिल 
िूल बातें) 
विद्युत शग्क्त, ऊजाय और उिकी इकाइयााँ, असाइििेंट के सार्थ गणिा 
(केिल िूल बातें) 
चुबंकीय प्रेरण, स्ट्रियं और पारस्ट्रपररक अधिष्ठापि और ईएिएि पीढी 
(केिल िूल बातें) 
विद्युत शग्क्त, एचपी, ऊजाय और विद्युत ऊजाय की इकाइयां (केिल 
िूल बातें) 
बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 
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बत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा 
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इंस्ट्रूमेंट मकेैनिक (िासायनिक संयंत्र) टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदर्ष सीखिे के 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(टे्रड शसद्धांत) 

व्यािसानयक 
कौशल 25 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 घंटे। 

अिुप्रयोगों के अिुसार 
विमभन्ि िील्ड 
उपकरणों को पहचािें 
और उिका चयि करें। 
(एिओएस: 

शमि/एि9471) 

152. एिीटर, िोल्टिीटर, िाट 
िीटर, ऊजाय िीटर, आिरवत्त 
िीटर आदद जैसे विद्युत 
उपकरणों का नििायरण 
करें। (08 घंटे) 

153. ट्रांसिीटर, संकेतक, 
नियंत्रक और ररकॉडयर 
आदद जैसे इलेक्ट्रॉनिक 
उपकरणों का नििायरण 
करें। (08 घंटे) 

154. ट्रांसिीटर, संकेतक, 
नियंत्रक और ररकॉडयर 
आदद जैसे िायिीय 
उपकरणों का नििायरण 
करें। (09 घंटे) 

इंस्ट्रुमेंटेशि का परिचय: 

उपकरण का दायरा और 
आिश्यकता। िापि प्रणाली के 
िूल तत्ि - िापि प्रणाली के 
कायायत्िक ब्लॉक आरेख। 
अशंांकि और अशंांकि िािक 
- बुनियादी िािक ,िाध्यमिक 

िािक ,कायय िािक। िौमलक 
इकाइयााँ - िीदट्रक प्रणाली ,
आिार और पूरक इकाइयााँ ,
व्युत्पन्ि इकाइयााँ ,गुणि कारक 
और लंबाई ,द्रव्यिाि ,सिय 
और आिरवत्त के िािक। 
बुनियादी इंस्ट्रुिेंटेशि प्रतीक। 
)09 घंटे।( 

व्यािसानयक 
कौशल 90Hrs .; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 घंटे। 

क्षेत्र के उपकरणों को 
िापिे, इंधगत करिे 
और नियंबत्रत करि े
और डटेा का विश्लेर्ण 
करिे के मलए सिस्ट्रया 
नििारण, जांचिा, 
परीक्षण और िरम्ित 

दबाव मापि 

155. चके बॉडयि ट्यूब प्रेशर 
गेज )04 घंटे।( 

156. बोरडॉि ट्यूब प्रेशर गेज 
को हटा दें। )07 घंटे( 

157. बौडयि ट्यूब प्रेशर गेज का 
पता लगाएं। )03 घंटे( 

स्ट्रथनैतक ववशरे्ताएं: 
सटीकता ,सटीकता ,
संिेदिशीलता ,ररज़ॉल्यूशि डडे 
ज़ोि ,ररपीटेबबमलटी ,
ररप्रोड्यूमसबबमलटी ,ड्रिफ्ट ,डडे 
बैंड ,बैकलैश ,दहस्ट्रटैररसीस। 
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करिा। (एिओएस: 

शमि/एि9472) 

 

158. खराब बोरडॉि ट्यूब प्रेशर 
गेज को ठीक करें। )04 

घंटे( 
159. बोियडि ट्यूब प्रेशर गेज 

को इकट्ठा करें। )0 4 

घंटे।( 
160. nouruon ट्यूब दबाि 

िापिे का यंत्र जांचिा। 
)04 घंटे( 

161. डायाफ्राि प्रकार के दबाि 
िापिे का यंत्र जांचिा। 
)04 घंटे( 

162. िैक्यूि दबाि िापिे का 
यंत्र जांचिा। )05 घंटे( 

163. कंपाउंड प्रेशर गेज को 
कैमलब्रेट करें। )05 घंटे( 

164. कैमलब्रेशि के मलए डडे 
िेट टेस्ट्रटर और तुलनित्र 
का प्रयोग करें। )05 घंटे( 

गनतशील ववशरे्ताए:ं 

गनत प्रनतकक्रया ,निष्ठा ,और 
अतंराल। त्रदुट ,विचलि ,सही 
िूल्य ,डटेा। 

त्रदुटयों के प्रकार - व्यिग्स्ट्रर्थत ,
यादृग्च्छक और िाजायज त्रदुट। 

निग्श्चतता/अनिग्श्चतता ,
पररणाि की िैिता। िापि े
प्रणाली प्रनतकक्रया। 

)13 घंटे( 

165. िािक अशंशोिक के 
सार्थ यांबत्रक ट्रांसड्यूसर 
nouruon ट्यूब, डायाफ्राि 
का परीक्षण करें। (07 घंटे) 

166. िािक अशंशोिक के 
सार्थ विद्युत ट्रांसड्यूसर 
आगििात्िक प्रकार, 
प्रनतरोि प्रकार, कैपेमसदटि 

दबाव: 

दबाि की पररभार्ा। दबाि के 
प्रकार - बैरोिेदट्रक )िायुिंडलीय (
दबाि ,गेज दबाि ,विभेदक 
दबाि ,निरपेक्ष दबाि ,िैक्यूि 
दबाि और उिकी इकाइयााँ। 

दबाि संिेदि तत्िों के प्रकार - 
बॉडयि ट्यूब ,डायाफ्राि ,कैपसूल 
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प्रकार का परीक्षण करें। 
(08 घंटे) 

167. िािक अशंशोिक के 
सार्थ एिालॉग और 
ड्रडग्जटल ट्रांसड्यूसर का 
परीक्षण करें। (07 घंटे) 

 

और िौंकिी। हर एक प्रकार ,
आकार ,विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए उपयोग की जािे िाली 
सािग्री ,िायदे और सीिाएं हैं। 
दबाि ग्स्ट्रिच प्रकार और 
अिुप्रयोग। )07 घंटे( 

168. यू ट्यूब िैिोिीटर, िेल 
टाइप िैिोिीटर और 
इंक्लाइि मलम्ब टाइप 
िैिोिीटर का उपयोग 
करके ड्रडिरेंमशयल प्रेशर 
को िापें। ( 5 घंटे।) 

169. विमभन्ि प्रकार के 
बैरोिीटर का उपयोग 
करके िायुिंडलीय दबाि 
को िापें। (4 घंटे।) 

170. िािक अशंशोिक के 
सार्थ विमभन्ि प्रकार के 
दबाि ट्रांसिीटरों का 
परीक्षण करें। (4 घंटे।) 

171. िािक अशंशोिक के 
सार्थ विमभन्ि प्रकार के 
दबाि ग्स्ट्रिच का परीक्षण 
करें। (5 घंटे।) 

172. िािक अशंशोिक के 
सार्थ दबाि सुरक्षा िाल्ि 
का परीक्षण करें। (5 घंटे।) 

विमभन्ि प्रकार के दबाि िापिे 
के उपकरण 

मैिोमीटि: 

)िेल ट्यूब' ,यू 'ट्यूब और 
इिक्लाइंड ट्यूब (और 
बैरोिीटर। गेज: 

प्रेशर गेज ,िैक्यूि गेज ,कंपाउंड 
गेज और एब्सोल्यूट प्रेशर गेज। 
एलटीएस नििायण संचालि के 
मसद्िांत का उपयोग करता है। 
िेट्रोलॉजी िें अशंांकि का 
िहत्ि। 

)07 घंटे( 
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व्यािसानयक 
कौशल 25 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 घंटे। 

दबाि के मलए िील्ड 
कंट्रोल लूप मसस्ट्रटि के 
इरेक्शि और किीशि 
की योजिा बिािा और 
उसे कक्रयाग्न्ित करिा। 
(एिओएस: 

शमि/एि9473) 

173. प्रेशर कंट्रोल लूप मसस्ट्रटि 
के मलए विमभन्ि प्रकार 
के उपकरणों को किीशि 
और ट्रबल शूट। (08 घंटे) 

निमाषण औि कमीशि 

174. प्रार्थमिक दबाि तत्ि 
स्ट्रर्थावपत करें। (03 घंटे) 

175. दबाि िापिे का यंत्र 
स्ट्रर्थावपत करें। (02 घंटे) 

176. िाल्ि किट करें। (03 घंटे) 
177. डीपी ट्रांसिीटर स्ट्रर्थावपत 

करें। (02 घंटे) 
178. दबाि िापि प्रणाली के 

मलए विविि िदों जैसे 
पाइप/ट्यूब, विद्युत 
किेक्शि, पाइप/ट्यबू 
किदटगं किेक्टर आदद 
स्ट्रर्थावपत करें। (03 घंटे) 

179. अभ्यास अिुसूची 
रखरखाि। (04 घंटे) 

दबाव उपकिण अशंांकि की 
ववधध: 

िरत िजि परीक्षक और 
तुलनित्र। विद्युत दबाि 
ट्रांसड्यूसर। रूपांतरण की 
विधि ,प्रार्थमिक और द्वितीयक 
दबाि ट्रांसड्यूसर। पोटेंमशयो-
िेदट्रक पीआर। ट्रांसड्यूसर ,
कैपेमसदटि पीआर। ट्रांसड्यूसर ,
स्ट्रटे्रि गेज प्रेशर ट्रांसड्यूसर ,
पीजोइलेग्क्ट्रक। विभेदक दबाि 
ट्रांसड्यूसर। दबाि ट्रांसिीटरों 
के प्रकार ,विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक 
ट्रांसिीटरों के नििायण का 
मसद्िांत। दबाि सुरक्षा िाल्ि ,
दबाि ग्स्ट्रिच ,manifo1ds का 
अध्ययि। ट्रांसिीटर का 
िगीकरण जैसे 2-तार ,3 -तार 
और 4-तार ट्रांसिीटर। 

)09 घंटे।( 
व्यािसानयक 
कौशल 95 घंटे।; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 35 घंटे। 

क्षेत्र के उपकरणों को 
िापिे और इंधगत 
करिे, नियंबत्रत करि े
और ररकॉडय करिे और 
डटेा का विश्लेर्ण करिे 
के मलए सिस्ट्रया 
नििारण, जांचिा, 

तापमाि माप 

180. तापिाि के मलए 
विमभन्ि प्रकार के 
र्थिायिीटर और र्थिो 
ग्स्ट्रिच को उिके कायय 
सदहत पहचािें। (04 घंटे) 

181. बाईिेटेमलक और मलग्क्िड 

तापमाि माप: 

पररभार्ा ,तापिाि पैिाि े ,और 
तापिाि की इकाइयााँ और 
इकाइयों के बीच उिका 
रूपांतरण। तापिाि िाप के 
मलए विस्ट्रतार के तरीके - तरल 
विस्ट्रतार प्रकार - नलास र्थिायिीटर 
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परीक्षण और िरम्ित 
करिा। (एिओएस: 

शमि/एि9474) 

 

िील्ड मसस्ट्रटि र्थिायिीटर 
के कायय, सिायोजि, 

संयोजि और संचालि के 
भागों को तोड़िा और 
पहचाििा। )02 घंटे( 

182. विमभन्ि प्रकार के 
र्थिायिीटर की सेिा और 
जांच करिा। (02 घंटे) 

183. स्ट्रिचामलत तापिाि 
नियंबत्रत तले 
स्ट्रिाि/भट्ठी की सहायता 
से विमभन्ि तापिाि 
संिेदकों द्िारा तापिाि 
को िापें। (07 घंटे) 

184. भरा मसस्ट्रटि तापिाि 
संकेतक जांचिा। (02 घंटे) 

185. कैमलब्रेट करें (02 घंटे) 

िें पारा ,स्ट्रटील र्थिायिीटर ,नलास 
र्थिायिीटर िें अल्कोहल।  

सॉशलड एक्सपेंशि टाइप - 

बाईिेटेमलक र्थिायिीटर। गैस 

ववस्ट्रताि प्रकाि - िाष्प दाब/गैस 
भरा र्थिायिीटर। 

)07 घंटे( 

186. विमभन्ि प्रकार के 
र्थिोकपल जैसे 'जे' ,'के ,'
'टी 'आदद की जााँच करें। 
)02 घंटे( 

187. विमभन्ि प्रकार के 
आरटीडी को पहचािें और 
जांचें )05 घंटे( 

188. र्थमियस्ट्रटसय को पहचािें 
और जांचें । )0 2 घंटे।( 

189. र्थिोकपल का रखरखाि 

ववद्युत ववधध द्वािा तापमाि 

माप: 

र्थमियस्ट्रटर ,र्थिोकपल और 
आरटीडी उिकी रेंज ,नििायण ,
संचालि का मसद्िांत। 
र्थिोकपल एक्स-टेंशि तार ,
संदभय जंक्शि तापिाि िें 
पररितयि की भरपाई ,र्थिोकपल 
जंक्शि का नििायण ,र्थिोकपल 
के प्रकार ,र्थिोकपल के िायदे 
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और िरम्ित। )10 घंटे।( और िुकसाि। )07 घंटे( 
190. ड्रडग्जटल तापिाि 

संकेतक की जााँच करें। 
(02 घंटे) 

191. तापिाि लूप मसस्ट्रटि सेट 
करें। (04 घंटे) 

192. तापिाि ट्रांसिीटर 
(केमशका प्रकार) जांचिा। 
(05 घंटे) 

193. उपयुक्त अशंशोिकों का 
उपयोग करके तापिाि 
ट्रांसिीटर (इलेक्ट्रॉनिक) 
को जांचिा। (04 घंटे) 

194. तापिाि ट्रांसिीटर की 
त्रदुट का पता लगाएं। (02 

घंटे) 
195. प्रयोग करिे योनय 

तापिाि ट्रांसिीटर को 
ठीक करें। (02 घंटे) 

डडक्ट्जटल तापमाि संकेतक: 

तापिाि ट्रांसिीटर के प्रकार। 
तापिाि संकेतक के प्रकार, 
तापिाि स्ट्रकैिर। 

(07 घंटे।) 

क्ट्स्ट्रवच को कैशलब्रेट किें  
196. द्वििातु पट्टी तापिाि 

ग्स्ट्रिच। (03 घंटे) 
197. तरल भरा तापिाि 

ग्स्ट्रिच। (03 घंटे) 
198. रीड तापिाि ग्स्ट्रिच। (03 

घंटे) 
199. र्थिोस्ट्रटेट प्रकार तापिाि 

गैि-संपकष  ववधध द्वािा तापमाि 

माप: 

पायरोिेट्री। आणविक गनतविधि 
और विद्युत चमु्बकीय 
विककरण ,पाइरोिेट्री को 
पररभावर्त करिा ,उत्सजयि के 
प्रभाि ,तापिाि के प्रभाि ,
विककरखणत ऊजाय ,पाइरोिीटर 
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ग्स्ट्रिच। (03 घंटे) 
200. र्थिोकपल प्रकार तापिाि 

ग्स्ट्रिच। (0 3 घंटे।) 
201. र्थिोस्ट्रटेट को कैमलब्रेट 

करें। (04 घंटे) 

और तरंग लंबाई ,ऑग्पटकल 
और विककरण पाइरोिीटर का 
उपयोग करिा। 

)07 घंटे( 

202. तापिाि िाप के मलए 
र्थिोकपल पाइरोिीटर का 
उपयोग करें। (04 घंटे) 

203. तापिाि िाप के मलए 
ऑग्पटकल पाइरोिीटर का 
प्रयोग करें। (04 घंटे) 

204. तापिाि िाप के मलए 
विककरण पाइरोिीटर का 
प्रयोग करें। (04 घंटे) 

205. उपरोक्त उपकरणों की 
जांच और अशंांकि के 
मलए इलेक्ट्रॉनिक 
तापिाि अशंशोिक का 
प्रयोग करें। (07 घंटे) 

पाइरोिीटर के प्रकार आईआर 
टेम्प गि, विककरण और किलािेंट 
प्रकार। तापिाि अशंशोिक का 
पररचय। 

)07 घंटे( 

व्यािसानयक 
कौशल 90Hrs .; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 घंटे। 

प्रिाह िापिे और िील्ड 
उपकरणों को इंधगत 
करिे के मलए सिस्ट्रया 
नििारण, जांचिा, 
परीक्षण और िरम्ित 
करिा। डटेा का नििायण, 
किीशि और 
विश्लेर्ण। (एिओएस: 

प्रवाह की माप 

206. प्रिाह अिरोिकों की जााँच 
करें। (02 घंटे) 

207. नछद्र पलेटों की 
अििारणा। (02 घंटे) 

208. कॉन्सेंदट्रक ऑररकिस 
पलेट को आकार दें और 
किेक्ट करें। (02 घंटे) 

द्रव प्रवाह के गुण: 

तरल पदार्थय के िूल गुण, गनत िें 
तरल पदार्थय, प्रिाह के मलए तरल 
पदार्थय प्रापत करिा, प्रिाह दर और 
िात्रा प्रिाह की इकाइयााँ, प्रिाह दर 
को प्रभावित करिे िाले कारक। 
प्रिाह दर और दबाि, क्षेत्र, िात्रा के 
बीच संबंि। फ्लो िीटर के प्रकार - 
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शमि/एि9475) 

 

209. एक्सेंदट्रक ऑररकिस पलेट 
को आकार दें और 
किेक्ट करें। (03 घंटे) 

210. खडंीय नछद्र पलेट को 
आकार दें और किेक्ट 
करें। (02 घंटे) 

211. क्िािेंट ऑररकिस पलेट 
को आकार दें और 
किेक्ट करें। (02 घंटे) 

212. िेंचरुी ट्यूब की 
अििारणा। (03 घंटे) 

213. क्लामसक िेंचरुी ट्यूब के 
लॉन्ग-िॉिय को शपे और 
किेक्ट करें। (02 घंटे) 

214. एक्सेंदट्रक िेंचरुी ट्यूब को 
आकार दें और किेक्ट 
करें। (02 घंटे) 

215. आयताकार िेंचरुी ट्यूब 
को आकार दें और 
किेक्ट करें। (02 घंटे) 

हेड टाइप, िेररएबल एररया टाइप, 
क्िांदटटेदटि फ्लो िीटर। 

(07 घंटे) 

216. रोटािीटर का नििायण 
और रोटािीटर द्िारा द्रि 
प्रिाह को िापिा। (02 

घंटे) 
217. रोटािीटर की जांच करें। 

(01 घंटा।) 
218. िॉल्ट रोटािीटर ढंूढता 

ओपि चिैल फ्लो मीटि: 

ओपि चिैल फ्लो ,वियर ,िॉच 
और फ्लूम्स का मसद्िांत। 
विमभन्ि आकार और उिके 
अिुप्रयोग। 

पररितयिीय क्षेत्र प्रकार प्रिाह 
िीटर- रोटािीटर, नििायण, कायय 
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है। (03 घंटे) 
219. रोटािीटर को विखडं्रडत 

करिा तर्था इसके भागों 
तर्था िापिी की पहचाि 
करिा। (03 घंटे) 

220. रोटा िीटर को साि करें। 
(01 घंटा।) 

221. रोटािीटर को ठीक करें। 
(02 घंटे) 

222. टैपर नलास ट्यूब बदलें। 
(03 घंटे) 

223. रोटािीटर की स्ट्रर्थापिा। 
(03 घंटे) 

224. रोटिीटर को कैमलब्रेट 
करें। (04 घंटे) 

मसद्िांत, अिुप्रयोग। फ्लोट के 
विमभन्ि आकार, शरीर और फ्लोट 
के मलए उपयोग की जािे िाली 
सािग्री के प्रकार। रोटािीटर के 
प्रदशयि को प्रभावित करिे िाले 
कारक, गैस और तरल प्रिाह को 
िापिा। (07 घंटे) 

225. भंिर प्रिाह िीटर का 
उपयोग करके प्रिाह को 
िापें। (02 घंटे) 

226. चुबंकीय प्रिाह िीटर का 
उपयोग करके प्रिाह को 
िापें। (0 3 घंटे।) 

227. र्थियल िास फ्लो िीटर 
का उपयोग करके प्रिाह 
को िापें। (04 घंटे) 

228. कोररओमलस िास फ्लो 
िीटर का उपयोग करके 
प्रिाह को िापें। (03 घंटे) 

वॉल्यूमेदट्रक औि मास प्रकाि: 

टबायइि फ्लो िीटर, िैनिेदटक 
फ्लो िीटर, िटेक्स फ्लो िीटर 
अल्ट्रासोनिक फ्लो िीटर, र्थियल 
िास फ्लो िीटर, िायदे और 
िुकसाि। कोररओमलस िास फ्लो 
िीटर। 

(07 घंटे।) 
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229. टबायइि फ्लो िीटर का 
उपयोग करके प्रिाह को 
िापें। (03 घंटे) 

230. सकारात्िक प्रकार के 
विस्ट्रर्थापि प्रिाह िीटर के 
विमभन्ि भागों और कायों 
की पहचाि करें 1) घूणयि 
िलक प्रकार प्रिाह िीटर 
2) वपस्ट्रटि प्रकार प्रिाह 
िीटर 3) न्यूटेदटगं ड्रडस्ट्रक 
प्रकार प्रिाह िीटर 4) 

पारस्ट्रपररक प्रिाह िीटर। 
(06 घंटे) 

निमाषण औि कमीशि 

231. प्रार्थमिक प्रिाह तत्ि 
स्ट्रर्थावपत करें। (03 घंटे) 

232. दबाि जाल स्ट्रर्थावपत करें। 
(02 घंटे) 

233. िाल्ि किट करें। (02 घंटे) 
234. डीपी ट्रांसिीटर स्ट्रर्थावपत 

करें। (02 घंटे) 
235. प्रिाह िाप प्रणाली के 

मलए विविि िदों जैसे 
पाइप/ट्यूब, विद्युत 
किेक्शि, पाइप/ट्यबू 
किेक्टर आदद को 
स्ट्रर्थावपत करें। (05 घंटे) 

ठोस कणों के प्रवाह को मापिा: 
ठोस पदार्थों की िात्रा और 
द्रव्यिाि प्रिाह दर को िापिा, 
ठोस ठोस प्रिाह िीटर, ठोस के 
मलए द्रव्यिाि प्रिाह िीटर, बेल्ट 
प्रकार ठोस िीटर बेल्ट स्ट्रपीड 
सेंमसगं और मसनिल प्रोसेमसगं, 
स्ट्रलरी, निरंतर िजि िीडर। (06 
बज)े 
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236. अभ्यास अिुसूची 
रखरखाि। (02 घंटे) 

237. िास फ्लो रेट को िापें। 
(09 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 95 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 35 घंटे। 

क्षेत्र के उपकरणों को 
िापिे, इंधगत करिे 
और नियंबत्रत करि े
और डटेा का विश्लेर्ण 
करिे के मलए सिस्ट्रया 
नििारण, जांचिा, 
परीक्षण और िरम्ित 
करिा। (एिओएस: 

शमि/एि9476) 

 

स्ट्रति मापि 

238. स्ट्रतर िाप के मलए दृग्ष्ट 
कांच का प्रयोग करें। (04 

घंटे) 
239. स्ट्रतर िापि के मलए हुक 

टाइप लेिल इंड्रडकेटर का 
उपयोग करें। (03 घंटे) 

240. स्ट्रतर िापि के मलए 
फ्लोट टाइप इंड्रडकेटर का 
प्रयोग करें। (03 घंटे) 

241. स्ट्रतर िाप के मलए ग्स्ट्रर्थर 
दबाि संकेतक का प्रयोग 
करें। (03 घंटे) 

242. अप्रत्यक्ष स्ट्रतर िाप स्ट्रतर 
िाप के मलए िायु शुद्ि 
संकेतक का उपयोग करें। 
(03 घंटे) 

243. काि कर रहे और पारा 
स्ट्रतर ग्स्ट्रिच, चुबंकीय रीड 
ग्स्ट्रिच के दहस्ट्रसे की 
पहचाि करें। (02 घंटे) 

स्ट्रति माप के शसद्धांत: 

स्ट्रतर िाप के प्रकार-ठोस और 
तरल ,यांबत्रक और विद्युत 
प्रकार। भंडारण टैंक गेज ,दृग्ष्ट 
चश्िा ,उछाल। खलेु और बंद 
चिैल स्ट्रतर िाप के मलए 
कारकों पर विचार करिे की 
आिश्यकता है। 

स्ट्रति क्ट्स्ट्रवच: 

उच्च दबाि टैंक, स्ट्रतर ड्रडटेक्टरों, 
चुबंकीय रीड ग्स्ट्रिच िें पारा स्ट्रतर 
ग्स्ट्रिच। 

(07 घंटे।) 

244. स्ट्रतर िापिे िाले 
उपकरणों की सेिा करें। 

दबाि मसर उपकरण। 
हाइिोस्ट्रटेदटक दबाि ,विमशष्ट 
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(06 घंटे) 
245. अिुसूची स्ट्रतर िापिे के 

उपकरण को बिाए रखती 
है। (03 घंटे) 

246. स्ट्रतर िापिे के उपकरण 
की िरम्ित करें। (04 

घंटे) 
247. लेिल कंट्रोल के मलए 

कंट्रोमलगं इंस्ट्रूिेंट तैयार 
करें। (05 घंटे) 

गुरुत्ि ,दबाि िाले तरल पदार्थय ,
य-ूट्यूब िैिोिीटर ,एयर पजय 
मसस्ट्रटि। 

)07 घंटे।( 

तिल स्ट्रति माप की ववधध 

248. तरल स्ट्रतर िाप के मलए 
अल्ट्रासोनिक प्रकार का 
प्रयोग करें । (0 5 घंटे) 

249. तरल स्ट्रतर िाप के मलए 
कैपेमसटेंस जांच प्रकार का 
प्रयोग करें। (05 घंटे) 

250. तरल स्ट्रतर िाप के मलए 
चालकता प्रकार का 
प्रयोग करें। (05 घंटे) 

251. तरल स्ट्रतर िापि के मलए 
डायाफ्राि ग्स्ट्रिच प्रकार 
स्ट्रतर ड्रडटेक्टर का प्रयोग 
करें। (05 घंटे) 

ठोस स्ट्रति माप की ववधध। 

252. ठोस स्ट्रतर िाप के मलए 
अल्ट्रासोनिक प्रकार का 

तिल स्ट्रति माप: 

विद्युत विधि चालकता और 
सिाई विधि ,सिाई जांच ,शून्य 
और अिधि सिायोजि ,
अल्ट्रासोनिक स्ट्रतर ड्रडटेक्टर ,
डायाफ्राि ग्स्ट्रिच 

ठोस स्ट्रति माप: 

स्ट्रतर नििायररत करिे के मलए 
िजि का उपयोग करिा ,
िाइक्रोिेि के सार्थ 
अल्ट्रासोनिक ठोस स्ट्रतर िाप ,
ठोस स्ट्रतर और बबदं ु प्रकार 
स्ट्रतर का पता लगािे के मलए 
कैपेमसटेंस जांच का उपयोग 
करिा। )14 घंटे( 
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प्रयोग करें। (05 घंटे) 
253. ठोस स्ट्रतर िाप के मलए 

कैपेमसटेंस जांच प्रकार का 
प्रयोग करें। (05 घंटे) 

254. सॉमलड लेिल िापिे के 
मलए िाइक्रोिेि टाइप का 
इस्ट्रतेिाल करें। (06 घंटे) 

255. ठोस स्ट्रतर िाप के मलए 
डायाफ्राि ग्स्ट्रिच प्रकार 
स्ट्रतर ड्रडटेक्टर का प्रयोग 
करें। (04 घंटे) 

256. स्ट्रतर िाप के मलए अतंर 
दबाि ट्रांसिीटर 
(डायाफ्राि और एयर टै्रप) 
को कैमलब्रेट करें। (06 

घंटे) 
257. इलेक्ट्रॉनिक स्ट्रतर संकेतक 

को कैमलब्रेट करें। (05 

घंटे) 
258. अल्ट्रासोनिक स्ट्रतर 

ड्रडटेक्टर को कॉग्ऩ्िगर 
करें। (05 घंटे) 

259. कैमलब्रेट कैपेमसटेंस टाइप 
लेिल इंड्रडकेटर। (03 घंटे) 

ड्रडिरेंमशयल प्रेशर िेजरिेंट 
डायाफ्राि एंड एयर टै्रप 
इलेक्ट्रॉनिक लेिल िेजरिेंट 
इंस्ट्रूिेंट :िेररएबल कैपेमसटेंस ,
अल्ट्रासोनिक और िैनिेदटक 
टाइप लेिल ग्स्ट्रिच ,रडार टाइप 
लेिल िेजरिेंट और लोड सेल 
द्िारा लेिल िेजरिेंट। )07 

घंटे।( 

व्यािसानयक 
कौशल 65Hrs .; 
 

सुरक्षक्षत कायय अभ्यास 
लागू करें, निदेश 
पुग्स्ट्रतका का पालि करें  

260. अशंांकि के दौराि 
सुरक्षा साििािी बरतें। 
(07 घंटे) 

सटीकता के अिुसार उपकरण 
का िगीकरण। अशंांकि ररपोटय 
का नििायण। 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 22 घंटे। 

और अशंशोिक और 
संचारक को संभालें। 

(एिओएस: 

शमि/एि9477) 

 

261. उस िेि पलेट का 
निरीक्षण करें जो 
उपकरणों के सार्थ ठीक 
हो रही है। (07 घंटे) 

262. अशंांकि के तहत 
उपकरणों के मलए निदेश 
पुग्स्ट्रतका का पालि 
करिे का अभ्यास करें। 
(07 घंटे) 

263. यूनििसयल कैमलब्रेटर को 
संभालें। (12 घंटे।) 

264. कैमलब्रेटर के सार्थ हाटय 
कम्युनिकेटर को 
संभालें। (10 घंटे।) 

(15 घंटे।) 

265. PH िीटर के भागों को 
पहचािें। (02 घंटे) 

266. पीएच िीटर का 
संचालि करें। (03 घंटे) 

267. पीएच िाि िापें। (03 

घंटे) 
268. पीएच को नियंबत्रत करें। 

(02 घंटे) 
269. भागों के कायय और 

चालकता िीटर के 
संचालि की पहचाि 
करें। (03 घंटे) 

270. चालकता िीटर का 

मास्ट्रटि उपकिण: 

हाटय कम्युनिकेटर और 
कैमलब्रेटर ,यूनििसयल कैमलब्रेटर ,
पीएच मसम्युलेटर ,कंडग्क्टविटी 
मसम्युलेटर। )07 घंटे( 
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संचालि करें। (03 घंटे) 
271. चालकता को िापें। (03 

घंटे) 
272. चालकता को नियंबत्रत 

करें। (03 घंटे) 
व्यािसानयक 
कौशल 25 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 09 घंटे। 

इलेक्ट्रॉनिक/िायिीय 
कन्िटयसय और सुरक्षा 
िाल्िों को निष्पाददत 
और िरम्ित करि ेकी 
योजिा बिाएं । 
(एिओएस: 

शमि/एि9478) 

273. I से P और P से I 
कििटयर के भागों के 
कायय और संचालि की 
पहचाि करें। (04 घंटे) 

274. I से P कििटयर की 
िरम्ित करें। (04 घंटे) 

275. I से P कििटयर को 
कैमलब्रेट करें। (05 घंटे) 

276. P से I कििटयर को 
कैमलब्रेट करें। (05 घंटे) 

277. िरम्ित दबाि सुरक्षा 
िाल्ि। (07 घंटे) 

कन्वटषसष: 
मसद्िांत, नििायण, I स े P, और P 
स े I कन्िटयसय का सचंालि, 
िैिोिीटर के प्रकार (ELCTRONIC 
& PNEUMATIC)। (09 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 घटें; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 घंटे। 

विमभन्ि प्रकार के 
प्रकक्रया िापदंडों के 
विमभन्ि प्रकार के 
ररकॉडयर को जांचिा, 
परीक्षण करिा और 
िरम्ित करिा। 
(एिओएस: 

शमि/एि9479) 

278. ग्स्ट्रट्रप चाटय ररकॉडयर के 
पुजों और काययप्रणाली 
की पहचाि करें। (02 

घंटे) 
279. सकुय लर चाटय ररकॉडयर के 

भागों और संचालि के 
कायय की पहचाि करें। 
(02 घंटे) 

280. ररकॉडयर का चयि करें 
और जांचें। (02 घंटे) 

रिकॉडषि: 

प्रकक्रया चर, िल्टी-पेि ररकॉडयर 
और कैि व्यिस्ट्रर्थाओ ं की 
ररकॉड्रडिंग िें मसस्ट्रटि को एकीकर त 
करिे का मसद्िांत। ग्स्ट्रट्रप चाटय 
और सकुय लर चाटय ररकॉडयर का 
अध्ययि। 

(07 घंटे।) 
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281. सिय यात्रा सिायोग्जत 
करें। (02 घंटे) 

282. ररकॉड्रडिंग चाटय और 
ररकॉड्रडिंग पेि/स्ट्रयाही 
बदलें। (02 घंटे) 

283. ररकॉडयर की गलती का 
पता लगाएं। (02 घंटे) 

284. िािूली भागों को सुिारें 
और िरम्ित करें। (02 

घंटे) 
285. त्रदुट खोजें और इसे 

सिायोग्जत करें। (03 

घंटे) 
286. चयनित ररकॉडयर को 

कैमलब्रेट करें। (02 घंटे) 
287. ग्स्ट्रट्रप चाटय ररकॉडयर का 

चयि करें और उसकी 
िरम्ित करें। (06 घंटे) 

288. सकुय लर चाटय ररकॉडयर का 
चयि करें और िरम्ित 
करें । (0 6 घंटे।) 

289. अलग-अलग अशंांकि 
की जांच करिे के मलए 
प्रमशक्षुओं को अलग-

अलग प्रकार के ररकॉडयर 
प्रदाि करें। (05 घंटे) 

290. पेपरलेस ररकॉडयर के बारे 

पेपरलेस ररकॉडयर। पंधचगं और डॉट 
मसस्ट्रटि, विमभन्ि इलेग्क्ट्रकल 
और इलेक्ट्रॉनिक ररकॉडयर िें 
त्रदुटयां और सिायोजि। (06 
घंटे।) 
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िें प्रदशयि। (04 घंटे) 
व्यािसानयक 
कौशल 40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 घंटे। 

विमभन्ि प्रकक्रया 
िापदंडों के मलए 
विमभन्ि ट्रांसिीटरों को 
जांचिा और परीक्षण 
करिा। (एिओएस: 

शमि/एि9480) 

291. एचएआरटी ट्रांसिीटरों 
और उपकरणों I/O को 
स्ट्रर्थावपत और संचामलत 
करिा। (08 घंटे) 

292. तापिाि के मलए 
एचएआरटी ट्रांसिीटर 
को कैमलब्रेट और 
सिायोग्जत करें। (08 

घंटे) 
293. स्ट्रतर के मलए 

एचएआरटी ट्रांसिीटर 
को कैमलब्रेट और 
सिायोग्जत करें। (08 

घंटे) 
294. प्रिाह के मलए 

एचएआरटी ट्रांसिीटर 
को कैमलब्रेट और 
सिायोग्जत करें। (08 

घंटे) 
295. एचएआरटी उपकरणों को 

कॉग्ऩ्िगर और 
कैमलब्रेशि (08 बज)े 

स्ट्रमाटष डडवाइस: 

हाटय ट्रांसिीटर, इसके िायदे और 
अिुप्रयोग। हाटय प्रोटोकॉल। 
एचएआरटी संचारक और पीसी 
आिाररत एचएआरटी ड्रडिाइस 
विन्यास। एचएआरटी उपकरणों 
के अशंांकि िें कदि। 

(13 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 65 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

रासायनिक संयंत्र िें 
उपयुक्त नियंत्रक का 
चयि करें, प्रकक्रया 
नियंत्रण करें, सिस्ट्रया 

296. ON-OFF नियंत्रक के 
घटकों की पहचाि करें। 
(02 घंटे) 

297. ऑि-ऑ़ि प्रकार 

नियंत्रक: 

(एिालॉग और ड्रडग्जटल) ओपि 
लूप, क्लोज्ड लूप, िीडबैक कंट्रोल 
मसस्ट्रटि, कंट्रोल मसस्ट्रटि के िोड, 
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ज्ञाि 22 घंटे। नििारण करें और 
विमभन्ि नियंत्रकों को 
कैमलब्रेट करें। 
(एिओएस: 

शमि/एि9481) 

नियंत्रक का परीक्षण 
करें। (02 घंटे) 

298. ककसी के भी सार्थ ऑि-

ऑि टाइप कंट्रोलर को 
कैमलब्रेट करें (दबाि, 
स्ट्रतर, प्रिाह, तापिाि।) 
(02 घंटे) 

299. आिुपानतक नियंत्रक की 
जााँच करें। (03 घंटे) 

300. आिुपानतक बैंड 
सेट/सिायोग्जत करें। (0 
3 घंटे।) 

301. आिुपानतक नियंत्रक 
जांचिा। (04 घंटे) 

302. कैमलब्रेशि की जांच करें 
और चयनित नियंत्रक 
की रीसेट कारयिाई सेट 
करें। (04 घंटे) 

303. कैस्ट्रकेड और अिुपात 
नियंत्रण टे्रिर संचामलत 
करें। (12 घंटे।) 

304. इलेक्ट्रो न्यूिेदटक 
कंट्रोलर की िरम्ित / 
िरम्ित। (05 घंटे) 

305. पीआईडी नियंत्रक का 
परीक्षण करें। (03 घंटे) 

306. पीआईडी नियंत्रक 

ऑि-ऑि कंट्रोल मसस्ट्रटि, इसका 
संचालि, कायय, िायदे और 
िुकसाि। कैस्ट्रकेड और अिुपात 
नियंत्रण प्रणाली। कुछ उदाहरणों 
के सार्थ नियंत्रण िायररगं आरेख 
को सिझिा। इलेक्ट्रॉनिक और 
िायिीय नियंत्रक का मसद्िांत, 
नियंत्रण अतंराल, चरण और 
आिरवत्त प्रनतकक्रया, आिपुानतक, 
अमभन्ि और व्युत्पन्ि कक्रया, 
आिुपानतक नियंत्रक, पीआई 
नियंत्रक और पीआईडी नियंत्रक 
मसद्िांत, नििायण और संचालि स े
क्या ितलब है। 

(14 घंटे।) 
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जांचिा। (05 घंटे) 
307. रासायनिक संयंत्र िें 

विमभन्ि लूप िापदंडों िें 
िाप और नियंत्रण। (20 

घंटे।) 

िासायनिक संयंत्र परिचय: 

ट्रांसिीटर, िाल्ि, प्रकक्रया 
िादहकाओं, नियंत्रक और 
सॉफ्टिेयर। (08 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 65 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 22 घंटे। 

नििायण, किीशि, 
ओिरहाल और सहायक 
उपकरण के सार्थ 
अनंति नियंत्रण तत्िों 
की योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें। 
(एिओएस: 

शमि/एि9482) 

308. नियंत्रण िाल्ि का चयि 
करें। (डायाफ्राि, नलोब)। 
(02 घंटे) 

309. चयनित नियंत्रण िाल्ि 
को विघदटत करें। (06 

घंटे) 
310. चयनित नियंत्रण िाल्ि 

की िरम्ित करें। (06 

घंटे) 
311. चयनित नियंत्रण िाल्ि 

को इकट्ठा करें। (06 

घंटे) 
312. चयनित नियंत्रण िाल्ि 

को कैमलब्रेट करें। (04 

घंटे) 
313. सीमलगं ररगं, पलग आदद 

को बदलिे की तकिीक 
(0 5 घंटे।) 

314. लीक प्रूि के मलए िॉल्ि 
सीट की लैवपगं। (04 

घंटे) 
315. पोग्जशिर के सार्थ 

अनंतम नियंत्रण तत्व: 

नियंत्रक िाल्ि। िाल्ि प्रिाह 
विशरे्ताओं के आिार पर नियंत्रण 
िाल्ि कायय और घटक, नियंत्रण 
िाल्ि के प्रकार -लाइिर, सिाि 
प्रनतशत, त्िररत उद्घाटि िाल्ि, 
नलोब िाल्ि, वपजंरे िाल्ि, नततली 
िाल्ि, गेंद िाल्ि, स्ट्रलाइड्रडगं गेट 
िाल्ि, डायाफ्राि िाल्ि, विभाग्जत 
शरीर िाल्ि, कैपेमसदटि , 

आगििात्िक प्रकार िाल्ि, 
निकटता ग्स्ट्रिच, आईआर ग्स्ट्रिच, 
िाइक्रो ग्स्ट्रिच, सीिा ग्स्ट्रिच, 
िायिीय और इलेक्ट्रॉनिक िाल्ि 
ग्स्ट्रर्थनत की भूमिका। सोलेिोइड 
िाल्ि। 

(14 घंटे।) 
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कंट्रोल िॉल्ि को 
इरेक्शि, किीशि और 
कैमलब्रेट करिा। (07 घंटे) 

316. तीि विशरे्ताओं के सार्थ 
डायाफ्राि सकक्रय 
नियंत्रण िाल्ि की 
पहचाि करें। (05 घंटे) 

317. पाइप/ट्यूब किदटगं जैसे 
यूनियि, एल्बो, सॉकेट, 
रेड्यूसर, स्ट्रटे्रट कपमलगं, 
टी, किेक्टर आदद का 
उपयोग करें और किट 
किेक्टसय को भी पुश 
करें। (20 घंटे।) 

पाइवपगं हाउस और किदटगं। 
पाइवपगं की आिश्यकता, िायु 
प्रिाह, पाइवपगं आयाि और 
सुरक्षा कारक, पाइवपगं किेक्शि, 
संपीड्रड़त िायु पाइवपगं अिपु्रयोग, 
इंस्ट्रूिेंटेशि पीयू, कॉपर और 
एसएस िें प्रयकु्त िात ु और 
अिातु टयूबबगं)। (08 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 घंटे।; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 घंटे। 

(एिओएस: 

शमि/एि9483) पर 
आिाररत प्रकक्रया 
नियंत्रण िें बुनियादी 
कािकाज और दोर्ों की 
पहचाि 

318. सहायक उपकरण के 
सार्थ पीएलसी टे्रिर 
ककट की पहचाि करें। 
(03 घंटे) 

319. पीएलसी के कायों का 
प्रदशयि। (03 घंटे) 

320. लॉग्जक गेट तैयार करें। 
(03 घंटे) 

321. पीएलसी (स्ट्रटाटय-रि-

शटडाउि) पर छोटा 
प्रोग्राि बिाएं। (05 घंटे) 

322. टाइिर और काउंटर पर 

प्रोग्राि करिे योनय नियंत्रकों का 
पररचय। प्रोग्राि करि े योनय 
नियंत्रकों का इनतहास, प्रोग्राि 
करिे योनय नियंत्रकों की सािान्य 
विशरे्ताएं, पीएलसी की कुछ 
सीिाए,ं पीएलसी प्रोग्रामिगं 
विकमसत करिे की विधि, 
पीएलसी इिपुट/आउटपुट 
ड्रडिाइस के प्रकार। 
इिपुट/आउटपुट ड्रडिाइस, I/O 
इंटऱेिस, इिपुट िॉड्यूल, 
आउटपुट िॉड्यूल, इिपुट 
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एक काययक्रि तैयार 
करें। (03 घंटे) 

323. SCADA और DCS 

ऑपरेदटगं कंट्रोल 
मसस्ट्रटि के बारे िें 
प्रदमशयत करें। (03 घंटे) 

ड्रडिाइस एन्कोडर की पररभार्ा। 
डीसीएस और पीएलसी के बीच 
अतंर। 

(07 घंटे।) 

324. प्रोसेस टे्रिर पर संपूणय 
संचार प्रणाली के सार्थ 
डीसीएस टे्रिर ककट का 
प्रयोग करें। (10 घंटे।) 

325. प्रोसेस टे्रिर पर संपूणय 
संचार प्रणाली के सार्थ 
SCADA टे्रिर ककट का 
उपयोग करें। (10 घंटे।) 

 

SCADA और DCS की िूल बातें। 
डीसीएस विकास का इनतहास। 
बुनियादी िास्ट्रतुकला, ब्लॉक 
आरेख वििरण िायदे और 
िुकसाि, अिुप्रयोग। शब्दािली- 
आरटीय ू (ररिोट ट्रांसमिदटगं 
यूनिट, सेंट्रल िॉनिटररगं स्ट्रटेशि, 
संचार के प्रकार, िील्ड इंस्ट्रूिेंट्स 
और प्रकार। डीसीएस (ररडडंेंसी) िें 
िास्ट्रटर एंड स्ट्रलेि कंट्रोलर)। ( 06 
घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 घंटे।; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 घंटे। 

पैक्ड ड्रडग्स्ट्रटलेशि 
कॉलि का संचालि करें  
और दट्रपल इिेक्ट 
इिेपोरेटर, हीट 
एक्सचेंजर और धचलर 
का रखरखाि करें। 
(एिओएस: 

शमि/एि9484) 

326. हीट एक्सचेंजर का 
रखरखाि करिा। (खोल 
और ट्यूब) (08 घंटे) 

327. धचलर का रखरखाि 
करें। (06 घंटे) 

328. िारा जाल का रखरखाि 
करिा। (06 घंटे) 

329. डीसीएस/पीएलसी 
प्रणाली के सार्थ पैक्ड 
ड्रडग्स्ट्रटलेशि कॉलि का 

हीट एक्सचेंजर की अििारणा। 

मिचय की अििारणा। 

िारा जाल की अििारणा। 

गमी का हस्ट्रतांतिण: 

ठोस, तरल और गैसों िें हीट 
ट्रांसिर का तंत्र और उद्योगों, हीट 
एक्सचेंजसय, कूलर, कंडिेसर और 
धचलर िें उिका अिुप्रयोग। हीट 
एक्सचेंजर के प्रकार, स्ट्रटीि टै्रप 
वाष्पीकिण: पररभार्ा, 
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संचालि करें। (10 घंटे।) 
330. दट्रपल इिेक्ट 

बाष्पीकरण संचामलत 
करें। (10 घंटे।) 

बाष्पीकरण के प्रकार। 

आसवि: 

आसिि की अििारणा, आसिि 
के तरीके। (13 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 40 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 1 3 घंटे। 

स्ट्रिचामलत प्रकक्रया 
नियंत्रण ब्लॉक आरेख 
और अन्य क्षेत्र-

आिाररत नियंत्रण 
प्रणामलयों की योजिा 
बिाएं और निष्पाददत 
करें। (एिओएस: 

शमि/एि9485) 

331. स्ट्रिचामलत प्रकक्रया 
नियंत्रण प्रणाली का 
ब्लॉक आरेख तैयार 
करें। (2 0 घंटे।) 

332. औद्योधगक भ्रिण 
(प्रोटोकॉल) के िाध्यि 
से उद्योग िें विमभन्ि 
क्षेत्र आिाररत नियंत्रण 
प्रणाली तैयार करिा । 
(2 0 घंटे।) 

फील्ड बस: औद्योधगक यात्रा, 
(प्रोटोकॉल)। 

(13 घंटे।) 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि ( 18 घंटे) 

पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 18 

घंटे 

 

व्यािहाररक सचंालि 
करिे के मलए बनुियादी 
गखणतीय अििारणा और 
मसद्िांतों का प्रदशयि। 
अध्ययि के क्षते्र िें 
बनुियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस: 

शमि/एि9401) 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 

टकिाव 

घर्यण - लाभ और हानि, घर्यण के नियि, घर्यण का गुणांक, घर्यण 
कोण, घर्यण से संबंधित सरल सिस्ट्रयाए ं

घर्यण - स्ट्रिेहि 

घर्यण - काययशाला अभ्यास िें घर्यण के सह-कुशल, अिुप्रयोग 
और घर्यण के प्रभाि 

बीजगखणत 

बीजगखणत - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्िांत, बीजीय सूत्र, संबंधित 
सिस्ट्रयाएं 
अिुमाि औि लागत 

अिुिाि और लागत - टे्रड के मलए लागू सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि 
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अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सिस्ट्रयाएं 

परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा 

मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे।) 

सीखिे के परिणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों 
के एक समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in पि अलग स ेउपलब्लध किाई गई है। 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in
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उपकिण औि उपकिण की सचूी 
इंस्ट्रूमेंट मैकेनिक (केशमकल पलांट) (20 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

क्रमांक उपकिण औि उपकिण का िाम ववनिदेश मात्रा 

A. ककट (प्रत्येक अनतरिक्त इकाई प्रशशक्षुओं के शलए टूल ककट क्रमांक 1-12 अनतरिक्त रूप से 
आवश्यक है) 

1.  किेग्क्टंग स्ट्रकू्रिाइिर 10 एक्स 100 मििी 10 संख्या 
2.  नियॉि टेस्ट्रटर 500 िी. 500 िी 7 संख्या 
3.  पेचकस सेट 7 . का सेट 10 संख्या 
4.  अछूता संयोजि सरौता 150 मििी 7 संख्या 
5.  अछूता पक्ष काटिे सरौता 150मििी 10 संख्या 
6.  लंबी िाक सरौता 150मििी 7 संख्या 
7.  सोल्डररगं आयरि 25-िाट, 240 िोल्ट 10 संख्या 
8.  इलेक्ट्रीमशयि चाकू 100 मििी 7 संख्या 
9.  धचिटी 150 मििी 10 संख्या 
10.  ड्रडग्ज़टल िल्टीिीटर (3 3/4 अकं), 4000 अकं (3 1/2 

अकं) 
10 संख्या 

11.  सोल्डररगं आयरि चेंजेबल बबट्स 15-िाट, 240 िोल्ट 7 संख्या 
12.  डी-सोल्डररगं पंप विद्युत ताप, 

िैिुअल ऑपरेटर 

230 िी, 40 डब्ल्यू 
10 संख्या 

B. दकुाि के उपकिण, उपकिण - 2 (1+1) इकाइयों के शलए ककसी अनतरिक्त वस्ट्रत ुकी आवश्यकता िही ं
है 

उपकिणों की सूची: 
13.  स्ट्रटील रूल - िैदट्रक और अगें्रजी 

दोिों यूनिट िें गे्रजुएट 

300 मििी, 
6 संख्या 

14.  िगय का प्रयास करें 150 मििी 6 संख्या 
15.  कैमलपर - िसंत के अदंर - 150 मििी 6 संख्या 
16.  कैमलपर - िसंत के बाहर 150 मििी 6 संख्या 
17.  विभक्त िसंत प्रकार 150 मििी 6 संख्या 

अनुलग्नक I – (उपकरणों की सूची) 



  
 

77 
 

उपकिण मैकेनिक (िासायनिक संयंत्र) 

18.  
पंच कें द्र 

व्यास - 10 मििी और लंबाई - 100 

मििी 
6 संख्या 

19.  पंच वप्रक 100 मििी 6 संख्या 
20.  पत्र और संख्या पंच 5 मििी 1 िंबर 

21.  स्ट्रक्राइबर- स्ट्रटे्रट 150 मििी 6 संख्या 
22.  हक्सॉ फे्रि - किक्स्ट्रड - 300 मििी 6 संख्या 
23.  ़िाइल - फ्लैट - बास्ट्रटडय - 250 मििी 6 संख्या 
24.  ़िाइल - फ्लैट - दसूरा कट - 250 मििी 6 संख्या 
25.  ़िाइल - फ्लैट - धचकिा - 250 मििी 6 संख्या 
26.  ़िाइल - आिा दौर - दसूरा कट - 250 मििी 6 संख्या 
27.  ़िाइल - गोल - धचकिा - 250 मििी 6 संख्या 
28.  ़िाइल - बत्रकोणीय - धचकिा - 150 मििी 6 संख्या 
29.  ़िाइल - िगय - दसूरा कट - 200 मििी 6 सेट 

30.  
छेिी - 

शीत - क्रॉस कट - 9 मििी X 150 
मििी 

6 संख्या 

31.  
छेिी - 

ठंडा - सपाट - 20 मििी X 150 

मििी 
6 संख्या 

32.  
छेिी - 

शीत - गोल िाक - 9 मििी X 100 
मििी 

6 संख्या 

33.  छेिी - डायिंड पिाइंट - 9 मििी x 150 मििी 5 संख्या 
34.  हर्थौड़ा - बॉल पीि - 250 ग्राि 21 िंबर* 

35.  हर्थौड़ा - बॉल पीि - 500 ग्राि 21 िंबर* 

36.  पेंचकस - 9 एक्स 300 मििी 4 संख्या 
37.  

ड्रिल ट्विस्ट्रट सेट - 
सीिी टांग - 3 मििी स े13 मििी 
गुणा 0.5 मििी 

1 संख्या 

38.  ड्रिल ट्विस्ट्रट सेट - सीिे टांग - 9.8 मििी 1 िंबर 

39.  हैंड रीिर सिािांतर - 10 मििी 2 संख्या 
40.  टैप सेट - 12 मििी 2 संख्या 
41.  ठोस डाई डाई स्ट्रटॉक के सार्थ 12 मििी 2 संख्या 
42.  

एलि कंुजी सेट - 
हेक्सागोिल - 1 - 12 मििी, 12 
कंुजी का सेट 

1 िंबर 
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43.  िनिययर डपेर्थ गेज 300 मििी (एलसी 0.02 मििी) 1 िंबर 

44.  
िी ब्लॉक - 

क्लैंप के सार्थ 75 x 75 x 50 मििी 
(कठोर और जिीि) 

1 िंबर 

45.  बेंच िाइस - 125 मििी 6 संख्या 
46.  खरुचिी - फ्लैट - 250 मििी 6 संख्या 
47.  खरुचिी - आिा दौर - 250 मििी 6 संख्या 
48.  खरुचिी बत्रकोणीय 250 मििी  

49.  
रबर की िली - 

ऑक्सीजि, व्यास = 8 मििी, लंबाई 
= 10 िीटर 

1 िंबर 

50.  रबर िली ग्क्लपस - 1/2 इंच 6 संख्या 
51.  टोंग - फ्लैट - 300 मििी 4 संख्या 
52.  मसलेंडर कंुजी  4 संख्या 
53.  सरौता - सपाट िाक - 200 मििी 4 संख्या 
54.  सरौता - गोल िाक - 100 मििी 4 संख्या 
55.  नियॉि टेस्ट्रटर - 500 िी 20 संख्या 
56.  िायर कटर और ग्स्ट्रट्रपर - 150 मििी 2 संख्या 
57.  

सोल्डररगं आयरि - 
पररितयिीय बबट - 15-िाट, 240 
िोल्ट 

6 संख्या 

58.  
एलि कंुजी सेट - 

हेक्सागोिल - 1 - 12 मििी, 24 
चाबबयों का सेट 

2 संख्या 

59.  िैिोिीटर, अच्छी तरह स ेटाइप करें 10 संख्या 
60.  सरौता - साइड कदटगं - 150mm 8 संख्या 
सी मशीििी 
61.  

पीएलसी प्रमशक्षण ककट 

पीएलसी प्रोग्रामिगं और 
काययप्रणाली को सिझि े के मलए 
मसिुलेशि सॉफ्टिेयर और हाडयिेयर 
के सार्थ कि से कि ड्रडग्जटल 8 
इिपुट और 8 आउटपुट, 4 एिालॉग 
इिपुट और आउटपुट। इसके 
अलािा, औद्योधगक उपयोगकताय के 
अिुकूल SCADA सॉफ्टिेयर के सार्थ 

1 िंबर 
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नियंत्रण और डटेा अधिग्रहण के 
मलए दो-तऱिा संचार है। 

62.  संबंधित उपकरणों के सार्थ दबाि, 
प्रिाह, तापिाि और स्ट्रतर के मलए 
िायिीय नियंत्रक 

न्यूिेदटक पीआईडी कंट्रोलर सेट 
पिाइंट और प्रोसेस के मलए स्ट्रकेल के 
सार्थ, इिपुट/आउटपुट 0.2 स े 1.0 
ककग्रा/सेिी2 और रेंज 0 स े100 (% या 
ड्रडग्री सी) चयि योनय नियंत्रण िोड 
और नियंत्रण कक्रया के सार्थ। 
न्यूिेदटक डीपी ट्रांसिीटरों के सार्थ 
(दबाि, प्रिाह और स्ट्रतर प्रणाली के 
मलए) और न्यूिेदटकली संचामलत 
डायाफ्राि संचामलत नलोब टाइप 
कंट्रोल िाल्ि प्रत्येक पैरािीटर के मलए 
सभी चार प्रणामलयों को नियंबत्रत 
करिे के मलए क्लोज लूप मसस्ट्रटि की 
आिश्यकता होती है। 

1 िंबर 

63.  इलेक्ट्क्ट्रक वकष  बेंच: टाइप बी 
1. िोल्टिीटर (0-230 िी एसी) 
2. िोल्टिीटर (0-230 िी डीसी) 
3. एिीटर (0- 5 ए एसी और डीसी)। 

4. िाटिीटर डायिेिोिीटर (0-3000 

डब्ल्य)ू 
5.पािर िैक्टर िीटर। 

6. कंपि आिरवत्त िीटर (0-60 हट्यज) 

बेंच का उपयोग करके एिालॉग और 
ड्रडग्जटल िीटर को कैमलब्रेट करिे के 
मलए आिश्यक विद्युत घटकों जैसे 
एसी / डीसी िोल्टिीटर, एसी / डीसी 
एिीटर, पािर िैक्टर िीटर, िाट 
िीटर, ऊजाय िीटर, आिरवत्त िीटर और 
ओििीटर के सार्थ। 

1 िंबर 

64.  इंस्ट्रुमेंटेशि वकष  बेंच: टाइप ए 

1.दोहरी बबजली आपूनतय - 0 से 30 
िोल्ट, 5 एग्म्पयर  
2. ड्रडग्जटल िल्टीिीटर (3 आिा 
अकं)3। एयर किल्टर और रेगुलेटर 

4. संपीड्रड़त िाय ुआपूनतय 
5. दबाि िाप के मलए ड्रडग्जटल दबाि 
संकेतक 

1.दोहरी बबजली आपूनतय - 0 स े30 
िोल्ट, 5 एम्पीयर 

2. ड्रडग्जटल िल्टीिीटर (3 ½ अकं)  
3. एयर किल्टर और रेगुलेटर 

4. संपीड्रड़त िाय ुआपूनतय 
5. दबाि िाप के मलए ड्रडग्जटल दबाि 
संकेतक 

6. आई टू पी कन्िटयर 

1 िंबर 
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6. आई टू पी कन्िटयर 

7. 230 िी एसी के सार्थ उपयोधगता 
सॉकेट 

8. ऑमसलोस्ट्रकोप 

9. िंक्शि जेिरेटर 

7. 230 िी एसी के सार्थ उपयोधगता 
सॉकेट 

8. ऑमसलोस्ट्रकोप 

9. िंक्शि जेिरेटर 

उपकिणों की सूची 
65.  

अग्निशािक: आग 

िगर निगि/सक्षि प्राधिकाररयों से 
सभी उधचत अिापवत्त प्रिाण पत्र और 

उपकरण की व्यिस्ट्रर्था करें। 

आिश्यकता 
अिुसार 

66.  गेज पेंच वपच - िीदट्रक -0.25 से 6 मििी 1 िंबर 

67.  तार िापक - िीदट्रक 1 िंबर 

68.  
िनिययर कैलीपसय - 

0 - 200 मििी कि से कि धगिती 
0.02 मििी . के सार्थ 

1 िंबर 

69.  
िनिययर हाइट गेज - 

0 - 300 मििी कि से कि धगिती के 
सार्थ = 0.02 मििी 

1 िंबर 

70.  
िनिययर बेिल प्रोटै्रक्टर - 

एक्यूट एंगल अटैचिेंट के सार्थ 300 
मििी ब्लेड 

1 िंबर 

71.  

यूनििसयल डायल टेस्ट्रट इंड्रडकेटर - 

पलंजर प्रकार - रेंज 0 - 10 मििी, 
स्ट्रिातक 0.01 मििी और 0.001 
मििी रीड्रडगं 0 - 10 क्लैग्म्पंग 
उपकरणों और चुबंकीय स्ट्रटैंड के 
सार्थ पूणय क्रांनत काउंटर के सार्थ 

2 संख्या 

72.  िाइक्रोिीटर - बाहर - 0 - 25 मििी 1 िंबर 

73.  िाइक्रोिीटर - बाहर - 25 - 50 मििी 1 िंबर 

74.  संयोजि सेट 300 मििी 2 संख्या 
75.  निहाई - 50 ककग्रा - स्ट्रटैंड के सार्थ 1 िंबर 

76.  ऊपरी तल - गे्रिाइट - स्ट्रटैंड और किर के सार्थ 
600 x 600 मििी 

1 िंबर 

77.  एमसदटलीि मसलेंडर  1 िंबर 

78.  ऑक्सीजि मसलेंडर  1 िंबर 
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79.  इलेग्क्ट्रक स्ट्रपाकय  लाइटर  6 संख्या 
80.  ऑक्सीजि गैस दबाि नियािक 

 

डबल स्ट्रटेज 
1 िंबर 

81.  िोजल सेट के सार्थ गैस िेग्ल्डगं 
िशाल 

 
1 िंबर 

82.  िि - 100 लीटर (िैकग्ल्पक) 1 िंबर 

83.  िि - 200 लीटर (िैकग्ल्पक) 1 िंबर 

84.  िि - 50 लीटर (िैकग्ल्पक) 1 िंबर 

85.  कचरे का ड्रडब्बा - 50 लीटर (िैकग्ल्पक) 1 िंबर 

र्ौनतकी प्रयोगशाला 
86.  'जी' (सरल पेंडुलि) नििायररत करिे 

के मलए उपकरण 

सरल लोलक प्रयोग का अध्ययि 
करिा। 

1 िंबर 

87.  सभी उपसाििों सदहत बलों के 
बत्रभुज और सिांतर चतुभुयज के 
परीक्षण के मलए यांबत्रक बोडय 

बलों के सिांतर चतुभुयज के नियि का 
अध्ययि करिा । 2 िही ं

88.  बाट आदद के सार्थ झुका हुआ वििाि 
। 

 
1 िंबर 

89.  सािारण िशीि - पेंच जैक 1 िंबर 

90.  युिा िापांक के मलए Searle का 
उपकरण 

 
2 संख्या 

91.  जूल की यांबत्रक ऊष्िा और विमशष्ट 
ऊष्िा के सितुल्य के नििायरण के 
मलए कैलोरीिीटर 

 

2 संख्या 

92.  

ठोस (पुमलगंर उपकरण) के विस्ट्रतार 
(र्थियल) के गुणांक की िाप के मलए 
उपकरण 

इसिें आिा िीटर लंबी क्रोमियि 
पलेटेड रॉड, 2-लीटर क्षिता के कॉपर 
स्ट्रटीि बॉयलर िें तैयार स्ट्रटीि, 2 
र्थिायिीटर, 1kw की 1 हॉट पलेट 
शामिल होगी। 

2 संख्या 

93.  
अच्छे और बुरे कंडक्टरों की तापीय 
चालकता के िापि के मलए उपकरण 

0.5 / 1 ककलोिाट, 300 मििी (डी) 
परीक्षण ििूिे, 8 िग के हीटर 
असेंबली से बिा है। जे टाइप सेंसर, 

1 िंबर 
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ड्रडिर स्ट्रटेट, िोल्टिीटर और 
एिीटर। 

94.  र्थिायिीटर 0 से 110º सी 1 िंबर 

95.  र्थिायिीटर 0 से 250º सी 1 िंबर 

96.  र्थिायिीटर 0 से 360 सी 1 िंबर 

97.  ररओस्ट्रतात 25 ओि 2 संख्या 
98.  ररओस्ट्रतात 100 ओि 2 संख्या 
99.  ररओस्ट्रतात 500 ओि 2 संख्या 
100.  प्रनतरोि बॉक्स 0 से 100 ओि 2 संख्या 
101.  प्रनतरोि बॉक्स 0 से 500 ओि 2 संख्या 
102.  

प्रनतरोि कंुडल 
(2 ओि, 5 ओि, 10 ओि, 100 
ओि) 

2 संख्या 

103.  एग्म्िटर 0 से 1000 एिए। (डीसी) 2 संख्या 
104.  एग्म्िटर 0 से 1000 μA। (डीसी) 2 संख्या 
105.  

एग्म्िटर 
0 से 10 एम्पीयर। (प्रत्यािती िारा 
ददष्ट िारा) 

2 संख्या 

106.  िाल्टिीटर 0 से 1 िोल्ट (डीसी) 2 संख्या 
107.  िाल्टिीटर 0 से 4 िोल्ट (डीसी) 2 संख्या 
108.  िाल्टिीटर 0 से 5 िोल्ट (डीसी) 2 संख्या 
109.  िाल्टिीटर 0 से 10 िोल्ट (डीसी) 2 संख्या 
110.  बैटरी एमलमििेटर  2 संख्या 
िसायि प्रयोगशाला 
उपकरण का 
111.  इलेक्ट्रोकेमिकल सिकक्ष के मलए 

एक छोर पर पेंच के सार्थ छड़ 1) 
काबयि 2) ग्जंक 3) कॉपर 

 

2 संख्या 

112.  िल्टी िीटर (ड्रडग्जटल) ड्रडग्जटल 2 संख्या 
113.  मिली िोल्टिीटर 0 - 5mv 2 संख्या 
114.  मिली िोल्टिीटर 0- 500mv 2 संख्या 
115.  ड्रडग्जटल स्ट्रटॉप िॉच 1/10 सेकंड 1 िंबर 



  
 

83 
 

उपकिण मैकेनिक (िासायनिक संयंत्र) 

116.  भाप जिरेटर (तांबा) कैप। 500 मिली 2 संख्या 
117.  बॉस प्रिुख  12 संख्या 
118.  बन्सि बियर  8 संख्या 
119.  नतपाई स्ट्रटैंड  8 संख्या 
120.  एस्ट्रबेस्ट्रटस िायर गेज  8 संख्या 
121.  एस्ट्रबेस्ट्रटस के बबिा गेज तार  8 संख्या 
122.  क्लैंप िारक  12 संख्या 
123.  ब्यूरेट के मलए क्लैंप के सार्थ खड़ा है  12 संख्या 
124.  बत्रकोण मिट्टी  8 संख्या 
125.  टोंग - फ्लैट - 300 मििी 8 संख्या 
126.  स्ट्रपैटुला - 6" 8 संख्या 
127.  स्ट्रपैटुला - 8" 8 संख्या 
128.  प्रार्थमिक उपचार पेटी  1 िंबर 

129.  टोंग परीक्षक - 0 - 25 ए 1 िंबर 

130.  आिियक लेंस - 75 मििी 1 िंबर 

उपर्ोज्य 

131.  सुरक्षा के जूत े (नियमित आकार) 21 संख्या 
132.  सुरक्षा हार्थ दस्ट्रतािे रबड़ (नियमित आकार) 21 संख्या 
133.  सुरक्षा हार्थ दस्ट्रतािे चिड़ा (नियमित आकार) 21 संख्या 
134.  काि के पलग  21 संख्या 
135.  िाक का िुखौटा / िलू िुखौटा  21 संख्या 
136.  हेलिेट  21 संख्या 
137.  ब्यूरेट्स 25 मिली (MOC- बोरोमसमलकेट) 8 संख्या 
138.  वपपेट 10 मिली (MOC- बोरोमसमलकेट) 8 संख्या 
139.  एचडीपीई ड्रडग्स्ट्रटल पािी की बोतल  8 संख्या 
140.  

िापिे का मसमलडंर 
25 मिली नलास (MOC- 

बोरोमसमलकेट) 
8 संख्या 

141.  िापिे का मसमलडंर 50 मिली बोरोमसमलकेट नलास 8 संख्या 
142.  िापिे का मसमलडंर 100 मिली बोरोमसमलकेट नलास 8 संख्या 
143.  बड़ा फ्लास्ट्रक 100 मिली बोरोमसमलकेट नलास 8 संख्या 
144.  बड़ा फ्लास्ट्रक 500 मिली बोरोमसमलकेट नलास 8 संख्या 
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145.  बड़ा फ्लास्ट्रक 1000 मिली बोरोमसमलकेट नलास 8 संख्या 
146.  ़ििल दीया 4cms बोरोमसमलकेट नलास 8 संख्या 
147.  

बीकर 
250 मिली कॉनििंग बोरोमसमलकेट 
नलास 

8 संख्या 

148.  
बीकर 

400 मिली कॉनििंग बोरोमसमलकेट 
नलास 

8 संख्या 

149.  सिािाि के मलए बोतलें 1000 मिली बोरोमसमलकेट नलास 6 संख्या 
150.  सिािाि के मलए बोतलें 2000 मिली बोरोमसमलकेट नलास 6 संख्या 
151.  सिािाि के मलए बोतलें 500 मिली बोरोमसमलकेट नलास 6 संख्या 
152.  शंक्िाकार की कुपपी - 150 मिली बोरोमसमलकेट नलास 16 संख्या 
153.  शंक्िाकार की कुपपी - 250 मिली बोरोमसमलकेट नलास 16 संख्या 
154.  चीिी व्यंजि - 50 मिली बोरोमसमलकेट नलास 12 संख्या 
155.  घड़ी का शीशा - 3 "दीया बोरोमसमलकेट नलास 8 संख्या 
156.  आसुत जल ग्स्ट्रर्थर 10 लीटर 1 िंबर 

157.  नलास टेस्ट्रट ट्यूब - 15 मिली बोरोमसमलकेट नलास 50 संख्या 
158.  साइड िेक के सार्थ राउंड बॉटि 

ड्रडग्स्ट्रटलेशि फ्लास्ट्रक 

500 मिलीलीटर बोरोमसमलकेट नलास 
6 संख्या 

159.  आसिि के मलए कंडिेसर लेबबग 30 सेिी लंबा बोरोमसमलकेट नलास 6 संख्या 
160.  रबर काग (2.5 सेिी, 3 सेिी) आकार 10 संख्या 
161.  रबर टयूबबगं (आईडी- 5 मििी) 10 संख्या 
162.  वपपेट के मलए रबर बल्ब  6 संख्या 
दबाव मापिे का उपकिण 

उपकिणों 
163.  

विमभन्ि शे्रखणयों के बोियडि ट्यूब 
प्रकार गेज 

बौडयि सॉकेट, एसएस िूििेंट केस, 
150 मििी आकार की विमभन्ि 
शे्रखणयों के सार्थ, 0 - 3.5 ककग्रा / सेिी 
2, 0 - 7 ककग्रा / एि 2, 0 - 10 ककग्रा / 
सेिी 2, 0 - 30 ककग्रा / सेिी 2 जैसी 
विमभन्ि शे्रखणयों के सार्थ। शुद्िता: 
1% 

2 संख्या 

164.  िैिोिीटर, यू-ट्यूब 2 संख्या 
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165.  िैिोिीटर, झुका हुआ ट्यूब 2 संख्या 
166.  सूचक पुलर  2 संख्या 
167.  डायाफ्राि टाइप गेज - विमभन्ि प्रकार 1 िंबर 

168.  निपीडिाि - कैपसूल प्रकार 1 िंबर 

169.  

डडे िेट टेस्ट्रटर / तुलनित्र 

इसिें 0.5 - 30 ककग्रा/सेिी 2 की रेंज, 
0.1 ककग्रा/सेिी 2 के चरण आकार के 
सार्थ, दबाि गेज के अशंांकि का 
अध्ययि करि ेके मलए 0.2 से 0.1% 
की सटीकता के सार्थ, बीहड़ आिार पर 
घुड़सिार घर्यण रदहत वपस्ट्रटि (रैि) 
शामिल होगा। 

1 िंबर 

170.  निम्िशलखखत सेंसि युक्त सेंसि 

टे्रिि ककट 

1. र्थिोकपल  
2. आरटीडी3। लोड सेल / स्ट्रटे्रि गेज 

4. एलिीडीटी  
5. स्ट्रिोक ड्रडटेक्टर सेंसर 

6. स्ट्रपीड सेंसर  
7. मलमिट ग्स्ट्रिच8। िोटो सेंसर9. 
ऑपटोकॉपलर10. िौजूदगी पता 
लगािे िाला सेंसर 

11.एिेिोिीटर 

 

1  

171.  
क़िल्टर और इिपुट और आउटपुट 
गेज के सार्थ दबाि नियािक 

" और 1/8" पोटय आकार, िाइक्रोि रेंज 
किल्टर, इिपुट और आउटपुट प्रेशर 
गेज। 

4 संख्या 

172.  

विभेदक दबाि ट्रांसिीटर - िायिीय 

ड्रडिरेंमशयल प्रेशर ट्रांसिीटर, 
ऑररकिस पलेट असेंबली, न्यूिेदटक 
पीआईडी कंट्रोलर, कंट्रोल िॉल्ि, 
एक्चएुटर, िॉल्ि पोग्जशिर, 
रोटािीटर, एयर रेगुलेटर। 

 

1 िंबर 

173.  दबाि और प्रिाह नियंत्रण पाश एसएस िाबदाि टैंक, पंप, दबाि पोत, 1 िंबर 
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(पीएलसी नियंत्रक के सार्थ) दबाि ट्रांसिीटर, िायु कंप्रेसर, 
रोटािीटर, डीपी ट्रांसिीटर, नछद्र पलेट 
असेंबली, पीएलसी िॉड्यूल, 
एचएिआई िॉड्यूल नियंत्रण िाल्ि के 
सार्थ एक्ट्यूएटर, आई / पी कन्िटयसय, 
िायु नियािक, ितयिाि िीटर, दबाि 
गेज से बिा है। . 
 

तापमाि मापिे के उपकिण 

उपकिण 

174.  

तापिाि अशंांकि स्ट्रिाि 

(-50 से 200 0C) िॉटर बार्थ, हीटर, 
ड्रडग्जटल पीआईडी कंट्रोलर, एग्जटेटर 
िोटर, र्थिोकपल और आरटीडी सेंसर, 
तापिाि संकेतक, तापिाि सेंसर के 
अशंांकि के मलए आिश्यक 
इलेग्क्ट्रकल्स और हाडयिेयर घटकों के 
सार्थ। 

1 िंबर 

175.  र्थिायिीटर - शराब कांच है 1 िंबर 

176.  

मिली िोल्टिीटर के सार्थ र्थिोकपल 
टाइप पाइरोिीटर - विमभन्ि प्रकार 
के र्थिोकपल के सार्थ 

िाटर बार्थ, हीटर, पीआईडी, तापिाि 
संकेतक, र्थाइररस्ट्रटर िाइि, 
आंदोलिकारी के सार्थ धगयर िोटर, 
जे, के, पाइरोिीटर जैस ेविमभन्ि 
र्थिोकपल। 

1 िंबर 

177.  

िािक सहायक उपकरण के सार्थ 
विककरण पाइरोिीटर 

250 से 900 सी ड्रडग्री। अस्ट्रर्थायी। 
सीिा, 
डीसी पािर सपलाई ,स्ट्रकेलेबल 4 - 

20 एिए आउटपुट। 

1 िंबर 

178.  
िािक सहायक उपकरण के सार्थ 
ऑग्पटकल पाइरोिीटर 

ड्रडग्जटल/एिालॉग ड्रडस्ट्रपले, 800 ड्रडग्री 
सेग्ल्सयस से 1500 ड्रडग्री सेग्ल्सयस 

एक्सेसरीज़ के सार्थ िापि रेंज 

2 संख्या 

179.  तापिाि ग्स्ट्रिच  3 संख्या 
180.  ऊष्िातापी  1 िंबर 
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181.  

तापिाि और स्ट्रतर नियंत्रण पाश 
(पीएलसी नियंत्रक के सार्थ) 

रोटािीटर, नियंत्रण िाल्ि, आई/पी 
कििटयर, र्थाइररस्ट्रटर िाइि, आरटीडी 
तापिाि ट्रांसिीटर और कैपेमसटेंस 
स्ट्रतर ट्रांसिीटर पीएलसी िॉड्यूल, 
एचएिआई िॉड्यूल। 

1 िंबर 

182.  

शले और ट्यूब हीट एक्सचेंजर 

एसएस शले और ट्यूब हीट 
एक्सचेंजर, हीटर के सार्थ टैंक, एसएस 
ठंड ेपािी की टंकी, रोटािीटर, पंप, 6 
जोि तापिाि संकेतक, पीआईडी से 
बिा है। पूरा सेट अप 

गिी हस्ट्रतांतरण अिुपात, एलएिटीडी 
का अध्ययि करि ेके मलए। हीट 
एक्सचेंजर का नििायण और कायय। 
बिल्स और पादटयशि के उपयोग का 
अध्ययि करिा। उपयुक्त फे्रि 
संरचिा पर घुड़सिार। 

1 िंबर 

183.  

दट्रपल प्रभाि बाष्पीकरण 

एसएस िीड टैंक, ठंड ेपािी की टंकी, 
भाप जिरेटर, रोटािीटर, तापिाि 
संकेतक, शले और ट्यूब प्रकार हीट 
एक्सचेंजर, उत्पाद जहाजों और 
पीआईडी स ेबिा है। पूरा सटे अप 

 
 

1 िंबर 

प्रवाह मापिे के उपकिण 

उपकिण 

184.  

रोटािीटर 

उपयुक्त पाइवपगं के सार्थ आिश्यक 
एसएस िाबदाि टैंक, एसएस िापि े
िाले टैंक, पंप, उपयुक्त रेंज रोटािीटर 
से बिा है। 

1 िंबर 

185.  
फ्लो िीटर (नछद्र प्रकार 1'पाइप) 

ररिोट िॉनिटररगं/कंट्रोमलगं सुवििा 
के सार्थ जल प्रिाह िीटर। 

1 िंबर 

186.  िेंचरुी ट्यूब फ्लो िीटर (नछद्र प्रकार उपयुक्त पाइवपगं के सार्थ 1 िंबर 
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1'पाइप) आिश्यकतािुसार िाबदाि टैंक, 
िापिे िाला टैंक, पंप, िेंचरुी िीटर, 
प्रेशर टेवपगं के सार्थ िैिोिीटर। 

187.  

भंिर प्रिाह िीटर (नछद्र प्रकार 
1'पाइप) 

एचएआरटी संचार के सार्थ िाबदाि 
टैंक, िापि े िाला टैंक, पंप, 
प्रिाहिापी। और आिश्यक सभी 
किदटगं सािाि के सार्थ। 

1  

188.  

चुबंकीय प्रिाह िीटर (नछद्र प्रकार 
1'पाइप) 

एचएआरटी संचार सुवििा के सार्थ 
चुबंकीय प्रिाहिापी के सार्थ िाबदाि 
टैंक, िापिे िाला टैंक, पंप, और 
निबायि डटेा ट्रांसिर यूनिट के सार्थ 
सहायक उपकरण। 

2 संख्या 
 

 

189.  

र्थियल िास फ्लो िीटर (नछद्र प्रकार 
1'पाइप) 

ड्रडग्जटल ड्रडस्ट्रपले के सार्थ इिलाइि 
र्थियल िास फ्लो िीटर ,आरएस 

485 कम्युनिकेशिविर्थ एयर 
कंप्रेसर। पूरा सेट अप 

2 संख्या 

190.  

कोररओमलस िास फ्लो िीटर (नछद्र 
प्रकार 1'पाइप) 

एचएआरटी संचार के सार्थ 
कोररओमलस िास फ्लोिीटर, सेंप टैंक 
के सार्थ आउटपुट 4-20 एिए, िापिे 
िाला टैंक, पंप, और स्ट्रटैंड के सार्थ 
सहायक उपकरण, निबायि डटेा 
ट्रांसिर यूनिट। उपयुक्त फे्रि संरचिा 
पर घुड़सिार। 

2 संख्या 

191.  

टबायइि फ्लो िीटर (नछद्र प्रकार 
1'पाइप) 

के सार्थ टबायइि फ्लो िीटर , आउटपुट 
4-20Ma िापिे िाला टैंक, पंप, और 
स्ट्रटैंड के सार्थ सहायक उपकरण, 
निबायि डटेा ट्रांसिर यूनिट। 

2 संख्या 

192.  

ठोस प्रिाह िापि सेटअप 

हूपर के सार्थ सॉमलड फ्लो िीटर, 
कलेक्शि टे्र, कंट्रोल िॉल्ि, पीआईडी 
कंट्रोलर, इलेक्ट्रॉनिक सककय ट चाटय 
ररकॉडयर, सेंसर, करंट िीटर, सीिलेस 

2 संख्या 
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डटेा ट्रांसिर यूनिट। पूणय कायय सेट 
अप 

स्ट्रति मापिे के उपकिण 

उपकिण 

193.  
दृग्ष्ट कांच स्ट्रतर संकेतक 

टैंक, दृग्ष्ट कांच, स्ट्रकेल, िाली िाल्ि के 
सार्थ दृग्ष्ट कांच स्ट्रतर संकेतक। 

1 िंबर 

194.  

फ्लोट प्रकार स्ट्रतर संकेतक 

फ्लोट टाइप लेिल इंड्रडकेटर लेिल 
टैंक, िीड और ििे िाल्ि, फ्लोट, 
िेजररगं टैप के सार्थ। 

1 िंबर 

195.  
स्ट्रर्थनैतक दबाि और िायु शदु्ि स्ट्रतर 
संकेतक 

नलास ट्यूब, एसएस पजय पाइप के 
सार्थ स्ट्रटेदटक प्रेशर और एयर पजय 
लेिल इंड्रडकेटर । 

1 िंबर 

196.  
शो पीस अल्ट्रा-सोनिक लेिल 
इंड्रडकेटर 

िाबदाि टैंक, िाप टैंक और पंप के 
सार्थ एचएआरटी संचार सुवििा के 
सार्थ अल्ट्रासोनिक स्ट्रतर संकेतक। 

2 संख्या 

197.  

चर सिाई प्रकार स्ट्रतर संकेतक 

िेररएबल कैपेमसटेंस टाइप लेिल 
इंड्रडकेटर विर्थ एचएआरटी 
कम्युनिकेशि िैमसमलटी, सेंप टैंक, 
िेजरिेंट टैंक और पंप। 

2 संख्या 

198.  

हुक प्रकार स्ट्रतर संकेतक 

हुक टाइप लेिल इंड्रडकेटर िापिे िाला 
टैंक, िाबदाि टैंक, एसएस पंप, 
एसएस हुक, क्रोमियि पलेटेड स्ट्रकेल। 

2 संख्या 

199.  

रडार टाइप लेिल इंड्रडकेटर के मलए 
शो पीस 

एचएआरटी संचार सुवििा के सार्थ 
रडार स्ट्रतर ड्रडटेक्टर ट्रांसिीटर के मलए 
उपयुक्त िापि े िाले टैंक के रूप िें 
कंटेिर। ओिरहेड टैंक। 

1 िंबर 

200.  अल्ट्रासोनिक लेिल ड्रडटेक्टर, 
िाइक्रोिेि लेिल ड्रडटेक्टर, 
कैपेमसटेंस प्रोब लेिल ड्रडटेक्टर, पॉइंट 
टाइप लेिल ड्रडटेक्टर का उपयोग 
करके सॉमलड लेिल िेजरिेंट । 

अल्ट्रासोनिक स्ट्रतर ड्रडटेक्टर )गैर 
संपकय ( 
िाइक्रोिेि स्ट्रतर ड्रडटेक्टर )गैर 
संपकय ( 
सिाई जांच स्ट्रतर ड्रडटेक्टर  )संपकय ( 

1 िंबर 
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बबदं ुप्रकार स्ट्रतर 

ड्रडटेक्टर  ) संपकय ( 
के मलए उपयुक्त िापिे िाले टैंक 
के रूप िें कंटेिर के सार्थ सभी 
ट्रांसिीटर और सेंसर । 

201.  

पी एच िीटर - 

ड्रडग्जटल, PH रेंज 0 - 14 pH, 

मिमलिोल्ट रेंज 0 - + 1999 mV, 

Temp के सार्थ। ऑटो कैमलब्रेशि 
सुवििा और इलेक्ट्रोड के सार्थ 
िुआिजा  ऑटो / िैिुअल । 

1 िंबर 

 

 

202.  

इलेक्ट्रॉनिक िजि संतुलि क्षिता 
ड्रडग्जटल ड्रडस्ट्रपले के सार्थ इलेक्ट्रॉनिक 
िजि संतुलि क्षिता 10 ककलो। 
संिेदिशीलता 10 ग्राि 

1 िंबर 

203.  धचपधचपापि िीटर (ड्रडग्जटल)* एिपीए / सीपी िें िापि ेकी सीिा, 
ग्स्ट्रपंडल के सार्थ अलग िाप के सार्थ 
एलईडी / एलसीडी ड्रडस्ट्रपले, आरएस 
232 इंटऱेिस के सार्थ प्रदाि ककया 
गया। 

1 िंबर 

204.  

यूनििसयल कैमलब्रेटर 

5 अकंों के ड्रडस्ट्रपले के सार्थ यूनििसयल 
कैमलब्रेटर, र्थिोकपल्स, आरटीडी और 
एिए के मलए डायरेक्ट िोल्टेज, करंट, 
रेग्जस्ट्रटेंस और मसिुलेशि को िापिा। 

1 िंबर 

205.  
ऑिलाइि पीएच और चालकता 
िाप और नियंत्रण टे्रिर 

सॉफ्टिेयर के सार्थ 4-20 एिए 
आउटपुट, पीएच इलेक्ट्रोड, ररएक्टर 
टैंक के सार्थ ऑिलाइि पीएच िाप । 

1 िंबर 

206.  

ऑिलाइि चालकता िाप और 
नियंत्रण प्रमशक्षक 

4-20 एिए आउटपुट के सार्थ 
ऑिलाइि चालकता िाप, चालकता 
सेंसर, सॉफ्टिेयर के सार्थ ररएक्टर 
टैंक। 

1 िंबर 

207.  

हाटय कम्युनिकेटर और अशंशोिक 

एचएआरटी, िाउंडशेि िील्डबस और 
प्रोकिबस पीए उपकरणों के मलए िुल 

1 िंबर 
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िल्टी-बस कम्युनिकेटर के सार्थ 
िाइक्रोप्रोसेसर बेस एचएआरटी 
कम्युनिकेटर कैमलब्रेटर । टच स्ट्रक्रीि 
एलसीडी ड्रडस्ट्रपले। 

208.  दबाि सुरक्षा िाल्ि (िसंत तिाि)  1 िंबर 

209.  

िायिीय और इलेक्ट्रॉनिक ररकॉडयर - 
मसगंल पॉइंट और िल्टी पॉइंट, 
सकुय लर और ग्स्ट्रट्रप चाटय प्रकार 

इलेक्ट्रॉनिक्स ररकॉडयर (गोलाकार चाटय 
प्रकार) 
इिपुट: 4 - 20 एिए, 
चाटयड्रडया मिि 4"। 

इलेक्ट्रॉनिक्स ररकॉडयर (ग्स्ट्रट्रप चाटय 
प्रकार) 
इिपुट: 4 - 20 एिए,  

िायिीय ररकॉडयर: इिपुट 3-15 साई, 
चाटय दीया मििट 4 ”। 

1 िंबर 

210.  डीसीएस/पीएलसी मसस्ट्रटि के सार्थ 
पैक्ड ड्रडग्स्ट्रटलेशि कॉलि। 

 

डीसीएस / पीएलसी मसस्ट्रटि के सार्थ 
दृग्ष्ट चश्िा, िीड टैंक, ठंड े पािी की 
टंकी, भाप जिरेटर, रोटािीटर, 
तापिाि स्ट्रकैिर, शले और ट्यूब 
प्रकार हीट एक्सचेंजर, पंप, ररफ्लक्स 
िि , सोलिॉइड िाल्ि, उत्पाद संग्रह 
टैंक, उपयुक्त पाइप और किदटगं, 
निबायि डटेा ट्रांसिर यूनिट, SCADA, 
कंपयूटर, HMI, ईर्थरिेट। 

1 िंबर 

211.  पेपरलेस ररकॉडयर चिैलों की संख्या न्यूिति: 4 

संचार िोड: आरएस 232 आरएस 485 
कििटयर के िाध्यि स े

आिश्यक तारों और किदटगं के सार्थ 

1 िंबर 

212.  पीआईडी कंट्रोलि टे्रिि ग्जसिें 
इंस्ट्रूिेंट पैिल, ड्रडग्जटल कंपयूटर 
और इंटरिेस मसस्ट्रटि शामिल हैं 

ड्रडग्जटल कंपयूटर और इंटरिेस 
मसस्ट्रटि के सार्थ ओपि काडय आिाररत 
पीआईडी काि के सार्थ इंस्ट्रूिेंट पैिल, 
पी, पीआई, पीआईडी, पीडी, ऑि-

1 िंबर 
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ऑि आदद के व्यािहाररक संचालि के 
मलए हाडयिेयर। 

213.  नियंत्रण वाल्व सेट  

गेट िाल्ि, नलोब िाल्ि, बॉल िाल्ि, 
डायाफ्राि िाल्ि, नततली िाल्ि 
इत्यादद। विद्युत रूप से सकक्रय, 
िायिीय सकक्रय और हाइिोमलक 
सकक्रय 

गेट िाल्ि, नलोब िाल्ि, बॉल िाल्ि, 
डायाफ्राि िाल्ि, नततली िाल्ि 
इत्यादद। विद्युत रूप स े सकक्रय, 
िायिीय सकक्रय और हाइिोमलक 
सकक्रय 

1 िंबर 

214.  प्रायोधगक डायाफ्राि सकक्रय नियंत्रण 
िाल्ि सेट-अप (तीि अलग-अलग 
विशरे्ताएं) 

नियंत्रण िाल्ि: - पोग्जशिर के सार्थ 
रैखखक, त्िररत उद्घाटि, और सिाि 
प्रनतशत। 

1 िंबर 

215.  ट्यूब कटर  1 िंबर 

216.  

डीसीएस प्रमशक्षण ककट 

ू ड्रडग्स्ट्रट्रब्यूटेड कंट्रोल मसस्ट्रटि ग्जसिें 
डडे्रडकेटेड िंक्शि कंट्रोलर, पािर 
सपलाई, कम्युनिकेशि िॉड्यूल्स और 
इंटीगे्रटेड सॉफ्टिेयर िॉड्यूल्स, 
जदटल प्रोसेस कंट्रोल के मलए 
एल्गोररदि होते हैं। स्ट्रतर, तापिाि, 
प्रिाह, दबाि, अिुपात, िीड िॉरिडय, 
कैस्ट्रकेड जैस े बुनियादी िािकों का 
उपयोग करके विमभन्ि नियंत्रण 
कक्रयाओं के सार्थ छोटे पायलट पलांट 
से मिलकर बिता है। 

1 िंबर 

217.  
RS485 स ेRS232 कििटयर पर टे्रिर 

बॉड रेट के सार्थ परीक्षण संचार के 
मलए सॉफ्टिेयर के सार्थ टे्रिर 

1 िंबर 

218.  

अनंति नियंत्रण तत्ि - हाटय या िील्ड 
बस प्रकार 

िाबदाि टैंक, िापिे िाला टैंक, 
रोटािीटर, िाय ु नियािक, पंप, 
िैिोिीटर, एक्चएुटर, िाल्ि 
पोग्जशिर, ितयिाि स्रोत। 

1 िंबर 

219.  दबाि, तापिाि, प्रिाह और स्ट्रतर के 
मलए स्ट्रिाटय ट्रांसिीटर 

एचएआरटी संचार सुवििा के सार्थ 
सभी ट्रांसिीटरों का 4-20 एिए 

1 िंबर 
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आउटपुट। 

उपकिणों 
220.  िासायनिक संयंत्र नियंत्रण पैिामीटि 

टे्रिि िें सभी पैरािीटर के मसिुलेशि 
सॉफ्टिेयर के सार्थ ट्रांसिीटर, िाल्ि, 
पंप और प्रकक्रया पोत होते हैं 

 
 

1 िंबर 

डी. दकुाि के फशष के फिीचि औि सामग्री - 2 (1+1) इकाइयों के शलए ककसी अनतरिक्त वस्ट्रत ुकी 
आवश्यकता िही ंहै। 

221.  स्ट्रटैंड के सार्थ ब्लैक/व्हाइट बोडय - 4 एक्स 3 िीट 1 िंबर 

222.  बुकशले़्ि/नलास शले़्ि (िैकग्ल्पक)  1 िंबर 

223.  चचाय तामलका/कायय तामलका = एल: 
डब्ल्य:ू एच = 8:4:3 िीट - 

भारी लकड़ी का टॉप 1 िंबर 

224.  प्रमशक्षक / कायायलय अध्यक्ष  2 संख्या 
225.  प्रमशक्षक / कायायलय तामलका  1 िंबर 

226.  सूचिा पट्ट - 2 एक्स 3 िीट 1 िंबर 

227.  स्ट्रटील अलिीरा - बड़ा (िैकग्ल्पक) 2 संख्या 
228.  स्ट्रटील लॉकर - 12 कबूतर छेद 2 संख्या 
229.  स्ट्रटील रैक (िैकग्ल्पक)  1 िंबर 

230.  स्ट्रटूल - ऊाँ चाई 450 मििी 10 संख्या 
दटपपणी: - 

1. सर्ी उपकिण औि उपकिण बीआईएस ववनिदेश के अिुसाि खिीदे जािे हैं। 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्ष प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्ट्रतष्क पक्षाघात 

िोहम्िद एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृग्ष्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

पहचाि बौद्धिक विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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