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इि पलांट लॉजिजटटक्स अमसटटेंट 

 

इि पलांट लॉजिजटटक्स अमसटटेंट टे्रड की एक साल की अिधि के दौराि एक उम्िीदिार को पेशिेर 

कौशल और ज्ञाि, इंिीनियररगं ड्राइंग, िकक शॉप कैलकुलेशि एंड साइंस और िॉब रोल स े संबंधित 

एम्पलॉयबबमलटी जटकल पर प्रमशक्षक्षत ककया िाता है। इसके अलािा एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास 

बढािे के मलए पररयोििा कायक और पाठ्येतर गनतविधियों को करिे के मलए सौंपा िाता है।  

 

पाठ्यक्रि के दौराि शामिल ककए गए व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: 

पाठ्यक्रि के दौराि प्रमशक्षु सुरक्षा और एहनतयात के बारे िें सीखता है जिसिें विमभन्ि प्रकार के खतरिाक 

सािाि और संबंधित िोखखि और निपटिे के तरीके, सरुक्षा नियि और प्रकक्रयाए ंशामिल हैं। 

एसओपी और चकू के िािले िें हैंडमलगं प्रकक्रया, कंपिी पररसर के अदंर सुरक्षा िीनत, पीपीई के उधचत 

उपयोग का िहत्ि और गलत उपयोग के पररणाि, वििरण OSHA और इसके आिेदि, 5S और इसके 

कायाकन्ियि और अभ्यास और टिाट्य, सुरक्षा को कैसे बिाए रखें और संचालि आदद के दौराि सुरक्षा 
उपाय। 

 

प्रमशक्षु कायों (शारीररक जटिनत ) के प्रदशकि के मलए शारीररक आिश्यकताओं को सीखेंगे। िह आपूनतक 
श्रखंला रसद की िूल बातें सीखेंगे और एक विनििाकण सेटअप और आपूनतक श्रखंला रसद िें रसद की प्रिुख 

अििारणाओ ं को सिझेंगे। प्रमशक्ष ु इिबाउंड, पलांट और इिबाउंड की प्रिुख गनतविधियों का अभ्यास 

करेंगे। आउटबाउंड गनतविधियााँ िैस ेलोडडगं, अिलोडडगं, ररसीविगं, सॉदटिंग, टटोररगं, वपककंग और डडटपैच 

गनतविधियााँ, इन्िेंट्री और टटोर प्रबंिि की िूल बातें। 

 

िह विमभन्ि प्रकार के इन्िेंट्री प्रबंिि, कंपयूटर आिाररत टकैिर, आरएफआईडी टकैिर, इि-पलांट 

लॉजिजटटक्स िें उपयोग ककए िािे िाले अन्य संबद्ि सॉफ़्टिेयर िैस े प्रौद्योधगकी और उपकरणों के 

उपयोग, कच्च ेिाल / िाल को विमभन्ि प्रकारों िें पहचाि और िगीकर त करिे िैसी इिबाउंड प्रकक्रया का भी 
अभ्यास करेंगे। -बाध्य प्रकक्रया िैस ेप्रेषण आदेशों को पढिा और सत्यावपत करिा और पािती और वितरण 

ररपोटक एकत्र करिा और इन्िेंट्री पररितकि, प्रेषण, वितरण सफलता, इिबाउंड प्राजपतयों से संबंधित ररपोटक 
तैयार करिा। 

 

 
 

 

                           1. विषय साि 
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2.1 िलमलन्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीिीटी) अिकव्यिटिा/ 

श्ि बािार के विमभन्ि क्षेत्रों की िरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की एक 

श्रखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें 
ददए िाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योििा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योििा 
(एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को ििबूत करि ेके मलए डीिीटी की दो अग्रणी योििाएं हैं। 

 

पलांट लॉजिजटटक्स िें सीटीएस के तहत सहायक टे्रड को आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश 

भर िें वितररत ककया िाएगा। पाठ्यक्रि एक िषक की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि क्षेत्र और कोर 

क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करते हैं, िबकक 

कोर क्षेत्र (रोिगार योग्यता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और िीिि कौशल प्रदाि करते हैं। 

प्रमशक्षण कायकक्रि से उत्तीणक होिे के बाद , प्रमशक्षु को डीिीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र (एिटीसी) से 
सम्िानित ककया िाता है जिसे दनुिया भर िें िान्यता प्रापत है। 

 

प्रविक्षओु ंको वनम्नविवित कायों को किने में सक्षम होना चावहए: 

 तकिीकी िािकों/दटतािेिों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की 
योििा बिािा और उन्हें व्यिजटित करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुकटिा नििारण विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायक करिा; 

 कायक करते सिय पेशिेर कौशल, ज्ञाि और रोिगार कौशल को लागू करें। 

 कायक / असेंबली िें त्रदुटयों की पहचाि करिे और उन्हें सुिारिे के मलए ड्राइंग के अिुसार 
िॉब / असेंबली की िााँच करें। 

 ककए गए कायक से संबंधित तकिीकी िापदंडों का दटतािेिीकरण करें। 

 

 

           2. प्रविक्षण पद्धवत 
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2.2 प्रगनत पथ 

 लॉजिजटटक एक्िीक्यूदटि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ 
लॉजिजटटक कायककारी, पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के टतर तक बढ 
सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

 राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायकक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंटट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इंटट्रक्टर टे्रनिगं टकीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीिीटी के तहत उन्ित डडपलोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

2.3 पलठ्यक्रम िांरचनल 
 

िीच ेदी गई तामलका एक िषक की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: - 

 

क्रिाकं पाठ्य विििण अनुमावनत घंटे 

1 व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक)  840 

2 व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धाांविक)  240 

3 रोजिार कौिल 120 

 कुल सिय 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायक OJT (ऑि द िॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, िहााँ भी उपलब्ि िहीं है तो ग्रुप 

प्रोिेक्ट अनििायक है। 

 

4 कायक प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोििा 150 
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एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साि 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के 

मलए प्रत्येक िषक िें 240 घंटे तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चिु सकते हैं, या अल्पािधि 

पाठ्यक्रि िोड़ सकते हैं। 

2.4 आक्न और प्रमलणन 

 

प्रमशक्षणािी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीिीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृजष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया िाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ 

सूचीबद्ि िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रचनलत्मक मूल्यलांकन पद्िनत द्वलरल ककयल िलएगल। 

प्रमशक्षण संटिाि को िूल्यांकि ददशा -निदेशों के अिुसार व्यजक्तगत प्रमशक्षु पोटकफोमलयो को बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट 

टेम्पलेट के अिुसार होंगे । 

ख) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

टे्रड परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीिीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोजित की िाएगी। पैटिक और अकंि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीिीटी द्िारा अधिसूधचत ककया िा रहा है। अांनतम मूल्यलांकन के स्ए प्रश्न 

पत्र ननिलषररत करने के स्ए िीखने के पररणलम और मूल्यलांकन मलनदांड आिलर होंगे। अांनतम परीक्षल के 

दौरलन परीक्षक प्रलयोधगक परीक्षल के स्ए अांक देने ि ेपह्े मूल्यलांकन ददशलननदेश में ददए गए वववरण के 

अनुिलर व्यजक्तगत प्रसशक्षु के प्रोफलइ् की भी िलांच करेगल । 

2.4.1 उर्त्ीणा मानदडं 

 

सिग्र पररणाि नििाकररत करिे के प्रयोििों के मलए, छह िहीिे और एक िषक की अिधि के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेि लाग ूककया िाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेि लाग ूककया िाता है। टे्रड प्रैजक्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणक प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  

 

2.4.2 मूलयांकन वदिावनदेि 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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 यह सुनिजश्चत करिे के मलए उधचत व्यिटिा की िािी चादहए कक िूल्यांकि िें 
कोई कर बत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें 
रखा िािा चादहए। टीि िकक  का आकलि करते सिय, टकै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और 
प्रकक्रया के अिुसार टकै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाकिरण के प्रनत सिंदेिशीलता 
और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया िािा चादहए। योग्यता का आकलि करत े
सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और टियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया िािा चादहए। 

 

साक्ष्य आधाररि िलूयाांकन के वलए वनम्नवलवखि वदये िये िथ्य िाविल होंिें: 

 

 प्रयोगशालाओं/कायकशालाओं िें ककया गया कायक 
 ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुजटतका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटक 
 उपजटिनत और सियनिष्ट्ठा 
 कायकभार 

 पररयोििा कायक 
 कंपयूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडक को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और 

सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया िािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए िाि े

िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिक : 
 

काया क्षमता स्ति साक्ष्य 

(ए) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार िे 
कभी-कभार िागकदशकि और सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
और प्रिाओं के मलए उधचत सम्िाि ददखात े

 हाि के औिारों, िशीिी औिारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि 
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हुए, ऐसे काि का नििाकण ककया है िो मशल्प 
कौशल के टिीकायक िािक की प्राजपत को 
प्रदमशकत करता है। 

 

 घटक/कायक/सेट िािकों द्िारा िांगे गए 
कायों के साि अलग-अलग कायक करते 
सिय 60-70% सटीकता प्रापत की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
काफी अच्छा टतर 

 पररयोििा/कायक को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

 

(बी) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड के मलए, उम्िीदिार िे कि िागकदशकि 
के साि और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रिाओं के 
मलए उधचत सम्िाि ददखाते हुए, ऐसे काि का 
नििाकण ककया है िो मशल्प कौशल के उधचत 
िािक की प्राजपत को प्रदमशकत करता है। 

 

 हाि उपकरण, िशीि टूल्स और कायकशाला 
उपकरण के उपयोग िें अच्छे कौशल टतर 

 घटक/कायक/सेट िािकों द्िारा िांगे गए 
कायों के साि विमभन्ि कायक करते सिय 
70-80% सटीकता प्रापत की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
एक अच्छा टतर 

 पररयोििा/कायक को पूरा करिे िें िोड़ा सा 
सहयोग 

(सी) िलूयाांकन के दौरान 90% से अवधक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 

 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, सगंठि 
और निष्ट्पादि िें न्यूिति या बबिा सििकि 
के और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रिाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के साि, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है िो मशल्प कौशल के उच्च टतर की 
प्राजपत को प्रदमशकत करता है। 

 

 हाि उपकरण, िशीि टूल्स और कायकशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल टतर 

 घटक/कायक/सेट िािकों द्िारा िांगे गए 
कायों के साि विमभन्ि कायक करते सिय 
80% से अधिक सटीकता प्रापत की गई। 

 कफनिश िें उच्च टतर की साफ-सफाई और 
जटिरता। 

 पररयोििा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सििकि िहीं। 
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एक इि-पलांट लॉजिजटटक्स अमसटटेंट टटॉक याडक के भीतर िाल की प्राजपत और उिके भंडारण 
के मलए सिन्िय के मलए जिम्िेदार है, उद्योग पररसर के भीतर िाल की खरीद से टटॉक और 
टटॉक से उत्पादि लाइि तक और पलांट के भीतर तैयार िाल की आिािाही के मलए। िह 
उत्पादि लाइि पर सािग्री की सिय पर डडलीिरी सुनिजश्चत करि,े टटॉक याडक स ेइन्िेंट्री, रसीद 
और प्रेषण के ररकॉडक को बिाए रखिे, िररष्ट्ठों को इन्िेंट्री पर दैनिक और सापतादहक ररपोटक प्रदाि 
करिे, इिबाउंड और आउटबाउंड गनतविधियों के मलए दैनिक और सापतादहक कायकक्रि विकमसत 
करिे के मलए भी जिम्िेदार है। , टटॉकयाडक के भीतर सािग्री की सुरक्षा और सुरक्षा सुनिजश्चत 
करिा, रिद लागत को कि करिे और प्रकक्रया प्रिाह िें सुिार के मलए िए तरीकों को शुरू 
करिा और लागू करिा। यह कच्च ेिाल, घटकों और उप-असेंबली के नििाकण संयंत्र के भीतर 
आंदोलिों को शामिल करता है। इििें कच्च ेिाल का भंडारण और टटॉककंग पॉइंट से प्रोडक्शि 
लाइि तक कच्च ेिाल की आिािाही और तैयार िाल को टटॉककंग पॉइंट तक ले िािा, उसका 
भंडारण और तैयार उत्पादों को फैक्ट्री गेट तक लािा शामिल है। 

 

 

िांदभष एनिीओ-2015: 

a) 4321 . 0100 - टटोर कीपर 

b) 4321 . 0601 - गोदाि वपकर 

c) 4321 . 0602 - गोदाि बबिर 

 

िांदभष िांख्यल: -- एलएससी/एि9909, एलएससी/एि1750, एलएससी/एि1751, एलएससी/एि0108, 

एलएससी/एि0401 से ि ं406,एलएससी/एि0102, एलएससी/एि0107, एलएससी/एि0302, 

एलएससी/एि1105, एलएससी/एि2202, एलएससी/एि0107 एलएससी/एि0302। एलएससी/एि1114. 

एलएससी/एि2117, एलएससी/एि2320, सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. काया भूवमका 
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 टे्रड कल नलम इि-पलांट लॉजिजटटक्स अमसटटेंट 

 टे्रड कोड डीिीटी/2014 

एनिीओ - 2015 4321 . 0100, 4321 । 0601, 4321 । 0602 

एनओएि  कवडष 

एलएससी/एि9909, एलएससी/एि1750, एलएससी/एि1751, 

एलएससी/एि0108, एलएससी/एि0401 स ेिं 406,एलएससी/एि0102, 

एलएससी/एि0107, एलएससी/एि0302, एलएससी/एि1105, 

एलएससी/एि2202, एलएससी/एि0107 एलएससी/एि0302। 

एलएससी/एि1114. एलएससी/एि2117, एलएससी/एि2320, 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402। 

 

एनएिक्यूएफ टतर टतर -4 

सशल्पकलर प्रसशक्षण की 
अवधि 

एक वर्ष (1200 घंटे + 150 घंटे ओिेटी / सिूह पररयोििा) 

प्रवेश योग्यतल 
विज्ञाि और गखणत के साि या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विषय के साि 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषक । 

पीडब्लल्यूडी के स्ए पलत्रतल एलडी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, डीईएएफ, एचएच 

इकाई क्षमता 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

िांवित भिन  /कायािािा एिं 

के्षत्रेि 
25 िगक एि 

आिश्यक विधुत भाि 4 ककलोिाट 

प्रसशक्षकों के स्ए योग्यतल: 
(i) इि-पलांट लॉजिजटटक्स 

अमसटटेंट टे्रड 

एआईसीटीई / यूिीसी से िान्यता प्रापत इंिीनियररगं कॉलेि / 

विश्िविद्यालय स ेिैकेनिकल / प्रोडक्शि इंिीनियररगं िें बी.िोक / डडग्री 
संबंधित क्षेत्र िें एक साल के दो साल के अिुभि के साि। 

यल 
एआईसीटीई / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक स े िैकेनिकल / 

                    4. सामान्य विििण 
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प्रोडक्शि इंिीनियररगं िें 03 साल का डडपलोिा या संबधंित क्षेत्र िें दो साल 

के अिुभि के साि डीिीटी से प्रलिांधगक उन्नत डडप्ोमल (व्यलविलनयक)। 

यल 
संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साि "इि पलांट लॉजिजटटक्स 

अमसटटेंट " के टे्रड िें एिटीसी / एिएसी उत्तीणक । 

 

आवश्यक योग्यतल: 
डीिीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संटकरण । 

 

नोट: 2(1+1) की इकलई के स्ए आवश्यक दो प्रसशक्षकों में िे एक के पलि 

डडग्री/डडप्ोमल और दिूरे के पलि एनटीिी/एनएिी योग्यतल होनी चलदहए। 

हल्लाँकक, दोनों के पलि इिके ककिी भी रूप में NCIC होनल चलदहए। 
(ii) कलयषशल्ल गणनल और 

ववज्ञलन 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साि एआईसीटीई / यूिीसी 
िान्यता प्रापत इंिीनियररगं कॉलेि / विश्िविद्यालय से इंिीनियररगं 
िें बी.िोक / डडग्री। 

यल 
एआईसीटीई / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक से इंिीनियररगं िें 
03 साल का डडपलोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 
साि डीिीटी से प्रासंधगक उन्ित डडपलोिा (व्यािसानयक)। 

यल 
तीि साल के अिुभि के साि इंिीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी / एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यतल: 

प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संटकरण 

यल 



 

10 
 

इि पलांट लॉजिजटटक्स अमसटटेंट 

RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

(iii) इांिीननयररांग ड्रलइांग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साि एआईसीटीई / यूिीसी 
िान्यता प्रापत इंिीनियररगं कॉलेि / विश्िविद्यालय से इंिीनियररगं 
िें बी.िोक / डडग्री। 

यल 

एआईसीटीई / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडक से इंिीनियररगं िें 
03 साल का डडपलोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 
साि डीिीटी से प्रासंधगक उन्ित डडपलोिा (व्यािसानयक)। 

यल 
इंिीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (िीआर- I) टे्रडों िें स े
ककसी एक िें एिटीसी / एिएसी । ड्राइंग'/ डी'िैि िकेैनिकल/ डी'ििै 
मसविल' तीि साल के अिुभि के साि। 
 

आवश्यक योग्यतल: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संटकरण 

यल 
RoDA / D'man (Mech/civil) या DGT के अतंगकत इसके ककसी भी प्रकार िें 
NCIC के नियमित/RPL संटकरण । 

(iv) रोिगलर कौश् एम्पलॉयबबमलटी जटकल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक के िलथ दो साल के 

अिुभि के साि ककसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी टिातक / 

डडपलोिा । 

(12िी/ंडडपलोिा टतर और उसस ेऊपर के टतर पर अगें्रिी/संचार कौशल 

और बेमसक कंपयूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

यल 
रोिगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के साि आईटीआई िें 
िौिूदा सािाजिक अध्ययि प्रमशक्षक। 
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(v) प्रसशक्षक के स्ए 
न्यूनतम आय ु

21 साल 

उपकरण की िूची अिुबंि-I . के अिुसार 
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िीखने के पररणलम एक प्रसशक्षु की कु् दक्षतलओां कल प्रनतबबांब होत ेहैं और मूल्यलांकन मलनदांड के 

अनुिलर मूल्यलांकन ककयल िलएगल। 

5.1 िीखन ेके पररणलम ( टे्रड ववसशष्ट)  ( LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC( 

 

1. सुरक्षक्षत कायक प्रिाओं, पयाकिरण विनियिि और हाउसकीवपगं को पहचाििा और उिका पालि 

करिा। एलएससी/एि9909 

2. विमभन्ि गनतविधियों के मलए शरीर की सही जटिनत का पालि करें। एलएससी/एि9909 

3. िैन्युफैक्चररगं सेटअप और सपलाई चिे लॉजिजटटक्स िें लॉजिजटटक्स की प्रिुख अििारणाओं 
और पलांट लॉजिजटटक्स की प्रिुख गनतविधियों की व्याख्या करें। एलएससी/एि1750 

4. विमभन्ि प्रकार की इि-पलांट लॉजिजटटक गनतविधियााँ करिा। एलएससी/एि1751 

5. कायक की आिश्यकता को परूा करिे और उत्पादकता बढािे के मलए विमभन्ि इन्िेंट्री िॉडल, टटोरेि 

हैंडमलगं उपकरण और कंपयूटर-आिाररत इन्िेंट्री, काउंदटगं टूल्स का ज्ञाि लागू करें। 

एलएससी/N0108 

6. विमभन्ि हैंडमलगं उपकरणों के तकिीकी विनिदेश को िान्य करें  िो आंदोलि प्रकक्रयाओं के दौराि 

िदद करता है। LSC/N0401 से NO406 

7. प्रापत दैनिक रसीद और प्रेषण निदेशों के आिार पर गनतविधियों को अिंाि देिा। एलएससी/एि 
0102, एलएससी /एि 0107, एलएससी/एि0302 

8. शडे्यूल विकमसत करें  और गनतविधियों को प्रािमिकता दें ताकक बबिा ककसी देरी के हर ददि की 
योििा बिाई िा सके। 

एलएससी/एि1105, एलएससी/एि2202, एलएससी/एि 0107, एलएससी/एि0302। 

एलएससी/एि1114 

9. ररपोदटिंग गनतविधियों, एिआईएस प्रणाली और इसके उपयोग की व्याख्या करें। 

एलएससी/एि2117, एलएससी/एि2320 

10. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंिीनियररगं ड्राइंग पढें  और लागू करें। 

सीएससी/एि9401 

5. विक्षण परिणाम 
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11. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशकि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। CSC / N9402 
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विक्षण परिणाम मूलयांकन मापदण्ड 

1. सुरक्षक्षत कायक प्रिाओ,ं 

पयाकिरण विनियिि 
और हाउसकीवपगं को 
पहचाििा और उिका 
पालि करिा । 
एलएससी/एि9909 

 

व्यािसानयक टिाट्य और सुरक्षा विनियिों/आिश्यकताओं का पालि करते 
हुए साइट िीनत और प्रकक्रयाओं के अिुसार खतरिाक/बबिा बचाए िा सकिे 
िाले सािािों और पदािों की पहचाि, प्रबंिि और भंडारण/निपटाि। 

व्यािसानयक टिाट्य और सुरक्षा नियिों और आिश्यकताओं के 
अिुरूप एक सुरक्षक्षत कायक िातािरण प्रापत करिे के मलए प्रकक्रयाओं का 
पालि करें और उन्हें बिाए रखें। 

कंपिी पररसर के अदंर कंपिी की सुरक्षा िीनत का िूल्यांकि करें। 

व्यजक्तगत उत्पलदक उपकरण (पीपीई) की पहचलन करें और िांबांधित 
कलयष वलतलवरण के अनुिलर उिकल उपयोग करें। 

 

2. विमभन्ि गनतविधियों 
के मलए शरीर की सही 
जटिनत का पालि करें। 
एलएससी/एि9909 

 

विमभन्ि गनतविधियों के मलए शरीर की सही जटिनत प्रदमशकत करें 

 

3. िैन्युफैक्चररगं सेटअप 
और सपलाई चिे 
लॉजिजटटक्स िें 
लॉजिजटटक्स की प्रिुख 
अििारणाओं और 
पलांट लॉजिजटटक्स की 
प्रिुख गनतविधियों की 
व्याख्या करें। 
एलएससी/एि1750 

 

िैन्युफैक्चररगं सेटअप और सपलाई चिे लॉजिजटटक्स िें लॉजिजटटक्स 
की प्रिुख अििारणाओं की व्याख्या करें। 

इिबाउंड, इि पलांट और आउटबाउंड लॉजिजटटक्स की प्रिुख गनतविधियों 
की व्याख्या करें। 

 

4. विमभन्ि प्रकार की इि-पलांट लॉजिजटटक्स िें बुनियादी गनतविधियों पर चचाक करें। 

6. मूलयांकन मापदण्ड 
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इि-पलांट लॉजिजटटक 
गनतविधियााँ करिा। 
एलएससी/एि1751 

 

लोडडगं, अिलोडडगं, ररसीविगं, सॉदटिंग, टटोररगं, वपककंग और डडटपैच 
गनतविधियों की व्याख्या करें। 

इि-पलांट लॉजिजटटक्स िें विमभन्ि गनतविधियों को अिंाि देिा। 

असेंबली लाइि के साि उिकी आिश्यकता के संबंि िें सिन्िय की 
प्रकक्रया को सिझाएं और इसे सिय पर ढंग से संबोधित करें। 

 

5. विमभन्ि इन्िेंट्री 
िॉडल, टटोरेि हैंडमलगं 
उपकरण और कंपयूटर 
आिाररत इन्िेंट्री, 
काउंदटगं टूल्स का 
ज्ञाि लागू करें। 
एलएससी/N0108 

 

विटतरत प्रापत करि ेऔर भडंारण प्रकक्रया। 

िाल भंडारण के आिंटि के आिार पर टिाि नििाकररत करें। 

विमभन्ि प्रकार के िालसूची प्रबंिि को सिझाइए- फीफो, एलआईएफओ 

आदद। 

टीि गनतविधियों के िाध्यि से िाल भंडारण टिाि का आिंटि करिा। 

बुनियादी लाभ, लाभ, इन्िेंट्री िॉडल से िुड़ी चिुौनतयों और विमभन्ि विनििाकण 

सेट अप के मलए उपयुक्तता को विटतरत करें। 

इन्िेंट्री काउंदटगं और इन्िेंट्री प्रबंिि और हैंडमलगं से िुड़ ेअच्छे अभ्यासों के 

दौराि क्या करें  और क्या ि करें  का पालि करें। 

 

6. विमभन्ि हैंडमलगं 
उपकरणों के तकिीकी 
विनिदेश को िान्य 
करें िो आंदोलि 
प्रकक्रयाओं के दौराि 
िदद करता है। 
LSC/N0401 से NO406 

 

कंपयूटर आिाररत टकैिर, आरएफआईडी टकैिर और अन्य संबद्ि 
सॉफ्टिेयर का प्रयोग करें । 

इन्िेंट्री को टै्रक और धगििे के मलए संचार उपकरणों का उपयोग करें। 

एिएचई िैसे फोकक मलफ्ट आदद का चयि उिकी क्षिता, उिके उपयोग, 

उिकी तकिीकी सीिाओं और विमभन्ि गनतविधियों के मलए उपयुक्तता 
के आिार पर करें। 

 

7. प्रापत दैनिक रसीद 
और प्रेषण निदेशों के 
आिार पर गनतविधियों 
को अिंाि देिा। 
एलएससी/एि 0102, 

एलएससी /एि 0107, 

कच्च ेिाल/िाल को विमभन्ि प्रकारों िें पहचािें और िगीकर त करें। 

विमभन्ि पररदृश्यों और उत्पादों के मलए सही उपकरण चिुें। 

विमभन्ि प्रकार के फॉिक और ररपोटक पढें और भरें। 

विनििाकण लाइि की आिश्यकता का आकलि करें और विमभन्ि िदों 
की आिश्यक सूची बिाए रखें। 
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एलएससी/एि0302 

 
िाल की प्राजपत के सिय िाल का सत्यापि करिा। 

प्रेषण आदेशों को पढें और सत्यावपत करें और पािती और वितरण 
ररपोटक एकत्र करें। 

आइटि और आिश्यक िाहक की पहचाि करि े के मलए प्रकक्रया का 
पालि करें। 

उपयोग िािदंडों और विनििाकण सेटअप की आिश्यकता के आिार पर 
उधचत िात्रा िें िटतुओं की सिय पर आपूनत क के मलए विके्रताओं के 
साि सिन्िय करिा। 

प्रेषण गनतविधियों को अंिाि देिा और प्रेषण ररकॉडक बिािा, सखं्या और 
उत्पाद के प्रकार को सत्यावपत करिा, प्रेषण की पािती एकत्र करिा 

 

8. शडे्यूल विकमसत करें 
और गनतविधियों को 
प्रािमिकता दें ताकक 
बबिा ककसी देरी के हर 
ददि की योििा बिाई 
िा सके। 
एलएससी/एि1105, 

एलएससी/एि2202, 

एलएससी/एि 0107, 

एलएससी/एि0302। 
एलएससी/एि1114 

 

िाल की प्राजपत के सिय ककए िािे िाले विमभन्ि सत्यापिों की व्याख्या 
कीजिए। 

डडटपैच िें की िािे िाली गनतविधियों की व्याख्या करें- डडटपैच ररकॉडक बिाएं, 
िंबर और उत्पाद के प्रकार सत्यावपत करें, डडटपैच की पािती एकत्र करें। 

आिश्यकता के अिुसार डडलीिरी की योििा बिाएं और शडे्यूल करें। 

वितरण को शडे्यूल करें  ताकक कोई देरी ि हो और िाहक संसािि का सबसे 
कुशल तरीके स ेउपयोग ककया िा सके। 

वितरण सुनिजश्चत करिे और वितरण ररपोटक एकत्र करिे के मलए विनििाकण 

और वितरण टीि के साि पालि करें। 

िाल की प्राजपत से िुड़ ेबुनियादी प्रारूपों और ररपोटों का उपयोग करें। 

इि-पलांट लॉजिजटटक्स को संभालिे से िुड़ी विमभन्ि सिोत्ति प्रिाओं का 
पालि करें। 

 

9. ररपोदटिंग गनतविधियों, 
एिआईएस प्रणाली 
और इसके उपयोग की 
व्याख्या करें। 

इन्िेंट्री पररितकि, डडटपैच, डडलीिरी की सफलता, इिबाउंड प्राजपतयों आदद से 
संबंधित विमभन्ि प्रकार की ररपोटक तैयार करें। 

विमभन्ि प्रकार के एिआईएस मसटटि को संभालिा िो आितौर पर ररपोदटिंग 

के मलए उपयोग ककए िाते हैं। 



 

17 
 

इि पलांट लॉजिजटटक्स अमसटटेंट 

एलएससी/एि2117, 

एलएससी/एि2320 

 

एिआईएस िें ररपोटक अपडटे करें। प्रयोग करिा। 

िाइक्रोसॉफ्ट एक्सेल और ऑकफस। 

ररपोदटिंग गनतविधियों और उिके लाभों से िुड़ी विमभन्ि अच्छी प्रिाओं की 
व्याख्या करिा। 

 

10. पढें और आिेदि करें 
कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंिीनियररगं 
ड्राइंग। 
सीएससी/एि9401 

ड्राइंग पर िािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायक 
निष्ट्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 

लापता/अनिददकष्ट्ट कंुिी िािकारी के साि आरेखण का साििा करें  और कायक 
को पूरा करि े के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरि े के मलए टिय ं की 
गणिा करें। 

 

11. व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का प्रदशकि । 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
सीएससी/एि9402 

विमभन्ि गखणतीय सिटयाओं को हल करें  

अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की व्याख्या करें 
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इन-प्लांट ्ॉजिजटटक्ि असिटटेंट टे्रड के स्ए पलठ्यक्रम 

अवधि: एक वर्ष 

अवधि 
िांदभष िीखने कल 

पररणलम 
व्यािसावयक कौिि (प्रायोविक( व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक( 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे।; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे। 

सुरक्षक्षत कायक प्रिाओं, 
पयाकिरण विनियिि 

और हाउसकीवपगं को 
पहचाििा और उिका 
पालि करिा। 

एलएससी/एि9909 

 

1. विमभन्ि प्रकार के खतरिाक 
सािािों से िुड़ ेिोखखिों को 
संभालिा और सिझिा और 
उन्हें सुरक्षक्षत रूप से 
संभालिा। संभालिे के 
सुरक्षक्षत तरीकों का पालि 
करें। (14 घंटे।) 

2. हर सिय सुरक्षा नियिों 
और प्रकक्रया का पालि करें। 
(05 घंटे।) 

3. चकू होिे की जटिनत िें, 
एसओपी लागू करें और 
हैंडमलगं प्रकक्रयाओं का पालि 
करें। (14 घंटे।) 

4. कंपिी पररसर के अदंर 
हिेशा कंपिी सुरक्षा िीनत 
का पालि करें। (14 घंटे।) 

5. पीपीई के गलत उपयोग के 
पररणािों को सिझें। सही 
पीपीई चिुें और पीपीई का 
सही इटतेिाल करें। 
ओएसएचए का पालि करें। 

िुरक्षक्षत कलयष अभ्यलि 

खतरिाक सािािों के प्रकार 

और उिसे िुड़ ेिोखखि। 

सुरक्षक्षत संचालि के तरीके। 

सुरक्षा नियि और प्रकक्रयाएं। 

एसओपी और मिस-होिे के 

िािले िें हैंडमलगं प्रकक्रया 
कंपिी पररसर के अदंर कंपिी 
सुरक्षा िीनत का पालि ककया 
िािा, यदद कोई हो। 

पीपीई और उिका उपयोग और 

गलत उपयोग के पररणाि। 

पीपीई का चयि। 

वििरण ओएसएचए और इसके 

आिेदि 

5S और कंपिी िें इसका 
कायाकन्ियि और अभ्यास। 

संचालि और इसके रखरखाि 

के दौराि अपिाए िािे िाले 

टिाट्य, सुरक्षा और सुरक्षा 
उपाय। 

(14 घंटे।) 

              7. विषय िस्तु 
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(14 घंटे।) 

6. कंपिी की सुरक्षा िीनत के 
अिुसार 5S लागू करें। 
संचालि करते सिय 
टिाट्य, सुरक्षा और सुरक्षा 
उपायों को बिाए रखें । (09 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 

विमभन्ि गनतविधियों 
के मलए शरीर की सही 
जटिनत का पालि करें  
एलएससी/एि9909 

शलरीररक मुद्रल - ्लभ और खतरे 

7. विमभन्ि गनतविधियों के मलए 

शरीर की सही जटिनत का 
प्रदशकि करें। (10 घंटे।) 

8. उिके लाभों और खतरों को 
ध्याि िें रखते हुए विमभन्ि 

गनतविधियों के मलए विमभन्ि 

शारीररक िुद्राओं का प्रयोग 

करें। (40 घंटे।) 

शलरीररक मुद्रल - ्लभ और खतरे 

 

विमभन्ि कायों को करिे के मलए 

शारीररक आिश्यकताएं (शरीर 

की जटिनत) 

विमभन्ि गनतविधियों के मलए 

अलग-अलग शरीर की िुद्राए ं

उिके लाभ और खतरे। 

(08 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे।; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे। 

िैन्युफैक्चररगं सेटअप 

और सपलाई चिे 

लॉजिजटटक्स िें 
लॉजिजटटक्स की प्रिुख 

अििारणाओ ंऔर पलांट 

लॉजिजटटक्स की प्रिुख 

गनतविधियों की 
व्याख्या करें। 

एलएससी/एि1750 

एक ववननमलषण िेटअप में रिद की 
अविलरणल 
9. िैन्युफैक्चररगं सेटअप और 

सपलाई चिे लॉजिजटटक्स िें 
लॉजिजटटक्स की प्रिुख 
अििारणाओं को सिझें। 
(14 घंटे।) 

10. इिबाउंड, इि पलांट और 
आउटबाउंड लॉजिजटटक्स की 
प्रिुख गनतविधियां करें। (20 

घंटे।) 

11. विमभन्ि लॉजिजटटक 

एक ववननमलषण िेटअप में रिद 

की अविलरणल 
एक विनििाकण सेटअप िें रसद 

का पररचय 

 

प्रिुख गनतविधियां संचामलत 

की िा रही हैं - इिबाउंड, इि-

पलांट और आउटबाउंड 

गनतविधियां 
 

पलांट लॉजिजटटक्स 

तकिीमशयि िें भूमिकाओं के 
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गनतविधियों की व्यािहाररक 
िािकारी प्रदाि करिे िाले 
औद्योधगक सेटअप िें रसद 
गनतविधियों का िीडडयो देखें 
और अिुसरण करें। (36 

घंटे।) 

प्रकार और संबंधित जिम्िेदारी। 

(14 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे। 

 

विमभन्ि प्रकार की इि-

पलांट लॉजिजटटक 

गनतविधियााँ करिा। 

एलएससी/एि1751 

इन-प्लांट ्ॉजिजटटक्ि 

गनतववधियलाँ 
12. इि-पलांट लॉजिजटटक्स 

(लोडडगं, अिलोडडगं, 

ररसीविगं, सॉदटिंग, टटोररगं, 

वपककंग और डडटपैच 

गनतविधियों आदद) (35 घंटे) 

की गनतविधियों को अिंाि 

देिा। 

13. उिकी आिश्यकता के मलए 

असेंबली लाइि के साि 

सिन्िय करें  और सिय पर 

उिकी आिश्यकता को पूरा 
करें। (35 घंटे) 

14. पलांट लॉजिजटटक्स से िुड़ी 
सीखिे की सिूह 
गनतविधियों के साि-साि 
गनतविधियों को ददखाते हुए 
िीडडयो देखें। (30 घंटे।) 

इन-प्लांट ्ॉजिजटटक्ि 

गनतववधियलाँ 
इि-पलांट लॉजिजटटक्स की 
बुनियादी गनतविधियााँ 
लोडडगं, अिलोडडगं, ररसीविगं, 

सॉदटिंग, टटोररगं, वपककंग और 

डडटपैच गनतविधियां। 

असेंबली लाइि के साि उिकी 
आिश्यकता के संबंि िें 
सिन्िय करिे और सिय पर 

ढंग से इसे संबोधित करि ेकी 
प्रकक्रया । पलांट लॉजिजटटक्स से 
िुड़ी सीखिे की सिूह 

गनतविधियों के साि 

गनतविधियों को ददखािे िाला 
िीडडयो। 

(18 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 125 

घंटे .; 

कायक की आिश्यकता 
को पूरा करिे और 

उत्पादकता बढािे के 

बुननयलदी िूची प्रबांिन 

15. विमभन्ि प्रकार के इन्िेंट्री 
प्रबंिि - FIFO, LIFO, आदद 

बुननयलदी िूची प्रबांिन 

विटतरत प्रापत करि ेऔर 

भंडारण प्रकक्रयाओं। 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 23 घंटे। 

 

मलए विमभन्ि इन्िेंट्री 
िॉडल, टटोरेि 

हैंडमलगं उपकरण और 

गणिा आिाररत 

इन्िेंट्री, काउंदटगं 

टूल्स का ज्ञाि लागू 
करें। 

एलएससी/N0108 

 
 

(20 घंटे) करें। 

16. सूची प्रबंिि के व्यािहाररक 

अिुप्रयोग। (िीडडयो फाइलों के 

िाध्यि से) (20 घंटे।) 

17. प्रापत करिे और भंडारण 

प्रकक्रयाओ ंको पूरा करें। (टीि 

गनतविधियों के िाध्यि से) 
(25 घंटे।) 

18. िाल भंडारण टिाि का 
आिंटि करिा। (टीि 

गनतविधियों के िाध्यि से) 
(25 घंटे।) 

19. इन्िेंटरी काउंदटगं के दौराि 

क्या करें  और क्या ि करें का 
पालि करें। (15 घंटे।) 

20. इन्िेंट्री प्रबंिि और हैंडमलगं 
से िुड़ी अच्छी प्रिाओं का 
पालि करें। (20 घंटे।) 

िाल भंडारण टिाि के आिटंि 

की िूल बातें 
विमभन्ि प्रकार के इन्िेंट्री 
प्रबंिि का पररचय - फीफो, 
एलआईएफओ, आदद। 

बुनियादी लाभ, लाभ, इन्िेंट्री 
िॉडल से िुड़ी चिुौनतयााँ और 

विमभन्ि विनििाकण सेटअपों के 

मलए उपयुक्तता 
इन्िेंटरी काउंट और ररकॉडक को 
विमभन्ि तरीकों के तहत 

रखिा। 

इन्िेंट्री टतर बदलिा 
इन्िेंटरी का क्रॉस सत्यापि 

इन्िेंटरी काउंदटगं के दौराि क्या 
करें  और क्या ि करें 
इन्िेंट्री प्रबंिि और हैंडमलगं 

और उिके लाभों स ेिुड़ी 
विमभन्ि अच्छी प्रिाएं। (23 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 125 

घंटे .; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 23 घंटे। 

 

विमभन्ि हैंडमलगं 

उपकरणों के तकिीकी 
विनिदेश को िान्य करें  
िो आंदोलि प्रकक्रयाओं 
के दौराि एलएससी / 

एि 0401 स ेएिओ 406 

. िें िदद करता है 

इन-प्लांट ्ॉजिजटटक्ि में 
मशीनरी और उपकरणों कल 
उपयोग 

21. कंपयूटर आिाररत टकैिर, 

आरएफआईडी टकैिर, अन्य 

संबद्ि सॉफ्टिेयर का उपयोग 

। (25 घंटे।) 

22. इन्िेंट्री को टै्रक और धगििे के 

इन-प्लांट ्ॉजिजटटक्ि में 
मशीनरी और उपकरणों कल 
उपयोग 

कंपयूटर और संबद्ि सॉफ्टिेयर 

पर ज्ञाि 

 

इन्िेंट्री को टै्रक और धगििे के 

मलए िेयरहाउस िातािरण िें 
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मलए संचार उपकरणों का 
उपयोग करें। (25 घंटे।) 

23. एिएचई िैस ेफोकक मलफ्ट 

आदद का चयि उिकी क्षिता, 
उिके उपयोग, उिकी 
तकिीकी सीिाओं और 

विमभन्ि गनतविधियों के मलए 

उपयोग की उपयुक्तता के 

आिार पर करें। (50 घंटे) 

24. विमभन्ि इि-पलांट सेटअपों िें 
एिएचई के उपयोग, उिकी 
तकिीकी और व्यािहाररक 

सीिाओ ंआदद को प्रदमशकत 

करिे िाला िीडडयो देखें। (25 

घंटे) 

उपयोग ककए िािे िाले संचार 

उपकरण 

 

उपयोग ककए गए बार टकैिर 

और आरएफआईडी सदहत 

टकैनिगं उपकरण पर ज्ञाि 

 

विमभन्ि एिएचई िैस े

फोकक मलफ्ट, आदद, उिकी 
क्षिता, उिका उपयोग, उिकी 
तकिीकी सीिाए,ं विमभन्ि 

गनतविधियों के मलए उपयोग की 
उपयुक्तता। 

(23 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 150 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे। 

 

प्रापत दैनिक रसीद और 

प्रेषण निदेशों के आिार 

पर गनतविधियों को 
अिंाि देिा। 

एलएससी/एि 0102, 

एलएससी /एि 0107, 

एलएससी/एि0302 

इनबलउांड प्रकक्रयल 
25. विमभन्ि प्रकार के कच्च े

िाल/िटतुओं को पहचािें 
और िगीकर त करें और उन्हें 
अलग करें। (05 घंटे।) 

26. विमभन्ि पररदृश्यों और 
उत्पादों के मलए सही 
उपकरण की पहचाि करें 
और उसका चयि करें। (05 

घंटे।) 

27. विमभन्ि प्रकार के प्रपत्रों की 
पहचाि करें और उपलब्ि 
ररपोटक उधचत एक का चयि 

इनबलउांड प्रकक्रयल 
विमभन्ि प्रकार के कच्च ेिाल 

और बबचौमलये सािाि जिन्हें  
टटोर करके खरीदा िा सकता है 

 

विमभन्ि WIP और तैयार िाल 

जिन्हें  संग्रहीत ककया िा सकता 
है 

 

िैन्युफैक्चररगं लाइि की 
आिश्यकता को कैसे पढें  और 

विमभन्ि िटतुओ ंकी आिश्यक 

इन्िेंट्री को कैसे बिाए रखें 
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करें। बबिा ककसी त्रदुट के 
उन्हें सही से पढें और भरें। 
(05 घंटे।) 

28. विनििाकण लाइि और 
आपूनत क की आिश्यकता को 
पहचािें/पढें विनििाकण लाइि 
के मलए आिश्यक विमभन्ि 
िदों की आिश्यक सूची 
बिाए रखें। (10 घंटे।) 

29. उपयोग िािदंडों और 
विनििाकण सेटअप / लाइि 
की आिश्यकता के आिार 
पर उधचत िात्रा िें िटतुओं 
की सिय पर आपूनत क के 
मलए विके्रताओं के साि 
सिन्िय करिा। (10 घंटे।) 

30. िाल की प्राजपत के सिय 
िाल का सत्यापि करें। (10 

घंटे।) 

31. िाल की प्राजपत के सिय के 
अिुसार िाल की प्राजपत से 
िुड़ ेिूल प्रारूपों और ररपोटों 
का उपयोग करें। (15 घंटे।) 

32. नियमित रूप से अद्यति 
धगिती दैनिक। (10 घंटे।) 

33. िैन्युफैक्चररगं सेटअप/लाइि 
की आिश्यकता के अिुसार 
डडलीिरी की योििा और 

और विनििाकण सेटअप की 
आिश्यकता के आिार पर 

उधचत िात्रा िें िटतुओं की 
सिय पर आपूनतक के विके्रताओं 
के साि सिन्िय करिा 
िाल की प्राजपत के सिय ककए 

िािे िाले विमभन्ि सत्यापि 

 

िाल की प्राजपत स ेिुड़ ेिूल 

प्रारूप और ररपोदटिंग 

 

काउंट्स को रूटीि िें अपडटे 

करिा 
 

आिश्यकता के अिुसार 

डडलीिरी की योििा बिािा और 

शडे्यूल करिा 
इि-पलांट लॉजिजटटक्स को 
संभालिे स ेिुड़ ेविमभन्ि 

सिोत्ति अभ्यास 

(30 घंटे।) 
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शडे्यूल करें। (10 घंटे।) 

34. इि-पलांट लॉजिजटटक्स 
गनतविधियों को संभालिे से 
िुड़ी विमभन्ि सिोत्ति 
प्रिाओं का पालि करें। (20 

घंटे।) 

35. कुशल इिबाउंड प्रोसेस 
िैिेििेंट ददखािे िाले 
औद्योधगक सेटअप की 
साइट पर िाएं और उसका 
पालि करें। (50 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 22 घंटे। 

 

शडे्यूल विकमसत करें  
और गनतविधियों को 
प्रािमिकता दें ताकक 

बबिा ककसी देरी के हर 

ददि की योििा बिाई 

िा सके। एलएससी 
/एि1105, 

एलएससी/एि2202, 

एलएससी/एि 0107, 

एलएससी/एि0302। 

एलएससी/एि1114 

आउट-बलउांड प्रकक्रयल 
36. प्रेषण आदेशों को पढें और 

सत्यावपत करें और पािती 
और वितरण ररपोटक एकत्र 
करें। (12 घंटे।) 

37. विमभन्ि पररदृश्यों और 
उत्पादों के मलए सही 
उपकरण चिुें । (10 घंटे।) 

38. कुशल आउटबाउंड प्रकक्रया 
प्रबंिि ददखाते हुए 
औद्योधगक सेटअप का दौरा 
करें और प्रकक्रया का पालि 
करें। (12 घंटे।) 

39. िैन्युफैक्चररगं सेटअप और 

एक्ट से आिे िाले आिश्यकता 
निदेशों को पहचािें/पढें। (10 

घंटे।) 

आउट-बलउांड प्रकक्रयल 
विमभन्ि प्रेषण आदेश और 

संबद्ि हटताक्षर प्राधिकारी 
 

िैन्युफैक्चररगं सेटअप से आिे 
िाले आिश्यकता निदेशों को 
कैसे पढें  
 

आइटि और आिश्यक िाहक 

की पहचाि करिे की प्रकक्रया। 

 

शडे्यूमलगं डडलीिरी ताकक कोई 

देरी ि हो और िाहक संसािि 

का सबस ेकुशल तरीके स े

उपयोग ककया िाए 

 

प्रेषण िें आयोजित की िाि े

िाली गनतविधियां - प्रेषण 
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40. प्रकक्रया का पालि करें। ले 

िािे/पररिहि के मलए िटत ु

और आिश्यक िाहक की 
पहचाि करें। (10 घंटे।) 

41. वितरण की योििा बिाए ंऔर 

शडे्यूल करें  ताकक कोई देरी ि 

हो और िाहक संसािि का 
सबस ेकुशल तरीके स ेउपयोग 

ककया िाए। (12 घंटे।) 

42. प्रेषण गनतविधियों को अिंाि 

देिा और प्रेषण ररकॉडक तैयार 

करिा, संख्या और उत्पाद के 

प्रकार को सत्यावपत करिा, 
प्रेषण की पािती एकत्र करिा। 

(12 घंटे।) 

43. वितरण सुनिजश्चत करिे और 

वितरण ररपोटक एकत्र करिे के 

मलए विनििाकण और वितरण 

टीि के साि सिन्िय करें। 

(12 घंटे।) 

44. उत्पाद प्रबंिि और उिके 

लाभों से िुड़ी विमभन्ि अच्छी 
प्रिाओ ंका पालि करें। (10 

घंटे।) 

ररकॉडक तैयार करें, संख्या और 

उत्पाद के प्रकार को सत्यावपत 

करें, प्रेषण की पािती एकत्र करें  
 

डडलीिरी सुनिजश्चत करिे और 

डडलीिरी ररपोटक एकत्र करिे के 

मलए विनििाकण और वितरण 

टीि के साि सिन्िय कैसे करें  
 

उत्पाद प्रबंिि और उिके लाभों 
से िुड़ी विमभन्ि अच्छी प्रिाए ं

(22 घंटे।) 

 

 

 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ररपोदटिंग की व्याख्या 
करें  
गनतविधियां, 
एिआईएस प्रणाली और 

ररपोदटिंग 

45. इन्िेंट्री पररितकि, प्रेषण, 

वितरण सफलता, इिबाउंड 

रसीद, आदद से संबंधित ररपोटक 

ररपोदटिंग 

इन्िेंट्री पररितकि, डडटपैच, 

डडलीिरी की सफलता, इिबाउंड 

प्राजपतयों आदद स ेसंबंधित 
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ज्ञाि 08 घंटे। 

 

इसका उपयोग। 

एलएससी/एि2117, 

एलएससी/एि2320 

तैयार करें। (10 घंटे।) 

46. िाइक्रोसॉफ्ट एक्सेल और 

ऑकफस के उपयोग की 
ररपोदटिंग के मलए एिआईएस 

मसटटि का उपयोग करें। 

ररपोटक ििरेट करिे िाले 

एिआईएस मसटटि का 
िीडडयो देखें। (20 घंटे।) 

47. ररपोदटिंग गनतविधियों और 

उिके लाभों से िुड़ी विमभन्ि 

अच्छी प्रिाओं का पालि करें। 

(20 घंटे।) 

विमभन्ि प्रकार की ररपोटें। 

 

विमभन्ि प्रकार के एिआईएस 

मसटटि िो आितौर पर 

ररपोदटिंग के मलए उपयोग ककए 

िाते हैं 
एिआईएस विज्ञापि या 
िाइक्रोसॉफ्ट एक्सेल और 

ऑकफस िें ररपोटक बिािा और 

अपडटे करिा। 

ररपोदटिंग गनतविधियों और 

उिके लाभों स ेिुड़ी विमभन्ि 

अच्छी प्रिाएं। 

(08 घंटे।) 

इांिीननयररांग ड्रलइांग (40 घांटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंिीनियररगं 
ड्राइंग पढें और लागू 
करें। सीएससी / एि 
9401 

इंिीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंटूिेंट्स का पररचय- 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

• शीषकक ब्लॉक, इसकी जटिनत और सािग्री 
• आरेखण उपकरण 

फ्री हैंड ड्रॉइंग – 

• आयाि के साि ज्यामितीय आंकड़ ेऔर ब्लॉक 

• दी गई िटतु से िाप को रेखाधचत्रों िें टिािांतररत करिा। 

• हाि के औिारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 

ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

• कोण, बत्रभुि, िरत्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकि। 

• लेटररगं और िंबररगं - मसगंल टट्रोक। 

• आयाि और आयाि अभ्यास का पठि। 
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प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

• टे्रडों िें उपयोग की िािे िाली विमभन्ि पैककंग और लेबमलगं 
सािग्री। 

िेयरहाउस लेआउट / िॉब टटैककंग / पैलेट टटैक ड्राइंग पलाि 
पढिा 

कलयषशल्ल गणनल और ववज्ञलन (40 घांटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  

डब्ल्यूसीएस- 

40 घंटे। 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
सीएससी/एि9402  

इकलई, सभन्न 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएफ, एलसीएि और सिटयाएं 
मभन्ि - िोड़, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - िोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिटयाओं का सिािाि 

वगषमू्, अनुपलत और िमलनुपलत, प्रनतशत 

िगाककार और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिटयाएं 
पाइिागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिटयाएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिपुात 

प्रनतशत 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञलन 

िातुओं के प्रकार, लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

िातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

द्रव्यमलन, विन, आयतन और घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, ििि और विमशष्ट्ट गुरुत्ि, केिल एल, 

सी, ओ सेक्शि से संबंधित संख्यात्िक 
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द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि के मलए 
संबंधित सिटयाएं 
गमी और तलपमलन और दबलव 

गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और 
तापिाि के बीच अतंर, विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के 
क्िििांक और गलिांक 

दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, 

निरपेक्ष दबाि, गेि दबाि और दबाि िापिे के मलए उपयोग 
ककए िािे िाले गेि 

बुननयलदी बबि्ी 
बबिली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, बबिली कैसे 
उत्पन्ि होती है, विद्युत प्रिाह एसी, डीसी उिकी तुलिा, िोल्टेि, 

प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रखंला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR और संबंधित सिटयाओं के बीच संबंि 

विद्युत शजक्त, ऊिाक और उिकी इकाइयााँ, असाइििेंट के साि 
गणिा 
चुबंकीय प्रेरण, टियं और पारटपररक अधिष्ट्ठापि और ईएिएफ 
पीढी 
विद्युत शजक्त, एचपी, ऊिाक और विद्युत ऊिाक की इकाइयां 
क्षेत्रसमनत 

िगक, आयत और सिांतर चतुभुकि का क्षेत्रफल और पररिाप 

सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि, घिाभ, बेलि, 

गोला और खोखला बेलि 

्ीवर और िर् मशीनें 
सरल िशीिें - प्रयास और भार, यांबत्रक लाभ, िेग अिुपात, िशीि 
की दक्षता, दक्षता, िेग अिुपात और यांबत्रक लाभ के बीच संबंि 

लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 
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पररयोिनल कलयष/औद्योधगक दौरल 
व्यलपक क्षेत्र: 

a) इिबाउंड प्रकक्रया प्रबंिि और आउटबाउंड प्रकक्रया। 

b) एिआईएस मसटटि का उपयोग करके ररपोटक तैयार करिा 
c) ररपोदटिंग गनतविधियों और उिके लाभों से िुड़ी अच्छी प्रिाएं। 

d) विमभन्ि इि-पलांट सेटअपों िें एिएचई का उपयोग, उिकी तकिीकी और व्यािहाररक सीिाए ंआदद। 
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मू्  कौश् के स्ए पलठ्यक्रम 

1. रोजिार कौिल (Employability Skills) (सभी सी  .टी .एस .येडों के वलए सािान्य ) (120 घांटे) 

 

विक्षण पररणाि, िलूयाांकन िापदांड, पाठ्यक्रि और कोर कौिल विषयों की उपकरण सचूी जो वक येडों के एक सिहू 

के वलए सािान्य ह,ै www.bharatskills.gov.in िबेसाइट िें अलि से वदया िया ह ै। 
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उपकरण और उपकरणों की िचूी 

प्लांट ्ॉजिजटटक्ि असिटटेंट में (20 उम्मीदवलरों के बैच के स्ए) 

क्र .

न. 
उपकिणों का नाम विििण संख्या 

क. प्रसशक्षु टू् ककट (प्रत्येक अनतररक्त इकलई के स्ए, प्रसशक्षु टू् ककट क्रमलांक 1-20 अनतररक्त रूप िे 
आवश्यक है) 

1.  सुरक्षा के िूत े  (20 +1) िोड़ े

2.  सुरक्षा मशरटत्राण  (20 +1) संख्या 
3.  दटतािे  (20 +1) िोड़।े 

4.  पराितकक िैकेट  (20 +1) संख्या 
5.  काि पलग  (20 +1) िोड़।े 

6.  औद्योधगक चश्िें  (20 +1) संख्या 
7.  एसओपी चाटक  (20 +1) संख्या 
8.  सुरक्षा िािदंड हैंडबुक  (20 +1) संख्या 

9.  

तकिीकी विनिदेश शीट  1x5 सेट (1 

(प्रत्येक/पैककंग 
िशीि प्रकार) 

10.  सािग्री सुरक्षा डाटा शीट  (20 +1) संख्या 

11.  

क्या करें और क्या ि करें शीट  1x5 सेट (1 

(प्रत्येक/पैककंग 
िशीि प्रकार) 

B. दकुलन के उपकरण और उपकरण - 2 (1+1) इकलइयों के स्ए ककिी अनतररक्त वटतु की आवश्यकतल 
नहीां है 

(i) उपकरण और िहलयक उपकरण की िूची 

12.  
असेंबली लाइि सेट अप के मलए 
आिश्यक उपकरण 

 

 

(ii) उपकरणों की िूची 

13.  

एिएचई उपकरण की बैटरी संचामलत 
पैलेट टी रक, फोकक मलफ्ट , रीच ट्रक 

और ऑडकर वपकर 

 

प्रत्येक को 1 

  अनुिग्नक – I 
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14.  सीिांकि उपकरण  1 िंबर 

15.  पैलेट  5 संख्या 
16.  पैकेजिंग सािग्री  25 संख्या 
17.  पैकेजिंग उपकरण  10 संख्या 
18.  अलािक  1 िंबर 

19.  धचत्रान्िीक्षक  15 संख्या 
20.  पीपीई  15 संख्या 

िी दकुलन मशीनरी 
21.  घटकों की असेंबली सेट अप  

 
डी. दकुलन के फशष के फनीचर और िलमग्री - 2 (1+1) इकलइयों के स्ए ककिी अनतररक्त वटतु की 
आवश्यकतल नहीां है 

22.  िककिं ग बेंच 2.5 एिएक्स 1.20 एिएक्स 0.75 एि 4 संख्या 
23.  सफेद बोडक 4 फीट x 6 फीट 1 िंबर 

24.  प्रमशक्षक की िेि उपयुक्त आकार 1 िंबर 

25.  प्रमशक्षक की कुसी सािान्य कक्षा कक्ष कुसी 2 संख्या 
26.  िेटल रैक 100 सेिी x 150 सेिी x 45 सेिी 4 संख्या 

27.  
दराि के साि लॉकर   1 प्रत्येक प्रमशक्षु 

के मलए 

28.  अलिारी 2.5 एिएक्स 1.20 एिएक्स 0.5 एि 1 िंबर 

29.  ब्लैक बोडक/ (न्यूिति 4X6 फीट) 1 िंबर 

30.  

अजग्िशािक: िगर निगि/सक्षि प्राधिकाररयों से सभी 
उधचत अिापवत्त प्रिाण पत्र और उपकरण 

की व्यिटिा करें। 

2 संख्या 

31.  प्रक्षेपक  1 िंबर 

32.  िीडडयो पलेयर या टीिी  1 िंबर 

33.  िुद्रक  1 िंबर 

34.  टै्रकर  1 िंबर 

35.  सुरक्षा िािदंड हैंडबुक  25 संख्या 
36.  तकिीकी विनिदेश शीट  25 संख्या 
37.  एसओपी  10 संख्या 
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38.  संगणक  1 िंबर 

39.  लेखि सािग्री   25 संख्या 
40.  िाकक र  2 िंबर 

दटपपणी: - 
1. सभी उपकरण बी.आई.एस. विवनदिे के अनसुार खरीद ेजाने चावहए । 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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िब्द-सांक्षेप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योििा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योििा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योििा 
डीिीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िजटतष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृजष्ट्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

आईडी बौद्धिक विकलागं 

एलसी कुष्ट्ठ रोग  

एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए ए एमसड अटैक 

पीडब्ल्यडूी 
 

विकलांग व्यजक्त 

 

 

 

 



 

35 
 

इि पलांट लॉजिजटटक्स अमसटटेंट 

 


