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 इंडस्ट्रियल रोबोटटक्स एंड डडस्ट्जटल िैन्युफैक्चररगं तकिीमशयि व्यिसाय की एक िर्ष की अिधध के 

दौराि एक उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका स ेसंबंधधत पेशिेर कौशल, पेशिेर ज्ञाि और रोजगार कौशल पर 

प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायष और 

पाठ्येतर गनतविधधयों को करिे के मलए सौंपा जाता है। एक िर्ष की अिधध िें शामिल ककए गए व्यापक घटक 

िीच ेटदए गए हैं: 
 

  प्रमशक्षु सुरक्षा और पयाषिरण, अस्ट्निशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि के बारे िें 
सीखता है। प्रमशक्षु को विनििाषण उद्योग िें रिचालि के बारे िें विचार मिलता है। इसिें रोबोटटक सेल को 
उसके विमभन्ि घटकों यािी सेफ्टी सेंससष ऑपरेशिल इस्ट्क्िपिेंट और एप्लीकेशि टूल्स को सिझिा शामिल 

है। रोबोट के साथ अधरेू टहरसों को कफक्सचर िें डालकर और तैयार उत्पाद को निकालकर रोबोट सेल को 
खखलािे के मलए ऑपरेटर के रूप िें काि करिा। सिन्िय प्रणाली, गनत प्रोग्रामिगं पैरािीटर, एस्ट्प्लकेशि 

आधाररत सिवपषत किांड से पररधचत होकर रोबोट प्रोग्रामिगं कौशल सीखिा। रोबोट संचालि की प्रकक्रया का 
अिुकूलि। प्रोग्रामिगं कौशल विकमसत करिे के बाद, प्रमशक्षु रोबोट द्िारा ककए गए िांनित एस्ट्प्लकेशि के 

एस्ट्प्लकेशि िापदंडों को सिायोस्ट्जत करते हुए, रोबोटटक सेल को पािर ऑि रथावपत करिे और रोबोट सेल 

की स्ट्रथनत की जांच करिे िें सक्षि होगा। संचालि के क्रि को ध्याि िें रखत ेहुए, घटकों पर प्रकक्रया त्रबदंओु ं

का रथाि सुनिस्ट्श्चत करिा, घटकों को िाउंट करि ेिें कफक्रचर सटीकता। रोबोटटक कोमशकाओं िें रिचालि 

और उत्पादि सिरयाओं का नििारण। ितषिाि रोबोटटक सेल और सुरक्षा िािदंडों िें नििाषण की प्रकक्रया को 
सिझि ेके मलए रिचालि मसद्धांत और प्रकक्रयाओं, अिुप्रयोग-आधाररत उपकरणों के ज्ञाि को लाग ूकरिा। 

 

  एस्ट्प्लकेशि िापदंडों का अिुकूलि, रोबोट कायषक्रिों के साथ कायष को पूरा करिे के चक्र सिय का 
अिुकूलि। कायषशाला िें ककसी भी प्रकार की दघुषटिा स ेबचिे के मलए सभी सुरक्षा सेंसर, इिपुट और आउटपुट 

को शामिल करिा सुनिस्ट्श्चत करिा। ककसी भी प्रकार की दघुषटिाओं से बचिे के मलए और सुचारू उत्पादि के 

बीिा के मलए ककसी भी प्रकार के सुरक्षा िुद्दों से बचिे के मलए रोबोट एक ही रारते का अिुसरण कर रहा है या 
िहीं, यह सुनिस्ट्श्चत करिे के मलए अलग-अलग गनत स ेरोबोटों को चलािा। 

 

 

 

 

 

1. पाठ्यक्रम संबंधी िानकािी 
 



इंडस्ट्रियल िोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैन्युफैक्चरिगं 

तकनीशियन 

 

 

2 

 

 
 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) अथषव्यिरथा / 

श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की एक 

श्रृखंला प्रदाि करता है। प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि 

टदए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
(एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए डीजीटी के दो अग्रणी कायषक्रि हैं। 

सीटीएस पाठ्यक्रि आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से देश भर िें वितररत ककए जाते हैं। 
'इंडस्ट्रियल रोबोटटक्स एंड डडस्ट्जटल िैन्युफैक्चररगं टेक्िीमशयि' कोसष एक साल की अिधध का है। इसिें 
िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोििे क्षेत्र (व्यिसाय मसद्धांत और व्यिसाय 

व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) 

आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि स ेउत्तीणष होिे के बाद, 

प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्िीय व्यिसाय प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है स्ट्जस ेदनुिया 
भर िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रशिकु्ष को मोिे तौि पि यह प्रदशिषत किन ेकी आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 

 तकिीकी िापदंडों/दरतािेजों को पढें  और उिकी व्याख्या करें, कायष प्रकक्रयाओ ंकी योजिा बिाएं 
और उन्हें  व्यिस्ट्रथत करें, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करें। 

 सुरक्षा नियिों, दघुषटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायष 
करिा। 

 िौकरी और संशोधि और रखरखाि कायष करते सिय पेशिेर ज्ञाि और रोजगार कौशल को लागू 
करें। 

 ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दरतािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 
 

 रोबोटटक तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, 

पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंधक के रतर तक बढ सकते हैं। 

2. प्रशिक्षण प्रणाली 
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 संबंधधत क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

 राष्ट्िीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायषक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंरिक्टर बििे के मलए िेड िें क्राफ्ट इंरिक्टर िेनिगं रकीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 लेटरल एंिी द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें डडप्लोिा कोसष िें प्रिशे ले सकते हैं। 
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2.3 पाठ्यक्रम संिचना 
 

िीच ेदी गई तामलका एक िर्ष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: 

 

क्रमां
क 

पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक 
प्रशिक्षण 
घंिे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यिसाय व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यिसाय मसद्धांत) 240 

5 रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायष OJT (ऑि द जॉब िेनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ध िही ंहै 

तो सिूह पररयोजिा अनििायष है । 

 

िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के िेड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10   /12           
                            240                                                   , 
                               

 

2.4 आकलन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधध के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेऔर सिय-

सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें 
उसके कौशल, ज्ञाि और दृस्ट्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

a) की अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतरिक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ध िूल्यांकि 

िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया िाएगा। प्रमशक्षण संरथाि को 
िूल्यांकि टदशा -निदेशों के अिुसार व्यस्ट्क्तगत प्रमशक्षु पोटषफोमलयो को बिाए रखिा होता है। आंतररक 

िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए फॉिेटटि असेसिेंट टेम्प्लेट के 

अिुसार होंगे 
 

http://www.bharatskills.gov.in/
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b) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यिसाय परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोस्ट्जत की जाएगी। पैटिष और 

अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकन के शलए 

प्रश्न पत्र ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के 

दौिान पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें टदए गए वििरण के 

अिुसार व्यस्ट्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

 

2.4.1 पास पवननयमन 

 
सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के प्रयोजिों के मलए, िह िहीिे और एक साल की अिधध के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लाग ूककया जाता है । िेड प्रैस्ट्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणष प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विर्यों के मलए 33% है। 

 

2.4.2 आकलन टदिाननदेि 

 

यह सुनिस्ट्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिरथा की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशरे् आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चाटहए। टीि िकष  का 
आकलि करते सिय, रकै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के अिसुार रकै्रप/अपमशष्ट्ट का 
निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि 

टदया जािा चाटहए। योनयता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और रिय ंसीखिे की 
प्रिवृत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 

 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुि के आधार पर साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओं/कायषशालाओं िें ककया गया कायष 
 ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुस्ट्रतका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटष 
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 उपस्ट्रथनत और सियनिष्ट्ठा 
 कायषभार 

 पररयोजिा कायष 
 कंप्यटूर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 
आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडष को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और 

सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे 
िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिष: 

 

प्रदिषन रति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐस े

काि का नििाषण करिा चाटहए जो सािनयक 

िागषदशषि के साथ मशल्प कौशल के एक रिीकायष 
िािक की प्रास्ट्प्त को प्रदमशषत करता हो, और 

सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 

सम्िाि करता हो 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के प्रयोग िें अच्िे कौशल का प्रदशषि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों के 

साथ विमभन्ि कायष करते सिय 60-70% 

सटीकता प्राप्त की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का काफी 
अच्िा रतर। 

 को पूरा करिे िें सिसािनयक सहायता 
पररयोजिा/िौकरी । 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

आगे गे्रड है, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चाटहए जो कि िागषदशषि के 

साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के संबंध 

िें मशल्प कौशल के एक उधचत िािक की प्रास्ट्प्त 

को प्रदमशषत करता है। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्िे कौशल रतर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

विमभन्ि कायष करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का अच्िा 
रतर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करि े िें थोडा सा 
सहयोग। 
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(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 90% स ेअधधक की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 

और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथषि के 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 

सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि ककया है 

जो मशल्प कौशल के उच्च रतर की प्रास्ट्प्त को 
प्रदमशषत करता है। 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायषशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल रतर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

अलग-अलग कायष करत ेसिय 80% स ेअधधक 

सटीकता प्राप्त की गई। 

 कफनिश िें उच्च रतर की साफ-सफाई और 

स्ट्रथरता। 

 पूरा करिे िें न्यिूति या कोई सिथषि िही ं
पररयोजिा । 
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औद्योधगक रोबोटटक्स िें िौकरी की भूमिका िें अधरेू टहरसों को कफक्सचर िें डालकर और सुरक्षा 
उपायों को ध्याि िें रखत े हुए तयैार उत्पाद को बाहर निकालिे के मलए अधरेू टहरसों को खखलािे के मलए 

ऑपरेटर के रूप िें शामिल है। रोबोटटक कोमशकाओं िें रिचालि और उत्पादि सिरयाओं का नििारण। 

ितषिाि रोबोटटक सेल और सुरक्षा िािदंडों िें नििाषण की प्रकक्रया को सिझि ेके मलए रिचालि मसद्धांत 

और प्रकक्रयाओ,ं अिुप्रयोग-आधाररत उपकरणों के ज्ञाि को लाग ू करिा, सेल को रथावपत करिा और 

रोबोटटक सेल को तैयार करिा पािर ऑि करिा और रोबोटटक सेल की स्ट्रथनत की जांच करिा, सिायोजि 

करिा तैयार उत्पाद की गणुित्ता िें सुधार के मलए रोबोट द्िारा ककए गए िांनित अिुप्रयोग के अिुप्रयोग 

पैरािीटर। 

 

दसूरी िौकरी की भूमिका िें आिश्यक अिुप्रयोग के साथ िांनित घटक के नििाषण के मलए रोबोट 

की प्रोग्रामिगं शामिल है। संचालि के क्रि को ध्याि िें रखत े हुए, घटकों पर प्रकक्रया त्रबदंओु ंका रथाि 

सुनिस्ट्श्चत करिा, विमभन्ि जुडि े की प्रकक्रयाओं के साथ विनििाषण के मलए घटकों को िाउंट करिे िें 
कफक्रचर सटीकता, रोबोट कायषक्रिों का अिुकूलि, बाहरी रिचालि नियंत्रकों के साथ एकीकृत करके 

रोबोटटक सेल िें अन्य पररधीय उपकरणों के साथ संचार रथावपत करिा , एस्ट्प्लकेशि िापदंडों का 
अिुकूलि, रोबोट कायषक्रिों के साथ कायष को पूरा करि ेके चक्र सिय का अिुकूलि। 

 

कायषशाला िें ककसी भी प्रकार की दघुषटिा स ेबचिे के मलए सभी सुरक्षा सेंसर, इिपुट और आउटपटु 

को शामिल करिा सुनिस्ट्श्चत करिा। यह सुनिस्ट्श्चत करिे के मलए कक रोबोट एक ही रारते का अिुसरण कर 

रहा है, ककसी भी प्रकार की सुरक्षा सिरयाओं स ेबचिे के मलए और सुचारू उत्पादि के बीिा के मलए अलग-

अलग गनत से रोबोटों का सूखा रि बिािा। सिय-सिय पर रोबोट का बैकअप लेिा। िरततुः प्रकक्रया को 
िान्य करिे िें मसिुलेशि सॉफ्टिेयर ज्ञाि को लागू करिा। रोबोट मसिुलेशि सॉफ्टिेयर रोबोटटक सेल 

संरचिा को अिुकूमलत करिे िें िदद कर सकता है और सेल घटकों की खरीद िें लागत को कि कर सकता 
है और रोबोट सेल को रथावपत करि ेके मलए कफर से काि कर सकता है और यह रोबोट के कायषक्रिों को 
अिुकूमलत और बेहतर बिािे िें भी िदद करता है। 

 

नियत कायष की योजिा बिािा और उसे व्यिस्ट्रथत करिा और निष्ट्पादि के दौराि िुद्दों का पता 
लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित सिाधाि प्रदमशषत करें  और टीि के भीतर कायों से सहित 

हों। आिश्यक रपष्ट्टता के साथ संिाद करें  और तकिीकी अगें्रजी को सिझें। पयाषिरण, रि-मशक्षण और 

उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

 

िोबोटिक मिीन ऑपिेिि; विनिदेशों और प्रीप्रोग्राि ककए गए िशीि नियंत्रण निदेशों के अिुसार, वििाि के 

पुजों या टूमलगं के नििाषण के मलए उपयोग ककए जािे िाले धातु और गैर-धातु के काि के टुकडों को डिल, 

3. कायष भशूमका 
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काउंटरमसकं और काउंटर बोर करिे के मलए औद्योधगक रोबोटों को रथावपत और संचामलत करता है: 

निधाषररत सेटअप और सचंालि को निधाषररत करि े के मलए कायष आदेश और विनिदेशों को पढता है। 
िैन्युअल रूप से या होइरट का उपयोग करत े हुए, रोबोट से सटे कफक्सचर को पकडिे के वपि का पता 
लगािे के मलए िाउंट और पोजीशि काि करत ेहैं, और टेम्प्लेट, बोल्ट, हैंड टूल्स और पािर टूल्स का 
उपयोग करके कफक्रचर को पकडि ेपर काि के टुकड ेको संरेखखत और सुरक्षक्षत करते हैं। एडं इफेक्टसष िें 
निटदषष्ट्ट प्रकार और डिल त्रबट्स के आकार को रथावपत करता है और रोबोट स ेसटे होस्ट्ल्डगं रटेशि िें प्रभाि 

भेजता है। िशीि के निदेशों के कैसेट टेप को िशीि कंिोलर िें लोड करता है या िेिफे्रि कंप्यूटर स े

प्रीप्रोग्राि ककए गए निदेशों को पुिः प्राप्त करिे के मलए किांड दजष करता है। एक रोबोट को सकक्रय करिे के 

मलए एक बटि दबाता है या किांड दजष करता है जो रिचामलत रूप स ेरोबोट आिष पर निटदषष्ट्ट एंड इफेक्टसष 
को पुिः प्राप्त करता है और सुरक्षक्षत करता है और डिमलगं के मलए आिष को रखता है। परीक्षण ििूि ेिें िेद 

डिल करिे के मलए रोबोट सचंामलत करता है और िाप उपकरणों का उपयोग करके विनिदेशों के अिुरूप िेद 

को िापता है। रोबोट शुरू करिे के मलए किांड दजष करता है, रोबोटटक ऑपरेशि देखता है, और िशीि 

नियंत्रक औपचाररक कायों और त्रटुट संदेशों की रक्रीि पर िज़र रखता है। त्रटुट संदेश निदेशों के अिुसार 

खराब हो चकेु डिल त्रबट्स को बदलिा या िशीि को सिायोस्ट्जत करिा। विनिदेशों के अिुरूप तयैार िकष  
पीस का निरीक्षण करता है। सॉल्िैंट्स और लत्ता का उपयोग करके भागों, औजारों और जुडिार को साफ 

करता है। अनतररक्त िशीि संचालि करिे के मलए रोबोट को रथावपत और संचामलत कर सकता है, जैस े

सीमलगं और फारटिर इंरटॉलेशि, घटक भागों को पूणष असेंबली िें शामिल करिे के मलए। 

 

प्रोग्रामि, इंिीननयरिगं औि वैज्ञाननक; िैज्ञानिक, इंजीनियररगं और अन्य तकिीकी सिरया फॉिूषलेशि को 
प्रारूप िें पररिनतषत करता है स्ट्जसे कंप्यूटर द्िारा संसाधधत ककया जा सकता है: प्रतीकात्िक फॉिूषलेशि को 
हल करता है, फ्लो चाटष और ब्लॉक आरेख तयैार करता है, और विज्ञाि, इंजीनियररगं, या उन्ित शाखा के 

व्यापक ज्ञाि को लागू करके प्रसंरकरण के मलए पररणािी सिीकरणों को एन्कोड करता है। गखणत, जसै े

अतंर सिीकरण या संख्यात्िक विश्लेर्ण, और कंप्यूटर की क्षिताओ ंऔर सीिाओ ंकी सिझ। कंप्यूटर 

प्रसंरकरण की िंशा, अशुद्धध, या व्यिहायषता की सिरयाओ ंको हल करि ेके मलए अन्य इंजीनियररगं और 

तकिीकी कमिषयों के साथ बातचीत। कंप्यूटर मसरटि िें प्रोग्राि िें प्रिेश करता है। संशोधिों या पुि: 

चलािे की आिश्यकता का निधाषरण करिे के मलए कंप्यूटर के पररणािों की सिीक्षा संबंधधत कमिषयों के 

साथ चलती है। भविष्ट्य की सिरयाओं के वििरण, प्रोग्रामिगं, या कोडडगं को सरल बिाि े के मलए िए 

सबरूटीि विकमसत करता है या कायषक्रि का विरतार करता है । प्रोजेक्ट टीि के टहरसे के रूप िें काि कर 

रहे कंप्यूटर प्रोग्रािर की गनतविधधयों को निदेमशत और सिन्िनयत कर सकते हैं। 

 

मेिल इनिष गैस/मेिल एस्ट्क्िव गैस/गैस मेिल आकष  वेल्डि (MIG/MAG/GMAW); िािक िेस्ट्ल्डगं िौकरी 
की आिश्यकताओं की एक श्रृखंला के मलए िैिुअल (अधष-रिचामलत) एिआईजी / एिएजी (जीएिएडब्ल्य)ू 

िेस्ट्ल्डगं करिा और विमभन्ि पदों पर विमभन्ि सािधग्रयों (काबषि रटील, एल्यूिीनियि और रटेिलेस 

रटील) को िेल्ड करिा। िेल्डर कोिे, बट, पट्टटका और टी सटहत विमभन्ि जोड तैयार कर सकता है। WPS 
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स ेसही जािकारी की व्याख्या करते हुए संचालि के मलए सेट-अप और तैयारी करें। 

 

पपक एंड प्लेस ऑपिेिि; िुटित सककष ट बोडष (पीसीबी) पर घटकों को जोडिे के मलए रिचामलत वपक-एंड-

प्लेस िशीि संचामलत करता है। काि पर िौजूद व्यस्ट्क्त, सोल्डररगं के मलए पीसीबी की सतह पर विमभन्ि 

प्रकार के घटकों को रखिे के मलए रिचामलत वपक-एंड-प्लेस िशीि का संचालि, संचालि और रखरखाि 

करता है। 

 

मॉडलि ; अनंति उत्पाद के विजु़अलाइजे़शि के मलए व्यापक रूप से स्ट्जम्िेदार है; डडजाइि स ेक्ले िॉडल 

विकमसत करिा, रकेच को डडस्ट्जटल डटेा यािी त्रत्र-आयािी आकार िें बदलिा और िॉक-अप बिािा जो 
िारतविक िरतु के स्ट्जतिा करीब हो सके। एक िॉडलेर की कािकाजी विशरे्ताओं िें रटाइमलगं विचारों की 
तीव्र पीढी, िौजूदा विकल्पों का िुकाबला करि ेिें लचीलापि और सौंदयषपूणष रूप से आकर्षक प्रनतनिधधत्ि 

बिािा शामिल है। 

 

आवेदन िखिखाव इंिीननयि; अनंति उपयोगकताषओ ंके मलए ककसी एस्ट्प्लकेशि या उत्पाद की उपलब्धता 
सुनिस्ट्श्चत करिे के मलए स्ट्जम्िेदार है। ऐसी भूमिकाएाँ सॉफ़्टिेयर उत्पादों या अिुकूमलत अिुप्रयोगों के मलए 

चल रहे/तदथष सिथषि प्रदाि करती हैं, स्ट्जसका उद्देश्य दोर्ों/बगों को ठीक करिा या प्रदशषि िें सुधार 

करिा है। 

 

संदभष एनसीओ -2015: 

a) 3139.1400 - रोबोटटक िशीि ऑपरेटर 

b) 2512.0800 - प्रोग्रािर, इंजीनियररगं और िैज्ञानिक/मसरटि प्रोग्रािर 

c) 7212.0303 - आकष  िेल्डर (MIG/MAG/GMAW) 

d) 8212.1603 - असेंबली ऑपरेटर चिुें और रखें 
e) 2144.0802 - िॉडलेर 

f) 2512.0701 - एप्लीकेशि िेंटेिेंस इंजीनियर 

 

संदभष संख्या : 
a) पीएससी/एि9401 

b) सीएससी/एि9401 

c) सीएससी/एि9402 

d) सीएससी/एि0901 

e) आईएससी/एि9472 

f) आईएससी/एि9473 

g) आईएससी/एि9474 
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h) आईएससी/एि9475 

i) आईएससी/एि9476 

j) आईएससी/एि9477 

k) आईएससी/एि9478 

l) आईएससी/एि9479 

m) आईएससी/एि9480 

n) आईएससी/एि9481 

o) आईएससी/एि9482 

p) आईएससी/एि9483 

q) आईएससी/एि9484 

r) आईएससी/एि9485 

s) आईएससी/एि9486 

t) आईएससी/एि9487 

u) आईएससी/एि9489 

v) आईएससी/एि9490 

w) आईएससी/एि9491
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व्यवसाय का नाम इंडस्ट्रियल िोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैन्युफैक्चरिगं तकनीशियन 

व्यवसाय कोड डीजीटी/2024 

एनसीओ कोड 2015 
3139.1400, 2512.0800, 7212.0303, 8212.1603, 2144.0802, 
2512.0701 

एनओएस कवडष 

PSC/N9401, CSC/N9401, CSC/N9402, CSC/N0901, ISC/N9472, 

ISC/N9473, ISC/N9474, ISC/N9475, ISC/N9476, ISC/N9477, 

ISC/N9478, ISC/N9479, ISC/ N9480, ISC/N9481, ISC/N9482, 

ISC/N9483, ISC/N9484, ISC/N9485, ISC/N9486, ISC/N9487, 

ISC/N9489, ISC/N9490, ISC/N9491 

एनएसक्यूएफ रति रतर 3 

शिल्पकािों की अवधध 

प्रशिक्षण 

एक िर्ष (1200 घंटे + 150 घटें ओजेटी / सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले टदि को 14 िर्ष। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएफ, ऑटटज्ि, एिडी 
यूननि की ताकत (संख्या of .) 

पवद्याथी) 
20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

जगह के  मानदंड 120 िगष एि 

िस्ट्क्त मानदंड 3 ककलोिाट (विरताररत बैटरी बैकअप अनििायष) 
के शलए प्रशिक्षक योग्यता 
( i ) इंडस्ट्रियल िोबोटिक्स एंड 

डडस्ट्ििल मैन्युफैक्चरिगं 

तकनीशियन 

एआईसीटीई / यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / 

विश्िविद्यालय से िैकेनिकल / इंडस्ट्रियल इंजीनियररगं िें बी.िोक / 

डडग्री संबंधधत क्षेत्र िें एक साल के अिुभि के साथ। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इलेक्िॉनिक्स / 

औद्योधगक इंजीनियररगं िें 03 साल का डडप्लोिा या संबंधधत क्षेत्र िें दो 
साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा 
(व्यािसानयक)। 

या 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ "इंडस्ट्रियल रोबोटटक्स एंड 

डडस्ट्जटल िैन्युफैक्चररगं टेक्िीमशयि" के िेड िें एिटीसी / एिएसी पास। 

 

.4 सामान्य िानकािी 
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आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्िीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संरकरण । 

 

नोि: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा  औि दसूिे के पास एनिीसी/एनएसी योग्यता होनी 
चाटहए। हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होना चाटहए। 

फैकल्िी को मिीन ननमाषता द्वािा उपयोग पि 10 टदनों के शलए प्रशिक्षक्षत 

ककया िाएगा। 

(ii) कायषिाला गणना औि पवज्ञान प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई /        
                        कॉलेज /                               
  .    /       

या 
एआईसीटीई /                                                03 

                                                                  
                     (         )।  

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं िेडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी /        

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक िेड िें राष्ट्िीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

(iii) इंिीननयरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई /        
                              /                               
  .    /       

या 
एआईसीटीई /                                                03 

       डडप्लोिा या संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ 
डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (         )।  
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या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकृत िैकेनिकल ग्रुप (      -आई)            
                  /              '/   '            /   '    

     '         के े अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक िेड िें राष्ट्िीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अतंगषत इसके ककसी भी प्रकार 

िें NCIC के नियमित/RPL संरकरण । 

(iv) िोिगाि कौिल एम्प्लॉयत्रबमलटी स्ट्रकल्स िें शॉटष टिष टीओटी कोसष के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विर्य िें एिबीए / बीबीए / कोई भी रिातक / 

डडप्लोिा। 

12िी/ंडडप्लोिा रतर और उससे ऊपर के रतर पर अगें्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए ) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािास्ट्जक अध्ययि प्रमशक्षक। 

( v) के शलए न्यूनतम आय ु

प्रशिक्षक 

21 साल 

औिाि औि उपकिणों 
की सूची 

अिुबंध-I . के अिुसार 
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सीखने के परिणाम एक प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंड के 

अनुसाि मूल्यांकन ककया िाएगा। 

 

5.1 सीखन ेके परिणाम (व्यवसाय पवशिष्ि) 

 

1. सुरक्षक्षत कायष प्रथाओं, पयाषिरण विनियिि और हाउसकीवपगं को पहचाििा और उिका पालि करिा। 

(पीएससी/एि9401) 

2. ग्राहक की जरूरतों और उत्पाद विनिदेशों की पहचाि करें। (आईएससी/एि9472) 

3. औद्योधगक इंजीनियररगं िाइंग और आिश्यकताओ ंके ज्ञाि को लागू करें। (सीएससी/एि9401) 

4. vari . को पहचािें और सिझाएं औद्योधगक रोबोट के प्रकार और उिके विन्यास का प्रदशषि करते हैं। 

(आईएससी/एि9473) 

5. रोबोटटक सेल कंपोिेंट्स और एस्ट्प्लकेशि टूल्स की पहचाि करें। (आईएससी/एि9474) 

6. यंत्रित ्और विद्युत रूप से रोबोट की रथापिा जांच करें। (आईएससी/एि9475) 

7. रोबोट को चालू करिा और प्रोग्रामिगं के मलए सेल को रिरथ बिािा। (आईएससी/एि9476) 

8. टीच पेंडेंट के प्रिुख कायों और टीच पेंडेंट के मलए यूजर इंटरफेस के साथ संचालि चलाएं। 

(आईएससी/एि9477) 

9. औद्योधगक रोबोट मसिुलेशि टूल/सॉफ्टिेयर की पहचाि करें। (आईएससी/एि9478) 

10. रोबोटटक कोऑडडषिेट मसरटि के ज्ञाि को लाग ूकरें। (आईएससी/एि9479) 

11. िचुषअल प्रोग्रामिगं पेंडेंट का उपयोग करके औद्योधगक रोबोट की जॉधगगं करें। (आईएससी/एि9480) 

12. ऐड  - ऑि असेंबली की आिश्यकता को प्रदमशषत करें  और आिेदि के अिुसार प्रदशषि करें। 

(आईएससी/एि9481) 

13. रोबोटटक कोमशकाओं िें प्रयुक्त अिुप्रयोग आधाररत घटकों पर कायष करिा और उिके िापदंडों को 
सिझिा। ( जैस े। िेस्ट्ल्डगं मसरटि, कंपोिेंट होल्डर धग्रपर, एक्सटिषल ऑटो ऑपरेशि सेट अप, आटद) 

(ISC/N9482) 

14. िेस्ट्ल्डगं रोबोट मसरटि की िारतुकला की पहचाि करें, पीएलसी के साथ संचार रथावपत करें  और 

ऑपरेशि के मलए िेस्ट्ल्डगं िशाल को इकट्ठा करें। (आईएससी/एि9483) 

15. रोबोट िें धग्रपसष रखिे िाले िकष पीस का इंटरफेमसगं करें। (आईएससी/एि9484) 

16. रोबोटटक प्रोग्राि का आयात, नियाषत और चयि करिा। (आईएससी/एि9485) 

17. िौजूदा कायषक्रि और निष्ट्पादि तकिीकों को पढें। (आईएससी/एि9486) 

18. औद्योधगक रोबोट का संचालि करें। (आईएससी/एि9487) 

19. प्रोग्रािर के मलए सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करत ेहुए रोबोट को प्रोग्राि करें। (आईएससी/एि9488) 

5. शिक्षण के परिणाम 
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20. रोबोटटक प्रोग्रामिगं मसिुलेशि की औद्योधगक आिश्यकता की व्याख्या करें। (आईएससी/एि9489) 

21. रोबोटटक मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की िदद स ेएक प्रोग्राि बिाएं। (आईएससी/एि9490) 

22. औद्योधगक रोबोट की दरूरथ निगरािी और किेस्ट्क्टविटी करिा। (आईएससी/एि9491) 

23. नििारक रखरखाि और बुनियादी सिरया नििारण करें। (सीएससी/एि0901) 

24. कायष के क्षेत्र में पवशभन्न अनुप्रयोगों के शलए इंिीननयरिगं ड्राइंग पढें  औि लागू किें। (सीएससी/एि9401) 

25. व्यावहारिक संचालन किन ेके शलए बुननयादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का प्रदिषन। अध्ययन 

के क्षेत्र में बुननयादी पवज्ञान को समझें औि समझाए ं(सीएससी/एि9402) 



इंडस्ट्रियल िोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैन्युफैक्चरिगं 

तकनीशियन 

 

 

17 

 
 

 

शिक्षण के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

1. सुरक्षक्षत कायष प्रथाओं, पयाषिरण 

विनियिि और हाउसकीवपगं को 
पहचाििा और उिका पालि करिा। 

(पीएससी/एि9401) 

प्रमशक्षुओं को व्यस्ट्क्तगत सरुक्षा उपकरण (पीपीई) का उपयोग करिे 
के मलए मशक्षक्षत करके सुरक्षा दृस्ट्ष्ट्टकोण का विकास। 

प्राथमिक धचककत्सा पद्धनत और बुनियादी प्रमशक्षण 

अभ्यास करें  और काि करते सिय बरती जाि ेिाली सािधानियों 
को सिझें। 

व्यिसाय िें प्रयुक्त औजारों और उपकरणों का सुरक्षक्षत उपयोग। 

 

2. ग्राहक की जरूरतों और उत्पाद 

विनिदेशों की पहचाि करें। 

(आईएससी/एि9472) 

ग्राहक की जरूरतों की चके सूची बिाएं। 

उत्पाद विनिदेशों को पररभावर्त करें। 

उत्पाद डडजाइि और विकास प्रकक्रया स ेपररधचत हों। 

 

3. औद्योधगक इंजीनियररगं िाइंग और 

आिश्यकताओं के ज्ञाि को लागू करें। 

(सीएससी/एि9401) 

औद्योधगक िाइंग का पढिा। 

आयािों की एक जााँच सूची बिाएाँ। 

ग्राहक विमशष्ट्ट आिश्यकताओं को पररभावर्त करें। 

 

4. विमभन्ि प्रकार के औद्योधगक रोबोटों 
को पहचािें और सिझाएं और उिका 
विन्यास करें। (आईएससी/एि9473) 

औद्योधगक रोबोट के अिुप्रयोगों की सूची बिाएं। 

विमभन्ि प्रकार के रोबोटों की पहचाि करें। 

रोबोट के विमभन्ि विन्यासों को पहचािें। 

 

5. रोबोटटक सेल कंपोिेंट्स और 

एस्ट्प्लकेशि टूल्स सेल कंपोिेंट्स की 
पहचाि करें। (आईएससी/एि9474) 

रोबोटटक सेल घटकों की पहचाि करें। 

रोबोट की यांत्रत्रक रथापिा की पहचाि करें। 

पररधीय उपकरणों के कािकाज से पररधचत हों। 

 

6. यंत्रित ्और विद्युत रूप से रोबोट की 
रथापिा जांच करें। 

(आईएससी/एि9475) 

सुरक्षा उपायों की जााँच करें  और सुरक्षा सेंसर ठीक से रथावपत हैं। 

हाइिोमलक, िायिीय किके्शि की जााँच करें। 

 

7. रोबोट को चालू करिा और प्रोग्रामिगं 

के मलए सेल को रिरथ बिािा। 

(आईएससी/एि9476) 

िािक रोबोट ऑि-ऑफ ऑपरेटटगं प्रकक्रया। 

रोबोटटक सेल रिार्य (यांत्रत्रक, विद्युत और सुरक्षा) चौककयों का 
सत्यापि। 

 

6. मलू्यांकन के मानदंड 
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8. टीच पेंडेंट के प्रिुख कायों और टीच 

पेंडेंट के मलए यूजर इंटरफेस के साथ 

संचालि चलाएं। 

(आईएससी/एि9477) 

टीच पेंडेंट के आगे और पीिे के कायष से पररधचत हों। 

टीच पेंडेंट के यूजर इंटरफेस से पररधचत हों। 

विमभन्ि रपशष लटकि सिारोह कंुस्ट्जयों के साथ कायष करिा। 

 

9. औद्योधगक रोबोट मसिुलेशि 

उपकरण/सॉफ्टिेयर की पहचाि करें। 

(आईएससी/एि9478) 

रोबोट घटकों की पहचाि करें। 

रोबोट िें स्ट्रथनत मभन्िता की पहचाि करें। 

रोबोट अक्ष आंदोलिों का प्रदशषि करें। 

 

10. रोबोट कोऑडडषिेट मसरटि का ज्ञाि 

लाग ूकरें  । (आईएससी/एि9479) 

एकाधधक गनत आंदोलिों द्िारा सिन्िय प्रणाली का सत्यापि। 

सिन्िय प्रणाली की िूल बातें सीखिा। 

विमभन्ि प्रकार की सिन्िय प्रणाली का प्रदशषि करें। 

 

11. िचुषअल प्रोग्रामिगं पेंडेंट का उपयोग 

करके औद्योधगक रोबोट की जॉधगगं 

करें। (आईएससी/एि9480) 

िचुषअल प्रोग्रामिगं पेंडेंट का उपयोग करके टहलिा। 

अक्ष िोड (संयुक्त िोड) िें रोबोट की जॉधगगं। 

विमभन्ि सिन्िय प्रणामलयों के साथ जॉधगगं रोबोट के मलए 

स्ट्रथरता पर अभ्यास करें। 

 

12. ऐड (ISC/N9481) की आिश्यकता को 
प्रदमशषत करें  और  प्रनत आिेदि के रूप िें प्रदशषि करें  । 

विमभन्ि एस्ट्प्लकेशि टूल्स और उिके संबंधधत घटकों की व्याख्या 
करें। 

एस्ट्प्लकेशि केस रटडी के अिुसार ऐड ऑि असेंबली टूल्स को 
पररभावर्त करें। 

 

13. रोबोटटक कोमशकाओं िें प्रयुक्त 

अिुप्रयोग आधाररत घटकों पर कायष 
करिा और उिके िापदंडों को 
सिझिा। ( जैस े। िेस्ट्ल्डगं मसरटि, 

कंपोिेंट होल्डर धग्रपर, एक्सटिषल 

ऑटो ऑपरेशि सेटअप, आटद) 

(ISC/N9482) 

िैनिपुलेटर के मलए धग्रपर को असेंबल करिा। 

शामिल प्रोग्रामिगं पेंडेंट और अलािष ररज़ॉल्यूशि को हल करें। 

अिुप्रयोग आधाररत नियंत्रकों की पैरािीटर सेटटगं। 

 

14. िेस्ट्ल्डगं रोबोट मसरटि की िारतुकला 
की पहचाि करें, पीएलसी के साथ 

संचार रथावपत करें  और ऑपरेशि के 

मलए िेस्ट्ल्डगं िशाल को इकट्ठा करें। 

एचएिआई के साथ संचार के मलए पीएलसी और रोबोट संचार की 
पहचाि करें। 

लूप नियंत्रण निदेश सत्यावपत करें। 

रोबोट नियंत्रक के साथ पािर स्रोत किके्शि। ARCON, ARCOFF का 
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(आईएससी/एि9483) उपयोग करके कायष करिा। WEAVON, WEAVOFF . का उपयोग 

करके कायष करिा 
 

15. रोबोट िें धग्रपसष रखिे िाले िकष पीस 

का इंटरफेमसगं करें। 

(आईएससी/एि9484) 

धग्रपसष (इलेस्ट्क्िक, न्यूिेटटक आटद) के विमभन्ि किेक्शिों का 
प्रदशषि करिा 
धग्रपर की िदद से वपक एंड प्लेस का प्रोग्राि बिाएं। 

 

16. रोबोटटक प्रोग्राि का आयात, नियाषत 

और चयि करिा। 

(आईएससी/एि9485) 

मसरटि फाइल रथाि स ेिौजूदा प्रोग्रािर का चयि करें और प्रोग्राि 

को िैिुअल िोड िें निष्ट्पाटदत करें। 

बाहरी स्रोत स ेप्रोग्रामिगं फाइल आयात करिा और प्रोग्राि िैिुअल 

िोड निष्ट्पाटदत करिा। 

िौजूदा प्रोग्राि को बाहरी डडिाइस िें नियाषत करें। 

 

17. िौजूदा कायषक्रि और निष्ट्पादि 

तकिीकों को पढें। 

(आईएससी/एि9486) 

सभी िूि किांड के मलए टीच टेबल या कफक्रचर सिझाएं। 

विमभन्ि िोड के साथ कायषक्रि को निष्ट्पाटदत करें। (िैिुअल, 

िध्यि गनत और ऑटो) 
 

18. औद्योधगक रोबोट का संचालि करें। 

(आईएससी/एि9487) 

सभी िोशि किांड के मलए टीच टेबल या कफक्रचर सिझाएं। 

सािग्री लोडडगं और अिलोडडगं के साथ ऑटो िोड िें िौजूदा 
िेस्ट्ल्डगं प्रोग्राि का संचालि । 

ऑटो िोड िें िौजूदा धग्रपर (वपक एंड प्लेस) प्रोग्राि का संचालि। 

 

19. प्रोग्रािर के मलए सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करते हुए रोबोट को प्रोग्राि 

करें। (आईएससी/एि9488) 

टेबल रीडडगं प्रोग्राि बिाए ं

वपक एंड प्लेस का प्रोग्राि बिाएं। 

अधग्रि स्ट्रथरता िेस्ट्ल्डगं का एक कायषक्रि बिाएं। 

 

20. रोबोटटक प्रोग्रामिगं मसिुलेशि की 
औद्योधगक आिश्यकता की व्याख्या 
करें। (आईएससी/एि9489) 

चक्र सिय की गणिा करें 
टूल पाथ ऑस्ट्प्टिाइजेशि तकिीकों के िहत्ि को पहचािें। 

 

21. रोबोटटक मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की 
िदद से एक प्रोग्राि बिाएं। 

(आईएससी/एि9490) 

िचुषअल फील्ड बिािा और क्यूब को सिझिा। 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की िदद से एक प्रोग्राि बिाएं और िैिुअल 

प्रोग्राि के साथ टूल पाथ की तुलिा करें। 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर िें िेस्ट्ल्डगं प्रोग्राि बिाएं। 

मसिुलेशि सॉफ्टिेयर िें वपक एंड प्लेस प्रोग्राि बिाए।ं 
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22. औद्योधगक रोबोट की दरूरथ 

निगरािी और किेस्ट्क्टविटी करिा। 

(आईएससी/एि9491) 

औद्योधगक रोबोट की ररिोट िॉनिटररगं और किेस्ट्क्टविटी। 

उद्योग की अिधारणा और लक्ष्यों को सिझिा 4.0 

 

23. नििारक रखरखाि और बुनियादी 
सिरया नििारण करें। 

(सीएससी/एि0901) 

नििारक रखरखाि योजिा तैयार करें 
िािक संचालि प्रकक्रया के अिुसार नििारक रखरखाि का संचालि 

करें। 

  

24. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें  और लागू 
करें। (सीएससी/एि9401) 

ड्राइंग पि िानकािी पढें  औि व्याख्या किें  औि व्यावहारिक कायष 
ननष्पाटदत किने में आवेदन किें। 

सामग्री की आवश्यकता, उपकिण औि असेंबली/िखिखाव मानकों 
का पता लगान ेके शलए पवननदेि पढें  औि पवश्लेर्ण किें। 

लापता/अननटदषष्ि कंुिी िानकािी के साथ आिेखण का सामना किें 
औि कायष को पूिा किने के शलए लापता आयाम/पैिामीिि को भिने 
के शलए रवयं की गणना किें। 

  

25. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशषि । अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। (सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिरयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा की 
व्याख्या करें  
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औद्योधगक िोबोटिक्स औि डडस्ट्ििल पवननमाषण व्यवसाय के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

 

अवधध 

संदभष सीखने के 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यवसाय व्यावहारिक) 

काल्पननक घंिों के साथ 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यवसाय शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 
 

सुरक्षक्षत कायष प्रथाओं, 
पयाषिरण विनियिि 

और हाउसकीवपगं को 
पहचाििा और उिका 
पालि करिा। 

(िैप्ड एिओएस: 

पीएससी/एि9401) 

1. व्यिसाय प्रमशक्षण का िहत्ि, 

व्यिसाय िें प्रयुक्त उपकरणों 
और िशीिरी की सूची। (04 

घंटे) 

2. प्रमशक्षुओं को व्यस्ट्क्तगत सरुक्षा 
उपकरण (पीपीई) का उपयोग 

करिे के मलए मशक्षक्षत करके 

सुरक्षा दृस्ट्ष्ट्टकोण का विकास। 

(04 घंटे) 

3. प्राथमिक धचककत्सा पद्धनत 

और बुनियादी प्रमशक्षण। (03 

घंटे) 

4. कपास के कचरे, धातु के धचप्स 

/ गडगडाहट आटद जैस े

अपमशष्ट्ट पदाथों का सुरक्षक्षत 

निपटाि (05 घंटे) 

5. खतरे की पहचाि और बचाि। 

(05 घंटे) 

6. खतरे, चतेाििी, सािधािी और 

व्यस्ट्क्तगत सुरक्षा संदेश के 

मलए सुरक्षा संकेत। (03 घंटे) 

7. विद्युत दघुषटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुषटिाओं िें उठाए जािे िाले 

कदि। (03 घंटे) 

8. अस्ट्निशािक यंत्रों का प्रयोग। 

ििागंतुकों को रटोर प्रकक्रयाओं 
सटहत औद्योधगक प्रमशक्षण संरथाि 

प्रणाली के कािकाज से पररधचत होिे 
के मलए सभी आिश्यक िागषदशषि 

प्रदाि ककया जािा है।  सॉफ्ट 

स्ट्रकल्स, इसका िहत्ि और प्रमशक्षण 

पूरा होिे के बाद िौकरी का क्षेत्र। 

उद्योग/दकुाि के तल िें सरुक्षा और 

सािान्य सािधानियों का िहत्ि। 

प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 

विद्युत िुख्य और विद्युत सुरक्षा 
का संचालि। पीपीई का पररचय। 

आपात स्ट्रथनत के मलए प्रनतकक्रया 
जैस;े त्रबजली की विफलता, आग और 

मसरटि की विफलता। हाउसकीवपगं 

और अच्िी शॉप फ्लोर प्रथाओ ंका 
िहत्ि। 5S अिधारणा का पररचय 

और इसका अिुप्रयोग। व्यािसानयक 

सुरक्षा और रिार्य: रिार्य, 

सुरक्षा और पयाषिरण काििू और 

नियि जो लागू हों। तप्त किष, 
सीमित रथाि कायष और सािग्री 
प्रबंधि उपकरण पर बुनियादी 
सिझ। 

7. पाठ्यक्रम 
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(08 घंटे) 

9. कफटटगं जॉब िें काि करते 
सिय बरती जाि ेिाली 
सािधानियों का अभ्यास करें  
और सिझें। (02 घंटे) 

10. व्यिसाय िें प्रयुक्त उपकरणों 
और उपकरणों का सुरक्षक्षत 

उपयोग। (03 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 4 0 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

ग्राहक की जरूरतों और 

उत्पाद विनिदेशों की 
पहचाि करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9472) 

11. उत्पाद डडजाइि और विकास 

प्रकक्रया से पररधचत हों। (10 

घंटे) 

12. ग्राहकों की जरूरतों की 
चकेमलरट तैयार करें। (20 घंटे) 

13. उत्पाद विनिदेशों को 
पररभावर्त करें। (10 घंटे) 

उत्पाद डडजाइि और विकास का 
पररचय। ग्राहक की जरूरत और 

विमशष्ट्टता। ग्राहक संबंध प्रबंधि का 
िहत्ि। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 
 

औद्योधगक 

इंजीनियररगं िाइंग और 

आिश्यकताओं के ज्ञाि 

को लागू करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9401) 

14. अनंति उत्पाद के संयोजि िें 
घटक के िहत्ि और िंशा को 
सिझिे के मलए िाइंग पर जीडी 
और प्रतीक लाग ूकरिा। (12 

घंटे) 

15. औद्योधगक िाइंग का पढिा। 

(12 घंटे) 

16. आयािों और ग्राहक विमशष्ट्ट 

आिश्यकताओं की एक 

चकेमलरट बिाएं। (16 घंटे) 

इंजीनियररगं िाइंग का पररचय। 

सीिा कफट बैठता है और 

सहिशीलता और प्रतीकों की 
अिधारणा। विनििेयता और 

आईएसओ िािकों का िहत्ि। 

औद्योधगक इंजीनियररगं विशरे् 

विशरे्ता प्रतीक, ग्राहक विमशष्ट्ट 

िािकों को एक अकंि, ज्यामितीय 

आयाि और सहिशीलता को सिझें। 

औद्योधगक िशीनिगं िाइंग िें 
प्रयुक्त प्रतीक जैसे सतह खत्ि, 

िशीनिगं ऑपरेशि, सतह उपचार, 

जीडी एंड टी, आटद) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

विमभन्ि प्रकार के 

औद्योधगक रोबोटों को 
पहचािें और सिझाएं 
और उिका विन्यास करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

17. औद्योधगक रोबोट के 

औद्योधगक अिुप्रयोगों की 
सूची बिाएं। (16 घंटे) 

18. विमभन्ि प्रकार के रोबोटों की 
पहचाि करें। (16 घंटे) 

रोबोट का पररचय और विनििाषण 

और उत्पादि िें इसका िहत्ि। 

रोबोट के प्रकार। विनििाषण िें रोबोट 

के अिुप्रयोग। रोबोट के विमभन्ि 

विन्यास। 
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ज्ञाि 08 घंटे 

 

आईएससी/एि9473) 19. विमभन्ि विन्यास को पहचािें । 

 (08 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

रोबोटटक सेल कंपोिेंट्स 

और एस्ट्प्लकेशि टूल्स 

की पहचाि करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9474) 

20. रोबोटटक सेल कंपोिेंट्स और 

एस्ट्प्लकेशि टूल्स सेल 

कंपोिेंट्स की पहचाि करें। (40 

घंटे) 

रोबोटटक सेल घटकों का पररचय। 

आिेदि के अिुसार औद्योधगक 

रोबोट को अिुकूमलत करिा। उद्योग 

िें रोबोट के अिुकूलि और िेंडडगं 

एस्ट्प्लकेशि के औद्योधगक िािले 

का अध्ययि। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 
 

यंत्रित ्और विद्युत रूप 

से रोबोट की रथापिा 
जांच करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9475) 

21. सुरक्षा उपायों की जााँच करें  और 

सुरक्षा सेंसर ठीक स ेरथावपत 

हैं। (15 घंटे) 

22. रोबोट और अन्य पररधीय 

उपकरणों (केबल िे, बाड, 

जुडिार, त्रबजली के बक्से आटद) 

के भौनतक ग्राउटटगं की जााँच । 

 त्रबजली के किेक्शि की 
जााँच करें  अधथिंग केबल, पािर 

केबल, न्यूिेटटक पाइप आटद 

(25 घंटे) 

औद्योधगक रोबोट के सुरक्षा उपायों 
का पररचय । औद्योधगक रोबोट िें 
प्रयुक्त सेंसर के प्रकार और उिका 
अिुप्रयोग। औद्योधगक रोबोट के 

मलए सुरक्षक्षत कायष अभ्यास 

सुनिस्ट्श्चत करिे के मलए 

टदशानिदेश। रोबोटटक सेल के 

यांत्रत्रक घटकों को रथावपत और 

निरीक्षण करें। विद्युत किके्शि 

रथावपत करें  और निरीक्षण करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे  

 
 

रोबोट को चालू करिा 
और प्रोग्रामिगं के मलए 

सेल को रिरथ बिािा। 

(िैप्ड एिओएस: (िैप्ड 

एिओएस: 

आईएससी/एि9476) 

23. संपूणष रोबोटटक्स िकष  सेल और 

उसके विमभन्ि घटकों की 
संरचिा और कायष। (07 घंटे) 

24. रटाटष अप और शटडाउि रटेप्स 

रोबोट। (04 घंटे) 

25. रोबोट को िुख्य आपूनतष चालू 
करते हुए, रटेबलाइजसष, 
इलेस्ट्क्िक बॉक्स, रोबोट 

कंिोलर चालू करें। एयर कंप्रसेर 

चालू करिा। टीच पेंडेंट की 
बूटटगं की जांच करें। रोबोट पर 

रोबोट का पररचय रोबोट मसरटि की 
संरचिा और कायष (िूल पैकेज) और 

अनतररक्त उपकरण। िािक रोबोट 

ऑि-ऑफ ऑपरेटटगं प्रकक्रया। 

रोबोटटक सेल रिार्य की 
अिधारणा। 
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कफक्रचर, धग्रपसष िें न्यूिेटटक 

क्लैम्प्स की जांच करें। (10 

घंटे) 

26. संपूणष सेल रिार्य की जााँच 

करिा। (04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे  

 
 

टीच पेंडेंट के प्रिुख कायों 
और टीच पेंडेंट के मलए 

यूजर इंटरफेस के साथ 

संचालि चलाएं। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9477) 

27. रि टीच िोड: प्ले िोड, ररिोट 

िोड। (05 घंटे) 

28. टूल को-ऑडडषिेट मसरटि को 
पररभावर्त करिे के मलए रटेप्स 

चलाएाँ। (08 घंटे) 

29. टीसीपी (टूल सेंटर पॉइंट 

डकेफनिशि) चलाएाँ। (05 घटें) 

30. उपयोगकताष पररभावर्त कायष 
ऑब्जेक्ट बिािा। (09 घंटे) 

31. बॉक्स, सकष ल, त्रत्रकोण कायष 
िरतु पररभार्ा बिाएं)। (08 

घंटे) 

32. प्रोग्रामिगं पेंडेंट िें बहु-िोड 

चयि ।  (05 घंटे) 

लटकि मसखािे का पररचय। 

उपकरण/कायष िरतु की पररभार्ा 
और उिका अशंांकि। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे  

 
 

औद्योधगक रोबोट 

मसिुलेशि 

टूल/सॉफ्टिेयर की 
पहचाि करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9478) 

33. रोबोट घटकों की पहचाि करें। 

(06 घंटे) 

34. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर के बारे 

िें पररचय। मसिुलेशि 

सॉफ्टिेयर िें िया िॉडल 

 बिािा ।  (10 घंटे) 

35. विमभन्ि प्रकार के रोबोट 

आयात करिा। (08 घंटे) 

36. स्ट्रथनत मभन्िता को पहचािें । 

 (06 घंटे) 

37. रोबोटैस्ट्क्सस  िूििेंट करें  
। (10 घंटे) 

िूल घटक और उिके संबंधधत कायों 
को सिझिा। साइककल सिय का 
पररचय और उसका िहत्ि। रोबोट 

सेल िें ऑपरेटर की िौकरी को 
सिझिा। सुरक्षा के ििि। 

व्यािसानयक 

कौशल 4 0 

रोबोटटक कोऑडडषिेट 

मसरटि के ज्ञाि को लागू 
38. सिन्िय चयि: संयकु्त 

सिन्िय  प्रणाली, आयताकार 

रोबोट की धरुी प्रणाली, रोबोट िें 
जोडों के प्रकार, सिन्िय प्रणाली को 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे  

 
 

करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9479) 

 सिन्िय प्रणाली, 
उपयोगकताष या िरत ुसिन्िय 

प्रणाली, उपकरण सिन्िय 

प्रणाली। उपयोगकताष सिन्िय 

प्रणाली को पररभावर्त करिे के 

मलए कदि। (15 घंटे) 

39. एक्स, िाई, जेड सिन्िय 

प्रणाली को पररभावर्त करिा। 

(10 घंटे) 

40. एकाधधक गनत आंदोलिों द्िारा 
सिन्िय प्रणाली का सत्यापि 

।  (15 घंटे) 

सिझिा। रोबोट िें विमभन्ि 

सिन्िय प्रणाली। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे  

 

अमभिय करिा 
हुए औद्योधगक रोबोट 

की जॉधगगं ।  

िैप की गई एिओएस: 

(आईएससी/एि9480) 

41. िचुषअल प्रोग्रामिगं पेंडेंट का 
उपयोग करके टहलिा। (15 

घंटे) 

42. विमभन्ि सिन्िय प्रणामलयों के 

साथ जॉधगगं रोबोट के मलए 

स्ट्रथरता पर अभ्यास करें। (25 

घंटे) 

रोबोट िें जॉधगगं के तरीके। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे  

 

ऐड-ऑि असेंबली की 
आिश्यकता को प्रदमशषत 

करें  और आिेदि के 

अिुसार प्रदशषि करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9481) 

 असेंबली  पर और asperapplication निष्ट्पाटदत करें  । 

43. एस्ट्प्लकेशि केस रटडी के 

अिुसार ऐड ऑि असेंबली 
टूल्स को पररभावर्त करें  । (25 

घंटे) 

रोबोटटक कोमशकाओं िें प्रयुक्त 

अिुप्रयोग आधाररत घटकों का 
पररचय और रोबोटटक सेल घटकों िें 
अिुप्रयोग आधाररत संशोधि के 

औद्योधगक िािले का अध्ययि। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे  

 
 

रोबोटटक कोमशकाओं िें 
प्रयुक्त अिुप्रयोग 

आधाररत घटकों पर कायष 
करिा और उिके 

िापदंडों को सिझिा। ( 

जैस े। िेस्ट्ल्डगं मसरटि, 

कंपोिेंट होल्डर धग्रपर, 

44. िेस्ट्ल्डगं रोबोट की असेंबमलगं। 

(05 घंटे) 

45. अनंति प्रभािकों और उिके 

कायों की सूची बिाएं। (05 घंटे) 

46. िैनिपुलेटर के मलए धग्रपर को 
असेंबल करिा। (05 घंटे) 

47. शामिल प्रोग्रामिगं पेंडेंट और 

एस्ट्प्लकेशि आधाररत टूल के 

असेंबली टदशानिदेश, एस्ट्प्लकेशि 

आधाररत टूल के पैरािीटसष का 
अध्ययि। रोबोटटक कोमशकाओ ंिें 
अन्य पररधीय उपकरणों और घटकों 
को सीखिा। रोबोट के मलए िेस्ट्ल्डगं 

उपकरण का चयि। 
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एक्सटिषल ऑटो 
ऑपरेशि सेटअप, आटद) 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9482) 

अलािष ररज़ॉल्यूशि को हल 

करें। (05 घंटे) 

48. अिुप्रयोग आधाररत नियंत्रकों 
की पैरािीटर सेटटगं। (05 घटें) 

व्यािसानयक 

कौशल 65 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 1 2 घंटे  

 
 

िेस्ट्ल्डगं रोबोट मसरटि 

की िारतुकला की 
पहचाि करें, पीएलसी के 

साथ संचार रथावपत करें  
और ऑपरेशि के मलए 

िेस्ट्ल्डगं िशाल को 
इकट्ठा करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9483) 

49. पेंडेंट मसखािे की िदद स ेरोबोट 

िें बुनियादी कायषक्रि संरचिा 
की पहचाि करें। (05 घंटे) 

50. एचएिआई के साथ संचार के 

मलए पीएलसी और रोबोट 

संचार की पहचाि करें  । (04 

घंटे) 

51. पीएलसी के साथ कन्िेयर 

मसरटि और उसके संचार का 
नििाषण करें। (04 घंटे) 

52. जोडतोड करिे के मलए िेस्ट्ल्डगं 

िशाल का संयोजि। (04 घटें) 

53. िेस्ट्ल्डगं स्रोत प्रोग्रामिगं फाइल 

का चयि। (04 घंटे) 

54. िोल्टेज और एम्प्स रेटटगं 

सिायोस्ट्जत करें। (04 घंटे) 

55. सिास्ट्प्त और िुख्य शतें शरुू 

करें। (04 घंटे) 

56. िेस्ट्ल्डगं रोबोट मसरटि के 

आककष टेक्चर की पहचाि करें  । 

 (04 घंटे) 

57. रोबोट नियंत्रक के साथ पािर 

स्रोत किेक्शि। ARCON, 

ARCOFF का उपयोग करके 

कायष करिा। WEAVON, 

WEAVOFF का उपयोग करके 

कायष करिा। (05 घंटे) 

58. इंटरपोलेशि का उपयोग करके 

व्यािहाररक अिुप्रयोग डिेो। 

अधग्रि रतर के निदेशों के साथ 

प्रोग्रामिगं लूप नियंत्रण निदेश 

अकंगखणत और ताककष क निदेश 

मशफ्ट निदेश बाड और सुरक्षा 
उपकरण बिािे के तरीके एक ही 
पररयोजिा िें दो अलग-अलग प्रकार 

के रोबोट के साथ काि करिे के मलए 

कदि। 
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(04 घंटे) 

59. िेस्ट्ल्डगं की गुणित्ता की जांच 

और िेल्ड के बदलते िापदंडों के 

साथ सुधार। (05 घंटे) 

60. लूप नियंत्रण निदेश सत्यावपत 

करें। (04 घंटे) 

61. अकंगखणत और ताककष क 

निदेश। (04 घंटे) 

62. मशफ्ट निदेशों का सत्यापि। 

(04 घंटे) 

63. बाड और सुरक्षा उपकरण 

बिाएं। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 4 0 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे  

 
 

अमभिय करिा 
रोबोट िें धग्रपसष रखिे 
िाले िकष पीस का 
इंटरफेमसगं। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9484) 

64. रोबोट निकला हुआ ककिारा पर 

बढते धग्रपर। (03 घंटे) 

65. धग्रपसष (इलेस्ट्क्िक, न्यूिेटटक 

आटद) के विमभन्ि किेक्शिों 
का प्रदशषि करिा। (03 घंटे) 

66. रोबोट प्रोग्राि िें धग्रपर 

एस्ट्प्लकेशि की सूची बिाएं 
और ऑपरेशि को असाइि 

करिे के मलए िशीि सेटटगं 

विकमसत करें। (03 घंटे) 

67. रोबोट I/O का उपयोग करत ेहुए 

धग्रपसष को रोबोट िें इंटरफेस 

करिा। (03 घंटे) 

68. पीएलसी का उपयोग करके 

धग्रपसष को रोबोट िें इंटरफेस 

करिा। (03 घंटे) 

69. फंक्शि कीमसि पेंडेंट का 
उपयोग। (03 घंटे) 

70. धग्रपर की िदद से वपक एंड 

प्लेस का प्रोग्राि बिािा। (03 

घंटे) 

धग्रपर को संभालिे का पररचय । 

हैंडमलगं ऑपरेशि को सिझिा 
रोबोट, त्रबि वपककंग, पाटष िांसफर, 

वपककंग और पैककंग, और 

पैलेटाइस्ट्जंग को संभालिे के प्रिुख 

अिुप्रयोगों को सिझिा। धग्रपर के 

प्रकार और उिके बीच अतंर को 
सिझिा: न्यूिेटटक धग्रपर, 

 िैक्यूि धग्रपर, हाइिोमलक 

धग्रपर, सिो-इलेस्ट्क्िक धग्रपर फैक्टर 

को धग्रपर के चयि और डडजाइि के 

मलए विचार ककया जािा चाटहए 

सोलेिॉइड िाल्ि के कायष कायष को 
सिझिा मसगंल सोलिॉइड, डबल 

सोलेिॉइड, आिुपानतक िाल्ि के 

बीच अतंर को सिझिा और सिो 
िाल्ि। सुचारू रोबोट आंदोलि और 

चक्र सिय के मलए पथ अिकूुलि। 
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71. रोबोट िें हैंड इंरिक्शंस को 
सिझिा ।  (04 घंटे) 

72. रोबोट िें हैंडमलगं विडंो को 
सिझिा। (03 घंटे) 

73. कि िायु दाब इंटरलॉक। (03 

घंटे) 

74. धग्रपर एस्ट्प्लकेशि के साथ 

प्रोग्राि बिािा। (03 घंटे) 

75. धग्रपर एस्ट्प्लकेशि के साथ 

प्रोग्राि नििाषण के मलए 

अभ्यास करें। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे  

 
 

रोबोटटक प्रोग्राि का 
आयात, नियाषत और 

चयि करिा। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9485) 

76. मसरटि फाइल रथाि से 
िौजूदा प्रोग्रािर का चयि करें  
और प्रोग्राि को िैिुअल िोड िें 
निष्ट्पाटदत करें। (8 घंटे) 

77. बाहरी स्रोत स ेप्रोग्रामिगं फाइल 

आयात करिा और प्रोग्राि 

िैिुअल िोड निष्ट्पाटदत 

करिा। (08 घंटे) 

78. िौजूदा प्रोग्राि को बाहरी 
डडिाइस िें नियाषत करें। (09 

घंटे) 

रोबोटटक कायषक्रि के आयात और 

नियाषत की अिधारणा। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे  

 

िौजूदा कायषक्रि और 

निष्ट्पादि तकिीकों को 
पढें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9486) 

79. प्रोग्राि िोशि किांड िूििेंट 

को पहचािें। (20 घंटे) 

80. सभी चाल आदेशों के मलए टीच 

टेबल या कफक्रचर पर अभ्यास 

करें। (20 घंटे) 

रोबोट प्रोग्राि संरचिा को सिझिा। 

प्रोग्रामिगं (पीटीपी, रैखखक, पररपत्र, 

तख़्ता ) िें प्रयकु्त विमभन्ि गनत 

प्रकार। त्रबदं ुऔर प्रकक्रया त्रबदंओुं के 

िाध्यि से। प्रोग्राि प्िाइंट ररकॉडडिंग 

िें प्रयुक्त विमभन्ि िोशि पैरािीटसष 
को सिझिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

औद्योधगक रोबोट का 
संचालि करें  । 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9487) 

81. एक ऑपरेटर के मलए सुरक्षा 
प्रकक्रया का पालि करें। (05 

घंटे) 

82. िौजूदा प्रोग्राि को िैन्युअल 

िािक  रोबोट संचालि 

प्रकक्रया। रोबोट संचालि के सुरक्षा 
टदशानिदेश। 

रोबोटटक रनिगं िोड (गनत और 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे  

 
 

िोड से चलाएाँ। (05 घंटे) 

83. िौजूदा प्रोग्राि को िध्यि गनत 

िोड के साथ चलाएं। (05 घटें) 

84. िौजूदा प्रोग्राि को ऑटो िोड से 
चलाएं। (05 घंटे) 

85. स्ट्जग से सािग्री लोडडगं और 

अिलोडडगं के साथ ऑटो िोड 

िें िौजूदा िेस्ट्ल्डगं प्रोग्राि का 
संचालि। (05 घंटे) 

86. िाप उपकरणों द्िारा िेस्ट्ल्डगं 

की गुणित्ता का निरीक्षण करें। 

(05 घंटे) 

87. िेल्ड फीड िायर कंिोल के साथ 

प्रोग्राि और िशीि सेटअप िें 
िेस्ट्ल्डगं और बुनियादी सुधार िें 
दोर्ों की पहचाि। (05 घंटे) 

88. ऑटो िोड िें िौजूदा धग्रपर 

(वपक एंड प्लेस) प्रोग्राि का 
संचालि। (05 घंटे) 

रिचालि) को सिझिा। िेस्ट्ल्डगं के 

प्रकार और उिके औद्योधगक 

अिुप्रयोगों को सिझिा। िसे्ट्ल्डगं िें 
दोर्ों की पहचाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 4 0 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 
 

प्रोग्रािर के मलए सुरक्षा 
प्रकक्रया का पालि करते 
हुए रोबोट को प्रोग्राि 

करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9488) 

 

89. प्रोग्रािर के मलए सुरक्षा प्रकक्रया 
का पालि करें। (05 घंटे) 

90. जे ( संयुक्त), िूि एल (रैखखक), 

िूि सी (सकुष लर), िूि एस ( 

रपलाइि ) को िूि करें। (07 

घंटे) 

91. िेस्ट्ल्डगं िशाल के साथ काि 

करिा। (03 घंटे) 

92. टेबल रीडडगं प्रोग्राि बिाए।ं (06 

घंटे) 

93. िूि किांड का उपयोग करके 

बेमसक प्रोग्रामिगं। (05 घंटे) 

94. अधग्रि रतर के निदेशों के साथ 

प्रोग्रामिगं। (04 घंटे) 

प्रोग्रािर अिधारणा के मलए सुरक्षा 
प्रकक्रया को सिझिा और प्रोग्राि 

नििाषण की सिझ। सुचारू रोबोट 

आंदोलि और चक्र सिय के मलए पथ 

अिुकूलि। िेस्ट्ल्डगं और िेल्ड 

पैरािीटर सेटटनंस िें उपयोग ककए 

जािे िाले आकष  िेस्ट्ल्डगं एस्ट्प्लकेशि 

किांड। 
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95. वपक एंड प्लेस का प्रोग्राि 

बिाएं। (04 घंटे) 

96. अधग्रि स्ट्रथरता िेस्ट्ल्डगं का 
एक कायषक्रि बिाएं। (06 घटें) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

 
 

रोबोटटक प्रोग्रामिगं 

मसिुलेशि की 
औद्योधगक आिश्यकता 
की व्याख्या करें  । 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9489) 

97. चक्र सिय की गणिा करें। (08 

घंटे) 

98. उत्पादकता की गणिा करें  (06 

घंटे) 

99. संचालि के मलए िशीनिगं 

लागत की गणिा करें। (06 घंटे) 

100. टूल पाथ ऑस्ट्प्टिाइजेशि 

तकिीकों के िहत्ि को 
पहचािें। (05 घंटे) 

उपकरण पथ अिुकूलि की 
अिधारणा। चक्र सिय और कुल 

उत्पादकता की अिधारणा। 

व्यािसानयक 

कौशल 4 0 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 
 

रोबोटटक मसिुलेशि 

सॉफ्टिेयर की िदद से 
एक प्रोग्राि बिाएं। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9490) 

101. िचुषअल फील्ड बिािा और 

क्यूब को सिझिा। (05 घंटे) 

102. कायषक्रिों को संभालिे का 
अभ्यास। (05 घंटे) 

103. रोबोट िें ककसी अन्य प्रारूप से 
रोबोट मसिुलेशि सॉफ़्टिेयर िें 
फाइलें आयात करिा। (05 घंटे) 

104. विमभन्ि प्रकार के संचार 

इंटरफेस उपलब्ध हैं। (05 घटें) 

105. रोबोट मसिुलेशि सॉफ्टिेयर 

का उपयोग करके रीयल टाइि 

रोबोट को नियंत्रत्रत करिे के 

मलए चरणों का पालि करें। (05 

घंटे) 

106. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर की िदद 

से एक प्रोग्राि बिाए ंऔर 

िैन्युअल प्रोग्राि के साथ टूल 

पाथ की तुलिा करें। (05 घटें) 

107. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर िें 
िेस्ट्ल्डगं प्रोग्राि बिाएं। (05 

रोबोट मसिुलेशि सॉफ़्टिेयर िें ककसी 
अन्य प्रारूप से फाइलें आयात करिा 
रोबोट मसिुलेशि सॉफ़्टिेयर िें 
उपलब्ध विमभन्ि प्रकार के संचार 

इंटरफेस रोबोट मसिुलेशि 

सॉफ़्टिेयर का उपयोग करके रीयल 

टाइि रोबोट को नियंत्रत्रत करिे के 

चरण। 
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घंटे) 

108. मसिुलेशि सॉफ्टिेयर िें वपक 

एंड प्लेस प्रोग्राि बिाए।ं (05 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

 

औद्योधगक रोबोट की 
दरूरथ निगरािी और 

किेस्ट्क्टविटी करिा। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि9491) 

109. औद्योधगक रोबोट की ररिोट 

िॉनिटररगं और किेस्ट्क्टविटी। 

(25 घंटे) 

उद्योग की अिधारणा 4.0 दरूरथ 

निगरािी  और औद्योधगक 

रोबोट की किेस्ट्क्टविटी। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

 
 

नििारक रखरखाि और 

बुनियादी सिरया 
नििारण करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0901) 

110. नििारक रखरखाि योजिा 
तैयार करें। (04 घंटे) 

111. रिेहि तेल की जााँच करें  और 

टॉप अप करें। (02 घंटे) 

112. िेल्ड तार और िेल्ड तार की 
जगह का निरीक्षण करें। (04 

घंटे) 

113. िेस्ट्ल्डगं गैस का सत्यापि। (03 

घंटे) 

114. संचालि जुडिार के मलए 

िायिीय ररसािों का सत्यापि। 

(03 घंटे) 

115. सभी सुरक्षा सेंसर सत्यावपत 

करें। (05 घंटे) 

116. िािक संचालि प्रकक्रया के 

अिुसार नििारक रखरखाि का 
संचालि करें। (04 घंटे) 

रोबोटटक्स नििारक रखरखाि और 

बुनियादी सिरया नििारण के मलए 

प्रयुक्त टूल ककट का उपयोग । 

इंिीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंिे। 

पेशिेर ज्ञाि 

 

ईडी -40 घंटे। 

कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग पढें  
और लागू करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

इंिीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंरूिेंट्स का पररचय – 

 कन्िेंशिों 
 िाइंग शीट का आकार और लेआउट 

 शीर्षक ब्लॉक, इसकी स्ट्रथनत और सािग्री 
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सीएससी/एि9401)  आरेखण उपकरण 

रेखाएाँ- िाइंग िें प्रकार और अिुप्रयोग 

फ्री हैंड िॉइंग – 

 आयाि के साथ ज्यामितीय आंकड ेऔर ब्लॉक 

 दी गई िरत ुस ेिाप को िुक्त हरत रेखाधचत्रों िें रथािांतररत करिा। 

 हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों की फ्री हैंड िाइंग। 

ज्यामितीय आकृनतयों का आरेखण: 

 कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 

 लेटररगं और िंबररगं - मसगंल रिोक। 

आयाि 

 एरोहेड के प्रकार 

 टेक्रट के साथ लीडर लाइि 

 आयाि की स्ट्रथनत (यूनिडायरेक्शिल, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि - 

 संबंधधत िेडों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक। 

िाइंग की अिधारणा और पढिा 
 अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
 ऑथोग्राकफक और आइसोिेटिक अिुिािों की अिधारणा 
 पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विधध (पररभार्ा और 

अतंर) 

िेडों से संबंधधत जॉब िाइंग को पढिा। 

कायषिाला गणना औि पवज्ञान: 40 घंिे। 

पेशिेर ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसी- 40 

घंटे 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएं। 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9402) 

 

दकुान की गणना औि पवज्ञान: 

इकाई,      

 इकाई प्रणाली का िगीकरण 

 िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI         
 िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

 कारक,       ,                   
 मभन्ि -    ,      ,             

 दशिलि मभन्ि -    ,     ,             

 कैलकुलेटर का उपयोग करके सिरयाओं का सिाधाि 

वगषमूल,                   ,       

 िगाषकार और िगषिूल 
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 कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिरयाएं 
 पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिरयाएं 
 अिुपात और अिुपात 

 अिुपात और अिुपात -                      

 प्रनतशत 

 प्रनतशत -                                 
भौनतक पवज्ञान 

 धातुओं के प्रकार,                            

 धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

 लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

 लौह और इरपात,                                          

 रबर,                               

द्रव्यमान, विन,              

 िव्यिाि, आयति,     ,                    , खडं एल ,    , 
                      । 

 िव्यिाि, आयति,     ,                                    

        
गनत औि वेग,     ,              
 गनत और िेग -     ,    ,    ,    ,                      

    ,               
 गनत और िेग -                               
गमी औि तापमान औि दबाव 

 गिी और तापिाि की अिधारणा,            ,        

                  ,                                     

          

 ऊष्ट्िा और तापिाि - T ऊष्ट्िा का संचरण -     ,          

       

 रैखखक विरतार का गुणांक और असाइििेंट के साथ संबंधधत 
सिरयाएं 

 दबाि की अिधारणा -      िापिे के मलए उपयोग ककए जािे 
िाले दबाि,                            

बुननयादी बबिली 
 त्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी,           
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     ,       ,                        
क्षेत्रशमनत 

 िगष,                                और पररिाप 

 त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

 ितृ्त का क्षेत्रफल और पररधध,       ,         िलय,        
       ,                  

 सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि,      ,     , 

                   

 पाश्िष सतह क्षेत्र,             और हेक्सागोिल,             

                                                    
बत्रकोणशमनत 

 कोणों का िापि 

 त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

 त्रत्रकोणमितीय सारणी 
परियोिना कायष/औद्योधगक दौिा :- 
रोबोट पर एस्ट्प्लकेशि टूल्स को िाउंट करिा, रोबोट की प्रोग्रामिगं करिा और रोबोटटक सेल िें प्रदाि ककए गए 

पाटष कंपोिेंट्स के मलए रोबोट का संचालि करिा शामिल है। 
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मलू कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

3. रोजगार कौशल (सभी सीटीएस िेडों के मलए सािान्य) (120 घंटे।) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विर्यों की टूल सूची जो िेडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है।     

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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औिाि औि उपकिणों की सचूी 
इंडस्ट्रियल िोबोटिक्स एंड डडस्ट्ििल मैन्युफैक्चरिगं तकनीशियन 

(20 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

क्रमां
क 

औिाि औि उपकिणों का नाम पवननदेि मात्रा 

ए उपकिण 

1.  
रोबोटAR1440यासितुल्य रोबोट 12 ककलो पेलोड, 6 एस्ट्क्सस 1 संख्या 

2.  
रोबोट GP12अकेले सिकक्ष, रोबोट 12 ककग्रा पेलोड, हैंडमलगं के मलए 6 

एस्ट्क्सस 
1 संख्या 

3.  
िेस्ट्ल्डगं रोबोट के मलए रोबोट नियंत्रक  1 संख्या 

4.  
रोबोट को संभालिे के मलए रोबोट नियंत्रक  1 संख्या 

5.  िेस्ट्ल्डगं पािर स्रोत आकष  िेस्ट्ल्डगं पैकेज 1 संख्या 

6.  
िेस्ट्ल्डगं पािर सोसष (MotoPAC-WR100) 
आकष  िेस्ट्ल्डगं पैकेज के साथ 

350ampsशॉटषआकष पािरसोसष 1 संख्या 

7.  िेस्ट्ल्डगं रोबोट और हैंडमलगं रोबोट के मलए 

प्रोग्रामिगं लटकि 

विडंोज सीई ऑपरेटटगं मसरटि और पूणष रंग 

के साथ टच रक्रीि लटकि 

5.7''एलसीडी टच-रक्रीि डडरप्ले 

1 संख्या 

8.  
सुरक्षा बाड, स्ट्रथरता, एचएिआई के साथ 
िािक िेस्ट्ल्डगं सेल 

 1 संख्या 

9.  
अलग िांसफॉिषर  1 संख्या 

10.  पीएलसी पैिल  1 संख्या 
11.  िेस्ट्ल्डगं टेबल  1 संख्या 
12.  तामलका चिुें और रखें  1 संख्या 
13.  पैलेटाइस्ट्जंग के मलए इिपुट कन्िेयर  1 संख्या 
14.  अधथिंग केबल 6mm Sq.1core कॉपर केबल 1 संख्या 
15.  रोबोट पािर िायररगं 10mmSq.4 कोर कॉपर केबल 1 संख्या 
16.  रोबोट पािर िायररगं 4mm Sq.3core कॉपर केबल 1 संख्या 
17.  िेस्ट्ल्डगं तार, गैस िली और गैस नियािक  1 संख्या 
18.  रोबोट धग्रपर तक पाइवपगं / िली पाइप  1 संख्या 
19.  एयर कंप्रेसर (ईएलजीआई या सिकक्ष) 7.5 एचपी 1 संख्या 

अनुलग्नक -I 
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20.  इरपात नियि 30 सेिी और 60 सेिी अगें्रजी और 

िीटिक दोिों इकाइयों िें रिातक 

ककया गया 
20 संख्या 

21.  िाइक्रोिीटर बाहर 0 - 50 मििी बाहर 10 संख्या 
22.  िनिषयर कैमलपर 0- 15 सेिी 10 संख्या 
23.  िाइक्रोिीटर अदंर 20 मििी . तक 10 संख्या 
24.  हाथ के दरतािे _ 10 संख्या 
25.  सुरक्षा के जूत े _ 10 संख्या 
26.  हेलिेट _ 10 संख्या 

सी. उपकिण औि सामान्य दकुान संगठन 

27.  "िी" ब्लॉक िी-ब्लॉक जोडी 7 सेिी क्लैंप के साथ 10 संख्या 
28.  "िी" ब्लॉक क्लैंप के साथ िी-ब्लॉक 15 सेिी 10 संख्या 
29.  धात ुएल धातु - एल - 15 सेिी 10 संख्या 
30.  धात ुएल धातु - एल - 30 सेिी 10 संख्या 
31.  कोण प्लेट 10 x 20 सेिी। 10 संख्या 
32.  भाििा रतर 15 सेिी धात ु 10 संख्या 
33.  फाइल िाडडिंग 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
34.  फाइल चाकू धार 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
35.  फाइल कट आरी 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
36.  फाइल पंख ककिारे 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
37.  फाइल त्रत्रकोणीय 15 सेिी धचकिा 10 संख्या 
38.  फाइल राउंड 20 सेिी दसूरा कट 10 संख्या 
39.  फाइल िगष 15 सेिी सेकंड कट 10 संख्या 
40.  फाइल िगष 25 सेिी दसूरा कट 10 संख्या 
41.  फाइल त्रत्रकोणीय 20 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 
42.  फाइल फ्लैट 30 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 
43.  फाइल फ्लैट 20 सेिी किीि े 10 संख्या 
44.  फाइल फ्लैट 30 सेिी बारटडष। 10 संख्या 
45.  फाइल स्ट्रिस प्रकार 12 का सुई सेट। 10 संख्या 
46.  फाइल आधा दौर 25 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 
47.  फाइल आधा दौर 25 सेिी बारटडष। 10 संख्या 
48.  फाइल राउंड 30 सेिी बारटडष। 10 संख्या 
49.  फाइल हाथ 15 सेिी दसूरा कट। 10 संख्या 
50.  काडष फाइल। ---- 10 संख्या 
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51.  तेल पत्थर 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 10 संख्या 
52.  सरौता संयोजि 15 सेिी 10 संख्या 
53.  ब्लो लैम्प 0.50 लीटर। 10 संख्या 
54.  िापिेिाला डीई 6 -26 मििी 10 पीसी का सेट । 10 संख्या 
55.  रपैिर सिायोज्य 15 सेिी 10 संख्या 
56.  बॉक्स रपैिर 

टॉिी बार के साथ 8 का 6-25 मििी सेट सेट 
करें। 

10 संख्या 
57.  नलास आिधषक 7 सेिी 10 संख्या 
58.  क्लैंप टूलिेकर 5 सेिी और 7.5 सेिी 2 का सेट। 10 संख्या 
59.  क्लैंप "सी" 5 सेिी 10 संख्या 
60.  क्लैंप "सी" 10 सेिी 10 संख्या 
61.  खरुचिी फ्लैट 15 सेिी. 10 संख्या 
62.  खरुचिी त्रत्रकोणीय 15 सेिी 10 संख्या 
63.  खरुचिी आधा दौर 15 सेिी 10 संख्या 
64.  िेिी ठंडा 9 मििी क्रॉस कट 9 मििी हीरा। 10 संख्या 
65.  िेिी ठंडा 19 मििी फ्लैट 10 संख्या 
66.  िेिी ठंडा 9 मििी गोल िोक । 10 संख्या 
67.  िोटर चामलत + टेिि सॉ ---- 10 संख्या 
68.  हाथ का हथौडा 1 ककलोग्राि। हैंडल बॉल पीि के साथ 10 संख्या 
69.  लोहा काटिे की आरी फे्रि तय 30 सेिी। 10 संख्या 
70.  िैलेट्स िुडि ---- 10 संख्या 
71.  िी-ब्लॉक, फाइलें, िैलेट, रकू्रिाइिसष, िेिी, 

आटद। 
---- 10 संख्या 

72.  

हाथ डिमलगं िशीि 
रेटेड इिपुट पािर: 600W, पािर आउटपुट: 

301W, रेटेड टॉकष : 1.8 Nm 

10 संख्या 

73.  

धात ुदेखा 
िो-लोड रपीड: 3,800 आरपीएि, सॉ ब्लेड 

व्यास 355 मििी, सॉ ब्लेड बोर 25.4 मििी 
10 संख्या 

74.  

अटैचिेंट के साथ रिेट ग्राइंडर हैिी ड्यूटी 
िो-लोड रपीड: 10000 - 30000 आरपीएि, 

रेटेड पािर आउटपुट: 380W 

10 संख्या 

75.  

पेशिेर एयर ब्लोअर 

त्रबजली की खपत: 820 डब्ल्यू, िो-लोड 

रपीड: 16000आरपीएि, प्रिाह दर: 0-4.5 

एि3/एस 

10 संख्या 

76.  

स्ट्जग सॉ पोटेबल 
इिपुट पािर: 900W, िो-लोड रपीड: 11,000 

आरपीएि, डडरक व्यास: 100 

10 संख्या 

77.  

हैिर डिल िायडष 
डिल प्रकार: हथौडा, इष्ट्टति त्रबजली 
हरतांतरण 

10 संख्या 
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78.  हैंड हेल्ड सैंडर / पामलशगर िो लोड रपीड: 11000 आरपीएि 10 संख्या 
79.  डडस्ट्जटल डायल टॉकष  ररचं रेंज: 20 से 280 एिएि 10 संख्या 
80.  मलस्ट्फ्टंग टैकल / स्ट्रलंग 1 टि×2mtr 10 संख्या 
81.  प्रभािी कसिे िाला औज़ार 1/2 इंच िाइि 10 संख्या 
82.  लेजर लाइट पेि --- 10 संख्या 
83.  ऊपरी तल कच्चा लोहा 10 संख्या 
84.  

डडस्ट्जटल पेंच वपच गेज 
कायषशील िोल्टेज: 3.0 िी / डीसी, सटीक 

िापें: 0.1 डडग्री 
10 संख्या 

85.  

लेजर दरूी िापि उपकरण 

सितल सटीकता (शीशी): +/- 0.2 डडग्री, 
िाप सटीकता विमशष्ट्ट: +/- 1/16 इंच (1.5 

मििी) 
10 संख्या 

86.  पाि रकेल क्षिता-500 ग्राि, कि से कि गणिा-0.1g 10 संख्या 
87.  

एलि रकू्रिाइिर ररचं टूल 
6 पीसी टी हैंडल बॉल हेक्स कंुजी सिाप्त हो 
गया 

10 संख्या 

88.  यूनििसषल स्ट्क्िक एडजरटेबल िल्टी- 
फंक्शि ररचं रपैिर 

रेंज: 6-32mm 10 संख्या 
89.  डबल एंडडे ररचं हेक्स सॉकेट रपैिर 8 इि 1, रेंज: 6-32mm 10 संख्या 

टिप्पणी: - 

कक्षा िें इंटरिेट की सुविधा उपलब्ध करािा िांनित है। 
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संक्षक्षप्ताक्षि: 
 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 
एिएसडी

ई 
कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्िीय व्यिसाय प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्िीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 
एिसीआई

सी 
राष्ट्िीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िस्ट्रतष्ट्क पक्षाघात 
एि डी एकाधधक विकलांगता 
एलिी कि दृस्ट्ष्ट्ट 
एचएच सिुिे िें टदक्कत 

पहचाि बौद्धधक विकलागं 
नियंत्रण 
रेखा 

कुष्ट्ठ रोग ठीक हो गया 

एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 
एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

पी डब्ल ूडी विकलांग व्यस्ट्क्त 
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