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लेदर गुड्स मेकर 

 

लेदर गुड्स मेकर को कायष की भूशमका से संबंधित व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और 

रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के 

मलए प्रोजेक्ट िकक , एक््ट्रा कररकुलर एक्क्टविटीज और ऑि-द-जॉब टे्रनिगं का क्जम्िा सौंपा जाता है। 

व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: - 
प्रमशक्षु सुरक्षा और पयाकिरण, अक्निशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि के बारे िें 

सीखेंगे। उन्हें  टे्रड उपकरण और इसके िािकीकरण का विचार मिलता है। ि ेउपयकु्त चिड ेका चयि कर 

सकते हैं और विमभन्ि फैं सी और तैयार चिड ेकी विशषेताओं को सत्यावपत कर सकते हैं। ि ेविमभन्ि चिड े

के सािािों के विमभन्ि ्केच और डडजाइि तैयार करिे, खाल और खाल की पहचाि करिे िें सक्षि होंगे। 

िे पैटिक, डडजाइि और कदटगं तयैार कर सकत ेहैं। ि ेकटे हुए धार िाली ि्तुओ ंके मसक्के पसक, की केस और 

जेंट्स बेल्ट के संयोजि और नििाकण के मलए उपयकु्त तकिीकों का उपयोग करके मसलाई ऑपरेशि स ेभी 
आगे बढेंगे। प्रमशक्षु चिड ेकी विमभन्ि ्थािापन्ि सािग्री और अिुप्रयोगों की विधध और उिके उपयोग का 
ज्ञाि प्राप्त करेंगे। 

उम्िीदिार सुरक्षा एहनतयात का पालि करते हुए अिभुाग के औजारों और उपकरणों का रखरखाि 

करेगा। िे चिड े के सािाि बिािे िें इ्तेिाल होिे िाले विमभन्ि उपकरणों, िशीिों और उपकरणों की 
पहचाि, संचालि, सि्या नििारण और रखरखाि कर सकते हैं। िे उपयकु्त चिड ेऔर सजािटी सािग्री 
का चयि करिे िें सक्षि होंगे और गुणित्ता िािकों का पालि करत े हुए त्रबजली और हाथ स ेसंचामलत 

िशीिों का उपयोग करके विमभन्ि चिड ेके सािाि तयैार कर सकें गे। प्रमशक्ष ुचिड ेकी ि्तुओ ंके नििाकण 

िें संचालि के क्रि का ज्ञाि भी प्राप्त करेगा। ि ेविमभन्ि विद्युत उपकरणों की पहचाि करिे और उिका 
उपयोग करिे और विमभन्ि प्रकक्रया ( हाइड्रोमलक कदटगं और क्क्लककंग, ्टै्रप्स कदटगं, क््प्लदटगं, 

एम्बॉमसगं, सीिेंदटगं, क़्िग़िैग मसलाई और फ्लैट बेड, पो्ट बेड क््टधचगं) करिे िें सक्षि होंगे। 

 

 

 

 

 

 

                           1. विषय साि 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथकव्यि्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि े िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रिों की एक श्रृखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िािधाि िें ददए जाते हैं। ववशभन्न प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाए ंहैं। 

 

सीटीएस के तहत 'लेदर गुड्स िेकर' टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें वितररत 

ककया जाता है। पाठ्यक्रि एक िषक की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। 

डोिेि क्षेत्र (टे्रड मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक िुख्य क्षेत्र 

(रोजगार कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि 

पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र (एिटीसी) स ेसम्िानित ककया जाता है 

क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

प्रविक्षओु ंको वनम्नविवित कायों को किने में सक्षम होना चावहए: 

 तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की 
योजिा बिािा और उन्हें व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुकटिा नििारण विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायक करिा; 

 कायक करते सिय पेशिेर कौशल, ज्ञाि और रोजगार कौशल को लागू करें। 

 ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

2.2 प्रगवि िागयदियन 

          2. प्रविक्षण पद्धवत 
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 उद्योग िें चिड ेके सािाि नििाकता के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ चिड ेके 
सािाि नििाकता, पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंधक के ्तर तक बढ सकते हैं। 

  

 संबंधधत क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

 राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायकक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इं्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इं्ट्रक्टर टे्रनिगं ्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संरचना 

िीच ेदी गई तामलका एक िषक की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि विििण िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम विििण अनुमावनत घंटे 

1 व्यािसावयक कौिल (प्रायोवगक)  840 

2 व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धाांविक)  240 

3 रोजगार कौिल 120 

 
कुल सिय 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायक OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ध िहीं है तो 
सिूह पररयोजिा अनििायक है । 

  4.    कायक प्रमशक्षण पर (OJT) / सिूह पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के 
प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चिु 
सकते हैं, या अल्पािधध पाठ्यक्रि जोड सकते हैं। 
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2.4 आकलन और प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधध के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रचनात्मक मूल्यांकन पद्िनत द्वारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

सं्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें वि्ततृ रूप से एक व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटकफोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट 

टेम्प्लेट के अिुसार होंगे 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

टे्रड परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिक और अकंि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकन के शलए प्रश्न 

पत्र ननिाषररत करने के शलए सीखने के पररणाम और मूल्यांकन मानदंड आिार होंगे। अनंतम परीक्षा के 

दौरान परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

 

2.1.1 उर्त्ीणा मानदडं 

 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लाग ूककया जाता है। टे्रड प्रैक्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणक प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  

 

2.4.2 आकलन ददशाननदेश 

 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बाधा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकक  का आकलि करते सिय, ्कै्रप/अपव्यय का पररहार/किी और प्रकक्रया के 

http://www.bharatskills.gov.in/


 

5 
 

लेदर गुड्स मेकर 

अिुसार ्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिवृत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

साक्ष्य आधाररि िलूयाांकन के वलए वनम्नवलविि वदये गये िथ्य िाविल होंगें: 

 

 प्रयोगशालाओं/कायकशालाओं िें ककया गया कायक 
 ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटक 
 उपक््थनत और सियनिष्ट्ठा 
 कायकभार 

 पररयोजिा कायक 
 कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) निधाकरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। निम्िमलखखत 
अकंि पैटिक का आकलि करते सिय अपिाया जािा चादहए: 

 

काया क्षमता स्ति साक्ष्य 

(ए) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए ,उम्िीदिार को ऐसे काि 

का नििाकण करिा चादहए जो सािनयक िागकदशकि के 

साथ मशल्प कौशल के एक ्िीकायक िािक की 
प्राक्प्त को प्रदमशकत करता हो ,और सुरक्षा प्रकक्रयाओं 
और प्रथाओ ंके मलए उधचत सम्िाि करता हो 

 कायक / असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छे कौशल और 

सटीकता का प्रदशकि। 

 कायक की गनतविधधयों को पूरा करि ेके मलए साफ-

सफाई और निरंतरता का काफी अच्छा ्तर। 

 कायक/कायक को पूरा करिे िें सिसािनयक 

सहायता। 
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(बी) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड के मलए ,एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागकदशकि के साथ ,

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के संबंध िें मशल्प 

कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त को प्रदमशकत 

करता हो। 

 कायक/असाइििेंट के क्षेत्र िें अच्छा कौशल ्तर 

और सटीकता। 

 कायक की गनतविधधयों को पूरा करि ेके मलए साफ-

सफाई और निरंतरता का एक अच्छा ्तर। 

 कायक/कायक को पूरा करिे िें थोडा सहयोग। 

 

(सी) िलूयाांकन के दौरान 90% से अवधक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथकि के 
और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशकत करता है। 

 

 कायक / असाइििेंट के क्षेत्र िें उच्च कौशल ्तर 

और सटीकता। 

 कायक की गनतविधधयों को पूरा करिे के मलए उच्च 

्तर की साफ-सफाई और निरंतरता। 

कायक/कायक को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथकि िहीं। 
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स्स्टचर (चमड ेके सामान और वस्त्र); क्जसे 'सीिर' भी कहा जाता है, चिड ेके सािाि और गारिेंट क्षेत्र स े

जुडी एक िहत्िपूणक कायक की भूमिका है। एक क््टचर की प्राथमिक क्जम्िेदारी कपडों और अन्य ि्तुओं के 

उत्पादि के मलए कपड,े फर, चिड ेया मसथेंदटक सािग्री को मसलिा है। 

पैटनष ननमाषता, फर; कटर और कफनिशरों का िागकदशकि करिे के मलए पैटिक और कपडों के पूणक आकार के 

कैििास िॉडल और फर के अन्य लेख तैयार करता है। पररधाि डडजाइि या ग्राहक के िाप के अिुसार 

कागज पर पैटिक तैयार करता है। पैटिक के अिुसार पररधाि का कैििास िॉडल बिाता है। सटीकता के मलए 

पैटिक और िॉडल की जााँच करता है और आिश्यक पररितकि करता है। उन्हें  गारिेंट कटर या क़िनिशसक के 

पास भेजता है। दोषों के मलए पूणक पररधाि की जांच करता है। फर दट्रमिगं, एक्सेसरी़ि और अन्य फर लेखों 
के मलए और फर लेखों के पररितकि के मलए पैटिक काटिा। फैं सी चिड ेके सािाि के पैटिक िें कटौती कर 

सकते हैं। 

पयषवेक्षक और फोरमैन, चमड ेके सामान बनाना; ग्राहक की पसंद या ििीिति डडजाइि के अिुसार फैं सी 
और अन्य चिड ेके सािाि जैस ेद्तािे, सूटकेस, पसक, बेल्ट, चाबुक आदद के नििाकण का पयकिेक्षण करता 
है। कैटलॉग या ििूिों स े डडजाइि का अध्ययि करता है और नििाकण प्रकक्रया तय करता है। आिश्यक 

प्रकार और सािग्री की गुणित्ता की व्यि्था करता है और विनिदेशों के अिुरूप काि करिे का पैटिक बिाता 
है। आिश्यकतािुसार श्रमिकों को निदेश और िागकदशकि देता है और सही संचालि और गुणित्ता सुनिक्श्चत 

करता है और अनंति उत्पाद को खत्ि करता है। ककसी विशषे ि्त ु के नििाकण िें विशषेज्ञता प्राप्त कर 

सकते हैं और तदिुसार िामित ककया जा सकता है। 

संदभष एनसीओ-2015: 

 

(i) 8153.0102 - स्स्टचर (चमड ेके सामान और वस्त्र) 

(ii) 7531.1300 - पैटनष ननमाषता, फर 

(iii) 3122.3300 - पयषवेक्षक और फोरमैन, चमड ेका सामान बनाना 
 

संदभष संख्या: -- एलएसएस/एि0901 , एलएसएस/एि5501 , एलएसएस/एि5503 , एलएसएस/एि5101 , 

एलएसएस/एि5301, 

एलएसएस/एि5302 , एलएसएस/एि8601 

 
 
 
 

3. काया भूवमका 
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टे्रड का नाम लेदर गुड्स मेकर 

टे्रड कोड डीजीटी/1079 

एनसीओ - 2015 8153.0102 ,7531.1300 ,3122.3300  

एनओएस कवडष 
एलएसएस/एि  0901  , एलएसएस/एि  5501  , एलएसएस/एि 5503  ,

एलएसएस/एि 5101  , एलएसएस/एि 5301 , एलएसएस/एि 5302  , एलएसएस 

/एि8601 

एनएसक्यूएफ स्तर ्तर  3  

शशल्पकार प्रशशक्षण की 
अवधि एक िषक (1200 घंटे+150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता 8 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणक 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषक। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता 
एलडी ,सीपी ,एलसी ,डीडब्ल्यू ,एए ,एलिी ,डीईएएफ ,एचएच ,ऑदटज्ि ,

आईडी ,एसएलडी 
इकाई क्षमता 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

िांवित भिन  /कायािािा एिं 

के्षत्रेि 
72 िगक एि 

आिश्यक विधुत भाि 4 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
(i) लेदर गुड्स मेकर 

टे्रड 

संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ यूजीसी स े िान्यता प्राप्त 

विश्िविद्यालय से लेदर प्रौद्योधगकी िें बी.िोक / डडग्री । 

या 
ककसी िान्यता प्राप्त मशक्षा बोडक स ेलेदर प्रौद्योधगकी िें डडप्लोिा (न्यूिति 2 

िषक) या संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक 

उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) । 

या 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ "लेदर गुड्स िेकर" के टे्रड िें 
एिटीसी / एिएसी उत्तीणक। 

 

आवश्यक योग्यता:  

                    1. सामान्य विििण 
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डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ) एिसीआईसी (के 

प्रासंधगक नियमित   / आरपीएल सं्करण । 

 

नोट  :- 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के 
पास डडग्री/डडप्लोमा और दसूरे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
चादहए। हालााँकक ,दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में CNCN होना 
चादहए । 

(ii) रोजगार कौशल एम्प्लॉयत्रबमलटी क््कल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए   / बीबीए   / कोई भी ्िातक   /

डडप्लोिा । 

)12 िी/ंडडप्लोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए( 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक एम्प्लॉयत्रबमलटी 
क््कल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक । 

प्रशशक्षक के शलए न्यूनतम 

आय ु
21 साल 

उपकरणद  की सूची अनलुग्नक  -I  . के अिुसार 
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विक्षण परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं और मूल्यांकन मानदंड के 

अनुसार मूल्यांकन ककया जाएगा। 

 

5.1 विक्षण परिणाम 

1. चयि करें और सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए विमभन्ि फैं सी और तैयार 
चिड ेकी विशषेताओं को सत्यावपत करें। (एिओएस: एलएसएस/एि0901) 

2. विमभन्ि चिड ेके सािािों को ्केच और डड़िाइि करें , खाल और त्िचा की पहचाि 
करें और पैटिक बिाएं, पैटिक डड़िाइि और कदटगं तैयार करें। (एिओएस: 

एलएसएस/क्यू5201) 

3. कटे हुए धार िाली ि्तुओं के मसक्के पसक, की केस और जेंट्स बेल्ट के संयोजि और 
नििाकण के मलए उपयुक्त तकिीकों का उपयोग करके मसलाई ऑपरेशि लागू करें। 
(एिओएस: एलएसएस/एि5501) 

4. चिड े के सािाि की कफनिमशगं के मलए एम्बॉमसगं की उधचत प्रकक्रया लागू करें। 
(एिओएस: एलएसएस/एि5503) 

5. विमभन्ि चिड ेके सािाि जैसे िॉलेट, लेडीज क्लच पसक और जेंट्स बेल्ट का उत्पादि 
करिे के मलए विमभन्ि छोटे चिड ेके िाप का चयि करें और प्रदशकि करें। (एिओएस: 

एलएसएस/एि5503) 

6. चिड ेकी विमभन्ि ्थािापन्ि सािधग्रयों, अिुप्रयोगों की विधध और उिके उपयोगों की 
पहचाि करें। (एिओएस: एलएसएस/एि5101) 

7. ककफायती कटौती के मलए विधध लागू करें और गुणित्ता नियंत्रण पहल ूको देखते हुए 
उत्पादि लागत की गणिा करें। (एिओएस: एलएसएस/एि5301, एलएसएस/एि5302) 

8. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए अिुभाग के उपकरणों और उपकरणों की 
देखभाल और रखरखाि करें। (एिओएस: एलएसएस/एि8601) 

9. चिड े के सािाि बिाि ेके मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि उपकरणों, िशीिों 
और उपकरणों की पहचाि, संचालि, सि्या नििारण और रखरखाि । (एिओएस: 

एलएसएस/क्यू1801) 

5. विक्षण परिणाम 
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10. उपयुक्त चिड ेऔर सजािटी सािग्री का चयि करें और गुणित्ता िािकों को ध्याि िें 
रखते हुए त्रबजली और हाथ से संचामलत िशीिों का उपयोग करके विमभन्ि चिड ेके 
सािाि तैयार करें । (एिओएस: एलएसएस/एि5501) 

11. चिड े के सािाि के उत्पादि िें संचालि का क्रि लागू करें। (एिओएस: 

एलएसएस/क्यू5201) 

12. चिड े के सािाि बिािे के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि उपकरणों, िशीिों और 
उपकरणों की पहचाि, सचंालि, सि्या नििारण और रखरखाि। (एिओएस: 

एलएसएस/क्य1ू801) 

13. विमभन्ि विद्युत उपकरणों को पहचािें और उिका उपयोग करें और विमभन्ि प्रकक्रयाएं 
करें (हाइड्रोमलक कदटगं और क्क्लककंग, ्टै्रप्स कदटगं, क््प्लदटगं, एम्बॉमसगं, सीिेंदटगं, 

क़्िग़िैग क््िंग िशीि और फ्लैट बेड, पो्ट बेड क््टधचगं िशीि।) (एिओएस: 

एलएसएस / क्यू 1801) 
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विक्षण परिणाम मूलयांकन मापदण्ड 

1. उपयुक्त चिड ेका चयि 
करें और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 
करते हुए विमभन्ि फैं सी 
और तैयार चिड ेकी 
विशषेताओं को सत्यावपत 
करें । (एिओएस: 

एलएसएस/एि0901) 

 

िािक सुरक्षा प्रकक्रया के अिुपालि िें कायक की योजिा बिाएं। 

िांनछत गखणतीय गणिा को लागू करते हुए और िािक प्रकक्रया का 
पालि करते हुए विनिदेश के अिुसार धचक्नित करें। 

विमभन्ि प्रकार के चिड ेकी पहचाि करें  और अनंति उत्पाद के मलए 

आिश्यक अनंति विशषेताओं के आधार पर प्री-टेनिगं, टैनिगं, पो्ट टैनिगं 

प्रकक्रयाए ंतैयार की जाती हैं। 

चिड ेऔर ्थािापन्ि सािग्री पर पािी ,अम्ल ,क्षार ,घषकण और गिी 
के प्रभाि की तुलिा की जाती है 

विमभन्ि प्रकार के तैयार चिड ेअथाकत। सीजी ,पीजी ,फर ,साबर लेदर ,

तेल पुल अप ,िोिी ,िुबक  ,िप्पा आदद की पहचाि की जाती है। 

 

2. विमभन्ि चिड ेके सािािों 
को ्केच और डड़िाइि 
करें, खाल और त्िचा की 
पहचाि करें और पैटिक 
बिाएं, पैटिक डड़िाइि और 
कदटगं तैयार करें । 
(एिओएस: 

एलएसएस/क्यू5201) 

कच्च ेिाल का चयि करें  और दोषों के मलए दृक्ष्ट्ट स ेनिरीक्षण करें। 

विमभन्ि प्रकार के पैटिक की पहचाि की जाती है और घटकों को हाथ से या 

क्क्लक प्रेस का उपयोग करके काटा जाता है। 

चिड ेके सािाि के विमभन्ि बुनियादी डडजाइिों की फ्री हैंड ्केधचगं की 

जाती है। 

कायक को ब्लूवप्रटं के अिुसार धचक्नित करें। 

विमभन्ि चिड ेके सािािों के मलए पैटिक और टेम्पलेट तैयार ककए जात ेहैं। 

चिड ेके सािाि के प्रकार के अिुसार नििाकण और ककिारे के उपचार के 

विमभन्ि तरीकों का प्रदशकि ककया जाता है। 

 

3. कटे हुए धार िाली 
ि्तुओं के मसक्के पसक, की 
केस और जेंट्स बेल्ट के 
संयोजि और नििाकण के 
मलए उपयुक्त तकिीकों 
का उपयोग करके मसलाई 

चिड ेके उत्पादों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि ग्राइंडर, मसथेंदटक 

सािग्री, धचपकिे िाले की पहचाि की जाती है। 

चिड ेके साथ संयोजि िें चिड ेऔर मसथेंदटक सािग्री पर विमभन्ि प्रकार 

की मसलाई की जाती है। 

चिड ेके सािाि के नििाकण िें विमभन्ि प्रकार के धचपकिे िाले और उिके 

अिुप्रयोग ्थावपत ककए जाते हैं। 

6. मूलयांकन मापदण्ड 
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ऑपरेशि लागू करें । 
(एिओएस: 

एलएसएस/एि5501) 

नलूइंग और असेंबमलगं घटक। 

दट्रमिगं और कफनिमशगं। 

की-हुक को ठीक करि ेके मलए होल पंच, ररिेदटगं पंच, प्रेस बटि, पंच का 

उपयोग। 

 

4. चिड ेके सािाि की 
कफनिमशगं के मलए 
एम्बॉमसगं की उधचत 
प्रकक्रया लागू करें । 
(एिओएस: 

एलएसएस/एि5503) 

प्राचीि उपचार के मलए आिश्यक सािग्री का चयि करें। 

अिुप्रयोगों के अिुसार आिश्यक उपकरण, उपकरण और सािग्री तैयार 

करें। 

चिड ेके सािाि की कफनिमशगं के मलए एम्बॉमसगं की विमभन्ि प्रकक्रया की 

योजिा बिािा और उसे कक्रयाक्न्ित करिा। 

चिड ेसे दाग-धब्बों को हटािे के मलए सफाई, पॉमलश और कफनिमशगं की 

जाती है। 

कलात्िक चिड ेके काि के मलए प्राचीि उपचार, एम्बॉमसगं, क््पररट कलर 

आदद का उपयोग ककया जाता है। 

 

5. विमभन्ि चिड ेके सािाि 
जैसे िॉलेट, लेडीज क्लच 
पसक और जेंट्स बेल्ट का 
उत्पादि करिे के मलए 
विमभन्ि छोटे चिड ेके 
िाप का चयि करें और 
प्रदशकि करें । (एिओएस: 

एलएसएस/एि5503) 

िध्यि चिड ेके सािाि बिािे के मलए चिड ेका िापि। यात्रा बैग, 

िदहलाओं के हाथ िाग आदद का प्रदशकि ककया जाता है। 

िाप के आधार पर उत्पादों की लागत पर काि ककया जाता है। 

पैटिक के अिुसार कदटगं कंपोिेंट्स तैयार करें। 

मसलाई बटुआ, बेल्ट। 

तह घटकों के मलए ककिारों को खखसकािा। 

आिश्यक चिड ेऔर चौडाई के मलए कदटगं क््ट्रप्स तैयार करें। 

 

6. चिड ेकी विमभन्ि 
्थािापन्ि सािधग्रयों, 
अिुप्रयोगों की विधध और 
उिके उपयोगों की पहचाि 
करें । 

(एिओएस: 

एलएसएस/एि5101) 

चिड ेके सािाि बिािे के मलए ्थािापन्ि सािग्री की पहचाि की जाती है 

और उिका उपयोग ककया जाता है। 
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विमभन्ि ्थािापन्ि सािधग्रयों और उिके उपयोगों की पहचाि करें। 

्थािापन्ि सािग्री के मलए आिेदि की विधध लागू करें। 

विमभन्ि प्रकार के ककिारे उपचार तैयार करें। 

 

7. ककफायती कटौती के मलए 
विधध लागू करें और 
गुणित्ता नियंत्रण पहलू को 
देखते हुए उत्पादि लागत 
की गणिा करें । 
(एिओएस: 

एलएसएस/एि5301, 

एलएसएस/एि5302) 

चिड,े अ्तर और ्थािापन्ि सािग्री की ककफायती कटाई के तरीके। 

विमभन्ि चिड ेके सािािों के मलए लागत पत्रक खपत की गई सािग्री और 

उसके अपव्यय के आधार पर तैयार ककए जाते हैं। 

गुणित्ता िािकों के खखलाफ उत्पादों का निरीक्षण और जांच की जाती है। 

तैयार उत्पादों के भंडारण, पकैकंग और अगे्रषण के तरीके ्थावपत ककए गए 

हैं। 

िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता के मलए गुणित्ता जांच। 

 

8. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए अिुभाग 
के उपकरणों और 
उपकरणों की देखभाल 
और रखरखाि करें । 
(एिओएस: 

एलएसएस/एि8601) 

चिड ेके सािाि बिािे के मलए उपकरण, उपकरण और िशीिरी की 

पहचाि की जाती है। 

इसके विमभन्ि भागों के कायों के ज्ञाि के साथ उपकरणों और िशीिरी का 

संचालि और रखरखाि ककया जाता है। 

खतरे, चतेाििी, सािधािी और व्यक्क्तगत सुरक्षा संदेशों के मलए सुरक्षा 

संकेतों की पहचाि की जाती है। 

अक्निशिि उपकरण और प्राथमिक धचककत्सा सदहत सुरक्षा सािधानियों 

का प्रदशकि करें। 

 

9. चिड ेके सािाि बिािे के 
मलए उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि उपकरणों, 
िशीिों और उपकरणों की 
पहचाि, संचालि, सि्या 
नििारण और रखरखाि । 
(एिओएस: 

तैयार सककक ट को लेआउट डायग्राि िें बदलें। 

दी गई िशीिों के विमभन्ि इिपुट और आउटपुट सॉकेट किेक्टसक की 

पहचाि करें। 

विमभन्ि सि्या नििारण और प्रदाि ककए गए संसाधिों िें खराबी का 

अन्िेषण करें। 

उपकरण के प्रिुख खडं और पैिल बोडक की पहचाि करें। 
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एलएसएस/क्यू1801) 

 

10. उपयुक्त चिड ेऔर 
सजािटी सािग्री का चयि 
करें और गुणित्ता िािकों 
को ध्याि िें रखते हुए 
त्रबजली और हाथ से 
संचामलत िशीिों का 
उपयोग करके विमभन्ि 
चिड ेके सािाि तैयार 
करें । (एिओएस: 

एलएसएस/एि5501) 

विमभन्ि चिड ेके सािािों के मलए विमभन्ि प्रकार के चिड ेकी उपयुक्तता 

्थावपत की जाती है और चिड ेके सािाि के प्रकार के मलए उपयुक्त चिड े

का चयि ककया जाता है। 

विमभन्ि प्रकार के चिड ेके सािाि िैिुअल और िशीि संचालि का 

उपयोग करके गढे जाते हैं। 

चिड ेके सािाि का निरीक्षण उिके गुणित्ता िािकों के मलए ककया जाता 

है। 

सजािटी सािग्री जैस ेताले, फे्रि, ्टै्रप कफदटगं, हैंडल कफदटगं और विमभन्ि 

आकार, आकार, शैली और धातु के हुक का चयि करें। 

दटका, क्क्लप और फा्टिर, आकार और शैली और कीलक बटि कफक्क्संग 

के मलए उपयोग करत ेहैं। 

 

11. चिड ेकी ि्तुओं के नििाकण 

िें संचालि का क्रि लागू 
करें। (एिओएस: 

एलएसएस/क्यू5201) 

हाथ के विमभन्ि औजारों को पहचािें। 

संचालि और संचालि िें सािधानियों के मलए उधचत उपकरणों का चयि। 

विमभन्ि गुणित्ता िाले चिड,े गे्रड, आकार, रंग और अिाज मिलाि का 

चयि। 

के्रक़्ंिग टूल्स द्िारा क्रीक़्ंिग करते हुए, सफाई के दाग और धब्बे की योजिा 

बिाएं और व्यिक््थत करें। 

थे्रड दट्रमिगं, बनििंग और कफनिमशगं करें। 

 

12. चिड ेके सािाि बिािे के 

मलए उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि उपकरणों, िशीिों 
और उपकरणों की पहचाि, 

संचालि, सि्या नििारण 

और रखरखाि। (एिओएस: 

एलएसएस/क्यू1801) 

दकुाि िें इ्तेिाल होिे िाले विमभन्ि हाथ के औजारों पर काि करिे का 
अभ्यास। 

विमभन्ि एि/सीएस और उपकरणों से संबंधधत संचालि प्रकक्रया स े

पररधचत करािा। 

सुरक्षा सािधानियां। इसका िहत्ि, दकुािों की साफ-सफाई 

 

सािान्य िशीि दोषों का सधुार 
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13. विमभन्ि विद्युत उपकरणों 
को पहचािें और उिका 
उपयोग करें  और विमभन्ि 

प्रकक्रयाए ंकरें  (हाइड्रोमलक 

कदटगं और क्क्लककंग, ्टै्रप्स 

कदटगं, क््प्लदटगं, 

एम्बॉमसगं, सीिेंदटगं, 

क़्िग़िैग क््िंग िशीि और 

फ्लैट बेड, पो्ट बेड क््टधचगं 

िशीि।) (एिओएस: 

एलएसएस / क्य ू1801) 

क्क्लककंग िशीि के विमभन्ि भागों और अिुभागों की पहचाि करें। 

चिड ेके सािाि के उत्पादि के मलए हाइड्रोमलक कदटगं और क्क्लककंग 

िशीि का संचालि करें। 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें  और उधचत क्रि के साथ पट्टा काटिे की 

िशीि का संचालि करें। 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें  और उधचत क्रि के साथ पट्टा काटिे की 

िशीि का संचालि करें। 

विमभन्ि भागों को पहचािें, कायक करें  और विभाजि िशीि को उधचत क्रि 

से संचामलत करें। 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें, कायक करें  और उधचत क्रि के साथ 

हाइड्रोमलक एम्बॉमसगं िशीि का संचालि करें। 

विमभन्ि भागों को पहचािें, कायक करें  और सीिेंदटगं प्रेस िशीि को उधचत 

क्रि से संचामलत करें। 

विमभन्ि भागों को पहचािें, कायक करें  और क़्िग ़िैग को उधचत क्रि के साथ 

संचामलत करें। 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें, कायक करें  और उधचत क्रि के साथ बेड और 

पो्ट बेड क््टधचगं िशीि का संचालि करें। 
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  लेदर गुड्स मेकर टे्रड के शलए पाठ्यक्रम  

अवधि  - एक वर्ष 

अवधि 
संदभष  विक्षण 

परिणाम 
व्यािसावयक कौिि (प्रायोविक) व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 

कौशल  60 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  18 घंटे 

 

उपयुक्त चिड ेका 
चयि करें  और सुरक्षा 
सािधानियों का 
पालि करते हुए 

विमभन्ि फैं सी और 

तैयार चिड ेकी 
विशषेताओं को 
सत्यावपत करें।  ) िैप 

की गई संख्या :
एलएसएस/एि 0901(  

 

1. सं्थाि से पररधचत करािा। 

)5 घंटे।( 

2. प्रमशक्षुओं को दकुाि के 

अिुशासि ,दकुाि के लेआउट ,

िशीि के लेआउट ,उपकरण 

आदद से पररधचत करािा।  )05 

घंटे।( 

3. उपकरणों को संभालिे के 

सुरक्षक्षत तरीकों का अभ्यास 

करें।  )05 घंटे।( 

4. अक्निशािक उपकरण ,

दघुकटिाएं ,प्राथमिक धचककत्सा 
अभ्यास और उपचार सदहत 

सुरक्षा सािधानियां।  )10 घटें।( 

5. खतरे ,चतेाििी ,सािधािी 
और व्यक्क्तगत सुरक्षा संदेश 

के मलए सुरक्षा धचन्ह की 
पहचाि।  )05 घंटे।( 

6. विनिदेश धचन्ह ,अक्निशािकों 
के धचन्हों की जााँच करें।  )05 

घंटे।( 

7. विमभन्ि प्रकार की खाल और 

खाल और फैं सी चिड ेकी 

टे्रड का पररचय ,देश की 
औद्योधगक अथकव्यि्था के 

विकास िें टे्रड का िहत्ि। 

सािान्य सुरक्षा ,व्यािसानयक 

्िा््य और ्िच्छता का ज्ञाि। 

 

सुरक्षा सािधानियां। प्राथमिक 

प्राथमिक उपचार और उपचार। 

प्राथमिक धचककत्सा बॉक्स की 
पहचाि। 

खाल और खाल-उिकी संरचिा 
और गुणित्ता। खाल िें खखचंाि  - 

इसकी सीिा और ददशा। किािा 
प्रकक्रया ;प्री-टेनिगं और पो्ट 

टैनिगं। खाल और खाल की टैनिगं 

और उिके प्रकार और विमभन्ि 

उपयोगों के मलए उिकी आिश्यक 

विशषेताएं। 

 

विमभन्ि उपयोगों के मलए 

विमभन्ि चिड ेकी सािग्री ,अन्य 

विकल्प ,प्रकार और आिश्यक 

विशषेताओं की पहचाि और 

       7. विषय िस्तु 
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खाल। उिके गुण।  )07 घंटे।( 

8. आिेदि ,सीिा और उपचार। 

तेल से सज ेऔर कुल्हाडी से 
लदे चिड ेऔर उिके उपयोग। 

)05 घंटे।( 

9. चिड ेऔर उसके विकल्प पर 

पािी ,अम्ल ,क्षार ,घषकण और 

गिी का प्रभाि।  )05 घंटे।( 

10. तैयार चिड ेके प्रकार  )GG ,

GG , फर ,साबर लेदर ,तेल पलु-

अप  ,NBUBGN ,NNGGN ,

YNAW , आदद ) (08 घंटे।( 

चररत्र। उिकी पहचाि और चयि। 

उिके दह्से और विमभन्ि 

प्रयोजिों के मलए उपयुक्तता।  )18 

घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  48 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

विमभन्ि चिड ेके 

सािािों को ्केच 

और डड़िाइि करें, 
खाल और त्िचा की 
पहचाि करें  और पैटिक 
बिाएं, पैटिक डड़िाइि 

और कदटगं तैयार करें  
।  ) िैप की गई संख्या :
एलएसएस/क्यू 5201(  

11. चिड ेके सािाि के बुनियादी 
डडजाइिों की िुक्तह्त 

्केधचगं।  )08 घंटे।( 

12. डडजाइनिगं और विमभन्ि एज 

ट्रीटिेंट ,फोल्डडे एज ,बैगेड 

एज ,क्जम्प्ड एज और पाइवपगं 

आदद  )08 घंटे।( 

13. विमभन्ि प्रकार के उत्पादों के 

मलए पैटिक बिािा और 

टेम्पलेट बिािा।  )08 घंटे।( 

14. ऊपरी और अ्तर सािग्री के 

मलए पैटिक तैयार करिा।  )08 

घंटे।( 

15. कटे हुए धार िाली ि्तुओ ंका 
नििाकण ,टिक धाररत ि्तुएाँ ,
त्रबिा किकचारी िाली ि्तुएाँ ,
निमिकत ि्तुएाँ ,ढली हुई 

पैटिक और शैमलयााँ ,उिके िाि 

और वििरण। विमभन्ि प्रकार के 

चिड ेके सािािों का धचत्र बिािा। 

)12 घंटे।( 
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ि्तुएाँ।  )08 घंटे।( 

16. काटिे ,नछद्रण ,ककिारों और 

उिके प्रकार।  )08 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  60 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  18 घंटे 

 

कटे हुए धार िाली 
ि्तुओं के मसक्के 

पसक, की केस और 

जेंट्स बेल्ट के 

संयोजि और नििाकण 

के मलए उपयुक्त 

तकिीकों का उपयोग 

करके मसलाई 

ऑपरेशि लागू करें  । 

)िैप्ड एिओएस :

एलएसएस/एि 5501(  

 

शसक्के का पसष; 
17. आिश्यक सािग्री ,सहायक 

उपकरण का चयि।  )02 घंटे।( 

18. पैटिक घटक तैयार करें।  )02 

घंटे।( 

19. ऊपरी भीतरी और कली के 

पैटिक के अिुसार घटकों को 
काटिा।  )02 घंटे।( 

20. पॉकेट बैलेंस िाकक  के मलए 

निशाि बिाएं।  )02 घंटे।( 

21. क्रीक्जंग टूल द्िारा क्रीक्जंग। 

)02 घंटे।( 

22. नलूइंग और असेंबमलगं घटक। 

)02 घंटे।( 

23. मसलाई।  )02 घंटे।( 

24. प्रेस बटि पंच के साथ प्रेस 

बटि को ठीक करिे के मलए 

छेद नछद्रण।  )02 घंटे।( 

25. ककिारे का रंग और 

पररष्ट्करण।  )02 घंटे।( 

26. दट्रमिगं और कफनिमशगं।  )02 

घंटे।( 

िापिे िाले टेप ,कदटगं िाइफ ,

्टील ्केल ,मसल्िर पेंमसल ,

हैिर ,फोक्ल्डगं हैिर ,कैं ची ,
आिेल ,होल पंच ,प्रेस बटि पंच ,

क्रीजर ,मसलाई िशीि फ्लैट बेड 

और पो्ट बेड का उपयोग। कायक 
तामलका। 

नलूइंग और असेंबमलगं। 

ककिारे का रंग और पररष्ट्करण। 
)06 घंटे।( 

 

 

मुख्य मामला; 
27. आिश्यक सािग्री ,सहायक 

उपकरण का चयि।  )02 घंटे।( 

28. ऊपरी ,आंतररक ,सुदृढीकरण 

िापिे िाले टेप ,कदटगं िाइफ ,

्टील ्केल ,मसल्िर पेंमसल ,

हैिर ,फोक्ल्डगं हैिर ,कैं ची ,
आिेल ,होल पंच ,प्रेस बटि पंच ,
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पैटिक के अिुसार घटकों को 
काटिा।  )04 घंटे।( 

29. औजारों को कि करके घटकों 
को बढािा।  )04 घंटे।( 

30. नलूइंग और असेंबमलगं घटक। 

)02 घंटे।( 

31. मसलाई।  )02 घंटे।( 

32. होल पंच ,ररिेदटगं पंच ,की-
हुक को ठीक करिे के मलए प्रेस 

बटि पंच ,प्रेस बटि का प्रयोग 

करें।  )02 घंटे।( 

33. ककिारे का रंग और 

पररष्ट्करण।  )02 घंटे।( 

34. दट्रमिगं और कफनिमशगं।  )02 

घंटे।( 

क्रीजर ,क््िंग िशीि फ्लैट बेड 

और पो्ट बेड का उपयोग। 

क्रीक्जंग टूल। कायक तामलका काटिे 
की िेज। 

मसलाई ,दट्रमिगं और पररष्ट्करण। 

)06 घंटे।( 

जेंट्स बेल्ट; 

35. आिश्यक सािग्री ,सहायक 

उपकरण का चयि।  )02 घंटे।( 

36. )पैटिक (लंबाई और चौडाई के 

अिुसार घटकों को काटें।  )02 

घंटे।( 

37. नलूइंग और असेंबमलगं घटक। 

)03 घंटे।( 

38. मसलाई।  )04 घंटे।( 

39. नछद्रण।  )03 घंटे।( 

40. संलनि बकसुआ ,छोरों।  )02 

घंटे।( 

41. एज कफनिमशगं और क्रीक़्ंिग। 

)02 घंटे।( 

िापिे िाले टेप ,कदटगं िाइफ ,

्टील ्केल ,मसल्िर पेंमसल ,

हैिर ,फोक्ल्डगं हैिर ,कैं ची ,
आिेल ,होल पंच ,प्रेस बटि पंच ,

क्रीजर ,क््िंग िशीि फ्लैट बेड 

और पो्ट बेड का उपयोग। 

क्रीक्जंग टूल। 

कू्र पंच। 

कायक तामलका काटिे की िेज। 

बकसुआ ,लूप।  )06 घंटे।( 
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42. दट्रमिगं और कफनिमशगं।  )02 

घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  30 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  06 घंटे 

चिड ेके सािाि की 
कफनिमशगं के मलए 

एम्बॉमसगं की उधचत 

प्रकक्रया लागू करें  । 

)िैप्ड एिओएस :

एलएसएस/एि 5503(  

43. प्राचीि उपचार। चिड ेके 

उत्पादों का उभार और 

पररष्ट्करण।  )06 घंटे।( 

44. चिड ेके प्रकार और उिके 

तरीकों की सफाई और चिक। 

)06 घंटे।( 

45. निशाि और दोष-उिके चररत्र 

और हटािे की प्रकक्रया।  )08 

घंटे।( 

46. कलात्िक चिड ेके काि ,

िॉडमलगं ,िॉडमलगं के 

अिुप्रयोग ,एम्बॉमसगं ,उभरा 
हुआ चिड ेके सािाि पर 

अभ्यास।  )05 घंटे।( 

47. चिड ेके काि िें इ्तेिाल 

होिे िाला क््पररट कलर।  )05 

घंटे।( 

कफनिमशगं प्रकक्रया घषकण और 

उिका वििरण। पररष्ट्करण िें 
प्रयुक्त िोि और ्याही ,उिके 

िाि और अिुप्रयोग। 

 

कलात्िक चिड ेके काि ,

िॉडमलगं ,िॉडमलगं के प्रकार ,

एम्बॉमसगं ,उभरा हुआ चिड ेके 

सािाि का ज्ञाि। चिड ेके काि िें 
इ्तेिाल होिे िाला क््पररट 

कलर।  )06 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  70 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  18 घंटे 

 

विमभन्ि चिड ेके 

सािाि जैस ेिॉलेट, 

लेडीज क्लच पसक और 

जेंट्स बेल्ट का 
उत्पादि करिे के 

मलए विमभन्ि छोटे 

चिड ेके िाप का 
चयि करें  और प्रदशकि 

करें  ।  ) िैप्ड 

एिओएस :

बटुआ 

48. बटुए के मलए आिश्यक 

सािग्री और सहायक उपकरण 

चिुें।  )02 घंटे।( 

49. आिश्यक घटकों के मलए पटैिक 
बिािा।  )02 घंटे।( 

50. पैटिक के अिुसार घटकों को 
काटें।  )03 घंटे।( 

51. तह घटकों के मलए ्कीविगं 

एज।  )04 घंटे।( 

िापिे िाले टेप ,कदटगं िाइफ ,

्टील ्केल ,मसल्िर पेंमसल ,

हैिर ,फोक्ल्डगं हैिर ,कैं ची ,
आिेल ,होल पंच ,प्रेस बटि पंच ,

क्रीजर ,क््िंग िशीि फ्लैट बेड 

और पो्ट बेड का उपयोग। 

 

रम्पी   , ्कीविगं िशीि 

कायक तामलका काटिे की िेज 

)06 घंटे।( 
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एलएसएस/एि 5503(  

 

52. घटक तैयार करें।  )03 घंटे।( 

53. नलूइंग और असेंबमलगं घटक। 

)03 घंटे।( 

54. मसलाई बटुआ।  )03 घंटे।( 

55. दट्रमिगं और कफनिमशगं।  )03 

घंटे।( 

मदहला क्लच पसष 
56. िदहलाओं के क्लच पसक के 

मलए आिश्यक सािग्री और 

सहायक उपकरण का चयि 

करें।  )02 घंटे।( 

57. आिश्यक घटकों के मलए पटैिक 
बिािा।  )02 घंटे।( 

58. पैटिक के अिुसार घटकों को 
काटिा।  )02 घंटे।( 

59. तह घटकों के मलए ्कीविगं 

एज।  )03 घंटे।( 

60. घटक तैयार करें  ,जेब बिाए ं,

क़्िप को ठीक करें।  )03 घंटे।( 

61. नलोविगं और असेंबमलगं 

कंपोिेंट्स।  )02 घंटे।( 

62. मसलाई।  )03 घंटे।( 

63. होल पंधचगं और प्रेस बटि पंच 

द्िारा कफक्क्संग बटि।  )03 

घंटे।( 

64. दट्रमिगं और कफनिमशगं।  )03 

घंटे।( 

िापिे िाले टेप ,कदटगं िाइफ ,

्टील ्केल ,मसल्िर पेंमसल ,

हैिर ,फोक्ल्डगं हैिर ,कैं ची ,
आिेल ,होल पंच ,प्रेस बटि पंच ,

क्रीजर ,क््िंग िशीि फ्लैट बेड 

और पो्ट बेड का उपयोग। 

रम्पी   , ्कीविगं िशीि 

कायक तामलका काटिे की िेज 

)06 घंटे।( 

जेंट्स बेल्ट 

65. जेंट्स बेल्ट के मलए आिश्यक 

िापिे िाले टेप ,कदटगं िाइफ ,

्टील ्केल ,मसल्िर पेंमसल ,
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सािग्री और सहायक उपकरण 

का चयि करें।  )02 घंटे।( 

66. आिश्यक घटकों के मलए पटैिक 
बिािा।  )02 घंटे।( 

67. आिश्यक लंबाई और चौडाई 

)पैटिक (के मलए क््ट्रप्स 

काटिा।  )03 घंटे।( 

68. तह घटकों के मलए ्कीविगं 

एज।  )03 घंटे।( 

69. सुदृढीकरण के साथ नलोइंग 

और असेंबमलगं क््ट्रप्स।  )05 

घंटे।( 

70. मसलाई बेल्ट।  )04 घंटे।( 

71. पंधचगं बकल और लूप्स को 
रीिेट और ररिेट पंच द्िारा 
संलनि करें।  )05 घंटे।( 

हैिर ,फोक्ल्डगं हैिर ,कैं ची ,
आिेल ,होल पंच ,प्रेस बटि पंच ,

क्रीजर ,मसलाई िशीि फ्लैट बेड 

और पो्ट बेड का उपयोग। 

 

रैम्पी   , ्कीविगं िशीि कू्र पंच। 

िकक  टेबल और कदटगं टेबल 

)06 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  48 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

चिड ेकी विमभन्ि 

्थािापन्ि 

सािधग्रयों, 
अिुप्रयोगों की विधध 

और उिके उपयोगों 
की पहचाि करें  । )िैप 

की गई संख्या :
एलएसएस/एि 5101(  

72. चिड ेकी विमभन्ि ् थािापन्ि 

सािग्री के उपयोग और 

आिेदि की विधध पर 

अभ्यास।  )48 घंटे।( 

चिड ेकी विमभन्ि ्थािापन्ि 

सािधग्रयों से पररधचत करािा  - 

उिकी पहचाि ,प्रकार ,विशषेताएाँ ,
उपयोग की विधध और उिका 
उपयोग। 

)12 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  70 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ककफायती कटौती के 

मलए विधध लागू करें  
और गुणित्ता नियंत्रण 

पहलू को देखते हुए 

उत्पादि लागत की 

73. विमभन्ि उत्पादों के मलए चिड े

की कटाई और अ्तर का 
ककफायती सिायोजि।  )10 

घंटे।( 

74. लागत पत्रक तयैार करिा। 

अपव्यय ,इसके अिुपात और 

सीिाएं। अपमशष्ट्ट कटाई और 

उिका उपयोग। भंडारण के मलए 

विमभन्ि प्रकार के उपचार। कच्च े

िाल का संरक्षण और भंडारण। 
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ज्ञाि  24 घंटे 

 

गणिा करें  ।  ) िैप की 
गई संख्या :
एलएसएस/एि 5301 ,

एलएसएस/एि 5302(  

 

)12 घंटे।( 

75. खपत और अपव्यय सािग्री 
की गणिा।  )12 घंटे।( 

)12 घंटे।( 

76. चिड ेके उत्पादों का गुणित्ता 
नियंत्रण और निरीक्षण।  )12 

घंटे।( 

77. तैयार उत्पादों की लागत और 

उिके विक्रय िूल्य ,ओिरहेड 

लागत और उिके वितरण पर 

अभ्यास।  )12 घंटे।( 

78. आिश्यकता न्यूिति ककसी 
भी लेदर उद्योग के मलए एक 

परीक्षण प्रयोगशाला निददकष्ट्ट 

है।  )12 घंटे।( 

चिड ेके सािाि की ि्तओुं के 

तैयार उत्पादों की पैककंग और 

अगे्रषण।  )12 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  48 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 

अिुभाग के उपकरणों 
और उपकरणों की 
देखभाल और 

रखरखाि करें  ।  ) िैप 

की गई संख्या :
एलएसएस/एि 8601(  

79. अिुसररत ककए जािे िाले 

व्यािहाररक प्रमशक्षण से 
पररधचत करािा ,अिुभाग के 

औजारों और उपकरणों का 
रख-रखाि और संचालि।  )10 

घंटे।( 

80. विमभन्ि िशीिों के संचालि ,

देखभाल और उपयोग से 
पररधचत।  )10 घंटे।( 

81. चिड ेके सािाि के मलए 

िांनछत विनिदेश के अिुसार 

उपकरणों और उपकरणों की 
पहचाि करें।  )10 घंटे।( 

82. विमभन्ि िशीिों का 
कैरीआउट नििारक रखरखाि। 

विमभन्ि चिड ेकी ि्तुओं के 

उत्पादों को बिािे के मलए 

आिश्यक िशीि ,उपकरण और 

त्रबजली से चलिे िाली िशीि का 
ज्ञाि। विद्युत चामलत उपकरणों 
का ज्ञाि।  )12 घंटे।( 
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)08 घंटे।( 

83. विमभन्ि भागों ,उिके कायों 
और विमभन्ि प्रकार के 

औजारों और उपकरणों के 

संचालि की पहचाि करें।  )10 

घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  100 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  24 घंटे 

 

चिड ेके सािाि 

बिािे के मलए 

उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि 

उपकरणों, िशीिों 
और उपकरणों की 
पहचाि, संचालि, 

सि्या नििारण और 

रखरखाि ।  ) िैप की 
गई संख्या :

SLL/Q1801(  

 

84. दकुाि िें इ्तेिाल होिे िाले 

विमभन्ि हाथ के औजारों पर 

काि करिे का अभ्यास।  )15 

घंटे।( 

85. ्टोर से टूल्स की इंडेंदटगं 

प्रकक्रया का अिुप्रयोग।  )12 

घंटे।( 

86. विमभन्ि एि/सीएस और 

उपकरणों से संबंधधत संचालि 

प्रकक्रया से पररधचत करािा। 

)12 घंटे।( 

87. सािान्य िशीि दोषों का 
सुधार।  )12 घंटे।( 

अिुभाग िें एक प्रमशक्षु द्िारा 
उपयोग ककए जािे िाले हाथ के 

औजारों की पहचाि ,उिके प्रकार ,

उपयोग ,िाि और कायक ,धारण 

करिे की प्रकक्रया। चिड ेके 

सािान्य कायक िें प्रयकु्त िशीिें 
और सुइयां ,उिका िािकरण और 

वििरण ,पररचालि मसद्धांत और 

उपयोग।  )12 घंटे।( 

88. हाथ के औजारों और िशीिों 
और उपकरणों की देखभाल 

और रखरखाि।  )15 घंटे।( 

89. सुरक्षा सािधानियां। इसका 
िहत्ि ,दकुािों की सफाई।  )17 

घंटे।( 

90. औजारों को तेज करिा ,चाकू 

और अन्य काटिे के उपकरण ,

औजारों को रखिे की विधध 

और प्रकक्रया।  )17 घंटे।( 

चिड ेके नििाकण के मलए प्रयुक्त 

विशषे उपकरण ,उिके प्रकार ,

उपयोग और सािग्री क्जससे िे 
बिाए जाते हैं। उिके िाि और 

कायक। चिड ेके सािाि के नििाकण 

िें प्रयुक्त विमभन्ि उपकरणों की 
विमशष्ट्टता - उिका िािकरण और 

वििरण।  )12 घंटे।( 



 

26 
 

लेदर गुड्स मेकर 

व्यािसानयक 

कौशल  60 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  18 घंटे 

उपयुक्त चिड ेऔर 

सजािटी सािग्री का 
चयि करें  और 

गुणित्ता िािकों को 
ध्याि िें रखत ेहुए 

त्रबजली और हाथ से 
संचामलत िशीिों का 
उपयोग करके 

विमभन्ि चिड ेके 

सािाि तैयार करें  । 
)िैप्ड एिओएस :

एलएसएस/एि 5501(  

91. चिड ेकी कटाई के मलए 

उपकरण चिुें।  )03 घंटे।( 

92. औजारों की तैयारी और तेज 

करिा।  )03 घंटे।( 

93. चिड ेके दोषों को धचक्नित करें  
और दोषों से बचें।  )03 घंटे।( 

94. ्टै्रप्स काटिे की िशीि की 
जााँच करें  और तैयार करें।  )03 

घंटे।( 

95. आिश्यक चौडाई िें पट्दटयों 
को काटिे के मलए िशीि िें 
आिश्यक सिायोजि करें। 

)03 घंटे।( 

96. पट्दटयों को काटें  और गुणित्ता 
की जांच करें  और बंडल तैयार 

करें।  )03 घंटे।( 

97. हाइड्रोइड क्क्लककंग प्रेस िशीि 

की जांच करें  और तैयार करें। 

)03 घंटे।( 

98. चिड ेके दोषों को धचक्नित करें  
और दोष को ठीक करें।  )03 

घंटे।( 

99. कदटगं डाई चके करें।  )03 

घंटे।( 

100. क्क्लक ककए गए घटकों की 
गुणित्ता की जांच करें  और बड े

करीिे से बंडल करें।  )03 घंटे।( 

101. विमभन्ि सजािटी सािग्री को 
पहचािें और चिुें  )03 घंटे।( 

विमभन्ि प्रकार की चिड ेकी 
मसलाई के मलए प्रयुक्त विमभन्ि 

प्रकार की िशीिों का वििरण। 

विमभन्ि कफदटगं जैस ेताले ,बाधा ,
कैिर ,रोलसक ,फा्टिरों ,दटका ,
बकल ,ररिेट्स आदद का वििरण। 

चढािा की पहचाि और उिकी 
गुणित्ता का िूल्यांकि और चिड े

के सािाि के नििाकण िें उधचत 

उपयोग। विमभन्ि सजािटी 
सािग्री और उपयोग।  )18 घंटे।( 
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ताले :-  

102. आकार ,आकार और शैली। 

)03 घंटे।( 

103. चिड ेके उत्पादों का चयि 

जीिि भाषा ,िोल्डडे चिड ेके 

सािाि ,शॉट केस लुक ,

द्तािे़ि केस लुक ,कैिरा 
केस विशषे चिड ेके सािाि के 

मलए फैं सी लुक ,क़्िप लुक ,

इिेिेदटि ्िैप्स ,क्क्लप लकु। 

)03 घंटे।( 

फे्रम्स :-  

104. विमभन्ि प्रकार के फे्रि तैयार 

करिा और उिका अभ्यास 

करिा।  )01 घंटे।( 

105. आकार ,आकार और शैली और 

धातु जैस े्टील पीतल ,चांदी ,
प्लाक््टक।  )01 घंटे।( 

106. िदहलाओं के हैंड बगै ,पसक ,
पाउच ,हैंड बैग जैस ेचिड ेके 

उत्पादों का चयि।  )01 घंटे।( 

स्टै्रप्स कफदटगं :-  

107. पट्दटयों की कफदटगं के मलए 

विमभन्ि आकार ,आकार और 

शैमलयों और धातु का अभ्यास 

करें।  )03 घंटे।( 

108. आकार ,आकार और शैली और 

धातु जैस े्टील पीतल चांदी ,
प्लाक््टक।  )03 घंटे।( 
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109. चिड ेके उत्पादों का चयि। 

)06 घंटे।( 

(a) हैंडल और कंधे की पट्दटयों 
को ठीक करिे के मलए 

अगंूठी। 

(b) बेल्ट बकल जेंट्स बेल्ट 

लेडीज बेल्ट पाउच और 

बेनस िें उपयोग करते हैं। 

(c) ्कूल बैग और िदहलाओं 
के बैग िें रोलर बकल का 
उपयोग ककया जाता है। 

110. ब्रीफकेस ,कॉ्िेदटक्स ,

ज्िेलरी बॉक्स और िॉलेट 

पासपोटक किर िें उपयोग ककए 

जािे िाले विमभन्ि दहगंों का 
चयि करें  और प्रदशकि करें। 

)03 घंटे।( 

111. विमभन्ि आकार और शैली के 

फा्टिरों कीलक ,ररिेट 

बॉटम्स ,आईलेट्स ,्टड्स ,

प्रेस बॉटम्स ,क़्िप ,िेल क्रो 
और कॉडकलेस की पहचाि करें। 

)03 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  48 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

चिड ेकी ि्तुओं के 

नििाकण िें संचालि 

का क्रि लागू करें। 

)िैप की गई संख्या :
एलएसएस/क्यू 5201(  

112. संचालि और संचालि िें 
सािधानियों के मलए उधचत 

उपकरणों का चयि।  )03 

घंटे।( 

113. विमभन्ि गुणित्ता िाले चिड े,

गे्रड ,आकार ,रंग और अिाज 

हाथ स ेथपथपािा ,थ्रॉधंगगं के 

प्रकार ,डडजाइनिगं ,रंगिे के तरीके 

आदद। चिड ेके सािािों िें चिड े

के पेटी का उपयोग।  )12 घंटे।( 
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मिलाि का चयि।  )03 घंटे।( 

114. कायक के अिुसार उत्पाद बिािे 
का ड्रा और डड़िाइि।  )03 

घंटे।( 

115. पैटिक घटकों को ऊपरी ,अ्तर 

सुदृढीकरण बिािा और 

काटिा।  )05 घंटे।( 

116. पैटिक के अिुसार चिड ेकी 
कदटगं ,लाइनिगं ,सुदृढीकरण 

तैयार करें  और अभ्यास करें। 

)04 घंटे।( 

117. योजिा बिाएं और ्काइविगं 

और आिश्यक घटक को 
विभाक्जत करें।  )04 घंटे।( 

118. गुणित्ता की जांच की गई।  )03 

घंटे।( 

 

असेंबशलगं शसलाई 

119. िकक  बेंच ,पंधचगं ,ररिेदटगं 

आईलेदटगं पर धचपकिे िाले 

एक्प्लकेशि और असेंबमलगं 

कंपोिेंट्स का अभ्यास करें  
बटि कफक्क्संग लाइनिगं और 

गसेट िेककंग ,हैंडल िेककंग 

आदद  )04 घंटे।( 

120. िशीि फ्लैट बेड और पो्ट 

बेड द्िारा विमभन्ि प्रकार के 

मसलाई घटकों की पहचाि 

करें।  )03 घंटे।( 
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121. के्रक़्ंिग टूल्स द्िारा क्रीक़्ंिग 

करते हुए ,सफाई के दाग और 

धब्बे की योजिा बिाएं और 

व्यिक््थत करें।  )06 घंटे।( 

122. थे्रड दट्रमिगं ,बनििंग और 

कफनिमशगं करें।  )05 घंटे।( 

123. िापिे की त्रदुट का निधाकरण 

गुणित्ता की जांच करें  और 

पैककंग के साथ कायक 
अिुपालि की योजिा बिाएं। 

)05 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  150 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  54 घंटे 

 

चिड ेके सािाि 

बिािे के मलए 

उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि 

उपकरणों ,िशीिों 
और उपकरणों की 
पहचाि ,संचालि ,

सि्या नििारण और 

रखरखाि।  ) िैप की 
गई संख्या :

SLL/Q1801(  

124. विमभन्ि िेक िशीि काि 

करिे की क््थनत का सािान्य 

संचालि सिय पर िशीि को 
साफ और धचकिाई देता है 

और काि करिे के बाद किर 

ककया जाता है।  )03 घंटे।( 

125. विमभन्ि प्रकार की क््िंग 

िशीि के नििाकण और 

संचालि का अध्ययि करें। 

)03 घंटे।( 

126. िोटर और िशीिों के 

रखरखाि और नििारक 

रखरखाि की पहचाि करिा 
और उसे अजंाि देिा।  )04 

घंटे।( 

127. हैंडल व्हील और विमभन्ि 

प्रकार के एडज्ट बेल्ट पर 

टाइट क्लच के विमभन्ि भागों 

क्रोि लेदर ,सूटकेस लेदर ,

एम्बॉ्ड लेदर ,बेदटगं लेदर ,

इंड्ट्री के मलए लेदर लेदर के 

सािाि। िशीिों ,उपकरणों और 

उपकरणों की सािान्य रखरखाि 

प्रणाली। 

)06 घंटे।( 
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के कायक और संचालि की 
पहचाि करें।  )04 घंटे।( 

128. विमभन्ि सुई थे्रड ब्रेक ,बॉत्रबि 

थे्रड ब्रेककंग और थे्रड लूप का 
उपयोग करिे का अभ्यास। 

)03 घंटे।( 

129. िशीि की जांच और गलती 
का पता लगाएं और सही प्रशेर 

फुट का उपयोग करें।  )04 

घंटे।( 

130. विमभन्ि प्रकार के चिड ेके 

सािािों की सािान्य 

िरम्ित।  )06 घंटे।( 

131. विमभन्ि प्रकार की िरम्ित 

जैस ेक़्िप और रिर ,कट 

आकार और आकार और 

ओिरलैवपगं भत्ता की पहचाि 

करें।  )04 घंटे।( 

132. आकार और अनतव्यापी भत्ता 
के अिुसार िशीनिगं उपयकु्त 

सािग्री के आकार ,आकार ,

पैच पर नििाकण दोष की जााँच 

करें।  )06 घंटे।( 

133. क्षनत की योजिा बिाए ंऔर 

चिड ेके बैग के कली के 

आकार िें तैयार करें।  )05 

घंटे।( 

134. चिड ेके बैग के तल िें क्षनत 

का कैरीआउट रखरखाि।  )04 

तैयार उत्पादों की िाखणक्ज्यक 

गणिा लागत और उिके विक्रय 

िूल्य। ओिरहेड लागत और 

उत्पादि पर उिका वितरण। 

तैयार उत्पादों का विपणि। त्रबक्री 
के तरीके। 

)12 घंटे।( 
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घंटे।( 

135. शोल्डर ्टै्रप्स ,डी ररगं सपोटक 
की जांच करें  और डी ररगं 

साइज के अिुसार तैयारी 
करें।  )09 घंटे।( 

136. टे्रिल बेग के 

डिैेज/िैन्युफैक्चरर डडफेक्ट 

हैंडल की जांच करें  और डी 
ररगं के अिुसार उपयुक्त 

सािग्री िें हैंडल तैयार करें  
और ररिेट और ररिेट पंच 

द्िारा क््ट्रप्स कफट हैंडल। 

)06 घंटे।( 

137. कदटगं आउट और मसलाई 

होल्डॉल   , बेड रोल ,िैमलस। 

)04 घंटे।( 

138. विमभन्ि प्रकार की सािग्री 
का चयि आिश्यक है।  )04 

घंटे।( 

139. विमभन्ि सािधग्रयों और बगै 

पाटक लाइनिगं क्जप रिर 

कफक्क्संग की पहचाि करें। 

)04 घंटे।( 

140. आगे और पीछे के दह्से पर 

कफक्क्संग टेप कोड की योजिा 
बिाकर तैयार करें  और 

संतुलि के मलए कें द्र त्रबदं ु

धचक्नित करें।  )04 घंटे।( 

141. अभ्यास करें  और क्जप गसटे 

विमभन्ि चिड ेकी ि्तुओं के 

मलए चिड ेका चयि ,विमभन्ि 

ि्तुओ ंके मलए उपयोग ककए 

जािे िाले चिड ेके प्रकार और 

उिकी विशषेताएं।  )24 घंटे।( 
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और लाइनिगं के साथ निरंतर 

कली तैयार करें।  )04 घंटे।( 

142. डी ररगं सपोटक के साथ गसेट 

के दोिों तरफ डी ररगं को 
पहचािें और ठीक करें।  )04 

घंटे।( 

143. पीछे के दह्से और पीठ के 

साििे के दह्से ,िशीनिगं 

िाकक  सेंटर बैलेंस पॉइंट पर 

कफक्क्संग गसेट की योजिा 
बिाएं और तैयार करें।  )04 

घंटे।( 

144. डी ररगं एडज्टेबल बकल पर 

सोल्डर क््ट्रप्स और कफक्क्संग 

तैयार करें।  )4 घंटे।( 

145. दट्रमिगं करें।  )03 घंटे।( 

146. फोि शीट िेलक्रो क््ट्रप्स 

बेल्ट के साथ लैपटॉप 

लाइनिगं के मलए तयैार करें  
और वपछले दह्से पर संलनि 

करें।  )03 घंटे।( 

147. त्रब्तर की भूमिका चौडाई ,

लंबाई ,ऊंचाई के अिुसार 

अलग-अलग कदटगं 

आिश्यक सािग्री की पहचाि 

करें।  )04 घंटे।( 

148. हैंडल बेल्ट लूप्स के साथ बैक 

पाटक तैयार करें  और रोल्ड 

बकल के साथ बेल्ट और आई 
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लेदटगं।  )06 घंटे।( 

149. िध्य फ्लैप िें फ्लैप या क़्िप 

के साथ साििे का दह्सा 
तैयार करें।  )04 घंटे।( 

150. धचक्नित कें दद्रत संतुलि 

िोकदार पर वपछले दह्स ेपर 

संलनि कली।  )04 घंटे।( 

151. कली पर साििे संलनि। 

कॉटि या िाइलॉि बेल्ट का 
उपयोग बेडडगं रोल के 

ककिारों के चारों ओर बाइंडडगं 

के मलए ककया जाएगा।  )03 

घंटे।( 

152. नििाकण के दौराि कैरीआउट 

निरीक्षण।  )03 घंटे।( 

153. घदटया के मलए विश्लेषण ,दोष 

विश्लेषण और ककसी भी 
गलती को ठीक करिे के बारे 

िें कारकिाई।  )03 घंटे।( 

154. िशीि को ठीक से संभालिा 
और रखरखाि करिा। चिड े

के सािाि के नििाकण के 

विमभन्ि चरणों िें यांत्रत्रक 

संचालि  ) इसिें क्क्लककंग ,

क््प्लदटगं ्क्यूइंग ,्टै्रप्स 

कदटगं और कुछ िांछिीय 

संपवत्त प्रदाि करिे के मलए 

उपयोग की जािे िाली िशीि 

की विविधता शामिल है(।   )03 

चढािा की पहचाि और उिकी 
गुणित्ता का िूल्यांकि और चिड े

के सािाि के नििाकण िें उधचत 

उपयोग।  )12 घंटे।( 
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घंटे।( 

155. सही ढंग स ेकटे हुए घटकों 
और गुणित्ता के अिुसार 

सटीक कटौती करें।  )03 घंटे।( 

156. असेम्बमलगं :- गुणित्तापूणक 
कायक का निरीक्षण एि ं

विश्लेषण एिं कायकिाही 
करिा।  )03 घंटे।( 

157. कफदटगं ,लाइनिगं और 

एक्सेसरी की ब्रांडडे गुणित्ता 
का उपयोग ककया जाता है ,

क्जसिें लंब ेजीिि ,सुचारू 

कायक प्रदशकि ,विशषे रूप से 
कफदटगं को लुप्त होती और 

आराि करिे के मलए पुिरारंभ 

ककया जािा चादहए।  )03 घटें।( 

158. ठीक स ेमसलाई ,काफी ताकत ,

मसलाई उपक््थनत और 

खखचंाि लंबाई विनिदेश के 

साथ मिलाि करिे िाले टे्रडों 
और टे्रडों की संख्या का 
उपयोग ककया।  )03 घंटे।( 

159. दट्रमिगं और कफनिमशगं की 
तैयारी।  )03 घंटे।( 

160. कफ्ट ऑपरेशि से लेकर 

तैयार उत्पाद तक की गुणित्ता 
की नियमित प्रारंमभक प्रकक्रया 
की जांच की गई ,दोष को ठीक 

करिे के मलए की गई 



 

36 
 

लेदर गुड्स मेकर 

प्रकक्रयाओं के बीच की गलती। 

)03 घंटे।( 

161. ििूिा के अिुसार रैंडि जााँच 

और जााँच की गई।  )03 घंटे।( 

व्यािसानयक 

कौशल  48 

घंटे। 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

विमभन्ि विद्युत 

उपकरणों को पहचािें 
और उिका उपयोग 

करें  और विमभन्ि 

प्रकक्रयाए ंकरें  
)हाइड्रोमलक कदटगं 

और क्क्लककंग ,्टै्रप्स 

कदटगं ,क््प्लदटगं ,

एम्बॉमसगं ,सीिेंदटगं ,

क़्िग़िैग क््िंग 

िशीि और फ्लैट बेड ,

पो्ट बेड क््टधचगं 

िशीि।  () िैप्ड 

एिओएस :

एलएसएस   / क्यू 
1801(  

162. क्क्लककंग िशीि के विमभन्ि 

भागों और अिुभागों की 
पहचाि करें। (05 घंटे।) 

163. चिड ेके सािाि के उत्पादि 

के मलए हाइड्रोमलक कदटगं 

और क्क्लककंग िशीि का 
संचालि करें। (06 घंटे।) 

164. विमभन्ि भागों की पहचाि करें  
और उधचत क्रि के साथ पट्टा 
काटिे की िशीि का संचालि 

करें। (07 घंटे।) 

165. विमभन्ि भागों को पहचािें, 
कायक करें  और विभाजि िशीि 

को उधचत क्रि स ेसंचामलत 

करें। (05 घंटे।) 

166. विमभन्ि भागों की पहचाि 

करें, कायक करें  और उधचत क्रि 

के साथ हाइड्रोमलक एम्बॉमसगं 

िशीि का संचालि करें। (05 

घंटे।) 

167. विमभन्ि भागों को पहचािें, 
कायक करें  और सीिेंदटगं प्रेस 

िशीि को उधचत क्रि स े

संचामलत करें। (07 घंटे।) 

 



 

37 
 

लेदर गुड्स मेकर 

168. विमभन्ि भागों को पहचािें, 
कायक करें  और क़्िग ़िैग को 
उधचत क्रि के साथ संचामलत 

करें। (06 घंटे।) 

169. विमभन्ि भागों की पहचाि 

करें, कायक करें  और उधचत क्रि 

के साथ बेड और पो्ट बेड 

क््टधचगं िशीि का संचालि 

करें। (07 घंटे।) 

पररयोजना कायष/औद्योधगक दौरा 

व्यापक क्षेत्र: 

a) नवोन्मेर्ी डडजाइनों सदहत चमड ेके सामान तैयार करना। 

b) चमड ेके सामान बनाने वाले टे्रड में प्रयुक्त ववशभन्न मशीन/उपकरणों का ब्ललॉक आरेख। 

c) गुणवत्ता ननयंत्रण चमड ेके उत्पादों की योजना और कायष करना। 

d) लागत पत्रक तैयार करना, खपत और अपव्यय सामग्री की गणना करना। 

e) उद्यमी ववकास पर प्रशशक्षण ताकक प्रशशक्षुओं को अपना लघु उद्योग शुरू करने में सक्षम बनाया 
जा सके। 
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल  (Employability Skills) (सभी सी  .टी .एस .येडों के वलए सािान्य ) (120 घांटे) 

 

विक्षण पररणाि, िलूयाांकन िापदांड पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक 

सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकरण और उपकरण की सचूी 
लेदर गुड्स मेकर (20 उम्मीदवारों के बैच के शलए) 

क्रमां
क 

 उपकरणों का नाम ववननदेश सखं्या 

क. प्रशशकु्ष टूल ककट 

1.  पॉलीप्रोपाइलीि बोडक 40 x 40 x 10 सेिी 21 िग 

2.  लडकी का ब्लॉक 30 x 10 x 10 सेिी 21 िग 

3.  लकडी का क्लैंप िािक आकार 21 िग 

4.  गुनिया  21 िग 

5.  ददशा सूचक यंत्र  21 िग 

6.  डडिाइडर 20 मििी 21 िग 

7.  कैं ची 150 मििी 21 िग 

8.  कैं ची 300 मििी 21 िग 

9.  क़्िग काटिे के मलए कैं ची - क़्िगो 200 मििी 21 िग 

10.  निशािची 6" 21 िग 

11.  हैिर त्रबग  21 िग 

12.  हैिर ्िॉल  21 िग 

13.  िदहला चुबंकीय हथौडा 10 सेिी. 21 िग 

14.  लकडी का हथौडा  21 िग 

15.  आंखें 10 सेिी 21 िग 

16.  आयरि क्रीजर डबल्स  21 िग 

17.  िुडि के्ऱिर मसगंल  21 िग 

18.  िुडि के्ऱिर डबल्स  21 िग 

19.  रैक्म्पसो  21 िग 

20.  घुिािदार रैंवपस  21 िग 

21.  कंुद awls  21 िग 

22.  क््टच िाककिं ग awls  21 िग 

23.  खरुचि ेका औजर  21 िग 

24.  घूंस े 1, 3, 4 21 िग 

बी दकुान उपकरण और उपकरण 

25.  पंच सेट िा। 1 से 10 07 िग 

26.  घूिि ेिाले घूंस े  02 सेट 

27.  
पंच (धातु शीट/पट्टी िें छेद करिे के 
मलए) 

2 मििी 07 िग 

28.  फाइल फ्लैट रफ 90 मििी 07 िग 

   अनुिग्नक -I 
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29.  मसलाई कंघी - मिधश्रत 1, 2 और 3 मििी 07 िग 

30.  काटिे िाला सरौता 150 मििी 07 िग 

31.  ् कू्र ड्राइिरों का सेट  02 सेट 

32.  आई लेट सेटर विद डाई  07 िग 
33.  िापिे िाला टेप (कपास/प्लाक््टक) - 2 िीटर लंबा 07 िग 
34.  अधकचदं्राकार रैम्पी  07 िग 
35.  अिल्स  1 िग 
36.  ् टील क्लैंप नियि 300 मििी 07 िग 
37.  ् टील क्लैंप नियि 600 मििी 07 िग 
38.  आंखें 25 सेिी 01 िग 
39.  पट्टा कटर  07 िग 
40.  चाकू क्क्लक करिा  07 िग 
41.  डडजाइिर चाकू  07 िग 
42.  निशािची 2" - 3" 07 िग 
43.  बीडडगं हैिर (फोक्ल्डगं हैिर)  07 िग 
44.  चुबंकीय हथौडा 25 सेिी. 01 संख्या 
45.  पैिािे के साथ विभक्त 20 सेिी. 07 िग 

46.  
चिड ेकी िोटाई िापिे िाला गेज 
(सूक्ष्ि) 

 04 िग 

47.  बेंच िाइस 0 - 100 मििी 04 िग 
48.  चपटी छेिी 20 मििी िाक की चौडाई 04 िग 
49.  हॉिक ब्योंधगक  04 िग 
50.  हील आयरि इलेक्क्ट्रक  02 संख्या 
51.  फ्रें च िक्र सेट  02 सेट 

52.  
िॉडमलगं टूल सेट (टे्रसर और िॉडलर 
िीिर एंड टूल, पोकक र िेकर) 

 02 सेट 

53.  गोंद कंटेिर और गोंद ब्रश  12 िग प्रत्येक 
54.  प्रेस (लौह)  02 संख्या 
55.  रखरखाि उपकरण  02 सेट 

ग. सामान्य तंत्र की सूची 
56.  काडक बोडक काटिे की िशीि 900 मििी (पािर ऑपरेटेड) 01 संख्या 

57.  
मसलाई िशीि टे्रडल संचामलत फ्लैट 
त्रब्तर (एकल सुई क्षिता) त्रबजली 
संचामलत 

 07 िग 

58.  
मसलाई िशीि त्रबजली संचामलत भारी 
शुल्क 

 01 संख्या 

59.  बंटिारे की िशीि ऊपरी  01 संख्या 
60.  िुद्रांकि िरिे की िशीि  01 संख्या 
61.  िुद्रांकि िशीि तामलका प्रकार  01 संख्या 
62.  मसलेंडर त्रब्तर मसलाई िशीि  01 संख्या 
63.  पो्ट बेड मसलाई िशीि  01 संख्या 
64.  क़्िग - ़िैग मसलाई िशीि  01 संख्या 
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65.  ् काइविगं िशीि  01 संख्या 
66.  पट्टा काटिे की िशीि  01 संख्या 
67.  एज फोक्ल्डगं िशीि  01 संख्या 
68.  बेलि  01 संख्या 
69.  बंटिारे की िशीि िीच े  01 संख्या 
70.  हैंड आई लेदटगं िशीि  01 संख्या 
71.  िीच ेसेदटगं िशीि  01 संख्या 
72.  इंटर लॉक िशीि  01 संख्या 
73.  एज कलररगं िशीि  01 संख्या 
74.  क्क्लककंग िशीि  01 संख्या 
डी दकुान फशष फनीचर और सामग्री 
75.  ् टूल िुडि हाई 450 मििी 21 िग 

76.  िककिं ग डे् क  21 िग 

77.  काि करिे िाली बेंच  07 िग 

78.  अलिारी  02 िग 

79.  प्रदशकि  01 संख्या 
80.  प्रमशक्षक डे् क और कुसी  01 सेट 

 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और उपकरण बीआईएस ववननदेश के अनुसार खरीदे जाने हैं। 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुविधा उपलब्ध करािा िांनछत है। 
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िब्द-सांक्षेप  

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

आईडी बौद्धधक विकलागं 

एलसी कुष्ट्ठ रोग  

एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए ए एमसड अटैक 

पीडब्ल्यडूी 
 

विकलांग व्यक्क्त 
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