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मलफ्ट और एस्केलेटर िैकेनिक टे्रड की दो साल की अिधि के दौराि एक उम्िीदिार को पेशिेर कौशल, 

पेशिेर ज्ञाि और िौकरी की भूमिका स ेसंबंधित रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा 
एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायय और पाठ्येतर गनतविधियों को करिे के 

मलए सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगयत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: 
 

प्रथम वर्ष: इस िषय प्रमशक्षु सुरक्षा और पयायिरण, अग्निशािक यंत्रों के उपयोग और कृत्रत्रि श्िसि 

पुिजीिि के बारे िें सीखता है। उन्हें  टे्रड उपकरण और इसके िािकीकरण का विचार मिलता है, विमभन्ि 

प्रकार के कंडक्टरों, केबलों और उिकी ग्स्कनिगं, संयुक्त बिािे, सोल्डररगं और किग्म्पंग की पहचाि करता 
है। िह बढईगीरी और किदटगं के काि जैस ेसंबद्ि व्यिसायों पर अभ्यास करता है। ककरचॉि के नियि, 

ओि के नियि, प्रनतरोि के नियि और विद्युत पररपथ के विमभन्ि संयोजिों िें उिके अिुप्रयोग जैस े

बुनियादी विद्युत कािूिों का अभ्यास चुबंकत्ि के नियिों के साथ ककया जाता है। प्रमशक्षु बैटररयों के 

परीक्षण और रखरखाि का अभ्यास करता है। प्रमशक्षु विमभन्ि प्रकार के एिालॉग और डडग्जटल िाप 

उपकरणों के साथ काि करता है। उन्हें  इलेक्ट्रॉनिक घटकों का िूल विचार भी मिलता है। 
 

प्रमशक्षु बुनियादी मसविल/ड्राग्फ्टंग कायय पर अभ्यास करता है। िह लहरा, चरखी, चिे ब्लॉक जैस ेउठािे िाले 

उपकरणों का उपयोग करता है और सािारण िेग्ल्डगं करता है। िह पैिल िायररगं और विमभन्ि घटकों के 

किटिेंट के बारे िें सीखता है। ट्रांसिॉियर और उसके परीक्षण के िूल कायय को शामिल ककया गया है। प्रमशक्ष ु

एसी/डीसी िशीिों पर अभ्यास करते हैं, उिकी शुरुआत, दौड़िा, गनत नियंत्रण, रोटेशि का उलटिा और 

बुनियादी रखरखाि। िह िीिीिीएि ड्राइि, एसी/डीसी ड्राइि के विमभन्ि दहस्सों, एसी/डीसी ड्राइि के 

टमियिलों के िाध्यि स े मलफ्ट िोटर का किेक्शि और संचालि सीखता है। प्रमशक्षु पािर इलेक्ट्रॉनिक 

उपकरणों जैस ेएससीआर, डीआईएसी, ट्राईक, यूजेटी, एिईटी, जेएिईटी, एिओएसएिईटी आदद के बारे 

िें सीखता है, डी/ए और ए/सी कन्िटयसय और नियंत्रकों पर अभ्यास करता है। 
 

दसूिा वर्ष: इस िषय िें प्रमशक्षु मलफ्ट और एस्केलेटर िें काि करते सिय पालि ककए जािे िाले सुरक्षा 
अभ्यास के बारे िें सीखता है। िह मलफ्ट, एस्केलेटर और िूविगं िॉकिे के काि को सिझता है। प्रमशक्ष ु

मलफ्ट के सभी घटकों / भागों, नियंत्रण और सुरक्षा सककय ट की स्थापिा / किग्क्सगं पर अभ्यास करता है। 

िह मलफ्टों की स्थापिा प्रकिया, मलफ्ट के प्रकार के कुए,ं कार के िीच ेकी निकासी, लैंडडगं क्षेत्र, शीषय पर 

यात्रा, ओिरहेड निकासी, रनिगं क्लीयरेंस का निरीक्षण करता है। प्रमशक्षु एस्केलेटर के नििायण और भागों 

1. विषय सार 
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और चलिे िाले रास्ते को सिझता है। िह विमभन्ि गणिाओं पर अभ्यास करता है जैसे कक उतरिा क्षेत्र, 

गड्ढा क्षेत्र आदद। विमभन्ि यांत्रत्रक भागों, नियंत्रण और विद्युत उपकरणों को ठीक करिे का अभ्यास। 
 

प्रमशक्षु विमभन्ि विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण उपकरणों, सुरक्षा उपकरणों, नियंत्रण पैिलों, सीिा 
ग्स्िच और त्रबजली तारों आदद की स्थापिा पर सीखता है और अभ्यास करता है। िह विमभन्ि जांच करता 
है, घटकों का परीक्षण / ट्यूनिगं करता है, मलफ्टों, एस्केलेटर और चलिे िाले रास्ते के सुरक्षा उपकरणों की 
जांच करता है। और सुरक्षक्षत संचालि सुनिग्श्चत करता है। प्रमशक्षु विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक घटकों की 
िरम्ित/प्रनतस्थापि, विमभन्ि यांत्रत्रक भागों की सवियमसगं, ग्रीस और तेल की निकासी और किर से भरिे 
आदद पर अभ्यास करता है। िह ऑटो बचाि उपकरण से भी पररधचत हो जाता है। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथयव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि े िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यििों की एक श्रृखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययिि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िाििाि िें ददए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाए ंहैं । 

सीटीएस के तहत 'मलफ्ट और एस्केलेटर िैकेनिक' टे्रड आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि स े देश 

भर िें ददए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यििों िें से एक है। कोसय दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप स े

डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र िें (टे्रड मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और 

ज्ञाि प्रदाि करते हैं, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि 

कौशल प्रदाि करते हैं। प्रमशक्षण काययिि स ेउत्तीणय होिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय टे्रड 
प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है ग्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

प्रलशकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदलशषत किि ेकी आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 
 तकिीकी िािकों/दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायय प्रकियाओं की 

योजिा बिािा और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि 
करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुयटिा नििारण विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायय करिा; 

 िौकरी और िरम्ित और रखरखाि कायय करते सिय पेशिेर ज्ञाि और रोजगार कौशल 
को लागू करें। 

 कंपोिेंट/असेंबली के काि करिे के मलए ड्राइंग के अिुसार कंपोिेंट/असेंबली की जााँच करें , 
कंपोिेंट/असेंबली िें त्रदुटयों की पहचाि करें और उन्हें सुिारें। 

 ककए गए कायय से संबंधित तकिीकी पैरािीटर का दस्तािेजीकरण करें। 

2. प्रविक्षण पद्धवि 
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2.2 प्रगनत पथ 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, 

पययिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

 राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
काययिि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंस्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें िाफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा 
 

िीच ेदी गई तामलका दो िषों की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के वितरण 

को दशायती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
 प्रलशक्षण घंटे 

पहिा साि _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (टे्रड व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (टे्रड  मसद्िांत) 240 300 

3 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुि 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िही ंहै तो 
ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 

एक िौकरी प्रमशक्षण (ओजेटी) / सिूह पररयोजिा 150 150 
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एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के 

प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषय िें 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प भी चिु 
सकते हैं, या अल्पािधि पाठ्यिि जोड़ सकते हैं। 

 

2.4 आकिि औि प्रमाणि 

 

प्रमशक्षणाथी को पाठ्यिि की अिधि के दौराि और सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत 

प्रमशक्षण काययिि के अतं िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रचिात्िक िूल्यांकि पद्िनत द्िारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से एक व्यग्क्तगत प्रमशक्षु पोटयिोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट 

टेम्प्लेट के अिुसार होंगे 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

टे्रड परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत की जाएगी। पैटिय और 

अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंति िूल्यांकि के मलए 

प्रश्ि पत्र नििायररत करिे के मलए सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड आिार होंगे। अनंति परीक्षा के 

दौराि परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 

2.4.1 पास ववनियमि 

 

सिग्र पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषय की अिधि के 

पाठ्यििों के मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लाग ूककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणय प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  

 

2.4.2 आकिि ददशानिदेश 
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यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 

कृत्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकय  का आकलि करते सिय, स्िैप/अपव्यय का पररहार/किी और प्रकिया के 
अिुसार स्िैप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत संिेदिशील और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। क्षिता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृग्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओं/काययशालाओं िें ककया गया कायय 
 ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटय 
 उपग्स्थनत और सियनिष्ट्ठा 
 काययभार 

 पररयोजिा कायय 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडय को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट 
और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 
अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिय: 

 

प्रदशषि स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए ,उम्िीदिार को ऐसे 
काि का नििायण करिा चादहए जो सािनयक 

िागयदशयि के साथ मशल्प कौशल के एक स्िीकायय 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशयत करता हो ,और 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
काययशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशयि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि 



 
 

7 

लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक 

 
सुरक्षा प्रकियाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 

सम्िाि करता हो 
कायों के साथ विमभन्ि कायय करते सिय 
60-70% सटीकता प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए ,एक उम्िीदिार को ऐस ेकाि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागयदशयि के 

साथ ,और सुरक्षा प्रकियाओ ंऔर प्रथाओ ंके संबंि 

िें मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त को 
प्रदमशयत करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
काययशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
विमभन्ि कायय करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोड़ा 
सा सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अकं 

 इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, 

संगठि और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा 
सिथयि के और सुरक्षा प्रकियाओं और प्रथाओ ं
के मलए उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि 
का उत्पादि ककया है जो मशल्प कौशल के 
उच्च स्तर की प्राग्प्त को प्रदमशयत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और काययशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
अलग-अलग कायय करत े सिय 80% स े
अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

 किनिश िें उच्च स्तर की साि-सिाई और 
ग्स्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथयि िहीं। 
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इिेक्रीलशयि जििि; कारखािों, काययशालाओं त्रबजली घर, व्यिसाय और आिासीय पररसर आदद िें 
विद्युत िशीिरी, उपकरण और किदटगं को स्थावपत, रखरखाि और िरम्ित करता है। विद्युत सककय ट, 

स्थापिा वििरण इत्यादद नििायररत करिे के मलए धचत्रों और अन्य विनिदेशों का अध्ययि करता है। 

विद्युत िोटर, ट्रांसिाियर, ग्स्िचधगयर की ग्स्थनत और स्थावपत करता है। ग्स्िच बोडय और अन्य विद्युत 

उपकरण, किदटगं और प्रकाश जुड़िार। किेक्शि और सोल्डर टमियिल बिाता है। विद्युत प्रनतष्ट्ठािों और 

उपकरणों का परीक्षण करता है और िेगर, टेस्ट लैंप आदद का उपयोग करके दोषों का पता लगाता है। 

दोषपूणय िायररगं, जले हुए फ़्यूज़ और दोषपूणय भागों की िरम्ित या प्रनतस्थावपत करता है और किदटगं 

और किक्स्चर को कायय िि िें रखता है। विद्युत िोटर, पंप आदद का संचालि, उपग्स्थनत और रखरखाि 

कर सकते हैं। 

 

ववद्युत कफटि; विद्युत िशीिरी और उपकरण जैस ेिोटर, ट्रांसिाियर, जिरेटर, ग्स्िचधगयर, पंखे आदद को 
किट और असेंबल करिा , किदटगं, िायररगं और असेंबली के ड्राइंग और िायररगं आरेख का अध्ययि 

करिा। ड्राइंग और िायररगं डायग्राि के अिुसार प्रीिैत्रिकेटेड इलेग्क्ट्रकल और िैकेनिकल कंपोिेंट्स को 
इकट्ठा करता है और उधचत कायय और सटीकता सुनिग्श्चत करिे के मलए गेज, िेगर आदद स ेउिकी जांच 

करता है। विनिदेशों के अिुसार यांत्रत्रक घटकों, प्रनतरोि, इन्सुलेटर आदद को किट करता है, जहा ंआिश्यक 

हो, पूरक टूलींग कर रहा है। िायररगं आरेखों का अिुसरण करता है, निददयष्ट्ट के अिुसार विद्युत किेक्शि 

और सोल्डर पॉइंट बिाता है। िेगर, एिीटर, िोल्टिीटर और अन्य उपकरणों का उपयोग करके असेंबली के 

प्रत्येक चरण िें निरंतरता, प्रनतरोि, सककय ट शॉदटिंग, ररसाि, अधथिंग इत्यादद की जांच करता है और असेंबली 
िें भरे यांत्रत्रक और विद्युत दोिों घटकों के नििायररत प्रदशयि को सुनिग्श्चत करता है। िीडर लाइिों के मलए 

विद्युत प्रिाह की प्राग्प्त और वितरण के मलए गैर-कंडक्टर, इन्सुलेशि उत्थापि उपकरण का उपयोग 

करके विमभन्ि उपकरण जैसे बस बार, पैिल बोडय, विद्युत पोस्ट, फ्यूज बॉक्स ग्स्िच धगयर, िीटर, ररले 

आदद का नििायण करता है। आिश्यक रूप स ेमलग्फ्टंग और उत्थापि उपकरण का उपयोग करके ड्राइंग के 

अिुसार िोटर, जिरेटर, ट्रांसिाियर आदद स्थावपत करता है, विद्युत तारों को नििायररत करता है, और 

आपूनतय लाइि स ेजोड़ता है। टूटिे की ग्स्थनत िें दोषों का पता लगाता है और आिश्यकता के अिुसार िटे 

हुए फ्यूज, जले हुए कॉइल, ग्स्िच, कंडक्टर आदद को बदल देता है। नििायररत प्रकिया के अिुसार सिय-

सिय पर या आिश्यकतािसुार विद्युत इकाइयों की जांच, निराकरण, िरम्ित और ओिरहाल। कंुडमलयों 

1. कायय भूविका 
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का परीक्षण कर सकत े हैं। विशषे उपकरण नििायण, स्थापिा या त्रबजली घर के काि की िरम्ित िें 
विशषेज्ञ हो सकता है और तदिुसार िामित ककया जा सकता है। 

 

लिफ्टमैि; मलफ्ट ऑपरेटर घंटी या बजर मसनिल के अिुसार आिासीय, कायायलय, होटल, अस्पताल, 

िाखणग्ययक या औद्योधगक भिि िें यात्रत्रयों और सािािों को एक िंग्जल से दसूरी िंग्जल तक ले जािे या 
कि करिे के मलए इलेग्क्ट्रक मलफ्ट संचामलत करता है। मलफ्ट के प्रिशे द्िार के बाहरी गेट और मलफ्ट केज 

के आंतररक गेट को हैंडल या इलेग्क्ट्रक ग्स्िच द्िारा खोलता है ताकक िाहक वपजंरे के अदंर पुरुषों और 

सािािों को अिुिनत दी जा सके, दोिों िाटकों को िैन्युअल रूप से या त्रबजली के ग्स्िच द्िारा बंद ककया जा 
सके; आिश्यकतािुसार पुरुषों या सािग्री को ऊपर या िीच ेले जािे िाले वपजंरे को स्थािांतररत करिे के 

मलए पैिल िें दशायए अिुसार िांनछत िंग्जल सखं्या का इलेग्क्ट्रक पुश बटि दबाता है। ऑपरेदटगं ग्स्िच 

द्िारा मलफ्ट को आिश्यक िंग्जल पर रोकता है, यात्रत्रयों और सािािों के बाहर जािे और अदंर जािे के 

मलए मलफ्ट के डबल गेट खोलता है। पुरुषों और सािग्री को ले जािे के मलए मलफ्ट को कॉल फ्लोर पर 

संचामलत करिे के मलए घटंी या बजर की आिाज को देखता है। सुनिग्श्चत करता है कक मलफ्ट अधिकृत 

क्षिता से अधिक लोड िहीं है। मलफ्ट की बेहतर खराबी का पता चलिे पर ररपोटय करता है। स्िचामलत 

मलफ्टों को संचामलत कर सकता है जो पुश बटि किया द्िारा िाटकों को बंद कर देता है, यात्रा करता है और 

आिश्यक िंग्जल पर रुक जाता है, 

खदु ब खदु। 

 

भवि औि संबंधधत इिेक्रीलशयि, अन्य ; त्रबजली के तारों के मसस्टि और संबंधित उपकरणों की स्थापिा, 
रखरखाि और िरम्ित िें लगे अन्य सभी इलेक्ट्रीमशयि शामिल हैं जो अन्यत्र िगीकृत िही ंहैं। 

 

संदभष एिसीओ-2015: 

a) 7411.0100– इिेक्रीलशयि जििि 

b) 7412.0200 - विद्युत किटर 

c) 8141.1800 - मलफ्टिैि 

d) 7411.4400 - भिि और संबंधित त्रबजली मिस्त्री, अन्य 

 

संदभष संख्या:- 
पीएसएस/N9415, पीएसएस/N9416, पीएसएस/N9417, पीएसएस/N9418, 

पीएसएस/N9419, पीएसएस/N9420, पीएसएस/N9421, पीएसएस/N9422, 
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पीएसएस/N9423, पीएसएस/N9424, पीएसएस/एि9425, 

पीएसएस/N9426, पीएसएस/N9427, पीएसएस/एि9401, 

पीएसएस/N9402, पीएसएस/N9428, पीएसएस/एि9429, 

पीएसएस/N9430, पीएसएस/एि9431, पीएसएस/N9432, 

पीएसएस/N9433, पीएसएस/एि9401, पीएसएस/N9402  



 
 

11 

लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक 

 
 

 

रेड का िाम लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक 

रेड कोड डीजीटी/1074 

एिसीओ - 2015 7411.0100 ,7412.0200 ,8141.1800 ,7411.4400  

एिओएस कवडष 

SPP/N9415 ,SPP/N9416 ,SPP/N9417 ,SPP/N9418 ,SPP/N9419 ,
SPP/N9420 ,SPP/N9421 ,SPP/N9422 ,SPP/N9423 ,SPP/N9424 ,
SPP/N9425 ,SPP/N9426 ,SPP /N9427 ,SPP/N9401 ,SPP/N9402 ,

SPP/N9428 ,SPP/N9429 ,SPP/N9430 ,SPP/N9431 ,SPP/N9432 ,
SPP/N9433 ,SPP/N9401 ,SPP/N9402  

एिएसक्यूएफ स्ति स्तर  -4  

लशल्पकाि प्रलशक्षण की 
अवधध 

दो साल (2400 घंटे + 300 घटें ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणय 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषय। 

पीडब्लल्यूडी के लिए 
पात्रता 

एलडी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, डीईएएि, एलिी 

यूनिट ताकत (छात्र की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मािदंड 98.6 िगय। एि 

शक्क्त मािदंड 6 ककलोिाट 

के लिए प्रलशक्षक योग्यता 
(i) लिफ्ट औि 

एस्केिेटि मैकेनिक 
रेड 

एआईसीटीई / यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / 

विश्िविद्यालय स े इलेग्क्ट्रकल / इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स 

इंजीनियररगं िें बी.िोक / डडग्री संबंधित क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के 

साथ। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इलेग्क्ट्रकल / 

इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स इंजीनियररगं िें 03 साल का डडप्लोिा या 

4. सािान्य वििरण 
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संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी स ेप्रासंधगक उन्ित 

डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
एिटीसी / एिएसी "मलफ्ट और एस्केलेटर िैकेनिक" के टे्रड िें पास हो और 

संबंधित क्षेत्र िें 3 साल का अिुभि हो। 

 

आवश्यक योग्यता:  
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 

 

िोट  :- 2(1+1 ) की इकाई के लिए आवश्यक दो प्रलशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्िोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी चादहए। 

हािााँकक ,दोिों के पास इसके ककसी भी रूप में  CNCN होिा चादहए। 

(ii) कायषशािा गणिा 
औि ववज्ञाि 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं 
िें बी.िोक  /डडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 

03 साल का डडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 
साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा )व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी  /एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (के 
नियमित  /आरपीएल संस्करण 

या 
AoDR िें नियमित   /ASR िेररएंट  NNCN या  DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

(iii) इंजीनियरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं 
िें बी.िोक  /डडग्री। 
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या 

एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 
03 साल का डडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के 

साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा )व्यािसानयक(। 
या 

इंजीनियररगं के तहत िगीकृत िैकेनिकल ग्रुप )जीआर - I) टे्रडों िें से 
ककसी एक िें एिटीसी  /एिएसी । ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल /डी'ििै 
मसविल 'तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (के 
नियमित  /आरपीएल संस्करण 

या 
AoDR  /D'nan )hccM/civil ( या  DGT के अतंगयत इसके ककसी भी प्रकार िें 

NNCN के नियमित /ASR संस्करण । 

(iv) िोजगाि कौशि एम्प्लॉयत्रबमलटी ग्स्कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए   / बीबीए   / कोई भी स्िातक   /

डडप्लोिा । 

)12 िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस ेऊपर के स्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए( 

 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक एम्प्लॉयत्रबमलटी 
ग्स्कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय । 

 

(v) प्रलशक्षक के लिए 
न्यूितम आय ु

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
सूची 

अिुलनिक -C  . के अिुसार 
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सीखिे के परिणाम एक प्रलशक्ष ुकी कुि दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकि मािदंड के 

अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 

5.1 सीखि ेके परिणाम (रेड ववलशष्ट) 

पहिा साि: 

 

1. सुिक्षा सावधानियों का पािि करते हुए बुनियादी बढईगीरी का काि करें । (एिओएस: 

पीएसएस/एि9415) 

2. बुनियादी किदटगं संचालि करें और विमभन्ि िापदंडों की जांच के मलए विमभन्ि 
उपकरणों/गेजों का उपयोग करें। (एिओएस: पीएसएस/एि9416) 

3. त्रबजली के तार के जोड़ तैयार करें , सोल्डररगं, किग्म्पंग करें और इन्सुलेशि प्रनतरोि को 
िापें। (एिओएस: पीएसएस/एि9417) 

4. एसी/डीसी िापिे िाले उपकरणों का चयि करें और उिका उपयोग करें, विद्युत िापदंडों 
को िापें और विद्युत/चुबंकीय सककय ट की विशषेताओं को सत्यावपत करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9418) 

5. बैटररयों की स्थापिा, परीक्षण और रखरखाि करिा। (एिओएस: पीएसएस/एि9419) 

6. िायररगं करिा, इलेग्क्ट्रकल एक्सेसरीज को असेंबल करिा और इलेग्क्ट्रकल इग्क्िपिेंट 
की अधथिंग करिा। (एिओएस: पीएसएस/एि9420) 

7. सरल इलेक्ट्रॉनिक सककय ट को इकट्ठा करें और कािकाज के मलए परीक्षण करें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9421) 

8. बुनियादी मसविल/ड्राग्फ्टंग का काि करिा, मलफ्टों और एस्केलेटर िें इस्तेिाल होिे िाले 
प्लेि किगसय को उधचत लेआउट के साथ ड्राइंग इंस्ूिेंट्स लगाकर ड्रा करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9422) 

9. मलग्फ्टंग टूल्स / होइस्ट उपकरण का उपयोग करें और सािारण िेग्ल्डगं और िेग्जंग 
करें। (एिओएस: पीएसएस/एि9423) 

10. बीआईएस मसिाररशों और आईई नियिों के अिुसार नियंत्रण पैिलों की औद्योधगक 
िायररगं करिा, सहायक उपकरण और उपकरण इकट्ठा करिा। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9424) 

5. LEARNING OUTCOME 
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11. मसिंोिस िोटसय सदहत एसी / डीसी िशीिों को स्थावपत, किेक्ट, स्टाटय, रि, ररिसय और 

स्टॉप करें और सुरक्षात्िक और नियंत्रण उपकरणों के साथ रखरखाि करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9425) 

12. पािर इलेक्ट्रॉनिक सककय ट को इकट्ठा करें और डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक घटकों और सककय ट 
सदहत कािकाज के मलए परीक्षण करें। (एिओएस: पीएसएस/एि9426) 

13. ठोस अिस्था उपकरणों का उपयोग करके एसी और डीसी िोटसय का गनत नियंत्रण करें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9427) 

14. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9401) 

15. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं । (एिओएस: 

पीएसएस/एि9402) 

 

दसूिा साि: 

 

16. विमभन्ि प्रकार के मलफ्टों, एस्केलेटसय, िूविगं िॉकिे, बेल्ट कन्िेयर और बकेट कन्िेयर 
का सुरक्षक्षत संचालि करिा। (एिओएस: पीएसएस/एि9428) 

17. उद्योगों, शॉवपगं िॉल, िेट्रो स्टेशिों, हिाई अड्ड ेऔर बहुिंग्जला आिासीय भििों िें 
मलफ्ट की स्थापिा करिा। (एिओएस: पीएसएस/एि9429) 

18. उद्योगों, शॉवपगं िॉल, िटे्रो स्टेशिों और हिाई अड्ड ेिें एस्केलेटर और िवूिगं िॉकि ेकी 
स्थापिा करिा। (एिओएस: पीएसएस/एि9430) 

19. मलफ्टों और एस्केलेटर के नियंत्रण ड्राइि के मलए विमभन्ि विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक 
नियंत्रण उपकरण, सुरक्षा उपकरण, नियंत्रण पैिल, मलमिट ग्स्िच और पािर िायररगं 
आदद स्थावपत करें। (एिओएस: पीएसएस/एि9431) 

20. मलफ्टों, एस्केलेटरों और चलते-किरते रास्तों का नििारक और िेकडाउि रखरखाि उधचत 
देखभाल और सुरक्षा के साथ करें। (एिओएस: पीएसएस/एि9432) 

21. विमभन्ि जांच, परीक्षण, घटकों की ट्यूनिगं, सुरक्षा उपकरणों की जांच करिा और मलफ्टों, 
एस्केलेटरों और चलिे िाले िागों के उधचत कािकाज को सुनिग्श्चत करिा। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9433) 
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22. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करें। 

(एिओएस: पीएसएस/एि9401) 

23. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं । (एिओएस: 

पीएसएस/एि9402) 
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सीखि ेके परिणाम मलू्यांकि के मािदंड 

पहिा साि 

1. सुिक्षा सावधानियों का 
पािि करते हुए बुनियादी 
बढईगीरी का काि करें । 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9415) 

 

बढई के हाथ के औजारों को पहचािें। 

िाककिं ग ,िाइमलगं और हैकसॉविगं करें। 

लकड़ी की कटाई और योजिा बिािा। 

िजबूत छेिी का प्रयोग करें और सािारण हाि लैप जोड़ तैयार 
करें। 

लकड़ी के ब्लॉकों पर टी-जॉइंट ,स्टे्रट जॉइंट और डोिेलटेल जॉइंट 
तैयार करें। 

 
2. बुनियादी किदटगं संचालि 

करें और विमभन्ि िापदंडों 
की जांच के मलए विमभन्ि 
उपकरणों/गेजों का उपयोग 
करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9416) 

 

िातु की चादरों िें सीिे और घुिािदार टुकड़ों को काटिे ,निशाि लगाि े

और काटिे का प्रदशयि प्रदमशयत करें। 

दी गई शीट िातु के ककिारों को िोड़कर प्रदशयि करें। 

हेक्सागोिल और स्क्िायर थे्रडडगं ,िल और िरिे के उपयोग का 
प्रदशयि करें  
िातु की चादर िें जोड़ बिाएं। 

ड्राइंग के अिुसार िातु की शीट से एक खलुा बॉक्स तैयार करें। 

उपयुक्त गेजों का उपयोग करके िायुदाब और तेल के दबाि को िापें। 

 
3. त्रबजली के तार के जोड़ 

तैयार करें, सोल्डररगं, 

किग्म्पंग करें और 
इन्सुलेशि प्रनतरोि को 
िापें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9417) 

 

टे्रड हैंड टूल्स को पहचािें। 

ददए गए केबलों को पहचािें और एसडब्ल्यूजी/िाइिोिीटर का 
उपयोग करके कंडक्टर के आकार को िापें। 

केबल मसरों की ग्स्कनिगं ,ट्विग्स्टंग और टमियिेशि तयैार करें। 

किग्म्पंग धथम्बल्स और लनस प्रदमशयत करें। 

मसपंल ट्विस्ट/वििादहत/टी/िेस्टिय यूनियि जोड़ बिाएं। 

त्रिटानिया को सीिा   / त्रिटानिया टी   / रैट टेल जॉइंट बिाएं । 

6. िूलयाांकन िापदण्ड 
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जोड़ों/लनस की सोल्डररगं करें। 

ददए गए केबल के इन्सुलेशि प्रनतरोि का परीक्षण करें। 

 

4. एसी/डीसी िापिे िाले 
उपकरणों का चयि करें 
और उिका उपयोग करें , 
विद्युत िापदंडों को िापें 
और विद्युत/चुबंकीय 
सककय ट की विशषेताओं को 
सत्यावपत करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9418) 

 

विमभन्ि प्रनतरोिक िूल्यों और िोल्टेज स्रोतों के मलए ओि के नियि को 
सत्यावपत करें। 

विमभन्ि िोल्टेज और करंट के मलए ककरचॉि के नियि की पुग्ष्ट्ट करें। 

विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज स्रोत के साथ श्रृखंला/सिािांतर सककय ट के 

नियिों को सत्यावपत करें। 

िोल्टेज ड्रॉप विधि का उपयोग करके प्रनतरोि को िापें। 

व्हीटस्टोि त्रिज का उपयोग करके प्रनतरोि को िापें। 

करंट ,िोल्टेज और पीएि को िापें और एसी सीरीज सककय ट िें 
आरएल  /आरसी  /आरएलसी की विशषेताओं का नििायरण करें। 

करंट ,िोल्टेज और पीएि को िापें और एसी सिािांतर सककय ट िें 
आरएल  /आरसी  /आरएलसी की विशषेताओं का नििायरण करें। 

एकल चरण सककय ट िें शग्क्त और ऊजाय को िापें। 

तीि चरण सककय ट िें िोल्टेज  /करंट  /पािर  /फ्रीक्िेंसी  /एिजी  /

पािर िैक्टर को िापें। 

तीि चरण सककय ट िें टोंग टेस्टर का उपयोग करके विद्युत िापदंडों को 
िापें। 

तीि चरण प्रणाली के चरण अिुिि का पता लगाएं और चरण 
अिुिि िीटर का उपयोग करके तारों की पहचाि करें। 

 

5. बैटररयों की स्थापिा, 
परीक्षण और रखरखाि 
करिा। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9419) 

 

विमभन्ि प्रकार की कोमशकाओं को पहचािें। 

निददयष्ट्ट िोल्टेज और करंट के मलए ददए गए सेल को सिूदहत करें। 

बैटररयों को चाजय करिे की तैयारी करें। 

लेड एमसड बैटरी को चाजय करिे का प्रदशयि करें और विमभन्ि तरीकों की 
व्याख्या करें  । 

डडस्चाजय और पूरी तरह चाजय बैटरी की जांच करें। 
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लेड एमसड बैटरी िें इलेक्ट्रोलाइट की किमलगं करें। 

बैटररयों की ददिचयाय ,देखभाल/रखरखाि और परीक्षण की प्रकियाओं की 
व्याख्या करें। 

 

6. िायररगं करिा, इलेग्क्ट्रकल 
एक्सेसरीज को असेंबल 
करिा और इलेग्क्ट्रकल 
इग्क्िपिेंट की अधथिंग 
करिा। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9420) 

 

ददए गए िायररगं एक्ससेरीज को पहचािें और उिका उद्देश्य 
बताएं। 

एक परीक्षण बोडय को तार दें और ग्स्िच ,होल्डर ,प्लग आदद को 
ठीक करें। 

विद्युत सककय ट तैयार करें  ;एक दीपक/दो दीपक/तीि दीपक दीिार 

सॉकेट/सीढी िािले तारों के साथ। 

अथय टेस्टर/िेगर द्िारा पथृ्िी प्रनतरोि को िापें 
ईएलसीबी और ररले द्िारा परीक्षण पथृ्िी ररसाि। 

 

7. सरल इलेक्ट्रॉनिक सककय ट 
को इकट्ठा करें और 
कािकाज के मलए परीक्षण 
करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9421) 

 

ददए गए सकिय और निग्ष्ट्िय घटकों की पहचाि करें। 

रंग कोड द्िारा प्रनतरोि का िाि नििायररत करें  और उिके प्रकारों की 
पहचाि करें। 

सकिय/निग्ष्ट्िय इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण करें। 

सेिीकंडक्टर डायोड की  VC विशषेताएाँ ज्ञात कीग्जए। 

हाि िेि   / िुल िेि   / त्रिज रेग्क्टिायर का नििायण करें। 

इसके कािकाज के मलए ट्रांग्जस्टर की जााँच करें  और इसके प्रकार और 

टमियिलों की पहचाि करें। 

ट्रांग्जस्टर को पूिायग्रदहत करें और इसकी विशषेताओं का नििायरण करें। 

 

8. बुनियादी मसविल/ड्राग्फ्टंग 
का काि करिा, मलफ्टों और 
एस्केलेटर िें इस्तेिाल होि े
िाले प्लेि किगसय को उधचत 
लेआउट के साथ ड्राइंग 

सादे ययामितीय आकृनतयों का नििायण करें। 

रेखा ,सतहों ,ठोस िस्तुओं के शब्दधचत्र प्रक्षेपण िें तीि दृश्य बिाएं। 

विमभन्ि प्रकार के उथले फाउंडशेि बिाएं  - स्प्रेड फुदटगं/धग्रलेज 

फाउंडशेि। 

विमभन्ि प्रकार की गहरी िींि बिाएं  - ढेर िींि   / बडे़ा िींि   / कुआं िींि   /
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इंस्ूिेंट्स लगाकर ड्रा 
करिा। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9422) 

 

विशषे िींि। 

ग्स्पररट लेिल/जल स्तर और प्लि बॉब का उपयोग प्रदमशयत करें। 

 

9. मलग्फ्टंग टूल्स / होइस्ट 
उपकरण का उपयोग करें 
और सािारण िेग्ल्डगं और 
िेग्जंग करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9423) 

 

टेप ,डायल गेज ,स्केल ,ट्राई स्क्िायर आदद का प्रयोग प्रदमशयत करें। 

चिे ब्लॉक ,होइस्ट ,पुली ,हथकड़ी ,सीमलगं और डरेरक आदद के संचालि 

का प्रदशयि। 

आकय  िेग्ल्डगं िें प्रयुक्त घटकों की पहचाि करें। 

िेग्ल्डगं िशीि सेट करें  और िेग्ल्डगं करें। 

विमभन्ि िेग्ल्डगं जोड़ों का प्रदशयि करें। 

 

10. बीआईएस मसिाररशों और 
आईई नियिों के अिुसार 
नियंत्रण पैिलों की 
औद्योधगक िायररगं करिा, 
सहायक उपकरण और 
उपकरण इकट्ठा करिा। 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9424) 

 

नियंत्रण कक्ष के विमभन्ि घटकों की पहचाि करें। 

विमभन्ि ररले/संपकय कतायओं के विमभन्ि घटकों की पहचाि करें  और 

नियंत्रण कक्ष िें विमशष्ट्टताओं ,किदटनंस की व्याख्या करें। 

ट्रांसिॉियर/टॉरॉयडल इंडक्टसय ,रेमसस्टसय और कैपेमसटर को उिके 

विनिदेशों ,िाककिं ग और पैिलों िें किट करिे की पहचाि करें। 

तीि चरण ट्रांसिाियर और नियंत्रण ट्रांसिाियर  ) सीटी और पीटी (के 

किेक्शि करें। 

CE नियिों के अिुसार कैत्रबिेट की अधथिंग और स्िीनिगं करिा और उधचत 

अथय निरंतरता सुनिग्श्चत करिा। 

विमभन्ि नियंत्रण तत्िों के बढते और किके्शि का प्रदशयि करें। 

नियंत्रण कक्ष का परीक्षण करें। 

 
11. मसिंोिस िोटसय सदहत 

एसी / डीसी िशीिों को 
स्थावपत, किेक्ट, स्टाटय, रि, 

ररिसय और स्टॉप करें और 
सुरक्षात्िक और नियंत्रण 

विमभन्ि प्रकार की डीसी िशीिों के टमियिलों ,भागों और किेक्शिों की 
पहचाि करें। 

डीसी िशीिों के क्षेत्र और आिेचर प्रनतरोि को िापें। 

डीसी िोटर के रोटेशि की ददशा शुरू/उलटिा प्रदमशयत करें। 

डीसी िोटसय  - िील्ड/आिेचर नियंत्रण विधि का गनत नियंत्रण करें। 
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उपकरणों के साथ रखरखाि 
करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9425) 

 

डीसी िोटसय का परीक्षण करें  - स्िाइिबिय का परीक्षण/िके परीक्षण। 

िो लोड एंड लोड टेस्ट करें  और डीसी जिरेटर की विशषेताओं का नििायरण 

करें। 

मसगंल िेज ट्रांसिॉियर के नििायरण और दक्षता के मलए ओसी और एससी 
परीक्षण करें  
एकल चरण ट्रांसिाियर का िोल्टेज विनियिि नििायररत करें 
एक अल्टरिेटर किेक्ट करें  ,शुरू करें  और चलाए ंऔर िोल्टेज का नििायण 

करें  और िोल्टेज और आिवृत्त को िापें 
विमभन्ि प्रकार के मसगंल िेज एसी िोटसय के पुजों और टमियिलों की 
पहचाि करें। 

मसगंल िेज एसी िोटसय के रोटेशि की ददशा को स्टाटय ,रि और ररिसय 
करें। 

विमभन्ि एकल चरण एसी िोटसय का परीक्षण करें। 

डीओएल ,स्टार-डले्टा और ऑटो-ट्रांसिॉियर स्टाटयसय का उपयोग करके 

तीि चरण इंडक्शि िोटसय को किेक्ट ,स्टाटय और रि करें  
मसिंोिस िोटर/स्थायी चुबंक मसिंोिस िोटर के टमियिलों और 

किेक्शिों की पहचाि करें। 

मसिंोिस िोटर का गनत नियंत्रण करें। 

 
12. पािर इलेक्ट्रॉनिक सककय ट 

को इकट्ठा करें और 
डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक 
घटकों और सककय ट सदहत 
कािकाज के मलए परीक्षण 
करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9426) 

 

PNA ,DCRN ,TACRN ,TET , आदद की विशषेताओं को सत्यावपत करें। 

दट्रगररगं सककय ट का प्रदशयि और पहचाि करें। 

सािारण विद्युत आपूनतय पररपथ िें दोषों का नििारण करिा। 

परीक्षण ,दोषों का विश्लेषण और यूपीएस की िरम्ित। 

बैटरी के साथ एक इन्िटयर स्थावपत करें। 

विद्युत इलेक्ट्रॉनिक पररपथों िें प्रयुक्त विमभन्ि  CN के वपिों को पहचािें। 

डीए/एडी कन्िटयसय के कािकाज और जांच का प्रदशयि। 

विमभन्ि रग्जस्टरों   / काउंटरों   / टाइिर की जााँच करें। 

एक सीआरओ के विमभन्ि फं्रट पैिल नियंत्रण को पहचािें और प्रदमशयत 
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करें। 

सीआरओ का उपयोग करके विमशष्ट्ट इलेक्ट्रॉनिक संकेतों के आयाि ,

आिवृत्त और सिय अिधि को िापें। 

 
13. ठोस अिस्था उपकरणों का 

उपयोग करके एसी और 
डीसी िोटसय का गनत 
नियंत्रण करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9427) 

 

एसी/डीसी ड्राइि के विमभन्ि भागों/टमियिलों की पहचाि करें। 

R/D और  D/R कन्िटयसय को ड्राइि से किेक्ट करें। 

िीिीिीएि ड्राइि के िाध्यि से मलफ्ट िोटर को किके्ट और संचामलत 

करें। 

ड्राइि का उपयोग करके मलफ्ट िोटर का गनत नियंत्रण करें। 

थाइररस्टर/एसी ड्राइि का उपयोग करके गनत नियंत्रण और एसी िोटरों के 

घूणयि की ददशा को उलट देिा। 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का उपयोग करके स्टेपर   / सिो िोटर को किेक्ट 

और चलाएं। 

 

14. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और 

लाग ू करें  । (एिओएस: 

पीएसएस/एि9401) 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें  और व्यािहाररक कायय 
निष्ट्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

की आिश्यकता ,उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें  । 

लापता/अनिददयष्ट्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  और 

कायय को पूरा करि ेके मलए लापता आयाि/परैािीटर को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करें। 

 
15. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  
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दसूिा साि 

16. विमभन्ि प्रकार के मलफ्टों, 
एस्केलेटसय, िूविगं िॉकिे, 
बेल्ट कन्िेयर और बकेट 

कन्िेयर का सुरक्षक्षत संचालि 

करिा। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9430) 

विमभन्ि प्रकार के मलफ्टों की पहचाि करें - हाइड्रोमलक  /न्यूिेदटक 
 /टै्रक्शि। 

कामियक सुरक्षा उपकरण जैसे हाडय हैट ,सेफ्टी बेल्ट ,कट रेग्जस्टेंस 
नलव्स ,डस्ट िास्क ,ईयर प्लग ,हेड लैंप आदद का उपयोग प्रदमशयत 
करें। 

मलफ्ट िें उपयोग ककए जािे िाले आपातकालीि सरुक्षा उपकरणों का 
प्रदशयि करें। 

मलफ्ट के घटकों को पहचािें। 

एमलिेटर/चलती पैदल िागों की काययप्रणाली का प्रदशयि करें। 

 
17. उद्योगों, शॉवपगं िॉल, िटे्रो 

स्टेशिों, हिाई अड्ड े और 

बहुिंग्जला आिासीय भििों 
िें मलफ्ट की स्थापिा करिा। 

(एिओएस: 

पीएसएस/एि9431) 

 

टेम्प्लेट/िैकेट/गाइड रेल को ठीक करिा। 

काउंटर िजि ,बिर ,कार फे्रि ,आपातकालीि स्टॉप ग्स्िच प्रदमशयत करें। 

ओिर स्पीड गिियर ,सेफ्टी सककय ट ,ओिरहेड क्लीयरेंस और कार बॉटि 

क्लीयरेंस प्रदमशयत करें। 

गाइड रेल/रीड ग्स्िच/चुबंक को ठीक करिा और रनिगं क्लीयरेंस का 
निरीक्षण करिा। 

रग्स्सयों/बेल्ट /मलमिट ग्स्िच को ठीक करिा। 

इलेक्ट्रोिैनिेट िेक/कैि/पलुी की किग्क्संग और चकेकंग करिा। 

िशीि बीि और बीि सपोटय को ठीक करिा प्रदमशयत करें। 

स्पर धगयर/ििय धगयर/बेयररगं का प्रदशयि किग्क्संग। 

कार के कलपुजों/कार की लाइदटगं/पंखे को ठीक करिा। 

िुआिजा श्रृखंला और गिियर तिाि िजि को ठीक और सिायोग्जत करें। 

कार गेट और वपजंरा स्थावपत करें। 

यात्रा केबल की स्थापिा का प्रदशयि। 

सूची की जांच और किीशनिगं के मलए ररपोटय। 

िायररगं सककय ट/िोटर का परीक्षण करिा। 

राययपाल और चरखी की स्थापिा करें। 
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यात्रत्रयों की विमभन्ि संख्या के मलए कार क्षेत्र की गणिा करें। 

विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए मलफ्ट की गनत की गणिा करें। 

यात्रत्रयों की संख्या के अिुसार मलफ्ट की क्षिता की गणिा करें। 

 
18. उद्योगों, शॉवपगं िॉल, िटे्रो 

स्टेशिों और हिाई अड्ड े िें 
एस्केलेटर और िूविगं िॉकिे 
की स्थापिा करिा। 

(एिओएस: 

पीएसएस/एि9432) 

एस्केलेटर   / िूविगं िॉकिे के विमभन्ि दहस्सों की पहचाि करें। 

विमभन्ि आकारों और प्रकार के एस्केलेटरों के मलए बोडडिंग और अलाइदटगं 

क्षेत्रों की गणिा करें। 

गड्ढे क्षेत्र और सिथयि आिश्यकताओं की गणिा करें। 

ड्राइि यूनिट ,ड्राइि चिे और शाफ्ट को ठीक करिा। 

विमभन्ि किरों और पैिलों को ठीक करिा। 

बैररयर और साििािी प्लेटों को ठीक करिा। 

 
19. मलफ्टों और एस्केलेटर के 

नियंत्रण ड्राइि के मलए 
विमभन्ि विद्युत और 
इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण 
उपकरण, सुरक्षा उपकरण, 

नियंत्रण पैिल, मलमिट 
ग्स्िच और पािर िायररगं 
आदद स्थावपत करें। 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9433) 

मलफ्ट िें प्रयुक्त विमभन्ि नियंत्रण प्रणामलयों की पहचाि करें। 

स्िचामलत लेिमलगं डडिाइस प्रदमशयत करें  और फंक्शि की व्याख्या करें। 

विमभन्ि गनत स ेिुख्य िोटर के साथ स्िचामलत लेिमलगं प्रदमशयत करें। 

विमभन्ि खतरिाक िोड की पहचाि करें। 

परीक्षण और परीक्षण के दौराि प्रदशयि की जााँच के मलए सूची तैयार करें। 

सािान्य दोषों के मलए िरम्ित करें। 

 
20. मलफ्टों, एस्केलेटरों और 

चलते-किरते रास्तों का 
नििारक और िेकडाउि 
रखरखाि उधचत देखभाल 
और सुरक्षा के साथ करें। 
(एिओएस: 

ड्राइंग के अिुसार मलफ्ट   / एस्केलेटर   / िूविगं िॉकिे के सभी घटकों की 
भौनतक ग्स्थनत की जााँच करें। 

यांत्रत्रक घटकों की िरम्ित/प्रनतस्थापि का कायय करिा। 

इलेग्क्ट्रकल/इलेक्ट्रॉनिक घटकों की िरम्ित/प्रनतस्थापि का कायय 
करिा। 

एस्केलेटर और िूविगं िॉकिे के विमभन्ि यांत्रत्रक और विद्युत भागों की 
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पीएसएस/एि9434) 

 

सवियमसगं करिा 
पुरािे ग्रीस/तेल को हटा दें और तेल के डशैपॉट/ग्रीस कप को किर से भरें। 

लुत्रिकेट कार गेट/कैि िौंकिी/बिर/रस्सी/गाइडरेल। 

 
21. विमभन्ि जांच, परीक्षण, 

घटकों की ट्यूनिगं, सुरक्षा 
उपकरणों की जांच करिा 
और मलफ्टों, एस्केलेटर और 
चलिे िाले िागों के उधचत 
कािकाज को सुनिग्श्चत 
करिा। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9435) 

 

मलफ्ट की िुख्य आपूनतय ,ग्स्िच ,फ़्यूज़ और संपकों की जााँच करें। 

नियंत्रक के सभी गनतशील संपकों की जांच और सिायोजि करें। 

िोटर किेक्शि/िश ग्स्थनत/एयर गैप/असर की जांच करें। 

िेक शू ,िनैिेदटक कॉइल ,िैनिेट केस िें तेल ,डशै पॉट एडजस्टिेंट आदद 

की जांच करें। 

अत्यधिक खेलिे और उधचत स्िेहि के मलए शाफ्ट बयेररगं ,ड्रि ,ड्राइि 

शीि की जााँच करें। 

उधचत संचालि की ग्स्थनत और स्िेहि के मलए सुरक्षा गिियर की जांच 

करें। 

िुख्य और काउंटर बाट ,स्िेहि के मलए गाइड रेल और िैकेट और रेल 

ग्क्लप के कुशल कािकाज की जांच करें। 

कार के जूते ,बिर और उसके स्िेहक की जााँच करें। 

इसकी सेदटगं के मलए सुरक्षा उपकरणों ,दट्रवपगं रॉड की जांच करें। 

दरिाज े और अन्य आपातकालीि सुरक्षा उपकरणों के आपातकालीि 

उद्घाटि की जााँच करें। 

कार प्लेटिॉिय के लेिमलगं की जााँच करें। 

उिके उधचत संचालि के मलए ऊपर और िीच ेअनंति शाफ्ट िे सीिा ग्स्िच 

और अन्य सीिा ग्स्िच की जांच करें। 

संपकों को ििीिीकृत करें   / सीिा ग्स्िच बदलें। 

कार प्लेटिॉिय के िीच ेसेफ्टी प्लैंक ग्स्िच की जांच करें। 

दरिाज े के संपकों और गेट संपकों की जांच करें  ,भागों को 
सिायोग्जत/ििीिीकरण करें। 

दरिाज ेऔर गेट संपकों के मलए आपातकालीि कट आउट ग्स्िच की जांच 

करें। 
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उधचत संचालि के मलए कार िें लगे लाइट/पंखे के ग्स्िच/किक्स्चर की 
जांच करें। 

मसनिमलगं मसस्टि ,अलामििंग मसस्टि ,इंडडकेशि ,इलेग्क्ट्रकल इंटरलॉक 

आदद के उधचत कािकाज की जांच करें  । 

 
22. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और 

लाग ू करें। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9401) 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें  और व्यािहाररक कायय 
निष्ट्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता ,उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 

लापता/अनिददयष्ट्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  और 

कायय को पूरा करि ेके मलए लापता आयाि/परैािीटर को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करें। 

 
23. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। (एिओएस: 

पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  
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लिफ्ट औि एस्केिेटि मकेैनिक रेड के लिए पाठ्यक्रम 

पहिा साि 

अवधध 
संदभष सीखिे का 

परिणाम 

सांकेनतक घंटों के साथ 
व्यावसानयक कौशि (रेड 

व्यावहारिक) 

पेशवेि ज्ञाि 

)रेड लसद्धांत( 

व्यािसानयक 

कौशल  65 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  14 घंटे 

सुिक्षा सावधानियों का 
पािि करते हुए 

बुनियादी बढईगीरी का 
काि करें  ।  ) मैप्ड 

एिओएस :

पीएसएस/एि 4415(  

 

1. संस्थािों के विमभन्ि 
अिुभागों का दौरा करें और 
विमभन्ि प्रनतष्ट्ठािों के 
स्थािों की पहचाि करें। (2 

घंटे।) 

2. सुरक्षा प्रतीकों और खतरों 
की पहचाि करें। (1 घंटा।) 

3. अग्नि शिि के सुरक्षक्षत 
तरीकों और अग्निशािक 
यंत्रों के उपयोग का अभ्यास 
करें। (5 घंटे।) 

4. संस्थाि िें सभी प्राथमिक 
धचककत्सा पेदटयों का पता 
लगाएाँ और प्राथमिक 
प्राथमिक धचककत्सा का 
अभ्यास करें। (5 घंटे।) 

5. त्रबजली की आपूनत य को 
अलग करिे और त्रबजली के 
संपकय  िें एक व्यग्क्त को 
सुरक्षक्षत रूप से बचािे का 
अभ्यास करें। (7 घंटे।) 

बुनियादी सुरक्षा पररचय, 

व्यग्क्तगत सुरक्षा। 

बुनियादी चोट की रोकथाि 

खतरे की पहचाि और बचाि ,

खतरे के मलए सुरक्षा संकेत ,

चतेाििी ,साििािी और 

व्यग्क्तगत सुरक्षा संदेश। 

अग्निशािक यंत्रों का प्रयोग। 

उद्योग िें शामिल विमभन्ि 

सुरक्षा उपाय। 

प्राथमिक प्राथमिक धचककत्सा। 

िािक की अििारणा। 

व्यग्क्तगत सुरक्षा और कारखािे 
की सुरक्षा। 

)04 घंटे।( 

7. विषय िस्िु 
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6. कृत्रत्रि श्िसि का अभ्यास 

करें। (5 घंटे।) 

7. अपमशष्ट्ट पदाथों के निपटाि 
की प्रकिया का प्रदशयि। (4 

घंटे।) 

8. व्यग्क्तगत सरुक्षा उपकरणों 
के उपयोग का अभ्यास 
करें। (5 घंटे।) 

9. टे्रड उपकरण, िशीिरी और 
टे्रड से संबंधित विमभन्ि 
सािािों की पहचाि करें। (6 

घंटे।) 

10. स्िच्छता पर अभ्यास और 
इसे बिाए रखिे की 
प्रकिया। (4 घंटे।) 

11. 5S अििारणा और प्रथाओ ं
पर बुनियादी काययशाला। (7 

घंटे।) 

टे्रड-हैंड टूल्स की पहचाि-

विनिदेश ,उपयोग ,उिकी 
देखभाल और रखरखाि। 

िािकों की अििारणा और 

बीआईएस/आईएसआई के लाभ। 

त्रबजली के सािाि के संकेतों और 

प्रतीकों स े पररधचत होिा सॉफ्ट 

ग्स्कल्स और इसका िहत्ि। 

5P अििारणा का पररचय। 

)04 घंटे( 

संबद्ध व्यापाि: 

12. हाथ डड्रमलगं और पािर 
डड्रमलगं िशीिों िें डड्रमलगं 
अभ्यास। (6 घंटे।) 

13. िजबूत छेिी का उपयोग 
करिे और सािारण हाि 
लैप जोड़ तैयार करिे का 
अभ्यास करें। (8 घंटे।) 

सुरक्षा साििानियों का पालि 

ककया जािा है। 

िाइलों ,हथौड़ों ,छेिी के हैकसॉ 
फे्रि और ब्लेड का वििरण - उिके 

विनिदेश और गे्रड। 

विमभन्ि जोड़ों का अध्ययि। 

स्टील नियि ,िगय और फाइलों का 
प्रयास करें। उपकरण वििरण और 

उपयोग को धचग्नित करिा।  )6 

घंटे( 
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व्यािसानयक 

कौशल  35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  07 घंटे 

बुनियादी किदटगं 

संचालि करें  और 

विमभन्ि िापदंडों की 
जांच के मलए विमभन्ि 

उपकरणों/गेजों का 
उपयोग करें।  ) मैप्ड 

एिओएस :

पीएसएस/एि 4416(  

 

14. िातु की चादरों िें सीिे 
और घुिािदार टुकड़ों को 
काटिे, निशाि लगािे और 
काटिे का अभ्यास करें। (3 

घंटे।) 

15. छेद बिािे का अभ्यास करें , 
पेंच और ररिेदटगं द्िारा 
सुरक्षक्षत करें। (2 घंटे।) 

16. शीट िातुओं के ककिारों को 
िोड़िे का अभ्यास करें। (4 

घंटे।) 

17. विमभन्ि आकारों के डड्रमलगं, 

धचवपगं, आंतररक और बाहरी 
थे्रडडगं पर काययशाला 
अभ्यास। (6 घंटे।) 

18. िल और डाई का उपयोग 
करिे, हेक्सागोिल और 
स्क्िायर िट्स आदद को 
थे्रड करिे का अभ्यास करें। 
स्टड/पाइप पर बाहरी िागे 
काटिे और ररिेदटगं 
अभ्यास। (6 घंटे।) 

19. जोड़ों को टांका लगािे िें 
शीट िेटल िें अलग-अलग 
जोड़ बिािे का अभ्यास 
करें। (4 घंटे।) 

20. िातु की शीट से एक खलुा 
बॉक्स तैयार करें। (5 घंटे।) 

किदटगं टे्रड का पररचय। 

अकंि उपकरण ;कैमलपसय 
डडिाइडर ,सरिेस प्लेट्स ,एंगल 
प्लेट्स ,स्िाइबर ,पंच ,सरिेस 
गेज प्रकार ,उपयोग ,देखभाल 
और रखरखाि। 

शीट िेटल िकय र द्िारा उपयोग 

ककए जािे िाले विमभन्ि बेंच 

टूल्स का उपयोग। 

वििरण और प्रकार के िल और 

िर जाते हैं ,अकंि और काटिे के 

उपकरण जैसे स्िब शीयर पंच 

और अन्य उपकरण जैस े हथौड़ े,

िैलेट ,आदद का वििरण शीट िातु 
श्रमिकों द्िारा उपयोग ककया 
जाता है। 

ररिेट्स और ररिेटेड जोड़ों के 

प्रकार। थे्रड गेज का उपयोग। 

विमभन्ि प्रकार के िागे। 

सािग्री ,प्रिाह और प्रकिया। 

विमभन्ि सोल्डररगं आयरि के 

प्रकार और उिके उधचत उपयोग। 

उपकरणों की देखभाल और 

रखरखाि। 

थिायिीटर ,प्रेशर गेज आदद का 
पररचय ।  )7 घंटे( 
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21. दािि तापिाि िापिे का 

काि करते हैं। (2 घंटे।) 

22. उपयुक्त गेजों का उपयोग 
करके िायुदाब और तेल के 
दबाि को िापें। (3 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  15 घंटे 

त्रबजली के तार के जोड़ 

तैयार करें  ,सोल्डररगं ,

किग्म्पंग करें  और 

इन्सुलेशि प्रनतरोि 

को िापें।  ) मैप्ड 

एिओएस :

पीएसएस/एि 4417(  

23. विमशष्ट्टताओं के साथ टे्रड 
हैंड टूल्स का प्रदशयि और 
पहचाि करें। (5 घंटे।) 

24. कदटगं सरौता और स्िू 
ड्राइिर आदद का उपयोग 
करिे का अभ्यास करें। (4 

घंटे।) 

25. एसडब्ल्यूजी और 
िाइिोिीटर का उपयोग 
करके विमभन्ि प्रकार के 
केबलों की पहचाि करें और 
कंडक्टर के आकार को 
िापें। (06 घंटे।) 

26. ग्स्कनिगं, ट्विग्स्टंग का 
अभ्यास करें और केबल 
एंड्स के टमियिेशि तैयार 
करें। (10 घंटे।) 

27. धथम्बल्स और लनस को 
किमिगं करिे का अभ्यास 
करें। (8 घंटे।) 

28. मसपंल ट्विस्ट, िैररड, टी 
और िेस्टिय यूनियि जॉइंट 
बिाएं। (7 घंटे।) 

त्रबजली के िूल तत्ि ,इलेक्ट्रॉि 

मसद्िांत ,पररभाषाएाँ ,इकाइयााँ 
और विद्युत प्रिाह के प्रभाि। 

कंडक्टर ,इंसुलेटर और सेिी-
कंडक्टर की पररभाषा और गुण। 

तार/केबल और उिके विनिदेश। 

तार जोड़ों के प्रकार और उपयोग। 

िािक तार गेज 

सोल्डर ,फ्लक्स और सोल्डररगं 

तकिीक। 

प्रनतरोिों के प्रकार और गुण 

विमशष्ट्ट प्रनतरोि। 

राष्ट्ट्रीय विद्युत कोड का पररचय 

केबल इन्सुलेशि और िोल्टेज 

गे्रड ,अिुिेय तापिाि िदृ्धि। 

विमभन्ि प्रकार के केबलों  / िेरूलों 
के प्रयोग िें साििानियां । 

टे्रड हाथ उपकरण ;उपयोग ,

देखभाल और रखरखाि। 

)15 घंटे( 
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29. त्रिटानिया को सीिा, 

त्रिटानिया टी और चहेू की 
पूंछ के जोड़ बिाएं । (10 

घंटे।) 

30. जोड़ों/लनस की सोल्डररगं िें 
अभ्यास करें। (5 घंटे।) 

31. विमभन्ि केबलों के 
इन्सुलेशि प्रनतरोि का 
परीक्षण करें। (5 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  130 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  30 घंटे 

एसी/डीसी िापिे 
िाले उपकरणों का 
चयि करें और 
उिका उपयोग करें  ,
विद्युत िापदंडों को 
िापें और 
विद्युत/चुबंकीय 
सककय ट की 
विशषेताओं को 
सत्यावपत करें।  ) मैप्ड 
एिओएस :

पीएसएस/एि 4418(  

 

32. विमभन्ि प्रनतरोिक िूल्यों 
और िोल्टेज स्रोतों के मलए 
ओि के नियि को 
सत्यावपत करें। (4 घंटे।) 

33. विमभन्ि िोल्टेज और करंट 
के मलए ककरचॉि के नियि 
की पुग्ष्ट्ट करें। (4 घंटे।) 

34. विमभन्ि संयोजिों िें 
िोल्टेज स्रोत के साथ 
श्रृखंला और सिािांतर 
सककय ट के नियिों को 
सत्यावपत करें। (4 घंटे।) 

35. ितयिाि और िोल्टेज को 
िापें और श्रृखंला और 
सिािांतर सककय ट िें शॉट्यस 
और ओपि के प्रभािों का 
विश्लेषण करें। (6 घंटे।) 

36. िोल्टेज ड्रॉप विधि का 
उपयोग करके प्रनतरोि को 

ओम का नियम  -  

सरल विद्युत सककय ट और 

सिस्याएं। 

प्रनतिोध  - प्रनतिोध के नियि। 

श्रृखंला ,सिािांतर और संयोजि 

सककय ट। 

ककिचॉफ का कािूि और 

अिुप्रयोग। व्हीटस्टोि त्रिज 

मसद्िांत और उसके अिुप्रयोग। 

प्रनतरोि पर तापिाि की मभन्िता 
का प्रभाि। 

प्रनतरोि के िूल्यों को िापिे के 

विमभन्ि तरीके। 

प्रत्यावती धािा  - तुलिा और लाभ 

डीसी और एसी संबंधित शब्द 

आिवृत्त 

तात्कामलक िाि  ,AhP िाि 

औसत िाि ,पीक फैक्टर ,िॉिय 
फैक्टर। 
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िापें। (4 घंटे।) 

37. व्हीटस्टोि त्रिज का उपयोग 
करके प्रनतरोि को िापें । 
(4 घंटे।) 

38. तापिाि िें पररितयि के 
साथ िातु के प्रनतरोि िें 
पररितयि का प्रदशयि करें। 
(5 घंटे।) 

39. प्रनतरोिों के शे्रणी सिािांतर 
संयोजि की विशषेताओं को 
सत्यावपत करें। (5 घंटे।) 

40. करंट ,िोल्टेज और पीएि 
को िापें और एसी सीरीज 
सककय ट िें आरएल ,आरसी 
और आरएलसी की 
विशषेताओं का नििायरण 
करें। )08 घंटे।( 

41. एसी श्रृखंला सककय ट िें 
अिुिाद आिवृत्त को िापें 
और सककय ट पर इसके प्रभाि 
का नििायरण करें। )08 घंटे।( 

42. करंट ,िोल्टेज और पीएि 
को िापें और एसी 
सिािांतर सककय ट िें 
आरएल ,आरसी और 
आरएलसी की विशषेताओ ं
का नििायरण करें। )6 घंटे।( 

43. एकल चरण सककय ट िें 

साइि िेि ,िेज और िेज डडिरेंस 

का नििायण। 

आगििात्िक और कैपेमसदटि 

प्रनतकिया प्रनतबािा  ) जेड ( , पािर 

िैक्टर   ) पीएि  ( । 

सकिय और प्रनतकियाशील 

शग्क्त ,एसी सककय ट पर सरल 

सिस्याएं ,एकल चरण और तीि 

चरण प्रणाली आदद। 

एसी सककय ट पर सिस्या। 

श्रृखंला और सिािांतर सककय ट िें 
त्रबजली की खपत। 

तीि-चरण स्टार और डले्टा 
किेक्शि की अििारणा। 

संतुमलत और असंतुमलत भार के 

साथ  3 िेज सककय ट िें लाइि और 

िेज िोल्टेज ,करंट और पािर। 

 

मापि उपकिण; 

िगीकरण ,विमभन्ि प्रकार ,जैस े,

विक्षेपण प्रकार ,रीकोडडगं प्रकार 
और एकीकृत प्रकार। 

 

विमभन्ि एिालॉग और 
डडग्जटल उपकरणों का उपयोग 
करके विमभन्ि विद्युत 
िापदंडों का िापि। 

)20 घंटे( 
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शग्क्त और ऊजाय को िापें। 
)2 घंटा।( 

44. तीि चरण सककय ट िें 
िोल्टेज ,करंट ,पािर ,

फ्रीक्िेंसी ,एिजी और पािर 
िैक्टर को िापें। )6 घंटे।( 

45. तीि चरण सककय ट िें टोंग 
टेस्टर का उपयोग करके 
विद्युत िापदंडों को िापें। 
(6 घंटे।) 

46. तीि चरण प्रणाली के चरण 
अिुिि का पता लगाए ं
और चरण अिुिि िीटर 
का उपयोग करके तारों की 
पहचाि करें। )7 घंटे।( 

47. विमभन्ि एिालॉग और 
डडग्जटल िाप उपकरणों 
जैसे िल्टीिीटर , िेगर, 

फ़्रीक्िेंसी िीटर, टैकोिीटर, 

क्लैम्प िीटर आदद पर 
अभ्यास करें। (10 घंटे।) 

48. ध्रिुों का नििायरण करें और 
चुबंक बार के क्षेत्र को प्लॉट 
करें। (2 घंटे।) 

49. एक पररिामलका को हिा दें 
और विद्युत प्रिाह के 
चुबंकीय प्रभाि का नििायरण 
करें। (4 घंटे।) 

चमु्बकत्व  - चमु्बकों का 
िगीकरण ,चमु्बकीय पदाथों को 
चमु्बककत करिे की विधियााँ। 

गुण ,देखभाल और रखरखाि। 

अिुचमु्बकीय ,प्रनतचमु्बकीय 

तथा लौहचमु्बकीय पदाथय। 

इलेक्ट्रो-चुबंकत्ि का मसद्िांत ,
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50. चुबंकीय क्षेत्र िें पररितयि के 

कारण प्रेररत ईएिएि को 
िापें। (3 घंटे।) 

51. प्रेररत ईएिएि और करंट 
की ददशा नििायररत करें। (2 

घंटे।) 

52. पारस्पररक रूप से प्रेररत 
ईएिएि उत्पन्ि करिे पर 
अभ्यास। (4 घंटे।) 

53. विमभन्ि संयोजिों िें चोक 
कॉइल का अधिष्ट्ठापि 
नििायररत करें । (7 घंटे।) 

54. विमभन्ि प्रकार के कैपेमसटर 
की पहचाि करें। (3 घंटे।) 

55. डीसी िोल्टेज और लैंप का 
उपयोग करके कैपेमसटर के 
चाग्जिंग / डडस्चाग्जिंग और 
परीक्षण का प्रदशयि करें। (8 

घंटे।) 

56. आिश्यक क्षिता और 
िोल्टेज रेदटगं प्राप्त करि े
के मलए ददए गए कैपेमसटर 
को सिूदहत करें। (8 घंटे।) 

िैक्सिेल का कॉकय स्िू नियि ,

फ्लेमिगं के बाएं और दाए ंहाथ के 

नियि ,करंट ले जाि े िाले 

कंडक्टरों का चुबंकीय क्षेत्र ,लूप 

और सोलिॉइड। एिएिएि ,

फ्लक्स घित्ि ,अनिच्छा। 

HB िि ,दहस्टैररसीस ,एड़ी करंट। 

इलेक्ट्रो-िैनिेदटक इंडक्शि का 
मसद्िांत ,िैराड ेका नियि ,लेिज़ 

का नियि। 

इलेक्ट्रोस्टैदटक्स :कैपेमसटर - 

विमभन्ि प्रकार ,कायय और 

उपयोग। 

)10 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  6 5 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

बैटररयों की स्थापिा ,
परीक्षण और 

रखरखाि करिा। 

)मैप्ड एिओएस :

पीएसएस/एि 4414(  

57. विमभन्ि प्रकार की 
कोमशकाओं का प्रदशयि और 
पहचाि करें। )6 घंटे।( 

58. निददयष्ट्ट िोल्टेज और करंट 
के मलए शुष्ट्क कोमशकाओ ं

विद्युत प्रिाह का रासायनिक 

प्रभाि। 

इलेक्ट्रोमलमसस का मसद्िांत। 

िैराड े का इलेक्ट्रोमलमसस का 
नियि। एिोड और कैथोड की 
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ज्ञाि  12 घंटे का सिूहि करिा। )08 

घंटे।( 

59. बैटररयों को चाजय करिे की 
तैयारी करें। )08 घंटे।( 

60. लीड एमसड बैटरी को 
विमभन्ि तरीकों से चाजय 
करिे का अभ्यास करें । 
)08 घंटे।( 

61. डडस्चाजय और पूरी तरह 
चाजय बैटरी की जांच करें। 
)7 घंटे।( 

62. लेड एमसड बैटरी िें 
इलेक्ट्रोलाइट की किमलगं 
करें। )8 घंटे।( 

63. बैटररयों की स्थापिा का 
प्रदशयि। )8 घंटे।( 

64. बैटररयों की ददिचयाय ,
देखभाल/रखरखाि और 
परीक्षण पर अभ्यास करें। 
)12 घंटे।( 

 

व्याख्या। 

कोमशकाए ं ;प्राथमिक और 

िाध्यमिक लीड एमसड सेल ;

वििरण ,चाजय करिे के तरीके ,

बरती जाि े िाली साििानियां 
और परीक्षण उपकरण। 

िी-कैडमियि और मलधथयि सेल ,

विमभन्ि प्रकार के लेड एमसड 

सेल। 

बैटरी चाजयर ,यूपीएस ,आदद। 

लीड एमसड सेल ,सािान्य दोष 

और उपचार। 

निकल क्षार सेल-वििरण ,

चाग्जिंग। 

कोमशकाओं की शग्क्त और 

क्षिता। कोमशकाओं की दक्षता। 

ररचाजेबल ड्राई सेल ,वििरण 

िायदे और िुकसाि। 

निददयष्ट्ट िोल्टेज और करंट के 

मलए कोमशकाओं का सिूहि। 

िुहरबंद रखरखाि िुक्त बैटरी ,
सौर सेल। 

कोमशकाओं की देखभाल और 

रखरखाि।  )12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  3 5 

घंटे; 

 

िायररगं करिा ,
इलेग्क्ट्रकल 

एक्सेसरीज को 
असेंबल करिा और 

65. िायररगं एक्सेसरीज़ जैस े
ग्स्िच, फ़्यूज़, लैंप, एिसीबी 
इत्यादद का प्रदशयि (5 घंटे।) 

66. सािान्य विद्युत उपसाििों 

सािान्य विद्युत तारों के सािाि ,

एिईसी के अिुरूप उिके 

विनिदेश। 

ग्स्िच ,लैंप होल्डर ,प्लग और 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि  06 घंटे 

इलेग्क्ट्रकल 

इग्क्िपिेंट की अधथिंग 

करिा।  ) मैप्ड 

एिओएस :

पीएसएस/एि 4420(  

 

की स्थापिा और 
ओिरहामलगं पर अभ्यास 
करें। (06 घंटे।) 

67. लकड़ी/पीिीसी/िातु बोडय िें 
ग्स्िच, होल्डर, प्लग आदद 
लगािे का अभ्यास। (06 

घंटे।) 

68. एक परीक्षण बोडय को तार दें 
और उसके कािकाज की 
जांच करें। (2 घंटे।) 

69. विमभन्ि प्रकार के विद्यतु 
पररपथ संयोजिों का 
अभ्यास जैसे एक लैम्प, दो 
लैम्प, िाल सॉकेट के साथ 
तीि लैम्प , स्टेयर केस 
िायररगं, ट्यूब लाइट 
किेक्शि आदद (06 घंटे) 

70. अधथिंग प्रनतष्ट्ठािों को 
प्रदमशयत करें और अथय 
टेस्टर/िेगर द्िारा पथृ्िी 
प्रनतरोि को िापें। (6 घंटे।) 

71. ईएलसीबी और ररले द्िारा 
परीक्षण पथृ्िी ररसाि। (4 

घंटे।) 

सॉकेट की व्याख्या। 

अलािय और ग्स्िच, 

िायर अलािय ,फ़्यूज़ ,एिसीबी ,
ईएलसीबी ,और का उपयोग और 

विनिदेश 

एिसीसीबी। 

घरेल ूसककय ट का विकास। 

 

अधथिंग  - अधथिंग के मसद्िांत और 

विमभन्ि तरीके अथायत पाइप और 

प्लेट अधथिंग। 

अधथिंग का िहत्ि। 

रेग्जस्टेंस िें सुिार अथय लीकेज 

सककय ट िेकर  ) ईएलसीबी(। 

)06 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  30 

घंटे; 

 

सरल इलेक्ट्रॉनिक 

सककय ट को इकट्ठा करें  
और कािकाज के मलए 

परीक्षण करें।  ) मैप्ड 

72. विमभन्ि सकिय और 
निग्ष्ट्िय घटकों का प्रदशयि 
और पहचाि करें। (2 घंटे।) 

73. रंग कोड द्िारा प्रनतरोि का 

बुनियादी इिेक्रॉनिक्स; 

प्रनतरोिक  - रंग कोड ,प्रकार और 

विशषेताएं। 

सकिय और निग्ष्ट्िय घटक। 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि  06 घंटे 

एिओएस :

पीएसएस/एि 4421(  

िाि नििायररत करें और 
प्रकारों की पहचाि करें। (4 

घंटे।) 

74. सकिय और निग्ष्ट्िय 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों का 
परीक्षण करें। (3 घंटे।) 

75. सेिीकंडक्टर डायोड की VC 

विशषेताएाँ ज्ञात कीग्जए। (4 

घंटे।) 

76. सेिीकंडक्टर डायोड का 
उपयोग करके हाि ििे, िुल 
िेि और त्रिज रेग्क्टिायर 
का नििायण करें। (6 घंटे।) 

77. ट्रांग्जस्टर के प्रकार और 
टमियिलों की पहचाि करके 
उिके कािकाज की जांच 
करें। (4 घंटे।) 

78. ट्रांग्जस्टर को पूिायग्रदहत करें 
और इसकी विशषेताओं का 
नििायरण करें। (4 घंटे।) 

79. इलेक्ट्रॉनिक ग्स्िच और 
श्रृखंला िोल्टेज नियािक के 
रूप िें ट्रांग्जस्टर का प्रयोग 
करें। (3 घंटे।) 

परिाणु संरचिा और अियचालक 

मसद्िांत। 

पी-टाइप और एि-टाइप 
सािग्री। 

पीएि जंक्शि ,िगीकरण ,

विनिदेश ,पूिायग्रह और डायोड 
की विशषेताएं। 

रेग्क्टिायर सककय ट - हाि िेि ,

िुल िेि ,त्रिज रेग्क्टिायर और 
किल्टर। 

 

संचालि का मसद्िांत ,प्रकार ,

विशषेताएाँ और ट्रांग्जस्टर के 

विमभन्ि विन्यास। 

एक ग्स्िच ,िोल्टेज नियािक 

और एम्पलीिायर के रूप िें 
ट्रांग्जस्टर का अिुप्रयोग। 

)06 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  35 

घंटे; 

 

बुनियादी 
मसविल/ड्राग्फ्टंग का 
काि करिा ,मलफ्टों 
और एस्केलेटर िें 

80. रेखाएाँ खींचिे, अक्षिों को 
लिखिे औि आकाि देिे 
का अभ्यास किें। (3 

घंटे।) 

81. सादे ययामितीय आकृनतयों 

अिुिािों की पररभाषा और 

प्रकार। 

आईएस के अिुसार प्रक्षेपण के 

तरीके। 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि  06 घंटे 

इस्तेिाल होिे िाले 

प्लेि किगसय को 
उधचत लेआउट के 

साथ ड्राइंग इंस्ूिेंट्स 

लगाकर ड्रा करिा। 

)मैप्ड एिओएस :

पीएसएस/एि 4422(  

का नििायण। (3 घंटे।) 

82. तराजू का नििायण - सादा, 
तुििात्मक औि ववकणष। (1 

घंटा।) 

83. रेखा, सतहों, ठोस वस्तओु ं
औि ठोसों के खडं के 
ओथोग्राकिक प्रक्षेपण िें 
तीि विचारों के धचत्रण का 
अभ्यास करें। (08 घंटे।) 

ववलभन्ि प्रकाि की िींव बिािे का 
अभ्यास किें  - )21 घंटे।( 

उथिा  :-  

84. पैरों के जिाि को िैलाएं। 

85. धग्रलेज िाउंडशेि। 

गहिा  :-   

86. पाइल फाउंडशेि। 

87. बेड़ा िींि। 

88. खरै िींि। 

89. विशषे िींि। 

90. ग्स्पररट लेिल, वाटि िेवि 
औि प्िम बॉब का उपयोग 
प्रदलशषत किें। 

त्रबदंओु ं ,रेखाओं ,तलों और ठोस 

पदाथों का प्रक्षेपण। 

ईंट के कुए ं की अििारणा ,
आरसीसी कुआं िाउंडशेि :प्रकार ,

उद्देश्य और िींि की वििलता के 

कारण। 

फुदटगं फाउंडशेि ,उत्खिि ,

शोररगं और सािारण िशीि 

फाउंडशेि का आरेखण।  )06 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  10 घंटे 

मलग्फ्टंग टूल्स   /

होइस्ट उपकरण का 
उपयोग करें  और 

सािारण िेग्ल्डगं और 

िेग्ज़ंग करें।  ) मैप्ड 

एिओएस :

91. टेप ,डायल गेज ,स्केल ,ट्राई 

स्क्िायर इत्यादद का प्रयोग 

प्रदमशयत करें  )6 घंटे।( 

92. चिे ब्लॉक ,होइस्ट ,पुली ,
हथकड़ी ,सीमलगं और डरेरक 

आदद का प्रदशयि और 

िापिे के उपकरण :टेप ,डायल 

गेज ,स्केल ,ट्राई स्क्िायर। 

भारोत्तोलि उपकरण :चिे ब्लॉक ,

लहरा ,चरखी ,हथकड़ी ,छत ,

आदद। 

बुनियादी नििायण कायय का 
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पीएसएस/एि 4421(  अभ्यास  )10 घंटे( 

93. विमभन्ि प्रकार की गांठों का 
अभ्यास करें।  )4 घंटे।( 

94. आकय  िेग्ल्डगं िें प्रयकु्त 

घटकों की पहचाि करें।  )5 

घंटे।( 

95. िेग्ल्डगं िशीि सेटअप करें  
और आकय  िेग्ल्डगं का 
अभ्यास करें।  )5 घंटे।( 

96. विमभन्ि िेग्ल्डगं जोड़ों का 
अभ्यास करें।  )10 घंटे।( 

97. िेग्ज़ंग करके िेटल जॉइनिगं 

करें।  )10 घंटे।( 

पररचय :बन्िि ,अस्थायी ,अिय-
स्थायी और स्थायी। 

हेरािेरी िें प्रयुक्त डरेरक का 
िािकरण। 

िेग्ल्डगं और टांकिा की प्रकिया 
विमभन्ि प्रकार की िेग्ल्डगं की 
अििारणा। 

िेग्ल्डगं िें जोड़ों के प्रकार। 

इलेक्ट्रोड के प्रकार। 

िेग्ल्डगं िें सुरक्षा उपाय। 

)10 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  95 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  15 घंटे 

बीआईएस मसिाररशों 
और आईई नियिों के 

अिुसार नियंत्रण 

पैिलों की औद्योधगक 

िायररगं करिा ,
सहायक उपकरण और 

उपकरण इकट्ठा 
करिा।  ) मैप्ड 

एिओएस :

पीएसएस/एि 4424(  

 

104. एक नियंत्रण कक्ष के 
विमभन्ि घटकों का 
प्रदशयि करें जैसे कक। 
डीआईएि रेल, प्लाग्स्टक 
टं्रककंग, किेक्टर ब्लॉक 
और टमियिल आदद (05 

घंटे) 

105. विमभन्ि ररले और 
संपकय कतायओं के विमभन्ि 
घटकों को उिके 
विनिदेशों, नियंत्रण कक्ष िें 
किदटगं और लेबमलगं का 
प्रदशयि करें। (05 घंटे।) 

106. ट्रांसिॉियर/ टॉरॉयडल 
इंडक्टसय, रेमसस्टसय और 

मलफ्टों और एस्केलेटरों के 

संचालि ,नििायण और रखरखाि 

से संबंधित भारतीय विद्युत 

नियि। 

लाइसेंस प्राप्त करिे के मलए 

िैिानिक प्राििाि। 

मलफ्ट िें प्रयुक्त तारों और केबलों 
के प्रकार। 

तारों की प्रकिया और तकिीक ,

नियंत्रण और त्रबजली तारों के 

मलए ग्स्िच के प्रकार। 

थिोस्टेट ,टाइिर और पारा 
ग्स्िच के प्रकार। 

एिसीबी ,एिसीसीबी ,ईएलसीबी ,
एसीबी की विमशष्ट्टता और रेदटगं 
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कैपेमसटर को उिके 
विनिदेशों, िाककिं ग और 
पैिलों िें किट करिे की 
पहचाि करें। (03 घंटे।) 

107. विमभन्ि फ़्यूज़, फ़्यजू़ 
होल्डर, विमशष्ट्टताओं और 
उिकी किदटगं की पहचाि 
करें। (3 घंटे।) 

108. विमभन्ि ग्स्िच, पुश बटि, 

कंट्रोल पैिल िें उपयोग 
ककए जािे िाले लैंप, उिके 
विनिदेशों और पैिल िें 
किटिेंट की पहचाि करें। 
(4 घंटे।) 

109. विमभन्ि थिोस्टैट्स और 
टाइिर प्रदमशयत करें। (5 

घंटे।) 

110. टेम्प्लेट, बाइंडडगं, लेमसगं, 

लूप टाई, लॉक ग्स्टच, 

िेकआउट्स, ट्विस्टेड पेयर 
आदद सदहत केबल बिाि े
का अभ्यास करें। (10 

घंटे।) 

111. स्लीव्स, बूटलेस िेरूल, 

टमियिल ब्लॉक्स िें 
किेक्शि की सही विधि 
और केबल्स के रूदटगं का 
अभ्यास करें। (10 घंटे।) 

। 

नियंत्रण कक्ष के नििायण के मलए 

बस बार का आकार और दरूी 
प्रकिया। 

एकल चरण ट्रांसिाियर ;ईएिएि 

सिीकरण पर प्रकार और 

िगीकरण ,विनिदेश और सरल 

सिस्याएं   , अिुपात और दक्षता 
बदल जाती है। 

तीि चरण ट्रांसिाियर ;प्रकार और 

किेक्शि। 

संचालि और रखरखाि के मलए 

क्या करें और क्या ि करें की सूची 
की जााँच करें। 

)15 घंटे( 
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112. इलेग्क्ट्रकल कैत्रबिेट िें 

स्टे्रि ररलीि प्लेट के 
िाध्यि से केबल पास 
करें और केबल टाई/क्लैंप 
का उपयोग करके केबलों 
को ठीक से सुरक्षक्षत करें। 
(10 घंटे।) 

113. बस बार से बस बार और 
टैवपगं किेक्शि को ठीक 
करिे का अभ्यास करें। 
(10 घंटे।) 

114. तीि चरण ट्रांसिाियर और 
नियंत्रण ट्रांसिाियर (सीटी 
और पीटी) के किेक्शि 
करें । (10 घंटे।) 

115. CE नियिों के अिुसार 
अधथिंग और कैत्रबिेट की 
स्िीनिगं का अभ्यास करें 
और उधचत अथय निरंतरता 
सुनिग्श्चत करें। (5 घंटे।) 

116. विमभन्ि नियंत्रण तत्िों 
जैसे एिसीबी, एिसीसीबी, 
ररले, कॉन्टैक्टर, िाप 
उपकरण, सेंसर और 
टाइिर आदद के बढत े
और किेक्शि का 
अभ्यास करें। (10 घंटे।) 

117. इसके सिुधचत कायय के 
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मलए नियंत्रण कक्ष का 
परीक्षण करें। (5 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  120 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  25 घंटे 

 

मसिंोिस िोटसय 
सदहत एसी / डीसी 
िशीिों को स्थावपत, 

किेक्ट, स्टाटय, रि, 

ररिसय और स्टॉप करें  
और सुरक्षात्िक और 

नियंत्रण उपकरणों के 

साथ रखरखाि करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

पीएसएस/एि9425) 

 

118. विमभन्ि प्रकार की डीसी 
िशीिों के टमियिलों, भागों 
और किेक्शिों की 
पहचाि करें। (7 घंटे।) 

119. डीसी िशीिों के क्षेत्र और 
आिेचर प्रनतरोि को 
िापें। (4 घंटे।) 

120. डीसी िोटर के रोटेशि की 
ददशा शुरू करें, चलाएं और 
उलट दें। (5 घंटे।) 

121. डीसी िोटसय - िील्ड और 
आिेचर कंट्रोल िेथड का 
स्पीड कंट्रोल करें। (7 घंटे।) 

122. डीसी िोटसय जैस े
स्िाइिबिय टेस्ट, िेक टेस्ट 
आदद पर विमभन्ि 
परीक्षण करें (6 घंटे।) 

123. िो लोड एंड लोड टेस्ट 
करें और डीसी जिरेटर 
की विशषेताओं का 
नििायरण करें। (8 घंटे।) 

124. डीसी िशीिों पर रखरखाि 
करिा। (8 घंटे।) 

डीसी िशीिें ;संचालि का 
मसद्िांत ,नििायण और डीसी 
िोटसय और जिरेटर के प्रकार। 

प्रारंभ ,गनत नियंत्रण विधियों और 

दक्षता। 

डीसी जेिरेटर ;प्रकार ,ईएिएि 

सिीकरण ,आिेचर प्रनतकिया 
और कम्यूटेशि। 

डीसी जेिरेटर की विमभन्ि 

विशषेताएं। 

)10 घंटे( 

125. टमियिलों को सत्यावपत 
करें, घटकों की पहचाि 
करें और एकल चरण 

ट्रांसिाियर का कायय मसद्िांत ,

नििायण और िगीकरण। 

मसगंल िेज और थ्री िेज 
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ट्रांसिाियर के पररितयि 
अिुपात की गणिा करें। 
(04 घंटे ।) 

126. मसगंल िेज ट्रांसिॉियर के 
नििायरण और दक्षता के 
मलए ओसी और एससी 
टेस्ट करिा। (03 घंटे ।) 

127. विमभन्ि भारों और शग्क्त 
कारकों पर एकल चरण 
ट्रांसिाियर के िोल्टेज 
विनियिि का नििायरण 
करें। (06 घंटे।) 

128. अल्टरिेटर के पुजों और 
टमियिलों को पहचािें। (03 

घंटे।) 

129. एक अल्टरिेटर किेक्ट 
करें, शुरू करें और चलाए ं
और िोल्टेज का नििायण 
करें और िोल्टेज और 
आिवृत्त को िापें। (06 

घंटे।) 

130. विमभन्ि प्रकार के मसगंल 
िेज एसी िोटसय के पुजों 
और टमियिलों की पहचाि 
करें। (04 घंटे।) 

131. मसगंल िेज एसी िोटसय 
के रोटेशि की ददशा को 
स्टाटय, रि और ररिसय करें। 

ट्रांसिाियर। 

बारी अिुपात ,िोल्टेज विनियिि 

और दक्षता। 

ऑटो ट्रांसिाियर और उपकरण 

ट्रांसिाियर  ) सीटी और पीटी(। 

विद्युत चमु्बकीय प्रेरण का 
मसद्िांत ,िैराड ेका नियि ,लेिज़ 

का नियि ,फ्लेमिगं का दायााँ   /

बायााँ हाथ नियि। 

मसगंल िेज एसी िोटसय ;कायय 
मसद्िांत ,नििायण ,विशेषताएाँ ,
परीक्षण ,प्रारंमभक विधियााँ और 

अिुप्रयोग। 

तीि चरण प्रेरण िोटसय ;थ्री िेज 

इंडक्शि िोटसय के लक्षण और 

परीक्षण ,पॉली िेज इंडक्शि 

िोटर के शुरुआती तरीके और 

अिुप्रयोग। 

सािान्य िोटर नियंत्रण सककय ट 

तत्ि ;पुश बटि ,सकेंतक ,

संपकय कताय इत्यादद को प्रारंभ/बंद 

करें। 

सककय ट शुरू करिे और नियंत्रत्रत 

करिे के मलए सरल धचत्र। 

मसिंोिस िोटर का नििायण और 

कायय मसद्िांत। 

चुबंक तुल्यकामलक िोटर का 
नििायण और कायय मसद्िांत मलफ्ट 
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(03 घंटे।) 

132. मसगंल िेज एसी िोटरों 
के गनत नियंत्रण पर 
अभ्यास करें। (6 घंटे।) 

133. विमभन्ि एकल चरण एसी 
िोटसय का परीक्षण करें। 
(04 घंटे।) 

134. थ्री िेज इंडक्शि िोटर 
को किेक्ट और टेस्ट 
करें। (04 घंटे।) 

135. डीओएल, स्टार-डले्टा और 
ऑटो-ट्रांसिॉियर स्टाटयसय 
का उपयोग करके थ्री िेज 
इंडक्शि िोटसय को 
किेक्ट, स्टाटय और रि 
करें। (05 घंटे।) 

136. ड्राइंग के अिुसार विमभन्ि 
नियंत्रण तत्िों को किेक्ट 
और परीक्षण करें। (05 

घंटे।) 

137. मसिंोिस िोटर के 
टमियिल और किेक्शि 
की पहचाि करें। (03 

घंटे।) 

138. स्थायी चुबंक तुल्यकामलक 
िोटर के टमियिलों और 
किेक्शिों की पहचाि 
करें। (04 घंटे।) 

और एस्केलेटर के मलए लागू 
िोटर का आकार   / रेदटगं । 

)15 घंटे( 
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139. मसिंोिस िोटर का गनत 

नियंत्रण करें। (9 घंटे।) 

140. एसी िशीिों पर रखरखाि 
करिा। (6 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

पािर इलेक्ट्रॉनिक 

सककय ट को इकट्ठा करें  
और डडग्जटल 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
और सककय ट सदहत 

कािकाज के मलए 

परीक्षण करें।  ) मैप्ड 

एिओएस :

पीएसएस/एि 4426(  

141. PNA, और DCRN/TRIAC 

द्िारा सरल पािर कंट्रोल 
सककय ट प्रदमशयत करें। (4 

घंटे।) 

142. UJT, FET, JFET, MOSFET, 

IGBT का उपयोग करके 
सरल पािर कंट्रोल सककय ट 
का प्रदशयि करें। (5 घंटे।) 

143. PNA, DIAC, TRIAC, FET, 

आदद की विशषेताओं को 
सत्यावपत करें। (6 घंटे।) 

144. दट्रगररगं सककय ट का 
प्रदशयि और पहचाि करें 
। (4 घंटे।) 

145. दट्रगर करिे के मलए UJT 

युक्त सरल पररपथों का 
नििायण करें। (4 घंटे।) 

146. सािारण विद्युत आपूनत य 
पररपथ िें दोषों का 
नििारण करिा। (5 घंटे।) 

147. परीक्षण, दोषों का 
विश्लेषण और यूपीएस की 
िरम्ित। (6 घंटे।) 

148. बैटरी चाजयर और इन्िटयर 
का रखरखाि, सेिा और 

इलेक्ट्रॉनिक त्रबजली उपकरणों के 

प्रकार। 

PNA ,DCRN और  TACRN ,GTG ,

UJT ,TET ,JTET ,hGPTET ,CGHT 

का कायय मसद्िांत। 

एम्पलीिायर और ग्स्िच के रूप 

िें बायमसगं एिईटी। 

यूपीएस ,इन्िटयर और बैटरी 
चाजयर। 

एिॉलॉग से डडग्जटल पररिनतयत 

करिे िाला उपकरण 

डडग्ज़टल स ेएिालॉग कन्िटयर 

विमभन्ि प्रकार के आईसी ,बिर 

त्रबजली इलेक्ट्रॉनिक उपकरणों के 

अिुप्रयोग। 

सीआरओ का पररचय 

ऑमसलेटर और िल्टी-िाइिेटर के 

प्रकार। 

थरथराििाला िें बुनियादी 
गणिा। 

डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक्स का 
पररचय ;लॉग्जक गेट्स और 

आई.सी. 
संयुक्त पररपथ और उसका 
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सिस्या नििारण। (6 

घंटे।) 

149. बैटरी के साथ एक इन्िटयर 
स्थावपत करें। (2 घंटे।) 

150. विद्युत इलेक्ट्रॉनिक 
पररपथों िें प्रयुक्त 
विमभन्ि CN के वपिों को 
पहचािें। (2 घंटे।) 

151. डीए/एडी कन्िटयसय के 
कािकाज और जांच का 
प्रदशयि। (4 घंटे।) 

152. विमभन्ि रग्जस्टरों, काउंटरों 
और टाइिर की जााँच 
करें। (2 घंटे।) 

153. एक सीआरओ के विमभन्ि 
फं्रट पैिल नियंत्रण की 
पहचाि करें। (4 घंटे।) 

154. सीआरओ का उपयोग 
करते हुए विमशष्ट्ट 
इलेक्ट्रॉनिक संकेतों के 
आयाि, आिवृत्त और सिय 
अिधि को िापिे का 
अभ्यास करें। (6 घंटे।) 

िगीकरण। 

िंबर मसस्टि ,रग्जस्टर ,काउंटर 

और टाइिर। 

डडग्जटल िेिोरी प्रकार ;रोि ,रैि ,

ESAGh। 

 )12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ठोस अिस्था 
उपकरणों का उपयोग 

करके एसी और डीसी 
िोटसय का गनत 

नियंत्रण करें।  ) मैप्ड 

155. एसी/डीसी ड्राइि के 
विमभन्ि भागों की पहचाि 
करें । (5 घंटे।) 

156. एसी/डीसी ड्राइि के 
टमियिलों की पहचाि करें। 

एसी/डीसी ड्राइि के प्रकार कायय 
और ब्लॉक आरेख टमियिल 

किेक्शि ;नियंत्रण और त्रबजली 
सककय ट। 

एसी/डीसी ड्राइि के अिुप्रयोग, 
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ज्ञाि  12 घंटे एिओएस :

पीएसएस/एि 4427(  

(7 घंटे।) 

157. R/D और D/A कन्िटयसय को 
ड्राइि से किेक्ट करें। (11 

घंटे।) 

158. िीिीिीएि ड्राइि के 
िाध्यि से मलफ्ट िोटर 
को किेक्ट और संचामलत 
करें। (07 घंटे।) 

159. ड्राइि का उपयोग करके 
मलफ्ट िोटर का गनत 
नियंत्रण करें। (09 घंटे।) 

160. थाइररस्टर/एसी ड्राइि का 
उपयोग करके गनत 
नियंत्रण और एसी िोटरों 
के घूणयि की ददशा को 
उलट देिा। (13 घंटे।) 

161. इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का 
उपयोग करके स्टेपर / 

सिो िोटर को किेक्ट 
और चलाएं। (8 घंटे।) 

चर िोल्टेज चर आिवृत्त  )VVVT (

ड्राइि िें िूल परैािीटर सेदटगं। 

मलफ्टों और एस्केलेटर िें प्रयुक्त 

ड्राइि का आकार और चयि। 

मलफ्ट िोटर संचालि के मलए 

विमशष्ट्ट नियंत्रण तकय  का 
अध्ययि। 

मलफ्ट िोटर संचालि के मलए 

ड्राइि की पैरािीटर सेदटनंस। 

ड्राइि के साथ ए/डी और डी/ए 

कन्िटयसय का इंटरिेमसगं। 

थाइररस्टर द्िारा िोटर का गनत 

नियंत्रण। 

स्टेपर/सिो िोटर की अििारणा। 

)12 घंटे( 

इंजीनियरिगं ड्राइंग  :40 घंटे 

पेशिेर ज्ञाि 

 

ईडी - 40 घंटे 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और लागू 
करें। )मैप्ड 
एिओएस :

पीएसएस/एि 4401(  

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय- 

 कन्िेंशिों 
 ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

 शीषयक ब्लॉक ,इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
 आरेखण उपकरण 

िुक्तहस्त ड्राइंग 
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 आयाि के साथ ययामितीय आंकड़ ेऔर ब्लॉक 

 दी गई िस्त ु से िाप को िुक्त हस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 

 हाथ के औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 

ययामितीय आकृनतयों का आरेखण :   

 कोण ,त्रत्रभुज ,ितृ्त ,आयत ,िगय ,सिांतर चतुभुयज। 

 लेटररगं और िंबररगं  - मसगंल स्ट्रोक 

आयाि अभ्यास 

 एरोहेड के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि- 

 संबंधित टे्रडों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि विद्यतु प्रतीक 

विद्युत पररपथ आरेख का पठि 

विद्युत लेआउट ड्राइंग का पठि 

कायषशािा गणिा औि ववज्ञाि  :10 घंटे। 

पेशिेर ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस-

30 घंटे 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। )मैप्ड 
एिओएस :

पीएसएस/एि 4402(  

 

कायषशािा गणिा औि ववज्ञाि: 

इकाई ,लभन्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ TSP, CGS, MKS और PC इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक ,एचसीएि ,एलसीएि और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़ ,घटाि  ,गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिािाि 

वगषमूि , अिुपात औि समािुपात ,प्रनतशत 

स्क्िायर और सुरे रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्याएं 
अिुपात और अिुपात 
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अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिपुात 

प्रनतशत 

प्रनतशतता - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 

िातुओं के प्रकार ,लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

द्रव्यमाि ,वजि ,आयति औि घित्व 

द्रव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,भार 

द्रव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,भार के मलए संबंधित सिस्याएं 
कायय ,शग्क्त ,ऊजाय ,एचपी ,आईएचपी ,बीएचपी और दक्षता 
ग्स्थनतज ऊजाय ,गनतज ऊजाय और नियत कायय से संबंधित 
सिस्याएं 
गमी औि तापमाि औि दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा ,गिी के प्रभाि ,गिी और 
तापिाि के बीच अतंर ,विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे ,सेग्ल्सयस  ,फारेिहाइट  ,केग्ल्िि और 
तापिाि के पैिािे के बीच रूपांतरण 

ताप और तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण ,थिायिीटर के 
प्रकार ,पाइरोिीटर और ऊष्ट्िा का संचरण - चालि ,संिहि और 
विककरण। 

क्षेत्रलमनत 

िगय ,आयत और सिांतर चतुभुयज का क्षेत्रिल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त का क्षेत्रिल और पररधि ,अियितृ्त ,ितृ्ताकार िलय ,ितृ्त का 
त्रत्रययखडं ,षट्भुज और दीघयितृ्त 

सतह का क्षेत्रिल और ठोसों का आयति - घि ,घिाभ ,बेलि ,

गोला और खोखला बेलि 
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बत्रकोणलमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

त्रत्रकोणमितीय सारणी 
परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) िेग्ल्डगं और टांकिा 
b) आरेखण योजिा 
c) िोटर नियंत्रण के साथ पैिल िायररगं 

d) पािर इलेक्ट्रॉनिक सककय ट और डडग्जटल इलेक्ट्रॉनिक घटक 

e) एसी/डीसी ड्राइव 
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लिफ्ट औि एस्केिेटि मकेैनिक रेड के लिए पाठ्यक्रम 

दसूिा साि 

अवधध 
संदभष सीखिे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशि 

)रेड व्यावहारिक (सांकेनतक घंटों 
के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

)रेड लसद्धांत( 

व्यािसानयक 

कौशल  90 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  23 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

मलफ्टों, एस्केलेटसय, 
िूविगं िॉकिे, बेल्ट 

कन्िेयर और बकेट 

कन्िेयर का सुरक्षक्षत 

संचालि करिा। 

(िैप्ड एिओएस: 

पीएसएस/एि9428) 

 

162. विमभन्ि प्रकार के मलफ्टों 
जैसे हाइड्रोमलक, न्यिूदेटक, 

टै्रक्शि इत्यादद का 
प्रदशयि (12 घंटे।) 

163. विमभन्ि प्रकार के संदेश 
देिे िाले उपकरण जैस े
एस्केलेटर, बेल्ट कन्िेयर, 

बकेट कन्िेयर आदद का 
प्रदशयि (12 घंटे) 

164. कामियक सुरक्षा उपकरण 
जैसे हाडय हैट, सेफ्टी बेल्ट, 

कट रेग्जस्टेंस नलव्स, डस्ट 
िास्क, ईयर प्लग, हेड लैंप 
आदद का अभ्यास करें। 
(10 घंटे) 

165. मलफ्ट और एस्केलेटर िें 
इस्तेिाल होिे िाले 
विमभन्ि स्िू, िट-बोल्ट, 

क्लैम्प्स, ररिेट्स और 
झोंपडड़यों का प्रदशयि करें। 
(10 घंटे।) 

166. मलफ्ट िें उपयोग ककए 

विमभन्ि मलफ्टों का कायय 
मसद्िांत ,संदेश देिे िाले 

उपकरण के प्रकार। 

मलफ्टों और एस्केलेटरों िें 
कमिययों की सुरक्षा का िहत्ि। 

आिेदि और उधचत उपयोग ;हाडय 
हैट ,सेफ्टी बेल्ट ,लाइिलाइि ,

बैररकेड्स ,कट रेग्जस्टेंस नलव्स ,

गॉगल्स ,डस्ट िस्क ,हेड लैंप ,

ईयर प्लग  ,JBR , काडड यिल रूल्स। 

मलफ्ट के आपातकालीि 

उपकरण ;आपातकालीि प्रकाश ,

स्िचामलत बचाि उपकरण ,

दरिाजा सेंसर ,आपातकालीि 

अलािय। 

मलफ्ट के घटक ;मलफ्ट के प्रकार 

मलफ्ट की क्षिता और गनत। 

चलत-ेकिरते रास्ते। 

)23 घंटे( 



 
 

52 

लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक 

 
जािे िाले आपातकालीि 
सुरक्षा उपकरणों का 
प्रदशयि करें। (8 घंटे।) 

167. मलफ्ट के घटकों को 
पहचािें। (8 घंटे।) 

168. मलफ्ट के काि का 
प्रदशयि। (10 घंटे।) 

169. चलिे िाले रास्तों के 
काि का प्रदशयि करें। (8 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  200 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  50 घंटे 

उद्योगों, शॉवपगं 

िॉल, िेट्रो स्टेशिों, 
हिाई अड्ड ेऔर 

बहुिंग्जला आिासीय 

भििों िें मलफ्ट की 
स्थापिा करिा। 

(िैप्ड एिओएस: 

पीएसएस/एि9429) 

 

170. टेम्प्लेट किग्क्संग का 
अभ्यास करें। (07 घंटे।) 

171. िैकेट किग्क्संग का 
अभ्यास करें। (05 घंटे।) 

172. गाइड रेल की किग्क्संग 
का अभ्यास करें। (07 

घंटे।) 

173. काउंटर िजि, बिर, कार 
फे्रि, आपातकालीि स्टॉप 
ग्स्िच प्रदमशयत करें। (05 

घंटे।) 

174. लैंडडगं ज़ोि का प्रदशयि 
करें, यात्रा के ऊपर। (7 

घंटे।) 

175. ओिर स्पीड गिियर, सेफ्टी 
सककय ट, ओिरहेड क्लीयरेंस 
और कार बॉटि क्लीयरेंस 
प्रदमशयत करें। (8 घंटे।) 

टेम्पलेट सेदटगं के मलए तरीके 

और प्रकिया। 

लहरा रास्ता िाप ,िैकेट िाप 

और किग्क्संग। 

गाइड रेल उत्थापि और 

िलसाजी। 

काउंटर िेट ,बिर ,कार फे्रि ,

इिरजेंसी स्टॉप ग्स्िच की 
अििारणा। 

विमभन्ि प्रकार के दरिाज े,लैंडडगं 

जोि ,यात्रा के ऊपर ,हेड रूि 

इत्यादद। 

मलफ्ट सुरक्षा  ) ओिर स्पीड 

गिियर ,सेफ्टी सककय ट ,ओिरहेड 

क्लीयरेंस ,कार बॉटि क्लीयरेंस( 

मलफ्ट की सािान्य सुरक्षा 
विशषेताएं  - एटीटी ,ओिरलोड ,

आईएससी ,आग ,भूकंप। 
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176. मलफ्ट के कुछ दहस्सों का 

प्रदशयि करें । (05 घंटे।) 

177. विमभन्ि प्रकार के मलफ्ट 
कुएं/गड्ढे प्रदमशयत करें। 
(05 घंटे।) 

178. गाइड रेल, रीड ग्स्िच, 

चुबंक लगािे का अभ्यास 
करें और रनिगं क्लीयरेंस 
का निरीक्षण करें। (07 

घंटे।) 

179. रग्स्सयों/बेल्ट और मलमिट 
ग्स्िच को ठीक करिा। 
(07 घंटे।) 

180. कार टॉप का निरीक्षण 
करें। (07 घंटे।) 

181. इलेक्ट्रोिैनिेट िेक की 
किग्क्संग और चकेकंग 
करिा। (07 घंटे।) 

182. कैि और पुली को ठीक 
करें। (07 घंटे।) 

183. िशीि बीि और बीि 
सपोटय को ठीक करिा 
प्रदमशयत करें। (8 घंटे।) 

184. स्पर धगयर, ििय धगयर 
और त्रबयररनंस का प्रदशयि 
किग्क्संग। (5 घंटे।) 

185. कार के पुजों को ठीक 
करिे का अभ्यास करें। 

मलफ्ट के प्रकार ;यात्री मलफ्ट ,

सेिा मलफ्ट ,िाल ढुलाई मलफ्ट। 

मलफ्ट कुआं ,मलफ्ट वपट ,गड्ढे 

की गहराई की अििारणा। 

गाइड रेल ,रीड ग्स्िच चुबंक 

लगािे के प्रकार और प्रकिया। 

रनिगं क्लीयरेंस का िहत्ि। 

रग्स्सयों के प्रकार ,लेवपत 
स्टील बेल्ट। 

मलमिट ग्स्िच के प्रकार और 
उिका अिुप्रयोग। 

कार शीषय निरीक्षण का िहत्ि। 

मलफ्टों के मलए विद्युत 

चमु्बकीय िेक। 

िाले ड्रि ,पुली ,गाइडडगं शूज ,

कैि ,टो गाडय ,ररटायररगं कैि ,

मलमिट कैि और शीि के प्रकार। 

िशीि बीि और बीि सपोटय को 
ठीक करिे की प्रकिया। 

डडे एंड दहच ,स्पर धगयर ,ििय 
धगयर और त्रबयररनंस। 

धगयर और धगयरलेस िशीि के 

बीच अतंर. 

कार ऑपरेदटगं पैिल के घटक। 

हॉल ग्स्थरता और लालटेि। 

िुआिजा श्रृखंला ,वपजंरे बुलडॉग 

ग्क्लप ,गिियर तिाि िजि और 

काउंटर स्िीि। 
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(09 घंटे।) 

186. कार की लाइदटगं और 
पंखे को ठीक करिे का 
अभ्यास करें। (2 घंटे।) 

187. िुआिजा श्रृखंला और 
गिियर तिाि िजि को 
ठीक और सिायोग्जत 
करें। (8 घंटे।) 

188. दरिाजे की स्थापिा का 
प्रदशयि और अभ्यास। (8 

घंटे।) 

189. वपजंरे की स्थापिा का 
प्रदशयि और अभ्यास। (8 

घंटे।) 

190. रस्सी लगािे का अभ्यास 
करें। (8 घंटे।) 

191. यात्रा केबल की स्थापिा 
का अभ्यास करें। (12 

घंटे।) 

192. िचाि के सुरक्षक्षत 
उपयोग का प्रदशयि करें। 
(5 घंटे।) 

193. सूची की जांच तैयार करें 
और किीशनिगं के मलए 
ररपोटय तैयार करें। (5 

घंटे।) 

194. लाइसेंस प्राप्त करि े के 
मलए दस्तािेज तैयार करें। 

दरिाज े के प्रकार और स्थापिा 
की प्रकिया। 

वपजंरे की किदटगं ,अलगाि का 
कायय। 

रोवपगं/रि की अििारणा और 

गणिा  )1:1 ,2:1 ,4:1(  

यात्रा केबल स्थापिा की प्रकिया। 

िचाि के प्रकार और उिके 

िािक। 

िचाि रदहत स्थापिा प्रणाली की 
अििारणा । 

किीशनिगं ;अििारणा ,प्रकिया 
 /कदि। 

मलफ्ट लाइसेंस और किीशनिगं 

प्रिाण पत्र प्राप्त करि े की 
प्रकिया। 

प्रकिया ,गिियर और चरखी के 

प्रकार ,कार गेट के प्रकार आदद। 

विमभन्ि क्षिता के मलफ्ट के 

नििायण के मलए आिश्यक 

स्थाि। 

यात्रत्रयों की संख्या के अिुसार 

आिश्यक कार क्षेत्र। 

विमभन्ि प्रकार की मलफ्ट के मलए 

मलफ्ट की गनत का चयि। 

मलफ्ट की क्षिता ;मलफ्ट िशीि 

के स्थाि का चयि। 

रस्सी ,गाइड रेल ,बिर ,काउंटर 
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(2 घंटे।) 

195. चालू करिे से पहले 
िायररगं सककय ट और 
िोटर का परीक्षण करें। 
(12 घंटे।) 

196. निरीक्षण रि और 
सािान्य रि करें। (6 

घंटे।) 

197. विमभन्ि प्रकार की 
रग्स्सयों, गाइड, बफसय, 
काउंटर िेट आदद की 
स्थापिा का अभ्यास करें। 
(10 घंटे।) 

198. राययपाल और चरखी की 
स्थापिा का अभ्यास करें। 
(08 घंटे।) 

199. कार गेट की स्थापिा का 
अभ्यास करें। (6 घंटे।) 

200. यात्रत्रयों की विमभन्ि 
संख्या के मलए कार क्षेत्र 
की गणिा करें। (2 घंटे।) 

201. विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए मलफ्ट की गनत की 
गणिा करें। (4 घंटे।) 

202. यात्रत्रयों की संख्या के 
अिुसार मलफ्ट की क्षिता 
(ककलोग्राि) की गणिा 
करें। (2 घंटे।) 

िजि आदद का चयि। 

व्यिग्स्थत स्थापिा। 

)59 घंटे( 
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व्यािसानयक 

कौशल  1 10 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  42 घंटे 

उद्योगों, शॉवपगं 

िॉल, िेट्रो स्टेशिों 
और हिाई अड्ड ेिें 
एस्केलेटर और िूविगं 

िॉकिे की स्थापिा 
करिा। (िैप्ड 

एिओएस: 

पीएसएस/एि9430) 

 

 

203. विमभन्ि एस्केलेटर 
व्यिस्था प्रदमशयत करें। 
(08 घंटे।) 

204. चलते-किरते रास्तों का 
प्रदशयि करें। (08 घंटे।) 

205. विमभन्ि आकारों और 
प्रकार के एस्केलेटरों के 
मलए बोडडिंग और 
अलाइदटगं क्षेत्रों की 
गणिा का अभ्यास करें। 
(12 घंटे।) 

206. गड्ढे क्षेत्र और सिथयि 
आिश्यकताओं की गणिा 
का अभ्यास करें। (12 

घंटे।) 

207. स्टेप और स्टेप चेि 
असेंबली के विमभन्ि 
दहस्सों को प्रदमशयत करें। 
(12 घंटे।) 

208. कंघी प्लेट और हाथ रेल 
भागों का प्रदशयि करें। 
(12 घंटे।) 

209. ड्राइि यूनिट, ड्राइि चिे 
और शाफ्ट को ठीक करि े
का अभ्यास करें। (17 

घंटे।) 

210. विमभन्ि किरों और 
पैिलों को ठीक करिे का 

एस्केलेटर व्यिस्था के प्रकार ;

सिािांतर ,कई सिािांतर ,िॉस 

ओिर। 

विमशष्ट्ट आिेदि पत्र 

चलिे िाले रास्ते और अिुप्रयोग। 

चयि/गणिा  - गनत ,चरण 

चौड़ाई ,झुकाि 

बोडडिंग और अलाइदटगं क्षेत्र, 

गड्ढे और सिथयि 

एस्केलेटर के घटक/पुजे़। 

चरण भागों और वििािसभाओं 
स्टेप चिे पाट्यस और असेंबली ,
कॉम्ब प्लेट पाट्यस 

हाथ की रेल और संबंधित भाग। 

िोटसय और िेक असेंबली ,ड्राइि 

यूनिट ,ड्राइि चिे और शाफ्ट। 

स्िेहि प्रणाली और अन्य विविि 

भागों। 

किर ,अलंकार ,दट्रि प्लेट ,पैिल 

आदद। 

बैररयर ,बैररयर असेंबली और 

साििािी प्लेट। 

)42 घंटे( 
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अभ्यास करें। (17 घंटे।) 

211. बािाओं और साििािी 
प्लेटों को ठीक करिे का 
अभ्यास करें। (12 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  1 30 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  33 घंटे 

मलफ्टों और 

एस्केलेटर के नियंत्रण 

ड्राइि के मलए 

विमभन्ि विद्युत और 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण 

उपकरण ,सुरक्षा 
उपकरण ,नियंत्रण 

पैिल ,मलमिट ग्स्िच 

और पािर िायररगं 

आदद स्थावपत करें। 

)मैप्ड एिओएस :

पीएसएस/एि 4411(  

 

212. मलफ्ट िें प्रयुक्त विमभन्ि 
नियंत्रण प्रणामलयों का 
प्रदशयि करें। (07 घंटे।) 

213. नियंत्रण सककय ट के 
विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। (8 घंटे।) 

214. विमभन्ि नियंत्रणों की 
स्थापिा का अभ्यास करें। 
(10 घंटे।) 

215. विमभन्ि विद्युत 
उपकरणों और नियंत्रणों 
को ठीक करिे का 
अभ्यास करें। (10 घंटे।) 

216. लोड के पररितयि के साथ 
स्िचामलत लेिमलगं 
डडिाइस और उिके कायय 
का प्रदशयि करें। (07 घंटे।) 

217. पैरािीटर सेट करें और 
विमभन्ि कायों का 
अभ्यास करें। (12 घंटे।) 

218. िैिुअल और स्िचामलत 
पुश बॉटि ऑपरेशि का 
अभ्यास करें। (10 घंटे।) 

219. सहायक िोटर िाइिो 

मलफ्ट की विमभन्ि नियंत्रण 

प्रणामलयां और उिकी 
उपयोधगता। 

ररओस्टेदटक नियंत्रण और 

पररितयिीय िोल्टेज नियंत्रण। 

मसगंल स्पीड ,डबल स्पीड और 

लॉग्जक सककय ट कंट्रोल। 

लोड के पररितयि के साथ 

स्िचामलत लेिमलगं। 

सहायक िोटर िाइिो ड्राइि। 

विद्युत और नियंत्रण भागों 
विमभन्ि गनत पर िुख्य िोटर के 

साथ स्िचामलत लेिमलगं 

स्िचामलत लेिमलगं डडिाइस। 

िशय चयिकताय प्रकार ,लहरा-
िागय ग्स्िधचगं डडिाइस। 

यांत्रत्रक संपकय  के त्रबिा संचालि। 

िैिुअल ऑपरेशि ,पुश बॉटि, 

पुश बॉटि ऑपरेशि ,पूरी तरह से 
स्िचामलत पुश बटि ऑपरेशि ,

डुअल ऑपरेशि और मसनिल 

ऑपरेशि िें ऑटोिैदटक 

ऑपरेशि होल्ड करता है। 

अलामििंग मसस्टि 
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ड्राइि का प्रदशयि करें। (7 

घंटे।) 

220. विमभन्ि गनत से िुख्य 
िोटर के साथ स्िचामलत 
लेिमलगं प्रदमशयत करें। (7 

घंटे।) 

221. विमभन्ि खतरिाक िोड 
की पहचाि करें। (5 घंटे।) 

222. नियंत्रण पररपथ आरेख 
को पढिे का अभ्यास 
करें। (08 घंटे।) 

223. परीक्षण और परीक्षण के 
दौराि प्रदशयि का 
निरीक्षण और जााँच करें। 
(8 घंटे।) 

224. परीक्षण के दौराि 
अिलोकि का ररकॉडय 
बिाएं। (12 घंटे।) 

225. आिश्यकतािुसार 
पररितयि और सिायोजि 
का अभ्यास करें। (7 घंटे।) 

226. सािान्य दोषों और 
िरम्ित के अभ्यास का 
अिुकरण करें। (12 घंटे।) 

विमभन्ि विद्युत और 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण सककय ट। 

मलफ्टों िें प्रयुक्त लॉग्जक 

सककय ट। 

मलफ्ट की यांत्रत्रक ,विद्युत और 

इलेक्ट्रॉनिक प्रणाली का परीक्षण 

और परीक्षण। 

न्यूिति से अधिकति स्तर तक 

परीक्षण की प्रकिया। 

)3 3 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौशल  1 85 

घंटे; 

 

मलफ्टों ,एस्केलेटरों 
और चलत-ेकिरते 
रास्तों का नििारक 

और िेकडाउि 

227. मलफ्टों िें काि करत े
सिय अच्छी हाउसकीवपगं 
का अभ्यास करें। (10 

घंटे।) 

कमिययों की सुरक्षा ,हाथ और 

त्रबजली उपकरणों का सुरक्षक्षत 

उपयोग। 

हाथ उठािे की उधचत विधि 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि  50 घंटे 

रखरखाि उधचत 

देखभाल और सुरक्षा 
के साथ करें।  ) मैप्ड 

एिओएस :

पीएसएस/एि 4412(  

 

228. मलफ्टों िें सुरक्षक्षत कायय 
करिे का अभ्यास। 
विद्युत सुरक्षा नियिों का 
पालि करें। (16 घंटे।) 

229. लाइि कंट्रोलर पर काि 
करते सिय सुरक्षा प्रथाओ ं
का प्रदशयि करें। (14 घंटे।) 

230. कार और मलफ्ट वपट के 
ऊपर काि करते सिय 
सुरक्षा प्रथाओं का प्रदशयि 
करें। (14 घंटे।) 

231. साियजनिक सुरक्षा घटकों 
और द्िार सुरक्षा पर 
सािान्य जागरूकता। (10 

घंटे।) 

232. कामियक सुरक्षा उपकरणों 
के उपयोग का प्रदशयि। 
(13 घंटे।) 

233. दीिार और कार के बीच 
निकासी को िापें और 
सिायोग्जत करें। (17 

घंटे।) 

234. आसन्ि कारों के बीच 
निकासी को िापें और 
सिायोग्जत करें । (15 

घंटे।) 

हेरािेरी और उत्थापि। 

सीढी और सीढी का उधचत 

उपयोग। 

कपड़ े ,सुरक्षा जूते ,सुरक्षा चश्िा ,
सुरक्षा बेल्ट ,हाथ से सुरक्षा िीि ,

चिड़ े के दस्तािे। कठोर टोपी ,
सुरक्षा जाल आदद। 

सीढी सीढी का उधचत उपयोग। 

कपड़ े ,सुरक्षा जूते ,सुरक्षा चश्िा ,
सुरक्षा बेल्ट ,हाथ से सुरक्षा िीि ,

चिड़ े के दस्तािे। कठोर टोपी ,
सुरक्षा जाल आदद। 

कार का आकार और आकार 

कार और दीिार के बीच निकासी 
और भते्त।  )30 घंटे 

235. ड्राइंग के अिुसार मलफ्ट 
के सभी घटकों की 

मलफ्ट रखरखाि की अििारणा। 

रखरखाि के तरीके   / प्रकार। 
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भौनतक ग्स्थनत की जााँच 
करें। (5 घंटे।) 

236. विमभन्ि यांत्रत्रक घटकों 
की िरम्ित और 
प्रनतस्थापि का अभ्यास 
करें। (17 घंटे।) 

237. विमभन्ि विद्युत और 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों की 
िरम्ित और प्रनतस्थापि 
का अभ्यास करें। (17 

घंटे।) 

238. ड्राइंग के अिुसार 
एस्केलेटर और िूविगं 
िॉकिे के सभी घटकों की 
भौनतक ग्स्थनत की जााँच 
करें। (07 घंटे।) 

239. ड्राइंग के अिुसार 
एस्केलेटर और िूविगं 
िॉकिे के विमभन्ि यांत्रत्रक 
और विद्युत भागों की 
सवियमसगं करिा। (15 

घंटे।) 

240. पुरािे ग्रीस और तेल को 
बाहर निकालिे का 
अभ्यास करें। (5 घंटे।) 

241. तेल के बतयिों और ग्रीस 
के कपों को किर से भरि े
का अभ्यास करें। (5 घंटे।) 

चके मलस्ट तैयार कर रहा है। 

रखरखाि अिुसूची की 
अििारणा। 

रखरखाि अिुसूची तैयार करिा 
और उसका पालि करिा। 

नििारक रखरखाि ,चल रहे 

रखरखाि और िेक-डाउि 

रखरखाि। 

मलफ्ट और एस्केलेटर के 

रखरखाि के मलए उपयोग ककए 

जािे िाले स्पेयर पाट्यस। 

स्पेयर पाट्यस की सूची   /

स्टॉककंग। 

स्पेयर पाट्यस का संरक्षण। 

स्िेहक के प्रकार ,इसके गुण और 

मलफ्टों िें उपयोग। 

स्िेहि का िहत्ि। 

स्थापिा और आिधिक स्िेहि के 

दौराि स्िेहि। 

अिुधचत स्िेहि का िुकसाि। 

)20 घंटे( 
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182. कार गेट, कैि बेलो, बिर, 

रस्सी, गाइड रेल आदद पर 
स्िेहि (5 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल  125 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  30 घंटे 

विमभन्ि जांच ,

परीक्षण ,घटकों की 
ट्यूनिगं ,सुरक्षा 
उपकरणों की जांच 

करिा और मलफ्टों ,
एस्केलेटरों और चलिे 
िाले िागों के उधचत 

कािकाज को 
सुनिग्श्चत करिा। 

)मैप्ड एिओएस :

पीएसएस/एि 4411(  

 

 

242. मलफ्ट की िुख्य आपूनत य, 
ग्स्िच, फ़्यूज़ और संपकों 
की जााँच करें। (5 घंटे।) 

243. नियंत्रक के सभी गनतशील 
संपकों की जांच और 
सिायोजि करें । (5 घंटे।) 

244. किेक्शि और सुरक्षक्षत 
तारों को कसिा। (5 घंटे।) 

245. िोटर किेक्शि िश की 
ग्स्थनत, एयर गैप, बेयररगं 
आदद की जााँच करें। (5 

घंटे।) 

246. िेक शू, िैनिेदटक कॉइल, 

िैनिेट केस िें तेल, डशै 
पॉट एडजस्टिेंट आदद की 
जांच करें। (6 घंटे।) 

247. ििय धगयर पर तेल के 
स्तर की जााँच करें , यदद 
आिश्यक हो तो तले 
बदलें। (4 घंटे।) 

248. अत्यधिक खेलिे और 
उधचत स्िेहि के मलए 
शाफ्ट बेयररगं, ड्रि, ड्राइि 
शीि की जााँच करें। (5 

घंटे।) 

दोषपूणय त्रबजली आपूनतय के प्रभाि ,

यािी मसगंल िेग्जंग ,लूज 

कॉन्टैक्ट ,अिुधचत िोल्टेज 

आदद। 

गलत िश त्रबस्तर और ग्स्थनत 

का प्रभाि। 

प्रभाि दोषपूणय और ढीली िेककंग 

प्रणाली। 

 

मलफ्ट िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार 

के बेयररगं ,उिके विनिदेश और 

गुण। 

मलफ्ट और उिके कायय िें प्रयुक्त 

धगयर ,ििय और ििय व्हील। 

राययपाल के विमभन्ि अगंों के 

कायय। 

 

िसंत के प्रकार ,कायय और 

उपयोग। 

पहििे और आंस ूकी अििारणा। 

सितल और संरेखण की प्रणाली। 

 

शाफ्ट और शाफ्ट युनिि के 

प्रकार। 

दट्रप मसस्टि िें इिरजेंसी कट 

आउट का कायय। 



 
 

62 

लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक 

 
249. उधचत संचालि की 

ग्स्थनत और स्िेहि के 
मलए सुरक्षा गिियर की 
साििािीपूियक जांच करें। 
(5 घंटे।) 

250. ककसी भी क्षनत और टूटे 
तार और उधचत स्िेहि 
के मलए सभी रग्स्सयों की 
साििािीपूियक जांच करें। 
(5 घंटे।) 

251. िुख्य और काउंटर बाट, 

स्िेहि के मलए गाइड रेल 
और िैकेट और रेल 
ग्क्लप के कुशल कािकाज 
की जांच करें। (6 घंटे।) 

252. कार के जूते, बिर और 
उसके स्िेहक की जााँच 
करें। (5 घंटे।) 

253. इसकी सेदटगं के मलए 
सुरक्षा उपकरणों, दट्रवपगं 
रॉड की साििािीपूियक 
जांच करें (सेट ईिि)। (5 

घंटे।) 

254. कार प्लेटिॉिय के लेिमलगं 
की जााँच करें। (4 घंटे।) 

255. दरिाजे और अन्य 
आपातकालीि सुरक्षा 
उपकरणों के 

इलेग्क्ट्रकल/िैकेनिकल 

इंटरलॉक की आिश्यकता। 

नियमित सिाई ,डग्स्टंग और 

स्िेहि का िहत्ि। 

मलफ्ट के िापदंडों और अन्य सेिा 
ररकॉडय की ररकॉडडिंग का िहत्ि। 

 

ऑटो रेस्क्यू डडिाइस  ) एआरडी (
की व्याख्या और कायय। 

)30 घंटे( 



 
 

63 

लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक 

 
आपातकालीि उद्घाटि 
की जााँच करें। (4 घंटे।) 

256. िाउल के मलए यात्रा 
केबलों की आिाजाही की 
जााँच करें। (6 घंटे।) 

257. उिके उधचत संचालि के 
मलए ऊपर और िीच े
अनंति शाफ्ट िे सीिा 
ग्स्िच और अन्य सीिा 
ग्स्िच की जांच करें। (6 

घंटे।) 

258. संपकों को ििीिीकृत करें 
या यदद आिश्यक हो तो 
सीिा ग्स्िच बदलें। (4 

घंटे।) 

259. कार प्लेटिॉिय के िीच े
सेफ्टी प्लैंक ग्स्िच की 
जांच करें। (4 घंटे।) 

260. दरिाजे के संपकों और 
गेट संपकों की जांच करें , 
जहां आिश्यक हो, भागों 
को सिायोग्जत और 
ििीिीकृत करें। (4 घंटे।) 

261. दरिाजे और गेट संपकों 
के मलए आपातकालीि 
कट आउट ग्स्िच की 
जांच करें। (4 घंटे।) 

262. उधचत संचालि के मलए 
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कार िें प्रकाश और पंखे 
के ग्स्िच और किक्स्चर 
की जांच करें। (4 घंटे।) 

263. ऊपर, िीच ेऔर अदंर की 
कार, मलफ्ट वपट, गिियर, 

िशीि, कंट्रोलर और अन्य 
भागों की सिाई करें। (5 

घंटे।) 

264. उधचत सिाई के मलए 
िशीि कक्ष की जााँच 
करें। (4 घंटे।) 

265. ररले, टाइिर, मसनिमलगं 
मसस्टि, अलामििंग 
मसस्टि, इंडडकेशि, 

इलेग्क्ट्रकल इंटरलॉक 
आदद के उधचत कािकाज 
की जााँच करें। (6 घंटे।) 

266. सवियमसगं ररपोटय तैयार करें 
और पररचालि ग्स्थनत 
और मसिाररश यदद कोई 
हो, का ररकॉडय बिाएं। (4 

घंटे।) 

267. ऑटो रेस्क्यू डडिाइस 
ऑपरेदटगं मसस्टि और 
मलफ्ट मसस्टि स े
किेक्शि प्रदमशयत करें। (5 

घंटे।) 

इंजीनियरिगं ड्राइंग  :40 घंटे 



 
 

65 

लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक 

 
पेशिेर ज्ञाि 

 

ईडी - 40 घंटे 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग पढें  और लागू 
करें।  )मैप्ड एिओएस :

पीएसएस/एि 4401(  

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 

विद्युत संकेत और प्रतीकों का पढिा। 

विद्युत घटकों के रेखाधचत्र। 

विद्युत तारों के आरेख और लेआउट आरेख का पढिा। विद्युत अधथिंग 

आरेख का पठि। प्लेट और पाइप अधथिंग का योजिाबद्ि आरेख 

बिािा। 

विद्युत पररपथ आरेख का आरेखण। 

टे्रडों के उपकरण और उपकरण के ब्लॉक आरेख का आरेखण। 

कायषशािा गणिा औि ववज्ञाि  :12 घंटे 

पेशिेर ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस-

32 घंटे 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अििारणा और 

मसद्िांतों का प्रदशयि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

)मैप्ड एिओएस :

पीएसएस/एि 4402(  

कायषशािा गणिा औि ववज्ञाि: 

टकिाव 

घषयण - स्िेहि 

बीजगणणत 

बीजगखणत - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्िांत ,बीजीय सूत्र ,संबंधित 
सिस्याएं 
िोच 

लोच - लोचदार ,प्लाग्स्टक सािग्री ,तिाि ,तिाि और उिकी 
इकाइयााँ और युिा िापांक 

िाभ औि हानि 

लाभ और हानि - लाभ और हानि पर सािारण सिस्याएं 
लाभ और हानि - सािारण और चििदृ्धि ब्याज 

अिुमाि औि िागत 

अिुिाि और लागत - टे्रड के मलए लागू सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि। 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सिस्याएं 
परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा 
व्यापक क्षेत्र: 
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a) मलफ्ट / एस्केिेटि की नियंत्रण प्रणािी 
b) सुरक्षा यंत्र 

c) सवियमसगं ररपोटय 
d) रखरखाि काययिि तैयार करें  
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मिू कौशि के लिए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के परिणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशि ववर्यों की टूि सूची जो रेडों के एक 

समूह के लिए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पि अिग से उपिब्लध किाई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिण की सचूी 

लिफ्ट औि एस्केिेटि मैकेनिक (24 उम्मीदवािों के बैच के लिए) 

क्रमां
क 

उपकिण औि उपकिण का िाम ववनिदेश मात्रा 

क. प्रलशक्षु टूि ककट 

1.  स्टील की टेप 5 िीटर लंबाई 24+1 संख्या 
2.  प्लायर इंसुलेटेड 150 मििी 24+1 संख्या 
3.  प्लायर साइड कदटगं 150 मििी 24+1 संख्या 
4.  पेंचकस 100 मििी 24+1 संख्या 
5.  पेंचकस 150 मििी 24+1 संख्या 

6.  
इलेक्ट्रीमशयि किेक्टर, स्िू ड्राइिर इंसुलेटेड 

हैंडल धथि स्टेि 

100 मििी 24+1 संख्या 

7.  हैिी ड्यूटी स्िू ड्राइिर 200 मििी 24+1 संख्या 

8.  
इलेक्ट्रीमशयि स्िू ड्राइिर धथि स्टेि इंसुलेटेड 

साँभालिा 
250 मििी 24+1 संख्या 

9.  पंच कें द्र 150 मििी x 9 मििी 24+1 संख्या 
10.  चाकू डबल ब्लेड इलेक्ट्रीमशयि  24+1 संख्या 
11.  नियॉि परीक्षक  24+1 संख्या 
12.  इस्पात नियि 300 मििी 24+1 संख्या 
13.  हैिर, हैंडल के साथ िॉस पीि  24+1 संख्या 
14.  हैिर, बॉल पीि हैंडल के साथ  24+1 संख्या 
15.  बरिािा 6 मििी 24+1 संख्या 
16.  िेडािली  24+1 संख्या 
17.  स्िाइबर (घुंघराले कें द्र की ग्स्थनत)  24+1 संख्या 
18.  वपिसर 150 मििी 24+1 संख्या 
B. दकुाि के उपकिण, उपकिण - 2 (1+1) इकाइयों के लिए ककसी अनतरिक्त वस्तु की आवश्यकता िहीं है 

19.  प्राथमिक उपचार पेटी 
 

01 सेट 

20.  
सी- दबािा 200 मििी, 150 मििी और 100 

मििी 
02 संख्या 
प्रत्येक 

अनुलग्नक I – (उपकरणों की सूची) 

अनुलग्नक I – (उपकरणों की सूची)-I 
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21.  
स्पैिर एडजस्टेबल 

150 मििी, 300 मििी 
02 संख्या 
प्रत्येक 

22.  ब्लो लैम्प 0.5 लीटर 01 संख्या 
23.  िनिययर कैलीपसय 

 
01 संख्या 

24.  दबाि गेज हिा 01िंबर 

25.  छेिी कोल्ड फाियर 25 मििी X 200 मििी 02 संख्या 

26.  
छेिी 

25 मििी और 6 मििी 
02 संख्या 
प्रत्येक 

27.  हाथ डड्रल िशीि 
 

01 संख्या 
28.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक डड्रल िशीि 6 मििी 01 संख्या 
29.  क्षिता 

 
01 संख्या 

30.  वपलर इलेग्क्ट्रक डड्रल िशीि 12 मििी क्षिता 01 संख्या 
31.  एलि कंुजी 

 
01 सेट 

32.  तेल का डब्बा 0.12 लीटर 01 संख्या 
33.  ग्रीस गि 

 
01 िही ं

34.  आउट साइड िाइिोिीटर 
 

02 संख्या 
35.  िोटर चामलत बेंच ग्राइंडर 

 
01 संख्या 

36.  रािल प्लग टूल और त्रबट 
 

02 सेट 

37.  पुली पुलर 
 

02 संख्या 
38.  असर खींचिे िाला 

 
02 संख्या 

39.  पाइप िाइस 
 

04 संख्या 
40.  थिायिीटर 0 से 100 डडग्री सेंटीगे्रड 01 संख्या 
41.  कैं ची ब्लेड 150 मििी 04 संख्या 
42.  ऐंठिे िाला उपकरण 

 
02 सेट 

43.  िायर ग्स्ट्रपर 20 सेिी 02 संख्या 
44.  छेिी कोल्ड फ्लैट 12 मििी 02 संख्या 
45.  िैलेट हाडय िुड 0.50 ककग्रा 04 संख्या 
46.  हैिर एक्सटै्रक्टर प्रकार 0.40 ककग्रा 04 संख्या 

47.  
हक्सॉ फे्रि 

200 मििी 300 मििी सिायोयय 
02 संख्या 
प्रत्येक 

48.  िगय का प्रयास करें 150 मििी ब्लेड 04 संख्या 
49.  बाहर और अदंर डडिाइडर कैमलपसय 

 
02 संख्या 
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प्रत्येक 

50.  सरौता सपाट िाक 150 मििी 04 संख्या 
51.  सरौता गोल िाक 100 मििी 04 संख्या 
52.  धचिटी 100 मििी 04 संख्या 

53.  
ग्स्िप स्टे्रट एंड बेंट 

150 मििी 
02 संख्या 
प्रत्येक 

54.  डीई िीदट्रक स्पैिर 6 से 32 मििी 02 संख्या 
55.  डड्रल हैंड िेस 

 
04 संख्या 

56.  
डड्रल एसएस ट्विस्ट ब्लॉक 2 मििी, 5 मििी 6 मििी 3 . का 

सेट 
04 सेट 

57.  
वििाि, चौरसाई कटर 

50 मििी 
02 संख्या 
प्रत्येक 

58.  गेज, तार शाही 
 

02 संख्या 
59.  फाइल फ्लैट 200 मििी 2 एि डी कट 12 संख्या 
60.  फाइल आिा दौर 200 मििी 2 एि डी कट 04 संख्या 
61.  िाइल राउंड 200 मििी 2 एि डी कट 04 संख्या 
62.  फाइल फ्लैट 150 मििी खरुदरा 04 संख्या 
63.  फाइल फ्लैट 250 मििी किीि े 04 संख्या 
64.  फाइल फ्लैट 250 मििी धचकिा 04 संख्या 
65.  फाइल रास्प, आिा दौर 200 मििी किीि े 04 संख्या 

66.  
सोल्डररगं आयरि 

25 िाट, 65 िाट, 125 िाट 
02 संख्या 
प्रत्येक 

67.  कॉपर त्रबट सोल्डररगं आयरि 0.25 ककग्रा. 02 संख्या 
68.  डीसोल्डररगं गि 

 
04 संख्या 

69.  हाथ िाइस 50 मििी जबड़ा 04 संख्या 
70.  टेबल िाइस 100 मििी जबड़ा 12 संख्या 
71.  पाइप काटिे के मलए पाइप कटर 5 सेिी तक । व्यास 04 संख्या 
72.  पाइप काटिे के मलए पाइप कटर 5 सेिी व्यास से ऊपर 02 संख्या 

73.  
स्टॉक और डाई सेट 20 मििी से 50 मििी जीआई . के 

मलए 
01 सेट 

74.  पाइप 

 
जैसी ज़रूरत 

75.  स्टॉक और िर जाता है िाली 
 

01 संख्या 
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76.  
ओि िीटर; श्रृखंला प्रकार और शंट प्रकार 

 

02 संख्या 
प्रत्येक 

77.  िल्टी िीटर (एिालॉग) 0 स े1000 एि ओि, 2.5 स े500 

िी 
02 संख्या 

78.  डडग्ज़टल िल्टीिीटर 
 

06 संख्या 
79.  एसी िाल्टिीटर एिआई 0 -500 िी एसी 01 संख्या 
80.  मिली िोल्टिीटर कें द्र शून्य 100 - 0 - 100 िीटर िोल्ट 01 संख्या 
81.  डीसी मिली एिीटर 0 -500िी ए 01 संख्या 
82.  एिीटर एिसी 0-5 ए, 0- 25 ए 01 िंबर प्रत्येक 

83.  एसी एिीटर एिआई 0-5 ए, 0-25 ए 01 िंबर प्रत्येक 

84.  ककलो िाटिीटर 0-1-3 ककलोिाट 01 संख्या 

85.  
एसी ऊजाय िीटर मसगंल िेज 5 anp। तीि चरण 

15 anp 
01 िंबर प्रत्येक 

86.  पािर िैक्टर िीटर 
 

01 संख्या 
87.  कफ़्रक्िेंसी िीटर 

 
01 संख्या 

88.  फ्लक्स िीटर  01 संख्या 

89.  
गैल्िेिोिीटर और बैटरी के साथ व्हीट स्टोि 

त्रिज 
 01 संख्या 

90.  प्रयोगशाला प्रकार प्रेरण कंुडल  01 संख्या 
91.  डीसी त्रबजली की आपूनतय 0-30V, 2 anp 01 संख्या 

92.  

ररओस्तात 0 -1 ओि, 5 एम्पीयर 

0 -10 ओि, 5 एम्पीयर 

0- 25 ओि, 1 एम्पीयर 

0- 300 ओि, 1 एम्पीयर 

01 िंबर प्रत्येक 

93.  पररितयिीय ऑटो ट्रांसिाियर 1 चरण 01 संख्या 
94.  बैटरी चाजयर  01 संख्या 
95.  हाइड्रोिीटर  01 संख्या 
96.  लघ ुिेकर 16 anp (कच्चा िाल) 01 संख्या 
97.  मििी ड्राफ्टर  12 संख्या 
98.  ड्राइंग कम्पास सेट  04 संख्या 
99.  डायल गेज  02 संख्या 
100.  चिे चरखी ब्लॉक 2 टि 01 संख्या 
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101.  बेड़ी  02 संख्या 
102.  छत की रस्सी िायलॉि / स्टील  50 िीटर 

103.  
नियंत्रण ट्रांसिाियर एकल चरण 250 डब्ल्यू 12 िी, 24 िी, 48 िी, 

110 िी और 240 िी टैवपगं के साथ 
01िंबर 

104.  
मसगंल िेज ट्रांसिॉियर 1 केिीए संलनिक और 

इिपुट/आउटपुट टमियिलों के साथ 
01 संख्या 

105.  करेंट ट्रांसिॉियर 50/5, 20/5, 20/1 एम्पीयर 01 प्रत्येक 

106.  संभावित ट्रांसिाियर 240/110, 415/110 िोल्ट 01 प्रत्येक 

107.  एिालॉग/डडग्जटल कििटयर चार इिपुट/आउटपुट के साथ 02 संख्या 
108.  डडग्जटल / एिालॉग कििटयर चार इिपुट/आउटपुट के साथ 02 संख्या 
109.  सॉफ्ट स्टाटयर 3 चरण, 415 िी, 15 ए 01 संख्या 
110.  ग्स्लंनस 2 टि क्षिता 01 संख्या 
111.  मलफ्ट रस्सी कटर 32 मििी . तक 02 संख्या 
112.  मलफ्ट सीिा ग्स्िच  04 संख्या 

113.  
सभी सािाि के साथ इलेग्क्ट्रक हैिर टाइप डड्रल 

िशीि 22 मििी क्षिता 
750W, 240V 01 संख्या 

114.  
110 मििी व्हील व्यास िाली इलेग्क्ट्रक हैंड 

ग्राइंडडगं िशीि 
750W, 240V 01 संख्या 

115.  इलेग्क्ट्रक हैंड ब्लोअर 750 डब्ल्यू, 240 िी 01 संख्या 
116.  रेल संरेखण गेज  02 संख्या 
117.  िककिं ग प्लैंक 10 x 15 इंच 04 संख्या 
सी सामान्य मशीििी औि उपकिण  

118.  

मििी िेग्ल्डगं िशीि - 

(किेग्क्टंग केबल, इलेक्ट्रोड होल्डर, अधथिंग 

क्लैंप, सेफ्टी नलास और सफे्टी नलव्स के साथ) 

150 ए, 240 िी 01 संख्या 

119.  

अलग इिपुट, आउटपुट और केबल एली चमै्बर 

िाले 5/8 यात्री मलफ्ट के मलए उपयुक्त मलफ्ट 

कंट्रोल पैिल। पीएलसी नियंत्रक और संबंधित 

सािाि के साथ सुसग्यजत 

 01 संख्या 

120.  

डीसी कंपाउंड िोटर ग्स्िच फ्यूज यूनिट, 

िोल्टिीटर, एिीटर, िील्ड रेगुलेटर, आिेचर 

रेगुलेटर और िोर पॉइंट स्टाटयर के साथ 

2 ककलोिाट, 220V 01 संख्या 
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121.  
मसगंल िेज कैपेमसटर स्टादटिंग पैिल के साथ 

इंडक्शि िोटर शुरू करता है 

1 ककलोिाट, 240 िी 01 संख्या 

122.  प्रारंमभक पैिल के साथ यूनििसयल िोटर 0.75 ककलोिाट, 240 िी 01 संख्या 

123.  
डीओएल शुरुआती पैिल के साथ तीि चरण 

धगलहरी वपजंरे प्रेरण िोटर 

3 ककलोिाट, 415 िी 01 संख्या 

124.  

स्टादटिंग पैिल के साथ मसिंोिस स्थायी चुबंक 

िोटर - (डीसी कंपाउंड िोटर के साथ युग्नित 

होिे पर जिरेटर के रूप िें इस्तेिाल ककया जा 
सकता है) 

2 ककलोिाट, 3 चरण, 415 िी 01 संख्या 

125.  डडग्जटल एसी ड्राइि टे्रिर 3 चरण, 2 ककलोिाट 01 संख्या 
126.  सिो िोटर टे्रिर 250 डब्ल्यू, 220/110 िी 01 संख्या 

127.  

डसे्कटॉप िल्टीिीडडया कंप्यूटर - उपयुक्त 

यूपीएस और कंप्यूटर टेबल के साथ 

सीपीयू: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 

गीगाहट्यज़ या उच्चतर। रैि: -4 

जीबी डीडीआर-CCC या उच्चतर, 

िाई-िाई सक्षि। िेटिकय  काडय: 
यूएसबी िाउस, यूएसबी कीबोडय 
और िॉनिटर के साथ एकीकृत 

गीगात्रबट ईथरिेट (न्यूिति 17 

इंच। लाइसेंस प्राप्त ऑपरेदटगं 

मसस्टि और टे्रड संबंिी 
सॉफ्टिेयर के साथ संगत 
एंटीिायरस। 

01 संख्या 

128.  एस्केलेटर का िककिं ग िॉडल  01 संख्या 
129.  इलेक्ट्रोिैनिेट िेक असेंबली  01 संख्या 
130.  पैसेंजर मलफ्ट के मलए ओिर स्पीड गिियर  01 संख्या 

131.  
दरिाजा मसम्युलेटर सेट (कार दरिाजा, लैंडडगं 

दरिाजा और दरिाजा ड्राइि इकाई) 

 01 संख्या 

132.  
5/8 यात्री मलफ्ट सभी नियतं्रण और सुरक्षा 
सािाि के साथ स्थावपत 

 01 संख्या 

डी सुिक्षा उपकिण 

133.  औद्योधगक सुरक्षा टोपी  04 संख्या 
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134.  औद्योधगक सुरक्षा जूता विमभन्ि आकार 04 संख्या 
135.  धगरफ्तारी कमिययों की सरुक्षा बेल्ट धगरिा  04 संख्या 

136.  
जीिि रेखा रस्सी - उच्च तप िल्टीकिलािेंट 

यािय स ेबि ेिायलॉि िेडडे 
13 मििी व्यास। 04 संख्या 

137.  सुरक्षा जाल 3 x 3 िीटर  02 संख्या 
138.  बैटरी के साथ हेड लैंप 3 W  02 संख्या 

139.  

अग्निशािक: आग अस्पताल िें उपयोग ककए जािे 
िाले िैदानिक 

उपकरण/उपकरणों का संचालि 

और परीक्षण करिा। 

02 संख्या 

ई. फिीचि औि सहायक उपकिण  

140.  प्रमशक्षक की िेज  01 संख्या 
141.  प्रमशक्षक की कुसी  02 संख्या 

142.  
िककिं ग बेंच 2.5 एिएक्स 1.20 एिएक्स 

0.75 एि 
04 संख्या 

143.  िेटल रैक 100 सेिी x 150 सेिी x 45 सेिी 04 संख्या 
144.  16 दराज के िािक आकार के लॉकर  02 संख्या 

145.  
अलिारी 2.5 एिएक्स 1.20 एिएक्स 0.5 

एि 

01 संख्या 

146.  ब्लैक बोडय/व्हाइट बोडय  01 संख्या 
147.  िेग्ल्डगं टेबल  01 संख्या 
दटप्पणी: - 

1. सभी उपकिण औि उपकिण बीआईएस ववनिदेश के अिुसाि खिीदे जािे हैं। 

2. यदद ककसी मशफ्ट िें दो इकाइयां एक साथ काि कर रही हैं, तो दसूरी इकाई के मलए "शॉप टूल्स, इंस्ूिेंट्स 

एंड आउटकिट" के तहत अनतररक्त िदों की आिश्यकता होती है। 

3. एक पाली िें प्रत्येक दो इकाइयों के मलए, "मशीििी औि उपकिण" के तहत मदों के एक सेट की 
आिश्यकता होती है। 

4. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी  एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृग्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

आईडी बौद्धिक विकलागं 

एलसी  कुष्ट्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

पीडब्ल्यडूी विकलांग व्यग्क्त 
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