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रखरखाि िैकेनिक (रासायनिक संयंत्र) टे्रड  की दो साल की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार को 
व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और िौकिी की भूशमका से संबंधधत िोजगाि कौशल पि प्रशशक्षक्षत 

ककया जाता है । इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायय और 

पाठ्येतर गनतविधियों को करिे के मलए सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगयत शामिल 

व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: - 

प्रथम वर्ष: इस िषय िें, प्रमशक्षु सुरक्षा और पयायिरण, अग्निशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि 

के बारे िें सीखता है। उस ेटे्रड  उपकरण और उसके िािकीकरण का विचार मिलता है, त्रबजली की बनुियादी 
बातों स े पररधचत होता है, केबल का परीक्षण करता है और विद्युत पैरािीटर को िापता है। आसन्ि 

पक्षों/सतहों को भरिे के विमभन्ि प्रकार पर कौशल अभ्यास पक्षों के बीच सिकोण बिाए रखता है। स्टेप 

फिदटगं (पुरुष और िदहला) पर काि करिा। विमभन्ि आकारों के बीएसडब्लल्य ूऔर िीदट्रक थे्रड्स के ड्रिल 

होल, काउंटरमसफंकंग , काउंटर बोररगं, टैवपगं एंड डाईंग के विस्तार का अभ्यास । 

प्रमशक्षु काययशाला िें देखी गई सुरक्षा साििानियों का नििायण और परीक्षण करिे िें सक्षि होंगे, 

पाइप बट संयुक्त-डी और पाइप टी-संयुक्त-डी, शीट पर सभी प्रकार के जोडों की िेग्ल्डगं, 3 मििी, 4 मििी, 
6 मििी आदद जाििे िें सक्षि होंगे। प्रमशक्षुओ ंको सक्षि होिा चादहए ठोस और तरल के विस्तार का 
गुणांक। िातुओं के क्षरण का नििायण और परीक्षण, आयति विश्लेषण, विश्लेषण की िात्रा। 

द्ववतीय वर्ष: इस िषय, प्रमशक्षु सुरक्षा उपकरणों और उिके उपयोग और प्राथमिक धचफकत्सा, अग्निशािक 

उपकरण और हाइिेंट मसस्टि के बारे िें जागरूकता का िूल्यांकि करि ेिें सक्षि होंगे। िशीिी सतह की 
धचकिाई के मलए भरिा और िाइंग के अिुसार पाइपों की कदटगं, थे्रड्रडगं, झुकिा और फिदटगं करिा। 

सकारात्िक विस्थापि पंप (पारस्पररक पंप और धगयर पंप, प्लंजर पंप) जैस े विमभन्ि प्रकार के पंपों का 
निराकरण, ओिरहामलगं और संयोजि। तेल सील, तले सील की जााँच और प्रनतस्थापि, असर खींचिे िाले 

का उपयोग करके असर को हटािा। नििारक और नियमित रखरखाि का िहत्ि, लॉग काडय, रखरखाि 

अिुसूधचयों के ररकॉडय आदद। 

प्रमशक्षु स्टील रूल ,कैलीपर और ट्राई स्क्िायर ,स्लॉदटगं ,कदटगं स्लॉट्स और ग्रूव्स द्िारा 
चफेकंग के मलए आयताकार ब्ललॉक को आकार देिे के मलए तैयार करि ेिें सक्षि होंगे । प्रमशक्ष ु
बेलिाकार कटर और साइड और िेस कटर के साथ आयािों के अिुसार स्लॉट काटिे िें सक्षि 

1. विषय सार  
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होंगे। विमभन्ि पीिीसी िेग्ल्डगं प्रफिया का अभ्यास। केन्रापसारक और धगयर पंपों के मलए मसर 
बिाि क्षिता िि बिािा। हैिर मिल ,बॉल मिल और ब्ललेक जॉ िशर ,िल्टी-स्टेज कंप्रेसर पर 
अभ्यास करें। प्रमशक्षुओं का हाइिोमलक जैक और उसके रखरखाि पर हाइिोमलक सफकय ट पर 
परीक्षण फकया जािा चादहए। बेल्ट ,बाल्टी ,स्िू और न्यूिेदटक कन्िेयर का संचालि और 
रखरखाि। िे एक पररयोजिा के चयि की योजिा बिाएंगे और उसे अजंाि देंगे ,पररयोजिा को 
इकट्ठा करेंगे और िौकररयों के प्रदशयि का िूल्यांकि करेंगे। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) अथयव्यिस्था/ 

श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यििों की एक 

श्रृखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययिि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें 
ददए जाते हैं। ववशभन्ि प्रकाि के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
(एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाएं हैं। 

 

सीटीएस के तहत रखरखाि िैकेनिक (केमिकल प्लांट) टे्रड  आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि स े

देश भर िें वितररत फकए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यििों िें से एक है। कोसय दो साल की अिधि का है। इसिें 
िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड  मसद्िांत और व्यािहाररक) पशेिेर 

कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबफक कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि 

और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण काययिि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय 

टे्रड  प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित फकया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

प्रशशकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशशषत किि ेकी आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 

 तकिीकी िािकों/दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायय प्रफियाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें  व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुयटिा नििारण विनियिों और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायय 
करिा; 

 िौकरी करते सिय पेशिेर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार कौशल को लागू करें, और िरम्ित और 

रखरखाि का काि करें। 

 कंपोिेंट्स/िॉड्यूल िें खराबी का पता लगािे और उसे ठीक करिे के मलए िाइंग के अिुसार सफकय ट 

डायग्राि/कंपोिेंट्स के साथ जॉब की जांच करें। 

 फकए गए कायय से संबंधित सारणीकरण पत्रक िें तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

 

2. प्रविक्षण पद्धवि 
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2.2 प्रगनत मागष : 
 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, 

पययिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

 लेटरल एंट्री द्िारा इंजीनियररगं की अधिसूधचत शाखाओं िें ड्रडप्लोिा कोसय िें प्रिेश ले 
सकते हैं। 

 राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
काययििों िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंस्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें िाफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा: 
िीच ेदी गई तामलका दो साल की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशायती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (टे्रड  व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (टे्रड  मसद्िांत) 240 300 

3 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्लि िही ंहै 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 

 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 
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एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10 िी ं/ 12 िी ंकक्षा के प्रिाण 

पत्र के मलए प्रत्येक िषय िें 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प चिु सकते हैं या शॉटय टिय 
पाठ्यिि जोड सकते हैं। 

2.4 आकलि औि प्रमाणि 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यिि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण काययिि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण फकया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप स े व्यग्क्तगत प्रमशक्षु पोटयिोमलयो बिाए रखिा है। 

आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्लि कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे। 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

टे्रड  परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत की जाएगी। पैटिय और 

अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत फकया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकि के शलए 

प्रश्ि पत्र निधाषरित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के 

दौिाि पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 

2.4.1 पास ववनियमि 

 

सिग्र पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषय की अिधि के 

पाठ्यििों के मलए 100% िेटेज लाग ूफकया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लागू फकया जाता है । टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणय प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
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2.4.2 आकलि ददशानिदेश 

 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए फक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकय  का आकलि करते सिय, स्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रफिया के 
अिुसार स्िैप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिवृत्त पर विचार फकया जािा चादहए। 

 

िूल्यांकि साक्ष्य-आिाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 

 

 प्रयोगशालाओं/काययशालाओं िें फकया गया कायय 
 ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटय 
 उपग्स्थनत और सियनिष्ट्ठा 
 काययभार 

 पररयोजिा कायय 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) नििायरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा लेखापरीक्षा 
और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत फकया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 
अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिय: 

 

प्रदशषि स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत फकए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए ,उम्िीदिार को ऐस े  हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
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काि का नििायण करिा चादहए जो सािनयक 

िागयदशयि के साथ मशल्प कौशल के एक स्िीकायय 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशयत करता हो ,और सुरक्षा 
प्रफियाओ ं और प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि 

करता हो 

काययशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशयि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि 
कायों के साथ विमभन्ि कायय करते सिय 
60-70% सटीकता प्राप्त की। 

 फिनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत फकए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए ,एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागयदशयि के साथ ,

और सुरक्षा प्रफियाओ ं और प्रथाओं के संबंि िें 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त को 
प्रदमशयत करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
काययशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ विमभन्ि कायय करते सिय 70-80% 

सटीकता प्राप्त की। 

 फिनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोडा 
सा सहयोग। 

 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत फकए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अकं 

 इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, सगंठि 
और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथयि 
के और सुरक्षा प्रफियाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
फकया है जो मशल्प कौशल के उच्च स्तर की 
प्राग्प्त को प्रदमशयत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और काययशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ अलग-अलग कायय करते सिय 80% 

से अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

 फिनिश िें उच्च स्तर की साि-सिाई और 
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ग्स्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथयि िहीं। 
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मैकेनिक िखिखाव (िासायनिक संयंत्र); रासायनिक संयंत्र, िशीिरी और उपकरणों की सिय-सिय पर 

िरम्ित और ओिरहाल और खराब होिे पर उन्हें  कुशल संचालि ग्स्थनत िें बिाए रखिे के मलए। तैयार 

उत्पादों के मलए कच्च ेिाल के प्रसंस्करण के तरीकों का अध्ययि। दोषों का पता लगािे के मलए संयंत्र और 

उपकरणों की जांच करिा और िौके पर ही िािूली दोषों को दरू करिा। रासायनिक अमभयंता को प्रिुख 

दोषों और टूटिे की ररपोटय करता है और आिश्यक साििािी के साथ निदेशािुसार दोषपूणय इकाई को 
आिश्यक रूप से हाथ उपकरण, एडॉप्टर, ट्विस्ट आदद का उपयोग करके िष्ट्ट कर देता है। आिश्यक रूप स े

खलुासा, भरिे, ड्रिमलगं, पीसिे, स्िैवपगं, सोल्डररगं, ब्रेग्ज़ंग इत्यादद द्िारा दोषपूणय भागों और घटकों को 
बदलिा या िरम्ित करिा और विशषे रूप से विस्िोटक, गैस एमसड और अन्य रासायनिक संयंत्रों के मलए 

नििायररत साििानियों के साथ विनिदेशों के अिुसार इकाई को फिर से इकट्ठा करिा, सही संरेखण 

निकासी सुनिग्श्चत करिा , िाल्ि संचालि, सिायोजि, सािग्री पररचालि कायों का प्रिाह और अन्य 

आिश्यक वििरण। उधचत प्रदशयि के मलए टेस्ट असेम्बल्ड यूनिट, अगर प्रोडक्शि को सौंपिे से पहले 

उपयुक्त प्राधिकारी द्िारा जांच की जाए तो असेंबल करें। सिय-सिय पर उपकरणों की जांच, सिायोजि 

और धचकिाई करता है या इसे पूरा करता है और योजिा को उधचत कायय िि िें बिाए रखिे के मलए अन्य 

कायय करता है। जांचे गए पुजों, की गई िरम्ित, फकए गए प्रनतस्थापि और संयंत्र के प्रदशयि का ररकॉडय 
रखिा। केमिकल इंजीनियर के िागयदशयि िें उपकरणों को खडा और स्थावपत कर सकता है। 

 

संदभष एिसीओ-2015 

 

(i) 7233.1100 - िैकेनिक रखरखाि (रासायनिक संयंत्र) 

 

संदभष संख्या:- 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. कायय भूविका 
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टे्रड  का िाम िखिखाव मैकेनिक (िासायनिक संयंत्र) 

टे्रड  कोड डीजीटी/1055 

एिसीओ - 2015 7233.1100 

एिओएस कवडष 

-- (एिओएस:आिएससी/ एि 2401), (एिओएस:आिएससी/ एि 

2405), (एिओएस:आिएससी/ एि 2406), (एिओएस:आिएससी/ एि 

2407), (एिओएस:आिएससी/ एि 2401), (एिओएस: आिएससी/ एि 

2411) (एिओएस:आिएससी/ एि 2412), (एिओएस:आिएससी/ एि 

2411), (एिओएस:आिएससी/ एि 2414), (एिओएस:आिएससी/ एि 

2415), (एिओएस:आिएससी/ एि 2416), (एिओएस:आिएससी/ एि 

2417), (एिओएस:आिएससी/ एि 2417), (एिओएस:आिएससी/ एि 

2412) (एिओएस:आिएससी/ एि 2440), (एिओएस:आिएससी/ एि 

2441), (एिओएस:आिएससी/ एि 2442), (एिओएस: आिएससी / 

एि 2441), (एिओएस: आिएससी / एि 2444) (एिओएस: आिएससी 
/ एि 2445), (एिओएस: आिएससी / एि 2446), (एिओएस: 

आिएससी / एि 2447), (एिओएस: आिएससी/ एि 2447), 

(एिओएस:आिएससी/ एि 2442), (एिओएस:आिएससी/ एि 2450) 

(एिओएस:आिएससी/ एि 2451), (एिओएस:आिएससी/ एि 2452), 

(एिओएस:आिएससी/ एि 2451), (एिओएस:आिएससी/ एि 2454), 

(एिओएस:आिएससी/ एि 2455), (एिओएस:आिएससी/ एि 2456), 

(एिओएस:आिएससी/ एि 2457), (एिओएस:आिएससी/ एि 2457), 

(एिओएस:आिएससी/ एि 2452), (एिओएस:आिएससी/ एि 2460), 

(एिओएस:आिएससी/ एि 2461), (एिओएस:आिएससी/ एि 2462), 

(एिओएस:आिएससी/ एि 2461), 

एिएसक्यूएफ स्ति स्तर -4 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवधध दो साल (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

4. सािान्य वििरण 
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प्रवेश योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष 
िें व्यािसानयक विषय के साथ 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषय । 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्लल्यू, एए, एलिी, डिे, ऑदटज्ि 

यूनिट ताकत (छात्रों की संख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मािदंड 96 िगय एि 

शक्क्त मािदंड 13 फकलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
(i) िखिखाव मैकेनिक 
(िासायनिक संयंत्र) टे्रड  

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी स े

िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से केमिकल 

टेक्िोलॉजी / इंजीनियररगं िें बी.िोक / ड्रडग्री । 

या 
केमिकल टेक्िोलॉजी / इंजीनियररगं िें 03 साल का ड्रडप्लोिा या 
संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी स ेप्रासंधगक उन्ित 

ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) । 

या 
"रखरखाि िैकेनिक (रासायनिक संयंत्र)" के टे्रड िें एिटीसी / एिएसी 
उत्तीणय, संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ। 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण। 

 

िोट: 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के 

पास डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी 
चादहए। हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होिा 
चादहए। 

(ii) कायषशाला गणिा औि 
ववज्ञाि 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /

यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
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इंजीनियररगं िें बी.िोक  /ड्रडग्री। 
या 

एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े
इंजीनियररगं िें 03 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो 
साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा 
)व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से फकसी एक 
िें एिटीसी  /एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (
के नियमित  /आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA िें नियमित / RPL िरेरएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

(iii) इंजीनियरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /

यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक  /ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय स े
इंजीनियररगं िें 03 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो 
साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा 
)व्यािसानयक(। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकृत िैकेनिकल ग्रुप  )जीआर -आई (

टे्रडों िें से फकसी एक िें एिटीसी  /एिएसी । िाइंग'/ डी'िैि 
िैकेनिकल /डी'िैि मसविल 'तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी (
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के नियमित  /आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अतंगयत इसके फकसी भी 
प्रकार िें NCIC के नियमित/RPL संस्करण । 

(iv) िोजगाि कौशल एम्प्लॉयत्रबमलटी ग्स्कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ फकसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी स्िातक 

/ ड्रडप्लोिा । 

(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि फकया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यिि के साथ आईटीआई 

िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक। 

(v) प्रशशक्षक के शलए 
न्यूितम आय ु

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की सूची अिुबंि-I . के अिुसार 
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सीखिे के परिणाम एक प्रशशक्ष ु की कुल दक्षताओ ं का प्रनतबबबं होत े हैं औि मूल्यांकि मािदंड के 

अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 

 

5.1 सीखि ेके परिणाम (टे्रड  ववशशष्ट) 

 

पहला साल: 

 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी फिदटगं संचालि को लागू करत े हुए विनिदेश के अिुसार 
काि करिे के मलए योजिा बिाएं और व्यिग्स्थत करें और सुिक्षा सावधानियों का पालि 
किते हुए आयामी सटीकता की जांच किें । [िूल फिदटगं ऑपरेशि - िाफकिं ग, हैक-सॉइंग, 

पंधचगं, धचसेमलगं, िाइमलगं, ड्रिमलगं, काउंटरमसफंकंग, काउंटर बोररगं, रीमिगं, टैवपगं आदद। 
शुद्िता: ± 0.25 मििी]। (एिओएस: आिएससी/एि2401) 

2. आवश्यक सहिशीलता के अिुसाि संयोजि के शलए घटकों के कफट ववशभन्ि चिणों का 
पिीक्षण किें। [कदि फिट, आिश्यक सदहष्ट्णुता: ±0.04 मििी]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2410) 

3. ऑक्सी-एशसदटलीि गैस वेक्ल्डगं प्लांट सेट किें , ऑक्सी-एशसदटलीि लपटें सेट किें औि 
सुिक्षा सावधानियों का पालि किते हुए ककिािे के जोड़ से धातु के घटकों को शमलाएं। 
(एिओएस: आिएससी/एि2411) 

4. िापिे के उपकरण का चयि करें और पता लगाएं और घटकों और ररकॉडय डटेा के 
आयाि को िापें। (एिओएस: आिएससी/एि2405) 

5. भौनतक मात्रा / क्स्थिांक निधाषरित कििे औि कािूिों को सत्यावपत किि ेके शलए भौनतकी 
प्रयोगशाला में उपकिण, उपकिण स्थावपत किें औि प्रयोग किें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2406) 

6. पीएच , गलिांक, क्वथिाकं, धातुओं औि शमश्र धातुओं के गुणों की तुलिा कििे, िसायि 
तैयाि कििे के शलए िसायि ववज्ञाि प्रयोगशाला में उपकिण, उपकिण स्थावपत किें औि 
प्रयोग किें। (एिओएस: आिएससी/एि2407) 

5. विक्षण पररणाि 
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7. सुरक्षा और आकय  िेग्ल्डंग से संबंधित विमभन्ि कायों की योजिा बिाएं, पहचािें और 
निष्ट्पाददत करें [विमभन्ि संचालि - अग्निशािक, सीिी रेखा िोती, एकल िी-बट संयुक्त 
का चयि और संचालि करें]। (एिओएस: आिएससी/एि2412) 

8. अलग-अलग चक पर अलग-अलग आकार की िौकररयां सेट करें और िािक संचालि 
अभ्यास का पालि करते हुए पारंपररक खराद िशीि संचालि का प्रदशयि करें। [विमभन्ि 
संचालि: - सादा िोड, साििा करिा, कदि िोड, और कदि ड्रिमलगं के िाध्यि से]। 
(एिओएस: आिएससी/एि2411) 

9. योजिा बिािा, पहचाििा औि ववशभन्ि संचालि कििा - िासायनिक उद्योगों में सुिक्षा 
औि सामान्य जागरूकता से संबंधधत प्रयोग। (डडफ ऑपिेशि - मांग के अिुसाि उधचत 
अक्ग्िशामक यंत्र का चयि औि संचालि किें , िासायनिक खतिों की पहचाि किें , पीपीई, 

प्रासंधगक डटेा पढें औि प्राप्त किें)। (एिओएस: आिएससी/एि2414) 

10. फिदटगं िकय शॉप िें विमभन्ि प्रकार के टूल्स की पहचाि करें, लॉफकंग ड्रडिाइस पर 
िास्टिरों के प्रकार, दकुाि िें अलग-अलग संचालि की व्यिस्था और प्रदशयि करें। 
(संचालि - प्रिुख तरीके बिािा, सतहों को खरुचिा और लैवपगं करिा।) (NOS:RSC/N2415) 

11. लैधगगं सािग्री को पहचािें और चिुें और िौकरी की ग्स्थनत के अिुसार इसे लागू करें- 
गिय/ठंडा। (एिओएस: आिएससी/एि2416) 

12. पाइप जोडों को निष्ट्पाददत करिे के मलए कौशल की रेंज लागू करें , लाइि को असेंबल 
करिे के मलए पाइप फिदटगं और ररसाि के मलए परीक्षण करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2417) 

13. विमभन्ि प्रकार के फ्लो िीटर को पहचािें, िणयि करें, स्थावपत करें  और फ्लो िापि और ररकॉडय 
रीड्रडगं करें। (फ्लो िीटर - रोटा िीटर, िेंचरुी - िीटर, ऑररफिस िीटर)। )एिओएस :

आिएससी/एि 2417(  

14. पहचािें, डायल गेज का चयि करें , इसका नििायण, भागों, स्िातक, देखभाल और िौकरी की 
सपाटता की जााँच के मलए उपयोग करें । (एिओएस: आिएससी/एि2412) 

15. दबाि, तापिाि, प्रिाह और स्तर, ररकॉडय रीड्रडगं को िापि ेके मलए उपकरणों / उपकरणों को 
पहचािें और स्थावपत करें / किेक्ट करें। (उपकरण / उपकरण - बोडिे ट्यबू, कैप्सलू टाइप 
गेज, नलास िें पारा, बाईिेटेमलक थिायिीटर, आरटीडी, ऑररफिस, िेंचरुीिीटर , रोटािीटर , 
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दृग्ष्ट्ट नलास टाइप, एयर पजय टाइप और कैपेमसटेंस टाइप लेिल इंड्रडकेटर। (एिओएस: 

आिएससी / एि 2440) 

16. कायष के क्षेत्र में ववशभन्ि अिुप्रयोगों के शलए इंजीनियरिगं ड्राइंग पढें औि लागू किें। 

17. व्यावहारिक संचालि कििे के शलए बुनियादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र में बुनियादी ववज्ञाि को समझें औि समझाएं। 

 

दसूरा साल: 

18. विमभन्ि प्रकार के रखरखाि का कैरीआउट परीक्षण- ऑिलाइि, भविष्ट्य कहििेाला, नििारक 
और ब्रेकडाउि और लगातार ररकॉडय कीवपगं। (एिओएस: आिएससी/एि2441) 

19. त्रबजली पारेषण के मलए विमभन्ि यांत्रत्रक घटकों की योजिा, निराकरण, सिस्या नििारण, 

साि और पुि: संयोजि और उिकी काययक्षिता की जांच करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2442) 

20. ररसाि की पहचाि करें और प्रासंधगक गैसकेट या ग्रंधथ पैफकंग को बदलें या िरम्ित करें। 
(एिओएस: आरएससी / एि 5007) 

21. विमभन्ि प्रकार के िाल्िों की पहचाि करें, उिके विमशष्ट्ट अिुप्रयोग। विमभन्ि प्रकार के िाल्िों के 

मलए ओिरहामलगं प्रफिया को पूरा करिा। (एिओएस: आिएससी/एि2441) 

22. तरल के पररिहि के मलए विमभन्ि िशीिों, पंपों और घटकों की योजिा, निराकरण, 

सिस्या नििारण, साि और पुि: संयोजि और उिकी काययक्षिता की जांच करें। 
(एिओएस: आिएससी/एि2444) 

23. विमभन्ि प्रकार के पंप जैसे सेंट्रीफ्यूगल पंप और धगयर पंप के विमशष्ट्ट िि के मलए ग्राफ़ 
को सत्यावपत और प्लॉट करें। (एिओएस: आिएससी/एि2445) 

24. िैक्यूि पंप का ओिरहाल और सिस्या नििारण और उधचत कािकाज की जााँच करिा। 
(एिओएस: आिएससी/एि2446) 

25. पावि ट्रांसशमशि डडवाइस, बेल्ट औि पुली की कायषक्षमता को पहचािें औि जांचें। 
(एिओएस: आिएससी/2447) 

26. चरखी, शाफ्ट, िोटर, िागे से युनिि, सीिे फकिारे और लेजर प्रणाली के संरेखण की योजिा और 

प्रदशयि विधि । )एिओएस :आिएससी/एि 2447(  
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27. यांत्रत्रक िुहरों के प्रिुख कायों की पहचाि करें , उन्हें पंप शाफ्ट पर चिुें और स्थावपत करें, 
देखभाल और इसके रखरखाि पर चचाय करें। (एिओएस: आिएससी/एि2442) 

28. मािक प्रकक्रया के अिुसाि मशीििी हैंडशलगं औि उिकी स्थापिा की पहचाि किें , यह 
योजिा औि कायाषन्वयि है। (एिओएस: आिएससी/एि2450) 

29. दबाव पोत के प्रमुख भागों औि कायष, ववशभन्ि पाइप कफदटगं, वाल्व, पैिामीटि, इसकी 
देखभाल औि सुिक्षा सावधािी की पहचाि किें। (एिओएस: आिएससी/एि2451) 

30. गैसों के पररिहि के मलए विमभन्ि िशीिों और घटकों की योजिा, निराकरण, सिस्या 
नििारण, साि और पुि: संयोजि और उिकी काययक्षिता की जांच करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2452) 

31. एयर िायर और एयर फिल्टर की योजिा बिाएं, विघदटत करें, सिस्या को दरू करें , साि 
करें और फिर से इकट्ठा करें। (एिओएस: आिएससी/एि2451) 

32. योजिा, नििाकिण, समस्या निवािण, स्वच्छ पमैािे का निमाषण औि इलेक्ट्रोड औि तले से चलिे वाले 

बॉयलि को कफि से इकट्ठा कििा औि ववशभन्ि ऑपिेदटगं भागों की पहचाि कििा। (एिओएस: 

आिएससी/एि2454) 

33. विमभन्ि प्रकार के रेफिजरेंट की पहचाि करें और रासायनिक उद्योगों िें इसका उपयोग करें और 
उधचत देखभाल और सरुक्षा के साथ सिाई और सिस्या नििारण के मलए एयर हैंडमलगं यनूिट 
को विघदटत करें। (एिओएस: आिएससी/एि2455) 

34. हाइड्रोशलक जैक की योजिा, नििाकिण, समस्या निवािण, साफ, ओविहाल औि पिु: सयंोजि 
औि उिकी कायषक्षमता के शलए तेल स्ति की जांच किें। (एिओएस: आिएससी/एि2456) 

35. एक्सचेंजसय की पहचाि, योजिा, निराकरण, समस्या निवािण, साफ औि पिु: सयंोजि औि 

कायषक्षमता की जांच किें। (एिओएस: आिएससी/एि2457) 

36. विमभन्ि प्रकार के आसिि कॉलि िें घटकों की योजिा बिािा, ववघदटत कििा, समस्या निवािण, साफ 

औि पिु: सयंोजि कििा। (एिओएस: आिएससी/एि2457) 

37. विमभन्ि प्रकार की फिल्टे्रशि यूनिट को पहचािें और उसका रखरखाि और सिस्या 
नििारण करें। (एिओएस: आिएससी/2452) 

38. गीली सामग्री लोड किि ेके शलए उपयोग ककए जािे वाले ववशभन्ि प्रकाि के ड्रायि की 
पहचाि किें औि उधचत कायषक्षमता की जांच के शलए इसका िखिखाव, समस्या निवािण 
किें। (एिओएस: आिएससी/2460) 
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39. टिय साइज ररडक्शि को पहचािें और साइज ररडक्शि िशीि (हैिर मिल, बॉल मिल) को 
संचामलत करें। उधचत स्िीनिगं उपकरण और उिके रखरखाि के साथ आकार का 
विश्लेषण करें। (एिओएस: आिएससी/एि2461) 

40. ववशभन्ि प्रकाि के शमश्रण औि आंदोलि की पहचाि किें। ववशभन्ि याबंत्रक घटकों का 
ववघटि, समस्या निवािण, सफाई औि िखिखाव। (एिओएस: आिएससी/एि2462) 

41. ववशभन्ि प्रकाि के कन्वेयि बेल्ट, निमाषण ववविण, प्रयकु्त सामग्री की ववशशष्टता की पहचाि किें 
औि इसके सचंालि, िखिखाव, समस्या निवािण को पिूा किें। (एिओएस: आिएससी/एि2461) 

42. व्यावहारिक संचालि कििे के शलए बुनियादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र में बुनियादी ववज्ञाि को समझें औि समझाएं। 
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सीखिे के परिणाम मूल्यांकि के मािदंड 

पहला साल 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
फिदटगं संचालिों को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार काि करिे के मलए 
योजिा बिाएं और व्यिग्स्थत 
करें और सुरक्षा साििानियों 
का पालि करते हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें। [िूल 
फिदटगं ऑपरेशि - िाफकिं ग, 

हैक-सॉइंग, पंधचगं, धचसेमलगं , 

िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

काउंटरमसफंकंग, काउंटर बोररगं, 

रीमिगं, टैवपगं इत्यादद। 
शुद्िता: ± 0.25 मििी] 
(एिओएस: आिएससी / एि 
2401) 

धचक्नित कििे के शलए उपकिणों ,उपकिणों औि उपकिणों की 
योजिा बिाएं औि पहचािें औि इसे समय पि उपयोग के शलए 
उपलब्लध किाएं। 

कच्च ेमाल का चयि किें औि दोर्ों के शलए दृश्य नििीक्षण किें। 

वांनछत गणणतीय गणिा को लागू किते हुए औि मािक प्रकक्रया 
का पालि किते हुए ववनिदेश के अिुसाि धचक्नित किें। 

मािक ववनिदेशों औि सहिशीलता के अिुसाि सभी आयामों को 
मापें। 

ववशभन्ि कफदटगं संचालि के शलए हाथ के औजािों की पहचाि 
किें औि इन्हें समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

gsiwaskcaH , chisseling, फाइशलगं ,डड्रशलगं ,टैवपगं ,ग्राइंडडगं के शलए 
जॉब तैयाि किें । 

बुनियादी फिदटगं संचालि जैस े हैक्सॉइंग , फाइशलगं, डड्रशलगं, टैवपगं 

औि ग्राइंडडगं को किीब सदहष्णुता के साथ निष्पाददत करें। 

मािक मािदंडों औि कंपिी के ददशानिदेशों के अिुसाि उपरोक्त 
संचालि के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 

मािक प्रकक्रया के अिुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

कचिे से बचें ,अप्रयुक्त सामग्री औि निपटाि के शलए घटकों का 
पता लगाएं ,इन्हें पयाषविण के अिुकूल तिीके से स्टोि किें औि 
निपटाि के शलए तैयाि किें। 

 

2. आवश्यक सहिशीलता के 
अिुसाि संयोजि के शलए 
घटकों के कफट ववशभन्ि 

कफदटगं अिुप्रयोगों औि इि मापदंडों के कायाषत्मक अिुप्रयोग के 
शलए आवश्यक सीमा ,कफट औि सदहष्णुता की सामान्य 
अवधािणा को पहचािें। 

6. िूलयाांकन िापदण्ड 
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चिणों का पिीक्षण किें। 
[कदम कफट, आवश्यक 
सदहष्णुता: ±0.04 शममी] 
(एिओएस:आिएससी/एि2410

) 

कायष के शलए उपकिण औि सामग्री का पता लगािा औि चयि 
कििा औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किािा। 

परिचालि शतों को ध्याि में िखते हुए कायषस्थल/ववधािसभा 
स्थाि की स्थापिा किें  
मािक सुिक्षा मािदंडों के अिुपालि में कायष की योजिा बिाएं 
औि वांनछत जािकािी एकत्र किें। 

संभाववत समाधाि प्रदशशषत किें औि टीम के भीति कायों से 
सहमत हों। 

ववशभन्ि भागों की ववनिमेयता सुनिक्श्चत कििे के शलए चिण 
कफट के शलए ववनिदेश के अिुसाि घटक बिाएं । 

उधचत कफट सुनिक्श्चत कििे के शलए कई प्रकाि के कौशल को 
लागू कििे वाले घटकों को इकट्ठा किें। 

घटकों की कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

3. ऑक्सी-एशसदटलीि गैस 
वेक्ल्डगं प्लांट सेट किें , 
ऑक्सी-एशसदटलीि लपटें सेट 
किें औि सुिक्षा सावधानियों 
का पालि किते हुए ककिािे 
के जोड़ से धातु के घटकों को 
शमलाएं। (एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

गैस वेक्ल्डगं )ऑक्सी-एशसदटलीि (संयंत्र के ववशभन्ि घटकों  /भागों 
की पहचाि किें  ,वांनछत जािकािी एकत्र किें औि प्रत्येक घटक  /

भागों को मािक प्रकक्रया के अिुसाि सेट किें  
ऑपिेशि के दौिाि सुिक्षा/सावधािी बितें। 

आवश्यकता के अिुसाि िोजल के आकाि ,काम के दबाव ,लौ के 
प्रकाि ,कफलि िॉड की योजिा बिाएं औि चिुें। 

ड्राइंग के अिुसाि टुकड़ों को तैयाि ,सेट औि डील किें। 

ववशशष्ट क्स्थनत में टैकल ककए गए जोड़ को सेट किें। 

उधचत वेक्ल्डगं तकिीक औि सुिक्षा पहलू का पालि किते हुए 
वेल्ड जमा किें। 

गुणवत्ता वेल्ड संयुक्त का पता लगािे के शलए दृश्य नििीक्षण 
किें। 

 

4. मापिे के उपकिण का दी गई वस्तु की मोटाई की गणिा किें। 
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चयि किें औि पता लगाएं 
औि घटकों औि रिकॉडष डटेा 
के आयाम को मापें। 
(एिओएस: आिएससी/2405) 

कम से कम धगिती औि शून्य त्रदुट की गणिा किें। 

दी गई वस्तु की मोटाई की गणिा किें। 

कम से कम धगिती औि शून्य त्रदुट की गणिा किें। 

डटेा रिकॉडष किें। 

 

5. भौनतक मात्रा / क्स्थिांक 
निधाषरित कििे औि कािूिों 
को सत्यावपत कििे के शलए 
भौनतकी प्रयोगशाला में 
उपकिण, उपकिण स्थावपत 
किें औि प्रयोग किें। 

(एिओएस: 

आिएससी/एि2406) 

प्रयोग कििे के शलए उपकिण/उपकिण की पहचाि किें। 

प्रयोग के शलए उपकिण/उपकिण सेट किें। 

उपकिण/िसायिों को सही-सही तौलें औि यदद आवश्यक हो तो 
घोल तैयाि किें। 

उधचत मीटि का उपयोग किके व्यास/लंबाई/दिूी मापें। 

आवश्यक ववद्युत किेक्शि )सककष ट आिेख (बिाएं। आवश्यक 
प्रयोगात्मक धचत्र बिाइए। 

उधचत प्रकक्रया का पालि किते हुए प्रयोगशाला प्रयोग की योजिा 
बिाएं औि निष्पाददत किें। 

मािक मािदंडों के अिुसाि प्रयोगों के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का 
नििीक्षण किें। 

प्रेक्षणों/पठिों को सािणीबद्ध रूप में रिकॉडष किें औि सही सूत्रों 
का उपयोग किके गणिा किें। 

यदद आवश्यक हो तो प्लॉट ग्राफ रिकॉडष ककए गए डटेा का 
निमाषण किता है 

उधचत इकाई के साथ निष्कर्ष/परिणाम की रिपोटष किें। 

 

6. पीएच , गलिांक, क्वथिांक, 

धातुओं औि शमश्र धातुओं के 
गुणों की तुलिा किि,े िसायि 
तैयाि कििे के शलए िसायि 
ववज्ञाि प्रयोगशाला में 
उपकिण, उपकिण स्थावपत 

प्रयोग कििे के शलए ववधध ,उपकिण/उपकिण की पहचाि किें। 

िसायिों के सुिक्षक्षत संचालि औि उपयोग के शलए उधचत 
प्रकक्रयाओं औि ववनियमों को जािें औि उिका पालि किें  
ववशभन्ि िसायिों को व्यवक्स्थत औि सेट किें  ,प्रयोग कििे के 
शलए उपकिण/उपकिण स्थावपत किें। 

उपकिण/िसायिों को सही-सही तौलें औि मािक समाधाि ,
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किें औि प्रयोग किें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2407) 

 

सामान्य अशभकमषक तैयाि किें। 

मािक िसायि ववज्ञाि कांच के बिे पदाथष औि उपकिणों के 
सुिक्षक्षत औि उधचत उपयोग का प्रदशषि किते हुए प्रयोगशाला 
प्रयोगों की योजिा बिाएं औि निष्पाददत किें। 

शक्क्त औि शुद्धता का ववश्लेर्ण औि निधाषिण कििे के शलए 
सिल पिीक्षण किें। 

मािक मािदंडों के अिुसाि प्रयोगों के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का 
नििीक्षण किें। 

प्रेक्षणों/पठिों को सािणीबद्ध रूप में रिकॉडष किें औि सही सूत्रों 
का उपयोग किके गणिा किें। 

उधचत इकाई के साथ निष्कर्ष/परिणाम की रिपोटष किें। 

 

7. सुरक्षा और आकय  िेग्ल्डगं से 
संबंधित विमभन्ि कायों की 
योजिा बिाए,ं पहचािें और 
निष्ट्पाददत करें [विमभन्ि 
संचालि - अग्निशािक, सीिी 
रेखा िोती, एकल िी-बट 
संयुक्त का चयि और 
संचालि करें]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2412) 

आकष -वेक्ल्डगं कायषशाला में व्यावसानयक स्वास््य जोणखम औि 
सुिक्षा ववनियमि के शलए सुिक्षक्षत कायष वाताविण प्राप्त किि े
के शलए प्रकक्रया का पालि किें औि बिाए िखें। 

आकष -वेक्ल्डगं )SMAW) संयंत्र के ववशभन्ि घटकों  /भागों की 
पहचाि किें  ,आवश्यक जािकािी एकत्र किें औि सयंंत्र को मािक 
प्रकक्रया के अिुसाि स्थावपत किें। 

वेल्ड कििे के शलए धात ुसामग्री  /मोटाई की योजिा बिाएं औि 
चिुें। 

उधचत आकाि के इलेक्ट्रोड  /सामग्री का चयि किें। 

ड्राइंग/आयाम के अिुसाि ककए जािे वाले कायष के शलए आवश्यक 
बढत की तैयािी किें। 

ववद्युत किेक्शि/वोल्टेज के पूिा होिे के बाद ,एक चाप पि 
प्रहाि किें  ,औि ड्राइंग ववनिदेशों के अिुसाि वेक्ल्डंग का संचालि 
किें। 

स्लैग हटािे का कायष। 

वेक्ल्डगं चलािे की गुणवत्ता सुनिक्श्चत किि े के शलए दृश्य 
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नििीक्षण किें। 

 

8. अलग-अलग चक पर 
अलग-अलग आकार की 
िौकररयां सेट करें और 
िािक संचालि अभ्यास का 
पालि करते हुए पारंपररक 
खराद िशीि संचालि का 
प्रदशयि करें। [विमभन्ि 
संचालि: - सादा िोड, साििा 
करिा, कदि िोड, और 
कदि ड्रिमलगं के िाध्यि 
से]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

 

मशीि कायषशाला में व्यावसानयक स्वास््य औि सुिक्षा खतिों के 
साथ सुिक्षक्षत कायष वाताविण प्राप्त किि ेके शलए प्रकक्रयाओं का 
पालि औि िखिखाव किें। 

इसके पुजे बढते हुए सामाि को खिाद किते हैं तो पहचाि। 

संचालि शतों को ध्याि में िखते हुए ववधािसभा स्थाि की 
अिदेखी किें । 

इकाई को सुचारू रूप से स्पशष कििे के शलए नियशमत अतंिाल 
पि वांनछत बबदं ुपि तेल लगािा। 

सूचिा ड्राइंग को पढें औि व्याख्या किें औि व्यावहारिक कायष 
निष्पाददत कििे में आवेदि किें। 

वांनछत कायष के अिुसाि चक माउंदटगं किें। 

कायष कििे के शलए आवश्यक उपयुक्त उपकिण/साधि का चयि 
किें  ;इसकी कायषक्षमता औि शुद्धता का पता लगाएं। 

ड्राइंग के अिुसाि फेशसगं ,प्लेि औि स्टेप टनििंग ऑपिेशि ,थ्र ूएडं 
स्टेप डड्रशलगं ऑपिेशि की योजिा बिाएं औि आवश्यक 
जािकािी एकत्र किें  
कौशल औि मािक संचालि प्रकक्रयाओं की सीमा को लागू किते 
हुए अधधकतम सटीकता के साथ वांनछत िौकिी के शलए प्रदशषि 
किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

 

9. योजिा बिािा, पहचाििा 
औि ववशभन्ि संचालि 
कििा - िासायनिक उद्योगों 
में सुिक्षा औि सामान्य 
जागरूकता से संबंधधत 

व्यावसानयक स्वास््य औि सुिक्षा ववनियमि औि आवश्यकताओ ं
के अिुरूप सुिक्षक्षत कायष वाताविण प्राप्त कििे के शलए 
प्रकक्रयाओं का पालि किें औि बिाए िखें। 

िीनत के अिुसाि सभी असुिक्षक्षत क्स्थनत को पहचािें औि रिपोटष 
किें। 
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प्रयोग। (डडफ ऑपिेशि - 

मांग के अिुसाि उधचत 
अक्ग्िशामक यंत्र का चयि 
औि संचालि किें, 
िासायनिक खतिों की 
पहचाि किें, पीपीई, प्रासधंगक 
डटेा पढें औि प्राप्त किें)। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2414) 

आग औि सुिक्षा खतिों की पहचाि किें औि आवश्यक सावधािी 
बितें। 

खतििाक ,मूल्यवाि पदाथों को पहचािें ,संभालें औि स्टोि 
किें/निपटाि किें । 

बीमािी या दघुषटिा के संबंध में साइट िीनतयों औि प्रकक्रयाओं को 
पहचािें औि उिका पालि किें। 

सुिक्षा अलामष को सटीक रूप से पहचािें। 

यदद संभव हो तो दघुषटिा का ववविण साइट दघुषटिा/चोट प्रकक्रया 
के अिुसाि सही ढंग से रिकॉडष किें। 

साइट िीनत के अिुसाि निकासी प्रकक्रया को पहचािें औि उसका 
पालि किें। 

काशमषक सुिक्षा उपकिणों की पहचाि किें औि संबंधधत कायष 
वाताविण के अिुसाि उिका उपयोग किें। 

बुनियादी प्राथशमक धचककत्सा की पहचाि किें औि ववशभन्ि 
परिक्स्थनतयों में उिका उपयोग किें। 

ववशभन्ि अक्ग्िशामक यंत्रों की पहचाि किें औि आवश्यकतािुसाि 
उिका उपयोग किें। 

पयाषविण के अिुकूल तिीके से ऊजाष औि सामग्री का उपयोग 
कििे के अवसिों का लाभ उठाएं। 

प्रकक्रया के अिुसाि कचिे से बचें औि उसका निपटाि किें। 

 

10. कफदटगं वकष शॉप में ववशभन्ि 
प्रकाि के टूल्स की पहचाि 
किें, लॉककंग डडवाइस पि 
फास्टििों के प्रकाि, दकुाि 
में अलग-अलग संचालि की 
व्यवस्था औि प्रदशषि किें। 
(संचालि - प्रमुख तिीके 

वांनछत संचालि के शलए उपकिण उपकिणों औि उपकिणों की 
योजिा बिाएं औि पहचािें औि उन्हें समय पि उपलब्लध किाएं। 

कच्च ेमाल का चयि किें औि दृक्ष्ट दोर् के शलए नििीक्षण किें। 

ववनिदेश के अिुसाि धचक्नित किें कायष लाग ू किें औि मािक 
प्रकक्रया का पालि किें। 

मािक ववनिदेश औि सहिशीलता के अिुसाि माप आयाम। 

माककिं ग ,हैक सॉइंग ,धचसशेलगं ,कफशलगं ,ग्राइंडडगं औि स्कै्रवपगं के 
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बिािा, सतहों को खिुचिा 
औि लैवपगं कििा।) 

(NOS:RSC/N2415) 

शलए िौकिी तैयाि किें। 

कायष कििे के शलए ववनिदेश के अिुसाि सदहष्णुता को बंद कििे 
के शलए संचालि किें। 

मािक मािदंड औि कंपिी के ददशानिदेशों के अिुसाि उपिोक्त 
संचालि के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 

मािकों के अिुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

कचिे से बचें ,अप्रयुक्त सामग्री औि घटकों को निपटािे के शलए 
सुनिक्श्चत किें  /उन्हें पयाषविण के अिुकूल तिीके से स्टोि किें 
औि निपटाि के शलए तैयाि किें। 

 

11. लैधगगं सािग्री को पहचािें 
और चिुें और िौकरी की 
ग्स्थनत के अिुसार इसे 
लागू करें- गिय/ठंडा। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2416) 

कायष के शलए उपकिण/उपकिण ,सामग्री की योजिा बिाएं औि 
पहचािें औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

ददए गए कायष के शलए उपयुक्त इन्सुलेट सामग्री का चयि किें। 

दी गई पाइपलाइि के वपछड़िे के शलए अपिे कौशल को लागू 
किें औि क्रशमक रूप से आवश्यक संचालि किें। 

उपयुक्त लॉककंग उपकिणों का उपयोग किें। 

उपिोक्त ऑपिेशि कित े समय उधचत पीपीई का उपयोग किें 
औि सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

कायष के अिुसाि उपयुक्त लॉककंग उपकिणों का प्रयोग किें। 

कचिे से बचें ,अप्रयुक्त सामग्री को निपटािे के शलए सुनिक्श्चत 
किें  /उन्हें पयाषविणीय रूप से उधचत तिीके से स्टोि किें। 

 

12. पाइप जोड़ों को निष्पाददत 

कििे के शलए कौशल की िेंज 

लाग ू किें, लाइि को असेंबल 

कििे के शलए पाइप कफदटगं 

औि रिसाव के शलए पिीक्षण 

किें  । )एिओएस :

िौकिी के शलए उपकिणों का चयि किें औि उिका पता लगाएं 
औि उन्हें समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

ववशभन्ि प्रकाि के पाइप जोड़ों को पहचािें। 

ववनिदेशों के अिुसाि जोड़ों को कफट कििे के शलए सतहों पि 
ककए जािे वाले यांबत्रक कायों की योजिा बिाएं। 

ड्राइंग के अिुसाि ववशभन्ि प्रकाि के वाल्वों के यांबत्रक घटकों के 
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आिएससी/एि 2417(  

 

ववघटि ,मिम्मत औि संयोजि की योजिा बिािा औि आवश्यक 
जािकािी एकत्र कििा। 

आवश्यक कायष के शलए ववनिदेश/उपयोग के अिुसाि गैस्केट 
सामग्री/मोटाई का चयि किें। इसी तिह िौकिी के शलए काटि े
के उपकिण की पहचाि किें। 

ककसी भी दोर् की जांच ,नििाकिण कििा औि ददए गए वाल्व के 
ववशभन्ि घटकों को सटीकता के साथ बदलिा ,कौशल की सीमा 
औि मािक संचालि प्रकक्रया को लागू कििा। 

पूवष निधाषरित आकाि की गैस्केट सामग्री का पता लगाएं ,मािक 
प्रकक्रया के अिुसाि िौकिी की आवश्यकता के अिुसाि कटौती 
किें  ,आयामों की सही जांच किें  ,कायषक्षमता की जांच किें। 

कायष के अिुसाि उधचत लॉककंग डडवाइस का चयि किें। इसकी 
उधचत स्थापिा औि जांच के शलए परिचालि कौशल का उपयोग 
किें। 

उपिोक्त सभी कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि 
किें। 

िौकिी की आवश्यकता के अिुसाि सभी घटकों को क्रशमक रूप 
से इकट्ठा किें। 

इकट्ठे भागों के उधचत कामकाज की जााँच किें। 

निपटाि/भंडािण के शलए अपशशष्ट ,अिुपयोगी सामग्री से बचें। 

 

13. ववशभन्ि प्रकाि के फ्लो मीटि को 
पहचािें, वणषि किें, स्थावपत किें  
औि फ्लो मापि औि रिकॉडष 
िीडडगं किें। (फ्लो मीटि - िोटा 
मीटि, वेंचिुी - मीटि, ऑरिकफस 

मीटि)। )एिओएस :

आिएससी/एि 2417(  

कायष के शलए उपकिण औि सामग्री का पता लगािा औि चयि 
कििा औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किािा। 

उपकिण को पाइपलाइि/कई गुिा/भंडािण टैंक से किेक्ट/इंस्टॉल 
किें। 

उपकिण/उपकिण की कायषक्षमता की जााँच किें। 

उपकिण/उपकिण की कायषक्षमता की जााँच किें। 

उपकिण के बुनियादी कायष शसद्धांत का पता लगाएं। 
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 ऑपिेशि के दौिाि सुिक्षा/सावधािी बितें। 

दटप्पणणयों/पाठ्यक्रमों को रिकॉडष किें। 

उधचत इकाई के साथ निष्कर्ष/परिणाम की रिपोटष किें। 

 

14. पहचािें, डायल गेज का 
चयि किें, इसका निमाषण, 

भागों, स्िातक, देखभाल औि 
िौकिी की सपाटता की 
जााँच के शलए उपयोग किें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2412) 

उपकिण की पहचाि किें औि परिचालि उद्देश्य के शलए वांनछत 
जािकािी एकत्र किें। 

उपकिण के ववशभन्ि भागों ,उिके कायष ,सीमा औि सटीकता का 
उल्लेख किें। 

एक उपकिण स्थावपत किें औि मािक ववधध के अिुसाि प्रयोग 
किें। 

इसके उपयोग की योजिा औि दी गई िौकिी के शलए आवश्यक 
संलग्िक यदद कोई हो। 

रिकॉडष अवलोकि/पठि औि रिपोटष निष्कर्ष। 

संचालि किते समय सुिक्षक्षत संचालि प्रकक्रयाओं का पालि किें। 

 

15. दबाव, तापमाि, प्रवाह औि 

स्ति, रिकॉडष िीडडगं को मापिे 
के शलए उपकिणों / उपकिणों 
को पहचािें औि स्थावपत किें  
/ किेक्ट किें। (उपकिण / 

उपकिण - बोडिे ट्यूब, 

कैप्सूल टाइप गेज, ग्लास में 
पािा, बाईमेटेशलक थमाषमीटि, 

आिटीडी, ऑरिकफस, 

वेंचिुीमीटि , िोटामीटि , दृक्ष्ट 

ग्लास टाइप, एयि पजष टाइप 

औि कैपेशसटेंस टाइप लेवल 

इंडडकेटि। )एिओएस :

कायष के शलए उपकिण औि सामग्री का पता लगािा औि चयि 
कििा औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किािा। 

उपकिण/उपकिण ,उपकिण के घटकों/भागों की पहचाि किें  ,
वांनछत जािकािी एकत्र किें। 

उपकिण को पाइपलाइि/कई गुिा/भंडािण टैंक से किेक्ट/इंस्टॉल 
किें। 

उपकिण/उपकिण की कायषक्षमता की जााँच किें। 

उपकिण के बुनियादी कायष शसद्धांत का पता लगाएं। 

ऑपिेशि के दौिाि सुिक्षा/सावधािी बितें। 

दटप्पणणयों/पाठ्यक्रमों को रिकॉडष किें। 

उधचत इकाई के साथ निष्कर्ष/परिणाम की रिपोटष किें। 
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आिएससी   / एि  2440(  

 

16. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग पढें और 
लागू करें। 

ड्राइंग पि जािकािी पढें औि व्याख्या किें औि व्यावहारिक कायष 
निष्पाददत कििे में आवेदि किें। 

सामग्री की आवश्यकता ,उपकिण औि असेंबली/िखिखाव मािकों 
का पता लगािे के शलए ववनिदेश पढें औि ववश्लेर्ण किें। 

लापता/अनिददषष्ट कंुजी जािकािी के साथ आिेखण का सामिा 
किें औि कायष को पूिा कििे के शलए लापता आयाम/पैिामीटि 
को भििे के शलए स्वयं की गणिा किें। 

 

17. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशयि । अध्ययि के 
के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

ववशभन्ि गणणतीय समस्याओं को हल किें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी ववज्ञाि की अवधािणा की 
व्याख्या किें  

दसूिा साल 

18. ववशभन्ि प्रकाि के िखिखाव 
का कैिीआउट पिीक्षण- 

ऑिलाइि, भववष्य 
कहिेवाला, निवािक औि 
ब्रेक डाउि औि लगाताि 
रिकॉडष कीवपगं। (एिओएस: 

आिएससी/एि2441) 

िखिखाव उपकिणों के साथ िखिखाव प्रकक्रया औि परिधचत का 
अध्ययि किें । 

िखिखाव के शलए उपकिणों का चयि औि पता लगािा औि इसे 
समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किािा। 

ओविहाशलगं कायषशाला उपकिण 

प्रत्येक इनतहास पत्रक में रिकॉडष बिाए िखिा 
उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

 

19. बबजली पािेर्ण के शलए 
ववशभन्ि यांबत्रक घटकों की 
योजिा, नििाकिण, समस्या 
निवािण, साफ औि पुि: 

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि बबजली 
पािेर्ण के शलए उपयोग ककए जािे वाले यांबत्रक घटकों को िष्ट 
कििे ,साफ कििे औि इकट्ठा कििे की योजिा। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
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संयोजि औि उिकी 
कायषक्षमता की जांच किें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2442) 

सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
को इकट्ठा किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

मािक मािकों के अिुसाि पावि ट्रांसशमशि शसस्टम या ककसी 
असेंबली की कायषक्षमता की जांच किें। 

 

20. रिसाव की पहचाि किें औि 
प्रासंधगक गैसकेट या ग्रधंथ 
पैककंग को बदलें या 
मिम्मत किें। (एिओएस: 

आिएससी/एि5007) 

रिसाव औि तैयाि गैसकेट की पहचाि किें। 

गैस्केट शीट पि गैस्केट आयाम बबछाएं 
सभी आयामों को धचक्नित कििा औि छेिी से काटिा 
उपयुक्त आकाि के खोखले पंच का उपयोग किके गैसकेट पि 
बोल्ट छेद डड्रल किें। 

इस गैस्केट को निकला हुआ ककिािा औि ठीक से िट बोल्ट में 
ठीक किें। 

 

21. ववशभन्ि प्रकाि के वाल्वों की 
पहचाि किें , उिके ववशशष्ट 

अिुप्रयोग। ववशभन्ि प्रकाि 

के वाल्वों के शलए 

ओविहाशलगं प्रकक्रया को पूिा 
कििा। )एिओएस :

आिएससी /2441(  

िौकिी के शलए उपकिणों का चयि औि पता लगाएं औि इस े
समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि वाल्व के 
शलए उपयोग ककए जािे वाले यांबत्रक घटकों को िष्ट कििे ,
मिम्मत कििे औि इकट्ठा कििे की योजिा। 

नििाकिण कििा ,ककसी भी दोर् की जांच कििा औि कौशल औि 
मािक संचालि प्रकक्रया की सटीकता को लागू कििे वाले 
ववशभन्ि घटकों को बदलिा। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

ववशभन्ि घटकों को इकट्ठा किो। 

भाग/घटकों की कायषक्षमता की जााँच किें। 
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22. तिल के परिवहि के शलए 

ववशभन्ि मशीिों, पंपों औि 

घटकों की योजिा, नििाकिण, 

समस्या निवािण, साफ औि 

पुि: संयोजि औि उिकी 
कायषक्षमता की जांच किें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2444(  

प्रनत आिेखण औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के शलए पंपों 
के शलए उपयोग ककए जािे वाले यांबत्रक घटकों को िष्ट कििे ,
मिम्मत कििे औि इकट्ठा कििे की योजिा। 

नििाकिण कििा ,ककसी भी दोर् की जांच कििा औि कौशल औि 
मािक संचालि प्रकक्रया की सटीकता को लागू कििे वाले 
ववशभन्ि घटकों को बदलिा। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

ववशभन्ि घटकों को इकट्ठा किो। 

भाग/घटकों की कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

23. ववशभन्ि प्रकाि के पंप जैसे 
सेंट्रीफ्यूगल पंप औि धगयि 
पंप के ववशशष्ट वक्र के 
शलए ग्राफ को सत्यावपत 
औि प्लॉट किें । 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2445) 

केन्द्रापसािक पम्प शुरू कििे से पहले कफि से जााँच किें  
प्राइशमगं कििी चादहए 

एसओपी के साथ पंप शुरू किें  
ववकशसत डडस्चाजष हेड औि फ्लो िेट की तीि बाि िीडडगं लें 
तैयाि अवलोकि ताशलका औि गणिा। 

प्लॉट हेड बिाम क्षमता ग्राफ। 

एसओपी के साथ सेंट्रीफ्यूगल पंप बंद किें। 

उधचत पीपीई का प्रयोग किें औि सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

 

24. वैक्यूम पंप का ओविहाल 
औि समस्या निवािण औि 
उधचत कामकाज की जााँच 
कििा। (एिओएस: 

आिएससी/एि2446) 

 

प्रनत ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के शलए वैक्यमू 
पंपों को हटािे ,साफ कििे औि इकट्ठा कििे की योजिा। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
को इकट्ठा किें। 
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उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

उच्च वैक्यूम बिािे के शलए वैक्यूम पंप की कायषक्षमता की जााँच 
किें। 

 

25. पावि ट्रांसशमशि डडवाइस, 

बेल्ट, पुली की कायषक्षमता 
को पहचािें औि जांचें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2447) 

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि बबजली 
पािेर्ण के शलए उपयोग ककए जािे वाले यांबत्रक घटकों को िष्ट 
कििे ,साफ कििे औि इकट्ठा कििे की योजिा। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
को इकट्ठा किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

मािक मािकों के अिुसाि पावि ट्रांसशमशि शसस्टम या ककसी 
असेंबली की कायषक्षमता की जांच किें। 

 

26. चरखी, शाफ्ट, िोटर, िागे से 
युनिि, सीिे फकिारे, लेजर 

प्रणाली के संरेखण की 
योजिा और प्रदशयि विधि। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2447(  

कंप्रेसि चिखी के संिेखण की योजिा। 

समतल धागे का उपयोग किके संिेखण किें। 

आवश्यक संिेखण के अिुसाि चिखी समायोक्जत किें। 

उधचत कायषक्षमता के शलए जााँच किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

 

27. यांत्रत्रक िुहरों के प्रिुख 
कायों की पहचाि करें , उन्हें 
पंप शाफ्ट पर देखभाल और 
उसके रखरखाि के साथ 
चिुें और स्थावपत करें। 

पंप भागों को साफ औि नििीक्षण किें। 

स्थापिा से पहले असेंबली ड्राइंग की जााँच किें। 

सतह निकला हुआ ककिािा ,अतं कवि औि प्ररित कििेवाला 
निकालें 
ग्रंधथ िट औि ग्रंधथ निकला हुआ ककिािा निकालें। 
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(एिओएस: 

आिएससी/एि2442) 

क्स्प्रंग लोकेदटगं कॉलि की ओरिएंट पोजीशि औि उसी को 
धचक्नित किें। 

टेकआउट मैकेनिकल सील घटक यािी काबषि सील ,सील केज ,

िबि सील ,ग्रंधथ निकला हुआ ककिािा, क्स्लंगि आदद। क्रशमक रूप 
से औि इसे िोट किें। 

सभी भागों का नििीक्षण औि सफाई किें  ,ककसी भी क्षनत के शलए 
जााँच किें। 

शाफ्ट पि वापस निकला हुआ ककिािा िखें औि शसिेशमक सील 
औि बाकी ववधािसभा को कफट किें। 

वसंत अिुचि कफट किें। 

क्स्प्रंग को उसके लॉककंग कॉलि के साथ िखें। 

स्टकफंग बॉक्स के णखलाफ ग्रंधथ को संपीडड़त किें। 

शाफ्ट को मैन्युअल रूप से घुमाएं ताकक यह सुनिक्श्चत हो सके 
कक सील बंध में िहीं है। 

परिचालि क्स्थनतयों में लािे के बाद नििीक्षण किें। 

 

28. मािक प्रकक्रया के अिुसाि 
मशीििी हैंडशलगं औि 
उिकी स्थापिा की पहचाि 
किें, यह योजिा औि 
कायाषन्वयि है। (एिओएस: 

आिएससी/एि2450) 

क्राउबाि का उपयोग किके मशीि को उठाएं। 

लकड़ी के ब्ललॉक को लोड के िीच ेिखें। 

लकड़ी के ब्ललॉक पि भाि कम किें। 

लोड के िीच ेउपयुक्त िोलसष िखें। 

बबस्ति से लकड़ी के ब्ललॉक हटा दें। 

मशीि की आवाजाही के मागष की जााँच किें औि सुनिक्श्चत किें 
कक यह रुकावट से मुक्त है। 

क्राउबासष से मशीि को धीिे-धीिे आगे की ओि धकेलें। 

मशीि के वजि के आधाि पि उपयुक्त एंटी-वाइब्रेशि पैड चिुें। 

फाउन्डशेि प्लाि माफ मशीि तैयाि किें। 

दी गई मशीि के शलए िींव का लेआउट। 

िींव के शलए शमट्टी बढािा। 
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िींव के शलए टेम्पलेट तैयाि किें। 

िींव के शलए कंक्रीट तैयाि किें। 

िींव बोल्ट की कफक्क्संग। 

 

29. दबाि पोत के प्रिुख भागों 
और कायय, विमभन्ि पाइप 
फिदटगं, िाल्ि, पैरािीटर, 

इसकी देखभाल और सुरक्षा 
साििािी की पहचाि करें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2451) 

दबाव पोत के निमाषण ववविण ,संचालि औि कायष का अध्ययि 
किें। 

पाइप फिदटगं ,िाल्ि ,परैािीटर और अन्य अटैचिेंट जसै ेयाबंत्रक घटकों 
को िष्ट कििे ,साफ कििे औि इकट्ठा कििे औि आवश्यक 
जािकािी एकत्र कििे की योजिा। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
को इकट्ठा किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

मािक मापदंडों के अिुसाि कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

30. गैसों के पररिहि के मलए 

विमभन्ि िशीिों और घटकों 
की योजिा, निराकरण, 

सिस्या नििारण, साि और 

पुि: संयोजि और उिकी 
काययक्षिता की जांच करें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2452(  

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि कंप्रेसि 
को हटािे ,साफ कििे औि कफि से इकट्ठा कििे की योजिा 
बिाएं। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
से शमलते जुलते हैं। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 
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कंप्रेसि की कायषक्षमता की जााँच किें। 

बदिामी के अिुसाि ववकशसत दबाव की जााँच किें। 

 

31. एयर िायर और एयर फिल्टर 

की योजिा बिाएं, विघदटत 

करें, सिस्या को दरू करें, साि 

करें  और फिर से इकट्ठा करें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2451(  

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि एयि 
कफल्टि औि एयि ड्रायि को हटािे ,साफ कििे औि इकट्ठा किि े
की योजिा बिाएं । 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ एयि कफल्टि औि एयि ड्रायि की सफाई औि 
उधचत सफाई किें। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

क़िल्टि बदलें औि यदद आवश्यक हो। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
को इकट्ठा किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

क़िल्टि औि एयि ड्रायि की जााँच किें। 

 

32. इलेक्ट्रोड और तेल से चलिे 
िाले बॉयलर की योजिा, 
विघटि, सिस्या नििारण, 

स्िच्छ पैिािे का नििायण और 

पुि: संयोजि और विमभन्ि 

पररचालि भागों की पहचाि 

करिा। )एिओएस :

आिएससी/एि 2454(  

स्टडी टमष स्टीम जेििेशि। निमाषण ,संचालि औि कायष। 

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि इलेक्ट्रोड 
बॉयलि को हटािे ,साफ कििे औि इकट्ठा कििे की योजिा। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ पैमािे के गठि की सफाई औि सफाई कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

यदद आवश्यक हो तो बदलें या मिम्मत किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
को इकट्ठा किें। 

भाप उत्पादि प्रणाली की कायषक्षमता की जााँच किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 
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33. विमभन्ि प्रकार के रेफिजरेंट 
की पहचाि करें और 
रासायनिक उद्योगों िें 
इसका उपयोग करें और 
उधचत देखभाल और सुरक्षा 
के साथ सिाई और 
सिस्या नििारण के मलए 
एयर हैंडमलगं यूनिट को 
विघदटत करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2455) 

प्रशीति प्रणाली औि उसके औद्योधगक उपयोग का अध्ययि 
किें। 

आवश्यक जािकािी एकबत्रत कििे वाली प्रशीति इकाई को 
ववघदटत कििे ,साफ कििे औि पुि :संयोक्जत कििे की योजिा। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

यदद आवश्यक हो तो बदलें या मिम्मत किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
को इकट्ठा किें। 

मािक मािकों के अिुसाि प्रशीति प्रणाली की कायषक्षमता की 
जांच किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

 

34. हाइिोमलक जैक की योजिा, 
निराकरण, सिस्या नििारण, 

साि, ओिरहाल और पुि: 

संयोजि और उिकी 
काययक्षिता के मलए तेल स्तर 

की जांच करें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2456(  

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि 
हाइड्रोशलक जैक को हटािे ,साफ कििे औि कफि से इकट्ठा किि े
की योजिा। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

तेल गे्रड औि तेल स्ति की जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
से शमलते जुलते हैं। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

हाइड्रोशलक जैक की कायषक्षमता की जााँच किें। 
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35. विमभन्ि प्रकार के हीट 

एक्सचेंजसय की पहचाि, 

योजिा, निराकरण, सिस्या 
नििारण, साि और पुि: 

संयोजि और काययक्षिता की 
जांच करें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2457(   

गमी हस्तांतिण के ववशभन्ि तिीकों का अध्ययि किें। 

उद्योगों में ऊष्मा अतंिण उपकिणों के उपयोग का अध्ययि। 

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि कंप्रेसि 
को हटािे ,साफ कििे औि कफि से इकट्ठा कििे की योजिा 
बिाएं। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
से शमलते जुलते हैं। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

हीट एक्सचेंजि की कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

36. विमभन्ि प्रकार के आसिि 
कॉलि िें घटकों की 
योजिा बिािा, ववघदटत 
कििा, समस्या निवािण, 

साफ औि पुि: संयोजि 
कििा। (एिओएस: 

आिएससी/एि2457) 

शब्लद आसवि औि इसकी ववधध का अध्ययि किें। 

ड्राइंग के अिुसाि कॉलम को हटािे ,साफ कििे औि कफि स े
इकट्ठा कििे औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे की योजिा 
बिाएं। 

आवश्यकतािुसाि उपयुक्त पीपीई का प्रयोग किें। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

साफ पैककंग  ,यदद आवश्यक हो तो क्षनत पैककंग की जगह। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
से शमलते जुलते हैं। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

आसवि कॉलम की कायषक्षमता की जााँच किें। 
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37. विमभन्ि प्रकार की 
फिल्टे्रशि यूनिट को 
पहचािें और उसका 
रखरखाि और सिस्या 
नििारण करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2452) 

ववशभन्ि पथृक्किण तकिीकों के बािे में अध्ययि। 

संचालि से पहले निस्पंदि इकाई को साफ कििे की योजिा 
बिाएं। 

आवश्यकतािुसाि उपयुक्त पीपीई का प्रयोग किें। 

घोल तैयाि किें औि छाििे का काम किें। 

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि निस्पंदि 
इकाई को िष्ट कििे ,साफ कििे औि कफि से इकट्ठा कििे की 
योजिा बिाएं। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

साफ निस्पंदि बैग औि अखडंता की जांच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
से शमलते जुलते हैं। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

मािक मािकों के अिुसाि पावि ट्रांसशमशि शसस्टम या ककसी 
असेंबली की कायषक्षमता की जांच किें। 

 

38. टे्र िायर िें गीली सािग्री 
लोड करिे के मलए उपयोग 
फकए जािे िाले विमभन्ि 
प्रकार के िायर की पहचाि 
करें और उधचत काययक्षिता 
की जांच के मलए इसका 
रखरखाि, सिस्या नििारण 

 

एसओपी के अिुसाि हाउसकीवपगं औि उपकिण की सफाई। 

उधचत कायषक्षमता की जााँच के शलए टे्र ड्रायि को खाली चलािा। 

टे्र ड्रायि में गीली सामग्री लोड कििे की तैयािी किें। 

टे्र में गीली सामग्री को आिुपानतक रूप से लोड किें। 

पीडीएस के अिुसाि हवा में सुखािा शुरू किें। 

हवा में सूखिे के बाद गमष कििा शुरू किें। 

िमूिा योजिा के अिुसाि िमी संतुलि की जााँच के शलए िमूिा 



 

38 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

करें । (एिओएस: 

आिएससी/एि2460) 

लें। 

सुखािे की प्रकक्रया पूिी होिे के बाद ,सूखी सामग्री को साफ 
पॉलीबैग में पैक किें औि पैककंग एसओपी के अिुसाि सामग्री 
पैक किें। 

ट्राई ड्रायि पि काम किते समय पीपीई का प्रयोग किें। 

 

39. टिय साइज ररडक्शि को 
पहचािें और साइज 
ररडक्शि िशीि (हैिर 
मिल, बॉल मिल) को 
संचामलत करें। उधचत 
स्िीनिगं उपकरण और 
उिके रखरखाि के साथ 
आकार का विश्लेषण करें। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2461) 

 

अध्ययि अवधध आकाि में कमी ,संचालि औि यह काम कि िहा 
है। 

िासायनिक उद्योगों में आकाि में कमी औि स्क्रीनिगं उपकिणों 
के उपयोग का अध्ययि। 

हैमि शमल औि वाइब्रेटिी चलिी शकेि को हटािे ,साफ किि ेऔि 
कफि से जोड़िे की योजिा। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
को कफि से इकट्ठा किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

हैमि शमल औि वाइब्रेटिी चलिी शकेि की कायषक्षमता की जााँच 
के शलए खाली दौड़ें। 

आवश्यकतािुसाि उपयुक्त पीपीई का प्रयोग किें। 

 

40. विमभन्ि प्रकार के मिश्रण 
और आंदोलि की पहचाि 
करें। विमभन्ि यांबत्रक 
घटकों का विघटि, सिस्या 
नििारण, सिाई और 

अध्ययि शब्लद शमश्रण औि आंदोलि ,संचालि औि यह काम कि 
िहा है। 

िासायनिक उद्योगों में शमश्रण औि आंदोलि के उपयोग का 
अध्ययि। 

शमश्रण औि आंदोलि को िष्ट कििे ,साफ कििे औि कफि से 
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रखरखाि । (एिओएस: 

आिएससी/एि2462) 

इकट्ठा कििे की योजिा 
कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
को कफि से इकट्ठा किें। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

शमश्रण औि आंदोलि की कायषक्षमता की जााँच के शलए खाली 
दौड़ें। 

आवश्यकतािुसाि उपयुक्त पीपीई का प्रयोग किें। 

 

41. विमभन्ि प्रकार के कन्िेयर 
बेल्ट, नििायण वििरण, 

प्रयुक्त सािग्री की 
विमशष्ट्टता की पहचाि करें 
और इसके संचालि, 

रखरखाि, सिस्या नििारण 
को पूरा करें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2461) 

ड्राइंग औि आवश्यक जािकािी एकत्र कििे के अिुसाि बेल्ट 
कन्वेयि को हटािे ,साफ कििे औि कफि से इकट्ठा कििे की 
योजिा। 

कौशल औि उपयुक्त सफाई प्रकक्रयाओं को लागू कििे वाली 
सटीकता के साथ यांबत्रक घटकों की नििाकिण औि उधचत सफाई 
कििा। 

घटकों  /भागों को ककसी भी क्षनत के शलए जााँच किें। 

बेल्ट की अखडंता की जााँच किें। 

मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए साफ ककए गए यांबत्रक घटकों 
से शमलते जुलते हैं। 

उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 

मािक मािकों के अिुसाि पावि ट्रांसशमशि शसस्टम या ककसी 
असेंबली की कायषक्षमता की जांच किें। 

 

42. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 

ववशभन्ि गणणतीय समस्याओं को हल किें  

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी ववज्ञाि की अवधािणा की 
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अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशयि। अध्ययि के 
के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

व्याख्या किें  

 

 

  



 

41 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

 

 
 

िखिखाव मकेैनिक (िासायनिक संयंत्र) टे्रड  के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभष सीखिे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड  व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(टे्रड  शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 87 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे  

 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी फिदटगं 

संचालिों को लागू करते 
हुए विनिदेश के अिुसार 

काि करिे के मलए 

योजिा बिाएं और 

व्यिग्स्थत करें  और 

सुिक्षा सावधानियों का 
पालि किते हुए आयामी 
सटीकता की जांच किें  । 

[िूल फिदटगं ऑपरेशि - 

िाफकिं ग, हैक-सॉइंग, 

पंधचगं, धचसेमलगं , 

िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

काउंटरमसफंकंग, काउंटर 

बोररगं, रीमिगं, टैवपगं 

आदद। शुद्िता: ± 0.25 

मििी]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2401) 

1. टे्रड  प्रमशक्षण का िहत्ि, 

टे्रड  िें सुरक्षक्षत रूप से 
उपयोग फकए जािे िाले 
औजारों और िशीिरी की 
सूची। (03 घंटे ) 

2. सुरक्षा के िहत्ि को 
सिझाते हुए प्रमशक्ष ु के 
सुरक्षा दृग्ष्ट्टकोण का 
विकास। (05 घंटे ) 

3. उपयुक्त पीपीई के सही 
उपयोग को पहचािें और 
प्रदमशयत करें। (05 घंटे ) 

4. प्राथमिक धचफकत्सा के 
तरीके और बुनियादी 
प्रमशक्षण। (03 घंटे ) 

5. खतरे के मलए सुरक्षा संकेत 
/ िारा। (03 घंटे ) 

 स्टोर प्रफियाओं सदहत 
औद्योधगक प्रमशक्षण 
संस्थाि प्रणाली के 
कािकाज से पररधचत होिे 
के मलए िए आिे िालों को 
सभी आिश्यक िागयदशयि 
प्रदाि फकया जािा है। 

 आईटीआई नियि और 
विनियि के बारे िें 
पररचय। टे्रड  प्रमशक्षण का 
िहत्ि। 

सुरक्षा: 
 सुरक्षा का पररचय और 

िहत्ि, सुरक्षा के बारे िें 
सािान्य साििानियां। 
रासायनिक उद्योगों िें 
उपयोग फकए जािे िाले 
पीपीई और सुरक्षा 
उपकरण। सुरक्षा िारा। 

 काययशाला और रासायनिक 

7. विषय िस्िु 
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 उद्योग िें प्राथमिक 
धचफकत्सा। 

(04 घंटे ) 

6. फिदटगं िकय शॉप िें काि 
करते सिय बरती जािे 
िाली साििानियों का 
अभ्यास करें और सिझें। 
(02 घंटे ) 

7. स्िाइबर का उपयोग करके 
िाइंग के अिुसार कायय पर 
अकंि। (03 घंटे ) 

8. काटिे के मलए बेंच िाइस 
िें िौकरी पकडो। (02 घंटे ) 

9. हैकसॉविगं ओिर िाफकिं ग 
(06 घंटे) 

10. दाखखल करिे के मलए 
क्षैनतज रूप से एक बेंच 
िाइस िें िौकरी पकडो। (02 

घंटे ) 

11. के अिुसार विमभन्ि गे्रड 
और लंबाई की फ्लैट िाइलों 
का चयि करें  
a) िौकरी का आकार 

b) निकाली जािे िाली िातु 
की िात्रा। 

c) काि की सािग्री। (04 

घंटे ) 

12. फ़ाइल सपाट सतह (15 घंटे 

बुनियादी फिदटगं: 

 फिदटगं िकय शॉप िें सुरक्षा 
साििानियों का पालि 
फकया जािा चादहए। 

 वििरण, नििायण और 
उपयोग अलग 

 हाथ के औजार - िाइलें, 
छेिी, हैकसॉ और हैिर 
आदद, उिके उपयोग। 

 िापिे के उपकरण - स्टील 
रूल, कैलीपर , ट्राई स्क्िायर 

 िाफकिं ग टूल- स्िाइबर, पचं, 

ग्स्ित्रबगं ब्ललॉक 
कॉग्म्बिेशि सेट आदद। 

(09 घंटे ) 
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) 

13. ट्राई स्क्िायर के ब्ललेड के 
साथ दायर सतह की 
सितलता की जााँच करें 
और सही करें। (05 घंटे ) 

14. चौकोरता की जााँच करें और 
सही करें (07 घंटे ) 

15. दो आसन्ि पक्षों को सितल 
और चौकोर िाइल करें। (12 

घंटे )  

16. धचग्नित करिे के मलए 
सतह पर अकंि िाध्यि 
लागू करें। (01 घंटा ) 

17. िाइंग के अिुसार आयािों 
को धचग्नित करिा (01 घंटा 
) 

18. ट्राई स्क्िायर का उपयोग 
करके सितलता और 
चौकोरपि की जााँच करें। 
(01 घंटा ) 

19. बाहरी कैमलपर का उपयोग 
करके आयािों की जांच 
करें। (01 घंटा ) 

20. एक स्टील नियि के साथ 
आयािों की जााँच करें। (01 

घंटा ) 

21. जेिी कैमलपर और स्िाइबर 
का उपयोग करके सिािांतर 
रेखाओं को धचग्नित करें। 

जॉब होक्ल्डगं डडवाइस: 

 विमभन्ि जॉब होग्ल्डगं 
ड्रडिाइस जैसे िाइस, िी 
'ब्ललॉक विथ क्लैम्प आदद 
का वििरण, नििायण और 
उपयोग। 

 िाइस के प्रकार - बेंच 
िाइस, लेग िाइस, पाइप 
िाइस, वपि िाइस इत्यादद। 

(04 घंटे ) 
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(02 घंटे ) 

22. जेिी कैमलपर और ड्रडिाइडर 
द्िारा िाकय  कव्सय एंड 
सकय ल्स। (01 घंटा ) 

23. सकय ल के कें र को सेंटर पंच 
और बॉल पीि हैिर से पंच 
करें। (02 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 52 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे  

आवश्यक सहिशीलता 
के अिुसाि संयोजि के 
शलए घटकों के कफट 
ववशभन्ि चिणों का 
पिीक्षण किें। [कदम 
कफट, आवश्यक 
सदहष्णुता: ±0.04 

शममी]। (एिओएस: 

आिएससी/एि2410) 

24. िाइंग के अिुसार कच्च े
िाल के आकार की जााँच 
करें (01 घंटा ) 

25. स्िाइबर का उपयोग करके 
िाइंग के अिुसार कायय पर 
अकंि करिा 
(04 घंटे ) 

26. िाफकिं ग पर हैकसॉविगं 

(04 घंटे ) 

27. दाखखल करिे के मलए एक 
बेंच िाइस िें िौकरी पकडो। 
(01 घंटा ) 

28. दो आसन्ि पक्षों को एक 
दसूरे से सिकोण पर िाइल 
करें। (14 घंटे ) 

29. दो संदभय सतहों को सितल 
और चौकोर िाइल करें। 
(09 घंटे ) 

30. िाइंग के अिुसार कायय को 
धचग्नित करें और पंच करें 
(दोिों 'ए' और 'बी')। (03 घटें 

रैखखक िापिे के उपकरण 

 वििरण, नििायण, गणिा और 
उपयोग। 

िनिययर कैमलपर, िनिययर 
डपे्थ गेज, हाइट गेज, 

आउटसाइड िाइिोिीटर, 

बेिल प्रोटेक्टर। 

(08 घंटे ) 
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) 

31. भाग 'ए' और 'बी' को आरी 
या ड्रिमलगं द्िारा अलग 
करें। (06 घंटे ) 

32. फ़ाइल और सिाप्त भाग 
'ए' और 'बी'। 

(06 घंटे ) 

33. आयािों की जााँच करें और 
सही करें और फिर दो भागों 
को इकट्ठा करें। (04 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 46 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे  

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी फिदटगं 
संचालिों को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार कायय की 
योजिा बिाएं और 
व्यिग्स्थत करें और 
आयािी सटीकता की 
जांच करें। [िूल 
फिदटगं ऑपरेशि - 

िाफकिं ग, हैक-सॉइंग, 

पंधचगं, धचसेमलगं, 

िाइमलगं, ड्रिमलगं, 

काउंटरमसफंकंग, 

काउंटरबोररगं, रीमिगं, 

टैवपगं इत्यादद । 
शुद्िता: ± 0.25 मििी 
(एिओएस: 

34. ड्रिमलगं पदों को 
धचग्नित/पता लगाएाँ। (01 

घंटा ) 

35. चभुि और कें र पंच होल 
स्थाि। (03 घंटे ) 

36. उपयुक्त िािक कें र ड्रिल 
का उपयोग करके प्रत्येक 
छेद स्थाि को कें र िें ड्रिल 
करें। (06 घंटे ) 

37. िािक पेंच मसर से िेल 
खािे के मलए काउंटरमसकं 
छेद। (03 घंटे ) 

38. िाइंग के अिुसार काउंटर 
बोर होल। (03 घंटे ) 

39. हैंड-रीिर द्िारा छेदों को 
एक आकार िें रीि करें। 
(03 घंटे ) 

40. िािक बेलिाकार वपिों की 

 ड्रिमलगं, काउंटरमसफंकंग, 

काउंटर बोररगं। रीमिगं और 
टैवपगं। 

 वििरण, िािकरण और 
ड्रिल, रीिर आदद का 
उपयोग। 

(04 घंटे ) 
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आिएससी/एि2401) 

 

सहायता स े उिकी आयािी 
सटीकता के मलए रीिेड 
छेदों की जााँच करें। (01 घटंा 
) 

41. ददए गए कच्च े िाल के 
आकार की जााँच करें। (01 

घंटा ) 

42. दी गई सािग्री को ददए गए 
आकार िें िाइल करें और 
सिाप्त करें। (12 घंटे ) 

43. िल ड्रिल का आकार 
नििायररत करें। (03 घंटे ) 

44. छेद को आिश्यक टैप ड्रिल 
आकार िें ड्रिल करें। (05 

घंटे ) 

45. िागे को िल के सेट स े
काटें। (05 घंटे ) 

 थे्रड्रडगं के बारे िें पररचय। 

विमभन्ि प्रकार के िागों का 
वििरण, िािकरण और 
उपयोग - िीदट्रक, 

बीएसडब्लल्यू, बीएसएि और 
बीएसपी आदद। 

 िल ड्रिल आकार की 
गणिा। (04 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 27 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे  

ऑक्सी-एशसदटलीि गैस 
वेक्ल्डगं प्लांट सेट किें , 
ऑक्सी-एशसदटलीि 
लपटें सेट किें औि 
सुिक्षा सावधानियों का 
पालि किते हुए ककिािे 
के जोड़ से धातु के 
घटकों को शमलाएं। 
(एिओएस: 

आिएससी/एि2411) 

 

46. िेग्ल्डगं िकय शॉप िें बरती 
जािे िाली सुरक्षा 
साििानियों के बारे िें 
प्रदशयि। (03 घंटे ) 

47. सुरक्षा उपकरणों के बारे िें 
प्रदशयि गैस िेग्ल्डगं िें 
इस्तेिाल होिे िाली 
सािान्य साििानियां। (07 

घंटे ) 

48. ऑक्सी-एमसदटलीि संयंत्र की 
स्थापिा। (05 घंटे ) 

गैस िेग्ल्डगं 

सुरक्षा: 
 िेग्ल्डगं िकय शॉप िें देखी 

गई सुरक्षा और सािान्य 
साििानियां। 

 रासायनिक संयंत्र और 
उपकरणों के रखरखाि िें 
िेग्ल्डगं का िहत्ि। 

 िेग्ल्डगं की शतें और उिकी 
पररभाषा। 

 िेग्ल्डगं के प्रकार। 
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49. ऑक्सी-एमसदटलीि लपटों 
की स्थापिा (तटस्थ, 

ऑक्सीकरण, काबयराइग्जंग)। 
(04 घंटे ) 

50. फ्यूजि त्रबिा और फिलर 
रॉड के साथ चलता है। (05 

घंटे ) 

51. फिलर रॉड के साथ और 
त्रबिा एज जॉइंट। (03 घंटे ) 

( 06 घंटे) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 22 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे  

 

िापिे के उपकरण का 
चयि करें और पता 
लगाएं और घटकों और 

ररकॉडय डटेा के आयाि को 
िापें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2405) 

 

िनिययर कैमलपर 

52. कि से कि धगिती और 
शून्य त्रदुट की गणिा करें। 
(04 घंटे ) 

53. दी गई िस्तु की िोटाई की 
गणिा करें। (07 घंटे ) 

िाइिोिीटर के बाहर 

54. कि से कि धगिती और 
शून्य त्रदुट की गणिा करें। 
(04 घंटे ) 

55. दी गई िस्तु की िोटाई की 
गणिा करें। (07 घंटे ) 

बुनियादी भौनतकी 
 भौनतकी के बारे िें पररचय। 

(04 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 129 

घंटे ; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 22 घंटे  

 

भौनतक मात्रा / क्स्थिांक 

निधाषरित कििे औि 

कािूिों को सत्यावपत 

कििे के शलए भौनतकी 
प्रयोगशाला में उपकिण, 

उपकिण स्थावपत किें  
औि प्रयोग किें। 

सरल लोलक 

56. िनिययर कैमलपर की 
सहायता से गोलक का 
व्यास िापें। (03 घंटे ) 

57. लोलक की लंबाई ज्ञात 
कीग्जए। (03 घंटे ) 

58. 20 दोलिों के मलए ररकॉडय 

 स्केलर और िेक्टर िात्राओं 
को पररभावषत करें , उिका 
प्रनतनिधित्ि, पररणािी और 
उपयोग। 

 दोलिों के नियि, सिांतर 
चतुभुयज। (05 घंटे ) 
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(एिओएस: 

आिएससी/एि2406) 

 

सिय। (04 घंटे ) 

59. सभी रीड्रडगं को सारणीबद्ि 
करें। (03 घंटे ) 

60. गुरुत्िाकषयण (g) के कारण 
त्िरण की गणिा करें। (02 

घंटे ) 

61. 2 का ग्राि प्लॉट करें । (03 

घंटे ) 

बलों के समांति चतुभुषज का नियम 

62. जैसा फक धचत्र िें ददखाया 
गया है, दीिार पर लगे 
यांत्रत्रक बोडय से दो पुली 
संलनि करें। (02 घंटे ) 

63. बोडय पर वपि के साथ िाइंग 
शीट को ठीक करें। (02 घंटे 
) 

64. 100 और 200 ग्राि के 
रव्यिाि को लटकाकर 
चरखी पर दो बल लगाएं। 
(03 घंटे ) 

65. सिांतर चतुभुयज को पूरा 
करके और विकणय खींचकर 
पररणािी बल ज्ञात कीग्जए। 
(02 घंटे ) 

66. सूत्र द्िारा पररणािी की 
गणिा करें। (02 घंटे ) 

इच्छुक वििाि 

67. रोलर/लकडी के ब्ललॉक और 
टकराि 

 पररभाषा, इकाइयााँ और 
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पैि को बैलेंस के साथ 
अलग-अलग तोलें। (02 घंटे 
) 

68. झुकाि िाले वििाि के 
झुकाि का कोण उत्पन्ि 
करें। (30 0 , 40 0 , 50 0 , 60 0 

)। (03 घंटे ) 

69. सितल के विमभन्ि झुकािों 
के मलए रोलर के ऊपर और 
िीच ेकी गनत के मलए भार 
ज्ञात कीग्जए। (06 घंटे ) 

70. प्लॉट ग्राि (सीिी रेखा 
होिा चादहए)। (02 घंटे ) 

पेंच जैक 

71. स्िू जैक की वपच ज्ञात 
कीग्जए। (02 घंटे ) 

72. जैक पर लोड डालें और 
िीरे-िीरे प्रयास करिा शुरू 
करें। (05 घंटे ) 

73. अिलोकिों को ररकॉडय करें 
क्योंफक लोड बस चलता है। 
(03 घंटे ) 

74. यांत्रत्रक लाभ, िेग की गणिा 
करें। (02 घंटे ) 

घषयण के प्रकार। 

 घषयण के िायदे और 
िुकसाि। 

 सरल िशीि की पररभाषा। 

 प्रकार - स्िू जैक, लीिर 
आदद। 

 पररभाषा - यांत्रत्रक लाभ, 

प्रनतशत िेग अिपुात, दक्षता 
आदद। 

(05 घंटे ) 

यंग िापांक 

75. िीटर स्केल से तार की 
लंबाई और स्िू गेज से तार 
का व्यास िापें। (05 घंटे ) 

लोच 

 पररभाषा - लोच, तिाि, 

खखचंाि, लोचदार सीिा। 

 नियि - यगं का प्रत्यास्थता 
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76. िाइिोिीटर की न्यूिति 
गणिा की गणिा करें। (04 

घंटे ) 

77. हैंगर पर िीरे-िीरे 500 ग्राि 
(लोड्रडगं) से बाट लगािा शुरू 
करें और फिर तौल को 
िीरे-िीरे 500 ग्राि (उतराई) 

से हटा दें। (12 घंटे ) 

78. लोड्रडगं और अिलोड्रडगं के 
मलए रीड्रडगं ररकॉडय करें। 
(02 घंटे ) 

79. तार के मलए यंग िापांक 
की गणिा करें। (02 घंटे ) 

गुणांक। (03 घंटे ) 

ओि का नियि 

80. सफकय ट आरेख के अिुसार 
उपकरण को व्यिग्स्थत 
करें। (02 घंटे ) 

81. एिीटर और िोल्टिीटर िें 
छोटे विक्षेपण प्राप्त करि े
के मलए ररओस्टेट को 
सिायोग्जत करें। (02 घंटे ) 

82. एिीटर और िोल्टिीटर की 
रीड्रडगं ररकॉडय करें। रीड्रडगं 
के कि से कि छह सेट 
लें। (04 घंटे ) 

83. श्रृखंला और ररकॉडय रीड्रडगं 
िें दो प्रनतरोिों को किेक्ट 
करें। 

त्रबजली 
 त्रबजली के बारे िें पररचय। 

 ितयिाि और िोल्टेज की 
इकाई 

 ओि का नियि। 

 श्रृखंला और सिािांतर 
किेक्शि का उपयोग करके 
विद्युत सेल की स्थापिा। 

इलेक्ट्रोलीज़ 

 इलेक्ट्रोमलमसस की 
पररभाषा। 

 फैिाड ेका पहला नियम 

 विद्युत 

 इलेक्ट्रोलाइदटक और गैर-

इलेक्ट्रोलाइदटक सिािाि 
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(02 घंटे ) 

84. सिािांतर और ररकॉडय 
रीड्रडगं िें दो प्रनतरोिों को 
किेक्ट करें। 

(02 घंटे ) 

85. ओि के नियि की गणिा 
करें और मसद्ि करें। (02 

घंटे ) 

फैिाड ेका पहला नियम 

86. कॉपर सल्िेट का घोल 
तैयार करें। (02 घंटे ) 

87. कॉपर इलेक्ट्रोड को तोलें 
और उिके रव्यिाि को 
ररकॉडय करें। (01 घंटा ) 

88. इलेक्ट्रोड को एक सेल और 
एिीटर से किेक्ट करें जैसा 
फक अजंीर िें ददखाया गया 
है। (04 घंटे ) 

89. निग्श्चत सिय और ररकॉडय 
के मलए एक ग्स्थर िारा 
प्रिादहत करें। (02 घंटे ) 

90. तांबे के विद्युत रासायनिक 
सिकक्ष की गणिा करें। 
(01 घंटा ) 

91. विलयि के विद्युत 
अपघटिी गुण ज्ञात 
कीग्जए। (01 घंटा ) 

की पररभाषा। 

(05 घंटे ) 

ठोस के विस्तार का गुणांक  गिी हस्तांतरण के तरीके - 
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92. पुमलगंर के उपकरण िें रॉड 
डालें और स्िेरोिीटर स्िू 
को तब तक एडजस्ट करें 
जब तक स्िेरोिीटर स्िू 
रॉड को ि छू ले। 
स्िेरोिीटर स्केल की 
सहायता स ेछड की लंबाई 
पदढए । (02 घंटे ) 

93. स्टीि जिरेटर को दो 
नतहाई पािी स े भरें और 
उसे चालू कर दें। (01 घटंा 
) 

94. ददए गए उद्घाटि िें 
थिायिीटर रखें। (01 घंटा ) 

95. एक ग्स्थर तापिाि तक 
पहंुचिे तक भाप को तंत्र 
के जैकेट के िाध्यि से 
बहिे दें। 

(02 घंटे ) 

96. अनंति तापिाि और 
स्िेरोिीटर रीड्रडगं ररकॉडय 
करें। छड के विस्तार का 
गुणांक ज्ञात कीग्जए। (02 

घंटे ) 

तरल के विस्तार का गुणांक 

97. खाली स्पेमसफिक गे्रविटी 
बोतल को तौलें, उसिें पािी 
भरें और फिर से तौलें। 

चालि, संिहि और 
विफकरण। 

 तापीय चालकता का 
नििायरण। 

 ठोस, तरल का तापिाि 
और विस्तार। 

 रैखखक और घिीय विस्तार 
का गुणांक। 

(04 घंटे ) 



 

53 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

(02 घंटे ) 

98. पािी का प्रारंमभक तापिाि 
ररकॉडय करें। (01 घंटा ) 

99. तरल और कंटेिर (विमशष्ट्ट 
गुरुत्ि बोतल) को गिय करें 
और तरल के स्तर िें 
िदृ्धि का निरीक्षण करें। 
(02 घंटे ) 

100. तरल के विस्तार के गुणांक 
की गणिा करें। (02 घंटे ) 

िातु की छड की तापीय 
चालकता 
101. िनिययर कैमलपर का 

उपयोग करके तांबे की छड 
के व्यास को िापें । दो 
थिायिीटर के बीच की दरूी 
(डी) को िापें। (02 घंटे ) 

102. रॉड को Searle के उपकरण 
िें रखें। ददए गए नछरों िें 
थिायिीटर रखें। (01 घंटा ) 

103. बार के दसूरे छोर से नघरी 
तांबे की ट्यूब के िाध्यि 
से भाप कक्ष और पािी के 
िाध्यि से भाप पास करें। 
(03 घंटे ) 

104. जल प्रिाह दर, ग्स्थर 
तापिाि और पािी इकट्ठा 
करिे का सिय ररकॉडय 



 

54 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

करें। (02 घंटे ) 

105. तापीय चालकता की गणिा 
करें। (02 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 99 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे  

 

पीएच , गलिांक, 

क्वथिांक, धातुओं औि 
शमश्र धातुओं के गुणों 
की तुलिा कििे, 
िसायि तैयाि कििे के 
शलए िसायि ववज्ञाि 
प्रयोगशाला में 
उपकिण, उपकिण 
स्थावपत किें औि 
प्रयोग किें। (एिओएस: 

आिएससी/एि2407) 

 

प्रयोगशाला विधि द्िारा सरल 

आसिि 

106. आसिि फ्लास्क िें 
लगभग 100 मिलीलीटर 
ििकीि पािी लें और 
निकालिे की व्यिस्था 
करें। जैसा फक अंजीर िें 
ददखाया गया है सेटअप। 
(02 घंटे ) 

107. पािी को िाष्ट्पीकृत होिे 
तक गिय करें। (02 घंटे ) 

108. शुद्ि पािी इकट्ठा करें। 
(01 घंटा ) 

109. ररकॉडय अिलोकि और 
पररणाि। (01 घंटा ) 

िािक सिािाि तैयार करिा 
110. एचसीएल , एच 2 एसओ 4 , 

NaOH , (02 घंटे) के बराबर 
िजि की गणिा करें । 

111. अमभकियक बोतल से 
उपरोक्त रसायिों के मलए 
पहचाि कोड, % संरचिा 
ररकॉडय करें। (01 घंटा ) 

112. % संघटि का उपयोग 
करके रसायिों की 

रसायि शास्त्र 

 रसायि विज्ञाि का पररचय ,

रसायि विज्ञाि की 
शाखाएाँ। 

 रसायि विज्ञाि प्रयोगशाला 
िें बरती जािे िाली सुरक्षा 
साििानियां। 

 रसायि विज्ञाि प्रयोगशाला 
िें प्रयुक्त विमभन्ि 
उपकरण और उपकरण। 

 अम्ल ,क्षार और लिण-

उिके गुण और उपयोग। 

 तत्ि ,परिाणु और अणु। 

 पररभाषा - यौधगक ,मिश्रण ,

भौनतक पररितयि ,

रासायनिक पररितयि ,

आणविक भार ,सितलु्य 
भार ,परिाणु भार ,

सािान्यता ,िोलरता और 
िोलमलटी । 

 आयति विश्लेषण - विलयि 
िें पदाथय की िात्रा का 
नििायरण। अतं त्रबदं ु का 
पता लगािा। 

 अिुिापांक विश्लेषण के 
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सािान्यता की गणिा करें 
और इससे गणिा करें फक 
फकतिे मिलीलीटर सांर 
अम्ल/क्षार पूिय नििायररत 
िात्रा िें बिाते हैं। (02 घंटे 
) 

113. िािक घोल तैयार करिे 
की प्रफिया का पालि करें। 
(02 घंटे ) 

अिुिापि- एचसीएल - NaOH 

114. हाइिोक्लोररक एमसड का 
िािक घोल तैयार करें। 
(02 घंटे ) 

115. फििोलफ्थेमलि संकेतक का 
उपयोग करके NaOH के 
विरुद्ि HCl के िािक 
विलयि का अिुिापि 
करें। (02 घंटे ) 

116. िाध्य ब्लयूरेट रीड्रडगं प्राप्त 
करिे और प्रेक्षणों को 
ररकॉडय करिे के मलए 
अिुिापि को तीि बार 
दोहराएं। (01 घंटा ) 

117. NaOH की सािान्यता और 
शग्क्त ज्ञात कीग्जए । (01 

घंटा ) 

अिुिापि - एचसीएल - िा 2 सीओ 3 

118. सोड्रडयि काबोिेट का 

प्रकार । (05 घंटे ) 
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िािक विलयि तयैार करें। 
(02 घंटे ) 

119. मिथाइल ऑरेंज इंड्रडकेटर 
का उपयोग करके Na 2 CO 

3 के विरुद्ि HCl के िािक 
विलयि का अिुिापि 
करें। (02 घंटे ) 

120. िाध्य ब्लयूरेट रीड्रडगं प्राप्त 
करिे और प्रेक्षणों को 
ररकॉडय करिे के मलए 
अिुिापि को तीि बार 
दोहराएं। (01 घंटा ) 

121. एचसीएल की सािान्यता 
और ताकत का पता लगाएं 
। (01 घंटा ) 

सल्िर के एलोट्रोवपक रूप 

122. िोिोग्क्लनिक सल्िर को 
फिल्टर पेपर, ििल टेस्ट 
ट्यूब, स्पैटुला, बन्सि बियर 
का उपयोग करके सल्िर 
को वपघलाकर और फिर 
इसे फिस्टल बिािे के 
मलए छािकर तैयार करें। 
ररकॉडय अिलोकि। (08 घंटे 
) 

मिश्रण और यौधगक के गुण 

123. आयरि और सल्िर का 
मिश्रण तैयार करें। (02 घंटे 
) 

परिाग्विक संरचिा 
 इलेक्ट्रॉि ,प्रोटॉि ,न्यूट्रॉि। 

 संयोजकता का इलेक्ट्रॉनिक 
मसद्िांत। 

 तत्िों का िगीकरण, 

 आिनुिक आितय नियि ,

आितय सारणी  ,सिूह ,काल ,

आितय गुण 

अपररूपता 
 हाइिोजि ,काबयि ,िास्िोरस 

और सल्िर की अपरूपता। 

 सल्िर के एलोट्रोवपक रूप - 

िोिोग्क्लनिक, अिाकार 
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124. मिश्रण को गिय करके 
मिधश्रत आयरि सल्िाइड 
तैयार करें। (03 घंटे ) 

125. उग्ल्लखखत परीक्षण करें 
और दटप्पखणयों को ररकॉडय 
करें। (05 घंटे ) 

126. आयरि सल्िाइड के गणुों 
की तुलिा आयरि और 
सल्िर के मिश्रण से करें। 
(04 घंटे ) 

और रोग्म्बक सल्िर। (05 

घंटे ) 

िातुओ ंपर शुद्ि और खारे पािी की 
फिया 
127. दो बीकरों िें शुद्ि और 

खारा पािी अलग-अलग 
लें। लोहे की छह कीलें लें 
और उिकी सतहों को 
उजागर करिे के मलए उन्हें 
चिकाएं। (02 घंटे ) 

128. उििें से तीि को शुद्ि 
पािी िाले बीकर िें रखें 
और अन्य तीि कीलों को 
खारे पािी िें कई घंटों के 
मलए रख दें। (02 घंटे ) 

129. दटप्पखणयों को ररकॉडय करें। 
(01 घंटा ) 

िातुओ ं पर अम्ल और क्षार की 
फिया 
130. हाइिोक्लोररक एमसड और 

पािी 

 स्रोत, कठोर और िदृ ुजल, 

कठोरता के कारण और 
नििारण, 

 औद्योधगक उद्देश्यों के 
मलए पािी। 

 जंग - कारण, प्रभाि और 
रोकथाि। 

 एफ्लुएंट ट्रीटिेंट प्लांट 
(ईटीपी) का पररचय 

(04 घंटे ) 
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सोड्रडयि हाइिोक्साइड को 
अलग-अलग लें। (01 घंटा ) 

131. लोहे की छह कीलें लें और 
उिकी सतहों को उजागर 
करिे के मलए उन्हें 
चिकाएं। (01 घंटा ) 

132. उििें से तीि को अम्ल 
युक्त बीकर िें रखें और 
अन्य तीि कीलों को ििक 
के घोल िें कई घंटों के 
मलए रख दें। (02 घंटे ) 

133. उग्ल्लखखत परीक्षण करें 
और दटप्पखणयों को ररकॉडय 
करें। (04 घंटे ) 

प्रयोगशाला तैयारी साबुि 

134. रसायिों का सही-सही 
िजि करें- काग्स्टक सोडा, 
ििस्पनत तेल। (02 घंटे ) 

135. एक बीकर िें पािी िें 
काग्स्टक डालें और इसे 
घुलिे तक चलाएाँ। घोल 
को ठंडा करें। (01 घंटा ) 

136. िीरे-िीरे हलचल के साथ 
सिािाि िें ििस्पनत तले 
जोडें। (02 घंटे ) 

137. साबुि का ठोस रूप प्राप्त 
होिे तक घोल को ठंडा 
करें। ररकॉडय अिलोकि। 
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(02 घंटे ) 

प्रयोगशाला तैयारी कॉपर सल्िेट 

138. एक बीकर िें तिु 
सल्फ्यूररक अम्ल लें, उसिें 
कुछ ग्राि कवप्रक 
ऑक्साइड डालें और अच्छी 
तरह मिलाएाँ। (02 घंटे ) 

139. ठोस को अधिक िात्रा िें 
मिलािे दें। पुतला खत्ि 
होिे तक प्रतीक्षा करें। (01 

घंटा ) 

140. सिािाि फफ़ल्टर करें; 
छाििा िीरे-िीरे और 
साििािी से िाग्ष्ट्पत करें। 
िीले रंग के कॉपर सल्िेट 
फिस्टल प्राप्त होते हैं। (02 

घंटे ) 

पीएच का नििायरण 

141. सिािाि तैयार करें 
(अम्लीय, िूल, तटस्थ) (02 

घंटे ) 

142. बिर सिािाि के साथ 
पीएच िीटर जांचिा। (03 

घंटे ) 

143. प्रत्येक विलयि िें 
इलेक्ट्रोड डुबोएं और ददए 
गए विलयि का pH ररकॉडय 
करें। (02 घंटे ) 

काबषनिक िसायि शास्त्र 

 पीएच की पररभाषा ,पीएच 
पैिािे ,पीएच की िाप 

 पररचय, शुद्धिकरण 
प्रफियाएं, काबयनिक 
प्रनतफियाएं- प्रनतस्थापि, 

जोड, उन्िूलि, पिुव्ययिस्था 
प्रनतफियाएं, उदाहरण। 

 िािपद्िनत- सािान्य िाि 
के मलए बुनियादी नियि 
और एल्केन्स, एल्केन्स और 
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क्िथिांक नििायरण 

144. ददए गए रि से एक 
केमशका िली को उसकी 
आिी क्षिता तक भरें 
ग्जसका क्िथिांक 
नििायररत फकया जािा है, 

एक केमशका िली के एक 
मसरे को सील कर दें। (03 

घंटे ) 

145. थिायिीटर के बल्ब के पास 
ट्यूब को उल्टे तरीके से 
क्िथिांक उपकरण िें 
डालें। (03 घंटे ) 

146. उपकरण को गिय करें और 
जब बुलबुला बडा हो जाए 
और ऊपर की ददशा िें 
चला जाए तो क्िथिांक 
िोट कर लें। (05 घंटे ) 

गलिांक नििायरण 

147. एक केमशका ट्यूब के एक 
छोर को गिय करके सील 
करें। लगभग 4 मििी 
लंबाई की एक केमशका 
ट्यूब भरें और इसे 
थिायिीटर के निचले मसरे 
से िागे से जोड दें। (02 

घंटे ) 

148. पैराफिि तरल यकु्त 

एल्काइन्स के मलए IUPAC 

िाि प्रणाली, उिके 
उदाहरण। 

 काबयनिक यौधगकों का 
क्िथिांक और गलिांक। 
(04 घंटे ) 
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धथलेस ट्यूब िें थिायिीटर 
को निलंत्रबत करें। (02 घंटे 
) 

149. उपकरण को उसकी बगल 
की भुजा से सिाि रूप से 
गिय करें और पदाथय के 
वपघलिे पर तापिाि 
ररकॉडय करें। (05 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 99 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे  

 

सुरक्षा और आकय  िेग्ल्डगं 

से संबंधित विमभन्ि 

कायों की योजिा बिाएं, 
पहचािें और निष्ट्पाददत 

करें  [विमभन्ि संचालि - 

अग्निशािक, सीिी रेखा 
िोती, एकल िी-बट 

संयुक्त का चयि और 

संचालि करें] (एिओएस: 

आिएससी / एि 2412) 

 

150. टे्रड  प्रमशक्षण उपकरण 
और आिश्यक िशीिरी 
का िहत्ि। (05 घंटे ) 

151. सािान्य हाउस-कीवपगं 
और अच्छी शॉप फ्लोर 
प्रैग्क्टस। (03 घंटे ) 

152. सुरक्षा उपकरण और उिके 
अिुप्रयोगों का प्रदशयि। 
(05 घंटे ) 

153. सभी प्रकार के 
अग्निशािक उपकरणों 
और उिके उपयोग का 
प्रदशयि करें। (05 घंटे ) 

चाप िेग्ल्डगं 

 आकय  िेग्ल्डगं काययशाला िें 
िहत्ि और अिुशासि, 

विमभन्ि उद्योगों िें 
आिेदि। 

 सुरक्षा उपकरणों, जहरीले 
िएुं, प्रकाश की तीव्रता, 
िेंदटलेशि और हाउसकीवपगं 
का वििरण और अिुप्रयोग। 
पयायिरणीय खतरे, अपमशष्ट्ट 
प्रबंिि, आग के प्रकार और 
अग्निशािक यंत्र। 

 िेग्ल्डगं ऑपरेशि के पहले, 

दौराि और बाद िें सुरक्षा। 

(05 घंटे ) 

154. इलेक्ट्रोड कोदटगं लागू करें 
और िाइंग के अिुसार 
िौकरी पर अकंि करें। 
(10 घंटे ) 

155. पंधचगं ऑपरेशि करें (04 

 िेग्ल्डगं का पररचय और 
पररभाषा, आिश्यक उपकरण 
और िशीिरी। 

 ट्रांसिाियर के प्रकार मसगंल 
िेज, थ्री िेज, स्टेप-अप, 
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घंटे) 

156. कायय को िाइस िें रखें 
और िाइंग के अिुसार 
हैक-सॉइंग ऑपरेशि करें। 
(07 घंटे ) 

157. िेग्ल्डगं ट्रांसिॉियर के कायय 
को सिझाइए। (04 घंटे ) 

स्टेप-डाउि ट्रांसिाियर। 

 बुनियादी त्रबजली लागू, 
संबंधित विद्युत शतें और 
पररभाषाएं। 

(05 घंटे ) 

158. ददए गए विनिदेश के 
अिुसार िेल्ड करिे के 
मलए कायय तैयार करें। (06 

घंटे ) 

159. क्लैंवपगं और ग्राउंड्रडगं 
ऑपरेशि करें। (02 घंटे ) 

160. आकय  िेग्ल्डगं िशीि की 
स्थापिा। (02 घंटे ) 

161. काि पर एक चाप िारो 
फ्लैट ग्स्थनत िें एिएस 
फ्लैट पर सीिी रेखा 
त्रबस्तर। (04 घंटे ) 

162. फ्लैट ग्स्थनत िें मसगंल 
'िी' बट जॉइंट के मलए 
जॉब तैयार करें। (06 घंटे ) 

163. क्लैंवपगं और ग्राउंड्रडगं 
करें। (03 घंटे ) 

164. एक चाप िारो। (03 घंटे ) 

165. धचवपगं हथौडे से िेल्ड को 
साि करें। (03 घंटे ) 

 ताप, तापिाि और िेग्ल्डगं 
से संबंधित शतें। 

 आकय  िेग्ल्डगं का मसद्िांत 
और विशषेता। 

 चाप की लंबाई, प्रकार, चाप 
की लंबाई के प्रभाि। 

 िेग्ल्डगं जोडों के प्रकार, 

िेग्ल्डगं की ग्स्थनत, प्रतीक। 

 इलेक्ट्रोड का चयि। 

(04 घंटे ) 

 

166. िाइंग के अिुसार पट्दटका  िेग्ल्डगं का पता लगाता है, 
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लैप जॉइंट के मलए कायय 
तैयार करें। (06 घंटे ) 

167. िेग्ल्डगं रि लें और काि 
पूरा करें। (03 घंटे ) 

168. एिएस प्लेट पर ददए गए 
अिुसार क्षैनतज ग्स्थनत िें 
'टी' जोड के मलए िौकरी 
तैयार करें। (06 घंटे ) 

169. िेग्ल्डगं रि लें और काि 
करें। (03 घंटे ) 

170. िेग्ल्डगं क्षेत्र को उपयुक्त 
उपकरण से साि करें। 
(03 घंटे ) 

171. संयंत्र बंद करो। (03 घंटे ) 

172. सािाि जगह पर रखो। 
(03 घंटे ) 

कारण और उिके उपाय। 

 इलेक्ट्रोड का भंडारण और 
बेफकंग। 

 दरारों के प्रकार। 

(04 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 31 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे  

 

योजिा बिाएं, पहचािें 
और अलग-अलग 

ऑपरेशि करें  - सुरक्षा 
और सािान्य से संबंधित 

प्रयोग। रासायनिक 

उद्योगों िें जागरूकता। 

(ड्रडि ऑपरेशि - िांग के 

अिुसार उधचत 

अग्निशािक यंत्र का 
चयि और संचालि करें, 
रासायनिक खतरों की 
पहचाि करें, पीपीई, 

173. उद्योग िें टे्रड  का 
िहत्ि। (05 घंटे ) 

174. रखरखाि प्रलेखि पर 
अभ्यास करें। (05 घंटे ) 

175. रासायनिक उद्योगों िें 
प्रयुक्त होिे िाले सािान्य 
रसायिों का MSDS तैयार 
करें। (06 घंटे ) 

रखरखाि 

 रासायनिक उद्योगों िें 
रखरखाि िैकेनिक की 
भूमिका। 

 उद्योग िें सािान्य सुरक्षा। 

 िकय  परमिट मसस्टि 

 सािग्री सुरक्षा डटेा शीट 
(एिएसडीएस)। 

 स्टैंडडय ऑपरेदटगं प्रोसीजर 
(एसओपी) 
(05 घंटे..) 

176. िायर एंड स्िोक अलािय  आग - उिके प्रकार, 
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प्रासंधगक डटेा पढें  और 

प्राप्त करें)। )एिओएस :

आिएससी/एि 2414(  

 

मसस्टि के बारे िें 
प्रदशयि। (05 घंटे ) 

177. काययशाला अपमशष्ट्ट 
सािग्री जैसे कपास 
अपमशष्ट्ट, धचप्स का 
निपटाि। (05 घंटे ) 

178. हाउसकीवपगं और िकय शॉप 
की सिाई। (05 घंटे ) 

रोकथाि और नियंत्रण। 

 अग्नि त्रत्रकोण। 

 आग का िगीकरण। 

 आग-अलािय, िआुाँ, िआूं। 

 प्रदषूण के प्रकार- ध्िनि, 

जल िायु, उिके संसािि 
और नियंत्रण, अिुिेय 
सीिाएाँ। 

 अच्छी दकुाि का िहत्ि 
आईएसओ िािकों का 
अभ्यास करता है। 

 5s का पररचय, उिके 
आिेदि की अििारणा। (05 

घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 78 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे  

लॉफकंग उपकरणों पर 

िास्टिरों के प्रकार, 

दकुाि िें विमभन्ि कायों 
को व्यिग्स्थत और 

निष्ट्पाददत करिा। 

(संचालि - प्रिुख तरीके 

बिािा, सतहों को 
खरुचिा और लैवपगं 

करिा।) 

179. विषि लेग कैलीपर के 
साथ कायय पर सिािांतर 
रेखा खींचिा। (04 घंटे ) 

180. ग्स्पररट लेिल से िशीि 
का लेिल चके करें। (03 

घंटे ) 

 विमभन्ि फिदटगं िकय शॉप 
टूल्स-िाइल्स, छेिी, पचं, 

स्िाइबर, कैलीपसय आदद का 
वििरण और अिुप्रयोग 
उिके विनिदेश और 
उपयोग। 

 ग्स्पररट लेिल के साथ 
िापिे के तरीके 

 िाफकिं ग ब्ललॉक, स्िाइबर, 

िाइिोिीटर। 

(05 घंटे ) 

181. लॉफकंग उपकरणों की 
पहचाि करें। (02 घंटे ) 

182. कैसल िट और ग्स्प्लट-

 िास्टिर, िाशर और लॉफकंग 
ड्रडिाइस- उिके प्रकार, 

उपयोग और िहत्ि। 
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वपि के साथ सकारात्िक 
लॉफकंग करें। (08 घंटे ) 

183. स्क्िायर फिट के अदंर 
तैयार करें। (10 घंटे ) 

184. संचालि का िि प्रदमशयत 
करें। (03 घंटे ) 

 सीिा, फिट और 
सहिशीलता की पररभाषा। 

 सीिा और फिट की 
शब्लदािली, उिका िूल 
आकार िास्तविक आकार 
और विचलि। 

(05 घंटे ) 

185. की-िे तैयार करिे के मलए 
शाफ्ट का चयि करें। (02 

घंटे ) 

186. विनिदेश के अिुसार िुख्य 
िागय तैयार करिे के मलए 
छेिी का चयि करें। (03 

घंटे ) 

187. िौकरी दबािा। (05 घंटे ) 

188. धचवपगं ऑपरेशि करें। (10 

घंटे ) 

189. ली गई सुरक्षा का उल्लेख 
करें। (03 घंटे ) 

 विमभन्ि प्रकार की चात्रबयों 
का संक्षक्षप्त वििरण। 

 टैपसय और स्िीकायय 
निकासी। 

 शाफ्ट व्यास के आिार पर 
कंुजी का अिुपात। 

 प्रिुख तरीकों की िरम्ित। 

(05 घंटे ) 
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190. एक खरुचिी का चयि 
करें। (03 घंटे ) 

191. ददए गए बुश बेयररगं के 
मलए बेहतर िेदटगं पाट्यस 
तैयार करें। (05 घंटे ) 

192. सतहों को साि करें। (03 

घंटे ) 

193. लैवपगं प्लेट की जााँच करें 
फक कहीं कोई बाहरी 
सािग्री तो िहीं है। (03 

घंटे ) 

194. घषयण का चयि करें। (01 

घंटा ) 

195. ददए गए फ्लैट जॉब पर 
हैंड लैवपगं करें। (07 घंटे ) 

196. लैवपगं ऑपरेशि और 
सतहों की सिाई करते 
सिय देखभाल करें। (03 

घंटे ) 

 उिका उपयोग करिे की 
स्िैपर विधि का वििरण 
और अिुप्रयोग 

 स्िेपसय के प्रकार फ्लैट, 

त्रत्रकोणीय आदद। 

 स्िैप की गई सतहों का 
परीक्षण करिा, seq बिाए 
रखिा। आपरेशि का। 

 लैवपगं - आिश्यक िहत्ि, 

अपघषयक के प्रकार। 

 बाहरी, आतंररक और सपाट 
सतह के मलए लैवपगं के 
तरीके और उपकरण। 

(05 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 29 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे  

 

लैधगगं सािग्री को 
पहचािें और चिुें और 

िौकरी की ग्स्थनत के 

अिुसार इसे लागू करें  - 

गिय / ठंडा। 

(एिओएस: 

आिएससी/एि2415) 

197. थिोकोल शीट काट लें। 
(04 घंटे ) 

198. थिोकोल के साथ दी गई 
ठंडी पाइपलाइि को 
इंसुलेट करें । (05 घंटे ) 

199. क्लैग्म्पंग द्िारा शीट को 
ग्स्थनत िें रखें। (03 घंटे ) 

200. कााँच की ऊि आिश्यक 
िात्रा िें लें। (03 घंटे ) 

 अस्तर-िहत्ि, आिश्यकता 
आिश्यक। 

 विफकरण के खतरे। जंग 
और थियल इंसुलेटर। 

 सीसा, रबर, एिआरपी और 
कांच के अस्तर का संक्षक्षप्त 
वििरण और अिुप्रयोग। 

 लैधगगं सािग्री उिका 
िहत्ि और अिुप्रयोग का 
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201. गिय पाइप लाइि को 
इंसुलेट करें। (05 घंटे ) 

202. दटि शीट को काटें (03 

घंटे) 

203. कांच के ऊि को कोट 
करें। (03 घंटे ) 

204. दटि शीट को यथाित 
रखिे के मलए स्िू लगाएं। 
(03 घंटे ) 

प्रकार। (06 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 46 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे  

पाइप जोडों को 
निष्ट्पाददत करिे के मलए 

कौशल की रेंज लागू करें, 
लाइि को असेंबल करिे 
के मलए पाइप फिदटगं 

और ररसाि के मलए 

परीक्षण करें। 

- )एिओएस :

आिएससी/एि 2417(  

205. विमभन्ि पाइप जोडों िें 
अतंर करें। (04 घंटे ) 

206. निकला हुआ फकिारा 
संयुक्त के मलए आिश्यक 
उपकरण का चयि करता 
है। (03 घंटे ) 

207. उपयुक्त गैसकेट शीट 
चिुें। (03 घंटे ) 

208. आिश्यक आकार की 
गैसकेट शीट काटें। (04 घटें 
) 

209. पाइप लाइि के मलए 
पेंचदार जोड तैयार करें। 
(06 घंटे ) 

210. दीया का चयि करें।-डाई 
स्टोक्स। (03 घंटे ) 

211. दी गई पाइप लाइि पर 
थे्रड्रडगं ऑपरेशि करें। (04 

घंटे ) 

 पाइप्स- विमभन्ि पाइप 
सािग्री का ज्ञाि उिके 
विनिदेश। 

 विमभन्ि प्रकार के पाइप 
जोडों का संक्षक्षप्त वििरण 
जैसे पेंचदार जोड, निकला 
हुआ जोड आदद। 

 िािक पाइप िागे, बसपा। 
(05 घंटे ) 
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212. राज्य साििानियां। (02 

घंटे ) 

213. पाइप फिदटगं की पहचाि 
करें। (04 घंटे ) 

214. दी गई पाइप फिदटगं को 
स्थावपत करें और पाइप 
लाइि को असेंबल करें। 
(06 घंटे ) 

215. अिंा निकला हुआ फकिारा 
के साथ पाइप लाइि के 
एक छोर को बंद करें। (07 

घंटे ) 

 रि यांत्रत्रकी- तरल पदाथय 
की पररभाषा और प्रकार। 

 संपीड्रडत और असंपीडिीय 

 विमभन्ि प्रकार की पाइप 
फिदटगं का ज्ञाि - टी, िोड, 

कोहिी आदद। 

 नििायण की सािग्री, 
 गैसकेट-प्रकार, उपयोग। (05 

घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे  

 

विमभन्ि प्रकार के फ्लो 
िीटर को पहचािें, िणयि 

करें, स्थावपत करें, फ्लो 
िापि करें  और रीड्रडगं 

ररकॉडय करें। (फ्लो िीटर - 

रोटा िीटर, िेंचरी िीटर, 

ऑररफिस िीटर)। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2417(  

 

216. प्रिाह िीटर की पहचाि 
करें। (01 घंटा ) 

217. िैिोिीटर स्थावपत करें। 
(03 घंटे ) 

218. िैिोिेदट्रक रि डालें । (01 

घंटा ) 

219. अतंर दबाि को िापें। (03 

घंटे ) 

220. रीड्रडगं िोट कर लें। (01 

घंटा ) 

221. रोटािीटर स्थावपत करें । 
(01 घंटा ) 

222. प्रिाह दर और संबंधित 
फ्लोट ग्स्थनत को िापें। 
(04 घंटे ) 

223. रीड्रडगं लें। (03 घंटे ) 

 चर क्षेत्र िीटर, संचालि, 

नििायण और काि करिे का 
उिका मसद्िांत। 

 पढिे का िापि 

 आाँख की ग्स्थनत। (06 घंटे ) 
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224. जांचिा। (02 घंटे ) 

225. सुरक्षा उपाय और 
साििािी। (01 घंटा ) 

226. नछर िीटर की पहचाि 
करें। (03 घंटे ) 

227. दी गई पाइपलाइि पर 
ऑररफिस िीटर लगिाएं। 
(04 घंटे ) 

228. िैिोिीटर स्थावपत करें। 
(04 घंटे ) 

229. विमभन्ि प्रिाह दरों के 
मलए अतंर दबाि को िापें। 
(04 घंटे ) 

230. एक विमशष्ट्ट सिय के 
मलए ड्रडस्चाजय फकए गए 
तरल को इकट्ठा करें। 
प्रिाह दरों की गणिा करें। 
(04 घंटे ) 

231. रीड्रडगं को कैमलब्रेट करें। 
(02 घंटे ) 

232. सुरक्षा उपाय करिे होंगे। 
(01 घंटा ) 

 विभेदक दबाि िाप। 

 विमभन्ि प्रकार के फ्लो 
िीटर का ज्ञाि। 

 िेररएबल हेड िीटसय का 
ऑररफिस िीटर के रूप िें 
वििरण। (04 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 24 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे  

पहचािें, डायल गेज का 
चयि किें, इसका 
निमाषण, भागों, स्िातक, 

देखभाल औि िौकिी की 
सपाटता की जााँच के शलए 

उपयोग किें। )एिओएस :

233. िेंचरुीिीटर को स्थावपत 
करें । (02 घंटे ) 

234. िैिोिीटर स्थावपत करें। 
(03 घंटे ) 

235. विमभन्ि प्रिाह दरों के 
मलए- अतंर दबाि को िापें। 

 िेंचरुीिीटर - संचालि, 

नििायण, कायय, गणिा सूत्र 
और उिके गुणांक का 
मसद्िांत। 

 डायल गेज सूचक, नििायण, 
इसके पुजे, सािग्री नििायण। 
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 आिएससी/एि 2412(  (03 घंटे ) 

236. एक विमशष्ट्ट सिय के 
मलए एकत्र की गई िात्रा 
को िापें। प्रिाह दरों की 
गणिा करें। (03 घंटे ) 

237. रीड्रडगं को कैमलब्रेट करें। 

(02 घंटे ) 

238. डायल गेज संकेतक को 
पहचािें। (03 घंटे ) 

239. डायल गेज को जकडें। 

(06 घंटे ) 

240. डायल गेज सूचक के साथ 
सितलता की जााँच करें। 
(02 घंटे ) 

 डायल गेज का अिुप्रयोग, 

देखभाल और रखरखाि। 
(06 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 29 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे  

 

दबाि, तापिाि, प्रिाह 

और स्तर, ररकॉडय रीड्रडगं 

को िापिे के मलए 

उपकरणों / उपकरणों को 
पहचािें और स्थावपत करें  
/ किेक्ट करें। (उपकरण 

/ उपकरण - बोडिे ट्यूब, 

कैप्सूल टाइप गेज, नलास 

िें पारा, बायिेटेमलक 

थिायिीटर, आरटीडी, 
ऑररफिस, िेंटुरी , 

रोटािीटर , दृग्ष्ट्ट नलास 

टाइप, एयर पजय टाइप 

और कैपेमसटेंस टाइप 

241. थिायिीटर को पहचािें। 

(02 घंटे ) 

242. थिोकपल से तापिाि 
िापें। (06 घंटे ) 

243. फ्लोट टाइप लेिल 
इंड्रडकेटर की िदद से स्तर 
नििायररत करें। (03 घंटे ) 

244. फ्लोट की ग्स्थनत पर 
ध्याि दें। (03 घंटे ) 

245. कंटेिर की िात्रा को िापें। 
(04 घंटे ) 

246. कंटेिरों िें तरल की िात्रा 
की गणिा करें। (03 घंटे ) 

247. बोियडि ट्यूब किेक्ट करें। 

बुनियादी इंस्ुिेंटेशि 

 तापिाि दबाि, स्तर और 
प्रिाह को िापिे के मलए 
बुनियादी उपकरणों का 
अध्ययि। (07 घंटे ) 
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लेिल इंड्रडकेटर। 

)एिओएस :आिएससी   /

एि  2440(  

(03 घंटे ) 

248. दबाि को िापें। 

(02 घंटे ) 

249. रीड्रडगं िोट कर लें। (03 

घंटे ) 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: (40 घटें) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे  

 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
िाइंग पढें और लागू 
करें। 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

कन्िेंशिों 
िाइंग शीट का आकार और लेआउट 

शीषयक ब्ललॉक, इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
आरेखण उपकरण 

िी हैंड िॉइंग – 

आयाि के साथ ज्यामितीय आंकड ेऔर ब्ललॉक 

दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्त हस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत करिा। 

हाथ के औजारों की िी हैंड िाइंग। 

ज्यामितीय आकृनतयों का आरेखण: 

कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 

लेटररगं और िंबररगं - मसगंल स्ट्रोक 

आयाि अभ्यास 

एरोहेड के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

संबंधित टे्रडों िें उपयोग फकए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक 

रासायनिक संयंत्र सफकय ट आरेख पढिा 
रासायनिक संयंत्र लेआउट िाइंग का पढिा 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: (10 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्लल्यूसीएस - 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 

इकाई, शभन्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
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30 घंटे  

 

और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। 

 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

 

िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएि और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिािाि 

वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतशत 

स्क्िायर और सुरे रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिपुात 

प्रनतशत 

प्रनतशतता - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 

िातुओं के प्रकार, लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

िातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

द्रव्यमाि, वजि, आयति औि घित्व 

रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट्ट गुरुत्ि 

रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि के मलए 
संबंधित सिस्याएं 
गमी औि तापमाि औि दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और 
तापिाि के बीच अतंर, विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के 
क्िथिांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस , फ़ारेिहाइट , केग्ल्िि और तापिाि 
के पैिािे के बीच रूपांतरण 

ताप और तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिायिीटर के 
प्रकार, पाइरोिीटर और ऊष्ट्िा का संचरण - चालि, संिहि और 
विफकरण 

दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, 

निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए उपयोग फकए 
जािे िाले गेज 
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बुनियादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, त्रबजली कैसे 
उत्पन्ि होती है, विद्युत प्रिाह एसी, डीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, 

प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृखंला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR और संबंधित सिस्याओं के बीच संबंि 

विद्युत शग्क्त, ऊजाय और उिकी इकाइयााँ, असाइििेंट के साथ 
गणिा 
चुबंकीय प्रेरण, स्ियं और पारस्पररक अधिष्ट्ठापि और ईएिएि 
पीढी 
विद्युत शग्क्त, एचपी, ऊजाय और विद्युत ऊजाय की इकाइयां 
बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजिा कायष/औद्योधगक प्रशशक्षण 
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िखिखाव मकेैनिक (िासायनिक संयंत्र) टे्रड  के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदभष 

शशक्षण के परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(टे्रड  व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(टे्रड  शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 16 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे  

 

ववशभन्ि प्रकाि के 

िखिखाव का कैिीआउट 

पिीक्षण- ऑिलाइि, 

भववष्य कहिेवाला, 
निवािक औि ब्रेक डाउि 

औि लगाताि रिकॉडष 
कीवपगं। )एिओएस :

आिएससी/एि 2441(  

250.  विमभन्ि प्रकार के 
अिुरक्षण का उदाहरण 
दीग्जए। (04 घंटे ) 

251.  नििारक और ब्रेकडाउि 
रखरखाि के बीच अतंर। 
(02 घंटे ) 

252.  सुरक्षक्षत दकुाि िंग्जल 
प्रथाओं और सुरक्षा। (04 

घंटे ) 

253.  फकसी भी असिाि ध्िनि 
के मलए िशीिों की जााँच 
करें। (02 घंटे) 

254.  चके मलस्ट की व्याख्या 
करें। (02 घंटे) 

255.  उपकरणों का रखरखाि 
ररकॉडय। (02 घंटे) 

रखरखाि 

 रखरखाि - पररभाषा। 

 रखरखाि के प्रकार। 

 नििारक रखरखाि का लाभ। 

 ब्रेकडाउि रखरखाि 
िुकसाि। 

 चके मलस्ट बिािा। (06 घंटे 
) 

व्यािसानयक 

कौशल 87 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

बबजली पािेर्ण के शलए 

ववशभन्ि यांबत्रक घटकों 
की योजिा, नििाकिण, 

समस्या निवािण, साफ 

औि पुि: संयोजि औि 

उिकी कायषक्षमता की 

256.  स्िेहि का िहत्ि। (03 
घंटे) 

257. अच्छे स्िेहक की 
विशषेताओं की व्याख्या 
करें। (04 घंटे) 

258.  विमभन्ि स्िेहि प्रणाली 

 स्िेहक- पररभाषा। 

 अच्छे स्िेहक की गुणित्ता। 

 अच्छे स्िेहक का चयि। 

 स्िेहि प्रणाली के तरीके। 

(07 घंटे ) 
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ज्ञाि 27 घंटे  

 

जांच किें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2442(  

का िाि बताइए। (04 
घंटे) 

259.  उपयुक्त स्िेहक िाि 
फकए गए कायय का चयि 
करें और लागू करें। (03 
घंटे) 

260.  सुरक्षा देखी गई। (03 
घंटे) 

261.  स्िेहक अिपु्रयोग के 
दौराि उपयोग फकए जािे 
िाले सुरक्षात्िक उपकरण। 
(04 घंटे) 

262.  काययशाला उद्योग िें 
त्रबयररनंस के िहत्ि को 
प्रदमशयत करता है। (03 
घंटे) 

263.  विमभन्ि प्रकार के 
बेयररगंों का धचत्रण 
कीग्जए। (05 घंटे) 

264.  ददए गए त्रबयररनंस के 
विमभन्ि भागों की पहचाि 
करें। (05 घंटे) 

265.  असर को संभालिे का 
सुरक्षक्षत तरीका। (02 घंटे) 

266.  शाफ्ट पर िाउंदटगं और 
अि-िाउंदटगं करते सिय 
साििानियां। (03 घंटे) 

सहिशीलता 

 विमभन्ि प्रकार के बीयररगंों 
का िगीकरण। 

 बुश बेयररगं, सॉमलड बेयररगं, 

बॉल बेयररगं, सले्ि-

अलाइििेंट बेयररगं आदद। 
थ्रस्ट बेयररगं, रोलर बेयररगं 
उिका नििायण। 

 बेयररगं का अिुप्रयोग, 

देखभाल और संचालि। 

(07 घंटे ) 

267.  शाफ्ट घडुसिार असर का  असर की फिदटगं और हटािे 
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निरीक्षण करें। (02 घंटे) 
268.  उधचत आकार के बयेररगं 

पुलर का चयि करें। (02 
घंटे) 

269.  पुलर को उसके पुजों की 
उधचत ग्स्थनत से िौकरी 
पर सेट करें। (04 घंटे) 

270.  असर हटािे का ऑपरेशि 
करें। (02 घंटे) 

271.  बेयररगं को साि करें और 
उधचत स्िेहक लगाएं। (02 
घंटे) 

272.  बॉल बेयररगं के उपयुक्त 
आकार का चयि करें। (02 
घंटे) 

273.  सुनिग्श्चत करें फक प्रेमसगं 
ब्ललॉक, फिदटगं स्लीि आदद 
गडगडाहट से िकु्त हैं। 
(04 घंटे) 

274.  उधचत उपकरणों के साथ 
िािक प्रफिया द्िारा 
शाफ्ट पर िाउंट बेयररगं। 
(04 घंटे) 

275.  िुक्त संचलि के मलए 
बेयररगं की जााँच करें। (01 
घंटा ) 

के तरीके। 

 ऑपरेशि के मलए आिश्यक 
उपकरणों की सूची। 

 देखभाल और हैंडमलगं 
उपकरण। (07 घंटे ) 

276.  धगयर बॉक्स को भौनतक 
रूप से चके करें , दोषों को 

धगयर 

 धगयसय के प्रकार- स्पर 
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िोट करें। (04 घंटे) 
277.  पंच आदद का उपयोग 

करके भागों की सापेक्ष 
ग्स्थनत को धचग्नित करें। 
(04 घंटे) 

278.  धगयर बॉक्स के पुजे, 

धगयर की, िट बोल्ट आदद 
को हटाकर अलग करें। 
(05 बज)े 

279.  इसके सभी अगंों को 
साि कर लें। (04 घंटे) 

280.  फकसी भी क्षनत के मलए 
जााँच करें और यदद 
आिश्यक हो तो बदलें। 
(03 घंटे) 

281.  िमिक रूप से सभी 
भागों को धचनिों के रूप 
िें इकट्ठा करें। (05 घंटे) 

धगयर, हेमलकल धगयर, बिेल 
धगयर, ििय धगयर। 

 उिका उपयोग और 
देखभाल। 

 धगयर बो एक्स ई एस के 
प्रकार। 

(06 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 63 

घंटे .; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे  

 

विमभन्ि प्रकार के िाल्िों 
की पहचाि करें, उिके 

विमशष्ट्ट अिुप्रयोग। 

विमभन्ि प्रकार के िाल्िों 
के मलए ओिरहामलगं 

प्रफिया को पूरा करिा। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2441(  

282. उधचत हाथ उपकरणों का 
उपयोग करके गेट िाल्ि 
को विघदटत करें। (02 
घंटे) 

283.  क्षनत के मलए नियंत्रण 
करिे िाले तत्िों की जााँच 
करें, आिश्यक कारयिाई 
करें। (01 घंटा ) 

284.  स्िच्छ, स्िेहक, ग्रंधथ 
पैफकंग की जगह। (01 

िी ए िेस: 

 ग्रंधथ पैफकंग के प्रकार। 

 उिके प्रकारों और 
अिुप्रयोगों िें अतंर कीग्जए। 

 वप्रमंसपल, नििायण, संचालि 
और गेट िाल्ि, नलोब िाल्ि, 

सुई िाल्ि का कायय। 

 उिका रखरखाि और 
सिस्या नििारण g . (07 घटें 
) 
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घंटा ) 
285.  िमिक रूप से िाल्ि को 

फिर से इकट्ठा करें और 
ररसाि की जांच करें। (01 
घंटा ) 

286.  आिश्यक हाथ उपकरणों 
के साथ नलोब िाल्ि को 
विघदटत करें। (02 घंटे) 

287.  िुकसाि के मलए स्िेहि 
तत्िों का प्रदशयि करें। 
(02 घंटे) 

288.  ग्रंधथ पैफकंग को स्िेहि, 

सिाई और प्रनतस्थावपत 
करें। (02 घंटे) 

289.  सभी नलोब िाल्ि को 
फिर से इकट्ठा करें और 
इसे ररसाि के मलए जांचें। 
(01 घंटा ) 

290.  ददए गए सुई िाल्ि को 
विघदटत करें। (02 घंटे) 

291.  लॉक िट, बोिट को हटा 
दें और टमियिल के मसरों 
पर और इसके विपरीत 
तिे पर िागे का निरीक्षण 
करें। (02 घंटे) 

292.  सभी भागों को मिट्टी के 
तेल से साि करें। (02 
घंटे) 
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293. सुई िाल्ि को फिर से 
इकट्ठा करें और उधचत 
कािकाज की जांच करें  

बॉल िॉल्ि लें और उसके 
हैंड व्हील, नलैंड िट, बोिट 
आदद को हटा दें। (02 घंटे) 

िी ए िेस: 

 उिके प्रकारों और 
अिुप्रयोगों िें अतंर कीग्जए। 

 बॉल िाल्ि, प्लग िाल्ि, 

एिआरिी, पीएसिी का 
वप्रमंसपल, नििायण, संचालि 
और कायय 

 उिका रखरखाि और 
सिस्या नििारण। (07 घंटे ) 

 तिा हटा दें। (01 घंटा ) िी ए िेस: 

 उिके प्रकारों और 
अिुप्रयोगों िें अतंर कीग्जए। 

 डायिाि िॉल्ि, बटरफ्लाई 
िॉल्ि, कंट्रोल िॉल्ि का 
वप्रमंसपल, कंस्ट्रक्शि, 

ऑपरेदटगं और िफकिं ग। 

 उिका रखरखाि और 
सिस्या नििारण। (07 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 73 

घंटे ; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे  

तिल के परिवहि के शलए 

ववशभन्ि मशीिों, पंपों 
औि घटकों की योजिा, 
नििाकिण, समस्या 
निवािण, साफ औि पुि: 

संयोजि औि उिकी 

294. सेंट्रीफ्यूगल पंप को 
भौनतक रूप से जांचें और 
दोषों को िोट करें। (03 
घंटे) 

295.  उधचत उपकरणों का 
उपयोग करके अनंति 

तरल केन्रापसारक पम्प के 
मलए पग्म्पंग ड्रडिाइस 

 पंपों का िगीकरण। 

 काययकारी वप्रमंसपल, नििायण 
वििरण, संचालि और कायय, 
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 कायषक्षमता की जांच 

किें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2444(  

- -

 

क
िो
 
-

 

दो
दो 

किर को हटा दें। (03 
घंटे) 

296.  प्रररत करिेिाला को िीरे 
से हटा दें। (02 घंटे) 

297.  की/की-िे की जांच करें। 
(02 घंटे) 

298.  फकसी भी प्रकार के 
िुकसाि या खेलिे के 
मलए शाफ्ट की जााँच करें। 
(03 घंटे) 

299.  नलैंड किर को हटा दें 
और नलैंड पैफकंग की जांच 
करें और यदद आिश्यक 
हो तो बदलें। (04 घंटे) 

300.  खेलिे के मलए असर की 
जााँच करें। (02 घंटे) 

301.  सभी भागों को विलायक 
से साि करें। (01 घंटा ) 

302.  सभी भागों को िमिक 
रूप से इकट्ठा करें। (03 
घंटे) 

303.  क्षनत और फिटेंड किर 
होिे पर गैस्केट/ऑयलपेपर 
बदलें। 

304. (01 घंटा ) 
305.  उधचत कािकाज की जााँच 

करें  
(01 घंटा ) 

केन्रापसारक पम्प के 
उपयोग। 

 एिपीएसएच की पररभाषा 
 हेड बिाि क्षिता संबंि 

 प्रफिया शुरू करिा और बंद 
करिा। 

 गुदहकायि और भडकािा 
 पंप का रखरखाि 

 सिस्या नििारण। 

 प्रकार (िोल्यूट / ड्रडफ्यजू़र 
ररगं प्रकार) 

 प्रररत करिे िालों के प्रकार 

 िायदे िुकसाि। 

(14 घंटे ) 
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306.  परीक्षण ररग की जांच 
और निरीक्षण करें। (01 
घंटा ) 

307.  आिश्यक उपकरण 
लीग्जए। (01 घंटा ) 

308. एक निग्श्चत ग्स्थनत िें 
िाल्ि सेट करें और 
केन्रापसारक पंप पर 
ग्स्िच करें। (01 घंटा ) 

309.  ग्स्थर अिस्था प्राप्त करें। 
(01 घंटा ) 

310.  विकमसत शीषय का 
निरीक्षण करें और उसे 
िोट करें। (03 घंटे) 

311.  निग्श्चत सिय अतंराल 
के मलए ड्रडस्चाजय लीग्जए। 
(01 घंटा ) 

312.  िॉल्यूिेदट्रक प्रिाह दर की 
गणिा करें। (02 घंटे) 

313.  विमभन्ि िाल्ि ग्स्थनतयों 
के मलए प्रफिया का 
संचालि करें और प्रिाह 
दरों की गणिा करें। (07 
घंटे) 

314.  सह-संबंधित मसर 
विकमसत और पंप की 
क्षिता। (03 घंटे) 

315.  शीषय बिाि क्षिता के 
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ग्राि की व्याख्या करें। 
(03 घंटे) 

316. फकसी भी दोष के मलए 
भौनतक रूप से डाउि िहीं 
होिे िाले पारस्पररक पंप 
की जााँच करें और 
निरीक्षण करें। (03 घंटे) 

317.  भागों की सापेक्ष ग्स्थनत 
को धचग्नित करें। (03 
घंटे) 

318.  वपस्टि रॉड, मसलेंडर, और 
िाल्ि असेंबली को 
विघदटत करें। (05 घंटे) 

319.  एिआरिी की उधचत 
काययप्रणाली के मलए जााँच 
करें / फकसी भी चतेाििी 
िाले भागों के मलए इसे 
बदलें। (03 घंटे) 

320.  मसलेंडर की दीिार के 
अदंर की जााँच करें। 

(02 घंटे) 
321.  यदद आिश्यक हो तो 

वपस्टि हेड / वपस्टि 
ररगंर जगह की जााँच करें। 
(03 घंटे) 

322.  चलती भागों को लुत्रब्रकेट 
करें। (01 घंटा ) 

323.  सभी भागों को िमिक 

सकारात्िक विस्थापि पम्प 
पारस्पररक पम्प 

 पंपों का िगीकरण। 

 कायय प्रिाि, नििायण वििरण, 

संचालि और कायय, 
केन्रापसारक पम्प के 
उपयोग। 

 प्रफिया शुरू करिा और बंद 
करिा। 

 पंप का रखरखाि 

 सिस्या नििारण। 

 टी िाई पी ई एस 
(सिार/वपस्टि और एकल 
अमभिय/दोहरा अमभिय) 

 िायदे िुकसाि। 

(07 घंटे ) 
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रूप से इकट्ठा करें। (05 
घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 65 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे  

 

ववशभन्ि प्रकाि के पंप 

जैस ेसेंट्रीफ्यूगल पंप औि 

धगयि पंप के ववशशष्ट 

वक्र के शलए ग्रा़ि को 
सत्यावपत औि प्लॉट 

किें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2445(  

लोब पंप का भौनतक 
निरीक्षण करें।  

356. सक्शि ड्रडलीिरी िाल्ि 
बंद करें। (02 घंटे) 

358. लोब स्िू निकालें, "ओ" 
ररगं को चके करें। (03 घंटे) 

324. पंप किर हटा दें। (01 घंटा ) 

व्यािसानयक 

कौशल 28 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे  

 

वैक्यूम पंप का ओविहाल 

औि समस्या निवािण 

औि उधचत कामकाज की 
जााँच कििा। )एिओएस :

आिएससी/एि 2446(  

325.  त्रबजली की आपूनत य बंद 
करें और िोटर को 
ड्रडस्किेक्ट करें। (01 घंटा 
) 

326.  पंप क्षेत्र के भीतर िाली 
की स्थापिा। (02 घंटे) 

327.  कंुजी, हेक्सागोिल बोल्ट, 

बेयररगं किर और बेयररंग 
को सुरक्षक्षत रूप से हटा 
दें। (04 घंटे) 

328.  हेक्सागोिल बोल्ट को 
खोलिा और स्टफिंग 
बॉक्स को हटा दें। (03 
घंटे) 

329.  यांत्रत्रक िुहर बाहर 
खींचो। (03 घंटे) 

330.  अखरोट और टेकआउट 
आिरण को खोलिा। (03 

िैक्यूि पंप 

 िैक्यूि पंप की पररभाषा 
और रासायनिक उद्योगों िें 
इसका उपयोग। 

 िफकिं ग वप्रमंसपल, कंस्ट्रक्शि 
ड्रडटेल्स, ऑपरेदटगं एंड 
िफकिं ग, और िेंटेिेंस। 

 प्रकार - पािी और भाप जेट 
बेदखलदार, पािी / तेल की 
अगंूठी िैक्यूि पंप 

 िैक्यूि लाइि अप और 
िैक्यूि ब्रेक अप की 
प्रफिया। (09 घंटे ) 
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घंटे) 
331.  लॉक िट खोलें और 

रोटर को बाहर निकालें। 
(01 घंटा ) 

332.  कंट्रोल प्लेट निकालें। 
(01 घंटा ) 

333.  सभी भागों को 
साििािीपूियक साि करें 
और फकसी भी प्रकार के 
खांच ेके मलए सीमलगं और 
गाइड ड्रडस्क का निरीक्षण 
करें। (04 घंटे) 

334.  गैस्केट सील करके कोट 
चलिे िाली सतह। (02 
घंटे) 

335.  िमिक रूप से असेंबमलगं 
प्रफिया को कैरीआउट करें। 

(03 घंटे) 
336.  यह सुनिग्श्चत करिे के 

मलए शाफ्ट को हाथ से 
घुिाएं फक पंप पुिरारंभ 
करिे से पहले स्ितंत्र रूप 
से चलता है। (01 घंटा ) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

पावि ट्रांसशमशि 

डडवाइस, बेल्ट, पुली की 
कायषक्षमता को पहचािें 
औि जांचें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2447(  

337.  िोटर और पपं के गलत 
संरेखण की पहचाि करें। 
(01 घंटा ) 

338.  पंप और िोटर को साि 
करें। (01 घंटा ) 

P ow e rt ra nsm i ss i on Coupl i 

n g s. 

 कपमलगं के प्रकार- िि 
कपमलगं, फ्लेंज कपमलगं, 

टाइप कपमलगं। 

 कपमलगं का अिुप्रयोग। (07 



 

85 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

ज्ञाि 15 घंटे  

 

339. सिािांतर मिसमलनन्िेंट 
के प्रकार की जााँच करें 
और पता करें। (04 घंटे) 

340.  िोटर और पंप शाफ्ट को 
एक दसूरे के करीब ले 
जाएं और कस लें। (04 
घंटे) 

341.  स्टे्रटएज रखें और स्टे्रटेज 
सरिेस और कपमलगं 
सरिेस के बीच गैप देखें। 
(02 घंटे) 

342.  यदद गैप पाया जाता है। 
बेसिेंट और 
धगयरबॉक्स/िोटर के बीच 
िें ददए गए उपयुक्त मशि 
को एडजस्ट करें। (02 
घंटे) 

343. िोटर पंप के पीछे/साििे 
की तरि स्टे्रटेज रखें और 
गैप देखें। (02 घंटे) 

344.  यदद गैप पाया जाता है। 
िोटर को घुिाकर इसे 
एडजस्ट करें। (02 घंटे) 

घंटे ) 

345. शाफ्ट और चरखी के 
आकार के आिार पर 
खींचिे िाले के सही 
आकार का चयि करें। 
(01 घंटा ) 

पी ओउ ई आरटी आरए 
एिएसएि आई एस एस आई 
ऑि 

पुल ले िाई एस और बी ई एल 
टी एस। 
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346.  फ्लैट िाइल का उपयोग 
करके साि और शाफ्ट 
की। शाफ्ट के अतं िें 
फकसी भी गडगडाहट या 
उभार को दरू करिे के 
मलए। (02 घंटे) 

347.  पुली को िजबूती से 
पकडिे के मलए खींचिे 
िाले के पैरों को, चरखी के 
नतरछे विपरीत ददशा िें 
रखें। (01 घंटा ) 

348.  शाफ्ट से चरखी को पूरी 
तरह से हटािा। (01 घंटे) 

349.  हटािे से पहले शाफ्ट के 
चारों ओर तेल की कुछ 
बूाँदें लगाएाँ। (01 घंटे) 

350. सही आकार के स्पैिर का 
उपयोग करके कें र के पेंच 
को कसकर कस लें और 
जांच लें फक चरखी शाफ्ट 
से स्ितंत्र रूप से बाहर आ 
रही है या िहीं। (03 घंटे) 

351.  शाफ्ट और हब िें िुख्य 
िागय से गडगडाहट को 
हटा दें। (01 घंटा ) 

352.  सही खंड और लंबाई की 
एक ग्जब हेड कंुजी का 
चयि करें। (03 घंटे) 

 आकार और विमशष्ट्टता 
 बेल्ट सािग्री 
 बेल्ट का चयि 

 लोड और बेल्ट तिाि 

 बेल्ट के िायदे और 
िुकसाि। 

(08 घंटे ) 
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353.  हथौड े से जोरदार प्रहार 
के साथ कंुजी को फिट 
करें। (03 घंटे) 

354.  एक स्टील टेप का 
उपयोग करके पुली के 
बीच बेल्ट की सबसे लंबी 
अिधि की लंबाई को 
िापें। (01 घंटा ) 

355.  िुफ्िुसों के बीच बेल्ट 
की सबसे लंबी अिधि के 
बीच का पता लगाएं। (01 
घंटा ) 

356.  इस मिडपॉइंट को अंदर 
की ओर िकेलें और फिर 
टाउट को खींचे और कुल 
पराितयि को िोट करें। 
(01 घंटा ) 

357.  लॉक िट्स को ढीला 
करें। (01 घंटा ) 

358.  ताली बजािे िाले बोल्ट 
को कस लें। 

(01 घंटा ) 
359.  लॉक िट्स को कस लें। 

(01 घंटा )  

व्यािसानयक 

कौशल 28 

घंटे; 

व्यािसानयक 

चिखी, शाफ्ट, मोटि, 

धागे से युग्मि, सीधे 

ककिािे, लेजि प्रणाली 
के संिेखण की योजिा 

360.  शतों से पररधचत होिा। 
(02 घंटे) 

361.  संरेखखत करिे के मलए 
िशीि के बारे िें जािें। 

अली जी िेिेंट ऑि पंप 

 गलत संरेखण के कारण 
और प्रभाि 

 गलत संरेखण के परीक्षण 
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ज्ञाि 09 घंटे  

 

औि प्रदशषि ववधध। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2447(   

(03 घंटे) 
362.  कैरीआउट मशधथलता 

जांच। (03 घंटे) 
363. िशीि तैयार करें। (03 

घंटे) 
364.  साि बढते सतह, 

गडगडाहट की िाइल। (02 
घंटे) 

365.  सभी िापों को पूरा करें। 
(02 घंटे) 

366.  लॉगआउट ग्राि पेपर। 
(04 घंटे) 

367.  प्रारंमभक क्षैनतज चाल 
करें। (01 घंटे) 

368.  िुलायि पैर की जााँच 
करें। (02 घंटे) 

369.  लंबित चालें करें। 

(01 घंटा ) 
370. त्रदुट को सुिारें। (02 घंटे) 
371.  सभी बोल्टों को कस लें 

और संकेतक रीड्रडगं को 
दोबारा जांचें। (02 घंटे) 

372.  संरेखण कोष्ट्ठक निकालें। 
(01 घंटा ) 

के तरीके 

 दो डायल गेज द्िारा 
संरेखण। 

 उन्ित लेजर संरेखण 
तकिीक। 

(09 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 18 

घंटे; 

व्यािसानयक 

यांत्रत्रक िुहरों के प्रिुख 

कायों की पहचाि करें, 
उन्हें  पंप शाफ्ट पर चिुें 
और स्थावपत करें, 

373. टेकआउट िैकेनिकल सील 
घटक यािी काबयि सील, 

सील केज, रबर सील, ग्रंधथ 
निकला हुआ फकिारा, 

M ec h a ni c a l se a l. 

 सील के प्रकार। 

 सील की सािग्री। 

 यांत्रत्रक िुहर का अिुप्रयोग। 
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ज्ञाि 09 घंटे  

 

देखभाल और इसके 

रखरखाि पर चचाय करें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2442(  

ग्स्लंगर आदद। िमिक रूप 
से और इसे िोट करें। 
(04 घंटे) 

374.  शाफ्ट पर िापस निकला 
हुआ फकिारा रखें और 
मसरेमिक सील और बाकी 
वििािसभा को फिट करें। 
(04 घंटे) 

375. िसंत अिुचर फिट करें। 
(02 घंटे) 

376.  ग्स्प्रंग को उसके लॉफकंग 
कॉलर के साथ रखें। (03 
घंटे) 

377. स्टफिंग बॉक्स के खखलाि 
ग्रंधथ को संपीड्रडत करें। 
(01 घंटा ) 

378.  शाफ्ट को िैन्युअल रूप 
से घुिाएं ताफक यह 
सुनिग्श्चत हो सके फक 
सील बंि िें िही ं है। (01 
घंटा ) 

379.  पररचालि ग्स्थनतयों िें 
लािे के बाद निरीक्षण 
करें। (03 घंटे) 

 तेल सील विनिदेश। 

(09 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

मािक प्रकक्रया के 

अिुसाि मशीििी 
हैंडशलगं औि उिकी 
स्थापिा की पहचाि 

380.  िाउबार का उपयोग करके 
िशीि को उठाए।ं (02 
घंटे) 

381. लकडी के गुटके को भार 

 िशीिरी की स्थापिा। 

 प्राप्त करिा। 

 िींि। 

 लेिमलगं 



 

90 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

ज्ञाि 09 घंटे  

 

किें, यह योजिा औि 

कायाषन्वयि है। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2450(  

के िीच ेरखें। (02 घंटे) 
382.  लकडी के गुटके पर भार 

कि करें। (01 घंटा ) 
383.  लोड के िीच े उपयुक्त 

रोलसय रखें। (02 घंटे) 
384. लकडी के ब्ललॉक को पलंग 

से हटा दें। (02 घंटे) 
385. िशीि की गनत के िागय 

की जााँच करें और 
सुनिग्श्चत करें फक यह 
त्रबिा रुकािट के चल रहा 
है। (03 घंटे) 

386.  िाउबार से िशीि को 
िीरे-िीरे आगे की ओर 
िकेलें। (01 घंटा ) 

387.  िशीि के िजि के 
आिार पर उपयुक्त एंटी-
िाइब्रेशि पैड चिुें। (03 
घंटे) 

388.  िाउवडशेि प्लाि क्षिा 
िशीि तैयार करें। (01 
घंटा ) 

389.  दी गई िशीि के मलए 
िींि का लेआउट। (01 
घंटा ) 

390.  िींि के मलए मिट्टी 
बढािा। (01 घंटा ) 

391.  िींि के मलए खाका तैयार 

 स्थापिा। 

 ग्राउदटगं। 

 पगडडंी। 

(09 घंटे ) 
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करें। (01 घंटा ) 
392.  िींि के मलए कंिीट 

तैयार करें। (04 घंटे) 
393. िींि बोल्टों को ठीक 

करिा। 
(01 घंटा ) 

व्यािसानयक 

कौशल 19 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे  

 

दबाव पोत के प्रमुख 

भागों औि कायष, 
ववशभन्ि पाइप कफदटगं, 

वाल्व, पैिामीटि, इसकी 
देखभाल औि सुिक्षा 
सावधािी की पहचाि 

किें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2451(  

 

 

394.  शारीररक रूप से दबाि 
पोत का निरीक्षण करें। 
(01 घंटा ) 

395.  संरचिात्िक लगाि और 
पोत किेक्शि सदहत 
मसस्टि घटकों की जांच 
करें। (03 घंटे) 

396.  ररसाि या अपयायप्त 
इन्सुलेशि के साक्ष्य की 
पहचाि करें। (01 घंटा ) 

397.  दबाि की जांच करें, 
लीकेज के मलए उपकरणों 
को रीसेट करें, यदद कोई 
हो, और उसे ठीक करें। 
(03 घंटे) 

398.  जंग के मलए एक 
आंतररक निरीक्षण का 
संचालि करें और िोजल, 

पोत किेक्शि, बाहरी 
फिदटगं या नियंत्रण के 
आसपास पहिें। (02 घंटे) 

399.  आिश्यक सुिार कदि 

पी आर ई सुनिग्श्चत िी ई सेल 

 उिके प्रकार 

 देखभाल और रखरखाि 

 उठािे उपकरणों 
 चिे ब्ललॉक, स्िू जैक, 

हाइिोमलक जैक का कायय 
करिा। 

 सािग्री हैंडमलगं ड्रडिाइस 

 - हैंड ट्रॉली, िोकय  मलफ्ट 
आदद का कायय (09 घंटे) 
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उठािा। (05 घंटे) 
400.  उपयोग के मलए तैयार 

होिे तक िाल्ि सुरक्षा कैप 
रखें। (01 घंटा ) 

401.  उधचत दबाि के मलए 
दबाि परीक्षण करें, (01 
घंटा ) 

402.  नििायता द्िारा नििायररत 
कैरीआउट नििारक 
रखरखाि। (01 घंटा ) 

403. िरम्ित और विकल्प (R1, 

R2) के मलए िािदंडों के 
अिुसार सभी रखरखाि 
ररकॉडय करता है। (01 घटंा 
) 

व्यािसानयक 

कौशल 67 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे  

 

गैसों के परिवहि के शलए 

ववशभन्ि मशीिों औि 

घटकों की योजिा, 
नििाकिण, समस्या 
निवािण, साफ औि पुि: 

संयोजि औि उिकी 
कायषक्षमता की जांच 

किें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2452(  

404. ररसीप्रोकेदटगं कंप्रेसर का 
संचालि करें। (01 घंटा ) 

405. चरखी पर बेल्ट हटा दें और 
शारीररक रूप से जांचें। (01 

घंटा ) 

406. आर का अध्ययि नििायण 
वििरण (01 घंटा ) 

407. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (03 घंटे ) 

408. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटे ) 

उपयोधगता: गैस के मलए पग्म्पंग 

ड्रडिाइस 

 कंप्रेसर 

 संपीड्रडत हिा और 
रासायनिक उद्योगों िें 
इसका उपयोग। 

 कंप्रेसर का प्रकार 

 प्रत्यागािी संपीडक 

 रेमसप्रोकेदटगं कंप्रेसर के 
काययकारी प्रिािाचायय 

 मसगंल स्टेज और 
िल्टीस्टेज ररसीप्रोकेदटगं 
कंप्रेसर का अिुप्रयोग, 
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409. निराकरण। (02 घंटे ) 

410. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (01 घंटा ) 

411. सिस्या नििारण। (02 घंटे ) 

412. सिाई और ओिरहामलगं। 
(01 घंटा ) 

413. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

414. खाली चल रहा है और जााँच 
कर रहा है। (01 घंटा ) 

नििायण, संचालि, कायय और 
रखरखाि। (07 घंटे ) 

415. अध्ययि केन्रापसारक 
कंप्रेसर। (01 घंटा ) 

416. चरखी पर बेल्ट हटा दें और 
शारीररक रूप से जांचें। (01 

घंटा ) 

417. अध्ययि नििायण वििरण 
(02 घंटे ) 

418. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (01 घंटा ) 

419. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

420. निराकरण। (02 घंटे ) 

421. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (03 घंटे ) 

422. सिस्या नििारण। (02 घंटे ) 

423. सिाई और ओिरहामलगं। 
(01 घंटा ) 

 केन्रापसारक कंप्रेसर 

 केन्रापसारक कंप्रेसर के 
काययकारी प्रिािाचायय 

 कंप्रेसर का प्रकार 

 केन्रापसारक कंप्रेसर का 
अिुप्रयोग, नििायण, संचालि, 

कायय और रखरखाि। 

(07 घंटे ) 
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424. पुि: संयोजि। (01 घंटा ) 

425. खाली चल रहा है और जााँच 
कर रहा है। (01 घंटा ) 

426. स्िू कंप्रेसर और लोब 
कंप्रेसर का संचालि करें। 
(02 घंटे ) 

427. अध्ययि कायय। (01 घंटा ) 

428. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। (02 घंटे ) 

429. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (02 घंटे ) 

430. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

431. निराकरण (02 घंटे) 

432. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (01 घंटा ) 

433. सिस्या नििारण। (02 घंटे ) 

434. सिाई और ओिरहामलगं। 
(02 घंटे ) 

435. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

436. खाली चल रहा है और जााँच 
कर रहा है। (01 घंटा ) 

पेंच और लोब कंप्रेसर 

 स्िू और लोब कंप्रेसर के 
काययकारी प्रिािाचायय 

 कंप्रेसर का प्रकार 

 आिेदि, नििायण, संचालि, 

कायय और रखरखाि। 

(07 घंटे ) 

 

 

437. पंखा और ब्ललोअर चलािा। 
(01 घंटे ) 

438. अध्ययि कायय। (02 घंटे ) 

439. नििायण वििरण का 

प्रशंसक 

 िफकिं ग वप्रमंसपल, उपयोग, 

नििायण वििरण, काि करिा 
और इसका रखरखाि। 
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अध्ययि करें। (02 घंटे ) 

440. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (02 घंटे ) 

441. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

442. निराकरण। (02 घंटे ) 

443. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (02 घंटे ) 

444. सिस्या नििारण। (02 घंटे ) 

445. सिाई और ओिरहामलगं। 
(01 घंटा ) 

446. पुि: संयोजि। (01 घंटा ) 

447. खाली चल रहा है और जााँच 
कर रहा है। (01 घंटा ) 

ब्ललोअर 

 िफकिं ग वप्रमंसपल, उपयोग, 

नििायण वििरण, काि करिा 
और इसका रखरखाि। 

(06 घंटे ) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 39 

घंटे ; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे  

 

एयि ड्रायि औि एयि 

कफल्टि की योजिा 
बिाएं, ववघदटत किें, 
समस्या को दिू किें, 
साफ किें  औि कफि स े

इकट्ठा किें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2451(  

 

448. अध्ययि कायय और फिल्टर 
के प्रकार। (02 घंटे ) 

449. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। (02 घंटे ) 

450. निराकरण। (01 घंटा ) 

451. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (03 घंटे ) 

452. सिस्या नििारण। (03 घंटे ) 

453. सिाई और पुि: संयोजि। 
(01 घंटा ) 

454. अध्ययि कायय और एयर 
िायर के प्रकार। (01 घंटा ) 

 िायु उपचार - पररचय, 

आरएच, ड्य ूपॉइंट, िाटर टै्रप, 

एयर फिल्टर-िाई फिल्टर, 

िेट फिल्टर, िोटे फिल्टर, 

िाइिो फिल्टर, प्रेशर 
रेगुलेटर। 

 एयर िायर-िगीकरण, एक 
विमशष्ट्ट संपीड्रडत िायु 
प्रणाली के घटक। 

(08 घंटे ) 
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455. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। 

(02 घंटे ) 

456. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (02 घंटे ) 

457. निराकरण (01 घंटा ) 

458. सिस्या नििारण। (01 घंटा 
) 

459. सिाई और पुि: संयोजि। 
(01 घंटा ) 

460. कूमलगं टािर पंप का 
संचालि करें। (02 घंटे ) 

461. कूमलगं टािर की 
काययप्रणाली का अध्ययि। 
(01 घंटा ) 

462. अध्ययि नििायण वििरण 
(01 घंटा ) 

463. पंप को हटािे से पहले 
खोजिे िें परेशािी। (03 घटें 
) 

464. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

465. आईडी िैि और कूमलगं 
टॉिर पंप को तोडिा। (01 

घंटा ) 

466. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (01 घंटा ) 

कूमलगं टॉिर: 

 पािी (ठंडा, बच्चा, गमष, DI) 

 कूशलगं टॉवि का निमाषण, 

प्रकाि औि उपयोग। 

 समस्या औि समस्या 
निवािण। 

 स्केल गठि, नििारक 
रखरखाि। 

 डी िोमिगं एजेंट। 

(07 घंटे ) 
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467. सिस्या नििारण। (04 घंटे ) 

468. स्केल िॉिेशि और 
ओिरहामलगं कूमलगं टॉिर 
पंप और आईडी िैि को 
हटा दें। (01 घंटा ) 

469. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

470. जााँच हो रही है। (02 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 39 

घंटे ; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

इलेक्ट्रोड औि तेल से 
चलिे वाले बॉयलि की 
योजिा, ववघटि, 

समस्या निवािण, 

स्वच्छ पैमािे का 
निमाषण औि पुि: 

संयोजि औि ववशभन्ि 

परिचालि भागों की 
पहचाि कििा। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2454(  

 

471. विद्युत बॉयलर का 
संचालि। (02 घंटे ) 

472. अध्ययि कायय। (02 घंटे ) 

473. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। (03 घंटे ) 

474. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (03 घंटे ) 

475. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

476. बॉयलर को ड्रडसिेंटल करिा 
और पंप बिािा। (01 घंटा ) 

477. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (01 घंटा ) 

478. सिस्या नििारण। (02 घंटे ) 

479. स्केल िॉिेशि और 
ओिरहामलगं िेकअप पंप 
को हटा दें। (02 घंटे ) 

480. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

481. जााँच हो रही है। (01 घंटा ) 

भाप उत्पादि 

 भाप और उसके प्रकार। 

 बॉयलर के प्रकार, 

 इलेक्ट्रोड बॉयलि 

 िाउंदटगं और सहायक 
उपकरण। 

 िसौदे के प्रकार, 

 इलेक्ट्रोड बॉयलि के 
कायषकािी प्रधािाचायष। 

 आवेदि, निमाषण, संचालि, 

कायष औि िखिखाव, परेशािी 
और परेशािी शूदटगं 

 स्केल गठि। 

 इलेक्ट्रोड के प्रकार। 

 भाप जाल के प्रकार। 

 पैिल नियंत्रण प्रणाली 
(08 घंटे ) 
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482. उधचत कािकाज के मलए 
स्टीि टै्रप की जााँच करें (01 

घंटा ) 

483. तेल से चलिे िाले बॉयलर 
का संचालि करें। (02 घंटे ) 

484. अध्ययि कायय। (02 घंटे ) 

485. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। (03 घंटे ) 

486. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (01 घंटा ) 

487. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

488. इग्निशि मसस्टि को िष्ट्ट 
करिा। (01 घंटा ) 

489. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (01 घंटा ) 

490. सिस्या नििारण। (02 घंटे ) 

491. स्केल िॉिेशि और 
ओिरहामलगं ऑयल पंप को 
हटा दें। (02 घंटे ) 

492. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

493. जााँच हो रही है। (01 घंटा ) 

तेल निकाल ददया बॉयलर 

 तेल से चलिे िाले बॉयलर 
के काययकारी प्रिािाचायय 

 आिेदि, नििायण, संचालि, 

कायय और रखरखाि, पिेशािी 
औि पिेशािी शूदटगं 

 ईंधि के प्रकाि 

 स्केल गठि। 

 ज्वलि प्रणाली 
 पैिल नियंत्रण प्रणाली 

(07 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 23 

घंटे; 

व्यािसानयक 

हाइड्रोशलक जैक की 
योजिा, नििाकिण, 

समस्या निवािण, साफ, 

ओविहाल औि पुि: 

494. हाइिोमलक जैक और 
हाइिोमलक टे्रिर का 
संचालि करें। (03 घंटे ) 

495. अध्ययि कायय। (03 घंटे ) 

हाइिोमलक्स: 

 हाइिोमलक्स का िूल 
मसद्िांत 

 तरल पदाथों के निदहत 
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ज्ञाि 09 घंटे  

 

संयोजि औि उिकी 
कायषक्षमता के शलए तेल 

स्ति की जांच किें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2456(  

496. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। (02 घंटे ) 

497. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (01 घंटा ) 

498. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

499. हाइिोमलक जैक का 
निराकरण। (02 घंटे ) 

500. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (02 घंटे ) 

501. सिस्या नििारण। (03 घंटे ) 

502. तेल के स्तर और गे्रड की 
जााँच करें। (02 घंटे ) 

503. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

504. जााँच हो रही है। (02 घंटे ) 

भौनतक गणु, ठोस, तरल और 
गैसों की आणविक संरचिा 
की तुलिा, 

 हाइिोमलक्स िें िूल शब्लद 
और पररभाषा यािी, बल, 

दबाि, कायय, धचपधचपाहट, 

पास्कल का नियि, 

हाइिोमलक जैक] 

(09 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 41 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे  

 

ववशभन्ि प्रकाि के हीट 

एक्सचेंजसष की पहचाि, 

योजिा, नििाकिण, 

समस्या निवािण, साफ 

औि पुि: संयोजि औि 

कायषक्षमता की जांच 

किें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2457(  

 

505. हीट एक्सचेंजर के प्रकार 
और उपयोग का अध्ययि 
करें। (01 घंटा ) 

506. शले और ट्यूब हीट 
एक्सचेंजर का अध्ययि 
कायय। (01 घंटा ) 

507. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। (01 घंटा ) 

508. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (03 घंटे ) 

509. निराकरण करते सिय 

गिी का हस्तांतरण: 

 परिभार्ा गमी हस्तांतिण। 

 गमी हस्तांतिण का तिीका। 

 हीट एक्सचेंजि उपकिण 
(कंडिेसि, कूलि, धचलि , 

बॉयलि, हीट रिकविी 
बॉयलि, िी-बॉयलि) 

 हीट एक्सचेंजि के प्रकाि 
(डबल पाइप एचई, शले औि 
ट्यूब एचई) 

 शले औि ट्यूब हीट 
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सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं। (01 घंटा ) 

510. निराकरण। (02 घंटे ) 

511. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (02 घंटे ) 

512. सिस्या नििारण। (03 घंटे ) 

513. सिाई खोल और ट्यूब 
पक्ष। (02 घंटे ) 

514. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

515. जााँच हो रही है। (01 घंटा ) 

एक्सचेंजि का लाभ 
िुकसाि। 

(07 घंटे ) 

516. काययक्षेत्र बाष्ट्पीकरण का 
अध्ययि नििायण वििरण। 
(01 घंटा ) 

517. खोजिे िें परेशािी हो रही 
है। (03 घंटे ) 

518. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

519. निराकरण। (02 घंटे ) 

520. सिस्या नििारण। (03 घंटे ) 

521. सिाई पैिािे का गठि। 
(02 घंटे ) 

522. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

523. जााँच हो रही है। (02 घंटे ) 

524. संचालि से पहले तैयारी 
(02 घंटे ) 

525. ऊध्िायिर बाष्ट्पीकरण का 

िाष्ट्पीकरण: 

 पररभाषा - िाष्ट्पीकरण और 
संघिि। 

 काययकारी वप्रमंसपल, नििायण 
वििरण, संचालि और कायय, 
इसका रखरखाि। 

 बाष्ट्पीकरणकताय के प्रकार । 

 दट्रपल प्रभाव बाष्पीकिण। 

 समस्या औि समस्या 
निवािण। (08 घंटे ) 
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प्रारंभ (01 घंटा ) 

526. अध्ययि कायय। (02 घंटे ) 

527. जााँच हो रही है। (01 घंटा ) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे  

 

विमभन्ि प्रकार के 

आसिि कॉलि िें 
घटकों की योजिा 
बिािा, ववघदटत कििा, 
समस्या निवािण, साफ 

औि पुि: सयंोजि 

कििा। (एिओएस: 

आिएससी / एि 24 57 ) 

528. ड्रडग्स्टलेशि कॉलि के 
नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। (03 घंटे ) 

529. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

530. निराकरण। (03 घंटे ) 

531. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (01 घंटा ) 

532. सिस्या नििारण। (05 घंटे ) 

533. कॉलि िें वपफकंग की 
सिाई और ररफिमलगं। (04 

घंटे ) 

534. विमभन्ि पाइप लाइि की 
िरम्ित (01 घंटे) 

535. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

536. कॉलि स्टाटय-अप और 
चफेकंग। (01 घंटा ) 

आसिि: 

 परिभार्ा 
 ववधध औि आसवि के 

प्रकाि। 

 आसवि स्तंभ। 

 कॉलम के प्रकाि (पैक औि 
प्लेट) 

 निमाषण ववविण, संचालि 
औि कायष। इसका िखिखाव, 

पिेशािी औि समस्या 
निवािण। 

 वपककंग औि प्लेट के प्रकाि 

 चिैशलगं 

(09 घंटे ) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 43 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे  

ववशभन्ि प्रकाि की 
कफल्टे्रशि यूनिट को 
पहचािें औि उसका 
िखिखाव औि समस्या 
निवािण किें। 

)एिओएस :

537. प्लेट और िेि फिल्टर के 
नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। (01 घंटा ) 

538. खोजिे िें परेशािी हो रही 
है। (02 घंटे ) 

539. सुरक्षा साििानियां और 

छाििे का काि: 

 पररभाषा, 
 निस्पंदि िीड्रडया और 

फफ़ल्टर सहायता। 

 निस्पंदि उपकरण (प्लेट 
और फिल्टर, रोटरी िैक्यूि 
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 आिएससी/एि 2452(  

 

हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (02 घंटे ) 

540. निराकरण। (02 घंटे ) 

541. सिस्या नििारण। (02 घंटे ) 

542. प्लेट और िेि और फिल्टर 
कपड ेपर सिाई पैिाि ेका 
गठि। (02 घंटे ) 

543. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

544. संचालि से पहले तैयारी। 
(02 घंटे ) 

545. छाििा शुरू करें। (01 घंटा ) 

546. अध्ययि कायय। (01 घंटा ) 

547. एिएलआर स्पष्ट्टता की 
जााँच करें। (01 घंटा ) 

548. प्रासंधगक विलायक के साथ 
िलुाई। (01 घंटा ) 

549. िायु सुखािे (01 घंटा) 
550. केक लीग्जए। (01 घंटा ) 

551. सेंट्रीफ्यूज के नििायण 
वििरण का अध्ययि करें। 
(01 घंटा ) 

552. खोजिे िें परेशािी हो रही 
है। (03 घंटे ) 

553. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

फिल्टर, सेंट्रीफ्यूज, बकिर 
फिल्टर, न्यूच फिल्टर, 

एएिएिडी, स्पाकय लर 
फिल्टर) 

 िफकिं ग वप्रमंसपल, नििायण 
वििरण, संचालि और कायय, 
इसका रखरखाि, सिस्या 
और सिस्या नििारण। 

(15 घंटे ) 
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554. निराकरण। (02 घंटे ) 

555. सिस्या नििारण। (03 घंटे ) 

556. सिाई पैिािे का गठि। 
(02 घंटे ) 

557. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

558. जााँच हो रही है। (01 घंटा ) 

559. संचालि से पहले तैयारी। 
(03 घंटे ) 

560. काययक्षेत्र बाष्ट्पीकरण का 
प्रारंभ। (02 घंटे ) 

561. अध्ययि कायय। (01 घंटा ) 

562. जााँच हो रही है। (01 घंटा ) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे  

 

टे्र ड्रायि में गीली सामग्री 
लोड कििे के शलए 

उपयोग ककए जािे वाले 

ववशभन्ि प्रकाि के ड्रायि 

की पहचाि किें  औि 

उधचत कायषक्षमता की 
जांच के शलए इसका 
िखिखाव, समस्या 
निवािण किें। 

)एिओएस :

आिएससी/एि 2460(  

563. टे्र िायर के नििायण वििरण 
का अध्ययि करें। (01 घंटा 
) 

564. खोजिे िें परेशािी हो रही 
है। (01 घंटा ) 

565. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

566. सिस्या नििारण। (03 घंटे ) 

567. टे्र पर सिाई पैिािे का 
गठि। (03 घंटे ) 

568. जााँच हो रही है। (01 घंटा ) 

569. टे्र िायर के संचालि स े
पहले तैयारी। (03 घंटे ) 

570. टे्र िें सािग्री लोड हो रहा 
है। (02 घंटे ) 

सुखािे: 
 परिभार्ा, 
 सुखािे के उपकिण (टे्र 

ड्रायि, िोटिी ड्रायि, स्प्र ेड्रायि, 

एफबीडी, आिसीवीडी)। 

 वककिं ग वप्रशंसपल, निमाषण 
ववविण, संचालि औि कायष, 
इसका िखिखाव, समस्या 
औि समस्या निवािण। 

 िमूिे चिुिे की प्रकक्रया 
 लोडडगं औि अिलोडडगं 

सामग्री। पुि : सुखािे। 

(09 घंटे ) 
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571. टे्र व्यिग्स्थत करें। (01 घंटा 
) 

572. हिा िें सुखािा शुरू करें। 
(01 घंटा ) 

573. गिय करिा शुरू करें। (01 

घंटा 
574. ििूिा काययिि। (01 घंटा ) 

575. सािग्री उतराई। (01 घंटा ) 

576. सिाई और हाउसकीवपगं। 
(01 घंटा ) 

व्यािसानयक 

कौशल 43 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे  

 

टमष साइज रिडक्शि को 
पहचािें औि साइज 

रिडक्शि मशीि (हैमि 

शमल, बॉल शमल) को 
संचाशलत किें। उधचत 

स्क्रीनिगं उपकिण औि 

उिके िखिखाव के साथ 

आकाि का ववश्लेर्ण 

किें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2461(  

 

577. हैिर मिल और बॉल मिल 
की काययप्रणाली का 
अध्ययि। (01 घंटा ) 

578. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। (01 घंटा ) 

579. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (03 घंटे ) 

580. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

581. निराकरण। (02 घंटे ) 

582. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (02 घंटे ) 

583. सिस्या नििारण। (02 घंटे ) 

584. सिाई और ओिरहामलगं। 

(01 घंटा ) 

585. पुि: संयोजि। (03 घंटे ) 

आकार िें किी िैं पर: 

 पररभाषा, 
 आकार िें किी के लाभ, 

 पीसिा और पीसिा, 
 िगीकरण, 

 उपकरण (ब्ललेक जॉ िशर, 

हैिर मिल, बॉल मिल, 

िल्टीमिल , रॉडमिल ) 

 िफकिं ग वप्रमंसपल, नििायण 
वििरण, संचालि और कायय, 
इसका रखरखाि, सिस्या 
और सिस्या नििारण। 

(07 घंटे ) 
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586. खाली चल रहा है और जााँच 
कर रहा है। 

(02 घंटे ) 

587. िाइब्रेटरी चलिी शकेर का 
अध्ययि कायय (02 घंटे) 

588. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। 

(02 घंटे ) 

589. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (02 घंटे ) 

590. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं। (03 घंटे ) 

591. निराकरण। (04 घंटे ) 

592. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (03 घंटे ) 

593. सिस्या नििारण। (04 घंटे ) 

594. सिाई और ओिरहामलगं। 

(03 घंटे ) 

595. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

596. खाली चल रहा है और जााँच 
कर रहा है। 

(01 घंटा) 

स्िीनिगं: 

 पररभाषा, 
 स्िीनिगं उपकरण (चलिी 

शकेर, िाइब्रेटरी मसफ्टर, 

अल्ट्रासोनिक िाइब्रेटरी 
मसफ्टर) 

 िफकिं ग वप्रमंसपल, नििायण 
वििरण, संचालि और कायय, 
इसका रखरखाि, सिस्या 
और सिस्या नििारण। 

 चलिी के प्रकार 

 िेष संख्या 
 चलिी की% दक्षता 
(08 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 23 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे  

ववशभन्ि प्रकाि के 

शमश्रण औि आंदोलि की 
पहचाि किें। ववशभन्ि 

यांबत्रक घटकों का 
ववघटि, समस्या 
निवािण, सफाई औि 

597. आंदोलिकारी का अध्ययि 
कायय। (02 घंटे ) 

598. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। 

(02 घंटे ) 

599. निराकरण से पहले खोजि े

मिक्सर और आंदोलिकारी: 
 पररभाषा 
 मिक्सर के प्रकार 

 आंदोलिकाररयों के प्रकार, 

 आंदोलिकाररयों का आिेदि 
और नििायण। 
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 िखिखाव। )एिओएस :

आिएससी/एि 2462(  

िें सिस्या। (03 घंटे ) 

600. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं। (02 घंटे ) 

601. निराकरण। (02 घंटे ) 

602. निराकरण के बाद खोजि े
िें परेशािी। (03 घंटे ) 

603. सिस्या नििारण। (02 घंटे ) 

604. सिाई और ओिरहामलगं 
यांत्रत्रक िुहर। (03 घंटे ) 

605. पुि: संयोजि। (02 घंटे ) 

606. खाली चल रहा है और जााँच 
कर रहा है। 

(02 घंटे ) 

 भंिर 

 विग्स्ित कर 

(09 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 18 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे  

 

ववशभन्ि प्रकाि के 

कन्वेयि बेल्ट, निमाषण 

ववविण, प्रयुक्त सामग्री 
की ववशशष्टता की 
पहचाि किें  औि इसके 

संचालि, िखिखाव, 

समस्या निवािण को पूिा 
किें। )एिओएस :

आिएससी/एि 2461(  

607. बेल्ट कन्िेयर का अध्ययि 
कायय। (02 घंटे ) 

608. नििायण वििरण का 
अध्ययि करें। 

(02 घंटे ) 

609. निराकरण से पहले खोजि े
िें सिस्या। (02 घंटे ) 

610. सुरक्षा साििानियां और 
हाउसकीवपगं, निराकरण 
करते सिय क्षेत्र की 
सिाई। (01 घंटा ) 

611. सिस्या नििारण। (05 घंटे ) 

612. िाइि और चामलत रोलर की 
सिाई और ओिरहामलगं। 
(03 घंटे ) 

कन्िेयर 

 कन्िेयर के प्रकार - बेल्ट 
कन्िेयर, बाल्टी कन्ियेर, स्िू 
कन्िेयर, न्यूिेदटक कन्िेयर। 

 कन्िेयर का चयि। 

 िफकिं ग वप्रमंसपल, नििायण 
वििरण, संचालि और कायय, 
इसका रखरखाि, सिस्या 
और सिस्या नििारण। 

(06 घटें ) 
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613. बेल्ट की अखडंता की जााँच 
करिा। (02 घंटे ) 

614. खाली चल रहा है और जााँच 
कर रहा है। (01 घंटा ) 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि )12 घंटे( 

पेशिेर ज्ञाि 

डब्लल्यूसीएस- 

12 घंटे 

 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशयि। 

 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

 

टकिाव 

घषयण - लाभ और हानि, घषयण के नियि, घषयण का गुणांक, घषयण 
कोण, घषयण से संबंधित सरल सिस्याएं 
घषयण - स्िेहि 

घषयण - काययशाला अभ्यास िें घषयण के सह-कुशल, अिुप्रयोग और 
घषयण के प्रभाि 

अिुमाि औि लागत 

अिुिाि और लागत - टे्रड  के मलए लागू सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सिस्याएं 

परियोजिा कायष / औद्योधगक दौिा 
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे ) 

 

सीखिे के परिणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों 
के एक समूह के शलए सामान्य है, kkk.bhsrstawclla.Hov.ca /dHt.Hov.ca पि अलग स ेउपलब्लध किाई गई 

है।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in
http://www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in
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उपकिण औि उपकिणों की सचूी 
िखिखाव मैकेनिक )िासायनिक संयंत्र  () 20 उम्मीदवािों के बैच के शलए( 

क्रमां
क 

उपकिण औि उपकिण का िाम ववनिदेश मात्रा 

ए: प्रशशक्षु टूल ककट 

1.  सुरक्षा जूते (नियमित आकार) 
 

6 संख्या 
2.  सुरक्षा हाथ दस्तािे रबड (नियमित आकार) 

 
6 संख्या 

3.  सुरक्षा हाथ दस्तािे पीिीसी (नियमित आकार) 
 

6 संख्या 
4.  काि के प्लग 

 
6 संख्या 

5.  हेलिेट 
 

6 संख्या 
6.  डस्ट िास्क/िाक िास्क 

 
5 संख्या 

7.  इस्पात नियि 

300 मििी, िीदट्रक और अगें्रजी 
दोिों यूनिट िें स्िातक फकया 

गया 
7 संख्या 

8.  िगय का प्रयास करें  150 मििी 7 संख्या 

9.  कैमलपर - इिसाइड ग्स्प्रंग 150 मििी 7 संख्या 
10.  कैमलपर - िसंत के बाहर 150 मििी 7 संख्या 

बी सामान्य दकुाि संगठि 

11.  विभक्त िसंत प्रकार 150 मििी 6 संख्या 

12.  पंच कें र 
व्यास - 10 मििी और लंबाई - 

100 मििी 
6 संख्या 

13.  पंच वप्रक 100 मििी 6 संख्या 
14.  पत्र और संख्या पंच 5 मििी 1 िंबर 

15.  स्िाइबर- स्टे्रट 150 मििी 6 संख्या 
16.  हैंड हक्सॉ िेि - फिक्स्ड 300 मििी 6 संख्या 
17.  फ़ाइल - फ्लैट - किीिे 250 मििी 6 संख्या 
18.  फ़ाइल - फ्लैट - दसूरा कट 250 मििी 6 संख्या 
19.  फ़ाइल - सपाट - धचकिा 250 मििी 6 संख्या 
20.  फ़ाइल - आिा दौर - दसूरा कट 250 मििी 6 संख्या 

अनुलग्नक I – (उपकरणों की सूची) 
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21.  फ़ाइल - गोल - धचकिा 250 मििी 6 संख्या 
22.  फ़ाइल - त्रत्रकोणीय - धचकिा 150 मििी 6 संख्या 
23.  फ़ाइल - िगय - दसूरा कट 200 मििी 6 संख्या 
24.  हैिर - बॉल पेि 250 ग्राि 6 संख्या 
25.  हैिर - बॉल पेि 500 ग्राि 6 संख्या 
26.  पेंचकस 9 एक्स 300 मििी 4 संख्या 

27.  ड्रिल ट्विस्ट सेट - स्टे्रट शैंक 
3 मििी से 13 मििी गुणा 0.5 

मििी 
1 िंबर 

28.  ड्रिल ट्विस्ट सेट - स्टे्रट शैंक 9.8 मििी 1 िंबर 

29.  हैंड रीिर सिािांतर 10 मििी 2 संख्या 
30.  सेट टैप करें  12 मििी 2 संख्या 
31.  ठोस डाई डाई स्टॉक के साथ 12 मििी 2 संख्या 
32.  गेज पेंच वपच िीदट्रक -0.25 से 6 मििी 1 िंबर 

33.  िायर गेज - िीदट्रक  1 िंबर 

34.  एलि कंुजी सेट - हेक्सागोिल 1 - 12 मििी, 12 चात्रबयों का सेट 1 िंबर 

35.  संयोजि सेट 300 मििी 2 संख्या 

36.  िी ब्ललॉक 
क्लैंप के साथ 75 x 75 x 50 मििी 
(कठोर और जिीि) 

1 िंबर 

37.  बेंच िाइस 125 मििी 6 संख्या 
38.  निहाई 50 फकग्रा - स्टैंड के साथ 1 िंबर 

39.  खरुचिी फ्लैट- 250 मििी 6 संख्या 
40.  खरुचिी आिा दौर - 250 मििी 6 संख्या 
41.  खरुचिी त्रत्रकोणीय 250 मििी 6 संख्या 

42.  भूतल प्लेट - गे्रिाइट 
स्टैंड और किर के साथ 600 x 

600 मििी 
1 िंबर 

43.  विमशष्ट्ट गुरुत्िाकषयण बोतल  2 संख्या 
44.  जूल कैलोरीिीटर  1 िंबर 

45.  बन्सि बियर  2 संख्या 
46.  नतपाई स्टैंड  2 संख्या 
47.  एस्बेस्टस िायर गेज  5 संख्या 
48.  एस्बेस्टस के त्रबिा गेज तार  5 संख्या 
49.  ब्लयूरेट्स 25 मिली 5 संख्या 
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50.  वपपेट 10 मिली 5 संख्या 
51.  एचडीपी ड्रडग्स्टल िॉटर बॉटल  5 संख्या 
52.  क्लैंप िारक  4 संख्या 
53.  िोसर ब्लयूरेट के साथ खडा है  4 संख्या 
54.  त्रत्रकोण मिट्टी  2 संख्या 
55.  िापिे का मसमलडंर 25 मिली नलास (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 
56.  िापिे का मसमलडंर 50 मिली नलास (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 
57.  िापिे का मसमलडंर 100 मिली नलास (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 
58.  बडा फ्लास्क 100 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 
59.  बडा फ्लास्क 500 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 
60.  बडा फ्लास्क 1000 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 
61.  फ़िल दीया 4 सेिी (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 

62.  बीकर 
250 मिली कोररनिगं 

(बोरोमसमलकेट) 
5 संख्या 

63.  बीकर 400 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 
64.  सिािाि के मलए बोतलें 1000 मिली (बोरोमसमलकेट) 2 संख्या 
65.  सिािाि के मलए बोतलें 2000 मिली (बोरोमसमलकेट) 2 संख्या 
66.  सिािाि के मलए बोतलें 500 मिली (बोरोमसमलकेट) 2 संख्या 
67.  शंक्िाकार की कुप्पी 150 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 
68.  शंक्िाकार की कुप्पी 250 मिली (बोरोमसमलकेट) 5 संख्या 
69.  चीि पकिाि 50 मिली (बोरोमसमलकेट) 2 संख्या 
70.  घडी का शीशा 3" व्यास (बोरोमसमलकेट) 2 संख्या 
71.  टोंग - फ्लैट 300 मििी 2 संख्या 
72.  स्पैचलेु 8" 2 संख्या 
73.  प्राथमिक उपचार पेटी  1 िंबर 

74.  आसुत जल ग्स्थर 10 लीटर 1 िंबर 

75.  नलास टेस्ट ट्यूब 15 मिली 10 संख्या 

76.  
साइड िेक के साथ राउंड बॉटि ड्रडग्स्टलेशि 
फ्लास्क 

500 मिली 2 संख्या 

77.  आसिि के मलए कंडिेसर लेत्रबग 30 सेिी लंबा 2 संख्या 
78.  रबर काग 2.5 सेिी, 3 सेिी आकार 10 संख्या 
79.  रबर ट्यूत्रबगं (आईडी- 5 मििी) एिओसी: बोरोमसमलकेट नलास 10 संख्या 



 

112 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

80.  वपपेट के मलए रबर बल्ब  4 संख्या 

81.  
आकय  िेग्ल्डगं टेबल - िातु - 900 X 600 X 750 मििी 

पोग्जशिर के साथ 
1 िंबर 

82.  
डबल एंडडे ररगं स्पैिर सटे 6x7,8x9,10x11,12x13,14x15,16x

17,18x19,20x22,21x23,24x27,25

x28,30x32। 
1 िंबर 

83.  चक्कर Plier  8 ''(आंतररक) 1 िंबर 

84.  चक्कर Plier  8 ''(बाहरी) 1 िंबर 

85.  तेल कर सकते हैं ½ पीटी 1 िंबर 

86.  स्पैिर - सिायोज्य 200 मििी 1 िंबर 

87.  पाइप ररचं 450 मििी 1 िंबर 

88.  भाििा स्तर 300 मििी 1 िंबर 

89.  सुई रोलर असर RNA4908  1 िंबर 

90.  गोलाकार रोलर असर 22211 ईकेसी3  1 िंबर 

91.  हाइिोमलक असर खींचिे िाला  1 िंबर 

92.  ग्रीस गि  1 िंबर 

93.  

गेट िाल्ि 2 "कट सेक्शि 2” आकार का एसएस, बॉडी 
ड्रडज़ाइि - नलोब बॉडी, न्यिूेदटक 
एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट एग्क्टंग, 

सािान्य रूप से खलुा, निकला 
हुआ फकिारा किेक्शि के साथ 
बिाया गया 

1 िंबर 

94.  

नलोब िाल्ि 2 "कट सेक्शि 2” आकार का एसएस, बॉडी 
ड्रडज़ाइि - नलोब बॉडी, न्यिूेदटक 
एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट एग्क्टंग, 

सािान्य रूप से खलुा, निकला 
हुआ फकिारा किेक्शि के साथ। 

1 िंबर 

95.  सुरक्षा िाल्ि (िसंत प्रकार) 2 "कट अिुभाग 

2” आकार का एसएस, बॉडी 
ड्रडज़ाइि - नलोब बॉडी, न्यिूेदटक 
एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट एग्क्टंग, 

सािान्य रूप से खलुा, निकला 
हुआ फकिारा किेक्शि के साथ। 

1 िंबर 
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96.  

सूई नछर 25 मििी कट अिुभाग 2” आकार, 

बॉडी ड्रडज़ाइि . के एसएस से 
बिा है 

1 िंबर 

97.  
बटर फ्लाई िाल्ि 2 "कट सेक्शि 2” आकार का एसएस बिाया 

गया, बॉडी ड्रडज़ाइि - नलोब बॉडी 
1 िंबर 

98.  
गैर-िापसी िाल्ि (ग्स्िंग चके प्रकार और मलफ्ट 
बॉल प्रकार) 2 "कट अिुभाग 

2” आकार का एसएस बिाया 
गया, बॉडी ड्रडज़ाइि 

प्रत्येक को 1 

99.  

िायिीय रूप से संचामलत डायािाि िाल्ि। कट 
सेक्शि किेक्शि। 

2” आकार का एसएस बिाया 
गया, बॉडी ड्रडज़ाइि - नलोब बॉडी, 
न्यूिेदटक एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट 
एग्क्टंग, सािान्य रूप से खलुा, 
निकला हुआ फकिारा के साथ 

1 िंबर 

100.  

बॉल िाल्ि 2 "कट सेक्शि 2” आकार का एसएस, बॉडी 
ड्रडज़ाइि - नलोब बॉडी, न्यिूेदटक 
एक्ट्यूएटर, डायरेक्ट एग्क्टंग, 

सािान्य रूप से खलुा, निकला 
हुआ फकिारा किेक्शि के साथ। 

1 िंबर 

101.  
सोलेिोइड िाल्ि 2” आकार का एसएस बिाया 

गया, बॉडी ड्रडज़ाइि 
1 िंबर 

102.  
डायािाि िाल्ि 2 "कट अिुभाग 2” आकार का एसएस बिाया 

गया, बॉडी ड्रडज़ाइि 
1 िंबर 

103.  आंतररक धगयर पंप का कट अिुभाग  1 िंबर 

104.  बाहरी धगयर पंप का कट अिुभाग  1 िंबर 

105.  अग्निशािक: आग 

िगर निगि/सक्षि प्राधिकाररयों से 
सभी उधचत अिापवत्त प्रिाण पत्र 

और उपकरण की व्यिस्था करें। 

आिश्यकता 
अिुसार 

सी .सामान्य मशीििी औि उपकिण 

िशीिरी: 

106.  ड्रिमलगं िशीि - बेंच प्रकार 
13 मििी िािक सहायक 

उपकरण के साथ िोटर चामलत 
1 िंबर 

107.  पेडस्टल ग्राइंडर डबल एंडडे - 200 मििी 1 िंबर 
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108.  

िेग्ल्डगं पोटेबल आकय  िेग्ल्डगं 25-30kg 150 ए, ओसीिी 60 - 220 िी, 
िािक सहायक उपकरण के साथ 

60% ड्यूटी साइफकल 

1 िंबर 

109.  
िोटर और बेस प्लेट के साथ केन्रापसारक 
पम्प बैक पुलआउट प्रकार 

 1 िंबर 

110.  

िल्टीस्टेज सेंट्रीफ्यूगल पंप त्रबिा िोटर के बैलेंस िि या 
ड्रडस्क के साथ टाइप - टू स्टेज 
सेंट्रीफ्यूगल पंप, 20 एलपीएि तक 
की क्षिता, 60 िीटर तक का कुल 
हेड, 2800 आरपीएि की पंप 
स्पीड। 

1 िंबर 

111.  डायािाि पंप (िायु संचामलत) 

बुलेट कादट्रयज िाल्ि के साथ हैिी 
ड्यूटी हेड के साथ C-1500N 

डायािाि पंप श्रृखंला के साथ 
पॉलीप्रोपाइलीि से बिा, 
अधिकति काि करिे का दबाि: 

8.6 बार, अधिकति रि तापिाि: 

54 ड्रडग्री सेग्ल्सयस, अधिकति 
पररिेश तापिाि: -10 से 50 ड्रडग्री 
सेग्ल्सयस, अधिकति 
धचपधचपाहट: 1000 सीपी, 
अधिकति सक्शि मलफ्ट: 10 

िीट, आउटपुट सिायोजि रेंज: 5-

100% स्ट्रोक लंबाई, कतयव्य चि: 

निरंतर, आकार: 6 ” 

1 िंबर 

112.  पेंच पंप का कट अिुभाग  1 िंबर 

113.  कट सेक्शि स्लाइड्रडगं िेि पंप  1 िंबर 

114.  पारस्पररक पंप (कट िॉडल)  1 िंबर 

115.  

पैिाइश पंप एसएस प्लंजर (एिएि) 5, आकार 
(एिएि) 8 x 8, क्षिता (एलपीएच): 

2 एचपी / आरपीएि  : 0.5/1440 

से बिा है 

1 िंबर 



 

115 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

116.  

लेजर संरेखण फकट (िायरलेस 3 अक्ष प्रणाली ) 

 

सभी प्रणामलयों पर िायरलेस 
एकीकृत ब्ललूटूथ िािक के साथ, 

सरल चरण-दर-चरण लेजर 
संरेखण प्रफिया, उद्योग की 
उच्चति लेजर िाप सटीकता, 
"लाइि-टै्रक" गनतशील ग्राफिक्स, 

या तो 3-एग्क्सस, सबसे तेज़ 
ऑटो-स्िीप लेजर िापि, पूणय रंग 
8 "या 10 "टच टैबलेट, 15H+ 

ऑपरेशि तक के मलए लॉन्ग 
लाइि लीपो बैटरी बीहड 
ड्रडजाइि, IP67 के मलए पािी 
प्रनतरोिी और डस्टप्रूि, दरूी / रेंज: 

3m / 6m, व्यापक सॉफ्टिेयर 
सुवििाएाँ और विकल्प। 

1 िंबर 

117.  हाइिोमलक जैक  1 िंबर 

118.  

हाइिोमलक टे्रिर 

 

साथ 

उपकरण टे्र - 2 िंबर, प्रेशर गेज - 

2 िंबर, हाइिोमलक िोटर -1 िंबर, 

4/2-िे हैंड लीिर िाल्ि - 3no.s, 

4/3-िे हैंड लीिर िाल्ि मिड-

पोग्जशि से राहत के साथ - 

3nos।, 4/3-िे हैंड लीिर िाल्ि 
बंद िध्य-ग्स्थनत के साथ - 

3nos।, 4/3-िे हैंड लीिर िाल्ि 
रीसक्युयलेदटगं मिड-पोग्ज़शि के 
साथ - 3nos।, प्रेशर सीक्िेंस 
िाल्ि, प्रेशर ररलीि िाल्ि - 

3nos।, 3-िे प्रेशर ररड्यमूसगं िाल्ि 
- 2 िंबर, 2-िे फ्लो कंट्रोल िाल्ि - 

2nos।, िि-िे फ्लो कंट्रोल िाल्ि - 

4nos।, िॉि-ररटिय िाल्ि - 4nos।, 

1 िंबर 
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शट-ऑि िाल्ि- 4nos।, शट-ऑि 
ब्ललॉक के साथ डायािाि 
संचायक - 1no 10 फकग्रा तक 
िजि - 1 िंबर, 2/2 िे प्लंजर / 

स्टेि एक्चएुटेड - 2nos।, ग्क्िक 
किेक्टसय के साथ स्टैंडडय होसेस, 

फ्लो ड्रडिाइड्रडगं िाल्ि - 1no।, 

प्रेशर गेज के साथ 5-िे 
ड्रडस्ट्रीब्लयूटर - 1no.s, उपयुक्त पर 
िाउंटेड ढांचा संरचिा। 

119.  

दबाि पोत, िाल्ि, पंप दबाि, दबाि पोत, िायु नियािक, 

दबाि गेज, िायु कंप्रेसर, ितयिाि 
िीटर, सुरक्षा िाल्ि, दबाि राहत 
िाल्ि के साथ एिएस से बिा, 
उपयुक्त िेि संरचिा पर 
घुडसिार। 

1 िंबर 

120.  

इंटर-कूलर और आफ्टर कूलर (कट िॉडल) के 
साथ लगे िल्टीस्टेज कंप्रेसर 

एिएस एयर कंप्रेसर, 2 एचपी 
िोटर के साथ पारदशी ऐिेमलक 
आिरण से बिा है। 

1 िंबर 

121.  
स्िू कंप्रेसर - 4 एचपी िोटर के साथ रोटरी स्िू 
टाइप कंप्रेसर। 

 1 िंबर 

122.  लोब कंप्रेसर  1 िंबर 

123.  केन्रापसारक िौंकिी  1 िंबर 

124.  

विद्युत बेबी बॉयलर थिोस्टेदटक ग्स्िच, तापिाि 
संकेतक, थियली इंसुलेटेड, प्रेशर 
ररलीि िॉल्ि, सेफ्टी िॉल्ि, प्रेशर 
गेज, लो लेिल अलािय, लेिल गेज, 

ििे िॉल्ि, इिलेट िॉल्ि के साथ 
इलेग्क्ट्रकल हीटर के साथ एसएस 
से बिा है। 

1 िंबर 

125.  
जबरि िाफ्ट कूमलगं न्यूिति 1 िीटर ऊंचाई के 

ऐिेमलक से बिा टॉिर, हीटर के 
1 िंबर 
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साथ एसशॉट िॉटर टैंक, एसएस 
पंप, रोटािीटर , िैिोिीटर, ब्ललोअर, 

पीआईडी, िल्टी जोि तापिाि 
संकेतक, पैफकंग , उपयुक्त 
पाइवपगं के साथ पीआईडी, 
उपयुक्त िेि संरचिा पर 
घुडसिार। 

126.  

खोल और ट्यूब गिी एक्सचेंजर एसएस 300 मििी 
लंबा, 75 मििी (डी), हीटर के साथ 
एसएस गिय पािी की टंकी, 
एसएस ठंड ेपािी की टंकी, 
एसएस पंप, रोटािीटर 2 िग से 
बिा है। पीआईडी, अस्थायी। 
संकेतक, तापिाि सेंसर 4 िग। 
आिश्यक पाइवपगं के साथ, 

उपयुक्त िेि संरचिा पर 
घुडसिार। 

1 

प्रत्येक 

127.  

प्लेट हीट एक्सचेंजर, न्यूिति 1 िीटर ऊंचाई के 
ऐिेमलक से बिा, हीटर के साथ 
एसएस गिय पािी की टंकी, 
एसएस पंप, रोटािीटर , िैिोिीटर, 

ब्ललोअर, पीआईडी, िल्टी जोि 
तापिाि संकेतक, पैफकंग , 

उपयुक्त पाइवपगं के साथ 
पीआईडी, उपयुक्त िेि संरचिा 
पर घुडसिार। 

1 

प्रत्येक 

128.  

लंबित ट्यूब बाष्ट्पीकरणकताय 900 मििी (एच) 100 मििी (डी) के 
एसएस एकल प्रभाि बाष्ट्पीकरण 
से बिा, भाप जिरेटर, एसएस 
िीड टैंक, संग्रह टैंक 2 संख्या, 2 

िग के साथ। पंप, रोटािीटर 2 

िग, िैक्यूि पंप, शले और ट्यूब 

1 िंबर 
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प्रकार के कंडिेसर, पीआईडी, 
अस्थायी। उपयुक्त पाइवपगं के 
साथ सूचक, उपयुक्त िेि 
संरचिा पर घुडसिार। 

129.  

पैक्ड ड्रडग्स्टलेशि कॉलि रोटािीटर , बहु तापिाि संकेतक, 

शले और ट्यूब प्रकार हीट 
एक्सचेंजर, 2 एसएस पंप, 

ररफ्लक्स पंप के साथ 1000 

मििी (एच) 75 मििी (डी) के 
एसएस से बिा है । ड्रडग्स्टलेट 
पंप, ररफ्लक्स िि, सोलिॉइड 
िाल्ि, आिश्यक पाइवपगं के साथ 
उत्पाद संग्रह टैंक, उपयुक्त िेि 
संरचिा पर घुडसिार। 

1 िंबर 

130.  

प्लेट और िेि फिल्टर प्रेस 300 मििी x 300 मििी आकार के 
पीपी से बिे प्लेट और िेि के 
साथ कास्ट आयरि संरचिा से 
बिा, एसएस स्लरी टैंक, एसएस 
पंप, एसएस पािी की टंकी, 2 केक 
टे्र, उपयुक्त पाइवपगं के साथ 
ग्स्टरर, उपयुक्त िेि संरचिा पर 
घुडसिार। 

1 िंबर 

131.  

िीच ेसे संचामलत अपकें दरत्र एसएस 450 मििी व्यास x 225 

मििी एच, टोकरी खोल: 450 मििी 
(डी), टोकरी खोल की ऊंचाई: 225 

मििी, टोकरी क्षिता, टोकरी का 
फफ़ल्टर क्षेत्र: 0.32 िगय िीटर से 
बिा है। एिटीआरएस। टोकरी की 
गनत: 1350 आरपीएि, िाइि िोटर: 

1 एचपी 1440 आरपीएि, दोहरे 
स्टाटयर के साथ 50 हट्यज, फिल्टर 
कपडा, निचला निियहि 1 ”िाल्ि। 

1 िंबर 



 

119 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

उपयोग करिे के मलए तैयार। 

132.  

टे्र सुखािे की िशीि अदंर से एसएस से बिा है, हीटर, 

चर गनत डीसी िोटर, िल्टी जोि 
तापिाि संकेतक, िजि पैिािे, 
पीआईडी के साथ। उपकरण का 
उपयोग करिे के मलए तैयार। 

1 िंबर 

133.  

हैिर मिल 200 मििी (डी) पीसिे िाले कक्ष 
के एिएस से बिा, 6 िग। हथौड,े 

फिल्टर कपडा, स्टाटयर, ऊजाय 
िीटर। 

1 िंबर 

134.  

बॉल मिल 450 मििी (एल) 300 मििी (डी), 
50 एसएस गेंदों, दोहरी स्टाटयर, 

ऊजाय िीटर, आरपीएि संकेतक, 

सिीपस्थ सेंसर, चर गनत के 
एसएस से बिा है। 

1 िंबर 

135.  

दहलती स्िीि 18 ”चौडाई, 24” लंबाई के एिएस 
स ेबिा है, ग्जसिें 3 िग हैं। 
िाइब्रेदटगं स्िीि, िोटर, िीड हूपर, 

फिल्टर क्लॉथ। उपकरण का 
उपयोग करिे के मलए तैयार। 

1 िंबर 

136.  

बेल्ट कन्िेयर 8 ”चौडाई, 60” लंबाई के िायलॉि 
से बिा, धगयर बॉक्स के साथ 
FHP िोटर, ड्रडब्लबे 2 िग। 

1 िंबर 

137.  िेनिअर कैमलपर 
0 - 200 मििी कि से कि 
धगिती 0.02 मििी . के साथ 

1 िंबर 

138.  िेनियर बेिल प्रोटै्रक्टर 
एक्यूट एंगल अटैचिेंट के साथ 
300 मििी ब्ललेड 

1 िंबर 

139.  िेनियर डपे्थ गेज 300 मििी (एल...सी. 0.02 मििी) 1 िंबर 

140.  यूनििसयल डायल टेस्ट इंड्रडकेटर - 

प्लंजर प्रकार - रेंज 0 - 10 मििी, 
स्िातक 0.01 मििी और 0.001 

मििी रीड्रडगं 0 - 10 क्लैग्म्पंग 
उपकरणों और चुबंकीय स्टैंड के 

2 संख्या 
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साथ पूणय िांनत काउंटर के साथ 

141.  िाइिोिीटर - बाहर 0 - 25 मििी 1 िंबर 

142.  िाइिोिीटर - बाहर 25 - 50 मििी 2 संख्या 
143.  एमसदटलीि मसलेंडर  2 संख्या 
144.  ऑक्सीजि मसलेंडर  2 संख्या 
145.  इलेग्क्ट्रक स्पाकय  लाइटर  2 संख्या 
146.  ऑक्सीजि गैस प्रेशर रेगलेुटर डबल स्टेज  2 संख्या 
147.  एमसदटलीि गैस प्रेशर रेगुलेटर डबल स्टेज  2 संख्या 

148.  
रबर की िली - एमसदटलीि, व्यास = 8 मििी, 
लंबाई = 10 िीटर 

 2 संख्या 

149.  
रबर की िली - ऑक्सीजि, व्यास = 8 मििी, 
लंबाई = 10 िीटर 

 2 संख्या 

150.  रबर िली ग्क्लप्स - 1/2 इंच  2 संख्या 
151.  टोंग - फ्लैट - 300 मििी  4 संख्या 
152.  मसलेंडर कंुजी  4 संख्या 

153.  

इिपुट िोल्टेज 415 (± 10%), आिवृत्त - 50/60, 

ितयिाि सीिा - 30/300, दक्षता -> 85 के साथ 
िोजल सेट के साथ गैस िेग्ल्डगं िशाल 

 1 िंबर 

154.  
'जी' (सरल पेंडुलि) नििायररत करिे के मलए 
उपकरण 

 1 िंबर 

155.  

सभी उपसाििों सदहत बलों के त्रत्रभुज और 
सिांतर चतुभुयज के परीक्षण के मलए यांत्रत्रक 
बोडय 

 1 िंबर 

156.  
चरखी, पैि, हैंगर िेट आदद के साथ झुका हुआ 
वििाि। 

 1 िंबर 

157.  सािारण िशीिें - स्िू जैक  1 िंबर 

158.  युिा िापांक के मलए Searle का उपकरण  2 संख्या 

159.  

हीटर, थिायिीटर 2 िग के साथ गिय प्लेट के 
साथ ठोस ( खींचिे िाला उपकरण) के विस्तार 
(थियल) के गुणांक की िाप के मलए उपकरण। 

उपकरण का उपयोग करिे के मलए तैयार। 

 2 संख्या 

160.  व्यास 300 मििी एिएस 20 मििी, एस्बेस्टस  1 िंबर 
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15 मििी, लकडी के स्लैब 10 मििी, जे प्रकार 
सेंसर 8 िग से बिे अच्छे और बुरे कंडक्टरों 
की तापीय चालकता के िापि के मलए 
उपकरण। 

161.  

ररओस्तात    

(ए) ररओस्तात 25 ओि  1 संख्या 
(बी) ररओस्टेट 100 ओि  1 संख्या 
(सी) ररओस्टेट 500 ओि  1 संख्या 

162.  प्रनतरोि बॉक्स 0 से 100 ओि 1 संख्या 
163.  प्रनतरोि बॉक्स 0 से 500 ओि 1 संख्या 

164.  प्रनतरोि कंुडल 
(2 ओि, 5 ओि, 10 ओि, 100 

ओि) 
2 संख्या 

165.  

एग्म्िटर    

0 से 1000 एिए । (डीसी)  1 संख्या 
0 से 1000 μA । (डीसी)  1 संख्या 
0 से 10 एम्पीयर। (प्रत्यािती िारा ददष्ट्ट िारा)  1 संख्या 

166.  
िाल्टिीटर    

0 से 10 िोल्ट (डीसी)  2 संख्या 
167.  बैटरी एमलमििेटर  2 संख्या 
168.  िल्टी िीटर (ड्रडग्जटल)  2 संख्या 

169.  मिली िोल्टिीटर 
1) 0 - 5mv 

2) 0- 500mv 
2 संख्या 

170.  भाप जिरेटर (तांबा) कैप। 500 मिली  2 संख्या 
171.  ऑटो डाकय निगं िेग्ल्डगं हेलिेट  2 संख्या 

172.  
गेज िीलर / िोटाई - 0.05 मििी से 1 मििी गुणा 

0.05 और 
1 िंबर 

173.  सरौता - संयोजि 8”/20 सेिी 4 संख्या 
174.  फिमलप्स हेड स्िू िाइिर सेट 1-4 आकार 1 िंबर 

175.  लैवपगं प्लेट 300x300 मििी 1 िंबर 

176.  स्टड एक्सटै्रक्टर 8 . का सेट 1 िंबर 

177.  मसगंल रो डीप ग्रूि बॉल बेयररगं िंबर 6309  1 िंबर 

178.  रोलर असर NU307  1 िंबर 
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179.  शंकु रोलर असर 30208  1 िंबर 

180.  3 पैर असर खींचिे िाला 6"  1 िंबर 

181.  
िािक आस्तीि, िैलेट, असर प्रेरण हीटर सदहत 
असर फिदटगं फकट 

 1 िंबर 

182.  असर परीक्षण फकट  1 िंबर 

183.  

धगयर बॉक्स ररडक्शि टाइप (कट सेक्शि) एिएस इंटरिल पाटय ट्रांसपेरेंट 
एिेमलक केमसगं, 8" (डी), इिपुट- 

1400 आरपीएि, आउटपुट 140 

आरपीएि, ररडक्शि रेमशयो - 

10:1, रेटेड टॉकय  - 630 एिएि, 

रेटेड पािर - 1400 आरपीएि पर 
5.0 फकलोिाट, रेड्रडयल लोड - 7460 

एि, थियल रेदटगं - 7.5 फकलोिाट, 

कट सेक्शि - केमसगं का 25%, 

उपयुक्त िेि संरचिा पर लगाया 
गया। 

1 िंबर 

184.  

धगयर बॉक्स प्लैिेटरी बेिल धगयर टाइप (कट 
सेक्शि) 

कच्चा लोहा आिरण, पारदशी 
एफिमलक आिरण, आकार - 6 ", 

इिपुट - 1400 आरपीएि, आउटपुट 
- 140 आरपीएि, किी अिुपात - 

10: 1, रेटेड टोक़ - 630 एिएि, 

रेटेड पािर - 5.0 फकलोिाट 1400 

आरपीएि, रेड्रडयल लोड स ेबिा है 
- 7460 एि, थियल रेदटगं - 7.5 

फकलोिाट , केमसगं का 25% कट 
सेक्शि, उपयुक्त िेि संरचिा पर 
लगाया गया। 

1 िंबर 

185.  
बैक पुलआउट प्रकार के केन्रापसारक पंप का 
कट अिुभाग 

 1 िंबर 

186.  यांत्रत्रक िुहर (एकाधिक िसंत)  1 िंबर 

187.  यांत्रत्रक िुहर (िौंकिी िुहर)  1 िंबर 

188.  यांत्रत्रक िुहर (एकल िसंत)  1 िंबर 
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189.  
ट्रांसिीटर और ड्रडस्प्ले यूनिट के साथ प्रेशर 
सेंसर 

 1 िंबर 

190.  
ट्रांसिीटर और ड्रडस्प्ले यूनिट के साथ लेिल 
सेंसर 

 1 िंबर 

िोट िही:ं 

1. सभी उपकिण औि उपकिण बीआईएस ववनिदेश के अिुसाि खिीदे जािे हैं। 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्लि करािा िांनछत है। 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय टे्रड  प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्ट्क पक्षाघात 

  एिडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृग्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

आईडी  बौद्धिक विकलागं 

एलसी  कुष्ट्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्लल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

पीडब्लल्यडूी विकलांग व्यग्क्त 

 

 

 

 



 

125 

Maintenance Mechanic (Chemical Plant) 

 

 

 


