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को नौकयी की बूमभका से सॊफॊधधत व्मािसानमक कौशर, व्मािसानमक ऻान औय योजगाय कौशर 

विषमों ऩय प्रमशक्षऺत ककमा जाता है । इसके अरािा, एक उम्भीदिाय को आत्भविश्िास फढाने के मरए 

प्रोजेक्ट िकक  औय एक््रा करयकुरय एक्क्टविटीज फनाने/कयने का काभ सौंऩा जाता है। व्मािहारयक कौशर 

सयर से जटटर तयीके से प्रदान ककए जाते हैं औय साथ ही साथ कामक को ननष्ऩाटदत कयते सभम 

सॊऻानात्भक ऻान को रागू कयने के मरए मसद्धाॊत विषम को उसी पैशन भें ऩढामा जाता है। 

 

साभग्री भोटे तौय ऩय ऩायॊऩरयक औय सीएनसी भशीनों भें यखयखाि के मरए विमबन्न भशीन टूल्स के 

यखयखाि औय घटकों के ननभाकण को किय कयती है। व्मािसानमक कौशर विषम के अॊतगकत शामभर व्माऩक 

घटक नीचे टदए गए हैं: - 
 

प्रथभ वषष :इस वषष, साभग्री भें व्माऩाय से सॊफॊधधत सुयऺा ऩहर,ू फुननमादी फपटटॊग ऑऩयेशन जैसे अॊकन, 

बयना, काटने का कामष, छेनी, ड्रिशर ॊग टैवऩ ॊग औय ऩीस से ± 0.25 शभभी की सटीकता शाशभर है। अरग-

अरग फपट फनाना, जैसे स्राइड्रड ॊग, टी-फपट औय स्क्वामय फपट ± 0.2 शभभी औय 1 की कोणीम 

सहनशीरता के साथ । ववशबन्न कामों के सॊचारन को आकाय देना औय शभशर ॊग कयना औय ववशबन्न कामों 
द्वाया घटकों का उत्ऩादन कयना। 

 

बफजरी ऩायेषण तत्वों के घटकों को फनाए यखने के साथ व्मावहारयक प्रशशऺण शरुू होता है। इसके 

फाद खयाद भशीन का सॊचारन औय ववशबन्न घटकों का ननभाषण। अगरा, भशीनों के ननवायक यखयखाव के 

साथ भशीन नीॊव औय ज्माशभतीम ऩयीऺणों ऩय व्मावहारयक, जैसे खयाद, ड्रिशर ॊग, शभशर ॊग इत्माटद।  

 

दसूया वषष: इस वषष धातुओॊ की वेलल्डॊग औय गैस कटटॊग को कवय फकमा गमा। फपय उन्नत इरेक्रो औय 

न्मूभेटटक सफकष ट फनाने के साथ कुर हाइिोशरक औय वामवीम प्रणारी ऩय प्रैलक्टकर फकमा। इसके फाद 

शभशर ॊग औय ग्राइॊड्रड ॊग भशीनों का ननवायक औय बे्रकडाउन अनुयऺण फकमा जाता है।  

 

इरेलक्रक, इरेक्रॉननक औय ऩीएरसी शसस्टभ ऩय व्मावहारयक कवय फकमा गमा है। फपय 

शसम्मुरेटय भें सेटटॊग ऑऩयेशन औय ऩाटष प्रोग्राशभ ॊग सटहत सीएनसी ऑऩयेशन फकमा। इसके अरावा 
हाइिोशरक पे्रस, ऩॊऩ औय कॊ पे्रसय के ओवयहाशर ॊग को कवय फकमा गमा है। औय अॊत भें भशीनों जैसे शेऩय, 

ग्राइॊड्रड ॊग, शभशर ॊग भशीन का पॉल्ट पाइॊड्रड ॊग औय बे्रकडाउन भेंटेनेंस। 
 

               1. ऩाठ्मक्रभ सॊफॊधी जानकायी 
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2.1 साभान्म 

  

कौशर विकास औय उद्ममभता भॊत्रारम के तहत प्रमशऺण भहाननदेशारम (डीजीटी) श्रभ फाजाय के 

विमबन्न ऺेत्रों की जरूयतों को ऩूया कयने िारे व्मािसानमक प्रमशऺण ऩाठ्मक्रभों की श्ररॊखरा प्रदान कयता है। 

व्मािसानमक प्रमशऺण कामकक्रभ प्रमशऺण भहाननदेशारम (DGT) के तत्िािधान भें चर यहे हैं । विमबन्न 

प्रकाय के मशल्ऩकाय प्रमशऺण मोजना (सीटीएस) औय मशऺुता प्रमशऺण मोजना (एटीएस) व्मािसानमक 

प्रमशऺण के प्रचाय-प्रसाय के मरए डीजीटी के तहत दो अग्रणी कामकक्रभ हैं। 

सीटीएस के तहत भैकेननक भशीन टूर भेंटेनेंस (एभएभटीएभ) रेड आईटीआई के नेट िकक  के 

भाध्मभ से देश बय भें टदए जाने िारे रोकवप्रम ऩाठ्मक्रभों भें से एक है । कोसक दो सार की अिधध का है। 
इसभें भुख्म रूऩ से डोभेन ऺेत्र औय कोय ऺेत्र शामभर हैं। डोभेन ऺेत्र (व्माऩाय मसद्धाॊत औय व्मािहारयक) 

ऩेशेिय कौशर औय ऻान प्रदान कयता है, जफकक कोय ऺेत्र (योजगाय मोग्मता कौशर) आिश्मक भुख्म 

कौशर औय ऻान औय जीिन कौशर प्रदान कयता है। प्रमशऺण कामकक्रभ से उत्तीणक होने के फाद, प्रमशऺु को 
डीजीटी द्िाया याष्रीम व्माऩाय प्रभाणऩत्र (एनटीसी) से सम्भाननत ककमा जाता है क्जसे दनुनमा बय भें 
भान्मता प्राप्त है। 

प्रशशऺु को भोटे तौय ऩय मह प्रदशशषत कयने की आवश्मकता है फक वे सऺभ हैं: 

 तकनीकी भानकों/द्तािेजों को ऩढना औय उनकी व्माख्मा कयना, कामक प्रकक्रमाओॊ की मोजना 
फनाना औय उन्हें व्मिक््थत कयना, आिश्मक साभग्री औय उऩकयणों की ऩहचान कयना; 

 सुयऺा ननमभों, दघुकटना ननिायण विननमभों औय ऩमाकियण सॊयऺण शतों को ध्मान भें यखते हुए कामक 
कयना; 

 नौकयी औय यखयखाि कामक कयते सभम ऩेशेिय ऻान, भूर कौशर औय योजगाय मोग्मता कौशर 

राग ूकयें। 
 कामक के मरए कामक/नौकयी की जाॉच कयें , कामक/नौकयी भें त्रुटटमों की ऩहचान कयें  औय उन्हें  सुधायें। 
 ककए गए कामक से सॊफॊधधत तकनीकी भाऩदॊडों का द्तािेजीकयण कयें। 

 

2. प्रशशऺणप्रणारी 
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2.2 प्रगनत ऩथ 

 शाशभर हो सकते हैं औय वरयष्ठ तकनीशशमन , ऩमषवेऺक के रूऩ भें आगे फढें गे औय 
प्रफॊधक के स्तय तक फढ सकते हैं। 

 सॊफॊधधत ऺेत्र भें एॊटयपे्रन्मोय फन सकते हैं। 
 उच्च भाध्ममभक प्रभाण ऩत्र प्राप्त कयने के मरए याष्रीम भुक्त विद्मारमी मशऺा सॊ्थान 

(एनआईओएस) के भाध्मभ से 10 + 2 ऩयीऺा भें उऩक््थत हो सकते हैं औय साभान्म / 

तकनीकी मशऺा के मरए आगे जा सकते हैं। 

 रेटयर एॊरी द्िाया इॊजीननमरयॊग की अधधसूधचत शाखाओॊ भें डडप्रोभा कोसक भें प्रिेश रे 
सकते हैं। 

 याष्रीम मशऺुता प्रभाणऩत्र (एनएसी) के मरए अग्रणी विमबन्न प्रकाय के उद्मोगों भें मशऺुता 
कामकक्रभ भें शामभर हो सकते हैं। 

 आईटीआई भें इॊ्रक्टय फनने के मरए रेड भें क्राफ्ट इॊ्रक्टय रेनन ॊग ्कीभ (सीआईटीएस) 

भें शामभर हो सकते हैं। 
 रागू होने ऩय डीजीटी के तहत उन्नत ड्रडप्रोभा (व्मावसानमक) ऩाठ्मक्रभों भें शाशभर हो 

सकते हैं। 

2.3 ऩाठ्मक्रभ सॊयचना 

नीचे दी गई तामरका दो िषों की अिधध के दौयान विमबन्न ऩाठ्मक्रभ तत्िों भें प्रमशऺण घॊटों के 

वितयण को दशाकती है: - 

 

क्रभाॊक ऩाठ्मक्रभ तत्व 
काल्ऩननक प्रशशऺण घॊटे 

ऩहरा सार _ दसूया वषष _ 

1 व्मािसानमक कौशर (व्माऩाय व्मािहारयक) 840 घॊटे 840 घॊटे 

2 व्मािसानमक ऻान (व्माऩाय मसद्धाॊत) 240 घॊटे 300 घॊटे 

3 योज़गाय कौशर 120 घॊटे 60 घॊटे 

 कुर 1200 घॊटे 1200 घॊटे 
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हय सार 150 घॊटे अननिामक OJT (ऑन द जॉफ रेनन ॊग) ऩास के उद्मोग भें, जहाॉ बी उऩरब्ध नहीॊ है 

तो ग्रुऩ प्रोजेक्ट अननिामक है। 
 

4 नौकयी प्रमशऺण ऩय (OJT)/सभूह ऩरयमोजना 150 घॊटे 150 घॊटे 

 

एक सार मा दो सार के रेड के प्रमशऺ ुआईटीआई प्रभाणन के साथ 10िीॊ/12िीॊ कऺा के प्रभाण ऩत्र 

के मरए प्रत्मेक िषक भें 240 घॊटे तक के िैकक्ल्ऩक ऩाठ्मक्रभों का विकल्ऩ बी चुन सकते हैं, मा अल्ऩािधध 

ऩाठ्मक्रभ जोड़ सकते हैं। 
 

2.4 आकरन औय प्रभाणन 

प्रमशऺणाथी का प्रमशऺण ऩाठ्मक्रभ की अिधध के दौयान यचनात्भक भूल्माॊकन के भाध्मभ से औय 

सभम-सभम ऩय डीजीटी द्िाया अधधसूधचत मोगात्भक भूल्माॊकन के भाध्मभ से प्रमशऺण कामकक्रभ के अॊत 

भें उसके कौशर, ऻान औय दृक्ष्टकोण के मरए ऩयीऺण ककमा जाएगा। 

क) प्रमशऺण की अिधध के दौयान सतत भूल्माॊकन (आॊतरयक) सीखने के ऩरयणाभों के खखराप सूचीफद्ध 

भूल्माॊकन भानदॊडों के ऩयीऺण द्िाया यचनात्भक भूल्माॊकन ऩद्धनत द्वाया फकमा जाएगा। प्रमशऺण 

सॊ्थान को भूल्माॊकन टदशाननदेश भें वि्तरत रूऩ से एक व्मक्क्तगत प्रमशऺ ुऩोटकपोमरमो फनाए यखना 
होता है। आॊतरयक भूल्माॊकन के अॊक www.bharatskills.gov.in ऩय उऩरब्ध कयाए गए पॉभेटटि असेसभेंट 

टेम्प्रेट के अनुसाय होंगे । 

फी) अॊनतभ भूल्माॊकन मोगात्भक भूल्माॊकन के रूऩ भें होगा। एनटीसी प्रदान कयने के मरए अखखर बायतीम 

व्माऩाय ऩयीऺा ऩयीऺा ननमॊत्रक, डीजीटी द्वाया टदशाननदेशों के अनुसाय आमोक्जत की जाएगी। ऩैटनक औय 

अॊकन सॊयचना को सभम-सभम ऩय डीजीटी द्िाया अधधसूधचत ककमा जा यहा है। अॊनतभ भूल्माॊकन के शरए 

प्रश्न ऩत्र ननधाषरयत कयने के शरए सीखने के ऩरयणाभ औय भूल्माॊकन भानदॊड आधाय होंगे। अॊनतभ ऩयीऺा के 

दौयान ऩयीऺक व्मािहारयक ऩयीऺा के मरए अॊक देने से ऩहरे भूल्माॊकन टदशाननदेश भें टदए गए विियण के 

अनुसाय व्मक्क्तगत प्रमशऺ ुके प्रोपाइर की बी जाॊच कयेगा। 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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2.4.1 ऩास ववननमभन 

 

सभग्र ऩरयणाभ ननधाकरयत कयने के प्रमोजनों के मरए, छह भहीने औय एक िषक की अिधध के 

ऩाठ्मक्रभों के मरए 100% िेटेज रागू ककमा जाता है औय दो सार के ऩाठ्मक्रभों के मरए प्रत्मेक ऩयीऺा भें 
50% िेटेज रागू ककमा जाता है। रेड प्रैक्क्टकर औय पॉभेटटि असेसभेंट के मरए न्मूनतभ उत्तीणक प्रनतशत 

60% औय अन्म सबी विषमों के मरए 33% है। 
 

2.4.2 आकरन टदशाननदेश  

मह सुननक्श्चत कयने के मरए उधचत व्मि्था की जानी चाटहए कक भूल्माॊकन भें कोई 
कर त्रत्रभ फाधा न हो। भूल्माॊकन कयते सभम विशेष आिश्मकताओॊ की प्रकर नत को ध्मान भें यखा 
जाना चाटहए। टीभ िकक  का आकरन कयते सभम , ्कै्रऩ/अऩव्मम के ऩरयहाय/कभी औय प्रकक्रमा के 
अनुसाय ्कै्रऩ /अऩमशष्ट का ननऩटान , व्मिहारयक यिैमा , ऩमाकियण के प्रनत सॊिेदनशीरता औय 
प्रमशऺण भें ननममभतता ऩय उधचत ध्मान टदमा जाना चाटहए। मोग्मता का आकरन कयते सभम 
OSHE के प्रनत सॊिेदनशीरता औय ्िमॊ सीखने की प्रिरवत्त ऩय विचाय ककमा जाना चाटहए। 
 

आकरन ननम्नमरखखत भें से कुछ के आधाय ऩय साक्ष्म होगा: 
 प्रमोगशाराओॊ/कामकशाराओॊ भें ककमा गमा कामक 
 रयकॉडक फुक/दैननक डामयी 
 भूल्माॊकन की उत्तय ऩुक््तका 
 भौखखक ऩयीऺा 
 प्रगनत चाटक 
 उऩक््थनत औय सभमननष्ठा 
 कामकबाय 

 ऩरयमोजना कामक 
 कॊ प्मूटय आधारयत फहुविकल्ऩीम प्रश्न ऩयीऺा 
 व्मािहारयक ऩयीऺा 

 

आॊतरयक (यचनात्भक) आकरन के साक्ष्म औय रयकॉडक को ऩयीऺा ननकाम द्िाया ऑडडट औय 

सत्माऩन के मरए आगाभी ऩयीऺा तक सॊयक्षऺत ककमा जाना है। प्रायॊमबक भूल्माॊकन के मरए अऩनाए जाने 
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िारे ननम्नमरखखत अॊकन ऩैटनक : 
 

प्रदशषन स्तय प्रभाण 

(ए) भूल्माॊकन के दौयान आिॊटटत ककए जाने िारे 60 -75% की सीभा भें अॊक 

इस गे्रड भें प्रदशकन के मरए, उम्भीदिाय ने कबी-
कबाय भागकदशकन औय सुयऺा प्रकक्रमाओॊ औय 
प्रथाओॊ के मरए उधचत सम्भान टदखाते हुए , ऐसे 
काभ का ननभाकण ककमा है जो मशल्ऩ कौशर के 
्िीकामक भानक की प्राक्प्त को प्रदमशकत कयता 
है। 
 

 हाथ के औजायों , भशीनी औजायों औय 
कामकशारा उऩकयणों के उऩमोग भें अच्छे 
कौशर का प्रदशकन 

 घटक/नौकयी/सेट भानकों द्िाया भाॊगे गए 
कामों के साथ अरग -अरग कामक कयते 
सभम 60-70% सटीकता प्राप्त की। 

 कपननश भें साप -सपाई औय ननयॊतयता 
का कापी अच्छा ्तय 

 ऩरयमोजना/नौकयी को ऩूया कयने भें 
सभसाभनमक सहामता। 

(फी) भूल्माॊकन के दौयान आिॊटटत ककए जाने िारे 75% - 90% से अधधक की सीभा भें अॊक 

इस गे्रड के मरए , उम्भीदिाय ने कभ भागकदशकन 
के साथ औय सुयऺा प्रकक्रमाओॊ औय प्रथाओॊ के 
मरए उधचत सम्भान टदखाते हुए , ऐसे काभ का 
ननभाकण ककमा है जो मशल्ऩ कौशर के उधचत 
भानक की प्राक्प्त को प्रदमशकत कयता है। 

 

 हाथ उऩकयण , भशीन टूल्स औय 
कामकशारा उऩकयण के उऩमोग भें अच्छे 
कौशर ्तय 

 घटक/नौकयी/सेट भानकों द्िाया भाॊगे गए 
कामों के साथ विमबन्न कामक कयते सभम 
70-80% सटीकता प्राप्त की। 

 कपननश भें साप -सपाई औय ननयॊतयता 
का एक अच्छा ्तय 

 ऩरयमोजना/नौकयी को ऩूया कयने भें थोड़ा 
सा सहमोग 

(सी) भूल्माॊकन के दौयान आिॊटटत ककए जाने िारे 90% से अधधक की सीभा भें अॊक 

 इस गे्रड भें प्रदशकन के मरए , उम्भीदिाय, सॊगठन 
औय ननष्ऩादन भें न्मूनतभ मा त्रफना सभथकन के 

 हाथ उऩकयण , भशीन टूल्स औय 
कामकशारा उऩकयण के उऩमोग भें उच्च 
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औय सुयऺा प्रकक्रमाओॊ औय प्रथाओॊ के मरए 
उधचत सम्भान के साथ , ऐसे काभ का उत्ऩादन 
ककमा है जो मशल्ऩ कौशर के उच्च ्तय की 
प्राक्प्त को प्रदमशकत कयता है। 

 

कौशर ्तय 

 घटक/नौकयी/सेट भानकों द्िाया भाॊगे गए 
कामों के साथ विमबन्न कामक कयते सभम 
80% से अधधक सटीकता प्राप्त की गई। 

 कपननश भें उच्च ्तय की साप -सपाई 
औय क््थयता। 

 ऩरयमोजना को ऩूया कयने भें न्मूनतभ मा 
कोई सभथकन नहीॊ। 
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भैकेननक भशीन उऩकयण यखयखाव भैं ननदेशों मा विननदेशों के अनुसाय मभरों, कायखानों, कामकशाराओॊ 
आटद भें भशीनों औय उऩकयणों के रेआउट को ्थावऩत, खड़ा औय फदरता है। फनाए जाने िारे भशीनों मा 
उऩकयणों के येखाधचत्रों औय येखाधचत्रों का अध्ममन कयना। भशीनों के आमाभ, आिश्मक कामक ्थान आटद 

के सॊफॊध भें उऩरब्ध पशक ऺेत्र की गणना कयता है औय भशीनों की नीॊि के मरए पशक ऩय ऺेत्रों को धचक्ननत 

कयता है। नीॊि के ननभाकण औय नीॊि फोल्ट औय कपक््चय की ्थाऩना के मरए भशीनों के प्रकाय के अनुसाय 

गाइड कयता है औय नीॊि को आिश्मक टदनों के मरए सूखने औय व्मिक््थत कयने की अनुभनत देता है। 

मरक्फ्टॊग उऩकयण का उऩमोग कयके नीॊि फोल्ट के भाध्मभ से मा क््थयता ऩय भशीनों के आधाय मा 
होक्ल्डॊग डडिाइस को एक-एक कयके यखना औय उन्हें क््ऩरयट रेिर के साथ सॊयेखखत औय सभतर कयना। 

फोल्ट मा कपक््चय की नीॊि के मरए भशीनों को भजफूती से फाॊधना मा सुयक्षऺत कयना औय शदु्धता 
सुननक्श्चत कयने के मरए सॊयेखण औय सभतरन को कपय से जाॊचना। मटद आिश्मक हो तो सभामोजन 

कयता है औय नीॊि की ग्राउटटॊग कयिाता है। कुशर सॊचारन के मरए ग्राउटटॊग को भशीन के विमबन्न बागों 
की क््थनत को सूखने औय सभामोक्जत कयने की अनुभनत देता है। भशीन को आिश्मक त्रफजरी की आऩूनतक 
देता है मा भशीन को राइन शाफ्ट से जोड़ता है। भशीन चरा सकते हैं औय प्रदशकन का ननयीऺण कय सकते 

हैं। भशीनों को असेंफर, रयऩेमय औय ओियहार कय सकते हैं। विशेष प्रकाय की भशीन मा उऩकयण जैसे 

वप्र ॊटटॊग भशीन, खयाद, िामिीम हथौड़ा, चक्की, ऩॊऩ आटद को खड़ा कयने भें विशेषऻ हो सकता है। 
 

ननमत कामक की मोजना फनाना औय उसे व्मिक््थत कयना औय ननष्ऩादन के दौयान भुद्दों का ऩता 
रगाना औय उनका सभाधान कयना। सॊबावित सभाधान प्रदमशकत कयें  औय टीभ के बीतय कामों से सहभत 

हों। आिश्मक ्ऩष्टता के साथ सॊिाद कयें  औय तकनीकी अॊगे्रजी को सभझें। ऩमाकियण, ्ि-मशऺण औय 

उत्ऩादकता के प्रनत सॊिेदनशीर। 
 

ककए गए कामक की प्रकर नत के अनुसाय भैकेननक भशीन टूर यखयखाि के रूऩ भें नामभत ककमा जा सकता है 

 

सॊदबष एनसीओ-2015: 

 

a) 8211.1000 - इयेक्टय , भशीन औय उऩकयण 
b) 8211.0100 - असेंफरय, वर्क शॉऩ भशीन औय उऩकयण 

 

       3. नौकयी बूशभका 
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सॊदबष सॊख्मा: 
a) सीएससी/एन0304 

b) सीएससी/एन0901 

c) सीएससी/एन0305 

d) सीएससी/एन9401 

e) सीएससी/एन9402 

f) सीएससी/एन9488 

g) सीएससी/एन9489 

h) सीएससी/एन9490 

i) सीएससी/एन9491 
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व्माऩाय का नाभ भैकेननक भशीन उऩकयण यखयखाव 

व्माऩाय कोड डीजीटी/1043 

एनसीओ - 2015 8211.1000, 8211.0100 

एनओएस कवडष 
सीएससी/एन0304, सीएससी/एन0901, सीएससी/एन0305, 

सीएससी/एन 9401, सीएससी/एन 9402, सीएससी/एन 9488, 

सीएससी/एन 9489, सीएससी/एन 9490, सीएससी/एन 9491 

एनएसक्मूएप स्तय ्तय - 4 

शशल्ऩकाय प्रशशऺण की अवधध दो सार (2400 घॊटे + 300 घॊटे ओजेटी/ग्रुऩ प्रोजेक्ट) 

प्रवेश मोग्मता 
विऻान औय गखणत के साथ मा एक ही ऺेत्र मा इसके सभकऺ भें 
व्मािसानमक विषम के साथ 10 िीॊ कऺा की ऩयीऺा उत्तीणक। 

न्मूनतभ आमु शैऺ खणक सत्र के ऩहरे टदन को 14 िषक । 

ऩीडब्लल्मूडी के शरए ऩात्रता 
एरडी, सीऩी, एरसी, डीडब्ल्मू, एए, ब्लराइॊड, एरवी, डीईएएप, एचएच, 
ऑटटज्भ, आईडी, एसएरडी 

मूननट ताकत (छात्र की संख्या) 24 (अनतरयक्त सीटों का कोई अरग प्रािधान नहीॊ है) 

अॊतरयऺ भानदॊड 192 वर्क भी 
शलक्त भानदॊड 17 कर्रोवाट 

के शरए प्रशशऺक मोग्मता 
1. भैकेननक भशीन उऩकयण 
यखयखाव व्माऩाय 

सॊफॊधधत ऺेत्र भें एक िषक के अनुबि के साथ एआईसीटीई / मूजीसी से 

भान्मता प्राप्त इॊजीननमरयॊग कॉरेज / विश्िविद्मारम से भैकेननकर 

इॊजीननमरयॊग भें फी.िोक / डडग्री। 
मा 

एआईसीटीई से भान्मता प्राप्त तकनीकी मशऺा फोडक से भैकेननकर 

इॊजीननमरयॊग भें 03 सार का डडप्रोभा मा सॊफॊधधत ऺेत्र भें दो सार के 

अनुबि के साथ डीजीटी से प्रासॊधगक उन्नत डडप्रोभा 
(व्मािसानमक)। 

मा 
भैकेननक भशीन टूर भेंटेनेंस " के रेड भें उत्तीणक औय सॊफॊधधत ऺेत्र भें 
तीन सार के अनुबि के साथ। 

             4. साभान्मजानकायी 
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आवश्मक मोग्मता : 
डीजीटी के तहत याष्रीम मशल्ऩ प्रमशऺक प्रभाणऩत्र (एनसीआईसी) के 

प्रासॊधगक ननममभत / आयऩीएर सॊ्कयण । 
नोट: 2(1+1) की इकाई के शरए आवश्मक दो प्रशशऺकों भें से एक के 

ऩास ड्रडग्री/ड्रडप्रोभा औय दसूये के ऩास एनटीसी/एनएसी मोग्मता 
होनी चाटहए। हाराॉफक, दोनों के ऩास इसके फकसी बी रूऩ भें NCIC 

होना चाटहए। 

2. कामषशारा गणना औय 
ववऻान 

 

प्रासॊधगक ऺेत्र भें एक िषक के अनुबि के साथ एआईसीटीई / 

मूजीसी भान्मता प्राप्त इॊजीननमरयॊर् र्ॉरेज / ववश्वववद्मारम स े

इॊजीननमरयॊर् भें फी.वोर् / डडग्री। 
मा 

एआईसीटीई / भान्मता प्राप्त तर्नीर्ी शशऺा फोडक से इॊजीननमरयॊर् 

भें 03 सार र्ा डडप्रोभा मा सॊफॊधधत ऺेत्र भें दो सार रे् अनुबव रे् 

साथ डीजीटी से प्रासॊधर्र् उन्नत डडप्रोभा (व्मावसानमर्)।  

मा 
तीन सार के अनुबि के साथ इॊजीननमरयॊग रेडों भें से ककसी 
एक भें एनटीसी / एनएसी। 
 

आवश्मक मोग्मता: 
प्रासॊधगक रेड भें याष्रीम मशल्ऩ प्रमशऺक प्रभाणऩत्र 
(एनसीआईसी) रे् ननमशभत / आयऩीएर सॊस्र्यण 

मा 
RoDA भें ननममभत / RPL िेरयएॊट NCIC मा DGT के तहत इसका कोई 

बी िेरयएॊट 

3. इॊजीननमरयॊग िाइॊग प्रासॊधगक ऺेत्र भें एक िषक के अनुबि के साथ एआईसीटीई / 

मूजीसी भान्मता प्राप्त इॊजीननमरयॊर् र्ॉरेज / ववश्वववद्मारम स े

इॊजीननमरयॊर् भें फी.वोर् / डडग्री। 
मा 

एआईसीटीई / भान्मता प्राप्त तर्नीर्ी शशऺा फोडक से इॊजीननमरयॊर् 

भें 03 सार र्ा डडप्रोभा मा सॊफॊधधत ऺेत्र भें दो सार रे् अनुबव रे् 

साथ डीजीटी से प्रासॊधगक उन्नत डडप्रोभा (व्मावसानमर्)।  
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मा 
इॊजीननमरयॊग के तहत िगीकर त भैकेननकर ग्रुऩ (जीआय- I) टे्रडों भें 
से कर्सी एर् भें एनटीसी / एनएसी । ड्राइॊर्'/ डी'भैन भैरे्ननर्र/ 

डी'भैन शसववर' तीन सार रे् अनुबव रे् साथ। 
 

आवश्मक मोग्मता: 
प्रासॊधगक रेड भें याष्रीम मशल्ऩ प्रमशऺक प्रभाणऩत्र 
(एनसीआईसी) रे् ननमशभत / आयऩीएर सॊस्र्यण 

मा 
RoDA / D'man ( Mech /civil) मा DGT के अॊतगकत इसके ककसी बी 
प्रकाय भें NCIC के ननममभत/RPL सॊ्कयण । 

4. योजगाय कौशर एम्प्रॉमत्रफमरटी क््कल्स भें शॉटक टभक टीओटी कोसक के साथ दो सार 

के अनुबि के साथ ककसी बी विषम भें एभफीए / फीफीए / कोई बी 
्नातक / डडप्रोभा । 
(12िीॊ/डडप्रोभा ्तय औय उससे ऊऩय के ्तय ऩय अॊगे्रजी/सॊचाय 

कौशर औय फेमसक कॊ प्मूटय का अध्ममन ककमा होना चाटहए) 

मा 
योजगाय कौशर भें अल्ऩकामरक टीओटी ऩाठ्मक्रभ के साथ 

आईटीआई भें भौजूदा साभाक्जक अध्ममन प्रमशऺक। 
5. प्रशशऺक के शरए न्मूनतभ 
आमु 

21 सार 

उऩकयण औय उऩकयण की सूची अनुफॊध-I . के अनुसाय 
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सीखने के ऩरयणाभ एक प्रशशऺु की कुर दऺताओॊ का प्रनतबफ ॊफ होते हैं औय भूल्माॊकन भानदॊड के अनुसाय 

भूल्माॊकन फकमा जाएगा। 

 

5.1 सीखने के ऩरयणाभ 

 

ऩहरा सार: 

 

1. विमबन्न प्रकाय के फुननमादी कपटटॊग ऑऩयेशन को रागू कयते हुए विननदेश के अनुसाय 
काभ कयने के मरए मोजना फनाएॊ औय व्मिक््थत कयें औय सुयऺा सावधाननमों का 
ऩारन कयते हुए आमाभी सटीकता की जाॊच कयें । [फुननमादी कपटटॊर् ऑऩयेशन - भाकर्िं र्, 

हैर्-सॉइॊर्, छेनी , पाइशरॊर्, डड्रशरॊर्, टेवऩ ॊर् औय ग्राइॊडड ॊर् आटद। शुद्धता: ± 0.25 शभभी] 
एनओएस: सीएससी / एन 0304 

2. इॊटयचेंज ऺभता के मसद्धाॊत का ऩारन कयते हुए आिश्मक सटहष्णुता के अनुसाय 
सॊमोजन के मरए घटकों के विमबन्न कपट फनाएॊ औय कामकऺ भता की जाॊच कयें। 
[ववशबन्न कपट - स्राइडड ॊर्, र्ोणीम, स्टेऩ कपट, आवश्मर् सटहष्णुता: ±0.20 शभभी, र्ोणीम 

सटहष्णुता: 1 डडग्री] एनओएस: सीएससी/एन0304 

3. भानक प्रकक्रमा का ऩारन कयते हुए विमबन्न भशीन ऩय फुननमादी सॊचारन से जुडे़ घटकों 
का उत्ऩादन कयने के मरए अरग -अरर् ऩैयाभीटय सेट र्यें औय सटीर्ता र्ी जाॊच र्यें। 
[ववशबन्न भशीनें - शऩेय, खयाद औय शभशरॊर्, ववशबन्न भशीननॊर् ऩैयाभीटय - फीड, र्नत औय र्ट 

र्ी र्हयाई।] एनओएस: सीएससी / एन 0304 

4. अरग-अरर् हीट ट्रीटभेंट औय सयपेस कपननशशॊर् ऑऩयेशन र्यरे् असेंफरी रे् शरए र्ॊ ऩोनेंट्स 

तैमाय कयें । [ववशबन्न हीट ट्रीटभेंट: - हाडकनन ॊर्, टेम्ऩरयॊर् रे्स हाडकनन ॊर्, डडपयेंट सयपेस कपननश- 

स्रैवऩॊर्, रैवऩॊर्] एनओएस: सीएससी/एन0304 

5. इॊटयचेंज ऺभता के मसद्धाॊत का ऩारन कयते हुए आिश्मक सटहष्णुता के अनुसाय 
सॊमोजन के मरए घटकों के विमबन्न कपट फनाएॊ औय कामकऺ भता की जाॊच कयें। [ अरग 
कपट - स्क्वामय कपट, टी कपट, हेक्सार्ोनर कपट, डोवेटेर कपट; सतह सटीर्ता: ±0.1 शभभी, 
र्ोणीम सटहष्णुता: 30 शभनट।] एनओएस: सीएससी/एन0304 

6. डडसभेंटर, रयऩेमय औय असेंफर र्यना औय र्ामकऺ भता र्ी जाॊच र्यना। 
एनओएस:सीएससी/एन0901 

5. शशऺणकेऩरयणाभ 
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7. विननभाकताओॊ के टदशा-ननदेशों रे् अनुसाय ववशबन्न भशीनों रे् स्नेहन औय शीतरन प्रणारी र्ा 
रै्यीआउट ननवायर् यखयखाव। [ववशबन्न भशीनें- खयाद, डड्रशरॊर्, ऩीस] एनओएस: 

सीएससी/एन0901 

8. इयेक्शन के मरए भशीन की नीॊि तैमाय कयें , ववशबन्न भशीनें स्थावऩत र्यें औय ज्माशभतीम 

ऩयीऺण र्यें। [ववशबन्न भशीनें - शऩेय, ऩेडस्टर ऩीस] एनओएस: सीएससी/एन0304 

9. ननिायक यखयखाि का सॊचारन कयें, ववशबन्न घटर्ों रे् ननयार्यण औय सॊमोजन र्ा प्रदशकन 

र्यें औय उन्नत खयाद सॊचारन कयने के मरए सटीकता के मरए ऩयीऺण कयें। [ववशबन्न 

घटक- हेड स्टॉर् एप्रन, सैडर, टूर ऩोस्ट टेर स्टॉर्; ववशबन्न अधग्रभ रेथ ऑऩयेशन - टेऩय टननिंर्, 

थे्रड र्टटॊर्] NOS: CSC/N0901 

10. व्मावहारयक सॊचारन कयने के शरए फुननमादी गणणतीम अवधायणा औय शसद्धाॊतों का 
प्रदशषन। अध्ममन के ऺेत्र भें फुननमादी ववऻान को सभझें औय सभझाएॊ। (एनओएस: 
सीएससी/एन9402) 

11. कामष के ऺेत्र भें ववशबन्न अनुप्रमोगों के शरए इॊजीननमरयॊग िाइॊग ऩढें औय रागू कयें। 
(एनओएस: सीएससी/एन9401) 

 

दसूया सार: 

12. गैस औय आकक  िेक्ल्डॊग भशीन रगाकय अरग-अरर् जोड़ फनाना/फनाना औय वेल्डॊर् र्यना। 
एनओएस: सीएससी/एन0304 

13. विमबन्न न्मूभेटटक्स औय हाइड्रोमरक्स घटकों को ऩहचानें, नष्ट र्यें, फदरें औय इर्ट्ठा र्यें। 
[ववशबन्न घटक - र्ॊ प्रेसय, दफाव रे्ज, कफ्टय ननमाभर् स्नेहर्, वा्व औय एक्ट्मूूएटय।] 

(एनओएस: सीएससी / एन 9488) 

14. भानक सॊचारन प्रकक्रमा औय सुयऺा ऩहरू को ध्मान भें यखते हुए न्मूभेटटक्स औय 
हाइड्रोमरक्स के सककक ट का ननभाकण। (एनओएस: सीएससी/एन9489) 

15. ्नेहक औय शीतरक के मरए ऩाइऩ/ट्मूफ कपटटॊर् औय वा्व र्नेक्शन फनाएॊ, रयसाव रे् शरए 

ऩयीऺण र्यें। सीएससी/एन0901 

16. सॊचारन कयें, ववशबन्न घटर्ों र्ी भशीन र्ा ननयार्यण औय सॊमोजन र्यें औय शभशरॊर् भशीन र्ी 
सटीर्ता रे् शरए ऩयीऺण र्यें। एनओएस: सीएससी/एन0901 
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17. की भशीन सेट कयें औय उधचत सटीकता के मरए घटक का उत्ऩादन कयें। [ववशबन्न 

भशीन: - सतह औय फेरनार्ाय ऩीस; उऩमुक्त सटीर्ता ±0.02mm] एनओएस: सीएससी/एन0304 

18. ननिायक यखयखाि का सॊचारन कयें , ऩीसने वारी भशीन रे् ववशबन्न घटर्ों रे् ननयार्यण औय 
सॊमोजन र्ा प्रदशकन र्यें  औय सटीर्ता रे् शरए ऩयीऺण र्यें। [ववशबन्न घटर् ऩीसने वारे शसय, 

रीड स्रू, टेफर, हाइड्रोशरर् शसरेंडय] एनओएस: सीएससी / एन 0 9 01 

19. ऩहचानें औय सभझाएॊ औय फुननमादी यखयखाि कामक सटहत औद्मोधगक अनुप्रमोगों भें इस 
तयह के ऻान को रागू कयें। [ववशबन्न ववद्मुत औय इरेक्ट्रॉननक्स उऩकयण- डीसी/एसी भोटसक, 
ननलष्रम औय सकरम इरेक्ट्रॉननर् घटक, योर्नेिारा, सॊधारयत्र, प्रेयर्, टदष्टर्ायी, डामोड ट्राॊलजस्टय, 

एससीआयएस औय आईसीएस; ववशबन्न सेंसय - ननर्टता औय अ्ट्रासोननर्] एनओएस: 

सीएससी / एन0305 

20. प्रोग्राभ ऩीएरसी औय अन्म उऩकयणों के साथ इॊटयपेस इसके अनुप्रमोगों की जाॊच कयने 
के मरए। (एनओएस: सीएससी/एन9490) 

21. ऩाटक प्रोग्राभ तैमाय कयें, शसभुरेशन सॉफ्टवेमय ऩय ऩयीऺण र्यें औय ववशबन्न त्रटुटमों र्ी व्माख्मा 
र्यें। (एनओएस: सीएससी/एन9491) 

22. ऩॊऩ, ऩॊखे, ब्लरोअय औय र्म्प्रेसय र्ा सभस्मा ननवायण औय ओवयहार र्यना औय ननवायर् 

यखयखाव र्यना। एनओएस: सीएससी/एन0901 

23. पॉल्ट कैयीआउट भेंटेनेंस कामक की ऩहचान कयें औय शॉऩ फ्रोय भें विमबन्न 
भशीनयी/उऩर्यणों जैसे शऩेय, सयपेस ग्राइॊडड ॊर्, डड्रशरॊर्, रेथ, शभशरॊर् रे् टूटने र्ी ऩहचान र्यें , 
इसर्ी र्ामकऺ भता सुननलश्चत र्यन े रे् शरए उऩमुक्त उऩर्यण औय उऩर्यण र्ा उऩमोर् र्यें। 
एनओएस: सीएससी/एन0901 

24. व्मावहारयक सॊचारन कयने के शरए फुननमादी गणणतीम अवधायणा औय शसद्धाॊतों का 
प्रदशषन। अध्ममन के ऺेत्र भें फुननमादी ववऻान को सभझें औय सभझाएॊ। (एनओएस: 
सीएससी/एन9402) 

25. कामष के ऺेत्र भें ववशबन्न अनुप्रमोगों के शरए इॊजीननमरयॊग िाइॊग ऩढें औय रागू कयें। 
(एनओएस: सीएससी/एन9401) 
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शशऺण के ऩरयणाभ भूल्माॊकन के भानदॊड 

ऩहरा सार 

1. विमबन्न प्रकाय के फुननमादी 
कपटटॊग ऑऩयेशन को रागू 
कयते हुए विननदेश के 
अनुसाय काभ कयने के मरए 
मोजना फनाएॊ औय 
व्मिक््थत कयें औय सुयऺा 
सावधाननमों का ऩारन कयते 
हुए आमाभी सटीकता की 
जाॊच कयें । [फुननमादी 
कपटटॊर् ऑऩयेशन - अॊर्न, 

हैर्-सॉइॊर्, छेनी , पाइशरॊर्, 

डड्रशरॊर्, टेवऩ ॊर् औय ग्राइॊडड ॊग 
आटद। शुद्धता: ± 0.25 

शभभी]एनओएस: 

सीएससी/एन0304 

धचलननत कयने के शरए उऩकयणों, उऩर्यणों औय उऩर्यणों र्ी मोजना 
फनाएॊ औय ऩहचानें औय इसे सभम ऩय उऩमोग के शरए उऩरब्लध 
कयाएॊ। 

कच्चे भार का चमन कयें औय दोषों के शरए दृश्म ननयीऺण कयें। 

वाॊनछत गणणतीम गणना को रागू कयते हुए औय भानक प्रफक्रमा का 
ऩारन कयते हुए ववननदेश के अनुसाय धचलननत कयें। 

भानक ववननदेशों औय सहनशीरता के अनुसाय सबी आमाभों को 
भाऩें। 
ववशबन्न फपटटॊग सॊचारन के शरए हाथ के औजायों की ऩहचान कयें 
औय इन्हें सभम ऩय उऩमोग के शरए उऩरब्लध कयाएॊ। 

Hacksawing, chisseling, पाइशरॊर्, डड्रशरॊर्, टैवऩ ॊर्, ग्राइॊडड ॊर् रे् शरए जॉफ 

तमैाय र्यें। 
फुननमादी कपटटॊग सॊचारन जैसे हैकसॉवि ॊग ,पाइशर ॊग, ड्रिशर ॊग, टैवऩ ॊग औय 

ग्राइॊड्रड ॊग को कयीफ सटहष्णुता के साथ ननष्ऩाटदत कयें। 
भानक भानदॊडों औय कॊ ऩनी के टदशाननदेशों के अनुसाय उऩयोक्त 
सॊचारन के दौयान सुयऺा प्रफक्रमा का ऩारन कयें। 
भानक प्रफक्रमा के अनुसाय आमाभी सटीकता की जाॉच कयें। 

कचये से फचें , अप्रमुक्त साभग्री औय ननऩटान रे् शरए घटर्ों र्ा ऩता 
रर्ाएॊ, इन्हें ऩमाकवयण रे् अनुरू्र तयीरे् से स्टोय र्यें औय ननऩटान रे् शरए 

तमैाय र्यें। 
 

2. इॊटयचेंज ऺभता के मसद्धाॊत 
का ऩारन कयते हुए 
आिश्मक सटहष्णुता के 

फपटटॊग अनुप्रमोगों औय इन भाऩदॊडों के कामाषत्भक अनुप्रमोग के 
शरए आवश्मक सीभा, कपट औय सटहष्णुता र्ी साभान्म अवधायणा र्ो 
ऩहचानें। 

            6. भूल्माॊकनकेभानदॊड 
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अनुसाय सॊमोजन के मरए 
घटकों के विमबन्न कपट 
फनाएॊ औय कामकऺ भता की 
जाॊच कयें। [ववशबन्न कपट - 

स्राइडड ॊर्, र्ोणीम, स्टेऩ 

कपट, आवश्मर् सटहष्णुता: 
±0.20 शभभी, र्ोणीम 

सटहष्णुता: 1 डडग्री] एनओएस: 

सीएससी/एन0304 

कामष के शरए उऩकयण औय साभग्री का ऩता रगाना औय चमन 
कयना औय इसे सभम ऩय उऩमोग के शरए उऩरब्लध कयाना। 

ऩरयचारन शतों को ध्मान भें यखते हुए कामषस्थर /ववधानसबा स्थान 

र्ी स्थाऩना र्यें  
भानक सुयऺा भानदॊडों के अनुऩारन भें कामष की मोजना फनाएॊ औय 
वाॊनछत जानकायी एकत्र कयें। 

सॊबाववत सभाधान प्रदशशषत कयें औय टीभ के बीतय कामों से सहभत 
हों। 

व्मावहारयक कौशर की एक श्ृॊखरा का उऩमोग कयके औय ववशबन्न 
बागों की इॊटयचेंज ऺभता सुननलश्चत कयने के शरए अरग -अरर् 

कपट रे् शरए ववननदेश रे् अनुसाय घटर् फनाएॊ। 
उधचत फपट सुननलश्चत कयने के शरए कई प्रकाय के कौशर को रागू 
कयने वारे घटकों को इकट्ठा कयें। 

घटकों की कामषऺ भता की जाॉच कयें। 

 

3. भानक प्रकक्रमा का ऩारन 
कयते हुए विमबन्न भशीन 
ऩय फुननमादी सॊचारन से 
जुडे़ घटकों का उत्ऩादन 
कयने के मरए अरग-अरर् 

ऩैयाभीटय सेट र्यें औय 
सटीर्ता र्ी जाॊच र्यें। 
[ववशबन्न भशीनें - शऩेय, खयाद 

औय शभशरॊर्, ववशबन्न 

भशीननॊर् ऩैयाभीटय - फीड, 

र्नत औय र्ट र्ी र्हयाई।] 
एनओएस: सीएससी / एन 
0304 

खयाद भशीन के फुननमादी कामष शसद्धाॊतों औय सुयऺा ऩहरू का ऩता 
रगाना। 
ववशबन्न रीवयों, स्टॉऩसक, सभामोजन आटद रे् र्ामाकत्भर् अनुप्रमोर् र्ो 
सभझें। 
ववशबन्न स्नेहन बफ ॊदओुॊ औय स्नेहक की ऩहचान कयें, भशीन भैनुअर 

रे् अनुसाय खयाद भशीन भें आवेदन रे् शरए उनका उऩमोग। 
ववशबन्न कामष औय उऩकयण धायण कयने वारे उऩकयणों की ऩहचान 
कयें औय प्रत्मेक उऩकयण के कामाषत्भक अनुप्रमोग के शरए 
जानकायी एकत्र कयें। 

आवश्मक सॊयेखण के साथ कामष औय उऩकयण धायण कयने वारे 
उऩकयणों को भाउॊ ट कयें औय खयाद सॊचारन कयने के शरए इसके 
कामाषत्भक उऩमोग की जाॊच कयें। 

सेटटॊग के दौयान फुननमादी ववधधमों, उऩर्यणों, साभधग्रमों औय सूचनाओॊ 
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र्ो रार्ू र्यरे् सभस्मा र्ा सभाधान र्यें। 
भानक भानदॊडों के अनुसाय फढते सभम सुयऺा प्रफक्रमा का ऩारन 
कयें। 

भानक प्रफक्रमा का ऩारन कयते हुए घटकों का उत्ऩादन कयें। 

उऩमुक्त उऩकयण/रे्ज र्ा उऩमोर् र्यरे् सटीर्ता/र्ामक र्ी शुद्धता र्ी 
जाॊच र्यें। 
कचये से फचें , अप्रमुक्त साभग्री औय ननऩटान रे् शरए घटर्ों र्ा ऩता 
रर्ाएॊ, इन्हें ऩमाकवयण रे् अनुरू्र तयीरे् से स्टोय र्यें औय ननऩटान रे् शरए 

तमैाय र्यें। 
 

4. अरग-अरर् हीट ट्रीटभेंट औय 
सयपेस कपननशशॊर् ऑऩयेशन 

र्यरे् असेंफरी रे् शरए 

र्ॊ ऩोनेंट्स तमैाय र्यें। 
[ववशबन्न हीट ट्रीटभेंट: - 

हाडकनन ॊर्, टेम्ऩरयॊर् रे्स 

हाडकनन ॊर्, डडपयेंट सयपेस 

कपननश- स्रैवऩॊर्, रैवऩॊर्] 

एनओएस: सीएससी/एन0304 

आवश्मक उऩकयणों औय उऩकयणों की मोजना फनाएॊ औय उनकी 
ऩहचान कयें। 

फनाए यखने के द्वाया कैयीआउट गभी उऩचाय 

उऩमुक्त ताऩभान के दौयान सुयऺा उत्ऩाद का ननयीऺण कयें औय 
भानक प्रफक्रमा का ऩारन कयें। 
भानक प्रफक्रमा का ऩारन कयते हुए सतह ऩरयष्कयण कामष कयें। 

ववधानसबा के शरए घटकों की जाॉच कयें। 

 

5. विननभेमता के मसद्धाॊत का 
ऩारन कयते हुए आिश्मक 
सटहष्णुता के अनुसाय 
सॊमोजन के मरए घटकों के 
विमबन्न कपट फनाएॊ औय 
कामकऺ भता की जाॊच कयें। 
[ववशबन्न कपट - वर्क कपट, टी 
कपट, हेक्सार्ोनर कपट, डोवेर 

फपटटॊग अनुप्रमोगों औय इन भाऩदॊडों के कामाषत्भक अनुप्रमोग के 
शरए आवश्मक सीभा, कपट औय सटहष्णुता र्ी साभान्म अवधायणा र्ो 
ऩहचानें। 
कामष के शरए उऩकयण औय साभग्री का ऩता रगाना औय चमन 
कयना औय इसे सभम ऩय उऩमोग के शरए उऩरब्लध कयाना। 

ऩरयचारन शतों को ध्मान भें यखते हुए कामषस्थर /ववधानसबा स्थान 

र्ी स्थाऩना र्यें  
भानक सुयऺा भानदॊडों के अनुऩारन भें कामष की मोजना फनाएॊ औय 



  
 

19 

Mechanic Machine Tool Maintenance  
 

कपट; सतह सटीर्ता: ±0.1 

शभभी, र्ोणीम सटहष्णुता: 30 

शभनट।] एनओएस: 

सीएससी/एन0304 

वाॊनछत जानकायी एकत्र कयें। 

सॊबाववत सभाधान प्रदशशषत कयें औय टीभ के बीतय कामों से सहभत 
हों। 

ववशबन्न बागों की अदरा -फदरी सुननलश्चत कयने के शरए अरग -

अरर् कपट रे् शरए ववननदेश रे् अनुसाय घटर् फनाएॊ ।  

उधचत फपट सुननलश्चत कयने के शरए कई प्रकाय के कौशर को रागू 
कयने वारे घटकों को इकट्ठा कयें। 

घटकों की कामषऺ भता की जाॉच कयें। 

 

6. डडसभेंटर, रयऩेमय औय 
असेंफर र्यना औय 
र्ामकऺ भता र्ी जाॊच र्यना। 
एनओएस: सीएससी/एन0901 

ऩावय राॊसशभशन शसस्टभ के साथ काभ कयते सभम सुयऺा ऩहरुओॊ 
को सभझें। 
ववशबन्न माॊबत्रक ववद्मुत ऩायेषण तत्वों औय िाइवों के कामों औय 
ननभाषणात्भक ववशेषताओॊ की व्माख्मा कयें। 

ववद्मुत ऩायेषण प्रणारी से स्नेहन तेर ननकारें। 
आवश्मक कामष के शरए उधचत उऩकयण का चमन कयें। 

शाफ्ट, र्ऩशरॊर्, धर्मसक, फे्ट, क्रच, ऩुरी, चने औय स्प्रोरे्ट र्ो हटा दें। 
चाबफमाॉ , बफजरी ऩायेषण प्रणारी से असय.. 
सबी नष्ट फकए गए टहस्सों को साप कयें औय ऺनत की जाॊच कयें। 

ऺनतग्रस्त बागों की भयम्भत / फदरें .. 
ववद्मुत ऩायेषण प्रणारी को क्रभ से असेंफर कयें। 
स्नेहन तेर बयें औय कामषऺ भता की जाॉच कयें। 

 

7. विननभाकताओॊ के टदशा-
ननदेशों रे् अनुसाय ववशबन्न 

भशीनों रे् स्नेहन औय 
शीतरन प्रणारी र्ा रै्यीआउट 

ननवायर् यखयखाव। [ववशबन्न 

भशीनें- खयाद, डड्रशरॊर्, ऩीस] 

ननवायक यखयखाव कयने के शरए ववननभाषण टदशाननदेशों से प्रासॊधगक 
जानकायी एकत्र कयें। 

ननवायक यखयखाव कयने के शरए मोजना फनाएॊ औय उऩमुक्त 
उऩकयण औय कच्चे भार का चमन कयें। 

भानक टदशाननदेशों के अनुसाय स्नेहन औय शीतरन प्रणारी के 
ननवायक यखयखाव का सॊचारन कयें। 
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एनओएस: सीएससी/एन0901 भशीनों की कामषऺ भता की जाॉच कयें। 

 

8. इयेक्शन के मरए भशीन की 
नीॊि तैमाय कयें, ववशबन्न 

भशीनें स्थावऩत र्यें औय 
ज्माशभतीम ऩयीऺण र्यें। 
[ववशबन्न भशीनें - शऩेय, 
ऩेडस्टर ऩीस] एनओएस: 

सीएससी/एन0304 

बायी भशीनों के ननभाषण औय स्थाऩना से सॊफॊधधत सुयऺा ऩहरुओॊ 
को सभझें। 
िाइॊग के अनुसाय भशीन पाउॊ डेशन की मोजना फनाएॊ औय तैमाय 
कयें। 

भशीन को इयेक्शन के शरए नीॊव ऩय यखें। 

आवश्मकता के अनुसाय ववद्मुत ववद्मुत कनेक्शन प्रदान कयें  
भशीन को सभतर कयें औय सबी भानक सहामक उऩकयण स्थावऩत 
कयें औय कामाषत्भक आवश्मकता की जाॊच कयें।  

स्थावऩत भशीन के भानकों के अनुसाय ज्माशभतीम ऩयीऺण कयें। 

घटक ऩयीऺण भशीनन ॊग ऩयीऺण कयें औय घटक की आमाभी 
सटीकता की जाॊच कयें। 

 

9. ननिायक यखयखाि का 
सॊचारन कयें, खयाद रे् 

ववशबन्न घटर्ों रे् ननयार्यण 

औय सॊमोजन र्ा प्रदशकन र्यें  
औय अधग्रभ खयाद सॊचारन 

र्यरे् सटीर्ता र्ी जाॊच र्यें। 
[ववशबन्न घटक- हेड स्टॉर् 

एप्रन, सैडर, टूर ऩोस्ट, टेर 

स्टॉर्; ववशबन्न अधग्रभ रेथ 

ऑऩयेशन - टेऩय टननिंर्, थे्रड 

र्टटॊर्] NOS: CSC/N0901 

खयाद के ननवायक यखयखाव के सॊचारन के शरए प्रासॊधगक जानकायी 
एकत्र कयें। 

ननवायक औय ननयाकयण सॊमोजन कयने के शरए आवश्मक ववशबन्न 
उऩकयणों औय साभधग्रमों की मोजना फनाएॊ औय ऩहचानें। 

स्टैंड प्रफक्रमा के अनुसाय ववशबन्न घटकों अथाषत हेड स्टॉक , टेर 

स्टॉर् आटद का ननयाकयण औय सॊमोजन कयना। 

उऩयोक्त कामष कयते सभम सुयऺा प्रफक्रमा का ऩारन कयें। 

कामषशीरता औय सटीकता की जाॊच के शरए उन्नत खयाद सॊचारन 
जैसे, टेऩय टननिंर्, थे्रड र्टटॊर् र्ो रै्यीआउट र्यें। 

 

10. व्मािहारयक सॊचारन कयने 
के मरए फुननमादी गखणतीम 
अिधायणा औय मसद्धाॊतों 

विमबन्न गखणतीम सभ्माओॊ को हर कयें  
अध्ममन के ऺेत्र से सॊफॊधधत फुननमादी विऻान की अिधायणा की 

व्माख्मा कयें 
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का प्रदशकन। अध्ममन के 
ऺेत्र भें फुननमादी विऻान को 
सभझें औय सभझाएॊ। 
(एनओएस: सीएससी/एन9402) 

 

 

11. कामक के ऺेत्र भें विमबन्न 
अनुप्रमोगों के मरए 
इॊजीननमरयॊग ड्राइॊग ऩढें औय 
रागू कयें। (एनओएस: 
सीएससी/एन9401) 

िाइॊग ऩय जानकायी ऩढें औय व्माख्मा कयें औय व्मावहारयक कामष 
ननष्ऩाटदत कयने भें आवेदन कयें। 

साभग्री की आवश्मकता , उऩकयण औय असेंफरी /यखयखाव भानर्ों र्ा 
ऩता रर्ाने रे् शरए ववननदेश ऩढें  औय ववश्रेषण र्यें। 
राऩता/अननटदकष्ट रु्ॊ जी जानर्ायी रे् साथ आयेखण र्ा साभना र्यें औय 

र्ामक र्ो ऩूया र्यने रे् शरए राऩता आमाभ/ऩैयाभीटय र्ो बयने रे् शरए 

स्वमॊ र्ी र्णना र्यें। 
दसूया सार 

12. गैस औय आकक  िेक्ल्डॊग 
भशीन रगाकय अरग-अरर् 

जोड़ फनाना/फनाना औय 
वेल्डॊर् र्यना। एनओएस: 

सीएससी/एन0304 

वेलल्डॊग से सॊफॊधधत सुयऺा प्रथाओॊ से ऩरयधचत हों। 
वेलल्डॊग कयने के शरए गैस औय आकष  वेलल्डॊग भशीन की मोजना 
फनाएॊ औय तैमाय कयें। 

कामष के अनुसाय वेलल्डॊग भशीन भाऩदॊडों औय इरेक्रोड के चमन , 

वेल्डॊर् भशार सभामोजन र्ो स्थावऩत र्यन ेरे् शरए सभझें। 
वेलल्डॊग भशीन का सॊचारन कयें औय ववशबन्न वेलल्डॊग जोडों का 
प्रदशषन कयें, साभान्म वेल्डॊर् दोषों रे् शरए नेत्रहीन जाॉच र्यें। 
भशीन उऩकयण यखयखाव के सॊफॊध भें ववशबन्न वेलल्डॊग जोडों के 
अनुप्रमोगों की व्माख्मा कयें। 

 

13. विमबन्न न्मूभेटटक्स औय 
हाइड्रोमरक्स घटकों को 
ऩहचानें, नष्ट र्यें , फदरें औय 
इर्ट्ठा र्यें। [ववशबन्न घटक - 
र्ॊ प्रेसय, दफाव रे्ज, कफ्टय 

नौकयी के शरए उऩकयणों का चमन औय ऩता रगाएॊ औय इसे सभम 
ऩय उऩमोग के शरए उऩरब्लध कयाएॊ। 

ववशबन्न न्मूभेटटक्स औय हाइिोशरक्स घटकों की ऩहचान कयें। 

िाइॊग औय आवश्मक जानकायी एकत्र कयने के अनुसाय न्मूभेटटक्स 
औय हाइिोशरक्स सफकष ट को नष्ट कयने औय फदरने की मोजना। 
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ननमाभर् स्नेहर्, वा्व औय 
एक्ट्मूएटय।] (एनओएस: 
सीएससी / एन 9488) 

कौशर औय भानक सॊचारन प्रफक्रमा को रागू कयने वारी सटीकता 
के साथ ववशबन्न घटकों को नष्ट कयना औय फदरना। 

ववशबन्न घटकों को इकट्ठा कयो। 

घटकों की कामषऺ भता की जाॉच कयें। 

 

14. भानक सॊचारन प्रकक्रमा औय 
सुयऺा ऩहरू को ध्मान भें 
यखते हुए न्मूभेटटक्स औय 
हाइड्रोमरक्स के सककक ट का 
ननभाकण। (एनओएस: 
सीएससी/एन9489) 

नौकयी के शरए उऩकयणों का चमन औय ऩता रगाएॊ औय इसे सभम 
ऩय उऩमोग के शरए उऩरब्लध कयाएॊ। 

िाइॊग औय आवश्मक जानकायी एकत्र कयने के अनुसाय न्मूभेटटक्स 
औय हाइिोशरक्स सफकष ट फनाने की मोजना। 

सफकष ट के ननभाषण के शरए टीभ के बीतय सॊबाववत सभाधान औय 
सहभत कामों का प्रदशषन कयें। 

भानक प्रफक्रमा का ऩारन कयते हुए न्मूभेटटक्स औय हाइिोशरक्स के 
सफकष ट का ननभाषण। 
उऩयोक्त कामों को कयते सभम सुयऺा ननमभों का ऩारन कयें। 

शसस्टभ के ववशबन्न भाऩदॊडों औय कामषऺ भता की जाॉच कयें। 
 

15. ्नेहक औय शीतरक के 
मरए ऩाइऩ/ट्मूफ कपटटॊर् औय 
वा्व र्नेक्शन फनाएॊ, रयसाव 

रे् शरए ऩयीऺण र्यें। 
एनओएस: सीएससी/एन0901 

ऩाइऩ फपटटॊग से सॊफॊधधत सुयऺा प्रथाओॊ से ऩरयधचत हों। 
ट्मूफों ऩय कटटॊग, झुर्ने, थे्रडड ॊर्, पेयशरॊर् र्ी मोजना फनाएॊ औय प्रदशकन 

र्यें। 
ववशबन्न वाल्वों को तोडना औय इकट्ठा कयना औय गास्केट को 
फदरना। 
ऩाइऩ/ट्मूफ जोड़ तमैाय र्यें, वॉ्व र्नेक्ट र्यें औय रीरे्ज र्ी जाॊच र्यें। 
भशीन उऩकयण यखयखाव के सॊफॊध भें ववशबन्न ऩाइऩ /ट्मूफ जोड़ों रे् 

अनुप्रमोर्ों र्ी व्माख्मा र्यें। 
 

16. ननिायक यखयखाि का 
सॊचारन कयें, ववशबन्न घटर्ों 
र्ी भशीन र्ा ननयार्यण औय 

शभशर ॊग के ननवायक यखयखाव के सॊचारन के शरए प्रासॊधगक 
जानकायी एकत्र कयें। 

ननवायक औय ननयाकयण सॊमोजन कयने के शरए आवश्मक ववशबन्न 
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सॊमोजन र्यें औय शभशरॊर् 

भशीन र्ी सटीर्ता रे् शरए 

ऩयीऺण र्यें। एनओएस: 

सीएससी/एन0901 

उऩकयणों औय साभधग्रमों की मोजना फनाएॊ औय ऩहचानें। 

स्टैंड प्रफक्रमा के अनुसाय शभशर ॊग भशीन के ववशबन्न घटकों का 
ननयाकयण औय सॊमोजन कयना। 

उऩयोक्त कामष कयते सभम सुयऺा प्रफक्रमा का ऩारन कयें। 

भशीननॊग का सॊचारन कयके शभशर ॊग भशीन की सटीकता के शरए 
ऩयीऺण कयें। 

 

17. विमबन्न ऩीसने की भशीन 
सेट कयें औय उधचत 
सटीकता के मरए घटक का 
उत्ऩादन कयें। [ववशबन्न 

भशीन:-सतह औय फेरनार्ाय 
ऩीस; उऩमुक्त सटीर्ता 
±0.02mm] एनओएस: 

सीएससी/एन0304 

उसी सभमफद्ध तयीके से ऩीसने के शरए उऩकयण औय उऩकयण की 
मोजना फनाएॊ औय ऩहचानें। 

सुयऺा को देखते हुए भशीन ऩैयाभीटय औय नौकयी सेट कयें। 

उऩमुक्त भशीन का उऩमोग कयके घटकों को ऩीसें औय भानक 
प्रफक्रमा का ऩारन कयें। 

ऩरयबावषत सटीकता के अनुसाय घटकों की जाॉच कयें। 

 

18. ननिायक यखयखाि का 
सॊचारन कयें, ऩीसने वारी 
भशीन रे् ववशबन्न घटर्ों रे् 

ननयार्यण औय सॊमोजन र्ा 
प्रदशकन र्यें औय सटीर्ता रे् 

शरए ऩयीऺण र्यें। [ववशबन्न 

घटर् ऩीसने वारे शसय, रीड 

स्रू, टेफर, हाइड्रोशरर् 

शसरेंडय] एनओएस: सीएससी 
/ एन 0 9 01 

ऩीसने के ननवायक यखयखाव के सॊचारन के शरए प्रासॊधगक 
जानकायी एकत्र कयें। 

ननवायक औय ननयाकयण सॊमोजन कयने के शरए आवश्मक ववशबन्न 
उऩकयणों औय साभधग्रमों की मोजना फनाएॊ औय ऩहचानें। 

स्टैंड प्रफक्रमा के अनुसाय ग्राइॊड्रड ॊग भशीन के ववशबन्न घटकों का 
ननयाकयण औय सॊमोजन कयना। 

उऩयोक्त कामष कयते सभम सुयऺा प्रफक्रमा का ऩारन कयें। 

भशीननॊग का सॊचारन कयके ऩीसने वारी भशीन की सटीकता के 
शरए ऩयीऺण कयें। 

 

19. विमबन्न विद्मुत उऩकयणों, 
सेंसयों र्ी फुननमादी 

डडपयनेट विद्मुत उऩकयण की ऩहचान कयें जैसे . भल्टी-भीटय, 

राॊसपाभकय, रयरे, सोरनॉइड, भोटय औय जनयेटय। 



  
 

24 

Mechanic Machine Tool Maintenance  
 

र्ामकप्रणारी र्ो ऩहचानें औय 
सभझाएॊ औय फुननमादी 
यखयखाव र्ामक सटहत 

औद्मोधर्र् अनुप्रमोर्ों भें इस 

तयह रे् ऻान र्ो रार्ू र्यें। 
[ववशबन्न ववद्मुत औय 
इरेक्ट्रॉननक्स उऩकयण- 
डीसी/एसी भोटसक, ननलष्रम 

औय सकरम इरेक्ट्रॉननर् 

घटक, योर्नेवारा, सॊधारयत्र, 

प्रेयर्, टदष्टर्ायी, डामोड 

ट्राॊलजस्टय, एससीआयएस औय 
आईसीएस; ववशबन्न सेंसय - 
ननर्टता औय अ्ट्रासोननर्] 

एनओएस: सीएससी / एनओ 
305 

औय अल्रासोननक जैसे विमबन्न सेंसय की ऩहचान कयें । 
विमबन्न प्रकाय के विद्मुत उऩकयण , सेंसय की कामकप्रणारी औय 
औद्मोधगक अनुप्रमोगों भें उनके उऩमोग की जाॊच कयें। 
विद्मुत उऩकयण औय सेंसय की जाॊच के दौयान सुयऺा सािधाननमों 
का ऩारन कयें । 

 

20. प्रोग्राभ ऩीएरसी औय अन्म 
उऩकयणों के साथ इॊटयपेस 
इसके अनुप्रमोगों की जाॊच 
कयने के मरए। (एनओएस: 
सीएससी/एन9490) 

आवेदन की आवश्मकता के अनुसाय ऩीएरसी प्रोग्राभ कयें। 

इॊटयफेस ऩीएरसी अन्म उऩकयणों के साथ भानक प्रफक्रमा औय सुयऺा 
का ऩारन कयता है। 

कामषक्रभ के अनुसाय ड्रडवाइस की कामषऺ भता की जाॉच कयें। 

 

21. ऩाटक प्रोग्राभ तैमाय कयें, 
शसभुरेशन सॉफ्टवेमय ऩय 
ऩयीऺण र्यें औय ववशबन्न 

त्रटुटमों र्ी व्माख्मा र्यें। 
(एनओएस: सीएससी/एन9491) 

मोजना फनाकय िाइॊग के अनुसाय आॊशशक कामषक्रभ तैमाय कयें। 

आवश्मकतानुसाय टूरीॊग रेआउट तैमाय कयें। 

टीभ के बीतय सॊबाववत सभाधान प्रदशशषत कयें। 
शसभुरेशन का उऩमोग कयके बाग कामषक्रभ का ऩयीऺण कयें। 
भशीनन ॊग के दौयान फयती जाने वारी सुयऺा/सावधानी र्ा उदाहयण दें। 
ववशबन्न त्रुटटमों के ववरुद्ध उत्ऩन्न ववशबन्न सॊदेशों की व्माख्मा 
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कयें। 

 

22. ऩॊऩ, ऩॊखे, ब्लरोअय औय 
र्म्प्रेसय र्ा सभस्मा ननवायण 

औय ओवयहार र्यना औय 
ननवायर् यखयखाव र्यना। 
एनओएस: सीएससी/एन0901 

ऩॊऩ, ऩॊखे, ब्लरोअय औय र्म्प्रेसय से सॊफॊधधत सुयऺा प्रथाओॊ से ऩरयधचत हों। 
ववशबन्न प्रकाय के ऩॊऩ , ऩॊखे, ब्लरोअय औय र्म्प्रेसय र्ो सभझें औय 
ऩहचानें। 
ऩॊऩ, ऩॊखे, ब्लरोअय औय र्म्प्रेसय रे् शरए सभस्मा ननवायण चाटक र्ी मोजना 
फनाएॊ औय तमैाय र्यें  औय र्ामक र्यें। 
ऩॊऩ, ऩॊखे, ब्लरोअय औय र्म्प्रेसय र्ा ननवायर् यखयखाव र्यना। 
विमबन्न भशीन टूल्स भें ऩॊऩ, ऩॊखे, ब्लरोअय औय र्म्प्रेसय रे् औद्मोधर्र् 

अनुप्रमोर्ों र्ी व्माख्मा कयें। 
 

23. पॉल्ट कैयीआउट भेंटेनेंस 
कामक की ऩहचान कयें औय 
शॉऩ फ्रोय भें विमबन्न 
भशीनयी/ उऩर्यणों जैसे शऩेय, 
सयपेस ग्राइॊडड ॊर्, डड्रशरॊर्, रेथ, 

शभशरॊर् रे् टूटने र्ी ऩहचान 

र्यें, इसर्ी र्ामकऺ भता 
सुननलश्चत र्यन ेरे् शरए 

उऩमुक्त उऩर्यणों औय 
उऩर्यणों र्ा उऩमोर् र्यें। 
एनओएस : 

सीएससी/एन0901 

भशीन टूल्स के बे्रक डाउन यखयखाव से सॊफॊधधत सुयऺा प्रथाओॊ से 
ऩरयधचत हों। 

बे्रक डाउन के तहत ववशबन्न भशीन टूल्स को सभझें औय ऩहचानें। 

भशीन टूल्स भें उत्ऩन्न दोषों का प्रदशषन कयें । 
दोषऩूणष भशीन के बे्रक डाउन यखयखाव का सॊचारन कयें। 

प्रदशषन ऩयीऺण कयें। 

 

24. व्मािहारयक सॊचारन कयने 
के मरए फुननमादी गखणतीम 
अिधायणा औय मसद्धाॊतों 
का प्रदशकन। अध्ममन के 
ऺेत्र भें फुननमादी विऻान को 

विमबन्न गखणतीम सभ्माओॊ को हर कयें  
अध्ममन के ऺेत्र से सॊफॊधधत फुननमादी विऻान की अिधायणा की 
व्माख्मा कयें 
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सभझें औय सभझाएॊ। 
(एनओएस: सीएससी/एन9402) 

 

25. कामक के ऺेत्र भें विमबन्न 
अनुप्रमोगों के मरए 
इॊजीननमरयॊग ड्राइॊग ऩढें औय 
रागू कयें। (एनओएस: 
सीएससी/एन9401) 

िाइॊग ऩय जानकायी ऩढें  औय व्माख्मा कयें  औय व्मावहारयक कामष ननष्ऩाटदत 

कयने भें आवेदन कयें। 

साभग्री की आवश्मकता, उऩकयण औय असेंफरी/यखयखाव भानकों का ऩता 
रगाने के शरए ववननदेश ऩढें  औय ववश्रेषण कयें। 

राऩता/अननटदषष्ट कुॊ जी जानकायी के साथ आयेखण का साभना कयें  औय 

कामष को ऩूया कयने के शरए राऩता आमाभ/ऩैयाभीटय को बयने के शरए स्वमॊ 
की गणना कयें। 
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भैकेननक भशीन टूर भेंटेनेंस रेड के शरए शसरेफस 

ऩहरा सार 

अवधध 
सॊदबष सीखने के 

ऩरयणाभ 

व्मावसानमक कौशर 

(व्माऩाय व्मावहारयक) 

साॊकेनतक घॊटों के साथ 

ऩेशेवय ऻान 

(व्याऩार ससदधांत) 

व्मािसानमक 

कौशर 260 

घॊटे; 

व्मािसानमक 
ऻान 50 घॊटे 

विमबन्न प्रकाय के 
फुननमादी कपटटॊग 
ऑऩयेशन को रागू 
कयते हुए विननदेश 
के अनुसाय काभ 
कयने के मरए 
मोजना फनाएॊ औय 
व्मिक््थत कयें औय 
सुयऺा सावधाननमों का 
ऩारन कयते हुए 

आमाभी सटीकता की 
जाॊच कयें । [भूर 
कपटटॊग ऑऩयेशन - 

भाककिं ग, हैक -सॉइॊग, 

धचसेमर ॊग, पाइमर ॊग, 

डड्रमर ॊग, टेवऩ ॊग औय 
ग्राइॊडड ॊग आटद। 
शुद्धता: ± 0.25 

मभभी] 
(भैप्ड एनओएस: 

एनओएस: 

1. व्माऩाय प्रमशऺण का 
भहत्ि, व्माऩाय भें प्रमुक्त 

उऩर्यणों औय भशीनयी र्ी 
सूची। (1 घॊटा ) 

2. प्रमशऺुओॊ को व्मक्क्तगत 
सुयऺा उऩकयण (ऩीऩीई) र्ा 
उऩमोर् कयने के मरए 
मशक्षऺत कयके सुयऺा 
दृक्ष्टकोण का विकास। (3 

घॊटे ) 

3. प्राथमभक धचककत्सा ऩद्धनत 
औय फुननमादी प्रमशऺण। 
(2 घॊटे ) 

4. कऩास के कचये, धातु रे् 

धचप्स / र्ड़र्ड़ाहट आटद 

जैसे अऩशशष्ट ऩदाथों र्ा 
सुयक्षऺत ननऩटान (1 घॊटा ) 

5. खतये की ऩहचान औय 
फचाि। (2 घॊटे ) 

6. खतये, चू ेतािनी, सावधानी 
औय व्मलक्तर्त सुयऺा सॊदेश 

्टोय प्रकक्रमाओॊ सटहत 
औद्मोधगक प्रमशऺण सॊ्थान 
प्रणारी के काभकाज से 
ऩरयधचत होने के मरए नए आने 
िारों को सबी आिश्मक 
भागकदशकन प्रदान ककमा जाना 
है। 
सॉफ्ट लस्कल्स, इसर्ा भहत्व 

औय प्रशशऺण ऩूया होन ेरे् फाद 

नौर्यी र्ा ऺेत्र। 
उद्मोग/दरु्ान रे् तर भें सुयऺा 
औय साभान्म सावधाननमों र्ा 
भहत्व। 
प्राथमभक धचककत्सा का 
ऩरयचम। विद्मुत भुख्म औय 
विद्मुत सुयऺा का सॊचारन। 
ऩीऩीई का ऩरयचम। 

आऩात क््थनत के मरए प्रनतकक्रमा 
जैसे; त्रफजरी की विपरता, आग 

औय मस्टभ की विपरता। 
हाउसकीवऩ ॊग औय अच्छी शॉऩ 

      7.  व्माऩायऩाठ्मक्रभ 
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सीएससी/एन0304) 

 

रे् शरए सुयऺा सॊरे्त। (1 घॊटा 
) 

7. विद्मुत दघुकटनाओॊ के मरए 
ननिायक उऩाम औय ऐसी 
दघुकटनाओॊ भें उठाए जाने 
िारे कदभ। (2 घॊटे ) 

8. अक्ग्नशाभक मॊत्रों का 
उऩमोग। (2 घॊटे ) 

फ्रोय प्रथाओॊ का भहत्व। 5S 

अिधायणा का ऩरयचम औय इसका 
अनुप्रमोग। 
व्मावसानमक सुयऺा औय 
स्वास््म : स्वास््म, सुयऺा औय 
ऩमाकवयण टदशाननदेश, र्ानून औय 
ननमभ जो रार्ू हों। 
तप्त कभक, सीशभत स्थान र्ामक 
औय साभग्री प्रफॊधन उऩर्यण ऩय 

फुननमादी सभझ। (04 घॊटे ) 

9. नौकयी/र्ामक र्ी मोजना 
फनाने रे् शरए ड्राइॊर् र्ा 
अध्ममन र्यें। भाककिं ग, 

कपशरॊर् औय आया रे् शरए 

वाॊनछत ववननदेशों रे् अनुसाय 
औजायों औय उऩर्यणों र्ी 
ऩहचान। (3 घॊटे ) 

10. जॊग रगने, स्रे्शरॊर्, जॊर् 

आटद रे् शरए र्च्च ेभार र्ा 
दृश्म ननयीऺण (1 घॊटा ) 

11. फेंच वाइस का ऩरयचम। (1 

घॊटा ) 
12. पाइशर ॊग- फ्रैट औय 
स्क्वामय (यप कपननश)।  (8 

घॊटे ) 

13. स्क्राइफय औय स्टीर रूर 
से भाफकिं ग (2 घॊटे) 

14. पाइमर ॊग प्रैक्क्टस, सयपेस 

यैखखक भाऩ- इसर्ी इर्ाइमाॉ, 
स्टीर रूर डडवाइडय, रै्शरऩसक - 
प्रर्ाय औय उऩमोर्, ऩॊच - प्रर्ाय 
औय उऩमोर्। विमबन्न प्रकाय के 
हथौड़ों का उऩमोग। तामरका 
को धचक्ननत कयने का विियण, 

उऩमोर् औय देखबार। (04 घॊटे ) 
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पाइशरॊर्, ववषभ रेर् 

रै्शरऩसक औय स्टीर रूर रे् 

साथ सीधी औय सभानाॊतय 

येखाओॊ र्ो धचलननत र्यना। 
(08 घॊटे ) 

15. पाइमर ॊग चैनर, सभानाॊतय। 
(4 घॊटे ) 

16. पाइमर ॊग- फ्रैट औय 
स्क्वामय (यप कपननश), (08 

घॊटे ) 

17. पाइमर ॊग प्रैक्क्टस, सयपेस 

पाइशरॊर्, ववषभ रेर् 

रै्शरऩसक औय स्टीर रूर रे् 

साथ सीधी औय सभानाॊतय 
येखाओॊ को धचक्ननत 
कयना। (5 घॊटे ) 

18. डडिाइडय, ऑड रेर् रै्शरऩसक 
औय स्टीर रूर (सर्क र, 

एआयसी, ऩैयेरर राइन्स) से 
भाकर्िं र् प्रैलक्टस। (5 घॊटे ) 

 

फेंच िाइस ननभाकण, प्रर्ाय, 
उऩमोर्, देखबार औय यखयखाव, 

वाइस क्रैंऩ, हैर्सॉ फे्रभ औय 
ब्लरेड, ववननदेश, वववयण, प्रर्ाय 

औय उनरे् उऩमोर्, हैर्सॉ र्ा 
उऩमोर् र्यन ेर्ी ववधध। 
फाइरें- ववननदेश, वववयण, 

साभग्री, गे्रड, कट, फाइर तत्व, 

उऩमोर्। पाइरों रे् प्रर्ाय, पाइरों 
र्ी देखबार औय यखयखाव। 
भाऩने के भानक (अॊगे्रजी, 
भीटट्रर् इर्ाइमाॉ), र्ोणीम भाऩ। 
(04 घॊटे ) 

19. ्क्राइत्रफ ॊग ब्रॉक औय 
डडिाइडय का उऩमोग कयके 
सीधी येखाओॊ औय एआयसी 
को धचक्ननत कयना। (5 घॊटे 

भाककिं ग ऑप औय रेआउट 
टूल्स, डडवाइडय, लस्रबफॊर् ब्रॉक, 

ऑड रेर् रै्शरऩसक, ऩॊच- वववयण, 

वर्ीर्यण, साभग्री, देखबार औय 
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) 

20. एक धचक्ननत येखा के साथ 
सऩाट सतहों को काटना। 
(05 घॊटे ) 

21. राई-स्क्वामय र्ा उऩमोर् 

र्यरे् भाकर्िं र्, पाइशरॊर्, 

पाइशरॊर् स्क्वामय औय चरे्। 
(05 घॊटे ) 

यखयखाव। 
िगाककाय, साधायण र्हयाई नाऩने 
र्ा मॊत्र, चाॊदा- वववयण, उऩमोर् 

औय देखबार र्ा प्रमास र्यें। 
कैमरऩसक- प्रर्ाय, साभग्री, ननभाकण 

वववयण, उऩमोर्, ठॊड ेछेनी र्ी 
देखबार औय यखयखाव- साभग्री, 
प्रर्ाय, काटने के कोण। (04 घॊटे) 

22. ऩता रगाने के मरए ड्राइॊग 
के अनुसाय अॊकन, छेद र्ी 
लस्थनत, अॊर्न उऩर्यणों रे् 

साथ चार् वारी सतहों ऩय 

येखाएॊ शरखना। (5 घॊटे ) 

23. 'वी' ब्लरॉर् औय भाकर्िं र् 

ब्लरॉर् र्ी भदद से र्ोर फाय 
र्ा र्ें द्र ढूॊढना। (5 घॊटे ) 

24. भशरूभ हेड औय गोर फाय 
औय झुकने िारी धातु की 
प्रेट को हथौडे़ से तैमाय 
कयें। (10 घॊटे) 

भाककिं ग भीडडमा, प्रशशमा नीरा, 
रार सीसा, चार् औय उनर्ा 
ववशषे अनुप्रमोर्, वववयण। 
सतह प्रेट औय सहामक अॊकन 
उऩकयण, 'वी' ब्लरॉर्, र्ोण प्रेट, 

सभानाॊतय ब्लरॉर्, वववयण, प्रर्ाय, 

उऩमोर्, सटीर्ता, देखबार औय 
यखयखाव। 
(04 घॊटे ) 

25. एक धचलननत येखा के साथ 
सऩाट सतहों को काटना। 
(10 घॊटे ) 

26. एक गोर जॉफ से 20 शभभी 
रॊफाई तर् र्ाटर्य एर् वर्क 
फनाएॊ। (8 घॊटे) 

27. स्रॉट, सीधे औय र्ोणीम 

धचवऩॊर् (5 घॊटे) 

डड्रर, टैऩ, डाई-टाइऩ औय 
एलप्ररे्शन। नर डड्रर आर्ाय र्ा 
ननधाकयण। 
यीभय- साभग्री, प्रर्ाय (हाथ औय 
भशीन यीभय), ऩुजे औय उनरे् 

उऩमोर् , यीशभॊर् रे् शरए छेद रे् 

आकाय का ननधाकयण, यीशभॊर् 

प्रकरमा। 
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28. छेद के भाध्मभ से 
धचक्ननत कयें औय डड्रर 
कयें। (5 घॊटे ) 

29. एभएस फ्रैट ऩय डड्रर औय 
टैऩ कयें। (8 घॊटे ) 

30. डाई का उऩमोग कयके 
एभएस यॉड ऩय फाहयी 
धागे को काटना। (5 घॊटे) 

31. ऩॊच रेटय औय नॊफय (रेटय 

ऩॊच औय नॊफय ऩॊच) (5 घॊटे ) 

(7 घॊटे ) 

32. फाइर चयणों औय ± 0.25 

शभभी र्ी सटीर्ता रे् शरए 

धचर्नी फाइर रे् साथ 

सभाप्त र्यें। 
(10 घॊटे ) 

33. फाइर औय एभएस 
्क्िामय औय ऩाइऩ ऩय 
देखा। (15 घॊटे ) 

भाइक्रोभीटय - फाहय औय अॊदय - 

शसद्धाॊत, ननभाकण र्ी ववशषेताएॊ, 
बार्ों स्नातर्, अग्रणी, उऩमोर् 

औय देखबार। भाइरोभीटय 

र्हयाई नाऩने र्ा मॊत्र, ऩुजे, 

स्नातर्, अग्रणी, उऩमोर् औय 
देखबार। डडलजटर भाइरोभीटय 

।  (04 घॊटे ) 

34. एक धचक्ननत येखा (उत्तर 

औय अितर) औय शभरान रे् 

साथ फाइर त्रत्रज्मा। (15 

घॊटे ) 

35. धचऩ शीट धातु (फार 

र्ाटना)।  (5 घॊटे ) 

36. धचऩ चयण औय फाइर। (5 

घॊटे ) 

 

िननकमय कैमरऩसक , शसद्धाॊत, 

ननभाकण, स्नातर्, ऩढना, उऩमोर् 

औय देखबार। वननकमय फेवर 

प्रोटै्रक्टय, ननभाकण, स्नातर्, 

ऩढना, उऩमोर् औय देखबार, 

डामर वननकमय रै्शरऩय, 

डक्ूक्जटर िननकमयकैमरऩय । 
(04 घॊटे ) 

37. ऩेड्टर ग्राइॊडड ॊग व्हीर का ऩेड्टर ग्राइॊडय - ऩरयचम, 
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ट्रूइॊग। (10 घॊटे ) 

38. हाथ के औजायों को ऩीसना 
औय कपय से तेज कयना। 
(10 घॊटे ) 

39. हाथ के औजायों की 
भयम्भत औय यखयखाि। 
(10 घॊटे ) 

40. डामभॊड डे्रसय टूर द्िाया 
ग्राइॊडड ॊग व्हीर की डे्रमस ॊग। 
(15 घॊटे) 

देखबार औय उऩमोग। व्हीर 

भाउॊ टटॊग औय व्हीर डे्रमस ॊग की 
प्रकक्रमा। सॊफॊधधत खतये, जोखखभ 

औय सािधाननमाॊ। 
(10 घॊटे ) 

41. काउॊ टय मस ॊककॊग, र्ाउॊटय 

फोरयॊर् औय यीशभॊर् सटीर्ता 
रे् साथ ± 0.04 शभभी। (5 घॊटे 

) 

42. 0.04 शभभी र्ी सटीर्ता रे् 

साथ अॊधा छेद डड्रर र्यें। (2 

घॊटे ) 

43. भानक आकाय (अॊधा छेद) 

रे् नर रे् साथ आॊतरयर् धारे् 

तमैाय र्यें। (3 घॊटे ) 

44. भानक आकाय के ्टड 
औय फोल्ट तैमाय कयें औय 
अखयोट के साथ देखें। (15 

घॊटे ) 

डड्रमर ॊग भशीन-प्रर्ाय औय उनर्ा 
अनुप्रमोर्, वऩरय औय येडडमर 

डड्रशरॊर् भशीन र्ा ननभाकण। 
र्ाउॊटयसॊर्, र्ाउॊटय फोय औय 
्ऩॉट पेमस ॊग-टू्स औय 
नाभर्यण। 
कटटॊग ्ऩीड, पीड, र्ट र्ी 
र्हयाई औय डड्रशरॊर् सभम र्ी 
र्णना। (05 घॊटे) 

व्मािसानमक 

कौशर 40 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 

विननभेमता के 
मसद्धाॊत का ऩारन 
कयते हुए आिश्मक 
सटहष्णुता के अनुसाय 

45. फाइर कयें औय चयण को 
±0.20 शभभी (फेवर रे्ज 

सटीर्ता 1 डडग्री) र्ी सतह 

सटीर्ता रे् साथ, र्ोणीम 

विननभेमता : इॊजीननमरयॊर् भें 
आवश्मर्ता , ऺेत्र, सीभा- 
ऩरयबाषा, प्रर्ाय, सीभा र्ी 
शब्लदावरूी औय कपट-भूर 
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ऻान 08 घॊटे सॊमोजन के मरए 
घटकों के विमबन्न 
कपट फनाएॊ औय 
कामकऺ भता की जाॊच 
कयें। [विमबन्न कपट 
- ्राइडड ॊग, कोणीम, 

्टेऩ कपट, आिश्मक 
सटहष्णुता: ±0.20 

मभभी, कोणीम 
सटहष्णुता: 1 डडग्री] 
(भैप्ड एनओएस: 

एनओएस: 

सीएससी/एन0304) 

कपट फनाएॊ। (20 घॊटे) 

46. सयर खुरे औय कपसरने 
िारे कपट फनाएॊ। (20 घॊटे) 

आर्ाय, वास्तववर् आर्ाय, 
ववचरन, उच्च औय ननम्न सीभा, 
शून्म येखा, सटहष्णुता ऺेत्र, बते्त। 
कपट औय सीभा रे् ववशबन्न 

भानर् शसस्टभ। (बिटटश भानर् 

प्रणारी औय फीआईएस प्रणारी) 
(08 घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 90 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 20 घॊटे 

 

भानक प्रकक्रमा का 
ऩारन कयते हुए 
विमबन्न भशीन ऩय 
फुननमादी सॊचारन से 
जुडे़ घटकों का 
उत्ऩादन कयने के 
मरए अरग-अरग 
ऩैयाभीटय सेट कयें 
औय सटीकता की 
जाॊच कयें। [विमबन्न 
भशीनें - शेऩय, खयाद 
औय मभमर ॊग, विमबन्न 
भशीनन ॊग ऩैयाभीटय - 

फीड, गनत औय कट 
की गहयाई।] (भैप्ड 

47. शेऩय भशीन िाइस ऩय 
होक्ल्डॊग जॉफ कयें, स्ट्रोर् र्ी 
रॊफाई सेट र्यें, शऩेय भशीन 

भें पीड सेट र्यें। (5 घॊटे ) 

48. शेऩय भशीन भें चौकोय 
ब्रॉक फनाएॊ। (10 घॊटे ) 

49. आकाय देने िारी भशीन 
का ननिायक यखयखाि कयें। 
(5 घॊटे) 

शेऩय: 

शेऩय भशीन के ऩुजे औय 
ननभाकण सॊफॊधी विियण, इसके 
कामक औय सॊचारन का ऩरयचम। 

शेऩय की त्िरयत िाऩसी तॊत्र। 

काटने की गनत, फीड औय र्टौती 
र्ी र्हयाई र्ी र्णना। (04 घॊटे ) 

50. आयएच औय एरएच टूल्स, 

वी टूर, ऩाटटिंर् टूर, याउॊ ड 

नोज टूर औय 'वी' टू्स र्ी 
ग्राइॊडड ॊर्। (10 घॊटे ) 

51. रॊफाई को सही कयने के 
मरए पेमस ॊग ऑऩयेशन 

ऩीसने िारा ऩटहमा: घषकण, गे्रड 

सॊयचनाएॊ, फॊधन, विननदेश, 

उऩमोग, फढते औय डे्रमस ॊग। ऩीस 

ऩटहमों का चमन। फेंच ग्राइॊडय के 

ऩुजे औय उऩमोग। 
त्रत्रज्मा / ऩट्टटर्ा रे्ज, पीरय 
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एनओएस: एनओएस: 

सीएससी/एन0304) 

 

कयें। (5 घॊटे) 

52. आिश्मक आकाय के मरए 
कें द्र डड्रमर ॊग औय डड्रमर ॊग 
सॊचारन। (5 घॊटे) 

53. सभानाॊतय टननिंग औय 
्टेऩ टननिंग कयें। (05 घॊटे) 

54. डड्रमर ॊग, फोरयॊर्, अॊडयर्ट, 

ऩाटटिंर्, ग्रूवव ॊर्, चम्परयॊर् 

ऑऩयेशन र्यें। (10 घॊटे) 

रे्ज, होर रे्ज, औय उनरे् 

उऩमोर्, देखबार औय यखयखाव। 
(08 घॊटे ) 

55. मभमर ॊग भशीन के कामक 
मसद्धाॊत का प्रदशकन कयें। 
(3 घॊटूे) 

56. मभमर ॊग भशीन के आफकय 
ऩय आफकय औय कटय 
रगाएॊ । (4 घॊटे) 

57. एक ठोस ब्रॉक के छह 
चेहयों को मभराने का क्रभ। 
(08 घॊटे) 

58. साइड औय पेस कटय से 
्टेऩ मभमर ॊग औय ्रॉट 
मभमर ॊग कयें। (10 घॊटे) 

59. ऺैनतज मभमर ॊग भशीन 
(सटीर्ता ± 0.02 शभभी) (10 

घॊटे) र्ा उऩमोर् र्यरे् 'वी' 
ब्लरॉर् फनाएॊ 

शभशर ॊग: 

मभमर ॊग भशीन का ऩरयचम, ऩुजे 

औय ननभाकण सॊफॊधी विियण, 

प्रकाय। मभमर ॊग ऑऩयेशन के 

दौयान सुयऺा सािधानी फयती 
गई। मभमर ॊग भशीन सॊरग्नक। 
विमबन्न प्रकाय के मभमर ॊग कटय 

औय इसकी साभग्री। मभमर ॊग कटय 

का नाभकयण। 
मभमर ॊग कटय होक्ल्डॊग डडिाइस, 

िकक  होक्ल्डॊग डडिाइस, मभमर ॊग 

भशीन ऑऩयेशन, अऩ मभमर ॊग 

औय डाउन मभमर ॊग। मभमर ॊग 

भशीन के मरए काटने की गनत, 

फीड, भशीननॊग सभम की गणना। 
अनुक्रभण के तयीके औय इसकी 
गणना। (08 घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 65 घॊटे 

अरग-अरर् हीट 

ट्रीटभेंट औय सयपेस 

60. सख्त औय तड़के औय 
साभान्मीकयण । (10 घॊटे ) 

उष्भा उऩचाय: 

रौह काफकन सॊतुरन आयेख, 
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; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 15 घॊटे 

कपननशशॊर् ऑऩयेशन 

र्यरे् असेंफरी रे् शरए 

र्ॊ ऩोनेंट्स तमैाय र्यें। 
[ववशबन्न हीट ट्रीटभेंट: 

- हाडकनन ॊर्, टेम्ऩरयॊर् 

रे्स हाडकनन ॊर्, डडपयेंट 

सयपेस कपननश- 

स्रैवऩॊर्, रैवऩॊर्] (भैप्ड 

एनओएस: एनओएस: 

सीएससी/एन0304) 

 

61. भाभरे को भजफूत फनाना। 
(5 घॊटे ) 

62. कठोयता ऩयीऺण। (5 घॊटे ) 

सभम-ताऩभान-ऩरयवतकन वर। 
एनीमर ॊग, रे्स हाडकनन ॊर्, टेम्ऩरयॊर्, 

नॉभकराइल ॊर् औय क्वेंधचॊर् (07 

घॊटे ) 

63. सभतर औय घुभािदाय 
सतह ऩय ्कै्रवऩ ॊग 
अभ्मास। (15 घॊटे) 

64. प्रमशमा ब्रू का उऩमोग 
कयके ऊॊ चे धब्फों को खुयच 
कय एक सभतर सऩाट 
सतह फनाएॊ। (20 घॊटे ) 

65. रैवऩ ॊग ्टोन से सतह को 
रैऩ कयना। (5 घॊटे ) 

66. हथौड़ा सॊबार कपक्क्सॊग। 
(5 घॊटे ) 

छेनी औय हथौड़ों का िगीकयण, 

ननभाकण, साभग्री औय कामाकत्भक 

विियण। 
नछरने की तकनीक। 
काभ कयते सभम सॊफॊधधत खतये, 

जोखखभ औय सािधाननमाॊ। 
स्कै्रऩसष : ऩरयचम, इसके प्रकाय, 

साभग्री औय उऩमोग। 
नट, फोल्ट, ्टड, नट के मरए 

रॉककॊग डडिाइस, रयॊच औय ्ऩैनय, 

सयौता, ्कू्र ड्राइिय, सककक र , 

क््प्रट वऩन, िाशय, क््प्रॊग िॉशय 

के प्रकाय। 

टो़ औय टो़ रयॊच की 
अिधायणा। 

विमबन्न प्रकाय के रयिेट्स औय 

उनके अनुप्रमोग। 
विमबन्न पा्टनयों की ऩहचान 
कयना औय उधचत हाथ 
उऩकयण (08 घॊटे ) र्ा उऩमोर् 

र्यरे् उनर्ा सॊचारन र्यना 
व्मािसानमक 

कौशर 85 

घॊटे; 

इॊटयचेंज ऺभता के 
मसद्धाॊत का ऩारन 
कयते हुए आिश्मक 

67. ±0.15 शभभी औय 30 शभनट 

र्ी सटीर्ता रे् साथ ऩुरुष 

औय भटहरा 'टी' कपटटॊर् र्यें। 

सतह खत्भ - भहत्ि, प्रतीक, 

भाऩने की तकनीक। 
रैवऩ ॊग औय ऑननॊग प्रकक्रमा। 
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व्मािसानमक 
ऻान 15 घॊटे 

सटहष्णुता के अनुसाय 
सॊमोजन के मरए 
घटकों के विमबन्न 
कपट फनाएॊ औय 
कामकऺ भता की जाॊच 
कयें। [विमबन्न कपट 
- िगक कपट, टी कपट, 

हेक्सागोनर कपट, 

डोिेर कपट; सतह 
सटीकता: ±0.1 मभभी, 
कोणीम सटहष्णुता: 
30 मभनट।] (भैप्ड 

एनओएस: 

सीएससी/एन0304) 

 

(25 घॊटे) 

68. ऩुरुष भटहरा िगक को 
सटीकता ±0.1 शभभी रे् साथ 

कपट फनाएॊ। (20 घॊटे) 

गेज: साइन फाय, क््रऩ गेज, 

मरमभट गेज, पीरय गेज, थे्रड 

गेज, ्कू्र वऩच गेज, टेऩय गेज का 
िगीकयण औय उऩमोग। (6 घॊटे ) 

69. ऩुरुष औय भटहरा षट्बुज 
कपटटॊग सटीकता ±0.1 

शभभी औय 30 शभनट रे् साथ 

र्यें। (20 घॊटे ) 

सटहष्णुता औय विननभेमता - 
ऩरयबाषा औय इसकी 
आिश्मकता, भूर आकाय, 

िा्तविक आकाय, सीभा, 
विचरन, सटहष्णुता, बत्ता, 
ननकासी, ह्तऺेऩ, कपट- 

ऩरयबाषा, प्रकाय, ्केच के साथ 

विियण। फीआईएस, होर औय 

शाफ्ट आधाय (फीआईएस भानक) 

के अनुसाय सटहष्णुता व्मक्त 

कयने की विधध। 
मरमभट, कपट औय टॉरयेंस ऩय 

सॊफॊधधत गणना। (03 घॊटे ) 

70. ±0.1 औय 30 शभनट कोणीम 
(20 घॊटे) सटीर्ता रे् बीतय 
सतह र्ो खयुचते हुए नय औय 
भादा डोवेरटेर कपटटॊर् फनाएॊ 

पास्टनयों: 
पा्टनयों, ्कू्र थे्रड्स, सॊफॊधधत 

शब्दािरी औय विननदेश का 
ऩरयचम। 

कुॊ जी- प्रकाय औय उऩमोग, 

(सभानाॊतय, डूफ, ्ऩशकयेखा, धगफ 

हेड, िुड्रूफ, प्रभुख तयीके।) 
काभ कयते सभम सॊफॊधधत 
खतये, जोखखभ औय सावधाननमाॊ। 
(06 घॊटे ) 

व्मािसानमक डडसभेंटर, रयऩेमय औय 71. विद्मुत ऩायेषण के यखयखाव अभ्मास औय माॊबत्रक 
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कौशर 130 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 20 घॊटे 

असेंफर कयना औय 

कामकऺ भता की जाॊच 

कयना। (भैप्ड 

एनओएस: एनओएस: 

सीएससी/एन0901) 

 

विमबन्न घटकों की ऩहचान 
कयें। (5 घॊटे ) 

72. विद्मुत ऩायेषण के 
विमबन्न घटकों को 
विघटटत औय असेंफर 
कयना। (10 घॊटे ) 

73. विद्मुत ऩायेषण से 
सॊफॊधधत सुयऺा 
सािधाननमाॊ। (5 घॊटे ) 

ववधानसबा 
ननिायक यखयखाि, बविष्म 

कहनेिारा यखयखाि, बे्रकडाउन 

यखयखाि औय भयम्भत जैसी 
विमबन्न यखयखाि प्रथाओॊ का 
ऩरयचम। 

टीऩीएभ के यखयखाि, बूमभका 
औय क्जम्भेदायी, राब औय हानन 

के मरए सॊगठन सॊयचना। 
शलक्त का सॊचयण 

भैकेननकर ऩािय राॊसमभशन के 

तत्ि, क््ऩॊडर औय शाफ्ट के 

प्रकाय (मूननिसकर क््ऩॊडर, प्रेन 

शाफ्ट, खोखरे शाफ्ट, क्रैं क 

शाफ्ट, कैभ शाफ्ट)। 
ऩॉक्जटटि औय नॉन-ऩॉक्जटटि 

ड्राइि, किक्शन ड्राइि, धगमय 

ड्राइि, फेल्ट ड्राइि, चेन ड्राइि औय 

योऩ ड्राइि। (04 घॊटे ) 

74. भशीन टूल्स भें विमबन्न 
प्रकाय के क्रच औय उनके 
यखयखाि की ऩहचान कयें। 
(05 घॊटे ) 

75. कुॊ जी के साथ शाफ्ट ऩय 
मुग्भन की कुॊ जी फनाना 
औय भाउॊ ट कयना। (05 घॊटे 

) 

76. भशीन टूल्स भें विमबन्न 

चॊगुर 

क्रच का कामक, इसके प्रकाय औय 

विद्मुत ऩायेषण प्रणारी भें 
उऩमोग। क्रच भैकेननज्भ भें 
भैकेननकर औय इरेक्रोभैग्नेटटक 

मस्टभ का कामक। 
मुग्भन: 

मुग्भन की अिधायणा औय इसके 

प्रकाय 
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प्रकाय के बे्रक के घटकों 
की ऩहचान औय ननयीऺण। 
(04 घॊटे) 

77. कुॊ जी के साथ हफ औय 
शाफ्ट की कपटटॊग। (05 घॊटे 

) 

78. तनाि को सभामोक्जत 
कयने के साथ राॊसमभशन 
भें फेल्ट की ्थाऩना। (05 

घॊटे ) 

 

अथाकत। रयक्जड कऩमरॊग- भप 

कऩमरॊग, फ्रेंज कऩमरॊग, 

फ्रेक्क्सफर कऩमरॊग, वऩन-फुश 

कऩमरॊग, चेन कऩमरॊग, धगमय 

कऩमरॊग, ्ऩाइडय कऩमरॊग, 

टामय कऩमरॊग, धग्रड कऩमरॊग, 

ओल्डभ-कऩमरॊग, फ्रूइड 

कऩमरॊग, मूननिसकर कऩमरॊग 

औय उनके विमशष्ट अनुप्रमोग। 
बे्रक औय बे्रककॊग तॊत्र: प्रकाय औय 

कामक। सुयक्षऺत औय प्रबािी 
काभकाज के मरए बे्रक का 
ननयीऺण। 
फेल्ट 

फेल्ट प्रकाय (फ्रैट औय िी) औय 

विननदेश। 
फेल्ट ड्राइि के मरए इ्तेभार होने 

िारी ऩुरी। 
्थाऩना, फेल्ट का सॊयेखण। 
फेल्ट से सॊफॊधधत सभ्माएॊ 
(येंगना औय कपसरना) 
फेल्ट यखयखाि। 
शीि अराइनभेंट, चेन ड्राइि- 

योरय चेन, साइरेंट चेन, ्प्रोकेट 

का एराइनभेंट औय चेन ड्राइि का 
यखयखाि। (04 घॊटे ) 

79. भशीन टूल्स भें विमबन्न 
प्रकाय के त्रफमरयॊग्स की 

सहनशीरता: 
असय का विियण औय कामक, 



  
 

39 

Mechanic Machine Tool Maintenance  
 

ऩहचान। (4 घॊटे ) 

80. जनकर औय हाउमस ॊग ऩय 
उधचत सॊऩकक  के मरए 
क््प्रट फुश फेमरयॊग का 
इम्पे्रशन टेक््टॊग। (4 घॊटे ) 

81. सटीक कोणीम सॊऩकक  असय 
की प्रीरोडड ॊग (4 घॊटे ) 

82. पे्रस औय ऩुरसक के साथ 
शाफ्ट ऩय फॉर फेमरयॊग का 
ननयाकयण, ननयीऺण औय 
भाउॊ टटॊर्। (10 घॊटे) 

83. एक खयाद के टेर ्टॉक 
का ननयाकयण औय 
सॊमोजन। (10 घॊटे) 

84. साभग्री सॊचारन भें प्रमुक्त 
विमबन्न प्रकाय की गाॊठों 
औय अड़चनों का प्रदशकन। 
(5 घॊटे ) 

85. भनीरा य्सी का फॊटिाया। 
(2 घॊटे ) 

86. ताय की य्सी/स्टीर र्ी 
यस्सी/फे्ट र्ा ननयीऺण। (2 

घॊटे ) 

87. क््रॊग का उऩमोग कयके 
ककसी ि्तु को उठाएॊ। (2 

घॊटे ) 

इसके प्रकाय - सॉमरड फुश, 

क््प्रट फुश, कॉरय, वऩिट औय 

प्रभय ब्रॉक त्रफमरयॊग। 
फेमरयॊग की भाउॊ टटॊग, फेमरयॊग भें 
क्रीमयेंस का भाऩन औय 

सभामोजन। 
शाफ्ट औय हफ ऩय असय कपटटॊग 

के प्रकाय । 
योरय कॉन्टैक्ट त्रफमरयॊग्स के 

प्रकाय - फॉर फेमरयॊग- मस ॊगर यो 
औय डफर यो, डीऩ ग्रूि फॉर 

फेमरयॊग, एॊगुरय कॉन्टैक्ट, सेल्प 

अराइननॊग औय थ्र्ट फेमरयॊग। 
योरय फेमरयॊग- फेरनाकाय, सुई 

योरय, टेऩय योरय, गोराकाय 

योरय, सेल्प अराइननॊग औय 

गोराकाय योरय थ्र्ट फेमरयॊग। 

फाजाय सवेऺण औय खयीद 

उत्ऩन्न कयने के शरए आईएसओ 

असय ऩदनाभ कोड का उऩमोग। 
असय ननकासी की जाॉच औय 

सभामोजन। 
टेंऩय योरय फेमरयॊग औय एॊगुरय 

कॉन्टैक्ट फॉर फेमरयॊग के 

भाउॊ टटॊग औय ड्रडसभाउॊ टटॊग के 

तयीके । (फैक-टू-फैक, आभने-

साभने, अग्रानुक्रभ) 

भाउॊ टटॊग-डडसभाउॊ टटॊग औय 
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सभामोजन 

एडॉप्टय औय विदड्रॉर ्रीि के 

साथ टेऩय फोय फेमरयॊग। 

त्रफमरयॊग्स की हैंडमर ॊग औय 

बॊडायण। 
सॊफॊधधत खतये, जोखखभ औय 

सािधाननमाॊ। हेयापेयी 
हेयापेयी भें इ्तेभार होने िारे 

विमबन्न उऩकयणों औय टैकर का 
ऻान। 
िामय योऩ/्टीर योऩ/फेल्ट का 
ननभाकण एिॊ ऺभता। 
गाॊठों औय अड़चनों का अनुप्रमोग। 
सबी प्रकाय की यक््समों की 
देखबार औय यखयखाि। (6 घॊटे ) 

88. भशीन टूल्स भें इ्तेभार 
होने िारे विमबन्न प्रकाय 
के धगमसक औय धगमय 
फोन्स की ऩहचान कयना। 
(5 घॊटे ) 

89. PCD रे् रूऩ भें धर्मय तत्वों 
र्ी जाॉच, धर्मय दाॉत र्ी 
भोटाई, ननर्ासी र्ी सघनता। 
(08 घॊटे ) 

90. धगमय भेमश ॊग भें पीरय 
गेज, डीटीआई औय रेड वामय 

द्वाया फैर्रैश औय रूट 

क्रीमयेंस र्ी जाॊच। (07 घॊटे ) 

धगमय: 

धगमसक का प्रकाय, विियण औय 

कामक- 
्ऩय, हेमरकर, ्ऩाइयर, फेिर , 

्रेट एॊड ्ऩाइयर फेिर, िभक 
धगमसक, यैक औय वऩननमन। 
धगमय शब्दािरी। 
धगमय रेन- सयर, मभधश्रत, उल्टा 
औय एवऩसाइक्क्रक । (03 घॊटे ) 
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91. ककसी टदए गए धगमयफॉक्स 
के धचकनाई िारे तेर का 
ननयीऺण औय प्रनत्थाऩन। 
(5 घॊटे) 

92. रेथ औय मभमर ॊग भशीन 
के धगमय फॉक्स की 
ओियहामर ॊग। (08 घॊटे) 

93. यखयखाि कामक के मरए 
एक ननयीऺण रयऩोटक मरखें 
। (5 घॊटे) 

94. अनुयऺण कामक के मरए 
कामक मोजना तैमाय कयें । 
(5 घॊटे ) 

धगमय फॉक्स के प्रकाय 

धगमय भेमश ॊग: पीरय गेज, डामर 

टे्ट इॊडडकेटय औय रीड िामय के 

साथ फैकरैश औय रूट क्रीमयेंस 

की जाॊच। 

प्रमशमा ब्रू के साथ धगमय भेश का 
इम्पे्रशन टेक््टॊग। 
चर यहा यखयखाि 

सॊफॊधधत खतये, जोखखभ औय 

सािधाननमाॊ। (03 घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 65 घॊटे 

; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 15 घॊटे 

विननभाकताओॊ के 
टदशा-ननदेशों रे् 

अनुसाय ववशबन्न 

भशीनों रे् स्नेहन औय 
शीतरन प्रणारी र्ा 
ननवायर् यखयखाव। 
[ववशबन्न भशीनें- 
खयाद, डड्रशरॊर्, ऩीस] 

(भैप्ड एनओएस: 
सीएससी/एन0901) 

 

95. विमबन्न प्रकाय की ्नेहन 
प्रणारी औय उनके घटकों 
की ऩहचान। (5 घॊटे) 

96. ्नेहन राइनों औय तेर 
कपल्टय की सपाई। (07 घॊटे 

) 

97. विमबन्न प्रकाय की भुहयों 
औय तेर के छल्रे की 
कपटटॊग। (07rs) 

98. विमबन्न सॊमुक्त सतह के 
मरए गै्केट की तैमायी 
औय कपटटॊग। (08 घॊटे) 

99. खयाद, डड्रशरॊर् औय ऩीसने 
वारी भशीनों र्ी ्नेहन 
प्रणारी का ननिायक 

्नेहन औय उसका भहत्ि, 

धचकनाई प्रणारी 
्नेहन की अिधायणा 
तेर औय ग्रीस के प्रकाय औय गुण। 
तेर ्नेहन के तयीके- 

एक फाय के भाध्मभ से औय 

कें द्रीकर त ्नेहन प्रणारी। (05 घॊटे 

) 

ग्रीस ्नेहन प्रणारी के तयीके- 

ग्रीस फॊदकूें , कें द्रीकर त ्नेहन 

प्रणारी। 
कें द्रीकर त ्नेहन प्रणारी (दफाि 

क््िच, ताऩभान गेज, ्तय 

सॊकेतक औय याहत िाल्ि) भें 
प्रमुक्त चेतािनी औय सुयऺात्भक 
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यखयखाि। (08 घॊटे) 

100. ् नेहन अनुसूची- दैननर्, 

साप्ताटहर्, भाशसर् 

अवधायणा। (05 घॊटे ) 

उऩकयण। 
्नेहन कपटटॊग। जभा कयना औय 

सॊबारना, 
सॊदषूण ननमॊत्रण, 

रयसाि की योकथाभ- शाफ्ट सीर, 

सीमर ॊग डडिाइस औय "ओ" रयॊग। 

(05 घॊटे ) 

101. शीतरक प्रणारी के घटकों 
की ऩहचान। (5 घॊटे) 

102. शीतरक प्रणारी का 
ननिायक यखयखाि। (10 

घॊटे) 

103. शीतरक प्रणारी का टूटना 
यखयखाि। (10 घॊटे) 

तयर ऩदाथष औय शीतरक 

काटना। 

धातुओॊ की कटाई भें प्रमुक्त एक 

फुननमादी शीतरक प्रणारी के 

आवश्मक बाग। 
ववशबन्न प्रकाय के शीतरक, 

इसके गुण औय उऩमोग एस, ठॊडा 
चीॊटी प्रणारी प्रकाय-घुरनशीर 

तेर-तो एक ऩीएस, सूद ऩाय फपन 

, सोडा ऩानी इत्माटद। 

धातु काटने भें तयर ऩदाथक काटने 

का प्रबाि। 
शीतरक औय ्नेहक के फीच 

अॊतय. (05 घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 85 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 16 घॊटे 

इयेक्शन के मरए 

भशीन की नीॊि तैमाय 

कयें , विमबन्न भशीनें 
्थावऩत कयें  औय 

ज्मामभतीम ऩयीऺण 

कयें। [विमबन्न भशीनें 
- शेऩय, ऩेड्टर ऩीस] 

104. नीॊि फोल्ट के ्थान, 

ग्राउटटॊर् औय स्थाऩना र्ो 
धचक्ननत कयना। (10 घॊटे) 

105. शेऩय/ऩेडस्टर ग्राइॊडय भशीन 

जैसी छोटी भशीन र्ा ननभाकण 

औय स्थाऩना। (10 घॊटे) 

भशीन पाउॊ डेशन 

सटीक औय बायी शुल्क िारी 
भशीनों की ्थाऩना औय 
ननभाकण के मरए ननमोक्जत 
उद्देश्म औय तयीके। 

नीॊव के शरए स्थान औय 

उत्खनन। ववशबन्न प्रकाय की 
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(भैप्ड एनओएस: 

सीएससी/एन0304) 

 

नीॊव - सॊयचनात्भक, प्रफशरत, 

रकडी, ऩथृक नीॊव। (04 घॊटे ) 

106. शेऩय जैसी छोटी भशीन 
को सभतर कयना। (10 

घॊटे) 

107. खयाद औय मभमर ॊग भशीनों 
को सभतर कयना। (10 

घॊटे) 

पाउॊ डेशन फोल्ट: प्रत्मेक इयेक्शन 

टूल्स, ऩुरी ब्रॉक, क्रो फाय, 

क््ऩरयट रेिर, प्रॊफ फॉफ, िामय 

योऩ, भनीरा योऩ, िुडन ब्रॉक के 

प्रकाय (यैग, रुईस कॉटय फोल्ट) 

का विियण। 
उठाने िारे उऩकयणों का 
उऩमोग, एक्सटै्रक्टय प्रेस औय 
उनर्ा उऩमोर्। माॊबत्रर् राब 

प्राप्त र्यन ेर्ी व्मावहारयर् 

ववधध। बायी भशीनयी र्ी लस्रॊर् 

औय हैंडशरॊर्, बायी ऩुजों र्ो हटाने 
औय फदरने भें ववशषे 

सावधाननमाॊ। 
भैकेननकर असेंफरी के मरए 
प्रासॊधगकता भें ऊजाक का 
उऩमोग। (04 घॊटे ) 

108. पीरय गेज औय डामर 
टे्ट इॊडडकेटय औय टेऩय 
गेज की भदद से शाफ्ट 
का सॊयेखण। (5 घॊटे) 

109. सीधे ककनाये औय धागे के 
साथ चयखी औय ्प्रोकेट 
का सॊयेखण। (5 घॊटे) 

110. ऩयीऺण चाटक के अनुसाय 
भशीन का ज्मामभतीम 

यखयखाव 

-रु्र उत्ऩादर् यखयखाव 

-स्वामत्त यखयखाव 

-ननमशभत यखयखाव 

-यखयखाव अनुसूची 
-भशीन भैनुअर से डटेा र्ी 
ऩुनप्राकप्तक्ू 

उऩकयणों के साथ ज्मामभतीम 
ऩयीऺण औय ननयीऺण विधध। 
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सॊयेखण ऩयीऺण। (10 घॊटे) 

111. डड्रमर ॊग भशीन के विमबन्न 
बागों जैसे भोटय, लस्ऩॊडर 

हेड, धर्मय फॉक्स औय आभक 
र्ा ननयार्यण, जाॉच औय 
सॊमोजन। (10 घॊटे) 

112. साधायण ओभ के ननमभ 
सककक ट का उऩमोग कयके 
कयॊट, वो्टेज औय प्रनतयोध 

र्ो भाऩें औय भ्टी-भीटय से 
ऩरयधचत हों। (3 घॊटे) 

113. सोल्डरयॊग तकनीक। (3 घॊटे) 

114. ् टेऩ अऩ औय ्टेऩ डाउन 
राॊसपाभकय। (3 घॊटे) 

115. Solenoids औय रयरे रे् साथ 

र्ाभ र्यना। (3 घॊटे) 

116. भोटय औय जनयेटय का 
कामक। (3 घॊटे) 

ननिायक यखयखाि-उद्देश्म औय 
ननवायर् यखयखाव र्ा र्ामक, 
अनुबार् ननयीऺण। दृश्म औय 
ववस्ततृ, स्नेहन सवेऺण, प्रतीर् 

प्रणारी औय यॊर् र्ोडड ॊर्। 
ऩुनयीऺण, साभग्री र्ा सयर 

अनुभान, हैंडफुर् औय सॊदबक 
ताशरर्ा र्ा उऩमोर्। असेंफरी 
विपरताओॊ औय उऩचाय के 
सॊबावित कायण। 
खतयनाक कचया प्रफॊधन। 

फुननमादी ववद्मुत: 

फेमसक इरेक्क्रकल्स का 
अध्ममन- िोल्टेज-कयॊट आटद। 
विद्मुतचुॊफकीम पे्रयण मसद्धाॊत 
के आधाय ऩय सोरेनोइड्स, 

इॊडक्टसक, भोटसक, जेनयेटय का 
कामक। (08 घॊटे) 

व्मािसानमक 

कौशर 20 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 05 घॊटे 

ननिायक यखयखाि 
का सॊचारन कयें, 
ववशबन्न घटर्ों रे् 

ननयार्यण औय 
सॊमोजन र्ा प्रदशकन 

र्यें औय उन्नत खयाद 

सॊचारन र्यन ेरे् शरए 

सटीर्ता रे् शरए 

ऩयीऺण र्यें। 
[ववशबन्न घटक- हेड 

117. विमबन्न तयीकों से खयाद 
भें टेऩय टननिंग कयें। (04 

घॊटे) 

118. खयाद भशीन ऩय फाहयी 
धागा काटने का कामक कयें। 
(04 घॊटे) 

119. हेड ्टॉक एप्रन, सैडर, टूर 

ऩोस्ट टेर स्टॉर् र्ा 
ननयार्यण औय सॊमोजन, 

खयाद भशीन रे् टूटे स्टड / 

खयाद, खयाद ववननदेशों औय 
ननभाकण सुववधाओॊ ऩय काभ 
कयते सभम सुयक्षऺत रूऩ से 
सािधाननमाॊ फयती जानी 
चाटहए। खयाद के भुख्म बागों 
का विियण- फेड, हेड स्टॉर्, 

रै्रयज, टेर स्टॉर्, पीडड ॊर् औय 
थे्रड र्टटॊर् भैरे्ननज्भ। र्ें द्रों रे् 

फीच नौर्यी ऩर्ड़ना, रै्च प्रेट, 

डॉर् रे् साथ र्ाभ र्यना, पेशसॊर् 
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स्टॉर् एप्रन, सैडर, 

टूर ऩोस्ट टेर स्टॉर्; 

ववशबन्न अधग्रभ रेथ 

ऑऩयेशन - टेऩय 
टननिंर्, थे्रड र्टटॊर्] 

(भैप्ड एनओएस: 
एनओएस: 

सीएससी/एन0901) 

फो्ट र्ो हटाना। (08 घॊटे) 

120. असेंफरी के फाद खयाद 
भशीन की शदु्धता की 
जाॉच। (2 घॊटे) 

121. खयाद भशीन का ननिायक 
यखयखाि कयना। (2 घॊटे) 

औय यकपॊ र् टूर र्ा सयर वववयण 
औय उनके अनुप्रमोग। 
(05 घॊटे ) 

 

इॊजीननमरयॊग िाइॊग: (40 घॊटे) 

व्मािसानमक 

ऻान ईडी- 40 

घॊटे। 

 

 

कामक के ऺेत्र भें 
विमबन्न अनुप्रमोगों 
के मरए इॊजीननमरयॊग 
ड्राइॊग ऩढें औय रागू 
कयें। (एनओएस: 
सीएससी/एन9401) 

 

 

इॊजीननमरयॊग ड्राइॊग औय ड्राइॊग इॊ्ट्रूभेंट्स का ऩरयचम – 

 कन्िेंशनों 
 ड्राइॊग शीट का आकाय औय रेआउट 

 शीषकक ब्रॉक, इसकी क््थनत औय साभग्री 
 आयेखण उऩकयण 

येखाएॊ-प्रकाय औय ड्राइॊग भें अनुप्रमोग िी हैंड ड्राइॊग- 

 आमाभ के साथ ज्मामभतीम आॊकडे़ औय ब्रॉक 

 दी गई ि्तु से भाऩ को भुक्तह्त येखाधचत्रों भें ्थानाॊतरयत 

कयना। 
 हाथ के औजायों औय भाऩने के औजायों का भुक्तह्त धचत्रण। 

ज्मामभतीम आकर नतमों का आयेखण: 

 कोण, त्रत्रबुज, िरत्त, आमत, िगक, सभाॊतय चतुबुकज। 

 रेटरयॊग औय नॊफरयॊग-मस ॊगर ्रोक। 
आमाभ 

 एयो हेड के प्रकाय 

 टेक््ट के साथ रीडय राइन 

 आमाभ की क््थनत (मूननडामयेक्शनर, सॊयेखखत) 

प्रतीकात्भक प्रनतननधधत्ि- 
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 सॊफॊधधत रेडों भें उऩमोग ककए जाने िारे विमबन्न प्रतीक। 
ड्राइॊग की अिधायणा औय ऩढना 

 अऺ तर औय चतुथािंश की अिधायणा 
 ऑथोग्राकपक औय आइसोभेटरक अनुभानों की अिधायणा 
 ऩहरे कोण औय तीसये कोण के अनुभानों की विधध (ऩरयबाषा औय 

अॊतय) 

सॊफॊधधत रेडों के जॉफ ड्राइॊग को ऩढना। 

कामषशारा गणना औय ववऻान: (36 घॊटे) 

डब्ल्मूसीएस- 

36 घॊटे। 

 

व्मािहारयक सॊचारन 
कयने के मरए 
फुननमादी गखणतीम 
अिधायणा औय 
मसद्धाॊतों का 
प्रदशकन। अध्ममन के 
ऺेत्र भें फुननमादी 
विऻान को सभझें 
औय सभझाएॊ। 
(एनओएस: 
सीएससी/एन9402) 

 

इकाई, शबन्न 

इकाई प्रणारी का िगीकयण 

भौमरक औय व्मुत्ऩन्न इकाइमाॉ FPS, CGS, MKS औय SI इकाइमाॉ 
भाऩन इकाइमाॉ औय रूऩाॊतयण 

कायक, एचसीएप, एरसीएभ औय सभ्माएॊ 
मबन्न - जोड़, घटाि , गुणा औय बाग 

दशभरि मबन्न - जोड़, घटाि, गुणा औय बाग 

कैरकुरेटय का उऩमोग कयके सभ्माओॊ का सभाधान 

वगषभूर, अनुऩात औय सभानुऩात, प्रनतशत 

्क्िामय औय सुये रूट 

कैरकुरेटय का उऩमोग कयने िारी सयर सभ्माएॊ 
ऩाइथागोयस प्रभेम के अनुप्रमोग औय सॊफॊधधत सभ्माएॊ 
अनुऩात औय अनुऩात 

प्रनतशत 

प्रनतशतता - प्रनतशत को दशभरि औय मबन्न भें फदरना 
बौनतक ववऻान 

धातुओॊ के प्रकाय, रौह औय अरौह धातुओॊ के प्रकाय 

धातुओॊ के बौनतक औय माॊत्रत्रक गुण 

रोहा औय कच्चा रोहा का ऩरयचम 

रौह औय इ्ऩात, मभश्र धातु इ्ऩात के फीच अॊतय 
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इन्सुरेट साभग्री के गुण औय उऩमोग 

द्रव्मभान, वजन, आमतन औय घनत्व 

द्रव्मभान, आमतन, घनत्ि, िजन औय विमशष्ट गुरुत्ि एर, सी, ओ 
वगों से सॊफॊधधत सॊख्मात्भक 

गनत औय वेग, कामष, शलक्त औय ऊजाष 
कामक, शक्क्त, ऊजाक, एचऩी, आईएचऩी, फीएचऩी औय दऺता 
गभी औय ताऩभान औय दफाव 

गभी औय ताऩभान की अिधायणा, गभी के प्रबाि, गभी औय 
ताऩभान के फीच अॊतय, विमबन्न धातुओॊ औय अधातुओॊ के 
क्िथनाॊक औय गरनाॊक 

दफाि की अिधायणा - दफाि की इकाइमाॉ 
फुननमादी बफजरी 
त्रफजरी का ऩरयचम औय उऩमोग 

विद्मुत शक्क्त, एचऩी, ऊजाक औय विद्मुत ऊजाक की इकाइमाॊ 
ऺेत्रशभनत 

िगक, आमत औय सभाॊतय चतुबुकज का ऺेत्रपर औय ऩरयभाऩ 

त्रत्रबुजों का ऺेत्रपर औय ऩरयभाऩ 

िरत्त का ऺेत्रपर औय ऩरयधध, अधकिरत्त, िरत्ताकाय िरम, िरत्त का 
त्रत्रज्मखॊड, षट्बुज औय दीघकिरत्त 

सतह का ऺेत्रपर औय ठोसों का आमतन - घन, घनाब, फेरन, 

गोरा औय खोखरा फेरन 

ऩाश्िक सतह ऺेत्र, कुर सतह ऺेत्र औय हेक्सागोनर, शॊक्िाकाय औय 
फेरनाकाय आकाय के जहाजों के रीटय भें ऺभता का ऩता रगाना 
रीवय औय सयर भशीनें 
रीिय औय सयर भशीनें - रीिय औय उसके प्रकाय 

बत्रकोणशभनत 

कोणों का भाऩन 

त्रत्रकोणमभतीम अनुऩात 
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त्रत्रकोणमभतीम सायणी 
सॊमॊत्र भें प्रशशऺण/ऩररयोजना कायय 
व्माऩक ऺेत्र: 

a) विननभाकण के ऩायॊऩरयक तयीकों से भशीन के ऩुजों का ननभाकण। 
b) मभमर ॊग भशीन के शीमरयॊग वऩन को फदरना। 
c) रेथ भशीन की ्थाऩना। 
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भैकेननक भशीन टूर भेंटेनेंस रेड के शरए शसरेफस 

दसूया सार 

अवधध 
सॊदबष सीखने के 

ऩरयणाभ 

व्मावसानमक कौशर 

(व्माऩाय व्मावहारयक) 

साॊकेनतक घॊटों के साथ 

ऩेशेवय ऻान 

(व्याऩार शसद्धाॊत) 

व्मािसानमक 

कौशर 40 घॊटे 

; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 10 घॊटे 

गैस औय आकक  
िेक्ल्डॊग भशीन 
रगाकय अरग-अरर् 

जोड़ फनाना/फनाना 
औय वेल्डॊर् र्यना। 
(भैप्ड एनओएस: 
सीएससी/एन0304) 

122. आकक  िेक्ल्डॊग भशीन की 
्थाऩना। (5 घॊटे) 

123. आकक  िेक्ल्डॊग के मरए 
साभग्री की एज तैमायी। 
(5 घॊटे) 

124. आकक  िेक्ल्डॊग भें ्क्िामय 
रैऩ जॉइॊट , फट जॉइॊट, टी 
जॉइॊट औय ऩाइऩ जॉइॊट र्ा 
प्रदशकन र्यें। (10 घॊटे) 

125. गैस िेक्ल्डॊग भें सीधे 
भनके फनाना। (4 घॊटे) 

126. गैस िेक्ल्डॊग भें ्क्िामय 
रैऩ जॉइॊट , रेकर्न जॉइॊट 

औय टी जॉइॊट र्ा प्रदशकन 

र्यें। (08 घॊटे) 

127. एभएस प्रेट की गैस 
कटटॊग कयें। (08 घॊटे) 

 

आकष  वेलल्डॊग : आकष  वेलल्डॊग का 
ऩरयचम औय इसकी सुयऺा। 
िेक्ल्डॊग के प्रकाय, िेक्ल्डॊग भें 
प्रमुक्त होने िारे साभान्म 

उऩकयण। 
िेक्ल्डॊग के मरए राग ूभूर त्रफजरी 
चाऩ की रॊफाई औय उसके प्रबाि 

आकक  िेक्ल्डॊग भशीन: - एसी औय 

डीसी आकक  िेक्ल्डॊग भशीन के 

पामदे औय नुकसान। इरेक्रोड: - 

आकाय औय कोडड ॊग। 

ककनाये की तैमायी: फट औय 

ऩट्टटका िेक्ल्डॊग का नाभकयण। 
िेक्ल्डॊग प्रतीक औय िेल्ड दोष। 
गैस वेलल्डॊग : गैस वेलल्डॊग 

प्रफक्रमा का ऩरयचम , इसके 

िगीकयण, सहामक उऩकयण 

औय इसकी सुयऺा। 
गैस कटटॊग: गैस कटटॊग का 
मसद्धाॊत। 
ऑक्सी-एमसटटरीन िेक्ल्डॊग के 

मस्टभ- फ्रैशफैक औय 
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फैकपामय। ऑक्सी-एमसटटरीन 

रऩटों के प्रकाय: - िेक्ल्डॊग औय 

गैस फ्रेभ सॊमोजन भें प्रमुक्त 

गैसें। 
गैस काटने की प्रकक्रमा भें सुयऺा। 
(10 घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 60 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 18 घॊटे 

विमबन्न न्मूभेटटक्स 

औय हाइड्रोमरक्स घटकों 
को ऩहचानें, नष्ट कयें, 
फदरें औय इकट्ठा कयें। 
[विमबन्न घटक - 

कॊ पे्रसय, दफाि गेज, 

कफल्टय ननमाभक 

्नेहक, िाल्ि औय 

एक्ट्मूएटय।] 
(एनओएस: सीएससी / 

एन 9488) 

 

128. हाइड्रोमरक मस्टभ भें 
सुयऺा प्रकक्रमाओॊ का ऻान 

प्रदमशकत कयें (िीडडमो द्िाया 
डेभो)। 

(4 घॊटे ) 

129. हाइड्रोमरक घटकों की 
ऩहचान कयें  - ऩॊऩ, जराशम, 

तयर ऩदाथक, दफाि याहत 

िाल्ि (ऩीआयिी), कपल्टय, 

विमबन्न प्रकाय के िाल्ि, 

एक्चुएटय औय होसेस। (07 

घॊटे ) 

130. द्रि के ्तय, सेिा जराशमों 
का ननयीऺण कयें, कपल्टय 

को साप / फदरें। (10 घू ॊटे) 

हाइिोशरक्स औय न्मूभेटटक्स 

हाइड्रोमरक्स के भूर मसद्धाॊत 
- हाइड्रोमरक मस्टभ के राब 
औय सीभाएॊ, हाइड्रो्टैटटक 
राॊसमभशन, ऩा्कर का ननमभ, 

िनभा र्ा प्रेस, दफाव ताऩभान 

औय प्रवाह, एक्चएुटय र्ी र्नत। 
ननमॊत्रण िाल्ि: हाइड्रोशरर् 

शसस्टभ भें उऩमोर् कर्ए जाने 
वारे विमबन्न प्रकाय के 
ननमॊत्रण िाल्ि। 
दफाि ननमॊत्रण िाल्ि, टदशात्भक 

ननमॊत्रण िाल्ि, चेक िाल्ि, प्रिाह 

ननमॊत्रण िाल्ि का कामक। (06 घॊटे 

) 

 

131. िामिीम घटकों की ऩहचान 

कयें - कॊ पे्रसय, दफाि नाऩने 

का मॊत्र, कफल्टय-ननमाभक-

्नेहक (एपआयएर) इकाई, 

औय विमबन्न प्रकाय के िाल्ि 

औय एक्चुएटय। (2 घॊटे ) 

132. FRL मूननट को डडसभेंटर, 

सॊऩीडड़त िाम ुउत्ऩादन औय 

कॊ डीशननॊग, एमय कॊ पे्रसय, दफाि 

विननमभन, ड्रामय, एमय रयसीिय, 

कॊ डक्टय औय कपटटॊग, 

एपआयएर इकाई, न्मूभेटटक्स 

के अनुप्रमोग, न्मूभेटटक मस्टभ 

भें खतये औय सुयऺा 
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रयप्रेस औय असेंफर कयना। 
(5 घॊटे ) 

133. िामिीम प्रणामरमों औय 

व्मक्क्तगत सुयऺा उऩकयण 

(ऩीऩीई) भें सुयऺा प्रकक्रमाओॊ 
का ऻान प्रदमशकत कयें। (2 

घॊटे ) 

134. िामिीम मसरेंडय के बागों 
की ऩहचान कयें। (1 घॊटा ) 

135. एक िामिीम मसरेंडय को 
विघटटत औय इकट्ठा कयें। 

(4 घॊटे ) 

136. एक छोटे फोय मस ॊगर-

एक्क्टॊग (एस/ए) न्मूभेटटक 

मसरेंडय की टदशा औय गनत 

ननमॊत्रण के मरए एक सककक ट 

का ननभाकण कयें। (5 घॊटे ) 

137. ऺखणक इनऩुट सॊकेतों के 

साथ एक डफर अमबनम 

िामिीम मसरेंडय के ननमॊत्रण 

के मरए एक ननमॊत्रण सककक ट 

का ननभाकण कयें। (5 घॊटे ) 

138. मस ॊगर औय डफर सोरनॉइड 

िाल्ि के साथ डफर एक्क्टॊग 

न्मूभेटटक मसरेंडय के प्रत्मऺ 

औय अप्रत्मऺ ननमॊत्रण के 

मरए एक सककक ट का ननभाकण 

कयें। (08 घॊटे ) 

सािधाननमाॊ। 
 

न्मूभेटटक एक्ट्मूएटसक :- प्रकाय, 

फेमसक ऑऩयेशन, पोसक, ्रोक 

रेंथ, मस ॊगर-एक्क्टॊग औय डफर-

एक्क्टॊग मसरेंडय। 
िामिीम िाल्ि: - िगीकयण, 

िामिीम घटकों के प्रतीक, 3/2-िे 

िाल्ि (NO & NC प्रकाय) 

(भैन्मुअर रूऩ से सकक्रम औय 

िामिीम रूऩ से सकक्रम) औय 

5/2-िे िाल्ि, 

चेक िाल्ि, फ्रो कॊ रोर िाल्ि, 

िन-िे फ्रो कॊ रोर िाल्ि 

िामिीम िाल्ि: योरय िाल्ि, 

शटर िाल्ि, दो दफाि िाल्ि; 

इरेक्रो-न्मूभेटटक्स: ऩरयचम, 

3/2-वे मस ॊगर सोरनॉइड िाल्ि, 

5/2-वे शसॊर्र सोरनॉइड वा्व, 

5/2-वे डफर सोरनॉइड वा्व, 

र्ॊ ट्रोर र्ॊ ऩोनेंट्स-ऩुशफटन (NO 

& NC टाइऩ) औय 
इरेक्ट्रोभैग्नेटटर् रयरे मूननट, 

रॉलजर् र्ॊ ट्रोर (12 घॊटे ) 
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139. सोरनॉइड िाल्िों का 
ननयाकयण औय सॊमोजन। 
(07 घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 

110Hrs; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 30 घॊटे 

भानक सॊचारन प्रकक्रमा 
औय सुयऺा ऩहरू को 
ध्मान भें यखते हुए 

न्मूभेटटक्स औय 

हाइड्रोमरक्स के सककक ट 

का ननभाकण। 
(एनओएस: 

सीएससी/एन9489) 

 

140. भोड़, ककॊक औय न्मूनतभ 

भोड़ त्रत्रज्मा के मरए नरी का 
ननयीऺण कयें, नरी/ट्मूफ 

कपटटॊग का ननयीऺण कयें। (5 

घॊटे ) 

141. हाइड्रोमरक मसरेंडयों, 
ऩॊऩों/भोटयों के आॊतरयक 

बागों की ऩहचान कयें। (10 

घॊटे ) 

142. 3/2-िे िाल्ि (िेट रोडेड 

डफर एक्क्टॊग मसरेंडय को 
मस ॊगर एक्क्टॊग मसरेंडय के 

रूऩ भें इ्तेभार ककमा जा 
सकता है), 4/2 औय 4/3 िे 

िाल्ि का उऩमोग कयके 

एकर अमबनम हाइड्रोमरक 

मसरेंडय के ननमॊत्रण के मरए 

एक सककक ट का ननभाकण कयें। 
(10 घॊटे ) 

143. हाइड्रोमरक ऩॊऩ की 
ओियहामर ॊग कयें। (10 घॊटे) 

144. िामिीम औय हाइड्रोमरक 

मस्टभ के यखयखाि, 

सभ्मा ननिायण औय 

सुयऺा ऩहर ू(इस घटक के 

- हाइड्रोमरक घटकों के प्रतीक, 

हाइड्रोमरक तेर-कामक, गुण 

औय प्रकाय, तेरों भें सॊदषूण 

औय इसका ननमॊत्रण 

- हाइड्रोमरक कपल्टय - प्रकाय, 

ननभाकण सॊफॊधी विशेषताएॊ, 
औय उनके विमशष्ट ्थाऩना 
्थान, नछद्र , खतये औय 

हाइड्रोमरक मस्टभ भें सुयऺा 
सािधाननमाॊ 

- हाइड्रोमरक जराशम औय 

सहामक उऩकयण, ऩॊऩ, 

िगीकयण - धगमय / िैन / 

वऩ्टन प्रकाय, दफाि याहत 

िाल्ि - प्रत्मऺ अमबनम औय 

ऩामरट सॊचामरत प्रकाय 

- ऩाइऩ, टमूत्रफ ॊग, होसेस औय 

कपटटॊग्स - ननभाकण सॊफॊधी 
विियण, न्मूनतभ भोड़ 

त्रत्रज्मा, होसेस के मरए रूटटॊग 

टटप्स 

- हाइड्रोमरक मसरेंडय-प्रकाय 

- हाइड्रोमरक भोटसक-प्रकाय 

- हाइड्रोमरक िाल्ि: िगीकयण, 

टदशात्भक ननमॊत्रण िाल्ि - 
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मरए व्मािहारयक िीडडमो 
द्िाया प्रदमशकत ककमा जा 
सकता है)। (13 घॊटे ) 

2/2- औय 3/2-िे िाल्ि 

- हाइड्रोमरक िाल्ि: 4/2- औय 

4/3-िे िाल्ि, 4/3-िे िाल्ि के 

कें द्र की क््थनत 

- हाइड्रोमरक िाल्ि: चेक िाल्ि 

औय ऩामरट सॊचामरत चेक 

िाल्ि, रोड होक्ल्डॊग फॊ क्शन 

- प्रिाह ननमॊत्रण िाल्ि: प्रकाय, 

गनत ननमॊत्रण विधधमाॊ - भीटय-

इन औय भीटय-आउट 

- िामिीम औय हाइड्रोमरक 

मस्टभ का ननिायक 

यखयखाि औय सभ्मा 
ननिायण, सॊदषूण, रयसाि, 

घषकण, अनुधचत भाउॊ टटॊग, 

कैविटेशन औय हाइड्रोमरक 

तेरों के उधचत नभूने के कायण 

मस्टभ की खयाफी (13 घॊटे ) 

145. इरेक्रो हाइड्रोमरक सककक ट 
का ननभाकण - डफर 

अशबनम शसरेंडय र्ी र्नत 

औय दफाव ननमॊत्रण। (10 घॊटे 

) 

146. िामिीम मसरेंडयों की 
ओियहामर ॊग कयें। (12 घॊटे) 

147. हाइड्रोमरक एक्चुएटसक की 
ओियहामर ॊग कयें। (10 घॊटे) 

148. ऩािय ऩैक, हाइड्रोशरर् 

इरेक्रो हाइड्रोमरक सककक ट, 

ववद्मुत घटक 
- क््िच 

- solenoid 

- रयरे 

िामिीम एक्चुएटसक का 
ऩरयचम 

िामिीम प्रतीक 

िामिीम सककक ट 

विद्मुत ननमॊत्रण घटक 
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ऩाइऩ, पेरूर, हाइड्रोशरर् 

शसरेंडय, वऩस्टन आटद र्ो 
अरर् र्यना (10 घॊटे) 

149. हाइड्रोमरक ऩाइऩ, सीर 

आटद र्ो फदरना औय 
फदरना (10 घॊटे) 

150. एमय ब्रीडड ॊग के फाद 
ऩािय पे्रस के ऩुजों औय 
ऩयीऺण को इकट्ठा कयें। 
(10 घॊटे) 

- क््िच 

- solenoid 

- रयरे 

हाइड्रोमरक पे्रस औय उसके 
घटकों का अध्ममन औय कामक 
कयना। हाइड्रोमरक पे्रस का 
टूटना औय ननिायक यखयखाि। 
हाइड्रोमरक पे्रस के उऩमोग 
औय यखयखाि भें सुयऺा। 
ननकटता सेंसय िगीकयण औय 
सॊचारन-ननकटता सेंसय-

ननकटता सेंसय के प्रकाय औय 
उनके कामक-औद्मोधगक 
अनुप्रमोग 

दयूी औय वि्थाऩन के मरए 
सेंसय -एरिीडीटी-यैखखक (17 

घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 80 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 
ऻान 20 घॊटे 

्नेहक औय शीतरक के 

मरए ऩाइऩ/ट्मूफ 

कपटटॊग औय िाल्ि 

कनेक्शन फनाएॊ, रयसाि 

के मरए ऩयीऺण कयें। 
(भैप्ड एनओएस: 

सीएससी/एन0901) 

 

151. ऩाइऩ औय ऩाइऩ जोड़ों का 
पड़कना। (3 घॊटे ) 

152. ऩाइऩ की रॊफाई की 
कटटॊग औय थे्रडड ॊग। (3 घॊटे 

) 

153. ऩाइऩ के काभ के मरए 
उऩमोग की जाने िारी 
क््थनतमों का अिरोकन 
कयते हुए ्केच के 
अनुसाय ऩाइऩ की 
कपटटॊग। (09 घॊटे ) 

154. ऩाइऩों का झुकना- ठॊडा 

ऩाइऩ औय ऩाइऩ कपटटॊग- 

आभतौय ऩय इस्तभेार कर्ए जाने 
वारे ऩाइऩ। ऩाइऩ अनुसूची औय 
भानर् आर्ाय। ऩाइऩ झुर्ने रे् 

तयीके। फेंडड ॊग कपक््चय, ऩाइऩ 

थे्रड्स र्ा उऩमोर्-एसटीडी। 
ऩाइऩ थे्रड्स डाई एॊड टैऩ, ऩाइऩ 

वाइस। 
 

भानक ऩाइऩकपटटॊग- िषाक जर 

ननकासी ऩाइऩ औय हाउसहोल्ड 

नर औय ऩाइऩ के काभ ऩय 
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औय र्भक। (7 घॊटे ) 

155. ऩाइऩ, वा्व र्ो कपट औय 
असेंफर र्यना औय वा्व रे् 

रयसाव औय र्ामकऺ भता रे् 

शरए ऩयीऺण। (17 घॊटे ) 

156. दृश्म दोषों के मरए दृश्म 
ननयीऺण जैसे डेंट, सतह 

खत्भ। (3 घॊटे) 

उऩयोक्त कपटटॊग, भयम्भत औय 

ननभाकण की कपटटॊग मा फदरने की 
विधधमाॊ। 
ननयीऺण औय गुणित्ता ननमॊत्रण 

-दृश्म ननयीऺण 

- फेशसर् 7 क्वाशरटी टू्स (10 

घॊटे ) 

157. ग्रोफ िाल्ि, रे्ट वा्व, 

फटयफ्राई, डामफ्राभ, 

डामयेक्शन र्ॊ ट्रोर वॉ्व, 

प्रेशय रयरीप, नॉन रयटनक एॊड 

फ्रो र्ॊ ट्रोर वॉ्व र्ा 
डडसभेंटर औय असेंफरी। 
(30 घॊटे) 

158. गा्केट, वॉशय फनाना औय 
फदरना। (08 घॊटे) 

ऩाइऩ यॊग कोड। 

ऩाइऩराइन ऩय काभ कयते सभम 

सुयऺा सािधाननमों का ऩारन 

ककमा जाना चाटहए। 
विमबन्न प्रकाय के िाल्ि का 
ननभाकण विियण औय उनके 

उऩमोग जैसे: गेट, ग्रोफ, 

फटयफ्राई, डामािाभ। 
(10 घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 40 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 

ऻान 10 घॊटे 

ननिायक यखयखाि का 
सॊचारन कयें , विमबन्न 

घटकों की भशीन का 
ननयाकयण औय सॊमोजन 

कयें  औय मभमर ॊग भशीन 

की सटीकता के मरए 

ऩयीऺण कयें। (भैप्ड 

एनओएस: 

सीएससी/एन0901) 

159. हेड ्टॉक, धर्मय फॉक्स रेड 

स्रू, शभशरॊर् भशीन र्ी 
टेफर र्ो डडसभेंटर औय 
असेंफर र्यना। (27 घॊटे) 

160. असेंफरी के फाद की 
मभमर ॊग भशीन की 
सटीकता की जाॉच कयें। 
(08 घॊटे) 

161. मभमर ॊग भशीन का 
ननिायक यखयखाि कयें। 
(5 घॊटे) 

मभमर ॊग भशीन का बे्रकडाउन 

यखयखाि औय ननिायक 

यखयखाि। (10 घॊटे ) 
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व्मािसानमक 

कौशर 60 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 

ऻान 18 घॊटे 

विमबन्न ऩीसने की 
भशीन सेट कयें औय 

उधचत सटीकता के मरए 

घटक का उत्ऩादन कयें। 
[विमबन्न भशीन: - 

सतह औय फेरनाकाय 

ऩीस; उऩमुक्त सटीकता 
±0.02mm] (भैप्ड NOS: 

CSC/N0304) 

162. ऩीसने की भशीन के काभ 
का प्रदशकन। (05 घॊटे) 

163. भशीन सेट कयें, स्ट्रोर् रेंथ 

औय व्हीर फैरेंशसॊर् र्यें। (10 

घॊटे ) 

164. सभानाॊतय औय रॊफित 
सतहों को ऩीसना 
(सटीर्ता ± 0.02 शभभी)।  

(15 घॊटे ) 

165. कोणीम सतहों को ऩीसकय 
ऩीसना (सटीर्ता ± 0.02 

शभभी)।  (10 घॊटे) 

166. आॊतरयक औय फाहयी 
सतहों को ऩीसने के मरए 
फेरनाकाय ऩीसने की 
भशीन की ्थाऩना। (10 

घॊटे) 

167. टेऩय होर ऩीसने के मरए 
भशीन सेट कयना। (10 

घॊटे) 

ऩीसना: 
ऩीसने की भशीन - ऩरयचम, 

बागों औय ननभाकण सॊफॊधी 
विियण, प्रकाय - सतह ऩीसने 

औय फेरनाकाय ऩीसने िारी 
भशीनें। ऩीसने िारी भशीनों ऩय 

काभ कयते सभम सुयऺा 
सािधानी फयती जाती है। ऩीसने 

िारे ऩटहमे - अऩघषकक, फॊधन 

औय फॊधन प्रकक्रमा, धग्रट, गे्रड, 

औय ऩीसने िारे ऩटहमों की 
सॊयचना औय इसकी अॊकन 

प्रणारी। 
ग्राइॊडड ॊग व्हील्स को भाउॊ ट कयने, 

ग्राइॊडड ॊग व्हील्स को फैरेंस कयने, 

ग्राइॊडड ॊग व्हील्स की डे्रमस ॊग औय 

ट्रूइॊग, ग्राइॊडड ॊग व्हीर भें ग्रेक्ज़ॊग 

औय रोडड ॊग की प्रकक्रमा। 
(18 घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 40 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 

ऻान 10 घॊटे 

ननिायक यखयखाि का 
सॊचारन कयें , ऩीसने 

िारी भशीन के विमबन्न 

घटकों के ननयाकयण 

औय सॊमोजन का 
प्रदशकन कयें  औय 

सटीकता के मरए 

ऩयीऺण कयें। [विमबन्न 

168. ऩीसने िारी भशीन के 
ग्राइॊडड ॊग हेड, रेड स्रू, 

टेफर, हाइड्रोशरर् शसशरॊडय 

र्ो डडसभेंटर औय असेंफरी। 
(20 घॊटे) 

169. असेंफरी के फाद ऩीसने 
िारी भशीन की सटीकता 
की जाॊच कयें। (10 घॊटे) 

ऩीसने िारी भशीन का 
ननिायक औय बे्रकडाउन 
यखयखाि। 
(10 घॊटे ) 
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घटक ऩीसने िारे मसय, 

रीड ्कू्र, टेफर, 

हाइड्रोमरक मसरेंडय] 

(भैप्ड एनओएस: 

सीएससी / एन 0 9 01) 

170. सतह की चक्की औय 
फेरनाकाय ऩीसने की 
भशीन का ननिायक 
यखयखाि कयें। (10 घॊटे) 

व्मािसानमक 

कौशर 

110Hrs; 

 

व्मािसानमक 

ऻान 30 घॊटे 

 

विमबन्न विद्मुत 
उऩकयणों, सेंसयों र्ी 
फुननमादी र्ामकप्रणारी 
र्ो ऩहचानें औय 
सभझाएॊ औय फुननमादी 
यखयखाव र्ामक सटहत 

औद्मोधर्र् अनुप्रमोर्ों 
भें इस तयह रे् ऻान र्ो 
रार्ू र्यें। [ववशबन्न 

ववद्मुत औय 
इरेक्ट्रॉननक्स उऩकयण- 
डीसी/एसी भोटसक, 
ननलष्रम औय सकरम 

इरेक्ट्रॉननर् घटक, 

योर्नेवारा, सॊधारयत्र, 

प्रेयर्, टदष्टर्ायी, डामोड 

ट्राॊलजस्टय, 

एससीआयएस औय 
आईसीएस; ववशबन्न 

सेंसय - ननर्टता औय 
अ्ट्रासोननर्] (भैप्ड 

एनओएस: 
सीएससी/एन0305) 

171. ननकटता सेंसय का 
व्मिहाय। (5 घॊटे) 

172. अल्रासोननक सेंसय का 
व्मिहाय। (5 घॊटे) 

173. सेंसय का ताककक क 
सॊचारन। (5 घॊटे) 

174. सेंसय का उऩमोग कयके 
सीभा औय ्तय ननमॊत्रण। 
(5 घॊटे) 

175. विद्मुत एक्चुएटसक के 
साथ सेंसय का 
इॊटयपेमस ॊग। (5 घॊटे) 

176. साधायण िामरयॊग सककक ट 
फनाना औय कयॊट औय 
िोल्टेज का भाऩन कयना। 
(5 घॊटे) 

177. त्रफजरी आऩूनत क (एसी औय 
डीसी) र्ा ऩयीऺण। (5 घॊटे ) 

178. टे्ट रैंऩ औय भेगय के 
उऩमोग का प्रदशकन । (5 

घॊटे ) 

179. डीसी/एसी भोटसक रे् 

र्नेक्शन औय इसर्ी र्नत 

क््िच, फ्मूज औय सककक ट 
बे्रकय। 
सेंसय का ऩरयचम - सेंसय का 
भौमरक। 
ऩोटेंमशमोभीटय-अल्रासोननक 
औय ऑक्प्टकर सेंसय-

औद्मोधगक अनुप्रमोग। 
डीसी जनयेटय औय भोटसक, 
अल्टयनेटय औय एसी भोटसक 
औय राॊसपाभकय के फुननमादी 
मसद्धाॊत। विद्मुत ऩरयऩथों भें 
विमबन्न प्रकाय के क््िच, 

सककक ट बे्रकय, फ़्मूज़, रैंऩ, 

प्रॉक्क्समभटी क््िच, रयरे औय 
कॉन्टैक्टय। 

ननक्ष्क्रम सककक ट तत्ि - 

प्रनतयोधक, कैऩेमसटय औय 
इॊडक्टसक। इसकी ऩहचान औय 
ऩयीऺण। यॊग कोड। 

(12 घॊटे ) 
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 ननमॊत्रण - रे्वर प्रदशकन। (5 

घॊटे ) 

180. ननक्ष्क्रम औय सकक्रम 
इरेक्रॉननक घटकों की 
ऩहचान। (8 घॊटे) 

181. आ्टसीर्कऩ का 
उऩमोग। (05 घॊटे) 

182. रॉक्जक गेट सॊचारन का 
प्रदशकन। (5 घॊटे) 

183. भल्टीभीटय का उऩमोग 
कयके प्रनतयोधों, रै्ऩेशसटय, 

इॊडक्टसक र्ा ऩयीऺण औय 
भाऩ ।  (8 घॊटे) 

184. भुटद्रत सककक ट फोडक ऩय 
घटकों की सोल्डरयॊग औय 
डी-सो्डरयॊर् र्यें। 
(ऩीसीफी)।  (10 घॊटे) 

185. येक्क्टपामय का अध्ममन 
औय भल्टीभीटय के साथ 
ऩयीऺण । (5 घॊटे) 

186. येक्क्टपामय सककक ट की 
तैमायी औय जाॉच। (6 घॊटे) 

187. ठोस अि्था उऩकयणों 
का प्रदशकन - डामोड 

ट्राॊलजस्टय। (5 घॊटे) 

188. एससीआयएस औय 
आईसीएस-ऩहचान औय 
ऩयीऺण। (5 घॊटे) 

फुननमादी इरेक्रॉननक्स 

इरेक्रॉननक्स औय उसके 

औद्मोधगक अनुप्रमोगों का 
ऩरयचम। 

डडक्जटर इरेक्रॉननक्स का 
ऩरयचम - सॊख्मा प्रणारी औय तकक  
द्िाय। 
 

इरेक्रॉननक सककक ट का अध्ममन 

- ब्रॉक आयेख के साथ भैक्रो 
्तय। (18 घॊटे ) 
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189. ब्राइट येक्क्टपामय औय 
कपटय कैऩेमसटय का 
उऩमोग कयके साधायण 
फैटयी एमरमभनेटय सककक ट 
की असेंफरी। (8 घॊटे) 

व्मािसानमक 

कौशर 40 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 

ऻान 10 घॊटे 

प्रोग्राभ ऩीएरसी औय 
अन्म उऩकयणों के 
साथ इॊटयपेस इसके 
अनुप्रमोगों की जाॊच 
कयने के मरए। 
(एनओएस: 

सीएससी/एन9490) 

192. टदए गए ऩीएरसी के 
विमबन्न भॉड्मूर, ननमॊत्रण 

औय सॊरे्तर्ों र्ा ऩता 
रर्ाएॊ। (6 घॊटे ) 

193. एक साधायण ्टाटक/स्टॉऩ 

रूटीन र्यन ेरे् शरए 

ऩीएरसी र्ो प्रोग्राभ औय 
र्ॉलन्फर्य र्यें। (6 घॊटे ) 

194. टाइभय औय काउॊ टय 
ननदेशों का उऩमोग कयके 
ऩीएरसी प्रोग्राभ कयें। (10 

घॊटे ) 

195. भूि, अरयथभेटटर् औय 
रॉलजर्र ऑऩयेशॊस र्यन े

रे् शरए ऩीएरसी प्रोग्राभ 

र्यें। (3 घॊटे ) 

196. तुरननत्र सॊचारन कयने के 
मरए ऩीएरसी प्रोग्राभ 
कयें। (3 घॊटे ) 

197. ऩीएरसी िामरयॊग ऩय 
अभ्मास कयें। (9 घॊटे ) 

198. एनारॉग ऩैयाभीटय को 
ननमॊत्रत्रत कयने के मरए 

ऩीएरसी: 
विमबन्न ननमॊत्रण प्रणामरमों 
का अिरोकन। ऩीएरसी के 
फाये भें ऩरयचम। ऩीएरसी का 
ब्रॉक आयेख। विमबन्न प्रकाय 
के ऩीएरसी, ऩीएरसी 
आककक टेक्चय (कपक््ड औय 
भॉड्मूरय)। ऩीएरसी का 
चमन। ऩीएरसी के राब। 
ऩीएरसी के अनुप्रमोग। 
ऩीएरसी भें उऩमोग ककए जाने 
िारे विमबन्न प्रकाय के 
भॉड्मूर। उदाहयणों के साथ 
AND, OR औय NOT रॉक्जक्स 
से ऩरयधचत होना। यक्ज्टय 
भूर फातें। टाइभय कामक। 
काउॊ टय कामक। अनुक्रमभक 
ननमॊत्रण प्रणारी का ऩरयचम 
औय भहत्ि। ऩीएरसी भें 
प्रमुक्त सॊचाय प्रोटोकॉर: 

आयएस -232, आयएस -485, 

ईथयनेट, प्रोकपफस । 
ऩीएरसी की विमबन्न 
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प्रोग्राभ ऩीएरसी । (3 घॊटे 
) 

प्रोग्रामभ ॊग बाषाएॊ: एरडीआय, 
एसटीएर , एपफीडी , सीएसएप। 
ऩीएरसी की फुननमादी सीढी 
प्रोग्रामभ ॊग। ऩीएरसी औय 
उसके भॉड्मूर का विन्मास। 
ऩीएरसी की िामरयॊग। (10 घॊटे 
) 

व्मािसानमक 

कौशर 60 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 

ऻान 18 घॊटे 

ऩाटक प्रोग्राभ तैमाय कयें , 
मसभुरेशन सॉफ्टिेमय 

ऩय ऩयीऺण कयें  औय 

विमबन्न त्रुटटमों की 
व्माख्मा कयें। 

(एनओएस: 

सीएससी/एन9491) 

199. सीएनसी 
डडडक्क्टक/शसभुरेशन 

सॉफ्टवेमय औय उऩर्यण र्ा 
उऩमोर् र्यत ेहुए 

व्मलक्तर्त औय सीएनसी 
भशीन सुयऺा, उऩर्यणों र्ी 
सुयक्षऺत हैंडशरॊर्, सुयऺा 
लस्वच औय साभग्री हैंडशरॊग 
उऩकयण के ऻान ननमभ। 
(5 घॊटे) 

200. सीएनसी खयाद भशीन 
तत्िों औय उनके कामों 
की ऩहचान कयें। (5 घॊटे) 

201. सीएनसी 
डडडक्क्टक/शसभुरेशन 

सॉफ्टवेमय र्ा उऩमोर् र्यरे् 

सीएनसी खयाद रे् रु्छ 

टहस्सों र्ी र्ामकप्रणारी र्ो 
सभझें। (05 घॊटे) 

202. साभान्म टूर होल्डय की 
ऩहचान कयें औय ISO 

सभन्िम ज्मामभनत की 
अिधायणा, भशीन सभन्िम 
अऺ की अिधायणा, सीएनसी 
खयाद ऩय अऺ सम्भेरन, र्ामक 
शून्म, भशीन शून्म। 
 

बाग के व्मास औय रॊफाई को 
सभन्िम प्रणारी त्रफ ॊदओुॊ भें 
ऩरयिनतकत कयना। ननयऩेऺ औय 
िरद्धधशीर प्रोग्रामभ ॊग। 
 

प्रोग्रामभ ॊग - अनुरभ, प्रारूऩ, 

ववशबन्न र्ोड औय शब्लद। 
 

सीएनसी भोड़ के मरए 
आईएसओ जी कोड औय एभ 
कोड। 
 

सीएनसी इॊटयऩोरेशन, ओऩन 

औय क्रोज रूऩ र्ॊ ट्रोर शसस्टभ 

र्ा वणकन र्यें। सभन्वम प्रणारी 
औय अॊर्। 
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नाभर्यण द्िाया आकर नतमों 
को सक्म्भमरत कयें। (5 

घॊटे) 

203. टूर ननभाकता के कैटरॉग 
से कटटॊग ऩैयाभीटय चुनें। 
(2 घॊटे) 

204. यैखखक औय िरत्ताकाय प्रऺेऩ 
का उऩमोग कयके सयर 
उऩकयण गनतमों औय 
बागों के मरए सीएनसी 
कामकक्रभ मरखें; र्ामकरभ 

सत्माऩन/शसभुरेशन 

सॉफ्टवेमय र्ी जाॊच र्यें। 
(04 घॊटे) 

205. डड्रमर ॊग औय कपननश 
टननिंग के साथ ्टॉक 
हटाने, ग्रूवव ॊर्, थे्रडड ॊर् 

ऑऩयेशॊस रे् शरए डडब्लफाफॊद 

चरों र्ा उऩमोर् र्यरे् 

सीएनसी ऩाटक प्रोग्राभ शरखें। 
कपननश टननिंर् रे् शरए 

TNRC र्भाॊड र्ा उऩमोर् 

र्यें। प्रोग्राभ 

सत्माऩन/शसभुरेशन 

सॉफ्टवेमय ऩय शसभुरेशन 

र्ी जाॊच र्यें। (06 घॊटे ) 

206. प्रोग्राभ त्रुटटमों के कायण 
होने िारी टक्कयों से 

उऩकयण साभग्री काटना, 
ववशबन्न साभधग्रमों र्ा 
अनुप्रमोर्। 
 

आॊतरयक औय फाहयी भोड़, 

ग्रूवव ॊर्, थे्रडड ॊर्, पेस ग्रूवव ॊर्, 

डड्रशरॊर् रे् शरए र्टटॊर् टूर 

जू  मोभेरी। प्रत्मेक के मरए 
होक्ल्डॊग विधधमों को 
सक्म्भमरत कयें। 
 

सीएनसी प्रोग्राभ 
िेरयकपकेशन/शसभुरेशन 

सॉफ्टवेमय र्ा उऩमोर् र्यरे् 

ड्राइॊर् औय चकेर्ॊ र् रे् अनुसाय 
ऩाटक प्रोग्राभ शरखना। बार् 

ज्माशभनत औय आमाभों रे् 

अनुसाय प्रकरमा मोजना, र्ामक 
होल्डॊर्, उऩर्यण औय र्ाटने के 
ऩैयाभीटय चमन। 

 

प्रोग्राभ त्रुटटमों के कायण 
टकयाि, टकयाि के प्रबाि। 
टकयाि से जुड़ी रागत - 

उऩकयण टूटना, भशीन ऺनत, 

चोटें। 
 

अराभक कोड औय उन कोड के 
अथक का ऩता रगाएॊ। 
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फचना। प्रोग्राभ त्रुटटमों के 
कायण टकयाि के कायणों 
औय प्रबािों को जानना, 
प्रोग्राभ सत्माऩन / 

शसभुरेशन सॉफ़्टवेमय ऩय 
जानफूझर्य प्रोग्राभ त्रटुटमाॊ 
औय शसभुरेशन र्यना। (6 

घॊटे) 

207. सीएनसी मसम्मुरेटय ऩय 
डडब्फाफॊद चक्रों का उऩमोग 
ककए त्रफना सयर भोड़ 
औय पेमस ॊग (स्टेऩ टननिंर्)।  

(06 घॊटे ) 

208. सीएनसी मसम्मुरेटय (2 

घॊटे) ऩय ड्राई यन, शसॊर्र 

ब्लरॉर् भोड भें प्रोग्राभ चकेर्ॊ र् 

209. ननयऩेऺ औय िरद्धधशीर 
प्रोग्रामभ ॊग असाइनभेंट औय 
मसभुरेशन। (6 घॊटे) 

210. सीएनसी मसम्मुरेटय ऩय 
टूर ऑफसेट के भाध्मभ 
से ओिय साइक्ज़ॊग द्िाया 
कफननश आकाय की जाॉच 
कयना। (2 घॊटे) 

211. मात्रा के दौयान कुल्हाडड़मों 
से ऩुनप्राकप्त, सीएनसी 
शसम्मुरेटय ऩय। (1 घॊटा ) 

212. विमबन्न त्रुटटमों के 

 

एभडीआई, शसॊर्र ब्लरॉर् औय 
ऑटो जैसे ववशबन्न भोड भें 
र्ामकरभ र्ा ननष्ऩादन। 
 

प्रकक्रमा मोजना औय 
अनुक्रभण, उऩकयण रेआउट 
औय चमन औय ऩैयाभीटय 
चमन काटने। 

 

काभ औय उऩकयण ऑपसेट। 

भशीन भें ऑफसेट/ज्माशभनत 

ऩषृ्ठ ऩय इनऩुट भान। 
 

ऩहरे बाग की जाॉच: शसॊर्र 

ब्लरॉर् औय ड्राई यन भोड भें 
प्रोग्राभ जाॉच - आवश्मर्ता औय 
ववधध। 
(18 घॊटे ) 
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विरुद्ध उत्ऩन्न विमबन्न 
सॊदेशों की व्माख्मा कयें। 
(05 घॊटे) 

व्मािसानमक 

कौशर 90 

घॊटे; 

 

व्मािसानमक 

ऻान 20 घॊटे 

ऩॊऩ, ऩॊखे, ब्रोअय औय 

कम्पे्रसय का सभ्मा 
ननिायण औय ओियहार 

कयना औय ननिायक 

यखयखाि कयना।(भैप्ड 

एनओएस: 

सीएससी/एन0901) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

213. विमबन्न प्रकाय के भशीन से 

सॊफॊधधत सेंरीफ्मूगर ऩॊऩ 

औय उनके ऩुजों का प्रदशकन 

कयें। (8 घॊटे) 

214. ग्रैंड ऩैककॊग की कपटटॊग के 

साथ ऩॊऩों की ओियहामर ॊग। 

(15 घॊटे) 

215. ऩॊऩ की प्राइमभ ॊग। (4 घॊटे) 

216. ऩॊऩ का ऩयीऺण। (2 घॊटे) 

217. ननिायक औय अनुसूची 
यखयखाि कयें। (4 घॊटे) 

218. ऩॊऩ सॊचारन भें सभ्मा 
ननिायण। (12 घॊटे) 

केन्द्राऩसायक ऩम्ऩ, ऩॊखा, 
ब्लरोअय औय कॊ पे्रसय:- 

ऩॊऩ 

ऩॊऩ का कामक। 
केन्द्राऩसायक ऩम्ऩ के प्रकाय औय 

कामक मसद्धाॊत (भशीन से 

सॊफॊधधत)। 
ऩॊऩ का ननभाकण विियण 

शरुू कयना औय योकना 
ऩॊऩ प्रदशकन औय विशेषताएॊ। 
कैवऩटेशन औय िातन 

ऩॊऩों का ननिायक औय अनुसूची 
यखयखाि। 
ग्रैंड ऩैककॊग फदरने की प्रकक्रमा। 
माॊत्रत्रक भुहय की अिधायणा 
ऩॊऩ भें सभ्मा ननिायण। 
(10 घॊटे ) 

219. विमबन्न प्रकाय के ऩॊखे, 

ब्रोअय औय उनके ऩुजों की 
ऩहचान। (5 घॊटे) 

220. िकक  आउट ऩाटक को 
डडसभेंटर कयना, ननयीऺण 

कयना, भयम्भत कयना / 

फदरना औय उसे असेंफर 

कयना। (10 घॊटे) 

ऩॊखा औय ब्लरोअय: 

प्रकाय औय कामक मसद्धाॊत 

ऩॊखे औय ब्रोअय का ननभाकण 

विियण। 
ऩॊखे औय ब्रोअय शरुू कयना औय 

योकना 
ऩॊखे औय ब्रोअय के विमबन्न 

बाग 
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221. कम्पे्रसय औय उनके बागों 
का प्रदशकन कयें। (8 घॊटे ) 

222. कम्पे्रसय के कपल्टय को साप 

कयना औय फदरना। (8 घॊटे ) 

223. ब्रोअय औय कॊ पे्रसय का 
शेड्मूर औय ननिायक 

यखयखाि कयना। (6 घॊटे) 

224. रयसीप्रोकेटय कम्पे्रसय भें 
कम्पे्रशन रयॊग औय ऑमर 

रयॊग्स फदरें। (8 घॊटे ) 

उछार की अिधायणा। 

ननिायक औय अनुसूधचत 

यखयखाि। 
कॊ पे्रसय: 

सॊऩीड़न मसद्धाॊत, कम्पे्रसय के 

प्रकाय 

कम्पे्रसय का ननभाकण विियण, 

कामक तॊत्र 

विमबन्न बाग औय उनके कामक। 
रोडड ॊग अनरोडड ॊग मस्टभ 

एमय ड्रामय की अिधायणा। 

ननिायक औय अनुसूची 
यखयखाि। 
(10 घॊटे ) 

व्मािसानमक 

कौशर 

110Hrs; 

 

व्मािसानमक 

ऻान 30 घॊटे 

पॉल्ट कैयीआउट 

भेंटेनेंस कामक की 
ऩहचान कयें औय शॉऩ 

फ्रोय भें विमबन्न 

भशीनयी/ उऩकयणों 
जैसे शेऩय, सयपेस 

ग्राइॊडड ॊग, डड्रमर ॊग, रेथ, 

मभमर ॊग के टूटने की 
ऩहचान कयें, इसकी 
कामकऺ भता सुननक्श्चत 

कयने के मरए उऩमुक्त 

उऩकयणों औय 

उऩकयणों का उऩमोग 

कयें। (भैप्ड एनओएस: 

225. माॊत्रत्रक औय हाइड्रोमरक 
जैक, यस्सी खीॊचने वारा, 
चने खीॊचने वारा, चने ब्लरॉर् 

औय चयखी प्रदशशकत र्यें। (8 

घॊटे ) 

226. साभग्री से ननऩटने िारे 
उऩकयणों के औजायों औय 
टैकरों का ननयीऺण । (6 

घॊटे ) 

227. एक छोटी भशीन को 
रेआउट से रोडड ॊग 
सेंटय/ववशबन्न र्ामक स्थर 

ऩय शशफ्ट र्यें। (10 घॊटे ) 

विमबन्न प्रकाय के जैक, चेन 

ब्रॉक औय ऩुर मरफ्ट। 
विमबन्न प्रकाय के भचान का 
ऻान। 
विमबन्न हेयापेयी उऩकयणों औय 

तकनीकों का उऩमोग कयके 

साभग्री की आिाजाही। 

हेयापेयी भें सुयऺा उऩकयण औय 

सािधाननमाॊ। 
उऩकयण औय टैकर का 
यखयखाि। 
(09 घॊटे ) 

228. विमबन्न फेल्ट औय चेन थोक साभग्री हैंडमर ॊग (कन्िेमय 
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सीएससी/एन0901) 

 

जॉइननॊग विधधमों का 
अभ्मास कयें। (20 घॊटे ) 

229. फेल्ट कन्िेमय मस्टभ, 

वाइिेटयी स्रीन औय पीडय 
र्ा प्रदशकन। (वीडडमो डभेो) 
(6 घॊटे ) 

फेल्ट, िाइबे्रटयी ्क्रीन, पीडय) 

साभग्री से ननऩटने का मसद्धाॊत 

औय तयीका। 

फेल्ट कन्िेमय मस्टभ औय उनके 

कामों भें प्रमुक्त विमबन्न घटक। 
(ऩुरी, आइडरय, ्के्रऩसक, ्कटक , 
फेल्ट , टेक अऩ मूननट मस्टभ 

औय सुयऺा उऩकयण)। 
िाइबे्रटयी ्क्रीन- िककिं ग 

भैकेननज्भ। 
पीडय- प्रकाय, कामक तॊत्र। 
यखयखाि अभ्मास-ऩुरी रैधग ॊग, 

फेल्ट फोरफारा ननमॊत्रण फेल्ट भें 
शामभर होने के तयीके। 

(06 घॊटे ) 

230. भशीन टूल्स जैसे डड्रर, 

शऩेय, रेथ औय ऩावय आया 
भशीन ऩय सभस्मा 
ननवायण। (15 घॊटे ) 

231. रेथ मभमर ॊग औय ग्राइॊडड ॊग 
की पीड मूननटों की 
ओियहामर ॊग कयना। (15 

घॊटे) 

232. भशीन टूल्स का 
ज्मामभतीम ऩयीऺण। (10 

घॊटे) 

बे्रकडाउन भेंटेनेंस, वप्रिेंटटि 

भेंटेनेंस, पे्रडडक्क्टि भेंटेनेंस औय 

टीऩीएभ, ओईई की अिधायणाएॊ। 

(त्रफना गणना के) 

बे्रकडाउन औय ननिायक यखयखाि 

के फीच अॊतय - उत्ऩादकता भें 
इसका भहत्ि, प्रकाय। 
दकुान के पशक ऩय भशीन टूल्स के 

यखयखाि के मरए साभान्म 

प्रकक्रमा का ऩारन ककमा जाता है। 
भशीन टूल्स का सटीकता 
ऩयीऺण। 
विमबन्न यखयखाि प्रथाओॊ। 
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भशीन के प्रदशकन की अिधायणा 
औय भाऩन: एभटीफीएप, 

एभटीटीआय। (गणना के त्रफना) 
(09 घॊटे ) 

233. विमबन्न भशीन टूल्स के 
ननयीऺण के मरए चेक 
मर्ट तैमाय कयना। (5 

घॊटे) 

234. भशीन टूल्स का ताऩभान 
भाऩ। (5 घॊटे) 

235. भशीन टूल्स का कॊ ऩन 
भाऩ। (5 घॊटे) 

236. भशीन टूल्स ऩय पॉल्ट 
पाइॊडड ॊग प्रैक्क्टस। (05 घॊटे 

) 

ननयीऺण औय क््थनत की 
ननगयानी। 

यखयखाि यणनीनत - 

प्रनतकक्रमाशीर, ननिायक, बविष्म 

कहनेिारा औय सकक्रम। 
सुधायात्भक यखयखाि औय 

मोजना यखयखाि। कॊ डीशन फेस 

भेंटेनेंस (सीफीएभ), 

विश्िसनीमता कें टद्रत यखयखाि 

(आयसीएभ), ननयीऺण का भहत्ि 

। 
उऩकयण ननयीऺण के प्रकाय / 

तयीके। 

ननयीऺण के मरए आभतौय ऩय 

इ्तेभार ककए जाने िारे गैजेट। 
ननयीऺण जाॊच सूची की 
अिधायणा। 

क््थनत की ननगयानी का भहत्ि 

औय क््थनत की ननगयानी के मरए 

उऩमोग की जाने िारी विमबन्न 

तकनीकें । (कॊ ऩन, ताऩभान, 

ध्िनन औय ्नेहक की क््थनत) 

उद्मोग 4.0 औय ड्रडलजटर 

ववननभाषण की अवधायणा। (09 
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घॊटे ) 

इॊजीननमरयॊग िाइॊग: (40 घॊटे) 

व्मािसानमक 

ऻान ईडी- 40 

घॊटे। 

 

कामक के ऺेत्र भें 
विमबन्न अनुप्रमोगों 
के मरए इॊजीननमरयॊग 
ड्राइॊग ऩढें औय रागू 
कयें। (एनओएस: 
सीएससी/एन9401) 

 नट, फोल्ट, ्कू्र थे्रड, विमबन्न प्रकाय के रॉककॊग डडिाइस जैसे डफर 

नट, कैसर नट, वऩन इत्माटद की ड्राइॊग ऩढना। 

 नीॊि ड्राइॊग का ऩढना 
 रयिेट्स औय रयिेटेड जॉइॊट्स, िेल्ड जॉइॊट्स का ऩढना 
 ऩाइऩ औय ऩाइऩ जोड़ों के आयेखण का ऩठन 

 जॉफ ड्रॉइॊग, सेक्शनर व्मू औय असेंफरी व्मू ऩढना 

कामषशारा गणना औय ववऻान: (36 घॊटे) 

डब्ल्मूसीएस- 

36 घॊटे। 

 

व्मािहारयक सॊचारन 
कयने के मरए 
फुननमादी गखणतीम 
अिधायणा औय 
मसद्धाॊतों का प्रदशकन। 
अध्ममन के ऺेत्र भें 
फुननमादी विऻान को 
सभझें औय सभझाएॊ। 
(एनओएस: 
सीएससी/एन9402) 

 

टकयाव 

घषकण - राब औय हानन, घषकण के ननमभ, घषकण का गुणाॊक, घषकण 

कोण, घषकण से सॊफॊधधत सयर सभ्माएॊ 
घषकण - ्नेहन 

घषकण - कामकशारा अभ्मास भें घषकण के सह-कुशर, अनुप्रमोग औय 

घषकण के प्रबाि 

गुरुत्वाकषषण का कें दे्र 

गुरुत्िाकषकण का कें द्र - गुरुत्िाकषकण का कें द्र औय इसका 
व्मािहारयक अनुप्रमोग 

कट आउट ननमशभत सतहों का ऺेत्रपर औय अननमशभत सतहों 
का ऺेत्रपर 

कट आउट ननममभत सतहों का ऺेत्रपर - िरत्त, खॊड औय िरत्त का 
त्रत्रज्मखॊड 

कट आउट ननममभत सतहों के ऺेत्र की सॊफॊधधत सभ्माएॊ - 

सकक र, सेगभेंट औय सकक र के सेक्टय 

अननममभत सतहों का ऺेत्र औय दकुान की सभ्माओॊ से 
सॊफॊधधत अनुप्रमोग 

रोच 

रोच - रोचदाय, प्राक््टक साभग्री, तनाि, तनाि औय उनकी 
इकाइमाॉ औय मुिा भाऩाॊक 

रोच - अॊनतभ तनाि औय काभ कयने का तनाि 
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उष्भा उऩचाय 

गभी उऩचाय औय पामदे 

हीट रीटभेंट - विमबन्न हीट रीटभेंट प्रोसेस - हाडकनन ॊग, टेम्ऩरयॊग, 

एनीमर ॊग, नॉभकराइक्ज़ॊग औय केस हाडकनन ॊग 

अनुभान औय रागत 

अनुभान औय रागत - व्माऩाय के मरए रागू साभग्री आटद की 
आिश्मकता का सयर अनुभान 

अनुभान औय रागत - अनुभान औय रागत ऩय सभ्माएॊ 
सॊमॊत्र भें प्रशशऺण/ऩररयोजना कायय 
व्माऩक ऺेत्र: 

a) उत्ऩादन उद्देश्म के मरए सीएनसी सॊचारन से जुडे़ सीएनसी विननभाकण उद्मोग/ननर्टवती उद्मोर् र्ा 
दौया (अननवामक) 

b) खयाद / शभशरॊर् औय ऩयीऺण र्ामकऺ भता रे् ववद्मुत ऩैनर औय भोटय र्ी भयम्भत। 
c) ऩयीऺण रयऩोटक के साथ खयाद/शभशरॊर् र्ी भयम्भत। 
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भूर कौशर के शरए ऩाठ्मक्रभ  

1. योजगाय मोग्मता कौशर (सबी सीटीएस रेडों के मरए साभान्म) (120 घॊटे + 60 घॊटे ) 

 

सीखने के ऩरयणाभ, भूल्माॊकन भानदॊड, ऩाठ्मक्रभ औय भुख्म कौशर ववषमों की टूर सूची जो रेडों 
के एक सभूह के शरए साभान्म है, www.bharatskills.gov.in/ www.dgt.gov.in ऩय अरग से उऩरब्लध 

कयाई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उऩकयण औय उऩकयण की सूची 
भैकेननक भशीन टूर भेंटेनेंस (24 उम्भीदवायों के फैच के शरए) 

क्रभाॊक उऩकयण औय उऩकयण का नाभ ववननदेश भात्रा 
क. प्रशशऺु टूर फकट 

1.  
इ्ऩात ननमभ 

15 सेभी दोनों ऩऺों ने भैटरक औय 
अॊगे्रजी भें ्नातक ककमा। 

24+1 नग 

2.  कें द्र नछद्रक 100 मभभी 24+1 सॊख्मा 
3.  फाइर फ़्रैट दसूया कट 250 मभभी 24+1 सॊख्मा 
4.  फाइर फ्रैट कभीने 350 मभभी 24+1 सॊख्मा 
5.  फाइर सऩाट धचकनी 200 मभभी 24+1 सॊख्मा 
6.  उबममरॊगी कैमरऩय 150 मभभी 5 नग 

7.  िगक का प्रमास कयें 150 मभभी 5 नग 

8.  हैक देखा िेभ सभामोज्म ब्रेड के साथ 250-300 मभभी। 5 नग 

9.  हैभय फॉर ऩीन हैंडर के साथ 400 ग्राभ । 5 नग 

10.  धातु काटने की छेनी 20 x200 मभभी 5 नग 

11.  क्रॉस छेनी 10x150 मभभी 5 नग 

12.  आधा गोर छेनी 10x150 मभभी 5 नग 

13.  डामभॊड ऩॉइॊट छेनी 10x150 मभभी 5 नग 

14.  फाइर आधा दौय दसूया कट 250 मभभी 5 नग 

15.  फाइर त्रत्रकोणीम धचकनी 200 मभभी 5 नग 

16.  फाइर गोर धचकनी 200 मभभी 5 नग 

17.  फाइर िगक धचकनी 200 मभभी 5 नग 

18.  गोर नाक सयौता 200 मभभी 5 नग 

19.  सॊमोजन सयौता 200 मभभी 5 नग 

20.  खुयचनी ए 250 मभभी (असय) 5 नग 

21.  खुयचनी फी 250 मभभी (त्रत्रकोणीम) 5 नग 

22.  खुयचनी डी 250 मभभी (आधा दौय) 5 नग 

23.  क््ऩॊडर ब्रेड ्कू्र ड्राइिय 100 मभभी 5 नग 

  अनुरग्नक-I 
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24.  एरन चात्रफमाॉ 2 से 16 मभभी (हेक्सागोनर) 5 नग 

25.  काडक पाइर  5 नग 

26.  ऩेचकस सेट  5 नग 

फी उऩकयण औय साभान्म दकुान सॊगठन 

27.  टैऩ एॊड डाई सेट आिश्मक टैऩ रयॊच औय डाई होल्डय 
के साथ M6, M8, M10, M12, M16, 

M20 & M25। 

प्रत्मेक को 1 

28.  ्ऩैनय सॉकेट सेट (10 से 25, 27, 30, 32, मभभी = 

18 ऩीसी औय मभधश्रत = 7 नग।) 
1नो. 

29.  हैभय सॉफ्ट ( पेस 30 एभएभ डामा।) प्राक््टक 
इत्तरा दे दी। 

जैसी ज़रूयत 

30.  ऩाइऩ रयॊच 450 जैसी ज़रूयत 

31.  चेन ऩाइऩ रयॊच 650 जैसी ज़रूयत 

32.  टेरी्कोवऩक गेज 13 मभभी से 300 मभभी। जैसी ज़रूयत 

33.  एक्सरैक्टय टैऩ कयें  1 नहीॊ। 
34.  रीननमय एक्चुएटय (डडपयेंमशमर औय 

नॉन डडपयेंमशमर) 

 प्रत्मेक को 1 

35.  न्मूभेटटक िैर का कट सेक्शन भॉडर  1 नहीॊ। 
36.  िाइब्रोभीटय  जैसी ज़रूयत 

37.  फ्रो डडटेक्टय  1 नहीॊ। 
38.  चुॊफकीम दयाय डडटेक्टय  1 नहीॊ। 
39.  इॊजीननमसक ्टेथो्कोऩ  जैसी ज़रूयत 

40.  ्टड एक्सरैक्टय  1 नहीॊ। 
41.  टूर वऩकय मभरान प्रकाय जैसी ज़रूयत 

42.  टूर वऩकय चुॊफकीम प्रकाय जैसी ज़रूयत 

43.  आिधकक रेंस 75 मभभी 1 नहीॊ। 
44.  वऩन ्ऩैनय सेट  1 सेट 

45.  हैंड कीिे ब्रीचय  जैसी ज़रूयत 

46.  सीआई सतह प्रेट ्टैंड औय किय के साथ 400 x 400 

मभभी 
जैसी ज़रूयत 

47.  असय औय धगमय ऩयीऺक  जैसी ज़रूयत 

48.  भा्टय टे्ट फाय (विमबन्न आकाय)  1 नहीॊ। 
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49.  बािना ्तय 150 मभभी, सटीकता 0.02 मभभी / 

1000 मभभी 
2 नग 

50.  3 सेर भशार  2 नग , 

51.  गैसकेट खोखरे घूॊसे 5, 6, 8, 10, 12, 19, 25 मभभी व्मास। प्रत्मेक को 1 

52.  फाय टाइऩ टॉकक  रयॊच  1 नहीॊ 
53.  कैभ रॉक टाइऩ ्कू्र ड्राइिय  1 नहीॊ 
54.  जगभगाता हुआ उऩकयण  2 नहीॊ 
55.  ट्मूफ वि्तायक 62 मभभी . तक 2 सेट 

56.  सककक र सयौता (अॊदय, फाहय औय सीधे)  प्रत्मेक को 1 

57.  हैभय (फॉर ऩीन, क्रॉस ऩीन, ्रेट ऩीन) 500 ग्राभ । 3 सेट्स 

58.  वि्कोभीटय  1 नहीॊ। 
59.  िननकमय हाइट गेज 300 मभभी 1 नहीॊ। 
60.  यखयखाि उऩकयण ककट 1200 x 800 x1200 मभभी (एर x 

डब्ल्मू x एच) की रॉरी 
जैसी ज़रूयत 

61.  20 प्रमशऺुओॊ के मरए ्टीर रॉकय  2 नग 

62.  ्टीर की अरभायी 180 सेभी x 60 सेभी x 45 सेभी 6 नग 

63.  कामकऺ ेत्र 240 सेभी x 120 सेभी x 75 सेभी 
(प्रत्मेक फेंच 4 दोषों से सुसक्ज्जत है) 

5 नग 

64.  फेंच िाइस 100 मभभी जफड़ा 24 नग 

65.  ऩत्र ऩॊच 5 मभभी सेट 1 सेट 

66.  नॊफय ऩॊच 5 मभभी सेट 1 सेट 

67.  डीऩ कटटॊग हैकसॉ िेभ 300 मभभी 1 नहीॊ। 
68.  असय खीॊचने िारा  1 नहीॊ 
69.  फोल्ट, नट औय ्टड औय िॉशय M6-M20 4 सेट 

70.  हल्का नीरा  2 फक्से 

71.  धचऩकने 

 

1) कसकय फॊद कयें 
2)अयाल्डाइट 

2 प्रत्मेक 

72.  फाहयी औय आॊतरयक सकक र कयें  फोय आकाय (20-40 मभभी) 2 सेट 

73.  गैसकेट शीट साभग्री  जैसी ज़रूयत 

74.  ्नेहक तेर सिो गे्रड 1 फैयर 

75.  हाइड्रोमरक द्रि  1 फैयर 
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सी सटीक उऩकयण 

76.  िननकमय फेिर प्रोरैक्टय 150 मभभी ब्रेड के साथ 1 नहीॊ। 

77.  िननकमय कैमरऩय अॊदय औय गहयाई भाऩ के साथ 200 

मभभी 
2 नग 

78.  डामर िननकमय कैमरऩय 200 मभभी, 0.02 मभभी कभ से कभ 
धगनती के साथ 

1 नहीॊ। 

79.  ऑक्प्टकर फेिर प्रोरैक्टय  1 नहीॊ। 
80.  भाइक्रोभीटय के फाहय 0 से 25 मभभी 1 नहीॊ। 

81.  भाइक्रोभीटय के फाहय 25 से 50 मभभी 1 नहीॊ। 
82.  भाइक्रोभीटय के फाहय 50 से 75 मभभी 1 नहीॊ। 
83.  सॊमोजन सेट 300 मभभी ब्रेड सेंटय हेड, ्क्िामय 

हेड औय प्रोटेक्टय हेड। 

1 नहीॊ। 

84.  साइन फाय 200 मभभी  1 नहीॊ। 
85.  क््रऩ गेज फॉक्स (िकक शॉऩ गे्रड) - 87 

ऩीस प्रनत सेट 

 1 नहीॊ। 

86.  भाइक्रोभीटय के अॊदय छह एक्सटेंशन यॉड के साथ 50 

मभभी से 200 मभभी, 0.01 मभभी कभ 
से कभ धगनती। 

1 नहीॊ। 

87.  डामर टे्ट इॊडडकेटय -्टैंड) प्रॊजय टाइऩ-येंज 0-10 मभभी, 
गे्रजुएशन 0.01 मभभी औय 0.001 

मभभी यीडड ॊग 0-10 क्राॊनत काउॊ टय के 
साथ (क्रैक्म्ऩॊग उऩकयणों औय 
चुॊफकीम येंज के साथ ऩूणक 0-10 

मभभी, ्नातक 0.01 मभभी औय 
0.001 मभभी। क्राॊनत काउॊ टय के साथ 
0-10 ऩढना ( क्रैंवऩ ॊग उऩकयणों औय 
चुॊफकीम ्टैंड के साथ ऩूया कयें) 

1 सेट 

88.  डामर टे्ट इॊडडकेटय - ऩऩीटा्ट टाइऩ-  1 सेट 

89.  फीरय गौज़  1 नहीॊ। 
90.  त्रत्रज्मा गेज 1 से 25 मभभी त्रत्रज्मा 1 नहीॊ। 
91.  भीटरक, भानक औय ठीक वऩचों के मरए फीएसऩी औय फीएसडब्ल्मू वऩचें 1 नहीॊ। 
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ऩेंच वऩच गेज। (0.25 से 6 मभभी) 

92.  कें द्र गेज 55º x 47½º 1 नहीॊ। 
93.  कें द्र गेज 60º 1 नहीॊ। 
94.  प्रग प्रभाऩक भोसक टेऩय नॊफय 1, 2, 3, 4, 1 सेट 

95.  रयॊग गेज भोसक टेऩय नॊफय 1, 2, 3, 4, 1 सेट 

96.  रयॊग गेज Ø20mm (गो एॊड नो गो) 1 नहीॊ। 
97.  प्रग गेज सीमभत कयें 20 मभभी 1 नहीॊ। 
98.  ताय गेज  1 नहीॊ। 
99.  फोय गेज डामर इॊडडकेटय (1 मभभी येंज, 0-0.01 

मभभी गे्रजुएशन) - फोय गेज की येंज 
18-150 मभभी) 

1 नहीॊ। 

100.  सीधे फढत न्मूनतभ 500 मभभी- अधधकतभ 1000 

मभभी 
प्रत्मेक को 1 

101.  असय कपटटॊग उऩकयण  1 सेट 

102.  भल्टीभीटय  2 सॊख्मा 
103.  टोंग ऩयीऺक  1 नॊफय 

104.  भेगय  1 नॊफय 

105.  िामय क््रऩय सह कटय  1 नॊफय 

106.  ऐॊठने िारा उऩकयण  1 नॊफय 

D. खयाद उऩकयण 

107.  कभी आ्तीन औय वि्ताय सॉकेट ।  जैसी ज़रूयत 

108.  कें द्र अभ्मास 3, 4 औय 5 मभभी (उऩबोज्म) 2 नग प्रत्मेक 

109.  आफकय के साथ घूभने िारा कें द्र  जैसी ज़रूयत 

110.  धायक के साथ नूयमर ॊग टूर (सीधे, क्रॉस, 

हीया) 
 प्रत्मेक को 1 

111.  कुत्ता िाहक  जैसी ज़रूयत 

112.  तेर फीड दफाि कय सकते हैं  जैसी ज़रूयत 

113.  उऩकयण धायक (सीधे) सूट कयने के 
मरए 

6 औय 8 मभभी िगक त्रफट आकाय जैसी ज़रूयत 

114.  एचएसएस टूर त्रफट्स 6 मभभी, 8 मभभी िगक x100 मभभी जैसी ज़रूयत 



  
 

75 

Mechanic Machine Tool Maintenance  
 

रॊफाई (उऩबोज्म) 

115.  काफाकइड टटऩ मॊत्रित   फन्धन उऩकयण 
सेट 

 1 सेट 

ई. शभशर ॊग भशीन टूल्स 

116.  फेरनाकाय मभमर ॊग कटय 63 x 70 x Ø 27 मभभी 1 नहीॊ। 
117.  साइड औय पेस कटय Ø 80 x 10 एक्स Ø 27 मभभी 1 नहीॊ 
118.  काटने िारा देखा कटय 100 x 6 एक्स Ø 27 मभभी 1 नहीॊ। 
119.  काटने िारा देखा कटय Ø 75 x 3 एक्स Ø 27 मभभी 1 नहीॊ। 
120.  सभानाॊतय टाॊग के साथ 'टी' ्रॉट कटय- Ø 17.5 x 8 मभभी चौड़ाई x व्मास। 

टाॊग का 8 मभभी 
1 नहीॊ। 

121.  िुड्रूफ की सीटटॊग कटय ए 13.5x3, A16x4 प्रत्मेक को 1 

122.  सभानाॊतय शॊकु अॊत मभर 5 मभभी, Ø 6 मभभी, Ø 8 

मभभी, Ø 10 मभभी औय Ø 12 मभभी 
प्रत्मेक को 1 

123.  क््क्रत्रफ ॊग ब्रॉक मूननिसकर 300 मभभी जैसी ज़रूयत 

124.  वि ब्रॉक रगबग 65x65x80 मभभी 1 सेट प्रत्मेक 

125.  डीई ्ऩैनसक 3-4, 6-8, 10-12, 13-14, 15-16, 18-

19, 20-22, 24-26 (8 ्ऩैनय) 
1 सेट 

126.  कोण प्रेट-सभामोज्म 250x250x300 मभभी 1 नहीॊ। 
127.  घूभा डड्रर सभानाॊतय टाॊग 4 मभभी से 12 मभभी 

0.5 मभभी . के चयणों भें 
प्रत्मेक को 1 

128.  ऩीस व्हीर डे्रसय (डामभॊड डे्रसय) धायक के साथ 1.5 

कैयेट हीया 
2 नग 

129.  सी - क्रैंऩ 50 मभभी औय 75 मभभी प्रत्मेक को 1 

130.  हैंड यीभय 1 मभभी . के चयणों भें 6 से 16 मभभी प्रत्मेक को 1 

131.  भशीन यीभय 1 मभभी . के चयणों भें 6 से 16 प्रत्मेक को 1 

एप साभान्म तॊत्र 

132.  खयाद सबी धगमय मसय प्रकाय कें द्र की ऊॊ चाई 150 मभभी, गैऩ फेड, 

कें द्रों के फीच 1000 मभभी (3 जफडे़ 
औय 4 जफडे़ चक, शीतरक उऩकयण 
के साथ ) 

2 नग 

133.  मूननिसकर मभमर ॊग भशीन  1no 
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134.  सतह ऩीसने की भशीन चक्र व्मास 180 मभभी (मा ननकट) 

ऩाय्ऩरयक तामरका, अनुदैध्मक तामरका 
रैिसक 200 मभभी (मा ननकट) चुॊफकीम 
चक 250 X120 मभभी औय आिश्मक 
सहामक उऩकयण के साथ ऩूणक भोटय 
चामरत। 

1no 

135.  फेधन मॊत्र ्तॊब प्रकाय 20 मभभी ऺभता 1no 

136.  डफर एॊडेड ऩेड्टर ग्राइॊडय 178 मभभी के ऩटहमे (एक भहीन औय 
एक खुयदया) - ट्वि्ट डड्रर ग्राइॊडड ॊग 
अटैचभेंट के साथ भोटयाइज्ड 

1no 

137.  रचीरा हाथ की चक्की 100 मभभी व्मास - राइट ड्मूटी 1no 

138.  ऩोटेफर डड्रमर ॊग भशीन 6 मभभी ऺभता। 1no 

139.  भशीन को आकाय देने सबी अनुरग्नकों के साथ 450 मभभी 
्रोक (भोटय चामरत) 

1no 

140.  ऩाइऩ झुकने की भशीन भैनुअर / हाइिोशरक 1no 

141.  सबी प्रकाय के ऩायदशी िाल्ि औय पे्रशय 
गेज, जराशम आटद के साथ विमबन्न 
भशीन सककक ट के मरए आिश्मक तत्िों 
के साथ हाइड्रोमरक रेनय। 

 1 सेट 

142.  प्रदशकन के मरए आिश्मक तत्िों के साथ 
न्मूभेटटक रेनय सबी प्रकाय के िाल्ि, 

पे्रशय गेज औय कॊ पे्रसय आटद के साथ 
विमबन्न भशीन सककक ट। 

 1 सेट 

143.  मूननिसकर फेरनाकाय ग्राइॊडय फानम आॊतरयक 1 नॊफय 

144.  भपर पनेस (इरेक्क्रक) ऺभता 20 ककग्रा. 1 नहीॊ। 
145.  सीएनसी प्रौद्मोधगकी के मरए 

भल्टीभीडडमा आधारयत मसम्मुरेटय औय 
रोकवप्रम ऑऩयेशन का उऩमोग कयके 
िचुकअर भशीन ऑऩयेशन औय मसभुरेशन 
के साथ भोड़ औय मभमर ॊग के मरए 
इॊटयैक्क्टि सीएनसी ऩाटक प्रोग्रामभ ॊग 
सॉफ्टिेमय 

सॉफ़्टिेमय 10 
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ननमॊत्रण प्रणारी जैसे पैनुक, सीभेंस, आटद 
(िेफ आधारयत मा राइसेंस आधारयत) (12 

प्रमशऺु + 1 सॊकाम) 

इस सॉफ्टवेमय की भदद से प्रशशऺुओॊ को 
शरखने, सॊऩाटदत कयने, सत्मावऩत कयने 

औय अनुकयण कयने भें सऺभ होना चाटहए 

146.  डे्कटॉऩ सॊगणक सीऩीम:ू 32/64 त्रफट i3/i5/i7 मा 
निीनतभ प्रोसेसय, गनत: 3 गीगाहट्कज़ 
मा उच्चतय। यैभ: -4 जीफी डीडीआय-III 
मा उच्चतय, िाई-पाई सऺभ। नेटिकक  
काडक: मूएसफी भाउस, मूएसफी कीफोडक 
औय भॉननटय (न्मूनतभ 17 इॊच) के 
साथ एकीकर त गीगात्रफट ईथयनेट , 

राइसेंस प्राप्त ऑऩयेटटॊग मस्टभ 
औय व्माऩाय से सॊफॊधधत सॉफ्टिेमय 
के साथ सॊगत एॊटीिामयस 

10 

जी. जॉफ वकष  के शरए ऩुयानी भशीनें (भयम्भत औय भयम्भत) 

147.  ऩुयाना कें द्र खयाद  1no 

148.  ऩुयानी मभमर ॊग भशीन (सािकबौमभक)  1no 

149.  ऩुयानी ऩीसने की भशीन (सािकबौमभक)  1no 

150.  ऩुयानी आकाय देने की भशीन  1no 

151.  ऩुयाना धगमय फॉक्स (ककसी बी प्रकाय 
का) 

 1no 

152.  ऩरयक्राभी कें द्र  1no 

153.  हाइड्रोमरक मसरेंडय के साथ ऩुयाना 
हाइड्रोमरक ऩािय ऩैक 

 1 नहीॊ 

154.  ऩुयाना केन्द्राऩसायक ऩम्ऩ  1 नहीॊ 
155.  ऩुयाना धगमय ऩॊऩ  1 नहीॊ। 
156.  ओल्ड िेन ऩॊऩ कपक््ड औय िेरयएफर 

डडरीियी 
 प्रत्मेक को 1 

157.  ऩुयाना वऩ्टन ऩॊऩ (येडडमर औय अऺीम)  प्रत्मेक को 1 

158.  ऩुयाना ऩाय्ऩरयक कॊ पे्रसय  1 नहीॊ। 
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एच. वेलल्डॊग कामष 
(i) गैस वेलल्डॊग 

159.  ऑक्सी-एमसटटरीन िेक्ल्डॊग मसरेंडय रॉरी  1 नहीॊ। 
160.  िेक्ल्डॊग नरी ऩीिीसी रचीरा आॊतरयक दीमा। 6 मभभी (नीरा औय 

रार) 

5m 

161.  नरी मुग्भन ननऩल्स  2 नग 

162.  नरी प्रोरैक्टय  2 नग 

163.  ऑक्सीजन औय एमसटटरीन के मरए 
डफर ्टेज पे्रशय येगुरेटय 

 1नो. प्रत्मेक 

164.  मुक्क्तमों के साथ उच्च दफाि झटका 
ऩाइऩ 

 1 नहीॊ। 

165.  काटने की मुक्क्तमों के साथ गैस काटने 
िारी भशार 

 1 नहीॊ 

166.  िेक्ल्डॊग द्ताने जोड़ी (चभड़ा)  1 जोड़ी 
167.  चश्भे (4ए) गैस के मरए। िेक्ल्डॊग 4 नग 

168.  ् ऩाकक  राइटय  2 नग 

169.  धुयी कुॊ जी  1 नहीॊ। 
170.  आग की ईंटों के साथ गैस िेक्ल्डॊग 

टेफर। 
 1 नहीॊ। 

(ii) एआयसी वेलल्डॊग 

171.  

िेक्ल्डॊग भशीन डीसी मा एसी, 
(एकर चयण / 3 चयण), 150 - 300 

एम्प्स ऺभता सबी उऩसाधनों के 
साथ 

1 नहीॊ। 

172.  आकक  िेक्ल्डॊग इरेक्रोड Ø4 हल्के ्टीर 3 फक्से 

173.  ऩीतर टाॊकना यॉड ओ 3 3 फक्से 

174.  गैस िेक्ल्डॊग फ्रक्स (फोयेक्स)  जैसी ज़रूयत 

175.  गैस मसरेंडय (एमसटटरीन औय 
ऑक्सीजन) 

 2 जोड़ी 

(iii) ननभाषण उऩकयण 

176.  पाउॊ डेशन फोल्ट (विमबन्न प्रकाय)  प्रत्मेक को 1। 
177.  सीधा रटकना  1 नहीॊ। 
178.  ् क्िामय फॉक्स रयॊच  1 नहीॊ 
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179.  ् क्िामय टी रयॊच  1 नहीॊ 
180.  इॊजीननमसक ्क्िामय 700 मभभी 1 नहीॊ 
181.  थे्रडेड पा्टनय फी टाइऩ  1 नहीॊ 
182.  थे्रडेड पा्टनय सी टाइऩ  1 नहीॊ 
183.  थे्रडेड पा्टनय एप टाइऩ  1 नहीॊ 
184.  उत्थाऩन उऩकयण: चेन ऩुरी, ्टीर 

क््रॊग्स, य्सी, फेल्ट, टैकर 

 1 सेट 

185.  क््रॊग्स  2 सॊख्मा 
186.  हाइड्रोमरक रॉरी  1 नॊफय 

187.  ऩेंच जैक  2 सॊख्मा 
188.  हाइड्रोमरक जैक  2 सॊख्मा 
टटप्ऩणी: 

a) दसूयी औय तीसयी ऩारी भें कामकयत फैच को प्रमशऺु टूरककट के अॊतगकत भदों को छोड़कय कोई 
अनतरयक्त भद उऩरब्ध कयाने की आिश्मकता नहीॊ है। 

b) 8(4+4) से कम इकाइयों के सऱए, आईटीआई पैसससऱटेटर के साथ समझौता ऻाऩन में प्रवेश कर सकता है 

जो उऩरोक्त टे्रड में भती और प्रसशऺण प्राप्त करने वाऱे प्रसशऺुओं को सीएनसी प्रसशऺण प्रदान करेगा। 
पैमसमरटेटय सयकायी आईटीआई, इॊजीननमरयॊर् / ऩॉशरटेलक्नर् र्ॉरेज, भान्मता प्राप्त प्रशशऺण सॊस्थान, 

उद्मोर्, ननजी आईटीआई होना चाटहए (सुववधार्ताकओॊ र्ो अवयोही वयीमता रभ भें व्मवलस्थत कर्मा जाता 
है)। सीएनसी प्रशशऺण प्रदान र्यने रे् शरए पैशसशरटेटय रे् ऩास प्रशशऺण फुननमादी ढाॊचा होना चाटहए। 
आईटीआई प्रमशऺुओॊ को ऩयीऺा के सभम सीएनसी की सुविधा उऩरब्ध कयाई जाए। मह क्रॉज 
ह्ताऺय ककए जाने िारे एभओमू का टह्सा होना चाटहए। प्रमशऺण प्रदाता 15 कर्भी र्ी सीभा रे् 

बीतय मा शहय रे् बीतय जो बी र्भ हो, होना चाटहए। 
c) इरेक्रीशशमन व्माऩाय के फुननमादी ढाॊचे का उऩमोग फुननमादी इरेलक्रकर औय इरेक्रॉननक्स 

घटकों ऩय प्रशशऺण देने के शरए फकमा जा सकता है। 
d) सीएनसी मसभुरेशन ऩय व्मािहारयक प्रमशऺण प्रदान कयने के मरए सॊ्थान के कॊ प्मूटय रैफ के 

फुननमादी ढाॊचे का उऩमोग ककमा जाएगा। 
e) कऺा भें इॊटयनेट की सुविधा उऩरब्ध कयाना िाॊनछत है। 
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                                                                     सॊक्षऺप्ताऺय: 

सीटीएस मशल्ऩकाय प्रमशऺण मोजना 
एटीएस मशऺुता प्रमशऺण मोजना 
सीआईटी मशल्ऩ प्रमशऺक प्रमशऺण मोजना 
डीजीटी प्रमशऺण भहाननदेशारम  

एभएसडीई कौशर विकास औय उद्ममभता भॊत्रारम 

एनटीसी याष्रीम व्माऩाय प्रभाणऩत्र 

एनएसी याष्रीम मशऺुता प्रभाणऩत्र 

एनसीआईसी याष्रीम मशल्ऩ प्रमशऺक प्रभाणऩत्र 

एरडी रोकोभोटय विकराॊगता  
सीऩी भक््तष्क ऩऺाघात 

भोहम्भद एकाधधक विकराॊगता  
एरिी कभ दृक्ष्ट 

एचएच सुनने भें टदक्कत  

ऩहचान फौद्धधक विकराॊग 

ननमॊत्रण येखा  कुष्ठ योग ठीक हो गमा  
एसएरडी विमशष्ट सीखने की अऺभता  
डीडब्ल्मू फौनाऩन 

एभआई भानमसक फीभायी  
आ एमसड अटैक 

रोक ननभाकण 
विबाग 

विकराॊग व्मक्क्त 
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