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को िौकिी की भूशमका से संबंधधत व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल 

विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए 

प्रोजेक्ट िकक  और एक््रा कररकुलर एक्क्टविटीज बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल 

सरल स ेजटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायक को निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक 

ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद््ांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। पाठ्यक्रम में मशीनिस्ट 

(ग्राइंडि) के पवस्ततृ पहल ू को शाशमल ककया गया है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत शामिल 

व्यापक घटक िीच ेटदए गए हैं: 

प्रथम वर्ष: व्यावहारिक भाग फाइशलगं, काटिे, ड्रिशलगं, टैपपगं, धचपपगं, पीसिे औि पवशभन्ि कफट जैस े

बुनियादी कफटटगं कवरिगं घटकों से शुरू होता है। प्रस्तापवत सटीकता ±0.2 शममी औि 1 की कोणीय 

सटीकता है । लेथ पि अलग-अलग टनििंग ऑपिेशि जैस,े प्लेि, फेशसगं, बोरिगं, ग्रूपवगं, स्टेप टनििंग, 

पाटटिंग, चम्फरिगं, िूिशलगं औि अलग-अलग पैिामीटि सेट किके अलग-अलग थे्रड कटटगं को प्रैक्क्टकल 

पाटष में कवि ककया जाता है। इसके अलावा, पीस व्हील के माउंटटगं, बैलेंशसगं, िशेसगं औि ट्रूइंग का प्रदशषि 

ककया जािा है। असाइिमेंट में सादे औि बेलिाकाि सतहों का उत्पादि, अथाषत। समािांति ब्लॉक, सादा 
खिाद का धिुा, सॉकेट, मोसष टेपि, आस्तीि, आटद ± 0.1 शममी की सटीकता के भीति शाशमल हैं। पवशभन्ि 

शमशलगं ऑपिेशि (सादा, स्टेप्ड, कोणीय, डोवेटेल, टी-स्लॉट, कंटूि, धगयि) सतह औि बेलिाकाि पीस के 

साथ ± 0.02 शममी की सटीकता के साथ कवि ककए गए हैं। स्वचाशलत संचलि के शलए बेलिाकाि ग्राइंडि 

की स्थापिा, लंब ेसमािांति मैंिले को पीसिा, टेंपि ग्राइंड्रडगं के शलए टेबल का सिेंखण, सिकी पीस आटद 

व्यावहारिक का टहस्सा हैं। इस वर्ष में बुश, स्क्वायि ब्लॉक, वी-ब्लॉक, एंगल प्लेट, साइड औि फेस शमशलगं 

कटि को कफि से तेज कििा शाशमल है। 

दसूिा वर्ष: बेलिाकाि औि सतह की चक्की पि काम कििा व्यावहारिक प्रशशक्षण का टहस्सा है औि उसी का 
उपयोग किके ± 0.01 शममी की सटीकता के साथ घटकों का उत्पादि किता है। प्रैक्क्टकल पाटष में h7 का 
ग्राइंड्रडगं शोल्डि औि H7 का स्लॉट, स्िैप गेज, H6 का रिगं गेज औि h6 का मशीि सेंटि शसखाया जाता है। 

± 0.01 शममी की सटीकता के भीति बेलिाकाि बोि पीसिे पि व्यावहारिक, एच 6 के किीब लंब े शसलेंडि 

पीसिे औि पवशभन्ि सामािों का उपयोग किके पीसिे वाली िौकरियां। बेलिाकाि ग्राइंड्रडगं औि हॉनिगं, 

कफनिशशगं एंगुलि फॉमष, स्टेप्स, शोल्डि, कंपाउंड या डबल टेंपि, स्टीप टेंपि, लेथ सेंटि, प्लग, मोसष टेंपि, 

मेटिक टेंपि ± 0.008 शममी की सटीकता औि N5 / N4 की सतह खत्म कििे पि पवकशसत कौशल। 

1. पाठ्यक्रम संबंधी जािकािी 
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सेंटिलेस ग्राइंड्रडगं प्रकक्रया का उपयोग, समतल सतह पि लैपपगं, बेलिाकाि सतह पि लैपपगं औि h5 की 
सीमा तक बफरिगं शाशमल हैं। व्यावहारिक भाग में सीएिसी मशीि संचालि जसैे जॉग, संदभष संपादि, 

एमडीआई, ऑटो-मोड प्रोग्राम, कॉल एडं एंिी, शसमुलेशि, टूल ऑफ़सेट औि पाटष-प्रोग्राम तयैाि किके िाइंग 

के अिुसाि सीएिसी टनििंग सेंटि के संचालि पि बदलत ेऔि पवकशसत कौशल शाशमल हैं। 

इसके अलावा, एम्प्लॉयबबशलटी क्स्कल्स जैस े घटक व्यवसाय के संबंध में बनुियादी मूलभूत 

पवकशसत कित ेहैं, बड ेपैमािे पि कवि ककए जात ेहैं। यह कौशल आवश्यक कौशल है जो ककसी भी क्स्थनत में 
कायष कििे के शलए आवश्यक है। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) श्रि बाजार के 

विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की श्ररखंला प्रदाि करता है। 

व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) के तत्िाि्ाि िें चल रहे हैं। पवशभन्ि 

प्रकाि के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक 

प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए डीजीटी के तहत दो अग्रणी कायकक्रि हैं। 

 

सीटीएस के तहत िशीनि्ट ग्राइंडर व्यिसाय आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें 
वितररत ककए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। कोसक दो साल की अिध् का है। इसिें िुख्य रूप 

स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यिसाय मसद््ांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल 

और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योग्यता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल और ज्ञाि 

और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि से उत्तीणक होि े के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा 
राष्रीय व्यिसाय प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है क्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

मोटे तौि पि उम्मीदवािों को यह प्रदशशषत किि ेकी आवश्यकता है कक वे निम्ि में सक्षम हैं: 

 तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें  व्यिक््थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुकटिा नििारण विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायक 
करिा; 

 िौकरी और रखरखाि कायक करते सिय पेशिेर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार योग्यता कौशल 

लागू करें। 

 कायक के मलए कायक/िौकरी की जााँच करें, कायक/िौकरी िें त्रटुटयों की पहचाि करें  और उन्हें  सु्ारें। 

 ककए गए कायक से संबंध्त तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 

2. प्रशशक्षण प्रणाली 



  
 

7 

Machinist Grinder 
 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 

पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबं्क के ्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंध्त क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

 उच्च िाध्यमिक प्रिाण पत्र प्राप्त करिे के मलए राष्रीय िुक्त विद्यालयी मशक्षा सं्थाि 
(एिआईओएस) के िाध्यि से 10 + 2 परीक्षा िें उपक््थत हो सकते हैं और सािान्य / 

तकिीकी मशक्षा के मलए आगे जा सकते हैं। 

 लेटरल एंरी द्िारा इंजीनियररगं की अध्सूधचत शाखाओं िें पडप्लोिा कोसक िें प्रिेश ले 
सकते हैं। 

 राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायकक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इं्रक्टर बििे के मलए रेड िें क्राफ्ट ट इं्रक्टर रेनिगं ्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित पडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा 

िीच ेदी गई तामलका दो िषों की अिध् के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के वितरण 

को दशाकती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पनिक प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यिसाय व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यिसाय मसद््ांत) 240 300 

3 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायक OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्् िही ंहै 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायक है। 
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4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 

 

एक साल या दो साल के रेड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10   /12           
                            240                                                   ,    
                           । 
 

2.4 आकलि औि प्रमाणि 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिध् के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अध्सूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिध् के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतरिक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्् 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रशशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें िखणकत व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटकफोमलयो को बिाए रखिा है । आंतररक 

िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्् कराए गए फॉिेटटि असेसिेंट टेम्प्लेट के 

अिुसार होंगे  

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यिसाय परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी । पैटिक और 

अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अध्सूधचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकि के शलए 

प्रश्ि पत्र निधाषरित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के 

दौिाि पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें टदए गए वििरण के 

अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 

 

2.4.1 पास पवनियमि 

 

सिग्र पररणाि नि्ाकररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषक की अिध् 
के पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए 

http://www.bharatskills.gov.in/
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प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। रेड प्रैक्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए 
न्यूिति उत्तीणक प्रनतशत 60%                         33%      

 

2.4.2 आकलि टदशानिदेश 

 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर त्रत्रि बा्ा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। टीि िकक  का आकलि करते सिय, ्कै्रप/अपव्यय का पररहार/किी और प्रकक्रया के 
अिुसार ्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशील और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि टदया जािा चाटहए। क्षिता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और ्ि-मशक्षण दृक्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 

 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आ्ार पर साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओं/कायकशालाओं िें ककया गया कायक 
 ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटक 
 उपक््थनत और सियनिष्ठा 
 कायकभार 

 पररयोजिा कायक 
 कंप्यूटर आ्ाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडक को परीक्षा निकाय द्िारा ऑपडट 
और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 
अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिक: 
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प्रदशषि स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 60 -75% की सीिा िें अंक 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐस े
काि का नििाकण करिा चाटहए जो सािनयक 
िागकदशकि के साथ मशल्प कौशल के एक 
्िीकायक िािक की प्राक्प्त को प्रदमशकत करता 
हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्िाि करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशकि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि 
कायों के साथ विमभन्ि कायक करते सिय 
60-70% सटीकता प्राप्त की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
काफी अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 75% - 90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए,                        

का नििाकण करिा चाटहए जो कि िागकदशकि 
के साथ,                              
        ,                              
                         

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
विमभन्ि कायक करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोडा 
सा सहयोग। 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 90% से अध्क की सीिा िें अकं 

 इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, सगंठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथकि 
के और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायकशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
अलग-अलग कायक करत े सिय 80% स े
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ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च ्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशकत करता है। 

 

अध्क सटीकता प्राप्त की गई। 

 कफनिश िें उच्च ्तर की साफ-सफाई और 
क््थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथकि िहीं। 
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चक्की, सामान्य; एक या अध्क प्रकार की ग्राइंपडगं िशीि का उपयोग करके निटदकष्ट सटीकता के मलए 

्ात ुकी सतहों को पीसता और धचकिा करता है। जिीिी होिे के मलए धचत्र और भाग के अन्य विनिदेशों की 
जांच करता है। उपयुक्त आकार, आकार और अपघषकक गुणित्ता के ग्राइंपडगं व्हील का चयि करिा और इस े

िशीि के क््पंडल पर बां्िा। चक, क्जग्स, कफक््चर का उपयोग करके या आिश्यकतािुसार िशीि के हेड 

और टेल ्टॉक के कें द्रों के बीच िशीि पर क््थनत िें ्ातु के टह्स ेको सटीक रूप से िाउंट करता है और 

इसे उपयुक्त उपकरणों और उपकरणों का उपयोग करके निटदकष्ट अिुसार पीस व्हील के संबं् िें सिािातंर 

या कोण पर सटीक रूप से सेट करता है। ्ातु और ग्राइंपडगं व्हील िूििेंट की टदशा और सीिा नि्ाकररत 

करिे के मलए िशीि टेबल, गाइड, ्टॉप और अन्य नियंत्रणों को सिायोक्जत करता है। ग्राइंपडगं व्हील की 
गनत का चयि करता है और पीसिे के मलए िशीि शुरू करता है। हाथ के पटहये या सेट िें हेरफेर करिा और 

ग्राइंपडगं व्हील को काि के संपकक  िें लाि ेके मलए ्िचामलत नियंत्रण शुरू करिा। सटीकता के मलए िापक 

यंत्रों और गेजों के साथ ग्राइंपडगं की प्रगनत की जााँच करिा। पोशाक को संतुमलत कर सकत ेहैं या पीसिे िाले 

पटहये, पत्थर या अपघषकक को बदल सकते हैं। िई तेल और साफ िशीि। 

सतह की चक्की; िशीिीकर त ्ातु की ि्तुओ ं की सपाट सतहों को सतह पीसिे िाली िशीि द्िारा 
आिश्यक खत्ि और िोटाई के मलए पीसता है। आिश्यक ग्राइंपडगं प्रचालिों की प्रकर नत के मलए धचत्र और 

अन्य विमशष्टताओं का अध्ययि करिा। उपयुक्त ग्राइंपडगं व्हील का चयि करता है और इसे िशीि 

क््पंडल पर कफट करता है। िशीि पर चुबंकीय चक पर क््थनत िें काि करता है। िशीि के ग्राइंपडगं व्हील 

और फीड की आिश्यक गनत सेट करता है और िशीि टेबल की यात्रा को नियंत्रत्रत करिे के मलए गाइड और 

्टॉप को सिायोक्जत करता है। िशीि चालू करता है और ग्राइंपडगं व्हील को काि के संपकक  िें लाता है। कट 

लाग ूकरता है और ऑपरेशि की प्रगनत का निरीक्षण करता है। आिश्यक सटीकता सुनिक्श्चत करिे के मलए 

आिश्यक रूप से िशीि को रोकता है और कायक को िापता है। पीसिे का काि पूरा होिे पर िशीि से काि 

हटा देता है। क्षैनतज या ऊध्िाक्र क््पंडल सतह पीसि ेकी िशीि संचामलत कर सकते हैं। िई तेल और साफ 

िशीि। 

िोल ग्राइंडि; कें द्रहीि , बेलिाकार या सािकभौमिक पीसिे िाली िशीि द्िारा विमभन्ि यांत्रत्रक उद्देश्यों के 

मलए सटीक खत्ि करिे के मलए शाफ्ट ट, रोलसक, कम्यूटेटर इत्याटद को पीसता है । अध्ययि ड्राइंग और भागों 
के अन्य विनिदेशों को आ्ार बिाया जािा है। िशीि पर उपयुक्त अपघषकक पटहयों का चयि और िाउंट 

3. कायष भशूमका 
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करता है। जिीि के टह्से के व्यास के अिुसार पटहयों के ररि के बीच की खाई को सिायोक्जत करि ेके 

मलए हाथ के पटहये को घुिाता है। प्रत्येक पटहये के मलए उपयुक्त गनत का चयि करिे के मलए लीिर को 
टहलािा। दो पटहया ररम्स के बीच क््थनत िें काि करिे के मलए फीड गाइड सेट करता है और व्हील ररम्स के 

बीच स ेकाि प्राप्त करिे के मलए क्लैंप कॉइल गाइड को ठीक स ेसेट करता है। िशीि को चालू करता है और 

फीड गाइड को खखलािे का काि करता है या हॉपर को उि ि्तुओं से भरा रखता है जो पटहयों के बीच 

्िचामलत रूप से खखलाई जाती हैं। यह सुनिक्श्चत करिे के मलए कक िे नि्ाकररत विनिदेशों के अिुरूप हैं, 
कायक की प्रगनत का अिलोकि करता है और िाइक्रोिीटर या गेज के साथ सिय-सिय पर जिीि के टह्सों 
की जांच करता है। रैिसक प्लंज या एंगुलर ग्राइंपडगं की प्रकक्रयाओं द्िारा कें द्रों के बीच या अन्यथा सेट ककए 

गए सिािांतर, ्टेपर और टेंपर शाफ्ट ट और आंतररक बोरों की बेलिाकार पीस कर सकते हैं और उपयकु्त के 

रूप िें बेलिाकार ग्राइंडर या आंतररक ग्राइंडर के रूप िें िामित ककया जा सकता है। विमभन्ि कायों के मलए 

ग्राइंपडगं व्हील की दरूी नि्ाकररत या सिायोक्जत कर सकते हैं। िई साफ और तेल िशीि। 

ऑनिगं मशीि ऑपिेटि; ऑिर िशीि के साथ कफनिश की तरह सटीक दपकण के मलए बोर और मसलेंडर की 
आंतररक सतह को पीसता है। क्लैम्प्स, क्जग्स और अन्य कफक््चर का उपयोग करके ग्राउंड मसलेंडर को 
िशीि की क््थनत िें सटीक रूप से िाउंट करता है। उपयुक्त ऑनिगं क््टक (अपघषकक उपकरण) का चयि 

करता है और इसे िशीि के क््पंडल पर जकड देता है। मसलेंडर को सटीक रूप से संरेखखत करता है ताकक 

ऑनिगं टूल मसलेंडर बोर के अदंर आसािी स ेचला जाए। उधचत गनत स ेहॉि को खखलािे और घुिािे के मलए 

िशीि सेट करता है और िशीि शुरू करता है। उपकरण को आिश्यक व्यास तक वि्ताररत करता है और 

उपकरण को मसलेंडर िें फीड करिे के मलए हाथ के पटहये िें हेरफेर करता है। ्िचामलत फीड संलग्ि करता 
है जो मसलेंडर के भीतर हॉि को दोलि करता है और ऑनिगं टूल पर लुत्रिकें ट काटिे की आपूनतक को नियंत्रत्रत 

करता है। िाप उपकरणों के साथ आिश्यकतािुसार होनिगं की प्रगनत की जााँच करता है और सटीकता 
सुनिक्श्चत करिे के मलए आिश्यक सिायोजि करता है। सम्िाि पूरा होि ेपर काि हटा देता है। मसमलडंरों 
और बोरों की आतंररक ग्राइंपडगं कर सकत ेहैं। िई तेल और साफ िशीि। 

लैपि; s कठोर सपाट, बेलिाकार, गोलाकार या अन्य ्ातु की सतहों को यंत्रित ्या िैन्युअल रूप स ेिहीि 

अपघषकक के साथ सतहों को रगड कर चिकदार खत्ि करता है। लैप ककए जाि ेिाले भाग के आरेखण और 

अन्य विमशष्टताओं की जांच करिा और उपयकु्त अपघषकक ्लू का चयि करिा। लैवपगं व्हील कफट करता 
है और िशीि पर लैप करिे के मलए ऑब्जेक्ट सेट करता है। ्ातु की सतह और पटहये पर अपघषकक ्लू 

लगाता है और िशीि शुरू करता है। लैवपगं व्हील के संपकक  िें ्ातु की ि्तुओ ंको लाता है या लैवपगं व्हील 
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पर हाथ से काि करता है और सतह को आिश्यक खत्ि करिे के मलए पॉमलश करता है। उच्च ्तर की 
कफनिश प्राप्त करिे के मलए जहा ंआिश्यक हो िहा ंअपघषकक यौधगक लागू करता है। नि्ाकररत अिध् के 

मलए सतह को धचकिा या पॉमलश करता है। ्ातु को निकालता है और विशषे तरल पदाथों िें साफ करता है। 

उच्च ्तर की पॉमलश और सटीक कफनिश प्राप्त करिे के मलए कंटेिर िें ि्त ुको बंद करके और ्ातु की 
सतह पर अपघषकक यौधगक के साथ कंटेिर की हाथ की शीषक प्लेट से जोर से रगड कर हैंड लैवपगं कर सकत े

हैं। 

चक्की, उपकिण औि कटि; विशषे ग्राइंपडगं िशीि और व्हील द्िारा विनिदेशों को सही करिे के मलए 

िशीि टूल्स और कटर को पीसता है। आिश्यक ग्राइंपडगं ऑपरेशि की प्रकर नत को सिझिे के मलए ड्राइंग 

और अन्य विमशष्टताओं का अध्ययि करिा। िशीि के क््पंडल तक उपयुक्त अपघषकक पटहये को बन््ि 

करता है। आिश्यकतािुसार पडिाइपडगं हेड, क्जग या कफक््चर का उपयोग करके िशीि पर काटिे के 

उपकरण को िाउंट करिा। उपकरण के काटिे के ककिारों पर िांनछत ्तर को पीसिे के मलए िशीि को 
उपयुक्त कोण पर सेट करिे के मलए आिश्यक के रूप िें कंुडा टेबल, व्हील हेड और िकक  होक्ल्डगं पडिाइस, 

गाइड कफंगर इत्याटद िें हेरफेर करता है और काि की प्रकर नत और उपयोग ककए गए व्हील के अिुसार 

िशीि को गनत और फीड सेट करता है। िशीि शुरू करता है, घूिि ेिाले ग्राइंपडगं व्हील को उपकरण के 

ककिारे के संपकक  िें लाता है और उपकरण या कटर सेट पर आिश्यकतािुसार उधचत कोण, निकासी, बांसुरी 
आटद को पीसता है, सटीकता सुनिक्श्चत करि ेके मलए पीसत ेसिय इस ेगेज या िापि ेिाले उपकरण स े

बार-बार जांचता है। पीसि ेके मलए उपकरण या कटर के अगले बांसुरी या दांत सटे करिे के मलए मसर को 
विभाक्जत करके या अन्यथा उधचत कोण के िाध्यि से काि घुिाता है और संचालि जारी रखता है। 

आिश्यकतािुसार कटटगं फ्ट लुइड या कूलेंट का उपयोग करता है और यह सुनिक्श्चत करता है कक पीसत े

सिय काि का कोई भी टह्सा जले या क्षनतग्र्त ि हो। ग्राइंपडगं पूरी होिे पर िशीि को बंद कर देता है 

और टूल को हटा देता है। आिश्यकता पडिे पर ग्राइंपडगं व्हील और उपकरण की क््थनत िें पररितकि करता 
है। होन्स का उपयोग करके हाथ से अत्या्नुिक को अंनति रूप दे सकते हैं। िई तले और साफ िशीि। एक 

विशषे प्रकार के उपकरण को पीसिे िें विशषेज्ञ हो सकता है और उसी के अिुसार िामित ककया जा सकता 
है। सटीक कफनिश सुनिक्श्चत करिे के मलए शैडो प्रोजेक्टर द्िारा ग्राउंड टूल या कटर की जांच कर सकते हैं। 

नियत कायक की योजिा बिािा और उसे व्यिक््थत करिा और निष्पादि के दौराि िुद्दों का पता 
लगािा और उिका सिा्ाि करिा। संभावित सिा्ाि प्रदमशकत करें और टीि के भीतर कायों से 
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सहित हों। आिश्यक ्पष्टता के साथ संिाद करें और तकिीकी अंगे्रजी को सिझें। पयाकिरण, 

्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

 

ककए गए कायक की प्रकर नत के अिुसार िैकेनिक िशीि टूल रखरखाि के रूप िें िामित ककया जा 
सकता है 

 

संदभष एिसीओ- 2015: 
 

(i) 7224.0100 - ग्राइंडर, सािान्य 

(ii) 7224.0400 - भूतल ग्राइंडर 

(iii) 7224.0300 - रोल ग्राइंडर 

(iv) 7224.0600 - ऑिर / ऑनिगं िशीि ऑपरेटर 

(v) 7224.0700 - लैपर 

(vi) 7223.2200 - ग्राइंडर,     और कटर 

 

संदभष संख्या : 
i) सीएससी/एि0304 

ii) सीएससी/एि0110 

iii) सीएससी/एि0109 

iv) सीएससी/एि9409 

v) सीएससी/NO115 

vi) सीएससी/एि9401 

vii) सीएससी/एि9402 
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व्यवसाय का िाम मशीनिस्ट ग्राइंडि 

व्यवसाय कोड डीजीटी/1033 

एिसीओ - 2015 
7224.0100, 7224.0400, 7224.0300, 7224.0600, 7224.0700, 

7223.2200 

एिओएस कवडष 

सीएससी/एि0304, सीएससी/एि0110, सीएससी/एि0109, 

सीएससी/एि9409, सीएससी/एिओ115, सीएससी/एि9401, 

सीएससी/एि9402 

एिएसक्यूएफ स्ति ्तर - 4 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवधध दो साल (2400 घंटे + 300 घटें ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके 
सिकक्ष िें व्यािसानयक विषय के साथ 10            
             

न्यूितम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले टदि को 14      

पीडब्ल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएफ 

यूनिट ताकत (            ) 20 (                                      ) 
जगह के  मािदंड 102        
शक्क्त मािदंड 23.4         

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
(i) मशीनिस्ट ग्राइंडि िेड संबंध्त क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 

िान्यता प्राप्त कॉलेज / विश्िविद्यालय स े िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें बी.िोक / पडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें 03 साल का पडप्लोिा या संबंध्त क्षेत्र िें दो साल 

के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित पडप्लोिा 
(व्यािसानयक)। 

या 

4. सामान्य जािकािी 
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एिटीसी / एिएसी "एि अधचनि्ट ग्राइंडर " के रेड िें उत्तीणक और 

संबंध्त क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ। 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 
के प्रासंधगक नियमित / आरपीएल सं्करण । 

िोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में स ेएक 

के पास ड्रडग्री/ड्रडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी 
योग्यता होिी चाटहए। हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी भी रूप 

में NCIC होिा चाटहए। 

(ii) कायषशाला गणिा औि 
पवज्ञाि 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / 

                                     /                
                 .    /       

या 
एआईसीटीई /                                 
               03                                         

                     ीी से प्रासंधगक उन्ित पडप्लोिा 
(         )।  

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं रेडों िें से ककसी 
एक िें एिटीसी /        

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(        )           /               

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका 
कोई भी िेररएंट 

(iii) इंजीनियरिगं िाइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / 

                                     /                
                 .    /       

या 
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एआईसीटीई /                                 
               03                                         

                                               
(         )।  

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (    - I) 

                एक िें एिटीसी /              '/   '    

        /   '         '                          

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(        )           /               

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अतंगकत इसके ककसी 
भी प्रकार िें NCIC के नियमित/RPL सं्करण । 

(iv) िोजगाि कौशल एम्प्लॉयत्रबमलटी क््कल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक के साथ दो 
साल के अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / 

कोई भी ्िातक / पडप्लोिा । 

(12िी/ंपडप्लोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संचार 

कौशल और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के साथ 

आईटीआई िें िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

(v) प्रशशक्षक के शलए न्यूितम 
आय ु

21 साल 
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सीखिे के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकि मािदंड के अिुसाि 

मूल्यांकि ककया जाएगा। 

 

5.1 सीखि ेके परिणाम (व्यवसाय पवशशष्ट) 

पहला साल: 

 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी कफटटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार कायक करिे की 
योजिा बिाए ंऔर व्यिक््थत करें और ्टील नियि, कैलीपर आटद का उपयोग करके आयािी 
सटीकता की जांच करें। [िूल कफटटगं ऑपरेशि- िाककिं ग, हैक सॉइंग, छेिी, फाइमलगं, पड्रमलगं, 

रीमिगं, सुिक्षा सावधानियों का पालि करते हुए टेवपगं, ऑफ-हैंड ग्राइंपडगं आटद सटीकता ± 0.25 

मििी] । (एिओएस: सीएससी/एि0304) 

2. विमभन्ि िशीि पैरािीटर सेट करके और विमभन्ि खराद संचालि करके सरल घटकों का उत्पादि 

करें  [विमभन्ि िशीि पैरािीटर: - काटिा , गनत, फीड, कट की गहराई; विमभन्ि लेथ ऑपरेशि - 

फेमसगं, प्लेि टनििंग, टेंपर टनििंग, बोररगं और मसपंल थे्रड कटटगं।] (NOS: CSC/N0110) 

3. ग्राइंपडगं व्हील िाउंटटगं, बैलेंमसगं, ड्रमेसगं, ट्रूइंग और सेट सरफेस ग्राइंडर को रफ एडं कफनिश 

ग्राइंपडगं द्िारा काि करि े के मलए करें और सटीक िाप उपकरण के साथ सटीकता की जांच करें 
[सटीकता सीिा: - ± 0.25 मििी।] (एिओएस: सीएससी / एि 0109) 

4. बाहरी और आतंररक बेलिाकार ऑपरेशि करके िौकरी / घटकों का उत्पादि करि े के मलए 

बेलिाकार ग्राइंडर सेट करें  और सटीकता की जांच करें  [सटीकता सीिा : - ± 0.25 मििी।] 

(एिओएस: सीएससी / एि 0109) 

5. विमभन्ि िशीि उपसा्िों का उपयोग करके विमभन्ि बेलिाकार ग्राइंपडगं ऑपरेशि करिे के मलए 

्िचामलत गनत के मलए बलेिाकार ग्राइंडर सेट करें  और सटीकता की जांच करें [विमभन्ि बेलिाकार 

पीस: - सी्े सिािांतर, शंकु, झाडी सिकी; विमभन्ि िशीि सहायक उपकरण: - क््थर आराि, चक 

फेस प्लेट, कोण प्लेट और जांच सटीकता सीिा ±0.02 मििी] (एिओएस: सीएससी/एि0109) 

6. विमभन्ि ्ातुओं के अलग-अलग आकार का काि करिे और सटीकता की जांच करिे के मलए सूखी 
और गीली ग्राइंपडगं करें। [विमभन्ि आकार का कायक:- िगाककार ब्लॉक कोण प्लेट, कोणीय ब्लॉक; 

5. शशक्षण के परिणाम 
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विमभन्ि ्ातु: - कच्चा लोहा, ्टील और सटीकता सीिा ±0.02 मििी।] (एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

7. बोर ग्राइंपडगं करके एक घटक बिाए ंऔर टेली्कोवपक गेज द्िारा सटीकता की जांच करें। [सटीकता 
सीिा ±0.02 मििी।] (एिओएस: सीएससी/एि0109) 

8. टूल्स और कटर ग्राइंडर पर ऑपरेशि करिा और पेड्टल ग्राइंडर पर विमभन्ि टूल्स को कफर स ेतेज 

करिा। [विमभन्ि उपकरण: - खराद उपकरण, पड्रल, टूल त्रबट] (एिओएस: सीएससी/एि0109)  

9. कोणीय और सी्ी सतह िाले घटक बिाएं और विमभन्ि गेज और उपकरणों के साथ सटीकता की 
जांच करें। [विमभन्ि घटक: - िी' ब्लॉक, सिािांतर बार, पड्रल त्रबदं ुकोण; विमभन्ि गेज: - साइि बार, 

क््लप गेज और डीटीआई (डायल टे्ट इंपडकेटर) और सटीकता सीिा ±0.02 मििी।] (एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

10. पीसिे िाली िशीिों का नििारक रखरखाि करें। [पीसिे िाली िशीिें: - सतह और बेलिाकार] (NOS: 

CSC/N0109) 

11. उपयुक्त सटीकता के साथ बेलिाकार सिािांतर पीसकर विमभन्ि सािग्री का काि करें। [विमभन्ि 

सािग्री: - िरि और कठोर ्ातु; शुद््ता सीिा ± 0.01 मििी] (एिओएस: सीएससी/एि0109) 

12. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और लागू करें। ( 

सीएससी/एि9401) 

13. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अि्ारणा और मसद््ांतों का प्रदशकि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। ( सीएससी/एि9402) 

 

दसूिा साल: 

 

14. विमभन्ि मिमलगं कटरों को कफर स े तेज करिा [विमभन्ि मिमलगं कटर: -प्लेि, क््लटटगं आरा] 
(एिओएस: सीएससी/एि0109) 

15. निकट सटहष्णुता सीिा के साथ सी्ी और कोणीय सतह िाले विमभन्ि घटक बिाएं और विमभन्ि 

दोष की जांच करें। [विमभन्ि घटक: - िी' ब्लॉक, सादा बेलिाकार बार, घि; सटहष्णुता सीिा - ± 0.01 

मििी; विमभन्ि दोष - दरारें, ब्लो-होल, बकबक] (NOS: CSC/N0109) 
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16. निकट सटहष्णुता सीिा के साथ अलग-अलग गेज बिाए ंऔर विमभन्ि गेजों के साथ सटीकता की 
जांच करें। [विमभन्ि गेज: - ्िैप गेज, ररगं गेज; सटहष्णुता सीिा- (H7/h7); चकेकंग गेज- ररगं, 

प्लग] (NOS: CSC/N0109) 

17. उधचत सटीकता के भीतर अलौह ्ातु के विमभन्ि घटकों का उत्पादि करें। [विमभन्ि घटक - टेपर 

वपि, आयताकार बार; सटीकता सीिा- ± 0.01 मििी।] (एिओएस: सीएससी / एि 0109) 

18. सीिा सटीकता को बंद करिे के मलए बेलिाकार कोणीय पीसि ेके संचालि स ेजुड ेविमभन्ि घटकों 
का उत्पादि करें। [विमभन्ि घटक- खराद कें द्र, मिमलगं िशीि आबकर; सटीकता:- h6 या H6] (NOS : 

CSC/N0109)   

19. संचालि और जााँच सटीकता का सम्िाि करके एक घटक की सतह तैयार करें। [सटीकता सीिा: ± 

0.001 मििी] (एिओएस : सीएससी/एि9409) 

20. विमभन्ि टेपर ग्राइंपडगं ऑपरेशि द्िारा घटकों का उत्पादि करें  और सटीकता की जांच करें। 

[विमभन्ि टेपर ग्राइंपडगं: - कंपाउंड या डबल टेंपर, ्टीप टेंपर, िोसक टेंपर; सटीकता सीिा- ± 0.008 

मििी।] (एिओएस: सीएससी / एि 0109) 

21. सहिशीलता सीिा को बंद करिे के मलए अलग-अलग पीसकर िर और िादा घटकों का उत्पादि 

करें। [विमभन्ि पीस: - कदि और ्लॉट पीस; सटहष्णुता सीिा- H6/h5] (NOS : CSC/N0109) 

22. सीिा h5 को बंद करि ेके मलए लैवपगं और बकफंग करके िौकरी की सतह तैयार करें। (एिओएस : 

सीएससी/एि9409) 

23. सटहष्णुता सीिा को बंद करिे और सटीकता की जांच करिे के मलए अलग-अलग पीस द्िारा घटक 

बिाएं। [विमभन्ि पीस: - बेलिाकार शंकु, सतह पीस और कं्े पीस; सटहष्णुता सीिा- h6] (NOS: 

CSC/N0109) 

24. काि को सिझिे के मलए सीएिसी खराद के विमभन्ि घटकों की पहचाि करें  और मसिुलेशि 

सॉफ्ट टिेयर का उपयोग करके पाटक प्रोग्राि तैयार करें। (एिओएस: सीएससी/एिओ 115) 

25. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और लागू करें। ( 

सीएससी/एि9401) 

26. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अि्ारणा और मसद््ांतों का प्रदशकि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। ( सीएससी/एि9402) 

27.  
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सीखिे के परिणाम मूल्यांकि के मािदंड 

पहला साल 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
कफटटगं ऑपरेशि को लाग ूकरत े

हुए विनिदेश के अिुसार काि 

करिे के मलए योजिा बिाएं और 

व्यिक््थत करें  और ्टील 

नियि, कैलीपर आटद का उपयोग 

करके आयािी सटीकता की जांच 

करें। [िूल कफटटगं ऑपरेशि- 

िाककिं ग, हैक सॉइंग, छेिी, 
फाइमलगं, पड्रमलगं, रीमिगं, टेवपगं 

, ऑफ-हैंड ग्राइंपडगं आटद। 

सटीकता ± 0.25 मििी] सुिक्षा 
सावधानियों का पालि कििा। 

(एिओएस: सीएससी/एि0304) 

धचक्नित कििे के शलए उपकिणों,                     
                                                 

             

दोर्ों के शलए कच्च ेमाल औि दृश्य नििीक्षण का चयि किें। 

वांनित गणणतीय गणिा को लागू किते हुए औि मािक प्रकक्रया 
का पालि किते हुए पवनिदेश के अिुसाि धचक्नित किें। 

मािक पवनिदेशों औि सहिशीलता के अिुसाि सभी आयामों 
को मापें। 

पवशभन्ि कफटटगं संचालि के शलए हाथ के औजािों की पहचाि 
किें औि उन्हें समय पि उपयोग के शलए उपलब्ध किाएं। 

Hacksawing, chisseling,        ,       ,       ,                 

               

बुनियादी कफटटगं संचालि जैस ेहैकसॉविगं , फाइशलगं, ड्रिशलगं, टैपपगं 

औि ग्राइंड्रडगं को किीब सटहष्णुता के साथ निष्पाटदत करें। 

मािक मािदंडों औि कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसाि 
उपरोक्त संचालि के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 

मािक प्रकक्रया के अिुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

कचिे से बचें,                                           
     ,                                                       
               

 

2. विमभन्ि िशीि पैरािीटर सेट 

करके और विमभन्ि खराद 

खिाद मशीि के संचालि को उसके घटकों के साथ पहचािें औि उससे 
परिधचत हों। 

6. मलू्यांकि के मािदंड 
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संचालि करके सरल घटकों का 
उत्पादि करें  [विमभन्ि िशीि 

पैरािीटर: - काटिा, गनत, फीड, 

कट की गहराई; विमभन्ि लेथ 

ऑपरेशि - फेमसगं, प्लेि टनििंग, 

टेंपर टनििंग, बोररगं और मसपंल 

थे्रड कटटगं।] (NOS: 

CSC/N0110) 

पवशभन्ि कायष धािण कििे वाले उपकिणों की पहचाि किें  औि 

प्रत्येक उपकिण के कायाषत्मक अिुप्रयोग से परिधचत हों। 

उपयुक्त वकष  होक्ल्डगं ड्रडवाइस को माउंट किें  औि टनििंग ऑपिेशि 

कििे के शलए इसके कायाषत्मक उपयोग की जांच किें। 

आकाि के अिुसाि चक पि जॉब सेट किें। 

खिाद को उधचत गनत औि फ़ीड पि सेट किें। 

मािक संचालि अभ्यास का पालि कित े हुए खिाद संचालि को 
प्रदशशषत कििे के शलए खिाद का संचालि किें। 

पवनिदेश के अिुसाि घटकों को बिािे के शलए खिाद का संचालि 

कििा, जैस,े सामिा कििा, सादा मोड, टेपि मोड, उबाऊ औि सिल 

धागा काटिा। 

उिकी कायाषत्मक आवश्यकता के शलए उपयुक्त गेज औि माप 

उपकिणों का उपयोग किके िौकिी की सटीकता / शुद्धता की जांच 

किें। 

मािक मािदंडों औि कंपिी के टदशानिदेशों के अिुसाि उपरोक्त 

संचालि के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 

 

3. ग्राइंपडगं व्हील िाउंटटगं, 

बैलेंमसगं, ड्रमेसगं, ट्रूइंग और सेट 

सरफेस ग्राइंडर को रफ एंड 

कफनिश ग्राइंपडगं द्िारा काि 

करिे के मलए करें  और सटीक 

िाप उपकरण के साथ सटीकता 
की जांच करें  [सटीकता सीिा: - ± 

0.25 मििी।] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109) 

ग्राइंपडगं व्हील िाउंटटगं, बलैेंमसगं, ड्रमेसगं और ग्राइंपडगं व्हील के ट्रूइंग 

के बुनियादी कायक मसद््ांतों और सुरक्षा पहल ूकी जािकारी। 

सरफेस ग्राइंडर के मलए विमभन्ि लीिरों, ्टॉपसक, सिायोजि आटद के 

कायाकत्िक उपयोग को सिझाइए। 

सतह की चक्की के विमभन्ि ्िेहि त्रबदंओु ंकी पहचाि करें। 

्िेहक की पहचाि करें और िशीि ििैुअल के रूप िें सतह की चक्की 
िें आिेदि के मलए उिका उपयोग करें। 

विमभन्ि पीस व्हील िाउंटटगं उपकरणों की पहचाि करें  और प्रत्येक 

पडिाइस के कायाकत्िक अिपु्रयोग स ेपररधचत हों। 

ग्राइंपडगं व्हील को आिश्यक संरेखण के साथ िाउंट करें  और सतह 
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पीस संचालि करिे के मलए इसके कायाकत्िक उपयोग की जांच करें। 

सेटटगं के दौराि बुनियादी विध्यों और सूचिाओ ं को लाग ू करके 

सि्या का सिा्ाि करें। 

िािक िािदंडों के अिुसार बढते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें  
अलग-अलग ऑपरेशि रफ एंड कफनिश के उत्पादि के मलए उपयुक्त 

विध् की योजिा बिाएं और चिुें। 

उपयुक्त िापक यंत्र का उपयोग करके कायक की सटीकता की जााँच 

करें। 

 

4. बाहरी और आंतररक बेलिाकार 

ऑपरेशि करके िौकरी / घटकों 
का उत्पादि करिे के मलए 

बेलिाकार ग्राइंडर सेट करें  और 

सटीकता की जांच करें  [सटीकता 
सीिा : - ± 0.25 मििी।] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109) 

बेलिाकार ग्राइंडर की नििाकण विशषेताओं, कायक मसद््ांतों और सुरक्षा 
पहलू की व्याख्या करें। 

विमभन्ि लीिरों, ्टॉपसक, सिायोजि आटद के कायाकत्िक अिुप्रयोग 

की व्याख्या करें। 

बेलिाकार ग्राइंडर के विमभन्ि ्िेहि त्रबदंओुं को पहचािें। 

िशीि िैिुअल के अिुसार लुत्रिकें ट्स और बेलिाकार ग्राइंडर िें 
आिेदि के मलए उिके उपयोग की पहचाि करें। 

विमभन्ि कायक और उपकरण ्ारण करिे िाले उपकरणों की पहचाि 

करें  और प्रत्येक उपकरण के कायाकत्िक अिुप्रयोग स ेपररधचत हों। 

आिश्यक संरेखण के साथ काि और उपकरण ्ारण करिे िाले 

उपकरणों को िाउंट करें  और बेलिाकार पीस संचालि करिे के मलए 

इसके कायाकत्िक उपयोग की जांच करें। 

सेटटगं के दौराि बुनियादी विध्यों, उपकरणों, सािधग्रयों और 

सूचिाओं को लागू करके सि्या का सिा्ाि करें। 

िािक िािदंडों के अिुसार बढते सिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें  
बाहरी और आंतररक संचालि को पीसि े के मलए उपयुक्त विध् की 
योजिा बिाएं और चिुें 
उपयुक्त सटीक िाप उपकरण का उपयोग करके सटीकता सेट िौकरी 
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की जााँच करें। 

 

5. विमभन्ि िशीि उपसा्िों का 
उपयोग करके विमभन्ि 

बेलिाकार ग्राइंपडगं ऑपरेशि 

करिे के मलए ्िचामलत गनत के 

मलए बेलिाकार ग्राइंडर सेट करें  
और सटीकता की जांच करें 
[विमभन्ि बेलिाकार पीस: - सी्े 

सिािांतर, शंकु, झाडी सिकी; 
विमभन्ि िशीि सहायक 

उपकरण: - क््थर आराि, चक 

फेस प्लेट, कोण प्लेट और जांच 

सटीकता सीिा ±0.02 मििी] 
 (एिओएस: सीएससी/एि0109) 

्िचामलत आंदोलिों के मलए सेट करिे के मलए उपयुक्त िशीि 

पैरािीटर की योजिा बिाएं और चिुें 
सी्े, सिािांतर, टेपर, रसीला, रेंटटक ग्राइंपडगं चक, फेस प्लेट, एंगल 

प्लेट को करिे के मलए उपयुक्त विध् की योजिा बिाए ंऔर उसका 
चयि करें  
आिश्यकतािुसार विमभन्ि घटकों को बिािे के मलए िािक विध् को 
लागू करिा और लागू करिा। 

फॉिक ग्राइंपडगं के मलए िािक संचालि प्रकक्रया के अिुसार घटक की 
्थापिा और उत्पादि। 

कचरे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें पयाकिरण के अिुकूल तरीके स े्टोर करें और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

 

6. विमभन्ि ्ातुओं के अलग-अलग 

आकार का काि करिे और 

सटीकता की जांच करि े के मलए 

सूखी और गीली ग्राइंपडगं करें। 

[विमभन्ि आकार का कायक:- 
िगाककार ब्लॉक कोण प्लेट, 

कोणीय ब्लॉक; विमभन्ि ्ातु: - 

कच्चा लोहा, ्टील और सटीकता 
सीिा ±0.02 मििी।] 

(एिओएस: सीएससी /एि0109) 

विमभन्ि कायक सािग्री को पहचािें और ग्राइंपडगं व्हील का चयि करें। 

विमभन्ि प्रकार की ्ातुओं के मलए ग्राइंपडगं िें उत्पन्ि ऊष्िा का 
निरीक्षण करें। 

विमभन्ि प्रकार के ्ातु पीसिे के मलए उपयुक्त शीतलक का चयि 

करें। 

सेटटगं के दौराि िांनछत गखणतीय कौशल, बुनियादी विध्यों, चयि 

गनत, फीड, कट की गहराई और जािकारी को व्यिक््थत करके 

सि्या का सिा्ाि करें। 

िािक िािदंडों के अिुसार संचालि के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 

 

7. बोर ग्राइंपडगं करके एक घटक घटकों के उत्पादि के मलए उपयुक्त विध् की योजिा बिाएं और 
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बिाएं और टेली्कोवपक गेज 

द्िारा सटीकता की जांच करें। 

[सटीकता सीिा ±0.02 मििी।] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109) 

उसका चयि करें। 

िांनछत  

गखणतीय कौशल, तथ्यों, मसद््ांतों, प्रकक्रयाओं और सािान्य 

अि्ारणा के ज्ञाि का उपयोग करके संभावित सिा्ाि प्रदमशकत 

करिा और विमशष्ट िशीि के उपयोग को नि्ाकररत करिे के मलए 

जािकारी एकत्र करिा और व्यिक््थत करिा 
िािक के अिुसार बोर के साथ घटक सेट अप और उत्पादि करें  
आंतररक बेलिाकार पीसिे की संचालि प्रकक्रया। 

ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेज के साथ आयािों को िापें । 

 

उपरोक्त  

कायों को करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 

8. टूल्स और कटर ग्राइंडर पर 
ऑपरेशि करिा और पडे्टल 
ग्राइंडर पर विमभन्ि टूल्स को 
कफर से तेज करिा। [       

उपकरण: -      उपकरण,    , 

       ] 

(एिओएस:       /एि0109) 

लेथ टूल्स, पड्रल त्रबट को कफर से तेज करिे के मलए योजिा बिाएं और 

उपयुक्त विध् का चयि करें। 

पीस व्हील तैयार करें  और टूल सेट करें। 

कफर से तेज करि ेके मलए अलग-अलग घटकों के अिुसार काि करें  
और ऑफ-ग्राइंपडगं पैरािीटर लागू करें। 

 

िािक संचालि प्रकक्रया के अिुसार टूल्स को सेट और री-शापक करें 
गुणित्ता आउटपुट के मलए बुनियादी विध्यों, उपकरणों, सािग्री को 
चिुकर और लागू करके सचंालि के दौराि सि्याओं का सिा्ाि 

करें  , जािकारी एकत्र करें  और व्यिक््थत करें। 

 

ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेज स े िापें और उपकरणों की 
कायकक्षिता की जांच करें। 

उपरोक्त कायों को करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 
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9. कोणीय और सी्ी सतह िाले 

घटक बिाएं और विमभन्ि गेज 

और उपकरणों के साथ सटीकता 
की जांच करें। [विमभन्ि घटक: - 

िी' ब्लॉक, सिािांतर बार, पड्रल 

त्रबदं ुकोण; विमभन्ि गेज: - साइि 

बार, क््लप गेज और डीटीआई 

(डायल टे्ट इंपडकेटर) और 

सटीकता सीिा ±0.02 मििी।] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109) 

सरफेस ग्राइंडर की िदद से विमभन्ि घटकों के उत्पादि के मलए 

उपयुक्त विध् की योजिा बिाएं और उसका चयि करें  । 

 

उपयुक्त ग्राइंपडगं व्हील और िकक  होक्ल्डगं  

पडिाइस का चयि करें। 

िांनछत गखणतीय कौशल लाग ू करें,  
िशीनिगं िापदंडों को पूरा करिे के मलए जािकारी एकत्र करें  और 

व्यिक््थत करें। 

ड्राइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। 

उिकी कायाकत्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप 

उपकरणों का उपयोग करके िौकरी की सटीकता / शुद््ता की जांच 

करें। 

उपरोक्त कायों को करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 

10. पीसिे िाली िशीिों का नििारक 

रखरखाि करें। [पीसिे िाली 
िशीिें: - सतह और बेलिाकार] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109) 

उपकरणों और उपकरणों की पहचाि करें  और उपयुक्त स्रोत से 
प्रासंधगक जािकारी एकत्र करें। 

पीसिे िाली िशीिों के संरेखण/सिािांतरता के मलए सुनिक्श्चत करें। 

्िेहि अिुसूची के मलए योजिा कायक, सरल अिुिाि। 

ग्राइंपडगं िशीिों के तंत्र, ड्राइविगं मस्टि का निरीक्षण करें  और यटद 

आिश्यक हो तो ठीक स ेसेट करें। 

िािक िािदंडों के अिुसार संचालि के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 

 

11. उपयुक्त सटीकता के साथ 

बेलिाकार सिािांतर पीसकर 

विमभन्ि सािग्री का काि करें। 

[विमभन्ि सािग्री: - िरि और 

बेलिाकार ग्राइंडर की सहायता स ेविमभन्ि घटकों के उत्पादि के मलए 

उपयुक्त विध् की योजिा बिाएं और उसका चयि करें  । 

 

ग्राउंड और िकक  होक्ल्डगं पडिाइस की सािग्री के अिुसार उपयुक्त पीस 

व्हील का चयि करें। 
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कठोर ्ातु; शुद््ता सीिा ± 

0.01 मििी] 
(एिओएस: सीएससी/एि0109) 

िांनछत गखणतीय कौशल लाग ू करें,  
िशीनिगं िापदंडों को पूरा करिे के मलए जािकारी एकत्र करें  और 

व्यिक््थत करें। 

ड्राइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। 

उिकी कायाकत्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप 

उपकरणों का उपयोग करके िौकरी की सटीकता / शुद््ता की जांच 

करें। 

िािक िािदंडों के अिुसार संचालि के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 

 

12. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लागू करें। ( सीएससी/एि9401) 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायक 
निष्पाटदत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों 
का पता लगाि ेके मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 

लापता/अनिटदकष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  
और कायक को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे 
के मलए ्ियं की गणिा करें। 

 

13. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अि्ारणा और मसद््ांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। ( 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंध्त बुनियादी विज्ञाि की अि्ारणा 
की व्याख्या करें  

दसूिा साल 
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14. विमभन्ि मिमलगं कटरों को 
कफर से तेज करिा [       

       कटर: -    ,         

   ] (एिओएस: 
      /एि0109) 

 

प्लेि, साइड और फेस मिमलगं कटर को कफर स ेतेज करि े के मलए 

योजिा बिाएं और उपयुक्त विध् का चयि करें   
। 

िशीि की िािक संचालि प्रकक्रया के अिुसार मिमलगं कटर ्थावपत 

करें  और मिमलगं कटर को कफर से तेज करें। 

उपकरणों/गेज के साथ आयािों को िापें। 

उपरोक्त कायों को करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 

15. निकट सटहष्णुता सीिा के साथ 

सी्ी और कोणीय सतह िाले 

विमभन्ि घटक बिाएं और 

विमभन्ि दोष की जांच करें। 

[विमभन्ि घटक: - िी' ब्लॉक, 

सादा बेलिाकार बार, घि; 

सटहष्णुता सीिा - ± 0.01 मििी; 
विमभन्ि दोष - दरारें, ब्लो-होल, 

बकबक] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109) 

सरफेस ग्राइंडर और बेलिाकार ग्राइंडर की िदद से विमभन्ि घटकों के 

उत्पादि के मलए उपयुक्त विध् की योजिा बिाए ंऔर उसका चयि 

करें  । 

 

उपयुक्त ग्राइंपडगं व्हील और िकक  होक्ल्डगं  

पडिाइस का चयि करें। 

िांनछत गखणतीय कौशल लाग ू करें,  
िशीनिगं िापदंडों को पूरा करिे के मलए जािकारी एकत्र करें  और 

व्यिक््थत करें  । 

ड्राइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। 

उिकी कायाकत्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप 

उपकरणों का उपयोग करके िौकरी की सटीकता / शुद््ता की जांच 

करें। 

िािक िािदंडों के अिुसार संचालि के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का 
पालि करें। 

 

16. निकट सटहष्णुता सीिा के साथ 

अलग-अलग गेज बिाए ं और 

विमभन्ि गेजों के साथ सटीकता 

सरफेस ग्राइंडर और बेलिाकार ग्राइंडर की िदद से विमभन्ि घटकों के 

उत्पादि के मलए उपयुक्त विध् की योजिा बिाए ंऔर उसका चयि 

करें  । 
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की जांच करें। [विमभन्ि गेज: - 

्िैप गेज, ररगं गेज; 

सहिशीलता सीिा- (H7/h7); 

चकेकंग गेज- ररगं, प्लग] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109)  

उपयुक्त ग्राइंपडगं व्हील और िकक  होक्ल्डगं  

पडिाइस का चयि करें। 

िांनछत गखणतीय कौशल लाग ू करें,  
िशीनिगं िापदंडों को पूरा करिे के मलए जािकारी एकत्र करें  और 

व्यिक््थत करें  । 

ड्राइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। 

उिकी कायाकत्िक आिश्यकता के मलए उपयुक्त गेज और िाप 

उपकरणों का उपयोग करके िौकरी की सटीकता / शुद््ता की जांच 

करें। 

उपरोक्त कायों को करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 

17. उधचत सटीकता के भीतर अलौह 

्ात ु के विमभन्ि घटकों का 
उत्पादि करें। [विमभन्ि घटक - 

टेपर वपि, आयताकार बार; 

सटीकता सीिा- ± 0.01 मििी।] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109)   

अलौह अथाकत अलौह के पिूकसगक घटकों को निष्पाटदत करि ेके मलए 

उपयुक्त विध् की योजिा बिाएं और उसका चयि करें। डॉिेल वपि, 

आयताकार बार। 

ड्राइंग के अिुसार प्रीसेशि घटकों को सेट करें  और तैयार करें। 

बुनियादी विध्यों, उपकरणों, सािधग्रयों और सूचिाओं को चिुकर 

और लागू करके और गुणित्ता अि्ारणा का उपयोग करके संचालि 

के दौराि सि्याओं का सिा्ाि करें। 

प्रीसेशि घटकों की सटीकता की जााँच करें। 

कचरे स ेबचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें  पयाकिरण के अिुकूल तरीके स े्टोर करें  और निपटाि 

के मलए तैयार करें। 

िशीनिगं के दौराि सुरक्षा/साि्ािी बरतें। 

 

18. सीिा सटीकता को बंद करिे के 

मलए बेलिाकार कोणीय पीसिे के 

संचालि से जुड े विमभन्ि घटकों 
का उत्पादि करें। [विमभन्ि 

लेथ सेंटर, मिमलगं िशीि आबकर ग्राइंपडगं करिे के मलए योजिा 
बिाएं और उपयकु्त विध् का चयि करें। 

लेथ सेंटर, मिमलगं िशीि आबकर ग्राइंपडगं की िािक संचालि प्रकक्रया 
के अिुसार कंपोिेंट की ्थापिा और उत्पादि। 
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घटक- खराद कें द्र, मिमलगं िशीि 

आबकर; सटीकता:- h6 या H6] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109) 

बुनियादी विध्यों, उपकरणों, सािधग्रयों और सूचिाओं को चिुकर 

और लागू करके और गुणित्ता अि्ारणा का उपयोग करके संचालि 

के दौराि सि्याओं का सिा्ाि करें। 

खराद कें द्र, मिमलगं िशीि आबकर ग्राइंपडगं के क्षेत्र िें गखणतीय 

कौशल, तथ्यों, मसद््ांतों, प्रकक्रयाओं और सािान्य अि्ारणाओ ंका 
ज्ञाि लागू करें  । 

ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेज से िापें और घटक की कायकक्षिता 
की जांच करें। 

उपरोक्त कायों को करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 

19. संचालि और जााँच सटीकता का 
सम्िाि करके एक घटक की 
सतह तैयार करें। [सटीकता 
सीिा: ± 0.001 मििी] 
(एिओएस : 

सीएससी/एि9409) 

िाइंग के अिुसाि हॉनिगं किके कायष को पूिा कििे के शलए 
योजिा बिाएं औि उपयुक्त पवधध का चयि किें। 

िाइंग के अिुसाि वकष पीस तैयाि कििे के शलए उपयुक्त 
उपकिण,                                         

                          

मािक संचालि अभ्यास के अिुसाि काम के टुकड े को 
सम्मानित ककया। 

पूवषसगष साधि द्वािा िौकिी के आयाम की जााँच किें। 

ऑपिेशि के दौिाि सुिक्षा सावधानियों का पालि किें। 

वांनित प्रदशषि के शलए जााँच किें। 

 

20. विमभन्ि टेपर ग्राइंपडगं ऑपरेशि 

द्िारा घटकों का उत्पादि करें 
और सटीकता की जांच करें। 

[विमभन्ि टेपर ग्राइंपडगं: - 

कंपाउंड या डबल टेंपर, ्टीप 

टेंपर, िोसक टेंपर; सटीकता सीिा-
±0.008mm.] 

िाइंग के अिुसाि पवशभन्ि टेपि वकष  पीस बिािे के शलए 
योजिा बिाएं औि उपयुक्त पवधध का चयि किें। 

टेंपर ग्राइंपडगं की िािक संचालि प्रकक्रया के अिुसार कंपोिेंट की 
्थापिा और उत्पादि। 

बुनियादी विध्यों, उपकरणों, सािधग्रयों और सूचिाओं को चिुकर 

और लाग ूकरके और गुणित्ता अि्ारणा का उपयोग करके संचालि 

के दौराि सि्याओं का सिा्ाि करें। 
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 (एिओएस: सीएससी/एि0109) 

 

्टीप टेंपर ग्राइंपडगं के क्षेत्र िें गखणतीय कौशल, तथ्यों, मसद््ांतों, 
प्रकक्रयाओं और सािान्य अि्ारणाओ ंका ज्ञाि लागू करें। 

ड्राइंग के अिुसार उपकरणों/गेज से िापें और घटक की कायकक्षिता 
की जांच करें। 

उपरोक्त कायों को करते सिय सुरक्षा नियिों का पालि करें। 

 

21. सहिशीलता सीिा को बंद 

करिे के मलए अलग-अलग 

पीसकर िर और िादा घटकों 
का उत्पादि करें। [विमभन्ि 

पीस: - कदि और ्लॉट पीस; 

सटहष्णुता सीिा- H6/h5] 

(NOS : CSC/N0109) 

 

ड्राइंग के अिुसार पुरुष िटहला घटकों के उत्पादि के मलए योजिा 
बिाएं और उपयकु्त विध् का चयि करें। 

ड्राइंग के अिुसार िकक पीस बिाि े के मलए उपयुक्त ग्राइंपडगं व्हील, 

उपकरण और िशीि का चयि करें  और इन्हें सिय पर उपयोग के 

मलए उपलब्् कराएं। 

ग्राइंपडगं िशीि पर कायक नि्ाकररत करें  और िािक संचालि अभ्यास 

का पालि करते हुए विनिदेश/ड्राइंग के अिुसार घटकों को पीसें। 

पुर्सरण उपकरण द्िारा घटकों के आयाि की जााँच करें। 

ऑपरेशि के दौराि सुरक्षा साि्ानियों का पालि करें। 

इकट्ठे घटकों के िांनछत प्रदशकि के मलए जााँच करें। 

 

22. सीिा h5 को बंद करि ेके मलए 

लैवपगं और बकफंग करके 

िौकरी की सतह तैयार करें। 

(एिओएस : 

सीएससी/एि9409) 

 

िाइंग के अिुसाि वकष पीस तैयाि कििे के शलए योजिा बिाएं 
औि उपयुक्त पवधध का चयि किें। 

िाइंग के अिुसाि वकष पीस तैयाि कििे के शलए उपयुक्त 
उपकिण,                                         

                          

मािक संचालि अभ्यास का पालि किते हुए उत्पाद को 
लैपपगं/            

कायष निधाषरित किें औि मािक संचालि अभ्यास का पालि 
किते हुए पवनिदेश/         अिुसाि सतहों को समाप्त किें। 

पूवषसगष साधि द्वािा िौकिी के आयाम की जााँच किें। 

ऑपिेशि के दौिाि सुिक्षा सावधानियों का पालि किें। 
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23. सटहष्णुता सीिा को बंद करि े

और सटीकता की जांच करिे के 

मलए अलग-अलग पीस द्िारा 
घटक बिाएं। [विमभन्ि पीस: - 

बेलिाकार शंकु, सतह पीस और 

कं्े पीस; सटहष्णुता सीिा- h6] 

(एिओएस: सीएससी/एि0109)  

िाइंग के अिुसाि वकष पीस को किीब से सहि कििे के शलए 
योजिा बिाएं औि उपयुक्त पवधध का चयि किें। 

ग्राइंड्रडगं मशीि पि कायष निधाषरित किें औि मािक संचालि 
अभ्यास का पालि कित ेहुए पवनिदेश/      के े अिुसाि घटकों 
को पीसें। 

मशीनिगं के दौिाि बुनियादी पवधधयों,       ,            

                                          

पुिस्सिण उपकिण द्वािा घटकों के आयाम की जााँच किें। 

प्रकक्रया के अिुसाि कचिे का निपटाि किें। 

ऑपिेशि के दौिाि सुिक्षा सावधानियों का पालि किें। 

 

24. काि को सिझिे के मलए 

सीएिसी खराद के विमभन्ि 

घटकों की पहचाि करें  और 

मसिुलेशि सॉफ्ट टिेयर का 
उपयोग करके पाटक प्रोग्राि तैयार 

करें। (एिओएस: 

सीएससी/एिओ 115)  

सीएिसी के पवशभन्ि घटकों की पहचाि किें। 

योजिा बिाकि िाइंग के अिुसाि आंशशक कायषक्रम तैयाि किें। 

शसमुलेशि सॉफ्टवेयि के साथ इसकी शुद्धता के शलए 
अिुकिण किें। 

टीम के भीति संभापवत समाधाि प्रदशशषत किें। 

बुनियादी विध्यों,                                       
                                                    

भाग कायषक्रम की शुद्धता/                    

अिुकिण के दौिाि सुिक्षा/                     

 

25. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लागू करें। ( सीएससी/एि9401) 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायक 
निष्पाटदत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों 
का पता लगाि ेके मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 

लापता/अनिटदकष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  
और कायक को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे 
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के मलए ्ियं की गणिा करें। 

 

26. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अि्ारणा और मसद््ांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। ( 

सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंध्त बुनियादी विज्ञाि की अि्ारणा 
की व्याख्या करें  
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मशीनिस्ट ग्राइंडि व्यवसाय के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभष सीखिे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(व्यवसाय व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(व्यवसाय शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफटटगं 

ऑपरेशि को लाग ूकरते 
हुए विनिदेश के अिुसार 

काि करिे के मलए 

योजिा बिाएं और 

व्यिक््थत करें  और 

्टील नियि, कैलीपर 

आटद का उपयोग करके 

आयािी सटीकता की 
जांच करें। [िूल कफटटगं 

ऑपरेशि- िाककिं ग, हैक 

सॉइंग, छेिी, फाइमलगं, 

पड्रमलगं, रीमिगं, टेवपगं , 

ऑफ-हैंड ग्राइंपडगं 

आटद। सटीकता ± 0.25 

मििी] सुिक्षा 
सावधानियों का पालि 

कििा। 

1. व्यिसाय प्रमशक्षण का िहत्ि। 

(02 घंटे) 

2. व्यिसाय िें प्रयुक्त उपकरणों 
और िशीिरी की सूची। (02 घंटे) 

3. ्िा्थ्य और सुरक्षा: सुरक्षा 
उपकरणों और उिके उपयोगों का 
पररचय। (02 घंटे) 

4. प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 

(01 घंटा) 
5. विद्युत िुख्य का संचालि। (02 

घंटे) 

6. पेशागत सुरक्षा। (02 घंटे) 

7. हाउसकीवपगं और अच्छी शॉप 

फ्ट लोर प्रथाओ ंका ्िा्थ्य 

िहत्ि। (02 घंटे) 

8. सुरक्षा और पयाकिरण 

टदशानिदेश। लागू होिे िाले 

कािूि और नियि। (02 घंटे) 

9. कपास अपमशष्ट, ्ातु धचप्स / 

उद्योग/दकुाि के तल िें सरुक्षा 
और सािान्य साि्ानियों का 
िहत्ि। ्टोर प्रकक्रयाओं सटहत 

औद्योधगक प्रमशक्षण सं्थाि 

प्रणाली के कािकाज से पररधचत 

होिे के मलए िए आिे िालों को 
सभी आिश्यक िागकदशकि प्रदाि 

ककया जािा है। 

 

सॉफ्ट क्स्कल्स: प्रशशक्षण पूिा 
होिे के बाद इसका महत्व औि 

कायष क्षेत्र। 

प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 

विद्युत िुख्य का संचालि। 

पीपीई का पररचय। 5S अि्ारणा 
का पररचय और इसका 
अिुप्रयोग। आपात क््थनत के 

मलए प्रनतकक्रया जैस;े त्रबजली की 
विफलता, आग और मस्टि की 

7. पाठ्यक्रम 
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(मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0304) 

गडगडाहट आटद जैस ेअपमशष्ट 

पदाथों के निपटाि की प्रकक्रया 
(03 घंटे) 

10. व्यक्क्तगत सुरक्षा उपकरण 

(पीपीई): - बुनियादी चोट की 
रोकथाि। (03 घंटे) 

11. खतरे की पहचाि और बचाि। 

(03 घंटे) 

12. खतरे, चतेाििी, साि्ािी और 

व्यक्क्तगत सुरक्षा संदेश के मलए 

सुरक्षा संकेत। (02 घंटे) 

13. विद्युत दघुकटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुकटिाओं िें उठाए जािे िाले 

कदि। 

अक्ग्िशािक यंत्रों का प्रयोग। 

(02 घंटे) 

विफलता। 

आईएस: 1991-1962 के अिुसार 

पीस व्यिसाय और िशीि सुरक्षा 
साि्ानियों का पररचय। 

(06 घंटे।) 

14. िांनछत विनिदेशों के अिुसार 

उपकरणों और उपकरणों की 
पहचाि (हाथ के उपकरण, 

कफटटगं उपकरण और िापिे के 

उपकरण) (05 घंटे) 

15. आिेदि के अिुसार सािग्री का 
चयि करें, जंग लगिे, ्केमलगं, 

जंग आटद के मलए कच्च ेिाल की 
दृक्ष्ट से निरीक्षण करें। (05 घंटे) 

16. काि पर लाइिों को धचक्नित 

हाथ के औजारों, सुरक्षा 
साि्ानियों, देखभाल और 

रखरखाि और क्जस सािग्री से 
उन्हें  बिाया जाता है उसका 
वििरण। 

 

लौह और अलौह ्ात ुऔर 

विमभन्ि तरीकों से उिकी 
पहचाि। 

 

्ातुओ ंका ताप उपचार, इसका 
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करें, (04 घंटे) 

17. एक हक्सॉ द्िारा टदए गए 

आयािों के अिुसार अलग-अलग 

िगों की विमभन्ि प्रकार की 
्ातुओं को ठीक से पकडें। (6 

घंटे) 

18. पेड्टल ग्राइंडर पर निशाि 

लगाएाँ, पंच करें  और पीसें। (03 

घंटे) 

िहत्ि, गिी उपचार के विमभन्ि 

तरीके जैसे सख्त, तडके, 

सािान्यीकरण, एिीमलगं आटद 

(05 घंटे।) 

19. ् टील रूल, कैलीपर आटद द्िारा 
विमभन्ि प्रकार के कायों को िापें 
और फ्रीहैंड ड्राइंग पर आयाि 

डालें 
(05 घंटे) 

20. कोणीय चांदा द्िारा टेपर। (03 

घंटे) 

अ्क-सटीक िाप उपकरणों का 
मसद््ांत। 

सािान्य िाप उपकरण (पीसिे 
की दकुाि िें प्रयुक्त) उिका 
वििरण, उपयोग देखभाल और 

रखरखाि। (02 घंटे।) 

21. विमभन्ि आकारों के छेदों को हाथ 

से पड्रल करें, छेदों को कफर स े

लगाएं, (05 घंटे) 

22. पड्रल ककए गए छेदों िें िल से 
्ागा बिाएं। (02 घंटे) 

23. एक गोल पट्टी पर ्ागा तयैार 

करें  (02 घंटे) 

24. एक आंतररक और बाहरी ्ागे 

को िल से काटें  और शीतलक का 
उपयोग करके िरें। (03 घंटे) 

पड्रल और िल के आकार, िल 

और डाई की देखभाल और उिके 

सही उपयोग के बीच संबं्। 

शीतलक और ्िेहक के प्रकार, 

गुण और चयि। 

(03 घंटे) 

25. िशीि द्िारा विमभन्ि आकार के पड्रमलगं िशीि के उपयोग और 
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छेदों को पड्रल करें। (04 घंटे) 

26. ् कू्र ड्राइिर, ्पैिर, सरौता आटद 

का उपयोग (03 घंटे) 

27. सटीकता ±0.4 के भीतर सा्ारण 

कफटटगं का काि करें। (5 घटें) 

देखभाल का संक्षक्षप्त वििरण। 

पड्रमलगं िशीि पर टूल कफक्क्संग 

और जॉब होक्ल्डगं पडिाइस का 
ज्ञाि। (02 घंटे।) 

28. टदए गए आयाि के अिुसार 

एिएस फ्ट लैट फाइल करें। (12 

घंटे) 

29. सटीकता ±0.2 के भीतर सा्ारण 

कफटटगं का काि करें। (5 घटें) 

 

 

कट और शपे के अिुसार विमभन्ि 

प्रकार की फाइलों का ज्ञाि। 

फाइमलगं ऑपरेशि के तरीके। 

फाइमलगं द्िारा सतही पररष्करण 

सटीकता का ज्ञाि। (02 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 80 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 22 घंटे 

विमभन्ि िशीि 

पैरािीटर सेट करके और 

विमभन्ि खराद संचालि 

करके सरल घटकों का 
उत्पादि करें  [विमभन्ि 

िशीि पैरािीटर: - 

काटिा, गनत, फीड, कट 

की गहराई; विमभन्ि 

लेथ ऑपरेशि - फेमसगं, 

प्लेि टनििंग, टेंपर 

टनििंग, बोररगं और 

मसपंल थे्रड कटटगं।] 

(मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0110) 

30. कें द्र खराद और उसके भागों की 
पहचाि करें, (04 घंटे) 

31. लेथ िशीि को सेट करें  और 

बेकार या ड्राई रि के साथ लेथ 

ऑपरेशि पर प्रदशकि करें। (10 

घंटे) 

32. लेथ टूल्स को पेड्टल ग्राइंडर 

पर पीस लें। (10 घंटे) 

एक कें द्र खराद का संक्षक्षप्त 

वििरण, उसका उपयोग। 

एक खराद के िोटर से ्रुी तक 

गनत के संचरण का ज्ञाि। 

खराद पर ककसी कायक को संरेखखत 

करिे का ज्ञाि। 

खराद उपकरण िािकरण। (07 

घंटे।) 

 

33. खराद का साििा करिा और 

चालू करिा। (05 घंटे) 

34. खराद पर पड्रमलगं ऑपरेशि करें। 

(05 घंटे) 

35. कंपाउंड रे्ट और टेंपर टनििंग 

अटैचिेंट का उपयोग करके टेंपर 

टनििंग करें। (05 घंटे) 

काटिे की गनत, चारा और कट की 
गहराई को नियंत्रत्रत करिे का 
ज्ञाि। 

खराद के उपकरण और उिके 

उपयोग। 

खराद िें विमभन्ि कायों के मलए 

औजारों का चयि। 
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36. लेथ पर बोररगं ऑपरेशि करें। 

(11 घंटे) 

शंकु और उसके प्रकार और 

सि्याएं। 

टेपर टनििंग के तरीके और 

गणिा। 

यािी फॉिक टूल, टीटी अटैचिेंट, 

कंपाउंड रे्ट आटद (08 घंटे।) 

37. सा्ारण बाहरी ्कू्र कटटगं करें। 

(15 घंटे) 

38. सरल आंतररक ्कू्र कटटगं करें। 

(15 घंटे) 

पेंच काटिे की विध् और सरल 

गणिा। 

लेथ के लेड ्कू्र स ेसंबंध्त 

क््पंडल ्पीड िैकेनिज्ि का 
ज्ञाि। (07 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

ग्राइंपडगं व्हील िाउंटटगं, 

बैलेंमसगं, ड्रमेसगं, ट्रूइंग 

और सेट सरफेस ग्राइंडर 

को रफ एंड कफनिश 

ग्राइंपडगं द्िारा काि 

करिे के मलए करें  और 

सटीक िाप उपकरण के 

साथ सटीकता की जांच 

करें  [सटीकता सीिा: - ± 

0.25 मििी।] 

( मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

39. ग्राइंपडगं व्हील को व्हील फ्ट लैंज, 

ट्रूइंग और बैलेंमसगं व्हील्स पर 

सेट करें। ( 20 घंटे) 

40. पोशाक पीस पटहया। (05 घटें) 

पेड्टल ग्राइंडर का अिुप्रयोग 

और उपयोग। 

पीस सेक्शि िें इ्तेिाल होिे 
िाले सािान्य ड्रमेसगं टूल्स जैस े

व्हील, डायिंड ड्रसेर, ्टील टाइप 

ड्रसेर, अपघषकक ड्रसेर और 

िॉिफेरस ड्रसेर। (05 घंटे।) 

41. िाइक्रोिीटर, िनिकयर कैलीपर, 

हाइट गेज आटद का उपयोग 

करके विमभन्ि प्रकार की 
िौकररयों की जााँच करें  और िापें 
(10 घंटे) 

42. सतह पीसि ेकी िशीि के 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें। 

(10 घंटे) 

43. सतह पीसि ेकी िशीि सेट करें  

सटीक िाप उपकरण अगें्रजी और 

िीटरक िाइक्रोिीटर, िनिकयर 

कैलीपर, डायल टे्ट इंपडकेटर 

आटद उिका वििरण और 

उपयोग। 

पडक्जटल िाप उपकरणों और 

इसके उपयोगों का ज्ञाि। 

न्यूिेटटक गेज - इसके सहायक 

उपकरण और नियंत्रण उपकरण 
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और शुष्क / निक्ष्क्रय रि के साथ 

संचालि करें। (12 घंटे) 

और आयािों की जांच के मलए 

उपयोग। (06 घंटे।) 

44. खरुदरुा प्रदशकि करें  और सतही 
कायक पर ग्राइंपडगं सिाप्त करें। 

(15 घंटे) 

45. बेलिाकार काि पर रफ और 

कफनिश पीस करें। (20 घंटे) 

46. डायिंड और CBN ग्राइंपडगं व्हील 

शामिल करें। (08 घंटे) 

विमभन्ि प्रकार के अपघषकक, 

पीसिे िाले पटहयों का नििाकण, 

उिके गे्रड। (09 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 90 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

बाहरी और आतंररक 

बेलिाकार ऑपरेशि 

करके िौकरी / घटकों 
का उत्पादि करिे के 

मलए बेलिाकार ग्राइंडर 

सेट करें  और सटीकता 
की जांच करें  [सटीकता 
सीिा: - ±0.25 मििी।] 

( मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

47. सतह पीसि ेिाली िशीि पर 

पीसिे का कायक करें। (07 घटें) 

48. बेलिाकार पीसिे की िशीि के 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें। 

(02 घंटे) 

49. बेलिाकार ग्राइंपडगं िशीि सेट 

करें  और ड्राई / आइडल रि के 

साथ ऑपरेशि करें। (07 घटें) 

50. बेलिाकार ग्राइंपडगं िशीि पर 

ग्राइंपडगं करें  (पीसिे को िरि 

और कठोर दोिों तरह की सािग्री 
पर ककया जािा चाटहए)। (0 7 

घंटे) 

पररष्करण प्रकक्रया िें पीसिे का 
मसद््ांत और िूल्य, विमभन्ि 

प्रकार के पीसिे िाले पटहये उिके 

नििाकण और विशषेता ग्लेज़ेड 

और लोड ककए गए पटहये। (0 3 

घंटे।) 

51. सटीकता ± 0.2 मििी के भीतर 

सिािांतर ब्लॉक पीसें। (06 घंटे) 

52. सटीकता ± 0.2 के भीतर आकार 

िें प्लेि-िैंड्रले ग्राइंपडगं करें। (06 

घंटे) 

कोण प्लेट का उपयोग किके 

वकष पीस को चौकोि कििे का 
ज्ञाि। 

चौकोिपि की जााँच। 

आकार िें एकरूपता और 
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एकरूपता प्राप्त करिे के मलए 

भागों की कई क्लैंवपगं। (04 घंटे।) 

53. विमभन्ि ्ातुओं को पीसिे के 

मलए ग्राइंपडगं व्हील्स के चयि 

को प्रदमशकत करें। (03 घंटे) 

54. रफ और आईएस: 1249 -1958 

प्राप्त करिे के मलए उपयकु्त 

पटहये का चयि करें। ( 03 घंटे) 

पटहयों के चयि को प्रभावित 

करिे िाले कारक, पटहए की 
पहचाि, ग्राइंपडगं व्हील्स की 
िाककिं ग प्रणाली IS:551-1966। 

(03 घंटे।) 

55. विमभन्ि ्ातुओं को उपयुक्त 

ग्राइंपडगं व्हील्स से पीसें। (24 

घंटे) 

धग्रट और विमभन्ि प्रकार के 

बॉन्ड, जैसे कक विटरफाइड, 

रेक्जिॉइड, रबर आटद। विमभन्ि 

प्रकार के ्ातु और इलेक्रोप्लेटेड 

बॉन्ड। (05 घंटे।) 

56. सटीकता ± 0.1 मििी के भीतर 

बाहरी बेलिाकार पीसिे का कायक 
करें। (03 घंटे) 

57. सटीकता ± 0.1 मििी के भीतर 

आंतररक बेलिाकार पीसिे का 
कायक करें। (03 घंटे) 

58. अिुशंमसत पटहया गनत बदलें 
और कट की गहराई को नियंत्रत्रत 

करें। (02 घंटे) 

59. सॉकेट को आंतररक और बाहरी 
दोिों तरह स ेपीसें और जांचें। 

(05 घंटे) 

60. िोसक टेंपर ग्राइंपडगं दोिों 
आंतररक और बाहरी करें  और 

पीसिे िाली पटहया की गनत, 

सतह की गनत प्रनत मििट 

परर्ीय गनत का आरपीएि िें 
रूपांतरण । उपयोधगता पर कट 

और सीिा की गहराई। डपे्थ 

िाइक्रोिीटर और िनिकयर 

कैमलपर। सािान्य प्रकार की 
सतह पीसि ेकी िशीि, सादा 
सतह, रोटरी सतह, क्षैनतज और 

ऊध्िाक्र सतह की चक्की आटद। 

टेपर पीसिे की विध्। (05 घंटे।) 
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जांचें। (05 घंटे) 

61. बाहरी आ्तीि को पीसकर जांच 

लें। (05 घंटे) 

62. गहराई िापिे का यंत्र 

िाइक्रोिीटर द्िारा गहराई से 
जााँच करें। (02 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 200 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

विमभन्ि िशीि 

उपसा्िों का उपयोग 

करके विमभन्ि 

बेलिाकार ग्राइंपडगं 

ऑपरेशि करिे के मलए 

्िचामलत गनत के मलए 

बेलिाकार ग्राइंडर सेट 

करें  और सटीकता की 
जांच करें  [विमभन्ि 

बेलिाकार पीस: - सी्े 

सिािांतर, शंकु, झाडी 
सिकी; विमभन्ि िशीि 

सहायक उपकरण: - 

क््थर आराि, चक फेस 

प्लेट, कोण प्लेट और 

जांच सटीकता सीिा 
±0.02 मििी] 
( मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

63. वपछले कायों का पुिरीक्षण करें। 

(05 घंटे) 

64. ् िचामलत आंदोलिों के मलए 

िशीि सेटटगं करें। (10 घंटे) 

65. बेलिाकार ग्राइंडर पर सिािांतर 

पीसें। (15 घंटे) 

पररचय प्रमशक्षण- वपछले कायों 
का पुिरीक्षण। 

सािान्य प्रकार की पीसिे िाली 
िशीिें। सादा बेलिाकार बाहरी 
और आंतररक बेलिाकार चक्की 
और सािकभौमिक चक्की। (04 

घंटे।) 

66. टे्ट और िाउंट व्हील्स, ्लीव्स, 

चके ट्रूइंग और रीबैलेंमसगं। (15 

घंटे) 

67. ± 0.03 मििी के भीतर 

सिािांतर खराद का ्रुा पीस 

प्रदशकि करें  । (10 घंटे) 

संरेखण और जााँच के मलए 

परीक्षण, पटहया पर सतंुलि, 

विमभन्ि प्रकार के पटहये की 
ड्रमेसगं, ड्रसेर, उिका वििरण और 

उपयोग। (04 घंटे।) 

68. क््थर आराि का उपयोग करके 

व्हील बैलेंस और ड्रमेसगं ग्राइंपडगं 

लॉन्ग बार करें। (25 घंटे) 

संरेखण और जााँच के मलए 

परीक्षण, पटहया का संतुलि, 

विमभन्ि प्रकार के पटहये की 
ड्रमेसगं, ड्रसेर उिका वििरण और 

उपयोग। (03 घंटे।) 

69. िशीि चक, फेस एंगल प्लेट 

कोलेट्स का उपयोग करके 

विमभन्ि प्रकार के कायों को 

िैग्िेटटक चक, चक और फेस 

प्लेट जैसे होक्ल्डगं पडिाइस उिके 

वििरण और उपयोग को सिेटते 



  
 

43 

Machinist Grinder 
 

पीसिा। (25 घंटे) हैं। िैग्िेटटक चक, फेस प्लेट और 

चक पर जॉब रखिे की विध्। (03 

घंटे।) 

70. टे्ट बार और डायल टे्ट 

इंपडकेटर की िदद से टेबल को 
अलाइि करें। (05 घंटे) 

71. सटीकता ± 0.02 मििी के भीतर 

सिािांतर पीस करें। (05 घटें) 

72. बेलिाकार टेपर ग्राइंपडगं करें  
(िशीि टेबल को घुिाकर) (10 

घंटे) 

ककसी कायक की बाहरी ग्राइंपडगं िें 
बाहरी ग्राइंपडगं पररचालिात्िक 

कदि और बरती जाि ेिाली 
साि्ानियां। (04 घंटे।) 

73. एक सिकी काि पीसें। (10 घंटे) 

74. क्जग्स और कफक््चर, एंगल 

प्लेट्स को पीसकर विमभन्ि 

प्रकार के कायों को सिाप्त करें। 

(15 घंटे) 

क्जग और कफक््चर एंगल प्लेट्स 

'िी' ब्लॉक आटद जैस ेहोक्ल्डंग 

पडिाइस उिका वििरण और 

उपयोग। (04 घंटे।) 

75. फेस प्लेट एंगल प्लेट आटद का 
उपयोग करके जॉब की ग्राइंपडगं 

करें। (25 घंटे) 

िौकरी की साि्ानियों के 

आंतररक पीसिे िें आंतररक 

पीसिे के संचालि के कदि उठाए 

जािे चाटहए। (03 घंटे।) 

76. िैंड्रले पर झापडयों की सतहों को 
पीसकर ±0.02 मििी के भीतर 

सिाप्त करें। (25 घंटे) 

ISI: 919-1963 के अिुसार रफ एंड 

कफनिश ग्राइंपडगं मलमिट कफट 

और टॉलरेंस। िूल आकार और 

उसका विचलि, आईएसआई के 

अिुसार सहिशीलता की क््थनत: 

919-1963। िूल आकार और 

उसका विचलि, शून्य रेखा के 



  
 

44 

Machinist Grinder 
 

संबं् िें सटहष्णुता क्षेत्रों की 
क््थनत। विमभन्ि प्रकार की 
निकासी, ह्तक्षेप और संक्रिण 

कफट बैठता है। 

विनििेय प्रणाली। छेद और शाफ्ट ट 

और िौमलक विचलि छेद आ्ार 

और शाफ्ट ट आ्ार प्रणाली के 

मलए पत्र प्रतीक। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि ्ातुओं के 

अलग-अलग आकार का 
काि करिे और 

सटीकता की जांच करिे 
के मलए सूखी और गीली 
ग्राइंपडगं करें। [विमभन्ि 

आकार का कायक:- 
िगाककार ब्लॉक कोण 

प्लेट, कोणीय ब्लॉक; 

विमभन्ि ्ातु: - कच्चा 
लोहा, ्टील और 

सटीकता सीिा ±0.02 

मििी।] 

( मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

77. ् ातुओं के विमभन्ि िगों जसैे 
कच्चा लोहा, िेज़्ड काबाकइड टटप 

और ्टील के विमभन्ि िगों की 
सूखी और गीली ग्राइंपडगं करें। 

(22 घंटे) 

शीतलक के सूखे और गीले पीस 

के उपयोग, उिकी संरचिा और 

चयि िें उत्पन्ि गिी। शीतलक 

की विशषेता। (05 घंटे।) 

78. सटीकता ± 0.02 मििी के भीतर 

्क्िायर ब्लॉक पीसें। (06 घंटे) 

79. सटीकता के भीतर कोण प्लेट 

पीसें ± 0.02 मििी (06 घंटे) 

80. सटीकता ±0.02mm के भीतर 

कोणीय ब्लॉक पीसें। (06 घटें) 

प्रोरैक्टर द्िारा ग्राइंपडगं एगंुलर 

सरफेस टेकर ग्राइंपडगं ्क्िायर 

जॉब ग्राइंपडगं । (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

बोर ग्राइंपडगं करके एक 

घटक बिाएं और 

टेली्कोवपक गेज 

द्िारा सटीकता की जांच 

81. सटीकता ± 0.02 मििी के भीतर 

बोर पीस करें। (13 घंटे) 

82. बोर की जांच के मलए 

टेली्कोवपक गेज का प्रयोग। 

पीस दोष कंपि, बकबक, शीशा 
लगािा और लोड करिा उिके 

कारण और उपचार। (05 घटें।) 
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करें। [सटीकता सीिा 
±0.02 मििी।] 

( मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

(12 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

टूल्स और कटर ग्राइंडर 

पर ऑपरेशि करिा 
और पेड्टल ग्राइंडर पर 

विमभन्ि टूल्स को कफर 

से तेज करिा। [विमभन्ि 

उपकरण: - खराद 

उपकरण, पड्रल, टूल 

त्रबट] 

( मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

83. टूल्स और कटर ग्राइंपडगं िशीि 

पर ऑपरेशि करें। (09 घंटे) 

84. उपकरण और कटर पीसिे की 
िशीि िें हेरफेर और नियंत्रण 

(05 घंटे) 

85. टूल्स और कटर ग्राइंपडगं िशीि 

िें िैन्ड्रले पर जॉब िाउंट करें। 

(02 घंटे) 

86. पेड्टल ग्राइंडर पर व्हील और 

गाडक िाउंट करें। (02 घंटे) 

87. कुरसी की चक्की पर खराद 

उपकरण तेज करें। (02 घंटे) 

88. पेड्टल ग्राइंडर पर पड्रल, टूल-

त्रबट को तेज करें। (05 घंटे) 

उपकरण और कटर पीसिे की 
िशीि-पुजे़ और सहायक 

उपकरण, वििरण उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि, पेड्टल 

ग्राइंडर और बेंच ग्राइंडर-उिका 
वििरण और उपयोग। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे 

कोणीय और सी्ी सतह 

िाले घटक बिाएं और 

विमभन्ि गेज और 

उपकरणों के साथ 

सटीकता की जांच करें। 

[विमभन्ि घटक: - िी' 
ब्लॉक, सिािांतर बार, 

पड्रल त्रबदं ुकोण; 

विमभन्ि गेज: - साइि 

89. साइि बार, क््लप गेज और 

डायल गेज की िदद से टेपडक या 
एंगुलर जॉब चके करें। ( 23 घंटे) 

्िैप गेज, साइि बार और क््लप 

का उपयोग उिके वििरण और 

उपयोग को िापता है। पॉमलमशगं, 

लैवपगं पाउडर और उभरे हुए कपड े

सितल सतह पर। (04 घंटे।) 

90. बेलिाकार और सतह पीसि ेका 
कायक करें  (25 घंटे) 

उपकरण और कटर ग्राइंडर उिका 
वििरण, कायक मसद््ांत, संचालि 

देखभाल और रखरखाि। (04 

घंटे।) 
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बार, क््लप गेज और 

डीटीआई (डायल टे्ट 

इंपडकेटर) और सटीकता 
सीिा ±0.02 मििी।] 

( मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

91. बेलिाकार पीसिे िाली िशीि 

पर ्टेप ग्राइंपडगं करें। (25 घंटे) 

विशषे प्रकार की ग्राइंपडगं िशीि 

और सेंटरलेस ग्राइंडर। उिका 
वििरण, कायक मसद््ांत, 

संचालि, देखभाल और 

रखरखाि। (04 घंटे।) 

92. सतह पीसि ेिाली िशीि पर 

सिािांतर ब्लॉक पीसें (12 घंटे) 

93. कफनिश सटीकता ±0.02mm के 

भीतर गेज पीसें। (पड्क और 

डायिंड व्हील का उपयोग करके 

रफ एंड कफनिश पीस)। (15 घंटे) 

डायिंड व्हील और ग्राइंपडगं िें 
डायिंड व्हील के अिुप्रयोग। (04 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

पीसिे िाली िशीिों का 
नििारक रखरखाि करें। 

[पीसिे िाली िशीिें: - 
सतह और बेलिाकार] 

( मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

94. सतह और बेलिाकार ग्राइंडर के 

साथ V' ब्लॉक, पैरेलल बार, पड्रल 

पॉइंट एंगल चकेकंग गेज जसैे 
सा्ारण उपयोगी कायक करें। (12 

घंटे) 

95. पीसिे िाली िशीिों का 
नििारक रखरखाि करें। (18 

घंटे) 

नििारक रखरखाि और इसकी 
आिश्यकता। ्िेहि की आिरवत्त 

का तरीका। अिुरक्षण अिसुूची 
तैयार करिा, सरल अिुिाि, 

ह्तपुक््तका और संदभक 
तामलका का उपयोग। कुल 

नििारक रखरखाि। (06 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

उपयुक्त सटीकता के 

साथ बेलिाकार 

सिािांतर पीसकर 

विमभन्ि सािग्री का 
काि करें। [विमभन्ि 

सािग्री: - िरि और 

कठोर ्ातु; शुद््ता 
सीिा ± 0.01 मििी] 

96. िरि और कठोर दोिों ्ातओुं 
पर सटीकता ±0.01 मििी 
(सिािता बिाए रखिा) के 

भीतर पीसकर बेलिाकार 

सतहों को सिाप्त करें। (50 

घंटे) 

बेलिाकार पीसिे िाली िशीि, 

उसके टह्से, देखभाल और 

रखरखाि सतह पीसिे िाली 
िशीि का उपयोग करें-इसके 

टह्स ेदेखभाल और रखरखाि 

का उपयोग करते हैं सािकभौमिक 

बेलिाकार पीसिे िाली िशीि 

भागों का वििरण उपयोग, 
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( मैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

देखभाल और रखरखाि। 

आंतररक पीसिे की िशीि और 

उसके टह्से उिका वििरण, 

देखभाल और रखरखाि का 
उपयोग करें। (12 घंटे।) 

इंजीनियरिगं िाइंग: 40 घंटे। 

पेशिेर ज्ञाि 

 

ईडी-40 घंटे 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और लागू 
करें। 

( सीएससी/एि9401) 

इंजीनियरिगं िाइंग: 

पररचय प्रनत इंजीनियररगं ड्राइंग तथा आरेखण उपकरण - 

 कन्िेंशिों 
 ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

 शीषकक ब्लॉक, इसकी क््थनत और सािग्री 
 धचत्रकला िाद्य यंत्र 

लाइिों प्रकार तथा अिुप्रयोग िें धचत्रकारी िुक्त हाथ धचत्रकारी का - 
 आयाि के साथ ज्यामितीय आंकड ेऔर ब्लॉक 

 दी गई ि्तु स ेिाप को िुक्त ह्त रेखाधचत्रों िें ्थािांतररत करिा। 

 हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 

धचत्रकला का ज्यामितीय आंकड:े 

 कोण, त्रत्रभुज, िरत्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 

 लेटररगं और िंबररगं - मसगंल झटका। 

आयाि 

 एरोहेड के प्रकार 

 टेक््ट के साथ लीडर लाइि 

 आयाि की क््थनत (यूनिडायरेक्शिल, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिध्त्ि - 

 विमभन्ि प्रतीक िें इ्तेिाल ककया  सम्बंध्त व्यिसाय। 

संकल्पिा तथा पढिा का खींच कर अदंर लेिा 
 अक्ष तल और चतुथािंश की अि्ारणा 
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 ऑथोग्राकफक और आइसोिेटरक अिुिािों की अि्ारणा 
 पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विध् (पररभाषा और 

अतंर) 

का पढिा काि संबंध्त का धचत्र व्यिसाय। 

कायषशाला गणिा पवज्ञाि: 34 घंटे। 

पेशिेर ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस-

34 घंटे। 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अि्ारणा और 
मसद््ांतों का प्रदशकि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

( सीएससी/एि9402) 

  

 

कायषशाला गणिा औि पवज्ञाि: 

इकाई,      

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएफ, एलसीएि और सि्याए ं

मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग  

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओं का सिा्ाि  

वगषमूल,                   ,       

्क्िायर और सुरे रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याए ं

पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंध्त सि्याएं 
अिुपात और अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशतता - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक पवज्ञाि 

्ातुओं के प्रकार, लौह और अलौह ्ातुओं के प्रकार 

्ातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इ्पात, मिश्र ्ातु इ्पात के बीच अतंर 

इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग  

द्रव्यमाि, वजि,              

द्रव्यिाि, आयति,     ,                     एल,   ,          
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गनत औि वेग,     ,              
कायक,     ,     ,     ,       ,                
गमी औि तापमाि औि दबाव 

गिी और तापिाि की अि्ारणा,            ,                  
        ,                                                

दबाि की अि्ारणा -                 
बुनियादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग 

क्षेत्रशमनत 

िगक,                          क्षेत्रफल और पररिाप  

त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

िरत्त का क्षेत्रफल और पररध्,       ,         िलय,               , 

                 

सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि,     ,     ,      
               

पाश्िक सतह क्षेत्र,           त्र और हेक्सागोिल,             

                                                     
लीवि औि सिल मशीिें 
लीिर और सरल िशीिें -                    

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

त्रत्रकोणमितीय सारणी  
संयंत्र में प्रशशक्षण / परियोजिा कायष: 

a) पड्रमलगं क्जगो 
b) सिािांतर बार 

c) टेपर िैंड्रले 
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मशीनिस्ट ग्राइंडि व्यवसाय के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदभष सीखिे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(व्यवसाय व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(व्यवसाय शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि मिमलगं 

कटरों को कफर से तेज 

करिा [विमभन्ि 

मिमलगं कटर: -प्लेि, 

्लीटटगं आरी] 
(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109)  

97. प्लेि मिमलगं कटर की ग्राइंपडगं 

करें। (20 घंटे) 

98. ्लीटटगं आरा मिमलगं कटर की 
ग्राइंपडगं करें। (25 घंटे) 

मिमलगं कटर और उसका िािकरण। 

झापडयों और मसमलडंरों को पीसिे के 

उपाय और साि्ानियां। (10 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 160 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 45 घंटे 

निकट सटहष्णुता 
सीिा के साथ सी्ी 
और कोणीय सतह 

िाले विमभन्ि घटक 

बिाएं और विमभन्ि 

दोष की जांच करें। 

[विमभन्ि घटक: - िी' 
ब्लॉक, सादा 
बेलिाकार बार, घि; 

सटहष्णुता सीिा - ± 

0.01 मििी; विमभन्ि 

दोष - दरारें, ब्लो-
होल, बकबक] 

(िैप्ड एिओएस: 

99. निकट सहिशीलता (± 0.01 

मििी।) (21 घंटे) के साथ सतह 

पीसिे िाली िशीि िें सादे 

सपाट सतह पर पीसिे का 
प्रदशकि करें। 

डायल टे्ट इंपडकेटसक िाककिं ग ब्लॉक, 

हाइट गेज और सरफेस प्लेट उिका 
वििरण। (06 घंटे।) 

100. 'िी' ब्लॉक की तरह कोणीय 

सतह पर पीसें। (21 घंटे) 

िनिकयर कैमलपर का मसद््ांत , प्रोरैक्टर, 

िाइक्रोिीटर (ओ/एस, आई/एस और 

गहराई) और िनिकयर गे्रजुएशि िाले 

अन्य उपकरण। संयोजि सटे-उिका 
उपयोग देखभाल और रखरखाि। (06 

घंटे।) 

101. सतह पीसि ेिाली िशीि पर 

सिािांतर ब्लॉक को करीब 

सीिा के भीतर पीसें (± 0.01 

बं्ि सािग्री उिके प्रकार का वििरण 

और उपयोग। पीस पटहयों पर गे्रड और 

संरचिा। ISO-9000 के बारे िें संक्षक्षप्त। 
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सीएससी/एि0109) मििी।) (08 घंटे) 

102. h7 की सटीकता के साथ सीिा 
को बंद करिे के मलए सितल 

बेलिाकार ग्राइंपडगं करें। (12 

घंटे)। 

गुणित्ता का िहत्ि। (07 घटें।) 

103. सटीकता ± 0.01 मििी के भीतर 

बेलिाकार बोर पीस करें। (15 

घंटे) 

104. और फेस प्लेट पर जॉब सेट करें  
और पीसें । ( 08 घंटे) 

व्हील िाककिं ग मस्टि पटहयों का चयि। 

ग्राइंपडगं व्हील्स, डायिंड व्हील्स और 

उिके उपयोगों की विमशष्टता और 

प्रकार (आकार और आकार)। (07 घंटे।) 

105. बैलेंस पीस व्हील (06 घंटे) 

106. िाउंट पीस व्हील। (03 घंटे) 

107. सटीकता ± 0.01 मििी के भीतर 

सतह पीसि ेिाली िशीि पर 

दाए ंकोण पीसिे का प्रदशकि 

करें। (16 घंटे) 

ग्राइंपडगं व्हील्स को िाउंट करिा, 
ग्राइंपडगं व्हील्स, कोलेट्स और िैंड्रले, 

विमभन्ि तरीकों स ेग्राइंपडगं व्हील्स को 
बैलेंस करिा। (06 घंटे।) 

108. रफ और कफनिमशगं ग्राइंपडगं के 

मलए व्हील ड्रमेसगं करें। (01 घंटे) 

109. घि को बंद करिे के मलए पीस 

लें। (± 0.01 मििी के भीतर 

सटहष्णुता।) (24 घंटे) 

कपड ेके प्रकार- ्टील के प्रकार, 

अपघषकक डायिंड टूल और रोटरी ड्रसे 

अपघषकक ईंटें  और उिका वििरण, 

उपयोग, देखभाल और रखरखाि। (07 

घंटे।) 
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110. h7 की सीिा को बंद करिे के 

मलए मसलेंडर-पीसिे िाली 
िशीि पर शोल्डर ग्राइंपडगं करें। 

(08 घंटे) 

111. H7 की सीिा को बंद करिे के 

मलए सतह पीसि ेिाली िशीिों 
पर ्लॉट पीसें। (09 घंटे) 

112. पीसते सिय विमभन्ि दोषों का 
पता लगाएं। जैस,े दरारें, ब्लो 
होल, बकबक। (08 घंटे) 

ग्राइंपडगं व्हील्स की ड्रमेसगं और ट्रूइंग, 

ग्राइंपडगं व्हील्स के संतुलि, निरीक्षण 

और देखभाल का लाभ देती है। पटहया 
भंडारण। 

सूखी और गीली ग्राइंपडगं िें उत्पन्ि 

गिी, शीतलक का उपयोग उिकी 
संरचिा और चयि, सीिा, कफट और 

सहिशीलता आईएसआई: 919-1963 के 

अिुसार। िूल आकार और शून्य रेखाओं 
के संबं् िें सटहष्णुता क्षेत्र की विचलि 

क््थनत। विमभन्ि प्रकार की निकासी, 
ह्तक्षेप और संक्रिण के मलए कफट 

बैठता है विनििेय प्रणाली छेद और 

शाफ्ट ट के मलए पत्र प्रतीक और िौमलक 

विचलि छेद आ्ार और शाफ्ट ट 9 

आ्ार प्रणाली। (06 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 86 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

निकट सटहष्णुता 
सीिा के साथ अलग-

अलग गेज बिाएं और 

विमभन्ि गेजों के साथ 

सटीकता की जांच 

करें। [विमभन्ि गेज: - 

्िैप गेज, ररगं गेज; 

सटहष्णुता सीिा- 
(H7/h7); चकेकंग 

गेज- ररगं, प्लग] 

(िैप्ड एिओएस: 

113. ्िैप गेज को H6 के करीब की 
सीिा िें पीसें। ( 25 घंटे) 

गेज-फीलर, टेपर गेज त्रत्रज्या, प्लग, 

ररगं ्िैप (कफक््ड और एडज्टेबल) 

और उिके वििरण का उपयोग देखभाल 

और रखरखाि पची। (06 घटें।) 

114. िािक ररगं गेज का उपयोग 

करके बेलिाकार टेपर पर 

ग्राइंपडगं करें  । ( 19 घंटे) 

िाइक्रोिीटर डपे्थ गेज के अदंर, विशषे 

प्रकार के िाइक्रोिीटर, यूनििसकल डायल 

टे्ट इंपडकेटर उिके नििाकण और कायक। 

(06 घंटे।) 

115. प्लग गेज का उपयोग करके ररगं 

गेज की ग्राइंपडगं करें। (20 घंटे) 

विशषे प्रकार की ग्राइंपडगं िशीि 

सेंटरलेस , थे्रड क्रैं कशाफ्ट ट आटद उिका 
वििरण, उपयोग देखभाल और 
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सीएससी/एि0109) रखरखाि। (06 घंटे।) 

116. h6 की बंद सीिा तक क््थर 

विश्राि का उपयोग करके लंब े

बेलिाकार को पीसिा। (22 घंटे) 

पीसिे िाली िशीिों का आिश्यक तंत्र, 

पटहया IS: 1991-1962 िशीि गाडक आटद 

के मलए गाडक है। पीसिे िाली िशीिों 
(देखभाल और रखरखाि) पर सफाई 

और तेल लगािे की प्रकक्रया उिके 

वििरण और उपयोग (07 घटें) पर टटकी 
हुई है। 

व्यािसानयक 

कौशल 65 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

उधचत सटीकता के 

भीतर अलौह ्ात ुके 

विमभन्ि घटकों का 
उत्पादि करें। 

[विमभन्ि घटक - 

टेपर वपि, 

आयताकार बार; 

सटीकता सीिा- ± 

0.01 मििी।] 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

117. शीतलक का उपयोग करके 

पतली प्लेटों को h6 की सीिा 
तक पीस लें। (25 घंटे) 

पीसिे िाले तरल पदाथक के मसद््ांत 

प्रकार सिाि तापिाि का िहत्ि, पीसिे 
िाले तरल पदाथक का चयि और उपयोग, 

पीसिे िाले तरल पदाथक की आपूनतक की 
विध्। (06 घंटे।) 

118. चक और कोलेट-एच6 का 
उपयोग करके सिािांतर और 

टेपर वपि पर पीसें। (20 घंटे) 

होक्ल्डगं पडिाइस के प्रकार काि रखिे के 

तरीके, कें द्रों के प्रकार - कें द्रों के बीच 

होक्ल्डगं कायक चक के प्रकार और चक िें 
होक्ल्डगं प्रकक्रया। (05 घंटे।) 

119. ग्राइंपडगं व्हील का चयि करें  
और सटीकता ±0.01mm के 

भीतर अलौह ्ातुओ ंके 

आयताकार बार पर ग्राइंपडगं 

करें। (20 घंटे) 

फेस प्लेट, न्यूिेटटक चक और 

िैग्िेटटक चक पर होक्ल्डगं का काि। 

पीसिे से पहले बरती जाि ेिाली 
साि्ानियां, ग्राइंपडगं पटहयों की सतह 

की गनत का परर्ीय, निरंतर पटहया 
गनत का िहत्ि, SFPM पर गणिा (06 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 85 

सीिा सटीकता को 
बंद करिे के मलए 

बेलिाकार कोणीय 

120. h6 या H6 की सीिा को बंद करिे 
के मलए िशीि कें द्र पर ग्राइंपडगं 

करें। (2 0 घंटे) 

पीसिे िाले पटहयों के आरपीएि और 

एसएफपीएि पर गणिा बलेिाकार 

पीसिे की गनत के मलए काि की गनत की 
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घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

पीसिे के संचालि से 
जुड ेविमभन्ि घटकों 
का उत्पादि करें। 

[विमभन्ि घटक- 

खराद कें द्र, मिमलगं 

िशीि आबकर; 

सटीकता:- h6 या H6] 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

गणिा और बेलिाकार पीसिे की गनत 

के मलए फीड और आतंररक पीसिे के 

मलए फीड। (05 घंटे।) 

121. सटीकता ±0.01 मििी या ± 5 

मििट के भीतर फेमसगं और 

चम्फररगं करें। (2 0 घंटे) 

रैिसक और ओिर रि ऑफ रैिसक, व्हील 

की चौडाई और कट की गहराई विमभन्ि 

प्रकार की ग्राइंपडगं एचीिेस िें। पीस 

भत्ता और सिय अिुिाि। रफ एंड 

कफनिश ग्राइंपडगं प्रोसेस। (0 5 घंटे।) 

122. h6 या H6 की सीिा को बंद करिे 
के मलए सतह पीसि ेिाली 
िशीि पर ्टेप ग्राइंपडगं करें। 

(22 घंटे) 

ग्राइंपडगं व्हील की पररध् और ग्राइंपडगं 

व्हील के ररगं एज का उपयोग करके 

सतह पीसि ेकी सतह पीसिे की 
विध्यााँ। सतह पीसि ेिाली िशीिों के 

प्रकार। 

काि खत्ि, काि का पटहया चयि 

होक्ल्डगं। (05 घंटे।) 

123. सटीकता ±0.01 मििी, ± 5 

मििट, सतह खत्ि N5 के भीतर 

िी-ब्लॉक पीस करें। (23 घंटे) 

कोणीय सतहों को पीसि ेकी प्रकक्रया। 

पीस ्लॉट और खांच।े पीस "िी" ब्लॉक। 

सतह पीसि ेिाली िशीिों के मलए 

अिुशंमसत पटहया गनत। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 18 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

 

 

संचालि और जााँच 

सटीकता का 
सम्िाि करके एक 

घटक की सतह 

तैयार करें। 

[सटीकता सीिा: ± 

0.001 मििी] 
(एिओएस : 

124. बेलिाकार कदिों को पीसकर 

सम्िाि करें  (18 घंटे) 

होन्स और होनिगं, िहााँ के होनिगं 

्टोन्स के प्रकार का िणकि और 

उपयोग। ्टॉक हटािे की रामश और दर। 

प्रारंमभक सम्िाि क््थनतयों के मलए 

सिायोजि, सटहष्णुता का सम्िाि 

करिा। (06 घंटे।) 
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सीएससी/एि9409) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 135 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

विमभन्ि टेपर 

ग्राइंपडगं ऑपरेशि 

द्िारा घटकों का 
उत्पादि करें  और 

सटीकता की जांच 

करें। [विमभन्ि टेपर 

ग्राइंपडगं: - कंपाउंड या 
डबल टेंपर, ्टीप 

टेंपर, िोसक टेंपर; 

सटीकता सीिा - ± 

0.008 मििी।] 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

125. ± 0.01 मििी की सटीकता के 

भीतर कोणीय रूप पीसि ेकी 
सतह सिाप्त करें। (2 0 घंटे) 

बेलिाकार-प्रकार के बेलिाकार ग्राइंपडगं 

ऑपरेशि रैिसक विध्, प्लंज कट विध् 

और फॉिक ग्राइंपडगं विध्। हेड ्टॉक 

और टेल ्टॉक का संरेखण। (05 घंटे।) 

126. सटीकता ± 0.008 मििी के 

भीतर कं्े और कक्ष के साथ 

बेलिाकार चरणों को पीसें। (20 

घंटे) 

सादा बेलिाकार सतह पीसिे की विध् 

्टेप-ग्राइंपडगं और शोल्डर और फेस 

ग्राइंपडगं। (05 घंटे।) 

127. ± 0.008 मििी की मिधश्रत या 
डबल टेपर पीसिे की सटीकता 
करें। और N5 (22hrs) की सतह 

खत्ि 

बाहरी और कोण (सरल) टेपर और खडी 
पीसिे की विध्। टेपर डबल कंपाउंड 

टेंपर। (05 घंटे।) 

128. सटीकता ± 0.008 मििी के साथ 

खडी टेपर ग्राइंपडगं करें। (12 

घंटे) 

129. खराद कें द्र को सटीकता ± 0.008 

मििी के भीतर पीसें। सतह 

खत्ि N4. (13 घंटे) 

कोणीय पीसिे के मलए सािकभौमिक मसर 

का उपयोग। टेपर और एंगल्स को 
िापिा और जांचिा। टेपर प्लग और 

ररगं गेज का उपयोग। (05 घंटे।) 

130. सटीकता ± 0.008 मििी के 

भीतर िोसक टेपर करें। सतह 

खत्ि N4. (08 घंटे) 

131. सटीकता ± 0.008 मििी के 

भीतर प्लग पीसि ेका प्रदशकि 

करें। सतह खत्ि N4. (08 घटें) 

132. ± 0.008 मििी सटीकता के 

भीतर पीसकर िीटरक टेपर 

प्रोरैक्टर, िाइक्रोिीटर और रोलसक का 
उपयोग करके टेंपर और एगंल चकेकंग। 

(05 घंटे।) 
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सिाप्त करें। सतह खत्ि N4. 

(09 घंटे) 

133. सीिा h6 को बंद करि ेके मलए 

साइि बार, DTI और गेज ब्लॉकों 
का उपयोग करके टेपर ग्राइंपडगं 

करें। (23 घंटे) 

साइि बार गेज ब्लॉक डीटीआई 

िाइक्रोिीटर और रोलसक द्िारा साइि 

बार और गेज ब्लॉक-टेपर चकेकंग का 
उपयोग। 

अन्य गोल सतहों से बाहर। प्रकक्रया गेज 

और िायिीय गेज िें क््थर क््थर आराि 

के साथ काि करिा। (05 घटें।) 

व्यािसानयक 

कौशल 67 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

सहिशीलता सीिा 
को बंद करिे के 

मलए अलग-अलग 

पीसकर िर और 

िादा घटकों का 
उत्पादि करें। 

[विमभन्ि पीस: - 

कदि और ्लॉट 

पीस; सटहष्णुता 
सीिा- H6/h5] 

(NOS : 

CSC/N0109) 

 

134. टेपर को क्लोज मलमिट H6 तक 

ग्राइंड करें। (6 घंटे) 

135. खराद कें द्र को h7 के भीतर पीसें। 

(8 घंटे) 

कें द्रहीि पीसिे की प्रकक्रया, और संचालि 

के प्रकार। पटहया कें द्र के ऊपर और िीच े

कायक ्थावपत करिे का प्रभाि। क्जग 

और कफक््चर होक्ल्डगं कफक्सचर और 

िाइस िॉि-इलेक्क्रक और िैग्िेटटक 

चक द्िारा काि करते हैं। तीि जबड े

और दो जबड ेक््थर आराि (05 घंटे) का 
प्रयोग करें। 

136. H6 की सीिा को बंद करिे के 

मलए आंतररक चरण पीसें, 
(13 घंटे) 

137. ररगं गेज को बंद करि ेकी सीिा-
H7 तक पीसें। (8 घंटे) 

आंतररक कें द्रहीि पीसिे के तरीके। 

पटहयों का चयि। आतंररक पीस कायक 
आंदोलि और पटहया आंदोलि। जॉब 

और व्हील क््पंडल का रोटेशि और 

पार्पररकता, आंतररक पीस भत्ता, 
आंतररक पीस भत्ता के मलए पटहयों का 
चयि, आंतररक पीस के मलए पटहयों का 
चयि। जॉब रखिे की थे्रड ग्राइंपडगं 

विध् थे्रड ग्राइंपडगं और थे्रड कैलकुलेशि 

के तरीके। (09 5 घंटे।) 
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138. सीिा h5 को बंद करि ेके मलए 

्लॉट पीस करें। (16 घंटे) 

जॉब रखिे की थे्रड ग्राइंपडगं विध् थे्रड 

ग्राइंड करि ेकी विध् और थे्रड 

कैलकुलेशि। (05 घंटे।) 

139. बेलिाकार ्टेप ग्राइंपडगं करें  
(16 घंटे) 

विमभन्ि प्रकार के थे्रड ग्राइंपडगं व्हील 

और उिका चयि। ड्रसेर के प्रकार और 

ड्रमेसगं की प्रकक्रया शीतलक का चयि 

और उिका उपयोग। (05 घटें।) 

व्यािसानयक 

कौशल 19 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे 

सीिा h5 को बंद 

करिे के मलए 

लैवपगं और बकफंग 

करके िौकरी की 
सतह तैयार करें। 

(एिओएस : 

सीएससी/एि9409) 

140. सितल सतह पर लैवपगं करें। 

(05 घंटे) 

141. बेलिाकार सतह पर लैवपगं 

करें  (06 घंटे) 

142. सीिा को बंद करिे के मलए 

बकफंग करें  । (8 घंटे) 

लैप्स और लैवपगं सािग्री, लैप्स लैवपगं 

अपघषकक के प्रकार रोटरी डायिंड लैप 

लैवपगं लुत्रिकें ट्स लैवपगं प्रेशर िेट एंड 

ड्राई लैवपगं। हैंड लैवपगं और िशीि 

लैवपगं। लैवपगं फ्ट लैट सरफेस लैवपगं 

बेलिाकार सतह पॉमलमशगं व्हील्स 

पॉमलमशगं ऑपरेशि अपघषकक बफररगं 

व्हील्स (06 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

सटहष्णुता सीिा को 
बंद करिे और 

सटीकता की जांच 

करिे के मलए अलग-

अलग पीस द्िारा 
घटक बिाएं। 

[विमभन्ि पीस: - 

बेलिाकार शंकु, सतह 

पीस और कं्े पीस; 

सटहष्णुता सीिा- h6] 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि0109) 

143. बेलिाकार टेपर ग्राइंपडगं करें। 

(10 घंटे) 

-करिा- 
(05 घंटे।) 

144. सटीकता ± 0.01 मििी के भीतर 

सतह पीसि ेका प्रदशकि करें। 

(20 घंटे) 

पीस दोष और उिका सु्ार, गलत काि 

गोल, सिािांतर टेपर ऑि और 

अनियमित निशाि सवपकल खरोंच, फीका 
पडा हुआ जली हुई सतह आटद (05 घंटे।) 

145. बहु-चरण बेलिाकार पीस 

प्रदशकि करें। (20 घंटे) 

पीस दोष और उिका सु्ार। सतह के 

लहरदार निशाि, बकबक-छोटा पास 

सिाि रूप से लंबी और नियमित रूप स े

दरूी, फशक के कंपि के साथ चरण िें 
निशाि, यादृक्च्छक निशाि, यादृक्च्छक 

तरंगें आटद। पटहया का ग्लेक्ज़ंग और 
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पटहया का लोपडगं। (0 5 घंटे।) 

146. h7 की सीिा को बंद करिे के 

मलए मसलेंडर-पीसिे िाली 
िशीि पर शोल्डर ग्राइंपडगं करें। 

(20 घंटे) 

ग्राइंपडगं व्हील्स की ड्रमेसगं और ट्रूइंग, 

ग्राइंपडगं व्हील्स के संतुलि, निरीक्षण 

और देखभाल का लाभ देती है। पटहया 
भंडारण। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 90 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 23 घंटे 

काि को सिझिे के 

मलए सीएिसी खराद 

के विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करें  और 

मसिुलेशि 

सॉफ्ट टिेयर का 
उपयोग करके पाटक 
प्रोग्राि तैयार करें। 

(एिओएस: 

सीएससी/एिओ 

115) 

 

147. सूचिा अमभलेखि की विमभन्ि 

विध्यों द्िारा औद्योधगक 

आिश्यकता के अिुसार 

विमभन्ि प्रकार के द्तािेज 

तैयार करिा। (12 घंटे) 

उद्योग िें प्रयुक्त तकिीकी अगें्रजी 
शब्दों का िहत्ि - (केिल सरल पररभाषा 
िें) तकिीकी रूप, प्रकक्रया चाटक, 
गनतविध् लॉग, उद्योग के आिश्यक 

प्रारूपों िें, अिुिाि, चक्र सिय, 

उत्पादकता ररपोटक, जॉब काडक। (05 घंटे।) 

148. सीएिसी िशीि की पहचाि करें  
(04 घंटे) 

149. जोग, रेफरेंस एपडट, एिडीआई, 

ऑटो िोड प्रोग्राि जैस ेसीएिसी 
िशीि ऑपरेशि। कॉल एंड एंरी, 
मसिुलेशि, टूल ऑफ-सेट टूल 

चेंक्जंग / ओररएंटेशि। (12 घंटे) 

सीएिसी प्रौद्योधगकी सीएिसी एि / सी 
का पररचय। मसद््ांत लाभ िगीकरण, 

ड्राइि, नियंत्रण। 

सीएिसी िशीि और सीएिसी एि/सी 
के रखरखाि पर बुनियादी जािकारी। 

कंप्यूटर सहायता प्राप्त सीएिसी भाषा। 

सीएिसी पीस का पररचय। (05 घंटे।) 

150. सीएिसी पडडक्क्टक / 

मसिुलेशि सॉफ्ट टिेयर और 

उपकरण का उपयोग करके 

व्यक्क्तगत और सीएिसी 
िशीि सुरक्षा, उपकरणों की 
सुरक्षक्षत हैंडमलगं, सुरक्षा क््िच 

और सािग्री हैंडमलगं उपकरण 

के नियिों को जािें। (10 घटें) 

151. िशीि पर सीएिसी खराद 

कें द्रों पर व्यक्क्तगत सुरक्षा,        

                             

       ।  

 

सीएिसी प्रौद्योधगकी िूल बातें, 
                               

                   ,           
         (06 घंटे।) 
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िशीि तत्िों और उिके कायों 
की पहचाि करें। (10 घंटे) 

152. सीएिसी पडडक्क्टक / 

मसिुलेशि सॉफ्ट टिेयर का 
उपयोग करके सिझाया गया, 
सीएिसी खराद के कुछ टह्सों 
के काि को सिझें। (15 घंटे) 

153. िशीि पर यात्रा सीिा और 

आपातकालीि ्टॉप पर िशीि 

की पहचाि करें। (05 घंटे) 

154. टनििंग, फेमसगं, ग्रूविगं, थे्रपडगं, 

पड्रमलगं के मलए टूल पथ तय 

करें। (15 घंटे) 

155. डीआईएच िोड के सुरक्षा क््िच 

और इंटरलॉककंग की पहचाि 

करें। (05 घंटे) 

सीएिसी खराद िशीि तत्ि और 
उिके कायक - बेड, चक,        ,     , 
       ,        ,          ,       

     ,               ,     

      ,          ,      ,        

            ,            ,     

    ,       ,              

फीडबैक,                  ,     

                       । 

िशीनिगं संचालि और उििें टूल पथ - 

टनििंग और फेमसगं िें ्टॉक हटािा, 
ग्रूविगं, फेस ग्रूविगं, थे्रपडगं, पड्रमलगं। 

(07 घंटे।) 

इंजीनियरिगं िाइंग: 40 घटें। 

पेशिेर ज्ञाि 

ईडी-40 घंटे 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग पढें  और लागू 
करें। ( 

सीएससी/एि9401) 

   

इंजीनियरिगं िाइंग: 

पढिा का धचत्रकारी िट्स का, बोल्ट, पेंच ्ागा, विमभन्ि प्रकार का ताला उपकरण 

जैस,े डबल कड ेनछलके िाला फल, ककला कड ेनछलके िाला फल, ित्थी करिा, 
आटद। 

पढिा का िींि धचत्रकारी। 

पढिा ररिेट्स का तथा ररिटेेड जोड, िेल्डडे जोड। 

ड्राइंग का पढिा पाइपों का तथा पाइप जोड। 

का पढिा काि आरेखण,          राय और सभा दृश्य। 

कायषशाला गणिा पवज्ञाि: 38 घंटे। 
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पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस-

38 घंटे। 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अि्ारणा और 

मसद््ांतों का प्रदशकि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

( सीएससी/एि9402) 

कायषशाला गणिा औि पवज्ञाि: 

टकिाव 

घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण का गुणांक, घषकण कोण, घषकण स े

संबंध्त सरल सि्याएं 
घषकण - ्िेहि 

घषकण - कायकशाला अभ्यास िें घषकण के सह-कुशल, अिुप्रयोग और घषकण के प्रभाि 

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

का कें द्र -                                             

कट आउट नियशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अनियशमत सतहों का 
क्षेत्रफल 

क्षेत्रफल - िरत्त, खडं और िरत्त का त्रत्रज्यखडं 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंध्त सि्याएं - सकक ल, सेगिेंट और 

सकक ल के सेक्टर 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सि्याओं से संबंध्त अिुप्रयोग 

लोच 

लोच - लोचदार, प्लाक््टक सािग्री, तिाि, तिाि और उिकी इकाइयााँ और यिुा 
िापांक 

लोच - अनंति तिाि और काि करिे का तिाि 

उष्मा उपचाि 

गिी उपचार और फायदे 

अिुमाि औि लागत 

अिुिाि और लागत - व्यिसाय के मलए लागू सािग्री आटद की आिश्यकता का 
सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सि्याएं 
संयंत्र में प्रशशक्षण / परियोजिा कायष 

a) मोसष टेपि 

b) खिाद कें द्र h6 .         

c) स्टेप्ड टेपि रिगं H7 .         
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस रेडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे।) 

 

सीखिे के परिणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल पवर्यों की टूल सूची जो िेडों के एक समूह 

के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पि अलग स ेउपलब्ध किाई गई है। 

   

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजाि औि उपकिणों की सूची 

मशीनिस्ट ग्राइंडि (20                        ) 

क्रमांक औजाि औि उपकिणों का िाम पवनिदेश मात्रा 
क.               

1.  इ्पात नियि 150      (                     
        )।  

21 (20+1)       

2.  ्क्िायर इंजीनियर का प्रयास करें  150     21 (20+1)       
3.  बाहरी कैमलपसक (    ) 250      21 (20+1)       
4.  कैमलपसक के अदंर (    ) 150      21 (20+1)       
5.  हैिर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.50       21 (20+1)       
6.  विषि पैर कैमलपर 150      21 (20+1)       
7.  खरुचिे का औजर 150 x 3      21 (20+1)       
8.  प्लायर 150      21 (20+1)       
9.  चश्िे (              कप)            

(               ) 
21 (20+1)       

बी उपकिण, माप उपकिण औि सामान्य दकुाि संगठि 

10.  हैिर इंजीनियसक बॉल पीि 0.50 ककग्रा. 3 संख्या 
11.  क््क्रत्रबगं ब्लॉक सिायोज्य लंबित ्रुी के साथ 225 

मििी 4 कोण प्लेट, सिायोज्य (पडग्री 
िें ्िातक) 150 x 150 x 150 मििी 

3 संख्या 

12.  ब्लॉक िी 150 x 100 x 100 मििी (क्लैंप के साथ 

सक्ज्जत, कठोर और जिीि) 

3 जोड।े 

13.  कैमलपसक, िनिकयर (पडक्जटल) 

 

200 मििी, अदंर और बाहर (इंच और 

मिलीिीटर िें ्िातक) 

प्रत्येक को 1 

14.  सी-clamps 50     , 100      और 150      3       

15.  तेल का डब्बा दबाि वितरण 1/4      4       

अिुलग्िक -I 
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16.  ऊंचाई गेज (                     ) 1 संख्या 
17.  संयोजि सेट (300                       ) 2       
18.  चक,     12            (         ) 1 संख्या 
19.  डायल टे्ट इंपडकेटर पूणक ्टैंड के साथ (             

1/100                       

    ) 

2       

20.  हीरा,             (                ) 4       
21.  फाइलें,         , 200            10       
22.  फाइलें,         , 250      धचकिा 10       
23.  फाइलें, आ्ा दौर 150            10       
24.  फाइलें, गोल िरत धचकिी 200      4       
25.  फाइलें, त्रत्रकोणीय, िरत धचकिी 200 मििी 2 प्रत्येक 

26.  फाइलें, त्रत्रकोणीय डडे ्िूद 150 मििी 4 संख्या 
27.  फाइल फ्ट लैट रफ 300 मििी 4 संख्या 
28.  फाइल फ्ट लैट 250 मििी दसूरा कट 4 संख्या 
29.  फीलर गेज िीटरक सेट  1 सेट 

30.  गेज त्रत्रज्या (अदंर और बाहर) (िीटरक)  2 संख्या 
31.  गेज, टेली्कोवपक 12 स े150 मििी 2 सेट 

32.  गेज, िोसक टेपर, प्लग संख्या 1,2,3,4 प्रत्येक को 1 

33.  गेज, िोसक टेपर, ररगं संख्या 1,2,3,4 प्रत्येक को 1 

34.  हक्सॉ फे्रि 200 स े300 मििी सिायोज्य 2 संख्या 
35.  कंुजी, एलि 1 मििी से 14 मििी गुणा 1 मििी 4 सेट 

36.  कंुजी, एलि 3 से 12 मििी, 1.5 मििी . स े 1 सेट 

37.  आत्िा ्तर, इंजीनियसक 25 मििी सटीक 1 संख्या 
38.  िाइक्रोिीटर बाहर (पडक्जटल) 0 से 25 मििी 3 संख्या 
39.  िाइक्रोिीटर बाहर (पडक्जटल) 25 स े50 मििी 2 संख्या 
40.  िाइक्रोिीटर बाहर (पडक्जटल) 50 स े75 मििी 1 संख्या 
41.  िाइक्रोिीटर बाहर (पडक्जटल) 75 स े100 मििी 1 संख्या 
42.  िाइक्रोिीटर बाहर (पडक्जटल) वि्तार छड के साथ 25 से 150 मििी। 1 संख्या 
43.  ऑयल ्टोि काबोरंडि , एक तरफ से िोटा और दसूरी तरफ 

बारीक़ 200 x 50 x 25 मििी 
2 संख्या 
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44.  ऑयल ्टोि काबोरंडि , एक तरफ िोटे और दसूरी तरफ 100 x 

12 मििी त्रत्रकोणीय क््लप पर बारीक। 

2 संख्या 

45.  ऑयल ्टोि काबोरंडि , एक तरफ से िोटे और दसूरी तरफ की 
क््लप पर बारीक 100 x 18 मििी 
त्रत्रकोणीय 

2 संख्या 

46.  ्क्िायर, इंजीनियर का प्रयास करें  100 मििी ब्लेड 2 संख्या 
47.  ्रेट एज इंजीनियसक 300 x 50 x 12 मििी बेिल िाले 

ककिारे। 

1 संख्या 

48.  पेंचकस 200 मििी ब्लेड 2 संख्या 
49.  पेंचकस 300 मििी ब्लेड 2 संख्या 
50.  ्पैिर डी ओपि जबडा 3 से 18 मििी गुणा 3 मििी 2 सेट 

51.  टेकोिीटर (पडक्जटल) िर और िादा रबड संलग्िक के साथ ( 

10,000 आरपीएि तक) 

1 संख्या 

52.  िाइस, िशीि, क््ििमलगं बसे 150 मििी x 100 मििी 2 संख्या 
53.  यूनििसकल िशीि िाइस पीसिे के मलए 100 मििी 2 संख्या 
54.  सतह पीसिे की िशीि के मलए एंगल ट्रूइंग 

अटैचिेंट। 

 1 संख्या 

55.  पडिैग्िेटाइज़र चक  1 संख्या 
56.  कें द्र पंच 150 x 6 मििी व्यास। 4 संख्या 
57.  ऊपरी तल 60 x 60 सेिी . 1 संख्या 
58.  अकंि तामलका 90 x 60 x 90 सेिी  90 x 60x 90 सेिी . 1 संख्या 
59.  पोटेबल हैंड पड्रल (इलेक्क्रक) 6 मििी 1 संख्या 
60.  टैप्स एंड डाइस पूरा सटे इि बॉक्स 

(िीटरक) 

 1 सेट 

61.  पड्रल ट्वि्ट (सी्े टांग) 1/8" स े1/2" तक 1/64" 1 सेट 

62.  पड्रल ट्वि्ट (िीटरक) 1 मििी . के चरण िें 3 मििी से 12 

मििी 
1 सेट 

63.  सॉकेट िोसक टेपर का सेट (0-1, 1-2 और 2-3) 1 सेट 

64.  पड्रल चक 0 से 12 मििी िोसक टेपर 1 संख्या 
65.  पेंच वपच गेज  1 संख्या 
66.  िककिं ग बेंच 340 x 120 x 75 सेिी 4 बेंच िाइस के 1 संख्या 
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साथ, 125 मििी जबडा 
67.  अक्ग्िशािक: आग  1 संख्या 
68.  ्टैंड के साथ फायर बकेट  4 संख्या 
69.  ्टील लॉकर 6 दराज के साथ 2 संख्या 
70.  िेटल रैक 180 x 150 x 45 सेिी . 1 संख्या 
71.  धचत्रफलक के साथ ब्लैक बोडक  1 संख्या 

72.  सिायोज्य ररचं 250 मििी आकार 1 संख्या 
73.  हथौडा (िायलॉि चहेरा) 30 मििी 4 संख्या 
74.  पुश बटि क््िच के साथ चुबंकीय िी-

ब्लॉक (सभी चुबंकीय) 

75 x 75 x 100 मििी 1 सेट 

75.  चुबंकीय िी-ब्लॉक बेस (सभी चुबंकीय) डायल संकेतक के मलए 75 x 75 x 100 

मििी 
2 संख्या 

76.  ग्राइंपडगं व्हील के मलए ्टेटटक बैलेंमसगं 

्टैंड 

 1 संख्या 

77.  डायल टे्ट इंपडकेटर (पडक्जटल)  2 संख्या 
सी: सामान्य तंत्र 

  
78.  एसएस और एससी कें द्र खराद (सभी 

धगयर िाले) 

न्यूिति विनिदेश के साथ: कें द्र की 
ऊंचाई 150 मििी और कें द्र की दरूी 750 

मििी के साथ 4 जॉ चक, सेल्फ सेंटररगं 

चक, ऑटो फीड मस्टि, सुरक्षा गाडक, 
िोटर चामलत शीतलक प्रणाली और 

प्रकाश व्यि्था, खराद उपकरण का 
सेट, खराद िाहक। 

3 संख्या 

79.  वपलर पड्रल िशीि (सभी धगयर िाली) पड्रल चक और चात्रबयों के साथ 0-25 

मििी पड्रल होक्ल्डगं क्षिता। 

1 संख्या 

80.  बेलिाकार बाहरी पीसिे की िशीि ड्रमेसगं व्यि्था के साथ पूरी तरह स े

िोटर चामलत और फेस प्लेट और 

ड्राइविगं कुत्तों के साथ आपनूतक की गई, 

3-जॉ सेल्फ सेंटररगं चक, 4-जॉ ्ितंत्र 

चक, टैंक और पाइप कफटटगं ्पैिर 

और ग्रीस गि के साथ टेल ्टॉक 

2 संख्या 
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मिधश्रत कें द्र पंप (प्रत्येक िशीि को 
मिधश्रत पीस के साथ आपूनतक की जािी 
चाटहए) पटहयों और उपकरण पीसि ेकी 
िशीि सािान्य प्रयोजि के मलए 

आंतररक पीस अटैचिेंट के साथ काि 

करती है) न्यूिति विनिदेश के साथ: 

कें द्र की ऊंचाई 150 मििी के साथ 750 

मििी िौकरी को सिायोक्जत करिे के 

मलए। पटहया व्यास x चौडाई = 300 x 

25 मििी। 

81.  पीसिे की िशीि सादा सतह 

 

पटहया दीया। 175 मििी (या निकट) 

अिुदैध्यक टेबल रैिसक 200 मििी (या 
निकट) पूरी तरह से ्िचामलत और 

सिायोज्य रैिसक ्टॉप के साथ कफट 

होिे िाली पार्पररक तामलका के साथ, 

िशीि पूरी तरह स ेिोटर चामलत और 

ऐस गाडक और पंप, टैंक और पंप कफटटगं 

के साथ कफट और आपूनतक की जाि े

िाली भी चुबंकीय चक 250 x 112 

मििी के साथ। 

डायिंड टूल होल्डर, ्पैिसक का सेट, 

ग्रीस गि, ऑयल-कैि और सािान्य 

प्रयोजि पीसि ेके मलए ्पयेर ग्राइंपडगं 

व्हील। 

2 संख्या 

82.  पीसिे की िशीि सादा सतह 

 

क्षैनतज और ऊध्िाक्र क््पंडल के साथ, 

अिुदैध्यक टेबल रैिसक िाली पार्पररक 

तामलका पूरी तरह स ेिोटर चामलत और 

्पैिर के सेट के साथ आपनूतक की गई, 

आिश्यक उपकरण, व्हील आकार के 

मलए डायिंड टूल होल्डर 175 x 30 x 18 

मििी लंबित क््पंडल के मलए उपयुक्त 

कप व्हील, ्पेयर व्हील उधचत गाडक 

2 संख्या 
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और कूलेंट पंप कफटटगं के साथ। 

83.  उपकरण और कटर पीसिे की िशीि 

(कोलेट्स के सेट के साथ, इंडके्क्संग हेड 

वपि टाइप और) और िैंड्रले 25*27 

 

250 x 375 मििी पूरी तरह से िोटर 

चामलत चक, सेंटर टूल रे्ट, हाइट गेज, 

टेबल क्लैम्प्स यूनििसकल िाइस टूथ 

रे्ट के साथ आपूनतक की गई। डायिडं 

ड्रमेसगं टूल और टूल ग्राइंपडगं के मलए 

अटैचिेंट उपकरण और सभी टूल रूि 

िकक  के मलए मिधश्रत ग्राइंपडगं व्हील्स 

(ट्वि्ट पड्रल ग्राइंपडगं अटैचिेंट के 

साथ)। 

1 संख्या 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय व्यिसाय प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एि डी एकाध्क विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सिुिे िें टदक्कत 

पहचाि बौद्ध्क विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

पी डब्ल ूडी विकलांग व्यक्क्त 

 

 

ANNEXURE-II 
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