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 एक िर्ष की अिधध के दौराि िरीि इंजि फिटर टे्रड के उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल ,

व्यािसानयक ज्ञाि और कायष की भूमिका से संबंधधत रोजगार कौशल विर्यों पर प्रमशक्षक्षत फकया जाता है। 

इसके अलािा एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और एक््ट्रा कररकुलर 

एक्क्टविटीज बिािे   / करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल और व्यािसानयक ज्ञाि विर्यों के 

अतंगषत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: 
 

प्रमशक्षु सुरक्षा और पयाषिरण के बारे िें सीखता है ,अक्ग्िशािक यंत्रों का उपयोग करता है ,सुरक्षक्षत 

कायष अभ्यास और हाउसकीवपगं का पालि करता है और बुनियादी फिदटगं कौशल के साथ शुरू होता है ,काटिे ,
िाइमलगं ,अकंि ,धचवपगं ,ड्रिमलगं प्रदाि की जाती है। ओिरहाल ,मसगंल/िल्टी-मसलेंडर आईसी इंजि और 

िरीि इंजि चलािे की प्रफक्रया। इंजि के पुजों को विघदटत करिा ,िाल्ि और िाल्ि सीटों ,तेल पंप ,रेड्रडएटर 

और शीतलि प्रणाली के कायों को फिर से जोड़िा और जांचिा। 

 

प्रमशक्षु िरीि इंजि की खराबी और सि्या नििारण के संचालि ,रखरखाि ,ओिरहाल और निदाि 

करिे िें सक्षि होगा। इंजि का नििाषण और ्थापिा ,इंजि के प्रदशषि को शुरू करिा और जांचिा। ओिरहाल 

एयर कंप्रेसर ,ईंधि फीड और ईंधि इंजेक्शि ,्िेहि प्रणाली। बैटरी का रखरखाि ,वितरक का ओिरहाल ,

्टाटषर िोटर ,इक्ग्िशि मस्टि और साधारण इलेक्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक सफकष ट सदहत। 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  

1. पाठ्यक्रम संबंधी जानकािी 
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2. 1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय  ( डीजीटी (अथषव्यि्था /

श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की एक श्ररखंला 
प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय  ( DGT (के तत्िािधाि िें ददए जाते  

 
 
 हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा  ( सीटीएस (और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा  ( एटीएस (

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाएं हैं। 

 

सीटीएस के तहत िरीि इंजि फिटर व्यिसाय आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि स े देश भर िें 
वितररत फकए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। पाठ्यक्रि एक िर्ष की अिधध का है। इसिें िुख्य 

रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र  ( व्यिसाय मसद्धांत और व्यािहाररक (पेशिेर कौशल 

और ज्ञाि प्रदाि करता है ,जबफक कोर क्षेत्र  ( रोजगार योग्यता कौशल (आिश्यक िुख्य कौशल ,ज्ञाि और 

जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होिे के बाद   , प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय 

व्यिसाय प्रिाणपत्र  ( एिटीसी (से सम्िानित फकया जाता है क्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

उम्मीदवािों को मोटे तौि पि यह प्रदशशषत किन ेकी आवश्यकता है फक वे ननम्न किन ेमें सक्षम 

हैं: 
 

● तकिीकी िािकों/द्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा ,कायष प्रफक्रयाओ ंकी योजिा बिािा 
और उन्हें  व्यिक््थत करिा ,आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

● सुरक्षा नियिों ,दघुषटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत ेहुए कायष 
करिा; 

● कायष और रखरखाि कायष करते सिय पेशिेर ज्ञाि ,िूल कौशल और रोजगार योग्यता कौशल लागू 
करें। 

● कायष के मलए कायष/कायष की जााँच करें  ,कायष/कायष िें त्रदुटयों की पहचाि करें  और उन्हें  सुधारें। 

● फकए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का द्तािेजीकरण करें। 

2. प्रशशक्षण प्रणाली 
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2. 2 प्रगनत मागष  :  

● उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि ,पयषिेक्षक के रूप िें 
आगे बढेंगे और प्रबंधक के ्तर तक बढ सकत ेहैं। 

● संबंधधत क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

● राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र  ( एिएसी (के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता कायषक्रि िें 
शामिल हो सकते हैं। 

● आईटीआई िें इं्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इं्ट्रक्टर टे्रनिगं ्कीि  ( सीआईटीएस (िें शामिल 

हो सकते हैं। 

● लाग ूहोिे पर डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा  ( व्यािसानयक (पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 

2. 3 पाठ्यक्रम संिचना: 

िीच ेदी गई तामलका एक िर्ष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण 
घंटों के वितरण को दशाषती है: - 

 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशशक्षण घटें 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यिसाय व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यिसाय मसद्धांत) 240 

3 रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायष OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ध िहीं है 
तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायष है। 

 
4 कायष प्रमशक्षण पर (OJT)/सिहू पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण 
पत्र के मलए प्रत्येक िर्ष िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चिु सकते हैं, या 
अल्पािधध पाठ्यक्रि जोड़ सकते हैं। 
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2. 4 आकलन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधध के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और सिय-

सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेप्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें उसके 

कौशल ,ज्ञाि और दृक्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण फकया जाएगा। 

 

क (प्रमशक्षण की अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन  ( आंतरिक )सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा फकया जाएगा। प्रमशक्षण सं्थाि 

को िूल्यांकि ददशानिदेश िें वि्तरत रूप स े व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटषिोमलयो बिाए रखिा है। आंतररक 

िूल्यांकि के अकं  www .slclcuttaarrtt.vog. ai पर उपलब्ध कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट टेम्प्लेट के अिुसार 

होंगे 

 

बी (अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यिसाय परीक्षा परीक्षा नियंत्रक ,डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिष और 

अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत फकया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकन के शलए प्रश्न 

पत्र ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मलू्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के दौिान 

पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे स ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के अिुसार 

व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 

 

 

 

2.4. 1 पास पवननयमन 

 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के प्रयोजिों के मलए ,छह िहीि ेऔर एक िर्ष की अिधध के पाठ्यक्रिों के मलए 

800% िेटेज लागू फकया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें  00 % िेटेज लागू फकया 
जाता है। टे्रड प्रैक्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणष प्रनतशत  60 % और अन्य सभी विर्यों 
के मलए  11 % है। 

 

2.4. 2 आकलन ददशाननदेश 
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  यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यि्था की जािी चादहए फक िूल्यांकि िें कोई 
कर त्रत्रि बाधा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशरे् आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा 
चादहए। टीि िकष  का आकलि करते सिय ,्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रफक्रया के अिुसार 
्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि ,व्यिहाररक रिैया ,पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करते सिय EHSN के प्रनत 
संिेदिशीलता और ्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार फकया जािा चादहए। 

 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आधार पर साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओं/कायषशालाओं िें फकया गया कायष 
 ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक््तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटष 
 उपक््थनत और सियनिष्ट्ठा 
 कायषभार 

 पररयोजिा कायष 
 कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक  ( रचिात्िक (आकलि के साक्ष्य और ररकॉडष को परीक्षा निकाय द्िारा ऑड्रडट और सत्यापि 

के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत फकया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले 

निम्िमलखखत अकंि पैटिष  :  

 

 

 

 

प्रदशषन स्ति प्रमाण 

(ए (िलू्यांकि के दौराि आिदंटत फकए जािे िाले 60 -75% की सीिा िें अकं 
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इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए ,उम्िीदिार िे कभी-कभार 
िागषदशषि और सरुक्षा प्रफक्रयाओं और प्रथाओ ंके मलए 
उधचत सम्िाि ददखात े हुए ,ऐसे काि का नििाषण 
फकया है जो मशल्प कौशल के ्िीकायष िािक की 
प्राक्प्त को प्रदमशषत करता है। 

 

 हाथ के औजारों ,िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशषि 

 घटक/कायष/सेट िािकों द्िारा िांगे गए 
कायों के साथ अलग-अलग कायष करत ेसिय 
60-70% सटीकता प्राप्त की। 

 फिनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा ्तर 

 पररयोजिा/कायष को परूा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

 

(बी (िलू्यांकि के दौराि आिदंटत फकए जािे िाले 70% - 90% से अधधक की सीिा िें अकं 

इस ग्रेड के मलए ,उम्िीदिार िे कि िागषदशषि के 
साथ और सरुक्षा प्रफक्रयाओं और प्रथाओ ं के मलए 
उधचत सम्िाि ददखात े हुए ,ऐसे काि का नििाषण 
फकया है जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की 
प्राक्प्त को प्रदमशषत करता है। 

 

 हाथ उपकरण ,िशीि टूल्स और कायषशाला 
उपकरण के उपयोग िें अच्छे कौशल ्तर 

 घटक/कायष/सेट िािकों द्िारा िांगे गए 
कायों के साथ विमभन्ि कायष करत े सिय 
70-80% सटीकता प्राप्त की। 

 फिनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
एक अच्छा ्तर 

 पररयोजिा/कायष को परूा करिे िें थोड़ा सा 
सहयोग 

 

(सी (िलू्यांकि के दौराि आिदंटत फकए जािे िाले 90% से अधधक की सीिा िें अकं 
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इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए ,उम्िीदिार ,सगंठि और 
निष्ट्पादि िें न्यिूति या त्रबिा सिथषि के और 
सरुक्षा प्रफक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि 
के साथ ,ऐसे काि का उत्पादि फकया है जो मशल्प 
कौशल के उच्च ्तर की प्राक्प्त को प्रदमशषत करता 
है। 

 

 हाथ उपकरण ,िशीि टूल्स और कायषशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल ्तर 

 घटक/कायष/सेट िािकों द्िारा िांगे गए 
कायों के साथ विमभन्ि कायष करत े सिय 
10% से अधधक सटीकता प्राप्त की गई। 

 फिनिश िें उच्च ्तर की साि-सिाई और 
क््थरता। 

 पररयोजिा को परूा करिे िें न्यिूति या 
कोई सिथषि िहीं। 
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कायष की भूशमकाओ ंका संक्षक्षप्त पवविण: 
 

मैकेननक ,पेट्रोल इंजन ;पेट्रोल इंजि फिटर ,पंप ,जिरेटर ,प्रोपल्शि शाफ्ट आदद को चलािे के मलए सही प्रदशषि 

के मलए दोर्ों का पता लगाता है ,िरम्ित करता है और क््थर पेट्रोल इंजिों को ओिरहाल करता है ,दोर्ों का पता 
लगािे के मलए इंजि की जााँच करता है। दोर्ों की प्रकर नत के अिुसार इस ेविघदटत या आंमशक रूप से िष्ट्ट करिा 
और मसलेंडर गेज ,िाइक्रोिीटर और अन्य उपयुक्त उपकरणों का उपयोग करके आिश्यक भागों जैस ेमसलेंडर 

बोर ,क्रैं क वपि ,वप्टि आदद को िापिा। यदद आिश्यक हो तो मसमलडंरों को ररबोर करिाएं   , िॉल्ि सीटों को 
फिर स ेबदलें और लाइिसष को भरिाएं । मसमलडंर िें वप्टि को फिट और टैप करता है ,मसलेंडर हेड को डी-
काबोिाइज करता है और उपयुक्त अपघर्षक का उपयोग करके िाल्ि को पीसता है। खराब या क्षनतग्र्त पजुों 
को बदलिा या उिकी िरम्ित करिा और फिट की सटीकता सुनिक्श्चत करिे के मलए आिश्यक पूरक टोमलगं 

करते हुए उन्हें  असेंबल करिा। असेंबल या िरम्ित फकए गए इंजि को क््थनत िें ्थावपत करिा ,सिय 

निधाषररत करिा ,सहायक उपकरण फिट करिा ,टैपेट ,काबोरेटर   , पंखे की बेल्ट आदद को सिायोक्जत करिा 
और इसे प्रणोदि िाइि से जोड़िा। इंजि शुरू करता है ,उसे ठीक स ेट्यूि करता है और आिश्यक सिायोजि 

करते हुए निधाषररत या निधाषररत िािक पर चलाता है। इष्ट्टति प्रदशषि के मलए विमभन्ि रीड्रडगं जैस ेतापिाि ,

ईंधि ्तर ,तेल दबाि आदद का निरीक्षण करता है। सिय-सिय पर उपकरणों की जांच ,सिायोजि और 

धचकिाई करता है और इंजि को अच्छे कायष क्रि िें रखिे के मलए अन्य संचालि करता है। इंजि को रीबोर कर 

सकता है ,िॉल्ि सीट्स ,एिील पाइप ,ब्रेज़ या सोल्डर पाट्षस आदद को रीिेस कर सकता है। 
 

असेंबलि ,स्स्थि डीजल इंजन ;तैयार घटकों स ेक््थर डीजल इंजि को इकट्ठा करता है ,सिायोजि करता है ,

संरेखण ,निकासी आदद सेट करता है और निधाषररत प्रदशषि सुनिक्श्चत करता है। उत्थापि उपकरण का उपयोग 

करके डीजल इंजि ब्लॉक को क्जग या अन्य फिक्सचर पर रखिा। क्रैं क शाफ्ट ,कैि शाफ्ट ,िेि बेयररगं ,

किेक्क्टंग रॉड्स ,टाइमिगं धगयसष वप्टि ,फ्यूल पंप ,एटिाइजर   , ऑटोिैदटक टाइमिगं िैकेनिज्ि ,एग्जॉ्ट 

िैनििोल्ड स्पेंशि आदद जैसे ्पैिर ,ररचं ,्कू्र िाइिर और अन्य का उपयोग करके इंजि ब्लॉक िें विमभन्ि 

भागों को फिट या असेंबल करता है। विशरे् उपकरण और उपकरण। विमभन्ि भागों जैस ेिट ,बोल्ट ,िाशर आदद 

को पास के ड्रडब्बे स ेइकट्ठा करिा और उन्हें  मसलेंडर हेड पर फिट या ्कू्र करिा। विशरे् उपकरणों का उपयोग 

करके निधाषररत सटीकता ,संरेखण ,सहिशीलता आदद के मलए प्रत्येक चरण िें इकट्ठे इकाइयों या भागों की 
जांच करता है। इंजि ब्लॉक िें फिट या असेंबल फकए गए पाटष संख्या को ररकॉडष करता है और फकए गए 

क्लीयरेंस ,एडज्टिेंट आदद के बारे िें तथ्यात्िक वििरण या क््थनत को िोट करता है। ्टाटषर ,अल्टरिेटर 

टाइमिगं चिे ,हीटर असेंबली क््िच ,रेड्रडएटर आदद जैस ेअन्य सब-असेंबली को असेंबल करता है। इंजि टे्ट के 

मलए असेंबल फकए गए इंजि को कें द्रीय ्थािों पर रखता है। डायिेिो िीटर पर इंजि परीक्षण कर सकते हैं और 

3. कायष भूशमका 
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िा्तविक ट्यूनिगं क््थनतयों को िोट कर सकते हैं और आिश्यक सिायोजि कर सकते हैं। इंजि या अन्य 

घटकों को ओिरहाल और िरम्ित कर सकता है। 
 

नियत कायष की योजिा बिािा और उस ेव्यिक््थत करिा और निधाषररत सीिा के भीतर अपिे कायष 
क्षेत्र िें निष्ट्पादि के दौराि िुद्दों का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। सभंावित सिाधाि प्रदमशषत करें  
और टीि के भीतर कायों से सहित हों। आिश्यक ्पष्ट्टता के साथ संिाद करें  और तकिीकी अगें्रजी को सिझें। 

पयाषिरण ,्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

संदभष एनसीओ-2215: 
 

a) 7211. 0100 - िैकेनिक ,पेट्रोल इंजि 

b) 1288. 0600 - असेंबलर ,क््थर डीजल इंजि 

संदभष संख्या: 
(I) आईएससी/एि9108, 

(II) आईएससी/एि  9102  

(III) आईएससी/एि  9122  

(IV) आईएससी/एि  9121  

(V) आईएससी/एि  9126  

(VI) आईएससी/एि  9129  

(VII) आईएससी/एि  9110  

(VIII) आईएससी/एि  9116  

(IX) आईएससी/एि  9117  

(X) आईएससी/एि  9111  

(XI) आईएससी/एि  9119  

(XII) आईएससी/एि  9100 , 
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व्यवसाय का नाम मिीन इंजन फिटि 

व्यवसाय कोड डीजीटी/1286 

एनसीओ  - 2215 7211.0100, 1288.0600 

एनओएस कवि 

आईएससी/एि9108, आईएससी/एि  9102 , आईएससी/एि  9122 , 

आईएससी/एि  9121 , आईएससी/एि  9126 , आईएससी/एि  9129 , 

आईएससी/एि  9110 , आईएससी/एि  9116 , आईएससी/एि  9117 , 

आईएससी/एि  9111 , आईएससी  / एि  9119 , आईएससी/एि  9100 , 

एनएसक्यूएि स्ति ्तर  1  

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवधध एक वर्ष  ( 8200 घंटे   + 800 घटें ओजेटी   / सिूह पररयोजिा( 

प्रवेश योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विर्य के साथ  80 िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को  81 िर्ष। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी ,एलसी ,डीडब्ल्यू ,एए ,एलिी ,डीईएफ 

यूननट ताकत  ( छात्र की संख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है( 

अतंरिक्ष मानदंड 800 िगष एि 

शस्क्त मानदंड 
1 फकलोिाट 

 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
 

  4. सामान्य जानकािी 
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(i) मिीन इंजन फिटि व्यवसाय एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं स े

िरीि/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक/ड्रडग्री । संबंधधत क्षेत्र िें एक 

िर्ष के अिुभि के साथ कॉलेज/विश्िविद्यालय 

या 
एआईसीटीई   / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष या डीजीटी से 
प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा  ( व्यािसानयक (से िरीि   / िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें  01 साल का ड्रडप्लोिा और संबंधधत क्षेत्र िें दो साल का 
अिुभि 

या 
एिटीसी   / एिएसी  " िरीि इंजि फिटर "के टे्रड िें पास हो और 

संबंधधत क्षेत्र िें तीि साल का अिुभि हो। 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी) के प्रासंधगक नियमित  /आरपीएल सं्करण । 

 

नोट  :- 2(1+1 )की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के 

पास डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी चादहए। हालााँफक ,दोनों के पास इसके फकसी भी रूप में  CNCN होना 
चादहए। 
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(ii) कायषशाला गणना औि पवज्ञान प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /

यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक  /ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से 
इंजीनियररगं िें 01 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधधत क्षेत्र िें दो 
साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा 
(व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से फकसी 
एक िें एिटीसी  /एिएसी। 

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी (के नियमित  /आरपीएल सं्करण 

या 
AoDR िें नियमित  /RPL िेररएंट ENIN या DGT के तहत इसका 
कोई भी िेररएंट 
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(iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /

यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक  /ड्रडग्री। 

या 

एआईसीटीई  /िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से 
इंजीनियररगं िें 01 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधधत क्षेत्र िें दो 
साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा 
(व्यािसानयक(। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (जीआर - I) टे्रडों िें 
से फकसी एक िें एिटीसी  /एिएसी । िाइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल /

डी'िैि मसविल 'तीि साल के अिुभि के साथ। 

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 
(एिसीआईसी (के नियमित  /आरपीएल सं्करण 

या 
AoDR / D'man ( Mech /civil) या DGT के अतंगषत इसके फकसी भी 
प्रकार िें ENIN के नियमित/RPL सं्करण । 

(iv) िोजगाि कौशल एम्प्लॉयबबशलटी स्स्कल्स में शॉटष टमष टीओटी कोसष के साथ दो 
साल के अिुभि के साथ फकसी भी विर्य िें एिबीए  /बीबीए  /

कोई भी ्िातक  /ड्रडप्लोिा । 

(12िी/ंड्रडप्लोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संचार 
कौशल और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि फकया होिा चादहए( 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकाशलक टीओटी पाठ्यक्रम के साथ 
आईटीआई में मौजूदा सामास्जक अध्ययन प्रशशक्षक। 
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(v) प्रशशक्षक के शलए न्यूनतम आय ु 28 साल 

औजाि औि उपकिणों की सूची अिुलग्िक-I  .के अिुसार 
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सीखने के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंड के अनुसाि 

मूल्यांकन फकया जाएगा। 

 

5.1. सीखन ेके परिणाम 

 
 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी फिदटगं ऑपरेशि को लाग ूकरते हुए विनिदेश के अिुसार जैब बिाि ेके मलए 

कायष की योजिा बिाएं और व्यिक््थत करें  और सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए आयािी 

सटीकता की जांच करें।  [ िूल फिदटगं ऑपरेशि :सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए िाफकिं ग ,हैक 

सॉइंग ,धचवपगं ,िाइमलगं ,ड्रिमलगं ,टैवपगं]। (एिओएस:आईएससी/एि9422) 

2. िािक प्रफक्रया का पालि करते हुए विमभन्ि ज्िाइनिगं ऑपरेशंस का प्रदशषि करें।  [ विमभन्ि जोड़  - बोल्ट 

जोड़ ,ररिेदटगं ,गैस िेक्ल्डंग आकष  िेक्ल्डगं ,ब्रेक्जंग ,लॉक िट ,कोटर क््प्लट वपि आदद ](एिओएस: 

आईएससी/एि9424) 

3. िेकसष िैिुअल के अिुसार िल्टी-मसलेंडर िरीि इंजि को ड्रडसिेंटमलगं और असेंबल करिा और 

कायषक्षिता की जांच करिा। (एिओएस:आईएससी/एि9426) 

4. ओिरहाल तेल पपं ,फिल्टर ,रेड्रडएटर ,शीतलि प्रणाली और कायषक्षिता की जांच करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9445 

5. ओिरहाल एयर कंप्रेसर ,टबो चाजषर और इंजि रेफिजरेशि की गैस चाक्जिंग और लीक टेक््टंग करिा। 

(एिओएस:आईएससी/एि9446 

6. शीतलि और ्िेहि प्रणाली की जााँच करें  और आिश्यकता के अिुसार आिश्यक रखरखाि करें  

(NOS:ISC/N9429) 

7. निदाि इंजि दोर् इंजिों को ्थावपत और ्थावपत करें और कायषक्षिता सुनिक्श्चत करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9447 

5. शशक्षण के परिणाम 
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8. फ्यूल िीड मस्टि ,फ्यूल इंजेक्शि पंप की िरम्ित और रखरखाि। (एिओएस:आईएससी/एि9448 

9. दकुाि के िशष के औजारों और उपकरणों को िािक प्रफक्रया के अिुसार बिाए रखें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9449 

10. इलेक्क्ट्रकल   / इलेक्ट्रॉनिक सफकष ट   / घटकों को िापें और परीक्षण करें  और प्रदशषि की जांच करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9450 

11. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें  और लाग ू करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9401 

12. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस:आईएससी/एि9402 

 
 
 
 

 

सीखने के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
फिदटगं ऑपरेशि को लागू करते 
हुए विनिदेश के अिुसार जबै 

बिािे के मलए कायष की योजिा 
बिाएं और व्यिक््थत करें  और 

सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए आयािी सटीकता की 
जांच करें।  [ िूल फिदटगं 

ऑपरेशि :सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए िाफकिं ग ,हैक 

सॉइंग ,धचवपगं ,िाइमलगं ,ड्रिमलगं ,

िािक िािदंडों और ददशानिदेशों के अिुसार सभी पररचालिों के दौराि 

सुरक्षा प्रफक्रया का पालि करें। 

शामिल विमभन्ि कायों की योजिा बिाएं ,उपकरणों और उपकरणों की 
पहचाि करें  और इस ेसिय पर उपलब्ध कराएं। 

दोर्ों से िुक्त उपयकु्त कच्चा िाल प्राप्त करें। 

िािकों के अिुसार िाफकिं ग टूल से काि पर आयािों को धचक्नित करें। 

विनिदेश के अिुसार हैक काटिे ,धचवपगं ,िाइमलगं आदद जैस ेकायों को 
अजंाि देिा। 

िािक प्रफक्रया के अिुसार तैयार कायष का निरीक्षण करें  और सुनिक्श्चत 

करें  फक आयाि निधाषररत सीिा के भीतर हैं। 

6. मूल्यांकन के मानदंड 
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टैवपगं]। 

(एिओएस:आईएससी/एि9422) 

 

2. िािक प्रफक्रया का पालि करते 
हुए विमभन्ि ज्िाइनिगं ऑपरेशंस 

का प्रदशषि करें।  [ विमभन्ि जोड़  - 

बोल्ट जोड़ ,ररिेदटगं ,गैस िेक्ल्डगं 

आकष  िेक्ल्डगं ,ब्रेक्जंग ,लॉक िट ,

कोटर क््प्लट वपि आदद ]

(एिओएस: 

आईएससी/एि9424) 

सिय पर उपयोग के मलए उपयुक्त उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा 
बिाएं और उिका चयि करें। 

सुरक्षा को देखते हुए उपकरण सेट करें  
आिश्यकता के अिुसार ज्िाइनिगं करें 
िािक आिश्यकता की िािक प्रफक्रया के अिुपालि के मलए संयकु्त की 
जााँच करें  
कचरे स ेबचें ,अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाएं ,इन्हें  पयाषिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें  और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

 

3. िेकसष िैिुअल के अिुसार िल्टी-
मसलेंडर िरीि इंजि को 
ड्रडसिेंटमलगं और असेंबल करिा 
और कायषक्षिता की जांच करिा। 

(एिओएस:आईएससी/एि9426) 

कायष के मलए उपयुक्त उपकरण उपकरण की योजिा बिाएं और उसका 
चयि करें  और इसे सिय पर उपलब्ध कराएं। 

बहु मसलेंडर िरीि इंजि के विमभन्ि घटकों को विघदटत करें। 

फकसी भी दोर्   / शुद्धता की जााँच करें  और उपयुक्त उपकरणों का 
उपयोग करके घटकों के आयािों को िापें। 

कायष के क्षेत्र िें िांनछत गखणतीय कौशल ,तथ्यों ,मसद्धातंों ,प्रफक्रयाओं 
और सािान्य अिधारणा के ज्ञाि का उपयोग करके टीि के भीतर 

संभावित सिाधाि प्रदमशषत करें। 

बुनियादी विधधयों ,उपकरणों ,सािधग्रयों को चिुकर और लाग ू करके 

संचालि के दौराि सि्याओं का सिाधाि करें  और गुणित्ता आउटपुट 

के मलए जािकारी एकत्र और व्यिक््थत करें  
घटकों को इकट्ठा करें  और इंजि की कायषक्षिता की जांच करें। 

 

4. ओिरहाल तेल पंप ,फिल्टर ,

रेड्रडएटर ,शीतलि प्रणाली और 

तेल पंपों के निराकरण ,सविषमसगं और संयोजि की प्रफक्रया को सिझें। 

टूटे हुए पंपों और उसके पुजों की जााँच करें  और व्यिक््थत क्रि िें पंपों को 
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कायषक्षिता की जांच करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9445 

इकट्ठा करें। 

सिाई और पिु :सयंोजि के दौराि फिल्टर की जांच करें  और काि करत े

सिय बरती जाि ेिाली सािधानियां 
िरीि इंजि के रेड्रडएटर ,कूमलगं मस्टि की पहचाि करें  
िाटर पंप ररफिदटगं ,िैि बेल्ट टेंशि का सिायोजि और रेड्रडएटर होसेस 

के साथ िाटर पंप के किके्शि और इंजि के फ्लमशगं कूमलगं मस्टि की 
जााँच करें  

 

5. ओिरहाल एयर कंप्रेसर ,टबो 
चाजषर और इंजि रेफिजरेशि की 
गैस चाक्जिंग और लीक टेक््टंग 

करिा। 

(एिओएस:आईएससी/एि9446 

सहायक उद्देश्यों के मलए संपीड्रड़त हिा के साथ काि करिे िें शामिल 

जोखखिों का प्रदशषि करें। 

ओिरहाल एयर कंप्रेसर और टबो चाजषर 

उपयुक्त उपकरणों का उपयोग करके घटकों की जााँच करें  और िापें 
प्रशीति संयंत्रों को गैस चाजष करें  और प्रदशषि की जांच करें  
कंप्रेसर और जुड़ ेउपकरणों का ररसाि परीक्षण और रखरखाि करें  
 

 

6. शीतलि और ्िेहि प्रणाली की 
जााँच करें  और आिश्यकता के 

अिुसार आिश्यक रखरखाि करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9429) 

शीतलि और ्िेहि प्रणाली के विमभन्ि भागों और उिके कायों की 
पहचाि करें। 

कायष को अजंाि देिे के मलए उपयुक्त उपकरणों की योजिा बिाएं और 

उिका चयि करें  
शीतलि और ्िेहि प्रणाली के दह्सों को हटा दें और िािक प्रफक्रया के 

अिुसार आिश्यक रखरखाि करें। 

कचरे स ेबचें ,अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाएं ,इन्हें  पयाषिरण के अिुकूल तरीके से ्टोर करें  और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

कायष के दौराि सुरक्षा/सािधािी बरतें। 

कायषक्षिता की जांच के मलए शीतलि और ्िेहि प्रणाली का परीक्षण 

करें  
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7. निदाि इंजि दोर् इंजिों को 
्थावपत और ्थावपत करें  और 

कायषक्षिता सुनिक्श्चत करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9447 

इंजि की सि्या नििारण करिे के मलए प्रासंधगक जािकारी की योजिा 
बिाएं और एकत्र करें 
इंजि के विमभन्ि दोर् और दोर् का निदाि 

्टैंड और िींि पर ओिरहाल फकए गए इंजिों को खड़ा करिे का अभ्यास 

करें  
िींि पर इंजि शुरू करिा और अिुिेय कंपिों का अिलोकि करिा 

 

8. फ्यूल िीड मस्टि ,फ्यूल 

इंजेक्शि पंप की िरम्ित और 

रखरखाि 

(एिओएस:आईएससी/एि9448 

उपयुक्त उपकरणों और उपकरणों का चयि करें और उिका सिय पर 

उपयोग करें  
ईंधि इंजेक्टर और िीड पंप को विघदटत करें 
फीड पंप और इंजेक्टर को इकट्ठा और सिायोक्जत करें 
ईंधि फीड प्रणाली के प्रदशषि का परीक्षण करें। 

निधाषररत प्रफक्रया के अिुसार ईंधि इंजेक्शि पंप के प्रदशषि की जााँच करें  
 

9. दकुाि के िशष के औजारों और 

उपकरणों को िािक प्रफक्रया के 

अिुसार बिाए रखें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9449 

शॉप फ्लोर उपकरण के प्रदशषि स ेसंबंधधत प्रासंधगक जािकारी एकत्र 

करें। 

विमभन्ि इंजिों और सहायक िशीिों के मलए दैनिक ,साप्तादहक ,

िामसक जांच के मलए रखरखाि कायषक्रि तैयार करें। 

दकुाि के िशष के उपकरणों को उिके उपयोग और रखरखाि पर ररकॉडष 
करें। 

 

10. इलेक्क्ट्रकल   / इलेक्ट्रॉनिक सफकष ट 

 /घटकों को िापें और परीक्षण करें  
और प्रदशषि की जांच करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9450 

एसी और डीसी करंट का अध्ययि 

बेमसक इलेक्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक पाट्षस की पहचाि करें  
सरल पररपथों के मलए परीक्षण 

निधाषररत प्रफक्रया के रूप िें प्रदशषि की जााँच करें  
 

11. इंजीनियररगं िाइंग पढें  और लागू िाइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें  और व्यािहाररक कायष 
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करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9401 

निष्ट्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता ,उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश पढें  और विश्लेर्ण करें। 

लापता/अनिददषष्ट्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें और 

कायष को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए 

्ियं की गणिा करें। 

 

12. व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएं। 

(एिओएस:आईएससी/एि9402 

विमभन्ि गखणतीय सि्याओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा की व्याख्या 
करें  
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मिीन इंजन फिटि व्यवसाय के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध :एक वर्ष 

अवधध सदंभष सीखने का परिणाम 
व्यावसानयक कौशल 

(व्यवसाय व्यावहारिक) 

पेशवेि ज्ञान 

(व्यवसाय शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल  820 

घटें; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  20 घटें 

 

विमभन्ि प्रकार के बनुियादी फिदटगं 

ऑपरेशि को लाग ू करत े हुए 

विनिदेश के अिसुार जैब बिािे के 

मलए कायष की योजिा बिाए ं और 

व्यिक््थत करें और सरुक्षा 
सािधानियों का पालि करत े हुए 

आयािी सटीकता की जांच करें। 

[िलू फिदटगं ऑपरेशि :सरुक्षा 
सािधानियों का पालि करत े हुए 

िाफकिं ग ,हैक सॉइंग ,धचवपगं ,

िाइमलगं ,ड्रिमलगं ,टैवपगं]। 

(एिओएस:आईएससी/एि9422) 

 

 

1. सं् थािों से पररधचत 

करािा।  ( 00 घटें।( 

2. व्यिसाय िें प्रयकु्त होिे 

िाली व्यिसाय िशीिरी 
का िहत्ि  - सं् थाि के 

सं् थाि की दकुाि िें 
छात्रों द्िारा फकए जािे 

िाले कायष के प्रकार।  ( 80 

घटें।( 

पाठ्यक्रि और पाठ्यक्रि 

सािग्री के पाठ्यक्रि-अिधध 

का सािान्य पररचय। सं् थाि 

की सवुिधाओ ं से सबंधंधत 

पाठ्यक्रि के सािान्य नियिों 
का अध्ययि - पु् तकालय 

कायष के घटें। 
व्यािसानयक सरुक्षा और 

्िा्थ्य 

बनुियादी सरुक्षा पररचय, 

व्यक्क्तगत सरुक्षा :-  

बनुियादी चोट की रोकथाि ,

बनुियादी प्राथमिक धचफकत्सा ,
खतरे की पहचाि और बचाि ,

खतरे के मलए सरुक्षा सकेंत ,

चेताििी ,सािधािी और 

व्यक्क्तगत सरुक्षा सदेंश। 
अक्ग्िशािक यतं्रों का प्रयोग। 
अिभुागों का दौरा और 

अिलोकि।  ( 01 घटें( 

3. सरुक्षा उपकरणों का 
वििरण उिका उपयोग  - 

िरम्ित की दकुाि िें 

िहत्ि  - दकुाि के िशष िें 
सरुक्षा या सािान्य 

सािधानियों का पालि फकया 

7. पाठ्यक्रम 
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सरुक्षा नियिों का पालि 

करिा।  ( 00 घटें।( 

4. दघुषटिाएं उिके कारण 

अक्ग्िशािक यतं्रों का 
उपयोग करता है।  ( 00 

घटें।( 

5. िरम्ित की दकुाि िें 
उपलब्ध औजारों ,

िशीिरी से पररधचत 

करािा।  ( 01 घटें।( 

6. इिके उपयोग और 

रखरखाि कायषशाला के 

रख-रखाि ,साि-सिाई 

का िहत्ि रखत े हैं। 

उपकरण ,जैक टे्र और 

होसेस।  ( 01 घटें।( 

जािा चादहए। आग के प्रकार ,

आग की शे्रणी ,विमभन्ि प्रकार 

और आग के िगष के मलए 

प्रयकु्त अक्ग्िशािक ,

ज्िलिशील पदाथों का भडंारण 

और प्रबधंि- 

प्राथमिक प्राथमिक धचफकत्सा। 

िरीि सयंतं्र िें प्रयकु्त 

व्यक्क्तगत सरुक्षा उपकरणों 
का अध्ययि। 

पयाषिरण प्रदरू्ण ,स्रोत ,

कारण ,पररणाि और 

नियतं्रण।  ( 01 घटें( 

7. फिटर के हाथ के औजारों 
के उपयोग का प्रदशषि ,

्टील के नियिों ,

कैलीपसष ,्क्राइबर ,

ड्रडिाइडर ,डॉट और सेंटर 

पचं के साथ धचक्नित 

करिा ,फकसी ददए गए 

टुकड़ ेिें धचक्नित लाइिों 
िें नछलिा ,छेिी को तजे 

करिा ,सेंटर पचं और डॉट 

पचं को एक सही कोण पर 

रखिा।   (20 घटें।( 

के िापि रूपांतरण की प्रणाली 
और इसके विपरीत  - िाफकिं ग 

िीड्रडया  - । चाक ,प्रमशया ब्ल ू ,

रेड लेड और िाफकिं ग के मलए 

इ्तिेाल होिे िाले टूल्स जैस े

्टील रूल ,ट्राई ्क्िायर 

आदद। 

(01 घटें( 

8. ददए गए आयािों के मलए 

हैक सॉइंग फिमलगं  - ट्रू 

हैकसॉ िेि और ब्लेड के प्रकार 

- उिका चयि और उपयोग। 
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और ्क्िायर प्रकै्क्टस 

फिमलगं विमभन्ि प्रकार के 

फिमलगं ऑपरेशि  - 

क्क्लयर और ब्लाइंड होल 

बिािा और ड्रिमलगं।  ( 82 

घटें।( 

9. ट्वि्ट ड्रिल को तजे 

करिा ,ड्रिमलगं िशीि का 
उपयोग करत ेसिय बरती 
जािे िाली सरुक्षा 
सािधानियााँ।  ( 80 घटें।( 

िाइलों के प्रकार और उिके 

उपयोग। िाइलों की देखभाल 

और रखरखाि। ड्रिल के प्रकार 

और आकार  - काटि ेके कोण 

और ड्रिल की गनत ,िल ड्रिल के 

आकार की गणिा। 
(01 घटें( 

10. एक ्पष्ट्ट और अधंा छेद 

का दोहि। िल ड्रिल 

आकार का चयि।  ( 09 

घटें।( 

11. फकसी ददए गए यातं्रत्रक 

सतह को खुरचत ेहुए ददए 

गए वपि/शाफ्ट के 

अिरुूप एक छेद/झाड़ी 
को रीमिगं करत े हुए दो 
पीस डाई के बोल्ट/्टड 

सिायोजि पर ्िेहि 

काटिे िाले धागे का 
उपयोग।  ( 81 घटें।( 

विमभन्ि प्रकार के िलों के 

उपयोग और डाई का वििरण  - 

िल और डाई का उपयोग करत े

सिय  ' िी 'थ्रेड सािधानियों का 
उपयोग  - वििरण और विमभन्ि 

प्रकार के ्कै्रपसष ,रीिर और 

एिरी पेपर का उपयोग। 
(01 घटें( 

12. िनिषयर कैलीपर ,िनिषयर 

बेिल प्रोटेक्टर की सही 
िाप तकिीक ।  ( 01 

घटें।( 

13. िनिषयर कैमलपसष का 
उपयोग करके वप्टि ,

िाइक्रोिीटर  ( बाहर और अदंर (

और िनिषयर कैलीपर ,िनिषयर 

बेिल प्रोटेक्टर के नििाषण का 
अध्ययि। िाइक्रोिीटर ,

िेनिअर कैलीपर और िनिषयर 

बेिल प्रोटेक्टर के मलए 
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िेि जिषल ,क्रैं क वपि ,

फकंग वपि त्रबग एंड ,िेि 

त्रबयररगं ,मसलेंडर बोर का 
व्यास िापिा ।  ( 01 घटें।( 

14. िोटाई का िापि ,

िशीिीकर त सपाट सतह ,

बार िाल्ि कोण ,कें द्र शीर्ष 
के साथ एक गोल पट्टी 
के मसर का पता लगािे 

िाले कें द्र।  ( 0 6 घटें।( 

अल्पतिांक की गणिा । 
िाइक्रोिीटर के मलए त्रदुटयों 
की गणिा और सही आयाि। 
िाप उपकरणों का उपयोग 

और देखभाल। सयंोजि सेट 

का उपयोग। 
(00 घटें( 

व्यािसानयक 

कौशल  60 घटें; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  82 घटें 

 

िािक प्रफक्रया का पालि करत ेहुए 

विमभन्ि ज्िाइनिगं ऑपरेशसं का 
प्रदशषि करें।  [ विमभन्ि जोड़  - बोल्ट 

जोड़ ,ररिेदटगं ,गसै िेक्ल्डगं आकष  
िेक्ल्डगं ,ब्रेक्जंग ,लॉक िट ,कोटर 

क््प्लट वपि आदद ](एिओएस: 

आईएससी/एि9424) 

 

15. शीट िेटल और कदटगं 

का सरल अकंि।  ( 01 

घटें।( 

16. शीट िेटल से जुड़िा ,

सॉफ्ट सोल्डररगं द्िारा 
पाट्षस ,बेंड्रडगं और 

िोक्ल्डगं।  ( 01 घटें।( 

17. मसल्िर सोल्डररगं िें 
अभ्यास करें।  ( 06 घटें।( 

18. सोल्डररगं ,ब्रेक्जगं ,

एिीमलगं ,पाइपों को 
िोड़िे का अभ्यास करें। 

निपल्स ,यनूियि और 

अन्य पाइप जोड़ के मलए 

अभ्यास करें।  ( 82 घटें।( 

19. ररचं ,सरौता ,्कू्र िाइिर 

और सरौता का उपयोग 

करिे िाले व्यायाि  - 

इंजि के पजुों की सिाई 

और ्िेहि ,्थाि और 

शीट िेटल िकष सष हैंड टूल्स का 
अध्ययि उिका वििरण और 

उपयोग। शीट और िायर गेज 

का उपयोग। साधारण 

सोल्डररगं और ब्रेक्जंग का 
वििरण ,सािान्य जोड़ों के 

मलए फ्लक्स का उपयोग  - शीट 

धात ुके जोड़ों के प्रकार  - उिके 

उपयोग। ब्लो लमै्प और उसके 

उपयोगों का अध्ययि। 

पाइप और ट्यबू के बीच अतंर .

पाइप फिदटगं के प्रकार  ( िरीि 

िें (इसके उद्देश्य। पाइप के दो 
टुकड़ों को जोड़िे ,शाखाओ ंिें 
बाँटिे ,व्यास िें पररितषि ,

ददशा बदलिे और पाइपों के 

मसरे को रोकिे के बारे िें 
अध्ययि करें। 

डीजल इंजि का सािान्य 

वििरण और नििाषण  - 1 ्ट्रोक 
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इंजि घटकों की पहचाि। 

(82 घटें।( 

20. अिपुयोगी डीजल इंजि 

पर अभ्यास करें ,जाि हुए 

िट और टूटे हुए ्टड को 
हटा दें और आकार के ्टड 

के ऊपर क्षनतग्र्त ्टड 

होल फिदटगं को ठीक करें। 

(82 घटें।( 

21. गा्केट और पफैकंग के 

मलए सािग्री का चयि  - 

लॉफकंग ड्रडिाइस का 
उपयोग लॉक िट ,कॉटर , 

क््प्लट वपि ,सफकष ल ,

लॉक ररगं  ( 01 घटें।( 

22. ्थाि जहा ंउिका उपयोग 

फकया जाता है ,इंजि िें 
हिा ,ईंधि तले और 

निकास के ररसाि की जाचं 

और जाचं करत े हैं।  ( 01 

घटें।( 

साइफकल डीजल और पेट्रोल 

इंजि की विशरे्ताए ं और 

िगीकरण कायष मसद्धांत। 
पेट्रोल और डीजल इंजि के 

बीच तलुिा। 
दो ्ट्रोक साइफकल डीजल 

इंजि प्रकार के िलैा ढोि ेिाले 

यनूिफ्लो और लपू फ्लो 
्केिेंज िे दो ्ट्रोक और चार 

्ट्रोक चक्र डीजल इंजि के 

बीच तांबे के वप्टि इंजि के 

अतंर का विरोध फकया। 
इंजि वििरण  - मसलेंडर 

सािग्री  - मसलेंडर लाइिर और 

उिके िायदे ,मसलेंडर हेड ,

वििरण कायष , देखभाल और 

रखरखाि  - मसलेंडर हेड्स िें 
्थाि दहि कक्ष और हीटर 

प्लग और पोटष और िाल्ि 

व्यि्था।  ( 82 घटें( 

व्यािसानयक 

कौशल  2 10 

घटें; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  11 घटें 

 

िेकसष ििैअुल के अिसुार िल्टी-
मसलेंडर िरीि इंजि को 
ड्रडसिेंटमलगं और असेंबल करिा 
और कायषक्षिता की जाचं करिा। 

(एिओएस:आईएससी/एि9426) 

 

23. डीजल इंजिों को शरुू 

करिे और रोकिे का 
अभ्यास करें।  ( 07 घटें।( 

24. इंजि की गनत/आरपीएि 

निधाषररत करिे िें ्पीड 

काउंटर का उपयोग।  ( 07 

घटें।( 

25. तले और ठंड े पािी के 

तापिाि और दबाि की 

दहि कक्ष  - खुले और बदं 

प्रकार ,िायदे और िकुसाि 

सपंीड़ि अिपुात और सपंीड़ि 

दबाि ,मसलेंडर का सपंीड़ि 

परीक्षण और पररणािों का 
विश्लेर्ण और इसका िहत्ि। 
(00 घटें( 
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जााँच ,निकास गसै का 
तापिाि आदद।  ( 01 घटें( 

26. विमभन्ि प्रकार के इंजिों 
के मलए दैनिक ,

साप्तादहक ,िामसक जांच 

के मलए रखरखाि 

अिसुचूी।  ( 01 घटें।( 

27. निरीक्षण अिसुधूचयों की 
लेखि प्रफक्रया  - अिरुक्षण 

लॉग बकु  - अिरुक्षण कायष 
का वििरण  ( 82 घटें( 

रखरखाि की आिश्यकता ,

आईसी इंजिों िें जांच  - इंजि 

के लोकवप्रय नििाषण के चाटष से 

रखरखाि अिसुचूी तयैार 

करिा।  ( 01 घटें( 

28. रॉकर आिष असी निकालें। 
(01 घटें।( 

29. िनैििोल्ड्स ,और मसलेंडर 

हेड  - िाल्ि और उसके 

दह्सों को हटािा  - सिाई 

और डीकाबषराइक्जंग  - 

िाल्ि सीट और िाल्ि 

गाइड की जांच करिा  - 

िाल्ि सीटों की िरम्ित 

करिा और िाल्िों को 
बदलिा  - इसकी सीट पर 

िाल्ि लगािा  - ररसाि के 

मलए िाल्ि सीट के ररसाि 

का परीक्षण करिा।  ( 09 

घटें।( 

30. लवैपगं और दरारों के मलए 

मसलेंडर हेड और 

इंजि िाल्ि और िाल्ि 

सचंालि  - ततं्र  - प्रत्येक िाल्ि 

सिय आरेख के भाग और 

कायष ,कैि शाफ्ट और सिय ,

धगयर  - इंजि िें उपयोग फकए 

जािे िाले िाइि के प्रकार ,चेि 

तिाि और इसका िहत्ि ,

मसलेंडर हेड और कई गिुा 
नििाषण और इसका कायष  - 

िॉटर जैकेट िागष।  ( 00 घटें( 
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िनैििोल्ड सतहों का 
निरीक्षण।  ( 09 घटें।( 

31. रॉकर आिष असेंबली का 
विघटि  - साि और चेक 

शाफ्ट  - पहििे और दरारें 
और फिर से इकट्ठा करिे 

के मलए झाड्रड़यों ,सअूर का 
िांस और घिुाि हाथ।  ( 07 

घटें।( 

32. िाल्ि क््प्रगं्स ,टैपेट्स पशु 

रॉड्स ,टैपेट ्कू्र और 

िाल्ि ्टेि कैप की जांच 

करें।  ( 0 1 घटें।( 

33. अिकु्रि िें िाल्ि भागों को 
फिर से जोड़िा मसलेंडर हेड 

और िनैििोल्ड ,रॉकर 

आिष एसी। ,िाल्ि 

क्लीयरेंस का सिायोजि ,

डीकाबषराइक्जंग के बाद 

इंजि को शरुू करिा।  ( 07 

घटें।( 

िाल्ि भागों का वििरण और 

कायष  - उपयोग की गई 

रखरखाि सािग्री  - इंजि के 

नििाषताओ ं द्िारा निधाषररत 

िाल्ि निकासी की 
आिश्यकता  - गलत निकासी 
का प्रभाि  - सािान्य परेशािी 
और उपचार मसलेंडर मसर के 

लवैपगं का कारण।  ( 00 घटें( 

34. इंजि से वप्टि और 

किेक्क्टंग रॉड को हटािा  - 

जांच  - पहििे के मलए 

वप्टि ररगं ग्रिू  - दरारें 
और विकर नतयों के मलए 

वप्टि की जाचं करें ,तले 

के नछद्रों को साि करें।  ( 07 

वप्टि और वप्टि के छल्ल े

- कायष  - प्रकार और सािग्री का 
उपयोग अगंदूठयों के मलए 

अिशुमंसत िजंरूी और इसकी 
आिश्यकता  - ररगं फिदटगं 

करत े सिय सािधानियां। 
किेक्क्टंग रॉड  - प्रकार 
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घटें।( 

35. वप्टि ररगं क्लीयरेंस को 
िापिा - बेंड और ट्वि्ट 

के मलए किेक्क्टंग रॉड की 
जांच करें और टेंपर और 

ओिमलटी के मलए मसलेंडर 

बोर और पहििे के मलए 

गडु्डि वपि बशु।  ( 07 

घटें।( 

36. बीई असर बोल्ट के बढाि 

की जााँच करें।  ( 01 घटें।( 

कायष और प्रयकु्त सािग्री  - 

छोटे मसरे पर गडु्डि वपि 

लगािे की विधधयााँ छोटे मसरे 

िाली झाड्रड़यों के मलए प्रदाि 

की गई ्िेहि की विधध।  ( 00 

घटें( 

37. इंजि से क्रैं क शाफ्ट और 

कैि शाफ्ट को हटािा  - 

िोड़ और िोड़ के मलए 

क्रैं क शाफ्ट की जााँच 

करिा।  ( 01 घटें।( 

38. पहििे के मलए तले 

अिचुर और जोर सतहों 
की जााँच करिा।  ( 02 घटें।( 

39. पहििे के मलए क्रैं क शाफ्ट 

जिषल को िापें।  ( 02 घटें।( 

40. चक्का और बढत ेनिकला 
हुआ फकिारा की जााँच  - 

क््पगोट ,बेयररगं।  ( 01 

घटें।( 

41. दोर्ों के मलए कंपि ्पजं 

की जााँच करें।  ( 01 घटें।( 

42. िोड़ और दरार के मलए 

कैि शाफ्ट की जााँच करें। 

(0 2 घटें।( 

क्रैं क शाफ्ट  - नििाषण और कायष 
सािग्री प्रयकु्त  - क्रैं क वपि की 
व्यि्था और िखु्य पत्रत्रका  - 

सतंलुि विधध  - फ्लाईव्हील  - 

नििाषण और इसके कायष और 

सािग्री का उपयोग फकया 
जाता है। चक्का से जुड़ी क्लच 

और कपमलगं इकाइयों के कायष 
का प्रारंमभक ज्ञाि।  ( 00 घटें( 
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43. क्रैं क शाफ्ट विक्षेपण की 
जााँच करें।  ( 01 घटें।( 

44. पतला और अडंाकार के 

मलए मसलेंडर ब्लॉक सतह 

- प्रिखु मसलेंडर बोर की 
जााँच करिा।  ( 01 घटें।( 

45. शकुं और अडंाकार ,्िच्छ 

तले गलैरी िागष और तले 

पाइप लाइिों के मलए िखु्य 

असर की जााँच करें।  ( 01 

घटें।( 

46. िखु्य असर कैप बोल्ट 

छेद की जााँच करें।  ( 01 

घटें।( 

47. कैि शाफ्ट बेयररगं और 

टैपेट बोल्ट की जााँच 

करें।  ( 02 घटें।( 

48. उतरत े जल िागष और 

िटिे िाली ड्रड्क की 
जांच करें।  ( 02 घटें।( 

49. तािा िारिे के मलए 

मसलेंडर के मसर की 
जााँच करें।  ( 00 घटें।( 

मसलेंडर ब्लॉक का वििरण और 

कायष  - मसलेंडर और लाइिर के 

मलए प्रयकु्त सािग्री ,इंजि 

बॉडी ,मसलेंडर और लाइिर के 

साथ सिदु्र के पािी का प्रभाि। 
िाटर जैकेट िागष और दीिार 

की िोटाई का नििाषण। 
मसलेंडर हेड और िाउंदटगं को 
ठीक करिा। तले पपं ,पािी 
पपं ,फिल्टर  - तले प्रिाह िागष 
और सिाई प्लग जैस ेसािाि 

की फिक्क्सगं।  ( 00 घटें( 

50. क्रैं क शाफ्ट और बेयररगं 

और इंजि एटंाब्लचेर की 
फिक्क्सगं।  ( 80 घटें।( 

51. क्लीयरेंस एंड प्ले आदद 

की जााँच और सिायोजि 

(80 घटें( 

इंजि असर  - िगीकरण और 

्थाि  - प्रयकु्त सािग्री। असर 

सािग्री की सरंचिा  - खोल 

असर और उिके िायदे  - 

डीजल इंजि आिेदि के मलए 

विशरे् असर सािग्री असर 

वििलता और इसके कारण  - 
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देखभाल और रखरखाि।  ( 07 

घटें( 

52. इंजि के सभी दह्सों को 
सही क्रि िें फिर से 

इकट्ठा करें और इंजि के 

मलए नििाषताओं की 
मसिाररशों के अिसुार 

सभी बोल्ट और िट्स को 
टॉकष  करें।  ( 20 घटें।( 

डीजल इंजिों के मलए ्िेहि 

प्रणाली की आिश्यकता  - 

उपयोग फकए गए प्रकार और 

पास और पणूष प्रिाह व्यि्था 
द्िारा प्रणाली का लआेउट  - 

तले पपंों के प्रकार ,तले 

फिल्टर ,तले कूलर ,सािान्य 

परेशािी  - देखभाल और 

रखरखाि।  ( 00 घटें( 

53. इंजि के सभी दह्सों को 
सही क्रि िें फिर से 

इकट्ठा करें और इंजि के 

मलए नििाषताओं की 
मसिाररशों के अिसुार 

सभी बोल्ट और िट्स को 
टॉकष  करें।  ( 80 घटें।( 

54. सहायक उपकरण फिट 

करें और इंजि को ्टैंड 

पर शरुू करें और चलाएं। 
(06 घटें।( 

इंजि असेंबली प्रफक्रया िें 
सिाई की आिश्यकता होती है 

और इंजि असेंबमलगं के मलए 

उपयोग फकए जािे िाले विशरे् 

उपकरण और गेज ,अभ्यास  - 

चलिे या िाइलेज के घटंों के 

सदंभष िें इंजि को 
डीकाबषराइक्जंग और 

ओिरहामलगं की अिधध  - 

ओिरहाल फकए गए इंजिों की 
प्रफक्रया िें चलिे की 
आिश्यकता होती है।  ( 01 घटें( 

55. मसलेंडर ब्लॉक से मसलेंडर 

लाइिर हटािा।  ( 09 घटें।( 

56. नििाषता की मसिाररशों के 

अिसुार िए लाइिरों को 
िापिे और ररफिट करिे 

मसलेंडर लाइिर  - नििाषण और 

उद्देश्य  - प्रयकु्त सािग्री और 

फिनिश प्रदाि फकए गए प्रकार 

के लाइिर उपयोग िें  - मसलेंडर 

बोर िें सिाि फिट करिे के 
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का अभ्यास करें।  ( 01 

घटें।( 

57. िए लाइिर लगात ेसिय 

सािधानियां।  ( 00 घटें।( 

मलए उपयोग की जािे िाली 
विधधयां   , गीले और सखू े

लाइिर पहििे के िायदे ,पटैिष 
और ्िीकायष पहििे ,मसलेंडर 

पहििे और इसके कारण।  ( 01 

घटें( 

व्यािसानयक 

कौशल  10 घटें; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  80 घटें 

 

ओिरहाल तले पपं ,फिल्टर ,

रेड्रडएटर ,शीतलि प्रणाली और 

कायषक्षिता की जाचं करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9445  

 

58. तले पपं ,तले फिल्टर ,तले 

कूलर ,एयर क्लीिर और 

एयर फिल्टर का 
ओिरहामलगं।  ( 01 घटें।( 

59. तले दबाि राहत िाल्ि का 
सिायोजि।  ( 07 घटें।( 

60. िाबदाि िें तले बदलिा ,तले 

प्रिाह पाइप लाइि और 

यनूियिों की िरम्ित।  ( 01 

घटें।( 

घर्षण  - इंजि िें घर्षण को कि 

करिे के मलए इसका अथष और 

िहत्ि विधधयां  - ्िेहक का 
उपयोग  - डीजल इंजि ्िेहक 

के मलए तले ग्रीस उच्च ड्रडटजेंट 

तले।  ( 00 घटें( 

61. इंजि से रेड्रडएटर और 

पािी के पपं को हटािा ,

सिाई और ररिसष 
फ्लमशगं।  ( 01 घटें।( 

62. रेड्रडएटर परीक्षण 

थिो्टेट और इंजि पर 

रीफिदटगं।  ( 00 घटें।( 

63. ओिरहामलगं  - िाटर पपं 

ररफिदटगं  - िैि बले्ट 

टेंशि को एडज्ट करिा 
और िाटर पपं को होज 

और इंजि के फ्लमशगं 

कूमलगं मस्टि के साथ 

रेड्रडएटर से जोड़िा।  ( 09 

इंजि को ठंडा करिे की 
आिश्यकता सािान्य वििरण 

और हिा और पािी के प्रकार  - 

इंजि िें प्रयकु्त कूमलगं  - 

कूमलगं मस्टि का लआेउट 

और रेड्रडएटर-थिो्टेट जैस े

भागों का कायष और इंजि के 

काि करिे के तापिाि को 
बिाए रखि ेकी आिश्यकता। 
िरीि इंजि शीतलि प्रणाली 
िें िरीि जल का प्रभाि। सिदु्र 

के पािी से इंजि के पजुों के 

क्षरण की रोकथाि।  ( 00 घटें( 
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घटें।( 

व्यािसानयक 

कौशल  10 घटें; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  80 घटें 

ओिरहाल एयर कंप्रेसर ,टबो चाजषर 

और इंजि रेफिजरेशि की गसै 

चाक्जिंग और लीक टेक््टंग करिा। 

(एिओएस:आईएससी/एि9446 

 

64. एयर कंप्रेसर और टबो 
चाजषर को िष्ट्ट करिा। 

(07 घटें।( 

65. सभी पजुों की सिाई 

करिा  - नघसाि को िापिा 
- सभी पजुों को फिर से 

जोड़िा और उन्हें इंजि िें 
फिट करिा।  ( 01 घटें।( 

66. विमभन्ि प्रकार के पपंों को 
तोड़िा ,जांचिा और फिर 

से जोड़िा।  ( 01 घटें।( 

एयर कंप्रेसर ,टबो चाजषर और 

सािान्य परेशािी और 

रखरखाि का वििरण और 

सचंालि। विमभन्ि प्रकार के 

पपंों का वििरण 

(केन्द्रापसारक ,पार्पररक ,

धगयर ,पेंच ,आदद( (00 घटें( 

67. गसै चाक्जिंग ,ररसाि 

परीक्षण और िरीि इंजि 

प्रशीति के सािान्य 

रखरखाि के मलए 

बनुियादी प्रफक्रया।  ( 81 

घटें।( 

68. जहाज/पोत पर पेंट लगािे 

के मलए अिशुमंसत 

प्रफक्रया।  ( 09 घटें।( 

िरीि सचंालि और रखरखाि 

िें बनुियादी प्रशीति प्रणाली। 

िरीि पेंट इसकी विशरे्ता ,

प्रकार ,भारतीय िािक ,

जहाजों/जहाज के अदंर और 

बाहर के मलए अिशुमंसत पेंट। 

पेंट के मलए एंटी-िाउमलगं ,

लीधचगं ,वपगिेंट ऑपरेशि। 

(00 घटें( 

व्यािसानयक 

कौशल  20 घटें; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  07 घटें 

शीतलि और ्िेहि प्रणाली की 
जााँच करें और आिश्यकता के 

अिसुार आिश्यक रखरखाि करें 
(NOS:ISC/N9429) 

69. शीतलि और ्िेहि 

प्रणाली/इंजि की जााँच 

और तले और पािी के 

ररसाि को ठीक करिे िें 
सि्या नििारण।  ( 80 

घटें।( 

70. दोर्पणूष पफैकंग और 

गा्केट को बदलिा  - 

थिो्टेट की कायषप्रणाली 

्िेहि और शीतलि प्रणाली 
िें सि्याओं के निदाि की 
चरणबद्ध विधध ,इंजि के 

अधधक गिष होिे के कारण और 

उसी के मलए उपाय। क्रैं क केस 

सदंरू्ण और क्रैं क केस 

िेंदटलेशि ,रेड्रडएटर के मलए 

अिशुमंसत प्रिाह परीक्षण दर। 
(07 घटें( 
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का परीक्षण करिा।  ( 80 

घटें।( 

व्यािसानयक 

कौशल 810 

घटें; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  21 घटें 

निदाि इंजि दोर् इंजिों को 
्थावपत और ्थावपत करें और 

कायषक्षिता सनुिक्श्चत करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9447 

 

71. िखु्य असर  - शोर वप्टि 

वपि शोर फ्लाईव्हील 

द्तक और िाल्ि शोर 

और क्रैं क शोर और डीजल 

द्तक जैस े इंजि दोर्ों 
का निदाि।  ( 01 घटें।( 

72. और अनियमित या 
अनियमित निक्ष्ट्क्रयता 
जैसे इंजि दोर्ों का निदाि 

।  ( 0 7 घटें।( 

73. डीजल इंजि िें कदठिाई 

शरुू करिे और दोर्ों को 
सधुारिे के कारणों का 
निदाि।  ( 06 घटें।( 

अत्यधधक निकास धुएाँ के 

अधधक गिष होिे के कारण ,

कंपि का गायब होिा और 

मशकार का शोर और इंजि िें 
शोर के विकास के कारण ,

इंजि के सचुारू सचंालि के 

मलए शोर के सधुार के तरीके। 

इंजि के ओिरहामलगं के मलए 

इंजि असेंबमलगं अभ्यास  - 

प्रफक्रया ,अिलोकि ,

सािधानियां ,्पेयर पाट्षस के 

बीच सरेंखण ,्पेयर पाट्षस की 
्थापिा के मलए नििाषताओ ं

की मसिाररश। 
िरीि के मलए उपयोग फकए 

जािे िाले डीजल इंजिों को 
शरुू करिे के मलए इ्तिेाल 

की जािे िाली विधधया ं,प्रत्येक 

विधध का सकं्षक्षप्त वििरण  - 

डीजल इंजि िें शरुुआती 
कदठिाई को खत्ि करिे के 

तरीके।  ( 00 घटें( 

74. ओिरहाल फकए गए इंजिों 
को ्टैंड और िींि पर खड़ा 
करिे का अभ्यास करें। 
(00 घटें।( 

75. इंजि बेस के िाउंडशेि 

होल के टेम्प्लटे तयैार 

िरीि िें डीजल इंजि के मलए 

िींि  - िींि के बोल्ट और इसके 

आयािों का वििरण। इंजि के 

आधार के अिरुूप बक्से  - 

एचडी बोल्ट पर इंजि को 
सरेंखखत करिे के मलए 
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करिा।  ( 06 घटें।( 

76. िींि के मलए बोल्ट और 

िट और बक्से को िीच े

रखि े की तयैारी।  ( 06 

घटें।( 

77. िींि पर इंजि शरुू करिा 
और कंपि देखिा।  ( 01 

घटें।( 

टेम्पलेट की आिश्यकता। 
सरेंखण के मलए जााँच के 

तरीके।  ( 01 घटें( 

78. ्टाटष इंजि न्यिेूदटक 

गििषर और िेंचर कंट्रोल 

यनूिट िें निक्ष्ट्क्रय गनत 

और डवंपगं ड्रडिाइस को 
सिायोक्जत करें।  ( 07 

घटें।( 

79. ऑि लोड सिायोजि 

सिय के साथ इंजि के 

प्रदशषि की जााँच करिा। 
(82 घटें।( 

पािर ट्रांसमिशि मस्टि  - 

प्रकार ,बेल्ट चरखी ,चेि ,

धगयर ,कपमलगं इत्यादद। 

गििषर - िायिीय प्रकार - 

नििाषण और सचंालि  - िेंचुरी 
इकाई और इसका उद्देश्य और 

फक्रया  - राज्यपाल को 
उपक््थत होिे िें सािधािी 
बरतिी - रेटेड गनत की 
पररभार्ा  - अधधकति गनत  - 

राज्यपालों का ओिर रि - 

राज्यपाल िें सहायक िेंचुरी 
का उद्देश्य  - निक्ष्ट्क्रय ्पजं 

का मसद्धांत।  ( 01 घटें( 

80. यांत्रत्रक और हाइिोमलक 

गििषरों से ससुक्ज्जत 

इंजि की निक्ष्ट्क्रय गनत 

को इंजि-सिायोक्जत 

करिा प्रारंभ करें।  ( 82 

घटें।( 

81. चेफकंग-हाई ्पीड 

ऑपरेशि।  ( 0 7 घटें।( 

िकेैनिकल गििषर ,विमभन्ि 

भार और गनत और रखरखाि 

के तहत उिका नििाषण ,कायष 
और सचंालि  - हाइिोमलक 

गििषर सदहत सािान्य 

परेशािी और उपचार।  ( 0 2 

घटें( 
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82. दोर्पणूष इंजके्टरों को 
अलग करके लापता 
मसलेंडर के प्रदशषि की 
जााँच करिा।  - ( 86 घटें( 

83. तोड़िा और बदलिा और 

फिर से जोड़िा और इंजि 

िें िापस लगािा।  ( 82 

घटें।( 

84. दबाि की सही सेदटगं का 
िहत्ि  - यनूिट को असेंबल 

करत ेसिय और इंजि पर 

फिदटगं करत े सिय।  ( 82 

घटें।( 

ईंधि इंजेक्शि िोजल प्रत्येक 

प्रकार के ्प्र ेकोणों और नछद्रों 
का वििरण और सचंालि और 

उिकी विशरे्ता - इंजेक्टर 

परीक्षक - नििाषण और कायष 
प्रकार के परीक्षण और उिका 
उद्देश्य। इंजि के प्रदशषि पर 

िोजल की गलत सेदटगं का 
प्रभाि।  ( 01 घटें( 

व्यािसानयक 

कौशल  60 घटें; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  82 घटें 

फ्यलू िीड मस्टि ,फ्यलू इंजके्शि 

पपं की िरम्ित और रखरखाि। 

(एिओएस:आईएससी/एि9448 

 

85. ईंधि टैंक की सिाई ,

ईंधि लाइिों िें लीक की 
जााँच करिा।  ( 06 घटें।( 

86. जल विभाजकों 
(सेंट्रीफ्यजू (की निकासी 
िाले डीजल इंजिों िें 
ईंधि िीड मस्टि का 
अध्ययि करिे िाली उच्च 

दबाि लाइि के मलए पाइप 

लाइिों और यनूियिों को 
टांकिा और िरम्ित 

करिा। - ( 82 घटें।( 

87. प्राथमिक और द्वितीयक 

फिल्टर की सविषमसगं 

करिे िाली ईंधि लाइिों 
से हिा का खूि बहिा ,

दबाि फिल्टर िें फिल्टर 

डीजल िें ईंधि िीड मस्टि  - 

िाय ु इंजेक्शि और िायहुीि 

इंजेक्शि मस्टि उिका 
सािान्य वििरण और जल 

विभाजकों का लेआउट िहत्ि ,

जल विभाजक  ( सेंट्रीफ्यजू (का 
नििाषण वििरण। 
ईंधि फिल्टर प्रकार और 

नििाषण वििरण  - सखं्या का 
उपयोग करिे के कारण। 
फिल्टर तत्िों के प्रनत्थापि 

का क्रि  - डीजल ईंधि की 
सिाई का िहत्ि  -  

डीजल ईंधि के प्रकार 

एचएसडी और एचएिओ  -  

तले ईंधि िाल्ि और उिके 

कायों का वििरण 
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तत्िों को हटािा ,ईंधि 

िाल्िों की ओिरहामलगं। 

(82 घटें।( 

88. अिपुयोगी ईंधि 

इंजेक्शि पपं को िष्ट्ट 

करिा।  ( 07 घटें।( 

89. िीड पपं गििषर पजुों का 
अध्ययि करता है और 

ईंधि इंजेक्शि पपंों के 

सािान्य रखरखाि को 
फिर से इकट्ठा करता है। 

(8 0 घटें।( 

90. इंजि से फ्यलू इंजेक्शि 

पपं को हटािा।  ( 00 घटें।( 

91. पपं को इंजि रीसेट 

टाइमिगं िें ररफिट करता 
है  - इंजि की धीिी गनत 

को सिायोक्जत करें।  ( 01 

घटें।( 

फ्यलू इंजेक्शि पपं ,िीड पपं 

और गििषर का नििाषण 

वििरण-कायष और सचंालि की 
व्याख्या। 

फ्यलू िॉल्ि और पपं टाइमिगं 

का िहत्ि और आगे बढि ेऔर 

िदं करिे की विधध और 

िायररगं पर इसके प्रभाि।  ( 82 

घटें( 

व्यािसानयक 

कौशल  10 घटें; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  80 घटें 

दकुाि के िशष के औजारों और 

उपकरणों को िािक प्रफक्रया के 

अिसुार बिाए रखें। 
(एिओएस:आईएससी/एि9449 

 

92. ग्रीस गि तले के ड्रडब्ब-े

तले ्प्र े गि और अन्य 

शॉप फ्लोर उपकरण की 
िरम्ित।  ( 09 घटें।( 

93. ड्रिल प्रेस ,पेड्टल ग्राइंडर ,

िॉल्ि रीिेस और एयर 

कंप्रेसर का रखरखाि। - 

(81 घटें।( 

दकुाि के उपकरणों के 

आिधधक रखरखाि और 

रखरखाि का िहत्ि। अचािक 

और बड़ी वििलता से बचिे के 

मलए नििारक रखरखाि। 

िशीिरी के मलए रखरखाि 

चाटष तयैार करिा और अििुती 
कारषिाई करिा।  ( 06 घटें( 
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94. इंजेक्टर टे्टर ,होसेस ,

जैक और ्टैंड िकै्यिू 

और कम्प्रेशि गेज की 
िरम्ित।  ( 81 घटें।( 

95. िामशगं पपं ,हाइिोमलक 

प्रेस िेक्जंग और 

कैमलब्रेदटगं िशीि का 
रखरखाि।  - ( 09 घटें।( 

िकष  शॉप टूल्स का उपयोग 

करत े सिय सरुक्षक्षत कायष 
अभ्यास।  ( 06 घटें( 

व्यािसानयक 

कौशल  60 घटें; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  82 घटें 

इलेक्क्ट्रकल   / इलेक्ट्रॉनिक सफकष ट   /

घटकों को िापें और परीक्षण करें 
और प्रदशषि की जांच करें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9450 

 

96. तारों और सोल्डररगं को 
जोड़िे का अभ्यास  - ( 01 

घटें( 

97. सरल विद्यतु पररपथों का 
नििाषण।  ( 01 घटें।( 

98. ितषिाि ,िोल्टेज और 

प्रनतरोध का िापि।  ( 01 

घटें।( 

99. लेड एमसड बटैरी की सिाई 

और टॉवपगं  ( 01 घटें( 

100. हाइिोिीटर के साथ बटैरी 
का परीक्षण ,बटैरी को 
चाजषर से जोड़िे िाला सेल 

टे्टर।  ( 07 घटें।( 

बनुियादी विद्यतु कायष सरल 

विद्यतु सफकष ट श्ररंखला और 

सिािांतर सफकष ट  - प्रत्यािती 
धारा और प्रत्यक्ष ितषिाि 

िीटर की पहचाि  - इंसलेुटर 

और कंडक्टर  - प्रनतरोध के 

प्रकार  - ओि का नियि और 

इसका अिपु्रयोग  - सािान्य 

विद्यतु शब्द और प्रतीक-

प्राथमिक और िाध्यमिक 

सेल-लीड एमसड बटैरी वििरण 

- नििाषण  - आि परेशािी और 

उपाय। विद्यतु प्रणामलयों पर 

काि करत े सिय सरुक्षक्षत 

कायष अभ्यास।  ( 00 घटें( 

101. इलेक्क्ट्रकल सफकष ट का 
अध्ययि करिा इक्ग्िशि 

सफकष ट िें ढीले ,खुले और 

शॉटष सफकष ट की जााँच 

करिा ।  ( 01 घटें।( 

102. ्पाकष  प्लग की सिाई 

और परीक्षण।  ( 00 घटें।( 

विद्यतु पररपथों का वििरण-

इक्ग्िशि प्रणाली और घटक - 

इंडक्शि कॉइल का उद्देश्य ,

कंडिेसर ,्पाकष  प्लग-

इक्ग्िशि सफकष ट िें सािान्य 

परेशािी और उसका उपाय। 
(01 घटें( 
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103. ड्रड्ट्रीब्यटूर असेंबल की 
ओिरहामलगं  ( 06 घटें( 

104. इक्ग्िशि टाइमिगं की 
जााँच और सदेटगं।  ( 06 

घटें।( 

105. इंजि से डायिेिो हटािा ,
ड्रडसिेंटल करिा ,दोर्ों के 

मलए सिाई जांच ,

सयंोजि और डायिेिो की 
निगरािी कारषिाई के मलए 

परीक्षण और इंजि को 
फिदटगं करिा।  ( 01 घटें।( 

106. इंजि से ्टाटषर िोटर को 
हटािा।  ( 06 घटें।( 

107. ्टाटषर िोटर का 
ओिरहामलगं और ्टाटषर 

िोटर का परीक्षण।  ( 06 

घटें।( 

चाक्जिंग सफकष ट का वििरण - 

डायिेिो और रेगलेुटर यनूिट 

का सचंालि - इक्ग्िशि िानििंग 

लैंप-परेशािी और चाक्जिंग 

मस्टि िें उपाय। 
्टाटषर िोटर सफकष ट का 
वििरण  - ्टाटषर िोटर ,

सोलिॉइड क््िच ,सािान्य 

परेशािी और ्टाटषर सफकष ट िें 
उपाय का नििाषण वििरण। 
(01 घटें( 

इंजीननयरिगं ड्राइंग( 42 घंटे  ) 

पेशिेर ज्ञाि 

ईडी - 10 घटें 

कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिपु्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें  और 

लाग ूकरें। 

(एिओएस:आईएससी/एि9401 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इं्ट्रूिेंट्स का पररचय  –  

• कन्िेंशिों 
• िाइंग शीट का आकार और लआेउट 

• शीर्षक ब्लॉक ,इसकी क््थनत और सािग्री 
• आरेखण उपकरण 

 

रेखाएाँ - िाइंग िें प्रकार और अिपु्रयोग 

िी हैंड िॉइंग  –  

• आयाि के साथ ज्यामितीय आंकड़ ेऔर ब्लॉक 

• दी गई ि्त ु से िाप को िकु्त ह्त रेखाधचत्रों िें 
्थािांतररत करिा। 
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• हाथ के औजारों और िापिे के औजारों की िी हैंड िाइंग। 

 

ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

• कोण ,त्रत्रभजु ,िरत्त ,आयत ,िगष ,सिचतभुुषज ,सिांतर 

चतभुुषज। 
• लेटररगं और िबंररगं  - मसगंल ्ट्रोक। 

 

आयाि 

• एरोहेड के प्रकार 

• टेक््ट के साथ लीडर लाइि 

• आयाि की क््थनत  ( यनूिडायरेक्शिल ,सरेंखखत( 

 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि  -  

• िरीि इंजि फिटर व्यिसाय िें प्रयकु्त विमभन्ि प्रतीक। 

• िाइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतथुािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राफिक और आइसोिेदट्रक अििुािों की अिधारणा 
• पहले कोण और तीसरे कोण के अििुािों की विधध 

(पररभार्ा और अतंर( 

िरीि इंजि फिटर टे्रड से सबंधंधत जॉब िाइंग का पठि। 

कायषशाला गणना औि पवज्ञान   (32 घंटे) 

पेशिेर ज्ञाि 

 

डब्ल्यसूीएस - 

10 घटें 

व्यािहाररक सचंालि करिे के मलए 

बनुियादी गखणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशषि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बनुियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 

(एिओएस:आईएससी/एि9402 

इकाई ,शभन्न 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्यतु्पन्ि इकाइयााँ  SPH , NGH, SKH और  HI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक ,एचसीएि ,एलसीएि और सि्याएं 

मभन्ि  - जोड़ ,घटाि   , गणुा और भाग 

दशिलि मभन्ि  - जोड़ ,घटाि ,गणुा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओ ंका सिाधाि 

वगषमलू ,अनपुात औि समानपुात ,प्रनतशत 

िगाषकार और िगषिलू 



  मिीन इंजन फिटि 

 

 

 

41 

 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याएं 

पाइथागोरस प्रिेय के अिपु्रयोग और सबंधंधत सि्याएं 

अिपुात और अिपुात 

अिपुात और अिपुात  - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिपुात 

प्रनतशत 

प्रनतशत  - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक पवज्ञान 

धातओु ंके प्रकार ,लौह और अलौह धातओुं के प्रकार 

धातओु ंके भौनतक और यांत्रत्रक गणु 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इ्पात ,मिश्र धात ुइ्पात और काबषि ्टील के बीच 

अतंर 

रबर के गणु और उपयोग , और इन्सलेुट सािग्री 
द्रव्यमान ,वजन ,आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,भार और विमशष्ट्ट गरुुत्ि ,सखं्यात्मक 

वगों एल   , सी ओ के शलए वास्तपवक। 

द्रव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,भार और विमशष्ट्ट गरुुत्ि के मलए 

सबंधंधत समस्याएं 

गमी औि तापमान औि दबाव 

गमी औि तापमान की अवधािणा ,गमी के प्रभाव ,गमी औि 

तापमान के बीच अतंि ,पवशभन्न धातओु ं औि अधातओु ं के 

क्वथनांक औि गलनांक 

ऊष्मा औि तापमान  - ऊष्मा का सचंिण  - चालन ,सवंहन औि 

पवफकिण 

िैखखक पवस्ताि का गणुांक औि असाइनमेंट के साथ सबंधंधत 

समस्याएं 

असाइनमेंट के साथ हीट लॉस औि हीट गेन की समस्या 
तापीय चालकता औि इन्सलेुटि 

दबाि   , गेज दबाव औि गेज की इकाइयााँ 
बनुनयादी बबजली 
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बबजली का परिचय औि उपयोग ,पवद्यतु प्रवाह एसी ,डीसी उनकी 
तलुना ,वोल्टेज   , प्रनतरोध और उिकी इकाइया ं
बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिपुात 

त्रत्रकोणमितीय सारणी 

परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा 

व्यापक क्षेत्र: 

a) गोदाि िें इिबाउंड और आउटबाउंड प्रफक्रया प्रबंधि। 

b) एिआईएस मस्टि का उपयोग करके ररपोटष तैयार करिा 
c) ररपोदटिंग गनतविधधयों और उिके लाभों स ेजुड़ी अच्छी प्रथाएं। 

d) विमभन्ि इि-प्लांट सेटअपों िें सािग्री हैंडमलगं उपकरणों का उपयोग ,उिकी तकिीकी और व्यािहाररक 

सीिाए ंआदद। 
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मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल  ( सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य( (820 घटें( 

 

सीखने के परिणाम ,मूल्यांकन मानदंड ,पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल पवर्यों की टूल सूची जो टे्रडों के एक समूह 

के शलए सामान्य हैwww ,.slkiksbarhhb.vog. / ridvs.vog.ri पि अलग से उपलब्लध किाई गई है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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मिीन इंजन फिटि 

मिीन इंजन फिटि  ( 22 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

क .प्रशशक्षु टूल फकट 

क्रमांक औजाि औि उपकिणों नाम पवननदेश मात्रा 

1.  हैिर बॉल पीि 0. 70 फकग्रा 28(20+8(सं. 

2.  
छेिी ठंडा फ्लैट 89 मििी  X 200 मििी 28(20+8( 

संख्या 

3.  
इ्पात नियि 80 सेिी  ( अगें्रजी और िीदट्रक( 28(20+8( 

संख्या 

4.  
पेंचकस 80 सेिी 28(20+8( 

संख्या 

5.  
पेंचकस 10 सेिी  9 मििी ब्लेड 28(20+8( 

संख्या 

6.  
पेंचकस 20 सेिी  9 मििी ब्लेड 28(20+8( 

संख्या 

7.  
्पैिर डीई 82 िीदट्रक  1 - 12 मििी   . का सेट 28(20+8( 

संख्या 

8.  
सरौता संयोजि 80 सेिी 28(20+8( 

संख्या 

9.  
कें द्र पंच  28(20+8( 

संख्या 

10.  
हाथ फाइल फ्लैट 200 मििी  ( दसूरा कट( 28(20+8( 

संख्या 

11.  
गोल पािा 82 िीदट्रक  1 - 12 मििी   . का सेट 28(20+8( 

संख्या 

  अनुलग्नक  - I 
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12.  
ताले और चात्रबयों के साथ ्टील टूल 

बॉक्स 

 28(20+8( 

संख्या 

13.  
सुरक्षा चश्िे  28(20+8( 

संख्या 

14.  
सुरक्षा हेलिेट  28(20+8( 

संख्या 

15.  
हाथ के द्तािे  ) चिड़(े  28(20+8( 

संख्या 

बी उपकिण औि सामान्य दकुान संगठन 

औजाि औि उपकिण 

16.  नियि ्टील 10 सेिी 2 संख्या 

17.  ड्रडिाइडर क््प्रंग 80 सेिी 2 संख्या 

18.  चभुि पंच 80 सेिी 0 संख्या 

19.  छेिी क्रॉस कट 9x 1 मििी 0 संख्या 

20.  हैिर बॉल पीि 0. 0 फकलो 0 संख्या 

21.  हैिर कॉपर ब्लेड के साथ  8 फकग्रा 2 संख्या 

22.  इंजीनियर ्क्िायर 80 सेिी ब्लेड 0 संख्या 

23.  खरुचिे का औजर 80 सेिी 0 संख्या 

24.  ्क्राइबर ब्लॉक यूनििसषल  8 संख्या 

25.  तामलकाओं को धचक्नित करिा 90 सेिी  x 60 सेिी  x 90 सिेी  ( उच्च( 8 संख्या 

26.  ऊपरी तल 60 x 60 सेिी ब्लेड 8 संख्या 

27.  कोण प्लेट  8 संख्या 

28.  हक्सॉ िेि  0 संख्या 
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29.  िी  - ब्लॉक क्लैम्प के साथ  70 x 11 मििी जोड़ी 2 संख्या 

30.  पंच खोखला 6 . का सेट 2 सेट 

31.  संख्या पंच 1 मििी   . सेट करें 8 सेट 

32.  पत्र पंच 1 मििी   . सेट करें 8 सेट 

33.  हाथ िाइस 800 मििी 2 संख्या 

34.  ्कू्र िाइिर ,इलेक्ट्रीमशयि 20am आकार टाइप करें 2 संख्या 

35.  फाइल ,फ्लैट 10 सेिी ब्टडष 2 संख्या 

36.  फाइल ,फ्लैट 20 सेिी दसूरा कट 2 संख्या 

37.  फाइल फ्लैट 20 सेिी धचकिा 2 संख्या 

38.  फाइल फ्लैट सुरक्षक्षत फकिारा 20 सेिी धचकिा 2 संख्या 

39.  फाइल ,त्रत्रकोणीय 80 सेिी सेकंड कट 2 संख्या 

40.  फाइल ,आधा गोल 10 सेिी सेकंड कट 2 संख्या 

41.  िाइल राउंड 10 सेिी ,दसूरा कट 2 संख्या 

42.  फाइल िगष 20 सेिी दसूरा कट 2 संख्या 

43.  
पेंच वपच गेज  ) बीएसडब्ल्यू ,बीएसपी ,
बीएसएि और िीदट्रक( 

 8 प्रत्येक सेट 

करें  

44.  
ड्रिल ,ट्वि्ट, िीदट्रक  1 मििी से  82 मििी गुणा  8 

मििी सिािांतर टांग 

8 सेट 

45.  
िल और िर जाता है पूरा बॉक्स बीए ,बीएसडब्ल्य ू,बीएसएि 

अिेररकि और िीदट्रक िें सेट करें  
8 सेट 
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46.  

एचएसएस हैंड रीिर, सिायोज्य  80 . 0 मििी से  88 . 20 मििी 
88. 20 मििी से  82 . 70 मििी  82 . 71 

मििी से  81 . 20 मििी और  81 . 20 से 
80. 70 मििी 

8 सेट 

47.  खरुचिी ,फ्लैट 20 सेिी संभाला 2 संख्या 

48.  खरुचिी आधा दौर 20 सेिी 2 संख्या 

49.  खरुचिी त्रत्रकोणीय 20 सेिी 2 संख्या 

50.  िाइक्रोिीटर बाहर 0 से  800 मििी 8 सेट 

51.  िाइक्रोिीटर  ) अदंर( 20 मििी से  800 मििी 8 सेट 

52.  
िनिषयर कैमलपर गहराई दोिों इंच और   .

को पढिे के मलए 

मििी   . िें  20 या  20 सेिी अदंर बाहर 

सेट करें  
8 संख्या 

53.  हैिर प्लानिमशगं  2 संख्या 

54.  हथौड़ा सेट करिा  2 संख्या 

55.  िैलेट  ) लकड़ी(  2 संख्या 

56.  जाला 10 सेिी 8 संख्या 

57.  ब्लो लैम्प 0. 0 लीटर 2 संख्या 

58.  सोल्डररगं आयरि 820 िाट 2 संख्या 

59.  टांका लगािे िाला लोहा ,ताबंा 220 ग्राि  ( आग गिष( 2 संख्या 

60.  सरौता िाक  ) गोल और सीधी(  2 प्रत्येक 

61.  सीधे क््िप  8 संख्या 

62.  बतषि वपघलिा  2 संख्या 

63.  पोकर  2 संख्या 

64.  
ओपि ्पैिसष, 82 िीदट्रक आकार  1 से  12 . का डबल 

एंडडे सेट 

0सेट 
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65.  
्पैिर ,डबल ऑफ-सेट डबल 7 W/W का सेट  1 मििी से  81 . 0 मििी 

 .तक 

0सेट 

66.  
बीए   . का डबल ओपि एंडडे इक्ग्िशि 

्पैिर 

ऑक्स  8 से  1 x 9 0 ्पैिर का सेट ,

क्लाइबिष  80 सेिी 
8 सेट 

67.  सिायोज्य औजार 6 इंच ,82 इंच और  81 इंच प्रत्येक को  8  

68.  बॉक्स ्पैिर 12 मििी   . तक सेट करें 8 सेट 

69.  के सेट की ्पैिसष ररगं 6 एसआई 8 सेट 

70.  ्पाफकिं ग प्लग के मलए ्पैिर  8 सेट 

71.  पाइप  AcialStt Hhrttoi प्रकार 6,82, 81 इंच 2 प्रत्येक 

72.  एलि की का सेट 8 मििी से  82 मििी गुणा  8 मििी 2 सेट 

73.  
डबल ओपि एडंडे ्पैिर अिेररकि R/ S आकार  7 . 0 मििी  x 99 मििी से 

89 मििी  x 20.0 मििी  6 . का सेट 

8 संख्या 

74.  टौकष  ररचं  8 संख्या 

75.  ड्रिल बहाि 80 मििी  x 800 मििी 2 संख्या 

76.  ग्रीस गि  2 संख्या 

77.  तेल का डब्बा 0. 0 लीटर 2 संख्या 

78.  श्ररखंला खडं 8 टि क्षिता 8 संख्या 

79.  टे्र की सिाई 10 x 10 सेिी 8 संख्या 

80.  

िोटर के साथ  20 मििी व्यास तक 

ड्रिमलगं िशीि ्तंभ प्रकार की 
क्षिता 

 8 संख्या 

81.  िाल्ि पीस क््टक  ) उपभोज्य(  7 संख्या 
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82.  

एक बॉक्स िें गाइड और पायलट बार 

)सभी कोण ( के साथ पूणष िाल्ि सीट 

काटिे के उपकरण 

 8 सेट 

83.  एक्सटै्रक्टर ्टड   " ईज़ी आउट "टाइप  8 सेट 

84.  संपीड़ि गेज  8 संख्या 

85.  तेल पत्थर  ) उपभोज्य(  2 संख्या 

86.  वप्टि ररगं ररिूिर और कंप्रेमसगं टूल  8 सेट प्रत्येक 

87.  

अक्ग्िशािक :आग िगर निगि/सक्षि प्राधधकाररयों से 
सभी उधचत अिापवत्त प्रिाण पत्र 
और उपकरण की व्यि्था करें। 

आिश्यकता 
अिुसार 

88.  टैकोिीटर  ) गणिा प्रकार(  8 संख्या 

89.  पुलर सेट 6 इंच और  82 इंच 8 सेट 

90.  मलक्फ्टंग जैक िैकेनिकल 1 टि 2 संख्या 

91.  
इंजेक्शि परीक्षण सेट  ) हाथ से 
संचामलत( 

 8 संख्या 

92.  इंजेक्शि सिाई फकट  2 सेट 

93.  
कटर के साथ ट्यूब वि्तारक  ) तांब ेकी 
ट्यूबों के मलए  ( एस 

 8 सेट 

सी सामान्य तंत्र 

94.  बेंच ग्राइंडर दो  87 . 0 सेिी पदहयों के साथ 8 संख्या 

95.  आबषर प्रेस हैंड ऑपरेटेड 2 टि क्षिता 8 संख्या 

96.  
डीजल इंजि ि ेप्रदशषि के मलए िॉडल 

दो शो िफकिं ग पाट्षस को काट ददया 
(एक  2 ्ट्रोक और एक  1 ्ट्रोक( 8 संख्या 
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97.  
डीजल इंजि  1 ्ट्रोक िल्टी मसलेंडर 1/ 6 िाहिों के प्रकार भारतीय 

सिकालीि िॉडल बिाए ं

8 संख्या 

98.  
पेट्रोल इंजि  ( चलिे की क््थनत ,कार का 
प्रकार (भारतीय िेक 

 8 संख्या 

99.  
डीजल इंजि  ( चलिे की क््थनत (क््थर 

प्रकार 

 8 संख्या 

100.  पेट्रोल इंजि िदटषकल  ( 2 ्ट्रोक(  8 संख्या 

101.  
पोटेबल हैंड ब्लोअर विद्युत रूप स े

संचामलत 

 8 संख्या 

102.  बैटरी चाजषर  8 संख्या 

103.  हाइिोिीटर  ( उपभोज्य उपकरण(  8 संख्या 

डी कायषशाला िनीचि 

104.  
कायष बेंच 200x820x 70 82 . 0 सेिी  . के चार दोर्ों 

के साथ 

0 संख्या 

105.  लॉकर 1 दराज के साथ  ( िािक आकार( 2 संख्या 

106.  िेटल रैक 810x800x 10 सेिी 2 संख्या 

107.  ्टील की अलिारी   / अलिारी  8 संख्या 

108.  ब्लैक बोडष और धचत्रिलक  8 संख्या 

109.  प्रमशक्षक का डे् क या टेबल  8 संख्या 

110.  कुसी  8 संख्या 

दटप्पणी  :-  

1. सभी उपकरण और उपकरण बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
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संकेताक्षि 
 

 

 

 

 

 

 

 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यिसाय प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्ट्क पक्षाघात 

एि डी एकाधधक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

पहचाि बौद्धधक विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

पी डब्ल ूडी विकलांग व्यक्क्त 
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