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मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस 

 

मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस िेड  एक िर्म की अिधध के दौराि एक उम्मीदिार को 
व्यािसानयक कौिल, व्यािसानयक ज्ञाि और िौकरी की भूशमका से संबधंधत रोजगार कौिल विर्यों पर 
प्रशिक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा एक उम्मीदिार को आत्मविश्िास बढािे के शलए पररयोजिा कायम 
और पाठ्येतर गनतविधधयों को करिे/करिे का काम सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौिल सरल से जटटल 

तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायम को निष्पाटदत करते समय संज्ञािात्मक ज्ञाि को लागू करिे 

के शलए शसद्धांत विर्य को उसी तरह पढाया जाता है। व्यािसानयक कौिल विर्य के अंतगमत िाशमल 

व्यापक घटक िीचे टदए गए हैं: - 

प्रशिक्षु सामान्य रूप से सुरक्षा पहलू से िरुू होता है और टे्रड  के शलए विशिष्ट, औजारों और उपकरणों 
की पहचाि, कच्चे माल का उपयोग करता है। प्रशिक्षु घटकों पर सटीक माप करेगा और ऑटोमोटटि 
िकम िॉप में उपयोग ककए गए विनिदेिों के साथ मापदंडों की तुलिा करेगा। िह कायमिाला प्रथाओं और 
आयामों के निरीक्षण में उपयोग ककए जािे िाले बुनियादी किटटगं संचालि करिा सीखता है। प्रशिक्षु टदए 
गए कायम में कटटगं टूल्स की ग्राइंडडगं और सरिेस किनिशिगं ऑपरेिि करता है। िह एक िाहि में 
हाइड्रोशलक और िायिीय घटकों की पहचाि करिे के शलए, गैर-वििािकारी परीक्षण विधधयों का उपयोग 

करके ऑटो घटक का निरीक्षण करिा सीखता है। विद्युत पररपथों का निमामण करता है और एक िाहि में 
बुनियादी विद्युत परीक्षण करता है। ऑटोमोटटि िकम िॉप में सुरक्षक्षत कायम पद्धनतयों और पयामिरण 

विनियमि को लागू करें। िह एलएमिी/एचएमिी और डिैबोडम गेज के प्रमुख घटकों की पहचाि करता है। 
िाहि में िायररगं सककम ट और विद्युत घटकों का प्रदिमि करता है, िाहि में विशभन्ि िायररगं सककम टों का 
नििारण करता है और विशभन्ि विद्युत जोडों को तैयार करता है। िह इग्नििि शसस्टम, सविमस और टेस्ट 
बैटरी की जांच और ओिरहाल करिा सीखता है, पािर स्टीयररगं कंट्रोल मॉड्यूल का निरीक्षण करता है और 
समस्या नििारण करता है। िह एबीएस घटकों की पहचाि करता है और जांचता है, सभी विद्युत सककम टों में 
समस्या नििारण करता है, सभी आराम प्रणाली के शलए निदाि करता है। िह एमपीएिआई प्रणाली की 
निमामण वििेर्ताओ ंऔर कायम शसद्धांतों और इंजि में विशभन्ि प्रकार के सेंसर को भी समझता है। प्रशिक्षु 
ईडीसी घटकों, सेंसर, एक्चुएटसम, कार एसी के प्रमुख घटकों, ऑटोमोटटि लाइटटगं शसस्टम की पहचाि 

करता है और मरम्मत और रखरखाि करता है। 

  

                  

                     1. विषय सार 
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मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस 

 

2.1 सामान्य 

 

कौिल विकास और उद्यशमता मंत्रालय के तहत प्रशिक्षण महानिदेिालय (डीजीटी) 
अथमव्यिस्था/श्रम बाजार के विशभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रशिक्षण 

पाठ्यक्रमों की एक श्ररंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रशिक्षण कायमक्रम प्रशिक्षण महानिदेिालय 

(DGT) के तत्िािधाि में टदए जाते हैं। विशभन्ि प्रकार के शिल्पकार प्रशिक्षण योजिा (सीटीएस) और 

शिक्षुता प्रशिक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रशिक्षण को मजबूत करिे के शलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाएं हैं। 

 

सीटीएस के तहत मैकेनिक ऑटो इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स टे्रड  आईटीआई के िेटिकम  के 

माध्यम से देि भर में वितररत पाठ्यक्रमों में से एक है। कोसम एक साल की अिधध का है। इसमें मुख्य रूप से 

डोमेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र िाशमल हैं। डोमेि क्षेत्र (टे्रड  शसद्धांत और व्यािहाररक) व्यािसानयक कौिल और 

ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौिल) आिश्यक मुख्य कौिल, ज्ञाि और जीिि 

कौिल प्रदाि करता है। प्रशिक्षण कायमक्रम पास करिे के बाद, प्रशिक्ष ु को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय टे्रड  

प्रमाणपत्र (एिटीसी) से सम्मानित ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर में मान्यता प्राप्त है। 

 

  2.1 प्रविकु्षओ ंको वनम्नविवित कायों को करने में सक्षम होना चावहए: 

 तकिीकी मापदंडों /दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायम प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सामग्री और उपकरणों की पहचाि करें। 

 सुरक्षा नियमों, दघुमटिा नििारण विनियमों और पयामिरण संरक्षण ितों को ध्याि में रखते हुए कायम 
करिा; 

 िौकरी और मरम्मत और रखरखाि कायम करते समय व्यािसानयक कौिल, ज्ञाि, मूल कौिल और 

रोजगार योनयता कौिल लागू करें। 

 ककए गए कायम से संबंधधत तकिीकी मापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

 

 

 

 

            2. प्रविक्षण पद्धवत 
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2.2 प्रगनत मार्ादिान 

 

 उद्योग में तकिीशियि के रूप में िाशमल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीशियि, 

पयमिेक्षक के रूप में आगे बढेंगे और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधधत क्षेत्र में एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

 राष्ट्रीय शिक्षुता प्रमाणपत्र (एिएसी) के शलए अग्रणी विशभन्ि प्रकार के उद्योगों में शिक्षुता 
कायमक्रम में िाशमल हो सकते हैं। 

 आईटीआई में इंस्ट्रक्टर बििे के शलए टे्रड में क्राफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीम (सीआईटीएस) 

में िाशमल हो सकते हैं। 
 लागू होिे पि डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोमा (व्यावसानयक) पाठ्यक्रमों में शाशमल हो 

सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा 

िीचे दी गई ताशलका एक िर्म की अिधध के दौराि विशभन्ि पाठ्यक्रम तत्िों में प्रशिक्षण घंटों के 

वितरण को दिामती है : - 

क्रमांक पाठ्य वििरण अनुमावनत घंटे 

1 व्यािसानयक कौिल (प्रायोविक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (सैद्धावंिक) 240 

3 रोज़गार कौिल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायम OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग में, जहााँ भी उपलब्ध संख्या है 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायम है। 

 

4 कायम प्रशिक्षण पर (OJT)/समूह पररयोजिा 150 
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एक साल या दो साल के टे्रड के प्रशिक्ष ुआईटीआई प्रमाणि के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रमाण पत्र के शलए 

प्रत्येक िर्म में 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रमों का विकल्प भी चुि सकते हैं, या अल्पािधध पाठ्यक्रम 

जोड सकते हैं। 

 

2.4 आकलि औि प्रमाणि 

प्रशिक्षणाथी का प्रशिक्षण पाठ्यक्रम की अिधध के दौराि रचिात्मक मूल्यांकि के माध्यम से और 

समय-समय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्मक मूल्यांकि के माध्यम से प्रशिक्षण कायमक्रम के अंत 

में उसके कौिल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण के शलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रशिक्षण की अिधध के दौराि सतत मूल्यांकि (आतंरिक) सीखिे के पररणामों के खखलाि सूचीबद्ध 

मूल्यांकि मािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रशिक्षण 

संस्थाि को मूल्यांकि टदिा -निदेिों के अिुसार व्यग्क्तगत प्रशिक्ष ुपोटमिोशलयो को बिाए रखिा होता है। 

आतंररक मूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए िॉमेटटि असेसमेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे 

बी) अंनतम मूल्यांकि योगात्मक मूल्यांकि के रूप में होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के शलए अखखल भारतीय 

टे्रड  पिीक्षा पिीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्वािा टदिानिदेिों के अिुसार आयोग्जत की जाएगी। पैटिम और 

अंकि संरचिा को समय-समय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। अंनतम मूल्यांकि के शलए 

प्रश्ि पत्र निधाषरित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा के 

दौिाि पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के शलए अंक देिे से पहले मूल्यांकि टदिानिदेि में टदए गए वििरण के 

अिुसार व्यग्क्तगत प्रशिक्ष ुके प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 

2.1.1 उर्त्ीणा मानदडं 

 

समग्र पररणाम निधामररत करिे के प्रयोजिों के शलए, छह महीिे और एक िर्म की अिधध के पाठ्यक्रमों के 

शलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रमों के शलए प्रत्येक परीक्षा में 50% िेटेज लागू 
ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉमेटटि असेसमेंट के शलए न्यूितम उत्तीणम प्रनतित 60% और अन्य 

सभी विर्यों के शलए 33% है।  

 

 
 

http://www.bharatskills.gov.in/
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2.1.2 मूलयांकन टदशानिदेश 

 

यह सुनिग्श्चत करिे के शलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक मूल्यांकि में कोई 
कर त्रत्रम बाधा ि हो। मूल्यांकि करते समय वििेर् आिश्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि में रखा 
जािा चाटहए। टीम िकम  का आकलि करते समय, स्कै्रप/अपव्यय के पररहार/कमी और प्रकक्रया के 
अिुसार स्कै्रप/अपशिष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयामिरण के प्रनत संिेदििीलता और 
प्रशिक्षण में नियशमतता पर उधचत ध्याि टदया जािा चाटहए। योनयता का आकलि करते समय 
OSHE के प्रनत संिेदििीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 

 

साक्ष्य आधाररि िूलयांकन के वलए वनम्नवलविि वदय ेिये िथ्य िाविल होंिें: 

 

 प्रयोगिालाओ/ंकायमिालाओ ंमें ककया गया कायम 
 ररकॉडम बुक/दैनिक डायरी 
 मूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
 मौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटम 
 उपग्स्थनत और समयनिष्ठा 
 कायमभार 

 पररयोजिा कायम 
 कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आतंररक (रचिात्मक) निधामरणों के साक्ष्य और अशभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के शलए आगामी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंशभक 
मूल्यांकि के शलए अपिाए जािे िाले निम्िशलखखत अंकि पैटिम: 
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काया क्षमता स्तर साक्ष्य 

(ए) िलूयांकन के दौरान 60% -75% अकंों के आवंटन के वलए िापदंड   

इस गे्रड में प्रदिमि के शलए ,उम्मीदिार को ऐसे काम का 
निमामण करिा चाटहए जो सामनयक मागमदिमि के साथ 

शिल्प कौिल के एक स्िीकायम मािक की प्राग्प्त को 
प्रदशिमत करता हो ,और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओं 
के शलए उधचत सम्माि करता हो। 

 हाथ के औजारों, मिीिी औजारों और 
कायमिाला उपकरणों के प्रयोग में अच्छे 
कौिल का प्रदिमि। 

 60-70 % सटीकता घटक/ कायम द्िारा मांगे 
गए कायों के साथ अलग-अलग कायम करते 
समय हाशसल की गई। 

 किनिि में साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे में 
समसामनयक सहायता। 

(बी) िलूयांकन के दौरान 75% -90% अकंों के आवंटन के वलए िापदंड   

इस गे्रड के शलए ,एक उम्मीदिार को ऐसे काम का 
उत्पादि करिा चाटहए जो कम मागमदिमि के साथ ,और 
सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओ ंके संबंध में शिल्प कौिल 

के उधचत मािक की प्राग्प्त को प्रदशिमत करता हो। 

 हाथ के औजारों, मिीिी औजारों और 
कायमिाला उपकरणों के उपयोग में अच्छे 
कौिल स्तर। 

 घटक/ कायम द्िारा मांगे गए कायों के साथ 
विशभन्ि कायम करते समय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

 किनिि में साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/ कायम को पूरा करिे में थोडा सा 
सहयोग। 

 

(सी) िलूयांकन के दौरान 90% से अवधक अकंों के आवंटन के वलए िापदंड   

 इस गे्रड में प्रदिमि के शलए, उम्मीदिार, संगठि  हाथ उपकरण, मिीि टूल्स और कायमिाला 
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और निष्पादि में न्यूितम या त्रबिा समथमि के 
और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओ ंके शलए उधचत 
सम्माि के साथ, ऐसे काम का उत्पादि ककया है 
जो शिल्प कौिल के उच्च स्तर की प्राग्प्त को 
प्रदशिमत करता है। 

 

उपकरण के उपयोग में उच्च कौिल स्तर। 

 घटक/ कायम द्िारा मांगे गए कायों के साथ 
अलग-अलग कायम करते समय 80% से 
अधधक सटीकता प्राप्त की गई। 

 किनिि में उच्च स्तर की साि-सिाई और 
ग्स्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे में न्यूितम या 
कोई समथमि संख्या। 
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इलेरिीशशयि, ऑटोमोबाइल; मोटर िाहिों के तारों, स्टाटमसम, जेिरेटर, वितरकों और अन्य विद्युत 
उपकरणों को स्थावपत करिा, उिकी मरम्मत करिा और उिकी मरम्मत करिा। वििेर् उपकरण जैसे 

िाल्टमीटर हाइड्रोमीटर, हैिी डडस्चाजम टेस्टर आटद का उपयोग करके िाहि की बैटरी की जांच, िोल्टेज और 
विशिष्ट गुरुत्ि की जांच करता है और यह सुनिग्श्चत करता है कक बैटरी अच्छी ग्स्थनत में है। िाहि की 
िायररगं की जााँच करिा, दोर्ों का पता लगािा और क्षनतग्रस्त तार को बदलकर या इंसुलेिि टेप के साथ 

जोडिे िाले शसरों को सुधारिा। यह जांचिे के शलए इंजि िरुू करता है कक क्या अल्टरिेटर सही ढंग से चाजम 
हो रहा है, और यटद वितरक, कंडेिसर कॉइल और कट आउट ठीक से काम कर रहे हैं। दोर्ों की प्रकर नत का 
अिुमाि लगाता है और प्रनतस्थापि या मरम्मत के शलए घटकों की ररपोटम करता है। जहां आिश्यक हो, 
विद्युत इकाइयों और घटकों जैसे जिरेटर, वितरक आटद को विघटटत और मरम्मत करिा। िाहि में 
ररपेयर की गई ककट या यूनिट को बदलिा और उसे बैटरी से जोडिा। विशभन्ि विद्युत किटटगं जैसे रोििी, 
पैिल संकेतक, ईंधि पंप आटद की गहि जांच करता है और दोर्ों को सुधारता है। ग्स्थनत की जााँच करता है 
और आिश्यक समायोजि करता है। आमेचर िाइंडडगं कर सकते हैं। सडक पर िाहि चला सकते हैं। बैटरी 
चाजम कर सकते हैं। 

 

 

संदवभात एिसीओ-2015: 7412.0701- इलेक्ट्रीशियि, ऑटोमोबाइल 

 

संदर्ष सखं्या:- 
I. एएससी/एि1406 

II. एएससी/एि9416 

III. एएससी/एि9417 

IV. एएससी/एि9418 

V. एएससी/एि9419 

VI. एएससी/एि9420 

VII. एएससी/एि9421 

 
 
 
 

  3. काया भूवमका 
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िेड  का िाम मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल एंड इलेरिॉनिरस 

िेड  कोड डीजीटी/1124 

एिसीओ - 2015 2112.0201 

एिओएस कवडष CSA/N6041 ,CSA/N6061 ,CSA/N6069 ,CSA/N6069 ,

CSA/N6066 ,CSA/N6044 ,CSA/N6046  

एिएसरयूएफ स्ति स्तर  3  

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवधध एक िर्म  )1200 घंटे   +150 घंटे ओजेटी/समूह पररयोजिा( 

प्रवेश योग्यता 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणम 

न्यूितम आयु िकै्षखणक सत्र के पहले टदि को 14 िर्म। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएफ़ 

यूनिट ताकत (छात्र की संख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि संख्या है) 

अंतरिक्ष मािदंड 100 वगष मी  ) पाककिं ग क्षेत्र सटहत( 

शक्ट्रत मािदंड 3 ककलोवाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
1. मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल 

औि इलेरिॉनिरस िेड 

एआईसीटीई / यूजीसी से मान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / 

विश्िविद्यालय से संबधंधत क्षेत्र में एक िर्म के अिुभि के साथ 

ऑटोमोबाइल / मैकेनिकल इंजीनियररगं / इलेग्क्ट्रकल  

/ इलेक्ट्रॉनिक्स और संचार इंजीनियररगं (ऑटोमोबाइल में वििेर्ज्ञता 
के साथ) में बी.िोक / डडग्री । 

या 
से ऑटोमोबाइल / मैकेनिकल / इलेग्क्ट्रकल इंजीनियररगं / 

इलेक्ट्रॉनिक्स और संचार इंजीनियररगं (ऑटोमोबाइल में वििेर्ज्ञता के 

साथ) में 03 साल का डडप्लोमा या संबधंधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि के 

साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोमा (व्यािसानयक)। 

या 

                    1. सामान्य वििरण 
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संबंधधत क्षेत्र में तीि साल के अिुभि के साथ "मैकेनिक ऑटो 
इलेक्ट्रिकल एंड इलेरिॉनिरस" / "मैकेनिक मोटि व्हीकल" के टे्रड में 
एिटीसी / एिएसी उत्तीणम । 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियशमत / आरपीएल संस्करण। 

 

िोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के 

पास डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी 
चाटहए। हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी र्ी रूप में NCIC होिा 
चाटहए। 

2. कायषशाला गणिा औि 
ववज्ञाि 

प्रासंधगक क्षेत्र में एक िर्म के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /

यूजीसी मान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं में बी.िोक  /डडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /मान्यता प्राप्त तकिीकी शिक्षा बोडम से इंजीनियररगं 
में 03 साल का डडप्लोमा या संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि 
के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोमा )व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों में से ककसी एक 
में एिटीसी  /एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड में राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र )एिसीआईसी (
के नियशमत  /आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA में नियशमत / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

3. इंजीनियरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र में एक िर्म के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /

यूजीसी मान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं में बी.िोक  /डडग्री। 
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या 
एआईसीटीई  /मान्यता प्राप्त तकिीकी शिक्षा बोडम से इंजीनियररगं 
में 03 साल का डडप्लोमा या संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि 
के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोमा )व्यािसानयक(। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त मैकेनिकल ग्रुप )जीआर - I) टे्रडों में 
से ककसी एक में एिटीसी  /एिएसी । ड्राइंग'/ डी'मैि मैकेनिकल /

डी'मैि शसविल 'तीि साल के अिभुि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड में राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र )एिसीआईसी (
के नियशमत  /आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अंतगमत इसके ककसी भी 
प्रकार में NCIC के नियशमत/RPL संस्करण । 

2. िोजगाि कौशल एम्पप्लॉयबबशलटी क्ट्स्कल्स में शॉटष टमष टीओटी कोसम के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विर्य में एमबीए   / बीबीए   /कोई भी स्िातक   /

डडप्लोमा । 
)12 िी/ंडडप्लोमा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अंगे्रजी/संचार कौिल 

और बेशसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए( 
या 

रोजगार कौिल में अल्पकाशलक टीओटी पाठ्यक्रम के साथ आईटीआई 

में मौजूदा सामाक्ट्जक अध्ययि प्रशशक्षक। 

3 . प्रशशक्षक के शलए न्यूितम आयु 21 साल 

उपकिण औि उपकिण की सूची अिुबंध -I  . के अिुसार 
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सीखिे के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकि मािदंड के 

अिुसाि मूल्यांकि ककया जाएगा। 

5.1 सीखिे के परिणाम( िेड ववशशष्ट) (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए ऑटो िकम  िॉप में विशभन्ि प्रकार के टूल और 
िकम  िॉप उपकरण का उपयोग करें । (एिओएस: एएससी/एि1406) 

2. घटकों पर सटीक माप करें और ऑटोमोटटि िकम  िॉप प्रथाओं में उपयोग ककए जािे िाले 
विनिदेिों के साथ पैरामीटर की तुलिा करें। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

3. िाहि में विशभन्ि प्रकार के िास्टनिगं और लॉककंग उपकरणों का उपयोग। (एिओएस: 

एएससी/एि9416) 

4. िकम  िॉप प्रथाओ ंऔर आयामों के निरीक्षण में उपयोग ककए जािे िाले बुनियादी किटटगं 
संचालि करें। (एिओएस: एएससी/एि9417) 

5. विद्युत माप उपकरणों का उपयोग करके विद्युत पररपथों का निमामण और इसके 
मापदंडों का परीक्षण करें। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

6. एक िाहि में बुनियादी विद्युत परीक्षण करें। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

7. बैटरी परीक्षण और चाग्जिंग संचालि करें। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

8. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक सककम ट और परीक्षण का निमामण। (एिओएस: एएससी/एि9418) 

9. िाहि विशिष्टता डेटा और िीआईएि की जांच और व्याख्या करें, विशभन्ि सविमस स्टेिि 
उपकरण का चयि और संचालि करें। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

10. एलएमिी/एचएमिी और डिैबोडम गेज के प्रमुख घटकों की पहचाि करें। (एिओएस: 

एएससी/एि1406) 

11. िाहि में िायररगं सककम ट और विद्युत घटकों को पहचािें और जांचें। (एिओएस: 

एएससी/एि1406) 

12. िाहि में विशभन्ि िायररगं सककम टों का पता लगािा / उिका नििारण करिा और विशभन्ि 
विद्युत जोडों को तैयार करिा। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

13. इग्नििि शसस्टम की जााँच करें और ओिरहाल करें। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

5. विक्षण पररणाम 
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14. शसस्टम िरुू करिे और चाजम करिे के शलए उपयुक्त नियम और उपकरण लागू करें और 
दोर्ों का निदाि और सुधार करें। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

15. ईडीसी/एमपीएिआई प्रणाली की निमामण वििेर्ताओ ंऔर कायम शसद्धांतों को समझें। 
(एिओएस: एएससी/एि9419) 

16. पािर स्टीयररगं नियंत्रण मॉड्यूल का निरीक्षण करें और पािर स्टीयररगं में समस्या 
नििारण करें। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

17. सभी आराम प्रणाली के शलए निदाि। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

18. ऑटोमोटटि लाइटटगं शसस्टम और उिकी समस्या नििारण के कौिल का प्रदिमि करें। 
(एिओएस: एएससी/एि1406) 

19. सभी विद्युत पररपथों में समस्या नििारण। (एिओएस: एएससी/एि1406) 

20. कायम के क्षेत्र में विशभन्ि अिुप्रयोगों के शलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करें। 
(एिओएस: एएससी/एि9420) 

21. व्यािहाररक संचालि करिे के शलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और शसद्धांतों का 
प्रदिमि। अध्ययि के क्षेत्र में बुनियादी विज्ञाि को समझें और समझाए।ं (एिओएस: 

एएससी/एि9421) 
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विक्षण पररणाम मूलयांकन मापदण्ड 

1. सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए ऑटो 
िकम  िॉप में विशभन्ि 
प्रकार के टूल और िकम  
िॉप उपकरण का उपयोग 
करें । 

(एिओएस: 

एएससी/एि1406) 

ऑटोमोटटि िकम  िॉप में इस्तेमाल होिे िाले विशभन्ि प्रकार के हैंड और 
पािर टूल्स की पहचाि करें। 

विशभन्ि उपकरण और काम की दकुाि के उपकरण संचाशलत करें। 

 

2. घटकों पर सटीक माप 
करें और ऑटोमोटटि िकम  
िॉप प्रथाओ ंमें उपयोग 
ककए जािे िाले विनिदेिों 
के साथ पैरामीटर की 
तुलिा करें। 

(एिओएस: 

एएससी/एि1406) 

सटीक माप उपकरणों का उपयोग करके मािक विनिदेिों और सहििीलता 
के अिुसार सभी आयामों को मापें। 

विशभन्ि गेजों का उपयोग करके निमामता के विनिदेि के साथ शमलाि करके 

िाहि के घटकों से संबंधधत मापदंडों को उसके प्रभािी संचालि के शलए मापें 

 

3. िाहि में विशभन्ि प्रकार 
के िास्टनिगं और 
लॉककंग उपकरणों का 
उपयोग। 

(एिओएस: एएससी/एि6061) 

िाहि में प्रयुक्त विशभन्ि प्रकार के िास्टिरों और लॉककंग उपकरणों 
की पहचाि करें। 

विशभन्ि प्रकार के लॉककंग उपकरणों का सही ढंग से उपयोग करें। 

बोल्ट और िट धागे निटदमष्ट करें। 
क्षनतग्रस्त स्टड और बोल्ट को हटािे का अभ्यास करें। 

 

4. मूलयांकन मापदण्ड 
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4. िकम  िॉप प्रथाओ ंऔर 
आयामों के निरीक्षण में 
उपयोग ककए जािे िाले 
बुनियादी किटटगं संचालि 
करें। 

(एिओएस: एएससी/एि6069) 

समतल सतहों पर माककिं ग टूल का उपयोग करके ड्राइंग के अिुसार 
माकम  करें। 

हैक देखा और विशभन्ि तरीकों का उपयोग करके िौकरी को िाइल 
ककया और मािक विनिदेिों और सहििीलता के अिुसार प्रदिमि 
ककया। 
समतल सतहों पर डड्रशलगं और रीशमगं। 

िल और डाई के साथ आतंररक और बाहरी थे्रडडगं के शलए हाथ के 
औजारों को पहचािें और उिका उपयोग करें। 

मािक विनिदेि और सहििीलता के अिुसार सभी आयामों को मापें। 

 

5. विद्युत माप उपकरणों 
का उपयोग करके 
विद्युत पररपथों का 
निमामण और इसके 
मापदंडों का परीक्षण करें। 

(एिओएस: 

एएससी/एि1406) 

बुनियादी विद्युत संचालि के शलए कायम की योजिा बिािा और उसे 
व्यिग्स्थत करिा। 

काम करिे के शलए आिश्यक उपकरण ,उपकरण और सामग्री का 
चयि करें। 

बुनियादी विद्युत संचालि करते समय सुरक्षा नियमों का पालि करें। 

इलेग्क्ट्रकल िायर जॉइंट्स का प्रदिमि करें  ,इलेग्क्ट्रकल सककम ट बिाएं 
और सककम ट ड्रॉइंग और ऑपरेटटगं प्रकक्रयाओ ं के अिुसार बुनियादी 
इलेग्क्ट्रकल मापदंडों का परीक्षण करें। 

 

6. एक िाहि में बुनियादी 
विद्युत परीक्षण करें। 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

ऑटो इलेग्क्ट्रकल कंपोिेंट टेग्स्टंग के शलए काम की योजिा बिाएं 
और उसे व्यिग्स्थत करें। 

िाहि में ऑटो विद्युत घटकों का पता लगािा। 

विद्युत पररपथों में निरंतरता और िोल्टेज ड्रॉप का परीक्षण करें। 

एक िाहि और परीक्षण लैंप में विद्युत घटकों का संचालि करें। 

 

7. बैटरी परीक्षण और 
चाग्जिंग संचालि करें। 

कायम के शलए उपकरण और सामग्री का पता लगािा और चयि 
करिा। 

निम्िशलखखत ऑपरेिि करते समय सुरक्षा नियमों का पालि करें। 
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(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

बैटरी चाजम करिे के शलए विशभन्ि विधधयों की योजिा बिाएं और 
उिका चयि करें। 

संचालि प्रकक्रया के अिसुार बैटरी परीक्षण करें। 

 

8. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक 
सककम ट और परीक्षण का 
निमामण। 
(एिओएस: 

एएससी/एि9418) 

विशभन्ि प्रकार के बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक घटकों और माप उपकरणों 
की योजिा बिाएं और उिका चयि करें। 

मािक प्रकक्रया के अिुसार बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक गेट सककम ट और 
उसके घटकों का निमामण और परीक्षण करें। 

 

9. िाहि विशिष्टता डेटा 
और िीआईएि की जांच 
और व्याख्या करें , 
विशभन्ि सविमस स्टेिि 
उपकरणों का चयि करें 
और संचाशलत करें 
(एिओएस: एएससी / एि 
1406) 

विशभन्ि प्रकार के िाहि की पहचाि। 

विशभन्ि िाहि विनिदेि डेटा और जािकारी की पहचाि करें  
गैरेज, सविमस स्टेिि विशभन्ि उपकरणों का प्रदिमि करें  

 

10. एलएमिी/एचएमिी और 
डैिबोडम गेज के प्रमुख 
घटकों की पहचाि करें। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

कायम के शलए उपकरण और सामग्री का पता लगािा और चयि 
करिा और इसे समय पर उपयोग के शलए उपलब्ध करािा। 

मािक सुरक्षा मािदंडों के अिुपालि में कायम की योजिा बिाएं। 

डीजल/पेट्रोल इंजि के पुजों की पहचाि करें । 

डिैबोडम पर लगे विशभन्ि गेजों की पहचाि करें और उधचत 
कायमप्रणाली की जांच करें। 

इंजि िरुू करिे से पहले दैनिक जांच करें। 

इंजि िरुू करें और इसे गमम होिे दें। 

डिैबोडम पर लगे वििेर् गेज की कायमक्षमता में समस्या की पहचाि 
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करें और रीडडगं को ररकॉडम करें और मािक रीडडगं के साथ इसकी 
तुलिा करें। 

मािक संचालि अभ्यास के अिुसार खराब गेजों की मरम्मत/बदलें 
उधचत कायमक्षमता के शलए जााँच करें। 

इंजि बंद करो 
उपरोक्त  

कायम करते समय सुरक्षा नियमों का पालि करें। 

 

11. िाहि में िायररगं सककम ट 
और विद्युत घटकों को 
पहचािें और जांचें ।  
(एिओएस: 

एएससी/एि1406) 

कायम के शलए उपकरण और सामग्री का पता लगािा और चयि 
करिा और इसे समय पर उपयोग के शलए उपलब्ध करािा। 

मािक सुरक्षा मािदंडों के अिुपालि में कायम की योजिा बिाएं। 

व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरणों की पहचाि करें और  

संबंधधत कायम िातािरण के अिुसार उिका उपयोग करें। 

िायररगं आरेख का उपयोग करके िाहि में विद्युत घटकों का पता 
लगाएाँ और उिकी पहचाि करें । 

 

विद्युत पररपथों के विशभन्ि नियंत्रणों के िग्क्त स्रोतों का पता 
लगाएाँ और उिकी पहचाि करें। 

 

12. िाहि में विशभन्ि 
िायररगं सककम टों का पता 
लगािा / उिका नििारण 
करिा और विशभन्ि 
विद्युत जोडों को तैयार 
करिा। 

(एिओएस: 

एएससी/एि1406) 

स्पीडोमीटर के शलए निदाि और उपाय कोई ऑपरेिि संख्या टदखाता 
है।  ,, 
ईंधि स्तर मीटर के शलए निदाि और उपाय कोई ऑपरेिि संख्या 
टदखाता है 

िीतलक अस्थायी मीटर के शलए निदाि और उपाय कोई ऑपरेिि 
संख्या टदखाता है 

तेल दबाि प्रकाि के शलए निदाि और उपाय कोई प्रकाि संख्या 
टदखाता है 
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13. इग्नििि शसस्टम की 
जााँच करें और ओिरहाल 
करें । 

 

(एिओएस: एएससी/एि6041) 

 

कायम के शलए उपकरण और सामग्री का पता लगािा और चयि 
करिा और  

इसे समय पर उपयोग के शलए उपलब्ध करािा। 

व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरणों की पहचाि करें और संबंधधत कायम 
िातािरण के अिुसार उिका उपयोग करें। 

इग्नििि शसस्टम को ओिरहाल करिे के शलए काम की योजिा 
बिाएं और व्यिग्स्थत करें। 

इग्नििि शसस्टम के सभी घटकों को भौनतक, विद्युत रूप से जांचें 
और यटद आिश्यक हो तो बदलें। 

इग्नििि शसस्टम से संबधंधत इंजि के हाडम या िो स्टाटम होिे के 
संभावित कारणों का निदाि करें । 

 

ईंधि प्रणाली से संबंधधत इंजि के कटठि या िा िरुू होिे के 
संभावित कारणों का निदाि करिा । 

 

 

14. शसस्टम िुरू करिे और 
चाजम करिे के शलए 
उपयुक्त नियम और 
उपकरण लागू करें और 
दोर्ों का निदाि और सुधार 
करें। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

निमामता के टदिा-निदेिों के अिुसार उधचत कामकाज के शलए चाग्जिंग 

शसस्टम की जााँच करें। 

उधचत कामकाज के शलए अल्टरिेटर की जााँच करें  
िाहि से अल्टरिेटर निकालें 
उधचत कायम के शलए ओिरहाल और चेक अल्टरिेटर 

िाहि के शलए अल्टरिेटर को ररकिट करें  और कामकाज की जांच करें  
निमामता के टदिा-निदेिों के अिुसार उधचत कामकाज के शलए स्टाटटिंग 

शसस्टम की जााँच करें। 

उधचत कामकाज के शलए स्टाटमर की जााँच करें  
िाहि से स्टाटमर निकालें। 
उधचत कायम के शलए ओिरहाल और चेक स्टाटमर 

िाहि के शलए स्टाटमर को ररकिट करें और कामकाज की जांच करें  
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15. निमामण वििेर्ताओ ंऔर 
कायम शसद्धांतों को समझें 
। 

(एिओएस: 

एएससी/एि6066) 

ईडीसी घटकों  /सेंसर की पहचाि करें , 
टेस्ट सेंसर  /एक्चुएटसम। 

एमपीएिआई प्रणाली के विशभन्ि घटकों की पहचाि करें। 

MPPI घटकों का परीक्षण करें और यटद आिश्यक हो तो बदलें। 

ईंधि पंप से वितरण की जााँच करें। 

ईंधि किल्टर बदलें। 

इलेक्ट्रॉनिक सककम ट में खराबी का पता लगािा और स्कैि टूल का 
उपयोग करके उसका समाधाि करिा। 

 

16. पािर स्टीयररगं नियंत्रण 
मॉड्यूल का निरीक्षण करें 
और पािर स्टीयररगं में 
समस्या नििारण करें। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

कायम के शलए उपकरण और सामग्री का पता लगािा और चयि 
करिा और इसे समय पर उपयोग के शलए उपलब्ध करािा। 

सुरक्षा मािदंडों के साथ प्रारंशभक प्रणाली को ओिरहाल करिे के शलए 
कायम की योजिा बिािा और व्यिग्स्थत करिा। 

उधचत कामकाज के शलए पािर स्टीयररगं और उसके घटकों की जााँच 
करें। 

फ्लि पािर स्टीयररगं। 

पािर स्टीयररगं सककम ट के द्रि और द्रि दबाि की जााँच करें। 

पािर स्टीयररगं शसस्टम के शलए निदाि और परेिािी। 

 

17. सभी आराम प्रणाली के 
शलए निदाि। 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

कायम के शलए उपकरण और सामग्री का पता लगािा और चयि 
करिा और इसे समय पर उपयोग के शलए उपलब्ध करािा। 

सुरक्षा मािदंडों के साथ स्िचाशलत ट्रांसशमिि शसस्टम के घटकों की 
जांच करिे के शलए कायम की योजिा बिाएं और व्यिग्स्थत करें। 

ककसी टदए गए िाहि में Carr AC शसस्टम के घटकों को पहचािें और 
उिका पता लगाएं। 

सदम की चाजम ग्स्थनत की जााँच करें। 

उधचत कामकाज के शलए एसी प्रणाली और उसके घटकों की जााँच 
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करें। 

कंपे्रसर बेल्ट तिाि को जांचें और बदलें/समायोग्जत करें। 

परेिािी के शलए निदाि प्रकक्रया को पूरा करें। 

कोई िीतलि संख्या। 
आतंरानयक िीतलि। 

अपयामप्त िीतलि। 

कंपे्रसर ,चंुबकीय क्लच ,कंडेिसर ,बाष्पीकरणकताम और ब्लोअर से 

असामान्य िोर। 

उच्च दबाि िापिे का यंत्र  - उच्च और निम्ि दबाि। 

कम दबाि िापिे का यंत्र दबाि उच्च और निम्ि। 

 

18. ऑटोमोटटि लाइटटगं 
शसस्टम और उिकी 
समस्या नििारण के 
कौिल का प्रदिमि करें। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

कायम के शलए उपकरण और सामग्री का पता लगािा और चयि 
करिा और इसे समय पर उपयोग के शलए उपलब्ध करािा। 

प्रकाि सककम ट के घटकों की जांच के शलए कायम की योजिा बिाएं 
और व्यिग्स्थत करें। 

टदए गए िाहि की लाइटटगं का िायररगं सककम ट पढें। 

संयोजि ग्स्िच और  

अन्य प्रकाि ग्स्िच के कायम को संचाशलत और जांचें। 

रोििी की जााँच करें कक चमक है या संख्या। 

खराब बल्ब/फ्यूज/दोर्पूणम तार/विद्युत या इलेक्ट्रॉनिक उपकरणों को 
बदलें। 
फ्लुइड लेिल लाइट, इंजि ऑयल पे्रिर लाइट, बे्रक िानििंग लाइट चेक 
करें। 

उधचत िोकस के शलए हेड लाइट को संरेखखत करें। 
प्रकाि सककम ट में ककसी भी अन्य दोर् की मरम्मत और सुधार करें। 

 

19. सभी विद्युत पररपथों में कायम के शलए उपकरण और सामग्री का पता लगािा और चयि 
करिा और इसे समय पर उपयोग के शलए उपलब्ध करािा। 
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ट्रबल िटू । 

 

 

(एिओएस: एएससी/एि6041) 

प्रकाि सककम ट के घटकों की जांच के शलए कायम की योजिा बिाएं 
और व्यिग्स्थत करें। 

अिुधचत कायम करिे िाले विद्युत उपसाधिों में निम्िशलखखत 
समस्याओ ंके शलए निदाि प्रकक्रया को पूरा करें। 

a) हॉिम का गलत संचालि। 

b) िाइपर और िॉिर सककम ट का अिुधचत कामकाज। 

c) पािर विडंो का अिुधचत कामकाज। 

d) फ्लैिर सककम ट का अिुधचत कामकाज। 

e) इम्मोत्रबलाइज़र शसस्टम का अिुधचत कामकाज। 

f) सीट बेल्ट सककम ट का अिुधचत कामकाज। 

g) एयर बैग शसस्टम का अिुधचत कामकाज। 

h) कार रेडडयो िायररगं का अिुधचत कायम। 

 

20. कायम के क्षेत्र में विशभन्ि 
अिुप्रयोगों के शलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लागू करें। 

(एिओएस: एएससी/एि6044) 

 

ड्राइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायम 
निष्पाटदत करिे में आिेदि करें। 

सामग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि मािकों का 
पता लगािे के शलए विनिदेि पढें और विश्लेर्ण करें। 

लापता/अनिटदमष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का सामिा करें 
और कायम को पूरा करिे के शलए लापता आयाम/पैरामीटर को भरिे 
के शलए स्ियं की गणिा करें। 

 

21. व्यािहाररक संचालि करिे 
के शलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और शसद्धांतों 
का प्रदिमि। अध्ययि के 
क्षेत्र में बनुियादी विज्ञाि 
को समझें और समझाएं। 
(एिओएस: 

विशभन्ि गखणतीय समस्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा की 
व्याख्या करें 
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एएससी/एि9421) 
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अवधध: एक वर्ष 

अवधध 
संदभा  प्रविक्षण 

पररणाम 
व्यािसावयक कौिि (प्रायोवर्क) व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 

कौिल  112 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  25 घंटे 

विशभन्ि प्रकार का 
प्रयोग करें का औजार 
तथा काम दकुाि 

उपकरण में ऑटो काम 

की दकुाि 

निम्िशलखखत सुरक्षा 
एहनतयात। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

1. के साथ पररधचत संस्थाि , काम 

अिसर में  ऑटोमोबाइल क्षेत्र, 
टे्रड  में प्रयुक्त मिीिरी।  )10 

(. घंटे( 
2. द्िारा ककए गए कायों के प्रकार 

छात्रों में  दकुाि मंग्ज़ल।  )15 

घंटे( 
3. व्यािहाररक सम्बंधधत प्रनत 

सुरक्षा तथा स्िास््य ,महत्ि 
का रखरखाि और सिाई 
कायमिाला का।  )08 (. घंटे( 

4. परस्पर कक्रया साथ स्िास््य 

कें द्र तथा आग सविमस डेमो 
प्रदाि करिे के शलए स्टेिि 

प्राथशमक धचककत्सा और अग्नि 

सुरक्षा ,उपयोग का आग 

बुझािेिाले।  )07 (. घंटे( 
5. प्रदिमि पर सुरक्षक्षत हैंडशलगं 

तथा सामनयक उठािे िाले 

उपकरणों का परीक्षण , और 
प्रयुक्त का सुरक्षा निपटाि 

प्रिेि और पररचय प्रनत टे्रड : 

पररचय  पाठ्यक्रम अिधध , 

पाठ्यक्रम सामग्री ,पाठ्यक्रम 

का अध्ययि। से संबंधधत 
सामान्य नियम संस्थाि , 

सुविधाएाँ उपलब्ध- छात्रािास , 

मिोरंजि , धचककत्सा तथा 
पुस्तकालय कायमरत घंटे और 
समय मेज़।  )07 घंटे( 
व्यािसानयक सुरक्षा और 
स्िास््य का महत्ि सुरक्षा तथा 
सामान्य  सािधानियां  _ 
दकुाि में देखा। बुनियादी पहले 

सहायता , सुरक्षा लक्षण  - के 

शलये खतरा, चेताििी , 

सािधािी और व्यग्क्तगत 

सुरक्षा संदेि। सुरक्षक्षत हैंडशलगं 

ईंधि के ररसाि ,अग्नििामकों 
की उपयोग ककया गया के शलये 

विशभन्ि प्रकार का आग। 
सुरक्षक्षत निपटाि का विर्ाक्त 

                  2. विषय िस्तु 
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यन्त्र तेल।  )08 (. घंटे( 
6. ऊजाम सहेजा जा रहा है सलाह 

का आईटीआई त्रबजली 
उपयोग।  )02 घंटे( 

7. अभ्यास का उपयोग करते हुए 
सब अंकि एड्स , पसंद करिा 
इस्पात नियम साथ िसंत 
कैशलपसम , डडिाइडर, लेखक , 

घूंसे , छेिी आटद ,एक काम के 

टुकडे को लेआउट करें - के शलए 
रेखा , घेरा , आक्सम तथा 
मंडशलयां।  )40 घंटे( 

8. डिै बोडम को हटािे और किर से 

लगािे का अभ्यास करें। फं्रट ,
ररयर बंपर और अन्य विद्युत 
घटक  )22 घंटे( 

धूल , सुरक्षक्षत हैंडशलगं तथा 
उठािे िाले उपकरणों का 
आिधधक परीक्षण  ,  

चलिे और सडक परीक्षण 

िाहिों का प्राधधकरण । ऊजाम 
संरक्षण-पररभार्ा ,ऊजाम संरक्षण 

के अिसर  ) ईसीओ  (- मामूली 
ईसीओ तथा मध्यम ईसीओ , 

मेजर ईसीओ (, सुरक्षा निपटाि 

का प्रयुक्त इंजि तेल , 

विद्युतीय सुरक्षा सलाह।  )07 

घंटे( 
 

हाथ  & िग्क्त औजार :-  

अंकि योजिा , अंकि सामग्री-
चाक , प्रशिया िीला। सिाई 
औजार - खुरचिी , तार ब्रि ,

 एमरी पेपर ,वििरण , 

ध्याि तथा उपयोग का सतह 
प्लेट , इस्पात नियम , मापिे 

िीता , प्रयत्ि िगम। कैशलपसम-
अंदर तथा बाहर। डडिाइडर , 

सतह गेज, लेखक , घूंसे-चुभि 

पंच, कें द्र पंच , ित्थी करिा पंच, 

खोखला पंच , संख्या तथा पत्र 
पंच। छेिी-सपाट ,क्रॉस - कट 
गया। हैमर - बॉल पेि ,गांठ , 

मैलेट पेंच ड्राइिर-ब्लेड पेंचकस , 
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किशलप्स पेंच चालक , िाफ़्ट 
पेंचकस। एलि चाभी , बेंच 

उपाध्यक्ष और सी- दबािा , 
स्पैिर - अंगूठी स्पैिर ,ओपि 

एंड स्पैिर और  संयोजि 

स्पैिर, सािमभौशमक समायोज्य 

खोलिा समाप्त स्पैिर सॉकेट 
और सहायक उपकरण, धचमटा  - 

संयोजि सरौता , मल्टी धग्रप ,
लंबी िाक ,चपटी िाक  )11 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  28 घंटे; 
व्यािसानयक 

ज्ञाि  04 घंटे 

घटकों पर सटीक माप 
करें और 
 ऑटोमोटटि 
िकम  िॉप प्रथाओ ंमें 
उपयोग ककए जािे 

िाले विनिदेिों के साथ 

पैरामीटर की तुलिा 
करें। 

)एिओएस :

एएससी/एि 1104(  

9. टदए गए घटक को मापिे का 
अभ्यास करें िनिमयर कैशलपर ,
माइक्रोमीटर  )28 घंटे (जैसे 

सटीक माप उपकरणों का 
उपयोग करिा  

माप की प्रणाली  , वििरण , ध्याि 

और उपयोग का  - माइक्रोमीटर - 

बाहर और गहराई माइक्रोमीटर , 

माइक्रोमीटर समायोजि , िनिमयर 
कैशलपसम, डायल संकेतक ,  , धागा 
वपच थाह लेिा , )04 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  56 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  10 घंटे 

प्रयोग करिा विशभन्ि 

प्रकार का औजार तथा 
काम दकुाि उपकरण 

में ऑटो काम  _   

दकुाि निम्िशलखखत 

सुरक्षा एहनतयात। 

)एिओएस :

10. अभ्यास पर सामान्य सिाई , 

चेककंग तथा उपयोग िट ,
बोल्ट और स्टड आटद  )16 (. 

घंटे( 
11. निष्कासि का स्टड पेच से 

अंधा छेद।  )06 घंटे( 
12. काटिे के उपकरण पर अभ्यास 

िास्टिरों - पढाई करिा का 
विशभन्ि स्कू्र ,िट ,स्टड और के 

प्रकार बोल्ट ,लॉककंग डडिाइस ,

जैसे ताला पागल , कोटर , 

विभाग्जत करिा वपि, चांत्रबयााँ , 
चक्कर , ताला अंगूटठयां , ताला 
िािर तथा ढंूढिे कहााँ पे िे हैं 
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एएससी/एि 1406(  

 

प्रयोग करिा का 
विशभन्ि प्रकार का 
बन्धि और लॉककंग 

डडिाइस एक िाहि में। 

)एिओएस :

एएससी/एि 9416(  

 

करें जैसे हक्सॉ , फ़ाइल , छेिी , 
तेज़ करिे का छेिी, कें द्र पंच , 

सुरक्षा एहनतयात जबकक पीस 

)20 घंटे( 
13. gacwaakinH पर अभ्यास करें 

और दाखखल प्रनत टदया गया 
आयाम।  )14 घंटे( 

उपयोग ककया गया। िािर और 
रासायनिक यौधगकों कर सकते हैं 
होिा उपयोग ककया गया प्रनत 
मदद करिा सुरक्षक्षत इि 

िास्टिरों तेल सील। काट रहा है 
औजार। पढाई करिा का विशभन्ि 

प्रकार का काट रहा है औजार पसंद 
करिा हक्सॉ , फ़ाइल - पररभार्ा , 
पाट्मस का एक फ़ाइल , विशिष्टता , 
गे्रड ,आकार ,विशभन्ि प्रकार के 

कट गया तथा उपयोग करता है। , 
बंद हाथ वपसाई साथ सैंडर , बेंच 

तथा कुरसी ग्राइंडर , सुरक्षा 
एहनतयात पीसते समय। 

सीमाएं ,किट और सहििीलता  :- 

पररभार्ा का सीमा , किट और 
सटहष्णुता साथ उदाहरण में 
इस्तेमाल ककया ऑटो अियि। 

)10 घंटे( 
व्यािसानयक 

कौिल  56 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

बुनियादी प्रदिमि करें
  किटटगं 

संचालि उपयोग ककया 
गया में  काम की 
दकुाि आचरण 

औ र  का निरीक्षण
  आयाम। 

 

)एिओएस :

14. अभ्यास पर अंकि तथा डड्रशलगं 

स्पष्ट तथा अंधा छेद , तेज़ 

करिे का ट्विस्ट अभ्यास 

सुरक्षा एहनतयात होिा देखा 
जबकक का उपयोग करते हुए 
एक डड्रशलगं मिीि। )18 घंटे( 

15. क्लीयर टैप करिे का अभ्यास 

करें और ब्लाइंड होल ,का 

डड्रशलगं मिीि  - वििरण तथा 
अध्ययि का बेंच प्रकार डड्रशलगं 

मिीि ,पोटेबल विद्युत डड्रशलगं 

मिीि , डड्रल होग्ल्डगं डडिाइस ,

िकम  होग्ल्डगं उपकरण , छेद करिा 
त्रबट्स। टीएपीएस तथा मर जाता 
है :हाथ िल और ररचं , के शलए टैप 
डड्रल आकार की गणिा मीटट्रक 
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एएससी/एि 9417(  

 

चयि िीता छेद करिा 
आकार , उपयोग का स्िेहि , 

प्रयोग करिा का टेक निकालिे 

िाला  )16 घंटे( 
16. काट रहा है धागे पर एक 

बोल्ट/ स्टड।  )10 (. घंटे( 
17. समायोजि का दो टुकडा 

मरिा , रीशमगं एक छेद / 

झाडी टदए गए वपि/िाफ्ट के 

अिुरूप , स्कै्रवपगं एक टदया 
गया मिीिीकर त सतह।  )12 (. 

घंटे( 

और इंच िल। अलग अलग प्रकार 
का मरिा तथा मरिा भण्डार। 
पेंच निकालिे िाले हाथ रीमर  - 

अलग अलग टाइप का हाथ रीमर , 

छेद करिा आकार के शलये रीशमगं , 

लैवपगं , लैवपगं अपघर्मक , प्रकार 
का गोद।  )12 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  28 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  07 घंटे 

निमामण विद्युतीय 
सककम ट तथा परीक्षण 

इसका विद्युत का 
उपयोग  करके 

पैरामीटर मापिे 

उपकरण। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

18. अभ्यास में में िाशमल होिे 

तारों का उपयोग करते हुए 
टांकिे की कक्रया लोहा , निमामण 

का सरल विद्युतीय सककम ट। 
)16 घंटे( 

19. मापिे का ितममाि, िोल्टेज 

और प्रनतरोध का उपयोग कर 
डडग्जटल मल्टीमीटर , अभ्यास 

निरंतरता परीक्षण के शलये 

फ़्यूज़ , उछलिेिाला तार , 

फ्यूज़ होिे िाले शलकं ,सककम ट 
तोडिे िाले। )12 घंटे( 

बुनियादी त्रबजली , ग्राउंड 
किेक्िि ,िोल्टमीटर ,एमीटर ,
ओहमीटर ,मल्टीमीटर, कंडक्टर 
और इन्सुलेटर ,तार, परररक्षण ,

लंबाई बिाम प्रनतरोध, प्रनतरोधी 
रेटटगं।  )07 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  28 घंटे ;
व्यािसानयक 

बुनियादी विद्युत 
प्रदिमि करें पररक्षण 

एक िाहि में। 

20. श्ररंखला का निदाि करें   ,
 समािांतर, श्ररंखला 
समािांतर सककम ट का उपयोग 

फ़्यूज़ और सककम ट बे्रकर ,धगट्टी 
रोकिेिाला ,ग्स्ट्रवपगं िायर 

इन्सुलेिि ,केबल रंग कोड और 
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ज्ञाि  05 घंटे  

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

करते हुए 

ओह्मम्सो कािूि , त्रबजली की 
जााँच करें  सककम ट साथ एक 

परीक्षण दीपक , में िोल्टेज ड्रॉप 
परीक्षण करें  सककम ट का उपयोग 

करते हुए मल्टीमीटर, ितममाि 

प्रिाह का उपयोग करके मापें 
मल्टीमीटर  / एमीटर , उपयोग 

का सविमस नियमािली तारों 
समस्या नििारण के शलए 
आरेख ।  )28 घंटे( 

आकार ,श्ररंखला सककम ट में 
प्रनतरोधी ,समािांतर सककम ट और 
श्ररंखला-समािांतर सककम ट ,
कैपेशसटर और इसके अिुप्रयोग ,

श्ररंखला और समािांतर में 
कैपेशसटर।  )05 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  28 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  04 घंटे 

अशभिय करिा बैटरी 
परीक्षण और चाजम 
संचालि। 

 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

21. a  . की सिाई और टॉवपगं प्रमुख 

अम्ल बैटरी , पररक्षण बैटरी 
साथ जलमापी  )08 घंटे( 

22. किेक्ट बैटरी प्रनत एक बैटरी 
चाजम करिे के शलए चाजमर, 
निरीक्षण और पररक्षण एक 

बैटरी बाद में चाग्जिंग।  )08 (. 

घंटे( 
23. मापिा तथा निदाि  अत्यधधक 

की-ऑि का कारण  )ओ(ं बैटरी 
िाली  ) परजीिी धचत्र बिािा ( 
तथा करिा सुधारात्मक 

गनतविधध।  )07 घंटे( 
24. पररक्षण का ररले तथा 

aolenoioa तथा इसका 
सककम ट।  )05 घंटे( 

 बैटररयों और कोशिकाएं , प्रमुख 

अम्ल बैटररयों और रहिा 
रखरखाि नि :िलु्क  ) एसएमएि (

बैटरी ,थशममस्टसम  , थमाममीटरों 
जोडे , ररले , सोलेिोइड्स ,चाग्जिंग 

शसस्टम सककम ट  )04 घंटे( 
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व्यािसानयक 

कौिल  28 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  07 घंटे 

निमामण बुनियादी 
इलेक्ट्रोनिक सककम ट 
तथा पररक्षण। 

 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि9418) 

25. िग्क्त को पहचािें और 
परीक्षण करें और संकेत 

किेक्टसम के शलये निरंतरता ,
पहचािें और परीक्षण करें 
विशभन्ि प्रकार का डायोड , 

एिपीएि और पीएिपी 
ट्रांग्जस्टर के शलये इसका 
कायमक्षमता।  )16 घंटे( 

26. निमामण तथा परीक्षण सरल 

तकम  सककम ट या ,और और 
संख्या तथा तकम  द्िार का 
उपयोग करते हुए 

ग्स्िच।  )12 (. घंटे( 

बेशसक इलेक्ट्रॉनिक्स :का वििरण       

  अधम  - चालक , ठोस राज्य      

उपकरण - डायोड , ट्रांग्जस्टर, 
थाइररस्टर ,यूिी-जंक्िि 

ट्रांग्जस्टर  ) यूजेटी ( , धातु 
ऑक्साइड खेत प्रभाि ट्रांग्जस्टर 

)MTEPETa( , लॉग्जक गेट्स -TR ,

AND और संख्या तथा तकम  द्िार 
का उपयोग करते हुए ग्स्िच।  )07 

घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  28 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  04 घंटे 

जांच और व्याख्या 
करिा िाहि 

विशिष्टता डेटा और 
िीआईएि। चुििा 
और विशभन्ि संचालि 

सविमस स्टेिि 

उपकरण का। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

27. पहचाि का विशभन्ि प्रकार का 
िाहि।  )04 घंटे( 

28. प्रदिमि का िाहि विनिदेि 

डेटा।  )06 घंटे( 
29. पहचाि का िाहि जािकारी 

संख्या  ) िीआईएि(।  )04 घंटे( 
30. प्रदिमि का गराज , सेिा स्टेिि 

उपकरण।  )07 घंटे( 
31. िाहि उत्तोलकों  - दो पद और 

चार पोस्ट लहरा ,इंजि लहरा , 
जैक , खडा है।  )07 (. घंटे( 

ऑटो उद्योग  - इनतहास ,अग्रणी 
निमामताओ ं,विकास में 
ऑटोमोबाइल उद्योग , रुझाि , 

िया उत्पाद। संक्षक्षप्त के बारे में 
मंत्रालय का सडक यातायात और 
राजमागम , पररभार्ा : - पर िाहिों 
का िगीकरण आधार का भार 
जैसा प्रनत कें द्रीय मोटर िाहि 

नियम , पटहए , अंनतम ड्राइि ,और 
प्रयुक्त ईंधि ,धुरा, इंजि और 
स्टीयररगं की ग्स्थनत संचरण , 

ति तथा भार। संक्षक्षप्त वििरण 

तथा उपयोग का िाहि उत्तोलकों  -
दो पद तथा चार पद लहरा , यन्त्र 
लहरा ,जैक , खडा है।  )04 घंटे( 
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व्यािसानयक 

कौिल  28 घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

पहचाििा  मेजर 
एलएमिी/एचएमिी 
 के घटक और 
डिैबोडम गेज 

 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

32. पहचाि का पाट्मस में एक 

डीजल/पेट्रोल यन्त्र का 
एलएमिी/ एचएमिी।  )08 घंटे( 

33. अभ्यास पर िरुुआत और 
रुकिा का डीजल/पेट्रोल 

इंजि।  )12 घंटे( 
34. निरीक्षण करिा तथा ररपोटम 

Hooo  पढिा का टैकोमीटर , 

ओडोमीटर , अस्थायी तथा 
ईंधि थाह लेिा िीचे आदिम 
तथा पर लोड की ग्स्थनत।  )08 

घंटे( 

इंजि का पररचय  :4- स्ट्रोक डीजल 

इंजि का शसद्धांत और कायम 
 )संपीडि इग्नििि इंजि 

)CI( , स्पाकम  इग्नििि इंजि  )EI (

का शसद्धांत ( ,CI इंजि और  EI 

इंजि के बीच अंतर ,इंजि में 
प्रयुक्त तकिीकी िब्द ,इंजि 

विनिदेि। विशभन्ि का अध्ययि 

एक डिै पर गेज/साधि 
िाहि का बोडम- 
स्पीडोमीटर ,टैकोमीटर, 
ओडोमीटर और ईंधि गेज ,और 
धगयर शिफ्ट पोजीिि ,सीट बेल्ट 
िानििंग लाइट ,पाककिं ग-बे्रक-
इंगेजमेंट िानििंग लाइट और 
इंजि-खराबी लाइट जैसे 
संकेतक। 
विशभन्ि प्रकार की िरुुआत और 
पेट्रोल/डीजल इंजि को रोकिे की 
विधध।  )07 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  28 घंटे; 
व्यािसानयक 

ज्ञाि 

07 घंटे 

िाहि में िायररगं 

सककम ट और विद्युत 
घटकों को पहचािें और 
जांचें।  

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

35. अभ्यास प्रनत पहचाििा 
अियि तथा उिका स्थािों 
संकेत पर  तारों आरेख।  )12 (. 

घंटे( 
36. अभ्यास प्रनत पहचाििा  

िग्क्त स्रोत , मैदाि किेक्िि ,

और के शलए नियंत्रण 

विद्युतीय सककम ट का उपयोग 

एक तारों आरेख।  )16 घंटे( 

विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक घटक :
- ग्स्िच-सामान्य रूप से खुले का 
वििरण, 
सामान्य रूप से बंद ,शसगंल पोल 
शसगंल  थ्रोग्स्िच  )EPET( ,
गैंगेड और पारा ग्स्िच का उपयोग 
ककया जाता है। 
ररले ,आईएसओ ररले ,सोलिॉइड ,
बजर का वििरण ।  
प्रनतरोधों -  वििरण 
विशभन्ि प्रकार के प्रनतरोधक और 
उिके  रंग कोड-किक्स्ड ,स्टेप्ड 
और िेररएबल रेशसस्टसम- 
ररओस्टेट ,पोटेंशियोमीटर। 
डायोड ,डायोड का वििरण 
पहचाि  और रेटटगं, 
जेिर  डायोड ,टहमस्खलि 
डायोड ,प्रकाि उत्सजमक डायोड ,
िोटोडायोड और क्लैंवपगं डायोड। 
ट्रांग्जस्टर - एिपीएि ,पीएिपी ,
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िील्ड-इिेक्ट ट्रांग्जस्टर 
)एिईटी ( , िोटोट्रांशसस्टसम का 
वििरण। 
एकीकर त पररपथों का वििरण। 
सककम ट सुरक्षा उपकरण - फ़्यूज़ का 
वििरण ,विशभन्ि प्रकार के 
फ़्यूज़ - नलास या शसरेशमक ,ब्लेड 
और बुलेट या काटट्रमज फ़्यूज़। 
फ़्यूग्ज़बल शलकं ,मैक्सी फ़्यूज़ ,
सककम ट बे्रकर ,सकारात्मक 
तापमाि गुणांक  ) पीटीसी (
प्रनतरोधी डडिाइस।  )07 घंटे( 

व्यािसानयक           

कौिल  28 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  05 घंटे 

टे्रस   /समस्या नििारण 

विशभन्ि तारों सककम ट में 
िाहि और तैयार करें 
विशभन्ि विद्युतीय 

जोड । 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

36. निदाि तथा निदाि के शलये - 

स्पीडोमीटर टदखाता है संख्या 
संचालि ,ईंधि स्तर मीटर 
कोई ऑपरेिि संख्या टदखाता 
है ,िीतलक अस्थायी मीटर 
टदखाता है संख्या ऑपरेिि ,

तेल दबाि प्रकाि टदखाता है 
संख्या प्रकाि।  )28 घंटे( 

तारों तथा सककम ट आरेख- 

ऑटोमोटटि िायररगं। 
तुलिा     के बीच ठोस तथा िंसे 

मुख्य तार। 

तार के आकार का वििरण - 

मीटट्रक तथा अमेररकि तार थाह 
लेिा  ) एडब्ल्यूजी (, महत्त्ि का 
मैदाि पट्टटयााँ उपयोग ककया 
गया में मोटर िाहि तार। 

विशभन्ि प्रकार के का वििरण 

टशममिल तथा किेक्टसम- ढाला , 
बहु-तार कटठि सीप , बल्कहेड , 

मौसम-पैक, मीटट्रक  - पैक ,

 गमी-हटिा ढका हुआ बट 
किेक्टसम। 
महत्त्ि का मुटद्रत सककम ट बोडम , 
तारों दोहि , तारों धचत्र तथा रंग 

कोड्स और सककम ट िंबररगं 

पढाई करिा का आम त्रबजली 
और इलेक्ट्रॉनिक प्रतीक उपयोग 
ककया गया में तारों आरेख।  )05 
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घंटे( 
व्यािसानयक 

कौिल  28 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  

04 घंटे 

जांच तथा ओिरहाल   

इग्नििि व्यिस्था। 

 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

37. चेक और इग्नििि बदलें 
कंुडल ,चेक इग्नििि समय ,

जााँच और एक धचगंारी बदलिा 
प्लग  )04 (. घंटे( 

38. निदाि -  संभि कारण तथा 
निदाि के शलये यन्त्र क्रैं क , 

लेककि मजी संख्या या कटठि 

प्रनत प्रारंभ , गरीब ईंधि 

अथमव्यिस्था या यन्त्र प्रदिमि। 
)06 घंटे( 

39. की पहचाि और परीक्षण बडा 
कमरा प्रभाि सेंसर , ऑग्प्टकल 

सेंसर।  )08 (. घंटे( 
40. सेंसर का अिुरेखण और 

परीक्षण सककम ट।  )05 घंटे( 
41. अिुरेखण का वितरक कम 

इग्नििि प्रणाली सककम ट।  )05 

घंटे( 

इग्नििि शसद्धांतों तथा मुख्य 

तथा माध्यशमक इग्नििि 

घटकों ,स्पाकम  प्लग ,स्पाकम  प्लग 

घटकों की िाइंडडगं, धगट्टी 
अिरोध कंुडल , रहिा कोण , 

स्पाकम  समय। बैटरी पािर स्रोत, 
वििरण तथा का कायम  संधाररत्र   /

संघनित्र , उच्च तिाि िेतरत्ि, 
प्रिेि तारों , बडा कमरा प्रभाि 
सेंसर , बडा कमरा प्रभाि 
संचालि, ऑग्प्टकल प्रकार सेंसर 
वितरक कम इग्नििि शसस्टम ,

अछूता कंुडल , वितरक कम 

ज्िलि प्रणाली समय।  )04 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  56 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  10 घंटे 

आिेदि करिा उधचत 

नियम तथा औजार के 

शलये स्टाटटिंग और 
चाग्जिंग व्यिस्था तथा 
का निदाि और सुधारिा 
दोर् 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

42. निकाला जा रहा है स्टाटमर 
मोटर िाहि से   ,  और पुल-इि 

के शलए प्रदिमि परीक्षण 

परीक्षण , नियंत्रण में रखिा 
परीक्षण , डिेै की िोक  )सिार ( 

िापसी परीक्षण , संख्या- भार 
प्रदिमि परीक्षण।  )08 घंटे( 

43. कंुडल में होल्ड के शलए 
सोलेिॉइड परीक्षण ओपि 

सककम ट ,आमेचर टेस्ट  - मैदाि 

िरुुआत व्यिस्था - उद्देश्य का 
स्टाटटिंग शसस्टम ,स्टाररगं 

शसस्टम अियि , स्टाटमर मोटर 
शसद्धांतों , अध्ययि का स्टाटमर 
नियंत्रण सककम ट स्टाटमर मोटर 
निमामण , स्टाटमर चंुबक प्रकार ,
स्टाटमर मोटर सगाई , कम्यूटेिि, 

ग्स्िधचगं ,सोलिॉइड निमामण। 
)05 घंटे( 
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परीक्षण , खुला हुआ सककम ट 
परीक्षण ,पुल-इि कॉइल 

ओपि सककम ट परीक्षण , िील्ड 
कॉइल परीक्षण।  )04 घंटे( 

44. निरीक्षण का ब्रि लंबाई सेिा 
नियमािली के अिुसार पहिें। 

)02 घंटे( 
45. मुसीबत िटूटगं , सभंावित 

कारण तथा निदाि आरंभक 

के शलए मोटर संख्या दौडिा , 
िरुुआत मोटर दौडिा लेककि 

बहुत धीमा  ) छोटा टोक़ (, घूर 
मोटर दौडिा , लेककि संख्या 
क्रें ककंग यन्त्र। िोर, स्टाटटिंग 

मोटर संख्या रुकती दौडिा। 
ग्रोलर परीक्षण रोटार।  )08 

घंटे( 
46. चेककंग एक िरुुआत 

शसस्टम ,जंप-स्टाटटिंग एक 

िाहि।  )06 घंटे( 
47. चाग्जिंग शसस्टम की जांच के 

शलये  कारण का अंडरचाजम , 
संख्या िलु्क , और अधधभार 
की ितें।  )04 घंटे( 

48. निकाला जा रहा है और जगह 
एक अल्टरिेटर , निरीक्षण का 
रोटार के शलये मैदाि , खोलिा 
सककम ट  - िील्ड कॉइल प्रनतरोध , 

चाजम व्यिस्था - उद्देश्य का चाजम 
व्यिस्था , चाजम व्यिस्था अियि , 

चाजम व्यिस्था सककम ट , आिनतमत्र 
शसद्धांतों , अदल-बदल कर 
ितममाि, अल्टरिेटर घटक, सुधार , 

अिस्था समापि सम्बन्ध , रोटार 
सककम ट , िोल्टेज विनियमि , 

व्यिस्था ऑपरेटटगं िोल्टेज ,
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पची अंगूठी सतह , प्रिसंक , 

सहििीलता।  )06 घंटे( 
49. निरीक्षण का स्टेटर के शलये 

मैदाि , खोलिा सककम ट, 
निरीक्षण का चलािा समाप्त 
सहििीलता रोटेिि , 

टदष्टकारी, ब्रि लंबाई तुलिा 
करिा साथ सेिा पुग्स्तका।  )06 

घंटे( 
50. किसलिा अंगूठी की सतह। 

निरीक्षण और समायोजि 

एक यन्त्र चलािा बेल्ट , जगह 
एक इंजि ड्राइि बेल्ट   / पुली  / 
टेग्स्ियन्स  और उिका 
संरेखण।  )06 घंटे( 

51. मुसीबत िटूटगं , संभि के 

कारण तथा निदाि के शलये 

चेताििी दीपक करता है 
संख्या चमक जब इग्नििि 

बदलिा है पर ,चेताििी 
दीपक चमक धंुधला जब 
इग्नििि बदलिा है पर, 
चेताििी दीपक  ' चालू 'जबकक 

आिनतमत्र है दौडिा , चेताििी 
दीपक चमक  'मंद ' जबकक  

आिनतमत्र है दौडिा , चेताििी 
दीपक कािी टटमटटमाता है। 

उच्च िोल्टेज चाग्जिंग शसस्टम ,

रोटर ,स्टेटर, अल्टरिेटर एंड फे्रम ,

ग्स्लप ररगं और ब्रि सभा , सही 
करिेिाला सभा , आिनतमत्र ठंडा 
प्रिसंक।  )05 घंटे( 
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)06 घंटे( 
व्यािसानयक 

कौिल  84 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  12 घंटे 

ईडीसी/एमपीएिआई 
प्रणाली की निमामण 

वििेर्ताओ ंऔर कायम 
शसद्धांतों को समझें। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6066) 

52. पहचाि का ईडीसी घटक ,

सेंसर ,परीक्षण का सेंसर तथा 
एक्चुएटसम।  )14 घंटे( 

53. पहचाि का विशभन्ि अियि 
का एमपीएिआई प्रणाली।  )06 

घंटे( 
54. एमपीएिआई घटकों का 

परीक्षण तथा प्रनतस्थापि यटद 
ज़रूरी।  )04 घंटे( 

55. जांच वितरण से ईंधि पंप। की 
जगह एक ईंधि छाििा  )02 

घंटे( 

56. पहचाि का इलेक्ट्रोनिक 

नियंत्रण इकाई।  )07 घंटे( 
57. परीक्षण ,परीक्षण के शलए सेट 

अप इलेक्ट्रोनिक नियंत्रण 

सककम ट।  )08 घंटे( 
58. दोर् निकालिा में इलेक्ट्रोनिक 

सककम ट तथा उपचार का 
उपयोग करते हुए स्कैि 

उपकरण।  )18 घंटे( 
59. पहचाि का विशभन्ि सेंसर 

स्थावपत में यन्त्र   & इसका 
बढते।  )10 (. घंटे( 

60. पररक्षण का तापमाि सेंसर , 

दबाि िररष्ठ, विभिमापी , 

इलेक्ट्रोनिक डीज़ल नियंत्रण- 

इलेक्ट्रोनिक डीज़ल नियंत्रण 

शसस्टम , सामान्य रेल डीज़ल 

इंजेक्िि  )सीआरडीआई ( 

व्यिस्था, इलेक्ट्रॉनिक रूप से 

हाइड्रॉशलक रूप से सकक्रय को 
नियंत्रत्रत इकाई इंजेक्टर  )gEEI (

डीजल इंजेक्िि व्यिस्था। सेंसर ,
एक्चुएटसम और ईसीय ू

)इलेक्ट्रोनिक नियंत्रण इकाई ( में 
इस्तेमाल ककया डीज़ल इंजि। 

पररचय प्रनत इलेक्ट्रोनिक ईंधि 

इंजेक्िि  ) ईएिआई ( ईंधि 

आपूनतम व्यिस्था , मल्टी प्िाइंट 
इंजेक्िि प्रणाली 
)एमपीआई/एमपीएिआई (, 

ईएिआई िायु सिाई कममचारी , 
इलेक्ट्रोनिक मिलर , ईएिआई 
ईंधि आपूनतम व्यिस्था अियि - 

वििरण का ईंधि पंप , ईएिआई 
सेंसर , पोटेंशियोमीटर , सहायक 

िायु िाल्ि , निठल्ला रफ़्तार 
नियंत्रण उपकरण ,जडता सेंसर 

पररचय प्रनत ईएिआई यन्त्र 
प्रबंधि  - ईएिआई संचालि मोड 
का ईएिआई , निठल्ला रफ़्तार 
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चंुबकीय पे्ररण सेंसर ,कैम 

िाफ्ट सेंसर , क्रैं किाफ्ट स्थाि 

सेंसर।  )15 (. घंटे( 

नियंत्रण शसस्टम , प्रनतपुग्ष्ट और 
लूवपगं , ठंडा प्रारंभ शसस्टम , हिा 
माप , िाय ुप्रिाह निगरािी , चर 
प्रिेि कई गुिा प्रणाली ,विद्युत 
कायम  ,EPI िायररगं आरेख, 

इलेक्ट्रोनिक नियंत्रण इकाई  - 

ईसीयू , ईएिआई व्यिस्था 
ईसीय,ू इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रण 

इकाई सेटटनंस , यन्त्र रफ़्तार 
सीशमत करिा , खराबी सूचक 

दीपक। महत्त्ि का डायनिोग्स्टक 

मुसीबत कोड  ) डीटीसी ( और 
इसका सामान्य प्रारूप। प्रयोग 

करिा का स्कैि औजार तथा 
पुिप्रामग्प्त का कोड।  )07 घंटे( 
ईएिआई सेंसर वििरण , सेिि 

का स्थाि और कायम तापमाि 

सेंसर , द्रव्यमाि िायु प्रिाह सेंसर , 

विविध िदु्ध दबाि सेंसर , हिा 
भंिर सेंसर , ईंधि व्यिस्था सेंसर , 

गला घोंटिा स्थाि सेंसर , थका 
देिा गैस ऑक्सीजि सेंसर ,क्रैं क 

कोण सेंसर ,हॉल प्रभाि िोल्टेज 

सेंसर।  )05 घंटे( 
व्यािसानयक 

कौिल  28 

घंटे; 
 

पािर स्टीयररगं कंट्रोल 
मॉड्यूल का निरीक्षण 
करें और पािर 
 स्टीयररगं में 
समस्या नििारण करें । 

61. पािर स्टीयररगं का निरीक्षण 

नियंत्रण मापांक सककम ट।  )04 

घंटे( 

संचालि ,निलंबि और बे्रक :-  

वििरण का त्रबजली िग्क्त 
सहायता प्रदाि की स्टीयररगं 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि  07 घंटे 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

62. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये स्टीयररगं चक्र महसूस 

करता अधधक िज़िदार पर 
कम रफ़्तार , गरीब स्िास््य 

लाभ से मुडता है , िाहि 

खींचताि प्रनत एक पक्ष दौराि 

सीधा ड्राइविगं।  )06 घंटे( 
63. पहचाि का पेट अियि , 

चेककंग का 
पेट चेताििी दीपक।  )04 घंटे( 

64. की पहचाि स्िचाशलत 
हस्तांतरण अियि।  )04 घंटे( 

65. निरीक्षण का खखसक जािा 
उत्तोलक बदलिा , गला घोंटिा 
स्थाि सेंसर , रफ़्तार सेंसर तथा 
स्िचाशलत प्रसारण तारों साज़ 

युनमक।  )10  

घंटे( 

और यह िायररगं सककम ट है। 

बुनियादी त्रबजली पािर स्टीयररगं 

ऑपरेिि, 

इलेक्ट्रॉनिक समायोज्य दर सदमे 

अििोर्क, 

त्रबजली बे्रक, 

इलेक्ट्रो हाइड्रोशलक बे्रककंग 

)ईएचबी (,  

एबीएस बे्रक शसस्टम, 

एंटीलॉक बे्रककंग व्यिस्था 
संचालि, 

शसद्धांतों एबीएस बे्रक लगािा, 
एबीएस मास्टर शसलेंडर, 
हाइड्रोशलक नियंत्रण इकाई,  
चक्र रफ़्तार सेंसर, 
पेट इलेक्ट्रॉनिक बे्रक बल के साथ 

वितरण  )EBD ( नियंत्रण इकाई। 
इलेक्ट्रोनिक नियतं्रण संचरण- 

इलेक्ट्रोनिक नियंत्रण इकाई , 

पूरी तरह से हाइड्रॉशलक रूप से 

 नियंत्रत्रत ट्रांसशमिि , 

इलेक्ट्रोनिक खखसक जािा 
कायमक्रम , नियमािली चयि। 

)07 घंटे( 
व्यािसानयक 

कौिल  56 

घंटे; 
 

सभी के शलए निदाि 

आराम व्यिस्था। 

 

66. पहचाि का हिा कंडीिनिगं 

अियि , प्रदिमि परीक्षण पर 
एसी इकाई , चेककंग आरोपी 

ताप िेंटटलेिि एयर कंडीिनिगं 

)एचिीएसी (कािूि ,िाहि 

हीटटगं ,िेंटटलेिि और ठंडा 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि  10 घंटे 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

राज्य का सदम, निरीक्षण और 
समायोजि एक यन्त्र चलािा 
बेल्ट , जगह एक इंजि चलािा 
बेल्ट। 

67. चेककंग एक गरम करिा 
शसस्टम ,कंपे्रसर रोटेिि 

परीक्षण , िायु अंतर जांच , 

िीतल स्िास््य लाभ  - निकासी 
-चाग्जिंग का एसी व्यिस्था। 

68. कंपे्रसर तेल किर से भरिा स्तर 
मुसीबत का निदाि तथा निदाि 

के शलये संख्या ठंडा या गमम 
हिा ,ठंडी हिा निकलती है 
केिल रुक-रुक कर ,ठंडी हिा 
आता हे बाहर केिल पर उच्च , 

अपयामप्त िीतलि ,असामान्य 

 िोर 
कंपे्रसर चंुबकीय क्लच से, 

संघनित्र ,बाष्पीकरण 

करिेिाला, िाय ुनिस्सारण 

मोटर। 

69. निदाि परीक्षण के शलये उच्च 

दबाि थाह लेिा दबाि उच्च 

कम , दबाि थाह लेिा दबाि के 

शलए उच्च निम्ि।  )56 घंटे( 

शसस्टम, 

बुनियादी िातािुकूलि शसद्धांत ,
िातािुकूलि क्षमता ,िातािुकूलि 

सदम ,आद्रमता, 
किक्स्ड का वििरण और कायम 
नछद्र , नियंत्रण उपकरण, 

थमामस्टाटटक विस्तार िाल्ि 
व्यिस्था, 
थममल विस्तार िाल्ि ,एयर 
कंडीिनिगं कम्पे्रसर ,कंडेिसर 
और बाष्पीकरणकताम ,ररसीिर 
सुखािे की मिीि, लाइन्स 

 और होसेस  ,TT िाल्ि 
निमामण ,तापमाि निगरािी 
थमोस्टेट ,रेकफ्रजरेंट ,दबाि ग्स्िच , 

गरम करिा तत्ि 

िातािुकूलि ईसीयू , व्यापक िायु 
तापमाि सेंसर , इमदादी मोटसम , 
त्रबजली इमदादी मोटसम, 
स्िचाशलत जलिायु नियंत्रण 

सेंसर, 
बाष्पीकरण करिेिाला तापमाि 

सेंसर , ब्लोअर रफ़्तार नियंत्रण , 

हिादार शसस्टम  )10 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  56 

प्रदशिमत करें मोटर 
िाहि का कौिल प्रकाि 

70. प्रकाि सककम ट टे्रस करें  - 
परीक्षण बल्ब , संरेखखत शसर 

स्राि होिा  ) नछपाई ( हेडलाइट्स। 
हेडलाइट और मद्धम सककम ट , 
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घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  10 घंटे 

व्यिस्था तथा उिका 
समस्या नििारण। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

दीपक , लक्ष्य हेडलाइट्स।  )02 

घंटे( 
71. बदलिा एक हेडलाइट बल्ब , 

चेककंग का एक शसर रोििी 
बदलिा तथा प्रनत बदलिे के 

यटद दोर्पूणम।  )02 घंटे( 
72. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये हेडलाइट  - हेडलाइट 
करिा संख्या रोििी यूपी , 
केिल एक हेडलाइट संख्या है 
रोििी यूपी , शसफ़म  एक खुिी से 

उछलिा  ") िमस्ते " या  "लो (" 
करता है संख्या प्रकाि।  )04 

घंटे( 
73. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये मोड संकेत तथा खतरे की 
चेताििी रोििी  - फ्लैि भाि 
उच्च या एक पक्ष केिल 

चमकिा , संख्या चमकती , 
चमक दर कम।  )04 (. घंटे( 

74. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये निकासी , पूंछ तथा 
लाइसेंस तश्तरी दीपक  - सभी 
रोििी संख्या जलती ,कुछ 

दीपक करिा संख्या रोििी 
ऊपर।  )02 घंटे( 

75. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

पाकम  और टेल लाइट सककम ट ,बे्रक 

लाइट सककम ट ,टिम शसनिल 

सककम ट , मोडिे रोििी , कोहरा 
दीपक सककम ट ,आतंररक रोििी - 
सौजन्य , पढिा तथा िाद्य यंत्र 
पैिल रोििी ,स्माटम प्रकाि 

व्यिस्था   , उल्टा रोििी।  )10 (. 

घंटे( 
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शलये बैक अप रोििी  - बैक अप 
दीपक करिा संख्या रोििी 
यूपी।  )03 घंटे( 

76. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये बे्रक दीपक  - बे्रक लाइट 
संख्या जलती है , बे्रक रोििी 
रहिा पर। )03 घंटे( 

77. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये ईंधि मीटर तथा ईंधि 

गेज इकाई  - ईंधि मीटर 
टदखाता है संख्या संचालि या 
गलत संचालि।  )03 घंटे( 

78. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये यन्त्र िीतलक अस्थायी 
)ईसीटी ( मीटर तथा ईसीटी 
सेंसर  - यन्त्र िीतलक अस्थायी 
मीटर टदखाता है संख्या 
संचालि या ग़लत ऑपरेिि। 

)04 घंटे( 
79. प्रकाि व्यिस्था ,लैंप   / प्रकाि 

बल्ब , दीपक/प्रकाि बल्ब 
जािकारी , एलईडी प्रकाि, 

हेडलाइट्स-वििरण का मािक 

सील खुिी से उछलिा , 
हलोजि सील खुिी से 

उछलिा, कम्पोग्जट तथा उच्च 

तीव्रता स्राि होिा  ) नछपाई ( 
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हेडलाइट्स।  )08 (. घंटे( 
80. हेडलाइट और डडमर सककम ट, 

पाकम  और पूंछ रोििी सककम ट , 

बे्रक रोििी सककम ट , मोड संकेत 

सककम ट , मोडिे रोििी , कोहरा 
दीपक सककम ट , आतंररक भाग 

रोििी शिष्टाचार , पढिा तथा 
मुसीबत तेल के शलए िटूटगं 

और उपाय दबाि प्रकाि  - तेल 

का दबाि चेताििी प्रकाि 

प्रकाि संख्या करता यूपी जब 
इग्नििि बदलिा है इंजि पर 
बंद। )08 घंटे( 

81. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये बे्रक तथा पाककिं ग बे्रक 

चेताििी प्रकाि - बे्रक चेताििी 
प्रकाि संख्या करता है रोििी 
यूपी जब द्रि बहे स्तर , बे्रक 

चेताििी रोििी करता है संख्या 
रोििी यूपी जब पाककिं ग बे्रक 

पुल अप ,बे्रक चेताििी दीपक 

पर रहो।  )09 घंटे( 
82. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये आतंररक भाग रोििी - 
आतंररक भाग रोििी करिा 
संख्या रोििी ऊपर।  )02 घंटे( 

83. पता लगािा  तारों सककम ट का 
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टै्रकफ़क संकेत फ्लैिसम रोििी में 
सककम ट-टे्रशसगं दोर् फ्लैिर 
सककम ट , फ्यूज की जगह बल्ब। 

)02 घंटे( 
व्यािसानयक 

कौिल  56 

घंटे; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  10 घंटे 

मुसीबत में गोली 
मारता है सब विद्युतीय 

सककम ट 

 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6041) 

84. मुसीबत िटूटगं तथा निदाि के 

शलये हॉिम - संख्या सींग 

संचालि , गरीब ध्िनि 

गुणित्ता , सींग आिाज़ लगातार 
और बदलिे के शलए   हॉिम अगर 
दोर्पूणम।  )12 घंटे( 

85. हटािा तथा इंस्टॉल िाइपर 
मोटसम और िाइपर ग्स्िच।  )08 

घंटे( 
86. चेककंग और जगह िाइपर ब्लेड। 

)08 (. घंटे( 
87. मुसीबत िटूटगं तथा विडंिील्ड 

िाइपर के शलए उपाय और 
िॉिर  - कोई ऑपरेिि संख्या , 
आतंरानयक संचालि, निरंतर 
संचालि , तथा िाइपर मजी 
संख्या पाकम ।  )08 (. घंटे( 

88. निदाि कारण के शलये अिुधचत 
संचालि का  विडंिील्ड िॉिर 
व्यिस्था और पंप को बदलिे के 

शलए यटद दोर्पूणम।  )10 घंटे( 
89. पािर विडंो का निदाि करें  

व्यिस्था के शलये  - सब िग्क्त 

सहायक उपकरण :हॉिम सककम ट ,
िाइपर सककम ट ,पािर विडंो घटक 

और सककम ट। पािर डोर लॉक 

सककम ट ,ऑटोमैटटक डोर लॉक 

सककम ट ,ररमोट कीलेस एंट्री 
शसस्टम सककम ट ,एंटीथेफ्ट 
शसस्टम ,इमोत्रबलाइजर शसस्टम। 
िेविगेिि शसस्टम ,कार रेडडयो 
और कैसेट प्लेयर ,कार िीडडयो। 

एयरबैग ,सीटबेल्ट ,िाहि सुरक्षा 
प्रणाली ,कै्रि सेंसर ,सीट बेल्ट प्री-
टेंििर ,टायर पे्रिर मॉनिटररगं 

शसस्टम इंटीगे्रटेड कम्युनिकेिि ,

प्रॉग्क्सशमटी सेंसर ,ररफ्लेग्क्टि 
डडस्प्ले ,नलोबल पोग्जिनिगं 

सैटेलाइट ,का वििरण और कायम 
त्रत्रकोणासि   / त्रयीकरण ,

टेलीमटैटक्स। ऑटोमोटटि बस 

शसस्टम का अिुप्रयोग - ितममाि 

में कारों में उपयोग ककया जाता है :
CAN ) कंट्रोल एररया िेटिकम  ( ,

शलि  )लोकल इंटरकिेक्ट 
िेटिकम ( ,Ple  RaF ™ और  MTET 



 

43 
 

मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस 

खखडकी मोटसम करिा संख्या 
संचालि , कुछ ग्स्िच करिा 
संख्या संचालि।  )10 (. घंटे( 

)मीडडया ओररएंटेड शसस्टम 

ट्रांसपोटम ( ,E/E आककम टेक्चर का 
महत्ि।  )10 घंटे( 

इंजीनियरिगं ड्राइंग  :10 घंटे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 
घंटे। 

कायम के क्षेत्र में 
विशभन्ि अिुप्रयोगों 
के शलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और लागू 
करें। 

 

(एिओएस: 

एएससी/एि6044) 

 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूमेंट्स का पररचय – 

कन्िेंििों 
ड्राइंग िीट का आकार और लेआउट 

िीर्मक ब्लॉक ,इसकी ग्स्थनत और सामग्री 
आरेखण उपकरण 

रेखाएाँ - ड्राइंग में प्रकार और अिुप्रयोग 

फ्री हैंड ड्रॉइंग – 

आयाम के साथ ज्याशमतीय आकंडे और ब्लॉक 

दी गई िस्तु से माप को मुक्त हस्त रेखाधचत्रों में स्थािांतररत 
करिा। 

हाथ के औजारों और मापिे के औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 

ज्याशमतीय आकर नतयों का आरेखण: 

कोण ,त्रत्रभुज ,िरत्त ,आयत ,िगम ,समांतर चतुभुमज। 

लेटररगं और िंबररगं - शसगंल स्ट्रोक। 
आयाम 

एरोहेड के प्रकार 

टेक्स्ट के साथ लीडर लाइि 

आयाम की ग्स्थनत )यूनिडायरेक्ििल ,संरेखखत( 
प्रतीकात्मक प्रनतनिधधत्ि - 
मैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर  /इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स  /
डीजल  /टै्रक्टर  /टू और थ्री-व्हीलर के संबंधधत टे्रडों में उपयोग 
ककए जािे िाले विशभन्ि प्रतीक। 

ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
अक्ष तल और चतुथािंि की अिधारणा 
ऑथोग्राकिक और आइसोमेटट्रक अिुमािों की अिधारणा 
पहले कोण और तीसरे कोण के अिुमािों की विधध )पररभार्ा और 
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अंतर( 
मैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर   / इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स   / डीजल   / टै्रक्टर 
 /टू और थ्री-व्हीलर टे्रड से संबंधधत जॉब ड्रॉइंग पढिा। 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि  :10 घंटे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

40 घंटे। 

 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के शलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
शसद्धांतों का 
प्रदिमि। अध्ययि के 
क्षेत्र में बनुियादी 
विज्ञाि को समझें 
और समझाएं। 
)एिओएस :

एएससी/एि 9421(  

 

 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 

इकाई, शर्न्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

मौशलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ PPE, CGS, MKS और EI इकाइयााँ 
मापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएम और समस्याए ं

शभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

दिमलि शभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके समस्याओ ंका समाधाि 

वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतशत 

स्क्िायर और सुरे रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल समस्याए ं

पाइथागोरस प्रमेय के अिुप्रयोग और संबंधधत समस्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतित 

प्रनतित - प्रनतित को दिमलि और शभन्ि में बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञाि 

धातुओ ंके प्रकार, लौह और अलौह धातुओ ंके प्रकार 

धातुओ ंके भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

रबर के गुण और उपयोग , और इन्सुलेट सामग्री 
द्रव्यमाि, वजि, आयति औि घित्व 

द्रव्यमाि, आयति, घित्ि, िजि और विशिष्ट गुरुत्ि। 

द्रव्यमाि, आयति, घित्ि, भार और विशिष्ट गुरुत्ि के शलए 
संबंधधत समस्याए ं

गनत औि वेग, कायष, शक्ट्रत औि ऊजाष 
गनत और िेग - आराम, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच का 
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अंतर, त्िरण और मंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधधत समस्याएं 
कायम, िग्क्त, ऊजाम, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
बुनियादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परमाणु, त्रबजली कैसे 
उत्पन्ि होती है, विद्युत प्रिाह एसी, डीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, 

प्रनतरोध और उिकी इकाइयां 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्िि के प्रकार - श्ररंखला और समािांतर 

ओम का नियम, VIR और संबंधधत समस्याओ ंके बीच संबंध 

विद्युत िग्क्त, ऊजाम और उिकी इकाइयााँ, असाइिमेंट के साथ 
गणिा 
चंुबकीय पे्ररण, स्ियं और पारस्पररक अधधष्ठापि और ईएमएि 
पीढी 
विद्युत िग्क्त, एचपी, ऊजाम और विद्युत ऊजाम की इकाइयां 
क्षेत्रशमनत 

िगम, आयत और समांतर चतुभुमज का क्षेत्रिल और पररमाप 
त्रत्रभुजों का क्षते्रिल और पररमाप 

में पौधा प्रशशक्षण/परियोजिा काम 

 

मूल कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौिल (Employability Skills) (सभी सीटीएस टे्रडों के शलए सामान्य) (120 घंटे) 
 

विक्षण पररणाि, िलूयांकन िापदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौिल ववषयों की उपकरण सचूी जो वक टे्रडों के 

एक सिहू के वलए सािान्य ह,ै www.bharatskills.gov.in वेबसाइट िें अलि से वदया िया ह ै। 

 

 

 

 

 



 

46 
 

मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस 

 

उपकिणों की सूची 
मैकेनिक ऑटो इलेक्ट्रिकल औि इलेरिॉनिरस ( 20 उम्पमीदवािों के बैच के शलए) 

क्रमांक उपकरणों का नाम वििरण संख्या 

क. प्रशशक्षु टूल ककट(प्रत्येक अनतरिरत इकाई के शलए, प्रशशक्षु टूल ककट क्रमांक 1-20 अनतरिरत रूप से 
आवश्यक है) 

1.  एलि की  12 पीस का सेट 2 शममी से 14 शममी 5+1 संख्या 

2.  बैक प्रोबी उपकरण  5+1 संख्या 
3.  कैशलपर अंदर 15 सेमी िसंत 5+1 संख्या 
4.  बाहर कैशलपसम 15 सेमी िसंत 5+1 संख्या 
5.  कें द्र नछद्रक 10 शममी। दीया। एक्स 100 शममी। 5+1 संख्या 
6.  परकार 15 सेमी िसंत 5+1 संख्या 
7.  इलेक्ट्रीशियि स्कू्र ड्राइिर 250 शममी 5+1 संख्या 
8.  हैमर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 5+1 संख्या 
9.  हाथ फ़ाइल 20 सेमी. दसूरा कट फ्लैट 5+1 संख्या 
10.  तकम  जांच  5+1 संख्या 
11.  सरौता संयोजि 20 सेमी. 5+1 संख्या 
12.  पेंचकस 20 सेमी। एक्स 9 शममी। ब्लेड 5+1 संख्या 
13.  पेंचकस 30 सेमी. एक्स 9 शममी। ब्लेड 5+1 संख्या 
14.  खुरचिे का औजर 15 सेमी 5+1 संख्या 
15.  स्पैिर डीई  12 टुकडों का सेट 6 शममी से 32 शममी 5+1 संख्या 
16.  स्पैिर  ,12 मीटट्रक आकारों का ररगं सेट 6 से 32 शममी। 5+1 संख्या 
17.  स्पीड हैंडल ,टी-बार ,िाफ़्ट और 

यूनििसमल के साथ स्पैिर सॉकेट 
बॉक्स के साथ  28 टुकडों का  32 

शममी तक का सेट 

5+1 संख्या 

18.  इस्पात नियम  30 सेमी इंच और मीटट्रक  5+1 संख्या 
19.  लॉकर और की के साथ स्टील टूल 

बॉक्स  

400 200 150 शममी 5+1 संख्या 

20.  टेस्ट लाइट  5+1 संख्या 
21.  िायर कटर और ग्स्ट्रपर  5+1 संख्या 

अनुिग्नक – I 
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बी उपकिण, उपकिण औि सामान्य दकुाि संगठि 

25.  एसी अल्टरिेटर ग्स्लप ररगं पुलर  1 संख्या। 

26.  समायोज्य औजार पाइप ररचं  350 शममी 2 संख्या 
27.  मािक सामाि के साथ एयर ब्लो गि  1 संख्या। 

28.  मािक सामाि के साथ िायु प्रभाि ररचं  4 संख्या 
29.  मािक सामाि के साथ एयर िाफ़्ट  4 संख्या 
30.  एलि की  12 पीस का सेट 2 शममी से  14 शममी 2 संख्या 
31.  एग्म्मटर बाहरी िटं के साथ  300 ए   /60 ए डीसी 4 संख्या 
32.  कोण प्लेट समायोज्य 250 150 175  1 संख्या। 

33.  कोण प्लेट आकार 200 100 200mm  2 संख्या 
34.  थैप्ट रोधक यन्त्र  2 संख्या 
35.  ऑटो इलेग्क्ट्रकल टेस्ट बेंच  1 संख्या। 

36.  बैटरी चाजमर  2 संख्या 
37.  बैटरी टशममिल क्लीिर टूल  2 संख्या 
38.  बैटरी परीक्षक  1 संख्या। 

39.  बेल्ट टेंििर गेज  1 संख्या। 

40.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2 संख्या 
41.  कैशलपर अंदर 15 सेमी िसंत 4 संख्या 
42.  बाहर कैशलपसम 15 सेमी िसंत 4 संख्या 
43.  कार जेट िॉिर  1 संख्या। 

44.  कार स्टीररयो  1 संख्या। 

45.  छेिी 10 सेमी फ्लैट 4 संख्या 
46.  छेिी क्रॉस कट 200 शममी    6 शममी 4 संख्या 
47.  सककम ल सरौता विस्तार और अिुबंध 

प्रकार 

15 सेमी और  20 सेमी प्रत्येक 2 संख्या 

48.  क्लैंप सी 100 शममी 2 संख्या 
49.  क्लैंप सी 150शममी 2 संख्या 
50.  क्लैंप सी 200 शममी 2 संख्या 
51.  सिाई टे्र 45 30 सेमी। 4 संख्या 
52.  कॉपर त्रबट सोल्डररगं आयरि 0.25 ककग्रा 4 संख्या 
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53.  डीसी ओहमीटर 0 से  300 ओम ,मध्य पैमािा  20 ओम 4 संख्या 
54.  गहराई माइक्रोमीटर 0-25 शममी 4 संख्या 
55.  डायल गेज टाइप  1 जीआर। ए  ) क्लैग्म्पंग 

उपकरणों और स्टैंड के साथ पूणम( 
 4 संख्या 

56.  वितरक  - द्िंद्ि अधग्रम प्रकार ,अनिच्छा 
प्रकार 

 प्रत्येक को  1  

57.  परकार 15 सेमी िसंत 4 संख्या 
58.  बहाि पंच कॉपर 15 सेमी 4 संख्या 
59.  डड्रल पॉइंट एंगल गेज  1 संख्या। 

60.  डड्रल ट्विस्ट 1.5 शममी से  15 शममी  ) विशभन्ि 

आकार  (0.5 शममी 
4 संख्या 

61.  इलेग्क्ट्रक सोल्डररगं आयरि  230 V 25 

िाट 

230 िी  60 िाट 2 प्रत्येक 

62.  इलेग्क्ट्रक टेग्स्टंग स्कू्र ड्राइिर  4 संख्या 
63.  विद्युत हॉिम  ) विशभन्ि प्रकार(  प्रत्येक को  1  

64.  इंजीनियर का चौक 15 सेमी .ब्लेड 4 संख्या 
65.  कायमकारी ऑटो विद्युत उपकरण ककट  1 संख्या। 

66.  िीलर गेज  20 ब्लेड  )मीटट्रक(  1 संख्या। 

67.  फ़ाइल फ्लैट 20 सेमी कमीिे 4 संख्या 
68.  फ़ाइल ,आधा गोल 20 सेमी दसूरा कट 4 संख्या 
69.  फ़ाइल ,स्क्िायर 20 सेमी दसूरा कट 4 संख्या 
70.  फ़ाइल ,स्क्िायर 30 सेमी गोल 4 संख्या 
71.  फ़ाइल ,त्रत्रकोणीय 15 सेमी सेकंड कट 4 संख्या 
72.  सुरक्षक्षत ककिारे फ़ाइल सटहत शमधश्रत 

आकार और प्रकार की फ़ाइलें  )20 संख्या( 
 2 सेट 

73.  सपाट फ़ाइल 25 सेमी दसूरा कट 4 संख्या 
74.  सपाट फ़ाइल 35 सेमी कमीिे 4 संख्या 
75.  चमक प्लग परीक्षक  2 संख्या 
76.  गे्रिाइट सतह प्लेट स्टैंड और किर के साथ  1600   1000  1 संख्या। 

77.  ग्रीस गि  1 संख्या। 

78.  ग्राउलर  4 संख्या 
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79.  हक्सॉ फे्रम समायोज्य 20-30 सेमी 10 संख्या 
80.  हैमर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 2 संख्या 
81.  हैमर धचवपगं  0  .25 ककग्रा 2 संख्या 
82.  हैमर कॉपर 1 ककलो संभाल के साथ 2 संख्या 
83.  हैमर मैलेट  2 संख्या 
84.  हैमर प्लाग्स्टक  2 संख्या 
85.  हाथ से संचाशलत कक्रग्म्पंग टूल   )i  (4mm 

तक कक्रग्म्पंग के शलए और  )ii (10mm 
तक कक्रग्म्पंग के शलए 

 2 संख्या 

86.  हैंड राइमर एडजस्टेबल 10.5 से  11.25 शममी  ,11.25 से  12.75 

शममी  ,12.75 से  14.25 शममी और 
14.25 से  15.75 शममी 

2 सेट 

87.  हैंड िीयर यूनििसमल 250 शममी 2 संख्या 
88.  हाथ िाइस  -  37 शममी 2 संख्या 
89.  उच्च दर नििमहि परीक्षक  ) सेल परीक्षक(  1 संख्या। 

90.  धारक ,दीपक टीकिुड बोडम ,प्लग सॉकेट ,
सोल्डर ,फ्लक्स तार और केबल 

आिश्यकता के अिुसार उपभोज्य ब्लॉकों 
और अन्य उपभोनय सामधग्रयों के चारों 
ओर बैटररयां 

 जैसा 
आिश्यक 

91.  सात टुकडों का खोखला पंच सेट  6 शममी 
से  15 शममी 

 2 सेट प्रत्येक 

92.  इन्सुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 20 सेमी    9 शममी ब्लेड 4 संख्या 
93.  इन्सुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 30 सेमी    9 शममी ब्लेड 4 संख्या 
94.  लेफ्ट कट ग्स्िप 250 शममी 4 संख्या 
95.  उठािे िाला जैक पेंच प्रकार 3 टि  ,5 टि और  20 टि क्षमता प्रत्येक को  1  

96.  8 स्पैिर के साथ मैनिेटो स्पैिर सेट  1 सेट 

97.  आिधमक लेंस 75 शममी 2 संख्या 
98.  ताशलका को धचग्ह्मित करिा 90T60T90 सेमी। 1 संख्या। 

99.  मल्टीमीटर डडग्जटल  5 संख्या 
100.  बहु-त्रबदं ुईंधि इंजेक्िि पंप  1 संख्या। 

101.  तेल का डब्बा 0.5/0.25 लीटर क्षमता 2 संख्या 
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102.  ऑयल  पत्थर 15 सेमी    5 सेमी    2.5 सेमी 1 संख्या। 

103.  आस्टसीलस्कप 20 मेगाहट्मज 2 संख्या 
104.  माइक्रोमीटर के बाहर 0 से  25 शममी 4 संख्या 
105.  माइक्रोमीटर के बाहर 25 से  50 शममी 4 संख्या 
106.  माइक्रोमीटर के बाहर 50 से  75 शममी 1 संख्या। 

107.  माइक्रोमीटर के बाहर 75 से  100 शममी से  300 शममी  100 

शममी 
1 संख्या। 

108.  किशलप्स स्कू्र ड्राइिर  5 पीस का सेट  2 सेट 

109.  सरौता संयोजि 20 सेमी. 2 संख्या 
110.  सरौता सपाट िाक 15 सेमी 2 संख्या 
111.  सरौता गोल िाक 15 सेमी 2 संख्या 
112.  सरौता साइड कटटगं 15 सेमी 2 संख्या 
113.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक डड्रल मिीि  1 संख्या। 

114.  पोटेबल हेडलाइट लक्ष्य ककट  1 संख्या। 

115.  वप्रकं  पंच 15 सेमी 4 संख्या 
116.  पंच पत्र  4 शममी  )संख्या(  2 सेट 

117.  खुरचिे का औजर 15 सेमी 2 संख्या 
118.  ब्लैक यूनििसमल शलखिे िाला स्क्राइबर  2 संख्या 
119.  स्टॉक का सेट और मर जाता है  - मीटट्रक  2 सेट 

120.  सोल्डररगं कॉपर हैचेट प्रकार 500 ग्राम 5 संख्या 
121.  स्पैिर क्लाइबिम 15 सेमी 1 संख्या। 

122.  स्पैिर डीई  12 टुकडों का सेट 6 शममी से  32 शममी 4 संख्या 
123.  स्पैिर टी। दगुमम पदों को खराब करिे 

और पेंच करिे के शलए झुंड 

 2 संख्या 

124.  स्पैिर ,समायोज्य 15 सेमी. 2 संख्या 
125.  स्पैिर  ,12 मीटट्रक आकारों का ररगं सेट 6 से  32 शममी। 2 संख्या 
126.  स्पीड हैंडल के साथ स्पैिर सॉकेट ,टी-

बार ,िाफ़्ट और  32 शममी तक यूनििसमल 
बॉक्स के साथ  28 पीस का सेट 

 2 संख्या 

127.  स्पाकम  लाइटर  2 संख्या 
128.  स्पाकम  प्लग स्पैिर 14 शममी    18 शममी    आकार: 2 संख्या 
129.  स्टील मापिे िाला टेप एक मामले में  10 मीटर 2 संख्या 
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130.  इस्पात नियम 15 सेमी इंच और मीटट्रक 2 संख्या 
131.  इस्पात नियम 30 सेमी इंच और मीटट्रक 2 संख्या 
132.  स्टै्रट एज गेज 2 िीट 1 संख्या। 

133.  स्टै्रट एज गेज 4 िीट 1 संख्या। 

134.  स्टड एक्सटै्रक्टर  3  . का सेट  2 सेट 

135.  सॉकेट हैंडल के साथ स्टड ररमूिर  1 संख्या। 

136.  डायल टेस्ट इंडडकेटर प्लंजर टाइप के 

साथ सरिेस गेज यािी  0.01 शममी 
 2 संख्या 

137.  टैकोमीटर  ) गणिा प्रकार(  1 संख्या। 

138.  Taia ano Diea पूणम सेट  )5 प्रकार(  1 सेट 

139.  िल और ररचं  - मीटट्रक  2 सेट 

140.  टेलीस्कोप गेज  4 संख्या 
141.  ताप मापक 0-100 डडग्री सेग्ल्सयस 2 संख्या 
142.  परीक्षक स्पाककिं ग प्लग  ' िीयि 'प्रकार  1 संख्या। 

143.  थमोस्टेट  2 संख्या 
144.  थे्रड वपच गेज मीटट्रक ,बीएसडब्ल्यू  1 संख्या। 

145.  टाइशमगं लाइटर  1 संख्या। 

146.  पुली ,बेयररगं को हटािे के शलए 
यूनििसमल पुलर 

 1 संख्या। 

147.  िी 'ब्लॉक क्लैंप के साथ  75   38 शममी जोडी 2 संख्या 
148.  िनिमयर कैशलपर 0-300 शममी कम से कम धगिती  0.02 

शममी   . के साथ 

4 संख्या 

149.  िाइस धग्रप सरौता  2 संख्या 
150.  िाल्टमीटर 50 िी   / डीसी 5 संख्या 
151.  िायर गेज  )मीटट्रक(  5 संख्या 
152.  कायम बेंच 250   120   60 सेमी  4 दोर्ों के साथ 

12 सेमी जबडा 
1 संख्या। 

153.  4 प्िाइंट ररले  2 संख्या 
154.  5 प्िाइंट ररले  2 संख्या 

ग. सामान्य स्थापिा/मशीििीज 

155.  एयर बैग शसम्युलेटर  1 संख्या। 
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156.  ऑटो ट्रांसशमिि और एक्सेसरीज़ के 

साथ िातािुकूशलत  MPPI िाहि 

 1 संख्या। 

157.  एयर कंडीिनिगं सेिा इकाई  ) कार(  1 संख्या। 

158.  एयर कंडीिनिगं टे्रिर ककट  1 संख्या। 

159.  एलएमिी के शलए प्रयुक्त अल्टरिेटर 
असेंबली 

 1 संख्या। 

160.  आबमर पे्रस हैंड ऑपरेटेड  2 टि क्षमता  1 संख्या। 

161.  कट सेक्िि एक मोटर कार के मॉक 
लेआउट का मॉडल  - इलेग्क्ट्रकल शसस्टम  -
िककिं ग मॉडल 

 1 संख्या। 

162.  प्रदिमि बोडम इग्नििि शसस्टम ,इग्नििि 

कॉइल 

 1 सेट 

163.  सीआरडीआई शसस्टम िककिं ग मॉडल का 
प्रदिमि बोडम 

 1 संख्या। 

164.  MPPI शसस्टम िककिं ग मॉडल का प्रदिमि 

बोडम 
 1 संख्या। 

165.  डडस्क्रीट कंपोिेंट टे्रिर   / बेशसक 

इलेक्ट्रॉनिक्स टे्रिर 

 1 संख्या। 

166.  सहायक उपकरण के साथ  12 शममी 
व्यास तक डड्रल करिे के शलए डड्रशलगं 

मिीि बेंच 

 1 संख्या। 

167.  इलेक्ट्रॉनिक इंजि नियंत्रण मॉड्यूल  1 सेट 

168.  व्यास के साथ डीई पेडस्टल  1 संख्या। 

169.  मेमोरी कीपर   / बैटरी बैकअप  1 संख्या। 

170.  मल्टी स्कैि टूल   / ईसीयू डायनिोग्स्टक्स 

ककट 

 1 संख्या। 

171.  पेट्रोल इंजि  )4- स्ट्रोक (मोटर 
साइककल/स्कूटर वििेर् उपकरण और 
सहायक उपकरण के साथ 

 1 संख्या। 

172.  स्टाटमर मोटर अक्षीय प्रकार ,पूिम-सगाई 
प्रकार और सह-अक्षीय प्रकार 

 प्रत्येक को  1  

173.  ट्रॉली टाइप पोटेबल एयर कंपे्रसर शसगंल 

शसलेंडर  45 लीटर क्षमता िाला एयर 

 1 संख्या। 
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174.  अल्ट्रासोनिक इंजेक्िि सिाई उपकरण  1 संख्या। 

175.  िाइपर मोटर असेंबली  2 संख्या 
176.  पािर विडंो का िककिं ग मॉडल  1 संख्या। 

177.  डेस्कटॉप कंप्यूटर सीपीय:ू 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीितम प्रोसेसर, गनत: 3 गीगाहट्मज़ 

या उच्चतर। रैम: -4 जीबी डीडीआर-III 

या उच्चतर, िाई-िाई सक्षम। िेटिकम  
काडम: यूएसबी माउस, यूएसबी कीबोडम 
और मॉनिटर के साथ एकीकर त 
गीगात्रबट ईथरिेट (न्यूितम 17 इंच। 
लाइसेंस प्राप्त ऑपरेटटगं शसस्टम और 
टे्रड  संबंधी सॉफ्टिेयर के साथ 
संगत एंटीिायरस। 

1+1  

178.  सभी एक्सेसरीज के साथ इंटरिेट 
किेक्िि 

 जैसी ज़रूरत 

179.  लेजर वप्रटंर  1 संख्या। 

180.  एलसीडी प्रोजेक्टर/एलईडी/एलसीडी टीिी 
)42("  

 1 संख्या। 

181.  ऑिलाइि यूपीएस  2 केिीए  जैसी ज़रूरत 

घ. उपर्ोग्य सामधग्रयों की सूची: 
182.  डायोड   / इलेक्ट्रॉनिक घटकों का 

िगीकरण 

 जैसी ज़रूरत 

183.  स्िचाशलत ट्रांसशमिि तेल  जैसी ज़रूरत 

184.  पाकचूणम  जैसी ज़रूरत 

185.  बैटरी क्लीिर स्पे्र  जैसी ज़रूरत 

186.  बैटरी - एसएमएि  जैसी ज़रूरत 

187.  बे्रक तरल पदाथम  जैसी ज़रूरत 

188.  चाक ,प्रशिया िीला।  जैसी ज़रूरत 

189.  िास्टिरों के शलए रासायनिक यौधगक  जैसी ज़रूरत 

190.  डीज़ल  जैसी ज़रूरत 

191.  विशभन्ि प्रकार गैसकेट सामग्री  जैसी ज़रूरत 
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192.  विशभन्ि प्रकार की तेल सील  जैसी ज़रूरत 

193.  डड्रल ट्विस्ट  ) शमधश्रत(  जैसी ज़रूरत 

194.  रेगमाल  -  36-60 धैयम  ,80-120  जैसी ज़रूरत 

195.  िें डर किर  जैसी ज़रूरत 

196.  धगयर तेल  जैसी ज़रूरत 

197.  हक्सॉ ब्लेड  ) उपभोज्य(  जैसी ज़रूरत 

198.  हाथ रबर के दस्तािे  5000 V  . के शलए 
परीक्षण ककए गए 

 5 जोडी 

199.  होल्डर ,लैम्प टीकिुड बोडम ,प्लग सॉकेट ,
सोल्डर ,फ्लक्स िायर और केबल 
बैटररयां जरूरत के अिुसार उपभोज्य 
ब्लॉकों और अन्य उपभोनय सामधग्रयों को 
गोल करती हैं 

 जैसी ज़रूरत 

200.  हाइड्रोमीटर  8 संख्या 
201.  जम्पर तार  जैसी ज़रूरत 

202.  लैवपगं अपघर्मक  जैसी ज़रूरत 

203.  चमडे का एप्रि  5 संख्या 
204.  पेट्रोल  जैसी ज़रूरत 

205.  सुरक्षा कांच  जैसी ज़रूरत 

206.  स्टील िायर ब्रि  50mm 150mm   5 संख्या 
ई. कायषशाला फिीचि औि सामग्री 

207.  बुक िेल्ि  ) नलास पैिल( 6.5 '  3 '  1.5'  जैसी ज़रूरत 

208.  कंप्यूटर चेयर  1+1  

209.  कम्प्युटर की मेज़  1+1  

210.  चचाम ताशलका 8 '  4 '  2.5'  2 संख्या 
211.  अग्नििामक ,प्राथशमक धचककत्सा बॉक्स  जैसी ज़रूरत 

212.  निदेिात्मक सामग्री  - निमी पुस्तकें  /
संदभम पुस्तकें  

 जैसी ज़रूरत 

213.  ऑटोमोटटि एग्प्लकेिि/विर्यों के शलए 
मल्टीमीडडया डीिीडी 

 जैसी ज़रूरत 

214.  दस्त  21 संख्या 
215.  भंडारण रैक 6.5'   3'   1.5' जैसी ज़रूरत 

216.  भंडारण िेल्ि 6.5'   3'   1.5' जैसी ज़रूरत। 
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217.  उपयुक्त क्लास रूम ििीचर  जैसी ज़रूरत 

218.  दोर्ों के साथ उपयुक्त कायम ताशलका  जैसी ज़रूरत 

219.  टूल कैत्रबिेट  -  6.5'   3'   1.5' 2 संख्या 
220.  प्रशिक्षु लॉकर 6.5'   3'   1.5' 2 संख्या  20 

accommooace 

को समायोग्जत 
करिे के शलए 

टटप्पणी: - 
1. सर्ी उपकिण औि उपकिण बीआईएस ववनिदेश के अिुसाि खिीदे जािे हैं। 

2. कक्षा में इंटरिेट की सुविधा उपलब्ध करािा िांनछत है। 
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िब्द-संके्षप 

सीटीएस शिल्पकार प्रशिक्षण योजिा 
एटीएस शिक्षुता प्रशिक्षण योजिा 
सीआईटी शिल्प प्रशिक्षक प्रशिक्षण योजिा 
डीजीटी प्रशिक्षण महानिदेिालय 

एमएसडीई कौिल विकास और उद्यशमता मंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय टे्रड  प्रमाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय शिक्षु प्रमाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र 

एलडी लोकोमोटर विकलांगता 
सीपी मग्स्तष्क पक्षाघात 

मोहम्मद एकाधधक विकलांगता 
एलिी कम दृग्ष्ट 

एचएच सुििे में टदक्कत 

पहचाि बौद्धधक विकलांग 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विशिष्ट सीखिे की अक्षमता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एमआई मािशसक बीमारी 
आ एशसड अटैक 

लोक निमामण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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