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                                                                                                                                  1. विषय सार 

 

िैकेनिक िाइनिगं िशीिरी टे्रड की दो साल की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार को विषयों पर 

प्रमशक्षक्षत ककया जाता है- प्रोफेशिल स्ककल, प्रोफेशिल िॉलेज, इंजीनियररगं ड्रॉइंग, िकक शॉप साइंस एंड 

कैलकुलेशि और जॉब रोल से संबंधित एम््लॉयबबमलटी स्ककल्स। इसके अलािा, एक उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक  और एक्कट्रा कररकुलर एस्क्टविटीज बिािे/करिे का काि सौंपा 
जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके से प्रदाि ककए जात ेहैं और साथ ही कायक को निष्पाटदत 

करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद्िांत विषय को उसी तरह पढाया जाता है। 
 

सािग्री िें व्यापक रूप से विमभन्ि हाथ उपकरण पारंपररक िशीिों के संचालि और खिि िें उपयोग 

की जािे िाली िशीिरी के रखरखाि द्िारा विमभन्ि घटकों की कफटटगं शामिल है। व्यािसानयक कौशल विषय 

के अतंगकत शामिल व्यापक घटक िीच ेटदए गए हैं: 
 

प्रथम वर्ष: इस िषक, किर की गई सािग्री व्यापार स ेसंबंधित सुरक्षा पहल,ू बुनियादी कफटटगं संचालि जैस,े 

बिािा, फाइमलगं, काटिे का कायक, छेिी, ड्रड्रमलगं, टैवपगं, पीस से संबंधित है। ±0.2 मििी की सटीकता और 1 

की कोणीय सहिशीलता के साथ अलग-अलग कफट जैसे कलाइड्रडगं, टी-कफट और कक्िायर कफट बिािा। 
अलग-अलग आकार के जॉब पर लेथ ऑपरेशि और शपेर और मिमलगं िशीि पर थे्रड कटटगं और संबंधित 

जॉब सटहत अलग-अलग टनििंग ऑपरेशि द्िारा कंपोिेंट्स का उत्पादि । इसके अलािा, पंपों और कम्प्रेसर 

का नििारक रखरखाि। 
 

इस िषक की शुरुआत एसआई इंजि के नििाकण पर अभ्यास के साथ हुई, इसके बाद विमभन्ि प्रकार के 

इंजिों और उिके पुजों के रखरखाि और ओिरहामलगं अभ्यास के साथ। इसके बाद, िोल्टेज, करंट, पािर 

फैक्टर और इलेस्क्ट्रकल सककक ट के अन्य घटकों के िापि पर अभ्यास करें। ट्रांसफॉिकर के नििाकण और 

ट्रांसफॉिकर और रेस्क्टफायर सककक ट के परीक्षण पर प्रैस्क्टकल। 
 

दसूिा वर्ष: इस िषक िें विमभन्ि प्रकार के पंपों और िोटरों के ओिरहामलगं को शुरू िें किर ककया जाता है, इसके 

बाद इंडक्शि िोटसक के कटेटर और रोटर िाइंड्रडगं, विमभन्ि सककक ट ब्रेकर और ररले पर अभ्यास ककया जाता है। 
हाइड्रोमलक और िायिीय भागों और सककक ट बिाि ेपर बुनियादी अभ्यास। टायर की असेंबली और पंचर के 
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निरीक्षण पर अभ्यास करें। इसके बाद, खिि िें प्रयुक्त विमभन्ि िशीिों जैस ेक्रॉलर, हाइड्रोमलक फािडा, 
िॉककंग ड्रगैलाइि, िैगि ड्रड्रल, ब्लाकट होल ड्रड्रल, जैक हैिर, टै्रक्टर डोजर, व्हील लोडर, डम्पर आटद के संचालि 

और रखरखाि पर अभ्यास। 
 

प्रमशक्षु िोटर गे्रडर के संचालि और रखरखाि पर अभ्यास करेंगे और शुरुआत िें सतह िाइिर को 
किर ककया जाएगा। इसके अनतररक्त, खािों िें कायकरत िशीिों के ड्रि वपक काटिे के अिुरक्षण एिं अन्य 

अिुरक्षण गनतविधियों का अभ्यास करिा। इसके बाद, कन्िेयर बेल्ट, एयर कंप्रेसर, हाइड्रोमलक होइकट और 

किेहि प्रणाली के रखरखाि पर अभ्यास करें। इसके अलािा धगयर बॉक्स, ब्रेक मसकटि और लाइटटगं मसकटि 

और िाहिों के िाइपर मसकटि के ओिरहामलगं पर भी व्यािहाररक। और इन्सुलेशि प्रनतरोि, रोशिी और 

केबल दोष के  

 

कथािीयकरण के िाप के साथ-साथ विमभन्ि खिि िशीिरी के रखरखाि पर अभ्यास। 
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                                                                                                                             2. प्रविक्षण पद्धवि 

2.1 सामान्य 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) अथकव्यिकथा/श्रि 

बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करि ेिाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की एक श्ररखंला 
प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें टदए जात े

हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए डीजीटी के दो अग्रणी कायकक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत िैकेनिक खिि िशीिरी व्यापार आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें 
वितररत ककया जाता है। कोसक दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल 

हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र 

(कायकशाला गणिा और विज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग और (रोजगार कौशल) आिश्यक िूल कौशल, ज्ञाि और 

जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है स्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्रा्त है। 

उम्मीदवािों को मोटे तौि पि यह प्रदशशषत किि ेकी आवश्यकता है कक वे निम्ि में सक्षम हैं: 

● तकिीकी िािकों/दकतािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें  व्यिस्कथत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

● सुरक्षा नियिों, दघुकटिा नििारण विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायक 
करिा; 

● िौकरी और िशीनिगं कायक करते सिय पेशिेर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार कौशल को लाग ूकरें। 
● कायक / घटकों िें त्रटुटयों को पहचाििे और सुिारिे के मलए ड्राइंग के अिुसार िौकरी / घटकों की जााँच 

करें। 
● ककए गए कायक से संबंधित तकिीकी िापदंडों का दकतािेजीकरण करें। 

 

 

 

 

2.2 प्रगनत मागष : 
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● खिि तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 

पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के कतर तक बढ सकत ेहैं। 
● संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकत ेहैं। 
● लेटरल एंट्री द्िारा इंजीनियररगं की अधिसूधचत शाखाओं िें ड्रड्लोिा कोसक िें प्रिेश ले सकत े

हैं। 
● राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 

कायकक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 
● आईटीआई िें इंकट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इंकट्रक्टर टे्रनिगं ककीि (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
● विमभन्ि खिि उद्योगों िें शामिल हो सकते हैं। 
● लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित ड्रड्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 

सकते हैं । 
 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा: 

िीच ेदी गई तामलका दो िषों की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: 

क्रमांक 

िहीं। 
पाठ्यक्रम तत्व 

काल्पनिक प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्िांत) 240 300 

3 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुल 1200 घंटे 1200 घंटे 

 

हर साल 150 घंटे अनििायक OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िही ंहै तो 
ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायक है। 

 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 घंटे 150 घंटे 
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एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10 िीं / 12 िी ंकक्षा के 

प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िषक िें 240 घंटे तक के िैकस्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प चिु सकते हैं या शॉटक टिक 
पाठ्यक्रि जोड सकते हैं। 
 

2.4 आकलि औि प्रमाणि 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और सिय-

सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं िें उसके 

कौशल, ज्ञाि और दृस्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण संकथाि 

को िूल्यांकि टदशा -निदेशों के अिुसार व्यस्क्तगत प्रमशक्षु पोटकफोमलयो को बिाए रखिा होता है। आंतररक 

िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेटटि असेसिेंट टेम््लेट के अिुसार 

होंगे । 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार पिीक्षा पिीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्वािा टदशानिदेशों के अिुसार आयोस्जत की जाएगी। पैटिक और 

अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम मूल्यांकि के शलए प्रश्ि 

पत्र निधाषरित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड आधाि होंगे। अनंतम पिीक्षा के दौिाि 

पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अकं देिे स ेपहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें टदए गए वििरण के अिुसार 

व्यस्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 
 

2.4.1 पास ववनियमि 

 

सिग्र पररणाि नििाकररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीि ेऔर एक साल की अिधि के पाठ्यक्रिों 
के मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ू

ककया जाता है। टे्रड प्रैस्क्टकल और फॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणक प्रनतशत 60% और अन्य सभी 
विषयों के मलए 33% है।  

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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2.4.2 आकलि ददशानिदेश 

 

 यह सुनिस्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिकथा की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कर बत्रि 
बािा ि हो। िूल्यांकि करत े सिय विशषे आिश्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा 
चाटहए। टीि िकक  का आकलि करत ेसिय, ककै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के अिुसार 
ककै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत ध्याि टदया जािा चाटहए। योग्यता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत 
संिेदिशीलता और कियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 
िूल्यांकि साक्ष्य आिाररत होगा, स्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे: 

● प्रयोगशालाओं/कायकशालाओं िें ककया गया कायक 
● ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
● िूल्यांकि की उत्तर पुस्कतका 
● िौखखक परीक्षा 
● प्रगनत चाटक 
● उपस्कथनत और सियनिष्ठा 
● कायकभार 

● पररयोजिा कायक 
● कं्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडक को परीक्षा निकाय द्िारा ऑड्रडट और सत्यापि 

के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले 

निम्िमलखखत अकंि पैटिक: 
 

प्रदशषि स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 60 -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे काि का 
नििाकण करिा चाटहए जो सािनयक िागकदशकि के साथ 

मशल्प कौशल के एक किीकायक िािक की प्रास््त को 

● हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे कौशल का प्रदशकि। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों के 
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प्रदमशकत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओं 
के मलए उधचत सम्िाि करता हो। 

साथ विमभन्ि कायक करते सिय 60-70% 

सटीकता प्रा्त की। 
● कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का काफी 

अच्छा कतर। 
● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 

सिसािनयक सहायता। 
 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
नििाकण करिा चाटहए जो कि िागकदशकि के साथ, और 

सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं और प्रथाओं के संबंि िें, मशल्प 

कौशल के एक उधचत िािक की प्रास््त को प्रदमशकत 

करता हो। 

● हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल कतर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

विमभन्ि कायक करत े सिय 70-80% सटीकता 
प्रा्त की। 

● कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 
अच्छा कतर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोडा सा 
सहयोग। 
 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंटटत ककए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अकं 

 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिथकि के और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओ ं और प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि के 

साथ, ऐसे काि का उत्पादि ककया है जो मशल्प कौशल 

के उच्च कतर की प्रास््त को प्रदमशकत करता है। 

● हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायकशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल कतर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

अलग-अलग कायक करते सिय 80% स ेअधिक 

सटीकता प्रा्त की गई। 
● कफनिश िें उच्च कतर की साफ-सफाई और 

स्कथरता। 
● पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथकि िहीं। 
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                                                                                                                                      कायय भूविका 



`` 

9 

 

मैकेनिक, खिि मशीििी ; मिम्मत सेवाओं औि सही प्रदशषि के शलए ड्रिशलगं, स्कै्रवपगं, कदटगं, वाइंड्रडगं, 

उत्थापि औि अन्य खिि मशीििी का ओविहाल। आवश्यक रूप से चप्पल, िोलि, होइस्ट आदद का उपयोग 

किके मिम्मत अिुभाग के शलए सतह या भूशमगत कायष स्थाि से दोर्पूणष मशीि या उपकिण हटा दें। दोर्ों की 
प्रकृनत औि स्थाि का पता लगािे के शलए दोर्पूणष उपकिणों की जांच कििा। क्षनतग्रस्त औि खिाब हो चुके 

पुजों को हटािे के शलए उपकिण को आंशशक रूप स ेया पूिी तिह स ेिष्ट कििा। ववशभन्ि यांत्रत्रक प्रकक्रयाओं 
जैस ेिी- मेटशलगं , फाइशलगं, धचवपगं, स्कै्रवपगं, ग्राइंड्रडगं आदद द्वािा पुजों की मिम्मत कििा या प्रनतस्थापि 

प्राप्त कििा। आवश्यक के रूप में पूिक टूलींग किते हुए भागों को इकट्ठा कििा औि निददषष्ट अिुसाि सही 
कफट, आंदोलि, निकासी, समायोजि, कायाषत्मक संचालि आदद सुनिश्श्चत किता है। 
इष्टतम प्रदशषि के शलए आवश्यक समायोजि कििे वाले उपकिणों को कफि से जोड़िा। समय-समय पि 

उपकिणों की जांच, समायोजि औि धचकिाई किता है या इसे पूिा किता है औि उपकिण को अच्छे कायष क्रम 

में िखिे के शलए अन्य कायष किता है। कायषस्थल पि मामूली मिम्मत कि सकते हैं। टांकिा या शमलाप भागों 
को वेल्ड कि सकते हैं। नियत कायष की योजिा बिािा औि उस े व्यवश्स्थत कििा, निष्पादि के दौिाि 

समस्याओं का पता लगािा औि उिका समाधाि कििा। संभाववत समाधाि प्रदशशषत किें  औि टीम के भीति 

कायों स ेसहमत हों। आवश्यक स्पष्टता के साथ संवाद किें  औि तकिीकी अगें्रजी को समझें। पयाषविण, स्व-

शशक्षण औि उत्पादकता के प्रनत संवेदिशील। 
 

संदभष एिसीओ-2015: 

 

a) 7233.1500 - मैकेनिक माइनिगं मशीििी 
 

संदभष संख्या:- 
a) मिि/एि3211 

b) मिि/एि3212 

c) मिि/एि1702 

d) मिि/एि1704 

e) मिि/एि3208 

f) मिि/एि1703 
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                                                                                                                 4. सािान्य वििरण 

 

व्यापाि का िाम िैकेनिक खिि िशीिरी 
व्यापाि कोड डीजीटी/1114 

एिसीओ - 2015 7233.1500 

एिओएस कवडष 
मिि/एि3211, मिि/एि3212, मिि/एि1702, मिि/एि1704, 

मिि/एि3208, मिि/एि1703 

एिएसक्यूएफ स्ति कतर - 4 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध 

दो साल (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता 
10 िीं कक्षा की परीक्षा विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र िें 
व्यािसानयक विषय के साथ या इसके सिकक्ष उत्तीणक। 

न्यूितम आयु शैक्षखणक सत्र के पहले टदि को 14 िषक। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएफ़ 

यूनिट ताकत (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मािदंड 292 िगक एि 

शश्क्त मािदंड 20 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
1. मैकेनिक खिि मशीििी 
व्यापाि 

एआईसीटीई/यूजीसी से िान्यता प्रा्त इंजीनियररगं 
कॉलेज/विश्िविद्यालय से िैकेनिकल/िाइनिगं इंजीनियररगं/टेक्िोलॉजी 
िें बी.िोक /ड्रडग्री के साथ संबंधित क्षेत्र िें एक साल का अिुभि। 

या 
से िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडक से िैकेनिकल / िाइनिगं 

इंजीनियररगं िें 03 साल का ड्रड्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के 

अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रड्लोिा (िोकेशिल)। 
या 
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संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ "िैकेनिक िाइनिगं 

िशीिरी" के टे्रड िें एिटीसी / एिएसी उत्तीणक । 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संककरण 

 

िोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में स ेएक के पास 

ड्रडग्री/ड्रडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी चादहए। 
हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होिा चादहए। 

2. कायषशाला गणिा औि 
ववज्ञाि 

 
 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्रा्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय स ेइंजीनियररगं िें 
बी.िोक / ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई से िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 03 

साल का ड्रड्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी 
से प्रासंधगक उन्ित ड्रड्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी / एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संककरण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट RoDA िें NCIC या DGT के तहत इसका कोई 

भी रूप 

 

3. इंजीनियरिगं िाइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्रा्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय स ेइंजीनियररगं िें 
बी.िोक / ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई से िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 03 
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साल का ड्रड्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी 
से प्रासंधगक उन्ित ड्रड्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (जीआर- I) टे्रडों िें से ककसी 
एक िें एिटीसी / एिएसी। ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ डी'िैि मसविल' 

तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आिश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित/आरपीएल संककरण 

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अतंगकत इसके ककसी भी प्रकार 

िें NCIC के नियमित/RPL संककरण । 
4. िोजगाि कौशल एम््लॉयबबमलटी स्ककल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी किातक / 

ड्रड्लोिा । 
(12िी/ंड्रड्लोिा कतर और उसस ेऊपर के कतर पर अगें्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कं्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािास्जक अध्ययि प्रमशक्षक। 

5. प्रशशक्षक के शलए 
न्यूितम आय ु

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
सूची 

अिुबंि-I . के अिुसार 
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                                                                                                                         5. विक्षण पररणाि 

 
सीखिे के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतत्रबबं होत ेहैं औि मूल्यांकि मािदंड के अिुसाि 

मूल्यांकि ककया जाएगा। 

5.1 सीखि ेके परिणाम 

 

पहला साल: 

 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी कफटटगं ऑपरेशि को लागू करत ेहुए विनिदेश के अिुसार काि 
करिे के मलए योजिा बिाएं और व्यिस्कथत करें और सुरक्षा साििािी के बाद आयािी 
सटीकता की जांच करें। [बुनियादी कफटटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक्सॉइंग , छेिी , फाइमलगं, 

ड्रड्रमलगं, टेवपगं और ग्राइंड्रडगं आटद। शुद्िता: ± 0.25 मििी]। (संख्या: मिि/एि3211) 

2. िाइंग के अिुसाि साधािण शीट मेटल आइटम बिाए ंऔि उन्हें सोल्डरिगं, ब्रेस्ज़ंग और 

ररिेटटगं से मिलाएं। (संख्या: मिि/एि3211) 

3. िाइंग के अिुसाि साधािण फोजष आइटम बिाएं। (संख्या: मिि/एि3211) 

4. मािक प्रकक्रया का पालि किते हुए ववशभन्ि मशीि पि बुनियादी संचालि से जुड़ ेघटकों 
का उत्पादि कििे के शलए अलग-अलग पैरािीटर सेट करें  और सटीकता की जांच करें। [विमभन्ि 

िशीिें - शपेर और लेथ, विमभन्ि िशीनिगं पैरािीटर - फ़ीड, गनत और कट की गहराई।]। (संख्या: 
मिि/एि3211) 

5. योजिा बिाएं और सरल िरम्ित करें, विमभन्ि पंपों और कम्प्रेसर की ओिरहामलगं करें  और 

कायकक्षिता की जांच करें। (संख्या: मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

6. अन्य सािाि के साथ िाहि से इंजि को ड्रडसिेंटल और असेंबल करिा। (संख्या: 
मिि/एि3211) 

7. विमभन्ि विद्युत उपकरणों, सेंसरों की बुनियादी कायकप्रणाली को पहचािें और सिझाएं और 

बुनियादी रखरखाि कायक सटहत औद्योधगक अिुप्रयोगों िें इस तरह के ज्ञाि को लागू करें। 
(संख्या: मिि/एि3211, मिि/एि3212, मिि/एि1702, मिि/एि1704) 

8. ओिरहाल इंजि और अन्य भागों और कायकक्षिता की जााँच करें। (संख्या: मिि/एि3211) 
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9. मसकटि की कायकक्षिता सुनिस्श्चत करिे के मलए सभी इलेस्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
और सककक टों को टे्रस और टेकट करें और सककक ट को इकट्ठा करें। (संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212, मिि/एि1702, मिि/एि1704) 

10. िाहि की कायकक्षिता सुनिस्श्चत करिे के मलए िाहि िें दोषों का निदाि और सुिार करें। 
(संख्या: मिि/एि3212, मिि/एि3208) 

11. अल्टरिेटर और कटाटकर िोटर का कैरीआउट ओिरहामलगं। (संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212, मिि/एि3208, मिि/एि1703) 

12. कायष के क्षेत्र में ववशभन्ि अिुप्रयोगों के शलए इंजीनियरिगं िाइंग पढें औि लागू किें। 
13. व्यावहारिक संचालि कििे के शलए बुनियादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का 

प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र में बुनियादी ववज्ञाि को समझें औि समझाएं। 
 

 
 

दसूिा साल: 

 

14. विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स घटकों को पहचािें, िष्ट करें, बदलें और इकट्ठा करें। 
[विमभन्ि घटक - कंप्रेसर, दबाि गेज, कफ़ल्टर नियािक किेहक, िाल्ि और एक्ट्यूएटर।] (संख्या: 
मिि / एि 3211, मिि / एि 3212) 

15. िािक संचालि प्रकक्रया और सुरक्षा पहल ू को ध्याि िें रखते हुए न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स के सककक ट का नििाकण। (संख्या: मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

16. नििारक रखरखाि का संचालि करें, विमभन्ि घटकों की िशीि का निराकरण और संयोजि करें 
और रोटर, क्रॉलर आटद की सटीकता के मलए परीक्षण करें। (संख्या: MIN/N3211, MIN/N3212) 

17. िशीि टूल्स िें िैकेनिकल पािर ट्रांसमिशि तत्िों को ड्रडसिेंटल, ररपेयर और असेंबल करिा 
और कायकक्षिता की जांच करिा। (संख्या: मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

18. नििारक रखरखाि का संचालि करें , िशीि के विमभन्ि घटकों के निराकरण और संयोजि का 
प्रदशकि करें  और सटीकता के मलए परीक्षण करें। (संख्या: मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

19. एसी और डीसी िशीिों के प्रदशकि की योजिा बिाएं, उसे चालू करें  और उसका िूल्यांकि करें। 
(संख्या: मिि/एि3211, मिि/एि3212) 
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20. नििारक रखरखाि का संचालि करें , विमभन्ि घटकों के निराकरण और संयोजि का प्रदशकि करें 
और उन्ित खराद संचालि करिे के मलए सटीकता के मलए परीक्षण करें। [विमभन्ि घटक- हेड कटॉक 

एप्रि, सैडल, टूल पोकट टेल कटॉक; विमभन्ि अधग्रि लेथ ऑपरेशि - टेपर टनििंग, थे्रड कटटगं] (संख्या: 
MIN/N3211, MIN/N3212) 

21. बबजली पारेषण और जांच कायकक्षिता के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि क्षनतग्रकत 
यांबत्रक घटकों की योजिा बिािा, विघटटत करिा, िरम्ित करिा और इकट्ठा करिा। (संख्या: 
मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

22. बुनियादी टदि-प्रनतटदि नििारक रखरखाि, िरम्ित और कायकक्षिता की जांच करिे की योजिा 
बिाएं और निष्पाटदत करें। (संख्या: मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

23. पंप, पंखे, ब्लोअर और कम्प्रेसर का सिकया नििारण और ओिरहाल करिा और नििारक रखरखाि 

करिा। (संख्या: मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

24. फॉल्ट कैरीआउट अिुरक्षण कायक की पहचाि करिा और विमभन्ि िशीिरी/उपकरणों के खराब 

होिे की पहचाि करिा। दकुाि के फशक िें ड्रड्रमलगं, लोडर, डोजर, फािडा, डम्पर आटद, इसकी 
कायकक्षिता सुनिस्श्चत करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और उपकरणों का उपयोग करिा। (संख्या: 
मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

25. योजिा बिाएं, परीक्षण निष्पाटदत करें, प्रदशकि का िूल्यांकि करें  और केबल मसकटि का रखरखाि 

करें, इन्सुलेशि प्रनतरोि का िापि करें। (संख्या: मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

26. कायष के क्षेत्र में ववशभन्ि अिुप्रयोगों के शलए इंजीनियरिगं िाइंग पढें औि लागू किें। 
27. व्यावहारिक संचालि कििे के शलए बुनियादी गणणतीय अवधािणा औि शसद्धांतों का प्रदशषि। 

अध्ययि के क्षेत्र में बुनियादी ववज्ञाि को समझें औि समझाएं। 
 

 

 

 

 

 

 



`` 

16 

                                                                                                                                          6.  मलू्यांकन मयपदण्ड 

 

सीखिे के परिणाम मूल्यांकि के मािदंड 

पहला साल 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
कफटटगं ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार काि करिे के मलए 
योजिा बिाएं और व्यिस्कथत 
करें और सुरक्षा साििािी के 
बाद आयािी सटीकता की 
जांच करें। [िूल कफटटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक्सॉइंग , 

धचसेमलगं , फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, 

टेवपगं और ग्राइंड्रडगं आटद। 
शुद्िता: ± 0.25 मििी] (संख्या: 
मिि / एि 3211) 

धचश्नित कििे के शलए उपकिणों, उपकरणों और उपकरणों की 
योजिा बिाएं और पहचािें और इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि 

कराएं। 
कच्च ेमाल का चयि किें औि दोर्ों के शलए दृश्ष्ट से नििीक्षण 
किें। 
वांनछत गणणतीय गणिा को लागू किते हुए औि मािक प्रकक्रया 
का पालि किते हुए ववनिदेश के अिुसाि धचश्नित किें। 
मािक ववनिदेशों औि सहिशीलता के अिुसाि सभी आयामों को 
मापें। 
ववशभन्ि कफदटगं संचालि के शलए हाथ के औजािों की पहचाि 
किें औि इन्हें समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 
Hacksawing, chisseling, फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, टैवपगं, ग्राइंड्रडगं के मलए 

जॉब तैयार करें। 
बुनियादी कफटटगं संचालि जैस े हैकसॉविगं , फाइशलगं, ड्रिशलगं, टैवपगं 

औि ग्राइंड्रडगं को किीब सदहष्णुता के साथ निष्पाददत करें। 
मािक मािदंडों औि कंपिी के ददशानिदेशों के अिुसाि उपरोक्त 
संचालि के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 
मािक प्रकक्रया के अिुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 
कचिे से बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें  पयाकिरण के अिुकूल तरीके से कटोर करें  और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 
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2. िाइंग के अिुसाि साधािण 
शीट मेटल आइटम बिाएं 
औि उन्हें सोल्डरिगं, ब्रेस्ज़ंग 

और ररिेटटगं से मिलाएं। 
(संख्या: मिि/एि3211) 

शीट मेटल वकष , सोल्डररगं, ब्रेस्जंग और ररिेटटगं के मलए हैंड टूल्स की 
पहचाि करें  और इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
शीट धातुओं का उपयोग किके िाइंग के अिुसाि ववशभन्ि रूपों 
को धचश्नित औि ववकशसत किें। 
िाइंग के अिुसाि शीट मेटल के साथ साधािण वस्तुओ ंका मी । 
सोल्डरिगं, ब्रेस्जंग और ररिेटटगं के मलए िौकरी तैयार करें। 
ववशभन्ि प्रकाि के रिवेट्स की पहचाि किें औि आवश्यकता के 
अिुसाि उपयोग किें। 
ड्रिशलगं के शलए उपकिणों की पहचाि किें  औि इि उपकिणों का 
उपयोग किें। 
िाइंग के अिुसाि धचश्नित किें। 
काम पि छेद के माध्यम से ड्रिल किें। 
मािक प्रथाओं का पालि कित े हुए ददए गए िाइंग / ििूि े के 

अिुसार िौकरी तैयार करिे के मलए सोल्डर, ब्रेज़ और ररिेट। 
मािक मािदंडों औि कंपिी के ददशानिदेशों के अिुसाि ररिेटटगं 
के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 

 

3. िाइंग के अिुसाि साधािण 
फोजष आइटम बिाएं। (संख्या: 
मिि/एि3211) 

 

रिवेदटगं के शलए उपकिणों औि उपकिणों की पहचाि किें औि 
इन्हें समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किाएं। 
फोजष तैयाि किें। 
ववशभन्ि प्रकाि के उपकिणों की पहचाि किें औि आवश्यकता के 
अिुसाि उपयोग किें। 
मािक प्रथाओं का पालि कित े हुए ददए गए िाइंग / ििूि े के 

अिुसार िौकरी तैयार करिे के मलए हथौडा। 
मािक मािदंडों औि कंपिी के ददशानिदेशों के अिुसाि ररिेटटगं 
के दौिाि सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 

 

4. मािक प्रकक्रया का पालि खिाद मशीि के बुनियादी कायष शसद्धांतों औि सुिक्षा पहल ूका पता 
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किते हुए ववशभन्ि मशीि पि 
बुनियादी संचालि से जुड़ े
घटकों का उत्पादि कििे के 
शलए अलग-अलग पैरािीटर 

सेट करें  और सटीकता की जांच 

करें। [विमभन्ि िशीिें - शपेर 

और लेथ, विमभन्ि िशीनिगं 

पैरािीटर - फ़ीड, गनत और कट 

की गहराई।]। (संख्या: 
मिि/एि3211) 

 

लगािा। 
ववशभन्ि लीविों, स्टॉपसष, समायोजि आदद के कायाषत्मक अिुप्रयोग 

को समझें। 
ववशभन्ि स्िेहि त्रबदंओुं औि स्िेहक की पहचाि किें, मशीि मैिुअल के 

अिुसाि खिाद मशीि में आवेदि के शलए उिका उपयोग। 
ववशभन्ि कायष औि उपकिण धािण कििे वाले उपकिणों की पहचाि 

किें  औि प्रत्येक उपकिण के कायाषत्मक अिुप्रयोग के शलए जािकािी 
एकत्र किें। 
आवश्यक संिेखण के साथ कायष औि उपकिण धािण कििे वाले 

उपकिणों को माउंट किें  औि खिाद संचालि कििे के शलए इसके 

कायाषत्मक उपयोग की जांच किें। 
सेदटगं के दौिाि बुनियादी ववधधयों, उपकिणों, सामधग्रयों औि सूचिाओं 
को लागू किके समस्या का समाधाि किें। 
मािक मािदंडों के अिुसाि बढते समय सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 
मािक प्रकक्रया का पालि कित ेहुए घटकों का उत्पादि किें। 
उपयुक्त उपकिण/गेज का उपयोग किके सटीकता/कायष की शुद्धता 
की जांच किें। 
कचिे से बचें, अप्रयुक्त सामग्री औि निपटाि के शलए घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें  पयाषविण के अिुकूल तिीके से स्टोि किें  औि निपटाि के 

शलए तैयाि किें। 
 

5. योजिा बिाएं और सरल 
िरम्ित करें, विमभन्ि पंपों 
और कम्प्रेसर की ओिरहामलगं 

करें  और कायकक्षिता की जांच 

करें। (संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212) 

खिाद मशीि के बुनियादी कायष शसद्धांतों औि सुिक्षा पहल ूका पता 
लगािा। 
ववशभन्ि लीविों, स्टॉपसष, समायोजि आदद के कायाषत्मक अिुप्रयोग 

को समझें। 
ववशभन्ि स्िेहि त्रबदंओुं औि स्िेहक की पहचाि किें, मशीि मैिुअल के 

अिुसाि खिाद मशीि में आवेदि के शलए उिका उपयोग। 
ववशभन्ि कायष औि उपकिण धािण कििे वाले उपकिणों की पहचाि 
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किें  औि प्रत्येक उपकिण के कायाषत्मक अिुप्रयोग के शलए जािकािी 
एकत्र किें। 
आवश्यक संिेखण के साथ कायष औि उपकिण धािण कििे वाले 

उपकिणों को माउंट किें  औि खिाद संचालि कििे के शलए इसके 

कायाषत्मक उपयोग की जांच किें। 
सेदटगं के दौिाि बुनियादी ववधधयों, उपकिणों, सामधग्रयों औि सूचिाओं 
को लागू किके समस्या का समाधाि किें। 
मािक मािदंडों के अिुसाि बढते समय सुिक्षा प्रकक्रया का पालि किें। 

 

6. अन्य सािाि के साथ िाहि 
से इंजि को ड्रडसिेंटल और 
असेंबल करिा। (संख्या: 
मिि/एि3211) 

िाहि से इंजि को हटािे के मलए प्रासंधगक जािकारी एकत्र करें। 
विखण्डि और संयोजि करिे के मलए आिश्यक विमभन्ि उपकरणों 
और सािधग्रयों की योजिा बिािा और उिकी पहचाि करिा। 
कटैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों का निराकरण और संयोजि 

करिा। 
उपरोक्त कायक करत ेसिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िाहि िें इंजि को असेंबल करिे के बाद कैरीआउट टेकट। 

 

7. कायषप्रणाली को पहचािें और 
सिझाए ं और बुनियादी 
रखरखाि कायक सटहत 
औद्योधगक अिुप्रयोगों िें इस 
तरह के ज्ञाि को लागू करें। 
(संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212, मिि/एि1702, 

मिि/एि1704) 

विमभन्ि विद्युत उपकरणों की पहचाि करें। िल्टी-िीटर, ट्रांसफािकर, 

ररले, सोलिॉइड, िोटर और जिरेटर। 
निकटता और अल्ट्रासोनिक जैस ेविमभन्ि सेंसर की पहचाि करें। 
विमभन्ि विद्युत उपकरणों, सेंसरों की कायकप्रणाली और औद्योधगक 

अिुप्रयोगों िें उिके उपयोग की जांच करें। 
विद्युत उपकरण और सेंसर की जांच के दौराि सुरक्षा साििानियों का 
पालि करें। 

 

8. ओिरहाल इंजि और 
कायकक्षिता की जााँच करें। 

िौकरी के मलए उपकरणों का चयि और पता लगाए ंऔर इसे सिय पर 

उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
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(संख्या: मिि/एि3211) इंजि के विमभन्ि घटकों को पहचािें। 
ड्राइंग और आिश्यक जािकारी एकत्र करिे के अिुसार भागों को हटाि े

और बदलिे की योजिा। 
कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया को लागू करिे िाली सटीकता के 

साथ विमभन्ि घटकों को िष्ट करिा और बदलिा। 
विमभन्ि घटकों को इकट्ठा करो। 
घटकों की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 

9. मसकटि की कायकक्षिता 
सुनिस्श्चत करि े के मलए 
सभी इलेस्क्ट्रकल और 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों और 
सककक टों को टे्रस और टेकट 
करें और सककक ट को इकट्ठा 
करें। (संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212, मिि/एि1702, 

मिि/एि1704) 

 

 

दृश्य उपस्कथनत, कोड संख्या और उिकी स्कथनत के मलए परीक्षण द्िारा 
निस्ष्क्रय / सकक्रय घटकों की पहचाि करें। 
सीआरओ िें नियंत्रण और कायाकत्िक स्किच की पहचाि करें  और डीसी 
और एसी िोल्टेज, आिरवत्त और सिय अिधि को िापें। 
कफल्टर सककक ट के साथ और बबिा हाफ एंड फुल िेि रेस्क्टफायर का 
नििाकण और परीक्षण करें। 
एक स्किच के रूप िें ट्रांस्जकटर का उपयोग करके सककक ट का नििाकण 

करें। 
एक यूजेटी को विश्राि थरथराििाला और इलेक्ट्रॉनिक टाइिर के रूप 

िें नििाकण और परीक्षण करें। 
ट्रांस्जकटर, एफईटी और जेएफईटी और परीक्षण का उपयोग करके 

एम्पलीफायर सककक ट का नििाकण करें। 
TRIAC/DIAC का उपयोग करके लैंप ड्रडिर का नििाकण और परीक्षण 

करें। 
उपयुक्त संचालि के मलए आईजीबीटी का परीक्षण करें  और सककक ट िें 
उपयोग करें। 
सुरक्षा के साथ एससीआर का उपयोग करके सािकभौमिक िोटर गनत 

नियंत्रक का नििाकण और परीक्षण करें। 
लॉस्जक गेट सककक ट का नििाकण और परीक्षण करें। 
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10. िाहि की कायकक्षिता 
सुनिस्श्चत करि े के मलए 
िाहि िें दोषों का निदाि 
और सुिार करें। (संख्या: 
मिि/एि3212, मिि/एि3208) 

 

िाहि के निदाि स ेसंबंधित सुरक्षा प्रथाओं से पररधचत हों। 
िाहि िें विमभन्ि दोषों को सिझें और पहचािें। 
िाहि िें उत्पन्ि दोषों का प्रदशकि करें  । 
दोषपूणक भागों के सुिार का संचालि करें। 
प्रदशकि परीक्षण करें। 

 

11. अल्टरिेटर और कटाटकर िोटर 
का कैरीआउट ओिरहामलगं। 
(संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212, मिि/एि3208, 

मिि/एि1703) 

 

अल्टरिेटर और कटाटकर िोटर से संबंधित िािक सुरक्षा िािदंडों के 

अिुपालि िें योजिा कायक। 
किेक्ट करें  और एक अल्टरिेटर चलाए ंऔर िोल्टेज का नििाकण करें। 
एक अल्टरिेटर के लोड प्रदशकि का नििाकरण करें  । 
एक कटाटकर िोटर शुरू करें  और लोड करें  और िोल्टेज का नििाकण करें। 

 

12. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िातंों का 
प्रदशकि । अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 

विमभन्ि गखणतीय सिकयाओं को हल करें  

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  

 

13. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लाग ूकरें। 

िाइंग पि जािकािी पढें औि व्याख्या किें औि व्यावहारिक कायष 
निष्पाददत किि ेमें आवेदि किें। 
सामग्री की आवश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 
लापता/अनिटदकष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  
और कायक को पूरा करि ेके मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के 

मलए कियं की गणिा करें। 

दसूिा साल 
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14. विमभन्ि न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स घटकों को 
पहचािें, िष्ट करें, बदलें और 

इकट्ठा करें। [विमभन्ि घटक - 

कंप्रेसर, दबाि गेज, कफ़ल्टर 

नियािक किेहक, िाल्ि और 

एक्ट्यूएटर।] (संख्या: मिि / 

एि 3211, मिि / एि 3212) 

 

 

िौकरी के मलए उपकरणों का चयि और पता लगाए ंऔर इसे सिय पर 

उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स घटकों की पहचाि करें। 
ड्राइंग और आिश्यक जािकारी एकत्र करिे के अिुसार न्यूिेटटक्स और 

हाइड्रोमलक्स सककक ट को िष्ट करिे और बदलिे की योजिा। 
कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया को लागू करिे िाली सटीकता के 

साथ विमभन्ि घटकों को िष्ट करिा और बदलिा। 
विमभन्ि घटकों को इकट्ठा करो। 
घटकों की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 

15. िािक संचालि प्रकक्रया और 
सुरक्षा पहलू को ध्याि िें 
रखते हुए न्यूिेटटक्स और 
हाइड्रोमलक्स के सककक ट का 
नििाकण। (संख्या: 
मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

 

 

 

 

िौकरी के मलए उपकरणों का चयि और पता लगाए ंऔर इसे सिय पर 

उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
विमभन्ि न्यूिेटटक्स और हाइड्रोमलक्स घटकों की पहचाि करें। 
ड्राइंग और आिश्यक जािकारी एकत्र करिे के अिुसार न्यूिेटटक्स और 

हाइड्रोमलक्स सककक ट को िष्ट करिे और बदलिे की योजिा। 
कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया को लागू करिे िाली सटीकता के 

साथ विमभन्ि घटकों को िष्ट करिा और बदलिा। 
विमभन्ि घटकों को इकट्ठा करो। 
घटकों की कायकक्षिता की जााँच करें। 

 

16. नििारक रखरखाि का 
संचालि करें, विमभन्ि घटकों 
की िशीि का निराकरण और 

संयोजि करें  और रोटर, क्रॉलर 

आटद की सटीकता के मलए 

परीक्षण करें। (संख्या: 
MIN/N3211, MIN/N3212) 

 

िौकरी के मलए उपकरणों का चयि और पता लगाए ंऔर इसे सिय पर 

उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 
विमभन्ि घटकों को पहचािें। 
ड्राइंग और आिश्यक जािकारी एकत्र करिे के अिुसार दोषपूणक भागों 
को हटािे और बदलिे की योजिा। 
कौशल और िािक संचालि प्रकक्रया को लागू करिे िाली सटीकता के 

साथ विमभन्ि घटकों को िष्ट करिा और बदलिा। 
विमभन्ि घटकों को इकट्ठा करें  और सटीकता की जांच करें। 
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17. िशीि टूल्स िें िैकेनिकल 
पािर ट्रांसमिशि तत्िों को 
ड्रडसिेंटल, ररपेयर और असेंबल 

करिा और कायकक्षिता की जांच 

करिा। (संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212) 

 

पािर ट्रांसमिशि मसकटि के साथ काि करत ेसिय सुरक्षा पहलुओ ंको 
सिझें। 
विमभन्ि यांबत्रक विद्युत पारेषण तत्िों और ड्राइिों के कायों और 

नििाकणात्िक विशषेताओं की व्याख्या करें। 
विद्युत पारेषण प्रणाली स ेकिेहि तेल निकालें। 
आिश्यक कायक के मलए उधचत उपकरण का चयि करें। 
शाफ्ट, कपमलगं, धगयसक, बेल्ट, क्लच, पुली, चिे और कप्रोकेट को हटा 
दें। चाबबयां, बबजली पारेषण प्रणाली से असर। 
सभी िष्ट ककए गए टहकसों को साफ करें  और क्षनत की जांच करें। 
क्षनतग्रकत पुजों की िरम्ित/प्रनतकथापि। 
विद्युत पारेषण प्रणाली को क्रि स ेअसेंबल करें। 
किेहि तेल भरें और कायकक्षिता की जााँच करें। 

 

18. नििारक रखरखाि का 
संचालि करें, िशीि के 

विमभन्ि घटकों के निराकरण 

और संयोजि का प्रदशकि करें  
और सटीकता के मलए परीक्षण 

करें। (संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212) 

पीसिे के नििारक रखरखाि के संचालि के मलए प्रासंधगक जािकारी 
एकत्र करें। 
नििारक और निराकरण संयोजि करिे के मलए आिश्यक विमभन्ि 

उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और पहचािें। 
कटैंड प्रकक्रया के अिुसार ग्राइंड्रडगं िशीि के विमभन्ि घटकों का 
निराकरण और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायक करत ेसिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िशीनिगं का संचालि करके पीसिे िाली िशीि की सटीकता के मलए 

परीक्षण करें। 
 

19. एसी और डीसी िशीिों के 
प्रदशकि की योजिा बिाएं, उस े

चालू करें  और उसका िूल्यांकि 

करें। (संख्या: मिि/एि3211, 

पीसिे के नििारक रखरखाि के संचालि के मलए प्रासंधगक जािकारी 
एकत्र करें। 
नििारक और निराकरण संयोजि करिे के मलए आिश्यक विमभन्ि 

उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और पहचािें। 
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मिि/एि3212) कटैंड प्रकक्रया के अिुसार ग्राइंड्रडगं िशीि के विमभन्ि घटकों का 
निराकरण और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायक करत ेसिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िशीनिगं का संचालि करके पीसिे िाली िशीि की सटीकता के मलए 

परीक्षण करें। 
पीसिे के नििारक रखरखाि के संचालि के मलए प्रासंधगक जािकारी 
एकत्र करें। 
नििारक और निराकरण संयोजि करिे के मलए आिश्यक विमभन्ि 

उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और पहचािें। 
कटैंड प्रकक्रया के अिुसार ग्राइंड्रडगं िशीि के विमभन्ि घटकों का 
निराकरण और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायक करत ेसिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
िशीनिगं का संचालि करके पीसिे िाली िशीि की सटीकता के मलए 

परीक्षण करें। 
 

20. नििारक रखरखाि का 
संचालि करें, विमभन्ि घटकों 
के निराकरण और संयोजि का 
प्रदशकि करें  और उन्ित खराद 

संचालि करिे के मलए सटीकता 
के मलए परीक्षण करें। [विमभन्ि 

घटक- हेड कटॉक एप्रि, सैडल, 

टूल पोकट टेल कटॉक; विमभन्ि 

अधग्रि खराद ऑपरेशि - टेपर 

टनििंग, थे्रड कटटगं]। (संख्या: 
मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

खराद के नििारक रखरखाि के संचालि के मलए प्रासंधगक जािकारी 
एकत्र करें। 
नििारक और निराकरण संयोजि करिे के मलए आिश्यक विमभन्ि 

उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और पहचािें। 
कटैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों का निराकरण और संयोजि 

करिा। 
उपरोक्त कायक करत ेसिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

 

21. बबजली पारेषण और जांच खराद के नििारक रखरखाि के संचालि के मलए प्रासंधगक जािकारी 
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कायकक्षिता के मलए उपयोग 
ककए जािे िाले विमभन्ि 
क्षनतग्रकत यांबत्रक घटकों की 
योजिा बिािा, विघटटत 

करिा, िरम्ित करिा और 

इकट्ठा करिा। (संख्या: 
मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

एकत्र करें। 
नििारक और निराकरण संयोजि करिे के मलए आिश्यक विमभन्ि 

उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और पहचािें। 
कटैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों अथाकत हेड कटॉक, टेल कटॉक 

आटद को विघटटत करिा और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायक करत ेसिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
कायकशीलता और सटीकता की जांच के मलए उन्ित खराद संचालि 

जैस,े टेपर टनििंग, थे्रड कटटगं को कैरीआउट करें। 
खराद के नििारक रखरखाि के संचालि के मलए प्रासंधगक जािकारी 
एकत्र करें। 
नििारक और निराकरण संयोजि करिे के मलए आिश्यक विमभन्ि 

उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और पहचािें। 
कटैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों अथाकत हेड कटॉक, टेल कटॉक 

आटद का निराकरण और संयोजि करिा। 
 

22. बुनियादी ददि-प्रनतटदि 

नििारक रखरखाि, िरम्ित 

और कायकक्षिता की जांच करिे 
की योजिा बिाएं और 

निष्पाटदत करें। (संख्या: 
मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

मशीि के मैिुअल के अिुसाि निवािक िखिखाव/िरम्ित प्रकक्रया 
का पता लगाएं और काि करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और 

उपकरण का चयि करें। 
मशीि के ववशभन्ि भागों के निमाषण, संरेखण और संयोजि की 
व्याख्या करें। 
आवश्यक सूचिा एकत्रत्रत कि साधािण मशीि की उधचत 
सटीकता के साथ निवािक अिुिक्षण /िरम्ित कायक को पूरा करिे 
की योजिा । 
संभाववत समाधाि प्रदशशषत किें औि टीम के भीति कायों स े
सहमत हों। 
लेआउट योजिा औि मािक प्रकक्रया के अिुसाि निवािक 
िखिखाव/विघटि, िरम्ित के पुजे और सािारण िशीि के उप-

संयोजिों को इकट्ठा करिा। 
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मािक संचालि प्रकक्रया का पालि कित े हुए मशीि को चाल ू
किें। 
इिेक्शि के बाद मैिुअल के अिुसाि मिम्मत की गई मशीि 
औि साधािण मशीि के अन्य मापदंडों के उधचत कामकाज की 
जााँच किें। 
मािक प्रकक्रयाओं के अिुसाि अिुपयोगी सामधग्रयों का निपटाि 
किें। 

 

23. समस्या निवािण और 
ओिरहाल करिा और 
नििारक रखरखाि करिा। 
(संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212) 

 

 

खराद के नििारक रखरखाि के संचालि के मलए प्रासंधगक जािकारी 
एकत्र करें। 
नििारक और निराकरण संयोजि करिे के मलए आिश्यक विमभन्ि 

उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और पहचािें। 
कटैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों अथाकत हेड कटॉक, टेल कटॉक 

आटद का निराकरण और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायक करत ेसिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
कायकशीलता और सटीकता की जांच के मलए उन्ित खराद संचालि 

जैस,े टेपर टनििंग, थे्रड कटटगं को कैरीआउट करें। 
 

24. फॉल्ट कैरीआउट िेंटेिेंस कायक 
की पहचाि करें और इसकी 
कायकक्षिता सुनिस्श्चत करिे 
के मलए उपयुक्त उपकरणों 
और उपकरणों का उपयोग 
करके शॉप फ्लोर िें ववशभन्ि 
िशीिरी / उपकरण जैस े
ड्रड्रमलगं, लोडर, डोजर, फािडा, 
डम्पर आटद के टूटिे की 
पहचाि करें। (संख्या: 

खराद के नििारक रखरखाि के संचालि के मलए प्रासंधगक जािकारी 
एकत्र करें। 
नििारक और निराकरण संयोजि करिे के मलए आिश्यक विमभन्ि 

उपकरणों और सािधग्रयों की योजिा बिाएं और पहचािें। 
कटैंड प्रकक्रया के अिुसार विमभन्ि घटकों अथाकत हेड कटॉक, टेल कटॉक 

आटद का निराकरण और संयोजि करिा। 
उपरोक्त कायक करत ेसिय सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
कायकशीलता और सटीकता की जांच के मलए उन्ित खराद संचालि 

जैस,े टेपर टनििंग, थे्रड कटटगं को कैरीआउट करें। 
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मिि/एि3211, मिि/एि3212) 

 

25. योजिा बिाए,ं परीक्षण 
निष्पाटदत करें, प्रदशकि का 
िूल्यांकि करें और केबल 
मसकटि का रखरखाि करें, 
इन्सुलेशि प्रनतरोि का िापि 
करें। (संख्या: मिि/एि3211, 

मिि/एि3212) 

 

िशीि के िैिुअल के अिुसार नििारक रखरखाि/िरम्ित प्रकक्रया का 
पता लगाएं और काि करिे के मलए उपयुक्त उपकरण और उपकरण 

का चयि करें। 
िशीि के विमभन्ि भागों के नििाकण, संरेखण और संयोजि की व्याख्या 
करें। 
आिश्यक जािकारी एकबत्रत करके सािारण िशीि की उधचत सटीकता 
के साथ नििारक रखरखाि/िरम्ित कायक करिे की योजिा बिाएं। 
संभावित सिािाि प्रदमशकत करें  और टीि के भीतर कायों से सहित हों। 
लेआउट योजिा और िािक प्रकक्रया के अिुसार नििारक 

रखरखाि/विघटि, िरम्ित के पुजे और केबल मसकटि की उप-

संयोजिों को इकट्ठा करिा। 
उधचत कायकप्रणाली की जााँच करें  और िैिुअल के अिुसार इन्सुलेशि 

प्रनतरोि और अन्य िापदंडों को िापें। 
 

25. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशकि । अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 

विमभन्ि गखणतीय सिकयाओं को हल करें  

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  

 

26. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लाग ूकरें। 

िाइंग पि जािकािी पढें औि व्याख्या किें औि व्यावहारिक कायष 
निष्पाददत किि ेमें आवेदि किें। 
सामग्री की आवश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों 
का पता लगािे के मलए िश् निदेश पढें औि ववश्लेर्ण किें। 
लापता/अनिटदकष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  
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और कायक को पूरा करि ेके मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के 

मलए कियं की गणिा करें। 
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मकेैनिक खिि मशीििी व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभष सीखिे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(व्यापाि व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 85 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे। 
 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफटटगं 

ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश 

के अिुसार काि 

करिे के मलए 

योजिा बिाएं और 

व्यिस्कथत करें  और 

सुरक्षा साििािी के 

बाद आयािी 
सटीकता की जांच 

करें। [िूल कफटटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, 

हैक्सॉइंग, 

धचसेमलगं, 

फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, 

टेवपगं और ग्राइंड्रडगं 

आटद। शुद्िता: ± 

0.25 मििी] 
(िै्ड एिओएस: 

मिि/एि3211) 

1. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, व्यापार िें 
प्रयुक्त उपकरणों और िशीिरी की 
सूची। (2 घंटे।) 

2. प्रमशक्षुओं को व्यस्क्तगत सुरक्षा 
उपकरण (पीपीई) का उपयोग करिे के 

मलए मशक्षक्षत करके सुरक्षा दृस्ष्टकोण 

का विकास। (2 घंटे।) 
3. प्राथमिक धचककत्सा पद्िनत और 

बुनियादी प्रमशक्षण। (2 घंटे।) 
4. कपास के कचरे, िातु के धच्स / 

गडगडाहट आटद जैस ेअपमशष्ट पदाथों 
का सुरक्षक्षत निपटाि (2 घंटे।) 

5. खतरे की पहचाि और बचाि। (2 घंटे।) 
6. खतरे, चतेाििी, साििािी और 

व्यस्क्तगत सुरक्षा संदेश के मलए सुरक्षा 
संकेतों की पहचाि। (2 घंटे।) 

7. विद्युत दघुकटिाओं के मलए नििारक 

उपाय और ऐसी दघुकटिाओं िें उठाए 

जािे िाले कदि। (2 घंटे।) 
8. अस्ग्िशािक यंत्रों का प्रयोग। (2 घंटे।) 
9. कफटटगं जॉब िें काि करते सिय बरती 

जािे िाली साििानियों का अभ्यास 

ििागंतुकों को कटोर की प्रकक्रयाओं 
सटहत औद्योधगक प्रमशक्षण 

संकथाि प्रणाली के कािकाज से 
पररधचत होिे के मलए सभी 
आिश्यक िागकदशकि प्रदाि ककया 
जािा है। 
सॉफ्ट स्ककल्स, इसका िहत्ि और 

प्रमशक्षण पूरा होि ेके बाद िौकरी का 
क्षेत्र। 
उद्योग/दकुाि के फशक िें देखी गई 

सुरक्षा और सािान्य साििानियों 
का िहत्ि। 
प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 
विद्युत िुख्य और विद्युत सुरक्षा 
का संचालि। पीपीई का पररचय। 
आपात स्कथनत के मलए प्रनतकक्रया 
जैस ेबबजली की विफलता, आग और 

मसकटि की विफलता। 
हाउसकीवपगं और अच्छी शॉप फ्लोर 

प्रथाओं का िहत्ि। 5S अििारणा 
का पररचय और इसका अिुप्रयोग। 
व्यािसानयक सुरक्षा और किाक्य : 
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करें  और सिझें। (2 घंटे।) 
10. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों और 

उपकरणों का सुरक्षक्षत उपयोग। (3 

घंटे।) 

किाक्य, सुरक्षा और पयाकिरण 

टदशानिदेश, कािूि और नियि जो 
लागू हों। 
 

त्त किक, सीमित कथाि कायक और 

सािग्री प्रबंिि उपकरण पर 

बुनियादी सिझ। 
 

11. संकथाि से पररधचत होिा, व्यापार 

प्रमशक्षण का िहत्ि, व्यापार िें प्रयुक्त 

िशीिरी, व्यापार िें प्रमशक्षुओं द्िारा 
ककए जािे िाले कायक के प्रकार, सुरक्षा 
उपकरणों का पररचय और उिके 

उपयोग। सुरक्षा उपकरण के वििरण 

पर अभ्यास; उिके उपयोग; 

कायकशालाओं िें पालि ककए जािे िाले 

सुरक्षा नियि। (10 घंटे।) 
12. दघुकटिाएं और उिके कारण; 

अस्ग्िशािकों का रखरखाि; दकुाि िें 
उपलब्ि टूल्स और िशीिरी का उिके 

उपयोग और रखरखाि स े पररधचत 

होिा; कायकशाला, उपकरण, जैक के 

रखरखाि और सफाई का िहत्ि; टे्र 

और िकाि। (10 घंटे।) 

पाठ्यक्रि का सािान्य पररचय-

पाठ्यक्रि की अिधि और 

पाठ्यक्रि सािग्री। संकथाि स े

संबंधित पाठ्यक्रि-सािान्य 

नियिों का अध्ययि-उपलब्ि 

सुवििाएं- छात्रािास, ििोरंजि और 

धचककत्सा सुवििाएं - पुकतकालय-

कायक के घंटे, सिय साररणी। 
कायकशाला और प्रयोगशाला िें देखी 
जािे िाली सुरक्षा और सािान्य 

साििानियों का िहत्ि; 

ज्िलिशील पदाथों का भंडारण और 

संचालि; प्राथमिक प्राथमिक 

धचककत्सा। 

13. कफटर के हाथ के औजारों के प्रयोग पर 

अभ्यास; इकपात नियि के साथ 

धचस्नित करिा; कैमलपसक और 

ड्रडिाइडर, कक्राइबर वप्रक और सेंटर 

िाप की प्रणाली; अगें्रजी का 
िीटट्रक िापि िें रूपांतरण और 

इसके विपरीत; िाककिं ग िीड्रडया 
चाक, िैकेनिक ब्लू-रेड लेड और 
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पंच; ककसी टदए गए टुकडे पर धचस्नित 

लाइि िें नछलिा; छेिी को तेज करिा; 
कोण को सही करि े के मलए कें द्र पंच 

और डॉट पंच। (12 घंटे।) 
14. सरल प्रकार के ककू्र, िट और बोल्ट, 

क्लैम््स, ररिेट्स आटद की पहचाि पर 

अभ्यास (10 घंटे।) 

िाककिं ग के मलए उपयोग ककए जािे 
िाले टूल्स, िाककिं ग कटील रूल; 

कक्िायर, कैमलपसक और ड्रडिाइडर, 

कक्राइबर वप्रक और सेंटर पंच हैिर 

और छेिी-उपयोग और रखरखाि-

सुरक्षा स्कक्रबबगं ब्लॉक का उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि का प्रयास 

करें। 
 

विमभन्ि प्रकार के बल, बलों का 
धचत्रिय प्रनतनिधित्ि, जोड, घटाि 

और सितलीय बलों का पररणाि, 

क्षण, युगल और बलाघूणक; तिाि, 

तिाि, लोच के िापांक, परि शस्क्त 

की पररभाषा और उदाहरण। पदाथक, 
परिाणु-संरचिा, भौनतकी का 
िहत्ि-िूल मसद्िांत-कायक, शस्क्त, 

ऊजाक। 
15. िाइक्रो-िीटर (बाहर और अदंर), 

िनिकयर कैमलपर और प्रोटेक्टर द्िारा 
िापि पर अभ्यास। साफ और अिें 

छेदों को धचस्नित करिे और ड्रड्रमलगं 

पर अभ्यास; ट्विकट ड्रड्रल को तेज 

करिा; ड्रड्रमलगं िशीि का उपयोग 

करते सिय सुरक्षा साििानियों का 
पालि ककया जािा चाटहए। (12 घंटे।) 

16. एक कपष्ट और अिें छेद को टैप करिे 
का अभ्यास करें; टैप ड्रड्रल आकार का 

िाइक्रो-िीटर (आंतररक और बाहरी) 
पढिे की नििाकण और विधि; 

िनिकयर कैमलपर; िाइक्रोिीटर और 

िनिकयर कैमलपसक का सही संचालि; 

िनिकयर ककेल का पठि; संयोजि 

सेट का वििरण और उपयोग; 

िनिकयर कैमलपर, िाइक्रोिीटर, 

कॉस्म्बिेशि सेट आटद की देखभाल 

और रखरखाि। टैप ड्रड्रल साइज की 
गणिा। फाइलों, अभ्यासों, हैकसॉ 
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चयि; बोल्ट/कटड पर िागे काटिे के 

मलए किेहक का उपयोग। ककसी दी गई 

िशीिी सतह को ककै्रप करिा। (10 

घंटे।) 

की देखभाल और रखरखाि। 
टै्स एंड डाइस-वििरण, विमभन्ि 

प्रकार के टै्स का उपयोग और डाई- 

विमभन्ि प्रकार के िागे और उिके 

उपयोग; Taps & Dies का उपयोग 

करते सिय साििानियां; 
विमभन्ि प्रकार के कके्रपसक, रीिर 

और एिरी पेपर का वििरण और 

उपयोग। 
ड्रड्रल होस्ल्डगं ड्रडिाइस: सािग्री, 
नििाकण और उिके उपयोग। ड्रड्रल 

प्रकक्रयाए:ं सािान्य प्रकार (बेंच 

प्रकार, कतंभ प्रकार) धगरोह और 

एकाधिक ड्रड्रमलगं िशीि। (18 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 85 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे। 
 

िाइंग के अिुसाि 

साधािण शीट मेटल 

आइटम बिाएं औि 

उन्हें  सोल्डरिगं, 

ब्रेस्ज़ंग और ररिेटटगं 

स ेमिलाएं। (िैप की 
गई संख्या: 
मिि/एि3211) 

 

17. शीट िेटल िकक , सोल्डररगं द्िारा िेटल 

शीट को जोडिे का अभ्यास; शीट 

िेटल, कटटगं, बेंड्रडगं और फोस्ल्डगं पर 

सािारण िाककिं ग आउट; मसल्िर 

सोल्डररगं का अभ्यास; पाइप झुकिा; 
पाइपों पर नि्पल और यूनियिों को 
कफट करिा; पाइपों की सोल्डररगं और 

ब्रेस्जंग। विमभन्ि प्रकार के बोल्ट, िट 

और उिके िागे, ररिेट्स, जोडों आटद 

की पहचाि पर अभ्यास (20 घंटे।) 

शीट िेटल िकक सक के हाथ के औजार-

उिका वििरण और उपयोग; सरल 

सोल्डररगं और ब्रेस्ज़ंग का वििरण; 

सािान्य जोडों के मलए प्रयुक्त 

फ्लक्स; शीट िातु जोडों के प्रकार 

और उपयोग; शीट और िायर गेज, 

ब्लो लैंप और इसके उपयोग; पाइप 

ढालिा; शीट िातु की दकुाि िें 
प्रयुक्त विमभन्ि सािान्य िातु की 
चादरों की व्याख्या। 
इंजीनियररगं ड्राइंग: विमभन्ि प्रकार 

के िट, बोल्ट और उिके िागे, 

ररिेट्स, चाबबयां, विमभन्ि जोड; 

जैस े कोटर जॉइंट, िक्कल जॉइंट 



`` 

33 

आटद। 
18. धचपधचपाहट के िापि पर अभ्यास। (4 

घंटे।) 
19. िैिोिीटर, वपटोट ट्यूब का उपयोग 

करके दबाि िापिे का अभ्यास; दबाि 

िापिे का यंत्र अशंांकि। (6 घंटे।) 
20. िॉि-ररटिक िाल्ि, गेट िाल्ि और 

ग्लोब िाल्ि के नििाकण का अध्ययि। 
(5 घंटे।) 

21. प्रनतरोिों के श्ररखंला और सिािांतर 

किेक्शि, एिीटर और िोल्टिीटर के 

किेक्शि पर अभ्यास ( i ) व्हीटकटोि 

बब्रज (ii) एिीटर िोल्टिीटर विधि 

द्िारा प्रनतरोि का िापि। (10 घंटे।) 

द्रि यांबत्रकी के िूल मसद्िांत; 

धचपधचपाहट और इसकी िाप। 
दबाि और उसका िापि: िैिोिीटर 

और िैकेनिकल गेज। 
िाल्ि का संचालि, नििाकण और 

उपयोग: गैर-िापसी िाल्ि, गेट 

िाल्ि और ग्लोब िाल्ि 

एक विद्युत प्रणाली, विद्युत 

आिेश, इलेक्ट्रॉि की गनत, एक 

पररपथ िें िारा प्रिाह, 

विद्युतिाहक बल और संभावित 

अतंर, विद्युत इकाइयााँ, ओि का 
नियि, प्रनतरोिक, प्रनतरोिक 

कोड्रडगं, कंडक्टर और इन्सुलेटर। 
22. रेिॉल्ड की संख्या के नििाकरण पर 

अभ्यास; Cd का नििाकरण , नछद्रों का 
Cv , पायदािों का नििकहि गुणांक, जेट 

बलों का नििाकरण। (10 घंटे।) 
23. रोकिेिाला के रंग कोड का अध्ययि, 

िोल्टेज और प्रनतरोि के िापि के मलए 

िल्टीिीटर का उपयोग। (08 घंटे ।) 

नछद्रों और पायदािों के िाध्यि से 
प्रिाह: पररचय, नछद्रों का िगीकरण, 

पायदाि; सीडी , सी िी आटद की 
अििारणा । 
जेट बलों का नििाकरण सरल डीसी 
सककक ट:-श्ररखंला सककक ट, सिािांतर 

िेटिकक , श्ररखंला सककक ट बिाि 

सिािांतर िेटिकक , ककरचॉफ के 

नियि, शस्क्त और ऊजाक, 
प्रनतरोिकता, प्रनतरोि का तापिाि 

गुणांक, तापिाि िरद्धि। 

24. सीिी रेखाओं, िरत्तों, प्रोफाइलों और 

विमभन्ि ज्यामितीय आकर नतयों को 
सुरक्षा - िेस्ल्डगं की दकुाि िें देखी 
जािे िाली सुरक्षा और सािान्य 
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धचस्नित करिे और टुकडों के साथ शीट 

काटिे का अभ्यास करें। सोल्डररगं 

और किेटटगं के मलए फ्लै्स के मलए 

िाककिं ग आउट मसपंल डिेलपिेंट 

िाककिं ग। (07 घंटे।) 
25. विमभन्ि जोडों पर अभ्यास, िायररगं, 

हेमिगं, सोल्डररगं और डबल हेमिगं से 
लॉक, ग्रूव्ड और िॉक अप मसगंल हेि 

कटे्रट और कव्डक ककिारों से ब्रेस्ज़ंग; नछद्र 

नछद्र-खोखले और ठोस घूंस ेका उपयोग 

करिा; गोद और बट जोडों का नििाकण। 
(05 घंटे।) 

26. कक्िायर बट जॉइंट और "एफ कफलेट 

जॉइंट-गैस और आकक । (05 घंटे ।) 
27. गैस काटिे का अभ्यास करें। (05 घंटे।) 
 

एहनतयात का िहत्ि, इलेस्क्ट्रक 

और गैस िेस्ल्डगं िें एहनतयात 

(पहले, दौराि और बाद िें) सुरक्षा 
उपकरण और उिके उपयोग का 
पररचय। 
हाथ उपकरण: हथौड,े िेस्ल्डगं 

वििरण, प्रकार और उपयोग, िशीि 

और सहायक उपकरण िेस्ल्डगं 

ट्रांसफािकर, िेस्ल्डगं जिरेटर, 

वििरण मसद्िांत, और संचालि की 
विधि। 

एचपी िेस्ल्डगं उपकरण वििरण, 

एलपी िेस्ल्डगं उपकरण के संचालि 

की मसद्िांत विधि, वििरण, 

मसद्िांत, संचालि प्रकार की विधि: 

बीआईएस विनिदेशों के अिुसार 

जोड-बट और पट्टटका। 

ऑक्सीजि-एमसटटलीि काटिे की 
िशीि: वििरण, भागों, उपयोग, 

िशाल काटिे से निपटिे की विधि-

वििरण, भागों के कायक और 

उपयोग। गैस और गैस मसलेंडर 

वििरण, िुख्य अतंर और उपयोग। 
आइसोिेटट्रक अिुिाि। (15 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

िाइंग के अिुसाि 

साधािण फोजष 
आइटम बिाएं। 
(िै्ड एिओएस: 

28. तैयारी फोजक पर अभ्यास; िातुओं को 
गिक करिे के मलए आग; गोल कटॉक से 
एक चौकोर छड बिाए;ं विमभन्ि 

िातुओं के फोस्जिंग तापिाि का न्याय 

स्किथी शॉप वििरण और उपयोग। 
निहाई और किेज ब्लॉक- वििरण 

और उपयोग; फोस्जिंग टूल्स- हथौड-े 

बैंड और कलेज; वििरण और 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे। 
 

मिि/एि3211) करें। (6 घंटे।) 
29. चौकोर, अष्टकोण और षट्भुज के मलए 

एिएस बार फोजक करें। (5 घंटे।) 
30. फोजक पंच, ककू्र ड्राइिर, छेिी पर 

अभ्यास करें; उन्हें  आकार देिे के मलए 

पीसें और आिश्यकता के अिुसार गिी 
का इलाज करें, िातुओं को कोणों पर 

झुकाएं; िक्र और घुिा; कोष्ठक की 
तैयारी। (9 बज।े) 

उपयोग। छेिी, सेट हथौड,े 

चापलूसी, सख्त, फुलर किेज और 

उपयोग। 
गिी उपचार के मलए विमभन्ि ताप 

उपचार विधियों की आिश्यकता 
होती है जैस े कक एिीमलगं को 
सािान्य करिा, सख्त करिा और 

तडका लगािा। पािर हैिर नििाकण 

सुवििा, संचालि की विधि और 

उपयोग। (06 बजे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 160 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे। 
 

मािक प्रकक्रया का 
पालि किते हुए 

ववशभन्ि मशीि पि 

बुनियादी संचालि 

स े जुड़ े घटकों का 
उत्पादि किि े के 

शलए अलग-अलग 

पैिामीटि सेट किें  
औि सटीकता की 
जांच किें। 
[ववशभन्ि मशीिें - 

शपेि औि लेथ, 

ववशभन्ि मशीनिगं 

पैिामीटि - फीड, 

गनत औि कट की 
गहिाई।]। (िै्ड 

एिओएस: 

31. बिौली के प्रिेय के सत्यापि पर 

अभ्यास करें; अचािक िरद्धि, संकुचि 

आटद के कारण पाइपलाइिों िें 
िुकसाि का नििाकरण (20 घंटे।) 

पाइप के िाध्यि स ेप्रिाह: घषकण िें 
ऊजाक की हानि, बिौली की प्रिेय, 

पाककल का नियि, हाइड्रोमलक 

ढाल, श्ररखंला और सिािांतर िें 
पाइप। 

32. ट्रू जॉब पर चार जबड ेकी चक पर चाकू 

के उपकरण का उपयोग करके दोिों 
मसरों को कें द्र िें रखिे के मलए अभ्यास 

करें; बाहरी कैमलपर और कटील नियि 

का उपयोग करके व्यास को िापें । (6 

घंटे।) 
33. फेमसगं, पाटटिंग और फॉिक टूल्स, ्लेि 

टिक, कटेप टिक, थ्री जॉ चक - देबर िें 
जॉब होस्ल्डगं , मसरों के चारों ओर 

चम्फर-कॉिकर, शोल्डर टिक: कक्िायर 

कफलाटेड बेिेल अडंरकट शोल्डर पर 

अभ्यास करें। (10 घंटे।) 
34. िगाककार, गोल, V, खांचे कटे हुए पेडों 

खराद पर काि करते सिय बरती 
जािे िाली सुरक्षा साििानियााँ; 
खराद विनिदेशों और नििाकण 

सुवििाओं; खराद के िुख्य भाग- 

वििरण, बेड, हेड कटॉक, कैररज, टेल 

कटॉक, फीड्रडगं और थे्रड कटटगं 

िैकेनिज्ि। कें द्रों, कैच ्लेट, डॉग, 

फेमसगं और मसगंल पॉइंट कटटगं 

टूल्स का सरल वििरण और उिके 

अिुप्रयोगों के बीच काि करें। 
खराद काटिे के उपकरण; खराद 

काटिे के औजारों के िािकरण और 

सही पीसि े की आिश्यकता, ठोस 
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मिि/एि3211) 

 

पर अभ्यास करें। एक खराद का िरुा 
बिाओ- व्यास को आकार िें बदल दें। 

िौकरी को कुरेदिा। (10 घंटे।) 
35. बोर होल-कपॉट फेस, पायलट ड्रड्रल, बडा 

होल, बोररगं टूल्स का उपयोग करके 

बुश बिािे पर अभ्यास करें; चरण बोर-

कट अिकाश; छेद के व्यास को आकार 

िें बदलें। (8 घंटे।) 
36. टिक टेंपर (आंतररक और बाहरी) पर 

अभ्यास करें। टेपर वपि को घुिाएं। 
गेज के अिुरूप िािक टेपर चालू करें। 
(6 घंटे।) 

37. िल और डाई और खराद का उपयोग 

करके िागों को काटिे का अभ्यास 

करें। एक िट तैयार करें  और बोल्ट के 

साथ मिलाएं। (8 घंटे।) 

और इत्तला दे दी, फें क प्रकार के 

औजारों का बेहतर अध्ययि; काटिे 
की गनत और फ़ीड और एचएसएस 

काबाकइड उपकरणों के मलए तुलिा। 
शीतलक और किेहक का उपयोग। 
कितंत्र चार जबड े चक चक और 

चक; जबड ेकी प्रनतिती विशषेताए,ं 

पीछे की ्लेट, चक-िाउंटटगं और 

ड्रडसिाउंटटगं चक के िागे को साफ 

करिे की विधि, टेल कटॉक िें ड्रड्रल 

रखिे की विधि िें ट्रू फेस ्लेट 

ड्रड्रमलगं, बोररगं टूल्स और छेदों का 
इज़ाफ़ा। 
सािान्य िोड संचालि- सिािांतर 

या सीिे िोड; कदि रखा िोड; 

ग्रोइंग, उपरोक्त कायों के मलए 

औजारों का आकार। टूल पोकट या 
टूल रेकट पर टूल रखिे की उपयुक्त 

विधि; िूरमलगं उपकरण वििरण, 

गे्रड, उपयोग, गनत और घुंडी के मलए 

शीतलक फ़ीड। टेपर-पररभाषा 
उपयोग और टेपर व्यक्त करिे की 
विधि। िािक टेपर-शंकु गणिा। 
पेंच िागे- पररभाषा-उपयोग और 

अिुप्रयोग; ककू्र थे्रड्स की शब्दािली, 
कक्िायर ििक बटे्रस (गैरिािक-ककू्र 

थे्रड्स), सेंटर लेथ िें ककू्र थे्रड काटिे 
का मसद्िांत; ककू्र थे्रड का पीछा 
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करिे का मसद्िांत- आंतररक और 

बाहरी थे्रड कटटगं को काटिे के मलए 

सेंटर गेज सेटटगं टूल का उपयोग; 

पेंच वपच गेज का उपयोग; पेंच िागे 

की जााँच। 
38. मिमलगं िशीि पर प्रासंधगक िौकररयां 

ब्रेक और क्लच के संचालि की पहचाि 

और अध्ययि। (20 घंटे।) 
 

मिमलगं िशीि, मिमलगं िशीि के 

िुख्य भागों और इसकी नििाकण 

विशषेताओं, विनिदेशों पर काि 

करते सिय बरती जािे िाली सुरक्षा 
साििानियां 
ब्रेक और क्लच का िगीकरण, 

नििाकण, चयि और अिुप्रयोग। 
39. िशीि को आकार देिे पर प्रासंधगक 

िौकररयों पर अभ्यास करें। (15 घंटे।) 
40. औद्योधगक उपकरणों िें प्रयुक्त 

सािान्य तंत्रों का अध्ययि । ( 10 

बजे।) 
 

आकार देिे िाली िशीि पर काि 

करते सिय बरती जािे िाली सुरक्षा 
साििानियां, आकार देिे िाली 
िशीि के िुख्य भाग और इसकी 
नििाकण संबंिी विशषेताएं, विनिदेश 

औद्योधगक उपकरण िें प्रयुक्त 

सािान्य तंत्र: यूनििसकल कपमलगं, 

शाफ़्ट और पािल, कलाइडर-क्रैं क, 

त्िररत-िापसी तंत्र आटद। 

41. ओि कािूि का सत्यापि, ककरचॉफ के 

नियि। (12 घंटे।) 
42. एक प्रनतरोिक सककक ट की करंट 

िोल्टेज और पािर को िापिे का 
अभ्यास करें। (13 बजे।) 

कैपेमसटेंस और कैपेमसटर:- 

कैपेमसटर, चाजक और िोल्टेज, 

कैपेमसटेंस, सिािांतर िें कैपेमसटर, 

सीरीज़ िें कैपेमसटर, सीरीज़ िें 
कैपेमसटर िें िोल्टेज का वितरण, 

कैपेमसटेंस और कैपेमसटर, इलेस्क्ट्रक 

फील्ड। 
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एक डीसी सककक ट िें अधिष्ठापि: - 

इंडस्क्टि और िॉि-इंडस्क्टि सककक ट, 

इंडक्शि, फ्लक्स-मलकेंज के संदभक 
िें इंडक्शि, कॉइल के इंडक्शि को 
नििाकररत करिे िाले कारक, डीसी 
सककक ट िें फेरोिैग्िेटटक-कोरेड 

इंडक्टर, इंडक्टर िें कटोर एिजी, 
म्यूचअुल इंडक्शि, सीरीज िें जुड े

कॉइल। 
43. चिे पुली ब्लॉक, पािडक विचं, ककू्र जैक 

का प्रदशकि। बबयररगं्स, झाड्रडयों, झरिों 
की पहचाि पर अभ्यास। (22 घंटे।) 

सरल िशीि और िशीि तत्िों का 
नििाकण और उपयोग; जैस-े चिे 

पुली ब्लॉक, ककू्र जैक, िैकेनिकल 

विचं, स्कप्रंग, बेयररगं, कपमलगं, कैि 

और फॉलोअर। (18 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 85 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे। 
 

योजिा बिाएं और 

सरल िरम्ित करें, 
विमभन्ि पंपों और 

कम्प्रेसर की 
ओिरहामलगं करें  
और कायकक्षिता की 
जांच करें। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211, 

मिि/एि3212) 

 

44. पुरािे, अिुपयोगी टबाकइि पंप को 
अलग करि ेऔर जोडिे का अभ्यास; 

िोिो पंप, इसके िहत्िपूणक घटकों की 
पहचाि: असर, सील, प्रररत 

करिेिाला, आिरण आटद (15 घंटे।) 
45. केन्द्रापसारक पम्प का प्रदशकि 

परीक्षण। (8 घंटे।) 

िल्टी-कटेज सेंट्रीफ्यूगल पंप का 
नििाकण और संचालि, िल्टीकटेज 

पंप की आिश्यकता; पिडुब्बी पंप, 

एयर मलफ्ट पंप, िोिो पंप। 

46. िैकेनिकल ड्राइि के संचालि का 
अध्ययि, असेंबली, ड्रडकसे्लर और 

िैकेनिकल ड्राइि के रखरखाि का 
अध्ययि पारकपररक और 

केन्द्रापसारक पंपों के नििाकण का 
अध्ययि। (10 घंटे।) 

47. पुरािे, अिुपयोगी पंपों को अलग करिे 

यांबत्रक ड्राइि: यांबत्रक ड्राइि का 
िगीकरण, नििाकण, चयि और 

अिुप्रयोग; जैस े धगयर, धगयर टे्रि, 

चिे, बेल्ट और रकसी। 
द्रि िशीिों के अिुप्रयोग का 
िगीकरण और क्षेत्र। 
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और संयोजि करिे का अभ्यास; इसके 

िहत्िपूणक घटकों की पहचाि: असर, 

सील, प्रररत करिेिाला, आिरण आटद 

(12 घंटे।) 
48. रेमसप्रोकेटटगं और ककू्र कंप्रेसर की 

नििाकणात्िक विशषेता के अध्ययि 

पर अभ्यास; पारकपररक कंप्रेसर का 
प्रदशकि परीक्षण। करंट ले जािे िाले 

कंडक्टर और एक लूप द्िारा चुबंकीय 

क्षेत्र की कथापिा का पता लगािे का 
अभ्यास करें। एक विद्युत चमु्बक के 

चुबंकीय क्षेत्र का अिुरेखण और िारा 
िें पररितकि, घुिािों की संख्या आटद 

द्िारा क्षेत्र की शस्क्त की मभन्िता का 
अध्ययि (40 घंटे।) 

एयर कंप्रेसर और ब्लोअर का 
िगीकरण और अिुप्रयोग: 

पारकपररक कंप्रेसर, ककू्र कंप्रेसर 

और अन्य रोटरी कंप्रेसर। विद्युत 

चुबंकत्ि: -चुबंकीय क्षेत्र, चुबंकीय 

क्षेत्र की टदशा, चुबंकीय प्रिाह की 
रेखाओं के लक्षण, विद्युत प्रिाह के 

कारण चुबंकीय क्षेत्र, सोलेिोइड का 
चुबंकीय क्षेत्र, ितकिाि-िाहक 

कंडक्टर पर बल, बल नििाकरण, 

विद्युत चमु्बकीय प्रेरण, प्रेररत 

ईएिएफ की टदशा , उत्पन्ि या 
प्रेररत ईएिएफ का पररिाण, एक 

कॉइल िें प्रेररत ईएिएफ का 
पररिाण। (16 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे। 
 

अन्य सािाि के 

साथ िाहि से इंजि 

को ड्रडसिेंटल और 

असेंबल करिा। 
(िै्ड एिओएस: 

मिि/एि3211) 

 

49. प्रयोगशाला िें एकल और बहु-मसलेंडर 

एसआई इंजि के नििाकण पर अभ्यास; 

कािकाजी िॉडल िें उिकी दहि 

प्रकक्रयाएं। (08 घंटे ।) 
50. िॉल चाटक/पोकटसक के िाध्यि स ेदहि 

प्रकक्रया, इस्ग्िशि मसकटि, 

एिपीएफआई मसकटि, कूमलगं 

मसकटि, ल्यूबब्रकेशि मसकटि के 

नििाकण पर अभ्यास। (10 घंटे।) 

आईसी इंजि का इनतहास और 

विकास: कपाकक  इस्ग्िशि (एसआई) 

और संपीडि इस्ग्िशि (सीआई) 

इंजि; एसआई और सीआई इंजि 

के फायदे और िुकसाि; 

थिोडायिामिक चक्र; दो कट्रोक और 

चार कट्रोक आईसी इंजि; मसगंल 

और िल्टी-मसलेंडर एसआई इंजिों 
का नििाकण वििरण; एसआई और 
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51. टू-व्हीलर और फोर-व्हीलर एसआई 

इंजि के एसेंबली और ड्रडस-असेंबली 
का पालि करिे के चरणों का अभ्यास 

करें। (08 घंटे ।) 
52. अिुपयोगी पेट्रोल इंजिों का अभ्यास: 

जाि हुए िट और टूटे हुए कटड को 
हटािा; क्षनतग्रकत थे्रडडे छेदों की 
िरम्ित करिा; मसलेंडर हेड, वपकटि, 

किेस्क्टंग रॉड, क्रैं क शाफ्ट और 

मसलेंडर को हटािा; काबोरेटर, उन्हें  
साफ करिा और उिकी िरम्ित 

करिा। (08 घंटे ।) 

सीआई इंजि के ईंिि और किेहक, 

ईंिि रेटटगं और िैकस्ल्पक ईंिि। 
टबोचाजकर और इसके फायदे। 
मसगंल / िल्टी-मसलेंडर एसआई 

इंजि: विनिदेश; दहि प्रकक्रया, 
काबोरेशि का मसद्िांत, इस्ग्िशि 

मसकटि, एिपीएफआई मसकटि, 

कूमलगं मसकटि, किेहि प्रणाली ठेठ 

दोपटहया और चार पटहया एसआई 

इंजि का नििाकण। 

53. दपुटहया और चौपटहया एसआई इंजि 

की विमशष्ट सिकयाओं और संभावित 

उपचारों की पहचाि पर अभ्यास। (16 

घंटे।) 

टू-व्हीलर और फोर-व्हीलर एसआई 

इंजि की सिकया नििारण पर केस 

कटडी। (18 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे। 
 

विमभन्ि विद्युत 

उपकरणों, सेंसरों 
की बुनियादी 
कायकप्रणाली को 
पहचािें और 

सिझाएं और 

बुनियादी रखरखाि 

कायक सटहत 

औद्योधगक 

अिुप्रयोगों िें इस 

तरह के ज्ञाि को 
लागू करें। (िै्ड 

54. आरएलसी श्ररखंला और सिािांतर 

सककक ट िें िोल्टेज और करंट के िापि 

पर अभ्यास। (16 घंटे।) 

अल्टरिेटटगं िोल्टेज और करंट: - 

अल्टरिेटटगं मसकटि, एक 

अल्टरिेटटगं ईएिएफ का नििाकण, 

िेिफॉिक शब्द और पररभाषाए,ं 

आिरवत्त, गनत और पोल जोड े की 
संख्या, औसत और आरएिएस के 

बीच संबंि । एक प्रत्यािती िारा, 
औसत और rms के िाि । 
साइिसॉइडल िाराओं और िोल्टेज 

के िूल्य। मसगंल-फेज सीरीज 

सककक ट: -बेमसक एसी सककक ट, 

रेमसस्कटि सककक ट िें अल्टरिेटटगं 
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एिओएस: 

मिि/एि3211, 

मिि/एि3212, 

मिि/एि1702, 

मिि/एि1704) 

 

करंट, इंडस्क्टि सककक ट िें 
अल्टरिेटटगं करंट, इंडस्क्टि सककक ट 

िें करंट और िोल्टेज, सीरीज िें 
रेस्जकटेंस और इंडक्शि, कैपेमसटटि 

सककक ट िें अल्टरिेटटगं करंट, करंट 

और िोल्टेज एक कैपेमसटटि सककक ट, 

श्ररखंला िें प्रनतरोि और सिाई, एक 

आरएलसी सककक ट िें प्रत्यािती 
िारा। 
मसगंल फेज पैरेलल िेटिकक :- 
बेमसक एसी सिािांतर सककक ट, 

सरल सिािांतर सककक ट, सिािांतर 

प्रनतबािा सककक ट। 

55. हाफ िेि और फुल िेि रेस्क्टफायर 

सककक ट के किेक्शि पर अभ्यास करें। 
(10 घंटे।) 

56. तीि फेज ट्रांसफािकर के नििाकण पर 

अभ्यास। (14 घंटे।) 
57. मसगंल फेज ट्रासंफॉिकर का ओपि 

सककक ट और शॉटक सककक ट टेकट। (10 

घंटे।) 

सेिीकंडक्टर सािग्री:-पररचय, 

परिाणु संरचिा, एि-टाइप 

सेिीकंडक्टर, पी-टाइप 

सेिीकंडक्टर, जंक्शि डायोड। 
रेक्टीफायसक:- रेस्क्टफायर सककक ट, 

हाफ-िेि रेस्क्टफायर, फुल-िेि 

रेस्क्टफायर िेटिकक , बब्रज 

रेस्क्टफायर िेटिकक , किूधथगं, जेिर 

डायोड। 
ट्रांसफािकर 

ट्रांसफॉिकर का नििाकण:-कोर 

िटेररयल, कोर कंकट्रक्शि, 

ट्रांसफॉिकर िाइंड्रडगं्स, इंसुलेशि, 

लीड्स और टमिकिल्स, बुमशगं्स, टैप 

चेंजेस, ट्रांसफॉिकर टैंक, ट्रांसफॉिकर 



`` 

42 

ऑयल, ब्रीदर, बुकहोल्ज ररले। 
ट्रांसफािकर का संचालि: - एक 

ट्रांसफािकर की कारकिाई का मसद्िांत, 

एक ट्रांसफािकर का ईएिएफ 

सिीकरण, एक ट्रांसफािकर िें 
उपयोगी और ररसाि प्रिाह, एक 

ट्रांसफािकर के आगििात्िक 

प्रनतकक्रया के मलए स्जम्िेदार ररसाि 

प्रिाह, एक ट्रांसफािकर का िोल्टेज 

विनियिि, एक ट्रांसफािकर की 
क्षिता, के मलए शतक एक ट्रांसफॉिकर 

की अधिकति दक्षता, एक 

ट्रांसफॉिकर पर ओपि-सककक ट और 

शॉटक-सककक ट परीक्षण, ओपि-सककक ट 

और शॉटक-सककक ट परीक्षणों से दक्षता 
की गणिा, शॉटक-सककक ट परीक्षण से 
िोल्टेज विनियिि की गणिा। (18 

घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 

195Hrs .; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे। 
 

ओिरहाल इंजि 

और अन्य भागों 
और कायकक्षिता की 
जााँच करें। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211) 

 

58. थिोडायिामिक और एसआई इंजि 

की सिग्र क्षिता के नििाकरण पर 

अभ्यास। (12 घंटे।) 
59. िककिं ग िॉडल िें मसगंल और िल्टी-

मसलेंडर सीआई इंजि के नििाकण और 

संचालि पर अभ्यास। (13 घंटे ।) 

एसआई इंजिों का परीक्षण और 

प्रदशकि। एकल और बहु-मसलेंडर 

सीआई इंजि का नििाकण और 

संचालि, संपीडि अिुपात, निकासी 
िात्रा आटद। डीजल इंजि की 
विमशष्टता। 
 

60. ड्रडसिेंटल रॉकर आिक, असेंबली क्लीि 

एंड चके शाफ्ट-बुश, पोकट और रॉकर 

आिक को पहिि े और कै्रक और 

िाल्ि भागों का वििरण और कायक-
प्रयुक्त रखरखाि सािग्री-िाल्ि की 
आिश्यकता, इंजि के नििाकताओं 



`` 

43 

रीअसेंबल के मलए अभ्यास करें। िाल्ि 

स्कप्रंग्स, टैपेट्स, पुशरोड्स, टैपेट ककू्र 

और िाल्ि कटेि कैप की जांच करें। (22 

घंटे।) 
61. क्रि िें िाल्ि भागों को कफर से जोडिा; 

ररकफट मसलेंडर हेड और िैनिफोल्ड 

और रॉक आिक असेंबली; िाल्ि 

निकासी सिायोस्जत करें; 
डीकाबकराइस्जंग के बाद इंजि शुरू 

करिा। (22 घंटे।) 

द्िारा नििाकररत निकासी-गलत 

निकासी के प्रभाि-सािान्य परेशािी 
और उपाय-मसलेंडर मसर के युद्ि के 

मलए कारण। 

62. अिुरक्षण जांचों पर अभ्यास-दैनिक 

सा्ताटहक, िामसक निरीक्षण 

अिुसूधचयों को मलखिे िाले विमभन्ि 

प्रकार के इंजिों के मलए लॉग शीट का 
रखरखाि-रखरखाि का वििरण। (10 

घंटे।) 
63. स्कथर और पररिहि िाहि इंजि शुरू 

करिे का अभ्यास। (12 घंटे।) 
64. एकल-चरण एसी श्ररंखला और 

सिािांतर आरएलसी सककक ट की 
शस्क्त और शस्क्त कारक के िापि पर 

अभ्यास। (8 घंटे।) 
65. अिुपयोगी इंजि का उपयोग करिे पर 

अभ्यास करें  रॉकसक आिक, असेंबली, 
िैनिफोल्ड्स-और मसलेंडर हेड को हटा 
दें - िाल्ि और उसके टहकसों को हटािा, 
सफाई और डीकाबकराइस्जंग, िाल्ि 

सीटों और िाल्ि गाइड की जांच करिा, 

इंजि वििरण - मसलेंडर सािग्री, 
मसलेंडर व्यिकथा, मसलेंडर लाइिर 

और उिके फायदे, मसलेंडर हेड, 

वििरण, कायक, देखभाल और 

रखरखाि - मसलेंडर हेड्स िें दहि 

कक्ष का कथाि और हीटर ्लग और 

पोकट और िाल्ि व्यिकथा भी। दहि 

कक्ष खलेु और बंद प्रकार, फायदे 

और िुकसाि, संपीडि अिुपात और 

संपीडि दबाि मसलेंडर के संपीडि 

परीक्षण और पररणािों और इसके 

िहत्ि के विश्लेषण को पंप करते हैं। 
एसी सककक ट िें पािर: - एक 

प्रनतरोिक सककक ट िें पािर, पूरी तरह 

से अपररितकिीय सककक ट िें पािर, 

पूरी तरह से कैपेमसटटि सककक ट िें 
पािर, प्रनतरोि और प्रनतकक्रया के 

साथ सककक ट िें पािर, पािर फैक्टर, 
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िाल्ि सीटों की िरम्ित करिा और 

िाल्िों को प्रीफेस करिा - इसकी सीटों 
पर लैवपगं िाल्ि - परीक्षण लीक ररसाि 

के मलए िाल्ि सीटें  - युद्ि और दरार के 

मलए मसलेंडर मसर और कई गुिा सतहों 
का निरीक्षण। (16 घंटे।) 

सकक्रय और प्रनतकक्रयाशील िाराएं, 
पािर फैक्टर का व्यािहाररक 

िहत्ि, एकल-चरण सककक ट िें 
शस्क्त का िापि। एसी सककक ट िें 
अिुिाद: - आिरवत्त मभन्िता, 
आरएलसी सककक ट िें आिरवत्त 

मभन्िता, श्ररखंला िें आर, एल और 

सी िाले सककक ट िें अिुिाद, 

आरएलसी सिािांतर िेटिकक  िें 
अिुिाद। िाल्ि, िाल्ि संचालि-

तंत्र- प्रत्येक िाल्ि के भाग, और 

कायक सिय आरेख-कैं षफ़्ट और 

टाइमिगं धगयर-इंजि िें उपयोग 

ककए जािे िाले ड्राइि के प्रकार, चिे 

तिाि और इसका िहत्ि, मसलेंडर 

हेड और िैनिफोल्ड नििाकण और 

फं़क्शि-िाटर जैकेट िागक। 
66. इंजि स े वपकटि और किेस्क्टंग रॉड 

को हटािे का अभ्यास - पहििे के मलए 

वपकटि ररगं हेड्स की जांच करें; दरारें  
और विकर नतयों के मलए वपकटि ककटक 
की जांच करें, तेल के छेद को साफ करें  - 
िोड और िोड के मलए किेस्क्टंग रॉड 

की जांच करें  और टेपर, ओिमलटी के 

मलए पैरेंट बोर, और कैप कफस्क्संग 

बोल्ट के पहििे के मलए गडु्रडयि वपि 

झाड्रडयों की जांच करें। (16 घंटे।) 
67. इंजि-चकेकंग ऑयल ररटेिर से 

वपकटि और वपकटि के छल्ले; कायक, 
प्रकार और प्रयुक्त सािग्री, 
अगंूटठयों और इसकी आिश्यकता 
के मलए अिुशंमसत िंजूरी; अगंूटठयां 
कफट करते सिय साििानियां; 
जोडती हुई समलये; प्रकार; कायक और 

प्रयुक्त सािग्री; छोटे मसरे पर 

गुड्डि वपि लगािे की विधियााँ; 
विधि असर विफलता और इसके 

कारण; देखभाल और रखरखाि। 
क्रैं कशाफ्ट - नििाकण और ructions - 
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क्रैं कशाफ्ट और कैं षफ़्ट को हटािे पर 

अभ्यास करें  और पहििे-िापिे के 

मलए ट्रकट सतह पहििे के मलए क्रैं क 

शाफ्ट जिकल और दोषों के मलए बढत े

फ्लैंग्स, स्कपगोट, असर-चके कंपि 

डपैर - बेंड और क्रैं क के मलए कैि शाफ्ट 

की जांच करें। (16 घंटे।) 
68. कटार और डले्टा किेक्टेड मसकटि के 

िोल्टेज और करंट की लाइि और फेज 

का िापि। दो-िाट िीटर विधि द्िारा 
तीि-चरण शस्क्त और शस्क्त कारक 

का िापि। (08 बजे।) 

प्रयुक्त सािग्री - क्रैं क वपि और 

पबत्रकाओं की व्यिकथा - संतुलि 

विधियों-चक्का-नििाकण और इसके 

कायों और सािग्री का इकतेिाल 

ककया; ररि के निशाि और संतुलि; 

चक्का का नििाकण और क्रैं क शाफ्ट 

के साथ उसका लगाि। िल्टी फेज 

मसकटि:- 

मसगंल-फेज मसकटि के िुकसाि, 

थ्री-फेज ईएिएफ का नििाकण, थ्री-
फेज िाइंड्रडगं का डले्टा किेक्शि, 

थ्री-फेज िाइंड्रडगं का कटार 

किेक्शि, कटार-किेक्टेड मसकटि 

िें िोल्टेज और करंट, डले्टा-
किेक्टेड मसकटि िें िोल्टेज और 

करंट , संतुमलत भार के साथ तीि-

चरण प्रणाली िें शस्क्त, तीि-चरण 

तीि-तार प्रणाली िें सकक्रय शस्क्त 

का िापि, दो िाट िीटर के िाध्यि 

से शस्क्त कारक िाप। 
69. मसलेंडर ब्लॉक की सतह की जााँच करि े

का अभ्यास - टेपर और ओिमलटी के 

मलए मसलेंडर बोर की जााँच करें  - टेंपर 

और ओिमलटी क्लीि ऑयल पाइप 

लाइि के मलए िेि बेयररगं पैरेंट बोर 

की जााँच करें- िेि बेयररगं कैप की जााँच 

करें; बोल्ट के छेद कैि शाफ्ट, बेयररगं 

और टैपेट बोर-रीककेल िॉटर पैसेज की 

मसलेंडर ब्लॉक-सािग्री प्रयुक्त-

मसलेंडर लाइिर का वििरण और 

कायक- और वििरण-क्रैं क केस और 

तेल पैि और उिके नििाकण िॉटर 

जैकेट िागक और िोटाई-बोल्ट छेद 

आयाि; बढते सािाि जैस ेतेल पंप, 

पािी पंप कफल्टर-तेल प्रिाह िागक 
और सफाई ्लग के मलए मसलेंडर 
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जांच करत ेहैं और ्लग की जांच करत े

हैं, युद्ि के मलए मसलेंडर हेड की जांच 

करते हैं। (16 घंटे।) 
70. बहु-मसलेंडर सीआई इंजि के ईंिि 

प्रणाली, किेहि प्रणाली के नििाकण 

और संचालि का अध्ययि। (12 घंटे।) 
71. तेल पंप, तेल कफल्टर, तेल कूलर, एयर 

क्लीिर ओिरहामलगं पर अभ्यास तेल 

दबाि राहत िूल्यों की जांच और 

सिायोस्जत करें  - िाबदाि िें तेल 

बदलिा, तेल प्रिाह पाइपलाइिों और 

यूनियिों की िरम्ित। (12 घंटे।) 

कफस्क्संग प्राििाि। बहु-मसलेंडर 

सीआई इंजि िें प्रयुक्त ईंिि 

प्रणाली, किेहि प्रणाली और उिके 

घटक (जैसे:- ईंिि इंजेक्शि पंप, 

पीटी पंप आटद) - किेहक के गुण। 
(30 बजे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

मसकटि की 
कायकक्षिता 
सुनिस्श्चत करिे के 

मलए सभी 
इलेस्क्ट्रकल और 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
और सककक टों को टे्रस 

और टेकट करें  और 

सककक ट को इकट्ठा 
करें। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211, 

मिि/एि3212, 

मिि/एि1702, 

मिि/एि1704) 

72. डीसी िशीि का नििाकण और डीसी 
िशीि के विमभन्ि घटकों की पहचाि। 
(3 घंटे।) 

73. डीसी िशीि की आिेचर िाइंड्रडगं का 
अध्ययि करें  / डीसी िशीिों की 
आिेचर िाइंड्रडगं का अध्ययि करिे के 

मलए इलेस्क्ट्रकल िकक शॉप िें जाएं। (4 

घंटे।) 
74. ईंिि लाइि से हिा के खिू बहि ेपर 

अभ्यास; प्राथमिक और द्वितीयक 

कफ़ल्टर की सविकमसगं; तेल कफल्टर; 

कफल्टर तत्िों को हटािा और ठीक 

करिा। (3 घंटे।) 
75. कफल्टर तत्िों का रखरखाि। असेंबली 

पर अभ्यास, रेड्रडएटर, कफल्टर, पािी 
पंप, रेड्रडएटर, थिोकटेट िाल्ि और 

डीसी िशीिों की नििाकण विशषेताएं 
और आिेचर िाइंड्रडगं: - पोल और 

योक, आिेचर कोर, िैग्िेटटक 

सककक ट, कम्यूटेटर, ब्रश, ब्रश होल्डर 

और रॉकर ररगं, आिेचर िाइंड्रडगं, 

कम्यूटेटर की कक्रया। ऑपरेटटगं 

मसद्िांत और विशषेताए ंऔर 

डीसी  जेिरेटर:- 

ई।  आिेचर िें प्रेररत एिएफ, 

डीसी जेिरेटर का प्रकार, डीसी  
जेिरेटर का िगीकरण, विशषेता 
िक्र और विनियिि, अलग से 
उत्साटहत जेिरेटर की विशषेता 
िक्र, शंट जेिरेटर की विशषेता िक्र 

एयर कफल्टर, ईंिि कफल्टर, सीआई 

इंजि के तेल कफल्टर का नििाकण; 
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शीतलि प्रणाली के अन्य घटकों को 
अलग करिा; शीतलि प्रणाली का 
रखरखाि। (5 घंटे।) 

76. तीि चरण ट्रांसफािकर के किेक्शि पर 

अभ्यास करें। (3 घंटे।) 
77. ऑटो ट्रांसफािकर का अध्ययि। (2 

घंटे।) 

संख्या का उपयोग करिे के कारण 

कफल्टर तत्िों की; डीजल और 

धचकिाई तेल की सफाई का िहत्ि; 

डीजल ईंिि के प्रकार और तेल का 
इकतेिाल ककया। 
बहु-मसलेंडर सीआई इंजि की 
शीतलि प्रणाली का नििाकण और 

संचालि; रेड्रडएटर, कूमलगं फैि, 

थिोकटेट िाल्ि आटद का नििाकण। 
तीि-चरण ट्रांसफािकर: -तीि-चरण 

कोर-प्रकार के ट्रांसफािकर, तीि-

चरण दो िाइंड्रडगं ट्रांसफािकर का 
किेक्शि, ऑटोट्रांसफॉिकर, ितकिाि 

ट्रांसफािकर, संभावित ट्रांसफािकर, 

एयर-कोरेड ट्रांसफािकर, तीि 

िाइंड्रडगं ट्रांसफािकर , ट्रांसफािकर का 
सिािांतर संचालि। (07 बजे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 
 

िाहि की 
कायकक्षिता 
सुनिस्श्चत करिे के 

मलए िाहि िें दोषों 
का निदाि और 

सुिार करें। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3212, 

मिि/एि3208) 

 

78. अिुपयोगी ईंिि इंजेक्शि पंप, पीटी 
पंप, गििकर को हटािे पर अभ्यास; 

उिके भागों का अध्ययि करिा और 

कफर स ेइकट्ठा करिा; ईंिि पंप और 

पीटी पंप का परीक्षण; ईंिि पंपों और 

गििकर का सािान्य रखरखाि। (4 

घंटे।) 
79. दोषपूणक इंजेक्टरों को अलग करके और 

परीक्षण करके लापता मसलेंडर के 

प्रदशकि की जााँच करिा। (2 घंटे।) 
80. खराब पुजों को तोडिा और बदलिा 

ईंिि इंजेक्शि पंप, फीड पंप, 

गििकर, पीटी पंप का नििाकण 

वििरण; कायक और संचालि की 
व्याख्या। ईंिि इंजेक्शि िोजल 

वििरण और संचालि- प्रत्येक 

प्रकार का; कप्र े कोण नछद्र और 

उिकी विशषेताएं-इंजेक्टर परीक्षक-

नििाकण और कायक; परीक्षणों के 

प्रकार और उिका उद्देश्य; इंजि के 

प्रदशकि पर िोजल की गलत सेटटगं 

का प्रभाि। क्रैं क केस, एग्जॉकट 
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और कफर से इकट्ठा करिा और इंजि 

िें िापस लगािा; यूनिट को असेंबल 

करते सिय और इंजि पर कफटटगं 

करते सिय सही ट्यूनिगं का िहत्ि। 
(4 घंटे।) 

81. कफर से पीसिे/बदलिे के मलए क्रैं क 

शाफ्ट, कैि शाफ्ट के व्यास के िापि 

पर अभ्यास। (3 घंटे।) 
82. िरम्ित / प्रनतकथापि के मलए 

मसलेंडर लाइिर, मसलेंडर हेड का 
निरीक्षण; मसलेंडर मसर और िाल्ि पर 

िाल्ि सीटों का निरीक्षण। (4 घंटे।) 
83. संभावित दरार के मलए मसलेंडर हेड और 

क्रैं क केस की जांच; सील का निरीक्षण 

और एग्जॉकट और इिलेट िैनिफोल्ड 

की पैककंग। (4 घंटे।) 

िैनिफोल्ड, इिलेट िैनिफोल्ड, क्रैं क 

शाफ्ट, कैि शाफ्ट, वपकटि, मसलेंडर 

लाइिर और मसलेंडर हेड का 
नििाकण। 

84. उच्च शस्क्त िाले डीजल इंजि िें 
प्रयुक्त टबोचाजकर का नििाकण; 

प्रनतकथापि/िरम्ित के मलए पुराि े

टबोचाजकर, सील, बेयररगं का 
निरीक्षण। (5 घंटे।) 

85. टबो-चाजक डीजल इंजि िें प्रयुक्त 

अल्टरिेटर और कटाटकर के नििाकण के 

अध्ययि पर अभ्यास; उिकी परेशािी 
शूटटगं; अल्टरिेटर और कटाटकर को 
हटािा और िरम्ित करिा। (4 घंटे।) 

86. अल्टरिेटर सककक ट िें बैटरी किेक्ट 

करते सिय साििानियां। (2 घंटे।) 

टबोचाजकर का नििाकण और 

संचालि, संभावित विफलताओ ं के 

कारण और उपचार। 

इंजि सहायक उपकरण का नििाकण 

और संचालि: अल्टरिेटर, कटाटकर, 

बैटरी का िूल कायक; बैटरी का 
परीक्षण और रखरखाि; 

एक ऑटोिोबाइल के बैटरी चास्जिंग 

सककक ट का वििरण; 

डीसी िोटसक के ऑपरेटटगं लक्षण: -

शंट और अलग से उत्साटहत िोटसक, 
सीरीज िोटर, कंपाउंड िोटर, 
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87. डीसी िोटर कटाटकर का अभ्यास और 

डीसी िोटर के साथ इसका किेक्शि। 
थ्री-पॉइंट कटाटकर, फोर पॉइंट कटाटकसक, 
सीरीज़ िोटर कटाटकर। (3 घंटे।) 

88. इंजि को विखडं्रडत करिे, विमभन्ि 

भागों की सफाई करिे के मलए 

अिुसरण ककए जािे िाले चरणों का 
अभ्यास करें; िेकसक शॉप िैिुअल के 

अिुसार इंजि ओिरहामलगं के दौराि 

अपिाई जािे िाली असेंबमलगं प्रथाओं 
के तरीके। (6 घंटे।) 

89. ओिरहाल ककए गए इंजि के बीएचपी 
परीक्षण पर अभ्यास, ररसाि का 
निरीक्षण, और परीक्षण दोष की 
पहचाि के दौराि तापिाि िें िरद्धि, 

डीजल इंजि िें कटठिाई शुरू करिे के 

कारणों का निदाि; और इसके 

संभावित उपाय। (4 घंटे।) 

विमभन्ि प्रकार के डीसी िोटसक और 

उिके अिुप्रयोगों के बीच तुलिा। 
डीसी िोटसक के कटाटटिंग, कपीड 

कंट्रोल और तरीके, शंट और कंपाउंड 

िोटर कटाटकसक, सीरीज िोटर 

कटाटकसक, ऑटोिैटटक कटाटकसक, डीसी 
िोटर का कपीड कंट्रोल, डीसी शंट 

िोटर का कपीड कंट्रोल, डीसी सीरीज 

िोटर का कपीड कंट्रोल, िाडक-
मलयोिाडक कपीड का तरीका डीसी का 
नियंत्रण िोटर। 
बहु-मसलेंडर उच्च शस्क्त िाले टबो-
चाजक डीजल इंजि का विकतार 

नििाकण और संचालि। टबो-चाजक 
इंजि को शुरू करिे और रोकिे का 
अभ्यास करें; डीजल इंजि िें 
शुरुआती कटठिाइयााँ; इंजि के तेल, 

ईंिि, जल कतर और सहायक 

उपकरण की जााँच; इंजि परीक्षण: 

विमभन्ि परीक्षण विधियों का 
मसद्िांत; इंजि के विमभन्ि उप-

प्रणामलयों की सिकया नििारण। 
(10 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

अल्टरिेटर और 

कटाटकर िोटर का 
कैरीआउट 

ओिरहामलगं। 
(िै्ड एिओएस: 

90. डीसी शंट िोटर और अलग से 
उत्साटहत िोटर का गनत नियंत्रण। (7 

घंटे।) 
91. अज्ञात ईएिएफ की िाप के मलए 

पोटेंमशयोिीटर का उपयोग । ( 6 घंटे।) 

एिालॉग िापिे के उपकरण: - 

पररचय, विद्युत एिालॉग इंधगत 

करिे िाले यंत्र, नियंत्रण उपकरण, 

डवंपगं ड्रडिाइस, कथायी-चुबंक 

चलती-कॉइल एिीटर और 
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ज्ञाि 10 घंटे। 
 

मिि/एि3211, 

मिि/एि3212, 

मिि/एि3208, 

मिि/एि1703) 

92. किोकी, एग्जॉकट, ओिरहीटटगं, भारी 
कंपि-लापता मसलेंडर, निकास शोर, 

इंजि की मशकार विशषेताओ ं और 

अनियमित या अनियमित निस्ष्क्रयता 
जैस ेइंजि दोषों के निदाि पर अभ्यास 

करें। (16 घंटे।) 
93. िुख्य असर शोर, वपकटि वपि शोर, 

फ्लाईव्हील दकतक और क्रैं क शोर और 

डीजल दकतक जैस े इंजि दोषों का 
निदाि। (16 घंटे।) 

िोल्टिीटर, थिोकपल यंत्र, इलेक्ट्रो 
गनतशील यंत्र, रेक्टीफायर एिीटर 

और िोल्टिीटर, व्हीटकटोि बब्रज 

द्िारा प्रनतरोि का िापि, 

पोटेंमशयोिीटर . अत्यधिक निकास 

िएुं के कारण, इंजि िें अधिक 

गिी, कंपि, लापता और मशकार 

शोर, टबो-चाजक इंजि के सुचारू 

संचालि के मलए शोर को खत्ि 

करिे के तरीके। 

इंजि घटकों िें शोर के विकास के 

कारण; सुिार, तरीके। (10 घंटे।) 
इंजीनियरिगं िाइंग : 40 बजे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और 
लागू करें। 

 

इंजीनियरिगं िाइंग: 

पररचय प्रनत इंजीनियररगं ड्राइंग तथा आरेखण उपकरण - 

● कन्िेंशिों 
● आकार तथा ड्राइंग का लेआउट पत्रक 

● शीषकक अिरोि पैदा करिा, इसका कथाि तथा विषय 

● धचत्रकला िाद्य यंत्र 

रेखाएाँ- फ्री हैंड ड्रॉइंग के प्रकार और अिुप्रयोग - 

● ज्यामितीय आंकडों तथा ब्लाकों साथ आयाि 

● दी गई िकत ुसे िाप को िुक्त िें कथािांतररत करिा हाथ के रेखाधचत्र। 

● िुक्त हाथ धचत्रकारी का हाथ उपकरण और िापिे औजार। 
धचत्रकला का ज्यामितीय आंकड:े 

● कोण, बत्रभुज, घेरा, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
● अमभलेख और िंबररगं - अकेला झटका। 

आयाि 

● प्रकार का िोक 
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● िेता रेखा साथ िूलपाठ 

● कथाि का आयाि (यूनिडायरेक्शिल, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

● विमभन्ि प्रतीक िें इकतेिाल ककया  सम्बंधित व्यापार। 
संकल्पिा तथा पढिा का खींच कर अदंर लेिा 
● की अििारणा कुल्हाड्रडयों वििाि तथा िरत्त का चतुथक भाग 

● संकल्पिा का मलखिे का तथा सिमितीय अिुिािों 
● तरीका का पहला कोण तथा तीसरा कोण अिुिािों (पररभाषा तथा 

अतंर) 

का पढिा काि संबंधित का धचत्र व्यापार। 
पररचय प्रनत इंजीनियररगं ड्राइंग तथा आरेखण उपकरण - 

● कन्िेंशिों 
● आकार तथा ड्राइंग का लेआउट पत्रक 

● शीषकक अिरोि पैदा करिा, इसका कथाि तथा विषय 

● धचत्रकला िाद्य यंत्र 

रेखाएाँ- फ्री हैंड ड्रॉइंग के प्रकार और अिुप्रयोग - 

● ज्यामितीय आंकडों तथा ब्लाकों साथ आयाि 

● दी गई िकत ुसे िाप को िुक्त िें कथािांतररत करिा हाथ के रेखाधचत्र। 

● िुक्त हाथ धचत्रकारी का हाथ उपकरण और िापिे औजार। 
धचत्रकला का ज्यामितीय आंकड:े 

● कोण, बत्रभुज, घेरा, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
● अमभलेख और िंबररगं - अकेला झटका। 

आयाि 

● प्रकार का िोक 

● िेता रेखा साथ िूलपाठ 

● कथाि का आयाि (यूनिडायरेक्शिल, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

● विमभन्ि प्रतीक िें इकतेिाल ककया  सम्बंधित व्यापार। 
संकल्पिा तथा पढिा का खींच कर अदंर लेिा 
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● की अििारणा कुल्हाड्रडयों वििाि तथा िरत्त का चतुथक भाग 

● संकल्पिा का मलखिे का तथा सिमितीय अिुिािों 
● तरीका का पहला कोण तथा तीसरा कोण अिुिािों (पररभाषा तथा 

अतंर) 

का पढिा काि संबंधित का धचत्र व्यापार। 
 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 34 घंटे । 
डब्ल्यूसीएस- 

34 घंटे। 

 

व्यािहाररक 
संचालि करिे के 
मलए बुनियादी 
गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि 
के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और 
सिझाएं। 
 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 

इकाई, शभन्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएफ, एलसीएि और सिकयाएं 
मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिकयाओं का सिािाि 

वगषमूल, अिुपात औि समािपुात, प्रनतशत 

िगाककार और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिकयाएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिकयाएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 

िातुओं के प्रकार, लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

िातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

द्रव्यमाि, वजि, आयति औि घित्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट गुरुत्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए संबंधित 
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सिकयाएं 

गनत औि वेग, कायष, शश्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - आराि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच का 

अतंर, त्िरण और िंदता 
गमी औि तापमाि औि दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और तापिाि 

के बीच अतंर, विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेस्ल्सयस, फारेिहाइट, केस्ल्िि और तापिाि के 

पैिािे के बीच रूपांतरण 

ताप और तापिाि - तापिाि िापि ेके उपकरण, थिाकिीटर के प्रकार, 

पाइरोिीटर और ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण 

तापीय चालकता और इन्सुलेटर 

दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, निरपेक्ष 

दबाि, गेज दबाि और दबाि िापि ेके मलए उपयोग ककए जािे िाले गेज 

बुनियादी त्रबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत प्रिाह एसी, डीसी उिकी 

तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्ररखंला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR और संबंधित सिकयाओं के बीच संबंि 

चुबंकीय प्रेरण, कियं और पारकपररक अधिष्ठापि और ईएिएफ पीढी 
क्षेत्रशमनत 

सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला 
और खोखला बेलि 

लीवि औि सिल मशीिें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

 
 

संयंत्र में प्रशशक्षण/परियोजिा कायष 
व्यापक क्षेत्र: 

a) एसआई इंजि का कुल ओिरहामलगं। 
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b) विमभन्ि इंजि दोषों का निदाि। 
c) इंजेक्शि पंप की ओिरहामलगं। 
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                                                                                                                                                            7. विषय िस्िु                                                                                       

 

मकेैनिक खिि मशीििी व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदभष सीखिे का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(व्यापाि व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेशवेि ज्ञाि 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 
 

विमभन्ि न्यूिेटटक्स 

और हाइड्रोमलक्स 

घटकों को पहचािें, 
िष्ट करें, बदलें और 

इकट्ठा करें। 
[विमभन्ि घटक - 

कंप्रेसर, दबाि गेज, 

कफ़ल्टर नियािक 

किेहक, िाल्ि और 

एक्ट्यूएटर।] (िै्ड 

एिओएस: मिि / 

एि 3211, मिि / एि 

3212) 

94. धचपधचपाहट के िापि, विमभन्ि 

प्रकार के तेल की पहचाि पर 

अभ्यास। एक प्रणाली िें 
हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों 
की पहचाि हाइड्रोमलक होसेस, 

कफटटगं, तेल सील, ओ-ररगं कफट 

करिे िें अभ्यास; ट्यूब झुकिे। 
हाइड्रोमलक पािर पैक के घटकों 
की पहचाि और रखरखाि। 
पाइप कफटटगं्स, एल्बो, सॉकेट्स, 

ररड्यूमसगं सॉकेट्स, कटे्रट 

कपमलगं, ट्यूब कफटटगं्स, कॉपर 

ट्यूब और कफटटगं्स। एयरलाइि 

घटकों का रखरखाि अभ्यास: 

कफ़ल्टर ब्रीदर, ििी विभाजक, 

एयर ड्रायर आटद (12 घंटे।) 
95. धगलहरी केज और स्कलप ररगं 

इंडक्शि िोटर के विमभन्ि 

द्रि गुण: द्रि यांबत्रकी की िूल बातें पर 

संशोिि; द्रि गुण; तेल के विमभन्ि 

गे्रड; द्रि शस्क्त के िूल मसद्िांत: 

बिौली का प्रिेय, पाककल का नियि, 

लामििा और अशांत प्रिाह; तापिाि 

िरद्धि और दबाि क्षखणक; इकाइयों की 
प्रणाली। ऊजाक का पररितकि; HEMM 

िें प्रयुक्त हाइड्रोमलक, िायिीय और 

विद्युत प्रणामलयों के फायदे और 

िुकसाि 

हाइड्रोमलक और िायिीय प्रतीक। 
हाइड्रोमलक पाइप, कफटटगं, होसेस और 

सील का नििाकण, कथापिा और 

रखरखाि; हाइड्रोमलक पाइप और 

कफटटगं का िािक और उिका चयि; 

हाइड्रोमलक पािर पैक और सहायक 

उपकरण का नििाकण: कफल्टर, सांस, 

टैंक आटद। कफल्टर और निकपंदि 
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भागों के नििाकण और पहचाि 

का अभ्यास। (08 घंटे ।) 
प्रौद्योधगकी; NAS िािक के अिुसार 

संदषूण कतर, संदषूण को हटािा। 
प्राथमिक िायु उपचार: प्रारंमभक 

कफ़ल्टररगं, सापेक्षक्षक आद्रकता, ििी के 

प्रभाि, पािी हटािे, ििी विभाजक, 

तेल कक्रबर और िायु, ड्रायर; एयर 

ररसीिर का नििाकण। तीि फेज 

इंडक्शि िोटर:- नििाकण, 

धगलहरी केज और स्कलप ररगं इंडक्शि 

िोटर के संचालि, हानि और दक्षता 
का मसद्िांत। (06 बजे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 

55Hrs .; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे। 

िािक संचालि 

प्रकक्रया और 

सुरक्षा पहलू को 
ध्याि िें रखत े

हुए न्यूिेटटक्स 

और 

हाइड्रोमलक्स के 

सककक ट का 
नििाकण। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211, 

मिि/एि3212) 

 

96. विमभन्ि प्रकार के पंपों और 

िोटरों की पहचाि; पंपों और 

िोटरों की असेंबली और 

ड्रडकसे्लर; पंपों और िोटरों के 

िहत्िपूणक भागों का निरीक्षण 

और िाप; पंपों और िोटरों का 
प्रदशकि नििाकरण: ररसाि 

परीक्षण, विमभन्ि पररचालि 

स्कथनतयों िें दक्षता परीक्षण (07 

घंटे ।) 
97. हाइड्रोमलक िाल्िों और मसलेंडरों 

के िहत्िपूणक भागों की पहचाि, 

हाइड्रोमलक िाल्िों की असेंबली 
और ड्रडससे्शि पर अभ्यास। 
(5 घंटे।) 

98. न्यूिेटटक टे्रिर का उपयोग कर 

विमभन्ि न्यूिेटटक सककक ट का 

हाइड्रोमलक पंपों और िोटसक का 
नििाकण और संचालि और रखरखाि: 

धगयर पंप, िैि पंप, वपकटि पंप, 

कफक्कड और िेररएबल विकथापि पंप 

और िोटसक; िायिीय िोटसक। 
हाइड्रोमलक संचायक हाइड्रोमलक और 

िायिीय िाल्ि और मसलेंडर: िैन्युअल 

रूप स ेसंचामलत, सोलिॉइड संचामलत 

का नििाकण, संचालि और रखरखाि; 

आिुपानतक िाल्ि, सिो िाल्ि, 

नियंबत्रत िाल्ि, विद्युत सककक टरी; 
हाइड्रोमलक मसलेंडर: पारंपररक 

मसलेंडर, दरूबीि मसलेंडर; पािर लॉस, 

प्रेशर ड्रॉप, फ्लो लॉस। िायिीय 

कफल्टर, नियािक और किेहक का 
नििाकण। 
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नििाकण। (6 घंटे।) 
99. इंडक्शि िोटर की कटेटर 

िाइंड्रडगं और स्कलप ररगं 

इंडक्शि िोटर की रोटर 

िाइंड्रडगं का अध्ययि। (5 घंटे।) 
100. थ्री-फेज स्कक्िरेल केज इंडक्शि 

िोटर के कटाटकसक का अध्ययि: - 

डीओएल कटाटकर, ऑटो-
ट्रांसफॉिकर कटाटकर, कटार/डले्टा 
कटाटकर। (7 घंटे।) 

101. हाइड्रोमलक और न्यूिेटटक 

सककक ट घटकों की पहचाि पर 

अभ्यास; प्रमशक्षकों िें 
हाइड्रोमलक और िायिीय सककक ट 

का नििाकण। (7 घंटे।) 

धगलहरी केज िोटसक की शुरुआत, घाि 

रोटर िोटसक की शुरुआत, तीि-चरण 

प्रेरण िोटर का गनत नियंत्रण। भारी 
अथक िूविगं उपकरण िें उपयोग ककए 

जािे िाले विमभन्ि विमशष्ट सककक टों 
का नििाकण, संचालि और रखरखाि। 
हाइड्रोमलक संचायक का उपयोग करके 

ऊजाक की बचत की अििारणा। 
हाइड्रोमलक और िायिीय नियंत्रणों का 
अध्ययि उपकरणों के पंपों और िाल्िों 
का इकतेिाल ककया। 

102. प्राइि िूिर के साथ हाइड्रोमलक 

पंपों और िोटरों के संरेखण पर 

अभ्यास, कफल्टर, तेल टैंक, 

सांस और हाइड्रोमलक पािर पैक 

के अन्य सािाि की सफाई, 

संचायक की चास्जिंग। (10 घंटे।) 
103. हाइड्रोमलक टे्रिर का उपयोग 

करके विमभन्ि हाइड्रोमलक 

सककक ट विकमसत करिे पर 

व्यािहाररक। (8 घंटे।) 

हाइड्रोमलक और िायिीय प्रणामलयों 
का रखरखाि और सिकया नििारण: 

कफल्टर प्रनतकथापि / सफाई, तेल; 

तेल विश्लेषण; कंप्रेसर, जलाशय, 

कफल्टर, किेहक, नियािक िाल्ि 

आटद का रखरखाि; हाइड्रोमलक और 

िायिीय प्रणाली की कथापिा और 

किीशनिगं। (12 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 

55Hrs .; 

नििारक रखरखाि 

का संचालि 

करें, विमभन्ि 

104. स्कलप ररगं इंडक्शि िोटर के 

मलए रोटर कटाटकर का अध्ययि। 
(4 घंटे।) 

मसगंल-फेज इंडक्शि िोटर: - 

कंकट्रक्शि, ्योरी ऑफ ऑपरेशि, 

स्क्लट-फेज कटाटटिंग, शडेडे-पोल 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे। 
 

घटकों की 
िशीि का 
निराकरण और 

संयोजि करें 
और रोटर, 

क्रॉलर आटद की 
सटीकता के 

मलए परीक्षण 

करें। (िैप ककए 

गए NOS: 

MIN/N3211 , 

MIN/N3212 ) 

 

105. मसगंल फेज इंडक्शि िोटर के 

नििाकण और कटाटटिंग िेथड्स 

का अध्ययि करें। (5 घंटे।) 
106. ऑटोिोबाइल िें उपयोग ककए 

जािे िाले अिुपयोगी पारंपररक 

धगयर बॉक्स को िष्ट करिे का 
अभ्यास; िहत्िपूणक भागों की 
सफाई और निरीक्षण; क्षनत के 

मलए धगयर, क्लच ्लेट; धगयर 

बॉक्स को असेंबल करिा और 

तेल भरिा। (5 घंटे।) 
107. अिुपयोगी ट्रांसमिशि का 

उपयोग करिा ट्रांसमिशि के 

िहत्िपूणक टहकसों का निरीक्षण 

करता है: क्लच ्लेट्स, वपकटि 

ररगं्स, धगयसक, रिर, टबाकइि, 

कटेटर, ररटाडकर यूनिट; 

ट्रांसमिशि की असेंबली और 

ड्रडकसे्लर; चयिकताक िाल्ि का 
संचालि, कायकशाला िें संचरण 

का परीक्षण। (08 घंटे ।) 

कटाटटिंग, कैपेमसटर िोटर िॉडल, 

पािर रेटटगं और हैिी अथक िूविगं 

िशीि िें हाइड्रोमलक ट्रांसमिशि का 
उपयोग, पारंपररक िल्टी-कपीड धगयर 

का नििाकण और संचालि ड्रडब्बा; 
हाइड्रोमलक ट्रांसमिशि: टोक़ 

कििटकर, धगयर टे्रि व्यिकथा, 
नियंत्रण सककक ट, चयिकताक िाल्ि, 

शीतलि प्रणाली, िंद, वपकटि और 

क्लच असेंबली; ट्रांसमिशि का 
रखरखाि और सिकया नििारण। 

108. व्हील ररि के साथ/साथ टायर 

के असेंबली/ड्रडससे्शि पर 

अभ्यास ; ट्यूब/ टायर िें पंचर 

और कट का निरीक्षण । (16 

घंटे।) 

एचईएिएि िें प्रयुक्त पटहए और 

टायरों का वििरण; टायरों का खडं , 

्लाई रेटटगं, िुद्राकफीनत दबाि और 

िहि क्षिता, टायरों का भंडारण , 

विमभन्ि प्रकार के ररि; टायरों की 
हैंडमलगं , टायर िुद्राकफीनत। 

109. क्रॉलर पैड्स, चिे और मलकं्स अडंर कैररज यूनिट का नििाकण: 
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की असेंबली/ड्रडससे्शि पर 

अभ्यास करें। (17 घंटे।) 
कैररयर रोलसक, टै्रक रोलसक, टेंशनिगं 

अरेंजिेंट, क्रॉलर पैड्स, ड्राइि 

अरेंजिेंट, चिे एंड मलकं्स, ड्राइि 

कप्रोकेट, आइडलर व्हील। इसका 
रखरखाि और िरम्ित। (12 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 85 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे। 
 

िशीि टूल्स िें 
िैकेनिकल 

पािर 

ट्रांसमिशि 

तत्िों को 
ड्रडसिेंटल, 

ररपेयर और 

असेंबल करिा 
और कायकक्षिता 
की जांच करिा। 
(िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211 , 

मिि/एि3212 ) 

 

110. मसकं्रोिस िशीि के नििाकण 

और िशीि के विमभन्ि घटकों 
की पहचाि का अध्ययि करिे 
का अभ्यास करें। निरंतर 

िोल्टेज और आिरवत्त की पीढी के 

मलए तीि-चरण अल्टरिेटर के 

संचालि का अध्ययि करें। एक 

अल्टरिेटर की मभन्िता गनत 

और उते्तजिा के प्रभाि का 
अध्ययि करें। (20 घंटे।) 

मसकं्रोिस जेिरेटर (अल्टरिेटर): - 

रोटेटटगं फील्ड अल्टरिेटर के फायदे, 

कपीड और फ्रीक्िेंसी, मसकं्रोिस कपीड, 

थ्री-फेज मसकं्रोिस िशीिों का नििाकण। 
िोल्टेज उत्पादि, आिेचर िाइंड्रडगं, 

अल्टरिेटरों का सिािांतर संचालि। 

111. ओपि काकट खाि िें रोप फािड े

की विमभन्ि क्षिताओं के 

नििाकण, संचालि और रखरखाि 

का अभ्यास। (7 घंटे।) 
112. खदािों िें काि करिे िाली 

िशीिों िें बाल्टी के दांतों के 

पुिनिकिाकण और अन्य रखरखाि 

गनतविधियों का अभ्यास। 
फािड े की अिुपयोगी 
अडंरकारेज इकाई की असेंबली 
और ड्रडकसैड; इसके िहत्िपूणक 
भागों की पहचाि। (7 घंटे।) 

113. हिाई जहाज़ के पटहये इकाई 

रकसी फािड े का िगीकरण, िॉडल, 

पािर रेटटगं, क्षिता और प्रयोज्यता; 
रकसी फािड े का नििाकण और 

संचालि: संरचिात्िक नििाकण, 

धगयर टे्रि व्यिकथा, इलेक्ट्रो-
िैकेनिकल मसकटि का पािर फ्लो 
डायग्राि; िैग्िेटो-टॉकक  ड्राइि, 

इलेस्क्ट्रकल लेआउट, बकेट का 
नििाकण, बूि, ड्रडपर स्कटक, 

अडंरकारेज यूनिट; रकसी के फािड ेके 

रखरखाि के तरीके: उदाहरण के मलए 

बाल्टी का पुिनिकिाकण, बाल्टी के दांत, 

तार की रस्कसयों को बदलिा, रस्कसयों 
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और उसके तिाि प्रणाली के 

रखरखाि प्रथाओं। (8 घंटे।) 
और अन्य घटकों का किेहि; कें द्रीकर त 

किेहि प्रणाली; रकसी फािडा की 
सिकया नििारण; िशीि की सुरक्षा 
विशषेताएं। खाि नियिि के अिुसार 

रकसी फािड ेसे संबंधित सुरक्षा पहलू। 
114. ओपि काकट खाि िें 

हाइड्रोमलक फािड े की विमभन्ि 

क्षिताओं के नििाकण, संचालि 

और रखरखाि का अभ्यास। (7 

घंटे।) 
115. खािों िें काि करिे िाली 

िशीिों िें बाल्टी के दांतों के 

पुिनिकिाकण और अन्य रखरखाि 

गनतविधियों का अभ्यास। 
हाइड्रोमलक एक्ट्यूएटर की 
असेंबली और ड्रडकसे्लर; इसके 

िहत्िपूणक भागों की पहचाि; 

सील ककट का प्रनतकथापि; 

आंतररक ररसाि के मलए 

हाइड्रोमलक एक्चएुटर का 
परीक्षण। (9 घंटे ।) 

116. ऑटो-ट्रांसफािकर कटाटकर के साथ 

मसकं्रोिस िोटर का अभ्यास। 
स्कलप-ररगं इंडक्शि िोटर के 

गनत नियंत्रण का अध्ययि करें। 
(7 घंटे।) 

हाइड्रोमलक फािड े का िगीकरण, 

िॉडल, पािर रेटटगं, क्षिता और 

प्रयोज्यता; हाइड्रोमलक फािडा का 
नििाकण और संचालि: संरचिात्िक 

नििाकण, हाइड्रोमलक सककक ट, बबजली 
प्रिाह आरेख, विद्युत लेआउट, बाल्टी 
का नििाकण, बूि, ड्रडपर स्कटक, अडंर 

कैररज यूनिट; हाइड्रोमलक फािड े की 
रखरखाि प्रथाएं: उदाहरण के मलए 

बाल्टी, बाल्टी के दांतों का पुिनिकिाकण, 

पंपों, िोटरों, मसलेंडरों, होसेस, 

कफटटगं्स आटद का रखरखाि, कें द्रीकर त 

किेहि प्रणाली; हाइड्रोमलक फािडा की 
सिकया नििारण; िशीि की सुरक्षा 
विशषेताएं; खाि विनियिि के 

अिुसार हाइड्रोमलक फािड ेसे संबंधित 

सुरक्षा पहलू। थ्री-फेज मसकं्रोिस 

िोटसक: - कंकट्रक्शि, ऑपरेशि का 
मसद्िांत, मसकं्रोिस िोटर की िुख्य 

विशषेताएं, अलग-अलग फील्ड करंट 

का प्रभाि, मसकं्रोिस िोटसक की 
शुरुआत, थ्री-फेज मसकं्रोिस और 

इंडक्शि िोटसक के बीच तुलिा, 
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मसकं्रोिस कंडिेसर, मसकं्रोिस िोटसक 
के अिुप्रयोग। 

117. ओपि काकट खाि िें काि कर 

रहे िॉककंग ड्रगैलाइि के 

नििाकण, संचालि और रखरखाि 

का अभ्यास; खािों िें काि 

करिे िाली िशीिों िें बाल्टी के 

दांतों के पुिनिकिाकण और अन्य 

रखरखाि गनतविधियों का 
अभ्यास। िॉककंग िैकेनिज्ि के 

मलए ककए गए अिुरक्षण 

अभ्यास। (20 घंटे।) 

ड्रगैलाइि चलिे की िगीकरण, िॉडल, 

पािर रेटटगं, क्षिता और प्रयोज्यता; 
िॉककंग ड्रगैलाइि का नििाकण और 

संचालि: संरचिात्िक नििाकण, 

धगयर टे्रि व्यिकथा, इलेक्ट्रो 
िैकेनिकल मसकटि का पािर फ्लो 
डायग्राि; विद्युत लेआउट, बाल्टी का 
नििाकण, बूि, ड्रडपर स्कटक, अडंर 

कैररज यूनिट; रकसी के फािड े के 

रखरखाि के तरीके: उदाहरण के मलए 

बाल्टी का पुिनिकिाकण, बाल्टी के दांत, 

तार की रस्कसयों को बदलिा, कें द्रीकर त 

किेहि प्रणाली; ड्रगैलाइि की सिकया 
नििारण; िशीि की सुरक्षा 
विशषेताएं। खाि विनियिि के 

अिुसार ड्रगैलाइि स ेसंबंधित सुरक्षा 
पहलू। (18 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 85 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे। 
 

नििारक रखरखाि 

का संचालि करें, 
िशीि के विमभन्ि 

घटकों के निराकरण 

और संयोजि का 
प्रदशकि करें  और 

सटीकता के मलए 

परीक्षण करें। (िै्ड 

एिओएस: 

118. विमभन्ि प्रकार के ओिरहेड 

लाइि कंडक्टरों के नििाकण का 
अभ्यास करें। (20 घंटे।) 

ट्रांसमिशि और वितरण लाइिें: - 

लाइि सपोटक, कंडक्टर सािग्री, 
ओिरहेड लाइि बिाि अडंरग्राउंड 

केबल, ओिरहेड लाइिों के मलए 

भारतीय विद्युत नियि (1956)। 
119. खािों िें िैगि ड्रड्रल, ब्लाकट 

होल ड्रड्रल और जैक हैिर ड्रड्रल के 

नििाकण और संचालि का 
अभ्यास। (3 घंटे।) 

ड्रड्रल िशीिों का िगीकरण, िॉडल, 

पािर रेटटगं, क्षिता और प्रयोज्यता; 
िैगि ड्रड्रल, ब्लाकट होल ड्रड्रल और जैक 

हैिर ड्रड्रल, डीटीएच ड्रड्रल का नििाकण 
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मिि/एि3211 , 

मिि/एि3212 ) 

 

120. ड्रड्रल िशीिों के मलए ककए गए 

अिुरक्षण अभ्यास। (3 घंटे।) 
121. ड्रड्रल बबट्स और ड्रड्रल रॉड/ट्यूब 

की देखभाल और रखरखाि का 
अभ्यास। (4 घंटे।) 

122. पेंच की देखभाल और रखरखाि। 
(2 घंटे।) 

123. ड्रड्रल िशीि िें प्रयुक्त कंप्रेसर, 

डकट कलेक्टर। (4 घंटे।) 
124. िेट ड्रड्रमलगं मसकटि पर 

अभ्यास। (4 घंटे।) 

और संचालि; विद्युत प्रिाह आरेख, 

फ़ीड के मलए प्रयुक्त 

हाइड्रोमलक/िायिीय प्रणाली, ड्रड्रल 

ट्यूब/रॉड का घूणकि; ड्रड्रल बबट्स का 
नििाकण: बटि बबट, क्रॉस-बबट, 

ट्राइकोि रॉक रोलर बबट, ड्रड्रल बबट का 
रखरखाि, ड्रड्रल िशीि की िलू दिि 

प्रणाली, एयर फ्लमशगं, फोि 

फ्लमशगं, ककू्र कंप्रेसर का संचालि 

और रखरखाि; ड्रड्रल ट्यूब, छड का 
नििाकण; यात्रा तंत्र; ड्रड्रल िशीिों की 
सिकया नििारण; िशीि की सुरक्षा 
विशषेताएं; ड्रड्रल िशीि, ड्रड्रल बबट, 

ड्रड्रल ट्यूब आटद का रखरखाि खाि 

विनियिि के अिुसार ड्रड्रल से 
संबंधित सुरक्षा पहलू। 

125. विमभन्ि प्रकार के ओिरहेड 

लाइि इंसुलेटर का नििाकण। (5 

घंटे।) 
126. खदािों िें टै्रक्टर डोजर के 

संचालि एि ं अिुरक्षण का 
अभ्यास। (7 घंटे।) 

127. खािों िें कायकरत डोजर िें डोजर 

ब्लेड के पुिनिकिाकण एि ं अन्य 

अिुरक्षण गनतविधियों का 
अभ्यास। (7 घंटे।) 

128. हिाई जहाज़ के पटहये इकाई 

और उसके तिाि प्रणाली के 

ओिरहेड लाइि इंसुलेटर: इंसुलेटर 

सािग्री, प्रकार: - वपि टाइप इंसुलेटर, 

सकपेंशि टाइप इंसुलेटर, वपि टाइप 

इंसुलेटर की सीिा, कटे्रि टाइप 

इंसुलेटर, पोकट इंसुलेटर, इंसुलेटर 

फेल्योर, बुमशगं अडंरग्राउंड केबल: - 

विमभन्ि प्रकार के केबलों का नििाकण, 

केबलों के प्रकार, केबलों का किच और 

किररगं, केबल बबछािे, केबलों का 
चयि। टै्रक्टर डोजर का िगीकरण, 

िॉडल, पािर रेटटगं, क्षिता और 

प्रयोज्यता; टै्रक्टर डोजर का नििाकण 
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रखरखाि प्रथाओं। (4 घंटे।) 
 

और संचालि; डोजर ब्लेड के संचालि 

के मलए पािर ट्रांसमिशि मसकटि, 

हाइड्रोमलक मसकटि; डोजर ब्लेड का 
नििाकण, ककिारों को काटिा; अडंर 

कैररज यूनिट, कटीयररगं मसकटि, 

इलेस्क्ट्रकल मसकटि; िशीि की 
सुरक्षा विशषेताए;ं डोजर के रखरखाि 

के तरीके; डोजर की सिकया नििारण। 
खदाि नियिि के अिुसार टै्रक्टर 

डोजर से संबंधित सुरक्षा पहलू। 
129. खदािों िें व्हील लोडर का 

नििाकण, संचालि एि ं

अिुरक्षण। (3 घंटे।) 
130. खािों िें कायक करि ेिाले लोडर 

िें ककए गए लोडर बकेट के 

पुिनिकिाकण तथा अन्य 

अिुरक्षण गनतविधियों का 
अभ्यास। (3 घंटे।) 

131. हाइड्रोमलक ट्रांसमिशि, प्रोपेलर 

शाफ्ट, ड्रडफरेंमशयल, सकपेंशि 

मसकटि, फं्रट और ररयर एक्सल 

असेंबमलयों, कटीयररगं और 

ब्रेककंग मसकटि के िहत्िपूणक 
भागों की पहचाि पर अभ्यास; 

िाहि स े प्रोपेलर शाफ्ट और 

यूनििसकल जॉइंट को हटािा; 
सफाई, खराब हो चकेु पुजों को 
बदलिे का निरीक्षण करिा, 

व्हील लोडर का िगीकरण, िॉडल, 

पािर रेटटगं, क्षिता और प्रयोज्यता; 
व्हील लोडर और ककै्रपर का नििाकण 

और संचालि; पािर ट्रांसमिशि 

मसकटि, कटीयररगं और बाल्टी 
संचालि के मलए हाइड्रोमलक मसकटि; 

टूटती प्रणाली; बाल्टी और उसके 

काटिे िाले ककिारों का नििाकण; व्हील 

ब्रेक असेंबली; ररयर एक्सल, अतंर; 

प्रोपेलर शाफ्ट और सािकभौमिक 

युग्िि; विद्युत व्यिकथा; िशीि की 
सुरक्षा विशषेताएं; व्हील लोडर के 

रखरखाि के तरीके; व्हील लोडर की 
सिकया नििारण; खाि नियिि के 

अिुसार व्हील लोडर स े संबंधित 

सुरक्षा पहलू। (20 घंटे) 
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िाहि को कफर से जोडिा और 

कफटटगं करिा। (08 घंटे) 

132. िाहि से ररयर एक्सल असेंबली 
को हटािे, विघटटत करिे, 
सफाई करिे, पहििे और क्षनत 

के मलए भागों का निरीक्षण करिे 
का अभ्यास करें; टेल वपनियि 

और बबयररगं्स को हटािा-तेल 

सील और बेयररगं की सफाई 

और निरीक्षण। (8 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 140 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 35 घंटे। 
 

एसी और डीसी 
िशीिों के 

किीशनिगं की 
योजिा बिाएं और 

प्रदशकि का िूल्यांकि 

करें। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211 , 

मिि/एि3212 ) 

 

133. विमभन्ि प्रकार के फ़्यूज़ का 
नििाकण। आस-पास के 

प्रनतष्ठािों के दौरे के िाध्यि से 
बाहरी और इिडोर सबकटेशि 

का अध्ययि। (22 घंटे।) 

उपकेन्द्र :- 

सबकटेशि के प्रकार, बसबार, बस-बार 

लेआउट धचत्र। 

विद्युत वितरण प्रणाली:- 
रेड्रडयल और ररगं िेि मसकटि, 

फ़्यूज़:- 

पररभाषाएाँ, फ्यूज तत्ि सािग्री, फ़्यूज़ 

के प्रकार, उच्च िोल्टेज HRC फ़्यूज़, 

H.RC का अिुप्रयोग। फ्यूज, फ्यूज का 
चयि, फ्यूज के फायदे और िुकसाि। 

134. खािों िें डपंरों का नििाकण, 

संचालि और रखरखाि। (8 

घंटे।) 
135. हाइड्रोमलक ट्रांसमिशि, प्रोपेलर 

शाफ्ट, सकपेंशि मसकटि, 

कटीयररगं और ब्रेककंग मसकटि 

के िहत्िपूणक भागों की पहचाि 

पर अभ्यास; डम्पर के 

डम्पर का िगीकरण, िॉडल, पािर 

रेटटगं, क्षिता और प्रयोज्यता; डम्पर 

का नििाकण और संचालि; पािर 

ट्रांसमिशि मसकटि; डपं बॉडी और 

कटीयररगं के संचालि के मलए 

हाइड्रोमलक मसकटि; ब्रेककंग मसकटि: 

पाककिं ग ब्रेक, आपातकालीि ब्रेक और 

सविकस ब्रेक; ररयर एक्सल, प्रोपेलर 
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अिुपयोगी घटकों की असेंबली 
और ड्रडकसे्लर: ड्रडफरेंमशयल, 

ररयर एक्सल असेंबली, प्रोपेलर 

शाफ्ट। (10 घंटे।) 
136. बैकलैश का सिायोजि और 

ड्रडफरेंमशयल, ब्रेक लाइिर और 

अन्य धगयर असेंबमलयों की 
निकासी; िाहि स े ररयर 

एक्सल असेंबली को हटािा, 
विघटटत करिा, सफाई करिा, 
पहिि ेऔर क्षनत के मलए भागों 
का निरीक्षण करिा, पैककंग / 

गाककेट काटिा, तेल सील और 

बबयररगं्स का निरीक्षण करिा। 
ब्रेक का काि: ब्रेक पेडल ्ले को 
एडजकट करिा; ब्रेक बाइंड्रडगं 

की जााँच करिा; िाकटर 

मसलेंडर की सिकया नििारण, 

उधचत िंजूरी के मलए ब्रेक श ूका 
सिायोजि; हाइड्रोमलक ब्रेक से 
खिू बह रहा है। ((17 घंटे ।) 

137. खािों िें कायकरत डम्पर िें 
अिुरक्षण अभ्यास ककया जाता 
है। डम्पर-एडजस्कटंग ब्रेक के 

ब्रेककंग मसकटि िें परेशािी का 
पता लगािा, साििानियां। 
ट्रांसमिशि मसकटि िें सिकया 
नििारण- ट्रांसमिशि, ररयर 

शाफ्ट और यूनििसकल कपमलगं; अतंर; 

सकपेंशि मसकटि; डपं बॉडी का 
नििाकण, ब्रेक लाइनिगं के प्रकार, 

उपयोग, ब्रेक फ्लुइड; अनंति ड्राइि 

असेंबली का वििरण और कायक: क्राउि 

व्हील और टेल वपनियि, इसका 
किेहि; अतंर का वििरण और इसके 

संचालि के मसद्िांत। 
विद्युत व्यिकथा; िशीि की सुरक्षा 
विशषेताएं। विद्युत डम्पर की विद्युत 

पारेषण प्रणाली; व्हील िोटर / ड्राइि 

असेंबली; डम्पर के रखरखाि के 

तरीके; डम्पर की सिकया नििारण। 
खाि विनियि के अिुसार डम्पर स े

संबंधित सुरक्षा पहलू। ब्रेक परीक्षण - 

ब्रेक-ब्रेककंग दरूी की दक्षता, ब्रेक िें 
सािान्य परेशािी और उिके उपचार। 
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एक्सल, प्रोपेलर शाफ्ट और 

कपमलगं से शोर का पता 
लगािा। (12 घंटे।) 

138. ऑयल सककक ट ब्रेकर, एयर 

सककक ट ब्रेकर, िैक्यूि सककक ट 

ब्रेकर, मिनििि ऑयल सककक ट 

ब्रेकर, सल्फर हेक्साफ्लोराइड 

(SF6) सककक ट-ब्रेकर के नििाकण 

का अध्ययि करें। (23 घंटे।) 

सककक ट तोडि ेिाले: - 

एआरसी फेिोिेिा: - एक आकक  की 
शुरुआत, आकक  का रखरखाि, आकक  
िोल्टेज, आकक  रुकािट, सककक ट ब्रेकर 

का िगीकरण: - ऑयल सककक ट-ब्रेकर, 

एयर सककक ट ब्रेकर, लो ऑयल या 
न्यूिति ऑयल सककक ट-ब्रेकर 

एिओसीबी), ऑयल सककक ट का 
रखरखाि- ब्रेकर, एयर ब्लाकट ब्रेकर, 

सल्फर हेक्साफ्लोराइड (एसएफ 6 ) 

सककक ट-ब्रेकर, िैक्यूि इंटर्टसक, 
सककक ट-ब्रेकर रेटटगं। 

139. करंट ररले पर इंडक्शि टाइप का 
किेक्शि और संचालि, थिकल 

ओिरलोड ररले, सीबीटी 
आिाररत अथक फॉल्ट ररले, 

्लंजर टाइप ऑयल डशै पॉट 

ररले। (23 घंटे।) 

सुरक्षात्िक ररले:- 

सुरक्षात्िक ररलेइंग की बुनियादी 
आिश्यकताए,ं सुरक्षा के प्रकार, ररले 

का िगीकरण, संचालि का मसद्िांत, 

उिका अिुप्रयोग, संचालि का सिय, 

सािारण विद्युत चमु्बकीय ररले, 

नििाकण और संचालि मसद्िांत, 

लक्षण और अिुप्रयोग, गैर-टदशात्िक 

अनत-ितकिाि और पर् िी-ररसाि 

(प्रेरण) प्रकार) ररले। विभेदक ररले। 
140. प्रयोगों पर अभ्यास (24 घंटे।) 

ए)  एससीआर के 

फायररगं सककक ट। 

बबजली के इलेक्ट्रॉनिक्स: - 

थाइररकटर, थाइररकटर ऑपरेशि की 
सीिाए,ं पूरी तरह से नियंबत्रत 
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बी)  मसगंल-फेज आिा 
नियंबत्रत रेस्क्टफायर 

सी)  मसगंल फेज पूरी तरह 

से नियंबत्रत  

रेस्क्टफायर 

डी)  डीसी चॉपर 

एसी/डीसी कन्िटकर, एसी/डीसी 
इििजकि, इििटकर िें स्किधचगं 

ड्रडिाइस, थ्री-फेज रेस्क्टफायर िेटिकक , 
थ्री-फेज पूरी तरह से नियंबत्रत 

कन्िटकर, इन्िटकर-फेड इंडक्शि िोटसक, 
सॉफ्ट-इंडक्शि का सॉफ्ट-कटाटटिंग 

िोटर (30 बजे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 85 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे। 
 

नििारक रखरखाि 

का संचालि करें, 
विमभन्ि घटकों के 

निराकरण और 

संयोजि का प्रदशकि 

करें  और अधग्रि 

खराद संचालि करि े

के मलए सटीकता के 

मलए परीक्षण करें। 
[विमभन्ि घटक- हेड 

कटॉक एप्रि, सैडल, 

टूल पोकट टेल कटॉक; 

विमभन्ि अधग्रि 

खराद ऑपरेशि - 

टेपर टनििंग, थे्रड 

कटटगं]। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211 , 

मिि/एि3212 ) 

 

141. खािों िें िोटर गे्रडर का नििाकण, 

संचालि एि ंअिुरक्षण। (09 घंटे 
।) 

142. हाइड्रोमलक ट्रांसमिशि, प्रोपेलर 

शाफ्ट, ड्रडफरेंमशयल, सकपेंशि 

मसकटि, टेंडिे ड्राइि असेंबली, 
फं्रट और ररयर एक्सल असेंबली, 
कटीयररगं और ब्रेककंग मसकटि 

के िहत्िपूणक भागों की पहचाि 

पर अभ्यास। (15 घंटे।) 
143. खािों िें कायकरत गे्रडर िें 

अिुरक्षण अभ्यास ककया जाता 
है। (17 घंटे।) 

िोटर गे्रडर का िगीकरण, िॉडल, 

पािर रेटटगं, क्षिता और प्रयोज्यता; 
िोटर गे्रडर का नििाकण और संचालि; 

पािर ट्रांसमिशि मसकटि, कटीयररगं 

और ब्लेड कंट्रोल मसकटि के मलए 

हाइड्रोमलक मसकटि; टूटती प्रणाली; 
गे्रडर ब्लेड का नििाकण, ककिारों को 
काटिा; कटीयररगं मसकटि, विद्युत 

प्रणाली; िशीि की सुरक्षा विशषेताए;ं 

व्हील ब्रेक असेंबली; अग्रािुक्रि ड्राइि, 

ररयर एक्सल, अतंर; प्रोपेलर शाफ्ट 

और सािकभौमिक युग्िि; विद्युत 

व्यिकथा; िशीि की सुरक्षा 
विशषेताएं; गे्रडर के रखरखाि 

अभ्यास;। गे्रडर की सिकया नििारण; 

खाि विनियि के अिुसार गे्रडर से 
संबंधित सुरक्षा पहलू। 

144. ओपि काकट खाि िें सरफेस 

िाइिर का नििाकण, संचालि 

और रखरखाि। (08 घंटे ।) 
145. खािों िें काि करिे िाली 

सरफेस िाइिर का िगीकरण, िॉडल, 

पािर रेटटगं, क्षिता और प्रयोज्यता; 
सरफेस िाइिर का नििाकण और 

संचालि: संरचिात्िक नििाकण, अडंर 
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िशीिों िें ककए जािे िाले ड्रि 

और वपक्स काटिे और अन्य 

रखरखाि गनतविधियों के 

रखरखाि अभ्यास पर अभ्यास। 
(18 घंटे।) 

146. अडंर कैररज यूनिट और इसकी 
टेंशनिगं मसकटि के रखरखाि 

प्रथाओं पर अभ्यास। (18 घटें।) 

कैररज यूनिट; विद्युत-यांबत्रक 

प्रणामलयों का विद्युत प्रिाह आरेख; 

कटटगं यूनिट: कटटगं ड्रि, कटटगं 

वपक्स, कटटगं यूनिट के मलए ड्राइि, 

नियंत्रण व्यिकथा: ड्रि काटिे का 
गहराई नियंत्रण, कटीयररगं नियंत्रण; 

सािग्री नििकहि प्रणाली: प्राथमिक 

कन्िेयर और नििकहि कन्िेयर के 

मलए ड्राइि, नििकहि कन्िेयर की 
ऊंचाई और स्किंग नियंत्रण; विद्युत 

व्यिकथा; सरफेस िाइिर के 

रखरखाि के तरीके; कें द्रीकर त किेहि 

प्रणाली; सरफेस िाइिर की सिकया 
नििारण; िशीि की सुरक्षा 
विशषेताएं। (20 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे। 

बबजली पारेषण और 

जांच कायकक्षिता के 

मलए उपयोग ककए 

जािे िाले विमभन्ि 

क्षनतग्रकत यांबत्रक 

घटकों की योजिा 
बिािा, विघटटत 

करिा, िरम्ित 

करिा और इकट्ठा 
करिा। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211 , 

मिि/एि3212 ) 

147. कन्िेयर बेल्ट के रखरखाि, 

बेल्ट बदलिे/विकतार पर 

अभ्यास। (20 घंटे।) 
148. क्रशर और कक्रीि का सिकया 

नििारण। (25 घंटे।) 

सािग्री हैंडमलगं उपकरण का नििाकण, 

संचालि और अिुप्रयोग: बेल्ट 

कन्िेयर, क्रशर, कक्रीि। (8 घंटे।) 
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व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे। 

बुनियादी टदि-

प्रनतटदि नििारक 

रखरखाि, िरम्ित 

और कायकक्षिता की 
जांच करिे की 
योजिा बिाएं और 

निष्पाटदत करें। 
(िै्ड एिओएस: 

मिि/एि3211 , 

मिि/एि3212 ) 

149. HEMM के रखरखाि के मलए 

आिश्यक ग्रीस गि, ऑयल कैि 

और अन्य िकतुओ ंकी िरम्ित 

का अभ्यास; ड्रड्रल, प्रेस, पेडकटल 

ग्राइंडर आटद का रखरखाि (45 

घंटे) 

रखरखाि प्रणाली के िूल तत्ि-

निरीक्षण, योजिा, सिय-नििाकरण, 

कायक निष्पादि। 

आिधिक रखरखाि का िहत्ि; सभी 
प्रकार के रखरखाि के मलए आिश्यक 

दकुाि उपकरण का रखरखाि; (8 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 55 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे। 

पंप, पंखे, ब्लोअर 

और कम्प्रेसर का 
सिकया नििारण 

और ओिरहाल करिा 
और नििारक 

रखरखाि करिा। 
(िै्ड एिओएस: 

मिि/एि3211 , 

मिि/एि3212 ) 

 

150. िोटर की सुरक्षा पर अभ्यास 

करें। (08 बजे।) 
151. ट्रांसफॉिकर तेल परीक्षण पर 

अभ्यास। (10 घंटे।) 

ट्रांसफािकर, एसी िोटर और फीडर का 
संरक्षण। 

152. इंजि, धगयर बॉक्स आटद के 

घटकों िें विमभन्ि प्रकार के 

नघसाि (2 घंटे) 

153. स्कथनत आिाररत निगरािी। (2 

घंटे।) 
154. प्रकाश सककक ट के परीक्षण पर 

अभ्यास; शॉटक और ओपि 

सककक ट का पता लगािा; तारों की 
जााँच; पूंछ और ब्रेक रोशिी का 
परीक्षण। (3 घंटे।) 

155. दीपक को इंधगत करिे की 
खराबी के कायों की जााँच करिा। 
(2 घंटे।) 

156. िाइपर िोटर को हटािा, 

घषकण और पहिि े का विज्ञाि: 

विमभन्ि प्रकार के पहिि,े जैस ेघषकण, 

संक्षारक, जब्त, ककोररगं, कककफंग, 

वपटटगं इत्याटद। एचईएिएि िें 
प्रयुक्त प्रकाश सककक ट का वििरण; 

प्रत्येक का वििरण और संचालि; पूिक-
कें टद्रत बल्ब और सीलबंद बीि; फ़्यूज़ 

और उिका िहत्ि; विमभन्ि सेंसरों का 
लेआउट; एचईएिएि िें संकेत लैंप 

की खराबी 
इलेस्क्ट्रक िाइपर िोटर का वििरण 

और संचालि; देखभाल और 

रखरखाि; सािान्य परेशािी के उपाय। 
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निराकरण करिा, सफाई करिा, 
निरीक्षण करिा और िरम्ित 

करिा; कोडांतरण और कफटटगं; 

सही कािकाज के मलए ब्लेड सेट 

करिा। (10 घंटे।) 
157. विमभन्ि प्रकार के तड्रडत रोिकों 

का नििाकण। (18 घंटे।) 
बबजली धगरिे के कारण अधिक 

िोल्टेज से सुरक्षा: 
बबजली से सुरक्षा: - बबजली कटेशिों 
और सब-कटेशिों को सीिे कट्रोक से 
सुरक्षा, सीिे कट्रोक के खखलाफ 

ट्रांसमिशि लाइिों की सुरक्षा। यात्रा 
तरंगों स ेविद्युत उपकरण की सुरक्षा :- 
रॉड गैप, एक्स्लसि टाइप लाइटनिगं 

अरेकटर, िॉल्ि टाइप लाइटनिगं 

अरेकटर, िेटल ऑक्साइड लाइटनिगं 

अरेकटर और िैग्िेटटकली ब्लो आउट 

कपाकक  गैप। (12 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 85 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे। 

फॉल्ट कैरीआउट 

िेंटेिेंस कायक की 
पहचाि करें  और 

इसकी कायकक्षिता 
सुनिस्श्चत करिे के 

मलए उपयुक्त 

उपकरणों और 

उपकरणों का उपयोग 

करके दकुाि के फशक 
िें विमभन्ि िशीिरी 
/ उपकरणों जैसे 

158. रखरखाि और इसकी देखभाल 

के मलए एयर कंप्रेसर, 

हाइड्रोमलक होइकट के असेंबमलगं 

और ड्रडकसे्लर का अभ्यास 

करें। िहत्िपूणक भागों की 
पहचाि। (16 घंटे।) 

159. सेिा उपकरण जैसे इंजेक्टर 

टेस्कटंग िशीि, िॉल्ि सीट 

ग्राइंडर, एचपी टेस्कटंग िशीि 

आटद के रखरखाि का अभ्यास 

(25 घंटे) 

बुनियादी पररभाषाएाँ: नििारक, 

संचालि और शटडाउि रखरखाि; 

कायकशाला िें सेिा उपकरणों के मलए 

सािान्य रखरखाि ककया गया। 
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ड्रड्रमलगं, लोडर, डोजर, 

फािडा, डम्पर आटद 

के टूटिे की पहचाि 

करें। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211 , 

मिि/एि3212 ) 

 

160. फािड्रडयों, ड्रगैलाइि और डम्पर 

के रखरखाि पर अभ्यास। (22 

घंटे।) 

रकसी फािडा, हाइड्रोमलक फािडा, 
ड्रगैलाइि, डम्पर का नियोस्जत 

नििारक रखरखाि; विद्युत 

उपकरण; नििाकताओं द्िारा 
अिुशंमसत हाइड्रोमलक घटक, धगयर 

बॉक्स, अडंर कैररज यूनिट, टायर । 
161. ड्रड्रल, लोडर और डोजर के 

रखरखाि पर अभ्यास। (22 

घंटे।) 
 

ड्रड्रल, लोडर और डोजर का नियोस्जत 

नििारक रखरखाि: विद्युत घटक; 

नििाकताओं द्िारा अिुशंमसत 

हाइड्रोमलक घटक, धगयर बॉक्स, अडंर 

कैररज यूनिट, टायर । (12 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 85 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे। 

योजिा बिाए,ं 

परीक्षण निष्पाटदत 

करें, प्रदशकि का 
िूल्यांकि करें  और 

केबल मसकटि का 
रखरखाि करें, 
इन्सुलेशि प्रनतरोि 

का िापि करें। (िै्ड 

एिओएस: 

मिि/एि3211 , 

मिि/एि3212 ) 

 

162. एसी और डीसी की विद्युत 

ब्रेककंग िोटर। (4 घंटे।) 
163. ककै्रपर, गे्रडर और सरफेस 

िाइिर के रखरखाि पर 

अभ्यास। (16 घंटे।) 
 

एसी और डीसी िोटसक के मलए 

इलेस्क्ट्रकल ब्रेककंग: ्लधगगं, 

ररओकटेटटक ब्रेककंग, रीजिरेटटि 

ब्रेककंग ककै्रपर, गे्रडर और सरफेस 

िाइिर का नियोस्जत नििारक 

रखरखाि: विद्युत घटक; नििाकताओं 
द्िारा अिुशंमसत हाइड्रोमलक घटक, 

धगयर बॉक्स, अडंर कैररज यूनिट, 

टायर । 
164. रोशिी के िापि पर अभ्यास। 

(15 घंटे।) 
165. पर् िी प्रनतरोि के िापि पर 

अभ्यास। (13 बजे।) 
166. इन्सुलेशि प्रनतरोि का िापि। 

(10 घंटे।) 

रोशिी:- 
रोशिी के नियि, इलेस्क्ट्रकल लैंप, 

इलेस्क्ट्रक ड्रडकचाजक लैंप, कोल्ड कैथोड 

लैंप, लाइटटगं कफटटगं, विमभन्ि 

उद्देश्यों के मलए रोशिी, फैक्ट्री 
लाइटटगं, फ्लड लाइटटगं, कट्रीट 

लाइटटगं। 

पािर मसकटि ग्राउंड्रडगं: -अिग्राउंड 
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न्यूट्रल मसकटि, ग्राउंडडे न्यूट्रल 

मसकटि, सॉमलड ग्राउंड्रडगं, रेमसकटेंस 

ग्राउंड्रडगं, ररएक्टेंस ग्राउंड्रडगं, रेजोिेंट 

ग्राउंड्रडगं (आकक -सप्रेशि कॉइल 

ग्राउंड्रडगं), न्यूट्रल अधथिंग की विधि का 
विकल्प, ग्राउंड्रडगं प्रैस्क्टस, इस्क्िपिेंट 

ग्राउंड्रडगं (या अधथिंग) के मलए सुरक्षा, 
सब-कटेशिों पर ग्राउंड्रडगं, लाइि 

संरचिा की ग्राउंड्रडगं। 
167. तीि-चरण प्रणाली की ऊजाक, 

शस्क्त कारक और आिरवत्त के 

िापि पर अभ्यास करें। (6 

घंटे।) 
168. िापिे के उपकरण के मलए सीटी 

और पीटी का किेक्शि। (7 

घंटे।) 
169. ऊजाक िीटर के परीक्षण पर 

अभ्यास। (6 घंटे।) 
170. संपकक  प्रकार और गैर-संपकक  

प्रकार टैकोिीटर का उपयोग 

करके गनत के िापि पर 

अभ्यास करें। (6 घंटे।) 

ऊजाक और औद्योधगक िीटररगं का 
िापि: - मसगंल-फेज इंडक्शि टाइप 

िॉट आिर िीटर, थ्री-फेज एिजी 
िीटर, िैस्क्सिि ड्रडिांड इंड्रडकेटर, 

एिरेज ड्रडिांड इंड्रडकेटर, िाह और िार 

का िापि, इंडस्कट्रयल िीटररगं और 

टैररफ। (12 घंटे।) 

इंजीनियरिगं िाइंग: 40 घंटे   

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 

 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
पढें और लागू करें। 

● पढिा का धचत्रकारी िट्स का, बोल्ट, पेंच िागा, विमभन्ि प्रकार का ताला 
उपकरण जैस,े डबल कड ेनछलके िाला फल, ककला कड ेनछलके िाला फल, 

ित्थी करिा, आटद। 

● पढिा का िींि धचत्रकारी 
● पढिा ररिेट्स का तथा ररिेटेड जोड, िेल्डडे जोड 
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 ● ड्राइंग का पढिा पाइपों का तथा पाइप जोड 

● का पढिा काि आरेखण, अिुभागीय दृश्य और सभा दृश्य 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: 30 घंटे । 
डब्ल्यूसीएस- 

30 घंटे 

 

व्यािहाररक 
संचालि करिे के 
मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 

 

 

टकिाव 

घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण का गुणांक, घषकण कोण, 

घषकण से संबंधित सरल सिकयाएं 
घषकण - किेहि 

घषकण - कायकशाला अभ्यास िें घषकण के सह-कुशल, अिुप्रयोग और घषकण के 

प्रभाि 

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

गुरुत्िाकषकण का कें द्र - गरुुत्िाकषकण का कें द्र और इसका व्यािहाररक 

अिुप्रयोग 

लोच 

लोच - लोचदार, ्लास्कटक सािग्री, तिाि, तिाि और उिकी इकाइयााँ और 

युिा िापांक 

लोच - अनंति तिाि और काि करिे का तिाि 

उष्मा उपचाि 

गिी उपचार और फायदे 

लाभ औि हानि 

अिुमाि औि लागत 

अिुिाि और लागत - व्यापार के मलए लागू सािग्री आटद की आिश्यकता 
का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सिकयाएं 
 

परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा:- 
a) िशीिों के नििाकण और संचालि का अध्ययि करिे के मलए भूमिगत कोयला और िातु खदािों का 

दौरा। 
रोप फािडा और ड्रगैलाइि िें विद्युत प्रणामलयों के अध्ययि के मलए ओपि काकट खािों का दौरा। 
 

 



`` 

74 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



`` 

75 

मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (160 घंटे + 80 घंटे।) 

 

सीखिे के परिणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों के एक समूह 

के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in /www.dgt.gov.in पि अलग से उपलब्लध किाई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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अनुलग्नक – I 

 

उपकिण औि उपकिणों की सचूी 
मैकेनिक माइनिगं मशीििी (24 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

क्रमांक उपकिण औि उपकिण का िाम ववनिदेश 
मात्रा 

(िहीं।) 
क. प्रशशक्षु टूल ककट 

1.  आयरि जैक कटर के साथ 9 "x2" वििाि 7 संख्या 
2.  आयरि किूटदगं ्लेि 9 "x2" कटर के साथ 1.7 ककग्रा 

लगभग। 
7 संख्या 

3.  लकडी का जैक्लेि 9" 12 संख्या 
4.  लकडी का चौरसाई वििाि 9" 11" 12 संख्या 
5.  ररबेट ्लेि 3 ए" 2 संख्या 
6.  ररबेट ्लेि िी2" 2 संख्या 
7.  ररबेट ्लेि िी" 2 संख्या 
8.  कॉिकर ्लेि (टेपर) 1" 2 संख्या 
9.  गोलाई वििाि %" 2 संख्या 
10.  काकट कटील हाथ देखा 12" 12 संख्या 
11.  िजबूत छेिी 1 "आकार संभाल के साथ 12 संख्या 
12.  िजबूत छेिी %" हैंडल के साथ 12 संख्या 
13.  िजबूत V2 " हैंडल के साथ 12 संख्या 
14.  िजबूत छेिी 1/8 "हैंडल के साथ 12 संख्या 
15.  डोिेटेल छेिी %" हैंडल के साथ 7 संख्या 
16.  िोटटकज़ छेिी 3/8 "हैंडल के साथ 12 संख्या 
17.  िोटटकज़ छेिी वीआई" हैंडल के साथ 12 संख्या 
18.  िोटटकज़ छेिी 1/8 "हैंडल के साथ 12 संख्या 
19.  िगक का प्रयास करें  10 "कटेिलेस कटील ब्लेड 0.45 ककग्रा 12 संख्या 
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लगभग। 
20.  िैलेट (लकडी) लगभग 500 ग्राि 12 संख्या 
21.  बरिािा पेंच बरिा V2 " 1 िंबर 

22.  बरिािा पेंच बरिा 3/8 " 1 िंबर 

23.  वपकटल टाइप हैंड ड्रड्रल एि/सी इलेस्क्ट्रक 

मसगंल फेज 

12 मििी कैप 1 िंबर 

24.  स्कप्रंग ड्रडिाइडर 6" 2 संख्या 
25.  बाहरी फिक संयुक्त कैमलपर 6" 2 संख्या 
26.  क्रॉस पेि हैिर 200 ग्राि लगभग। 7 संख्या 
27.  अदज़े ( 3 "कोण एज 1 ककलो लगभग। 1 िंबर 

28.  वपिसर 8 "350 ग्राि लगभग। 2 संख्या 
29.  फ्लैट बकटडक फ़ाइल 12 "मसगंल कट और डबल कट (प्रत्येक 

2) 

4 संख्या 

30.  हाफ राउंड बकटडक फाइल 12 "मसगंल कट और डबल कट (प्रत्येक 

2) 

4 संख्या 

31.  राकप कट हाफ राउंड फाइल 10" 2 संख्या 
32.  गोल बकटडक फ़ाइल 12 "एक्स िी 2 " 2 संख्या 
33.  बत्रकोणीय फ़ाइल (स्कलि टेपर) 6" 12 संख्या 
34.  बत्रकोणीय फ़ाइल (स्कलि टेपर) 4" 12 संख्या 
35.  बढईगीरी बेंच िाइस स्क्िक ररलीज़, फं्रट 

डॉग हैिी ड्यूटी 
7 "एक्स 9" 

लगभग 12 ककग्रा। 
24 संख्या 

36.  एडजकटेबल कपैिर सेट 12" 0.8 ककग्रा लगभग। 1 िंबर 

37.  डबल एंड कपैिर सेट (छः पीस) 6mm-7mm स े 16mm-

17mm ड्रॉप जाली क्रोि ्लेटेड (पाई, 

झालािी , टपररया , इंदर ) 

1 िंबर 

38.  ककू्रड्राइिर इंजी । पैटिक 10 मििी व्यास 12 "आकार (पाई, 

झालािी , टपररया , इंदर ) 

4 संख्या 
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39.  ककू्रड्राइिर इंजी । पैटिक 10 मििी व्यास 10 "आकार (पाई, 

झालािी , टपररया , इंदर ) 

8 संख्या 

40.  िंबर पंच सेट 0-9 - आकार वी" 1 िंबर 

41.  अकंि गेज 6" 12 संख्या 
42.  काबोरंडि यूनििसकल कटोि (तेल पत्थर) 6 "x 2" x 1 " 8 संख्या 
43.  क्रॉस पीि हैिर लकडी के हैंडल के साथ 800 ग्राि 12 संख्या 
44.  राकप कट फ़ाइल 8" 8 संख्या 
45.  लेटर पंच सेट (AZ), आकार वी" 2 संख्या 
46.  लोहार फ्लैट धचिटे V2 " फ्लैट आकार 12 संख्या 
47.  िीटट्रक हैंड टैप सेट 

 

वपच: 0.25-12 मििी; टीपीआई 4-80; 

एचएसएस कटील; दाटहिे हाथ का 
िागा: एि 1.0 -एि 100.0; बाएं हाथ 

का िागा: M4.0-M45.0 

1 िंबर 

48.  िीटट्रक िर जाता है (सिायोज्य) 

 

एचएसएस कटील; दाटहिे हाथ का 
िागा: M3.0 - M30.0; बाए ं हाथ का 
िागा: M4.0-M30.0 

1 िंबर 

49.  एचएसएस ड्रड्रल बबट सेट 3-12 मििी 1 िंबर 

50.  नछल हथौडा  4 संख्या 
51.  शारीररक सुरक्षा (एकबेकटस सूट)  4 संख्या 
52.  िेस्ल्डगं गॉगल्स (स्फ्लप / फ्लॉप)  4 संख्या 
53.  काि का बचाि  4 संख्या 
54.  ऑटो डाकक निगं िेस्ल्डगं हेलिेट  4 संख्या 
55.  कैबबिेट ड्राई ओिि (बडा आकार) 

थिाककटाटटक नियंत्रण, 

तापिाि 250 ° C . तक होता है 1 िंबर 

56.  जॉ िनिकयर के बाहर और अदंर कैमलपर 

(िैिुअल) 

150 मििी क्षिता; गहराई से पढिे की 
सुवििा; िेनिअर कॉन्सटेंट 0.05 मििी; 

2 संख्या 

57.  ड्रडस्जटल आउटसाइड और जॉ िनिकयर के 150 मििी क्षिता; 2 संख्या 
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अदंर कैमलपर िेनिअर कॉन्सटेंट 0.05 मििी; 
58.  बाहरी िाइक्रोिीटर 0-25 मििी 2 संख्या 
59.  िापिे का टेप 8 मििी चौडा, (3 िीटर लंबाई) 12 संख्या 
60.  आंतररक स्कप्रंग कैमलपर 150 मििी आकार 2 संख्या 
61.  बाहरी स्कप्रंग कैमलपर 150 मििी आकार 2 संख्या 
62.  फ़ीलर गौज़ 

 

कटेिलेस कटील ब्लेड; विमभन्ि िोटाई 

के 25 ब्लेड, V2 " चौडा, 3" लंबा, 
न्यूिति ब्लेड िोटाई 0.0015", 

अधिकति ब्लेड िोटाई 0.025" 

2 संख्या 

63.  TPI , Unf और Unc ककू्र वपच गेज 30 ब्लेड 2 संख्या 
64.  बीएसडब्ल्यू ककू्र गेज 52 ब्लेड 2 संख्या 
65.  कतर िापिे के मलए गेज आकार 4" 2 संख्या 
66.  चुबंकीय कटैंड कटेि दीया। 2 संख्या 
67.  कटील का फुट्टा 12" 12 संख्या 
68.  इलेक्ट्रॉनिक िेटटगं िशीि, पोल के साथ 

टेबलटॉप िेटल बॉडी 
100 ककलो क्षिता 2 संख्या 

69.  डबल एंडडे ओपि जॉ कपैिर सेट (िशीि 

शॉप और कफटटगं शॉप के मलए) 

बूंद जाली; क्रोि िढिाया; आकार: 6x7, 

8x9, 10x11, 12x13, 14x15, 16x17, 

18x19, 20x22, 21x23, 24x26, 25x27, 

30x32 

2 संख्या 

70.  डबल एंडडे ररगं एंड कपैिर सेट (िशीि शॉप 

और कफटटगं शॉप के मलए) : 

बूंद जाली; क्रोि िढिाया; 
आकार: ऊपर के रूप िें 

2 संख्या 

71.  शाफ़्ट कपैिर सेट (िशीि शॉप और कफटटगं 

शॉप के मलए) 

बूंद जाली; क्रोि िढिाया; 
आकार: ऊपर के रूप िें 

2 संख्या 

72.  सिायोज्य औजार, आकार: 8" 2 संख्या 
73.  प्राथमिक धचककत्सा ककट  2 संख्या 
74.  हाथ के दकतािे सेट  12 संख्या 
75.  अस्ग्िशािक (यांबत्रक फोि प्रकार)  4 संख्या 
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76.  िगक का प्रयास करें, 300 x 150 x 20 x 2 मििी 12 संख्या 
77.  हैंडल के साथ हैंडहेल्ड िायर ब्रश 6 "आकार 7 संख्या 
78.  पाइप ररचं, आकार: 4",8" 10 "और 12" प्रत्येक को 1 

79.  फ्लैट िाक सरौता  7 संख्या 
80.  ककू्रड्राइिर सेट (िंबर 1 - 6), आकार: 8" 2 संख्या 
81.  एलि कंुजी सेट 

विशषे वििरण: 

2.5, 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 17, 19, 

22, 24, 27, 30 और 36 मििी 
2 संख्या 

82.  वपसंसक, 210 मििी 2 संख्या 
83.  कटॉपिॉच देखिी  7 संख्या 
84.  जबडा कफक्कड टाइप टॉकक  ररचं खोलें: 25,30,32 मििी प्रत्येक को 1 

85.  िनिकयर डे् थ गेज (ड्रडस्जटल) 

 

कटेिलेस कटील बॉडी, रेंज 0-150 मििी 2 संख्या 

86.  डायल गहराई गेज रेंज 0-150 मििी 2 संख्या 
87.  ड्रडस्जटल ऊंचाई गेज 0-300 मििी 2 संख्या 
88.  बत्रज्या गेज 1/32" - 17/64" 2 संख्या 
89.  रक्षक के साथ गहराई िापि ेका यंत्र  2 संख्या 
90.  हेलिेट  24 संख्या 
91.  िेगर 500V और lkV 1 िंबर 

92.  िेगर अथक टेकटर  1 िंबर 

93.  िुरे लूप परीक्षक  1 िंबर 

94.  लक्स िीटर  1 िंबर 

95.  मसगंल फेज िाटिीटर  5 एम्प/10एम्प, 110िी/250िी 
10 amp/20 amp, 250V / 500V 

1 िही ंप्रत्येक 

96.  तीि चरण िाटिीटर 

 

10 एम्प/20 एम्प 

250V / 500V 

1 िंबर 

97.  तीि चरण पािर फैक्टर िीटर 10 एम्प/20 एम्प 

250V / 500V 

1 िंबर 

98.  मसगंल फेज पािर फैक्टर िीटर  

 
1 िंबर 
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िैं ।  5 एम्प/ 10 एस्म्पयर, 

ii.  10 एम्प/20 एम्प, 

110V/250V 

250V / 500V 
प्रत्येक 

99.  एस्म्िटर 

िैं ।  िूविगं आयरि टाइप - 

ii.  चलती कंुडल प्रकार - 

 

5 एस्म्पयर, 10 एस्म्पयर, 20 एम्पीयर 

1 एम्पीयर, 5 एम्पीयर, 10 एम्पीयर, 20 

एम्पीयर। 

1 िंबर 

प्रत्येक 

100.  िाल्टिीटर 

िैं ।  िूविगं आयरि टाइप - 

ii.  चलती कंुडल प्रकार - 

 

110V, 250V, 500V 

50 िी, 100 िी, 250 िी 

1 िंबर 

प्रत्येक 

101.  कट्रोबोककोप  1 िंबर 

102.  सीटी (ितकिाि ट्रांसफािकर) 

 

100/5 एम्पीयर, 100/1 एम्पीयर 

50 एम्प / 5 एम्प, 50 एम्प / 1 एम्प 

 

1 िंबर 

प्रत्येक 

103.  पीटी (संभावित ट्रांसफािकर) 500V/250V, 500V/110V 1 िंबर 

प्रत्येक 

104.  क्लैंप िापी 50 एस्म्पयर, 100 एम्पीयर, 400 

एम्पीयर 

1 िंबर 

105.  एसी , िीडी सी , लाख , आईडीसी , प्रनतरोि 

और निरंतरता की िाप के मलए िल्टीिीटर 

 1 िंबर 

106.  20 िेगाहट्कज डुअल टे्रस सीआरओ।  1 िंबर 

107.  100 िेगाहट्कज डुअल चिैल ड्रडस्जटल 

कटोरेज ऑमसलोककोप। 

 1 िंबर 

108.  गनत के िापि के मलए संपकक  प्रकार 
और गैर-संपकक  प्रकार टैकोिीटर। 

 1 िंबर 

109.  ट्रांसफािकर तेल परीक्षण सेटअप।  1 िंबर 

110.  दोहरी विनियमित चर डीसी बबजली की आपूनतक 0-30V, 

2Amp। 
1 िंबर 
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बी उपकिण औि सामान्य दकुाि संगठि 

111.  बेंच टाइप ड्रड्रमलगं िशीि 

 

(ए) 40 मििी ड्रड्रमलगं; (बी) फेस मिल: 

100 मििी; (सी) अतं मिल: 20 मििी; 
(डी) टैवपगं: 20 मििी मिल 

1 िंबर 

112.  िाइस िककिं ग टेबल 4'x4' 3 संख्या 
113.  बेंच िाइस 

 

आकार: 6"; शरीर: कच्चा लोहा; जबडा: 
कठोर और िुकीला कटील का जबडा; 

12 संख्या 

114.  सतह ्लेट (छोटा), आकार 1' x 1' 2 संख्या 
115.  सतह ्लेट (बडा), आकार 2 x2' 2 संख्या 
116.  ब्लेड के साथ हैंड हक्सॉ फे्रि, आकार 5 x 300 मििी 12 संख्या 
117.  बेंच ग्राइंडर 

 

पटहए का आकार : 125 मििी; िा। 
लोड कपीड: 2950 आरपीएि 

1 िंबर 

118.  पोटेबल इलेस्क्ट्रक ड्रड्रल िशीि 

 

छेद का आकार : 5 मििी स े25 मििी; 
पररितकिीय चक; 

1 िंबर 

119.  

लोहार हथौडा संभाल के साथ 

 

मिश्र िातु इकपात हथौडा मसर; कठोर 

और सािान्यीकर त; मसर का िजि: 1.5 

ककलो और 2 ककलो 
12 प्रत्येक। 

120.  

ताक़तिर 

 

ड्रॉप जाली, कठोर और टेम्पडक मिश्र िातु 
इकपात हथौडा मसर: हथौडा मसर का 
िजि: 3 ककलो 

2 संख्या 

121.  खलेु चलू्हे कोल फायर फिेस 

 

आकार: 600 x 600 मििी एिएस पािी 
की टंकी के साथ पूणक निमिकत; कोयला 
टैंक, िायु नियंत्रण िाल्ि, विद्युत 

संचामलत िोटर चामलत ब्लोअर, राख-टे्र, 

िमू्रपाि आउटलेट (हुड) के साथ हॉपर; 

आग ईंट अकतर के साथ पूरा करें; 8 

"व्यास धचििी कथापिा के साथ 

2 संख्या 
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122.  िायिीय शस्क्त हथौडा 
 

िरिे के बीच की दरूी: 9"; प्रनत मििट 

ब्लो: 240; व्यास का आकार: 2.375" x 

4.75"; 

1 िंबर 

123.  मभगोिा आिार के साथ आाँिला 
 

िजि: 200 ककलो (लगभग); हाडी होल: 

1"; वप्रचले होल: 7/8"; गोल हॉिक: 12"; 

फ्लैट हॉिक: 10"; चहेरा: 6.5" x 16" 'कुल 

लंबाई: 38"; ऊंचाई: 13"; आिार 

आयाि: 12 "x 14" 

4 संख्या 

124.  कटील किेज ब्लॉक  2 संख्या 
125.  काि करिे की िेज 

विशषे वििरण : 

आकार: वीए " एक्स 7" एक्स 3 " 2 संख्या 

सी. सामान्य मशीििी दकुाि संगठि 

126.  िी-बेल्ट चामलत खराद िशीि 

 

बबकतर की लंबाई: 1370 मििी; बबकतर 

की चौडाई: 235mm; कें द्र की ऊंचाई: 

165mm; कैं टर के बीच प्रिेश: 765mm; 

िरुी के िाध्यि स े छेद: 42 मििी; 
बबकतर पर घुिाओ: 315 मििी; गाडी पर 

घुिाओ: 230mm; लीड ककू्र : 6 

टीपीआई; पािर: 1एचपी; सहायक 

उपकरण: विद्युत िोटर, 160 मििी x 3 

जॉज़ ट्रू चक, 200 मििी x 4 जॉज़ डॉग 

चक, कफटटगं के साथ िोटर चामलत 

कूलेंट पंप, फेस ्लेट, स्कथर आराि, 

फॉलो रेकट, िॉटकि धगयर बॉक्स, टनििंग 

अटैचिेंट, फ्लेि हाडडे बेड िेज़ 

1 िंबर 

127.  सभी धगयर िाली खराद िशीि 

 

बबकतर की लंबाई: 1370mm; 

बबकतर की चौडाई: 285mm; कें द्र की 
ऊंचाई: 205mm; बबकतर पर झूले : 

1 िंबर 
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410mm; क्रॉस कलाइड पर स्किंग: 205 

मििी; कें द्रों के बीच की दरूी : 750mm; 

क्रॉस कलाइड की गनत: 240 मििी; 
बबकतर का प्रकार: 2िी और 2 फ्लैट; 

स्कपंडल िाक का प्रकार : टेपर िाक; 

स्कपंडल कलीि िें टेपर बोर : MT-3; 

स्कपंडल बोर: 42 मििी; टेल कटॉक 

स्कपंडल व्यास: 52 मििी; स्कपंडल िें टेल 

कटॉक टेपर बोर : MT-3; टेल कटॉक 

स्कपंडल यात्रा: 150 मििी; शीषक पक्ष की 
यात्रा: 160 मििी; उपकरण टांग 

अिुभाग: 25x25mm; गनत की संख्या : 

9; रेंज: 90 - 1200rpm; फ़ीड की संख्या : 
30; िोटर एचपी: 3एचपी; सहायक 

उपकरण : 160 मििी x 3 जबडा सच 

चक; 200 मििी x 4 जबडा कुत्ता चक; 

बबजली - चुबंकीय ब्रेक, शीतलक 

उपकरण; क्लैश गाडक, स्कथर स्कथर 

आराि, फॉलो रेकट, फेस ्लेट, चक 

्लेट, िशीि लैंप, ररिास्ल्िंग सेंटर, टेपर 

टनििंग अटैचिेंट। 

128.  बुजक खराद 

 

बार कटॉक क्षिता: 25-64 मििी; चक 

आकार: 250 380 मििी; ड्राइि िोटर 

क्षिता: 5-10 एचपी; तरीके से घुिाओ: 

550 मििी; गनत: 50-150rpm 

1 िंबर 

129.  सभी धगयर िाले Capstan खराद 

 

बबकतर की लंबाई: 1370mm; बबकतर की 
चौडाई: 150 मििी; स्कपंडल िाक से बुजक 
चहेरे के बीच अधिकति दरूी: 275 

1 िंबर 
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मििी; क्रॉस कलाइड टै्रिसक यात्रा: 110 

मििी; क्रॉस कलाइड अिुदैध्यक यात्रा: 150 

मििी; िरुी गनत की संख्या : 3; िरुी गनत 

की सीिा: 650 - 1660 आरपीएि; 

केपकटर कलाइड का प्रभािी कटोक : 95; 

हेक्स बुजक का बोर आकार: 25; बुजक 
कलाइड के ऊपर छेद का कें द्र : 40 मििी; 
बबकतर के ऊपर कें द्र की ऊंचाई: 

150mm; सहायक उपकरण: बार फीड 

अटैचिेंट, ट्रू चक 160mm x 3 जॉ, 
एडजकटेबल िी टूल होल्डर, बुश गाइड 

टूल होल्डर, बोररगं टूल होल्डर, ररयर एंड 

के मलए सकुक लर फॉमििंग टूल होल्डर, 

स्कपंडल िोज के मलए कपमलगं 160mm 

dia., स्कपंडल िोज 200mm dia के मलए 

कपमलगं। , 8 मििी से ऊपर कोलेट एंड 

रोल, क्रॉस कलाइड के मलए कंपाउंड 

कलाइड, टूल होल्डर को सेंटररगं और 

फेमसगं, कलीि के साथ ड्रड्रल चक 13 

मििी, कटॉपर के साथ फोर िे टूल 

होल्डर, िी टूल होल्डर, बुजक के मलए 

िूरमलगं टूल होल्डर, िल्टी टूल होल्डर, 

्लेि ड्रड्रल होल्डर, पैरेलल शैंक कलीि 

MT-1/MT-2/MT-3, बुजक ककू्र/रैक 

ऑपरेटेड के मलए ररकमसगं कलाइड, 

रोलर टूल कटेबल, सेल्फ-ररलीस्जं़ग टैप 

एंड डाई होल्डर, िटटककल कलाइड 
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130.  यूनििसकल रेड्रडयल ड्रड्रमलगं िशीि 

 

एिएस िें ड्रड्रमलगं क्षिता: 38 मििी; 
सीआई िें ड्रड्रमलगं क्षिता: 45 मििी; 
स्कपंडल िोज : एिटी-4; तकला यात्रा: 
220mm; िरुी गनत की संख्या : 8 (धगयर 

ड्राइि); िरुी गनत की सीिा (आरपीएि); 

62-1980; िुख्य िोटर अश्िशस्क्त : 2; 

एमलिेटटगं िोटर एचपी : 0.5; कायक 
तामलका का आकार: 380 x 300 x 300 

मििी; ड्रड्रमलगं बत्रज्या 
अधिकति/मििट: 895/440; िरुी के 

मलए अधिकति / न्यूिति दरूी कतंभ: 

930/230 मििी; कतंभ का व्यास: 165 

मििी; बांह की कंुडा एल/आर पक्ष : 90 

ड्रडग्री; बेस ्लेट का आकार : 760 x 

1250 x 150; टी-कलॉट की संख्या :(4) 

16; कुल मिलाकर ऊंचाई: 2000 मििी; 
कफटटगं के साथ िोटर चामलत शीतलक 

पंप 

1 िंबर 

131.  योजिा िशीि 

 

कट्रोक की लंबाई: 1220mm; भुजाओं के 

बीच की चौडाई: 762mm; क्रॉस रेल के 

तहत ऊंचाई: 762 मििी; बबकतर की 
लंबाई : 2033 मििी; बबकतर की चौडाई: 

457mm; कायक सतह: 1220 x 610 

मििी; टी-कलॉट की संख्या : 4; टी-कलॉट 

की चौडाई: 19 मििी; िोटर अश्िशस्क्त 

: 3 

1 िंबर 

132.  कलॉटटगं िशीि 

 

कट्रोक की लंबाई (अधिकति): 175mm; 

िककिं ग कट्रोक: 150 मििी; राि 

1 िंबर 
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सिायोजि: 125 मििी; राि असर की 
लंबाई: 500 मििी; गला सिायोजि: 

300 मििी; िशीि के कें द्र िें 
सिायोस्जत होिे पर अधिकति व्यास: 

500 मििी; िेज और मसर के बीच की 
ऊाँ चाई: 300 मििी; अिुदैध्यक फ़ीड 

(िैिुअल); 200 मििी; अिुदैध्यक फ़ीड 

(ऑटो): 175 मििी; क्रॉस फीड 

(िैिुअल): 225 मििी; क्रॉस फीड 

(ऑटो): 200 मििी; तामलका का आयाि: 

275 मििी; बेस ्लेट का आयाि: 700 x 

490 मििी; गनत की संख्या और सीिा : 
2(30-50); िोटर (960 आरपीएि): 1.5 

एचपी; िैकस्ल्पक सहायक उपकरण: 

मसर झुकािा, तेजी से फ़ीड 

133.  सभी धगयर िाली आकार देिे की िशीि 

 

रैि कट्रोक की अधिकति लंबाई: 

315mm; टेबल टॉप की लंबाई और 

चौडाई: 315 x 250 मििी; टेबल कलाइड 

की गहराई: 280mm; तामलका का 
क्षैनतज अिुप्रकथ : 400 मििी; तामलका 
का लंबित टै्रिसक: 350 मििी; टूल 

कलाइड 125mm की यात्रा; ऊध्िाकिर के 

दोिों ओर दांत के मसर का कंुडा : 60 

ड्रडग्री; राि की गनत की संख्या : 4; रैि 

गनत की सीिा: 20-115rpm; टेबल फीड 

की रेंज : 3; ड्राइविगं िोटर: 3HP 

1 िंबर 

134.  यूनििसकल मिमलगं िशीि 

 

तामलका की सतह: 900 x 225 मििी; टी-
कलॉट के बीच की दरूी: 55 मििी; 

1 िंबर 
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तामलका की अिुदैध्यक यात्रा: 485 मििी; 
तामलका की क्रॉस यात्रा: 150 मििी; 
तामलका का लंबित सिायोजि: 275 

मििी; स्कपंडल की सेंटरलाइि से 
ओिरआिक की निचली सतह के बीच की 
दरूी : 140mm; स्कपंडल िें टेपर: 

आईएसओ 40; मिमलगं आबकर का व्यास 

: 25.4 मििी; िरुी गनत की सीिा: 
75,140,210,275,350,525 आरपीएि; 

फ़ीड की संख्या : 3; िोटर : 2HP/1440 

rpm; िोटर चामलत शीतलक पंप 

135.  िी-बेल्ट चामलत हाइड्रोमलक कंट्रोल हक्सॉ 
िशीि 

आकार: 7"; कट्रोक: एस 1 /^'; प्रनत 

मििट कटोक्स की संख्या: 100-120; 

िोटर एचपी: 1; ब्लेड का आकार: 12-

14"; गोल बार काटिे की क्षिता: 7"; 

िगक बार काटिे की क्षिता: 5"; शीतलक 

पंप; किचामलत उठाि े और कि करिे 
की व्यिकथा; िाइस; िशीि बेल्ट गाडक 

1 िंबर 

136.  डबल एंडडे िोटराइज्ड बेंच ग्राइंडर 

 

िोटर एचपी: 1; तीि फे़ज़; 440V; 2800 

आरपीएि; शीतलक पंप; पटहए का 
आकार : 250 x 25 मििी; व्हील गाडक 

1 िंबर 

137.  डबल एंडडे पेडकटल ग्राइंडर 

 

िोटर एचपी: 1; तीि फे़ज़; 440V; 2800 

आरपीएि; शीतलक पंप; पीस पटहया: 
200 x 40 मििी; कायक तामलका का 
आकार: 185 x 175 मििी 

1 िंबर 

138.  हाथ से संचामलत हाइड्रोमलक प्रेस 

 

क्षिता: 5 टि; कतंभों के बीच का 
आयाि: ( एलएक्सबी ) 500 x 125 

मििी; राि और बबकतर के बीच की दरूी 

1 िंबर 
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अधिकति 600 मििी और न्यूिति 75 

मििी; राि की यात्रा: 100mm 

139.  डांडी आकार: 4"; आंतररक और बाहरी 
उपयोग के मलए 3 पैर प्रनतिती; जबरि 

पेंच, मलकं और बोल्ट; 

1 िंबर 

140.  हाइड्रोमलक जैक क्षिता: यह हाथ पंप के साथ 1 िंबर 

141.  िैिुअल चिे पुली ब्लैक क्षिता: यह और 3t प्रत्येक को 1 

142.  पोटेबल ब्लोअर 

 

निटदकष्टीकरण: िायु िात्रा: 4.5 एि 3 / 

मििट; िायु दाब: 0-7.2 केपीए; िो-लोड 

कपीड: 0-16000 आरपीएि; िजि: 1.8 

ककग्रा 

1 िंबर 

143.  िैकेनिकल ट्रांसमिशि टे्रनिगं यूनिट, ट्रॉली 
संककरण के साथ 

भंडारण कैबबिेट और टूलककट 

(फीडबैक इंकट्रूिेंट्स मलमिटेड / यूके का 
उत्पाद) 

 1 सेट 

144.  टीएसए दो छात्र ऐड-ऑि के साथ 

िैकेनिकल टे्रनिगं बेंच (आईएिपी -1) ( 

इंटेमलटेक , यूएसए का उत्पाद) 

 1 सेट 

145.  बेल्ट ड्राइि टे्रिर (डीएसी, यूएसए का 
उत्पाद) 

 1 िंबर 

146.  चिे ड्राइि टे्रिर (डीएसी, यूएसए का उत्पाद)  1 िंबर 

147.  संयुक्त यांबत्रक प्रमशक्षक (डीएसी, यूएसए 

का उत्पाद) 

 1 िंबर 

148.  कपमलगं/शाफ्ट एलाइििेंट टे्रिर (डीएसी, 
यूएसए का उत्पाद) 

 1 िंबर 
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149.  संयुक्त यांबत्रक प्रमशक्षक (डीएसी, यूएसए 

का उत्पाद) 

 1 िंबर 

150.  दो छात्रों के साथ BSC असर सविकस काटक 
ऐड-ऑि ( Intelitek , USA का उत्पाद) 

 1 िंबर 

151.  किचामलत जलिग्ि आकक  िेस्ल्डगं िशीि 470 ए 415 िी, 3 चरण 1 िंबर 

152.  एसी / डीसी पल्स टीआईजी िेल्डर सेट 

415 िी, एसी 3 फेज 

लोड िोल्टेज की अधिकति संख्या - 

75 िी 1 िंबर 

153.  आकक  िेस्ल्डगं िशीि आपूनतक िोल्टेज 390/415 िी 1 िंबर 

154.  C02 / MIG िेस्ल्डगं िशीि 415 VAC 3 चरण 50 हट्कज 1 िंबर 

155.  िैिुअल ्लाज्िा कटटगं मसकटि (पािर 

िैक्स मसकटम्स) पािर िैक्स 30, 45, और 1000 

1 िंबर 

156.  मिग िेस्ल्डगं िशाल 

गैस कूल्ड - कैप 

िाटर कूल्ड - कैप 

180ए/250ए/300ए 

300ए/500ए 

1 िंबर 

157.  िायिीय कपॉट िेस्ल्डगं िशीि प्राथमिक 

आपूनतक िोल्टेज 415 िी रेटटगं 20 केिीए 

1 िंबर 

158.  सीि िेस्ल्डगं िशीि िककिं ग िोल्टेज 
220v/380v 

1 िंबर 

159.  ए/सी, डी/सी िेस्ल्डगं रेक्टीफायसक इिपुट 

आपूनतक िोल्टेज - 380/415/440 

1 िंबर 

160.  एसी आकक  िेस्ल्डगं ट्रांसफािकर 
30-300 एएिपीएस 

1 िंबर 

161.  पूरी तरह से अछूता इलेक्ट्रोड िारक क्षिता 400 - 600 एएिपी 5 संख्या 
162.  इलेस्क्ट्रक आकक  िेस्ल्डगं के मलए आिश्यक 

ग्राउंड क्लैंप  

5 संख्या 

163.  उपभोग्य िेस्ल्डगं 

  

जरुरत के 
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अिुसार 

164.  ऑक्सी-एमसटटलीि गैस नियािक 

ऑक्सीजि 

15Mpa- 0.03-1.2Mpa एमसटटलीि 

3Mpa - 0.01-0.15Mpa 

2 संख्या 

165.  िेस्ल्डगं टूल ककट िें शामिल हैं 
कटटगं टॉचक, गैस रेगुलेटर, िेस्ल्डगं िोजल, 

कटटगं िोजल, रबर ट्यूब, बबकंर , कॉपर 

ब्रश, लाइटर, कपैिर, िोजल क्लीिर  

2 सेट। 

166.  पेंमसल / हाथ की चक्की 
कोलेट क्षिता 3, 6, 6 मििी प्रत्येक 

2 संख्या 

डी. ववशभन्ि हाइिोशलक्स प्रयोगों के शलए आवश्यक वस्तुए ं(ओपि सककष ट) 

167.  बिौली के प्रिेय के सत्यापि के 

मलए उपकरण कलेस्क्टंग टैंक . के 

साथ पूणक  

1 िंबर 

168.  रेिॉल्ड्स का उपकरण संग्रह टैंक के साथ 

पूरा हुआ  

1 िंबर 

169.  टैंक और ड्रडफरेंमशयल िैिोिीटर के साथ 

अचािक िरद्धि, संकुचि आटद के कारण 

पाइपलाइि िें िुकसाि का नििाकरण  

1 िंबर 

170.  सभी उपसाििों के साथ पूणक क्रांनतक िेग 

का नििाकरण  

1 िंबर 

171.  सीडी, सीिी और सीसी ऑररकफस का 
नििाकरण सभी एक्सेसरीज के साथ पूरा करें   

1 िंबर 

172.  जेट उपकरण के बल 
 

1 िंबर 

173.  ड्रडकचाजक के नििाकरण के मलए उपकरण 

और सभी एक्सेसरीज के साथ पूणक िॉच के 

ड्रडकचाजक का गुणांक  

1 िंबर 

174.  दो ड्रडब्बों के साथ संग्रह टैंक  1 िहीं। 
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175.  िेंचरुीिीटर (पीतल) 25 मििी, 38 मििी, 50 मििी 1 सेट 

176.  विमभन्ि आकारों के नछद्र िीटर (काकट 

आयरि बॉडी ब्रास ्लेट्स) 

25 मििी, 38 मििी, 50 मििी 1 सेट 

177.  पीटत ट्यूब  1 सेट 

178.  विमभन्ि आकारों के य ूट्यूब डबल कॉलि 

िैिोिीटर 

15 सेिी, 25 सेिी, 50 सेिी, 100 सेिी 1 सेट 

179.  ड्रडफरेंमशयल िैिोिीटर और इिक्लूड ट्यूब 

िैिोिीटर 

50 सेिी ककेल 1 सेट 

180.  झुका हुआ दबाि िापिे का यंत्र 20-0-20 सेिी 1 सेट 

181.  प्रदशकि िािोिीटर 50 सेिी 1 सेट 

182.  पीजोिीटर ट्यूब एक िीटर लंबा 1 िंबर 

183.  ड्रडफरेंमशयल िैिोिीटर एक िीटर लंबा 1 िंबर 

184.  हाइड्रोमलक िॉि-ररटिक िाल्ि  1 िंबर 

185.  हाइड्रोमलक गेट िाल्ि  1 िंबर 

186.  हाइड्रोमलक ग्लोब िाल्ि  1 िंबर 

187.  केन्द्रापसारक िािक िाकतविक कच्चा 
लोहा 

 1 िंबर 

188.  पंपों के विमभन्ि प्रररत करिेिाला  1 सेट 

189.  पाइ्स के मलए ड्रडक्ले बोडक  1 िंबर 

190.  हाइड्रोमलक जैक  1 िंबर 

191.  हाइड्रोमलक प्रेस िॉडल  1 िंबर 

192.  हाइड्रोमलक रैि  1 िंबर 

193.  धगयर पंप िॉडल  1 िंबर 

194.  रोटरी पंप  1 िंबर 

195.  केन्द्रापसारक पम्प (िाकतविक कट 

अिुभाग) 

 1 िंबर 

196.  पारकपररक पम्प  1 िंबर 
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197.  पिडुब्बी पंप  1 िंबर 

ई. हाइिोशलक्स औि द्रव यांत्रत्रकी प्रयोगशाला उपकिण (क्लोज्ड सककष ट) 

198.  केन्द्रापसारक पम्प टेकट ररग  1 िंबर 

199.  पारकपररक पंप परीक्षण ररग  1 िंबर 

200.  धगयर पंप टेकट ररग  1 िंबर 

201.  हाइड्रोमलक राि परीक्षण ररग  1 िंबर 

202.  दो चरण एयर कंप्रेसर टेकट ररग  1 िंबर 

203.  केन्द्रापसारक कंप्रेसर टेकट ररग  1 िंबर 

204.  रोटरी कंप्रेसर टेकट ररग  1 िंबर 

एफ। प्रायोधगक सेट-अप के साथ प्रदशषि इकाई 

205.  एस्क्सयल फ्लो फैि ड्रडिॉन्कटे्रशि यूनिट 

विमभन्ि प्रयोगों को करिे के मलए सेंसर 

और उपकरणों से सुसस्ज्जत है 

(आिकफील्ड मलमिटेड / यूएसए द्िारा 
निमिकत) 

 1 सेट 

206.  विमभन्ि प्रयोगों को करिे के मलए सेंसर 

और उपकरणों से सुसस्ज्जत केन्द्रापसारक 

पम्प प्रदशकि इकाई (आिकफील्ड मलमिटेड / 

यूएसए द्िारा निमिकत) 

 1 सेट 

207.  निम्िमलखखत प्रयोग करिे के मलए 

सहायक उपकरण के साथ बुनियादी 
हाइड्रोमलक बेंच। 

डडे िेट कैमलब्रेटर हाइड्रोकटैटटक प्रेशर 

बिौली का प्रिेय प्रदशकि नछद्र नििकहि 

पाइपों िें ऊजाक की हानि फ्लो िीटर 

प्रदशकि बेंड्स िें ऊजाक हानि हाइड्रोमलक 

राि सीरीज / सिािांतर पंप कैविटेशि 

प्रदशकि (आिकफील्ड मलमिटेड / यूएसए 

द्िारा निमिकत) 

1 सेट 

208.  अलग से उत्साटहत, श्ररखंला, शंट और 

कंपाउंड किेक्शि और उते्तजिा के मलए 

2.5 ककलोिाट, 250 िी, 1000 आरपीएि 1 िंबर 
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उपयुक्त िशीि। 
209.  3-बबदं,ु 4 बबदं ुकटाटकर और श्ररखंला िोटर 

कटाटकर के मलए उपयुक्त 

2.5 ककलोिाट, 250 िी, 1000 आरपीएि 1 िंबर 

210.  शंट िोटर। 3kW, 250V, 1000 आरपीएि 1 िंबर 

211.  3-चरण धगलहरी वपजंरे प्रेरण िोटर। 4kW, 440V, 50Hz, 960 rpm 1 िंबर 

212.  मसगंल फेज ट्रांसफॉिकर 5 केिीए, 200 िी / 400 िी, 50 हट्कज 1 िहीं। 
213.  मसगंल फेज ऑटो ट्रांसफॉिकर 5 एस्म्पयर, 50 हट्कज 1 िंबर 

214.  मसगंल फेज ऑटो ट्रांसफॉिकर 16 एस्म्पयर, 50 हट्कज 1 िंबर 

215.  चरण ऑटो ट्रांसफािकर। 30 एस्म्पयर, 50 हट्कज़ 3 1 िंबर 

216.  डीओएल कटाटकर (ii) कटार-डले्टा 
कटाटकर (iii) ऑटो ट्रांसफािकर कटाटकर 

धगलहरी केज इंडक्शि िोटर के मलए 

उपयुक्त। 

4kW, 440V, 50Hz 3-चरण 960 rpm 1 िंबर 

217.  रोटर कटाटकर के साथ 3-फेज स्कलवपगं 

इंडक्शि िोटर। 

5kW, 440V, 50Hz 960 rpm 1 िंबर 

218.  3-चरण अल्टरिेटर। 4 केिीए, 440 िी, 50 हट्कज, 0.9 पािर 

फैक्टर (लैग), 1000 आरपीएि 

1 िंबर 

219.  कटाटकर के साथ शंट िोटर। 5kW, 250V, 1200r.pm 1 िंबर 

G. ऑटोमोबाइल उपकिणों की सूची 
220.  4-मसलेंडर डीजल इंजि की ईंिि आपूनतक 

प्रणाली 

 1 िंबर 

221.  एक ऑटोिोबाइल की किेहि प्रणाली  1 िंबर 

222.  एक ऑटोिोबाइल की शीतलि प्रणाली 
(िाकतविक भागों के साथ) 

 1 िंबर 

223.  िाकतविक कट सेक्शि धगयर बॉक्स: 4 फॉरिडक और 1 ररिसक 1 िंबर 

224.  क्लच के साथ िाकतविक कट सेक्शि  1 िंबर 
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धगयर िॉडल 

225.  िाकतविक कट अिुभाग किचामलत धगयर 

बॉक्स कार (आंतररक धगयर) 

 1 िंबर 

226.  िाकतविक कट अिुभाग धगयर बॉक्स कार लगातार िशेो 1 िंबर 

227.  िाकतविक कट अिुभाग धगयर बॉक्स जीप तुल्यकामलक िेष 1 िंबर 

228.  ड्रडफरेंमशयल धगयर असेंबली (िाकतविक 

कट सेक्शि) 

 1 िंबर 

229.  ररयर एस्क्सयल असेंबली (िाकतविक कट 

सेक्शि) 

 1 िंबर 

230.  2 कट्रोक पेट्रोल इंजि का अिुभागीय कायक 
िॉडल 

 1 िंबर 

231.  4 कट्रोक पेट्रोल इंजि का अिुभागीय कायक 
िॉडल 

 1 िंबर 

232.  2 कट्रोक डीजल इंजि का अिुभागीय कायक 
िॉडल 

 1 िंबर 

233.  4 कट्रोक डीजल इंजि का अिुभागीय कायक 
िॉडल 

 1 िंबर 

234.  फोर कट्रोक का िाकतविक कट सेक्शि मसगंल मसलेंडर िटटककल डीजल इंजि 1 िंबर 

235.  फोर कट्रोक फोर मसलेंडर िाकतविक कट-सेक्शि इंजि िॉडल 

(िोटर चामलत) 

1 िंबर 

236.  ट्विि मसलेंडर फोर कट्रोक िटटककल डीजल 

इंजि टेकट ररग 

 1 िंबर 

237.  तेल ठंडा 3 - चरण ट्रांसफािकर।  1 िंबर 

238.  पररपथ वियोजक। 
िैं । एयर सककक ट ब्रेकर (एसीबी)। 
ii. ऑयल सककक ट ब्रेकर (OCB)। 
iii. न्यूिति तेल सककक ट ब्रेकर (MOCB)। 

  

1 िंबर 

1 िंबर 

1 िंबर 
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iv. Sf6 सककक ट ब्रेकर। 
v. िैक्यूि सककक ट ब्रेकर (िीसीबी)। 

1 िंबर 

1 िंबर 

239.  आइसोलेटर, अधथिंग स्किच और लाइटनिगं 

अरेकटर। 

 1 िंबर 

240.  विमभन्ि प्रकार के फ़्यूज़।  1 िंबर 

241.  विमभन्ि प्रकार के बख्तरबदं और लचीले 

पािर केबल्स। 

 1 िंबर 

242.  ओिरहेड लाइि इंसुलेटर।  1 िंबर 

243.  िाइनिगं टाइप सककक ट ब्रेकर और 

इलेस्क्ट्रकल िोटर के फ्लेि प्रूफ 

एिक्लोजर। 

 1 िंबर 

244.  आिेचर िाइंड्रडगं और चुबंकीय ध्रिुों के 

अध्ययि के मलए डीसी िशीि। 

 1 िंबर 

245.  3-चरण धगलहरी वपजंरे प्रेरण िोटर।  1 िंबर 

246.  3-चरण स्कलप-ररगं इंडक्शि िोटर।  1 िंबर 

247.  3-चरण तुल्यकामलक िोटर।  1 िंबर 

248.  िोजल परीक्षक 

 

अधिकति दबाि: 40 एिपीए या 60 

एिपीए ईंिि टैंक की िात्रा 1500 

मिलीलीटर 

1 िंबर 

249.  कमिसं पीटी पंप टेकट कटैंड िॉडल संख्या पीटीडब्ल्यू 100 1 िंबर 

250.  िल्टी मसलेंडर इंजि के मलए भारी शुल्क 

प्रकार के मलए ईंिि इंजेक्टर पंप परीक्षक 

 1 िंबर 

251.  कमिसं उपकरण और उपकरण  1 िंबर 

252.  कमिसं पीटी इंजेक्टर टेकट कटैंड िॉडल संख्या PTW200 1 िंबर 

253.  इंजेक्टर ररसाि परीक्षक  1 िंबर 

254.  इंजेक्टर टॉप कटॉप कफक्कचर  1 िंबर 

255.  एसटीसी टॉप कटैंड ड्रडस्जटल संकेतक के साथ एसटीसी 1 िंबर 
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256.  इंजेक्टर ड्रडकसे्लर और असेंबली टूल  1 िंबर 

257.  इंजेक्टर कप कप्रे परीक्षक  1 िंबर 

258.  आि रेल प्रणाली इंजेक्टर परीक्षक  1 िंबर 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकिण औि उपकिण बीआईएस ववनिदेश के अिुसाि खिीदे जािे हैं। 
2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िस्कतष्क पक्षाघात 

िोहम्िद एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृस्ष्ट 

एचएच सिुिे िें टदक्कत 

पहचाि बौद्धिक विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 
विभाग 

विकलांग व्यस्क्त 
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