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मैकेनिक डीजल 

 

िैकेनिक डीजल व्यिसाय की एक िर्ष की अिधि के दौराि एक उम्िीदिार को पेशेिर कौशल और 
ज्ञाि , और कायष की भूमिका से संबंधित रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा एक 
उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायष और पाठ्येतर गनतविधियों को करिे के मलए 
सौंपा जाता है। पाठ्यक्रि के दौराि शामिल ककए गए व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: - 

 

प्रमशक्षु सािान्य रूप से और व्यिसाय के मलए विमशष्ट सुरक्षा पहलू, औजारों और उपकरणों की 
पहचाि, कच्चे िाल की पहचाि को किर करेंगे। प्रमशक्षु विमभन्ि िापि और अंकि उपकरणों का उपयोग 
करके िाप और अंकि करेंगे। प्रमशक्षु बुनियादी बन्िि और किदटगं संचालि की योजिा बिािे और प्रदशषि 
करिे िें सक्षि होगा। बबजली की िलू बातें से पररधचत हों, विद्युत पैरािीटर का परीक्षण करें और िापें। 
बैटररयों के रखरखाि पर कौशल अभ्यास ककया जा रहा है। आकष  और गैस िेलल्डगं का उपयोग करके विमभन्ि 
िेलल्डगं जोड़ बिािे का अभ्यास करें। विमभन्ि हाइड्रोमलक्स और न्यूिेदटक्स घटकों का पता लगाएं और 
पहचािें और िायु और हाइड्रोमलक बे्रक मसस्टि िें घटकों की पहचाि करें। विमभन्ि प्रकार के िाहिों की 
पहचाि करें। 

 

उम्िीदिार ददए गए िािक प्रकक्रयाओ ं के अिुसार एलएििी के डीजल इंजि को खत्ि करिे का 
अभ्यास करिे िें सक्षि होंगे। मसलेंडर हेड, िॉल्ि टे्रि, वपस्टि, किेलक्टंग रॉड असेंबली, क्रैं कशाफ्ट, 
फ्लाईव्हील और िाउंदटगं फ्लैंग्स, लस्पगोट और बेयररगं, कैं र्फ़्ट आदद के ओिरहामलगं पर कौशल हामसल 
करिे िें सक्षि। िकष शॉप िैिुअल के अिुसार इंजि के सभी दहस्सों को सही क्रि िें किर से जोड़िे का अभ्यास 
करें। इंजि पर परीक्षण करें। साथ ही इंजि के कूमलगं, लुबब्रकेशि, इंटेक और एग्जॉस्ट मसस्टि की िरम्ित 
और रखरखाि पर प्रमशक्षु अभ्यास करते हैं। डीजल ईंिि प्रणाली, एिआईपी, गििषर का रखरखाि करिा और 
िाहि के उत्सजषि की निगरािी करिा। स्टाटषर, अल्टरिेटर की िरम्ित, रखरखाि और ओिरहाल पर 
अभ्यास करें और एलएििी/एचएििी के इंजि िें सिस्या नििारण निष्पाददत करें। 

 
  

1. विषय सार 
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मैकेनिक डीजल 

 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के अिीि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों 
की एक श्ररंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िाििाि िें चलाए जाते हैं। प्रकारंतरों सदहत मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण 

योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाएं हैं। 

 

 सीटीएस के तहत िैकेनिक डीजल व्यिसाय आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से देश भर िें वितररत 

ककए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। कोसष एक साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि 

क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यिसाय मसद्िांत और प्रायोधगक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि 

करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार योग्यता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि 

करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि से उत्तीणष होिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यिसाय प्रिाणपत्र 

(एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है लजसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

2.1 प्रविकु्षओ ंको विम्िविवित कायों को करिे में सक्षम होिा चावहए:  

 तकिीकी िािकों/दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायष की योजिा बिािा, 
आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुषटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायष 
करिा; 

 कायष करते सिय पेशेिर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार योग्यता कौशल लाग ूकरें। 

 िैिुअल के अिुसार घटकों की जााँच करें  , त्रुदटयों की पहचाि करें और उन्हें सुिारें और घटकों की 
िरम्ित / बदलें। 

 ककए गए कायष से संबंधित तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगवत मागगदिगि 

 

2. प्रविक्षण पद्धवत 
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 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयषिेक्षक के रूप िें 
आगे बढें गे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

 राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता कायषक्रि 

िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंस्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीि (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा 

 िीचे दी गई तामलका एक िर्ष की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
अिुमानित प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यिसाय प्रायोधगक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यिसाय मसद्िांत) 240 

3 रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

150 घंटे अनििायष OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें जहा ंकहीं भी उपलब्ि िहीं है तो सिूह 

पररयोजिा अनििायष है। 

4 कायषस्थल पर प्रमशक्षण (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणि के साथ 10 िी ं/ 12 िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र 

के मलए प्रत्येक िर्ष िें 240 घंटे तक के िैकलल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चुि सकते हैं , या अल्पािधि 

पाठ्यक्रि जोड़ सकते हैं। 
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2.4 आकलि औि प्रमाणि 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और सिय -

सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत िें उसके 

कौशल, ज्ञाि और दृलष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकि (आतंररक) मशक्षण पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण संस्थाि 

को एक व्यलक्तगत प्रमशक्षु पोटषिोमलयो बिाए रखिा होगा जैसा कक िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्तरत है। 

आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट टेम्प्लेट के 

अिुसार होंगे 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसीविल प्रदाि करिे के मलए अखखल 

भारतीय व्यिसाय परीक्षा ददशानिदेशों के अिुसार परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा आयोलजत ककया जाएगा । 

पैटिष और अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अंनतम मूल्यांकि 

के शलए प्रश्ि पत्र निधाषरित कििे के शलए शशक्षण परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा 
के दौिाि पिीक्षक प्रायोधगक पिीक्षा के शलए अंक देिे से पहले मूल्यांकि टदशानिदेश में टदए गए ववविण के 

अिुसाि व्यक्क्तगत प्रशशक्ष ुके प्रोफाइल की भी जांच किेगा । 

 

 

2.4.1 उत्तीणग मािदडं 

 

सिग्र पररणाि नििाषररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िर्ष की अिधि के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक 
परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है । टे्रड प्रैलक्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति 
उत्तीणष प्रनतशत 60% और अन्य सभी विर्यों के मलए 33% है। 

 
 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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2.4.2 मूलयांकि वदिाविदिे 

 

यह सुनिलश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कर बत्रि 
बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेर् आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा 
चादहए। टीि िकष  का आकलि करते सिय, प्रकक्रया के अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट का पररहार/ किी 
/अपव्यय और निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए । योग्यता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत 
संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओ/ंकायषशालाओ ंिें ककया गया कायष 
 ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुलस्तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटष 
 उपलस्थनत और सियनिष्ठा 
 कायषभार 

 पररयोजिा कायष 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 प्रायोधगक परीक्षा 

 

आतंररक (रचिात्िक) नििाषरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि 
के मलए अपिाए जािे िाले अंकि पैटिष निम्िमलखखत हैं: 

 

कायग क्षमता स्तर साक्ष्य 

(a) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए ,उम्िीदिार को ऐसे काि 
का नििाषण करिा चादहए जो सािनयक िागषदशषि के 
साथ मशल्प कौशल के एक स्िीकायष िािक की प्रालप्त 
को प्रदमशषत करता हो ,और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशषि। 

 कंपोिेंट/कायष की िांग के साथ अलग-



  
 

6 
 

मैकेनिक डीजल 

प्रथाओ ंके मलए उधचत सम्िाि करता हो अलग काि करते सिय 60-70% 

सटीकता हामसल की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता 
का कािी अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/कायष को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

 

(b) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड के मलए ,एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागषदशषि के साथ ,
और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के संबंि िें मशल्प 
कौशल के उधचत िािक की प्रालप्त को प्रदमशषत करता 
हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें 
अच्छे कौशल स्तर। 

 घटक/कायष द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ अलग-अलग कायष करते सिय 70-

80% सटीकता प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता 
का अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/कायष को पूरा करिे िें थोड़ा 
सा सहयोग। 

 

(c) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 
इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिथषि के 
और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं और प्रथाओ ं के मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च स्तर की 
प्रालप्त को प्रदमशषत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और 
कायषशाला उपकरण के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर। 

 घटक/कायष द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ अलग-अलग कायष करते सिय 
80% से अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

 किनिश िें उच्च स्तर की साि-सिाई 
और लस्थरता। 
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 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति 
या कोई सिथषि िहीं। 
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िैकेनिक, डीजल इंजि; तेल इंजि, किटर िरम्ित सेिाए ंऔर िशीिरी और उपकरणों को चलािे के मलए 
प्रिुख प्रस्तािक के रूप िें कुशल प्रदशषि के मलए डीजल या तेल इंजिों को ओिरहाल करता है। विमभन्ि 
उपकरणों और उपकरणों का उपयोग करके दोर्ों का पता लगािे के मलए इंजि की जांच करिा। क्षनतग्रस्त या 
खराब हो चुके पुजों को हटािे के मलए इसे िष्ट करिा या आमंशक रूप से िष्ट करिा और उन्हें  बदलिा या 
िरम्ित करिा। 

 

 िाल्ि को पीसता है और भागों को इकट्ठा करता है, किट की सटीकता सुनिलश्चत करिे के मलए पूरक 
टूलींग और अन्य कायष करता है। असेंबल या िरम्ित ककए गए इंजि को लस्थनत िें स्थावपत करिा और 
चरखी या पदहया को प्रणोदि प्रणाली से जोड़िा। इंजि शरुू करता है, इसे ट्यूि करता है और तापिाि, ईंिि 
स्तर, तेल दबाि इत्यादद जैसे विमभन्ि िीटर रीडडगं को ध्याि िें रखते हुए प्रदशषि को देखता है और इसे 
इष्टति प्रदशषि के मलए निददषष्ट िािक पर सेट करता है। सिय-सिय पर इंजि की जांच, सिायोजि और 
लुबब्रकेट करता है और इंजि को अच्छे कायष क्रि िें रखिे के मलए ऐसे अन्य कायष करता है। सोल्डर या बे्रज़ 
पाट्षस और सविषस डीजल ईंिि पंप और इंजेक्टर। 

 

 इसके अनतररक्त, चंूकक डीजल इंजि इलेक्ट्रॉनिक घटकों को शामिल करिा शरुू कर रहे हैं, कायषक्रि 

आितौर पर छात्रों को इलेलक्ट्रकल मसस्टि और कंप्यूटर डायग्िोलस्टक सॉफ्टिेयर िें पाठ्यक्रि लेिे का िौका 
देते हैं। 

 

 नििाषररत सीिा के भीतर अपिे कायष क्षेत्र िें निष्पादि के दौराि िुद्दों का पता लगािा और उिका 
सिािाि करिा। संभावित सिािाि प्रदमशषत करिा और टीि के भीतर कायों से सहित हों। आिश्यक 
स्पष्टता के साथ संिाद करिा और तकिीकी अंगे्रजी को सिझें। पयाषिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के 
प्रनत संिेदिशील। 
 

संदभष एिसीओ-2015: 

i) 7233.0400 - िैकेनिक, डीजल इंजि 

 
 

संदभष सखं्या:- 
 

एएससी/एि9401 

3. कायग भूवमका 

 



  
 

9 
 

मैकेनिक डीजल 

सीएससी/एि0304 

ईएलई/N9412 

सीएससी/एि0304 

सीएससी/एि9404 

एएससी/एि9402 

एएससी/एि9403 

एएससी/एि9404 

एएससी/एि9405 

एएससी/एि9406 

एएससी/एि9404 

एएससी/एि9404 

एएससी/एि9407 

एएससी/एि9408 

एएससी/एि9409 

सीएससी/एि9401 

सीएससी/एि9402 
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व्यिसाय मैकेनिक डीजल 

व्यिसाय कोड डीजीटी/1006 

एि. सी. ओ. – 2015 7233.0400 

एिओएस कवडष 
CSA/N9401 ,ASA/N0304 ,ELE/N9412 ,ASA/N0304 ,ASA/N9404 ,
CSA/N9402 ,CSA/N9403 ,CSA/N9404 ,CSA/N9405 ,CSA/N9406 ,
CSA/N9404 ,CSA/N9404 ,CSA /N9407 ,CSA/N9408 ,CSA/N9409 ,

ASA/N9401 ,ASA/N9402  

एि. एस. क्यु. एफ. िेिि स्तर  3  

विलप अिुदेिक प्रविक्षण की अिवि एक िर्ष  (1200 घंटे   +150 घंटे ओजेटी   / सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विर्य के साथ  10 िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 

न्यूितम आयु शकै्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िर्ष। 

PwD के योग्यता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएफ़ 

इकाई क्षमता 24 )अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है( 
िांवित भिि/ कायगिािा एिं 

के्षत्रफि 
210 िगष िी (पाककिं ग क्षेत्र सदहत) 

आिश्यक वििुत भार 4.8 ककलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 

1. मैकेनिक डीजल व्यवसाय ऑटोिोबाइल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी .िोक  / डडग्री ।   (
ऑटोिोबाइल िें विशेर्ज्ञता के साथ   ) एआईसीटीई   / यूजीसी से िान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज   / विश्िविद्यालय से संबधंित क्षेत्र िें एक िर्ष 
के अिुभि के साथ। 

या 
एआईसीटीई   / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से ऑटोिोबाइल   /

िैकेनिकल  ( ऑटोिोबाइल िें विशेर्ज्ञता )िें  03 साल का डडप्लोिा या 
संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित 
डडप्लोिा  ( व्यािसानयक)। 

या 

4. सामान्य वििरण 
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संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ " मैकेनिक डीजल" के टे्रड िें 
एिटीसी / एिएसी उत्तीणष । 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी( के 
प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संस्करण । वैध एलएमवी ड्राइववगं 

लाइसेंस होिा चाटहए । 

 

िोट  :- 2(1+1 ) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी 
चाटहए। हालााँकक ,दोिों के पास इसके ककसी भी रूप में  CNCN होिा चाटहए। 

2. कायषशाला गणिा औि 
ववज्ञाि 

प्रासंधगक क्षते्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / 
यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक / डडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं 
िें 03 साल का डडप्लोिा या संबधंित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि 
के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा )व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक 
िें एिटीसी / एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी( के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
AooR िें नियमित   /APR िेररएंट  NNCN या  oGD के तहत इसका कोई भी िेररएंट 

3. इंजीनियरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षते्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / 
यूजीसी िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से 
इंजीनियररगं िें बी.िोक / डडग्री। 

या 
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एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं 
िें 03 साल का डडप्लोिा या संबधंित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि 
के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा )व्यािसानयक(। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप ) जीआर -आई( टे्रडों 
िें से ककसी एक िें एिटीसी / एिएसी । ड्राइंग'/ डी'ििै िकेैनिकल/ 
डी'िैि मसविल' तीि साल के अिभुि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र )एिसीआईसी( के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
AooR  /o' an  ( hce /civil ) या  oGD के अंतगषत इसके ककसी भी प्रकार िें 

NNCN के नियमित /APR संस्करण । 
4. िोजगाि कौशल एम्पप्लॉयबिशलटी क्स्कल्स में शॉटष टमष टीओटी कोसष के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विर्य िें एिबीए   / बीबीए   / कोई भी स्िातक   /

डडप्लोिा । 
(12 िी/ंडडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अंगे्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 
या 

रोजगार कौशल िें अल्पकाशलक टीओटी पाठ्यक्रम के साथ आईटीआई में 
मौजूदा सामाक्जक अध्ययि प्रशशक्षक । 

5.  प्रमशक्षक के मलए न्यूिति 
आयु 

21 साल 

उपकरण की सूची अिुबंि -C  के अिुसार 
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विक्षण विष्कषग परीक्षार्थी की कुि क्षमताओ ंके प्रवतवबंब होते हैं तर्था आकिि वििागररत मािदण्डों के 

अिुसार वकया जाएगा। 
 

5.1 विक्षण पररणाम - व्यिसाय विविष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि करते हुए विमभन्ि िापि और अंकि उपकरणों (िनिषयर 
कैमलपसष, िाइक्रोिीटर, टेलीस्कोप गेज, डायल बोर गेज, डायल संकेतक, स्टे्रटेज, िीलर गेज, थे्रड 
वपच गेज, िैक्यूि गेज, टायर पे्रशर गेज) का उपयोग करके िापि और अंकि करिा। 

एएससी/एि9401 

2. सही हाथ उपकिण, मशीि टूल्स औि उपकिण का उपयोग किके िुनियादी फास्टनिगं औि 
कफटटगं ऑपिेशि की योजिा ििाएं औि निष्पाटदत किें। सीएससी/एि0304 

3. मसस्टि की कायषक्षिता सनुिलश्चत करिे के मलए सभी इलेलक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
और सककष टों को टे्रस और टेस्ट करें और सककष ट को इकट्ठा करें। ईएलई/N9412 

4. आकष  और गैस िेलल्डगं का उपयोग करके घटकों को मिलाएं। सीएससी/एि0304 

5. हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों का पता लगाएं और परीक्षण करें। सीएससी/एि9404 

6. िाहि विमशष्टता डेटा और िीआईएि की जांच और व्याख्या करें। विमभन्ि सविषस स्टेशि 
उपकरणों का चयि और संचालि । एएससी/एि9402 

7. िाहि )LMV/HMV) से डीजल इंजि को अन्य एक्सेसरीज ) टॉककिं ग िेथड्स, हैंडमलगं पाट्षस( के 
साथ डडसिेंटल और असेंबल करिा। एएससी/एि9403 

8. ओिरहाल, सेिा और डीजल इंजि, उसके पुजों का परीक्षण और कायषक्षिता की जााँच करिा। 
एएससी/एि9404 

9. इंजि का टे्रस, टेस्ट और ररपेयर कूमलगं और लुबब्रकेशि मसस्टि )इंजि के मलए प्रासधंगक 
शीतलक और तेल के प्रकार(। एएससी/एि9405 

10. इंजि का टे्रस और टेस्ट सेिि और निकास प्रणाली। ) ईजीआर िाल्ि, निकास इिलेट िाल्ि, 
बंदरगाहों और िैनििोल्ड की सिाई( एएससी/एि9406 

11. सेिा डीजल ईंिि प्रणाली और उधचत कायषक्षिता की जांच करें )यांबत्रक और इलेक्ट्रॉनिक 
पंपों का अंशांकि, इंजेक्टर, किल्टर की जांच( एएससी/एि9404 

 5. विक्षण पररणाम 
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12. लस्थर इंजि और गििषर की योजिा बिाएं और ओिरहाल करें और कायषक्षिता की जांच 
करें। एएससी/एि9404 

13. उत्सजषि िािदंडों के अिुसार इष्टति प्रदरू्ण प्राप्त करिे के मलए िाहि के उत्सजषि की 
निगरािी करें और विमभन्ि संचालि निष्पाददत करें। एएससी/एि9407 

14. अल्टरिेटर और स्टाटषर िोटर का कैरीआउट ओिरहामलगं। एएससी/एि9408 

15. िाहि की कायषक्षिता सुनिलश्चत करिे के मलए एलएििी/एचएििी िें दोर्ों का निदाि और 
सुिार करें। एएससी/एि9409 

16. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करें। 
सीएससी/एि9401 

17. प्रायोधगक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशषि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बनुियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। सीएससी/एि9402 
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विक्षण पररणाम मूलयांकि मािदण्ड 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि 
करते हुए विमभन्ि िापि और 
अंकि उपकरणों (िनिषयर 
कैमलपसष, िाइक्रोिीटर, 

टेलीस्कोप गेज, डायल बोर 
गेज, डायल संकेतक, स्टे्रटेज, 

िीलर गेज, थे्रड वपच गेज, 

िैक्यूि गेज, टायर पे्रशर गेज) 
का उपयोग करके िापि और 
अंकि करें। एएससी/एि9401 

ऑटो िकष शॉप के मलए आिश्यक उपकरणों और विशेर् उपकरणों को 
िापिे के कायष मसद्िांतों की योजिा बिाएं। 

िापक यंत्र का चयि, देखभाल और उपयोग। 

कायषशाला िैिुअल और गुणित्ता अििारणाओं और उधचत सुरक्षा के 
साथ िापा िूल्य नििाषररत करें। 

प्रनतस्थावपत करिा है या िही,ं इस पर निणषय लेिा। 

 

2. सही हाथ उपकिण, मशीि 
टूल्स औि उपकिणों का 
उपयोग किके िुनियादी 
फास्टनिगं औि कफटटगं 
ऑपिेशि की योजिा ििाएं 
औि निष्पाटदत किें। 
सीएससी/एि0304 

ऑटो हैंड टूल्स के उद्देश्य, उपयोग का िणषि करें। 

हाथ के औजारों के मलए सुरक्षा नियिों की सूची बिाएं। 

कायष के मलए सही उपकरण का चयि करें। 

विमशष्ट लस्थनत िें निपटिे िाले टुकड़ों को सेट करें। 

ददए गए ड्राइंग के अिुसार बे्रलजंग, सोल्डररगं, ररिेदटगं द्िारा संयुक्त 

घटक। 

विमभन्ि ऑपरेशि (डड्रमलगं, रीमिगं, टैवपगं, डाइदटगं) द्िारा घटकों का 
उत्पादि करें 

 

3. मसस्टि की कायषक्षिता 
सुनिलश्चत करिे के मलए 
सभी इलेलक्ट्रकल और 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों और 
सककष टों को टे्रस और टेस्ट 

एक इलेलक्ट्रक सोल्डररगं आयरि का उपयोग करके केबल मसरों को 
टांका लगािे की प्रकक्रया और सुरक्षा विधियों के अिुसार योजिा बिाएं 
और तैयार करें। 

सककष ट जोड़ बिािे के मलए कक्रलम्पंग टूल का उपयोग करें। 

सककष ट ट्रबल शदूटगं िें एिीटर, िोल्टिीटर और ओििीटर के किेक्शि 

6.  मूलयांकि मािदण्ड 
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करें और सककष ट को इकट्ठा 
करें। िाहि िें प्रयुक्त चाजष 
और परीक्षण बैटरी। 
ईएलई/N9412 

की व्याख्या करें। 

स्टेट ओपि एंड शॉटष सककष ट, सीरीज और पैरेलल सककष ट। 

डीसी श्ररंखला और सिािांतर सककष ट और इसकी विशेर्ताओ ं को 
सत्यावपत करें। 

प्रकाश सककष ट िें खुले और शॉटष सककष ट की जााँच करें। 

ओि के नियि को सत्यावपत करें और ररओस्टेट का उपयोग करके 
प्रनतरोि को िापें। 

िल्टीिीटर का उपयोग करके ऑटो इलेलक्ट्रकल मसस्टि िें िोल्टेज 
ड्रॉप की जााँच करें  । 

िाहि िायररगं सककष ट का उपयोग करके ऑटो विद्युत घटकों का पता 
लगाएं। 
प्रारंमभक प्रणाली िें सोलिॉइड लस्िच की लस्थनत की जााँच करें। 

डायोड के िॉरिडष टू ररिसष रेलजस्टेंस अिुपात को नििाषररत करें और 
अच्छे / बुरे डायोड की पहचाि करें। 

बैटरी चाजष करें और जांचें 
 

4. आकष  और गैस िेलल्डगं का 
उपयोग करके घटकों को 
मिलाएं। सीएससी/एि0304 

ऑटोिोबाइल उद्योग िें लागू विमभन्ि िेलल्डगं प्रकक्रया के मसद्िांतों, 
प्रकक्रया का नििाषरण। 

बट और कफ़ललेट्स िेल्ड के मलए ककिारे की तैयारी का प्रदशषि करें। 

किलर रॉड के प्रकार और आकार और फ्लक्स/इलेक्ट्रोड, िोजल के 
आकार और गैस के दबाि/िेलल्डगं करंट, प्रीहीदटगं विधि और 
आिश्यकता के अिुसार तापिाि का चयि करें। 

ड्राइंग के अिुसार िातुओ ंको सेट और डील करें। 

उपयुक्त तकिीक और सुरक्षा पहलुओ ंको बिाए रखते हुए िेल्ड जिा 
करें। 

उपयुक्त शीतलि विधि का पालि करके िेल्डेड जोड़ को ठंडा करें। 
आिश्यकता के अिुसार पोस्ट हीदटगं, पीनिगं आदद का प्रयोग करें। 
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संयुक्त को साि करें और इसकी एकरूपता और विमभन्ि प्रकार के 
सतह दोर्ों के मलए िेल्ड का निरीक्षण करें। 

 

5. हाइड्रोमलक और िायिीय 
घटकों का पता लगाएं और 
परीक्षण करें। 
सीएससी/एि9404 

प्रदशषि बे्रक मसस्टि )हाइड्रोमलक और िायु(। 

हाइड्रोमलक पािर स्टीयररगं प्रदमशषत करें। 

 

6. िाहि विमशष्टता डेटा और 
िीआईएि की जांच और 
व्याख्या करें। विमभन्ि सविषस 
स्टेशि उपकरणों का चयि 
और संचालि। 
एएससी/एि9402 

विमभन्ि प्रकार के िाहि की पहचाि। 

विमभन्ि िाहि विनिदेश डेटा और जािकारी की पहचाि करें  
गैरेज, सविषस स्टेशि विमभन्ि उपकरणों का प्रदशषि करें  

 

7. िाहि (LMV/HMV) से डीजल 
इंजि को अन्य एक्सेसरीज 
के साथ डडसिेंटल और 
असेंबल करिा। िाहि प्रदशषि 
परीक्षण ASC/N9403 

उठािे िाले उपकरणों के सुरक्षक्षत संचालि का प्रदशषि करें। 

िाहि िें सिस्याओ ंकी पहचाि करें  
उठािे िाले उपकरणों का आिधिक परीक्षण करें। 

जज करें कक इस इंजि को ओिरहाल की जरूरत है या िहीं 
निपटाि िें प्रयुक्त इंजि तेल और सुरक्षा उपायों का निपटाि करें। 

सिग्र की आिश्यकता का विश्लेर्ण करिे के मलए िाहि इंजि परीक्षणों 
पर प्रदशषि करें  
विघदटत और असेंबल के सिय अिुक्रिण और भागों की पहचाि करिा। 

किर इंजि और ओिरहाल का विघटि ठीक है, अपिे संदभष के मलए िीचे 
संलग्ि स्क्रीि शॉट देखें 

 

8. ओिरहाल और सविषस डीजल 
इंजि, इसके पुजे और 

इंजि को हटािे से पहले इंजि िें लगे सािाि को हटा दें। 
के्रि के बाएं हुक को इंजि मललफ्टंग ब्रैकेट के साथ संरेखखत करें। 
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कायषक्षिता की जााँच करें। 
)जज िौसि इस इंजि को 
ओिरहाल की जरूरत है या 
िहीं( RSN/N9404 

इंजि िाउंदटगं निकालें 
इंजि को िाहि से हटा दें। 

इंजि को िाहि पर िाउंट करें। 

धगयर बॉक्स को इंजि िें संरेखखत करें और किट करें। 

इंजि िें एक्सेसरीज को ररकिट करें। 

इंजि का सिय नििाषररत करें  
ओिरहाल िाल्ि एक्चुएदटगं िैकेनिज्ि )हाइड्रोमलक लैच एक्चुएटर(। 

 

9. इंजि RSN/N9405 . का टे्रस, 
टेस्ट और ररपेयर कूमलगं और 
लुबब्रकेशि मसस्टि 

रेडडएटर/ररकिरी टैंक िॉटर पंप ,ऑयल पंप ,एयर क्लीिर की 
ओिरहामलगं 

अलग-अलग आरपीएि पर इंजि ऑयल के पे्रशर की जांच करें। 

तेल पंप को ओिरहाल करें। 

चेककंग और टॉप अप कूलेंट, डे्रनिगं और रीकिमलगं कूलेंट सेट करें। 

परीक्षण शीतलि प्रणाली दबाि और थिोस्टेट 

सिाई और ररिसष फ्लमशगं। पािी के पंप की ओिरहामलगं और यदद 

आिश्यक हो तो तेल प्रिाह पाइप लाइिों और यूनियिों की िरम्ित और 

िरम्ित। 
रेडडएटर पंखे (िैकेनिकल/इलेलक्ट्रकल/विस्कस/बेल्ट ड्राइि) की उधचत 

कायषप्रणाली की जांच करें। 

 

10. इंजि ASC/N9406 . का टे्रस 
और टेस्ट सेिि और 
निकास प्रणाली 

िैनििोल्ड ,साइलेंसर और टेल पाइप ,एयर कंपे्रसर ,एयर एग्जॉस्टर का 
ओिरहामलगं और िाहि से एयर एग्जॉस्टर ,टबो चाजषर के पुजों का 
निरीक्षण करिा। 

एयर किल्टर का ओिरहामलगं ,एयर कूलर को साि और ररकिट करिा ,
फ्यूल किल्टर असेंबली और किल्टर तत्िों को बदलिा 
ईजीआर िाल्ि निकालें और बदलें ,इंजि से उत्सजषि का परीक्षण करिे 
के मलए स्िोक िीटर का उपयोग करें। 
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11. सेिा डीजल ईंिि प्रणाली 
और उधचत कायषक्षिता की 
जााँच करें। 
एएससी/एि9404 

ओिरहामलगं फ्यूल िीड पंप ,फ्यूल इंजेक्टर पंप। 

टेस्ट इंजेक्टर ,लस्पल कट ऑि विधि द्िारा इंजेक्शि के सिय की जांच 
करें  

 

12. लस्थर इंजि और गििषर 
की योजिा बिाएं और 
ओिरहाल करें और 
कायषक्षिता की जांच करें। 
एएससी/एि9404 

इंजि शरुू करें ,निलष्क्रय गनत को सिायोलजत करें। 

गििषर को ओिरहाल करें  (िैकेनिकल और न्यूिेदटक) 
इंजि का सिय नििाषररत करें। 

इंजि ऑि लोड के प्रदशषि की जााँच करें। 

मसलेंडर की सविषमसगं करिा और खराब पुजों को बदलिा। 

 

13. उत्सजषि िािदंडों के 
अिुसार इष्टति प्रदरू्ण 
प्राप्त करिे के मलए िाहि 
के उत्सजषि की निगरािी 
करें और विमभन्ि संचालि 
निष्पाददत करें। 
एएससी/एि9407 

इसके कािकाज के मलए िैक्यूि पंप की जााँच करें। 

EVRP किस्तर की सिस्या नििारण करें। 

पीसीिी िली का निरीक्षण करें ,पीसीिी िाल्ि का निरीक्षण करें और 
िैक्यूि की जांच करें। 

पीसीिी िाल्ि को साि करें और यदद आिश्यक हो तो बदलें। 
ईजीआर का निरीक्षण और सिाई करें। 

 

14. अल्टरिेटर और स्टाटषर िोटर 
का कैरीआउट ओिरहामलगं। 
एएससी/एि9408 

अल्टरिेटर से बैटरी तक सककष ट को टे्रस करें। 

स्टाटषर िोटर की सविषमसगं करें। 

अल्टरिेटर की सविषमसगं करिा और उसके प्रदशषि का परीक्षण करिा। 

बेल्ट की लस्थनत की जााँच करें  और आिश्यकता के अिुसार बदलें। 

 
15. िाहि की कायषक्षिता 

सुनिलश्चत करिे के मलए 
एलएििी/एचएििी िें दोर्ों 
का निदाि और सुिार करें। 

यदद इंजि शरुू िही ंहो रहा है तो सिस्या की योजिा बिाएं और उसका 
निदाि करें। 

उच्च ईंिि की खपत और इंजि के अधिक गरि होिे का निदाि करें। 

अत्यधिक तेल खपत और निम्ि/उच्च इंजि तेल दबाि के मलए 
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एएससी/एि9409 निदाि करें। 

असािान्य इंजि शोर के मलए निदाि करें। 

इंजि के खराब प्रदशषि के मलए निदाि करें। 

 

16. प्रायोधगक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
सीएससी/एि9401 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  

 

17. इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लागू करें। सीएससी/एि9402 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें और प्रायोधगक कायष 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेर्ण करें। 

लापता/अनिददषष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  
और कायष को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के 
मलए स्ियं की गणिा करें। 
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मैकेनिक डीजल व्यवसाय के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध संदभग  प्रविक्षण पररणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रायोवगक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यािसावयक ज्ञाि (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 
कौशल 142 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि 34 घंटे 

सुरक्षा साििानियों 
का पालि करते हुए 
विमभन्ि िापिे और 
अंकि उपकरण 
(िनिषयर कैलीपसष   ,
िाइक्रोिीटर ,
टेलीस्कोप गेज ,
डायलबोरगेज ,
डायलइंडडकेटर   ,
स्टे्रटेज ,िीलरगेज ,
थे्रडवपचगेज ,िैक्यूि 
गेज ,टायरपे्रशर गेज )
का उपयोग करके िाप 
और अंकि करें। 
(एिओएस :
एएससी/एि 9401)  

1. व्यिसाय िें प्रयुक्त 
िशीिरी का प्रदशषि ।  (05 

घंटे) 
2. पहचाि सुरक्षा धगयर   /

पीपीई  ( व्यलक्तगत सुरक्षा 
उपकरण   )और उिके 
उपयोग  (10 घंटे) 

3. प्रयुक्त सुरक्षा उपकरणों 
के रखरखाि का िहत्ि । 
(05 घंटे) 

4. उठािे िाले उपकरणों के 
सुरक्षक्षत संचालि और 
सिय-सिय पर परीक्षण 
 ,और प्रयुक्त इंजि तेल 
के सुरक्षा निपटाि पर 
प्रदशषि ।  (10 घंटे।) 

5.  ,व्यािसानयक सुरक्षा और 
प्राथमिक धचककत्सा पर 
प्रदशषि ।  (05 घंटे) 

6. पर डेिो प्रदाि करिे के 
मलए प्रदशषि िायर 

- िहत्ि और दायरा । 

- संस्थाि िें सािान्य 
अिुशासि 

- प्राथमिक प्राथमिक 
धचककत्सा ,व्यािसानयक 
सुरक्षा और स्िास््य 

- डीजल िशीि को संभालिे िें 
व्यलक्तगत सुरक्षा और 
सुरक्षा साििानियों का ज्ञाि 

- हाउसकीवपगं और  5 पद्िनत 
के बारे िें संकल्पिा। 

- सुरक्षा निपटाि  ,  
- विद्युत सुरक्षा युलक्तयााँ । 

-  ईंिि ररसाि की सुरक्षा  ,  

- जहरीली िूल का सुरक्षक्षत 
निपटाि ,उठािे िाले 
उपकरणों की सुरक्षक्षत 
हैंडमलगं और आिधिक 
परीक्षण ।  (10 घंटे) 

हाथ औि बिजली उपकिण  :-  

- अंकि योजिा ,अंकि 

 7. विषय िस्तु 
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सविषस स्टेशि ।  (05 घंटे) 
7. अलग्िशािक यंत्रों का 

प्रयोग करें।  (05 घंटे) 
8. कैमलपसष   , डडिाइडर ,

स्क्राइबर ,पंच ,छेिी आदद 
के साथ स्टील रूल जैसे 
सभी िाककिं ग एड्स का 
उपयोग करके िाककिं ग 
करें ।  (17 घंटे )िापिे 
िाले टेप से िाहि के 
पदहये के आिार को िापें। 
(08 घंटे) 

9. एक िायु प्रभाि ररचं  (08 

घंटे )के उपयोग के साथ 
व्हील लैग िट्स को हटािे 
के मलए प्रदशषि करें  

10. सािान्य कायषशाला 
उपकरण और बबजली 
उपकरण संचामलत करें। 
(15 घंटे) 

 

सामग्री चाक   , प्रमशयािीला । 

- क्लीनिगंटूल्स-स्के्रपर ,
िायरब्रश ,एिरीपेपर  ,  

- सरिेसप्लेट्स ,स्टीलरूल ,
िापिे िाले टेप का वििरण ,
देखभाल और उपयोग   ,

चौकोर प्रयास करें। कैलीपसष  - 
अंदर और बाहर। डडिाइडर ,
सरिेसगेज ,स्क्राइबर  ,  

- - वप्रक पंच ,सेंटरपंच ,
वपिपंच ,खोखला पंच ,िंबर 
और लेटरपंच। छेिी-फ्लैट ,
क्रॉस-कट। हैिर-बॉलवपि ,
गांठ ,िैलेट। स्कू्रड्राइिर-ब्लेड 

-  ,किमलप्स स्कू्रड्राइिर   ,शाफ़्ट 
स्कू्रड्राइिर । एलेिकी   , बेंच 
िाइस और सी-क्लैंप, 

- स्पैिसष - ररगंस्पैिर ,
ओपिएंडस्पैिर और 
संयोजि स्पैिर ,यूनििसषल 
एडजस्टेबल 
ओपिएंडस्पैिर। सॉकेट और 
एक्सेसरीज  ,  

- सरौता  - संयोजि सरौता   , बहु 
पकड़ ,लंबी िाक ,सपाट-
िाक ,
निपसॉषरवपिसरप्लायसष ,
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साइडकटर ,दटिनिप्स ,
सककष लप्लायर ,बाहरी 
सककष लस्प्लायसष। 

- एयर इम्पैक्ट ररचं   , एयर 
शाफ़्ट ,ररचं-टॉकष िेंच ,
पाइपिेंच   , पाइप फ्लेयररगं 
और कदटगं टूल ,पुलर-
धगयरैंडबबयररगं ।  (15 घंटे) 

11. कैि हाइट ,कैं र्फ़्ट जिषल 
डाया   ,क्रैं कशाफ्ट जिषल 
डाया   , िाल्ि स्टेि डाया   ,
वपस्टि व्यास ,और 
वपस्टि वपि डाया बाहरी 
िाइक्रोिीटर के साथ 
िापिे का अभ्यास करें । 
(05 घंटे) 

12. टेपर के मलए मसलेंडर बोर 
पर और डायल बोर गेज 
के साथ आउट-ऑि-
राउंड पर िापिे का 
अभ्यास करें।  (10 घंटे) 

13. क्रैं कशाफ्ट एंड प्ले ,
क्रैं कशाफ्ट रि आउट ,
और डायल इंडडकेटर और 
चंुबकीय स्टैंड के साथ 
िाल्ि गाइड पर पहििे 
को िापिे के मलए िापिे 

मापि प्रणाली  ,  

- वििरण ,कि से कि गणिा 
 ,देखभाल और उपयोग  - 

िाइक्रोिीटर - बाहर ,और 
गहराई िाइक्रोिीटर  ,  

- िाइक्रोिीटर सिायोजि  ,  
- वििरण   ,कि से कि 

गणिा ,िनिषयर की देखभाल 
और उपयोग कैमलपर । 

- टेलीस्कोप गेज ,डायल 
बोरगेज ,डायलइंडडकेटर ,
स्टे्रटेज ,िीलरगेज ,थे्रड वपच 
गेज ,िैक्यूिगेज   , टायर 
पे्रशर गेज।  (09 घंटे) 
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का अभ्यास करें  (05 घंटे) 
14. मसलेंडर मसर की सपाटता 

की जांच करिे के मलए 
िापिे का अभ्यास करें 
या स्टे्रटेज के साथ िुड़कर 
एक िीलर गेज के साथ 
प्रयोग ककया जाता है। 
(10 घंटे) 

15. िीलर गेज के साथ 
वपस्टि ररगं ,वपस्टि-टू-
मसलेंडर िॉल क्लीयरेंस के 
अंनति गैप को जांचिे के 
मलए िापिे का अभ्यास 
करें।  (09 घंटे) 

16. िैक्यूि गेज के साथ 
इंजि िैनििोल्ड िैक्यूि 
की जांच करिे के मलए 
अभ्यास करें।  (05 घंटे) 

17. अिुशमंसत सेदटगं पर 
िाहि के टायर के अंदर 
हिा के दबाि को जांचिे 
के मलए अभ्यास करें । 
(05 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल  90 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  ;  

टूल्स और उपकरणों 
का उपयोग करके 
बुनियादी बन्िि और 
किदटगं संचालि की 

18. स्टड एक्सटै्रक्टर का 
उपयोग करके स्टड/बोल्ट 
को हटािा  (05 घंटे) 

19. काटिे के उपकरण जैसे 

- विमभन्ि प्रकार के िातु जोड़ 
 (स्थायी   ,अस्थायी  ) , तरीके 
 ,सोल्डररगं ,आदद । 

फास्टिि 
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17 घंटे योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें । 
(िैप्ड एिओएस :
सीएससी/एि 0304)  

हक्सॉ ,िाइल ,छेिी ,छेिी 
की िार ,सेंटर पंच ,पीसते 
सिय सुरक्षा साििानियों 
पर अभ्यास करें।  (10 

घंटे) 
20. gacwsawing और ददए 

गए आयािों को दाखखल 
करिे का अभ्यास करें  । 
(25 घंटे) 

- विमभन्ि प्रकार के स्कू्र   ,िट ,
स्टड और बोल्ट ,लॉककंग 
डडिाइस ,जैसे लॉकिट्स ,
कॉटर ,लस्प्लट वपि ,चाबबयां 
 ,सककष ल ,लॉककंग   ,

लॉकिाशर का अध्ययि 
और उिका उपयोग कहां 
ककया जाता है। िाशर और 
रासायनिक यौधगकों का 
उपयोग इि िास्टिरों को 
सुरक्षक्षत रखिे िें िदद के 
मलए ककया जा सकता है। 
गैस्केट का कायष ,गैसकेट 

 के मलए सािग्री का 
चयि। कागज ,बहुपरत 
िातु ,तरल ,रबर ,तांबा और 
िुदित । 

- थे्रड सीलेंट-विमभन्ि प्रकार 
जैसे ,लॉककंग ,सीमलगं ,
तापिाि प्रनतरोि ,
एंटीलॉककंग   , धचकिाई आदद 
। 

काटिे के उपकिण 

- हैकसॉ   ,िाइल ई  -
डेकिनिशि ,पाटषसोिा 
िाइल ,विनिदेश ,गे्रड ,
आकार ,विमभन्ि प्रकार के 
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कट और उपयोग जैसे 
विमभन्ि प्रकार के कदटगं 
टूल्स का अध्ययि। सैंडर ,
बेंच और पेडस्टल ग्राइंडर ,
पीसिे के दौराि सुरक्षा 
साििानियां ।  (7 घंटे) 

21. क्लीयर और ब्लाइंड 
होल्स को धचलनित करिे 
और डड्रमलगं करिे   ,
ट्विस्ट डड्रल को तेज 
करिे का अभ्यास करें। 
डड्रमलगं िशीि का 
उपयोग करते सिय 
सुरक्षा साििानियों का 
पालि करें।  (10 घंटे) 

22. एक साि और अंिे छेद 
को टैप करिे ,टेप डड्रल 
आकार का चयि ,स्िेहि 
का उपयोग ,स्टड 
एक्सटै्रक्टर का उपयोग 
करिे पर अभ्यास करें। 
(15 घंटे) 

23. बोल्ट/स्टड पर िागे 
काटिे का अभ्यास करें। 
टू पीस डाई का 
सिायोजि ,ददए गए 
वपि/शाफ्ट के अिुरूप 

िेधि यंत्र 

-  ,पोटेबल इलेलक्ट्रकल 
डड्रमलगं िशीि ,डड्रलहोलल्डगं 
डडिाइसेस ,िकष होलल्डगं 
डडिाइसेस ,डड्रलबबट्स का 
वििरण और अध्ययि । 

sdiTdnaspaT 

-  ,िीदट्रक और इंचटैप्स के 
मलए टैप डड्रल आकार की 
गणिा। डाई और डाइस्टॉक 
के विमभन्ि प्रकार। स्कू्र 
एक्सटै्रक्टर। 

- हैंडिीमि अलग-अलग प्रकार 
के सपिे देखिे िाले ,डड्रल 
करिे के मलए डड्रल आकार ,
लैवपगं ,लैवपगं एबे्रमसव्स ,
टाइपऑि लैप्स।  (10 घंटे) 
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होल/बुश को रीि करिा ,
दी गई िशीिी सतह को 
स्कै्रप करिा।  (25 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल  92 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  ;  

14 घंटे 

टे्रस और परीक्षण 
विद्युत और 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
और सककष ट और 
मसस्टि की 
कायषक्षिता 
सुनिलश्चत करिे के 
मलए सककष ट को 
इकट्ठा करें  ।  ( िैप्ड 
एिओएस :
ईएलई/एि 9412)  

24. सोल्डररगं आयरि का 
उपयोग करके तारों को 
जोड़िे का अभ्यास करें। 
(20 घंटे) 

25. िल्टीिीटर का उपयोग 
करके सरल विद्युत 
सककष ट तैयार करें ,करंट ,
िोल्टेज और प्रनतरोि को 
िापें ।  (20 घंटे) 

26. फ़्यूज़ ,ररले और डायोड के 
मलए अभ्यास निरंतरता 
परीक्षण करें  (09 घंटे) 

िुनियादी बिजली 
- बबजली के मसद्िांत, 
- ग्राउंड किेक्शि, 
- ओि का नियि, 
- िोल्टेज ,करंट ,रेलजस्टेंस ,

पािर ,एिजी। 

- िोल्टिीटर ,एिीटर ,
ओििीटर ,िल्टीिीटर  ,  

- कंडक्टर और इंसुलेटर ,तार ,
परररक्षण ,लंबाई बिाि 
प्रनतरोि ,प्रनतरोिी  (04 घंटे) 

27. सिस्या नििारण के मलए 
सविषस िैिुअल िायररगं 
आरेख का उपयोग करके 
सककष ट की जााँच करें  (08 

घंटे) 

- फ़्यूज़ और सककष ट बे्रकर, 
- धगट्टी रोकिेिाला, 
- लस्ट्रवपगं तार इन्सुलेशि, 
- केबल रंग कोड  और 

आकार ,श्ररंखला सककष ट िें 
प्रनतरोिी, 

- सिािांतर सककष ट और 
श्ररंखला - सिािांतर सककष ट 
(04 घंटे) 

28. लेड एमसड बैटरी की 
सिाई और टॉवपगं 
निष्पाददत करें।  (10 घंटे) 

- रासायनिक प्रभाि ,बैटरी 
और सेल ,लीड एमसड बैटरी 
और स्टे िेंटेिेंस फ्री 
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29. हाइड्रोिीटर से बैटरी का 
परीक्षण करें।  (12 घंटे) 

30. बैटरी चाजष करिे के मलए 
बैटरी को चाजषर से 
किेक्ट करिा और चाजष 
करिे के बाद बैटरी की 
जांच और परीक्षण 
करिा।  (08 घंटे) 

31. ररले और सोलिॉइड और 
उसके सककष ट का परीक्षण 
करें।  (05 घंटे) 

(एसएिएि )बैटरी का 
वििरण, 

- चंुबकीय प्रभाि ,ताप प्रभाि ,
थिो-विद्युत ऊजाष ,
थमिषस्टसष   ,थिो जोडे़, 

- विद्युत रासायनिक ऊजाष ,
िोटो-िोल्टाइक ऊजाष ,पीजो 
- विद्युत ऊजाष ,विद्युत 
चुम्बकीय पे्ररण, 

- ररले ,सोलेिोइड्स ,प्राइिरी 
और सेकें डरी िाइंडडगं ,
ट्रांसिॉिषर ,स्टेटर और रोटर 
कॉइल।  (6 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 35 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि ;9 घंटे 

टे्रस और टेस्ट 
हाइड्रोमलकैं ड िायिीय 
घटक ।  (िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एि 0304)  

32. िाहि िें प्रयुक्त 
हाइड्रोमलक और िायिीय 
घटकों की पहचाि।  (10 

घंटे) 
33. हाइड्रोमलक जैक ,

हाइड्रोमलक और बे्रक 
सककष ट पर हाइड्रोमलक 
सककष ट का पता लगािा। 
(15 घंटे) 

34. एयर बे्रक मसस्टि िें 
घटकों की पहचाि करें 
(10 घंटे) 

हाइड्रोशलक्स औि न्यूमेटटक्स 

का परिचय 

- धगयर पंप-आतंररक और 
बाहरी ,एकल अमभिय ,
डबल अमभिय और डबल 
एंडेड मसलेंडर के 
ऑटोिोबाइल िें वििरण ,
प्रतीक और अिुप्रयोग ;
ददशात्िक नियंत्रण ,दबाि 
राहत िाल्ि ,गैर िापसी 
िाल्ि ,प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 
का उपयोग ककया जाता है 
अऑटोिोबाइल ।  (9 घंटे) 

व्यािसानयक िाहि विनिदेश डेटा 35. विमभन्ि प्रकारों की - पर िाहिों का िगीकरण 
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कौशल 25 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  ;  

5 घंटे 

और  VCN की जााँच करें  
और व्याख्या करें। 
विमभन्ि सविषस 
स्टेशि उपकरणों का 
चयि करें और 
संचामलत करें।  (िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एि 9404)  

पहचाि करें  ।  (05 घंटे) 
36. िाहि विनिदेश डेटा 

प्रदमशषत करें ।  (05 घंटे) 
37. सूचिा संख्या 

(िीआईएि )की पहचाि 
करें ।   (05 घंटे)। 

38.  ,सविषस  स्टेशि 
उपकरणों का प्रदशषि।-
िाहि-होइस्ट-दोपोस्ट 
और चार पोस्टहोइस्ट ,
इंजिहोस्ट ,जैक   , स्टैंड । 

(10 घंटे) 

कें िीय िोटर िाहि नियि ,
पदहए   ,अंनति ड्राइि ,और 
ईंिि का उपयोग ,िुरा ,
इंजि और स्टीयररगं 
ट्रांसमिशि की लस्थनत ,
शरीर और भार। संक्षक्षप्त 
वििरण 

- व्हीकलहोइस्ट के उपयोग - 
टूपोस्ट और िोर 
पोस्टहोइस्ट   , इंजि होइस्ट ,
जैक ,स्टैंड।  (05 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल  50 घंटे; 
व्यािसानयक 
ज्ञाि  ;  

8 घंटे 

R V/g V ) को अन्य 
सहायक सािधग्रयों के 
साथ डडसिेंटल और 
असेंबल करिा ।  (िैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 9402)  

39. की पहचाि करें  (10 घंटे) 
40. एलएििी   /एचएििी  (10 

घंटे )के डीजल इंजि िें 
विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें  

41. डीजल इंजिों को शरुू 
करिे और रोकिे का 
अभ्यास करें। निरीक्षण 
करें और टैकोिीटर ,
ओडोिीटर ,टेम्प और 
ईंिि गेज के पढिे की 
ररपोटष आदशष और लोड 
की लस्थनत के तहत।  (10 

घंटे) 
42. एलएििी   / एचएििी के 

इंजि का परिचय  :  

- आतंररक और बाहरी  दहि 
इंजिों का वििरण ,आईसी 
इंजिों का िगीकरण  ,2 और 
4- स्ट्रोक डीजल इंजि का 
मसद्िांत और कायष  (संपीड़ि 
इलग्िदटयो एि इंजि 
(सीआई  ),  

- स्पाकष  इलग्िशि इंजि 
(एसआई )का मसद्िांत  ,2-

स्ट्रोक और  4 स्ट्रोक ,सीआई 
इंजि और एसआई इंजि के 
बीच अंतर, 

- आईसी इंजि के िुख्य भाग 

- प्रत्यक्ष इंजेक्शि और 
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डीजल इंजि को हटािे का 
अभ्यास । (20 घंटे) 

अप्रत्यक्ष इंजेक्शि ,इंजि िें 
प्रयुक्त तकिीकी शब्द ,
इंजि विनिदेश। 

- िाहि के डैश बोडष पर 
विमभन्ि गेजों/उपकरणों का 
अध्ययि - स्पीडोिीटर ,
टैकोिीटर ,ओडोिीटर और 
ईंिि गेज ,और संकेतक 
जैसे धगयरमशफ्ट लस्थनत ,
सीट बेल्ट चेताििी  प्रकाश ,
पाककिं ग-बे्रक-एंगेजिेंट 
चेताििी रोशिी और एक 
इंजि-खराबी प्रकाश। 

- डीजल इंजि की स्टादटिंग 
और स्टॉवपगं विधि के 
विमभन्ि प्रकार 

- ककसी िाहि से डीजल इंजि 
को हटािे की प्रकक्रया।  (8 

घंटे) 
व्यािसानयक 
कौशल  ;160 

घंटे; 
पेशेिर ज्ञाि; 
25 घंटे 

ओिरहाल और 
सविषसडीजल इंजि   ,

इसके पुजे और 
कायषक्षिता की जांच 
करें ।  (िैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 9403)  

43. मसलेंडर हेड असेंबली का 
ओिरहामलगं करें  ,सेिा 
िैिुअल का उपयोग करें 

44. निकासी और अन्य 
पैरािीटर।  (10 घंटे) 

45. रॉकर आिष असेंबली को 
कई गुिा हटािे का 
अभ्यास करें ।  (05 घंटे) 

डीजलइंजि के अवयव  :  

- वििरण  और नििाषण 
विशेर्ता ,मसलेंडर हेड 
डडजाइि का िहत्ि, 

- डीजल दहि कक्षों के प्रकार, 
- सेिि और निकास िागष ,हेड 

गास्केट के आकार पर 
प्रभाि। 
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46. मसलेंडरहेड से िाल्ि और 
उसके दहस्सों को हटािे   ,

सिाई करिे का अभ्यास 
करें ।  (05 घंटे) 

47. तािा ,दरार और सपाटता 
के मलए मसलेंडर हेड और 
िैनििोल्ड सतहों का 
निरीक्षण। िाल्ि सीटों 
और िाल्ि गाइड की जााँच 
करिा  - यदद आिश्यक हो 
तो िाल्ि को बदलिा । 
(05 घंटे) 

48. लीकेज के मलए िाल्ि 
सीटों के लीक की जांच 
करें-विघटि रॉकरशाफ्ट 
असेंबली-क्लीि और 
चेकरॉकरशाफ्ट-और 
लीिर ,पहििे और दरारों 
और किर से इकट्ठा 
करिे के मलए ।   (05 घंटे) 

49. चेक िाल्ि लस्प्रंग्स ,
टैपेट्स ,पुशरोड्स ,टैपेट 
स्कू्र और िाल्ि िेस्टि 
कैप। पररणाि के बाद 
िाल्ि भागों को किर से 
इकट्ठा करिा ,मसलेंडर 
हेड और िैनििोल्ड और 

- अशांनत का िहत्ि। िाल्ि 
और िाल्ि सकक्रय करिे 
िाला तंत्र  -  

- इंजि िाल्ि का वििरण और 
कायष ,विमभन्ि प्रकार ,
सािग्री, 

- िाल्ि ऑपरेदटगं िैकेनिज्ि 
का प्रकार ,िाल्ि सीटों का 
िहत्ि ,मसलेंडर हेड्स िें 
िाल्ि सीट इंसटष, 

- िाल्ि रोटेशि का िहत्ि ,
िाल्ि स्टेि तेल सील ,सेिि 
िाल्ि का आकार ,िाल्ि टे्रि ,
िाल्ि-सिय आरेख ,
पररितषिीय िाल्ि सिय की 
अििारणा। 

- कैं र्फ़्ट और ड्राइि का 
वििरण, 

- ओिरहेड कैं र्फ़्ट 
(एसओएचसी और 
डीओएचसी )का वििरण ,
कैि लोब ,टाइमिगं बेल्ट 
और चेि ,टाइमिगं बेल्ट 
और टेंशिर का िहत्ि।  (07 

घंटे) 
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रॉकर आिष असेंबली को 
ररकिट करिा ,
एडजस्टेबल िाल्ि 
क्लीयरेंस ,एडजस्टिेंट के 
बाद इंजि शरुू करिा । 
(10 घंटे) 

50. ओिरहामलगं वपस्टि और 
किेलक्टंग रॉड असेंबली 
करें। निकासी और अन्य 
िापदंडों के मलए सेिा 
नियिािली का उपयोग । 
(05 घंटे) 

51. तेल के िाबदाि और तेल 
पंप को हटािे का अभ्यास 
करें  - िाबदाि को साि 
करें।  (04 घंटे) 

52. वपस्टि के साथ रॉड को 
जोड़िे ,बडे़ अंत असर को 
हटािे का प्रदशषि करें। 
(04 घंटे) 

53. वपस्टि के छल्ले को 
हटािे का प्रदशषि करें ;
वपस्टि और किेलक्टंग 
रॉड को हटा दें। वपस्टि के 
खांचे और पहििे के मलए 
भूमि िें वपस्टि के छल्ले 
की पाश्िष निकासी की 

- विमभन्ि प्रकार के वपस्टि ,
वपस्टि ररगं और वपस्टि 
वपि और सािग्री का 
वििरण और कायष । 

- अंगूदठयों के मलए अिुशमंसत 
िंजूरी और अंगूदठयां किट 
करते सिय इसकी 
आिश्यक साििानियां ,
सािान्य परेशािी और 
उपाय। 

- दबाि अिुपात। 

- किेलक्टंग रॉड का वििरण 
और कायष, 

- परोक्ष रूप से बडे़-छोर 
विभाजि का िहत्ि 

- छड़ बडे़ मसरे और िुख्य 
बबयररगं्स को जोड़िे के मलए 
प्रयुक्त सािग्री। शेल 
वपस्टि वपि और वपस्टि 
वपि के लॉककंग तरीके।  (05 

घंटे) 



  
 

33 
 

मैकेनिक डीजल 

जााँच करें। क्षनत और 
खरोंच के मलए वपस्टि 
स्कटष और क्राउि की 
जााँच करें  ,तेल के नछिों 
को साि करें।  (05 घंटे) 

54. उपाय  - मसलेंडर िें 
वपस्टि ररगं क्लोज गैप ,
वपस्टि और लाइिर के 
बीच क्लीयरेंस ,क्रैं क वपि 
और किेलक्टंग रॉड बबग 
एंड बेयररगं के बीच 
क्लीयरेंस।  (03 घंटे) 

55. िोड़ और िोड़ के मलए 
किेलक्टंग रॉड की जााँच 
करें। वपस्टि और 
किेलक्टंग रॉड असेंबली 
को इकट्ठा करें।  (04 घंटे) 

56. क्रैं कशाफ्ट का 
ओिरहामलगं करिा ,
निकासी और अन्य 
िापदंडों के मलए सेिा 
नियिािली का उपयोग 
(05 घंटे) 

57. से डमै्परपुली ,
टाइमिगंधगयर   / टाइमिगं 
चेि ,फ्लाईव्हील ,
िेिबेयररगं कैप ,

- क्रैं क शाफ्ट ,कैं र्फ़्ट का 
वििरण और कायष, 

- इंजि बबयररगं्स - िगीकरण 
और स्थाि  - प्रयुक्त सािग्री 
और असर सािग्री की 
संरचिा - शेल असर और 
उिके िायदे - डीजल इंजि 
के मलए विशेर् बीयररगं 
सािग्री 

- अिुप्रयोग असर वििलता 
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बबयररगंशेल और 
क्रैं कशाफ्ट को हटाते हुए 
प्रदशषि करें  (05ers)  

58. मलए निरीक्षण-ररटेिर 
और थ्रस्ट सरिेस  (.05 

घंटे) 
59. पहििे के मलए क्रैं कशाफ्ट 

जिषल को िापें ,
टेपरंडोिैमलटी ।  (05 घंटे) 

60.  ,िोड़ और िोड़ के मलए 
क्रैं कशाफ्ट का प्रदशषि 
करें।  (05 घंटे) 

और इसके कारण-देखभाल 
और रखरखाि। 

- क्रैं क-शाफ्ट संतुलि ,इंजि 
का िायररगं क्रि।  (04 घंटे) 

61. फ्लाईव्हील और िाउंदटगं 
फ्लैंगेस ,लस्पगोट और 
बेयररगं का निरीक्षण करें 
।  (05 घंटे) 

62. चेकिाइबे्रशिडमै्परिोडष
िेक्ट ।  (02 घंटे) 

63. के िोड़ और िोड़ की जांच 
करें । कैिलोब   ,
कैिशाफ्ट जिषल और 
बबयररगं्स का निरीक्षण 
और कैि लोब मलफ्ट को 
िापें।  (05 घंटे) 

64. मसलेंडर ब्लॉक और 
कैपचेकनिप िें किलक्संग 
बबयररगं और स्पे्रड 

- फ्लाई व्हील और कंपि 
स्पंज का वििरण और कायष। 

- क्रैं क केस और ऑयल पंप ,
धगयर टाइमिगं िाकष  ,चेि 
स्प्रोकेट ,चेि टेंशिर आदद। 

-  चक्का से जुड़ी क्लच और 
कपमलगं इकाइयों का कायष। 
 (04 घंटे  )  
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क्लीयरेंस और ऑइल 
होल्स और लग्स किक्स 
क्रैं कशाफ्ट ब्लॉक-टॉकष  
बोल्ट - चेकएंडप्ले ररिूि 
शाफ्ट-चेक सीदटगं ,
किेलक्टंग रॉड और चेक 
सीदटगं और ररकिट के 
मलए सिाि रूप से 
दोहराएं ।  (08 घंटे) 

65. मसलेंडर ब्लॉकों की सिाई 
और जांच करिा ।  (10 

घंटे) 
66.  ,सितलता िाप मसलेंडर 

बोरिोटाषपर और 
अंडाकार ,स्िच्छ तेल 
गैलरी िागष और तेल 
पाइपलाइि ।  (15 घंटे) 

67. सभी पुजों को सही क्रि िें 
पुि :असेंबल करिा और 
इंजि के िैिुअल के रूप 
िें सभी बोल्टों और िट्स 
को टॉकष  देिा।  (12 घंटे) 

68. मसलेंडर संपीड़ि   ,

NehcwiClhschhC ।  (08 

घंटे) 
69. एक कैि बेल्ट को हटािा 

और बदलिा   ,और एक 

- मसलेंडर ब्लॉक का वििरण  ,
  

- मसलेंडर ब्लॉक नििाषण, 
- विमभन्ि प्रकार के मसलेंडर 

आस्तीि  (लाइिर)।  (05 

घंटे) 
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इंजि ड्राइि बेल्ट को 
सिायोलजत करिा ,एक 
इंजि को बदलिा 
ड्राइिबेल्ट ।  (05 घंटे) 

पेशेिर 

कौशल  50 घंटे; 
 

व्यािसानयक 
ज्ञाि  ;  

10 घंटे 

टे्रस , टेस्ट और 
िरम्ित 

शीतलक और स्िेहि 

मसस्टिऑफ़ इंजि। 
(िैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 9404)  

70. शीतलक  की जााँच और 
टॉप अप ,शीतलक को 
निकालिे और किर से 
भरिे ,शीतलक िली की 
जााँच   / बदलिे का 
अभ्यास करें।  (05 घंटे) 

71. परीक्षण शीतलि प्रणाली 
दबाि प्रदशषि करें।  (04 

घंटे) 
72. रेडडएटर/थिोस्टेट को 

हटािे और बदलिे पर 
निष्पाददत करें रेडडएटर 
पे्रशर कैप की जांच करें। 
(06 घंटे) 

73. थिोस्टेट का परीक्षण। 
(03 घंटे) 

74. सिाई और ररिसष 
फ्लमशगं करें।  (08 घंटे) 

75. ओिरहामलगं िाटर पंप 
और ररकिदटगं करें।  (07 

घंटे) 
76. इंजि तेल की जााँच 

करिा ,इंजि का तेल 

कूशलगं शसस्टम की 
आवश्यकता 
- -गिी  हस्तांतरण 

विधि, 
- क्िथिांक और दबाि, 
- केन्िापसारक बल, 
- िाहि शीतलक गुण और 

अंतराल के अिुशमंसत 
पररितषि, 

- विमभन्ि प्रकार के शीतलि 
प्रणाली, 

िुनियादी शीतलि प्रणाली 
घटक 

- रेडडएटर ,कूलेंट होसेस  ,-  

- पािी का पम्प, 
- शीतलि प्रणाली थिोस्टेट ,

शीतलि प्रशसंक, 
- तापिाि संकेतक, 
- रेडडएटर पे्रशर कैप ,ररकिरी 

मसस्टि ,थिो-लस्िच। 
स्िेहि प्रणाली की आवश्यकता 
, 

- एसएई के अिुसार तेल ,
धचपधचपापि और उसके गे्रड 
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निकालिा ,तेल कफ़ल्टर 
को बदलिा और इंजि 
तेल को किर से भरिा  (07 

घंटे) 
77. तेल पंप ,तेल कूलर ,एयर 

क्लीिर और एयर 
किल्टर के ओिरहामलगं 
को निष्पाददत करें और 
तेल के दबाि राहत िाल्ि 
को सिायोलजत करें ,यदद 
आिश्यक हो तो तेल 
प्रिाह पाइप लाइिों और 
यूनियिों की िरम्ित 
करें।  (10 घंटे) 

के कायष, 
- तेल योजक ,मसथेंदटक तेल ,

स्िेहि प्रणाली  ,  

स्पलैश शसस्टम  ,  

- दबाि प्रणाली 
- स्िेहि प्रणाली िें जंग/शोर 

िें किी। 
- स्िेहि प्रणाली के घटक 

- िाबदाि ,तेल संग्रह पैि ,
तेल टैंक ,वपकअप ट्यूब ,
विमभन्ि प्रकार के तेल पंप 
और तेल किल्टर का वििरण 
और कायष तेल दबाि राहत 
िाल्ि ,स्पटष होल और 
गैलरी ,तेल संकेतक ,तेल 
कूलर।  (10 घंटे) 

पेशेिर 

कौशल  26 घंटे; 
 

पेशेिर ज्ञाि 

06 घंटे 

टे्रस और 
टेस्टइिटेकऔर इंजि 
की निकास प्रणाली । 
(िैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 9405)  

78. कंपे्रसर और एग्जॉस्टर 
को  विघदटत 
करिा और सभी भागों की 
सिाई करिा  - मसलेंडर िें 
पहििे को िापिा   ,सभी 
भागों को किर से जोड़िा 
और इंजि िें किदटगं 
करिा ।  (7 घंटे) 

79. टबोचाजषर को निष्पाददत 
करिा और संयोजि 
करिा ,सेिा नियिािली 

सेवि औि निकास प्रणाली  -  

- डीजल पे्ररण और निकास 
प्रणाली का वििरण। एयर 
कंपे्रसर ,एग्जॉस्टर ,सुपर 
चाजषर ,इंटरकूलर ,टबो 
चाजषर ,िेररएबल टबो चाजषर 
िैकेनिज्ि का वििरण और 
कायष ।  

इंटेक शसस्टम कंपोिेंट्स  -  

- एयर क्लीिर का वििरण 
और कायष ,विमभन्ि प्रकार के 
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के अिुसार अक्षीय 
निकासी की जांच करिा। 
(05 घंटे) 

80. रबर िाउंदटगं के मलए 
निकास प्रणाली की जांच 
करेंक्षनत ,धगरािट और 
लस्थनत से बाहर ;ररसाि ,
ढीले किेक्शि ,दांत और 
क्षनत के मलए  ;(08 घंटे) 

81. निकास कई गुिा हटािे 
और स्थापिा का अभ्यास 
करें ,उत्पे्ररक कििटषर 
हटािे और स्थापिा का 
अभ्यास करें।  (06 घंटे) 

 

एयर क्लीिर ,इिटेक 
िैनििोल्ड्स और सािग्री का 
वििरण  ,  

निकास प्रणाली घटक  -  

 

- एग्जॉस्ट िैनििोल्ड ,
एग्जॉस्ट पाइप ,
एक्सटै्रक्टसष ,ििलर-
ररएलक्टि ,एब्जॉपषदटि ,
कैटेमलदटक कन्िटषसष का 
संयोजि ,फ्लेलक्सबल 
किेक्शि ,मसरेमिक 
कोदटगं्स ,बैक-पे्रशर ,का 
वििरण और कायष 

- इलेक्ट्रॉनिक ििलर।  (06 

घंटे) 
व्यािसानयक 
कौशल 7 0 घंटे; 
पेशेिर ज्ञाि 

12 घंटे 

ShrvichoihshlcuhlSS

sth anCcehcwउधचत 
कायषक्षिता ।  ( िैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 9406)  

82. टैंकों को हटािे और साि 
करिे ,ईंिि लाइिों िें 
ररसाि की जााँच करिे का 
कायष करें ।  (10 घंटे) 

83. िीड पंपों   ( िैकेनिकल 
और इलेलक्ट्रकल   )की 
ओिरहामलगं निष्पाददत 
करें।  (10 घंटे) 

84. फ्यूललाइि से िेयर 
ब्लीडडगं करिा ,प्राइिरी 
और सेकें डरी की सविषमसगं 
करिा ।  (10 घंटे) 

फ्यूलफीड शसस्टमइंक्जि   )

पेट्रोल औि डीजल  (  

- गे्रविटी िीड मसस्टि ,िोस्डष 
िीड मसस्टि ,िुख्य भाग ,
ईंिि पंप - िैकेनिकल और 
इलेलक्ट्रकल 

- फ़ीड पंप। 

- कायष ,कायष और काबोरेटर के 
प्रकारों के बारे िें ज्ञाि ।
  

डीजलईंधि प्रणाली 
- डीजल ईंिि इंजेक्शि ,
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85. को हटािे का निष्पादि 
करें  - पंप को इंजि के 
रीसेट सिय पर रीकिट 
करें  - धचकिाई  - तेल शरुू 
करें और इंजि की िीिी 
गनत को सिायोलजत करें 
।  (15 घंटे) 

86. इंजेक्टर की ओिरहामलगं 
और इंजेक्टर का परीक्षण 
।  (15 घंटे) 

87. (एिआईपी )का सािान्य 
रखरखाि।  (10 घंटे  )  

ईंिि विशेर्ताओ ं,शांत 
डीजल प्रौद्योधगकी की 
अििारणा और स्िच्छ 
डीजल प्रौद्योधगकी का 
वििरण और कायष । 

डीजल  ईंधि 

 प्रणाली घटक 

- डीजल टैंक और लाइिों का 
वििरण और कायष ,डीजल 
ईंिि किल्टर ,जल 
विभाजक ,मलफ्ट पंप ,
प्लंजर पंप ,प्राइमिगं पंप, 

- इिलाइि इंजेक्शि पंप ,
डडस्ट्रीब्यूटर-टाइप इंजेक्शि 
पंप ,डीजल इंजेक्टर ,ग्लो 
प्लग ,कमिसं और डेट्रायट 
डीजल इंजेक्शि। 

इलेक्ट्रॉनिक डीजल नियंत्रण  -  

- इलेक्ट्रॉनिक डीजल नियंत्रण 
प्रणाली ,कॉिि रेल डीजल 
इंजेक्शि  ( सीआरडीआई )
प्रणाली , हाइड्रोमलक रूप 
से सकक्रय इलेक्ट्रॉनिक रूप 
से नियंबत्रत इकाई इंजेक्टर 
(एचईयूआई )डीजल 
इंजेक्शि प्रणाली। डीजल 
इंजि िें उपयोग ककए जािे 
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िाले सेंसर ,एक्ट्यूएटर और 
ईसीयू  ( इलेक्ट्रॉनिक कंट्रोल 
यूनिट)।  (1 2 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 25 घंटे; 
पेशेिर ज्ञाि 

0 5 घंटे 

लस्थर इंजि और 
गििषर की 
 योजिा बिाएं 
और ओिरहाल करें 
 और 
कायषक्षिता की जांच 
करें ।  (िैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 9404)  

88. न्यूिेदटक गििषिेंट और 
िेंचर कंट्रोल यूनिट 
चेककंग िें स्टाटष इंजि 
एडजलस्टंग स्पीड और 
डवंपगं  डडिाइस 
 निष्पाददत करें  ।  (06 

घंटे) 
89. ऑिलोड सिायोजि 

सिय के साथ इंजि के 
प्रदशषि को सत्यावपत 
करें। इंजि के यांबत्रक 
गििषर चेककंग  - हाई स्पीड 
ऑपरेशि के साथ लगे 
इंजि की इंजि-
सिायोजि गनत को 
प्रारंभ करें ।  (07 घंटे) 

90. दोर्पूणष इंजेक्टरों को 
अलग करके और परीक्षण 
-विघदटत करके मसलेंडर 
के प्रदशषि की जांच करें  
और दोर्पूणष भागों को 
बदलें और किर से इकट्ठा 
करें और इंजि िें िापस 
लाए ं।  (12 घंटे) 

समुद्री औि क्स्थि इंजि :- 

प्रकाि, 

- -डबल अमभिय  इंजि, 
- विरोिी वपस्टि इंजि ,

स्टादटिंग मसस्टि ,कूमलगं 
मसस्टि , लुबब्रकेदटगं 
मसस्टि ,ईंिि तेल की 
आपूनतष ,हाइड्रोमलक 
कपमलगं, 

- किी धगयर ड्राइि ,विद्युत 
चुम्बकीय युग्िि, 

- विद्युत ड्राइि ,जिरेटर और 
िोटर ,सुपरचालजिंग।  (05 

घंटे) 
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व्यािसानयक 
कौशल 25 घंटे; 
पेशेिर ज्ञाि 

05 घंटे 

इष्टति प्रदरू्ण प्राप्त 
करिे के मलए 
विमभन्ि ऑपरेशिों 
को निष्पाददत करिे 
िाले िाहिों के 
उत्सजषि की निगरािी 
करें।  (िैप्ड एिओएस :
एएससी/एि 9404)  

91. उत्सजषि प्रकक्रयाओ ंकी 
निगरािी करें।  (10 घंटे)
  

92. पीसीिी )िाल्ि की जााँच 
और सिाई । उपकरण 
डेटा प्राप्त करिा और 
व्याख्या करिा स्कैि 
करें। स्कैि टूल का 
उपयोग करके  EVRP 

किस्तर पजष मसस्टि का 
निरीक्षण ।  (10 घंटे) 

93. ईजीआर /एससीआर  -
िाल्ि हटािा और 
स्थापिा करिा ।  (05 

घंटे) 

उत्सजषि नियतं्रण  :- वाहि 

उत्सजषि 

- यूरो और भारत  CC ,CCC ,CV ,V 

उत्सजषि के स्रोत , दहि ,
दहि कक्ष डडजाइि । 

टाइपोफेशमशि  :  

- लक्षण और प्रभाि   , निकास 

गैसों में हाइड्रोकाबषि   ,

िाइट्रोजि के ऑक्साइड ,
पादटषकुलेट, 

- काबषि िोिोऑक्साइड ,
काबषि डाइऑक्साइड ,ईंिि 
िें सल्िर सािग्री 
 िाष्पीकरण उत्सजषि 
नियंत्रण का वििरण ,
उत्पे्ररक रूपांतरण , बंद 
लूप, 

- क्रैं ककेस उत्सजषि नियंत्रण ,
निकास गैस पुिराितषि 
(ईजीआर )िाल्ि ,िायु-ईंिि 
अिुपात को नियंबत्रत करिा ,
चारकोल भंडारण उपकरण ,
डीजल पादटषकुलेट किल्टर 
(डीपीएि)। सेलेलक्टि 
कैटेमलदटक ,ररडक्शि 

(SNA) ,EGA VS SNA 

(05grs)  

व्यािसानयक अल्टरिेटर और 94. कक्रया  के मलए - डीसी जेिरेटर और एसी 



  
 

42 
 

मैकेनिक डीजल 

कौशल  25 घंटे; 
पेशेिर ज्ञाि 

05 घंटे 

स्टाटषर िोटर का 
कैरीआउट 
ओिरहामलगं।  (िैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 9407)  

संयोजि और परीक्षण 
और िाहिों को किदटगं 
करिा।  (15 घंटे) 

95. स्टाटषर िोटर िाहि को 
हटािे और स्टाटषर िोटर 
को ओिरहाल करिे का 
अभ्यास ,स्टाटषर िोटर 
का परीक्षण  (10 घंटे) 

जेिरेटर के बारे िें बुनियादी 
ज्ञाि। 

- अल्टरिेटर का नििाषण 
वििरण 

- अल्टरिेटर के चालजिंग 
सककष ट ऑपरेशि का 
वििरण ,रेगुलेटर यूनिट ,
इलग्िशि िानििंग लैंप - 
चालजिंग मसस्टि िें परेशािी 
और उपाय। 

- स्टाटषर िोटर सककष ट का 
वििरण, 

- स्टाटषर िोटर सोलिॉइड 
लस्िच का नििाषण वििरण ,
स्टाटषर सककष ट िें सािान्य 
परेशािी और उपाय।  (05 

घंटे) 
व्यािसानयक 
कौशल  25 घंटे; 
पेशेिर ज्ञाि 

05 घंटे 

िाहि की कायषक्षिता 
सुनिलश्चत करिे के 
मलए 
एलएििी/एचएििी 
िें दोर्ों का निदाि 
और सुिार करें।  (िैप्ड 
एिओएस :
एएससी/एि 9408)  

96. इंजि शरुू िहीं होिे के 
मलए  R V/g V िें 
सिस्या नििारण 
निष्पाददत करें  - यांबत्रक 
और विद्युत कारण ,उच्च 
ईंिि की खपत ,इंजि का 
अधिक गिष होिा ,कि 
बबजली उत्पादि ,
अत्यधिक तेल की खपत ,
कि   / उच्च इंजि तेल का 

- सिस्या नििारण  :  

- कारण और उपाय 

- इंजि यांबत्रक और विद्युत 
कारणों से शरुू िहीं हो रहा 
है, 

- उच्च ईंिि की खपत ,इंजि 
का अधिक गरि होिा, 

- कि बबजली उत्पादि, 
- अत्यधिक तेल की खपत, 
- कि/उच्च इंजि तेल का 
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दबाि ,इंजि का शोर। 
(25 घंटे) 

दबाि ,इंजि का शोर।  (05 

घंटे) 
इंजीनियरिगं ड्राइंग 40) :घंटे( 

व्यािसानयक 
ज्ञाि ईडी- 40 
घंटे। 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और लागू 
करें। (िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एि 9401 )  

 

इंजीनियरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियरिगं ड्राइंग औि ड्राइंग इंस्ूमेंट्स का परिचय 

• सम्िेलि 

• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीर्षक ब्लॉक, इसकी लस्थनत और सािग्री 
• आरेखण उपकरण 

2. िेखाएाँ- ड्राइंग में प्रकाि औि अिुप्रयोग 

फ्री हैंड ड्रॉइंग – 

• ज्यामितीय आकंडे़ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्तु से िाप को िुक्त हस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 
करिा। 

• हाथ के औजारों और िापिे के औजारों की िुफ्त हाथ से ड्राइंग। 

3. ज्याशमतीय आकंडे ििािा: 
• कोण, बत्रभुज, िरत्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 

• लेटररगं और िंबररगं - मसगंल स्ट्रोक। 
 

4. आयाम 

• एरोहेड के प्रकार 

• टेक्स्ट के साथ लीडर लाइि 

• आयाि की लस्थनत )यूनिडायरेक्शिल, संरेखखत( 
5. प्रतीकात्मक प्रनतनिधधत्व - 

• िैकेनिक ऑटो के संबंधित टे्रडों िें उपयोग ककए जािे िाले 
विमभन्ि प्रतीक 

शरीर की िरम्ित / इलेलक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स / डीजल / 
टै्रक्टर / 
दपुदहया और नतपदहया। 

6. ड्राइंग की अवधािणा औि पढ़िा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अििारणा 
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• ऑथोग्राकिक और आइसोिेदट्रक अिुिािों की अििारणा 
• पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विधि )पररभार्ा 
और अंतर( 
िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर से संिंधधत जॉि ड्राइंग पढ़िा / 

इलेलक्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स / डीजल / टै्रक्टर / दोपदहया और 
नतपदहया व्यिसाय। 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि 40 ) :घंटे( 

पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

40 घंटे। 

 
 

प्रायोधगक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बनुियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। (िैप्ड 
एिओएस :
सीएससी/एि 9402)  

 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि 

इकाई, शभन्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ cPS, CGS, MKS और SC 
इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएि और सिस्याए ं

मभन्ि - जोड़, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओ ंका सिािाि 

वगषमूल, अिुपात औि समािुपात, प्रनतशत 

िगाषकार और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याए ं

पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञाि 

िातुओ ंके प्रकार, लौह और अलौह िातुओ ंके प्रकार 

िातुओ ंके भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इस्पात, मिश्र िातु इस्पात और काबषि स्टील के 
बीच अंतर 
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रबर, लकड़ी और इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमाि, वजि, आयति औि घित्व 

िव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट गुरुत्ि, केवल 
एल, सी, ओ खंड से संिंधधत सखं्यात्मक 

िव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए 
संबंधित सिस्याए ं

गनत औि वेग, कायष, शक्क्त औि ऊजाष 
गनत और िेग - आराि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के 
बीच का अतंर, त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधित सिस्याएं 
कायष, शलक्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
गमी औि तापमाि औि दिाव 

गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि िातुओ ंऔर अिातुओ ंके 
क्िथिांक और गलिांक 

दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय 
दबाि, निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए 
उपयोग ककए जािे िाले गेज 

िुनियादी बिजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत प्रिाह एसी, डीसी 
उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्ररंखला और 
सिािांतर 

ओि का नियि, VIR और संबंधित सिस्याओ ंके बीच संबंि 

क्षेत्रशमनत 

िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररिाप 

सतह का क्षेत्रिल और ठोसों का आयति - घि, घिाभ , 
बेलि, गोला और खोखला बेलि 

पाश्िष सतह क्षेत्र, कुल सतह क्षेत्र और हेक्सागोिल, शकं्िाकार 
और बेलिाकार आकार के जहाजों के लीटर िें क्षिता का 
पता लगािा 
लीवि औि सिल मशीिें 
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सरल िशीिें - प्रयास और भार, यांबत्रक लाभ, िेग अिुपात, 
िशीि की दक्षता, दक्षता, िेग अिुपात और यांबत्रक लाभ के 
बीच संबंि 

लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

बत्रकोणमितीय अिुपात 

बत्रकोणमितीय सारणी 
इि-प्लांट प्रशशक्षण/परियोजिा कायष अथाषत। 

a) दबाि स्िेहि प्रणाली का ओिरहामलगं 

b) रखरखाि । 

c) ओिरहामलगं । 

d) इंजेक्टरों की सिाई और परीक्षण । 

e) अल्टरिेटर का ओिरहामलगं 

f) स्टाटषर िोटर की ओिरहामलगं 

g) स्टडीऑिडायग्िोमससटूल / स्कैिरटूलिॉरईसीयूऑिसीआरडीआईइंजि 
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कोि क्स्कल्स के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल )सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य( )120 घंटे( 
 

शशक्षण परिणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक समूह के शलए सामान्य है, www.bhdrdtTkpllT.gov.pn /agt.gov.pn पि अलग से उपलब्ध किाई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकरणों की सूची 

मैकेनिक डीजल (24 उम्पमीदवािों के िैच के शलए) 

क्र. ि. उपकरणों का िाम वििरण संख्या 

क. प्रशशक्षु टूल ककट 

1.  एलि की 12 पीस का सेट 2 मििी से 14 मििी 6+1िग 

2.  लस्प्रंग के साथ अंदर कैमलपर 15 सेिी 6+1िग 

3.  लस्प्रंग के साथ बाहर कैमलपसष 15 सेिी 6+1िग 

4.  कें ि पंच। 
10 मििी। दीया। x 100 
मििी 

6+1िग 

5.  लस्प्रंग के साथ डडिाइडर 15 सेिी 6+1िग 

6.  इलेक्ट्रीमशयि स्कू्र ड्राइिर 250 मििी 6+1िग 

7.  हैंडल के साथ हैिर बॉल पीि 0.5 ककग्रा 6+1िग 

8.  सेकें ड कट फ्लैट के मलए हैंड िाइल 20 सेिी. 6+1िग 

9.  किमलप्स स्कू्र ड्राइिर 5 पीस का सेट 100 मििी से 300 मििी 6+1िग 

10.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 6+1िग 

11.  स्कू्र ड्राइिर ब्लेड 20 सेिी. एक्स 9 मििी। 6+1िग 

12.  स्कू्र ड्राइिर ब्लेड 30 सेिी. एक्स 9 मििी। 6+1िग 

13.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 6+1िग 

14.  स्पैिर डीई 12 टुकड़ों का सेट 6 मििी से 32 मििी 6+1िग 

15.  स्पैिर, ररगं सेट 12 6 से 32 मििी। (िीदट्रक) 6+1िग 

16.  
स्पीड हैंडल के साथ स्पैिर सॉकेट, टी-बार, शाफ़्ट 

और बॉक्स के साथ 28 पीस का यूनििसषल सेट 

32 मििी . तक 6+1िग 

17.  इस्पात नियि 30 सेिी इंच और िीदट्रक 6+1िग 

18.  
ताला और चाबी के साथ स्टील टूल बॉक्स (तह 

प्रकार) 

400x200x150 मििी 6+1िग 

19.  िायर कटर और लस्ट्रपर  6+1िग 

ख. उपकिण औि - 2 (1+1) इकाइयों के शलए ककसी अनतरिक्त मद की आवश्यकता िहीं है 

औजाि औि उपकिण 

अिुिग्िक – I 
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20.  एडजस्टेबल स्पैिर (पाइप ररचं) 350 मििी 2 िग 

21.  िािक सािाि के साथ एयर ब्लो गि  1 िग 

22.  बाहरी शटं के साथ एिीटर डीसी 300ए/60ए 4 िग 

23.  िािक सािाि के साथ एयर शाफ़्ट  4 िग 

24.  िािक सािाि के साथ िाय ुप्रभाि ररचं  4 िग 

25.  कोण प्लेट सिायोज्य 250x150x175 मििी 1 िग 

26.  कोण प्लेट आकार 200x100x200   2 िग 

27.  स्टैंड के साथ निहाई 50 ककग्रा 1 िग 

28.  ऑटो इलेलक्ट्रकल टेस्ट बेंच  1 िग 

29.  बैटरी चाजषर िािले िें 5 िीटर लचीला 2 िग 

30.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2 िग 

31.  बेल्ट टेंशिर गेज  1 िग 

32.  लस्प्रंग के साथ अंदर कैमलपर 15 सेिी 4 िग 

33.  लस्प्रंग के साथ बाहर कैमलपसष 15 सेिी 4 िग 

34.  िािक सािाि के साथ कार जेट िॉशर  1 िग 

35.  नतपाई स्टैंड के साथ चेि पुली ब्लॉक क्षिता 3 टि 1 िग 

36.  छेिी फ्लैट 10 सेिी 4 िग 

37.  छेिी क्रॉस कट 200 मििी x 6 मििी 4 िग 

38.  सककष ल सरौता विस्तार और अिुबंि 15 सेिी और 20 सेिी 4 प्रत्येक 

39.  क्लैंप सी 100 मििी 2 िग 

40.  क्लैंप सी 150मििी 2 िग 

41.  क्लैंप सी 200 मििी 2 िग 

42.  सिाई टे्र 45x30 सेिी। 4 िग 

43.  
िािक सािाि के साथ डीजल इंजि के मलए 

उपयुक्त संपीड़ि परीक्षण गेज 
 2 िग 

44.  किेलक्टंग रॉड संरेखण लस्थरता  1 िग 

45.  कॉपर बबट सोल्डररगं आयरि 0.25 ककग्रा 4 िग 

46.  मसलेंडर बोर गेज क्षिता 20 से 160 मििी 4 िग 

47.  
मसलेंडर लाइिर- सूखा और गीला लाइिर, पे्रस 

किट और स्लाइडकिट लाइिर 
 प्रत्येक को 1 

48.  डीसी ओहिीटर 0 से 300 ओि 2 िग 
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49.  गहराई िाइक्रोिीटर 0-25 मििी 4 िग 

50.  

डायल गेज टाइप 1 जीआर। ए (क्लैलम्पंग 

उपकरणों के साथ और चंुबकीय स्टैंड के साथ 

पूणष) 
 4 िग 

51.  विमभन्ि प्रकार के इंजि असर िॉडल  1 सेट 

52.  विमभन्ि प्रकार के वपस्टि िॉडल  1 सेट 

53.  लस्प्रंग के साथ डडिाइडर 15 सेिी 4 िग 

54.  बहाि पंच कॉपर 15 सेिी 4 िग 

55.  डड्रल पॉइंट एंगल गेज  1 िग 

56.  डड्रल िोड़ (विमभन्ि आकार) 
1.5 मििी से 15 मििी गुणा 
0.5 मििी 

4 िग 

57.  इलेलक्ट्रक सोल्डररगं आयरि 
230 िी, 60 िाट 

230 िी, 25 िाट 
2 प्रत्येक 

58.  इलेलक्ट्रक टेलस्टंग स्कू्र ड्राइिर  4 िग 

59.  इंजीनियर का चौक ब्लेड का आकार 15 सेिी 4 िग 

60.  इंजीनियसष स्टेथोस्कोप  1 िग 

61.  िीलर गेज 20 ब्लेड (िीदट्रक)  4 िग 

62.  िाइल फ्लैट, किीिे 20 सेिी 4 िग 

63.  फ़ाइल, आिा दौर, दसूरा कट 20 सेिी 4 िग 

64.  फ़ाइल, स्क्िायर सेकें ड कट 20 सेिी 4 िग 

65.  फ़ाइल, चौकोर गोल 30 सेिी 4 िग 

66.  फ़ाइल, बत्रकोणीय , दसूरा कट 15 सेिी 4 िग 

67.  
सुरक्षक्षत ककिारे फ़ाइल सदहत मिधश्रत आकार 

और प्रकार की फ़ाइलें (20 िग ) 
 2प्रत्येक 

68.  फ्लैट फ़ाइल, दसूरा कट 25 सेिी 4 िग 

69.  फ्लैट फ़ाइल, किीिे 35 सेिी 4 िग 

70.  डीजल के मलए ईंिि फ़ीड पंप  1 िग 

71.  ईंिि इंजेक्शि पंप (डीजल) इिलाइि  1 िग 

72.  
फ्यूल इंजेक्शि पंप डडसिेंटमलगं टूल ककट / 

यूनििसषल िाइस 
 1 िग 

73.  ईंिि इंजेक्शि पंप िीई पंप / वितरक ईंिि  प्रत्येक को 1 
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रोटरी पंप (डीपीसी) पंप / विशेर् उपकरण और 

सहायक उपकरण के साथ 

74.  िेलल्डगं के मलए दस्तािे चिड़ा और अभ्रक 5 सेट 

75.  चिक प्लग परीक्षक  2 िग 

76.  स्टैंड और किर के साथ गे्रिाइट सतह प्लेट 1600 x 1000 मििी 1 िग 

77.  ग्रीस गि  2 िग 

78.  ग्रीस गि हैिी ड्यूटी ट्रॉली टाइप 10 ककलो क्षिता 1 िग 

79.  ग्राउलर  2 िग 

80.  हक्सॉ फे्रि सिायोज्य 20-30 सेिी 12 िग 

81.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 4 िग 

82.  हैिर धचवपगं 0.25 ककग्रा 5 िग 

83.  हैंडल के साथ हैिर कॉपर 1 ककलोग्राि 4 िग 

84.  हैिर िैलेट  4 िग 

85.  हैिर प्लालस्टक  4 िग 

86.  हाथ से संचामलत कक्रलम्पंग टूल 
) i ( 4 मििी . तक 

)ii( 10 मििी . तक 
2 प्रत्येक 

87.  हैंड राइिर एडजस्टेबल 

10.5 से 11.25 मििी, 11.25 

से 12.75 मििी, 12.75 से 

14.25 मििी और 14.25 से 

15.75 मििी 

2 सेट 

88.  हैंड शीयर यूनििसषल 250 मििी 2 िग 

89.  हाथ िाइस 37 मििी . तक 2 िग 

90.  सात टुकड़ों का खोखला पंच सेट 6 मििी से 15 मििी 2सेट 

91.  इंजेक्टर - िल्टी होल टाइप, वपटंल टाइप  4 प्रत्येक 

92.  इंजेक्टर सिाई इकाई  1 िग 

93.  इंजेक्टर परीक्षण सेट (हाथ परीक्षक)  1 िग 

94.  इन्सुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग 

95.  इन्सुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िग 

96.  लेफ्ट कट लस्िप 250 मििी 4 िग 

97.  मललफ्टंग जैक स्कू्र 3 टि, 5 टि और 20 टि प्रत्येक को 1 

98.  8 स्पैिर के साथ िैग्िेटो स्पैिर सेट  1 सेट 
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99.  आििषक लेंस 75 मििी 2 िग 

100.  तामलका को धचलनित करिा 90 x 60 x 90 सेिी। 1 िग 

101.  िल्टीिीटर डडलजटल 

oN 200mv - 500 V, 0 - 10A 

और RN 200mv- 500V, 0-

10A, प्रनतरोि 0-20  Ω और 
3 1/2 अंक 

5 िग 

102.  तेल का डब्बा 0.5/0.25 लीटर क्षिता 4 िग 

103.  निराकरण और संयोजि के मलए तेल पंप।  2 िग 

104.  तेल पत्थर 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 1 िग 

105.  आस्टसीलस्कप 20 िेगाहट्षज 2 िग 

106.  िाइक्रोिीटर के बाहर 0 से 25 मििी 2 िग 

107.  िाइक्रोिीटर के बाहर 25 से 50 मििी 2 िग 

108.  िाइक्रोिीटर के बाहर 50 से 75 मििी 1 िग 

109.  िाइक्रोिीटर के बाहर 75 से 100 मििी 1 िग 

110.  किमलप्स स्कू्र ड्राइिर 5 पीस का सेट 100 मििी से 300 मििी 2 िग 

111.  पाइप काटिे का उपकरण  2 िग 

112.  पाइप जगिगाता हुआ उपकरण  2 िग 

113.  वपस्टि ररगं कंपे्रसर  2 िग 

114.  वपस्टि ररगं एक्सपैंडर और ररिूिर।  2 िग 

115.  वपस्टि ररगं ग्रूि क्लीिर।  1 िग 

116.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 2 िग 

117.  सरौता सपाट िाकिाला 15 सेिी 2 िग 

118.  सरौता गोल िाकिाला 15 सेिी 2 िग 

119.  सरौता साइड कदटगं 15 सेिी 2 िग 

120.  पोटेबल इलेलक्ट्रक डड्रल िशीि 15 मििी डड्रल बबट क्षिता 1 िग 

121.  चुभि पंच 15 सेिी 4 िग 

122.  पंच पत्र 4 मििी (िग)  2 सेट 

123.  रेडडएटर कट सेक्शि-क्रॉस फ्लो  1 िग 

124.  रेडडएटर कट सेक्शि-डाउि फ्लो  1 िग 

125.  रेडडएटर दबाि टोपी  2 िग 

126.  राइट कट लस्िप 250 मििी 2 िग 
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127.  कीलक स्िैप और डॉली  3 मििी, 4 मििी, 6 मििी 2 िग 

128.  खुरचिी फ्लैट 25 सेिी 2 िग 

129.  खुरचिी आिा दौर 25 सेिी 2 िग 

130.  खुरचिी बत्रकोणीय 25 सेिी 2 िग 

131.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 2 िग 

132.  ब्लैक यूनििसषल मलखिे िाला स्क्राइबर  2 िग 

133.  स्टॉक का सेट और डाई -िीदट्रक  2 सेट 

134.  दटििैि का शीयर 450 मििी x 600 मििी 2 िग 

135.  शीट िेटल गेज  2 िग 

136.  दटििैि की कतरिी 300 मििी 4 िग 

137.  सोल्डररगं कॉपर हैचेट टाइप 500 ग्राि 2 िग 

138.  
िीदट्रक िें जोडे़ (विमभन्ि आकार) िें ठोस 

सिािताए ं
 2 िग 

139.  स्पैिर क्लाइबिष 15 सेिी 1 िग 

140.  स्पैिर डीई 12 टुकड़ों का सेट 6 मििी से 32 मििी 4 िग 

141.  स्पैिर टी। स्कू्र अप और अप-स्कू्रइंग   2 िग 

142.  स्पैिर, सिायोज्य 15 सेिी 2 िग 

143.  स्पैिर, 12 िीदट्रक आकारों का ररगं सेट 6 से 32 मििी। 4 िग 

144.  
स्पीड हैंडल, टी-बार, शाफ़्ट और यूनििसषल के 

साथ स्पैिर सॉकेट 
 2 िग 

145.  स्पाकष  लाइटर  2 िग 

146.  
स्पाकष  प्लग स्पैिर 14 मििी x 18 मििी x 

आकार: 
 2 िग 

147.  
स्टाटषर िोटर अक्षीय प्रकार और सह-अक्षीय 

प्रकार 
 प्रत्येक को 1 

148.  एक िािले िें स्टील िापिे िाला टेप 10 िीटर 4 िग 

149.  स्टील नियि 15 सेिी इंच और िीदट्रक  4 िग 

150.  इस्पात नियि 30 सेिी इंच और िीदट्रक  4 िग 

151.  स्टे्रट एज गेज 2 िीट।  2 िग 

152.  स्टे्रट एज गेज 4 िीट।  2 िग 

153.  स्टड एक्सटै्रक्टर 3 . का सेट  2 सेट 
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154.  सॉकेट हैंडल के साथ स्टड ररिूिर  1 िग 

155.  
डायल टेस्ट इंडडकेटर प्लंजर टाइप के साथ 

सरिेस गेज 
0.01 मििी 4 िग 

156.  टैकोिीटर (गणिा प्रकार)  1 िग 

157.  बूस्टर के साथ अग्रािुक्रि िास्टर मसलेंडर  4 िग 

158.  Taps and Dies पूणष सेट (5 प्रकार)  1 सेट 

159.  िल और ररचं - िीदट्रक  2 सेट 

160.  टेलीस्कोप गेज  4 िग 

161.  सेंसर के साथ तापिाि गेज 0-100 0 सी 2 िग 

162.  थिोस्टेट  2 िग 

163.  थे्रड वपच गेज िीदट्रक  2 िग 

164.  टाइमिगं लाइटर  2 िग 

165.  टोक़ ररचं 
5-35 एिएि, 12-68 एिएि 

और 50-225 एिएि 
प्रत्येक को 1 

166.  जाला 30 सेिी 2 िग 

167.  टबोचाजषर कट अिुभागीय दृश्य  1 िग 

168.  निप्पल पकडे़ हुए टायर पे्रशर गेज  2 िग 

169.  पुली, बेयररगं को हटािे के मलए यूनििसषल पुलर  1 िग 

170.  िी 'ब्लॉक 75 x 38 मििी जोड़ी क्लैंप के साथ  2 िग 

171.  िैक्यूि गेज 0 से 760 मििी एचजी। 2 िग 

172.  िॉल्ि को उठािे िाला  1 िग 

173.  िाल्ि लस्प्रंग कंपे्रसर सािषभौमिक  1 िग 

174.  िनिषयर कैमलपर 
0-300 मििी कि से कि 

धगिती 0.02 मििी . के साथ 
4 िग 

175.  िाइस धग्रप सरौता  2 िग 

176.  निराकरण और संयोजि के मलए पािी पंप  4 िग 

177.  िायर गेज (िीदट्रक)  2 िग 

178.  कायष बेंच 
250 x 120 x 60 सेिी 4 दोर्ों 
के साथ 12 सेिी जबड़ा 

4 िग 

सामान्य दकुाि संगठि 

179.  चालू हालत िें िातािुकूमलत सीआरडीआई  1 िग 
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िाहि -एलएििी  

180.  
आबषर पे्रस हैंड ऑपरेटेड 2 टि क्षिता 
 

 1 िग 

181.  
ऑटोिोदटि डीजल स्िोकिीटर (डीजल इंजि के 

मलए) 

 1 िग 

 

182.  बेंच लीिर कैं ची 250 मििी ब्लेड x 3 मििी 1 िग 

183.  डीजल इंजि - सीआरडीआई - 4 स्ट्रोक 
लस्ििमलगं स्टैंड के साथ 

निराकरण और संयोजि 

1िग 

184.  डीजल इंजि (चलिे की लस्थनत) लस्थर प्रकार  1 िग 

185.  
डडस्क्रीट कंपोिेंट टे्रिर / बेमसक इलेक्ट्रॉनिक्स 

टे्रिर 

 1 िग 

186.  
सहायक उपकरण के साथ 12 मििी व्यास तक 

डड्रल करिे के मलए डड्रमलगं िशीि बेंच 

 1 िग 

187.  दोहरी चंुबकीयकरण योक 

एसी / एचडब्ल्यूडीसी, 230 

िीएसी, 50 हट्षज 

 

01 सेट 

188.  गैस िेलल्डगं टेबल 1220 मििी x760 मििी 2 िग 

189.  

ग्राइंडडगं िशीि (सािान्य प्रयोजि) DE पेडस्टल 

300 मििी व्यास के साथ। पदहए खुरदरेु और 

धचकिे 

 1 िग 

190.  
भारी िाखणलज्यक िाहि प्रकार (फे्रि पर बॉडी के 

बबिा) 
 1 िग 

191.  
हाइड्रोमलक जैक HI-LIFT प्रकार -3 टि क्षिता, 
और 5 टि क्षिता 

 प्रत्येक को 1 

192.  तरल घुसिा निरीक्षण ककट  1 सेट 

193.  आस्टसीलस्कप के साथ िल्टी स्कैि टूल  1 िग 

194.  पाइप झुकिे की िशीि (हाइड्रोमलक प्रकार) 12 मििी से 30 मििी 1 िग 

195.  िािक सािाि के साथ िायिीय कीलक बंदकू  2 िग 

196.  लस्प्रंग तिाि परीक्षक  1 िग 

197.  दटि लस्िथ बेंच िोल्डर 600 x 1.6 मििी 1 िग 

198.  ट्रॉली प्रकार पोटेबल हिा 
कंपे्रसर मसगंल मसलेंडर 45 

लीटर क्षिता के साथ एयर 

1 िग 
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टैंक, सहायक उपकरण के 

साथ और काि के दबाि के 

साथ 6.5 ककग्रा / िगष। सेिी 

199.  
िेलल्डगं प्लांट ऑक्सी-एमसदटलीि पूणष (उच्च 

दबाि) 

 1 िग 

200.  
उपभोग्य सािधग्रयों सदहत सभी सािािों के 

साथ िेलल्डगं ट्रांसिािषर 

150-300 एम्पीयर 1 िग 

201.  

डीजल इंजि की काि करिे की लस्थनत - 

सीआरडीआई - 4 स्ट्रोक इंजि, िॉल्ट मसिलेुशि 

बोडष के साथ असेंबली 

 1 िग 

202.  

आतंररक भागों की गनत ददखािे के मलए चलती 
लस्थनत के साथ 4/6 मसलेंडर डीजल इंजि का 
कट सेक्शि 

 1 िग 

203.  
ईंिि पंप के अंशांकि के मलए ईंिि इंजेक्शि 

परीक्षण बेंच 

 1 िग 

204.  विद्युत परीक्षण बेंच  1 िग 

205.  डीजल इंजि छह मसलेंडर चाल ूहालत िें  1 िग 

उपभोज्य 

206.  बैटरी- एसएिएि  जैसी ज़रूरत 

207.  बे्रक तरल पदाथष  जैसी ज़रूरत 

208.  चाक, प्रमशया िीला  जैसी ज़रूरत 

209.  िास्टिरों के मलए रासायनिक यौधगक  जैसी ज़रूरत 

210.  डीज़ल  जैसी ज़रूरत 

211.  विमभन्ि प्रकार गैसकेट सािग्री  जैसी ज़रूरत 

212.  विमभन्ि प्रकार की तेल सील  जैसी ज़रूरत 

213.  डड्रल ट्विस्ट (मिधश्रत)  जैसी ज़रूरत 

214.  एिरी पेपर - 36–60 धग्रट, 80–120  जैसी ज़रूरत 

215.  इंजि ऑयल और इंजि कूलेंट  जैसी ज़रूरत 

216.  धगयर तेल  जैसी ज़रूरत 

217.  िेलल्डगं के मलए दस्तािे (चिड़ा और अभ्रक)  जैसी ज़रूरत 

218.  हक्सॉ ब्लेड (उपभोज्य)  जैसी ज़रूरत 
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219.  
हाथ रबर के दस्तािे 5000 V . के मलए परीक्षण 

ककए गए 

 5 जोडे़ 

220.  िारक, दीपक टीकिुड बोडष, प्लग सॉकेट,  जैसी ज़रूरत 

221.  हाइड्रोिीटर  8 िग 

222.  लैवपगं अपघर्षक   जैसी ज़रूरत 

223.  चिडे़ का एप्रि  5 िग 

224.  पेट्रोल  जैसी ज़रूरत 

225.  पािर स्टीयररगं तेल  जैसी ज़रूरत 

226.  रेडडएटर कूलेंट  जैसी ज़रूरत 

227.  सुरक्षा कांच  जैसी ज़रूरत 

228.  स्टील िायर ब्रश 50mmx150mm  5 िग 

व्यवसाय शसद्धांत के शलए क्लास रूम फिीचि 

229.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी )इस्पात(  1 सेट 

230.  लेखि पैड के साथ छात्र कुमसषयााँ  24 िग 

231.  
व्हाइट बोडष का आकार 1200 मििी X 900 
मििी 

 1 िग 

232.  

ऑपिेटटगं शसस्टम के साथ प्री-लोडेड 

िवीितम ( ववस्टा औि ऊपि) कॉक्ऩ्िगिेशि 

के साथ इंस्ट्रक्टि लैप टॉप । औि एमएस 

ऑकफस पैकेज। 

 1 िग 

233.  स्क्रीि के साथ एलसीडी प्रोजेक्टि  1 िग 

234.  दराज के साथ लॉकर 
  1 प्रत्येक 

प्रमशक्षु के मलए 

टटप्पणी: 
1. दसूरी पाली िें कायषरत यूनिट या बैच के मलए टे्रिी टूल ककट और स्टील लॉकर के तहत िदों 

को छोड़कर कोई अनतररक्त सािाि उपलब्ि करािे की आिश्यकता िहीं है। 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यिसाय प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलागंता 
सीपी िलस्तष्क पक्षाघात 

एि डी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृलष्ट 

एचएच सुििे िें ददक्कत 

आई.डी बौद्धिक विकलांग 

एल सी कुष्ठ रोग  

एसएलडी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसड अटैक 

पी.डब्ल्यू.डी विकलांग व्यलक्त 
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