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एक िर्ष की अिधि के दौराि एक उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और 

िौकिी की भूशमका से संबंधधत िोजगाि कौशल ववर्यों पि प्रशशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा एक 

उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायष और पाठ्येतर गनतविधियों को करिे/करिे 

का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही कायष 
को निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लाग ूकरिे के मलए मसद्िांत विर्य को उसी तरह पढाया 
जाता है। इस पाठ्यक्रि िें शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं: - 

 

मशक्षाथी को विमभन्ि कौशलों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है जैसे, कायष की दुकाि िें बुनियादी 
किटटगं संचालि के मलए घटकों को धचह्नित करिे के मलए चुिाि करिा; घटकों पर सटीक िाप करिा और 

ऑटोिोटटि िकष  शॉप प्रथाओ ंिें उपयोग ककए जािे िाले विनिदेशों के साथ पैरािीटर की तुलिा करिा; आप 

काि की दुकाि िें विमभन्ि प्रकार के उपकरण और काि की दुकाि के उपकरण देखते हैं; िाहि िें विमभन्ि 

प्रकार के बन्िि और लॉककंग उपकरणों का उपयोग करिा; िकष  शॉप प्रथाओ ंऔर आयािों के निरीक्षण 

आटद िें उपयोग ककए जािे िाले बुनियादी किटटगं संचालि करें। प्रमशक्ष ुविमभन्ि शीट िेटल ऑपरेशि का 
उपयोग करके शीट िेटल घटकों का उत्पादि करिा सीखेंगे; िैं गरै-वििाशकारी परीक्षण विधियों का 
उपयोग करके ऑटो घटक का निरीक्षण करता हू;ं एि दी गई िौकरी िें विमभन्ि प्रकार की िेह्ल्डंग 

प्रकक्रयाओ ं के साथ घटकों का नििाषण; िाहि िें हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों की पहचाि; विद्युत 

पररपथों का नििाषण और विद्युत िाप उपकरणों का उपयोग करके इसके िापदंडों का परीक्षण करिा और 

िाहि िें बुनियादी विद्युत परीक्षण करिा। 
 

टै्रक्टर की प्रिुख असेंबमलयों को प्रदमशषत करिा भी सीखता है ; टै्रक्टर का ओिरहाल डीजल इंजि; 

टै्रक्टर के कूमलगं और लुब्रिकेशि मसस्टि की सविषमसगं करिा; टै्रक्टर की सेिा सेिि और निकास प्रणाली; 
सेिा टै्रक्टर की ईंिि फीड प्रणाली; एक कायषशाला िें ओिरहाल क्लच और टै्रक्टर के धगयरबॉक्स; 

कायषशाला िें टै्रक्टर की ओिरहाल डडिरेंमशयल और पीटीओ यूनिट; कायषशाला िें टै्रक्टर के स्टीयररंग 

मसस्टि को ओिरहाल करें। िह कायषशाला िें टै्रक्टर के पटहयों और टायरों के िरम्ित कायों का अभ्यास 

करेगा; कायषशाला िें टै्रक्टर के िेक मसस्टि की ओिरहामलगं; पािर टटलर की प्रिुख असेंबली का 
ओिरहामलगं; टै्रक्टर के उपकरणों की ओिरहामलगं; टै्रक्टर की चाह्जिंग और स्टाटटिंग मसस्टि की 
ओिरहामलगं और िील्ड ऑपरेशि को अंजाि देिा । 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रिों की एक श्ररखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िाििाि िें टदए जाते हैं। ववशभन्ि प्रकाि के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाए ंहैं। 

 

सीटीएस के तहत िैकेनिक टै्रक्टर व्यापार आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से देश भर िें वितररत 

ककया जाता है। कोसष एक साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। 
डोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्िांत और व्यािहाररक) व्यािसानयक कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता ह,ै जबकक 

िुख्य क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण 

कायषक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित 

ककया जाता है ह्जसे दुनिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

2.1 प्रविक्षुओ ंको विम्िविवित कायों को करिे में सक्षम होिा चावहए:  
 

● तकिीकी िािकों/दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओ ंकी योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिह्स्थत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

● सुरक्षा नियिों, दुघषटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायष 
करिा; 

● िौकरी करते सिय पेशेिर कौशल, ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार योग्यता कौशल लाग ूकरें। 
● कायष के मलए ड्राइंग के अिुसार कायष/वििािसभा की जााँच करें, कायष/वििािसभा िें तु्रटटयों की 

पहचाि करें और उन्हें सुिारें। 
● ककए गए कायष से संबंधित तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 
2.2 प्रगवत मागगदिगि  
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● उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 

पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

● संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 
● राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 

कायषक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 
● आईटीआई िें इंस्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 
● संबंधित क्षेत्र के विमभन्ि उद्योगों से जुड़ सकते हैं। 
● एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

● लाग ूहोिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो 
सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिचिा 

िीचे दी गई तामलका एक िर्ष की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पनिक प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्िांत) 240 

3 रोज़गार कौशल 120 

 कुल 1200 

150 घंटे के अनििायष OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) उद्योग के अिसर उपलब्ि िहीं होिे पर सिूह 

पररयोजिा अनििायष है। 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 
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2.4 आकलि औि प्रमाणि 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायषक्रि के अंत 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृह्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यांकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्तरत रूप से एक व्यह्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटषिोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेटटि असेसिेंट 

टेम्प्लेट के अिुसार होंगे 

 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोह्जत की जाएगी। पैटिष और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है । अंनतम मूल्यांकि के शलए 

प्रश्ि पत्र निधाषरित कििे के शलए सीखिे के परिणाम औि मूल्यांकि मािदंड आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा के 

दौिाि पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें टदए गए वििरण के 

अिुसार व्यह्क्तगत प्रमशक्ष ुके प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 
2.4.1 उत्तीर्ग मािदंड 

 

सिग्र पररणाि नििाषररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक साल की अिधि के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाग ू

ककया जाता है। टे्रड प्रैह्क्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणष प्रनतशत 60% और अन्य 

सभी विर्यों के मलए 33% है। गे्रस िाक्सष िहीं होंगे। 
 

2.4.2 मूलयांकि वदिाविदेि 

 

यह सुनिह्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर ब्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेर् आिश्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चाटहए। टीि िकष  का आकलि करते सिय, स्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के 

http://www.bharatskills.gov.in/
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अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रियैा, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि टदया जािा चाटहए। योग्यता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चाटहए। 
 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा: 
 

● प्रयोगशालाओ/ंकायषशालाओ ंिें ककया गया कायष 
● ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
● िूल्यांकि की उत्तर पुह्स्तका 
● िौखखक परीक्षा 
● प्रगनत चाटष 
● उपह्स्थनत और सियनिष्ठा 
● कायषभार 

● पररयोजिा कायष 
● कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक लेखा 
परीक्षा और जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के 
मलए अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अंकि पैटिष: 

 

कायग  क्षमता स्तर साक्ष्य 

(a) िूलया ांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे काि 

का नििाषण करिा चाटहए जो सािनयक िागषदशषि 

के साथ मशल्प कौशल के एक स्िीकायष िािक की 
प्राह्प्त को प्रदमशषत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं

और प्रथाओ ंके मलए उधचत  सम्िाि करता हो 

● हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे कौशल 
का प्रदशषि। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों 
के साथ विमभन्ि कायष करते सिय 60-70% 

सटीकता प्राप्त की। 
● किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा स्तर। 
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● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

 

(b) िूलया ांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चाटहए जो कि िागषदशषि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं और प्रथाओ ं के संबंि िें 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राह्प्त को 
प्रदमशषत करता हो। 

● हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
विमभन्ि कायष करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

● किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा स्तर। 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोड़ा सा 
सहयोग। 

 

(c) िूलया ांकन के दौरान 90% स ेअविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या ब्रबिा सिथषि 
के और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ंऔर प्रथाओ ंके मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया ह ैजो मशल्प कौशल के उच्च स्तर की 
प्राह्प्त को प्रदमशषत करता है। 

 

● हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायषशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

● घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
अलग-अलग कायष करते सिय 80% से अधिक 
सटीकता प्राप्त की गई। 

● किनिश िें उच्च स्तर की साि-सिाई और 
ह्स्थरता। 

● पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 
सिथषि िहीं। 
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 टै्रक्टि मैकेनिक ; कर वर्, नििाषण और अन्य भारी कतषव्यों के मलए विमभन्ि यांब्रत्रक प्रकक्रयाओ ंद्िारा टै्रक्टरों 
की िरम्ित और ओिरहाल। सिस्याओ ंऔर दोर्ों के निदाि के मलए सड़क पर िाहि की जांच और ड्राइि 

करिा या ह्स्थर ह्स्थनत िें इंजि चलािा। दोर्ों की प्रकर नत के अिुसार इंजि या यूनिट के पुजे या पूणष को 
िष्ट करिा। दोर्पूणष पुजों की िरम्ित करिा या उन्हें बदलिा, उन्हें  नििाषररत सेटटगं्स, क्लीयरेंस, सिय 

और सिायोजि के साथ किर से आिश्यक के रूप िें आगे टूलींग द्िारा किर से जोड़िा और किट की 
सटीकता सुनिह्श्चत करता है। िाहि चेमसस पर सुरक्षक्षत रूप से असेंबल या िरम्ित ककए गए इंजि को 
स्थावपत करता है और तेल और ईंिि लाइिों, नियंत्रण और अन्य सहायक उपकरण को जोड़ता है। इंजि 

शुरू करता है और ककसी भी असािान्य शोर और दस्तक के मलए प्रदशषि देखता है। काबोरेटर , ईंिि पंप ( 

पेट्रोल इंजि के मलए काबोरेटर और डीजल इंजि के मलए ईंिि पंप) को सिायोह्जत करता है, टैपेट और 

िाल्ि के बीच निकासी सेट करता है, इंजि ट्यूि करता है, िेक सिायोह्जत करता ह,ै विद्युत किेक्शि 

बिाता है और नििाषररत प्रदशषि सुनिह्श्चत करिे के मलए अन्य कायष करता है। इंजि के इलेह्क्ट्रक िोटर, 

फ्यूल पंप, काबोरेटर आटद की िरम्ित और ओिरहाल करिा। टांकिा या मिलाप भागों को िेल्ड कर सकते 

हैं। जुताई, सितलीकरण, कटाई आटद के मलए अन्य कर वर् िशीिरी की िरम्ित कर सकते हैं और 

िैकेनिक, कर वर् िशीिों के रूप िें िामित ककया जा सकता है। 

 

संदभष एिसीओ-2015: 

(i) 7231.0300– टै्रक्टर िैकेनिक 

 
 

संदभष संख्या: 

(I) एजीआर/एि9421, 

(II) एजीआर/एि 9422, 

(III) एजीआर/एि 9424, 

(IV) एजीआर/एि 9425, 
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(V) एजीआर/एि 9426, 

(VI) एजीआर/एि 9427, 

(VII) एजीआर/एि 9428 

(VIII) एजीआर/एि9429, 

(IX) एजीआर/एि 9450, 

(X) एजीआर/एि 9451, 

(XI) एजीआर/एि 1129, 

(XII) एजीआर/एि 1126, 

(XIII) एजीआर/एि 1130, 

(XIV) एजीआर/एि 1128, 

(XV) एजीआर/एि 1108, 

(XVI) एजीआर/एि 1119 

 

 

व्यिसाय मैकेनिक टै्रक्टि 

व्यिसाय कोड डीजीटी/1028 

एि. सी. ओ. – 2015 
7231.0300 

एि. एस. क्यु. एफ. िेिि 

एजीआर/एि9421, एजीआर/एि 9422, एजीआर/एि 9424, 

एजीआर/एि 9425, एजीआर/एि 9426, एजीआर/एि 9427, 

एजीआर/एि 9428 एजीआर/एि9429, एजीआर/एि 9450, 

एजीआर/एि 9451, एजीआर/एि 1129, एजीआर/एि 1126, 

एजीआर/एि 1130, एजीआर/एि 1128, एजीआर/एि 1108, 

एजीआर/एि 1119 

व्यिसाय स्तर 3 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की अवधध एक िर्ष (1200 घंटे + 150 घंटे ओजेटी/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष 
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िें व्यािसानयक विर्य के साथ 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 

न्यूितम आयु शैक्षखणक सत्र के पहले टदि को 14 िर्ष। 

PwD के योग्यता एलडी, एलसी, डीडब्लल्यू, एए, एलवी, डीईएफ़ 

इकाई क्षमता 
20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं ह)ै 

िांवित भिि/ कायगिािा एिं क्षेत्रफि 
210 वगष मी (पाककिं ग कक्ष सटहत) 

आिश्यक विधुत भार 
4.8 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 

1. मैकेनिक टै्रक्टि व्यापाि कृवर् इंजीनियरिंग / ऑटोिोबाइल / िैकेनिकल इंजीनियररंग िें बी.िोक 

/ डडग्री । (ऑटोिोबाइल िें विशेर्ज्ञता के साथ) एआईसीटीई / यूजीसी से 

िान्यता प्राप्त इंजीनियररंग कॉलेज / विश्िविद्यालय से संबंधित क्षेत्र 

िें एक िर्ष के अिुभि के साथ। 

या 
कर वर् इंजीनियररंग / ऑटोिोबाइल / िैकेनिकल इंजीनियररंग िें 03 

साल का डडप्लोिा । (एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष 
से (ऑटोिोबाइल) िें विशेर्ज्ञता के साथ या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के 

अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ " मैकेनिक टै्रक्टि / 

मैकेनिक कृवर् मशीििी)" के टे्रड िें एिटीसी / एिएसी उत्तीणष । 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकार िें प्रासंधगक राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 

प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 

 

िोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक 
के पास डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी 
योग्यता होिी चाटहए। हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी भी रूप 
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में NCIC होिा चाटहए। 
2. िोजगाि कौशल डीजीटी संस्थािों से एम्प्लॉयब्रबमलटी ह्स्कल्स िें शॉटष टिष टीओटी कोसष 

के साथ दो साल के अिुभि के साथ ककसी भी विर्य िें एिबीए / बीबीए 

/ कोई भी स्िातक / डडप्लोिा । 

(12िीं/डडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अंगे्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

 

या 
डीजीटी संस्थािों से रोजगार कौशल िें शॉटष टिष टीओटी कोसष के साथ 

आईटीआई िें िौजूदा सािाह्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 
 

3. प्रशशक्षक के शलए न्यूितम 
आयु 

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की सूची अिुबंि-I . के अिुसार 

  



 

11 

 
 

 
 विक्षर् विष्कषग परीक्षार्थी की कुि क्षमताओ ंके प्रवतवबंब होते हैं तर्था आकिि विधागररत मािदण्डों के 

अिुसार वकया जाएगा। 
 
5.1 विक्षर् पररर्ाम - व्यिसाय विविष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि करते हुए कायषशाला िें बुनियादी किटटगं संचालि के मलए 
घटकों को धचह्नित करिे का विकल्प चुिें। (NOS:AGR/N9421) 

2. अमभिय करिा शुद्िता िापि पर  ऑटोिोटटि िें घटक कायषशाला अभ्यास 
(NOS:AGR/N9422) 

3. िाहि िें विमभन्ि प्रकार के िास्टनिगं और लॉककंग उपकरणों का प्रयोग करें। (एिओएस: 

एजीआर/एि9423) 

4. िकष शॉप िें कटटगं टूल्स का प्रयोग करें, पीसते सिय सुरक्षा साििानियों का पालि करें। 
(एिओएस: एजीआर/एि9424) 

5. कायषशाला िें विमभन्ि प्रकार के औजारों और कायषशाला उपकरणों का प्रयोग करें। 
(एिओएस: एजीआर/एि1126) 

6. कायषशाला प्रथाओ ंऔर आयािों के निरीक्षण िें उपयोग ककए जािे िाले बुनियादी किटटगं 
संचालि करें। (एिओएस: एजीआर/एि9425) 

7. विमभन्ि शीट िातु कायों का उपयोग करके शीट िातु के घटकों का उत्पादि करें। 
(एिओएस: एजीआर/एि9426) 

8. विद्युत िाप उपकरणों का उपयोग करके विद्युत पररपथों का नििाषण और इसके िापदंडों 
का परीक्षण करें। (एिओएस: एजीआर/एि9427) 

9. एक िाहि िें बुनियादी विद्युत परीक्षण करें। (एिओएस: एजीआर/एि1129) 

10. बैटरी परीक्षण और चाह्जिंग संचालि करें। (एिओएस: एजीआर/एि1129) 

11. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक सककष ट और परीक्षण का नििाषण। (एिओएस: एजीआर/एि9428) 

12. टदए गए कायष िें विमभन्ि प्रकार की िेह्ल्डंग प्रकक्रयाओ ं के साथ घटकों का नििाषण। 
(एिओएस: एजीआर/एि9429) 
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13. गरै-वििाशकारी परीक्षण विधियों का उपयोग करके ऑटो घटक का निरीक्षण करें। 
(एिओएस: एजीआर/एि1126) 

14. एक िाहि िें हाइड्रोमलक और िायिीय घटकों की पहचाि करें। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

15. टै्रक्टर की प्रिुख असेंबमलयों का प्रदशषि। (एिओएस: एजीआर/एि1130) 

16. टै्रक्टर का ओिरहाल डीजल इंजि। (एिओएस: एजीआर/एि1128) 

17. एक कायषशाला िें टै्रक्टर की कूमलगं और स्िेहि प्रणाली की सविषमसगं करिा। (एिओएस: 

एजीआर/एि1128) 

18. एक कायषशाला िें टै्रक्टर की सविषस इिटेक और एग्जॉस्ट मसस्टि। (एिओएस: 

एजीआर/एि1128) 

19. कायषशाला िें टै्रक्टर की सविषस फ्यूल िीड मसस्टि। (एिओएस: एजीआर/एि1128) 

20. एक कायषशाला िें ओिरहाल क्लच और टै्रक्टर का धगयरबॉक्स। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

21. कायषशाला िें ओिरहाल डडिरेंमशयल और टै्रक्टर की पीटीओ यूनिट। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

22. कायषशाला िें टै्रक्टर के ओिरहाल स्टीयररंग मसस्टि। (एिओएस: एजीआर/एि1129) 

23. कायषशाला िें टै्रक्टर के पटहयों और टायरों की कैरीआउट िरम्ित। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

24. कायषशाला िें टै्रक्टर के ओिरहाल िेक मसस्टि। (एिओएस: एजीआर/एि1129) 

25. पािर टटलर की प्रिुख असेंबमलयों को ओिरहाल करिा और िील्ड ऑपरेशि करिा। 
(एिओएस: एजीआर/एि1108) 

26. टै्रक्टर के ओिरहाल उपकरण। (एिओएस: एजीआर/एि1119) 

27. टै्रक्टर की ओिरहाल चाह्जिंग और स्टाटटिंग मसस्टि। (एिओएस: एजीआर/एि1129) 

28. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररंग ड्राइंग पढें और लाग ूकरें (NOS: 

AGR/N9450) 

29. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस: 

एजीआर/एि9451) 
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विक्षर् पररर्ाम मूलयांकि मापदण्ड 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि 
किते हुए कायषशाला में 
बुनियादी कफटटगं संचालि के 
शलए घटकों को धचह्नित कििे 
का ववकल्प चुिें। (एिओएस: 

एजीआर/एि9421)  

िकष पीस पर िाककिं ग टूल का उपयोग करके ड्राइंग के अिुसार िाकष  
करें  
। 

मािक ववनिदेशों औि सहिशीलता के अिुसाि कायष को धचप 
किें। 
मािक ववनिदेशों औि सहिशीलता के अिुसाि सभी आयामों 
को मापें। 

 

2. अमभिय करिा शुद्िता िापि 

पर  ऑटोिोटटि िें घटक 

कायषशाला अभ्यास 
(NOS:AGR/N9422) 

सटीक माप उपकिणों का उपयोग किके मािक ववनिदेशों औि 

सहिशीलता के अिुसाि सभी आयामों को मापें । 
 

ववशभन्ि गेजों का उपयोग किके निमाषता के ववनिदेश के साथ 
शमलाि किके वाहि के घटकों से संबंधधत मापदंडों को उसके 
प्रभावी संचालि के शलए मापें। 

 

3. वाहि में ववशभन्ि प्रकाि के 
फास्टनिगं औि लॉककंग 
उपकिणों का उपयोग। 

(एिओएस: एजीआर/एि9423) 

वाहि में प्रयुक्त ववशभन्ि प्रकाि के फास्टििों औि लॉककंग 
उपकिणों की पहचाि किें। 
ववशभन्ि प्रकाि के लॉककंग उपकिणों का सही ढंग से उपयोग 
किें। 
बोल्ट औि िट धागे निटदषष्ट किें। 
क्षनतग्रस्त स्टड औि बोल्ट को हटािे का अभ्यास किें। 

 

4. वकष शॉप में कटटगं टूल्स का 
प्रयोग किें, पीसते समय सुिक्षा 

उपकिण सामग्री औि उिके आवेदि काटिे की पहचाि किें। 
कटटगं औि माककिं ग टूल्स की योजिा बिाए ंऔि पीसें। 
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सावधानियों का पालि किें। 
(एिओएस: एजीआर/एि9424) 

गेज के साथ उपकिण कोणों को मापें। 

 

5. ववशभन्ि प्रकाि  

के औजािों औि कायषशाला 
उपकिणों का प्रयोग किें। 
(एिओएस: एजीआर/एि1126) 

ऑटोमोटटव वकष शॉप में इस्तेमाल होिे वाले ववशभन्ि प्रकाि के हैंड 

औि पावि टूल्स की पहचाि किें। 
ववशभन्ि उपकिण औि कायषशाला उपकिण संचाशलत किें। 

 

6. कायषशाला प्रथाओ ंऔर आयािों 
के निरीक्षण िें उपयोग ककए 
जािे िाले बुनियादी किटटगं 
संचालि किें । (एिओएस: 

एजीआर/एि9425) 

समतल सतहों पि माककिं ग टूल का उपयोग किके ड्राइंग के 
अिुसाि माकष  किें। 
हैक देखा औि ववशभन्ि तिीकों का उपयोग किके िौकिी को 
फाइल ककया औि  

मािक ववनिदेशों औि सहिशीलता के अिुसाि प्रदशषि ककया। 

समतल सतहों पि डड्रशलगं औि िीशमगं। 
िल औि डाई के साथ आंतरिक औि बाहिी थे्रडडगं के शलए हाथ 
के औजािों को पहचािें औि उिका उपयोग किें। 
मािक ववनिदेश औि सहिशीलता के अिुसाि सभी आयामों को 
मापें। 

 

7. विमभन्ि शीट िातु कायों का 
उपयोग करके शीट िातु के 
घटकों का उत्पादि करें। 
(एिओएस: एजीआर/एि9426) 

कायष के मलए उपकरण और सािग्री का पता लगािा और चयि करिा 
और  

इसे सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि करािा। 
विमभन्ि प्रकार के शीट िेटल प्रचालिों के मलए कायष की योजिा 
बिािा और उसे व्यिह्स्थत करिा। 
सतहों पर िाककिं ग टूल का उपयोग करके ड्राइंग के अिुसार िाकष  करें । 
 

ड्राइंग के अिुसार घटकों का उत्पादि करें। 
 

8. विद्युत िाप उपकरणों का बुनियादी ववद्युत संचालि के शलए कायष की योजिा बिािा 
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उपयोग करके विद्युत पररपथों 
का नििाषण और इसके िापदंडों 
का परीक्षण करें। (एिओएस: 

एजीआर/एि9427) 

औि उसे व्यवह्स्थत कििा। 
काम कििे के शलए आवश्यक उपकिण, उपकिण औि सामग्री 
का चयि किें। 
बुनियादी ववद्युत संचालि किते समय सुिक्षा नियमों का 
पालि किें। 
इलेह्क्ट्रकल वायि जॉइंट्स का प्रदशषि किें, इलेह्क्ट्रकल सककष ट 
बिाए ंऔि सककष ट ड्रॉइंग औि ऑपिेटटगं प्रकक्रयाओ ंके अिुसाि 
बुनियादी इलेह्क्ट्रकल मापदंडों का पिीक्षण किें। 

 

9. एक िाहि िें बुनियादी 
विद्युत परीक्षण करें। 
(एिओएस: एजीआर/एि1129) 

ऑटो इलेह्क्ट्रकल कंपोिेंट टेह्स्टंग के शलए काम की योजिा 
बिाए ंऔि उसे व्यवह्स्थत किें। 
वाहि में ऑटो ववद्युत घटकों का पता लगािा। 

ववद्युत परिपथों में नििंतिता औि वोल्टेज ड्रॉप का पिीक्षण 
किें। 
एक वाहि औि पिीक्षण लैंप में ववद्युत घटकों का संचालि 
किें। 

 

10. बैटरी परीक्षण और चाह्जिंग 
संचालि करें। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

कायष के शलए उपकिण औि सामग्री का पता लगािा औि चयि 
कििा। 
निम्िशलखखत ऑपिेशि किते समय सुिक्षा नियमों का पालि 
किें। 
बैटिी चाजष कििे के शलए ववशभन्ि ववधधयों की योजिा बिाए ं
औि उिका चयि किें। 
संचालि प्रकक्रया के अिुसाि बैटिी पिीक्षण किें। 

 

11. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक सककष ट 
और परीक्षण का नििाषण। 
(एिओएस: एजीआर/एि9428) 

ववशभन्ि प्रकाि के बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक घटकों औि माप 
उपकिणों की योजिा बिाए ंऔि उिका चयि किें। 
मािक प्रकक्रया के अिुसाि बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक गेट सककष ट 
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औि उसके घटकों का निमाषण औि पिीक्षण किें। 
 

12. टदए गए कायष िें विमभन्ि 
प्रकार की िेह्ल्डंग प्रकक्रयाओ ंके 
साथ घटकों का नििाषण। 
(एिओएस: एजीआर/एि9429) 

वेह्ल्डंग प्रकक्रया के साथ घटकों के उत्पादि के शलए उपयुक्त 
ववधध की योजिा बिाए ंऔि उसका चयि किें। 
उपिोक्त कायों को किते समय सुिक्षा नियमों का पालि किें। 
जॉब पि माककिं ग टूल्स का उपयोग किके ड्राइंग के अिुसाि 
माकष  किें। 
उपिोक्त कायों को कििे के शलए उपयुक्त उपकिणों औि 
उपकिणों का चयि किें। 
मािक संचालि प्रकक्रया के अिुसाि घटक की स्थापिा औि 
उत्पादि। 

 

13. गरै-वििाशकारी परीक्षण 
विधियों का उपयोग करके 
ऑटो घटक का निरीक्षण करें। 
(एिओएस: एजीआर/एि1126) 

विमभन्ि िाहि घटकों को इसकी नििाषण प्रकक्रयाओ ंद्िारा िगीकर त 

करें 
टदए गए कायष का एिडीटी परीक्षण करिे के मलए उपकरणों और 

उपकरणों का पता लगािा और उिका चयि करिा। 
गरै-वििाशकारी परीक्षण के मलए कायष की योजिा बिाए ं और उसे 

व्यिह्स्थत करें। 
उपयुक्त परीक्षण उपकरण का उपयोग करके विमभन्ि प्रकार के गरै-

वििाशकारी परीक्षण करें । 
 

कायष के परीक्षण के दौराि सुरक्षा/साििािी का ध्याि रखें। 
 

14. एक िाहि िें हाइड्रोमलक और 
िायिीय घटकों की पहचाि 
करें। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

निम्िशलखखत ऑपिेशि किते समय सुिक्षा नियमों का पालि 
किें। 
वाहि में हाइड्रोशलक घटकों का पता लगाएाँ औि उिकी पहचाि 
किें। 
वाहि में वायवीय घटकों का पता लगाएाँ औि उिकी पहचाि 
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किें। 
 

15. टै्रक्टर की प्रिुख असेंबमलयों 
का प्रदशषि। (एिओएस: 

एजीआर/एि1130) 

कायष के शलए उपकिण औि सामग्री का पता लगािा औि चयि 
कििा औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किािा। 
डैशबोडष पि लगे ववशभन्ि गेजों की पहचाि किें औि उधचत 
कायषप्रणाली की जांच किें 
इंजि शुरू कििे से पहले दैनिक जांच किें। 
इंजि शुरू किें औि इसे गमष होिे दें। 

डैशबोडष पि लगे ववशेर् गेज की कायषक्षमता में समस्या की 
पहचाि किें औि िीडडगं को रिकॉडष किें औि मािक िीडडगं के 
साथ इसकी तुलिा किें। 
मािक संचालि पद्धनत के अिुसाि खिाब गेजों की 
मिम्मत/बदलें। 
उधचत कायषक्षमता के शलए जााँच किें। 

 

16. टै्रक्टर का ओिरहाल डीजल 
इंजि। (एिओएस: 

एजीआर/एि1128) 

कायष के शलए उपकिण औि सामग्री का पता लगािा औि चयि 
कििा औि इसे समय पि उपयोग के शलए उपलब्लध किािा। 
मािक सुिक्षा मािदंडों के अिुपालि में कायष की योजिा बिाएं। 
संभाववत समाधाि प्रदशशषत किें औि टीम के भीति कायों से 
सहमत हों। 
इंजि से शीतलक औि स्िेहक निकालें औि इंजि के सहायक 
उपकिण निकालें। 
सववषस शसलेंडि हेड असेंबली। 
सेवा तेल िाबदाि औि तेल पंप। 
सववषस वपस्टि औि किेह्क्टंग िॉड असेंबली। 
सेवा चक्का, क्रैं क शाफ्ट, कैं र्फ़्ट औि उसके बबयरिगं्स औि 
धगयि। 
सववषस शसलेंडि ब्ललॉक। 
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प्रकक्रया औि अिुशंशसत ववनिदेश के अिुसाि वाल्व क्लीयिेंस 
की जााँच किें औि समायोह्जत किें। 
सभी एक्सेसिीज को रिकफट किें। 
मािक ववनिदेश के अिुसाि सभी आवश्यक शीतलक औि 
स्िेहक को कफि से भिें। 
इंजि चालू किें औि डैशबोडष गेजों की िीडडगं देखें औि इंजि के 
प्रदशषि को रिकॉडष किें। 

 

17. एक कायषशाला िें टै्रक्टर की 
कूमलगं और स्िेहि प्रणाली की 
सविषमसगं करिा। (एिओएस: 

एजीआर/एि1128) 

इंजि कूलेंट की जााँच किें औि फ्लशशगं सॉल्यूशि का उपयोग 
किके कूशलगं शसस्टम को रिवसष फ्लश किें। 
सववषस िेडडएटि औि िेडडएटि कैप 

दिाि के शलए िेडडएटि होसेस की जााँच किें औि यटद आवश्यक 
हो तो बदलें। 
निमाषता ववनिदेश के अिुसाि उधचत कामकाज के शलए 
थमोस्टेट वाल्व का पिीक्षण किें औि यटद आवश्यक हो तो 
बदलें। 
सेवाक्षमता के शलए पािी के पंप की जााँच किें औि खिाब होिे 
पि बदल दें। 
उधचत तिाव के शलए पंखे/अल्टििेटि बेल्ट की जााँच किें। 
इंजि ऑयल की जााँच किें औि बदलें 
तेल कफ़ल्टि औि तेल पंप बदलें 
सववषस ऑयल कूलि औि पे्रशि रिलीफ वाल्व 

 

18. एक कायषशाला िें टै्रक्टर की 
सविषस इिटेक और एग्जॉस्ट 
मसस्टि। (एिओएस: 

एजीआर/एि1128) 

सेवा / बदलें एयि क्लीिि 

ओविहाल एयि कंपे्रसि 

ओविहाल निकास ववधािसभा 
निमाषता ववनिदेश के अिुसाि सेवा टबोचाजषि / सुपिचाजषि। 
सेवा इंटिकूलि। 
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एग्जॉस्ट लीकेज औि एग्जॉस्ट शसस्टम के िबि माउंटटगं की 
जााँच किें। 
सेवा निकास कई गुिा। 

उत्पे्रिक किवटषि की जााँच किें औि बदलें। 
गुजंयमाि यंत्र / मफलि की जााँच किें औि बदलें। 

 

19. कायषशाला िें टै्रक्टर की सविषस 
फ्यूल िीड मसस्टि। 
(एिओएस: एजीआर/एि1128) 

निमाषता ववनिदेश के अिुसाि पेट्रोल इंजि टै्रक्टि को ट्यूि किें 
डीजल/पेट्रोल ईंधि लाइि में रिसाव की जााँच किें। 
सेवा ईंधि टैंक औि ईंधि कफल्टि 

सेवा ईंधि फ़ीड पंप / पेट्रोल ईंधि पंप 

निमाषता ववनिदेश के अिुसाि डीजल ईंधि इंजेक्शि पंप का 
समय निधाषरित किें 
ककसी भी फंसी हुई हवा को बाहि निकालिे के शलए फ्यूल 
शसस्टम को ब्ललीड किें। 
इंजि शुरू किें औि निमाषता द्वािा निटदषष्ट मािक टदशानिदेशों 
के अिुसाि उधचत कामकाज की जांच किें। 

 

20. एक कायषशाला िें ओिरहाल 
क्लच और टै्रक्टर का 
धगयरबॉक्स। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

कायष के शलए उपकिणों औि उपकिणों का पता लगािा औि 
उिका चयि कििा औि इसे समय पि उपयोग के शलए 
उपलब्लध किािा। 
मािक सुिक्षा मािदंडों के अिुपालि में कायष की योजिा बिाएं। 
क्लच पेडल फ्री प्ले को समायोह्जत किें औि इसके प्रदशषि की 
जांच किें। 
परिचालि वाहि द्वािा क्लच औि धगयिबॉक्स के प्रदशषि की 
निगिािी किें। 
टै्रक्टि का सववषस क्लच, धगयिबॉक्स औि ड्राइवलाइि। 
टै्रक्टि के शलए क्लच, धगयिबॉक्स औि सहायक धगयिबॉक्स को 
रिकफट किें औि मािक टदशानिदेशों के अिुसाि प्रदशषि की 
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जांच किें। 
 

21. कायषशाला िें ओिरहाल 
डडिरेंमशयल और टै्रक्टर की 
पीटीओ यूनिट। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

कायष के शलए उपकिणों औि उपकिणों का पता लगािा औि 
उिका चयि कििा औि इसे समय पि उपयोग के शलए 
उपलब्लध किािा। 
मािक सुिक्षा मािदंडों के अिुपालि में कायष की योजिा बिाएं। 
टै्रक्टि की सववषस डडफिेंशशयल यूनिट 

टै्रक्टि की सववषस पीटीओ यूनिट। 
 

22. कायषशाला िें टै्रक्टर की 
ओिरहामलगं स्टीयररंग 
मसस्टि। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

अत्यधधक खेलिे के शलए स्टीयरिंग शलकेंज का नििीक्षण किें। 
टै्रक्टि का सववषस स्टीयरिंग धगयि बॉक्स। 
टै्रक्टि से फं्रट एक्सल असेंबली निकालें। 
निमाषता द्वािा निधाषरित टदशानिदेशों के अिुसाि फं्रट एक्सल 
असेंबली की मिम्मत किें 
फं्रट एक्सल असेंबली को रिकफट किें औि निमाषता के 
टदशानिदेशों के अिुसाि उधचत कामकाज की जांच किें। 
उधचत कामकाज औि असामान्य शोि के शलए आगे औि पीछे 
के निलंबि की जााँच किें। 
सववषस फं्रट औि रियि सस्पेंशि शसस्टम। 
टै्रक्टि के आगे औि पीछे के सस्पेंशि को ठीक किें औि 
निमाषता के ववनिदेशों के अिुसाि उधचत कामकाज की जांच 
किें। 

 

23. कायषशाला िें टै्रक्टर के पटहयों 
और टायरों की कैरीआउट 
िरम्ित। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

रिम, टायि औि ट्यूब की जांच औि सेवा किें औि यटद 
आवश्यक हो तो मिम्मत / बदलें। 

निमाषता द्वािा अिुशंशसत मुद्रास्फीनत दबाव के अिुसाि टायिों 
को फुलाए।ं 
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24. कायषशाला िें टै्रक्टर के 
ओिरहाल िेक मसस्टि। 
(एिओएस: एजीआर/एि1129) 

प्रभावशीलता के शलए टै्रक्टि के बे्रक का पिीक्षण किें। 
सववषस बे्रक। 
हाइड्रोशलक बे्रक शसलेंडि निकालें। 
सववषस हाइड्रोशलक बे्रक शसलेंडि। 
बे्रक शसस्टम को ब्ललीड किें। 

 

25. पािर टटलर की प्रिुख 
असेंबमलयों को ओिरहाल 
करिा और िील्ड ऑपरेशि 
करिा। (एिओएस: 

एजीआर/एि1108) 

पावि टटलि के प्रमुख असेंबशलयों को हटा दें। 

डडस्मेंटल ट्रांसशमशि, क्लच औि बे्रक 

ट्रांसशमशि, क्लच औि बे्रक के घटकों को साफ औि 
बदलें/मिम्मत किें। 
ट्रांसशमशि, क्लच औि बे्रक घटकों को इकट्ठा किें। 
पावि टटलि में ट्रांसशमशि, क्लच औि बे्रक को कफि से लगाएं। 
बबिा उपकिणों के पावि टटलि का क्षेत्र संचालि। 

 

26. टै्रक्टि के ओिरहाल उपकरण । 
(एिओएस: एजीआर/एि1119) 

उधचत कामकाज के शलए हल, हैिो, कल्टीवेटि, सीड डड्रल औि 
टै्रक्टि टे्रलि की जााँच किें। 
हल, हैिो, कल्टीवेटि, सीड डड्रल औि टै्रक्टि टे्रलि की कैिीआउट 
सववषस। 
टहधचगं अभ्यास (एकल औि तीि बबदुं) किें। 
खेत के संचालि के दौिाि सही कामकाज के शलए कृवर् 
उपकिणों को समायोह्जत किें। 

 

27. टै्रक्टर की ओिरहाल चाह्जिंग 
और स्टाटटिंग मसस्टि। 
(एिओएस: एजीआर/एि1129) 

निमाषता के टदशा-निदेशों के अिुसाि उधचत कामकाज के शलए 
चाह्जिंग शसस्टम की जााँच किें। 
सववषस अल्टििेटि। 
टै्रक्टि के शलए अल्टििेटि को रिकफट किें औि कामकाज की 
जांच किें। 
निमाषता के टदशा-निदेशों के अिुसाि उधचत कामकाज के शलए 
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स्टाटटिंग शसस्टम की जााँच किें। 
सववषस स्टाटषि। 

टै्रक्टि के शलए स्टाटषि को रिकफट किें औि कामकाज की जांच 
किें। 

 

28. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं। (एिओएस: 

एजीआर/एि9451) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें 

 

29. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररंग ड्राइंग पढें और 
लाग ूकरें। (एिओएस: 

एजीआर/एि9450) 

ड्राइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायष 
निष्पाटदत करिे िें आिेदि करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश पढें और विश्लेर्ण करें। 
लापता/अनिटदषष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें 
और कायष को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के 

मलए स्ियं की गणिा करें। 
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मैकेनिक टै्रक्टि व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध संदभग  प्रविक्षर् पररर्ाम 

व्यावसानयक कौशल 

(प्रायोवगक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यािसावयक ज्ञाि (सैद्ांवतक) 

व्यािसानयक 
कौशल 76 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 12 बजे 

बिािा विकल्प प्रनत ले 

जािा बाहर अंकि 

घटकों का के मलये 

बुनियादी किटटगं 

संचालि िें  कायषशाला 
निम्िमलखखत सुरक्षा 
एहनतयात। (एिओएस: 

एजीआर/एि9421) 

1. के साथ पररधचत संस्थाि, 

िौकरी के अिसर िें  
ऑटोिोबाइल  क्षेत्र, 

िशीिरी उपयोग ककया 
गया िें व्यापार। (07 

बजे।) 
2. द्िारा ककए गए कायों के 

प्रकार दुकाि के िशष िें 
छात्र। (08 बजे।) 

3. व्यािहाररक सम्बंधित 

प्रनत सुरक्षा तथा 
स्िास््य, का िहत्ि
  

रखरखाि और स्िच्छता 
का कायषशाला। (03 बजे।) 

4. परस्पर कक्रया साथ 

स्िास््य कें द्र तथा आग 

सविषस स्टेशि प्रनत प्रदाि 

करिा प्राथमिक उपचार 

और अह्ग्ि सुरक्षा पर 

डेिो, आग का उपयोग 

बुझािेिाले। (02 बजे।) 
5. प्रदशषि पर सुरक्षक्षत 

प्रवेश औि परिचय  व्यापाि: 

पररचय प्रनत  पाठ्यक्रि अिधि, 

पाठ्यक्रि विर्य, मसलेबस का 
अध्ययि। सािान्य नियि 

संबंधित प्रनत  संस्थाि, 

सुवििाएाँ उपलब्ि- छात्रािास, 

ििोरंजि, धचककत्सा तथा 
पुस्तकालय कायषरत घंटे तथा 
सिय सारणी। 
व्यावसानयक सुिक्षा औि 

स्वास््य िहत्त्ि का सुरक्षा और 

सािान्य साििानियां देखा िें  
दुकाि। बुनियादी पहला 
सहायता, सुरक्षा लक्षण - के 

मलये खतरा, चेताििी, साििािी 
और व्यह्क्तगत सुरक्षा संदेश। 
सुरक्षक्षत ईंिि ररसाि, आग का 
प्रबंिि बुझािे उपयोग ककया 
गया के मलये विमभन्ि प्रकार का 
आग। सुरक्षक्षत निपटाि का 
विर्ाक्त िलू, सुरक्षक्षत हैंडमलगं 

और आिधिक परीक्षण का 
उठािे की उपकरण, प्राधिकार 
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हैंडमलगं तथा सािनयक 

का परीक्षण  उठािे 

की उपकरण, तथा सुरक्षा 
प्रयुक्त इंजि तेल का 
निपटाि। (02 बजे।) 

का चलती और सड़क परीक्षण 

िाहि। 
सुरक्षा निपटाि का उपयोग 

ककया गया यन्त्र तेल, विद्युतीय 

सुरक्षा 
सलाह। (04 घंटे।) 

6. ह्स्प्रंग कैमलपसष, 
डडिाइडर, स्क्राइबर, पंच, 

छेिी आटद के साथ स्टील 

रूल जैसे सभी िाककिं ग 

एड्स का उपयोग करिे 

का अभ्यास करें। (11 

बजे।) 
7. एक िकष  पीस को लेआउट 

करें- लाइि, सकष ल, आकष  
और सकष ल के मलए। (10 

घंटे।) 

8. िापिे िाले टेप से िाहि 

के व्हीलबेस को िापिे का 
अभ्यास करें। (10 घंटे।) 

9. ह्स्प्रंग टेंशि टेस्टर का 
उपयोग करके िॉल्ि 

ह्स्प्रंग टेंशि को िापिे का 
अभ्यास िायु प्रभाि ररंच 

के उपयोग से व्हील लग 

िट्स को हटािे का 
अभ्यास सािान्य 

िकष शॉप टूल्स और पािर 

हाथ और ब्रबजली उपकरण: - 

अंकि योजिा, अंकि सािग्री-
चाक, प्रमशया िीला। सिाई के 

उपकरण- स्कै्रपर, िायर िश, 

एिरी पेपर, सरिेस प्लेट्स का 
वििरण, देखभाल और उपयोग, 

स्टील रूल, िापिे िाला टेप, 

ट्राई स्क्िायर। कैमलपसष-अंदर 

और बाहर। डडिाइडर, सरिेस 

गेज, स्क्राइबर, पंच-वप्रक पंच, 

सेंटर पंच, वपि पंच, खोखला 
पंच, िंबर और लेटर  पंच। 

छेिी-सपाट, क्रॉसकट। हैिर-

बॉल पीि, गांठ, िैलेट। स्कू्र 

ड्राइिर- ब्लेड स्कू्रड्राइिर, 

किमलप्स स्कू्र ड्राइिर, शाफ़्ट 

स्कू्रड्राइिर। एलि की, बेंच 

िाइस और सी-क्लैंप, स्पैिसष-
ररंग स्पैिर, ओपि एंड एस पैिर 

और कॉह्म्बिेशि स्पैिर, 

यूनििसषल एडजस्टेबल ओपि-

एंड स्पैिर। सॉकेट और सहायक 

उपकरण, 

सरौता  - संयोजि 

सरौता, बहु पकड़, लंबी िाक, 
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टूल्स पर अभ्यास करें। 
(23 घंटे।) 

सपाट-िाक, निपर या वपिर 

सरौता, साइड कटर, टटि के 

टुकडे़, सककष ल सरौता, बाहरी 
सककष ल सरौता। िायु प्रभाि ररंच, 

एयर शाफ़्ट, िॉचं- टॉकष  िॉचं, 

पाइप िॉचं, कार जेट  िाशर 

पाइप फ्लेयररंग 

और काटिे के उपकरण, खींचिे 

िाले-धगयर 

और असर। (08 बजे।) 
व्यािसानयक 
कौशल 56 घंटे।; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 15 घंटे 

अमभिय करिा शुद्िता 
िापि पर  ऑटोिोटटि 

िें घटक कायषशाला 
अभ्यास । (एिओएस: 

एजीआर/एि9422) 

10. टदए गए जॉब द्िारा 
सटीक उपकरणों िनिषयर 

कैमलपर, िाइक्रोिीटर, 

डायल बोर गेज, 

टेलीस्कोवपक गेज, िीलर 

गेज, पे्रशर गेज, डायल 

टेस्ट इंडडकेटर का 
उपयोग करके विमभन्ि 

घटकों को िापिे का 
अभ्यास करें। (56 घंटे ) 

प्रणाली का माप, वििरण, ध्याि 

और उपयोग का - िाइक्रोिीटर- 

बाहर तथा गहराई  

 िाइक्रोिीटर, 

िाइक्रोिीटर सिायोजि, 

िनिषयर कैमलपसष, दरूबीि गेज, 

डायल बोर गेज, डायल संकेतक, 

सीिा, िूंछ थाह लेिा, िागा 
वपच थाह  लेिा, खालीपि थाह 

लेिा, थका देिा दबाि थाह 

लेिा। (15 घंटे।) 
व्यािसानयक 
कौशल 14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि प्रकार का 
प्रयोग करें का बन्िि 

तथा उपकरणों को लॉक 

करिा िाहि। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि9423) 

11. िट, बोल्ट और स्टड 

आटद की सािान्य सिाई, 

जााँच और उपयोग पर 

अभ्यास (7 घंटे।)  

12. ब्लाइंड होल से 

स्टड/बोल्ट को हटािा। (7 

घंटे।) 

फास्टििों- विमभन्ि का 
अध्ययि स्कू्र, िट, स्टड  और के 

प्रकार बोल्ट, लॉककंग डडिाइस, 

जैसे ताला पागल, कोटर, 

विभाह्जत करिा वपि, चाब्रबयां, 
चक्कर, ताला के छल्ले, ताला 
िाशर तथा ढंूढिे  कहााँ पे िे हैं 
उपयोग ककया गया। िाशर और 
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रासायनिक यौधगकों कर सकते 

हैं होिा उपयोग ककया गया प्रनत 

िदद करिा सुरक्षक्षत इि 

िास्टिरों सिारोह का गास्केट, 

चयि का सािग्री के मलये 

गसै्केट और पैककंग, तेल 

जिािों। (05 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 14 घंटे; 

पेशेिर 

ज्ञाि 05 घंटे 

काटिे के उपकरण का 
प्रयोग करें कायषशाला , 
निम्िमलखखत सुरक्षा 
एहनतयात जबकक पीस 

(एिओएस: 

एजीआर/एि9424) 

13. काटिे के उपकरण जैसे 

हक्सॉ, िाइल, छेिी, छेिी 
की िार, सेंटर पंच, पीसते 

सिय सुरक्षा साििानियों 
का अभ्यास करें। (7 घंटे।) 

14. Hacksawing और टदए 

गए आयािों को दाखखल 

करिे का अभ्यास करें। (7 

घंटे।) 

काट िहा ह ैऔजाि :- पढाई 

करिा का विमभन्ि प्रकार के 

काटिे के उपकरण जैसे हक्सॉ, 
िाइल- डेकिनिशि, पाट्षस का 
एक फाइल, विमशष्टता, श्रणेी, 
आकार, विमभन्ि के प्रकार कट 

गया तथा उपयोग करता है।, बंद 

हाथ वपसाई साथ सैंडर, बेंच और 

कुरसी की चक्की, सुरक्षा पीसते 

सिय साििानियां । (05 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि प्रकार का 
प्रयोग करें        
उपकरणों की और 

कायषशाला िें उपकरण 

कायषशाला। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि1126) 

15. ह्क्लयर और ब्लाइंड 

होल्स को धचह्नित करिे 

और डड्रल करिे का 
अभ्यास, ट्विस्ट डड्रल को 
तेज करिा डड्रमलगं िशीि 

का उपयोग करते सिय 

सुरक्षा साििानियों का 
पालि करिा चाटहए। (14 

घंटे।) 

सीमाए,ं कफट औि सहिशीलता: 
- पररभार्ा का सीिा, किट और 

सटहष्णुता साथ उदाहरण 

उपयोग ककया गया ऑटो िें 
अियि। 
डड्रशलगं मशीि - वििरण तथा 
अध्ययि का बेंच प्रकार डड्रमलगं 

िशीि, पोटेबल विद्युतीय 

डड्रमलगं िशीि, छेद करिा पकडे़ 

उपकरण, काि होह्ल्डंग 

उपकरण, छेद करिा ब्रबट्स। 
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(05 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

कायषशाला प्रथाओ ंऔर 

आयािों के निरीक्षण िें 
उपयोग ककए जािे िाले 

बुनियादी किटटगं 

संचालि करें। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि9425) 

16. एक साि और अंिे छेद 

को टैप करिे का अभ्यास, 

टेप डड्रल आकार का 
चयि, स्िेहि का 
उपयोग, स्टड एक्सटै्रक्टर 

का उपयोग। (6 घंटे।) 

17. बोल्ट/स्टड पर िागे 

काटिा। (2 घंटे।) 

18. टू पीस डाई का 
सिायोजि, टदए गए 

वपि/शाफ्ट के अिुरूप 

होल/बुश को रीि करिा, 
दी गई िशीिी सतह को 
स्कै्रप करिा। (6 घंटे।) 

िल औि मि जाता है: हाथ िल 

और ररंच, टैप की गणिा िीटट्रक 

और इंच के मलए डड्रल आकार 

िल विमभन्ि प्रकार के डाई और 

िरिा भण्डार। पेंच निकालिे 

िाले हाथ िीमि - अलग अलग 

टाइप का हाथ रीिर, छेद करिा 
आकार के मलये रीमिगं, लैवपगं, 

लैवपगं अपघर्षक, प्रकार का 
गोद। (05 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 7 घंटे।; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 01 घंटे 

विमभन्ि शीट िातु 

कायों का उपयोग करके 

शीट िातु के घटकों का 
उत्पादि करें। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि9426) 

19. पाइपों की टांकिा। (7 

घंटे।) 

टांकिा प्रिाह उपयोग ककया 
गया पर सािान्य जोड़। (1 

घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 03 घंटे 

नििाषण विद्युतीय 

सककष ट तथा परीक्षण 

इसका विद्युत िाप 

उपकरणों का उपयोग 

करके पैरािीटर। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि9427) 

20. सोल्डररंग आयरि का 
उपयोग करके तारों को 
जोड़िे का अभ्यास, 

सािारण विद्युत 

 पररपथों का नििाषण, 

डडह्जटल िल्टीिीटर का 
उपयोग करके करंट, 

बुनियादी बबजली, िैदाि 

सम्बन्ि, िुमलटिीटर , कंडक्टर 

और इन्सुलेटर, तार, परररक्षण, 

लंबाई बिाि प्रनतरोि, प्रनतरोिी 
रेटटगं । (03 घंटे) 

http://www.cdxetextbook.com/electrical/princ/fund/basicelectricity.html
http://www.cdxetextbook.com/electrical/princ/fund/basicelectricity.html
http://www.cdxetextbook.com/electrical/princ/fund/basicelectricity.html
http://www.cdxetextbook.com/electrical/princ/fund/basicelectricity.html
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िोल्टेज और प्रनतरोि की 
िाप, फ़्यूज़, जम्पर 

िायर, फ़्यूह्ज़बल मलकं, 

सककष ट िेकर के मलए 

निरंतरता परीक्षण का 
अभ्यास करें। (14 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 03 घंटे 

बुनियादी प्रदशषि करें िें 
विद्युत परीक्षण एक 

िाहि। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

21. ओि के नियि का 
उपयोग करके श्ररखंला, 
सिािांतर, श्ररखंला-
सिािांतर सककष ट का 
निदाि करें, परीक्षण लैंप 

के साथ विद्युत सककष ट 

की जांच करें, िल्टीिीटर 

का उपयोग करके सककष ट 

िें िोल्टेज ड्रॉप परीक्षण 

करें, िल्टीिीटर / एिीटर 

का उपयोग करके 

ितषिाि प्रिाह को िापें, 
ट्रबल हूटटगं के मलए 

सविषस िैिुअल िायररंग 

आरेख का उपयोग करें। 
(14 घंटे।) 

फ़्यूज़ और सककष ट तोड़िे िाले, 

धगट्टी रोकिेिाला, ह्स्ट्रवपगं 

तार इन्सुलेशि, केबल रंग कोड 

तथा आकार, प्रनतरोिों शरंखला 
िें          सककष ट, सिािांतर 

सककष ट तथा श्ररखंला-सिािांतर 

सककष ट, कैपेमसटर और इसके 

अिुप्रयोग, संिाररत्र िें श्ररखंला 
तथा सिािांतर। (03 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 03 घंटे 

बैटरी का प्रदशषि करें 

परीक्षण और चाह्जिंग 

संचालि। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

22. लीड एमसड बैटरी की 
सिाई और टॉवपगं, 

हाइड्रोिीटर के साथ बैटरी 
का परीक्षण, बैटरी चाजष 
करिे के मलए बैटरी को 
चाजषर से जोड़िा, चाजष 

वििरण का बैटरी और सेल, लेड 

अम्ल बैटररयों और रहिा 
रखरखाि िुक्त (एसएिएि)           

बैटरी, थमिषस्टसष , थिो जोडे़, 

ररले, सोलेिोइड्स, चाह्जिंग 

मसस्टि सककष ट (03 घंटे) 
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करिे के बाद बैटरी का 
निरीक्षण और परीक्षण, 

अत्यधिक की-ऑि बैटरी 
डे्रि (पैरामसटटक ड्रॉ) के 

कारण (ओ)ं को िापें और 

निदाि करें ) और 

सुिारात्िक कारषिाई करें। 
(16 घंटे।) 

23. ररले और सोलेिोइड्स 

और उसके सककष ट का 
परीक्षण। (12 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 14 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

बुनियादी नििाषण 

विद्युत सककष ट तथा 
पररक्षण। (एिओएस: 

एजीआर/एि9428) 

24. निरंतरता के मलए शह्क्त 

और मसग्िल किेक्टसष 
की पहचाि करें और 

परीक्षण करें, विमभन्ि 

प्रकार के डायोड, 

एिपीएि और पीएिपी 
ट्रांह्जस्टर को इसकी 
कायषक्षिता के मलए 

पहचािें और परीक्षण करें, 
सरल लॉह्जक सककष ट का 
नििाषण और परीक्षण करें, 
या और िहीं और ह्स्िच 

का उपयोग करके लॉह्जक 

गेट्स। (14 घंटे।) 

बेमसक इलेक्ट्रॉनिक्स: 

सेिीकंडक्टसष, सॉमलड स्टेट 

डडिाइसेस- डायोड, ट्रांह्जस्टर, 

थायररस्टसष, यूिी जंक्शि 

ट्रांह्जस्टर (यूजेटी), िेटल 

ऑक्साइड िील्ड इिेक्ट 

ट्रांह्जस्टर (एिओएसएिईटी), 
लॉह्जक गेट्स-या, और और िहीं 
और ह्स्िच का उपयोग करके 

लॉह्जक गेट्स का वििरण। (05 

बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 14 घंटे; 

उत्पादि घटकों के साथ 

के विमभन्ि प्रकार 

िेह्ल्डंग प्रकक्रया     िें 

25. गसै िेह्ल्डंग की लपटों को 
सेट करिा, सीिे िोनतयों 
और जोड़ों को बिािे का 

परिचय प्रनत वेह्ल्डंग तथा हीट 

ट्रीटमेंट वेह्ल्डंग प्रकक्रयाओ ं- 

ऑक्सी - एमसटटलीि िेह्ल्डंग 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 3 घंटे 

टदया काि। (एिओएस: 

एजीआर/एि9429) 

अभ्यास ऑक्सी-
एमसटटलीि िेह्ल्डंग (14 

घंटे।) 

मसद्िांत, उपकरण, िेह्ल्डंग 

पैरािीटर, ककिारा तैयारी और 

उपयुक्त यूपी तथा िेह्ल्डंग 

तकिीक। (3 .) घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 56 घंटे।; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 6 घंटे 

एक िाहि िें हाइड्रोमलक 

और िायिीय घटकों की 
पहचाि करें। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

26. िाहि िें प्रयुक्त 

हाइड्रोमलक घटकों की 
पहचाि। (13 बजे।) 

27. हाइड्रोमलक जैक, 

हाइड्रोमलक पािर 

स्टीयररंग और िेक 

सककष ट पर हाइड्रोमलक 

सककष ट का पता लगािा। 

(15 घंटे)। 
28. विमभन्ि प्रकार के िाहि 

की पहचाि। (6 घंटे।) 

29. िाहि विनिदेश डेटा का 
प्रदशषि; िाहि सूचिा 
संख्या (िीआईएि) की 
पहचाि। (11 बजे।) 

30. गरेैज, सविषस स्टेशि 

उपकरणों का प्रदशषि । 
व्हीकल होइस्ट - दो पोस्ट 

और चार पोस्ट होइस्ट, 

इंजि होइस्ट, जैक, स्टैंड। 

(11 बजे।) 

हाइड्रोशलक्स का परिचय औि 

वायवीय: - 

पररभार्ा का पास्कल कािूि, 

दबाि, ताकत, श्यािता। 
वििरण, प्रतीक तथा आिेदि 

पत्र िें ऑटोिोबाइल का धगयर 

पंप-आंतररक और बाहरी, एकल 

अमभिय, दोहरा अमभिय और 

दोहरा सिाप्त मसलेंडर; 

टदशात्िक नियंत्रण िाल्ि-2/2, 

3/2, 4/2, 4/3 रास्ता िाल्ि, 

दबाि राहत िाल्ि, गरै िापसी 
िाल्ि, प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 

उपयोग ककया गया िें 
ऑटोिोबाइल। (03 घंटे) 

ऑटो उद्योग - इनतहास, अग्रणी 
नििाषता, विकास िें 
ऑटोिोबाइल उद्योग, रुझाि , 

िया उत्पाद। िंत्रालय के बारे िें 
संक्षक्षप्त का सड़क यातायात 

और राजिागष, 
पररभार्ा: - िगीकरण का िाहिों 
भार के आिार पर जैसा प्रनत 

कें द्रीय िोटर िाहि नियि, 

http://www.cdxetextbook.com/toolsEquip/workshop/lifting/jacks.html
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पटहए, अंनति ड्राइि, और ईंिि 

उपयोग ककया गया, िुरी, स्थाि  

का यन्त्र तथा स्टीयररंग 

संचरण, शरीर और भार। का 
संक्षक्षप्त वििरण और उपयोग 

िाहि लहरा - दो पद और चार 

पद लहरा, यन्त्र लहरा, जैक, 

खड़ा है। (03 घंटे।) 
व्यािसानयक 
कौशल 56 घंटे।; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 6 घंटे 

टदखािा प्रिुख 

वििािसभाए ं

विमभन्ि प्रकार के 

टै्रक्टर का। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि1130) 

31. टै्रक्टर विनिदेश डेटा का 
प्रदशषि। (5 घंटे।) 

32. टै्रक्टर के विमभन्ि प्रिुख 

संयोजिों की पहचाि और 

टै्रक्टरों की सिाई, तेल की 
ग्रीमसगं और टै्रक्टर के 

सभी चलिे िाले टहस्सों 
को धचकिाई देिा। (12 

घंटे।) 

33. टै्रक्टर के इंजि को स्टाटष 
करिे और रोकिे का 
अभ्यास करें। (12 घंटे।) 

टै्रक्टर उद्योग िें भारत - 

अग्रणी नििाषता, विकास िें 
टै्रक्टर उद्योग, रुझाि, िया 
उत्पाद। पढाई करिा का टै्रक्टर, 

अलग प्रकार का टै्रक्टर शुरुआत 

तरीका और रुकिा। (01 घंटे।) 

34. आयाि और पहििे के 

मलए घटकों के प्रकक्रया 
और निरीक्षण के अिुसार 

टै्रक्टर इंजि को िष्ट 

करिा। (27 घंटे।) 

यन्त्र मूल बातें: 

इंजिों का िगीकरण , 

 शसद्धांत औि कायषित 

का 2 औि 4- स्ट्रोक डीजल 

 इंजि (संपीड़ि इह्ग्िशि 

इंजि (CI), स्पाकष  का मसद्िांत 

इह्ग्िशि इंजि (एसआई), 2-

http://www.cdxetextbook.com/toolsEquip/workshop/lifting/jacks.html
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स्ट्रोक और 4-स्ट्रोक के बीच 

अंतर  , CI यन्त्र तथा एसआई 

यन्त्र, प्रत्यक्ष इंजेक्शि और 

अप्रत्यक्ष इंजेक्शि। संक्षक्षप्त 

पर सािान्य रेल डीज़ल 

इंजेक्शि इंजि। इंजि 

उत्पादि, संपीड़ि दबाव, दबाि 

अिुपात। (05 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 77 घंटे।; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 16 घंटे 

ओिरहाल डीजल 

यन्त्र का टै्रक्टर। 

(एिओएस: 

एजीआर/एि1128) 

35. इंजि से मसलेंडर हेड 

निकालें। (5 घंटे।) 

36. निकासी और अन्य 

िापदंडों के मलए सेिा 
नियिािली के उपयोग के 

साथ मसलेंडर हेड असेंबली 
का ओिरहामलगं। (11 

बजे।) 
37. रॉकर आिष असेंबली 

िैनििोल्ड्स, िॉल्ि गाइड 

की किटटगं को हटािे का 
अभ्यास करें। (11 बजे।) 

यन्त्र अवयव - कायष मसद्िांत 

और मसलेंडर हेड्स का नििाषण, 

दहि कक्षों के प्रकार। इंजि 

िाल्ि का कायष, विमभन्ि प्रकार, 

सािग्री, िाल्ि ऑपरेटटगं तंत्र 

का प्रकार। िाल्ि सीट और इंसटष 
का िहत्ि, िाल्ि आंदोलि का 
िहत्ि, िाल्ि स्टेि, तेल सील, 

िाल्ि-सिय आरेख और 

पररितषिीय िाल्ि की 
अििारणा सिय। (04 घंटे) 

38. मसलेंडर ब्लॉक 

ओिरहाल। (5 घंटे।) 

39. अंडाकार और टेपरिेस के 

मलए मसलेंडर लाइिर और 

क्रैं कशाफ्ट का िापि । (5 

घंटे।) 

40. निकासी और अन्य 

शसलेंडि ब्ललॉक का ववविण, 

शसलेंडि खडं मैथा निमाषण, 

प्रकार का मसलेंडर ब्लाकों और 

मसलेंडर लाइिर। वििरण & 

विमभन्ि प्रकार के वपस्टि के 

कायष, वपस्टि के छल्ले और 

वपस्टि वपसं तथा सािग्री। 

http://www.cdxetextbook.com/engines/comp/vlves/variablevalvetiming.html
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िापदंडों के मलए सविषस 

िैिुअल के उपयोग के 

साथ वपस्टि और 

किेह्क्टंग रॉड असेंबली 
को ओिरहाल करिा। (10 

घंटे।) 

41. तेल के िाबदाि और तेल 

पंप को हटािे का अभ्यास 

करें - िाबदाि को साि 

करें। (5 घंटे।) 

प्रयुक्त अिुशंमसत िंजरूी के 

मलये  के छल्ले तथा इसका 
ज़रूरत एहनतयात जबकक 

किटटगं अंगटूठयां, सािान्य 

िुसीबतों तथा निदाि। (06 

घंटे।) 

42. वपस्टि के साथ रॉड को 
जोड़िे िाले बडे़ मसरे को 
हटािे का अभ्यास करें। 
(2 घंटे।) 

43. वपस्टि के छल्ले हटािे, 

वपस्टि और किेह्क्टंग 

रॉड को हटािे का अभ्यास 

करें। (5 घंटे।) 

44. वपस्टि के खांचे और 

पहििे के मलए भूमि िें 
वपस्टि के छल्ले की 
पाश्िष निकासी की जााँच 

करें। (3 घंटे।) 

45. क्षनत और खरोंच के मलए 

वपस्टि स्कटष और क्राउि 

की जााँच करें, तेल के 

नछद्रों को साि करें। उपाय 

- मसलेंडर िें वपस्टि ररंग 

वििरण और सिारोह का जोड़िे 

छड़, िहत्त्ि का बड़ा सिाप्त 

विभाह्जत करिा नतरछे, जोड़िे 

के मलए प्रयुक्त सािग्री छड़ बड़ा 
अंत और िुख्य बीयररंग। गोले 

वपस्टि वपि और लॉककंग 

तरीकों का वपस्टि वपि के मलए 

अिुशंमसत िंजूरी  मसलेंडर 

लाइिसष और अंगटूठयां। 
सहिशीलता असिलता और 

इसका कारण- ध्याि & भरण 

पोर्ण। 
वििरण का क्रैं कशाफ्ट और 

कैं र्फ़्ट। प्रकार का उिका ड्राइि। 
वििरण का ओिरहेड कैं र्फ़्ट, 

िहत्त्ि का सांचा पामलयााँ 
क्रैं ककेस हिादार (पीसीिी)। 

कैं र्फ़्ट, क्रैं क-शाफ्ट संतुलि, 
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क्लोज गपै, वपस्टि और 

लाइिर के बीच क्लीयरेंस, 

क्रैं क वपि और किेह्क्टंग 

रॉड ब्रबग एंड बेयररंग के 

बीच क्लीयरेंस। (2 घंटे।) 

46. िोड़ और िोड़ के मलए 

किेह्क्टंग रॉड की जााँच 

करें। (3 घंटे।) 

47. किेह्क्टंग रॉड ब्रबग एंड 

और िेि बेयररंग की 
स्थापिा। (2 घंटे।) 

48. इंजि िें क्रैं क शाफ्ट, 

िुख्य ब्रबयररगं्स, 

किेह्क्टंग रॉड्स और 

वपस्टि असेंबली,  किटटगं 

मसलेंडर हेड को असेंबल 

करिा। (5 घंटे।) 

49. िाल्ि सिय नििाषररत 

करिा। (3 घंटे।) 

िायररंग का क्रि यन्त्र। 

वििरण तथा सिारोह का  उड़िा 
चक्र तथा कंपि स्पंज सिय 

निशाि। (06 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 56 घंटे।; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 6 घंटे 

सविषमसगं करें ठंडा 
करिे का और स्िेहि 

प्रणाली टै्रक्टर के ए . िें 
कायषशाला। (एिओएस: 

एजीआर/एि1128) 

50. अंडर-कूमलगं को गिष 
करिे के मलए शीतलि 

प्रणाली की जााँच करिा। 
(6 घंटे।) 

51. पािी के पंपों का 
निराकरण, सिाई, 

संयोजि और परीक्षण, 

मसस्टि को ररिसष 

शीतलक शसस्टम:- सी ऊलेंट 

गुण, तैयारी और अिुशंमसत 

पररितषि का िध्यान्तर, 

उपयोग एंटी-फ्रीजर की। 
शीतलि प्रणाली के घटक, पािी 
पंप, सिारोह का थिोस्टेट, 

दबाि टोपी, िसूली व्यिस्था 
और थिाषिीटरों बदलिा। 

सिारोह और प्रकार का 
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फ्लमशगं करिा। (11 

बजे।) 
52. थिोस्टेट िाल्ि, पे्रशर 

कैप की जांच। (6 घंटे।) 

53. प्रशंसक बेल्ट तिाि को 
सिायोह्जत करिा। (5 

घंटे।) 

रेडडएटर। (03 घंटे।) 

54. एक इंजि िें स्िेहि तेल 

प्रिाह सककष ट की पहचाि। 
(6 घंटे।) 

55. ओिरहामलगं ऑयल पंप, 

ऑयल कूलर की 
सविषमसगं और 

सेंट्रीफ्यूगल ऑयल 

किल्टर। (11 बजे।) 
56. तेल के दबाि का 

परीक्षण। (11 बजे।) 

स्िेहि व्यवस्था: - उद्देश्यों 
और विशेर्ताओ ंतेल, प्रकार का 
स्िेहक, श्रणेी जैसा प्रनत एसएई, 

और उिका आिेदि, तेल 

योजक, प्रकार का स्िेहि 

व्यिस्था। 

स्िेहि प्रणाली घटक- विमभन्ि 

प्रकार के तेल पंप, तेल किल्टर 

और तेल कूलर। संभावित 

कारणों के मलये कि / उच्च तेल 

दबाि, उच्च तेल उपभोग तथा 
उिके उपाय। (03 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 घंटे 

सेिा सेिि और 

निकास प्रणाली िें 
टै्रक्टर कायषशाला। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि1128) 

57. एयर क्लीिर की 
सविषमसगं (ऑयल बाथ) 

एक एयर किल्टर की 
जााँच करिा और बदलिा। 
(5 घंटे।) 

58. टबो चाजषर को 
डडसिेंटमलगं और असेंबल 

करिा, सविषस िैिुअल के 

अिुसार एह्क्सयल 

प्रवेश औि थका देिा प्रणाली - 
वििरण का डीज़ल पे्ररण और 

निकास प्रणाली। हिा का 
वििरण और कायष कंपे्रसर, सुपर 

चाजषर, इंटरकूलर, टबो चाजषर, 

चर टबो चाजषर तंत्र। 

सेवि प्रणाली अवयव- वििरण 

तथा सिारोह का एयर क्लीिर, 

विमभन्ि प्रकार की हिा क्लीिर, 
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क्लीयरेंस की जांच 

करिा। (6 घंटे।) 

59. एग्जॉस्ट गसै 

रीसक्युषलेशि की जााँच। 

(5 घंटे।) 

60. क्षनत, धगरािट और 

ह्स्थनत से बाहर के मलए 

रबर िाउंटटगं के मलए 

निकास प्रणाली की जााँच 

करें; ररसाि, ढीले 

किेक्शि, सेंि और क्षनत 

के मलए; निकास कई गुिा 
हटािे और स्थापिा पर 

अभ्यास करें ।  (6 

घंटे।) 

61. उत्पे्ररक कििटषर हटािे 

और स्थापिा पर अभ्यास 

करें। (6 घंटे।) 

सेिि का ववविण कई गुिा तथा 
सािग्री। निकास प्रणाली घटक- 

वििरण तथा सिारोह का थका 
देिा कई गुिा, थका देिा पाइप, 

ििलर- प्रनतकक्रयाशील, शोर्क, 

संयोजि, इलेक्ट्रोनिक ििलर, 

उत्पे्ररक कन्िटषसष, िापस दबाि, 

डीज़ल कण छाििा, थका देिा 
गसै रीसक्युषलेशि (ईजीआर)। 

(04 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 56 घंटे।; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 7 घंटे 

सेिा ईंिि फीड टै्रक्टर 

की प्रणाली िें एक 

कायषशाला। (एिओएस: 

एजीआर/एि1128) 

62. िाहि िें इंजि ट्यूि अप 

का अभ्यास करें - नििाषत 

का परीक्षण और इंजि का 
संपीड़ि, (6 घंटे।) 

63. ईंिि प्रणाली के विमभन्ि 

भागों का अिुरेखण। (5 

घंटे।) 

64. पाइप लाइि और 

यूनियिों िें ईंिि लीक 

डीज़ल ईंिि विशेर्ताएाँ, 
संकल्पिा का चुप डीज़ल 

तकिीकी और स्िच्छ डीज़ल 

प्रौद्योधगकी, ईंिि फीड प्रणाली 
उपयोग ककया गया िें टै्रक्टर का 
वििरण और लेआउट। डीजल 

ईंिि प्रणाली घटक, वििरण 

और सिारोह का डीज़ल ईंिि 

इंजेक्शि प्रणाली, ईंिि के 
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की िरम्ित, ईंिि िीड 

पंप की सविषमसगं और 

परीक्षण। ईंिि किल्टर 

की सविषमसगं। फ्यूल 

इंजेक्शि पंप की 
सविषमसगं। (8 घंटे।) 

65. (सीआरडीआई) के पे्रशर 

पंप की सविषमसगं। (7 

घंटे।) 

66. रेगुलेटर और 

इलेक्टोरल/इलेक्ट्रॉनिक 

इंजेक्टर, सीआरडीआई 

मसस्टि के संचालि की 
जांच। इंजेक्टरों का 
ओिरहामलगं और 

परीक्षण। (8 घंटे।) 
67. इंजेक्शि का सिय 

नििाषररत करिा। एयर 

लॉक के मलए ब्लीडडगं 

फ्यूल लाइि। (8 घंटे।) 
68. मसलेंडर संपीड़ि का 

परीक्षण, निह्ष्क्रय गनत 

की जांच, स्कैि टूल डेटा 
प्राप्त करिा और उसकी 
व्याख्या करिा। (7 घंटे।) 

69. दोर् खोज और 

उपचार, देखभाल और 

रखरखाि। (7 घंटे।) 

प्रकार इंजेक्शि पंप, प्रकार का 
चलािा, इंजेक्टर-प्रकार तथा 
सिारोह। राज्यपाल और उिके 

प्रकार। 
वितरक-प्रकार इंजेक्शि पंप, 

चिकिा प्लग, 

कमिन्स और डेट्रायट डीजल 

इंजेक्शि। डीज़ल इलेक्ट्रोनिक 

नियंत्रण- डीज़ल इलेक्ट्रोनिक 

नियंत्रण प्रणाली (डीईसी), 
सािान्य रेल डीज़ल इंजेक्शि 

व्यिस्था। 

तरीका का खिू बह रहा है ईंिि 

आपूनत ष व्यिस्था। (7 घंटे।) 



 

38 

व्यािसानयक 
कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

एक कायषशाला िें 
ओिरहाल क्लच और 

टै्रक्टर का धगयरबॉक्स। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

70. क्लच असेंबली को 
विघटटत करें।  (4 

घंटे।) 

71. क्लच के टहस्सों का 
निरीक्षण करें। (2 घंटे।) 

72. क्लच प्लेट को ररलाइि 

करिा और असेंबल 

करिा। (3 घंटे।) 

73. क्लच को फ्लाईव्हील से 

जोड़िा और इंजि को 
धगयर बॉक्स से जोड़िा। 
(5 घंटे।) 

74. क्लच पेडल फ्री प्ले को 
एडजस्ट करें। टै्रक्टर के 

धगयर बॉक्स को अलग 

करें और भागों का 
निरीक्षण करें। (5 घंटे।) 

75. धगयर बॉक्स को इकट्ठा 
करें। (5 घंटे।) 

76. ओिरहामलगं ट्रांसिर केस 

और सहायक धगयर 

बॉक्स। (4 घंटे।) 

क्लच : -प्रकार, नििाषण और 

सिारोह। के घटक क्लच-ड्राइिर 

और चामलत प्लेट, टोशि ह्स्प्रंग, 

तककया झरिों, ऑपरेटटगं 

उंगमलयां, क्लच शाफ्ट, गुलाि 

मसलेंडर और तेल िाकाबंदी 
करिा। क्लच ररहाई 

सहिशीलता और संबंि। 
मैिुअल ट्रांसशमशि- सिारोह, 

वििरण, प्रकार और  उिका 
 आिेदि। GearBox 

विन्यास। 
अियि का टै्रक्टर धगयर डडब्बा। 
एवपसाइह्क्लक का मसद्िांत 

धगयर बॉक्स। टोक़ की 
आिश्यकता कन्िटषर, जरूरत 

का 4 एक्स चार पटहया ड्राइि / 

साििे व्हील ड्राइि, कि और 

उच्च धगयर अिुपात, 

सािषभौमिक संयुक्त तथा 
प्रोपेलर शाफ्ट। (05 बजे) 

व्यािसानयक 
कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

ओिरहाल अंतर और 

टै्रक्टर की पीटीओ 

यूनिट िें कायषशाला। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

77. अंतर का ओिरहामलगं। 
(6 घंटे।) 

78. ररडक्शि धगयर, ररयर 

एक्सल व्हील हब की 
सविषमसगं। (11 बजे।) 

अंनतम ड्राइव औि ड्राइव शाफ्ट 

डडिरेंमशयल कैररयर डबल किी 
धगयररंग, अंतर ताला, िुकुट 

पटहया और डैिे की िोक 

सिायोजि, सिारोह तथा प्रकार 
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79. पीटीओ (पािर टेक ऑि) 

की सविषमसगं। पीटीओ 

शाफ्ट के आरपीएि और 

बेल्ट चरखी की गनत को 
िापें। (11 बजे।) 

का शह्क्त लेिा बंद (पीटीओ) 

तंत्र। प्रकार का साििे और 

वपछला िुरी। सािान्य िुसीबत 

तथा उिका उपाय, देखभाल  

और रखरखाि। (07 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 56 घंटे।; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 0 9 घंटे 

ओिरहाल संचालि 

टै्रक्टर की प्रणाली िें  
कायषशाला। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

80. जााँच, यांब्रत्रक स्टीयररंग 

प्रणाली का लेआउट। 

स्टीयररंग मलकेंज की 
जांच/निरीक्षण  और 

आिश्यक िरम्ित। (6 

घंटे।) 

81. स्टीयररंग व्हील निकालें। 
टै्रक्टर के स्टीयररंग धगयर 

बॉक्स की ओिरहामलगं। 
(5 घंटे।) 

82. फं्रट एक्सल और ह्स्पंडल 

हब और स्टीयररंग 

मलकेंज को हटा दें। (6 

घंटे।) 

83. सही कायष के मलए 

स्टीयररंग असेंबली और 

टेस्ट को किर से जोड़िा। 

(6 घंटे।) 
84. हाइड्रोमलक स्टीयररंग 

मसस्टि के विमभन्ि 

भागों के लेआउट की 
जााँच, निरीक्षण। (11 

स्टीयरिंग शसस्टम 

कायष और स्टीयररंग के प्रकार 

व्यिस्था। वििरण, नििाषण तथा 
सिारोह का यांब्रत्रक स्टीयररंग 

व्यिस्था स्टीयररंग व्हील, 

स्टीयररंग धगयर डडब्बा, टाई 

रॉड, हधथयारों संपकष , गेंद तथा 
सॉकेट जोड़ आटद। उिका गनत 

तथा सिायोजि। वििरण तथा 
तंत्र िुट स्टीयरेज का पेडल जैसा 
शामिल िें टै्रक्टर। वििरण, 

कायषरत तथा हाइड्रोमलक 

स्टीयररंग का मसद्िांत 

व्यिस्था। अलग अलग पाट्षस 

ऐसा जैसा पंप, वितरक िाल्ि, 

पाइप रेखा तथा होज आटद। 

विकास का यांब्रत्रक फे्रमिगं 

प्रयोग करिा का शह्क्त जोतिे 

िाला, टै्रक्टर और बुलडोजर, 

हिाई जहाज़ के पटहये चौखटा 
का टै्रक्टर। (9 बजे।) 
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बजे।) 
85. कै्रक, बेंट और ट्विस्ट के 

मलए चेमसस फे्रि के दृश्य 

निरीक्षण पर अभ्यास 

करें। (6 घंटे।) 

86. हथकड़ी, आगे और पीछे 

निलंबि का ओिरहामलगं 

और निरीक्षण। (10 घंटे।) 

87. एक निलंबि प्रणाली को 
लुब्रिकेट करिा। (6 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

कायाषह्न्ित करिा 
िरम्ित करिा का 
पटहयों तथा टायर का 
टै्रक्टर िें  कायषशाला। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

88. टै्रक्टर से पटहयों को हटा 
दें। (4 घंटे।) 

89. ररम्स की जााँच के मलए 

व्हील, पहििे के मलए 

टायर और लीक के मलए 

ट्यूब। (5 घंटे।) 
90. ररपेयररंग, डी-रह्स्टंग, 

पेंटटगं। (5 घंटे।) 

91. टायर और ट्यूब की 
किटटगं और दबाि को 
सही करिे के मलए 

िुलाएं। (5 घंटे।) 

92. टै्रक्टर के पटहयों का 
संतुलि। टायर रोटेशि 

का अभ्यास । टै्रक्टरों पर 

पटहए लगािा। पटहया को 
सही क्रि िें कसिा। (5 

घंटे।) 

पटहए औि टायि - वििरण, 

नििाषण तथा सिारोह का चक्र। 
ककिारा आकार। प्रकार और 

आकार का टायर । ठोस, 

िायिीय और रेडडयल। काि िें 
लािा रेटटगं। थका देिा सािग्री ,  
थका देिा जािकारी, थका देिा 
चाल डडजाइि, थका देिा रेटटगं्स 

के मलये तापिाि और संकर्षण। 
िहत्त्ि का फ्लैटटगं टायसष प्रनत 

सही दबाि। िरम्ित करिा 
तथा भरण पोर्ण का टायसष 
तथा ट्यूब। भंडारण का टायर । 

वििरण टायर पहििा 
िाइट्रोजि के पैटिष और कारण 

बिाि िायुिंडलीय िायु िें 
टायर । (05 बजे) 
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93. हिा या िाइट्रोजि के 

उपयोग से टायर के दबाि 

की जााँच और 

सिायोजि। (4 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 0 9 घंटे 

ओिरहाल िेक टै्रक्टर 

की प्रणाली िें  
कायषशाला। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

94. सभी घटकों की सिाई 

और निरीक्षण सटहत 

ओिरहामलगं िेक, जूते को 
किर से लगािा, जूते की 
निकासी को स्थावपत 

करिा और सकक्रय 

करिा। (6 घंटे।) 

95. जूता और लीिर दोिों का 
निरीक्षण ह्स्प्रंग। (5 घंटे।) 

96. पाककिं ग िेक का निरीक्षण 

और स्थापिा। (5 घंटे।) 

97. िॉशर और ऑयल सील 

को बदलिे सटहत 

हाइड्रोमलक िेि िेक का 
निरीक्षण और स्थापिा। 
(4 घंटे।) 

98. वपस्टि और िाल्िों का 
निरीक्षण करते हुए 

ओिरहामलगं सविषस 

िैकेनिज्ि (जैसा लाग ू

हो)। (2 घंटे।) 

99. रक्तस्राि और िेक का 
सिायोजि। (2 घंटे।) 

बे्रककंग प्रणाली - िेककंग 

बुनियादी बातों मसद्िांतों का 
िेक लगािा, ड्रि और डडस्क 

िेक, लीिर/िैकेनिकल िायदा, 
हाइड्रोमलक दबाि और ताकत, 

िेक िीका। 
बे्रककंग शसस्टम - िेक टाइप 

उपयोग ककया गया पर टै्रक्टर। 

बे्रककंग व्यवस्था घटक - 

पाककिं ग िेक मसस्टि, िेक 

पेडल, िेक लाइि, िेक फ्लुइड, 

खिू बह रहा है, िामलक मसलेंडर, 

अलग करिा मसस्टि, मिलकर 

िामलक मसलेंडर, शह्क्त बूस्टर 

या िेक इकाई, हाइड्रोमलक िेक 

बूस्टर, िेक लगािा, िेक 

लगािा, िेक रोशिी बदलिा 
ड्रम बे्रक औि घटक - ड्रि िेक 

व्यिस्था, ड्रि िेक ऑपरेशि, 

िेक लाइनिगं और जूते, बैककंग 

प्लेट, पटहया मसलेंडर डडस्क िेक 

और घटक-डडस्क िेक मसस्टि, 

डडस्क िेक ऑपरेशि, डडस्क 

िेक रोटार, डडस्क िेक पैड, 

http://www.cdxetextbook.com/brakes/brake/comp/bleeding.html
http://www.cdxetextbook.com/brakes/brake/comp/bleeding.html
http://www.cdxetextbook.com/brakes/brake/comp/bleeding.html
http://www.cdxetextbook.com/brakes/brake/comp/bleeding.html
http://www.cdxetextbook.com/brakes/brake/comp/bleeding.html
http://www.cdxetextbook.com/brakes/brake/comp/bleeding.html
http://www.cdxetextbook.com/brakes/brake/comp/bleeding.html
http://www.cdxetextbook.com/brakes/brake/comp/bleeding.html


 

42 

100. िॉल्ट टे्रमसगं और उपाय। 

(2 घंटे।) 
101. िेक ड्रि और डडस्क प्लेट 

की ह्स्कमिगं। (2 घंटे।) 

डडस्क िेक कैमलपसष, 
आिुपानतक िाल्ि, आिुपानतक 

िाल्ि ऑपरेशि, िेक घर्षण 

सािग्री। (9 बजे।) 
व्यािसानयक 
कौशल 21 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 04 घंटे 

ओिरहाल िेजर 

वििािसभाओ ंपािर 

टटलर और कैरआउट 

िील्ड संचालि। 

(एिओएस: 

एजीआर/एि1108) 

102. ओिरहामलगं पािर टटलर 

ट्रांसमिशि मसस्टि िें 
िुख्य क्लच, स्टीयररंग 

क्लच / िेक िैकेनिज्ि-

धगयर बॉक्स और व्हील 

हब टेह्स्टंग िील्ड 

ऑपरेशि के मलए ब्रबिा 
उपकरणों और उपकरणों 
के साथ शामिल हैं। (13 

बजे।) 
103. ट्रॉली/टे्रलर के साथ 

ड्राइविगं अभ्यास। (8 

घंटे।) 

वििरण, कायष मसद्िांत और 

उपयोग का शह्क्त टटलर (दो 
पटहया टै्रक्टर) शह्क्त इकाई। 
शह्क्त की विधि हस्तांतरण प्रनत 

चक्र से यन्त्र। िुख्य क्लच 

कोडांतरण कायष प्रकक्रया 
स्टीयररंग क्लच/िेक तंत्र शह्क्त 

की विधि हस्तांतरण प्रनत अिल 

िें लािा (रोटेशि)। टहधचगं का 
एिबी हल, टे्रलर डडस्क हैरो। 
(04 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 15 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 06 घंटे 

ओिरहाल उपकरण 

टै्रक्टर का। (एिओएस: 

एजीआर/एि1119) 

104. हल, हैरो, कल्टीिेटर, सीड 

डड्रल, टै्रक्टर टे्रलर और 

पीटीओ यूनिट आटद जैसे 

उपकरणों की जााँच करिा 
। (5 घंटे।) 

105. आिश्यकतािुसार उन्हें 
लुब्रिकेट करें। टहधचगं 

अभ्यास (एकल और तीि 

अंक)। (5 घंटे।) 
106. विमभन्ि उपकरणों के 

टै्रक्टि उपकिण:- 

वििरण,  हैरो का कायष , 
ककसाि, बीज अभ्यास और 

टै्रक्टर टे्रलर। टहधचगं का 
उपकरण। खतरा िें अधिक भार 

और ग़लत खेत संचालि। 
औसत ह्जंदगी का कर वर् 

उपकरण। वििरण तथा टै्रक्टर 

सहायक उपकरण का कायष जैसे 

ड्रा बार, टॉप मलकं और पेट 

चरखी। स्थापिा का धचत्र बिािा 
ऊंचाई सही करिे के मलए बार। 
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साथ टै्रक्टर चलािे िें 
व्यायाि करें। (5 घंटे।) 

का उपयोग हाइड्रोमलक मलफ़्ट। 

का रखरखाि टै्रक्टर सािाि। 
(06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 28 घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

ओिरहाल चाह्जिंग और 

शुरू व्यिस्था का 
टै्रक्टर। (एिओएस: 

एजीआर/एि1129) 

107. िाहि के विघटि से 

अल्टरिेटर को हटािे, 

दोर्ों के मलए सिाई की 
जााँच, अल्टरिेटर की 
िोटररंग कक्रया के मलए 

संयोजि और परीक्षण 

और िाहिों को किट करिे 

का अभ्यास। (11 बजे।) 

108. स्टाटषर िोटर िाहि को 
हटािे और स्टाटषर िोटर 

को ओिरहाल करिे, 

स्टाटषर िोटर का परीक्षण 

करिे का अभ्यास करें। 
(11 बजे।) 

109. स्टोरेज बैटररयों की 
सविषमसगं, लाइटटगं 

सककष ट िॉल्ट 

रेह्क्टकिकेशि का पता 
लगािा। (6 घंटे।) 

टै्रक्टि ववद्युत िखिखाव: 

प्रकाश व्यिस्था िें टै्रक्टर (जैसा 
लाग)ू। वििरण का चाजष सककष ट। 
संचालि का अल्टरिेटर, 

रेगुलेटर इकाई इह्ग्िशि 

चेताििी दीपक िुसीबतों तथा 
निदाि िें चाजष प्रणाली। दोर् 

निकालिा विद्युत प्रणाली िें। 
वििरण का स्टाटषर  िोटर 

सककष ट, आि परेशािी और 

निदाि िें स्टाटषर सककष ट। प्रकाश 

सककष ट का वििरण। चाजष और 

नििषहि का लेड एमसड बैटरी। 
(05 बजे) 

इंजीनियरिंग ड्राइंग: (40 बजे) 

पेशेिर ज्ञाि 

ईडी- 40 घंटे 

 

 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररंग 
ड्राइंग पढें और लाग ू
करें। (एिओएस: 

इंजीनियररंग ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय – 

कन्िेंशिों 
ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

शीर्षक ब्लॉक, इसकी ह्स्थनत  और सािग्री 
आरेखण उपकरण 
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एजीआर/एि9450) 

 

 

रेखाएाँ- ड्राइंग िें प्रकार और अिुप्रयोग 

फ्री हैंड ड्रॉइंग – 

आयाि के साथ ज्यामितीय आंकडे़ और ब्लॉक 

दी गई िस्तु से िाप को िुक्त हस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 
हाथ के औजारों और िापिे के औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 

ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

कोण, ब्रत्रभुज, िरत्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
लेटररंग और िंबररंग - मसगंल स्ट्रोक। 
आयाि 

एरोहेड के प्रकार 

टेक्स्ट के साथ लीडर लाइि 

आयाि की ह्स्थनत  (यूनिडायरेक्शिल, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर / इलेह्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स / 

डीजल / टै्रक्टर / टू और थ्री-व्हीलर के संबंधित टे्रडों िें उपयोग 

ककए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अििारणा और पढिा 
अक्ष तल और चतुथािंश की अििारणा 
ऑथोग्राकिक और आइसोिेटट्रक अिुिािों की अििारणा 
पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विधि (पररभार्ा और 

अंतर) 

िैकेनिक ऑटो बॉडी ररपेयर / इलेह्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स / 

डीजल / टै्रक्टर / टू और थ्री-व्हीलर टे्रड से संबंधित जॉब ड्रॉइंग 

पढिा। 
कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि: (40 बजे ) 

पेशेिर ज्ञाि 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 

इकाई, मभन्ि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 
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डब्ल्यूसीएस- 40 

घंटे। 

 

बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का प्रदशषि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस: 

एजीआर/एि9451)  

 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएि और सिस्याए ं

मभन्ि - जोड़, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओ ंका सिािाि 

िगषिूल, अिुपात और सिािुपात, प्रनतशत 

स्क्िायर और स्क्िायर रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याए ं

पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्याए ं

अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशतता - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक विज्ञाि 

िातुओ ंके प्रकार, लौह और अलौह िातुओ ंके प्रकार 

िातुओ ंके भौनतक और यांब्रत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इस्पात, मिश्र िातु इस्पात और काबषि स्टील के बीच 

अंतर 

रबर, लकड़ी और इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यिाि, िजि, आयति और घित्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट गुरुत्ि, केिल 

एल, सी, ओ सेक्शि से संबंधित संख्यात्िक 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए 

संबंधित सिस्याए ं

गनत और िेग, कायष, शह्क्त और ऊजाष 
गनत और िेग - आराि, गनत, गनत, िेग, गनत और िेग के बीच का 
अंतर, त्िरण और िंदता 
गनत और िेग - गनत और िेग पर संबंधित सिस्याए ं

कायष, शह्क्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
गिी और तापिाि और दबाि 
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गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और 

तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि िातुओ ंऔर अिातुओ ंके 

क्िथिांक और गलिांक 

दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, 

निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए उपयोग ककए 

जािे िाले गेज 

बुनियादी ब्रबजली 
ब्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत प्रिाह एसी, डीसी उिकी 
तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोि और उिकी इकाइयां 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्ररखंला और सिािांतर 

ओि का नियि, VIR और संबंधित सिस्याओ ंके बीच संबंि 

क्षेत्रमिनत 

िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररिाप 

सतह का क्षेत्रिल और ठोसों का आयति - घि, घिाभ, बेलि, 

गोला और खोखला बेलि 

पाश्िष सतह क्षेत्र, कुल सतह क्षेत्र और हेक्सागोिल, शंक्िाकार और 

बेलिाकार आकार के जहाजों के लीटर िें क्षिता का पता लगािा 
लीिर और सरल िशीिें 
सरल िशीिें - प्रयास और भार, यांब्रत्रक लाभ, िेग अिुपात, िशीि 

की दक्षता, दक्षता, िेग अिुपात और यांब्रत्रक लाभ के बीच संबंि 

लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

ब्रत्रकोणमिनत 

कोणों का िापि 

ब्रत्रकोणमितीय अिुपात 

ब्रत्रकोणमितीय सारणी 

संयंत्र प्रशशक्षण/परियोजिा कायष में 
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मूल कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के परिणाम, मूल्यांकि मािदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो टे्रडों के एक समूह 

के शलए सामान्य ह,ै www.bharatskills.gov.in में अलग से प्रदाि की गई है।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकरर्ों की सूची 

मैकेनिक टै्रक्टि (20 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

क्र. ि. उपकरर्ों का िाम वििरर् संख्या 

क. प्रशशक्ष ुटूल ककट 

1.  एलि की 12 पीस का सेट 2 मििी से 14 मििी 5+1  संख्या 
2.  कैमलपर अंदर 15 सेिी ह्स्प्रंग 5+1  संख्या 
3.  बाहर कैमलपसष 15 सेिी ह्स्प्रंग 5+1  संख्या 
4.  कें द्र नछद्रक 10 मििी। दीया। एक्स 100 मििी। 5+1  संख्या 
5.  परकार 15 सेिी ह्स्प्रंग 5+1  संख्या 
6.  इलेक्ट्रीमशयि स्कू्रड्राइिर 250 मििी 5+1  संख्या 
7.  हैिर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 5+1  संख्या 
8.  हाथ फाइल 20 सेिी. दसूरा कट फ्लैट 5+1  संख्या 
9.  किमलप्स स्कू्रड्राइिर 5 टुकड़ों का सेट 100 मििी से 300 मििी 5+1  संख्या 
10.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 5+1  संख्या 
11.  पेंचकस 20 सेिी। एक्स 9 मििी। ब्लेड 5+1  संख्या 
12.  पेंचकस 30 सेिी. एक्स 9 मििी। ब्लेड 5+1  संख्या 
13.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 5+1  संख्या 
14.  स्पैिर डीई 12 टुकड़ों का सेट 6 मििी से 32 मििी 5+1  संख्या 
15.  स्पैिर, 12 िीटट्रक आकारों का ररंग 

सेट 

6 से 32 मििी। 5+1  संख्या 

16.  स्पीड हैंडल के साथ स्पैिर सॉकेट, टी-
बार, शाफ़्ट और 32 मििी तक 

यूनििसषल बॉक्स के साथ 28 पीस का 
सेट 

 5+1  संख्या 

17.  इस्पात नियि 30 सेिी इंच और िीटट्रक 5+1  संख्या 
18.  ताला और चाबी के साथ स्टील टूल 

बॉक्स (तह प्रकार) 

400x200x150 मििी 5+1  संख्या 

19.  िायर कटर और ह्स्ट्रपर  5+1  संख्या 
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बी उपकिण, उपकिण औि सामान्य दुकाि संगठि 

25.  सिायोज्य औजार पाइप ररंच 350 मििी 2  संख्या 
26.  िािक सािाि के साथ एयर ब्लो गि  1 िहीं। 
27.  िािक सािाि के साथ िायु प्रभाि ररंच  4  संख्या 
28.  िािक सािाि के साथ एयर शाफ़्ट  4  संख्या 
29.  एलि की 12 पीस का सेट 2 मििी से 14 मििी 2  संख्या 
30.  टै्रक्टर के मलए अल्टरिेटर - विमभन्ि 

प्रकार 

 2  संख्या 

31.  एह्म्िटर बाहरी शंट के साथ 300 ए / 60 ए 

डीसी 
4  संख्या 

32.  कोण प्लेट सिायोज्य 250x150x175 1 संख्या। 
33.  कोण प्लेट आकार 200x100x200mm 2  संख्या 
34.  स्टैंड के साथ आाँिला 50 ककग्रा  1 संख्या। 
35.  आबषर पे्रस हैंड ऑपरेटेड 2 टि क्षिता 1 संख्या। 
36.  ऑटो इलेह्क्ट्रकल टेस्ट बेंच  1 संख्या। 
37.  बैटरी चाजषर  2  संख्या 
38.  बेल्ट टेंशिर गेज  1 संख्या। 
39.  ब्लो लैम्प 1 लीटर 2  संख्या 
40.  कैमलपर अंदर 15 सेिी ह्स्प्रंग 4  संख्या 
41.  बाहर कैमलपसष 15 सेिी ह्स्प्रंग 4  संख्या 
42.  िािक सािाि के साथ कार जेट िॉशर  1 संख्या। 
43.  नतपाई स्टैंड के साथ चेि  पुली ब्लॉक-

3-टि क्षिता 
 1 संख्या। 

44.  चेज़र हाडष डब्ल्यू/िी 9 से 40 टीपीआई 

11 बाहरी का सेट। 

 1 सेट 

45.  चेज़र, हैंड डब्ल्यू/डब्ल्यू 9 से 40 

टीपीआई सेट 11 आंतररक 

 1 सेट 

46.  छेिी 10 सेिी फ्लैट 4  संख्या 
47.  छेिी क्रॉस कट 200 मििी X 6 मििी 4 4  संख्या 
48.  सककष ल सरौता विस्तार और अिुबंि 

प्रकार 

15 सेिी और 20 सेिी प्रत्येक 4  संख्या 
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49.  क्लैंप सी 100 मििी 2  संख्या 
50.  क्लैंप सी 150मििी 2  संख्या 
51.  क्लैंप सी 200 मििी 2  संख्या 
52.  सिाई टे्र 45x30 सेिी। 4 4  संख्या 
53.  क्लच, विमभन्ि प्रकार जैसे शंकु प्रकार, 

डडस्क प्रकार 

 प्रत्येक को 1 

54.  डीजल इंजि के मलए उपयुक्त संपीड़ि 

परीक्षण गेज 

 2  संख्या 

55.  किेह्क्टंग रॉड संरेखण ह्स्थरता 1  1 संख्या। 
56.  कॉपर ब्रबट सोल्डररंग आयरि 0.25 ककग्रा 4  संख्या 
57.  ईंिि किल्टर का कट सेक्शि िॉडल  1 संख्या। 
58.  मसलेंडर बोर गेज क्षिता 20 से 160 मििी 4  संख्या 
59.  मसलेंडर लाइिर- सूखा और गीला 

लाइिर, पे्रस किट और स्लाइडकिट 

लाइिर 

 प्रत्येक को 1 

60.  गहराई िाइक्रोिीटर 0-25 मििी 4  संख्या 
61.  डायल गेज टाइप 1 जीआर। ए 

(क्लैह्म्पंग उपकरणों और स्टैंड  के साथ 

पूणष) 

 4  संख्या 

62.  विमभन्ि प्रकार के इंजि असर िॉडल  1 सेट 

63.  विमभन्ि प्रकार के वपस्टि िॉडल  प्रत्येक को 1 

64.  परकार 15 सेिी ह्स्प्रंग 4  संख्या 
65.  बहाि पंच कॉपर 15 सेिी 4  संख्या 
66.  बहाि, तांबा 10 x 15 1/2 मििी 2  संख्या 
67.  डड्रल पॉइंट एंगल गेज  1 संख्या। 
68.  डड्रल ट्विस्ट 1.5 मििी से 15 मििी (विमभन्ि 

आकार) 0.5 मििी 4 

4  संख्या 

69.  इलेह्क्ट्रक सोल्डररंग आयरि 230 िी 60 िाट 230 िी 25 

िाट 

2 प्रत्येक 

70.  इलेह्क्ट्रक टेह्स्टंग स्कू्र ड्राइिर  4  संख्या 
71.  इंजीनियर का चौक 15 सेिी. ब्लेड 4  संख्या 
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72.  इंजीनियसष स्टेथोस्कोप   1 संख्या। 
73.  उपकरण पंचर, बॉक्स िें,  1 संख्या। 
74.  फीलर गौज़ 20 ब्लेड (िीटट्रक) 2  संख्या 
75.  फाइल फ्लैट 20 सेिी किीिे 4  संख्या 
76.  फाइल, आिा गोल 20 सेिी दसूरा कट 4  संख्या 
77.  फाइल, स्क्िायर 20 सेिी दसूरा कट 4  संख्या 
78.  फाइल, स्क्िायर 30 सेिी गोल 4  संख्या 
79.  फाइल, ब्रत्रकोणीय 15 सेिी सेकंड कट 4  संख्या 
80.  सुरक्षक्षत ककिारे फाइल सटहत मिधश्रत 

आकार और प्रकार की फाइलें (20 

संख्या) 

 2 सेट 

81.  सपाट फाइल 25 सेिी दसूरा कट 4  संख्या 
82.  सपाट फाइल 35 सेिी किीिे 4  संख्या 
83.  डीजल के मलए ईंिि फीड पंप  1 संख्या। 
84.  ईंिि इंजेक्शि पंप (डीजल) इिलाइि  1 संख्या। 
85.  चिक प्लग परीक्षक  2  संख्या 
86.  गे्रिाइट सतह प्लेट स्टैंड और किर के साथ 1600 x 1000 1 संख्या। 
87.  ग्रीस गि  2  संख्या 
88.  ग्रोिर - 3, 4, 6 मििी। प्रत्येक को 1 

89.  ग्राउलर  2  संख्या 
90.  हक्सॉ फे्रि सिायोज्य 20-30 सेिी 10 

91.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 4  संख्या 
92.  हैिर धचवपगं 0.25 ककग्रा 4  संख्या 
93.  हैिर कॉपर 1 ककलो संभाल के साथ 4  संख्या 
94.  हैिर िैलेट  4  संख्या 
95.  हैिर प्लाह्स्टक  2  संख्या 
96.  हाथ से संचामलत कक्रह्म्पंग टूल (i) 

4mm तक कक्रह्म्पंग के मलए और (ii) 

10mm तक कक्रह्म्पंग के मलए 

 2  संख्या 

97.  हैंड राइिर एडजस्टेबल 10.5 से 11.25 मििी, 11.25 से 12.75 

मििी, 12.75 से 14.25 मििी और 14.25 

2 सेट 
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से 15.75 मििी 
98.  हैंड शीयर यूनििसषल 250 मििी 2  संख्या 
99.  हाथ िाइस 37 मििी 2  संख्या 
100.  सात टुकड़ों का खोखला पंच सेट 6 मििी से 15 मििी 2 सेट प्रत्येक 

101.  हाइड्रोमलक जैक HI-LIFT प्रकार - 3 टि क्षिता 1 संख्या। 
102.  इंजेक्टर - िल्टी होल टाइप, वपटंल 

टाइप 

 4 प्रत्येक 

103.  इंजेक्टर सिाई इकाई  1 संख्या। 
104.  इंजेक्टर परीक्षण सेट (हाथ परीक्षक)  1 संख्या। 
105.  इन्सुलेटेड स्कू्रड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 10  संख्या 
106.  इन्सुलेटेड स्कू्रड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 10  संख्या 
107.  उठािे िाला जैक पेंच प्रकार 3 टि क्षिता 4  संख्या 
108.  िैग्िेटो स्पैिर के साथ सेट 8 स्पैिर 1 सेट 

109.  आििषक लेंस 75 मििी 2  संख्या 
110.  तामलका को धचह्नित करिा 90X60X90 सेिी। 1 संख्या। 
111.  िल्टी स्कैि टूल  1 संख्या। 
112.  िल्टीिीटर डडह्जटल  5  संख्या 
113.  तेल का डब्बा 0.5/0.25 लीटर क्षिता 2  संख्या 
114.  निराकरण और संयोजि के मलए तेल 

पंप। 
 2  संख्या 

115.  तेल पत्थर 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 1 संख्या। 
116.  आस्टसीलस्कप 20 िेगाहट्षज 1 संख्या। 
117.  िाइक्रोिीटर के बाहर 0 से 25 मििी 4  संख्या 
118.  िाइक्रोिीटर के बाहर 25 से 50 मििी 4  संख्या 
119.  िाइक्रोिीटर के बाहर 50 से 75 मििी 1 संख्या। 
120.  िाइक्रोिीटर के बाहर 75 से 100 मििी 1 संख्या। 
121.  किमलप्स स्कू्रड्राइिर 5 टुकड़ों का सेट 100 मििी से 300 मििी 2 सेट 

122.  पाइप काटिे का उपकरण  2  संख्या 
123.  पाइप जगिगाता हुआ उपकरण  2  संख्या 
124.  वपस्टि ररंग कंपे्रसर  2  संख्या 
125.  वपस्टि ररंग एक्सपैंडर और ररिूिर।  2  संख्या 
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126.  वपस्टि ररंग ग्रिू क्लीिर।  1 संख्या। 
127.  सरौता संयोजि 20 सेिी. 2  संख्या 
128.  सरौता सपाट िाक 15 सेिी 2  संख्या 
129.  सरौता गोल िाक 15 सेिी 2  संख्या 
130.  सरौता साइड कटटगं 15 सेिी 2  संख्या 
131.  पोटेबल इलेह्क्ट्रक डड्रल िशीि  1 संख्या। 
132.  पोटेबल तेल निगरािी संकेतक  1 संख्या। 
133.  ब्रबजली की आपूनत ष 0-12 िी, दीपक 1 संख्या। 
134.  चुभि पंच 15 सेिी 4  संख्या 
135.  पंच पत्र 4 मििी 2 सेट 

136.  रेडडएटर कट सेक्शि-क्रॉस फ्लो  1 संख्या। 
137.  रेडडएटर कट सेक्शि-डाउि फ्लो  1 संख्या। 
138.  रेडडएटर दबाि टोपी  2  संख्या 
139.  जेली  1 संख्या। 
140.  डीजल इंजि का ररयर एक्सल 

असेंबली-धगयर बॉक्स स्टीयररंग 

बॉक्स असेंबली 

 2 सेट 

141.  ररजर ।  2  संख्या 
142.  कीलक स्िैप और डॉली को संयुक्त 

करता है 
3 मििी, 4 मििी, 6 मििी 4  संख्या 

143.  खुरचिी फ्लैट 25 सेिी 2  संख्या 
144.  खुरचिी आिा दौर 25 सेिी 2  संख्या 
145.  खुरचिी ब्रत्रकोणीय 25 सेिी 2  संख्या 
146.  खुरचिे का औजर 15 सेिी 2  संख्या 
147.  ब्लैक यूनििसषल मलखिे िाला 

स्क्राइबर 

 2  संख्या 

148.  स्टॉक का सेट और िर जाता है - 
यूएिसी, यूएिएि और िीटट्रक 

 2 सेट 

149.  सोल्डररंग कॉपर हैचेट प्रकार 500 ग्राि 4  संख्या 
150.  स्पैिर क्लाइबिष 15 सेिी 1 संख्या। 
151.  स्पैिर डीई 12 टुकड़ों का सेट 6 मििी से 32 मििी 4  संख्या 
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152.  स्पैिर टी। दुगषि पदों को खराब करिे 

और पेंच करिे के मलए झुडं 

 2  संख्या 

153.  स्पैिर, सिायोज्य 15 सेिी. 2  संख्या 
154.  स्पैिर, 12 िीटट्रक आकारों का ररंग 

सेट 

6 से 32 मििी। 2  संख्या 

155.  स्पीड हैंडल के साथ स्पैिर सॉकेट, टी-
बार, शाफ़्ट और 32 मििी तक 

यूनििसषल बॉक्स के साथ 28 पीस का 
सेट 

 2  संख्या 

156.  भाििा स्तर 2 िी 250, 05 िीटर 2  संख्या 
157.  ह्स्प्रंग तिाि परीक्षक  1 संख्या। 
158.  स्टेक ग्रोइंग।  2  संख्या 
159.  दांि, कुल्हाड़ी।  2  संख्या 
160.  टै्रक्टर के मलए स्टाटषर िोटर -विमभन्ि 

प्रकार 

 प्रत्येक को 1 

161.  एक िािले िें स्टील िापिे िाला टेप 

10 िीटर 

 4  संख्या 

162.  इस्पात नियि 15 सेिी इंच और िीटट्रक 4  संख्या 
163.  इस्पात नियि 30 सेिी इंच और िीटट्रक 4  संख्या 
164.  स्टील के तार िश 50mmx150mm 4  संख्या 
165.  पत्थर, काबोरंडि 15 x 5 x 4 सेिी धचकिा और खुरदरा। प्रत्येक को 1 

166.  सीिे ककिारे गेज 2 िीट 2  संख्या 
167.  सीिे ककिारे गेज 4 िीट 2  संख्या 
168.  स्टड एक्सटै्रक्टर 3 . का सेट  2 सेट 

169.  सॉकेट हैंडल के साथ स्टड ररिूिर  1 संख्या। 
170.  डायल टेस्ट इंडडकेटर प्लंजर टाइप के 

साथ सरिेस गेज 

यािी 0.01 मििी 2  संख्या 

171.  टैकोिीटर (गणिा प्रकार)  1 संख्या। 
172.  Taps and Dies पूणष सेट (5 प्रकार)  1 सेट 

173.  िल और ररंच - िीटट्रक  2 सेट 

174.  टेलीस्कोप गेज  4  संख्या 
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175.  ताप िापक 0-100 डडग्री सेह्ल्सयस 2  संख्या 
176.  थिोस्टेट  2  संख्या 
177.  थे्रड वपच गेज िीटट्रक, बीएसडब्ल्यू  1 संख्या। 
178.  टोक़ ररंच 5-35 एिएि, 12-68 एिएि और 50-225 

एिएि 

प्रत्येक को 1 

179.  ट्रािेल 30 सेिी  2  संख्या 
180.  टबोचाजषर कट अिुभागीय दृश्य  1 संख्या। 
181.  निप्पल पकडे़ हुए टायर पे्रशर गेज  2  संख्या 
182.  पुली, बेयररंग को हटािे के मलए 

यूनििसषल पुलर 

 1 संख्या। 

183.  िी' ब्लॉक क्लैंप के साथ 75 x 38 मििी जोड़ी 2  संख्या 
184.  पढिे के मलए िैक्यूि गेज 0 से 760 मििी एचजी। 2  संख्या 
185.  िॉल्ि को उठािे  िाला  1 संख्या। 
186.  िाल्ि ह्स्प्रंग कंपे्रसर सािषभौमिक।  1 संख्या। 
187.  िनिषयर कैमलपर 0-300 मििी कि से कि धगिती 0.02 

मििी . के साथ 

5  संख्या 

188.  िाइस धग्रप सरौता  2  संख्या 
189.  िाल्टिीटर 50 िी / डीसी 4  संख्या 
190.  निराकरण और संयोजि के मलए पािी 

पंप 

 2  संख्या 

191.  विगं कंपास 25 सेिी 2  संख्या 
192.  िायर गेज (िीटट्रक)  5  संख्या 
193.  कायष बेंच 250 x 120 x 60 सेिी 4 दोर्ों के साथ 12 

सेिी जबड़ा 
5  संख्या 

ग. सामान्य स्थापिा/मशीििीज 

194.  स्कै्रपमसषक के साथ 3 फरो डडस्क हल  1 संख्या। 
195.  9 टाइि कल्टीिेटर-ह्स्प्रंग लोडेड 

िाउंटेड टाइप 

 1 संख्या। 

196.  आबषर पे्रस हैंड ऑपरेटेड 2 टि क्षिता 1 संख्या। 
197.  ऑटोिोटटि एग्जॉस्ट 5 गसै 

एिालाइजर (पेट्रोल और डीजल) या 
 1 संख्या। 
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डीजल स्िोक िीटर 

198.  बेंच लीिर कैं ची 250 मििी ब्लेड x 3 मििी क्षिता 1 संख्या। 
199.  डडस्क्रीट कंपोिेंट टे्रिर / बेमसक 

इलेक्ट्रॉनिक्स टे्रिर 

 1 संख्या। 

200.  12 मििी व्यास तक डड्रल करिे के मलए 

डड्रमलगं िशीि बेंच। एक्सेसरीज के 

साथ-साथ 

 1 संख्या। 

201.  गसै िेह्ल्डंग टेबल 1220 मििी x760 मििी 2  संख्या 
202.  ग्राइंडडगं िशीि (सािान्य प्रयोजि) 

DE पेडस्टल 300 मििी व्यास के साथ। 

पटहए खुरदुरे और धचकिे 

 1 संख्या। 

203.  िल्टी स्कैि टूल  1 संख्या। 
204.  पीटीओ संचामलत रोटरी लॉि घास 

काटिे की िशीि 

 1 संख्या। 

205.  िायिीय कीलक बंदकू   

206.  ह्स्प्रंग तिाि परीक्षक  1 संख्या। 
207.  टै्रक्टर डीजल इंजि 4 स्ट्रोक के साथ 

निराकरण और संयोजि के मलए 

 2  संख्या 

208.  45 लीटर क्षिता िाले एयर टैंक के 

साथ ट्रॉली टाइप पोटेबल एयर कंपे्रसर 

मसगंल मसलेंडर, 

 1 संख्या। 

209.  िेह्ल्डंग प्लांट ऑक्सी-एमसटटलीि पूणष 
(उच्च दबाि) 

 1 संख्या। 

210.  िािक सािाि के साथ डीजल इंजि के 

साथ लगे व्हील टाइप टै्रक्टर 

 2  संख्या 

घ. उपभोज्य की सूची: 
211.  स्िचामलत ट्रांसमिशि तेल  जैसी ज़रूरत 

212.  बैटरी- एसएिएि  जैसी ज़रूरत 

213.  िेक तरल पदाथष  जैसी ज़रूरत 

214.  चाक, प्रमशया िीला।  जैसी ज़रूरत 

215.  िास्टिरों के मलए रासायनिक यौधगक  जैसी ज़रूरत 
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216.  डीज़ल  जैसी ज़रूरत 

217.  विमभन्ि प्रकार गसैकेट सािग्री  जैसी ज़रूरत 

218.  विमभन्ि प्रकार की तेल सील  जैसी ज़रूरत 

219.  डड्रल ट्विस्ट (मिधश्रत)  जैसी ज़रूरत 

220.  रेगिाल - 36-60 ियैष, 80-120 जैसी ज़रूरत 

221.  इंजि शीतलक  जैसी ज़रूरत 

222.  इंजि तेल  जैसी ज़रूरत 

223.  धगयर तेल  जैसी ज़रूरत 

224.  हक्सॉ ब्लेड (उपभोज्य)  जैसी ज़रूरत 

225.  हाथ रबर के दस्तािे 5000 V . के मलए 

परीक्षण ककए गए 

 5 जोड़ी 

226.  होल्डर, लैम्प टीकिुड बोडष, प्लग 

सॉकेट, सोल्डर, फ्लक्स िायर और 

केबल बैटररयां जरूरत के अिुसार 

उपभोज्य ब्लॉकों और अन्य उपभोग्य 

सािधग्रयों को गोल करती हैं 

 जैसी ज़रूरत 

227.  हाइड्रोिीटर  8  संख्या 
228.  लैवपगं अपघर्षक  जैसी ज़रूरत 

229.  चिडे़ का एप्रि  5  संख्या 
230.  पेट्रोल  जैसी ज़रूरत 

231.  पािर स्टीयररंग तेल  जैसी ज़रूरत 

232.  रेडडएटर कूलेंट  जैसी ज़रूरत 

233.  सुरक्षा कांच  जैसी ज़रूरत 

234.  स्टील िायर िश 50mmx150mm  5  संख्या 
235.  इंजि स्पेयर पाट्षस  अिुरोि के 

अिुसार। 
236.  िेह्ल्डंग के मलए दस्तािे (चिड़ा और 

अभ्रक) 

 5 सेट 

ई. कायषशाला फिीचि 

237.  बुक शेल्ि (ग्लास पैिल) 6 िीट x 3 

िीट x 1 िीट। 
 जैसी ज़रूरत 
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238.  कंप्यूटर चेयर  1+1 

239.  कम्प्युटर की िेज़  1+1 

240.  डेस्कटॉप कंप्यूटर सीपीय:ू 32/64 ब्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 गीगाहट्षज़ 

या उच्चतर। रैि: -4 जीबी डीडीआर-III 

या उच्चतर, िाई-िाई सक्षि। िेटिकष  
काडष: यूएसबी िाउस, यूएसबी कीबोडष 
और िॉनिटर के साथ एकीकर त गीगाब्रबट 

ईथरिेट (न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस 

प्राप्त ऑपरेटटगं मसस्टि और व्यापार 
संबंिी सॉफ्टिेयर के साथ संगत 
एंटीिायरस। 

1+1 

241.  चचाष तामलका 8 िीट x 4 िीट x 2 िीट।  2  संख्या 
242.  अह्ग्िशािक, प्राथमिक धचककत्सा 

बॉक्स 

 जैसी ज़रूरत 

243.  निदेशात्िक सािग्री - नििी पुस्तकें / 

संदभष पुस्तकें  
 जैसी ज़रूरत 

244.  सभी एक्सेसरीज के साथ इंटरिेट 

किेक्शि 

 जैसी ज़रूरत 

245.  लेजर वप्रटंर  1 संख्या। 
246.  एलसीडी प्रोजेक्टर/एलईडी/एलसीडी 

टीिी (42") 

 1 संख्या। 

247.  ऑटोिोटटि एह्प्लकेशि/विर्यों के 

मलए िल्टीिीडडया डीिीडी 
 जैसी ज़रूरत 

248.  ऑिलाइि यूपीएस 2केिीए  जैसी ज़रूरत 

249.  दस्त  21  संख्या 
250.  स्टोरेज रैक 6 िीट x 3 िीट x 1 िीट।  जैसी ज़रूरत 

251.  स्टोरेज शेल्फ 6 फुट x 3 फुट x 1 फुट।  जैसी ज़रूरत। 
252.  उपयुक्त कक्षा ििीचर  जैसी ज़रूरत 

253.  दोर्ों के साथ उपयुक्त कायष तामलका  जैसी ज़रूरत 

254.  टूल कैब्रबिेट - 6 िीट x 3 िीट x 1 िीट।  2  संख्या 



 

59 

255.  प्रमशक्ष ुलॉकर 6ft.X 3ft। एक्स 1 िीट।  20 लॉकरों को 
सिायोह्जत 

करिे के मलए 2 

संख्या 
टटप्पणी: - 

1. सभी उपकिण औि उपकिण बीआईएस ववनिदेश के अिुसाि खिीदे जािे हैं। 

2. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
 

 
 
 
 

 

डीजीटी ईिािदारी से उद्योगों, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेर्ज्ञों, डोिेि विशेर्ज्ञों, आईटीआई के 

प्रमशक्षकों, एिएसटीआई, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि  को स्िीकार करता ह ै

ह्जन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधित करिे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेर्ज्ञ सदस्यों को विशेर् पािती दी जाती है ह्जन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें 
अत्यधिक योगदाि टदया था। 

पूसा , िई टदल्ली में 19.04.2022 से 22.04.2022 तक मैकेनिक टै्रक्टि व्यापाि के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप 

देिे के शलए योगदाि देिे वाले / भाग लेिे वाले ववशेर्ज्ञ सदस्यों की सूची । 

क्रमांक 
िाम औि पदिाम 

श्री /श्री /सुश्री. 
संगठि टटप्पखणयां 

1.  अनिल कुिार, निदेशक सीडी अिुभाग, डीजीटी, टदल्ली सदस्य 

2.  एस बंद्योपाध्याय, ए.डी सीडी अिुभाग, डीजीटी, टदल्ली सदस्य 

3.  आरपी ढींगरा, सलाहकार एिएसडीसी, टदल्ली सदस्य 

4.  लोकेपाल , सलाहकार एिएसडीसी, टदल्ली सदस्य 

5.  भगत मसहं, ए.डी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

6.  एि. रिेश, TO एिएसटीआई, चेन्िई  सदस्य 

7.  संजीि कुिार, VI एिएसटीआई, लुधियािा सदस्य 

8.  कर ष्णा मसहं, ए.डी केपीएिजी सदस्य 
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9.  वििोद कुिार द्वििेदी िोटर िाहि कौशल विकास पररर्द सदस्य 

10.  ओि प्रकाश, मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई, पूसा िई टदल्ली सदस्य 

11.  कवपल देि सीआई आईटीआई, पूसा िई टदल्ली सदस्य 

12.  िीर मसहं जयंत, सीआई आईटीआई, पूसा िई टदल्ली सदस्य 

13.  अमित कुिार जोशी, सीआई आईटीआई, पूसा िई टदल्ली सदस्य 

14.  अमित रोटहल्ला , सीआई आईटीआई, पूसा िई टदल्ली सदस्य 

15.  दीपक कुिार, सीआई आईटीआई, एकेएस निजािुद्दीि एि. 

टदल्ली 
सदस्य 

 

 

 

 

 

 

 

मैकेनिक टै्रक्टि टे्रड के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देिे के शलए भाग लेिे वाले ववशेर्ज्ञ सदस्यों की सूची 

क्रमां
क 

िाम औि पदिाम 

श्री/श्री/सुश्री. 
संगठि टटप्पखणयां 

1.  ए. रिेश, प्रोिेसर आईआईटी चेन्िई अध्यक्ष 

2.  टीसी सरििबािा , उप िहानिदेशक 

(एटी) 
डीजीई एंड टी, िुख्यालय, िई टदल्ली पथप्रदशषक 

3.  के श्रीनििास राि, जद सीएसटीएआरआई, कोलकाता टीि लीडर 

4.  युिराज सी, डीडीटी अनत, चेन्िई सदस्य 

5.  िी.कर ष्णा शंकर, जीएि अशोक लीलैंड सदस्य 

6.  जी.सधथसकुिार , िररष्ठ प्रबंिक अशोक लीलैंड सदस्य 
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7.  अभजीत के.आर. िंडल , सलाहकार एिएटीआरआईपी सदस्य 

8.  मशिरािि , सलाहकार डेल्फी टीिीएस सदस्य 

9.  िोहि कुिार, प्रबंिक टैिे, चेन्िई  सदस्य 

10.  कांची पुरुर्ोत्ति , प्रबंिक गुणित्ता प्रभा इंजीनियसष, होसुरी सदस्य 

11.  सुिील बागिे , पेंट शॉप हेड प्रभा इंजीनियसष, होसुरी सदस्य 

12.  जीएि चोलिराजि , िररष्ठ 

प्रबंिक- तकिीकी प्रमशक्षण 

लैंसि टोयोटा, चेन्िई-107 सदस्य 

13.  सुिील कुिार एसआर, सहायक 

प्रबंिक 

टोयोटा ककलोस्कर िोटर 

प्राइिेट मलमिटेड किाषटक, 

562 109 

सदस्य 

14.  एस अरुल सेल्िि , सहायक 

प्रोिेसर 

डडपाटषिेंट ऑटो इंजीनियररंग, 

एिआईटी, अन्िा यूनििमसषटी, 
चेन्िई। 

सदस्य 

15.  एस जयराज , सहायक प्रोिेसर डडपाटषिेंट ऑटो इंजीनियररंग, 

एिआईटी, अन्िा यूनििमसषटी, 
चेन्िई। 

सदस्य 

16.  आर लक्ष्िणि , प्रमशक्षण प्रबंिक बॉश मलमिटेड, बैंगलोर सदस्य 

17.  िाडडिेलि , सलाहकार िैटट्रप, ग्लोबल ऑटोिोटटि ररसचष 
सेंटर , चेन्िई 

सदस्य 

18.  बी धग्रिरि , प्रबंि निदेशक िीजा डीजल सेिा, चेन्िई सदस्य 

19.  िीकेआर. िाडडिेलि , अध्यक्ष टू व्हीलर िकष शॉप ओिसष 
एसोमसएशि, चेन्िई 

सदस्य 

20.  पी. िािेलदास , डीडीटी 
(इलेक्ट्रॉनिक्स) 

अनत, चेन्िई सदस्य 

21.  स्िािी एस.एि., िररष्ठ अधिकारी, 
प्रमशक्षण विभाग 

टोयोटा ककलोस्कर िोटर 

प्राइिेट मलमिटेड किाषटक, 

562 109 

सदस्य 
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22.  सुरेश बाबू, सविषस िैिेजर, बॉडी एंड 

पेंट शॉप 

एबीटी िारुनत, चेन्िई-32 सदस्य 

23.  एि. िीरसािी , िक्सष िैिेजर विष्णु कासष प्राइिेट मलमिटेड, चेन्िई-

43 

सदस्य 

24.  सेंधथल कुिार, सेिा प्रबंिक डीएससी िोटर प्राइिेट मलमिटेड, 

चेन्िई-15 

सदस्य 

25.  सेलिि , प्रबंिक बॉडी शॉप डीएससी िोटर प्राइिेट मलमिटेड, 

चेन्िई-15 

सदस्य 

26.  जी िेंकटेश, एडीटी अनत (िी), हैदराबाद सदस्य 

27.  एसपी रेिस्कर , एडीटी अनत (िी), हैदराबाद सदस्य 

28.  एि रिेश कुिार , TO सीटीआई, चेन्िई  सदस्य 

29.  आर राजेशकन्िा , TO अनत, चेन्िई सदस्य 

30.  अखखलेश पांडे, TO अनत, िुंबई सदस्य 

31.  टीएि रुद्र, TO अनत, हािड़ा सदस्य 

32.  क. दुरैचािी , सहायक प्रमशक्षण 

अधिकारी (एटीओ) 

सरकारी आईटीआई कोयंबटूर सदस्य 

33.  गुरचरण मसहं, एडीटी अनत, लुधियािा सदस्य 

34.  या अजुषि िोहि, एई कर वर् अमभयांब्रत्रकी। विभाग, चेन्िई  सदस्य 

35.  आर.िुरुगेसि , एई कर वर् अमभयांब्रत्रकी। विभाग, चेन्िई  सदस्य 

36.  के. थानियारसु , एटीओ सरकारी आईटीआई ब्रत्रची सदस्य 

37.  डब्ल्यू नििषल कुिार इज़राइल, 

एटीओ 

सरकारी आईटीआई ब्रत्रची सदस्य 

38.  एि. दुरईिुरुगि , एटीओ गििषिेंट आईटीआई धगडंी सदस्य 

39.  के. रिींद्रिाथ , एटीओ सरकार आईटीआई, अंबतु्तरु सदस्य 

40.  के. िीरप्पि, एटीओ सरकार आईटीआई, िागपट्टटिि सदस्य 

41.  पलािीकुिार , एटीओ गििषिेंट आईटीआई , पुदुकोट्टई । सदस्य 

42.  एचएस कालरा , प्राचायष सरकारी आईटीआई चडंीगढ सदस्य 
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43.  बी रािाराि, एटीओ सरकारी आईटीआई, विजाग, एपी सदस्य 

44.  सुरेश िाइक, एटीओ सरकारी आईटीआई, िैंगलोर, 

किाषटक 

सदस्य 

45.  एिडी जिारे , प्राचायष आईटीआई, वपपंरी-धचचंिाड़ सदस्य 

46.  आरएि गोटिारे , TO आईटीआई, गोिंडी , िहाराष्ट्र सदस्य 

47.  प्रणजीत दास, डीडीटी सरकारी आईटीआई असि सदस्य 

48.  एि िदास्िािी , प्राचायष रैिको , आईटीसी, राजपालयि , 

टीएि 

सदस्य 

49.  दािचद्रिौली , कर वर् क्षेत्र एसएिएिटी और टीआई हैदराबाद सदस्य 

50.  िी. गोपालकर ष्णि, प्रमशक्षण 

अधिकारी, 
सिन्ियक , नििी , चेन्िई। सदस्य 
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िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िह्स्तष्क पक्षाघात 

एि डी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृह्ष्ट 

एचएच सुििे िें टदक्कत 

आई.डी बौद्धिक विकलांग 

एल सी कुष्ठ रोग  

एसएलडी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसड अटैक 

पी.डब्ल्यू.डी विकलांग व्यह्क्त 
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