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पेंटर(जनरल)  टे्रड की दो साल की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, 

व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, काययशाला गणिा और विज्ञाि और कायय की भूमिका से 
संबंधित रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, एक उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बाािे के मलए पररयोजिा कायय और पायेयेतर गनतविधियक को करिे के मलए सपापा 
जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगयत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: - 
 

प्रथम वर्ष - व्यािहाररक भाग विमभन्ि प्रकार के स्केधचगं के अभ्यास स ेशुरू होता है, विमभन्ि िस्तुओ ंके 

फ्री हैंड स्केधचगं को संश्लेवषत करिे की क्षिता आदद । कागज की पहचान करना, रंग योजनाएं और 2 डी 
डडजाइन में ववशिन्न प्रकार की रंग छाया ववशरे्ज्ञता की रचना करना। वह रंगीन रंगों के साथ 
ववशिन्न प्रकार के अक्षरों के रेखाधचत्रों का िी अभ्यास करेंगे । सुरक्षा पहल ूिें पीपीई, अग्निशािक, 

प्राथमिक धचककत्सा जैस ेघटक शामिल हैं। 

प्रशशक्षुओं ने टे्रड प्रमशक्षण अथायत । बुनियादी किदटगं, िाककिं ग, छेिी, िाइमलगं, ड्रड्रमलगं और पाइप 
किदटगं आदद। िह ड्राइंग के अिुसार सािारण शीट िातु की िस्तुओं के नििायण के मलए अभ्यास 
करेगा और उन्हें ररिेदटगं द्िारा जोदे देगा। विमभन्ि प्रकार के ेपरेदटगं मसस्टि को निापाददत करें 
और डीटीपी, कोरल ड्रॉ, िोटो शॉप आदद पर काि करिे का पता लगाए।ं सजािटी ड्रडजाइि, टेक्स्ट, 

प्रतीकक आदद िें विमभन्ि आकार बिाि ेिें शामिल हैं। साइि बोडय, िेि प्लेट और बैक राउाउंड पेंदटगं, 

स्रीि वप्रदंटगं तैयार करिा। 

 

द्ववतीय वर्ष - इस िषय िें प्रमशक्षु मशल्प कायय के विकास और रेड्रडयि/वििाइल/ थिायकोल आदद पर 
कलात्िक कायों को शामिल करते हैं। िह लकदेी की सतह पर सजािटी पेंदटगं की तकिीक भी 
सीखेंगे। विमभन्ि सजािटी प्रेस का उपयोग करके आंतररक और बाहरी भिि पेंदटगं पर अभ्यास 
करें। िह खखदेककयक, धराउल, दरिाजक और विमभन्ि िातु की सतह और पाइपक की पेंदटगं भी सीखेंगे। 

 

नििारक कोदटगं के मलए िातु की सतह पर सिाई और पेंदटगं की प्रकरया का अभ्यास 
करिा होगा । पेंट गि, कंप्रेसर, किल्टर, प्रेशर गेज, रेगुलेटर, िॉल्ि आदद के विमभन्ि न्यूिेदटक घटकक 
का रखरखाि। स्प्रे पेंदटगं तकिीक का अभ्यास करिा और स्प्र ेबूथ पर भी काि करिा। पेंट, हाडयिर 

                          1. विषय साि 
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और सॉल्िेंट के गायब होिे के पहलू अिुपात का पता लगािा। डेंट को हटािे और क्षनतराउस्त दहस्सक 
को ठीक करिे के बाद घरेलू उपकरणक, कृवष उपकरणक और ेटोिोदटि निकायक िें स्प्रे पेंदटगं की 
पहचाि करें और लागू करें । विमभन्ि प्रकार के पािर कोदटगं की पहचाि करिा और उधचत स्थाि 
पर पािर कोदटगं तकिीक को लागू करिा। िह विमभन्ि पेंट और पेंट की गई किल्िक के मलए 
गुणित्ता परीक्षण को भी एकीकृत करेंगे। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथयव्यिस्था/ श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रक की जरूरतक को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 
पायेयरिक की एक श्रृखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययरि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 
(DGT) के तत्िाििाि िें ददए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 
मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करि ेके मलए डीजीटी की दो 
अराउणी योजिाएं हैं । 

सीटीएस के तहत ' पेंटर (जिरल) ' टे्रड लोकवप्रय िए ड्रडजाइि ककए गए पायेयरिक िें से 
एक है। कोसय दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। 
डोिेि क्षेत्र (टे्रड मसद्िांत और व्यािहाररक) व्यािसानयक कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक 
कोर क्षेत्र (काययशाला गणिा और विज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग और रोजगार कौशल) अपके्षक्षत िूल 
कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण काययरि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु है 
डीजीटी द्िारा रााट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया गया ग्जसे दनुिया भर िें 
िान्यता प्राप्त है । 

 

प्रविक्षओु ंको वनम्नविवित कायों को किने में सक्षम होना चावहए: 

 

 तकिीकी िािकक/दस्तािेजक को पािा और उिकी व्याख्या करिा, कायय प्रकरयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें  व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािराउी और उपकरणक की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिक, दघुयटिा नििारण विनियिक और पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायय 
करिा; 

 कायय करत ेसिय व्यािसानयक ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार कौशल को लागू करें, और िरम्ित 

और रखरखाि का काि करें। 

 ककए गए कायय से संबंधित सारणीकरण पत्रक िें तकिीकी िापदंडक का दस्तािेजीकरण करें। 

 

             2. प्रविक्षण पद्धवत 
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2.2 प्रगनत पथ: 

 

 पेंटर के रूप में उद्योग में शाशमल हो सकत ेहैं और वररष्ठ पेंटर, पयषवेक्षक के रूप में आगे 
बढेंगे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र में एंटरप्रेन्योर बन सकते हैं। 

 रााट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए विमभन्ि प्रकार के उद्योगक िें मशक्षुता काययरिक 
िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंस्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें राफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पायेयरिक िें शामिल हो 
सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संरचना: 

िीच ेदी गई तामलका दो साल की अिधि के दौराि विमभन्ि पायेयरि विििण िें प्रमशक्षण 
घंटक के वितरण को दशायती है: - 

क्रमांक पाठ्य विििण 

अनुमावनत घंटे 

पहला साल _ दसूरा वर्ष _ 

1 व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक)  840 840 

2 व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धाांविक)  240 300 

4 रोजिार कौिल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ेि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िहीं है 
तो राउुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 

 

4 कायय प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 
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एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के 

मलए प्रत्येक िषय िें 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पायेयरिक का विकल्प भी चिु सकते हैं, या अल्पािधि 

पायेयरि जोदे सकते हैं। 

 

2.4 आकलन और प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाधथययक को पायेयरि की अिधि के दौराि उिके कौशल, ज्ञाि और दृग्ाटकोण के मलए 
प्रारंमभक िूल्यांकि के िाध्यि से और प्रमशक्षण काययरि के अतं िें योगात्िक िूल्यांकि के 
िाध्यि से डीजीटी द्िारा सिय- सिय पर अधिसूधचत ककया जाएगा। 

प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत िूल्यांकि ( आंतररक) सीखिे के पररणािक के खखलाि सूचीबद्ि 
िूल्यांकि िािदंडक के परीक्षण द्िारा रचनात्मक मूल्यांकन पद्िनत द्वारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 
संस्थाि को िूल्यांकि ददशा -निदेशक के अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्षु पोटयिोमलयो को बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेदटि 
असेसिेंट टेम्प्लेट के अिुसार हकगे । 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 
भारतीय टे्रड परीक्षा परीक्षा ननयंत्रक, डीजीटी द्वारा ददशानिदेशक के अिुसार आयोग्जत की जाएगी। 
पैटिय और अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम 
मूल्यांकन के शलए प्रश्न पत्र ननिाषररत करने के शलए सीखने के पररणाम और मूल्यांकन मानदंड 
आिार होंगे। अनंतम परीक्षा के दौरान परीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के शलए अकं देने से पहले 
मूल्यांकन ददशाननदेश में ददए गए वववरण के अनुसार व्यक्क्तगत प्रशशक्ष ुके प्रोफाइल की िी जांच 
करेगा । 

 

2.4.1 उर्त्ीणा मानदडं 

 

सिराउ पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिक के मलए, छह िहीिे और एक िषय की अिधि के 
पायेयरिक के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पायेयरिक के मलए प्रत्येक 

http://www.bharatskills.gov.in/
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परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रैग्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति 
उत्तीणय प्रनतशत 60% और अन्य सभी विषयक के मलए 33% है। 

 

2.4.2 मूलयांकन ददशाननदेश 

 

यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि 
बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशषे आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा 
चादहए। टीि िकय  का आकलि करते सिय, प्रकरया के अिुसार स्रैप/अपमशाट का पररहार/ किी 
/अपव्यय और निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए । योनयता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत 
संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिवृत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

साक्ष्य आधारित मूलयांकन के विए वनम्नविवित वदये गये तथ्य िावमि होंगें: 

 प्रयोगशालाओं/काययशालाओं िें ककया गया कायय 
 ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटय 
 उपग्स्थनत और सियनिाठा 
 काययभार 

 पररयोजिा कायय 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

नििायरणक के साक्ष्य और अमभलेखक को परीक्षा निकाय द्िारा लेखापरीक्षा और सत्यापि के 
मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले 
निम्िमलखखत अकंि पैटिय: 

 

काया क्षमता स्ति साक्ष्य 

(ए) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस रेाउड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को  हाथ के औजारक, िशीिी औजारक और 
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ऐसे काि का नििायण करिा चादहए जो 
सािनयक िागयदशयि के साथ मशल्प कौशल के 
एक स्िीकायय िािक की प्राग्प्त को प्रदमशयत 
करता हो, और सुरक्षा प्रकरयाओं और प्रथाओं 
के मलए उधचत सम्िाि करता हो 

काययशाला उपकरणक के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशयि। 

 घटक/कायय द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
विमभन्ि कायय करते सिय 70% से कि 
सटीकता प्राप्त की गई। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/कायय को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस रेाउड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि 
का उत्पादि करिा चादहए जो कि िागयदशयि 
के साथ, और सुरक्षा प्रकरयाओं और प्रथाओं के 
संबंि िें मशल्प कौशल के उधचत िािक की 
प्राग्प्त को प्रदमशयत करता हो। 

 हाथ के औजारक, िशीिी औजारक और 
काययशाला उपकरणक के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर। 

 घटक/कायय द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
विमभन्ि कायय करते सिय 70-80% 

सटीकता प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/कायय को पूरा करिे िें थोदेा सा 
सहयोग। 

(सी) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 इस रेाउड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निापादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथयि 
के और सुरक्षा प्रकरयाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च स्तर की 
प्राग्प्त को प्रदमशयत करता है। 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और काययशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

 घटक/कायय द्िारा िांगे गए कायों के साथ 
अलग-अलग कायय करत े सिय 80% स े
अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

 किनिश िें उच्च स्तर की साि-सिाई और 
ग्स्थरता। 
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  पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथयि िहीं। 
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पेंटर(जनरल):बाहरी या आंतररक सतहक पर पेंट, िानियश, शैलैक, तािचीिी, लाह या अन्य सािराउी के 
सजािटी या सुरक्षात्िक कोट लागू करता है, कांच, िातु, लकदेी, प्लास्टर कंरीट ईंट, त्रबग्ल्डगं बोडय या 
ब्रश, स्प्रे का उपयोग करके अन्य िस्तुओं की दट्रमिगं और किक्स्चर बंदकू, रोलर, स्टेंमसल आदद। 
कायय आदेश प्राप्त करता है और उपयुक्तता, स्थानयत्ि, आिेदि िें आसािी और अिुिानित लागत 
को ध्याि िें रखते हुए सही प्रकार की पेंट सािराउी का चयि करता है। िांनछत रंग , छाया और 
ग्स्थरता प्राप्त करिे के मलए पैडल या इलेग्क्ट्रक मिक्सर का उपयोग करके िैिुअल या िैकेनिकल 
मिग्क्संग ड्रडिाइस द्िारा आिश्यक सािराउी के मलए रंगद्रव्य, तेल और अन्य अियिक को मिलाता है 
। खरुचिी, रसायि और अपघषयक द्िारा गंदगी, राउीस या खरुदरेु िब्बे और अनियमितताओं को दरू 
करता है और पोटीि या अन्य भराि के साथ दरारें और छेद पैच करता है। पेंट के मलए उपयुक्त 
सतह या आिार रखिे के मलए उपयुक्त प्राइि कोट या सीलर के साथ सतह को किर करता है। 
सतहक पर सािराउी के एक या अधिक कोट ब्रश, स्प्रे या स्टेंमसल। स्टेंमसल पर धगग्ल्डगं, मसल्िररगं या 
पेंदटगं करके सतहक को खत्ि या सजा सकते हैं। ेब्जेक्ट लेवपत या प्रयुक्त सािराउी के अिुसार 
िामित ककया जा सकता है। अलसी के तेल के साथ पेंट मिला सकते हैं , सािराउी के रंग , श्रि आदद 
को मिला सकते हैं। काि की सुवििा के मलए िचाि खदेा कर सकते हैं। 

नियत कायय की योजिा बिािा और उसे व्यिग्स्थत करिा और निापादि के दौराि िुद्दक 
का पता लगािा और उिका सिािाि करिा। संभावित सिािाि प्रदमशयत करें और टीि के भीतर 
कायों से सहित हक। आिश्यक स्पाटता के साथ संिाद करें और तकिीकी अरेंाउजी को सिझें। 
पयायिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

 

संदिष एनसीओ-2015: 

 

7132.0100 - पेंटर, सािान्य 

 
 

संदिष संख्या:-----  
a. पीसीएस/एन9431 

b. पीसीएस/एन9432 

3. काया भूवमका 
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c. पीसीएस/एन9433 

d. पीसीएस/एन9434 

e. पीसीएस/एन9435 

f. पीसीएस/एन9436 

g. पीसीएस/एन9437 

h. पीसीएस/एन9438 

i. पीसीएस/एन9439 

j. पीसीएस/एन5016 पीसीएस/क्यू5006 

k. पीसीएस/एन9440 

l. पीसीएस/एन 5016 पीसीएस /क्यू5006 

m. पीसीएस/एन9441 

n. पीसीएस/एन 5016 ( पीसीएस/क्यू5006 पीसीएस/एन5004 

पीसीएस/क्यू5004 

o. पीसीएस/एन5016 पीसीएस/क्यू5006 पीसीएस/एन5002 

पीसीएस/क्यू5002 

p. पीसीएस/एन5110 पीसीएस/एन5111 पीसीएस/क्यू5109 

q. पीसीएस/एन5110 पीसीएस/एन5111 ( पीसीएस/क्य5ू109 .) 

r. पीसीएस/एन9442 

s. पीसीएस/एन9443 

t. पीसीएस/एन5105 पीसीएस/क्यू5108 

u. पीसीएस/एन5004 पीसीएस/क्यू5002 पीसीएस/एन5105 

पीसीएस/क्यू5108 

v. पीसीएस/एन9444 

w. पीसीएस/एन9445 

x. पीसीएस/एन5002 पीसीएस/क्यू5002 

y. पीसीएस/एन5109 पीसीएस/क्यू5102 

z. पीसीएस/एन9902 

aa. सीएस/एन5001 पीसीएस/क्यू5002 
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रेड का नाम पेंटर (जनरल)  

रेड कोड डीजीटी/1030 

एनसीओ - 2015 7132.0100 

एनओएस कवडष 

पीसीएस/एन9431,पीसीएस/एन9432,पीसीएस/एन9433,पीसीएस/एन943

4, 

पीसीएस/एन9435,पीसीएस/एन9436,पीसीएस/एन9437,पीसीएस/एन9438, 

पीसीएस/एन9439,पीसीएस/एन5016 

पीसीएस/क्यू5006,पीसीएस/एन9440,पीसीएस/एन 5016 पीसीएस 
/क्यू5006पीसीएस/एन9441पीसीएस/एन 5016 ( 

पीसीएस/क्य5ू006पीसीएस/एन5004पीसीएस/क्यू5004,पीसीएस/एन5016पी
सीएस/क्य5ू006 पीसीएस/एन5002 पीसीएस/क्य5ू002,पीसीएस/एन5110 

पीसीएस/एन5111 पीसीएस/क्य5ू109पीसीएस/एन5110 पीसीएस/एन5111 ( 

पीसीएस/क्य5ू109 .)पीसीएस/एन9442पीसीएस/एन9443 

पीसीएस/एन5105 पीसीएस/क्यू5108पीसीएस/एन5004 पीसीएस/क्यू5002 

पीसीएस/एन5105 

पीसीएस/क्यू5108पीसीएस/एन9444पीसीएस/एन9445पीसीएस/एन5002 

पीसीएस/क्य5ू002पीसीएस/एन5109 

पीसीएस/क्यू5102पीसीएस/एन9902सीएस/एन5001 पीसीएस/क्यू5002 

 

एनएसक्यूएफ स्तर स्तर -4 

शशल्पकार प्रशशक्षण की 
अवधि 

2 िषय (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी / सिूह पररयोजिा ) 

प्रवेश योग्यता आठिीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणय । 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषय । 

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि, एचएच, ेदटज्ि, आईडी, 
एसएलडी, एिआई 

इकाई क्षमता 
20 (अनतररक्त सीटक का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

िांवित भिन  /कायािािा 

एिं के्षंवि 104 िगय एि 

                      4. सामान्य विििण 
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आिश्यक विधुत भाि 
5 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
1. पेंटर 
(जनरल)  रेड 

प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से पेंट टेक्िोलॉजी िें बी.िोक / ड्रडराउी / 

लमलत कला िें स्िातक । 

या 
से पेंट टेक्िोलॉजी / पेंदटगं िें 03 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के 
अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
एिटीसी/एिएसी " पी ऐंटर (जिरल)  " के टे्रड िें उत्तीणय और संबंधित क्षेत्र िें तीि 
साल का अिुभि। 

आवश्यक योग्यता: 

डीजीटी के तहत रााट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) का प्रासंधगक 
नियमित/आरपीएल संस्करण । 

नोट: 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 
डडग्री/डडप्लोमा और दसूरे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चादहए। हालााँकक 
, दोनों के पास इसके ककसी िी रूप में NCIC होना चादहए। 

2. कायषशाला 
गणना और 
ववज्ञान 

 
 

प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय स े इंजीनियररगं िें बी.िोक / ड्रडराउी 
संबंधित क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ। 

या 
प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 03 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित 
क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा 
(व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडक िें से ककसी एक िें एिटीसी / 

एिएसी। 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें िेशिल राफ्ट इंस्ट्रक्टर सदटयकिकेट (NCIC) का नियमित / RPL 

संस्करण । 

या 
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RoDA िें NCIC का नियमित / RPL संस्करण या DGT के तहत इसका कोई भी 
संस्करण। 

3. इंजीननयररगं 
ड्राइंग 

प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय स े इंजीनियररगं िें बी.िोक / ड्रडराउी 
संबंधित क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ। 

या 
प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 03 साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित 
क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा 
(व्यािसानयक) । 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकृत िैकेनिकल राउुप (जीआर- I) टे्रडक िें से ककसी एक िें 
एिटीसी / एिएसी । तीि साल के अिुभि के साथ ड्राइंग / डी'िैि िैकेनिकल / 

डी'िैि मसविल । 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत रााट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) का 
नियमित/आरपीएल संस्करण। 

या 
RoDA / D'man (Mech / Civil) या DGT के तहत इसके ककसी भी प्रकार िें NCIC । 

4. रोजगार 
कौशल 

एम्प्लॉयत्रबमलटी ग्स्कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय के साथ दो साल के अिुभि के 
साथ ककसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी स्िातक / ड्रडप्लोिा । 

12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अरेंाउजी/संचार कौशल और बेमसक 
कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए ) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पायेयरि के साथ आईटीआई िें िौजूदा 
सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशशक्षक के 
शलए न्यूनतम 
आयु 

21 साल 

उपकरण  की 
सूची अिुलनिक-I . के अिुसार 
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विक्षण पररणाि एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं और मूल्यांकन मानदंड के 
अनुसार मूल्यांकन ककया जाएगा। 

 

5.1 विक्षण परिणाम 

 

पहला साल 

1. विमभन्ि प्रकार के स्केधचगं करें , जैसे कक, विमभन्ि िस्तुओं की िुफ्त हाथ से स्केधचगं, 

विमभन्ि आकृनतयक की ड्रडजाइनिगं, आकार, विमभन्ि िस्तुओं की ज्यामितीय आकृनतयक को 
सुरक्षा एहनतयात का पालि करते हुए। पीसीएस/एि9431 

2. िािि आकृनतयक, छायांकि, उपयोग राउाि और आकृनत िदृ्धि के िुक्त हाथ के स्केधचगं को 
संश्लेवषत करिे की क्षिता । पीसीएस/एि9432 

3. कागज, रंग योजिाओ ंकी पहचाि करिा और विमभन्ि प्रकार के रंग छाया की रचिा करिा 
2डी ड्रडजाइि िें विशषेज्ञता। पीसीएस/एि9433 

4. विमभन्ि प्रकार की यथाथयिादी िस्तुओं का नििायण करें, जैसे कक, पक्षी, जाििर, यथाथयिादी 
िािि आकृनत रंगीि रंगक के आिेदि के साथ। पीसीएस/एि9434 

5. रंगीि रंगक के साथ विमभन्ि प्रकार के अक्षरक (देििागरी, रोिि, गॉधथक, टेक्स्ट राइदटगं / 

लेटररगं) को प्रदमशयत करें और उन्हें उधचत स्थाि पर लागू करें। पीसीएस/एि9435 

6. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी संचालि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार कायय करिे 
की योजिा बिाएं और व्यिग्स्थत करें। [िूल किदटगं ेपरेशि - अकंि, छेिी , िाइमलगं, 

ड्रड्रमलगं, पाइप किदटगं] PCS/ N9436 

7. ड्राइंग के अनुसार सािारण शीट िातु की वस्तओुं का ननमाषण करें और उन्हें ररवेट करके 
जोड़ दें। (जैसे- स्रीि फे्रि, साइि बोडय और हैंधगगं पेंदटगं फे्रि) पीसीएस/एि9437 

8. विमभन्ि प्रकार के ेपरेदटगं मसस्टि को निापाददत करें और डीटीपी, कोरल ड्रॉ, िोटो शॉप 
आदद पर काि करिे का पता लगाएं। पीसीएस/एि9438 

9. कागज, काडय, दटि, िोि बोडय जैसे विमभन्ि िाध्यिक के मलए सजािटी ड्रडजाइि, पाठ, प्रतीकक 
आदद के संचालि िें विमभन्ि आकृनतयक को शामिल करते हुए स्टैंमसल का उत्पादि करें, 
प्रकरया का अिलोकि करें और सटीकता की जांच करें। पीसीएस/एि9439   

5. विक्षण परिणाम 
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10. साइि बोडय, िेि प्लेट बििाएं। बैक राउाउंड पेंदटगं, स्रीि वप्रदंटगं, किनिमशगं, लेटररगं अिुपात 
और सिरूपता का निरीक्षण करें। पीसीएस/एि5016 पीसीएस/क्य5ू006 

11. कायष के क्षेत्र में ववशिन्न अनुप्रयोगों के शलए इंजीननयररगं ड्राइंग पढें और लागू करें। 
पीसीएस/एि9440  

12. व्यावहाररक संचालन करने के शलए बुननयादी गणणतीय अविारणा और शसद्िांतों का 
प्रदशषन। अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को समझें और समझाएं। पीसीएस/एन 5016 

पीसीएस /क्यू5006 

दसूरा साल 

13. थिायकोल आदद पर मशल्प कायय और कलात्िक कायय विकमसत करिा । पीसीएस/एि9441 

14. विमभन्ि प्रकार की प्लाइिुड, एिडीएि और निम्ि-गुणित्ता िाली लकदेी की पहचाि करें और 
लकदेी की सतह को विमभन्ि तकिीकक का उपयोग करें, सजाएं, पेंट करें और एक आकषयक 
लकदेी की िस्तु बिाएं। पीसीएस/एि 5016 पीसीएस /एि 5004 

15. विमभन्ि सजािटी प्रेस का उपयोग करके आंतररक और बाहरी भिि पेंदटगं विकमसत करिा। 
पीसीएस/एि5016 पीसीएस/एि5002 

16. सुरक्षा पहलू के अिुसार अलग-अलग पाइप चिुें और कलर कोड के साथ लाइि पेंदटगं 
लगाएं। पीसीएस/एि 5110 PCS /N5111 पीसीएस/क्य5ू109 सुरक्षात्िक और सिुद्री पेंटर 

17. सिाई की प्रकरयाऔर नििारक कोट के मलए िातु की सतह पर पेंदटगं । पीसीएस/एि 5110 

पीसीएस /एि 5111 

18. विमभन्ि न्यूिेदटक्स और पेंट गि को पहचािें, बदलें और इकट्ठा करें। [विमभन्ि घटक- 

कंप्रेसर, दबाि िापिे का यंत्र, किल्टर नियािक, िली के मलए िाल्ि] पीसीएस/एि9442 

19. स्प्रे पेंदटगं तकिीक का प्रदशयि करें। (स्प्रे गि / होज़ हैंडमलगं, एयर एंड पेंट प्रेशर कंट्रोमलगं,) 

पीसीएस/एि9443 

20. संचालि , ओिि, सिाई और उिका रखरखाि, िातु के जोदेक पर सीलेंट घटक का अिुप्रयोग। 
पीसीएस/एि5105 V2.0 (पीसीएस/क्यू5108 V2.0 सािान्य औद्योधगक (तरल) पेंटर) 

पीसीएस/एि5105 पीसीएस/क्यू5108 
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21. पेंट, हाडयिर और सॉल्िेंट का पहलू अिुपात मिश्रण करें। पेंट की धचपधचपाहट को िापें। स्प्रे-
पेंदटगं मसस्टि का संचालि करें। पीसीएस/एि5004 पीसीएस/क्य ू5002 पीसीएस /एि5105 

पीसीएस/क्यू5108 

22. घरेलू उपकरणक, कृवष उपकरणक, िशीिक, िोटर िाहि निकायक आदद िें स्प्रे-पेंदटगं की पहचाि 
करें और लागू करें। पीसीएस/एि9444 

23. डेंट को हटािा और क्षनतराउस्त आकग्स्िक क्षेत्र को पुिः प्राप्त करिा। क्षनतराउस्त क्षेत्र को 
किर से रंगिा और पुिप्रायप्त करिा। पीसीएस/एि9445 

24. आिनुिक ििीचर के मलए विशषे प्रभाि सिाप्त करें। पीसीएस/एि5002 पीसीएस/क्यू5 002 

25. विमभन्ि प्रकार के पाउडर कोदटगं की पहचाि करें और पाउडर कोदटगं तकिीक को उपयुक्त 
स्थाि पर लागू करें। पीसीएस/एि5109 पीसीएस/क्य5ू102 

26. विमभन्ि पेंट्स और पेंटेड किल्िक के मलए एकीकृत गुणित्ता परीक्षण। पीसीएस/एि9902 

27. व्यावहाररक संचालन करने के शलए बुननयादी गणणतीय अविारणा और शसद्िांतों का 
प्रदशषन। अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को समझें और समझाएं। पीसीएस/एन5001 

पीसीएस/क्यू5002 
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विक्षण परिणाम मूलयांकन मापदण्ड 

पहला साल 

1. विमभन्ि प्रकार के स्केधचगं 
करें, जैसे कक, विमभन्ि िस्तुओं 
की िुफ्त हाथ से स्केधचगं, 

विमभन्ि आकृनतयक की 
ड्रडजाइनिगं, आकार, विमभन्ि 
िस्तुओं की ज्यामितीय 
आकृनतयक को सुरक्षा एहनतयात 
का पालि करते हुए। 

पीसीएस/एि9431 

विमभन्ि रेखाओं और स्ट्रोक का अभ्यास करें , प्रकृनत के रूप 
जैस-े िूल, पते्त, पदेे, पक्षी और जाििर 

िुक्त हाथक के स्केधचगं अभ्यास द्िारा िैकग्ल्पक रूप से हाथ 
बल और िस्तु अिुपात िें सुिार के मलए सबसे उपयोगी 
व्याख्या करें। 

राउाकिक्स और पररप्रेक्ष्य के िहत्ि की व्याख्या करें। 

ज्यामितीय आकार बिाएं और ड्रडजाइि के मलए नििायण 
करें। 

पररप्रेक्ष्य िें िुक्त हस्त ज्यामितीय आकृनतयााँ बिाएाँ। 

िुक्त हाथ विमभन्ि प्रकार के पररप्रेक्ष्य बिाएं। 

 

2. आकृनतयक, छायांकि, उपयोग 
राउाि और आकृनत इज़ाफा के 
िुक्त हस्त रेखाधचत्र को 
संश्लेवषत करिे की क्षिता । 

पीसीएस/एि9432 

 

िािि आकृनतयक का िकु्त हाथक से धचत्र बिाि ेका अभ्यास 
करें। 

पेंमसल के प्रकारक का परीक्षण और सत्यापि करें। 

िािि आकृनतयक (पुरुष, िदहला और बच्च)े की शारीररक रचिा 
का विकास करिा 
िािि आकृनतयक के काले और सिेद/ रंगीि पेंमसल छायांकि 
बिाएं 
पेंमसल से राउाि और किगर इज़ाफा से बिाएं। 

उपकरणक को ढंूढें और सुिारें और छायांकि के साथ ड्रा करें। 

 

3. कागज, रंग योजिाओं की 
पहचाि करिा और विमभन्ि 

ददए गए आकार के अिुसार अलग-अलग ड्राइंग पेपर को 
धचग्नित करिा और काटिा। 

6. मूलयांकन मापदण्ड 
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प्रकार के रंग छाया की रचिा 
करिा 2डी ड्रडजाइि िें 
विशषेज्ञता। पीसीएस/एि9433 

 

 

 

 

पोस्टर कलर के साथ कलर व्हील को पहचािें और ड्रा करें। 

प्राथमिक, िाध्यमिक और ततृीयक रंगक िें ड्रा और रंग 
ड्रडजाइि। 

िाककिं ग और आउट लाइि ड्राइंग 2डी ड्रडजाइि। 

गिय और ठंड ेरंग िें 2डी ड्रडजाइि रंगिा। 

कंट्रास्ट रंगक िें 2डी ड्रडज़ाइि और रंग बिाए।ं 

कलर शडे्स को पहचािें और बिाएं : 

पेंमसल शडे्रडगं िें रेाउ स्केल बिाएं। 

पोस्टर कलर िें रेाउ स्केल बिाएं । 

कलर िें अलग-अलग कलर स्केल बिाएं । 

हाई की, मिड्रडल की और लो की िें अलग-अलग कंपोग्जशि 
पेंट िें 2डी ड्रडजाइि बिाएं। 

डिैेज पोस्टरक और तस्िीरक पर कलर मिग्क्संग और िैधचगं 
टच-अप का अभ्यास करें । 

 

4. विमभन्ि प्रकार की यथाथयिादी 
िस्तुओं का नििायण करें, जैस े
कक, पक्षी, जाििर, यथाथयिादी 
िािि आकृनत रंगीि रंगक के 
आिेदि के साथ। 

पीसीएस/एि9434 

 

 

पक्षक्षयक और जाििरक के धचत्र एकत्र करें और उिका 
अिलोकि करें। 

सिािुपानतक रूप से प्रेक्षक्षत धचत्रक को खींधचए और उिका 
धचत्र बिाइए। 

संदभय के अिुसार पक्षक्षयक का रंग यथाथयिादी धचत्र बिाएं । 

संदभय के अिुसार जाििरक का एक रंग यथाथयिादी धचत्र 
बिाएं और इसकी तुलिा करें और सत्यावपत करें। 

विमभन्ि रंगीि तस्िीरक और धचत्रक को देखें, िािि आकृनत के 
यथाथयिादी धचत्र बिाएं और रंगें । 

धचत्रत्रत धचत्रक की बेहतर प्रस्तुनत के मलए िाउंदटगं। 

प्रकृनत के विमभन्ि स्थािक का अिलोकि करें, कागज पर 
एक अच्छी रचिा करें और भूमि का धचत्र बिाएं। 
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अभ्यास करें प्रकृनत से रंग और पािी / पोस्टर रंग िें 
लैंडस्केप रंग से िेल खाता है । 

अलग-अलग धचत्रक पर राउाि द्िारा धचत्रक को बदेा करिे का 
अभ्यास और संदमभयत ड्राइंग के अिुसार इसे पेंट करें। 

सुरक्षा या संबंधित टे्रड पोस्टर मलखें, ड्रा करें और रंगें । 

स्केच और रंगीि मसिेिा पोस्टर को बदेा करें। 

 

5. रंगीि रंगक के साथ विमभन्ि 
प्रकार के अक्षरक (देििागरी, 
रोिि, गॉधथक, टेक्स्ट राइदटगं / 

लेटररगं) को प्रदमशयत करें और 
उन्हें उधचत स्थाि पर लागू करें। 

पीसीएस/एि9435 

अरेंाउजी िें गॉधथक अक्षरक को स्केच करिा और रंगिा । 

िात ृभाषा िें गोधथक अक्षरक का स्केधचगं और रंग । 

रोिि अक्षरक को स्केच करिा और रंगिा । 

देििागरी के मलए फ्री हैंड स्ट्रोक करें । 

देििागरी अक्षरक को धचत्रत्रत करिा और रंगिा । 

टेक्स्ट या इटैमलक अक्षरक को स्केच करिा और रंगिा । 

 

6. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
संचालि को लागू करते हुए 
विनिदेश के अिुसार कायय करिे 
की योजिा बिाएं और 
व्यिग्स्थत करें। [िूल किदटगं 
ेपरेशि - अकंि, छेिी, िाइमलगं, 

ड्रड्रमलगं, पाइप किदटगं] 

पीसीएस/एि9436 

लकदेी पर अकंि। 

लकदेी के विमभन्ि आकार पर होग्ल्डगं और आरा लागू करें। 

अलग-अलग आरी के दांतक की सेदटगं और शापयनिगं पर काि 
करिा। 

टेिनिगं हाि कट लगाएं। 

प्लेि ब्लेड पर प्लािसय और शापयनिगं की सेदटगं करें। 

लकदेी की विमभन्ि सतहक पर सितल करें। 

िोटी लकदेी पर छेिी के टुकदे ेकरें। 

विमभन्ि ड्रड्रमलगं टूल्स (धगलेट, हैंड ड्रड्रल, पोटेबल इलेक्ट। 
ड्रड्रमलगं िशीि) के साथ लकदेी पर ड्रड्रमलगं। 

विमभन्ि प्रकार के पाइप को पहचािें और जांचें। 

पाइप कदटगं और थ्रेड्रडगं करें  
विमभन्ि सािधराउयक और विमभन्ि व्यास के विमभन्ि प्रकार के 
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पाइप संयुक्त / किदटगं लागू करें। (पीिीसी पाइप का प्रयोग 
करें) 
बाररश के पािी के मलए जोदे/किदटगं बिाएं (पीिीसी पाइप 
का प्रयोग करें) 
पािी की पाइप लाइि के मलए जोदे/किदटगं बिािा (जीआई 
पाइप का प्रयोग करें) 
पािी की पाइप लाइि के मलए जोदे/किदटगं बिाएं (पीिीसी 
पाइप का प्रयोग करें) 

 

7. ड्राइंग के अनुसार सािारण शीट 
िातु की वस्तुओं का ननमाषण 
करें और उन्हें ररवेट करके जोड़ 
दें। (जैसे- स्रीि फे्रि, साइि 
बोडय और हैंधगगं पेंदटगं फे्रि) 

पीसीएस/एि9437 

एक सािारण लैप जॉइंट बिाएं। 

एक सािारण मिटे्रड हाि लैप जॉइंट बिाएं। 

एक सािारण डोिेटेल जोदे बिाएं। 

िाखिू, पेंच, गकद आदद के साथ संयुक्त किदटगं लागू करें। 

सीिी रेखाओं, ितृ्तक, प्रोिाइलक और विमभन्ि ज्यामितीय 
आकृनतयक का अकंि। 

सीिी रेखाओं, ितृ्तक, प्रोिाइलक और विमभन्ि ज्यामितीय 
आकृनतयक को काटिा। 

सरल विकास से धचग्नित करिा। 

जोदेक के मलए गुिा के मलए धचग्नित करिा। 

हेमिगं का जोदे बिाएं, िॉिय लॉक करें। 

राउोव्ड और िॉक अप मसगंल हेि का जोदे बिाएं 
सीिे और घुिािदार ककिारक के जोदे को डबल हेमिगं बिाएं। 

जोदेक से बेलिाकार िस्तुएं बिाएं। 

 

8. विमभन्ि प्रकार के ेपरेदटगं 
मसस्टि को निापाददत करें और 
डीटीपी, कोरल ड्रॉ, िोटो शॉप 
आदद पर काि करिे का पता 

कंप्यूटर ेपरेदटगं मसस्टि का संचालि और पररधचत होिा। 

पेंट सॉफ्टिेयर संचामलत करें और फ्रीहैंड स्केच बिाएं और 
कलर बकेट, इरेज़र, पेंमसल और सभी टूल्स पर अभ्यास करें । 

पेंट सॉफ़्टिेयर िें यथाथयिादी जैसे दृश्य बिाएं 
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लगाएं। पीसीएस/एि9438 

 

िोटो शॉप िें टूल हैंडमलगं सभी हैंड टूल्स से पररधचत कराता 
है। 

एक अलग परत बिाएं और पाृठभूमि, कलात्िक पाठ, 

ड्रडज़ाइि, धचत्र बिाएं। 

फाइल और स्कैिर से आयात िोटो छवि लागू करें , िोटो 
छवियक को संपाददत करें। 

छवि सिायोजि प्रभाि संपाददत करें। और परत शैली प्रभाि। 

विमभन्ि परत, रंग, बिािट, किल्टर प्रभाि पर विशषे प्रभाि 
संपाददत करें। 

PSD, JPEG और अन्य प्रारूप िें छवि संपाददत करें और 
सहेजें। 

त्योहार की पेशकश के मलए एक रंग विज्ञापि ड्रडजाइि बिाएं 
अलग-अलग सॉफ्टिेयर के मलए िोटोशॉप से दसूरे अलग-

अलग िॉिेट िें एक्सपोटय ड्रडजाइि, इिेज, िोटोराउाि विकमसत 
करें। और विमभन्ि वप्रटंरक के मलए एक वप्रटं और वप्रटं फाइल 
बिाएं। 

कोरल ड्रा िें टूल हैंडमलगं सभी हैंड टूल्स से पररधचत कराएं 
चनुिदंा/िूि/कॉपी/ेब्जेक्ट्स, ररटायर स्क्य,ू साइज ेब्जेक्ट्स 
लागू करें। 

कंबाइि, शपे, िेल्ड, दट्रि, एलाइि, राउुप / अिराउुप ेब्जेक्ट्स को 
लागू करें। 

टेक्स्ट जोदेिे और टेक्स्ट को िॉिेट करिे का अभ्यास 
अलग-अलग हेड्रडगं और सब-हेड्रडगं बिाएं। 

आयािी िस्तुओं को ड्रा करें। पाृठभूमि और संबंधित िस्तुओं 
के मलए विशषे प्रभाि बिािा। 

टेक्स पर राउाकिकल प्रभाि करें । प्रतीक, लोगो, विशषे प्रभाि 
बिािा। 
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िाकेदटगं ेफर के मलए एक फ्लेक्स ड्रडज़ाइि बिाएं। अनंति 
वप्रदंटगं के मलए सीडी/डीिीडी/पीडी िें कििटय करें और सहेजें 
। 

 

9. कागज, काडय, दटि, िोि बोडय 
जैसे विमभन्ि िाध्यिक के मलए 
सजािटी ड्रडजाइि, पाठ, प्रतीकक 
आदद के संचालि िें विमभन्ि 
आकृनतयक को शामिल करते हुए 
स्टैंमसल का उत्पादि करें , 
प्रकरया का अिलोकि करें और 
सटीकता की जांच करें। 
 पीसीएस/एि9439 

 

स्टेंमसल के मलए सजािटी ड्रडजाइि बिाएं। 

स्टैंमसल को काटें और वप्रटं करें। 

विमभन्ि अक्षरक िाली स्टैंमसल िें सरल िाक्य बिाएं। 

अक्षरक को काटिा और स्टैंमसल करिा। 

 

10. साइि बोडय, िेि प्लेट बििाएं। 
बैक राउाउंड पेंदटगं, स्रीि वप्रदंटगं, 

निरीक्षण किनिमशगं, लेटररगं 
अिुपात और सिरूपता तैयार 
करें। 

पीसीएस/एि 5016 पीसीएस /क्य5ू006 

 

 

साइि बोडय बिाए ं

साइि बोडय की पाृठभूमि को पेंट करें। 

साइि बोडय के मलए किगर इज़ाफा करें। 

साइि बोडय पर अक्षरक और ड्रडजाइि या लोगो को ड्रा और पेंट 
करिा। 

विमभन्ि सािधराउयक पर िेि प्लेट की पेंदटगं का अभ्यास करें  

  

11. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगक के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग पर जािकारी पाें और व्याख्या करें और व्यािहाररक 
कायय निापाददत करिे िें आिेदि करें। 
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ड्राइंग पाें और लागू करें। 
पीसीएस/एि9440 

सािराउी की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि 
िािकक का पता लगािे के मलए विनिदेश पाें और विश्लेषण 
करें। 

लापता/अनिददयाट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का 
साििा करें और कायय को पूरा करिे के मलए लापता 
आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए स्ियं की गणिा करें। 

 

  

12. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतक का 
प्रदशयि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। पीसीएस/एि 
5016 ( पीसीएस/क्यू5006 .) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें  

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा 
की व्याख्या करें  

दसूरा साल  

13. रेड्रडयि/वििाइल/ थिायकोल 
आदद पर मशल्प कायय और 
कलात्िक कायय विकमसत करिा 
। पीसीएस/एि9441 

रेड्रडयि या वििाइल पर िैन्युअल रूप से सजािटी ड्रडज़ाइि 
का उपयोग करें। 

कंप्यूटर राउाकिक्स द्िारा प्रतीक या छवि ड्रडजाइि बिाएं। 

इसे प्लॉटर से काटें। 

िैली लेयर रेड्रडयि या वििाइल की िदद से ऐरेमलक शीट 
पर "इंस्ट्रक्शि बोडय" करें। 

कंप्यूटर राउाकिक्स द्िारा रेड्रडयि या वििाइल की िदद से 
"इंस्ट्रक्शि बोडय" के मलए एक लेटररगं / इिजे / मसबंल 
ड्रडज़ाइि बिाएं और इसे प्लॉटर से काटकर नलास / एरेमलक 
/ सि िाइका या अलग-अलग शीट पर धचपका दें। 

राउाकिक्स िें कंप्यूटर द्िारा दीिार की सजािट के मलए एक 



 

24 
 

पेंटर(जनरल)   

ड्रडज़ाइि बिाएं और इसे िल्टी कलर वििाइल पर काटें , 
दीिार पर पेस्ट करें। 

 

14. विमभन्ि प्रकार की प्लाइिुड, 

एिडीएि और निम्ि-गुणित्ता 
िाली लकदेी की पहचाि करें 
और लकदेी की सतह को 
विमभन्ि तकिीकक का उपयोग 
करके सजाएं, पेंट करें और एक 
आकषयक लकदेी की िस्तु 
बिाएं। 1. पीसीएस/एि 5016 ( 

पीसीएस/क्यू5006 

पीसीएस/एि5004 

(पीसीएस/क्यू5004 .) 

 

पॉमलश के मलए लकदेी की सतह पर सिाई, सैंड्रडगं, िॉदटगं, 

स्टूवपगं, स्टेनिगं तैयारी को ठीक से लगाएं। 

िानियमशगं और पॉमलमशगं के मलए पुट्टी बिाएं और लगाएं। 

तैयार लकदेी की सतह पर सूती कपदे ेसे पॉमलश लगाएं। 

िानियश के मलए लकदेी की सतह की सिाई, सैंड्रडगं, िॉदटगं, 

स्टूवपगं, स्टेनिगं तैयारी को ठीक से लागू करें। 

लकदेी की तैयार सतह पर ब्रश से िानियश लगाएं। 

लकदेी के लेख तैयार करें और स्प्रे के साथ िानियश लागू करें। 

लकदेी के लेख तैयार करें और स्प्रे के साथ िेलािाइि या 
पीयू लकदेी के किनिश को लागू करें। 

िेलािाइि पॉमलश की िोटी परत के साथ लकदेी का शीषय 
बिाएं। 

पेंदटगं के मलए लकदेी की सतह को ठीक से तैयार करें। 

ब्रश से िुड प्राइिर लगाए।ं 

लकदेी की किनिमशगं के मलए पोटीि बिाएं। 

पोटीि लगाएं और लकदेी की सतह को ठीक से तयैार करें। 

लकदेी की सतह को ब्रश से ठीक से पेंट करें  
विमभन्ि ििीचर पर पेंदटगं तैयार करें और स्प्र े करें , सभी 
साििािी बरतें। 

 

15. विमभन्ि सजािटी प्रेस का 
उपयोग करके आंतररक और 
बाहरी भिि पेंदटगं का विकास 
करिा। पीसीएस/एि5016 

(पीसीएस/क्यू5006पीसीएस/एि5

छत और दीिार की सतह तैयार करें । (सैंड्रडगं और सिाई) 

दीिार पर पीओपी लगाएं। 

चिूा और स्टेिर बिािा और मिलािा। 

छत और दीिार पर ब्रश से अच्छी तरह से चिूा लगाएं। 

ड्रडस्टेंपर पेंदटगं के मलए छत और दीिार तैयार करें। 
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002पीसीएस/क्यू5002 ड्रडस्टेंपर करिे के मलए िॉल पुट्टी बिा लें। 

किनिश के साथ िॉल पुट्टी लगाएं और दीिार की सतह 
तैयार करें। 

दीिार के मलए एक ड्रडस्टेंपर ठीक से मिलाएं और लगाएं। 

पोटीि के साथ छत और दीिार की सतह तैयार करें और 
आंतररक इिल्शि पेंट लगाएं। रोलर और ब्रश का प्रयोग 
करें। 

पुटी के साथ आंतररक दीिार की सतह तैयार करें, तािचीिी 
या चिक पेंट लागू करें। 

बाहरी दीिार पेंदटगं के मलए िचाि बिािे की प्रकरया । 

सिाई प्रकरया और पािी के दबाि की प्रकरया के साथ बाहरी 
दीिार क्षेत्र को साि करें। 

पेंदटगं के मलए बाहरी दीिार को सिेद सीिेंट से तैयार करें। 

तैयार दीिार को सीिेंट पेंट से ब्रश से पेंट करें। 

पेंदटगं के मलए बाहरी प्राइमिगं के साथ बाहरी दीिार तैयार 
करें। 

तैयार दीिार को इिल्शि पेंट से ब्रश से पेंट करें। 

प्रोजेक्शि को डाकय  शडे से सजाएं, इिल्शि कलर के स्पेशल 
शडे्स लगाएं । 

दीिार पर धचपकािे िाले िॉल पेपर और ड्रडज़ाइि िॉल पेपर 
तैयार करें। 

पेंदटगं से पहले दीिार पर दोषक का पता लगाएं और इसे दरू 
करें। 

पेंदटगं के बाद दीिार पर दोषक का पता लगाएं और इसे दरू 
करें। 

 

16. सुरक्षा पहलू के अिुसार अलग- सिाई, सैंड्रडगं, या िायर ब्रमशगं और ब्रश विडंो, धराउल, दरिाज,े 



 

26 
 

पेंटर(जनरल)   

अलग पाइप चिुें और कलर 
कोड के साथ लाइि पेंदटगं 
लगाएं। पीसीएस/एि5110 

पीसीएस/एि5111 

पीसीएस/क्यू5109 

सुरक्षा दरिाजे, गेट आदद द्िारा पेंट। 

छत और दीिार पर पेंट और पेंदटगं तैयार करें। ड्रडप-िीड 
रोलर / पैड या िायहुीि स्प्रे का उपयोग करें। 

जीआई पाइप को ब्रश से पेंट करें। 

भिि के सैनिटरी पाइप को पेंट करें। स्ियं साििािी और 
सुरक्षा लें और देखभाल करें । 

एिएस स्क्िायर और गोल पाइप को पेंट करें , पेंदटगं करते 
सिय सभी साििानियां और सुरक्षा बरतें। 

आईएसआई के अिुसार अलग-अलग पाइप लाइि को कलर 
कोड से पेंट करें। 

औद्योधगक पाइप लाइि पेंदटगं िें सुरक्षा प्रकरयाओं का ज्ञाि 
प्रदमशयत करें  
रंग कोड के अिुसार पहचािें- पाइप लाइि, विमभन्ि प्रकार के 
िाल्ि। 

 

17. नििारक कोट के मलए िातु की 
सतह पर सिाई और पेंदटगं की 
प्रकरया। 

पीसीएस/एि5110 पीसीएस/एि5111 

पीसीएस/क्यू5109 

खरुचिा िातु की सतह पर करें। 

तार ब्रश या कक्षीय तार ब्रश द्िारा िातु की सतह की सिाई 
की प्रकरया। 

ब्लो लैम्प या गैस फ्लेि द्िारा िातु की सतह से पुरािे पेंट 
पर बिय प्रोसेस लगाएं। 

एिरी पेपर/कपदे ेकी िदद से ड्राई सैंड्रडगं लगाएं। 

पुरािी पेंट की हुई िस्तु पर गीली सैंड्रडगं लगाएं। 

सैंडर िशीि से िातु की सतह को साि करें। 

पोटेबल हैंड राउाइंडर द्िारा विमभन्ि िातु की सतह को 
सितल करें। 

 

18. विमभन्ि न्यूिेदटक्स और पेंट 
गि को पहचािें, बदलें और 

िातु की सतह तैयार करें और ब्रश द्िारा िातु की सतह पर 
तैयार प्राइिर लगाएं। 
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इकट्ठा करें। [विमभन्ि घटक- 

कंप्रेसर, दबाि िापिे का यंत्र, 

किल्टर नियािक, िली के मलए 
िाल्ि] पीसीएस/एि9442 

 

प्राइिेड सतह पर इिेिल/पॉमलएस्टर पुट्टी या किलर लगाएं। 

ब्रश द्िारा प्राइिेड िातु की सतह पर इिेिल पेंट लगाएं। 

ब्रश से िातु की िस्तु तैयार करें और पेंट करें। 

डीप पेंदटगं के मलए तैयारी और रंग बिािा। 

डीप पेंदटगं के मलए लेख तैयार करें। (सिाई, रगदे, सैंड्रडगं।) 

इलेक्ट्रो कोट डीवपगं प्रकरया और कन्िेयर मसस्टि को पूरी 
सुरक्षा के साथ सिझाएं। 

िायिीय घटकक की पहचाि करें - कंप्रेसर, दबाि िापिे का 
यंत्र, कफल्टर, नियािक और स्िेहक। विमभन्ि प्रकार के िाल्ि। 

स्प्रे मसस्टि और व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण (पीपीई) िें 
सुरक्षा प्रकरयाओं की व्याख्या करें। 

िायिीय और धचत्रकारी उपकरणक का रखरखाि, सिस्या 
नििारण और सुरक्षा पहलू। 

 

19. स्प्रे पेंदटगं तकिीक का प्रदशयि 
करें। (स्प्रे गि / होज़ हैंडमलगं, 

एयर एंड पेंट प्रेशर कंट्रोमलगं,) 

पीसीएस/एि9443 

स्प्रे गि होग्ल्डगं और स्ट्रोक एडजस्टिेंट, पेंट एडजस्टिेंट, 

एयर एडजस्टिेंट तकिीक का अिुप्रयोग। 

सतह पर नछदेकाि जैसे ककिारक, कोिे, चौकोर, गोल और 
घुिािदार क्षेत्र। 

 

20. स्प्रे बूथ की संचालि प्रणाली, 
ओिि, सिाई और उिका 
रखरखाि , िातु के जोदेक पर 
सीलेंट घटक का अिुप्रयोग। 
पीसीएस/एि5105 

(पीसीएस/क्यू5108 .) 

पेंट स्प्रे बूथ और रखरखाि, सिस्या नििारण, सुरक्षा पहलुओ ं
का उपयोग और आिेदि। 

ओिि सेदटगं, तापिाि और सिय का उपयोग और संचालि। 

िातु के जोदेक पर सीलेंट लगाएं। 

 

21. पेंट, हाडयिर और सॉल्िेंट का 
पहलू अिुपात मिश्रण करें। पेंट 

स्प्रे पेंदटगं के मलए पेंट मिग्क्संग की तैयारी । 

पेंट की धचपधचपाहट को िापें। 
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की धचपधचपाहट को िापें। स्प्रे 
पेंदटगं मसस्टि PCS/ N5004 

(पीसीएस/क्य5ू002 

पीसीएस/एि5105 

(पीसीएस/क्य5ू108) संचामलत 
करें  

विमभन्ि प्रकार के पेंट के साथ सजािटी िस्तुओं पर पेंदटगं 
स्प्रे करें। 

िातु की सतह पर िातु के प्राइिर का नछदेकाि। 

कापैच , पुट्टी और किलरॉि िातु की सतह और तैयारी लाग ू
करें । 

सरिेसर को प्राइिेड या पुटी किनिश सतह पर लगाएं। 

शीषय कोट के मलए नछदेकाि खत्ि आिेदि। इिेिल/िेकां पेंट 
का प्रयोग। (या ििीिति पेंट।) 

 

22. घरेलू उपकरणक, कृवष उपकरणक, 
िशीिक, िोटर िाहि निकायक 
आदद िें स्प्रे-पेंदटगं की पहचाि 
करें और लाग ू करें। 
पीसीएस/एि9444 

 

घरेलू उपकरणक की सतह तैयार करें। 

घरेलू उपकरणक पर प्राइमिगं और सरिेमसगं प्रकरया। 

घरेलू उपकरणक पर किनिश अडंरकोट और टॉप कोट लगाएं। 

एिािेल/एिसी/पीयू पेंट्स- सॉमलड/िेटामलक/पलय का इस्तेिाल 
करें। 

िशीि की सतह तैयार करिे का अिुप्रयोग। 

िशीि पर प्राइमिगं और सरिेमसगं। 

िशीि पर किनिश अडंरकोट और टॉप कोट लगािा। 

इिेिल/एपॉक्सी/एिसी/पीयू/पेंट का इस्तेिाल करें। (या 
ििीिति पेंट।) 

टू व्हीलर बॉडी और पुजों की सतह तैयार करिा । 

टू व्हीलर बॉडी और स्पेयर सरिेस की प्राइमिगं और 
सरिेमसगं । 

टू व्हीलर बॉडी और पुजों की सतह पर किनिश अडंरकोट 
और टॉप कोट लगाएं । ेटोिोदटि पेंट्स का इस्तेिाल करें। 

धचत्रत्रत सतह पर राउाकिक ग्स्टकर को ठीक से लागू करें और 
सिाि रूप से लाह कोट लागू करें। 

एिािेल/एिसी/पीयू पेंट/- सॉमलड/िेटामलक का प्रयोग करें। 



 

29 
 

पेंटर(जनरल)   

(या ििीिति पेंट।) 

इलेक्ट्रोस्टैदटक गि असेंबली के दहस्सक की पहचाि करें और 
इसे साििािी से संचामलत करें। 

एयरलेस गि असेंबली के दहस्सक की पहचाि करें और इसे 
साििािी से संचामलत करें। 

विमभन्ि प्रकार की स्प्रे पेंदटगं प्रदमशयत करें। 

 

23. डेंट को हटािा और क्षनतराउस्त 
आकग्स्िक क्षेत्र को पुिः प्राप्त 
करिा। क्षनतराउस्त क्षेत्र को किर 
से रंगिा और पुिप्रायप्त करिा। 

पीसीएस/एि9445 

आिश्यक क्षनत भागक को अलग करें , डेंदटगं क्षेत्र का निरीक्षण 
करें और धचग्नित करें। डेंदटगं के मलए प्रकरया उपकरण चिुें 
और तय करें। 

धचग्नित क्षेत्र पर सेंि हटाई गई, आिश्यक विधि लागू करें। 

डेंदटगं एररया पर सैंड्रडगं या बिय करें और प्राइिर और सरिेस 
लगाएं। िब्बेदार जगह पर सिाि रूप से पोटीि की परत 
लगाएं। 

िेट सैंड्रडगं, लेिल डेंदटगं सरिेस एररया, सिेसर के पतले कोट 
की प्रकरया का प्रयोग करें । 

अिांनछत क्षेत्र पर िाग्स्कंग प्रकरया ठीक से। 

अििास्क क्षेत्र पर सिाि रूप से छाया ओिरले का मिलाि 
करें। 

िास्क क्षेत्र को साििािीपूियक अििास्क करें और ठीक स े
चकेआउट करें और आिश्यक प्रकरया द्िारा इसे टच-अप करें 
। 

फाइिल कोट रत्रबगं और िैग्क्संग प्रकरया को ठीक से लागू 
करें। 

पेंट दोष और उसके उपचार का प्रदशयि। 

विमभन्ि पेंट दोषक की जााँच करें और उिका पता लगाएं (रि 
डाउि, सैधगगं, वपि होल, संतरे का नछलका, तेल और पािी का 
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स्थाि, अधिक / सूखा स्प्रे, खलुा, छाया मभन्िता आदद) 

क्षेत्र को धचग्नित करें , तकिीक तय करें और उपचार ठीक 
से लागू करें। तैयार सतह बिाओ। 

 

24. आिनुिक ििीचर के मलए 
विशषे प्रभाि सिाप्त करें । 
पीसीएस/एि5002 

पीसीएस/क्यू5002 

विमभन्ि ििीचर और विमभन्ि सतह पर विशषे प्रभाि खत्ि 
करिे की प्रकरया लागू करें। (जैस-े रंग रेाउडशेि, िल्टी टोि 
लागू करिा, विमभन्ि बिािट, आदद) 

 

25. विमभन्ि प्रकार के पाउडर 
कोदटगं की पहचाि करें और 
पाउडर कोदटगं तकिीक को 
उपयुक्त स्थाि पर लागू करें। 
पीसीएस/एि5109 

पीसीएस/क्यू5102 

रासायनिक िें िातु लेख को साि करें ( धगरािट, डी-जंग, 

सकरयण, िॉस्िेदटगं, निग्ारयता और जहां आिश्यक हो िहां 
पािी को िोिा आदद) 

साि ककए गए लेख पर पाउडर कोदटगं की प्रकरया लागू करें 
और उधचत तापिाि और सिय के साथ ओिि िें बेककंग 
करें । 

 

26. विमभन्ि पेंट्स और पेंटेड 
किल्िक के मलए एकीकृत 
गुणित्ता परीक्षण। 
पीसीएस/एि9902 

 

पेंट दोष और उसके उपचार की जााँच करें और पहचािें। 

विमभन्ि परीक्षण विधियक और उपकरणक द्िारा पेंट और पेंट 
की गई सतहक की गुणित्ता का परीक्षण करें। 

  

  

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा 
की व्याख्या करें  
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पेंटर (जनरल)  रेड के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अिवध 
संदभा  प्रविक्षण 

परिणाम 
व्यािसावयक कौिि (प्रायोवगक) व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 
कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 घंटे 

 

 

 

विमभन्ि प्रकार के 
स्केधचगं करें, जैसे 
कक, विमभन्ि 
िस्तुओं की िुफ्त 
हाथ से स्केधचगं, 

विमभन्ि आकृनतयक 
की ड्रडजाइनिगं, 

आकार, विमभन्ि 
िस्तुओं की 
ज्यामितीय 
आकृनतयक को 
सुरक्षा एहनतयात 
का पालि करते 
हुए। 
पीसीएस/एि9431 

 

1. टे्रड कौशल और कायय अिुप्रयोग का 
पररचय। (02 घंटे।) 

2. प्रमशक्षुओं को व्यग्क्तगत सुरक्षा 
उपकरण (पीपीई) और सािराउी सुरक्षा 
डटेा शीट (एिएसडीएस) का उपयोग 
करिे के मलए मशक्षक्षत करके सुरक्षा 
दृग्ाटकोण का विकास। (05 घंटे।) 

3. प्राथमिक धचककत्सा पद्िनत और 
बुनियादी प्रमशक्षण। (02 घटें।) 

4. अपमशाट पदाथों का सुरक्षक्षत 
निपटाि जैसे- कपास अपमशाट, 

अपमशाट पेंट और अपमशाट पेंट 
सािराउी आदद (02 घंटे।) 

5. जोखखि और गैर-जोखखि की 
पहचाि और पररहार। (02 घंटे।) 

6. अग्निशािक उपकरणक का उपयोग, 

जैस-े बुझािेिाले, बालू की बाल्टी, 
पािी आदद (10 घंटे) 

7. सुरक्षा संकेतक की पहचाि, जैस-े 

खतरा, चतेाििी, साििािी और 
कमिययक की सुरक्षा। (01hr) 

8. टे्रड प्रमशक्षण का िहत्ि। (02 घंटे।) 

संस्थाि का पररचय; एक 
संस्था के नियि और प्रबंिि 
(कायय) प्रकरया। सुवििाओं के 
बारे िें ज्ञाि; पते्त और नियि 
और विषय एक पायेयरि। 
व्यािसानयक टे्रड का पररचय, 

रााट्र के औद्योधगक विकास 
िें टे्रड का िहत्ि 
व्यािसानयक टे्रड िें 
देखभाल। 

(09 घंटे) 

7. विषय िस्तु 
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9. पेंदटगं जॉब िें काि करते सिय 
बरती जािे िाली साििानियक को 
सिझें । ( 02 घंटे।) 

10. विशषेज्ञक द्िारा प्रेरक िाताय। (05 

घंटे।) 

11. 5S प्रमशक्षण। (02 घंटे।) 

12. अलग-अलग रेखाधचत्र और हाथ से 
मलखिे का अभ्यास करें। (11 घंटे।) 

13. सिाई और पेंदटगं के मलए अलग-

अलग औजारक और उपकरणक का 
पररचय और पहचाि । (10 घंटे।) 

14. टे्रड िशीिरी की पहचाि और 
संयोजि और कायय। (10 घंटे।) 

दघुयटिा और प्राथमिक 
धचककत्सा:  
दघुयटिाओं की लागत; दघुयटिा 
के कारण और प्रभाि; 

आंतररक चोटक के िािले िें 
प्राथमिक धचककत्सा; भंग; घाि 
और त्रबजली का झटका। 

(05 घंटे) 

15. विमभन्ि रेखाओं और स्ट्रोक के 
िुक्त हाथक स े स्केधचगं अभ्यास। 
(12 घंटे।) 

16. िुक्त हाथक से प्रकृनत के स्केधचगं 
अभ्यास जैसे- िूल, पते्त, पेदे। (12 

घंटे।) 

17. पक्षक्षयक और जाििरक के िुक्त हाथक 
से स्केधचगं अभ्यास। (16 घंटे।) 

रेखाएाँ- विमभन्ि प्रकार की 
रेखाएाँ; इसके उपयोग और 
विशषेता।  

पेंमसल- पेंमसल की उत्पवत्त 
और उसका पररचय । 
विमभन्ि प्रकार की पेंमसल; 

उपयोग और इसकी 
विशषेता। (09 घंटे) 

18. ज्यामितीय आकार बिाए ं 

और ड्रडजाइि के मलए नििायण करें 
। (10 घंटे।) 

रंग : लकदेी का कोयला, तेल 
और सूखे िूसल, पािी; 
पोस्टर; एकरमलक; तेल के रंग 
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19. पररप्रेक्ष्य िें िुक्त हस्त ज्यामितीय 
आकृनतयााँ बिाएाँ। (5 घंटे।) 

20. िुक्त हाथ विमभन्ि प्रकार के 
पररप्रेक्ष्य बिाएं। (5 घंटे।) 

और रेड्यूसर िाध्यि। (04 

घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

 

 

िािि आकृनतयक, 
छायांकि, उपयोग 
राउाि और आकृनत 
िदृ्धि के िुक्त 
हाथ के स्केधचगं 
को संश्लेवषत करिे 
की क्षिता । 
पीसीएस/एि9432 

 

21. िुक्त हाथक से िािि आकृनतयक का 
स्केधचगं अभ्यास । (10 घटें।) 

22. िािि आकृनतयक (पुरुष, िदहला और 
बच्च)े की ब्लैक एंड व्हाइट / रंगीि 
पेंमसल छायांकि  

। (12 घंटे।) 

23. पेंमसल छायांकि के साथ राउाि और 
आकृनत इज़ाफा । (10 घंटे।) 

24. उपकरणक को छायांककत करके ड्रा 
करें । (10 घंटे।) 

की पररभाषा और 
आिश्यकता  

-स्केधचगं का पररचय; हिारी 
संस्कृनत और परंपराओं के 
साथ-साथ प्रमशक्षुओं के मलए 
इसके लाभ और िहत्ि।  

िािि अगं और उिका 
उधचत  

स्थाि; िर और िादा की 
शारीररक संरचिा। 

(10 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

 

कागज, रंग 
योजिाओं की 
पहचाि करिा और 
विमभन्ि प्रकार के 
रंग छाया की 
रचिा करिा 2डी 
ड्रडजाइि िें 
विशषेज्ञता। 
पीसीएस/एि9433 

 

25. ददए गए आकार के अिुसार अलग-

अलग ड्राइंग पेपर को धचग्नित 
करिा और काटिा  

। (04 घंटे।) 

26. पोस्टर कलर के साथ कलर व्हील  

बिाएं । (08 घंटे।) 

27. प्राथमिक, िाध्यमिक और ततृीयक 
रंगक िें ड्रा और रंग ड्रडजाइि  

। (08 घंटे।) 

28. िाककिं ग और आउट लाइि ड्राइंग 
2डी ड्रडजाइि। (05 घंटे।) 

29. गिय और ठंड े रंगक िें 2डी ड्रडजाइि 

रंग और रंग ज्ञाि:  

रंग की पररभाषा ; रंग 
अिंापि; स्िर, रंग छाया-
प्राथमिक, द्वितीयक, 

ततृीयक। 

(07 घंटे ) 
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रंगिा। (08 घंटे।) 

30. कॉन्ट्रास रंगक िें 2डी ड्रडज़ाइि और 
रंग बिाएं। (08 घंटे।) 

कलर शडे्स बिाएं : 

31. पेंमसल शडे्रडगं िें रेाउ स्केल बिाएं (5 

घंटे।) 

32. पोस्टर रंग िें रेाउ स्केल बिाएं (5 

घंटे।) 

33. पोस्टर कलर िें अलग-अलग कलर 
स्केल बिाएं (09hrs.) 

रंग पदहया, रंग और  

विमभन्ि प्रकार की रंग  

योजिाएं और रंग सािंजस्य। 
(04 घंटे ) 

34. पोस्टर कलर द्िारा हाई की, मिड्रडल 
की और लो की िें अलग-अलग 
कंपोग्जशि पेंट िें 2डी ड्रडजाइि 
बिाएं  

। (19 घंटे।) 

35. कलर मिग्क्संग एंड िैधचगं डिैेज 
पोस्टर और िोटोराउाि पर टच अप। 
(5 घंटे।) 

 

ब्रश: आकार और आकार के 
साथ विमभन्ि प्रकार के ब्रश।  

ब्रश का उपयोग और 
देखभाल। (07 घंटे ) 

व्यािसानयक 
कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार की 
यथाथयिादी िस्तुओं 
का नििायण करें, 
जैसे कक, पक्षी, 
जाििर, यथाथयिादी 
िािि आकृनत 
रंगीि रंगक के 
आिेदि के साथ। 
पीसीएस/एि9434 

36. पक्षक्षयक की यथाथयिादी ड्राइंग बिाए ं
और रंगें । (20 घंटे।) 

37. जाििरक की यथाथयिादी ड्राइंग बिाए ं
और रंगें । (20 घंटे।) 

ड्राइंग उपकरण- ड्राइंग  

बोडय; टी-िगय; स्टील और 
लकदेी के पैिािे; गुनिया; 
ददशा सूचक यंत्र; रंग 
पकिाि। (10 घंटे ) 

38. िािि आकृनत का यथाथयिादी धचत्र  

बिाएं और रंगें । (20 घंटे।) 

39. धचत्रत्रत धचत्रक को िाउंट करिा और 
सजािा। (05 घंटे।) 

ब्रश- आकार और आकार के 
साथ विमभन्ि प्रकार के ब्रश। 
ब्रश का उपयोग और 
देखभाल। (07 घंटे) 
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 40. लैंडस्केप ड्रा करें। (05 घंटे।) 

41. पािी/पोस्टर रंग िें लैंडस्केप  

रंगिा । (10 घंटे।) 

42. धचत्र धचत्र पर राउाि का प्रयोग करें 
और ड्राइंग पेपर पर आउटलाइि 
ड्राइंग को बदेा करें। (05 घंटे।) 

43. बाे हुए धचत्र पर पािी या पोस्टर 
का रंग (10 घंटे।) 

44. ड्रा और कलर सेफ्टी या संबंधित 
टे्रड पोस्टर। (10 घंटे।) 

ड्राइंग पेपर- ड्राइंग पेपर  

के प्रकार; इसके उपयोग और 
देखभाल। (10 घंटे) 

45. पोस्टर बदेा करें और स्केधचगं करें ।  

(05 घंटे।) 

46. बाे हुए मसिेिा पोस्टर को रंगिा। 
(16 घंटे।) 

चाकू-उपयोग; विमभन्ि प्रकार 
के  

पुट्टी चाकू; खरुचिी चाकू; 

हैककंग चाकू; हीरा-नलेग्ज़यर; 

धगल्डर चाकू; शिे हुक चाकू; 

स्टैंमसल चाकू; छेिी चाकू। 
(06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 10 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 
अक्षरक (देििागरी, 
रोिि, गॉधथक, 

टेक्स्ट राइदटगं / 

लेटररगं) के रंगक के 
साथ प्रदमशयत करें 
और उन्हें उधचत 
स्थाि पर लागू 
करें। 
पीसीएस/एि943 5 

47. अरेंाउजी िें गॉधथक अक्षरक को स्केच 
करिा और रंगिा । (08 घंटे।) 

48. िात ृ भाषा िें गोधथक अक्षरक का 
स्केधचगं और रंग। (08 घटें।) 

49. रोिि अक्षरक को स्केच करिा और 
रंगिा। (08 घंटे।) 

50. फ्री हैंड बोरू स्ट्रोक्स देििागरी करें 
। (08 घंटे।) 

51. देििागरी अक्षरक का स्केधचगं और 
रंग। (05 घंटे।) 

लेटररगं- वििरण; देििागरी , 

रोिि, गोधथक के उपयोग ; 

इटैमलक और टेक्स्ट राइदटगं। 
ररग्क्त - िैकेनिक और 
ेग्प्टकल ररग्क्त। (10 घटें ) 
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52. टेक्स्ट या इटैमलक अक्षरक को स्केच 
करिा और रंगिा । (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी संचालि 
को लागू करते हुए 
विनिदेश के 
अिुसार कायय 
करिे की योजिा 
बिाएं और 
व्यिग्स्थत करें। 
[िूल किदटगं 
ेपरेशि - 

िाककिं ग, धचसेमलगं, 

िाइमलगं, ड्रड्रमलगं, 

पाइप किदटगं] 

पीसीएस/एि9436 

बढई का काम: 

53. लकदेी पर अकंि अभ्यास। (06 

घंटे।) 

54. लकदेी के विमभन्ि आकार को 
पकदेिे और काटिे का अभ्यास 
करें। (07 घंटे।) 

55. दांतक की सेदटगं और विमभन्ि आरी 
को तेज करिा। (06 घंटे।) 

56. टेनिगं लकदेी के बॉडयर पर आिा 
कटा हुआ। (05 घंटे।) 

57. प्लेि ब्लेड पर प्लेिसय की स्थापिा 
और शापयनिगं। (05 घंटे।) 

58. विमभन्ि लकदेी की सतहक पर 
वििाि। (06 घंटे।) 

59. िोटी लकदेी पर छेिी के स्लॉट। 
(05 घंटे।) 

60. विमभन्ि ड्रड्रमलगं टूल्स के साथ 
लकदेी पर ड्रड्रमलगं (धगलेट, हैंड ड्रड्रल, 

पोटेबल इलेग्क्ट्रकल ड्रड्रमलगं िशीि। 
(05 घंटे।) 

61. विमभन्ि प्रकार के पाइप को 
पहचािें और जांचें। (05 घटें।) 

62. पाइप कदटगं और थे्रड्रडगं करें 
(07hrs.) 

63. विमभन्ि सािधराउयक और विमभन्ि 
व्यास के विमभन्ि प्रकार के पाइप 

बाई - सुरक्षा साििािी 
वििरण, हाथ के औजारक, बाई 
के औजारक का उपयोग, 

लकदेी के प्रकार उिका 
वििरण और लकदेी िें 
सािान्य दोषक और उिके 
प्रभािक का उपयोग करें । 

प्लंबर: 

टे्रड सुरक्षा साििानियक और 
प्राथमिक प्राथमिक धचककत्सा 
के निदेश। जल आपूनत य 
किदटगं की स्थापिा सदहत 
िषाय जल और पाइप प्रणाली 
पर प्लम्बर हाथ उपकरण 
वििरण। विमभन्ि प्रकार के 
पाइपक का वििरण और 
उिके उपयोग जैसे 
गैल्ििाइज्ड पाइप, पीिीसी 
पाइप। 

पाइप लाइि लीकेज और 
रखरखाि। 

(10 घंटे) 
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संयुक्त / किदटगं लागू करें। (पीिीसी 
पाइप का प्रयोग करें) (06 घंटे।) 

64. एक सािारण लैप जॉइंट बिाएं। 
(05 घंटे।) 

65. एक सािारण मिटे्रड हाि लैप जॉइंट 
बिाएं। (05 घंटे।) 

66. एक सािारण डोिेटेल जोदे बिाएं। 
(05 घंटे।) 

67. िाखिू, पेंच, गकद आदद के साथ 
संयुक्त किदटगं (06 घंटे।) 

 

उपकरण - विमभन्ि प्रकार के 
जोदेक के प्रकार और उपयोग। 
(08 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 18 घंटे 

 

ड्राइंग के अनुसार 
सािारण शीट िातु 
की वस्तुओं का 
ननमाषण करें और 
उन्हें ररवेट करके 
जोड़ दें। (जैसे- 
स्रीि फे्रि, साइि 
बोडय और हैंधगगं 
पेंदटगं फे्रि) 

पीसीएस/एि9437 

 

शीट िातु कायष: 
68. सीिी रेखाओं, ितृ्तक, प्रोिाइलक और 

विमभन्ि ज्यामितीय आकृनतयक को 
धचग्नित करिा और शीटक को 
टुकदेक से काटिा। (10 घंटे।) 

69. सािारण विकास का अकंि (05 घंटे) 

70. जोदेक के मलए फ्लैप के मलए िाकय  
आउट (05 घंटे) 

शीट िेटल िकय शॉप, शीट 
और साइज, शीयररगं िशीि- 

वििरण, पुजे और उपयोग िें 
बरती जािे िाली सुरक्षा 
साििानियां। (05 घंटे) 

ववशिन्न जोड़ बनाएं: 
71. हेमिगं, िॉिय लॉक, राउोव्ड और िॉक 

अप मसगंल हेि स्टे्रट और कव्डय 
एज डबल हेमिगं बिाते हैं। (15 

घंटे।) 

72. जोदेक से बेलिाकार िस्तुएं बिाए।ं 
(10 घंटे।) 

अकंि और िाप उपकरण, 

विगं कंपास, वप्रक पंच, 

स्क्िायर टूल्स, ग्स्िप, प्रकार 
और उपयोग। हथौदे े और 
िैलेट टाइप-शीट िेटल टूल्स, 

सोल्डररगं आयरि, टै्रिेल, 

स्टेक्स। (05 घंटे) 

73. िोग्ल्डगं एज के साथ सािारण 
स्क्िायर टेबल टे्र बिाएं और 

अकंि और िाप उपकरण, 

विगं कंपास, वप्रक पंच, 
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ररिेदटगं के साथ हैंडल को ठीक 
करें। (12 घंटे।) 

74. िोग्ल्डगं एज के साथ सािारण 
त्रत्रकोणीय टे्र बिाएं और ररिेदटगं के 
साथ हैंडल को ठीक करें। (08 घंटे।) 

75. िषाय जल के मलए जोदे/किदटगं करें 
(पीिीसी पाइप का प्रयोग करें)। (07 

घंटे।) 

76. पािी की पाइप लाइि के मलए 
ज्िाइंट/किदटगं बिाएं (जीआई पाइप 
का प्रयोग करें)। (07 घंटे।) 

77. पािी की पाइप लाइि के मलए 
जोदे/किदटगं करें (पीिीसी पाइप का 
प्रयोग करें)। (05 घंटे।) 

स्क्िायर टूल्स, ग्स्िप, प्रकार 
और उपयोग। हथौदे े और 
िैलेट टाइप-शीट िेटल टूल्स, 

सोल्डररगं आयरि, टै्रिेल, 

स्टेक्स । (08 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 
105Hrs; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 23 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 
ेपरेदटगं मसस्टि 
को निापाददत करें 
और डीटीपी, कोरल 
ड्रा, िोटो शॉप 
आदद पर काि 
करिे का पता 
लगाएं। 

पीसीएस/एि9438 

 

78. कंप्यूटर ेपरेदटगं मसस्टि का 
संचालि और पररधचत होिा। (05 

घंटे।) 

79. पेंट सॉफ्टिेयर संचामलत करें और 
फ्रीहैंड स्केच बिाएं और कलर 
बकेट, इरेज़र, पेंमसल और सभी टूल्स 
के रूप िें उपयोग करें। ( 05 घंटे।) 

80. पेंट सॉफ्टिेयर िें यथाथयिादी जैसे 
दृश्य बिाएं (05 घंटे।) 

फोटोशॉप: 

81. िोटो शॉप िें टूल हैंडमलगं। (05 

घंटे।) 

82. पूरे हाथ से पररधचत करें। (05 घंटे।) 

िािक पाइप िागे, िाििात्र 
व्यास, दीिार की िोटाई, 

अिुसूची संख्या, डाई और 
डायस्टॉक, ट्यूत्रबगं। (13 घटें) 
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83. एक अलग परत बिाएं और 
पाृठभूमि, कलात्िक पाठ, ड्रडज़ाइि, 

धचत्र बिाएं। (05 घंटे।) 

84. फाइल और स्कैिर से िोटो छवि 
आयात करें, िोटो छवि संपाददत 
करें। (05 घंटे।) 

85. छवि सिायोजि प्रभाि संपाददत 
करें। और परत शैली प्रभाि। (05 

घंटे।) 

86. विमभन्ि परत, रंग, बिािट, किल्टर 
प्रभाि पर विशषे प्रभाि संपाददत 
करें। (05 घंटे।) 

87. PSD, JPEG और अन्य प्रारूप िें छवि 
संपाददत करें और सहेजें। (05 घंटे।) 

88. त्योहार की पेशकश के मलए एक 
रंग विज्ञापि ड्रडजाइि बिाएं। (10 

घंटे।) 

89. अलग-अलग सॉफ्टिेयर के मलए 
िोटोशॉप से दसूरे िॉिेट िें 
ड्रडजाइि, इिेज, िोटोराउाि एक्सपोटय 
करें। और विमभन्ि वप्रटंरक के मलए 
एक वप्रटं और वप्रटं फाइल बिाए।ं 
(05 घंटे।) 

कोरल ड्रा: 
90. चनुिदंा/स्थािांतररत/कॉपी/ेब्जेक्ट्स 

लागू करें, नतरछा ररटायर करें, 
आकार ेब्जेक्ट्स। (05 घंटे।) 

कोरल ड्रा का उपयोग करके 
सरल ज्यामितीय िस्तओु ंको 
आकवषयत करिा िस्तुओ ं को 
बदलिा, िस्तुओ ं को 
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91. कंबाइि, शपे, िेल्ड, दट्रि, एलाइि, राउपु 
/ अिराउुप ेब्जेक्ट्स लागू करें। (05 

घंटे।) 

92. टेक्स्ट जोदेें और टेक्स्ट को िॉिेट 
करें, अलग-अलग हेड्रडगं और सब-

हेड्रडगं बिाएं। (05 घंटे।) 

93. पाृठभूमि और संबंधित िस्तुओं के 
मलए विशषे प्रभाि पैदा करते हुए, 

आयािी िस्तुओं को ड्रा करें। (10 

घंटे।) 

94. पाठ पर धचत्रिय प्रभाि करें। (05 

घंटे।) 

95. प्रतीक, लोगो, विशषे प्रभाि बिािा। 
(10 घंटे।) 

96. िाकेदटगं ेफर के मलए एक 
फ्लेक्स ड्रडज़ाइि बिाएं। अनंति 
वप्रदंटगं के मलए सीडी/डीिीडी/पीडी िें 
कििटय करें और सहेजें। (05 घंटे।) 

व्यिग्स्थत करिा, पाठ के 
साथ काि करिा, िस्तुओ ंको 
आयाि देिा विशषे प्रभाि 
पैदा करिा। (10 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे 

 

दटि, िोि बोडय 
जैसे विमभन्ि 
िाध्यिक के मलए 
सजािटी ड्रडजाइि, 

पाठ, प्रतीकक आदद 
के संचालि िें 
विमभन्ि आकृनतयक 
को शामिल करते 
हुए स्टैंमसल का 

97. स्टेंमसल के मलए सजािटी ड्रडजाइि 
बिाएं, इस ेकाटें और वप्रटं करें। (10 

घंटे।) 

98. विमभन्ि अक्षरक, स्टैंमसल कदटगं और 
स्टेंमसमलगं िें सरल िाक्य बिाए।ं 
(11 घंटे।) 

स्टैंमसल - पररभाषा और 
स्टेंमसल के प्रकार। उपयोग 
करता है; विमभन्ि प्रकार के 
स्टेंमसल की देखभाल और 
सिाई। स्टैंमसल के मलए 
उपकरण और उपकरण । 
(05 घंटे) 
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उत्पादि करें, 
प्रकरया का 
अिलोकि करें 
और सटीकता की 
जांच करें। 
पीसीएस/एि9439 

व्यािसानयक 
कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 26 घंटे 

 

साइि बोडय, िेि 
प्लेट बििाएं। बैक 
राउाउंड पेंदटगं, 

स्रीि वप्रदंटगं, 

किनिमशगं, लेटररगं 
अिुपात और 
सिरूपता का 
निरीक्षण करें 
पीसीएस/एि5016 ( 

पीसीएस/क्यू5006) 

 

99. बैकराउाउंड पेंदटगं के साथ साइि बोडय 
बिाएं। (10 घंटे।) 

100. साइि बोडय के मलए किगर इज़ाफा 
करें। (10 घंटे।) 

101. साइि बोडय पर अक्षरक और ड्रडजाइि 
या लोगो को ड्रा और पेंट करिा। 
(10 घंटे।) 

102. विमभन्ि सािराउी (लकदेी / दटि / 

एकरमलक) पर एक िेि प्लेट पेंट 
करें। (10 घंटे।) 

विज्ञापि- साइि बोडय, बिैर, 

पोस्टर, होड्रडिंनस, िॉल पेंदटगं, 

िेि प्लेट, लोगो , मसबंल, 

िोिोराउाि, ड्रडग्जटल फ्लेक्स 
बोडय। 

 

राउाि बिािा और इज़ाफा, 
इज़ाफा के मलए राउाि की 
आिश्यकता। (08 घंटे) 

103. बोग्ल्टंग कपदे े से लकदेी का फे्रि 
बिाएं। (10 घंटे।) 

104. स्रीि एक्सपोग्जंग के मलए टे्रमसगं 
पर आटय िकय  बिाएं। (10 घंटे।) 

105. कोदटगं सिािाि और तैयार कला 
के काि के साथ स्रीि को उजागर 
करें, ठंड ेपािी के साथ खलुा स्रीि 
विकमसत करें, वपि होल और गैर-

िुद्रण क्षेत्र को स्पशय करें, अदंर के 
चारक ओर टेप करें। (16 घंटे।) 

106. रोिोमलि किल्ि का उपयोग करें 

स्रीि वप्रदंटगं - प्रकार, 

पररभाषा और स्पाटीकरण। 
स्रीि पेंदटगं की उत्पवत्त और 
विकास। 

 

कपदे,े यंत्रक, रसायिक, कपदे े
की किदटगं, एक्सपोग्जंग का 
चयि। ( 09 घंटे) 
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और तैयार कला के काि के साथ 
स्रीि को उजागर करें , ठंड ेपािी के 
साथ खलुा स्रीि विकमसत करें , 
वपि होल और गैर-िुद्रण क्षेत्र को 
स्पशय करें, अदंर के चारक ओर टेप 
करें। (15 घंटे।) 

107. वप्रदंटगं टेबल पर वपनिगं का काि 
तैयार करिा और पंजीकरण करिा। 
(05 घंटे।) 

108. निचोदे स्याही से पंजीकरण का 
परीक्षण। (02 घंटे।) 

109. चयनित काडों/ शीटक पर मसगंल 
कलर वप्रदंटगं करें। (10 घंटे।) 

110. चयनित काडों/शीटक पर बहुरंगी 
िुद्रण करें । (20 घंटे।) 

111. इस्तेिाल की गई स्रीि को ब्लीच 
पाउडर या डकेोरेदटगं सॉल्यूशि से 
सजाएं, िोएं और साि करें। (03 

घंटे।) 

स्रीि विकासशील; छपाई 
और डी-एक्सपोग्ज़ंग / िलुाई। 

स्याही के प्रकार । (09 घटें) 

इंजीननयररगं ड्राइंग: (40 घटें।) 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 

ईडी-40 घंटे 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि 
अिुप्रयोगक के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
पाें और लागू 
करें। 

पीसीएस/एि9440 

 

 

फ्री हैंड ड्रॉइंग – 

 

 आयाि के साथ ज्यामितीय आंकदे ेऔर ब्लॉक 

 दी गई िस्तु स ेिाप को िुक्त हस्त रेखाधचत्रक िें स्थािांतररत 
करिा। 

 हाथ के औजारक और िापिे के औजारक की फ्री हैंड ड्राइंग। 

 

ज्यामितीय आकृनतयक का आरेखण: 
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 कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगय, सिांतर चतुभुयज। 

 लेटररगं और िंबररगं - मसगंल स्ट्रोक, डबल स्ट्रोक, झुका हुआ 

 

आयाि 

• एरोहेड के प्रकार 

 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

• पेंटर (जिरल)  टे्रडक िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 

कायषशाला गणना और ववज्ञान ( 18 घंटे) 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस-

18 घंटे। 

 

 

 

 

 

बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
व्यािहाररक 
संचालि करिे के 
मसद्िांत का 
प्रदशयि करें। 

अध्ययि के क्षेत्र 
िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
पीसीएस/एि 5016 

पीसीएस /क्यू5006 

इकाई, शिन्न 

 इकाई प्रणाली का िगीकरण    

 िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS 

और SI इकाइयााँ 
   

 िापि इकाइयााँ और रूपांतरण    

 कारक, एचसीएि, एलसीएि और सिस्याएं    

 मभन्ि - जोदे, घटाि, गुणा और भाग    

 दशिलि मभन्ि - जोदे, घटाि, गुणा और भाग    

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का 
सिािाि 

वगषमूल, अनुपात और समानुपात, प्रनतशत 

िगायकार और िगयिूल 

 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित 
सिस्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 
अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें 
बदलिा 
िौनतक ववज्ञान 
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द्रव्यमान, वजन, आयतन और घनत्व 

गमी और तापमान और दबाव 

 

बुननयादी बबजली 
क्षेत्रशमनत 

िगय, आयत और सिांतर चतुभुयज का क्षेत्रिल और 
पररिाप 

त्रत्रभुजक का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त का क्षेत्रिल और पररधि, अियितृ्त, ितृ्ताकार 
िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखडं, षट्भुज और दीघयितृ्त 

सतह का क्षेत्रिल और ठोसक का आयति - घि, 

घिाभ, बेलि, गोला और खोखला बेलि 

पाश्िय सतह क्षेत्र, कुल सतह क्षेत्र और हेक्सागोिल, 

शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के जहाजक के 
लीटर िें क्षिता का पता लगािा 
लीवर और सरल मशीनें 
बत्रकोणशमनत 

कोणक का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

  
पररयोजना कायष / औद्योधगक दौरा 
व्यापक क्षेत्र: 

a) ड्रडग्जटल फ्लेक्स चाटय (सुरक्षा / िािांकि / शैक्षक्षक) 

b) दीिार पर सजािटी या विज्ञापि पेंदटगं। 

c) स्रीि वप्रदंटगं से राउीदटगं काडय या विग्जदटगं काडय बिाएं। 
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पेंटर (जनरल)  रेड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूरा साल 

अिवध 
संदभा  प्रविक्षण 

परिणाम 
व्यािसावयक कौिि (प्रायोवगक) व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 
कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 घंटे 

 

थिायकोल आदद पर 
मशल्प कायय और 
कलात्िक कायय 
विकमसत करिा । 
पीसीएस/एि9441 

 

112. रेड्रडयि या वििाइल पर 
िैन्युअल रूप से सजािटी 
ड्रडज़ाइि बिाएं। (05 घंटे।) 

113. कंप्यूटर द्िारा राउाकिक्स िें 
एक प्रतीक या छवि ड्रडजाइि 
बिाएं और इसे प्लॉटर से 
काटें। (08 घंटे।) 

114. िल्टी लेयर रेड्रडयि या 
वििाइल की िदद से ऐरेमलक 
शीट पर "इंस्ट्रक्शि बोडय" करें 
। (10 घंटे।) 

115. कंप्यूटर द्िारा रेड्रडयि या 
वििाइल की िदद स े
"इंस्ट्रक्शि बोडय" के मलए एक 
लेटररगं / इिेज / मसबंल 
ड्रडज़ाइि बिाएं और इसे 
प्लॉटर से काटकर नलास / 

एरेमलक / सि िाइका या 
अलग-अलग शीट पर धचपका 
दें। (10 घंटे।) 

116. राउाकिक्स िें कंप्यूटर द्िारा 
दीिार की सजािट के मलए 

प्लॉटर कदटगं के मलए अलग 
िीड्रडयि पेपर। िैिुअल कदटगं 
उपकरण और उिकी 
सुरक्षा/देखभाल/साििानियां, 
उधचत धचपकािे की प्रकरया, 
धचपकािे की तकिीक, देखभाल 
और साििािी। 

(13 घंटे) 
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एक ड्रडज़ाइि बिाएं और इसे 
िल्टी कलर वििाइल पर काटें , 
दीिार पर पेस्ट करें। (09 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार की 
प्लाइिुड, एिडीएि 
और निम्ि-गुणित्ता 
िाली लकदेी की 
पहचाि करें और 
लकदेी की सतह को 
विमभन्ि तकिीकक 
का उपयोग करके 
सजाएं, पेंट करें और 
एक आकषयक लकदेी 
की िस्तु बिाएं। 
पीसीएस/एि5016 

पीसीएस/क्यू5006 

पीसीएस/एि5004 

(पीसीएस/क्यू5004 

 
 

117. पॉमलश के मलए लकदेी की 
सतह को अच्छी तरह से 
साि, सैंड्रडगं, िॉदटगं, स्टूवपगं, 

स्टेनिगं तैयार करिा। (05 

घंटे।) 

118. िानियमशगं और पॉमलमशगं के 
मलए पुट्टी बिाएं और लगाएं। 
(05 घंटे।) 

119. तैयार लकदेी की सतह पर 
सूती कपदे ेसे पॉमलश लगाएं। 
(05 घंटे।) 

120. िानियश के मलए लकदेी की 
सतह को अच्छी तरह से 
साि, सैंड्रडगं, िॉदटगं, स्टूवपगं, 

स्टेनिगं तैयार करिा। (05 

घंटे।) 

121. लकदेी की तैयार सतह पर 
ब्रश से िानियश लगाएं। (05 

घंटे।) 

122. लकदेी के लेख तैयार करें और 
स्प्रे के साथ िानियश लागू करें। 
(08 घंटे।) 

123. लकदेी के लेख तैयार करें और 
स्प्रे के साथ िेलािाइि या 

पोमलश कागज-प्रकार और 
उपयोग। 

पुट्टी - पररभाषा, उिके भौनतक 
प्रकार और उपयोग। मिश्रण की 
विधि और इसके अिुप्रयोग की 
विमभन्ि प्रणाली। 

िानियश - पररभाषा; प्रकार और 

िानियश की विशषेताएं। िानियश 
बिािे की प्रकरया इसका िहत्ि 
और शामिल है। 

पोमलश- प्रकार और उपयोग। 
आिेदि के विमभन्ि तरीके। 

(09 घंटे) 
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पीयू लकदेी के किनिश को 
लागू करें। (05 घंटे।) 

124. िेलािाइि पॉमलश की िोटी 
परत के साथ लकदेी का शीषय 
बिाएं। (05 घंटे।) 

125. पेंदटगं के मलए लकदेी की 
सतह को ठीक से तैयार करें। 
(05 घंटे।) 

126. ब्रश से िुड प्राइिर लगाएं (05 

घंटे।) 

127. लकदेी की किनिमशगं के मलए 
पोटीि बिाएं। (05 घंटे।) 

128. पोटीि लगाएं और लकदेी की 
सतह को ठीक से तैयार करें। 
(05 घंटे।) 

129. लकदेी की सतह को ब्रश से 
ठीक से पेंट करें (05 घंटे।) 

पेंट-  

पररभाषा; िगीकरण और 
उपयोग। िणयक, बाइंडर, सॉल्िेंट, 

तेल, ड्रायर; एड्रडदटव्स। पेंदटगं- 

पेंदटगं की पररभाषा और िहत्ि। 

(09 घंटे) 

130. सभी साििािी बरतत े हुए 
विमभन्ि ििीचर पर पेंदटगं 
तैयार करें और स्प्रे करें। (15 

घंटे।) 

लकदेी की सतह पेंदटगं की 
विधि। 

(09 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 189 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 60 घंटे 

विमभन्ि सजािटी 
प्रेस का उपयोग 
करके आंतररक और 
बाहरी भिि पेंदटगं 
का विकास करिा । 
पीसीएस/एि5016 

131. लाइि िॉश के मलए छत की 
सतह तैयार करें ।  

(05 घंटे।) 

132. लाइि िॉश के मलए दीिार की 
सतह तैयार करें ।  

(05 घंटे।) 

भिि (दीिार) पेंट के प्रकार, 

उपयोग। िॉल प्राइिर- िाटर 
बेस/ेयल बेस,  

दीिार के मलए पोटीि के प्रकार। 
मिश्रण, चिूा और ड्रडस्टेंपर की 
तैयारी प्रकरया। अन्य आिश्यक 
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 पीसीएस/क्यू5006 

पीसीएस/एि5002 

पीसीएस/क्यू5002 

133. लाइि पेंदटगं के मलए दीिार 
पर पीओपी लगाएं। (03 घंटे।) 

134. स्टेिर बिािा और मिलािा । 
(02 घंटे।) 

135. छत और दीिार पर ब्रश से 
अच्छी तरह से चिूा लगाएं।  

(10 घंटे।) 

136. ड्रडस्टेंपर पेंदटगं के मलए छत 
और दीिार तैयार करें। (05 

घंटे।) 

137. ड्रडस्टेंपर करिे के मलए िॉल 
पुट्टी बिा लें। (02 घंटे।) 

138. िॉल पुट्टी लगाए ं 

और दीिार की सतह तैयार 
करें। (08 घंटे।) 

139. दीिार के मलए एक ड्रडस्टेंपर 
ठीक से मिलाएं और लगाएं। 
(08 घंटे।) 

उपकरण -  

लैम्प के िीच,े बाल्टी, प्लि-बॉब, 

पुट्टी ब्लेंडर, पेंट स्टे्रिर। टे्रस्टल, 

सीाी, िचाि के प्रकार। 

(10 घंटे) 

 

140. पोटीि के साथ छत और 
दीिार की सतह तैयार करें 
और आंतररक इिल्शि पेंट 
लगाएं। रोलर और ब्रश का 
प्रयोग करें। (20 घंटे।) 

141. पोटीि के साथ कायायलय और 
काि की दकुाि की आंतररक 
दीिार की सतह तैयार करें , 
तािचीिी या चिक पेंट लागू 

आंतररक दीिार पेंदटगं और  

पेंट के उपयोग के मलए रंग 
चयि। प्रभाि; इरादा; रंगक का 
उद्देश्य। पेंट मिश्रण और 
तैयारी प्रकरया। इिल्शि पेंट 
और ेइल पेंट िें अतंर. (10 

घंटे) 
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करें। (20 घंटे।) 

142. बाहरी दीिार पेंदटगं के मलए 
िचाि बिाएं। (05 घंटे।) 

143. सिाई प्रकरया और पािी के 
दबाि प्रकरया (05 घंटे) के साथ 
बाहरी दीिार एररया को साि 
करें। 

144. पेंदटगं के मलए बाहरी दीिार 
को सिेद सीिेंट से तैयार 
करें। (08 घंटे।) 

145. तैयार दीिार को सीिेंट पेंट से 
ब्रश से पेंट करें। (08 घंटे।) 

146. पेंदटगं के मलए बाहरी प्राइमिगं 
के साथ बाहरी दीिार तैयार 
करें । (08 घंटे।) 

147. तैयार दीिार को इिल्शि पेंट 
से ब्रश से पेंट करें। (08 घंटे।) 

148. प्रोजेक्शि को डाकय  शडे स े
सजाएं, इिल्शि कलर के 
स्पेशल शडे्स लगाएं । (04 

घंटे।) 

बाहरी  

दीिार पेंदटगं और पेंट के 
उपयोग के मलए रंग चयि। पेंट 
मिश्रण और तैयार करिे की 
विधि। बाहरी दीिार पेंदटगं के 
मलए प्रयुक्त पेंट। (11 घंटे) 

149. दीिार को  

ड्रडजाइि रोलर/स्टैंप/स्टैंमसल स े
सजाएं  

। (15 घंटे।) 

150. दीिार तैयार करें और बिािट 
बिाएं, विमभन्ि िाध्यि, रंग 

ब्रश पेंदटगं और रोलर पेंदटगं के  

बीच अतंर . दीिार पेंदटगं के 
मलए रोलर के प्रकार और 
बिािट की तैयारी। (18 घटें) 
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का उपयोग करें और एक 
अलग बिािट बिाएं । (15 

घंटे।) 

151. िॉल पेपर तैयार करें और 
दीिार पर धचपकािे िाले िाल 
पेपर (10 घंटे) तैयार करें। 

152. पेंदटगं से पहले दीिार पर दोष 
का पता लगाएं और  

उसे दरू करें। (08 घंटे।) 

153. पेंदटगं के बाद दीिार पर दोष 
का पता लगाएं और उसे दरू 
करें। (07 घंटे।) 

दीिार  

पेंदटगं की दीिार दोष और दोष 
हटािे की प्रकरया। (9 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 घंटे 

 

सुरक्षा पहलू के 
अिुसार अलग-

अलग पाइप चिुें 
और कलर कोड के 
साथ लाइि पेंदटगं 
लगाएं। 
पीसीएस/एि5110 

पीसीएस/एि5111 

पीसीएस/क्यू5109 

 

154. ब्रश खखदेककयक, धराउल, दरिाज,े 

सुरक्षा दरिाजे, गेट आदद 
द्िारा तैयार और पेंट करें। 
(16 घंटे।) 

155. एक छत और दीिार को ड्रडप-

िीड रोलर / पैड या िायुहीि 
स्प्रे से पेंट करें। (16 घंटे।) 

त्रबग्ल्डगं पेंदटगं अिुिाि और 
लागत। (14 घंटे) 

156. जीआई पाइप को पेंट करें ,  
पेंदटगं करते सिय सभी 
साििानियां बरतें। (08 घटें।) 

157. सैनिटरी पाइप को पेंट करें , 
पेंदटगं करते सिय सभी 
साििानियां बरतें। (08 घटें।) 

पाइप लाइि पेंदटगं का इरादा 
और प्रभाि, पाइप लाइि पेंदटगं 
के रंग कोड। आईएसआई कलर  

कोड ( 13 घंटे) 
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158. एिएस स्क्िायर और गोल 
पाइप पेंट करें, पेंदटगं करत े
सिय सभी साििािी बरतें। 
(09 घंटे।) 

159. आईएसआई के अिुसार 
ड्रडिरेंट पाइप लाइि को कलर 
कोड से पेंट करें ।  

(11 घंटे।) 

160. औद्योधगक पाइप लाइि पेंदटगं 
(िीड्रडयो और चाटय द्िारा डिेो) 
िें सुरक्षा प्रकरयाओं का ज्ञाि 
प्रदमशयत करें। (08 घंटे।) 

161. रंग कोड के अिुसार पहचािें- 
पाइप लाइि, विमभन्ि प्रकार के 
िाल्ि। (08 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 
105Hrs; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 34 घंटे 

 

नििारक कोट के 
मलए िातु की सतह 
पर सिाई और 
पेंदटगं की प्रकरया। 
पीसीएस/एि5110 

पीसीएस/एि5111 ( 

पीसीएस/क्यू5109 .) 

 

162. िातु की सतह को खरुचें  

। ( 06 घंटे।) 

163. िातु की सतह को  

ire ब्रश या ेत्रबयटल िायर 
ब्रश से साि करें। ( 06 घटें।) 

164. िातु की सतह से पुरािे पेंट 
को ब्लो लैंप या गैस की लौ 
से जलाएं। (06 घंटे।) 

165. एिरी पेपर/कपदे े ( 06 घटें) की 
िदद से ड्राई सैंड्रडगं करें । 

 

166. पेंट की हुई िस्तु पर गीली 
सैंड्रडगं लगाएं ।  

जंग- पररभाषा और िगीकरण। 
जंग लगिे के कारण और 
जलिायु का प्रभाि।  

विमभन्ि जंग रोिी प्रकरया। (11 

घंटे) 
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( 06 घंटे।) 

167. सैंडर िशीि से िातु की सतह 
को साि करें। (06 घंटे।) 

168. पोटेबल हैंड राउाइंडर द्िारा 
विमभन्ि िातु की सतह को 
सितल करें।  

( 06 घंटे।) 

169. िातु की सतह पर 
degreasing प्रकरया लागू करें। 
(05 घंटे।) 

170. खरुचिा िातु पर डी-रग्स्टंग 
या अचार बिािे की प्रकरया 
लागू करें।  

(06 घंटे।) 

171. सभी पूिय-उपचार प्रकरया के 
साथ िातु की सतह पर 
िॉस्िेदटगं का इलाज ककया। 
(06 घंटे।) 

172. विमभन्ि प्रकार के औद्योधगक 
पीटी मसस्टि का िीड्रडयो 
द्िारा व्यािहाररक प्रदशयि। 
(06 घंटे।) 

िातु की सतह - सैंड्रडगं पेपर 
(पॉमलश पेपर) के प्रकार और 
चयि। िातु की सतह की 
सिाई- यांत्रत्रक और रासायनिक 
सिाई।  

(सूखी/गीली सैंड्रडगं, स्रैवपगं, 

िायर ब्रमशगं, ेत्रबयटल िायर 
ब्रमशगं, पेंट बनििंग, रेत  

और शॉट-ब्लाग्स्टंग, अचार 
बिािा और िॉस्िेदटगं)। (07 

घंटे) 

173. एक उधचत पतली िात ु 

का प्राइिर बिाएं। (02 घटें।) 

174. ब्रश द्िारा िातु की सतह पर 
तैयार प्राइिर लगाए ं ।  

(05 घंटे।) 

िातु प्राइिर - प्रकार,  

उद्देश्य, अिुप्रयोग और उपयोग। 
सतह के प्रकार। सॉल्िेंट या 
रेड्यूसर / धथिर / ेटोिोदटि 
पेंट्स के प्रकार (एिािेल, एिसी, 
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175. प्राइिेड सतह पर 
इिेिल/पॉमलएस्टर पुट्टी या 
किलर लगाएं। (08 घंटे।) 

176. प्राइिेड िेटल की सतह पर 
इिेिल पेंट लगाएं। (05 घंटे।) 

स्टोविगं , पीय,ू एपॉक्सी, रबर 
बेस साउंड डडेिर पेंट, िैटेमलक, 

पलय, िॉटर बेस ेटोिोदटि पेंट), 

लाह। (07 घंटे) 

177. ब्रश से िातु की िस्तु तैयार 
करें और पेंट करें ।  

(10 घंटे।) 

178. डीप पेंदटगं के मलए तैयारी 
और रंग बिािा। (01 घंटा) 

179. डीप पेंदटगं के मलए लेख 
तैयार करें। (04 घंटे।) 

180. िीड्रडयो द्िारा इलेक्ट्रो कोट 
डीवपगं प्रकरया और कन्िेयर 
मसस्टि का व्यािहाररक 
प्रदशयि। (05 घंटे।) 

पेंदटगं प्रकरया के प्रकार- 

पारंपररक और आिनुिक 
तकिीक। Ex.- ब्रश करिा, 
डीवपगं, बैरेमलगं, एरोसोल, रोलर 
कोदटगं, सक्शि स्प्रे, िदटयकल 
स्प्रे, प्रेशर िेसल, स्प्रे एयरलेस, 

इलेक्ट्रोस्टैदटक, पाउडर कोदटगं 
आदद (09 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

 

विमभन्ि न्यूिेदटक्स 
और पेंट गि को 
पहचािें, बदलें और 
इकट्ठा करें। 
[विमभन्ि घटक- 

कंप्रेसर, दबाि िापिे 
का यंत्र, किल्टर 
नियािक, िली के 
मलए िाल्ि] 

पीसीएस/एि9442 

 

181. िायिीय घटकक की पहचाि 
करें - कंप्रेसर, दबाि िापिे का 
यंत्र, कफल्टर-नियािक-स्िेहक 
(एिआरएल) इकाई, और 
विमभन्ि प्रकार के िाल्ि और 
एक्चएुटर। (05 घंटे।) 

182. स्प्रे मसस्टि और व्यग्क्तगत 
सुरक्षा उपकरण (पीपीई) 

(िौखखक और िीड्रडयो) िें 
सुरक्षा प्रकरयाओं का ज्ञाि 
प्रदमशयत करें। (05 घंटे।) 

स्प्रे गि - स्प्रे पेंदटगं के 
मसद्िांत, स्प्रे गि एक्सेसरीज 
और उिके कायय विमभन्ि प्रकार 
की स्प्रे गि। स्प्रे गि और 
स्ट्रोक सिायोजि को पकदेिा। 
स्प्रे पेंदटगं विधि  

के प्रकार । पेंदटगं प्रकरया के 
मलए एयर कंप्रेसर। स्प्र े पेंदटगं 
के मलए आिश्यक उपकरण। (0 

7 घंटे) 
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183. रखरखाि, सिस्या नििारण 
और सुरक्षा पहलुओं (इस 
घटक के मलए व्यािहाररक 
िीड्रडयो द्िारा प्रदमशयत ककया 
जा सकता है)  

(11 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

स्प्रे पेंदटगं तकिीक 
का प्रदशयि करें। 
(स्प्रे गि / होज़ 
हैंडमलगं, एयर एंड 
पेंट प्रेशर कंट्रोमलगं,) 

पीसीएस/एि9443 

184. गि होग्ल्डगं और स्ट्रोक 
एडजस्टिेंट, पेंट एडजस्टिेंट, 

एयर एडजस्टिेंट तकिीकक 
का ज्ञाि और निरीक्षण करें।  

(11 घंटे।) 

185. सतह पर नछदेकाि अभ्यास 
जैसे ककिारक, कोिे, िगय, गोल 
और घुिािदार क्षेत्र। (10 घंटे।) 

स्प्रे पेंदटगं प्लांट का वििरण । 
बूथ के प्रकार, बूथ का वििरण, 

स्प्रे बूथ की देखभाल और 
रखरखाि।  

(0 7 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

स्प्रे बूथ, ओिि, 

सिाई और उिके 
रखरखाि, िातु के 
जोदेक पर सीलेंट 
घटक के आिेदि 
की प्रणाली का 
संचालि करें। 
पीसीएस/एि5105 

पीसीएस/क्यू5108 

 

186. पेंट स्प्रे बूथ का संचालि, 

रखरखाि, सिस्या नििारण 
और सुरक्षा पहल।ू  

(07 घंटे।) 

187. ओिि सेदटगं, तापिाि और 
सिय के संचालि और सुरक्षा 
पहलू। (07 घंटे।) 

188. िातु के जोदेक पर सीलेंट 
लगाएं। (07 घंटे।) 

पेंदटगं के मलए ओिि के प्रकार। 
ओिि और उसकी देखभाल का 
वििरण।  

सीलेंट - पररभाषा और वििरण। 
सीलेंट आिेदि का उद्देश्य - 

ककिारे की सुरक्षा; पािी के 
ररसाि की रोकथाि। (िातु के 
जोदे/ग्क्लंच को नछपािा)। (07 

घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 42 

घंटे; 

पेंट, हाडयिर और 
सॉल्िेंट का पहलू 
अिुपात मिश्रण 

189. स्प्रे पेंदटगं के मलए पेंट तैयार 
करिा और मिश्रण करिा।  

(04 घंटे।) 

पेंट धचपधचपाहट - िहत्ि, पेंट 
धचपधचपाहट  

की विधि। विमभन्ि अिुप्रयोगक 
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व्यािसानयक 
ज्ञाि 13 घंटे 

करें। पेंट की 
धचपधचपाहट को 
िापें। स्प्रे पेंदटगं 
मसस्टि का संचालि 
करें । 
पीसीएस/एि5004 

पीसीएस/क्यू5002 

पीसीएस/एि5105 

पीसीएस/क्यू5108 

 

190. पेंट की धचपधचपाहट को 
िापिे का अभ्यास करें ।  

(08 घंटे।) 

191. विमभन्ि प्रकार के पेंट के 
साथ सजािटी िस्तुओं पर 
पेंदटगं अभ्यास का नछदेकाि 
करें।  

(08 घंटे।) 

के मलए पेंट तैयार करिा और 
मिश्रण करिा। (07 घंटे) 

192. िातु की सतह पर िातु के 
प्राइिर का नछदेकाि ।  

(05 घंटे।) 

193. िेरी लंबी सतह पर कार पैच, 

पुट्टी, किलर लगाएं और इस े
तैयार करें।  

(08 घंटे।) 

194. या पुट्टी किनिश िाले चहेरे 
पर  

सिेसर का नछदेकाि । (04 

घंटे।) 

195. तैयार काि पर किनिमशगं 
टॉप कोट का नछदेकाि। (05 

घंटे।) 

* इिेिल/िेकां पेंट का इस्तेिाल 
करें। (या ििीिति पेंट।) 

प्रेशर िीड का पररचय और 
उपयोग। (06 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 84 

घंटे; 

उपकरणक, कृवष 
उपकरणक, िशीिक, 
िोटर िाहि निकायक 

196. घरेलू उपकरणक (पूिय पंखा, 
कूलर, कफ्रज, िामशगं िशीि 
आदद) की सतह तैयार करें। 

िायुहीि और इलेक्ट्रोस्टैदटक स्प्रे 
पेंदटगं। (09 घंटे) 



 

56 
 

पेंटर(जनरल)   

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 घंटे 

आदद िें स्प्रे पेंदटगं 
की पहचाि करें 
और लागू करें । 
पीसीएस/एि9444 

(06 घंटे।) 

197. घरेलू उपकरणक पर प्राइमिगं 
और सरिेमसगं ।  

(07 घंटे।) 

198. घरेलू उपकरणक पर किनिश 
अडंरकोट और टॉप कोट 
लगाएं। (07 घंटे।) 

* इिेिल/एिसी/पीय ू पेंट्स- 

सॉमलड/िेटामलक/पलय/ का प्रयोग 
करें। 

199. िशीि की सतह तैयार करें 
(एक्स-लैथ, ड्रड्रमलगं, राउाइंड्रडगं, 

कंप्रेसर, सूइंग िशीि आदद)। 
(06 घंटे।) 

200. पर प्राइमिगं और सरिेमसगं  

। (08 घंटे।) 

201. िशीि पर किनिश अडंरकोट 
और टॉप कोट लगाएं। (08 

घंटे।) 

* इिेिल/एपॉक्सी/एिसी/पीयू/पेंट 
का इस्तेिाल करें। (या ििीिति 
पेंट।) 

लेख और िशीि  

पेंदटगं की प्रकरया । (09 घंटे) 

202. टो व्हीलर बॉडी और स्पेयर 
सरिेस तैयार करें। (06 घटें।) 

203. टो व्हीलर बॉडी और स्पेयर 
सरिेस की प्राइमिगं और 
सरिेमसगं। (07 घंटे।) 

कार: किर से रंगिे की प्रकरया। 
(डेंट, कार पैच, पुट्टी प्रोसेस, 

िेटल प्राइिर, सरिेस, पेंट 
हटािा) स्प्रे पेंदटगं।  

पेंट दोष के प्रकार और उसके 
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204. और पुजों की सतह पर 
किनिश अडंरकोट और टॉप 
कोट लगाएं । (08 घंटे।) 

 

ेटोिोदटि पेंट्स का इस्तेिाल 
करें।  

धचत्रत्रत सतह पर राउाकिक ग्स्टकर 
को ठीक से लागू करें और सिाि 
रूप से लाह कोट लागू करें।  

एिािेल/एिसी/पीयू पेंट/- 

सॉमलड/िेटामलक का प्रयोग करें। 
(या ििीिति पेंट।) 

205. इलेक्ट्रोस्टैदटक गि असेंबली 
के दहस्सक की पहचाि करें  

और  

इसे साििािी से संचामलत 
करें। (07 घंटे।) 

206. गि असेंबली के पुजों की 
पहचाि करें  

और  

इसे साििािी से संचामलत 
करें। (07 घंटे।) 

207. िीड्रडयो द्िारा विमभन्ि प्रकार 
के स्प्रे पेंदटगं, औद्योधगक 
पेंदटगं प्रणाली का व्यािहाररक 
प्रदशयि। (07 घंटे।) 

उपाय। पॉमलश करिे का िहत्ि, 

पॉमलश करके दोषक को दरू 
करिा। (09 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 84 

डेंट को हटािा और 
क्षनतराउस्त 

208. आिश्यक क्षनत भागक को 
अलग करें, डेंदटगं एररया का 

पॉमलश करके दोषक को दरू 
करिा।  
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 27 घंटे 

आकग्स्िक क्षेत्र को 
पुिः प्राप्त करिा। 
क्षनतराउस्त क्षेत्र को 
किर से रंगिा और 
पुिप्रायप्त करिा। 
पीसीएस/एि9445 

निरीक्षण करें और धचग्नित 
करें। डेंदटगं के मलए प्रकरया 
उपकरण चिुें और तय करें। 
(08 घंटे।) 

209. धचग्नित एररया पर सेंि हटाई 
गई, आिश्यक विधि लागू करें। 
(12 घंटे।) 

210. डेंदटगं एररया पर सैंड्रडगं या 
बिय करें और प्राइिर और 
सरिेस लगाएं। आिश्यक क्षेत्र 
पर सिाि रूप से पोटीि की 
परत लगाएं। (12 घंटे।) 

211. गीली सैंड्रडगं, लेिल डेंदटगं 
सरिेस एररया का प्रयोग करें , 
सतह का पतला कोट लगाए।ं 
(06 घंटे।) 

212. अिांनछत एररया पर ठीक स े
िाग्स्कंग। (07 घंटे।) 

213. अििास्क एररया पर शडे 
ओिरले का सिाि रूप स े
मिलाि करें। (07 घंटे।) 

214. िास्क एररया को 
साििािीपूियक अििास्क करें 
और ठीक से चकेआउट करें 
और आिश्यक प्रकरया द्िारा 
इसे टच-अप करें। (05 घंटे।) 

215. िाइिल कोट रब और िैक्स 

विमभन्ि सतह पर डेंटेड एररया 
को हटािा, डेंदटगं प्रकरया के 
प्रकार। ( 18 घंटे) 
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को अच्छी तरह स े लगाए ं
और िैच करें। (06 घंटे।) 

216. पेंट दोष और उसके उपचार 
का ज्ञाि प्रदमशयत करें।  

(िीड्रडयो)। (05 घंटे।) 

217. विमभन्ि पेंट दोषक की जााँच 
करें और उिका पता लगाए ं
(रि डाउि, सैधगगं, वपि होल, 

संतरे का नछलका, तेल और 
पािी का स्थाि, अधिक / सूखा 
स्प्र,े छाया मभन्िता को 
उजागर करें आदद)। (05 घंटे।) 

218. दोषपूणय क्षेत्र को धचग्नित करें, 
तकिीक तय करें और उपचार 
ठीक से लागू करें। तैयार 
सतह बिाओ। (11 घंटे।) 

पेंट दोष के प्रकार और उसके 
उपाय। पॉमलश करिे का िहत्ि, 

पॉमलश करके दोषक को दरू 
करिा। (09 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

आिनुिक ििीचर 
के मलए विशषे 
प्रभाि सिाप्त करें। 

पीसीएस/एि5002 

पीसीएस/क्यू5002 

219. प्रकरया अलग ििीचर और 
अलग सतह पर विशषे प्रभाि 
सिाप्त करें। (जैस-े रंग 
रेाउडशेि, िल्टी टोि लाग ू
करिा, विमभन्ि बिािट, 

आदद)। (21 घंटे।) 

पेंदटगं, पॉमलमशगं, िानियमशगं, 

िैग्क्संग, स्टेनिगं, पीयू कोदटगं 
टेक्सचर बिािे आदद जैसी एक 
िस्तु पर विमभन्ि अिुप्रयोगक 
का उपयोग करके ििीचर 
बिािा एक बहु कौशल है । (0  

7 घंटे) 

व्यािसानयक 
कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

विमभन्ि प्रकार के 
पाउडर कोदटगं की 
पहचाि करें और 
पाउडर कोदटगं 

220. से तैयार और साि करें  

(धगरािट, डी-जंग, सकरयण, 

िॉस्िेदटगं ,  

पैमसिेशि और 

का ेपरेदटगं मसस्टि।  

रासायनिक सिाई प्रकरया, 
कोदटगं पाउडर के प्रकार। (07 

घंटे) 
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ज्ञाि 07 घंटे तकिीक को 
उपयुक्त स्थाि पर 
लागू करें। 
पीसीएस/एि5109 

पीसीएस/क्यू5102 

आिश्यकतािुसार पािी 
बरसािा आदद) (08 घंटे।) 

221. साि की हुई िस्तु पर पाउडर 
कोदटगं करें और इसे उधचत 
तापिाि और सिय पर 
ओिि िें बेक करें। (13 घंटे।) 

व्यािसानयक 
कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे 

विमभन्ि पेंट्स और 
पेंटेड किल्िक के 
मलए एकीकृत 
गुणित्ता परीक्षण। 

पीसीएस/एि9902 

222. पेंट दोष और उसके उपचार 
का ज्ञाि प्रदमशयत करें।  

(िीड्रडयो)। (10 घंटे।) 

223. तरीकक और उपकरणक द्िारा 
पेंट और  

पेंट की गई सतहक की 
गुणित्ता का परीक्षण करें ।  

(11 घंटे।) 

विमभन्ि प्रकार के पेंट और  

धचत्रत्रत सतह परीक्षण उपकरण 
, परीक्षण विधियक के प्रकार।  

उपयोग और देखभाल। (07 घंटे) 

कायषशाला गणना और ववज्ञान (30 घंटे) 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस-

30 

बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
व्यािहाररक संचालि 
करिे के मसद्िांत 
का प्रदशयि करें। 

अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और 
सिझाएं। 
पीसीएस/एि5001 

पीसीएस/क्यू5002 

 

शिन्न 

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

कट आउट ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल और अननयशमत सतहों का 
क्षेत्रफल 

कट आउट नियमित सतहक का क्षेत्रिल - ितृ्त, खडं और ितृ्त का 
त्रत्रज्यखडं 

कट आउट नियमित सतहक के क्षेत्र की संबंधित सिस्याएं - सकय ल, 

सेगिेंट और सकय ल के सेक्टर 

अनियमित सतहक का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओं से संबंधित 
अिुप्रयोग 

बीजगणणत 

बीजगखणत - जोदे, घटाि, गुणा और भाग 

बीजगखणत - सूचकांकक का मसद्िांत, बीजीय सूत्र, संबंधित सिस्याएं 
लोच 
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उष्मा उपचार 

लाि और हानन 

लाभ और हानि - लाभ और हानि पर सािारण सिस्याएं 
लाभ और हानि - सािारण और चरिदृ्धि ब्याज 

अनुमान और लागत 

अिुिाि और लागत - टे्रड के मलए लागू सािराउी आदद की आिश्यकता 
का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सिस्याएं 
 

औद्योधगक दौरा / पररयोजना कायष 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

62 
 

पेंटर(जनरल)   

 

मलू कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार कौशल (Employability Skills) ( सभी सीटीएस टे्रडक के मलए सािान्य) (120 घटें + 60 घटें ) 

मशक्षण पररणाि, िलू्यांकि िापदंड,, पाठ्यक्रम और मखु्य कौशल ववर्यों की टूल सचूी जो रेडों के एक समहू के शलए 

सामान्य है, www.bharatskills.gov.in/ www.dgt.gov.in  में अलग से उपलब्लि कराई गई है।  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.dgt.gov.in/


 

63 
 

पेंटर(जनरल)   

 

 

उपकरण और उपकरणों की सूची 
पेंटर (जनरल)  (20 उम्मीदवारों के बैच के शलए) 

क्रमांक 
उपकिणों का नाम विििण संख्या 

B. प्रशशक्षु टूल ककट 

1.  स्टील रूल 24" (600 मििी.) 20+1 संख्या 
2.  ड्राइंग बोडय शाही आकार 20+1 संख्या 
3.  िुडिे रूल (उपभोज्य) 24" (600 मििी.) 20+1 संख्या 
4.  ब्रश गोल छोटे बाल - ( उपभोज्य) 0 से 12 िंबर 20+1 संख्या 
5.  ब्रश फ्लैट छोटे बाल - ( उपभोज्य) 0 से 12 िंबर 20+1 संख्या 
6.  िानियश ब्रश िुलायि बाल - ( 

उपभोज्य) 

25 मििी, 50 मििी, 75 मििी, 100 

मििी 
20+1 संख्या 

7.  रंग के मलए रंग पैलेट (उपभोज्य) बदे ेआकार 20+1 संख्या 
8.  स्टैंमसल / पेपर कटर ( उपभोज्य) िध्यि आकार 20+1 संख्या 

बी दकुान उपकरण(Shop Tools), उपकरण 

टूल्स एंड इक्क्वपमेंट्स की सूची : 

9.  टी 'स्क्िायर शाही आकार 2 संख्या 
10.  धचत्रिलक 'ए' टाइप स्टैंड   2 संख्या 
11.  स्क्िायर ब्लेड 150 मििी 1 संख्या 
12.  खरुचिे का औजर   5 संख्या 
13.  िाककिं ग गेज   1 संख्या 
14.  विगं कम्पास 254 मििी या 300 मििी 5 संख्या 
15.  हाथ आरी 450 मििी 5 संख्या 
16.  टेिि आरी 300 मििी 1 संख्या 
17.  फे्रि के साथ हैकसॉ   5 संख्या 
18.  चौरसाई प्लेि   1 संख्या 
19.  रंदा   1 संख्या 

अनुिग्नक -I 
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20.  िैलेट राउंड   5 संख्या 
21.  बाई हथौदेा (गेंद वपि)   2 संख्या 
22.  हैिर (रॉस वपि)   2 संख्या 
23.  हथौदेा (पंजा)   2 संख्या 
24.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक हैंड ड्रड्रल 

िशीि 

  
1 संख्या 

25.  ड्रड्रल त्रबट्स (उपभोज्य) 3 मििी, 5 मििी, 8 मििी, 10 मििी, 
12 मििी 

प्रत्येक को 1 

26.  छेिी चाकू- 5 मििी, 8 मििी, 10 मििी, 20 

मििी, 30 मििी 
प्रत्येक को 1 

27.  हैककंग चाकू   1 संख्या 
28.  तालु चाकू सेट   5सेट 

29.  डायिंड नलेग्ज़यर चाकू   1 संख्या 
30.  पेंट दटि ओपिर   2 संख्या 
31.  खरुचिी चाकू   5 संख्या 
32.  शिे हॉक िाइि   1 संख्या 
33.  नलाइडर चाकू   5 संख्या 
34.  सरौता अछूता   1 संख्या 
35.  पेंट बियर (एमसदटलीि गैस)   1 सेट 

36.  ब्लो लैम्प   2 संख्या 
37.  पेंचकस 100 मििी / 200 मििी 2 प्रत्येक 

38.  सीाी (एल्यूिीनियि) 6 िीट 2 संख्या 
39.  िचाि (चल) एच 2000 मििी x डब्ल्यू 1400 

मििी x एल 2000 मििी। 
1 संख्या 

40.  िककिं ग बेंच 240 सेिी X 120 सेिी X 75 सेिी 1 संख्या 
41.  बेंच िाइस 125 मििी 2 संख्या 
42.  िजि प्रनत लीटर कप 100 मिलीलीटर क्षिता 1 संख्या 
43.  स्टैंड के साथ धचपधचपापि िाप 

के मलए िोडय कॉप 

िंबर 3 और िंबर 4 
2 प्रत्येक 

44.  हल्के स्टील के पैिल 300 मििी X 200 मििी (18 X 22 

एसडब्ल्यूजी) 
20 संख्या 
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45.  मसकं (स्टेिलेस स्टील) एच 250 मििी x डब्ल्यू 450 मििी 
x एल 600 मििी। 

4 संख्या 

46.  अग्निशािक: आग  अस्पताल िें उपयोग ककए जािे 
िाले िदैानिक उपकरण/उपकरणक का 
सचंालि और परीक्षण करिा। 

2 संख्या 

47.  सहायक उपकरण के साथ 
सक्शि िीड स्प्रे गि। 

1 लीटर । कप की क्षिता 
2 संख्या 

48.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक हैंड राउाइंडर   1 संख्या 
49.  नलोस िीटर   1 संख्या 
50.  इंफ्रा रेड लैंप   2 संख्या 
51.  ड्रडग्जटल डीएिटी िीटर   2 संख्या 
52.  िलू कलेक्टर के साथ कक्षीय 

सैंडर िशीि 

  
5 संख्या 

53.  एरोराउाि (एयर ब्रश/पेि गि)   1 संख्या 
54.  पैड के साथ िायिीय पॉमलमशगं 

िशीि 

  
5 संख्या 

55.  काले चश्िे (उपभोज्य)   5 संख्या 
56.  िेस िास्क और रेग्स्परेटर ( 

उपभोज्य) 

  5 संख्या 

57.  दस्तािे ( रबर) ( उपभोज्य)   5 संख्या 
58.  पाइप िाइस   2 संख्या 
59.  लोहा काटिे की आरी   2 संख्या 
60.  पाइप ररचं 10 ''और 16'' 2 संख्या प्रत्येक 

61.  फ्लैट फाइल- धचकिी खत्ि 12" 2 संख्या 
62.  सकुय लर कट फाइल 12" 2 संख्या 
63.  बेदेा कट 12" 2 संख्या 
64.  पाइप डाई सेट िीदट्रक और इंच उत्कृाट स्िर 1 सेट 

65.  रेाउविटी िीड कप के साथ गि 
स्प्रे पूणय सािाि के साथ 

पूणय सािाि के साथ (क्षिता- ¼ 

लीटर ।, 1/2 लीटर ।, 1/3 लीटर।, 

1 लीटर ।) 

2 संख्या प्रत्येक 

66.  दबाि फीड के मलए पारंपररक स्प्रे पूणय सािाि के साथ 2 संख्या 
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गि 

67.  इलेग्क्ट्रक स्प्रे गि पूणय सािाि के साथ 1 संख्या 
68.  कंघी गेज  2 संख्या 
69.  पेंमसल कठोरता परीक्षक  2 संख्या 
70.  ड्रडग्जटल िजि िशीि क्षिता 5 ककराउा. िजि िापिे का 

पैिािा 
1 िंबर 

ग. सामान्य स्थापना 
71.  हिा कंप्रेसर 3 चरण, 2 एचपी 1 िंबर 

72.  हिा कंप्रेसर मसगंल िेज, 1 एचपी 1 िंबर 

73.  पारंपररक के साथ दबाि फीड 
कंटेिर 

 

20 लीटर । पूणय सािाि के साथ 
क्षिता 
 

1 सेट 

74.  इलेक्ट्रोस्टैदटक स्प्रे गि यूनिट पूरे सािाि के साथ 1 सेट 

75.  िायुहीि स्प्रे गि इकाई पूरे सािाि के साथ 1 सेट 

76.  सीलर गि असेंबली के साथ 
सीलर ड्रि प्रेस पंप 

पूरे सािाि के साथ 
1 सेट 

77.  साइड ड्राफ्ट ड्राई पेंट बूथ- कुल 
मिलाकर आयाि (मििी): 

1580 (डब्ल्यू) x 2250 (डी) x 3200 

(एच); कायय आयाि (मििी): 1500 

(डब्ल्यू) x 1320 (डी) x 2040 (एच) 

1 संख्या 

78.  गि बूथ और ओिि के साथ 
पािर कोदटगं की स्थापिा 

  
एक इकाई 

डी. शॉप फ्लोर फनीचर और सामग्री 
80.  स्टूल   20 संख्या 
81.  लॉकर के साथ डसे्क   20 संख्या 
82.  िेटल शगे्ल्िंग रैक ओपि टाइप 1800 x 900 x 500 मििी 4 2 संख्या 
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सिायोज्य अलिाररयक के साथ 

83.  8 दराज के साथ स्टील लॉकर प्रत्येक प्रमशक्षु के मलए एक लॉकर 3 संख्या 
84.  राउीि नलास बोडय 6'X4' 1 संख्या 
85.  अलिारी  4 संख्या 
86.  प्रमशक्षक तामलका और  1स.ं 

87.  प्रमशक्षक कुसी  2 संख्या 
डडजाइननगं लैब 

88.  सहायक उपकरण िाले कंप्यटूर सीपीय:ू 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 गीगाहट्यज़ 
या उच्चतर। रैि: - 4 जीबी डीडीआर-

III या उच्चतर, िाई-िाई सक्षि। 
िेटिकय  काडय: एकीकृत गीगात्रबट 
ईथरिेट, यएूसबी िाउस, यएूसबी 
कीबोडय और िॉनिटर (न्यिूति 17 

इंच) लाइसेंस प्राप्त ेपरेदटगं 
मसस्टि और टे्रड स े सबंधंित 
सॉफ्टिेयर के साथ सगंत एंटीिायरस 
के साथ। 

10 सेट 

89.  कम्प्यटुर की िेज़  10 िग 

90.  छात्र चेयर  20 िग 

91.  वप्रटंर लेगर/ रंग /स्कैिर   1 संख्या 
92.  सॉफ्टिेयर काडय ड्रा / पजे िके / 

िोटो शॉप / श्री मलवप / आईएसएि 
/ एसीई - डीसीई व्यअूर (ििीिति 
ससं्करण) 

  

1 प्रत्येक 
(िल्टीइंस्टॉलर) 

93.  यपूीएस  जैसी ज़रूरत 

94.  कैिरा ड्रडग्जटल त्रत्र-पॉड के साथ उच्च िेगावपक्सेल 1 संख्या 
95.  स्टैंड के साथ रेड्रडयि प्लॉटर और 

कटर 

परूा सािाि 48" 
1 संख्या 

दटप्पणी: 
1. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 
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िब्द-सांक्षेप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी रााट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र 

एिएसी रााट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी रााट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्ताक पक्षाघात 

एिडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृग्ाट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

आईडी बौद्धिक विकलागं 

एलसी कुाठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशाट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
 ए ए एमसड अटैक 

पीडब्ल्यडूी 
 

विकलांग व्यग्क्त 
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