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प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 

 

"रेफ्रिजरेशि और एयर कंडीशनिगं तकिीमशयि" टे्रड की दो साल की अिधि के दौराि एक 

उम्िीदिार को पेशेिर कौशल, पेशेिर ज्ञाि और कायष की भूशमका से संबधंधत िोजगाि कौशल पि प्रशशक्षक्षत 

ककया जाता है । इसके अलािा एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायय, पाठ्येतर 

गनतविधियों और कायय के प्रमशक्षण के मलए सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के तहत व्यापक 

घटक िीचे ददए गए हैं: - 

प्रथम वर्ष: प्रमशक्षु व्यक्क्तगत सुरक्षा और िशीिरी सुरक्षा के बारे िें सीखता है, प्रशीति काययशाला िें 
उपकरणों, उपकरणों और उपकरणों िें हेरफेर करता है। प्रमशक्षु िरम्ित प्रशीति और एयर कंडीशनिगं 

उपकरण से संबंधित फ्रफदटगं और शीट िेटल कायय करिे िें सक्षि है। प्रमशक्षु विद्युत क्षेत्र िें करंट, िोल्टेज, 

प्रनतरोि को िापिे और स्टार और डेल्टा किेक्शि को जोड़िे िें सक्षि है। प्रमशक्षु रेफ्रिजरेटर िें विद्युत 

दोषों की जांच और सुिार करिे िें सक्षि है। िह रेफ्रिजरेटर िें इलेक्ट्रॉनिक घटकों की पहचाि करिे और 

दोषों को सुिारिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्षु प्रशीति प्रणामलयों िें टांकिे के मलए गैस िेक्ल्डगं िशीिों को 
संचामलत करिे िें सक्षि है। प्रमशक्षु रेफ्रिजरेटर (डायरेक्ट कूल), िॉस्ट िी रेफ्रिजरेटर और इन्िटयर 

टेक्िोलॉजी रेफ्रिजरेटर िें िरम्ित, रखरखाि, इंस्टाल, सवियमसगं, ट्रबल शदूटगं, फॉल्ट डडटेक्शि, लीक 

टेक्स्टंग और गैस चाक्जिंग, डायग्िोमसस और उपचारात्िक उपायों िें सक्षि होगा। 

प्रमशक्षार्थी विमभन्ि कम्पे्रसर की पहचाि करिे, कम्पे्रसर को विघदटत करिे और संयोजि करिे िें 
सक्षि होगा। प्रमशक्षु डीओएल, स्टार डेल्टा स्टाटयर और बदलते डीओआर के िाध्यि से िोटर शरुू करिे िें 
सक्षि होगा। प्रमशक्षु कंडेिसर की सेिा करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्षु रेफ्रिजरेंट नियतं्रण और सवियस 

बाष्पीकरण करिे िें सक्षि होगा। टे्रिी मसस्टि िें इस्तेिाल होिे िाले रेफ्रिजरेंट को ररकिर और ररचाजय 
करिे, गैस मसमलडंर के ट्रांसफर और हैंडमलगं िें सक्षि होगा। प्रमशक्षु ओजोि अिुकूल रेफ्रिजरेंट के सार्थ 

सीएफ़सी/एचएफसी िशीि को रीट्रोफ्रफट करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्षु र्थियल इन्सुलेशि को ठीक करिे िें 
सक्षि होगा। प्रमशक्षु विडंो एसी, टेस्ट इलेक्क्ट्रकल, इलेक्ट्रॉनिक घटक, फॉल्ट डायग्िोमसस और 

उपचारात्िक उपायों को विडंो एसी िें स्र्थावपत करिे िें सक्षि होगा । माउंटेड ), स्पस्ललट एसी (फ्लोि, 

सीशलगं / कैसेट माउंटेड स्पस्ललट एसी), स्पस्ललट एसी (डक्टेड ), मल्टी स्पस्ललट एसी औि इन्वटषि स्पस्ललट एसी 
टे्रिी इंस्टालेशि, सवियमसगं, ट्रबल शदूटगं, फॉल्ट डडटेक्शि, लीक टेक्स्टंग और गैस चाक्जिंग िें सक्षि होगा। 
कार एयर कंडीशिर िें। 

1. ववर्य साि 
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प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 

द्ववतीय वर्ष: प्रमशक्षु विमभन्ि वाणणस्पययक कंपे्रसि औि इसके ननिाकिण, संयोजन, दोर् खोजने औि सुधाि 

के बािे में सीखता है। वे िाटर कूल्ड कंडेनसि , बाष्पीकरणीय कंडेिसर और कूशलगं टॉवि, एक्सपेंशि िाल्ि 

और उसके इंस्टॉलेशि, सवियस एयर कूल्ड बाष्पीकरण और ब्लोअर का चयि करिे िें सक्षि होंगे। 
प्रमशक्षार्थी इंस्टाल, सवियस, िेंटेिेंस, ट्रबल शदूटगं, फॉल्ट फाइंडडगं एंड रेक्क्टफ्रफकेशि, लीक टेक्स्टंग, 

इिैक्यूएशि और गैस चाक्जिंग, वाटि कूलि औि वाटि डडस्पेंसि में इलेस्पक्िकल सककष ट रिपेयरिगं, ववजुअल 

कूलि, बॉटल कूलि, डीप फ्रीजि / डडस्लले कैबबनेट, आइस क्यूब मशीन औि सॉफ्टी िशीि। िे ववद्युत 

ननयंत्रण, पिीक्षण रिसाव, ननकासी औि गैस चास्पजिंग की सेिा, संचालि, परीक्षण करिे िें सक्षि होंगे , 

आइस कैं डी ललांट, आइस ललांट में समय-समय पि िखिखाव, कूलि में चलना औि कैबबनेट औि कोल्ड 

स्टोिेज में पहंुचना। 

प्रमशक्षु एचिीएसी (साइक्रोिेट्री, ब्लोअर और पंखे का अध्ययि, क्स्र्थर और िेग दबाि िाप) के बारे 

िें सीखता है। प्रमशक्षु डक्ट डडजाइनिगं, डक्ट मेककंग, डक््स में इंसुलेटटगं बनाने में सक्षम होगा। प्रमशक्षु 
एयि कफल्टि को साफ औि ठीक किने में सक्षम होगा। प्रमशक्षु विमभन्ि घटकों, ररसाि परीक्षण, निकासी, 
गैस चाक्जिंग, एयि औि वाटि-कूल्ड कंडेनसि, स्पस्ललट पैकेज के साथ पैकेज एसी की कमीशननगं औि 

समस्या ननवािण की पहचान किने में सक्षम होगा। प्रमशक्षु इलेक्क्ट्रकल सफ्रकय ट, टेक्स्टंग कंपोिेंट्स, गैस 

चाक्जिंग, फायर डमै्पसय सदहत एएचयू की सवियमसगं, एयरफ्लो की जांच, डमै्पर, तापिाि और दबाि, 

ऑपरेशि, डी-स्केमलगं कंडेिसर और सेंट्रल एसी पलांट (डायरेक्ट और इिडायरेक्ट) के कूमलगं टॉिर का पता 
लगािे िें सक्षि होगा। प्रमशक्षु िीआरएफ / िीआरिी प्रणाली की पहचाि करिे, िीआरएफ / िीआरिी 
प्रणाली की जांच और सेिा, िास्टर यूनिट और आईडीय ूको जोड़िे, ओडीयू के स्र्थाि की पहचाि करिे, 

पाइवपगं और बबछािे के काि के आकार की पहचाि करिे, नियंत्रण प्रणाली की जांच करिे और त्रुदट कोड 

की पहचाि करिे िें सक्षि होगा। प्रमशक्षु मोबाइल एसी (बस, िेन) की सेिा और रखरखाि करिे िें सक्षि 

होगा । 

प्रशशक्षु प्रत्येक वर्ष के अंत में परियोजना कायष औि औद्योधगक दौिे/संयंत्र प्रशशक्षण से भी गुजिते हैं 
जो उन्हें अधधक प्रायोधगक अनुभव देता है औि आत्मववश्वास के स्ति को बनाने में मदद किता है। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के अिीि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) अर्थयव्यिस्र्था/ श्रि बाजार के 

विमभन्ि के्षत्रों की जरूरतों को परूा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की एक श्ररंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक 

प्रमशक्षण काययक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें ददए जाते हैं। प्रकारंतरों सदहत  मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
(सीटीएस) और मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबतू करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाएं हैं। 

 

आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से देश भर िें वितररत फ्रकए जािे िाले सबसे लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है । कोसय 
दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि के्षत्र और कोर के्षत्र शामिल हैं। डोिेि के्षत्र (व्यिसाय मसद्िांत और प्रायोधगक) 

पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबफ्रक कोर के्षत्र (रोजगार योग्यता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल और ज्ञाि और 

जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण काययक्रि से उत्तीणय होिे के बाद, प्रमशकु्ष को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यिसाय प्रिाणपत्र 

(एिटीसी) से सम्िानित फ्रकया जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्रापत है। 
उम्िीदिारों को िोटे तौर पर यह प्रदमशयत करिे की आिश्यकता है फ्रक िे निम्ि िें सक्षि हैं: 

 तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढें  और उिकी व्याख्या करें, कायय प्रफ्रक्रयाओ ंकी योजिा बिाएं और उन्हें व्यिक्स्र्थत 

करें, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि । 

 पयायिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत ेहुए कायय करिा । 
 कायय और संशोिि और रखरखाि कायय करत ेसिय पेशेिर ज्ञाि और रोजगार कौशल को लाग ूकरिा। 
 कायय करिे के मलए ड्राइंग के अिसुार घटकों की जााँच करिा, घटकों िें त्रदुटयों की पहचाि करिा और उन्हें सुिारें। 
 फ्रकए गए कायय से संबधंित तकिीकी परैािीटर का दस्तािेजीकरण करिा। 

 

2.2 प्रगनत पर्थ 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पययिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और 

प्रबिंक के स्तर तक बढ सकत ेहैं। 
 संबधंित के्षत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकत ेहैं। 
 राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशकु्षता काययक्रि िें शामिल हो 

सकत ेहैं। 
 आईटीआई िें इंस्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीि (सीआईटीएस) िें शामिल हो सकत ेहैं। 
 लाग ूहोिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडपलोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकत ेहैं। 

 

 

  2. प्रशशक्षण प्रणाली 
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2.3 पाठ्यक्रम संिचना 
िीचे दी गई तामलका दो िषों की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घटंों के 

वितरण को दशायती है: 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशशक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यिसाय प्रायोधगक) 840  840  
2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यिसाय मसद्िांत) 240  300  
3 

 
रोज़गार कौशल             120                60  

 कुल 1200 घंटे 1200 घंटे 

 

हर साल 150 घंटे अनििायय OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िहीं है 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायय है। 
 

4 कायय प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 घंटे 150 घंटे 

 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के सार्थ 10     / 12                 

                       240                                                 हैं ,    
                            

2.4 आकलन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणार्थी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण काययक्रि के अंत 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण फ्रकया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकन (आतंररक) मशक्षण पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्र्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्तरत रूप से व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटयफोमलयो बिाए रखिा है। 
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आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए फॉिेदटि असेसिेंट टेम्पलेट 

के अिुसार होंगे 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यिसाय परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिय और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत फ्रकया जा रहा है। अंनतम मूल्यांकन के शलए 

प्रश्न पत्र ननधाषरित किने के शलए मशक्षण परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा के 

दौिान पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुके प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि नििायररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषय की अिधि के 

पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लागू फ्रकया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लागू फ्रकया जाता है। टे्रड प्रैक्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणय प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  

2.4.2 आकलन टदशाननदेश 

 

 यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्र्था की जािी चादहए फ्रक िूल्यांकि िें कोई 
कर बत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकय  का आकलि करते सिय, स्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रफ्रक्रया के 
अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। दक्षता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार फ्रकया जािा चादहए। 

आकलि साक्ष्य आिाररत होगा, क्जसिें निम्िमलखखत िें से कुछ शामिल होंगे : 

 

 प्रयोगशालाओ/ंकाययशालाओ ंिें फ्रकया गया कायय 
 ररकॉडय बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक्स्तका 
 िौखखक परीक्षा 

http://www.bharatskills.gov.in/
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 प्रगनत चाटय 
 उपक्स्र्थनत और सियनिष्ठा 
 काययभार 

 पररयोजिा कायय 
 कंपयूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 प्रायोधगक परीक्षा 

 

आतंररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडय को परीक्षा निकाय द्िारा ऑडडट और 

सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत फ्रकया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे 

िाले निम्िमलखखत अंकि पैटिय: 
 

प्रदशषन स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत फ्रकए जािे िाले 60 -75% की सीिा िें अंक 

इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को 
ऐसे काि का नििायण करिा चादहए जो 
सािनयक िागयदशयि के सार्थ मशल्प कौशल के 

एक स्िीकायय िािक की प्राक्पत को प्रदमशयत 

करता हो, और सुरक्षा प्रफ्रक्रयाओ ंऔर प्रर्थाओं 
के मलए उधचत सम्िाि करता हो। 

 हार्थ के औजारों, िशीिी औजारों और काययशाला उपकरणों 
के प्रयोग िें अच्छे कौशल का प्रदशयि। 

 घटक/कायय द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों के सार्थ 

विमभन्ि कायय करते सिय 60-70% सटीकता प्रापत की। 
 फ्रफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का काफी अच्छा 
स्तर। 

 पररयोजिा/कायय को पूरा करिे िें सिसािनयक सहायता। 
(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत फ्रकए जािे िाले 75% - 90% से अधिक की सीिा िें अंक 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि 

का नििायण करिा चादहए जो कि िागयदशयि 

के सार्थ, और सुरक्षा प्रफ्रक्रयाओ ंऔर प्रर्थाओं के 

संबंि िें, मशल्प कौशल के एक उधचत िािक 

की प्राक्पत को प्रदमशयत करता हो। 

 हार्थ के औजारों, िशीिी औजारों और काययशाला उपकरणों 
के उपयोग िें अच्छे कौशल स्तर। 

 घटक/कायय द्िारा िांगे गए कायों के सार्थ विमभन्ि कायय 
करते सिय 70-80% सटीकता प्रापत की। 

 फ्रफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का एक अच्छा स्तर 

 पररयोजिा/कायय को पूरा करिे िें र्थोड़ा सा सहयोग। 
(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत फ्रकए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अंक 
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इस गे्रड िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, 

संगठि और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा 
सिर्थयि के और सुरक्षा प्रफ्रक्रयाओ ंऔर प्रर्थाओ ं

के मलए उधचत सम्िाि के सार्थ, ऐसे काि का 
उत्पादि फ्रकया है जो मशल्प कौशल के उच्च 

स्तर की प्राक्पत को प्रदमशयत करता है। 

 हार्थ उपकरण, िशीि टूल्स और काययशाला उपकरण के 

उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 
 घटक/कायय द्िारा िांगे गए कायों के सार्थ अलग-अलग 

कायय करते सिय 80% से अधिक सटीकता प्रापत की गई। 
 फ्रफनिश िें उच्च स्तर की साफ-सफाई और क्स्र्थरता। 
 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई सिर्थयि िहीं। 
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मैकेननक प्रशीतन औि एयि कंडीशनि; दोर्पूणष भागों की जगह या मिम्मत, िी-सीटटगं वाल्व, रिकफटटगं 

कॉइल, अपमानजनक, बबजली के कनेक्शन की आवश्यकता, सोल्डरिगं आटद द्वािा िेकफ्रजिेशन या एयि 

कंडीशननगं ललांट की स्थापना औि मिम्मत। साइट पि स्थावपत एयि कंडीशननगं यूननट औि िेकफ्रजिेटि 

आवश्यक बबजली कनेक्शन देते हैं औि इकाइयों में परिवतषन किते हैं। वांनित परिणाम प्रालत किने के शलए 

आवश्यकतानुसाि। दोर्ों की प्रकृनत औि स्थान का पता लगाने के शलए दोर्पूणष उपकिणों की जांच किना। 

क्षनतग्रस्त या खिाब हो चुके पुजों को हटाने के शलए उपकिणों को आशंशक रूप से या पूिी तिह से दोर्ों की 
प्रकृनत के अनुसाि नष्ट किना। दोर्पूणष भागों को बदलना या मिम्मत किना। दोर्पूणष पुजों को िी-सीटटगं 

वॉल्व, रिकफटटगं कॉइल्स, िी-इंसुलेटटगं शसस्टम इत्याटद द्वािा यूननटों में बदलना या मिम्मत किना औि 

घटकों की सफाई के बाद उन्हें कफि से जोड़ना औि पंप, कम्पे्रसि, मोटि आटद के दोर्पूणष या खिाब हो चुके 

टहस्सों को बदलना, हटाता है िेकफ्रजिेटि या एयि कंडीशननगं संयंत्रों की दोर्पूणष सीलबंद इकाइयां या उप-

इकाइयां औि प्रनतस्थापन प्रालत किती हैं। ताजा िेकफ्रजिेंट के साथ पाइप लाइनों औि चाजष शसस्टम के 

वैक्यूम औि पे्रशि टेस्ट का संचालन किता है। संयंत्र को वांनित शीतलन स्पस्थनतयों में सेट किता है, रिसाव 

को िोकता है औि आवश्यक तापमान की प्रास्पलत औि िखिखाव सुननस्पश्चत किता है। इलेक्िीशशयन या 
इलेस्पक्िकल वाइन्डि द्वािा जली हुई मोटिों या जनिेटिों की मिम्मत किवाता है औि आवश्यक ववद्युत 

कनेक्शन देते हुए मिम्मत ककए गए जनिेटिों को संयंत्र में स्थावपत किता है। आइस फैक्िी, कोल्ड स्टोिेज 

ललांट, ववशेर् एयि कंडीशननगं यूननट या घिेलू िेकफ्रजिेटि में काम कि सकते हैं। िेकफ्रजिेटि, वाटि कूलि, 

बॉटल कूलि, डीप फ्रीजि, ववसी कूलि, वॉक इन कूलि, आइस कैं डी ललांट, कोल्ड स्टोिेज, आइस ललांट, 

स्पस्ललट एयि कंडीशनि, पैकेज एयि कंडीशनि, सेंिल एयि कंडीशनि, मोबाइल एयि कंडीशनि में मिम्मत 

औि सेवा। 

 

ननयत कायष की योजना बनाना औि उसे व्यवस्पस्थत किना औि ननधाषरित सीमा के भीति अपने 

कायष क्षेत्र में ननष्पादन के दौिान मुद्दों का पता लगाना औि उनका समाधान किना। संभाववत समाधान 

प्रदशशषत किना औि टीम के भीति कायों से सहमत हों। आवश्यक स्पष्टता के साथ संवाद किना औि 

तकनीकी अंगे्रजी को समझें। पयाषविण, स्व-शशक्षण औि उत्पादकता के प्रनत संवेदनशील। 

 

संदभष एनसीओ-2015: 

 3. नौकिी भूशमका 



  
 

9 
 

प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 
 

i) 7127.0100 -                                  

 

संदभष संख्या: - ईएलई/ एि 1002, ईएलई / एि 3114 ईएलई /N3112, ईएलई / एि 3108, 

सीएससी / एि 9413, सीएससी / एि 9414, ईएलई / एि 3140, ईएलई / एि 3141, 

सीएससी / एि 9415, सीएससी/N9416, सीएससी/एि9417, सीएससी/एि9418, 

सीएससी/एि9419, सीएससी/एि9420, सीएससी/एि9421, सीएससी/एि9422, 

सीएससी/एि9423, सीएससी/ एि9401 , सीएससी/एि940 2 । 
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व्यिसाय का नाम प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 

व्यवसाय कोड डीजीटी/1010 

एनसीओ - 2015 7127.0100 

एनओएस कवडष 

ईएलई/एि 1002, ईएलई /एि 3114 ईएलई /N3112, ईएलई /एि 

3108, सीएससी / एि 9413, सीएससी / एि 9414, ईएलई / एि 

3140, ईएलई/एि 3141, सीएससी / एि 9415, 

सीएससी/N9416, सीएससी/एि9417, सीएससी/एि9418, 

सीएससी/एि9419, सीएससी/एि9420, सीएससी/एि9421, 

सीएससी/एि9422, सीएससी/एि9423, सीएससी/ एि9401 , 

सीएससी/एि940 2 । 

 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर -4 

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध (              ) 

दो साल (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेश योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के सार्थ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विषय के सार्थ 10 िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूनतम आयु शकै्षखणक सत्र के पहले ददि को 14      

पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता एलडी, सीपी , एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएफ़, एचएच 

इकाई शस्पक्त (        
     ) 

24 (                                      ) 

अंतरिक्ष मानदंड 80     एि 

शस्पक्त मानदंड 6.82 फ्रकलोिाट 

के शलए प्रशशक्षक योग्यता 
(i) प्रशीतन औि एयि 

कंडीशननगं तकनीशशयन 
संबंधित क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के सार्थ एआईसीटीई / यूजीसी से 

िान्यता प्रापत इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से िैकेनिकल 

    4. सामान्य ववविण 
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प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 

व्यवसाय इंजीनियररगं िें बी.िोक / डडग्री । 

या 
एआईसीटीई से िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोडय से िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें 03 साल का डडपलोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के 

अिुभि के सार्थ डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डडपलोिा (व्यािसानयक)। 
या 

संबंधित क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के सार्थ "िैकेनिक रेफ्रिजरेशि एंड 

एयर-कंडीशिर" के टे्रड िें एिटीसी / एिएसी उत्तीणय । 

 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण। 
 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडललोमा औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चाटहए। 

हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होना चाटहए। 

(ii) कायषशाला गणना औि 
ववज्ञान 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के सार्थ एआईसीटीई /        
                              /                               
  .    /       

या 
एआईसीटीई /                                                03 

                                                               से 
प्रासंधगक उन्ित डडपलोिा (         )।  

या 
तीि साल के अिुभि के सार्थ इंजीनियररगं टे्रडों िें से फ्रकसी एक िें 
एिटीसी /        

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
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प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 

िेररएंट 

(iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के सार्थ एआईसीटीई /        
                              /                               
बी.    /       

या 
एआईसीटीई /             तकिीकी मशक्षा बोडय से इंजीनियररगं िें 
03                                                         

                               (         )।  

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (    - I)            
                  /          ााइंग'/   '            /   '    

     '                          

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA / D'man (Mech/civil) या DGT के अंतगयत इसके फ्रकसी भी प्रकार िें 
NCIC के नियमित/RPL संस्करण । 

 

(iv)             एम्पलॉयबबमलटी क्स्कल्स िें शॉटय टिय टीओटी कोसय के सार्थ दो साल के 

अिुभि के सार्थ फ्रकसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी स्िातक / 

डडपलोिा । 
(12िी/ंडडपलोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अंगे्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंपयूटर का अध्ययि फ्रकया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के सार्थ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक। 

(v) प्रशशक्षक के शलए न्यूनतम 

आय ु

21 साल 

उपकरण और उपस्करों की अिुबंि-I . के अिुसार 
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प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 

सूची 
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प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 
 

शशक्षण परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंड के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 शशक्षण परिणाम 

पहला साल 

1. सुिक्षा सावधाननयों का पालन करते हुए व्यिसाय सबंिंी खतरों और सरुक्षा प्रफ्रक्रयाओं की पहचाि करिा । एिओएस: ईएलई / एि 

1002 

2. ड्राइंग के अिसुार फ्रफदटगं जॉब का उत्पादि करिा (ऑपरेशि की रेंज: िाफ्रकिं ग, सॉइंग, फाइमलगं, डड्रमलगं, रीमिगं, टेवपगं और डाईंग 

आदद)। एिओएस: ईएलई/एि3114 

3. शीट िेटल कंपोिेंट्स (ऑपरेशि की रेंज - िाफ्रकिं ग, िेटल कदटगं, बेंडडगं, ररिेदटगं और सोल्डररगं आदद) का उत्पादि करिा। 
एिओएस: ईएलई/एि3114 

4. विद्युत सुरक्षा को पहचािें। विमभन्ि तार, िाप शक्क्त, िाराए,ं िोल्ट और परथ्िी प्रनतरोि आदद से जुड़ें। एकल चरण, 3 चरण िोटर 

यािी स्टार और डेल्टा किके्शि किेक्ट करिा। एिओएस: ईएलई / एि 1002 

5. इलेक्ट्रॉनिक घटकों और उिके रंग कोड यािी ट्रांक्जस्टर, कैपमेसटर, डायोड, एम्पलीफायर, आईसी और सोल्डररगं काि करि ेिें 
सक्षि की पहचाि करिा। एिओएस: ईएलई/एि3112 

6. संबंधित सुरक्षा को देखते हुए गैस िेक्ल्डगं, ब्रेक्जगं, सोल्डररगं करिा। एिओएस: ईएलई/एि3112 

7. आरएसी उपकरणों और उपकरणों की पहचाि करिा और आरएसी प्रणाली के विमभन्ि भागों को पहचािें। कॉपर ट्यबू कदटगं, 

फ्लेयररगं, स्िधैगगं, ब्रेक्जगं करिा। एिओएस ईएलई/एि 3108 

8. यांबत्रक और विद्युत घटकों का परीक्षण करिा। ररसाि परीक्षण, िैक्यमूिगं, गैस चाक्जिंग, िायररगं और रेफ्रिजरेटर की स्र्थापिा 
करिा। एिओएस: ईएलई/एि3112 

9. रेफ्रिजरेटर के विद्युत और यांबत्रक घटकों की पहचाि करिा। एिओएस: ईएलई/एि3112 

10. परीक्षण कंप्रसेर िोटर टमियिल, ररले के सार्थ और बबिा ररले के सीिे कंप्रेसर शुरू करिा, फ्लमशगं की तकिीक, ररसाि परीक्षण, 

केमशका और फ्रफल्टर ड्रायर की जगह, निकासी और गैस चाक्जिंग। एिओएस: ईएलई/एि3112 

11. िॉस्ट-िी रेफ्रिजरेटर (इलेक्क्ट्रकल / िैकेनिकल), िॉस्ट-िी िीज की िायररगं और रेफ्रिजरेटर सेक्टर िें िाय ुवितरण के घटकों की 
जााँच करिा। ररसाि का पता लगािा, निकासी और गैस चाक्जिंग। एिओएस: ईएलई/एि3112 

12. हिेदटक, फ्रफक्स्ड और िेररएबल स्पीड कंप्रसेर, और परीक्षण प्रदशयि को तोड़िा, िरम्ित करिा और इकट्ठा करिा। एिओएस: 

ईएलई/एि3112 

13. सीलबंद कंप्रसेर के टमियिलों और उिके तारों की पहचाि करिा और विमभन्ि प्रकार के िोटरों के सार्थ ितयिाि, िोल्ट, िाट और 

डीओएल स्टाटयर के उपयोग को िापें। एिओएस: ईएलई/एि3112 

14. विमभन्ि उपकरणों के मलए हिेदटक कंप्रेसर का चयि, शुरुआती तरीके, परीक्षण नियंत्रण और सीलबंद कंप्रसेर िें उपयोग फ्रकए जािे 
िाले सुरक्षा कट आउट का प्रदशयि करिा । एिओएस: ईएलई/एि3112 

15. इन्िटयर एसी के नियतं्रण प्रणाली के घटकों और नियतं्रण प्रणाली के तारों की पहचाि करिा एिओएस ईएलई/एि3114 

16. N3114 िें उपयोग फ्रकए जाि ेिाले कंडेिसर (आंतररक और बाहरी) की सवियमसगं और डी-स्केमलगं करिा 
17. अलग-अलग रेफ्रिजरेशि मसस्टि िें इस्तेिाल होि ेिाले ड्रायर, फ्रफल्टर और रेफ्रिजरेंट कंट्रोल की फ्रफदटगं और एडजस्टिेंट करिा । 

एिओएस: सीएससी/एि9413 

  5. शशक्षण के परिणाम 
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प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 
18. विमभन्ि उपकरणों िें उपयोग फ्रकए जाि ेिाले विमभन्ि बाष्पीकरणकतायओ ंकी सवियमसगं करिा । एिओएस: सीएससी/एि9414 

19. उपयोग फ्रकए गए रेफ्रिजरेंट की ररकिरी और पुिचयक्रण, सीएफ़सी के विकल्प, एचएफसी री-किर, गैस मसलेंडर का स्र्थािातंरण और 

हैंडमलगं। एिओएस ईएलई/एि3114 

20. अिुकूलता की सिझ के सार्थ ओजोि अिुकूल रेफ्रिजरेंट के सार्थ रेट्रोफ्रफट सीएफ़सी/एचएफसी िशीि। एिओएस ईएलई/एि3114 

21. र्थियल इन्सुलेशि पैक करिा और शीतलि ररसाि को रोकें । एिओएस ईएलई/एि3114 

22. विडंो एसी स्र्थावपत करिा, इलेक्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों का परीक्षण करिा और दोष निदाि और उपचारात्िक उपाय 

करिा। एिओएस ईएलई/एि3114 

23. अलग-अलग क्स्पलट एसी के इलेक्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक कंट्रोल टेस्ट, इंस्टॉलेशि, िायररगं, फॉल्ट फाइंडडगं और ररिेडडयल 

उपायों की सवियमसगं करिा । एिओएस ईएलई/एि3114 

24. कार एसी की सवियमसगं कराए ं। दोष निदाि और उपचारात्िक उपाय NOS ELE/N3114 

25. कायय के के्षत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करिा। एिओएस सीएससी/एि9401 

26. प्रायोधगक सचंालि करि ेके मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशयि। अध्ययि के के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाए।ं एिओएस सीएससी/एि9402 

 

दसूिा साल 

27. सवियमसगं, निराकरण, विमभन्ि प्रकार के िाखणक्ययक कंप्रसेर के विमभन्ि भागों की जाचं करिा, खराब हो चुके दहस्सों को फ्रफर से 

रखिा, स्िहेि प्रणाली की जाचं करिा। इकट्ठा करिा और प्रदशयि की जाचं करिा। एिओएस- ईएलई/एि3140 

28. विमभन्ि प्रकार के िाटर-कूल्ड कंडिेसर की सवियमसगं करिा । एिओएस- ईएलई/एि3140 

29. कूमलगं टॉिर की सवियमसगं और प्रदशयि परीक्षण करिा एिओएस- ईएलई/एि3141 

30. परिसंचािी जल की सवियमसगं, बकैिाश और पुि: उत्पन्ि जल उपचार सयंंत्र का संचालि करिा। एनओएस सीएससी/एन9415 

31. विस्तार िाल्ि की फ्रफदटगं करिा, गिी भार के अिुसार शीतलक प्रिाह का सिायोजि। एिओएस- ईएलई/एि3140 

32. बाष्पीकरणकताय और धचलर की सवियमसगं करिा । एिओएस- ईएलई/एि3140 

33. िाटर कूलर और डडस्पेंसर की सवियमसगं और रेट्रोफ्रफदटगं करिा। एिओएस सीएससी/एि9416 

34. सेिा, दृश्यिाि कूलर और बोतल कूलर का रेट्रोफ्रफट और परीक्षण प्रदशयि। एिओएस सीएससी/एि9417 

35. डीप िीजर की सवियमसगं करिा और प्रदशयि का परीक्षण करिा। एिओएस सीएससी/एि9418 

36. आइस क्यूब िशीि की स्र्थापिा, सेिा, िरम्ित, गैस चाक्जिंग और परीक्षण प्रदशयि। एिओएस सीएससी/एि9419 

37. आइस कैं डी पलाटं की िरम्ित, सवियमसगं और रेट्रोफ्रफट। एिओएस सीएससी/एि9420 

38. आइस पलाटं और बाष्पीकरणीय कंडिेसर की सवियमसगं करिा । एिओएस सीएससी/एि9421 

39. कूलर और कोल्ड स्टोरेज िें चलि ेकी सवियमसगं और नििारक रखरखाि करिा। एिओएस सीएससी/एि9422 

40. साइकोिेदट्रक चाटय का अध्ययि करिा और साइकोिेदट्रक, एिीिोिीटर यािी डीबीटी, डब्ल्यूबीटी, आरएच, िायु प्रिाह आदद का 
उपयोग करके साइकोिेदट्रक गुणों को िापें। एिओएस- ईएलई/एि3140 

41. विमभन्ि एयर कंडीशनिगं मसस्टि िें प्रयुक्त िोटर और ब्लोअर की सवियमसगं करिा । एिओएस- ईएलई/एि3141 

42. विमभन्ि िायु िमलकाओ ंके र्थियल और ध्िनिक इन्सुलेशि का नििायण, स्र्थावपत, पैक करिा। एिओएस- ईएलई/एि3141 

43. सवियमसगं और रखरखाि करिा। एिओएस- ईएलई/एि3141 

44. कंडिेसर के सार्थ पैकेज एसी पर सवियमसगं, इंस्टॉलेशि, फॉल्ट डायग्िोमसस और उपचारात्िक उपाय करिा। ओपि स्कूल 

सीएससी/एि9423 
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45. िाटर कूल्ड कंडेिसर के सार्थ पैकेज एसी िें सवियमसगं, इंस्टॉलेशि, फॉल्ट डायग्िोमसस और उपचारात्िक उपाय करिा। एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

46. सेंट्रल एसी के विमभन्ि घटकों की पहचाि करिा और विद्युत घटकों का परीक्षण करिा और िायररगं करिा। एएचयू की सवियमसगं, 

डैम्पर, चेक एयर फ्लो, कंडेिसर की डी-स्केमलगं और सीटी सवियमसगं। एिओएस- ईएलई/एि3141 

47. मसस्टि को पंप करिा, तेल और गैस को ऊपर करिा और तापिाि और दबाि की जाचं करिा। एिओएस- ईएलई/एि3140 

48. डीएक्स मसस्टि के घटकों की पहचाि करिा। परीक्षण घटक, डीएक्स मसस्टि की िायररगं बिाते हैं। टेस्ट लीक और खाली करिा, 
गैस मसस्टि को चाजय करिा और प्रदशयि की जांच करिा। संयतं्र का रखरखाि, सिस्या नििारण और संचालि। एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

49. के विमभन्ि भागों की पहचाि करिा, िीआरएफ /िीआरिी प्रणाली की जांच और सेिा करिा। एिओएस- ईएलई/एि3141 

50. अप्रत्यक्ष या धचलर प्रणाली के विमभन्ि भागों की पहचाि करिा। घटकों की जााँच करिा और िायररगं, ररसाि परीक्षण, निकासी और 

गैस चाजय / टॉप अप करिा। पलांट की सवियमसगं और ट्रबल शूट। एिओएस- ईएलई/एि3141 

51. ठंड ेपािी की पाइप लाइि की पहचाि करिा। डैम्पसय, एफसीयू और िाटर कंट्रोल िॉल्ि की सवियमसगं। एिओएस- ईएलई/एि3141 

52. सेंट्रल एसी पलाटं डीएक्स और इिडायरेक्ट मसस्टि दोिों िें ददक्कतें आती हैं। विमभन्ि नियतं्रण प्रणाली, अन्य प्रिुख घटकों की 
स्र्थापिा, कूमलगं टॉिर और जल उपचार संयतं्र सदहत सभी भागों की सवियमसगं की जााँच करिा। एिओएस- ईएलई/एि3141 

53. िोबाइल एसी लीक टेस्ट, निकासी, गैस चाक्जिंग की सवियमसगं, फॉल्ट डायग्िोमसस, ररपयेर और िेंटेिेंस करिा, िैग्िेदटक क्लच चेक 

करिा और िायररगं करिा । शुरुआत के बाद प्रदशयि का परीक्षण करिा। एिओएस- ईएलई/एि3141 

54. पौिों का नििारक रखरखाि करिा। दैनिक संचालि के आिार पर लॉग बुक का रखरखाि करिा। एिओएस- ईएलई/एि3141 

55. कायय के के्षत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करिा। एिओएस सीएससी/एि9401 

56. प्रायोधगक सचंालि करि ेके मलए बुनियादी गखणतीय अििारणा और मसद्िांतों का प्रदशयि। अध्ययि के के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाए।ं एिओएस सीएससी/एि9402 
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शशक्षण के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

पहला साल 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि 
करते हुए व्यिसाय संबंिी 
खतरों और सुरक्षा प्रफ्रक्रयाओं 
की पहचाि करिा। एिओएस 
ईएलई/एि 1002 

सुरक्षा साििानियों का प्रदशयि करें। 
प्रार्थमिक उपचार ददखाएं। 
अक्ग्िशिि का प्रदशयि करें। 
पीपीई का उपयोग करके ऊंचाई पर काि करिा प्रदमशयत करें। 

 

2. ड्राइंग के अिुसार फ्रफदटगं 
जॉब का उत्पादि करें 
(             :       , 

     ,        ,       , 

      ,        और डाईंग आदद 
)।  एिओएस ईएलई/एि3114 

आरा ब्लेड और कट सािग्री को आिश्यकता के अिुसार ठीक करें। 

एिएस पलेटों पर सपाट सतह फाइल करिा। 
ड्राइंग के अिुसार अंकि। 

फाइमलगं, डड्रमलगं, टेवपगं आदद द्िारा ड्राइंग के अिुसार कायय करें। 

डाई द्िारा बाहरी िागा बिाएं। 

इसकी आयािी सटीकता के मलए कायय की जााँच करें। 

 

3. शीट िेटल कंपोिेंट्स का 
उत्पादि करें (          
    -       ,           , 

      ,                      

   ) NOS ELE/N3114 

ड्राइंग के अिुसार िाकय  शीट 

ड्राइंग के अिुसार जीआई शीट को काटें। 

ड्राइंग के अिुसार शीट से जुड़िे के मलए शीट को िोड़ें, िोड़ें, कीलक 

और/या सोल्डर को िोड़ें। 

इसकी आयािी सटीकता के मलए कायय की जााँच करें। 

 

4. विद्युत सुरक्षा को पहचािें। 
अलग-अलग तार से जुड़ें, 
पािर, करंट, िोल्ट और अर्थय 
रेक्जस्टेंस आदद को िापें। 
मसगंल फेज, 3 फेज िोटसय 
यािी स्टार और डेल्टा 
किेक्शि किेक्ट करें। 
एिओएस ईएलई/एि 1002 

तार काटकर विमभन्ि प्रकार के जोड़ तैयार करें। 

एिालॉग और डडक्जटल िीटर का उपयोग करके ितयिाि, िोल्टेज, 

प्रनतरोि, शक्क्त, आिरवत्त, ऊजाय को िापें और िोटर के टमियिलों की 
पहचाि करें। 

िेगर का उपयोग करके निरंतरता, इन्सुलेशि और अधर्थिंग का परीक्षण 

करें। 
स्टार और डेल्टा किेक्शि बिाएं और लाइि िोल्टेज, लाइि करंट, फेज 

िोल्टेज और फेज करंट ददखाएं। 
शक्क्त और शक्क्त कारक को िापें। 

 

6. मूल्यांकन के मानदंड 
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5. इलेक्ट्रॉनिक घटकों और 
उिके रंग कोड यािी 
ट्रांक्जस्टर,         ,      , 

         ,         

                         

              एिओएस 
ईएलई/एि3112 

रंग कोड को पहचािें । 
ओि के नियि को सत्यावपत करें 
फुल िेि रेक्क्टफायर, बब्रज रेक्क्टफायर, सीरीज िोल्टेज रेगुलेटर 

सफ्रकय ट, बबजली की आपूनतय, इलेक्ट्रॉनिक टाइिर का नििायण और 

परीक्षण करें  

 

6. संबंधित सुरक्षा को देखते हुए 
गैस िेक्ल्डगं,       ,          

      एिओएस 
ईएलई/एि3112 

ऑक्सी-एमसदटलीि मसलेंडर, नियािक आदद और गैस की लौ की 
स्र्थापिा । 
Cu से Cu और Cu से MS, Cu से एल्यूिीनियि पाइप के बीच टांकिा 
करें। 
गैस िेक्ल्डगं (लैप जॉइंट, बट जॉइंट, आदद ) का उपयोग करके िातु की 
पलेटों को मिलाएं। 
िेल्डेड घटक और उसके िाप की जााँच करें। 

 

7. आरएसी उपकरणों और 
उपकरणों की पहचाि करें 
और आरएसी प्रणाली के 
विमभन्ि भागों को पहचािें। 
कॉपर ट्यूब कदटगं, फ्लेयररगं, 

स्िैधगगं, बे्रक्जंग करें। 
एिओएस ईएलई/एि 3108 

आरएसी उपकरण और उपस्करों की पहचाि करें। 

संघिक और शीतलि इकाई की पहचाि करें। 

आिश्यकता और परीक्षण दबाि के अिुसार तांबे की पाइप काटिा, 
झुकिा, झूलिा, चिकिा और टांकिा। 

 

8. यांबत्रक और विद्युत घटकों 
का परीक्षण करें। ररसाि 
परीक्षण,          ,     

      ,            

                          

एिओएस ईएलई/एि3112 

आरएसी इकाई का ररसाि परीक्षण शषु्क िाइट्रोजि का उपयोग 

करता है। 
इकाई को खाली करें और िैक्यूि स्तर का परीक्षण करें। 

गैस चाक्जिंग यूनिट। 
रेफ्रिजरेटर की िायररगं करें। 

प्रदशयि स्र्थावपत करें, चलाएं और जांचें। 

 

9. रेफ्रिजरेटर के विद्युत और रेफ्रिजरेटर के विमभन्ि प्रकार के विद्युत घटक स्र्थावपत करें। 
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यांबत्रक घटकों की पहचाि 
करें। एिओएस 
ईएलई/एि3112 

विद्युत और रेफ्रिजरेटर के अन्य मसस्टि के विमभन्ि दोषों की जांच 

और परीक्षण करें  

 

10. परीक्षण कंपे्रसर िोटर 
टमियिल,                

                             

   ,                , 

           ,        और 
फ्रफल्टर ड्रायर की जगह, 

                      

एिओएस ईएलई/एि3112 

कंपे्रसर / िोटर टमियिलों को टे्रस और टेस्ट करें। 
कंपे्रसर को डायरेक्ट / बबिा ररले के शरुू करें। 

कंपे्रसर को ररले से शरुू करें। 

फ्लमशगं, कंडेिसर की सफाई, बाष्पीकरणकताय कॉइल। 

टांकिा द्िारा कंडेिसर, बाष्पीकरण केमशका फ्रफटर ड्रायर का जुड़िा। 
परीक्षण ररसाि, निकासी और चाजय गैस 

परीक्षण प्रदशयि। 

 

11. िॉस्ट-             

(         /         ), 

    -                  

                           
                      करें। 
ररसाि का पता लगािा, 
                      

एिओएस ईएलई/एि3112 

िॉस्ट-िी रेफ्रिजरेटर भागों की पहचाि। 

विद्युत घटकों की जांच करें  और िायररगं करें। 
एयर डडस्ट्रीब्यूशि डक्ट और डोर कूमलगं मसस्टि की जांच करें। 

ररसाि परीक्षण, निकासी, गैस चाक्जिंग और परीक्षण प्रदशयि 

 
12. डी और िेररएबल स्पीड कंपे्रसर, 

                  तोड़िा, 
                    
     ।  एिओएस 
ईएलई/एि3112 

तेल निकालें और कंपे्रसर के गुंबद को काट लें। 
कंपे्रसर असेंबली को गुंबद से अलग करें। 
खराब हो चुके दहस्सों को तोड़कर चेक करें। 

भागों को साफ करें और इकट्ठा करें। 
गुंबद को िेल्ड करता है और दबाि जांच िेल्डेड जोड़ों का परीक्षण करता 
है। 

 

13. सीलबदं कंपे्रसर के टमियिलों और 

उिके तारों की पहचाि करें और 

हिेदटक कंपे्रसर िोटर के चालू और चालू प्रिाह को िापें। 
सीएसआईआर िोटर के डीओआर को चालू करिे और चालू करिे और 
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विमभन्ि प्रकार के िोटरों के सार्थ 

ितयिाि, िोल्ट, िाट और डीओएल 

स्टाटयर के उपयोग को िापें। एिओएस 

ईएलई/एि3112 

चालू करिे और बदलिे को िापें। 
ितयिाि और चालू चालू और छायांफ्रकत पोल िोटर के डीओआर को 
बदलिे का उपाय करें। 

 

14. विमभन्ि उपकरणों के मलए हिेदटक 

कंपे्रसर का चयि, शुरुआती तरीके, 

परीक्षण नियतं्रण और सीलबदं कंपे्रसर 

िें उपयोग फ्रकए जािे िाले सुरक्षा कट 

आउट का प्रदशयि करें। एिओएस 

ईएलई/एि3112 

मसस्टि िें हिेदटक कंपे्रसर चुिें और इंस्टॉल करें। 

प्रिुख यांबत्रक घटकों को टांकिा। 
परीक्षण दबाि। 
विद्युत घटकों और सुरक्षा कट आउट का परीक्षण करें। 

िायररगं करें, िशीि चलाएं और प्रदशयि जांचें। 
 

15. इन्िटयर एसी के कंट्रोल मसस्टि और 

कंट्रोल मसस्टि की िायररगं के घटकों 
की पहचाि करें। एिओएस 

ईएलई/एि3114 

इन्िटयर एसी के नियंत्रण प्रणाली के घटकों की पहचाि करें। 
नियंत्रण प्रणाली की िायररगं करें। 

 

16. विमभन्ि उपकरणों िें उपयोग फ्रकए 

जािे िाले कंडेिसर (आंतररक और 

बाहरी) की सवियमसगं और डी-स्केमलगं 

करिा। एिओएस ईएलई/एि3114 

एयर-कूल्ड कंडेिसर की सवियमसगं करिा (बाहरी और आतंररक सफाई , 

फ्लमशगं और ररसाि परीक्षण) 

िाटर कूल्ड कंडेिसर हेड निकालें। 
ब्रश और रासायनिक सफाई द्िारा डी-स्केमलगं। 
पुि: संयोजि और परीक्षण प्रदशयि। 

 

17. अलग-अलग रेफ्रिजरेशि मसस्टि िें 
इस्तेिाल होिे िाले ड्रायर, फ्रफल्टर 

और रेफ्रिजरेंट कंट्रोल की फ्रफदटगं और 

एडजस्टिेंट करिा। एिओएस 

सीएससी/एि9413 

फ्रफल्टर / छलिी को साफ करें  और ड्रायर िें फ्रफर से सुखाएं। 
विमभन्ि प्रकार की शीतलि िशीिों िें प्रयुक्त विमभन्ि व्यास की 
केमशका ट्यूब स्र्थावपत करें। 

विमभन्ि प्रकार के विस्तार िाल्िों के सार्थ स्र्थावपत करें। 

रेफ्रिजरेंट फीडडगं को हीट लोड के अिुसार एडजस्ट करें। एईिी/टी का 
प्रयोग करें। आरएसी इकाई िें ईिी । 

िशीिों से लगे एक्सपेंशि िॉल्ि का परीक्षण और सिायोजि करें। 
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18. विमभन्ि उपकरणों िें उपयोग फ्रकए 

जािे िाले विमभन्ि बाष्पीकरणकतायओ ं

की सवियमसगं करिा। एिओएस 

सीएससी/एि9414  

सवियस इिेपोरेटर कॉइल: मसस्टि से इिेपोरेटर कॉइल को बाहर 

निकालें। 
सूखे िाइट्रोजि से ररसाि परीक्षण, फ्लश और साफ करें। 
तेल और िलबे को हटािे और परीक्षण के प्रदशयि के बाद कॉइल को 
फ्रफर से मिलाएं। 

 

19. उपयोग फ्रकए गए रेफ्रिजरेंट की ररकिरी 
और पुिचयक्रण, सीएफ़सी के विकल्प, 

एचएफसी री-किर, गसै मसलेंडर का 
स्र्थािांतरण और हैंडमलगं। एिओएस 

ईएलई/एि3114 

ररकिर रेफ्रिजरेंट (CFC/HFC)। 
रेफ्रिजरेंट को मसमलडंर से मसमलडंर िें ट्रांसफर करिा। 
रेफ्रिजरेंट के दबाि-तापिाि को िापें और रेफ्रिजरेंट के A3 और A2L की 
यिलिशीलता और विषाक्तता की पहचाि करें। 

परीक्षण ररसाि, निकासी और रेफ्रिजरेटर िें चाजय रेफ्रिजरेंट पर अच्छी 
सवियमसगं प्रर्थाओ ंका प्रदशयि करें। 

 

20. अिुकूलता की सिझ के सार्थ ओजोि 

अिुकूल रेफ्रिजरेंट के सार्थ रेट्रोफ्रफट 

सीएफ़सी/एचएफसी िशीि। 
एिओएस ईएलई/एि3114 

ओजोि अिुकूल रेफ्रिजरेंट द्िारा रेट्रोफ्रफट सीएफ़सी/एचएफसी यूनिट। 
िशीि चलाएाँ और शीतलि प्रदशयि की जााँच करें। 

 

21. र्थियल इन्सुलेशि पकै करें, शीतलि 

ररसाि को रोकें । एिओएस 

ईएलई/एि3114 

आरएसी इकाई िें र्थियल इन्सुलेशि पैक करें। 

हीट लीकेज और पसीिे की सिस्या की जााँच करें। 

 

22. विडंो एसी स्र्थावपत करें, इलेक्क्ट्रकल 

और इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों का परीक्षण 

करें और दोष निदाि और 

उपचारात्िक उपाय करें। एिओएस 

ईएलई/एि3114 

विडंो एसी के विद्युत नियंत्रण का परीक्षण करें। 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों / पीसीबी का परीक्षण करें। 
लगाइए, विडंो एसी की िायररगं कीक्जए और िशीि चलाइए। 
दोषों का निदाि, उपचार और प्रदशयि की जााँच करें। 

 

23. अलग-अलग क्स्पलट एसी के 

इलेक्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक कंट्रोल 

टेस्ट, इंस्टॉलेशि, िायररगं, फॉल्ट 

क्स्पलट एसी के विद्युत घटकों का परीक्षण करें  
इलेक्ट्रॉनिक घटकों / पीसीबी का परीक्षण करें। 
िशीि को स्र्थावपत करें , िायररगं करें और चलाएं। 
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फाइंडडगं और उपचारात्िक उपायों की 
सवियमसगं करिा। एिओएस 

ईएलई/एि3114 

दोषों का निदाि, उपचार और प्रदशयि की जााँच करें। 

 

24. कार एसी की सवियमसगं कराएं। दोष 

निदाि और उपचारात्िक उपाय। 
एिओएस ईएलई/एि3114 

िायररगं करें और कार का एसी लगाएं 
कार एसी की सवियमसगं और टेस्ट रि। 
निदाि दोष, उपचारात्िक उपाय और प्रदशयि की जांच 

 

25. कायय के के्षत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और लागू 

करें। एिओएस सीएससी/एि9401 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें  और प्रायोधगक कायय 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 

लापता/अनिददयष्ट कंुजी जािकारी के सार्थ आरेखण का साििा करें  
और कायय को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के 

मलए स्ियं की गणिा करें। 
 

26. प्रायोधगक सचंालि करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय अििारणा और 

मसद्िातंों का प्रदशयि। अध्ययि के के्षत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएं। एिओएस सीएससी/एि9402 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से सबंंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  

  

दसूिा साल 

27. सवियमसगं, निराकरण, विमभन्ि प्रकार 

के िाखणक्ययक कंपे्रसर के विमभन्ि 

भागों की जांच करिा, खराब हो चुके 

दहस्सों को फ्रफर से रखिा, स्िेहि 

प्रणाली की जाचं करिा। इकट्ठा करें  
और प्रदशयि की जाचं करें। एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

िाखणक्ययक कंपे्रसर के विमभन्ि भागों की पहचाि करें  
कंपे्रसर भागों का निराकरण। 

विमभन्ि भागों की सवियमसगं और जांच। (गैसकेट बिािा, लैवपगं िाल्ि 

के पुजे आदद) 

दोषपूणय भागों को बदलें / ििीिीकर त करें। 

स्िेहि प्रणाली / पंप की जााँच करें। 
जााँच / सेिा क्षिता नियंत्रण प्रणाली। 
इकट्ठा करें  और प्रदशयि की जांच करें। 



  
 

23 
 

प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 
 

28. विमभन्ि प्रकार के िाटर-कूल्ड कंडेिसर 

की सवियमसगं करें । एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

सवियस िाटर-कूल्ड कंडेिसर। 

मसर निकालें, गैस को पंप करें, गैसकेट को काटें , ररसाि का परीक्षण 

करें, और डी-स्केल करें। 
इकट्ठा करें  और प्रदशयि की जांच करें। 

 

29. कूमलगं टॉिर की सवियमसगं और प्रदशयि 

परीक्षण करें। एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

सवियस कूमलगं टॉिर, क्लीि सेंप, िोजल, स्कू्र, पाइप लाइि। 

पािी की आपूनतय और वितरण पाइप लाइि की जााँच करें। 
सेिा पािी पंप। 
इकट्ठा और परीक्षण प्रदशयि। 

 

30. परिसचंािी जल की सवियमसगं, बकैिाश 

और पुि: उत्पन्ि जल उपचार संयतं्र का 
संचालि करिा । एिओएस 

सीएससी/एि9415 

जल उपचार संयंत्र के प्रररत करिेिाला की सवियमसगं, डडसिेंटल। 
िाटर ट्रीटिेंट पलांट के खराब दहस्सों को िापस िोकर फ्रफर से जेिरेट 

करें। 
इकट्ठा करें  और प्रदशयि का परीक्षण करें। 

 

31. विस्तार िाल्ि की फ्रफदटगं करिा, गिी 
भार के अिुसार शीतलक प्रिाह का 
सिायोजि। एिओएस- 

ईएलई/एि3140  

हैड लोड के अिुसार रेफ्रिजरेंट कंट्रोल डडिाइस लगाएं। 

सदय प्रिाह सिायोक्जत करें। 
शीतलि प्रदशयि की जााँच करें। 

 

32. बाष्पीकरण और धचलर की सवियमसगं 

करें । एिओएस- ईएलई/एि3140  

 

सेिा कंुडल बाष्पीकरण। 

सेिा बाढ धचलर. 

फ्लडेड धचलर (फ्लोट िाल्ि, लेिल िास्टर कंट्रोल, EXV आदद) िें 
प्रयुक्त फीडडगं डडिाइस की पहचाि करें। 

 

33. िाटर कूलर और डडस्पेंसर की सवियमसगं 

और रेट्रोफ्रफदटगं करिा। एिओएस 

सीएससी/एि9416 

सवियस िाटर कूलर (पे्रशर टाइप/स्टोरेज टाइप।) 
सवियस िाटर कूलर (तत्काल शीतलि प्रकार) 

िायररगं, र्थिोस्टेट सेदटगं, दोष निदाि और उपचार करें। 
रेट्रोफ्रफट सीएफ़सी/एचएफसी चाजय िाटर कूलर। 
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34. सेिा, दृश्यिाि कूलर और बोतल कूलर 

का रेट्रोफ्रफट और परीक्षण प्रदशयि। 

एिओएस सीएससी/एि9417 

सदय के सार्थ सेिा, निकासी, फ्लमशगं और रेट्रोफ्रफट दृश्यिाि कूलर। 
सेिा, निकासी, निस्तब्िता और शीतलक के सार्थ बोतल कूलर। 
िायररगं सफ्रकय ट की जााँच करें, घटकों का परीक्षण करें , िशीि के प्रदशयि 

को बदलें और परीक्षण करें। 

 

35. डीप िीजर की सवियमसगं करें  और 

प्रदशयि का परीक्षण करें। एिओएस 

सीएससी/एि9418 

डीप िीजर की सेिा और सिस्या नििारण। 
िायररगं सफ्रकय ट की जााँच करें, परीक्षण करें  और दोषपूणय घटकों को 
बदलें। 
रेट्रोफ्रफट सीएफ़सी िे डीप िीजर चाजय फ्रकया और प्रदशयि का परीक्षण 

फ्रकया। 
 

36. आइस क्यूब िशीि की स्र्थापिा, सेिा, 
िरम्ित, गसै चाक्जिंग और परीक्षण 

प्रदशयि। एिओएस सीएससी/एि9419 

 

आइस क्यूब िशीि के विमभन्ि घटकों की सेिा करें  
आइस क्यूब िशीि के इलेक्क्ट्रक सफ्रकय ट, सोलिॉइड िॉल्ि, पे्रशर कट 

आउट, र्थिोस्टेट आदद की जांच करें। 

गैसों की जांच और सेिा प्रिाह प्रणाली, परीक्षण ररसाि, निकासी और 

चाजय गैसैट सेट दबाि। 
डीफ़्रॉक्स्टंग मसस्टि और सिग्र प्रदशयि की जााँच करें  

 

37. आइस कैं डी पलांट की िरम्ित, 

सवियमसगं और रेट्रोफ्रफट। एिओएस 

सीएससी/एि9420  

आइस कैं डी पलांट के दोषपूणय घटकों की सेिा, परीक्षण, सिस्या 
नििारण और प्रनतस्र्थापि। 

आदंोलिकारी के कायय की जााँच करें। 

िायररगं सफ्रकय ट की जााँच करें, विमभन्ि विद्युत और यांबत्रक नियंत्रणों 
का परीक्षण करें , िोटर दांि। 

रेट्रोफ्रफट सीएफ़सी िे आइस कैं डी (R22with R134a) और परीक्षण 

प्रदशयि को चाजय फ्रकया। 

 

38. आइस पलांट और बाष्पीकरणीय 

कंडेिसर की सवियमसगं करें। एिओएस 

आदंोलिकारी के कायय की जााँच करें। 

िोटर और िायररगं सफ्रकय ट, सवियस और ट्रबल शटू की जााँच करें, घटकों 
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सीएससी/एि9421 का परीक्षण करें  और दोषपूणय भागों को बदलें। 

सेिा बाष्पीकरणीय संघनित्र। 
सेिा ििकीि टैंक और द्रतुशीति पाइप लाइि का उतरिा। 

गैस निकालें और चाजय करें। 

संयंत्र को चलाएं और प्रदशयि के विमभन्ि िापदंडों को ररकॉडय करें। 

 

39. कूलर और कोल्ड स्टोरेज िें चलिे की 
सवियमसगं और नििारक रखरखाि 

करिा। एिओएस सीएससी/एि9422  

सवियस और ट्रबल शटू, िायररगं सफ्रकय ट, टेस्ट कंपोिेंट की जांच करें और 

कूलर / कोल्ड स्टोरेज िें चलिे के दोषपूणय दहस्सों को बदलें। 
गेज िैनिफोल्ड स्र्थावपत करें, ररसाि परीक्षण करें, गैस निकालें और 

चाजय करें। 

सेिा, निदाि दोष और उपचारात्िक उपाय। 

नििारक रखरखाि और लॉग शीट ररकॉडय करें  

 

40. साइकोिेदट्रक चाटय का अध्ययि करें  
और साइकोिेदट्रक , एिीिोिीटर यािी 
डीबीटी, डब्ल्यूबीटी, आरएच, िायु 

प्रिाह आदद का उपयोग करके 

साइकोिेदट्रक गुणों को िापें। NOS- 

ईएलई /एि 3140 

साइकोिेदट्रक चाटय पढें  और विमभन्ि गुणों की पहचाि करें। 
साइकोिेदट्रक का प्रयोग करें और हिा के गुणों को िापें। 
एिीिोिीटर द्िारा िायु िेग को िापें। 

 

41. विमभन्ि एयर कंडीशनिगं मसस्टि िें 
प्रयुक्त िोटर और ब्लोअर की सवियमसगं 

करिा। एिओएस- ईएलई /एि 3141 

पािर इिपुट पर सवियस ब्लोअर िोटर और टेस्ट परफॉिेंस । 
सेिा िौंकिी और पंखे और प्रदशयि की जााँच करें। 

 

42. विमभन्ि िायु िमलकाओं के र्थियल और 

ध्िनिक इन्सुलेशि का नििायण, 

स्र्थापिा, पकै करें। एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

लेआउट ड्राइंग के अिुसार डक्ट का नििायण और स्र्थापिा। 
डक्ट के िाध्यि से िायु प्रिाह की जााँच करें। 

पैक/इन्सुलेट डक्ट, उधचत इंसुलेशि की जांच करें  और शोर का 
निरीक्षण करें। 

 
43. विमभन्ि प्रकार के एयर फ्रफल्टर की 

सवियमसगं और रखरखाि करिा। 

जुदा और सेिा एयर फ्रफल्टर। 

प्रदशयि की जााँच करें और एयर फ्रफ़ल्टर को बदलें 
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एिओएस- ईएलई/एि3141 

 

44. एयर कूल्ड कंडेिसर के सार्थ पकेैज एसी 
पर सवियमसगं, इंस्टॉलेशि, फॉल्ट 

डायग्िोमसस और उपचारात्िक उपाय 

करें। एिओएस सीएससी/एि9423 

एयर कूल्ड कंडेिसर के सार्थ पैकेज एसी पर सवियस, लीक टेस्ट, खाली, 
चाजय गैस। 
एसी स्र्थावपत करें, चलाएं और दोषों का निदाि करें  और दोषों को 
सुिारें। 

 
45. िाटर कूल्ड कंडेिसर के सार्थ पकेैज 

एसी िें सवियमसगं, इंस्टॉलेशि, फॉल्ट 

डायग्िोमसस और उपचारात्िक उपाय 

करें। एिओएस- ईएलई/एि3140 

पैकेज एसी पर िाटर कूल्ड कंडेिसर के सार्थ सवियस, डीस्केल, लीक 

टेस्ट, इक्िेट, चाजय गैस। 
एसी स्र्थावपत करें, चलाएं और दोषों का निदाि करें  और दोषों को 
सुिारें। 

 

46. सेंट्रल एसी के विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करें  और विद्युत घटकों का 
परीक्षण करें  और िायररगं करें। एएचयू 

की सवियमसगं, डमै्पर, चेक एयर फ्लो, 
कंडेिसर की डी-स्केमलगं और सीटी 
सवियमसगं। एिओएस- ईएलई/एि3141 

बबजली के सािाि की जााँच करें  और सुरक्षा कट आउट और सहायक 

उपकरण के सार्थ िायररगं करें। 
सेिा एएचयू, स्पंज और िायु पररसंचरण की जांच करें। 

कंडेिसर और कूमलगं टॉिर की डी-स्केमलगं। 
चलाएाँ और प्रदशयि की जााँच करें। 

 

47. मसस्टि को पपं करें , तले और गसै को 
ऊपर करें और तापिाि और दबाि की 
जांच करें। एिओएस- ईएलई/एि3140 

सेंट्रल एसी मसस्टि से गसै पंप करें। 
तेल और गैस का टॉप अप करें। 

िशीि चलाएाँ और दबाि और तापिाि की जााँच करें। 

 

48. डीएक्स मसस्टि के घटकों की पहचाि 

करें। परीक्षण घटक, डीएक्स मसस्टि 

की िायररगं बिात ेहैं। टेस्ट लीक और 

खाली करें , गसै मसस्टि को चाजय करें  
और प्रदशयि की जाचं करें। संयतं्र का 
रखरखाि, सिस्या नििारण और 

संचालि। एिओएस- ईएलई/एि3140 

सेिा डीएक्स प्रणाली। 
परीक्षण नियंत्रण और कट आउट और नियंत्रणों को फ्रफर से किेक्ट 

करें। 
िशीि चलाएं और ऑपरेशि की जांच करें। 
िरम्ित के मलए कि शीतलि िशीि को पंप करें। 

ररसाि परीक्षण, निकासी, गैस चाजय और परीक्षण प्रदशयि। 

 

49. के विमभन्ि दहस्सों की पहचाि करें , िीआरएफ/िीआरिी िशीि के पुजों की पहचाि करें। 
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िीआरएफ /िीआरिी मसस्टि की जाचं 

और सेिा करें। एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

िीआरिी/िीआरएफ िशीि की जांच और सेिा करें। 

त्रुदट कोड की पहचाि करें  

 

50. अप्रत्यक्ष या धचलर प्रणाली के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें। घटकों की जााँच 

करें और िायररगं, ररसाि परीक्षण, 

निकासी और गसै चाजय / टॉप अप करें। 

पलांट की सवियमसगं और ट्रबल शूट। 

एिओएस- ईएलई/एि3141 

सेिा अप्रत्यक्ष (धचलर) प्रणाली। 
चलाएाँ और प्रदशयि की जााँच करें। 

तेल/रेफ्रिजरेंट का टॉप अप करें। 

दोषों का निदाि और सुिार। 

 

51. ठंडे पािी की पाइप लाइि की पहचाि 

करें। डमै्पसय, एफसीयू और िाटर कंट्रोल 

िॉल्ि की सवियमसगं। एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

सदय पािी लाइि इन्सुलेशि और जल प्रिाह की जााँच करें। 
सेिा FCU और संबंधित नियंत्रण। 
चलाएं और प्रदशयि जांचें। 

 

52. सेंट्रल एसी पलांट डीएक्स और 

इिडायरेक्ट मसस्टि दोिों िें ददक्कतें 
आती हैं। विमभन्ि नियतं्रण प्रणाली, 
अन्य प्रिुख घटकों की स्र्थापिा, 
कूमलगं टॉिर और जल उपचार संयतं्र 

सदहत सभी भागों की सवियमसगं की 
जााँच करें। एिओएस- ईएलई/एि3141 

सेंट्रल एसी की सवियस और फॉल्ट डायग्िोमसस 

िशीि और विद्युत नियंत्रण की जााँच करें , कट आउट। 

सवियस कूमलगं टॉिर और पंप। 

जल उपचार संयंत्र के घटकों की पहचाि करें। 

सवियस िाटर सॉफ्टनिगं पलांट, री-जेिरेट, बैक िॉश और प्रदशयि की 
जांच करें। 

िशीि चलाएाँ और प्रदशयि की जााँच करें। 

 

53. िोबाइल एसी लीक टेस्ट, निकासी, गसै 

चाक्जिंग की सवियमसगं, फॉल्ट 

डायग्िोमसस, ररपेयर और िेंटेिेंस 

करिा, िैग्िेदटक क्लच चेक करिा और 

िायररगं करिा। शुरुआत के बाद 

प्रदशयि का परीक्षण करें। एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

िोबाइल एसी के दहस्सों को पहचािें 
िशीि को चलाए ंऔर विमभन्ि िापदंडों यािी दबाि, तापिाि आदद 

की जांच करें। 
चंुबकीय क्लच और अन्य नियंत्रणों की जााँच करें। 

डडब्बे के अंदर शीतलि प्रदशयि, िाय ुिेग का निरीक्षण करें। 
ररसाि की जााँच करें। 
गैस निकालें और चाजय करें। 
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परीक्षण चलाएं और शीतलि प्रदशयि की जांच करें। 

 

54. पौिों का नििारक रखरखाि करिा। 

दैनिक संचालि के आिार पर लॉग बुक 

का रखरखाि करें। एिओएस- 

ईएलई/एि3141  

सेंट्रल एसी डीएक्स मसस्टि का नििारक रखरखाि। 

लॉग शीट पर ऑपरेशि डेटा बिाए रखें। 

सेंट्रल एसी इिडायरेक्ट मसस्टि (धचलर मसस्टि) का नििारक 

रखरखाि। 
धचलर के पािी को अंदर और बाहर के तापिाि िें ररकॉडय करें। 

कूमलगं टॉिर के कािकाज का डेटा, यािी सीटी रेंज, एप्रोच, कंडेिसर 

अंदर और बाहर पािी का तापिाि। 
घिीभूत और कूमलगं टॉिर पंप रखरखाि पािी के दबाि की जााँच करें। 
एएचयू और डमै्पर फंक्शनिगं एयर फ्रफल्टर की सवियमसगं करते हैं और 

एयर िेलोमसटी आदद की जांच करते हैं। 

  

55. कायय के के्षत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और लागू 

करें। एिओएस सीएससी/एि9401 

ड्राइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें  और प्रायोधगक कायय 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का 
पता लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेषण करें। 

लापता/अनिददयष्ट कंुजी जािकारी के सार्थ आरेखण का साििा करें  
और कायय को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के 

मलए स्ियं की गणिा करें। 
 

56. प्रायोधगक संचालि करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय अििारणा और 

मसद्िातंों का प्रदशयि। अध्ययि के के्षत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएं। एिओएस सीएससी/एि9402 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से सबंंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें  
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प्रशीतन औि एयि कंडीशन तकनीशशयन व्यिसाय के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभष सीखने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(व्यिसाय प्रायोधगक) 

सांकेनतक घंटे के साथ .. 

पेशेवि ज्ञान 

(व्यिसाय शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 

सुरक्षा साििानियों 
का पालि करते हुए 

व्यिसाय संबंिी 
खतरों और सुरक्षा 
प्रफ्रक्रयाओ ं की 
पहचाि करें। 

एिओएस 

ईएलई/एि 1002 

1. काययशाला और िशीिरी की 
पहचाि करें। (10 .) घंटे।) 

2. सुरक्षा साििानियों और 

प्रार्थमिक धचफ्रकत्सा का 
प्रदशयि करें। 

 (05 घंटे।) 
3. अक्ग्िशिि का प्रदशयि (05 

घंटे) 

4. पीपीई का उपयोग करके 

ऊंचाई पर काि करिा 
प्रदमशयत करें  और खतरों की 
पहचाि करें  और व्यक्क्तगत 

सुरक्षा साििािी बरतें। (5 .) 

घंटे।) 

व्यिसाय और संबंधित उद्योगों 
का पररचय। 
सािान्य सुरक्षा साििानियां और 

प्रार्थमिक उपचार, अक्ग्िशािक 

उपकरण और विद्युत सुरक्षा। 
प्रशीति और िातािुकूलि का 
इनतहास। 
तकिीमशयिों की ग्रूमिगं ।( 04 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 5 घंटे। 

ड्राइंग के अिुसार 

फ्रफदटगं जॉब का 
उत्पादि करें  
(ऑपरेशि की रेंज, 

िाफ्रकिं ग, सॉइंग , 

फाइमलगं, डड्रमलगं ।) 
NOS ईएलई /एि 
3114 

5. सािान्य उपकरणों, 
उपकरणों और उपकरणों की 
पहचाि करें। उपकरण, 

उपकरणों और उपकरणों की 
देखभाल और रखरखाि। (10 

घंटे।) 
6. ड्राइंग के अिुसार काि करिे 

के मलए िापि, अंकि, 

नछद्रण, हैकसॉइंग और फ्लैट 

फाइमलगं करें। (15 घंटे।) 

कफटटगं 

विमभन्ि प्रकार के फ्रफदटगं हैंड 

टूल्स- उिका उपयोग। कायय, 
नििायण, कायय और विमशष्टता । 
डड्रमलगं िशीि और ग्राइंडडगं 

िशीि जैसी फ्रफदटगं िें प्रयुक्त 

िशीिरी और उपकरण। 

(05 घंटे ) 

व्यािसानयक शीट िातु के घटकों 7. ड्राइंग के अिुसार स्टे्रट क्स्िप धातू की चादि 

  7. विषय िस्त ु
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कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 

का उत्पादि करें  
(ऑपरेशि िाफ्रकिं ग, 

िेटल कदटगं, बेंडडगं, 

ररिेदटगं और 

सोल्डररगं की रेंज) 

आदद) एिओएस 

ईएलई/एि3114 

द्िारा शीट कदटगं करें। (07 

घंटे) 

8. ड्राइंग के अिुसार बेंट क्स्िप 

द्िारा शीट कदटगं करें। (07 

घंटे।) 
9. अलग-अलग प्रफ्रक्रया िें िातु 

की चादरों को िोड़ें, िोड़ें और 

मिलाएाँ। (06 घंटे) 

10. ररिेट सेट और स्िैप का 
उपयोग करके शीट िेटल को 
मिलाएं। (05 घंटे।) 

कायय,  नििायण, कायय, उपयोग 

और अिुप्रयोग, शीट िातु 

उपकरण, उपकरण  और उपकरण 

की विमशष्टता। ध्याि  और 

उपकरणों का रखरखाि। ररिेट और 

ररिेदटगं- उिके प्रकार और 

उपयोग। (04 घंटे..) 

व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे। 

विद्युत सुरक्षा को 
पहचािें। विमभन्ि 

तार से जुड़ें, शक्क्त, 

िाराओं, िोल्ट और 

परथ्िी प्रनतरोि आदद 

को िापें। मसगंल 

फेज िोटसय को 
किेक्ट करें। 

एिओएस 

ईएलई/एि 1002 

 

11. विद्युत प्रदमशयत करें  
सुरक्षा साििानियां और 

प्रार्थमिक धचफ्रकत्सा। (05 

घंटे) 

12. विद्युत उपकरणों की 
पहचाि, उपयोग और 

रखरखाि। (05 घंटे) 

13. एकल चरण सफ्रकय ट के 

िाध्यि से एिालॉग और 

डडक्जटल िीटर का उपयोग 

करके ितयिाि, िोल्टेज, 

प्रनतरोि, शक्क्त , ऊजाय को 
िापें। (25 घंटे।) 

ववद्युतीय 

एसी और डीसी आपूनतय, िोल्टेज, 

ितयिाि, प्रनतरोि, शक्क्त, ऊजाय, 
आिरवत्त जैसे विद्युत शब्द आदद। 

बबजली पर काि करते सिय 

सुरक्षा साििानियों का पालि 

फ्रकया जािा चादहए। कंडक्टर और 

इंसुलेटर, कंडक्टर के रूप िें प्रयुक्त 

सािग्री। श्ररंखला और सिािांतर 

सफ्रकय ट, ओपि सफ्रकय ट, शॉटय सफ्रकय ट, 

आदद। 
िापिे के उपकरण जैसे 

िोल्टिीटर, एिीटर, ओि िीटर, 

िाट िीटर, ऊजाय िीटर और आिरवत्त 

िीटर। अधर्थिंग और उसके िहत्त्ि। 
परथ्िी प्रनतरोि। इन्सुलेशि और 

निरंतरता परीक्षण। ( 06 घंटे ..) 

व्यािसानयक 

कौशल 47 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों 
और उिके रंग कोड 

यािी ट्रांक्जस्टर, 

कैपेमसटर, डायोड, 

14. बुनियादी इलेक्ट्रॉनिक 

घटकों, उपकरणों और 

उपकरणों की पहचाि करें। 

(08 घंटे) 

इलेक्िाननक्स 

इलेक्ट्रॉनिक्स का पररचय। 

अियचालकों के िूल 

 मसद्िांत , डायोड के 
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ज्ञाि 10 घंटे। एम्पलीफायर, 

आईसी और 

सोल्डररगं काि 

करिे िें सक्षि की 
पहचाि करें। 

एिओएस 

ईएलई/एि3112 

15. रंग कोडडगं। (05 घंटे) 

16. िाल्टिीटर, एिीटर और 

िल्टीिीटर का प्रयोग करें। 
(8 घंटे।) 

17. सोल्डररगं और डी- का 
अभ्यास करें 
सोल्डररगं (8 घंटे।) 

मसद्िांत और अिुप्रयोग। मिलाप - 

इसकी संरचिा और पेस्ट। 
(05 घंटे..) 

18. ट्रांक्जस्टर, रेमसस्टसय, 
कैपेमसटर, डायोड, SCR, UJT, 

एम्पलीफायर और की 
पहचाि करें  
आईसी (08 घंटे।) 

19. डायोड का उपयोग करके फुल 

िेि रेक्क्टफायर का नििायण 

और परीक्षण करें। (05 घंटे।) 
20. बब्रज रेक्क्टफायर का नििायण 

और परीक्षण करें। (05 घंटे।) 

रेक्क्टफ्रफकेशि, जेिर डायोड 

िोल्टेज रेगुलेटर के रूप िें - 

ट्रांक्जस्टर पैरािीटर- डायोड, 

आईसी। (05 घंटे..) 

व्यािसानयक 

कौशल 39 घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 7 घंटे। 

गैस िेक्ल्डगं, 

टांकिा, सोल्डररगं 

करिा 
संबंधित सुरक्षा का 
अिलोकि करिा। 
एिओएस 

ईएलई/एि3112 

21. गैस िेक्ल्डगं उपकरण और 

सहायक उपकरण की पहचाि 

करें। (05 घंटे) 

22. ऑक्सी-एमसदटलीि मसलेंडर, 

रेगुलेटर आदद के संचालि िें 
सुरक्षा साििािी प्रदमशयत 

करें। (04 घंटे) 

23. AIR-LPG, O 2- LPG और O2-

C2H2 का उपयोग कर 

पोटेबल फ्लेि सेट टाइप कर 

सकते हैं। (04 घंटे) 

24. ऑक्सी-एमसदटलीि गैस 

िेक्ल्डगं, पतली शीट िातु पर 

टांकिा और काटिा। (7 घंटे।) 
25. िेक्ल्डगं उपकरण और 

वेस्पल्डगं 

आितौर पर इस्तेिाल की जािे 

िाली िेक्ल्डगं प्रफ्रक्रयाओ,ं ऑक्सी 
फ्यूल गैस िेक्ल्डगं / कदटगं, बे्रक्जंग 

और सोल्डररगं, िोजल, बेस िेटल 

और फ्रफलर िेटल के बुनियादी 
मसद्िांतों का पररचय। प्रिाह का 
उपयोग। 
तापिाि, भराि सािग्री, संयुक्त 

शक्क्त और अिुप्रयोग के संदभय िें 
टांका लगािे और टांकिे के बीच 

अंतर। के मलए ऑक्सी एमसदटलीि, 

ऑक्सी एलपीजी, एयर एलपीजी 
और दो चरण नियािकों  का 
उपयोग 
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उपस्करों की देखभाल और 

सुरक्षा प्रदमशयत करें। बैक 

फायर बन्दी। (03 घंटे) 

26. ऑक्सी-एमसदटलीि संयंत्र 

सेट करें, दो चरण नियािक 

का उपयोग करें, लौ का 
सिायोजि, गैस का दबाि - 

O2 और DA। (07 घंटे) 

27. Cu से Cu और Cu से MS, Cu 

से एल्यूिीनियि पाइप के 

बीच टांकिा करें। (9 घंटे) 

टांकिा / टांका लगािा। बैक फायर 

अरेस्टर का वििरण। (7 .) घंटे..) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे। 

आरएसी उपकरणों 
और उपकरणों की 
पहचाि करें और 

आरएसी प्रणाली के 

विमभन्ि भागों को 
पहचािें। कॉपर 

ट्यूब कदटगं, 

फ्लेयररगं, स्िैधगगं 

करें, टांकिा 
एिओएस 

ईएलई/एि 3108 

बुननयादी प्रशीतन 

28. प्रशीति कायय िें उपयोग फ्रकए 

जािे िाले सािान्य हार्थ के 

औजारों, उपकरणों और 

उपकरणों की पहचाि करिा 
और उिका उपयोग करिा। 
(12 घंटे।) 

29. रेफ्रिजरेशि िें इस्तेिाल होिे 

िाले विशेष उपकरणों, 
उपकरणों और उपकरणों की 
पहचाि करिा और उिका 
उपयोग करिा काि। ( 13 

घंटे।) 

बुननयादी प्रशीतन 

प्रशीति, काि करिे, उपयोग, 

प्रशीति उपकरण, उपकरणों और 

उपकरणों के विनिदेशों का िूल 

मसद्िांत। प्रशीति और इसकी 
इकाइयों के िूल तत्ि ।   

ऊष्िप्रिैधगकी कािूि। ( 05hrs ..) 

30. विमभन्ि प्रशीति उपकरण 

और िाष्प संपीड़ि प्रणाली के 

घटकों जैसे कंपे्रसर, कंडेिसर, 

 विस्तार उपकरण   और बाष्पीकरण की पहचाि करें। िाष्प अिशोषण प्रशीति चक्र (VARC) को पहचािें और जांचें (12 घंटे) 

31. िरि तांबे की ट्यूबों को 
अनियंबत्रत करें, काटें  और 

िोड़ें। (04 घंटे) 

32. तांबे के टयूबबगं पर एक बे्रज़्ड 

प्रशीति, कायय, शक्क्त, ऊजाय, बल, 

ताप और तापिाि से संबंधित 

विज्ञाि ,  मभन्ि 

तापिाि  तराजू, 

र्थिायिीटर, गिी की इकाइयााँ, 
सिझदार गिी, गुपत गिी, सुपर 

हीदटगं और सब-कूमलगं, संतरक्पत 

तापिाि, 
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जोड़ बिाएं और घुिाएाँ। (10 

घंटे।) 
33. फ्लेयर फ्रफदटगं्स से उिका 

परीक्षण करें। (10 घंटे।) 
34. तांबे की टयूबबगं बंद करें। (04 

घंटे) 

35. लॉक ररगं टूल और लॉक ररगं 

की विमभन्ि फ्रफदटगं का 
उपयोग करें। (10 घंटे)। 

36. आरएसी िशीि िें उपयुक्त 

AIR LPG का उपयोग करके 

Cu से Cu, Cu से स्टील, Cu से 

पीतल की बे्रक्जंग। (07 घंटे) 

37. ऑक्सी-एलपीजी का उपयोग 

करके Cu से Cu, Cu से स्टील, 

Cu से पीतल की बे्रक्जंग। (07 

घंटे) 

38. ऑक्सी-एमसदटलीि का 
उपयोग करके Cu से Cu, Cu 

से स्टील, Cu से पीतल की 
बे्रक्जंग। (11 घंटे) 

दबाि, प्रकार, इकाइयााँ। 
िाष्प सदहत प्रशीति प्रणामलयों के  प्रकार  अिशोषण प्रशीति चक्र (VARC), जल-संयोजि। िाष्प संपीड़ि चक्र, निम्ि पक्ष और िाष्प संपीड़ि प्रणाली के उच्च पक्ष के नििायण और कायय का अध्ययि करें। िाष्प के  अिुप्रयोग  संपीड़ि चक्र। प्रदशयि का गुणांक 

(सीओपी), प्रशीति का टि । ( 7 .) 

घंटे..) 

का नििायण और कायय 
िीसी साइफ्रकल, िौमलक संचालि, 

सब कूमलगं और सुपर हीदटगं। ( 03 

घंटे ..) 

व्यािसानयक 

कौशल 49 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

और विद्युत घटकों 
का परीक्षण करें  । 
लीक टेस्ट, 

िैक्यूमिगं, गैस 

चाक्जिंग, िायररगं 

इि करें फ्रिज। 
एिओएस 

ईएलई/एि3112 

39. रेफ्रिजरेटर के विद्युत और 

यांबत्रक घटकों को सीिे ठंडा 
और ठंढ िुक्त पहचािें। (05 

घंटे) 

40. रेफ्रिजरेटर के विद्युत घटकों 
की जााँच करें और उन्हें  बदलें। 
(14 घंटे।) 

41. रेफ्रिजरेटर िें ररसाि 

परीक्षण, निकासी, गैस 

चाक्जिंग। (15 घंटे।) 
42. रेफ्रिजरेटर का िायररगं 

िेकफ्रजिेटि (डायिेक्ट कूल एंड 

फ्रॉस्ट फ्री) फंक्शि, कंस्ट्रक्शि, 

मसगंल डोर डायरेक्ट कूल 

रेफ्रिजरेटर का काि, िॉस्ट िी 
रेफ्रिजरेटर, स्पेमसफ्रफकेशसं,   ट्रबल शदूटगं। गिी इन्सुलेशि सािग्री। रेफ्रिजरेटर की देखभाल और रखरखाि। (10 घंटे।) 
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सफ्रकय ट। (15 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 16 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 03 घंटे। 

रेफ्रिजरेटर के 

विद्युत और यांबत्रक 

घटकों की पहचाि 

करें। एिओएस 

ईएलई/एि3112 

43. रेफ्रिजरेटर की स्र्थापिा। (8 

घंटे।) 
44. रेफ्रिजरेटर के इलेक्क्ट्रकल 

और अन्य मसस्टि घटकों की 
जांच करें , दोष खोजें और 

परीक्षण करें । (8 घंटे।) 

कफ्रज (डायिेक्ट कूल औि फ्रॉस्ट 

फ्री) 
रेफ्रिजरेटर    के विद्युत घटकों     का अध्ययि करें। रेफ्रिजरेटर के यांबत्रक    घटकों  और उिके प्रकारों का अध्ययि करें। (03 घंटे..) 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

कंपे्रसर िोटर 

टमियिल का परीक्षण 

करें, ररले के सार्थ 

और बबिा ररले के 

कंपे्रसर शरुू करें, 
फ्लमशगं की 
तकिीक, ररसाि 

परीक्षण, केमशका 
और फ्रफल्टर ड्रायर की 
जगह, निकासी और 

गैस चाक्जिंग। 
एिओएस 

ईएलई/एि3112 

45. कंपे्रसर का परीक्षण। (05 घंटे) 

46. िोटर टमियिलों की पहचाि। 
(05 घंटे) 

47. ररले के सार्थ और बबिा 
कंपे्रसर को चालू करें। (05 

घंटे) 

48. डायरेक्ट स्टाटय रेफ्रिजरेटर का 
परीक्षण प्रदशयि । (05 घंटे) 

49. शषु्क िाइट्रोजि के सार्थ 

बाष्पीकरणकताय और 

कंडेिसर की सफाई और 

फ्लमशगं। (05 घंटे) 

50. केमशका ट्यूब और ड्रायर का 
प्रनतस्र्थापि। (05 घंटे) 

बाष्पीकरण और कंडेिसर िें 
फ्लमशगं का िहत्ि, फ्लमशगं के 

मलए शषु्क िाइट्रोजि का उपयोग, 

केमशका और ड्रायर को बदलिे की 
आिश्यकता। निकासी, ररसाि 

परीक्षण, रेफ्रिजरेटर िें गैस चाजय 
करिे की विधि, (07 घंटे ..) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

िॉस्ट-िी 
रेफ्रिजरेटर के घटकों 
की जााँच करें  
(विद्युत  / 

िैकेनिकल), िॉस्ट-

िी िीज और िायु 
वितरण  की 
िायररगं रेफ्रिजरेटर 

क्षेत्र िें । ररसाि का 
पता लगािा, 
निकासीकताय और 

51. िॉस्ट-िी रेफ्रिजरेटर के 

इलेक्क्ट्रकल सफ्रकय ट का पता 
लगािा। (10 घंटे।) 

52. र्थिोस्टैट, टाइिर, डीफ़्रॉस्ट 

हीटर, बाई-िेटल, एयर 

लाउिर आदद और अन्य 

मसस्टि घटकों जैसे विद्युत 

सहायक उपकरण की जााँच, 

दोष का पता लगािा और 

परीक्षण करिा। (10 घंटे।) 
53. िायु वितरण प्रणाली की जााँच 

फ्रॉस्ट फ्री िेकफ्रजिेटि 

िॉस्ट िी (2 या 3 दरिाजे) 

रेफ्रिजरेटर भागों के नििायण और 

कािकाज का अध्ययि, विशेष रूप 

से िजबूर ड्राफ्ट कूमलगं, एयर डक्ट 

सफ्रकय ट, िीजर िें तापिाि नियंत्रण 

और रेफ्रिजरेटर के कैबबिेट, 

रेफ्रिजरेटर सेक्शि िें उपयोग फ्रकए 

जािे िाले एयर फ्लैपर / लौिर, 

स्िचामलत डीिॉस्ट मसस्टि। की 
पढाई बबजली के सािाि और 
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गैस चाक्जिंग। 

एिओएस 

ईएलई/एि3112 

करिा। (03 घंटे) 

54. रेफ्रिजरेटर की सवियमसगं। (07 

घंटे) 

55. रेफ्रिजरेटर के प्रदशयि का 
परीक्षण। (02 घंटे) 

उिके फं़क्शसं (टाइिर, हीटर, 

बायिेटल, ररले, ओएलपी, टी / एस 

आदद) रेफ्रिजरेटर कैबबिेट िॉल्यूि 

गणिा। 
5 घंटे..) 

56. थ्री और फोर डोर िो िॉस्ट 

रेफ्रिजरेटर की पहचाि करें। 
(07 घंटे) 

57. तीि/चार दरिाजे िाले 

रेफ्रिजरेटर के परीक्षण घटक। 
(03 घंटे) 

िेकफ्रजिेटि (इन्वटषि प्रौद्योधगकी) 
इन्िटयर तकिीक के सार्थ दो और 

तीि दरिाजों िाले िॉस्ट िी 
रेफ्रिजरेटर के नििायण और इसके 

कािकाज का अध्ययि करें  
देखभाल और रखरखाि। (05 घंटे..) 

व्यािसानयक 

कौशल 39 घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

, फ्रफक्स्ड और 

िेररएबल स्पीड 

कंपे्रसर, और 

परीक्षण प्रदशयि को 
तोड़िा, िरम्ित 

करिा और इकट्ठा 
करिा । एिओएस 

ईएलई/एि3112 

58. विमभन्ि प्रकार के कम्पे्रसर 

को पहचािें। (09 घंटे) 

 

कंपे्रसि 

फंक्शि, नििायण, काि करिा, 
हिेदटक कंपे्रसर का अिुप्रयोग  , ( 

फ्रफक्स्ड स्पीड और िेररएबल स्पीड 

कंपे्रसर) जैसे रेमसप्रोकेदटगं, रोटरी, 
स्क्रॉल और इन्िटयर प्रकार। 

5 घंटे ..) 

59. ररसीप्रोकेदटगं/ रोटरी कंपे्रसर 

को डडसिेंटल/असेंबमलगं 

करिा । (15 घंटे।) 
60. विखंडडत कंपे्रसर के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें । (15 

घंटे।) 

ररसीप्रोकेदटगं, रोटरी, स्क्रॉल, िॉबल 

और स्िैश पलेट कंपे्रसर के नििायण 

और कायय का अध्ययि करें। गीला 
संपीड़ि, तेल, गुण, स्िेहि के 

तरीके। (05 घंटे..) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 8 घंटे। 

सीलबंद कंपे्रसर के 

टमियिलों और उिके 

तारों की पहचाि करें  
और विमभन्ि प्रकार 

के िोटरों के सार्थ 

डीओएल स्टाटयर के 

ितयिाि, िोल्ट, िाट 

और उपयोग को 

61. डडक्जटल िल्टीिीटर का 
उपयोग करके हिेदटक 

कंपे्रसर िोटर के टमियिल 

अिुक्रि की पहचाि करें और 

एिीटर और एिीओ िीटर का 
उपयोग करके चालू और चालू 
प्रिाह को िापें। (12 घंटे।) 

62. डडक्जटल िल्टीिीटर का 

एसी िोटर और उिके प्रकार। डीसी 
िोटर पर एसी िोटर के फायदे। 
क्स्पलट फेज इंडक्शि िोटसय, कायय 
मसद्िांत और नििायण। 
िाइंडडगं शरुू करिा और िाइंडडगं 

चलािा। 
करंट शरुू करिा और करंट 

चलािा। छायांफ्रकत पोल िोटर, 
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िापें एिओएस 

ईएलई/एि3112 

सीलबंद कंपे्रसर  के टमियिल और उिकी िायररगं और ितयिाि, िोल्ट, िाट और डीओएल स्टाटयर के उपयोग को िापें विमभन्ि प्रकार की िोटरों के सार्थ। 

उपयोग करके सीएसआईआर 

िोटर के टमियिल अिुक्रि की 
पहचाि और एिीटर और 

एिीओ िीटर का उपयोग 

करके चालू और चालू प्रिाह 

को िापिा। (13 घंटे।) 

आरएसआईआर, सीएसआईआर, 

सीएसआर और पीएससी िोटसय का 
अध्ययि करें। 

6 घंटे ..) 

63. सीएसआर िोटर चालू करें 
और चालू और चालू चालू को 
िापें। (07 घंटे) 

64.  छायांफ्रकत पोल िोटर शरुू 

करें और चालू करें (18 घंटे।) 

केन्द्रापसारक क्स्िच और इसके 

कायय। सािान्य दोष, कारण और 

िोटसय िें उपचार। (02 घंटे..) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 4 घंटे। 

विमभन्ि उपकरणों 
के मलए हिेदटक 

कंपे्रसर का चयि , 

शरुुआती तरीके, 

परीक्षण नियंत्रण 

और सीलबंद कंपे्रसर 

िें उपयोग फ्रकए 

जािे िाले सुरक्षा 
कट आउट का 
प्रदशयि करें। 

एिओएस 

ईएलई/एि3112 

65. एक हिेदटक कंपे्रसर के खुले, 

छोटे, निरंतरता और परथ्िी 
का परीक्षण करें। (04 घंटे) 

66. विमभन्ि प्रकार के ररले, 

कैपेमसटर, ओएलपी, आदद 

(10 घंटे) का उपयोग करके 

आरएसआईआर, 

सीएसआईआर, पीएससी 
और सीएसआर विधि द्िारा 
कंपे्रसर िोटर शरुू करें। 

67. विमभन्ि प्रकार के ररले, 

कैपेमसटर, ओएलपी की जांच 

और परीक्षण करें, दोषों का 
पता लगाएं और सुिार ( 11 

घंटे) 

मोटसष 
ररले, कैपेमसटर, ओएलपी शरुू 

करिे का कायय। ( 04 घंटे ..) 

व्यािसानयक 

कौशल 16 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे। 

पहचाि करें  
इन्िटयर एसी के 

नियंत्रण प्रणाली के 

घटक और नियंत्रण 

प्रणाली की िायररगं 

। एिओएस 

68. गनत िाले एयर कंडीशिर 

(इन्िटयर एसी) के नियंत्रण 

सफ्रकय ट की जााँच करें । (08 

घंटे) 

69. एिटीसी, पीटीसी सदहत 

इन्िटयर एसी के नियंत्रण 

इन्िटयर प्रौद्योधगकी का कायय 
मसद्िांत, निक्श्चत गनत पर 

पररितयिशील गनत प्रौद्योधगकी के 

लाभ। इन्िटयर एयर कंडीशिर 

(एसी) के मलए नियंत्रण प्रणाली का 
कायय मसद्िांत। (04 घंटे..) 
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ईएलई/एि3114 प्रणाली के घटकों की पहचाि 

करें जैसे पािर पीसीबी, 
फ्रफल्टर पीसीबी, हीट मसकं 

ररएक्टर। (08 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 46 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

विमभन्ि िें उपयोग 

फ्रकए जािे िाले 

कंडेिसर (आतंररक 

और बाहरी) की 
सवियमसगं और डी 
स्केमलगं करें 
उपकरण। 
एिओएस 

सीएससी/एि9413 

अलग-अलग 

रेफ्रिजरेशि िें 
इस्तेिाल होिे िाले 

ड्रायर, फ्रफल्टर  और रेफ्रिजरेंट कंट्रोल की फ्रफदटगं और एडजस्टिेंट करिा  व्यिस्र्था। एिओएस ईएलई/एि3114 

70. रेफ्रिजरेटर, बोतल कूलर, 

दृश्यिाि कूलर, डीप िीजर, 

विडंो और क्स्पलट एसी िें 
उपयोग फ्रकए जािे िाले 

विमभन्ि प्रकार के कंडेिसर 

से पररधचत हों। (10 घंटे।) 
71. स्िच्छ, फ्लश, सेिा और 

ररसाि परीक्षण विमभन्ि 

प्रकार के एयर कूल्ड 

कंडेिसर, िाइक्रो चैिल 

कंडेिसर। एयर कूल्ड 

कंडेिसर, िाइक्रो चैिल 

कंडेिसर िें पंखों से िूल हटा 
दें। (10 घंटे।) 

72. डी-स्केमलगं के मलए 

आिश्यक विमभन्ि िस्तुओ ं

की पहचाि करें जैसे पतला 
एचसीएल , पंप और िोटर, 

िली, आदद (07 घंटे) 

कंडेनसि 

कंडेिसर का कायय, प्रकार, एयर 

कूल्ड कंडेिसर का नििायण। बंद 

कंडेिसर का प्रभाि। फायदे, एयर 

कूल्ड कंडेिसर की  स्केमलगं  , अिुप्रयोग, और फायदे। मलक्क्िड ररसीिर, पंप डाउि, एपलीकेशि, टाइपस, फंक्शि और िफ्रकिं ग। 

 

सुखाने की मशीन 

सुखािे की िशीि का कायय, प्रकार, 

अिुप्रयोग और इसके लाभ। 

डडसेकें ट्स का वििरण। 

73. विमभन्ि शीतलि िशीिों िें 
प्रयुक्त ड्रायर और केमशका 
ट्यूब की पहचाि करें। (09 

घंटे) 

74. नििायता के निदेश के अिुसार 

गैस चाक्जिंग के सिय ड्रायर 

और केमशका ट्यूब को बदलें। 
(10 घंटे।) 

ववस्ताि वॉल्व 

घरेलू प्रशीति और एयर कंडीशनिगं  मसस्टि िें उपयोग फ्रकया जािे िाला विस्तार िाल्ि। केमशकाएं, स्िचामलत और र्थिायस्टादटक पूिय। िाल्ि, और इलेक्ट्रॉनिक विस्तार िाल्ि। ( 10 घंटे ..) 

व्यािसानयक विमभन्ि उपकरणों 75. प्रकार, फ्रफि और . जैसे बाष्पीकिण किनेवाला 
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कौशल 16 घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

िें उपयोग फ्रकए 

जािे िाले विमभन्ि 

बाष्पीकरणकतायओ ं

की सवियमसगं करिा 
। एिओएस 

सीएससी/एि9414 

विमभन्ि प्रकार के 

बाष्पीकरणकतायओ ंको 
पहचािें और उिकी सेिा करें  
रेफ्रिजरेटर, बोतल कूलर, 

िाटर कूलर, विडंो और 

क्स्पलट एसी िें लगे ट्यूब 

प्रकार आदद । (08 घंटे) 

76. ररसाि परीक्षण करें, 
बाष्पीकरण िें शुष्क 

िाइट्रोजि द्िारा तेल 

निकालिे के मलए फ्लश करें। 
(08 घंटे) 

कायय मसद्िांत, कायय, प्रयुक्त 

बाष्पीकरण के प्रकार रेफ्रिजरेटर 

िें, िाटर कूलर, बोतल कूलर, विडंो 
और क्स्पलट एसी, 
बाष्पीकरणकतायओ ंिें सुपर 

हीदटगं, संचायक का कायय और 

प्रकार। डीिॉक्स्टंग के तरीके। (05 

घंटे..) 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे। 

उपयोग फ्रकए गए 

रेफ्रिजरेंट की 
ररकिरी और 

पुिचयक्रण , 

सीएफ़सी के 

विकल्प, एचएफसी  री-किर, गैस का स्र्थािांतरण और सौंपिा मसलेंडर। एिओएस ईएलई/एि3114 

77. विमभन्ि प्रकार के रेफ्रिजरेंट 

मसलेंडर जैसे एचसीएफसी 
(एचसीएफसी-22, 

एचसीएफसी-123) के 

विमभन्ि रंग कोड को पहचािें 
और सिझाएं । HFC (HFC-

134a, HFC-32, R- 410A, R-

407C और R-404A) और लो-
ग्लोबल िामििंग पोटेंमशयल 

(GWP) रेफ्रिजरेंट जैसे 

अिोनिया, R-290, HFC- 32, 

HFC के मिश्रण (R-410A) , R-

404A, R-407C आदद) और 

हाइड्रो फ्लोर ओलेफ्रफन्स 

(HFOs: HFO-1234yf, HFO-
1234ze, HFO-1233zd, 

HFO-1336mz), HFC और 

HFO का मिश्रण। (10 घंटे।) 
78. एक दोषपूणय िशीि से 

रेफ्रिजरेंट पुिप्रायपत करें। (07 

शीतल 

रेफ्रिजरेंट का िगीकरण, रेफ्रिजरेंट 

का िािकरण क्जसिें रासायनिक 

िाि और सूत्र, हाइड्रो 
क्लोरोफ्लोरोकाबयि (एचसीएफसी), 
हाइड्रो फ्लोरोकाबयि (एचएफसी) 
और हाइड्रो फ्लोरोलेफ्रफि 

(एचएफओ), एचएफसी के मिश्रण 

और एचएफसी / एचएफओ के 

मिश्रण शामिल हैं। रेफ्रिजरेंट्स का 
जलिायु प्रभाि: सिताप िंडल 

ओजोि ररक्तीकरण, ग्लोबल 

िामििंग, ओजोि ररक्तीकरण का 
तंत्र; ओजोि क्षयकारी रेफ्रिजरेंट 

(एचसीएफसी) और उच्च ग्लोबल 

िामििंग रेफ्रिजरेंट (एचएफसी) के 

िॉक्न्ट्रयल प्रोटोकॉल चरण-आउट 

शेड्यूल । ओजोि क्षयकारी पदार्थय 
(विनियिि और नियंत्रण) नियि, 

2000 और इसके संशोििों का 
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घंटे) 

79. बफय  का उपयोग करके 

रेफ्रिजरेंट को एक मसलेंडर से 

दसूरे िें स्र्थािांतररत करें। 
(04 घंटे) 

80. दबाि िापें और 

HCFC-22, अिोनिया, R-

290, HFC-32, HFC-134a, 

R-404A, R-407C सदहत 

रेफ्रिजरेंट का तापिाि 

और आर-410ए, एचएफओ। 

रेफ्रिजरेंट के A3 और A2L 

की यिलिशीलता और 

विषाक्तता की पहचाि करें। 

(09 घंटे) 

संक्षक्षपत पररचय। रेफ्रिजरेंट के 

गुणों का पररचय; पयायिरण से 

संबंधित गुण: ओजोि क्षयकारी 
क्षिता (ODP), GWP; विमभन्ि 

रेफ्रिजरेंट के ओडीपी और 

जीडब्ल्यूपी , र्थिो रासायनिक 

गुण: रेफ्रिजरेंट की यिलिशीलता 
और विषाक्तता, कि 

यिलिशीलता सीिा (LFL) और A3 

और A2L रेफ्रिजरेंट की ऊपरी 
यिलिशीलता सीिा। र्थिो भौनतक 

गुण: विमभन्ि रेफ्रिजरेंट का दबाि 

तापिाि। ( 06 घंटे ..) 

व्यािसानयक 

कौशल 22 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

 

की सिझ के सार्थ 

ओजोि अिुकूल 

रेफ्रिजरेंट के सार्थ 

रेट्रोफ्रफट 

सीएफ़सी/एचएफसी 
िशीि अिुकूलता। 

एिओएस 

ईएलई/एि3114 

81. रेफ्रिजरेशि मसमलडंरों के 

सुरक्षक्षत संचालि का प्रदशयि 

करें। (10 घंटे।) 
82. सीएफ़सी से भरे घरेलू 

रेफ्रिजरेटर पर ररकिरी पंप 

और मसलेंडर द्िारा सीएफ़सी 
की िसूली करें। (12 घंटे।) 

यिलिशील रेफ्रिजरेंट का सुरक्षक्षत 

संचालि ।  रेफ्रिजरेंट लीक 

डडटेक्शि िेर्थड्स, रेफ्रिजरेंट की  निकासी और चाक्जिंग   ,   रेफ्रिजरेंट ब्लेंड्स के टेम्परेचर     ग्लाइड्स ,   रेफ्रिजरेंट ब्लेंड्स को चाजय करिे   की    प्रफ्रक्रया विशेष रूप से क्जयोट्रोवपक 

ब्लेंड्स, हाइड्रोकाबयि ब्लेंड्स, HFC 

ब्लेंड्स (R-404A, आर-407सी, 
R-410A)  और HFC/HFO के 

मिश्रण ।  
 

िेिोकफटटगं 

एचसी रेफ्रिजरेंट के सार्थ सीएफ़सी 
उपकरणों की रेट्रोफ्रफदटगं करते 

सिय घटकों और प्रर्थाओ ं िें 
पररितयि । के गुण एचसी 
(07 घंटे..) 

व्यािसानयक 

कौशल 13 घंटे; 

 

सािाि बााँििा    
र्थियल इन्सुलेशि 

और रोकर्थाि    

83. विमभन्ि इन्सलेुट सािग्री की 
पहचाि करें। ( पॉलीयूरेरे्थि 

कठोर फोि और 

थमषल इन्सुलेशन 

कायय,  प्रकार, 

एयर कंडीशनिगं मसस्टि िें 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 02 घंटे। 

ठंडा ररसाि के। 

एिओएस 

ईएलई/एि3114 

पॉलीस्टाइनिि)। (03 घंटे) 

84. PUF और कांच के ऊि जैसी 
इन्सुलेशि सािग्री से भरें। 
(10 घंटे।) 

उपयोग की जािे िाली गिी 
इन्सुलेशि सािग्री के 

र्थिोडायिामिक गुण । (02 घंटे.. ) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 7 घंटे। 

विडंो एसी स्र्थावपत 

करें, इलेक्क्ट्रकल और 
इलेक्ट्रॉनिक्स घटकों 
का परीक्षण करें और 

दोष निदाि और 

उपचारात्िक उपाय 

करें। एिओएस 

ईएलई/एि3114 

85. िैकेनिकल और इलेक्क्ट्रकल 

कंपोिेंट्स (इलेक्क्ट्रकल 

कंपोिेंट्स जैसे सेलेक्टर 

क्स्िच, र्थिोस्टेट क्स्िच, ररले, 

स्टादटिंग कैपेमसटर, रनिगं 

कैपेमसटर, ओिरलोड 

प्रोटेक्टर, ररिोट और पीसीबी 
कंट्रोल आदद) से पररधचत 

होिा । (15 घंटे।) 
86. सिस्या नििारण, स्र्थापिा, 

अिुरेखण िायररगं सफ्रकय ट। 

(5 घंटे.. ) 

87. ररसाि परीक्षण, निकासी और 

गैस चाक्जिंग, रनिगं टाइि के 

दौराि डडस्चाजय पे्रशर और 

सक्शि पे्रशर ददखाएं । (15 

घंटे।) 
88. स्टेप बाई स्टेप प्रफ्रक्रया का 

पालि करते हुए विडंो एसी 
की स्र्थापिा पर प्रायोधगक 

अभ्यास। (15 घंटे।) 

ववडंो एयि कंडीशनि विडंो एसी  और   उसके घटकों के नििायण  और कायय मसद्िांत का अध्ययि करता है;   विद्युत नियंत्रण और िायररगं। स्र्थापिा,    सिस्या नििारण और सवियमसगं। (7 .) घंटे ) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 100 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे। 

 

विमभन्ि क्स्पलट एसी 
के इलेक्क्ट्रकल और 

इलेक्ट्रॉनिक 

नियंत्रण, परीक्षण, 

स्र्थापिा, िायररगं, 

दोष खोजिे और 

उपचारात्िक उपायों 

स्पस्ललट एसी (दीवाि/फशष/कैसेट) 

89. क्स्पलट एसी के विमभन्ि 

घटकों जैसे िॉल िाउंटेड, 

फ्लोर और सीमलगं िाउंटेड, 

डक्टेबल और िल्टी क्स्पलट 

एसी की पहचाि करें। (04 

घंटे।) 

स्पस्ललट एसी 
(दीवाि/फशष/कैसेट) 

 

नििायण  और कायय मसद्िांत, सिस्या नििारण और  देखभाल और रखरखाि। इिडोर और आउटडोर इकाइयों के स्र्थाि का चयि। 



  
 

41 
 

प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 

की सवियमसगं करिा। 

एिओएस 

ईएलई/एि3114 

 

90. िॉल िाउंटेड क्स्पलट एसी के 

इलेक्क्ट्रकल सफ्रकय ट की 
पहचाि करें। (04 घंटे।) 

91. विमभन्ि घटकों और दोष 

खोजिे का परीक्षण करें। (03 

घंटे) 

92. मसस्टि का ररसाि परीक्षण, 

निकासी और गैस चाक्जिंग। 

(03 घंटे।) 
93. क्स्पलट एसी िें सिस्या 

नििारण। (06 घंटे।) 
94. िॉल िाउंटेड क्स्पलट एसी का 

आईडीयू और ओडीयू लगाएं। 
(16 घंटे।) 

स्पस्ललट एसी (दीवाि पि चढ़कि) 

नििायण और कायय मसद्िांत, प्रकार, 

सिस्या नििारण। क्स्पलट एसी िें 
प्रयुक्त विद्युत घटकों का वििरण 

िायररगं सफ्रकय ट का अध्ययि करें। 

95. फ्लोर, सीमलगं/कैसेट िाउंटेड 

क्स्पलट एसी का आईडीयू 
लगाएं। (16 घंटे।) 

स्पस्ललट एसी (फशष, सीशलगं / कैसेट 

माउंटेड स्पस्ललट एसी) नििायण और 

कायय मसद्िांत, प्रकार, सिस्या 
नििारण। क्स्पलट एसी िें प्रयुक्त 

विद्युत घटकों का वििरण िायररगं 

सफ्रकय ट का अध्ययि करें। 

96. आईडीयू और डक्टेबल 

क्स्पलट एसी की डक्ट 

स्र्थावपत करें। (16 घंटे।) 

स्पस्ललट एसी (डक्टेड .) ) 

डक्ट सक्षि क्स्पलट एसी का 
अध्ययि, इसका नििायण और कायय 
मसद्िांत, प्रकार, सिस्या नििारण। 
क्स्पलट एसी िें प्रयुक्त विद्युत 

घटकों का वििरण िायररगं सफ्रकय ट 

का अध्ययि करें। 

97. िल्टी क्स्पलट एसी की 
सवियमसगं। (16 घंटे।) 

मल्टी स्पस्ललट एसी 
विद्युत सफ्रकय ट, परीक्षण घटकों, 
गलती का पता लगािे का अध्ययि 
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करें  
98. इन्िटयर क्स्पलट एसी के भागों 

की पहचाि करें । (16 घंटे।) 
इन्वटषि स्पस्ललट एसी 
इन्िटयर एसी और उसके घटकों, 
विद्युत सफ्रकय ट और नियंत्रण, 

स्र्थापिा, सवियमसगं, परेशािी 
शदूटगं, गलती का पता लगािे, 

ररसाि परीक्षण और गैस चाक्जिंग 

के नििायण और कायय मसद्िांत का 
अध्ययि। 
भारतीय िौसिी ऊजाय दक्षता 
अिुपात ISEER की अििारणा)। 

एिजी एफ्रफमशएंसी लेिमलगं ऑि 

इन्िटयर एसी। ( 18 घंटे ..) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे 

पेशेिर ज्ञाि 

ईडी: 40 घंटे 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग 
पढें और लागू करें। 
एिओएस 
सीएससी/एि9401 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

1.                                               

•        

•                            

•           ,                     
•       उपकरण 
2. िेखाएाँ-                          

फ्री हैंड ड्रॉइंग – 

आयाि के सार्थ ययामितीय आकंडे़ और ब्लॉक 

दी गई िस्तु से िाप को िुक्त हस्त रेखाधचत्रों िें स्र्थािांतररत 
करिा। 
•                                                      

3.                          

कोण,      ,    , आयत,    ,                 

लेटररगं और िंबररगं -             

4. आयाम  

•                

•                        
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•               5.( एकतिफा,        ) 

प्रतीकात्मक प्रनतननधधत्व - 

•                                    

6.                             
•                     अििाारणा 
•                                          
•                                          (               ) 

िेडों से संबंधधत जॉब ड्राइंग को पढ़ना। 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 38 

पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस: 38 

घंटे। 
 

प्रायोधगक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि 
के क्षेत्र िें बनुियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
एिओएस 
सीएससी/एि9402 

 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 

इकाई,      

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI         
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक,       ,                   
मभन्ि -    ,      ,             

दशिलि मभन्ि -    ,     ,             

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओ ंका सिािाि 

वगषमूल,                   ,       

िगायकार और िगयिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याए ं

पाइर्थागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात -                      

प्रनतशत 

प्रनतशत -                                 
भौनतक ववज्ञान 

िातुओ ंके प्रकार,                       पा रकार 

िातुओ ंके भौनतक और यांबत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इस्पात,                                          

इन्सुलेट सािग्री के गुण 
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द्रव्यमान, वजन,              

द्रव्यिाि, आयति,     ,                    ,      एल,    ,   

          सं ंबंधधत संख्यात्मक 

द्रव्यिाि, आयति,     ,                                    

        
गनत औि वेग,     ,              
कायय,     ,     ,     ,       ,                
गमी औि तापमान औि दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा,            ,     और तापिाि 
के बीच अंतर,                                        

       

तापिाि के पैिािे,        ,          ,                     
                      

ताप और तापिाि -                 उपकरण,                 , 

                           -     ,       और विफ्रकरण 

रैखखक विस्तार का गुणांक और असाइििेंट के सार्थ संबंधित 
सिस्याए ं

असाइििेंट के सार्थ हीट लॉस और हीट गेि की सिस्या 
तापीय चालकता और इन्सुलेटर 

दबाि की अििारणा -                ,                ,        

    ,                                                   गेज 

बुननयादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग,                ,           
     ,       ,                        
क्षेत्रशमनत 

िगय,                                          

बत्रभुजों का क्षते्रफल और पररिाप 

संयंत्र में प्रशशक्षण / परियोजना कायष: 
व्यापक क्षेत्र: 

a) एक कार एसी साइफ्रकल इकट्ठा करें 
b) विडंो एसी /                        
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प्रशीतन औि एयि कंडीशन तकनीशशयन व्यवसाय के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध संदभष सीखने का परिणाम 

व्यावसानयक कौशल 

(व्यवसाय प्रायोधगक) 

सांकेनतक घंटे के साथ। 

पेशेवि ज्ञान 

(व्यिसाय शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 95 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे। 

सवियमसगं करिा , 

निराकरण करिा, अलग 

जांच करिा   विमभन्ि 

 प्रकार    के 

िाखणक्ययक कंपे्रसर     के 

पुजे ,    खराब   हो 
चुके पुजों को     फ्रफर 

से रखिा ,  स्िेहि   

 प्रणाली की 
जांच करिा। इकट्ठा करें  
   और प्रदशयि 

  की जांच करें  
। एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

99. िाखणक्ययक प्रकार के 

पारस्पररक कंपे्रसर और 

केन्द्रापसारक कंपे्रसर के 

सार्थ पररधचत ।  (04 

घंटे) 

100. कंपे्रसर और सहायक 

उपकरण को तोड़िा और 

जांचिा। (10 घंटे।) 
101. चेक और सवियस िाल्ि 

पलेट और वपस्टि 

असेंबली। (05 घंटे) 

102. लैवपगं िाल्ि पलेट, और 

ररफ्रफट। (05 घंटे) 

103. बेल्ट तिाि की जााँच करें  
और बदलें। (04 घंटे) 

वाणणस्पययक कंपे्रसि 

(कफक्स्ड औि वेरिएबल) 

कायय, प्रकार, नििायण और 

कायय, िाखणक्ययक प्रशीति िें 
प्रयुक्त कम्पे्रसर के 

अिुप्रयोग। िॉल्यूिेदट्रक 

दक्षता, क्षिता नियंत्रण। 
(05 घंटे) 

 
 
 
 
 
 

104. स्िेहि प्रणाली की जााँच 

और परीक्षण करें। (05 

घंटे।) 
105. फ्रफल्टर और तेल पंप की 

सवियमसगं। (08 घंटे) 

106. गैसकेट काटिा। (04 घंटे) 

कंपे्रसर स्िेहक तेल, प्रकार, 

गुण, स्िेहि विधियों के प्रकार 

जैसे स्पलैश, िजबूर फ़ीड। 

विमभन्ि िाखणक्ययक कंपे्रसर, 

खुले प्रकार के नििायण और 

कायय मसद्िांत का अध्ययि 

करें, (पारस्पररक, 

केन्द्रापसारक) 

(05 घंटे) 

107. कंपे्रसर को इकट्ठा करें स्कू्र कंपे्रसर। 
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और सिग्र दक्षता का 
परीक्षण करें। (07 घंटे) 

108.  तीि-चरण िोटर पर 

स्टार और डेल्टा किेक्शि 

और लाइि िोल्टेज, लाइि 

ितयिाि, चरण िोल्टेज 

और चरण ितयिाि 

इन्सुलेशि 

 परीक्षण, और 

 निरंतरता ददखाएं। (1 0 

घंटे) 

109. धगलहरी केज इंडक्शि 

िोटर के टमियिलों की 
पहचाि करें। (06 घंटे) 

110. डीओएल स्टाटयर के 

िाध्यि से िोटर शरुू करें 
और चालू करेंट को िापें, 
चालू चालू करें और 

डीओआर को बदलिा 
ददखाएं। (06 घंटे) 

111. स्टार डेल्टा या ऑटो 
ट्रांसफॉियर स्टाटयर के 

िाध्यि से िोटर शरुू करें 
और चालू चालू करें, चालू 
करें और डीओआर को 
बदलिा ददखाएं। (06 घंटे) 

112. क्स्लप-ररगं इंडक्शि िोटर 

से पररधचत हों और इसके 

टमियिलों की पहचाि करें। 
(04 घंटे) 

113. रोटर प्रनतरोि स्टाटयर के 

िाध्यि से क्स्लप-ररगं 

स्टार और डेल्टा किेक्शि 

और उिकी तुलिा। 

 

तीि चरण एसी आपूनतय द्िारा 
घूणयि चंुबकीय क्षेत्र का 
उत्पादि। तीि चरण पे्ररण 

िोटर का कायय मसद्िांत। 

टोक़, पची, रोटर आिरवत्त और 

उिके संबंि जैसे शब्द । 
धगलहरी केज इंडक्शि िोटर 

का नििायण। चरण अिुक्रि 

का िहत्ि। क्स्लप ररगं 

इंडक्शि िोटर का नििायण 

एससीआईएि और 

एसआरआईएि के बीच 

तुलिा। थ्री फेज िोटर स्टाटयसय 
जैसे डीओएल स्टाटयर, स्टार-

डेल्टा स्टाटयर, ऑटो ट्रांसफॉियर 

स्टाटयर और रोटर रेक्जस्टेंस 

स्टाटयर। थ्री फेज एसी िोटरों 
िें सािान्य दोष, कारण और 

उपचार। ( 10 घंटे) 
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इंडक्शि िोटर को चालू 
करें और चालू करेंट को 
िापें, चालू करें और 

डीओआर को बदलते हुए 

ददखाएं। (03 घंटे) 

114. इन्सुलेशि परीक्षण, 

निरंतरता, ओपि सफ्रकय ट 

और शॉटय सफ्रकय ट परीक्षण 

के िाध्यि से गलती को 
सुिारें। (8 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे। 

विमभन्ि  प्रकार  के 

िाटर-कूल्ड कंडेिसर की 
सवियमसगं करें । 
एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

115. िाटर-कूल्ड कंडेिसर और 

ररसीिर की सवियमसगं। (13 

घंटे.. ) 

116. इिलेट और आउटलेट 

दबाि और तापिाि द्िारा 
इसके प्रदशयि का परीक्षण 

करिा। (13 घंटे) 

117. दक्षता बढािे के मलए 

पतला एचसीएल द्िारा 
डी-स्केमलगं। (12 घंटे।) 

वाटि कूल्ड कंडेनसि 

िाटर-कूल्ड कंडेिसर, इसके 

प्रकार और क्षिता, नििायण 

और कायय, डी स्केमलगं, 

अिुप्रयोग का अध्ययि करें। 

(08 घंटे) 

118. आिश्यक सवियमसगं और 

िरम्ित के मलए गैस को 
पंप करें। (12 घंटे।) 

बाष्पीकरणीय संघनित्र, कायय , 

नििायण और अिुप्रयोग। तरल 

ररसीिर, सिारोह। सुखािे की 
िशीि, प्रकार और अिुप्रयोग। 

(07 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 15 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे। 

कूमलगं टॉिर की सवियमसगं 

और प्रदशयि परीक्षण 

करिा। एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

119. प्राकर नतक ड्राफ्ट, फोस्डय 
ड्राफ्ट और पे्रररत ड्राफ्ट 

कूमलगं टॉिर की 
सवियमसगं। (15 घंटे।) 
 

कूशलगं टॉवि 

कूमलगं टॉिर, प्रकार, नििायण, 

क्षिता लाभ और विमभन्ि 

प्रकार के कूमलगं टॉिर के 

िुकसाि। दक्षता, दृक्ष्टकोण 

और कूमलगं टॉिर सीिा। 
(06 घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 10 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे। 

संचालि सवियमसगं, और 

पुि: उत्पन्ि पािी 
पररसंचारी पािी का 
उपचार संयंत्र। एिओएस 

सीएससी/एि9415 

120. पािी पररसंचारी पंप को 
विघदटत और इकट्ठा करें। 
(10 घंटे।) 

 

जल उपचाि 

जल प्रदषूण और जल उपचार 

के कारण । (6 घंटे ) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे। 

विस्तार िाल्ि की फ्रफदटगं 

करें, 
का सिायोजि 

गिी भार के अिुसार सदय 
प्रिाह । एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

121. िाल्ि से पररधचत हों । ( 10 

घंटे) 

 

ववस्ताि वॉल्व 

प्रकार और कायय, नििायण, 

कायय मसद्िांत, और उिके 

लाभ और िुकसाि। 

र्थिायस्टादटक विस्तार िाल्ि 

(TXV), स्िचामलत विस्तार 

िाल्ि (AXV), फ्लोट िाल्ि, 

फ्रफक्स्ड और िॉड्यूलेदटगं 

नछद्र नियंत्रण और 

इलेक्ट्रॉनिक विस्तार िाल्ि, 

LMC ( लेिल िास्टर कंट्रोल)। 

(07 घंटे) 

122. स्िचामलत विस्तार िाल्ि 

की पहचाि करें। ( 10 घंटे) 

 

एयर कंडीशनिगं अिुप्रयोगों के 

मलए विस्तार िाल्ि और 

केमशकाओ ंका चयि । (04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 13 घंटे। 

बाष्पीकरणकताय और 

धचलर की सवियमसगं करें। 
एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

123. विस्ताररत सतह िजबूर 

 एयर-कूल्ड 

बाष्पीकरणकतायओ ंकी 
पहचाि करें। ( 05 घंटे) 

124. ब्लोअर द्िारा सवियस एयर 

कूल्ड बाष्पीकरण । ( 15 

घंटे।) 
125. सवियस िाटर कूल्ड या 

ब्राइि कूल्ड धचलर। ( 15 

घंटे।) 
126. डी-िॉक्स्टंग मसस्टि और 

एंटी-फ़्रीज़ र्थिोस्टेट की 

बाष्पीकिण किनेवाला 
सिारोह, प्रकार, पलेट और 

ट्यूब िजबूर हिा डीएक्स 

बाष्पीकरण। डीिॉस्ट मसस्टि 

के प्रकार। पािी / ििकीि 

धचलर। िाध्यमिक रेफ्रिजरेंट 

के रूप िें उपयोग फ्रकए जािे 

िाले ििकीि के प्रकार। 

संचायक, इसका कायय। (06 

घंटे) 
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जााँच करें। ( 10 घंटे) 

127. कॉइल से तेल निकालिा । 
( 05 घंटे।) 

128. पलांट िें इस्तेिाल होिे 

िाले मलक्क्िड सक्शि हीट 

एक्सचेंजर की सवियमसगं । 
( 10 घंटे) 

 

मलक्क्िड-सक्शि-मलक्क्िड 

हीट-एक्सचेंजर, उिके कायय, 
नििायण, अिुप्रयोग और 

फायदे। 
संचायक और तेल विभाजक 

का अध्ययि। 

(07 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

िाटर कूलर और डडस्पेंसर 

की सवियमसगं और 

रेट्रोफ्रफदटगं करिा। 
एिओएस 

सीएससी/एि9416 

129. भागों, नियंत्रण, इलेक्क्ट्रक 

सफ्रकय ट, स्टोरेज टाइप 

िाटर कूलर और बबल 

 टाइपिाटर डडस्पेंसर के 

सहायक उपकरण की 
पहचाि करें। ( 03 घंटे) 

130. आितौर पर साििा की 
जािे िाली सिस्याओ ंजैसे 

कंडेिसर पंखे की िोटर की 
विफलता, जंग आदद का 
सिस्या नििारण। (10 

घंटे।) 
131. निकासी के बाद गेज 

िैनिफोल्ड, लीक टेस्ट 

और रेफ्रिजरेंट चाक्जिंग 

स्र्थावपत करें। (15 घंटे।) 
132. िाटर कूलर और डडस्पेंसर 

की स्र्थापिा, सवियमसगं 

और रखरखाि। (12 घंटे।) 

वाटि कूलि औि वाटि 

डडस्पेंसि 

भंडारण प्रकार िाटर कूलर 

और डडस्पेंसर प्रकारों के 

प्रशीति चक्र का अध्ययि 

करें। नििायण और कायय, 
क्षिता और अिुप्रयोग। 

स्टोरेज टाइप िाटर कूलर के 

इलेक्क्ट्रकल और िैकेनिकल 

घटकों का अध्ययि करें।  (05 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

सेिा, दृश्यिाि कूलर और 

बोतल कूलर का रेट्रोफ्रफट 

और परीक्षण प्रदशयि। 

133. दृश्यिाि कूलर और 

बोतल कूलर और उसके 

पुजों की जााँच और 

दशषनीय कूलि औि बोतल 

कूलि 

दशयिीय  कूलर 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

एिओएस 

सीएससी/एि9417 

सवियमसगं। ( 10 घंटे) 

134. नििारक रखरखाि और 

सिस्या नििारण (05 घंटे) 

135. निकासी, शषु्क िाइट्रोजि 

के सार्थ फ्लमशगं, िशीि 

को HFC 134a, R-600a, R- 

290 के सार्थ रेट्रोफ्रफट करें। 
( 10 घंटे) 

136. िायररगं सफ्रकय ट की जााँच 

करें, घटकों का परीक्षण 

करें और बदलें। ( 10 घंटे) 

137. िशीि की स्र्थापिा और 

परीक्षण प्रदशयि। (10 

घंटे।) 

  और 

बोतल कूलर।  HFC-134a 

और हाइड्रोकाबयि के सार्थ 

 वििरण, 

नििायण और कायय, विशेष रूप 

से यिलिशील रेफ्रिजरेंट के 

मलए सुरक्षा, यिलिशील 

रेफ्रिजरेंट का उपयोग करिे 

िाले उपकरणों िें लगे 

सीलबंद विद्युत घटकों सदहत 

यांबत्रक और विद्युत घटकों 
का रखरखाि, परीक्षण । 

(05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

डीप िीजर की सवियमसगं 

करें और प्रदशयि का 
परीक्षण करें। एिओएस 

सीएससी/एि9418 

138. क्षैनतज और ऊध्िायिर डीप 

िीजर/डडस्पले कैबबिेट 

और उिके विमभन्ि भागों 
की जांच और सवियमसगं। 

(10 घंटे।) 
139. नििारक रखरखाि और 

सिस्या नििारण । ( 05 

घंटे) 

140. िायररगं सफ्रकय ट की जााँच 

करें, परीक्षण करें और 

 दोषपूणय घटकों को बदलें। 

(10 घंटे।) 
141. प्रदशयि स्र्थावपत करें और 

परीक्षण करें। (10 घंटे।) 

डीप फ्रीजि/डडस्लले कैबबनेट 

वििरण, नििायण, कायय, 
विनिदेश, कायय, देखभाल और 

रखरखाि, दोष और 

उपाय। (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 15 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

आइस क्यूब िशीि की 
स्र्थापिा, सेिा, िरम्ित, 

गैस चाक्जिंग और परीक्षण 

प्रदशयि। एिओएस 

142. आइस क्यूब िशीि और 

उसके विमभन्ि घटकों की 
जांच और सवियमसगं। (15 

घंटे।) 

आइस क्यूब मशीन- 

वििरण, नििायण, कायय, ररिसय 
साइफ्रकल कािकाज और 

सफ्रकय ट आरेख,  स्र्थापिा 
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ज्ञाि 05 घंटे सीएससी/एि9419  विधि। 
निम मशीन - 

वििरण, नििायण और कायय। 

(05 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

आइस कैं डी पलांट की 
िरम्ित, सवियमसगं और 

रेट्रोफ्रफट। एिओएस 

सीएससी/एि9420 

143. आइस-कैं डी संयंत्र िें 
उपयोग फ्रकए जािे िाले 

विमभन्ि भागों, नियंत्रणों 
और सहायक उपकरणों की 
पहचाि करें। (10 घंटे।) 

144. ििकीि घोल तैयार करें, 
आदंोलिकारी का कायय 
और ििकीि पािी िें 
तापिाि बिाए रखें। (10 

घंटे।) 

आइस कैं डी ललांट- 

कायय, नििायण, कायय मसद्िांत, 

सफ्रकय ट आरेख, क्षिता और 

उपयोग फ्रकए गए कंपे्रसर के 

प्रकार। आिश्यक तापिाि 

बिाए रखिे के मलए ििकीि 

संरचिा। संचालि, भरण 

पोषण, 

रेट्रोफ्रफट (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

06 घंटे। 
 

आइस पलांट और 

बाष्पीकरणीय कंडेिसर की 
सवियमसगं करें। एिओएस 

सीएससी/एि9421 

 

145. बफय  संयंत्र के भागों, सहायक 

उपकरण और नियंत्रण की 
पहचाि करें। (10 घंटे।) 

146. बफय  संयंत्र की जााँच करें, सेिा 
करें और संचामलत करें (15 

घंटे।) 
 

बफष  का पौधा- 
आइस पलांट के घटकों के बारे 

िें उिकी काययप्रणाली के बारे िें 
वििरण, (06 घंटे) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 55 घंटे; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

12 घंटे। 

कूलर और कोल्ड स्टोरेज 

िें चलिे की सवियमसगं और 

नििारक रखरखाि करिा 
। एिओएस 

सीएससी/एि9422 

147. िॉक इि कूलर के पुजे, 

एक्सेसरीज़, नियंत्रण और 

संचालि की पहचाि करें  
और कैबबिेट िें पहंुचें। (10 

घंटे।) 
148. नििारक रखरखाि, 

सिस्या नििारण और 

घटकों की सवियमसगं। (10 

घंटे।) 

कूलि में चलें औि कैबबनेट में 
पहंुचें 
घटकों, उिके कािकाज, कायय 
मसद्िांत, सफ्रकय ट आरेख, 

क्षिता और प्रकारों के बारे िें 
वििरण। देखभाल और 

रखरखाि। (03 घंटे) 

149. कोल्ड स्टोरेज पलांट के 

पुजे, नियंत्रण और 

शीतगहृ 

कोल्ड स्टोरेज पलांट िें 
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सहायक उपकरण की 
पहचाि करें। (05 घंटे) 

150. कोल्ड स्टोरेज पलांट की 
सेिा और संचालि। (10 

घंटे।) 
 

इस्तेिाल होिे िाले कोल्ड 

स्टोरेज पलांट, पाट्यस, 

कंस्ट्रक्शि, एपलीकेशि, कंट्रोल 

और इलेक्क्ट्रकल डायग्राि का 
अध्ययि। खाद्य संरक्षण 

बबगाड़िे िाले एजेंट- खराब 

करिे िाले एजेंटों का नियंत्रण, 

प्रशीति प्रणाली द्िारा संरक्षण, 

विमभन्ि स्र्थािों िें तापिाि 

बिाए रखिा। कोल्ड स्टोरेज के 

प्रकार और उसका वििरण। (05 

घंटे) 

151. कोल्ड स्टोरेज पलांट के 

रेफ्रिजरेशि मसस्टि की 
जााँच करें । ( 05hrs।) 

152. दबाि और तापिाि िापें। 
( 05 घंटे।) 

153. दो चरण के रोटरी िैक्यूि 

पंप और गैस चाक्जिंग 

द्िारा निकासी। (10 घंटे।) 
 

क्षिता और विमशष्टता। 

िाइबे्रशि एमलमििेटर और 

शॉक एब्जॉबयर का उपयोग, 

लेआउट का अध्ययि करें । 

कोल्ड स्टोरेज पलांट का 
संचालि, इसकी सािान्य 

परेशािी और उपचार। डीप 

िीक्जंग, िीक्जंग टिल, 

ब्लास्ट िीजर इसके कायय 
और कायय, इसके 

आिेदि। ( 04 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 11 घंटे। 

साइकोिेदट्रक चाटय का 
अध्ययि करें और 

 साइकोिेदट्रक, 

एिीिोिीटर यािी डीबीटी, 
डब्ल्यूबीटी, आरएच, िायु 
प्रिाह का उपयोग करके 

साइकोिेदट्रक गुणों को 
 िापें आदद। 

एिओएस- 

154. साइकोिेदट्रक चाटय का 
उपयोग करके डीबीटी, 
डब्ल्यूबीटी, आरएच और 

अन्य गुणों का पता 
लगाएं। (15 घंटे।) 

155. डीबीटी और डब्ल्यूबीटी 
खोजिे के मलए 

साइकोिीटर का प्रयोग 

करें.. (15 घंटे।) 

एचवीएसी (संयंत्र) - 

एचिीएसी का पररचय, सेंट्रल 

एयर कंडीशनिगं / एचिीएसी 
पलांट की बुनियादी बातों, 
आराि एसी की 
आिश्यकताएं, साइकोिेदट्रक 

शतों का अध्ययि, डीबीटी, 
डब्ल्यूबीटी,  आरएच, 

रै्थलेपी, ओस बबदं,ु  और 
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ईएलई/एि3140  विमशष्ट 

ििी। (05 घंटे) 

156. िायु प्रिाह िापिे के मलए 

एिीिोिीटर का प्रयोग 

करें। (20 घंटे।) 
 

सेंट्रल एयर कंडीशनिगं के 

प्रकार (प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 

प्रणाली) नििायण, कायय, घटक, 

दोष, देखभाल और रखरखाि। 
(06 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

 

पेशेिर 

ज्ञाि (07 घंटे ) 

अलग-अलग हिा िें 
इस्तेिाल होिे िाले िोटर 

और ब्लोअर की सवियमसगं 

करें  
कंडीशनिगं प्रणाली। 

एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

157. एयर कंडीशनिगं मसस्टि 

िें इस्तेिाल होिे िाले पंखे 

और ब्लोअर की सेिा। (20 

घंटे।) 
 

ब्लोअर और पंखे का वििरण, 

कायय और प्रकार, क्स्र्थर और 

िेग दबाि िाप। (07 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि हिा के र्थियल 

और ध्िनिक इन्सुलेशि 

का नििायण, स्र्थावपत, पैक 

करें िमलकाएं एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

 

विमभन्ि प्रकार के एयर 

फ्रफल्टर की सवियमसगं और 

रखरखाि करिा। 

 एि
ओएस- ईएलई/एि3141 

158. डक्ट लेआउट ड्राइंग के 

अिुसार डक्ट्स का 
नििायण करें। (10 घंटे।) 

159. िमलकाओ ंको इन्सुलेट 

करें। (05 घंटे।) 
160. सेिा  और 

विमभन्ि फ्रफ़ल्टर बिाए 

रखें। (10 घंटे।) 
161. फ्रफल्टर लगािा। (05 घंटे) 

मुंह पि धचपकाने 

कायय, प्रकार, सािग्री, डक्ट 

 डडजाइनिगं, डक्ट 

इन्सुलेशि,  इन्सुलेट 

सािग्री के गुण ।    ध्िनिक इन्सुलेशि, िायु वितरण विधियां, िायु प्रिाह, एएचयू, एफसीयू, पंखा, ब्लोअर। 

वायु कफल्टि 

एयर फ्रफल्टर का कायय, प्रकार, 

नििायण, रखरखाि, बंद एयर 

फ्रफल्टर का प्रभाि, (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 6 घंटे। 

सवियमसगं , स्र्थापिा करें,       
दोष 

निदाि  और 

उपचारात्िक उपाय एयर 

कूल्ड के सार्थ पैकेज एसी 
पर संघनित्र एिओएस 

सीएससी/एि9423 

162. पैकेज एसी (एयर कूल्ड 

कंडेंसर) के विमभन्ि घटकों 
की पहचाि करें। (15 घंटे।) 

163. पैकेज एसी (एयर कूल्ड 

कंडेिसर) के इलेक्क्ट्रकल 

सफ्रकय ट की जााँच करें। (20 

घंटे।) 

पैकेज एसी (एयि कूल्ड 

कंडेनसि के साथ) 

पैकेज एसी (एयर कूल्ड 

कंडेिसर के सार्थ ), इसके 

नििायण और कायय मसद्िांत, 

प्रकार, सिस्या नििारण का 
अध्ययि करें। (6 घंटे।) 
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व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे। 

सवियमसगं, इंस्टालेशि, 

फॉल्ट को अंजाि देिा 
िाटर कूल्ड कंडेिसर के 

सार्थ पैकेज एसी िें निदाि 

  और 

उपचारात्िक उपाय । 
एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

164. पैकेज एसी, (िाटर कूल्ड 

कंडेिसर) के विमभन्ि 

घटकों की पहचाि करें। 
(06 घंटे।) 

165. क्स्पलट पैकेज एसी के 

विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। (07 घंटे) 

166. क्स्पलट पैकेज एसी का 
इलेक्क्ट्रकल 

 सफ्रकय ट । (12 घंटे।) 

वाटि कूल्ड कंडेनसि के साथ 

पैकेज एसी 
अध्ययि पैकेज एसी, नििायण 

और कायय मसद्िांत, डक्ट 

मसस्टि, एएचयू। देखभाल 

और रखरखाि। (15 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 30 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

कें द्रीय के  विमभन्ि 

घटकों   की पहचाि 

करें एसी, बबजली के 

घटकों का परीक्षण करें 
 और िायररगं करें। 
एएचयू की सवियमसगं   , 

स्पंज, चेक  िायु प्रिाह, 

डी-स्केमलगं  कंडेिसर   

 और सीटी 
सवियमसगं की । एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

167. सेंट्रल एसी पलाटं के 

विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। ( प्रत्यक्ष) (04 

घंटे) 

168. सेंट्रल एसी पलाटं का 
इलेक्क्ट्रकल सफ्रकय ट। (10 

घंटे।) 
169. फायर डमै्पसय सदहत 

एएचय ूकी सवियमसगं। (06 

घंटे।) 
170. िायु प्रिाह, स्पंज, 

तापिाि और दबाि की 
जााँच करिा। (10 घंटे।) 

कें द्रीय/औद्योधगक 

वातानुकूलन। 

संयंत्र का नििायण और कायय 
मसद्िांत, प्रकार, रखरखाि । 

आद्रीकरण और निराद्रीकरण 

के तरीके। 

एएचय ू और एफसीयू का 
वििरण (07 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 10 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

मसस्टि को पंप करें, तेल 

और गैस को ऊपर करें  
और तापिाि और दबाि 

की जांच करें  । एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

171. सेंट्रल एसी पलाटं से गैस 

पंप करें। (05 घंटे) 

172. तापिाि  और दबाि 

नियंत्रण की जााँच करें। (05 

घंटे) 

एसी पलांट िें प्रयुक्त तापिाि 

और दबाि नियंत्रण, इसके 

नििायण, कायय, सुरक्षा 
उपकरण, पाइवपगं लाइि। 

(07 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

डीएक्स मसस्टि के घटकों 
की पहचाि करें। टेस्ट 

कंपोिेंट्स, डीएक्स 

मसस्टि की िायररगं 

173. डायरेक्ट एक्सपेंशि टाइप 

सेंट्रल एसी पलाटं के 

विमभन्ि घटकों की 
पहचाि करें। (10 घंटे।) 

प्रत्यक्ष ववस्ताि प्रणाली 
 

प्रत्यक्ष विस्तार प्रणाली का 
अध्ययि करें। सेंट्रल एसी 
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ज्ञाि 05 घंटे बिाते हैं। टेस्ट लीक और 

खाली करें, गैस मसस्टि 

को चाजय करें और प्रदशयि 

की जांच करें। संयंत्र का 
रखरखाि, सिस्या 
नििारण और संचालि । 

एिओएस- 

ईएलई/एि3140 

174. प्रत्यक्ष विस्तार प्रकार के 

कें द्रीय एसी संयंत्रों का 
विद्युत पररपर्थ। (10 

घंटे।) 
 

पलांट का संचालि और 

नििारक रखरखाि अिुसूची। 
दैनिक संचालि के मलए लॉग 

बुक बिाए रखें । (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 6 घंटे। 

के विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें, िीआरएफ / 

िीआरिी प्रणाली की जांच 

और सेिा करें   । 
एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

175. िीआरएफ/िीआरिी 
प्रणाली की पहचाि करें। 
(05 घंटे) 

176. िीआरएफ/िीआरिी 
प्रणाली की जांच और सेिा 
करें। (10 घंटे।) 

177. त्रुदट कोड की पहचाि करें। 
(05 घंटे) 

िीआरएफ / िीआरिी प्रणाली 
- विमभन्ि भागों का वििरण 

और कायय। 

पाइवपगं िें है और नियंत्रण 

प्रणाली का वििरण, त्रुदट कोड 

का सािान्य कारण, ओडीयू 
और आईडीयू के प्रकार। (6 

घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 15 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

अप्रत्यक्ष या धचलर 

प्रणाली के विमभन्ि भागों 
की पहचाि करें। घटकों 
की  जााँच 

करें  और िायररगं, ररसाि 

परीक्षण, निकासी और 

गैस चाजय / टॉप अप करें। 

संयंत्र की सेिा और 

परेशािी गोली िार। 

एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

178. अप्रत्यक्ष विस्तार प्रकार के 

कें द्रीय एसी संयंत्रों के 

विमभन्ि घटकों की सेिा 
करें। (05 घंटे) 

179. अप्रत्यक्ष विस्तार प्रकार के 

कें द्रीय एसी संयंत्रों के 

विद्युत पररपर्थ की जााँच 

करें। (10 घंटे।) 
 

अप्रत्यक्ष/धचलि प्रणाली 
अध्ययि कें द्रीय स्टेशि 

एएचय ू और एफसीयू, ठंडे 

पािी की व्यिस्र्था िें उपयोग 

फ्रकए जािे िाले एयि वाशि , 

तापमान नियंत्रण के मलए 

सिझ, लेआउट, िॉड्यलेूदटगं 

िाल्ि । विस्तार िाल्ि और 

अन्य संबंधित नियंत्रण - 

वििरण और कायय। (07 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

ठंडे पािी की पाइप लाइि 

की पहचाि करें। डमै्पसय, 
एफसीयू और िाटर कंट्रोल 

िॉल्ि की सवियमसगं। 

एिओएस- 

180. ठंडा पािी पाइवपगं इंसुलेट 

करें। (08 घंटे) 

181. FCU और िाटर कंट्रोल 

िॉल्ि की सवियमसगं। (12 

घंटे।) 

आद्रीकरण और डी-आद्रीकरण 

का अध्ययि। 

ह्यूमिडडफ़ायर और डी- 
ह्यूमिडडफ़ायर । आद्रयता 
नियंत्रण। हाइग्रोिीटर का 
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ईएलई/एि3141   उपयोग। (05 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 20 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

एसी पलांट डीएक्स और 

इिडायरेक्ट मसस्टि दोिों 
के ट्रबल शटू । विमभन्ि 

नियंत्रण प्रणाली स्र्थापिा 
की जााँच करें कूमलगं टॉिर 

और िाटर ट्रीटिेंट पलांट 

सदहत अन्य प्रिुख घटकों 
की सवियमसगं। एिओएस- 

ईएलई/एि3141  

182. िाइबे्रशि एमलमििेटर और 

िाटर प्रूफ्रफंग इंसुलेशि की 
जााँच करें। (5 घंटे।) 

183. सेंट्रल एसी मसस्टि िें 
प्रयुक्त विमभन्ि नियंत्रणों 
की जााँच करें। (10 घंटे।) 

184. सेंट्रल एसी की सिस्या 
नििारण। (5 घंटे।) 

रेसीप्रोकेदटगं धचलर का 
नििायण और अध्ययि । (5 .) 

घंटे।) 
एसी मसस्टि िें प्रयुक्त 

नियंत्रण, इलेक्ट्रोिैकेनिकल, 

िायिीय और इलेक्ट्रॉनिक। 

िाखणक्ययक और औद्योधगक 

भििों के मलए ताप भार 

गणिा का विस्तरत अध्ययि। 

(5 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 35 घंटे; 

 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

कार एसी की सवियमसगं 

कराएं। दोष निदाि और 

उपचारात्िक उपाय। 

एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

185. विमभन्ि यांबत्रक और की 
पहचाि करें  कार एसी िें 
इस्तेिाल होिे िाले 

इलेक्क्ट्रकल कंपोिेंट्स। 
(03 घंटे) 

186. मसस्टि घटकों का 
परीक्षण और दोष का पता 
लगािा (08 घंटे) 

187. चाक्जिंग टाइि और रनिगं 

टाइि िें सक्शि और 

डडस्चाजय पे्रशर की जांच के 

मलए गेज िैनिफोल्ड 

स्र्थावपत करें। (04 घंटे) 

188. शषु्क िाइट्रोजि, निकासी 
और गैस चाक्जिंग (HFC-

134a, HFO-1234yf और 

HFC और HFO के मिश्रण) 

का उपयोग करके ररसाि 

परीक्षण। (04 घंटे) 

काि एयि कंडीशननगं 

विमभन्ि घटकों और चक्र, 

विद्युत सफ्रकय ट, अच्छी सेिा 
अभ्यास का अध्ययि, 

सिस्या नििारण, चंुबकीय 

क्लच ऑपरेशि, फ्लाईव्हील 

की िुक्त आिाजाही (क्लच 

का गैर-कायय), देखभाल  और 

रखरखाि का अध्ययि करें। 
(05 घंटे..) 

िोबाइल एसी लीक टेस्ट, 189. स्र्थापिा और सिस्या मोबाइल एसी (बस, िेन) 
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निकासी, गैस चाक्जिंग की 
सवियमसगं, फॉल्ट 

डायग्िोमसस, ररपेयर और 

िेंटेिेंस करिा, िैग्िेदटक 

क्लच चेक करिा और 

िायररगं करिा।  शरुुआत 

के बाद प्रदशयि का परीक्षण 

करें। एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

नििारण (08 घंटे।) 
190. चंुबकीय क्लच का 

परीक्षण, कंपे्रसर 

ओिरहामलगं, कंडेिसर की 
सफाई और रेफ्रिजरेंट 

जोड़िा नियमित 

रखरखाि (08 घंटे।) 

बस एसी का नििायण और 

संचालि। 
टे्रि एसी का नििायण और कायय 
और उसका संचालि। टे्रि 

एसी िें सिस्या नििारण (5 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि   पौिों का 
नििारक रखरखाि करिा। 

   दैनिक 

संचालि के आिार  पर 

  लॉग  बुक का 
रखरखाि करें।  
 एिओएस- 

ईएलई/एि3141 

191. साइट पर विमभन्ि 

िाखणक्ययक इकाइयों की 
िरम्ित का 
अध्ययि/निष्पादि। (13 

घंटे) 

192. साइट पर विमभन्ि 

िाखणक्ययक इकाइयों के 

नििारक रखरखाि का 
अध्ययि/निष्पादि। (12 

.) 

घंटे।) 

बडे़ एसी और रेफ्रिजरेशि 

पलांट िें रखरखाि 

गनतविधियों के नििारक 

रखरखाि और शेड्यूमलगं की 
योजिा बिािा। (05 घंटे) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे 

पेशेिर ज्ञाि 

ईडी: 40 घंटे।; 
कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें 
और लागू करें। 
एिओएस- 

      /एि9401 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

आरएसी िें इस्तेिाल होिे िाले इलेक्क्ट्रकल, इलेक्ट्रॉनिक और 

िैकेनिकल साइि और मसबंल को पढिा। 
आरएसी िें प्रयुक्त विद्युत, इलेक्ट्रॉनिक और यांबत्रक घटकों के 

रेखाधचत्र। 
विद्युत तारों के आरेख और लेआउट आरेख का पढिा 
आरएसी िें प्रयुक्त विद्युत पररपर्थ आरेख का आरेखण। 
टे्रडों के उपकरण और उपस्करों के ब्लॉक आरेख का आरेखण। 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: 40 घंटे 
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पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूएससी: 40 

घंटे 

 

प्रायोधगक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा और 
मसद्िांतों का प्रदशयि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
एिओएस- 

      /एि9402 

 

कायषशाला गणना औि ववज्ञान: (40 घंटे) 

टकिाव 

घषयण -            ,             ,               ,      

  ण,                             
घषयण -       

घषयण -                           सह-    ,            

             

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

गुरुत्िाकषयण का कें द्र -                           
प्रायोधगक अिुप्रयोग 

कट आउट ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अननयशमत 
सतहों का क्षेत्रफल 

कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रफल -    ,            

           

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधित सिस्याएं - 

    ,                         

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओ ंसे 
संबंधित अिुप्रयोग 

लोच 

लोच -       ,              ,     ,              
                       

लोच -                                

उष्मा उपचाि 

गिी उपचार और फायदे 

हीट ट्रीटिेंट -                         -         ,         , 

       ,             और काेस हाडयनिगं 

अनुमान औि लागत 

अिुिाि और लागत - व्यिसाय के मलए लागू सािग्री आदद 
की आिश्यकता का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत -                           
परियोजना कायष/संयंत्र का दौिा:- 
व्यापक क्षेत्र: 
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a) सेंिल एसी ललांट का दौिा जहां डायिेक्ट धचशलगं शसस्टम उपलब्लध है। 
b) सेंिल एसी ललांट का दौिा जहां अप्रत्यक्ष शीतलन प्रणाली उपलब्लध है। 

c) एक वाणणस्पययक/                                     

d) सेंिल एसी के शलए डक्ट बनाएं 
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मूल कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

 

1. रोजगार कौशल (सभी टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे ) 

 
 

शशक्षण परिणाम, मूल्यांकन मानदंड, पाठ्यक्रम औि मुख्य कौशल ववर्यों की टूल सूची जो िेडों के एक 

समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ि कराई गई है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 
 

 

उपकिण औि उपस्किों की सूची 
प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन (24                        ) 

क.               (                                         1-21                रूप से 
आवश्यक है) 

क्रमांक उपकिण औि उपस्किों का नाम ववननदेश मात्रा 
1.  फाइल फ्लैट रफ डबल कट  200 मििी 5+ 1 िग 

2.  फाइल, हाफ राउंड, फाइि डबल कट लंबाई 150 मििी 5+ 1 िग 

3.  फ़ाइल, गोल, ठीक डबल कट लंबाई 150 मििी 5+ 1 िग 

4.  फ़ाइल फ्लैट, ठीक डबल कट लंबाई 150 मििी 5+ 1 िग 

5.  फ़ाइल िगय, ठीक डबल कट लंबाई 150 मििी   5+ 1 िग 

6.  फ़ाइल बत्रकोणीय ठीक डबल कट लंबाई 150 मििी 5+ 1 िग 

7.  खुरचिे का औजर 150 मििी लंबाई 5+ 1 िग 

8.  कें द्र पंच लंबाई 100 मििी 5+ 1 िग 

9.  िगय का प्रयास करें  150 मििी 5+ 1 िग 

10.  विभक्त िसंत संयुक्त लंबाई 150 मििी 5+ 1 िग 

11.  साइड िें कैमलपर क्स्प्रंग जॉइंट लंबाई 150 मििी 5+ 1 िग 

12.  कैमलपर, विषि पैर, िसंत जोड़ लंबाई 150 मििी 5+ 1 िग 

13.  हैिर बॉल पेि 220 ग्राि 5+ 1 िग 

14.  शीत छेिी फ्लैट और क्रॉस कट लंबाई 150 मििी 5+ 1 िग 

15.  इंजीनियर नियि 300 मििी लंबा 5+ 1 िग 

16.  टेप िापिे मििी . िें 10िी स्िातक 5+ 1 िग 

17.  सरौता संयोजि अछूता लंबाई 200 मििी 5+ 1 िग 

18.  सरौता लंबी िाकवाला 200 मििी 5+ 1 िग 

19.  सरौता सपाट िाकवाला 150मििी 5+ 1 िग 

20.  रेखा परीक्षक 500 िी भारी शलु्क 5+ 1 िग 

अनलुग्नक -I 



  
 

62 
 

प्रशीतन औि एयि कंडीशननगं तकनीशशयन 
21.  धचिटी 10 सेिी 5+ 1 िग 

बी. उपकिण औि सामान्य दकुान संगठन 

सामान्य दकुान संगठन 

22.  ऊपरी तल 45 x45 सेिी 1िो. 

23.  तेल का डब्बा 500 मिली 5 िग 

24.  भूतल गेज साियभौमिक 150 मििी 2 िग 

25.  बेंच िाइस 150 से 300 मििी जबड़ा 12 िग 

26.  
हैक देखा ट्यूबलर िातु िेि 

सिायोयय 

300 मििी 12 िग 

27.  क्स्िप शीट िेटल सीिी िाक 200 मििी 6 िग 

28.  क्स्िप शीट िातु घुिािदार िाक 200 मििी 6 िग 

29.  निहाई 100X200mm 1िो. 

30.  दांि [विमभन्ि प्रकार] 100 मििी 1 िग प्रत्येक 

31.  दटि क्स्िर्थ 400 मििी 1 िग 

32.  लकड़ी का िैलेट / िायलॉि िैलेट 500 ग्राि अच्छा फ्रफनिश 5 िग 

33.  गोल पंच 3 मििी, 4 मििी, 6 मििी 5 िग प्रत्येक 

34.  
चक और चाबी के सार्थ विद्युत 

डड्रल पोटेबल डड्रल 

क्षिता 6.4 मििी 5 िग 

35.  
स्कू्र ड्राइिर, पलाक्स्टक हैंडल, 6 मििी टीआईपी लंबाई 100 मििी से 

150 मििी 
6िो. 

36.  
स्कू्र ड्राइिर, पलाक्स्टक हैंडल, फ्लैट 

दटप 

10 मििी टीआईपी लंबाई 200 मििी 
और 250 मििी 

6 िग प्रत्येक 

37.  फ्रफमलपस स्कू्र ड्राइिर - चिडे़ के िािले िें पूरा सेट 5 िग 

38.  
स्कू्र ड्राइिर, पलाक्स्टक हैंडल, फ्लैट 

दटप 

3 मििी टीआईपी लंबाई 100 मििी से 

150 मििी अछूता संभाल लें 
5 िग 

39.  
सोल्डररगं आयरि एक्सचेंजेबल 

कॉपर दटप 

65 िाट 12 िग 
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40.  चाकू िुड़ा हुआ स्टेिलेस स्टील - 150मििी 12 िग 

41.  
टोंग परीक्षक (िल्टी िीटर पर 

क्लैंप) 

0-10-30 एएिपीएस 0-500 िी 5 िग 

42.  चूल देखा 250 मििी 5 िंबर 

43.  िजबूत छेिी 6,12,25 मििी 2 िग 

44.  रािल पलग टूल 6 मििी 2 िग 

45.  
अक्ग्िशािक: आग एबीसी सूखा पाउडर टाइप 2 फ्रकलो 

क्षिता 
2 िग 

46.  अस्पग्न में प्रयकु्त बाल्टी 10 लीटर 3 िग 

47.  डीई स्पैिर 6-32 मििी 5 सेट 

48.  गोल पािा 6 -32 मििी 5 सेट 

49.  
त्िररत जोडे़, प्रफ्रक्रया ट्यूब अपिािे 

िाला 
" और 3/8" 5/16",3/16" 4 िग प्रत्येक 

50.  टोंग क्लोज िाउर्थ एंड वपक  1 िग 

51.  गैस/आकय  के मलए िेक्ल्डगं टेबल 1200x760 1िो. प्रत्येक 

52.  
जगिगाता हुआ उपकरण सेट, 

ट्यूब के मलए एकल प्रकार। 
4.7 मििी से 16 मििी 5 िग 

53.  
स्िैधगगं टूल, पंच प्रकार, ट्यूब के 

मलए आकार का सेट। 
4.7 मििी से 16 मििी 5सेट 

54.  
तांबे ट्यूब के मलए झुकिे िसंत 

बाहरी प्रकार 

3 मििी से 16 मििी डीआईए 5सेट 

55.  
कॉपर ट्यूब के मलए पाइप कटर 

मिनिएचर 

3 मििी से 16 मििी डीआईए 5सेट 

56.  
चुटकी भर उपकरण, तांबे की ट्यूब 

के मलए, 

6 मििी से 18 मििी डीआईए 5सेट 

57.  शाफ़्ट स्पैिर 6.4 िगय मििी प्रनतिती 5सेट 

58.  केमशका पलग गेज  5सेट 
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59.  
एक्सेस फ्रफदटगं के सार्थ वपयमसिंग 

पलायसय और ररिमसिंग िॉल्ि 

6-18 मििी 5सेट 

60.  स्पैिर डबल एंडेड 4.7 मििी से 16 मििी 5सेट 

61.  ररगं स्पैिर ऑफ सेट 4.7 मििी से 16 मििी 5सेट 

62.  ररचं सिायोयय लंबाई 150 मििी 5सेट 

63.  ररचं सिायोयय लंबाई 200 मििी 5सेट 

64.  ररचं सिायोयय लंबाई 250 मििी 5सेट 

65.  
िाल्ि कंुजी संभाल [ उपभोयय के 

रूप िें िािा जाता है] 

4.7 मििी और 6.4 मििी िगय। 5सेट 

66.  
(होलो) गैसकेट काटिे के मलए पंच 

छेद 

4.7-16 मििी िरो 2 सेट 

67.  
कैं ची, गैसकेट काटिे िाला 
स्टेिलेस स्टील 

लंबाई 25mm 5सेट 

68.  एल-एलि कंुजी आकार 1.5 मििी से 6.4 मििी . सेट करें 5 सेट 

69.  टी-एलि कंुजी सेट आकार 5/32 "से 1/8" 5सेट 

70.  
कॉपर ट्यूब के मलए बबल्ट इि रीिर 

और स्पेस कटर के सार्थ पाइप कटर 

3 मििी से 32 मििी 5 िंबर 

71.  पाइप / ट्यूब बेंडर लीिर प्रकार 3-16 मििी 1 िही ंप्रत्येक 

72.  स्पैिर डबल एंडेड 19 मििी से 31.8 मििी 5 िंबर 

73.  पाइप ररचं आकार 50 मििी से 150 मििी 5 िंबर 

74.  लैवपगं पलेट 250 मििी x 200 मििी 2िो. 

75.  हैिर बॉल पीि 450 ग्राि 5 िंबर 

76.  पुलर 3 टााँगों िाली लचीली भुजा 300 मििी 5 िंबर 

77.  हैंड ब्लोअर पोटेबल पूणय 1/10 एचपी 2िो. 

78.  आत्िा स्तर सटीक िातु 200 मििी 2िो. 

79.  
मिलते-जुलते अभ्यास के सार्थ सेट 

पर टैप करें  
3 मििी से 16 मििी 3nos. 
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80.  
मिलते-जुलते अभ्यास के सार्थ सेट 

पर टैप करें  
िी से 5/8" 3nos. 

81.  सदय मसलेंडर 2.5 फ्रकलो 3nos. 

82.  इन्िारेड बल्ब के सार्थ हीदटगं फ्रकट (200 डब्ल्यू क्षिता) 2िो. 

83.  िलसाजी हर्थौड़ा िजि 200 ग्राि 2िो. 

84.  मसलेंडर 134 ए 5 फ्रकलो 1 िग 

85.  टौकय  ररचं 300mm-12.7mm 1 िग 

86.  भेदी िाल्ि ¼ इंच 2 िग 

87.  फ़ीलर गौज़ 0.05 मििी से 1 मििी 3 िग 

88.  चार तरह से प्रनतिती िाल्ि  1 िग 

वाद्य यंत्र 

89.  िनिययर हाइट गेज 300 मििी, एलसी 0.02 1 सेट 

90.  मििी . िें गे्रजुएशि िापिे िाला टेप 2 िगय िीटर 5 िंबर 

91.  
िोल्टिीटर, एसी/डीसी पोटेबल 
सटीक गे्रड डडक्जटल पिैल बोडय 
प्रकार 

0 से 500 िोल्ट 5 िंबर 

92.  
एिीटर, एसी / डीसी पोटेबल सटीक 
गे्रड डडक्जटल पैिल बोडय प्रकार: 

0 से 30 amp 5 िंबर 

93.  िेगर 1000v 5 िंबर 

94.  िाटिीटर िल्टी-रेंज अप 1 फ्रकलोिाट 1िो. 
95.  िल्टी िीटर डडक्जटल प्रकार  5 िंबर 

96.  फ्रकलोिाट िीटर 0 -1 के डब्ल्यू 4 िग 

97.  सेिा र्थरर्थराििाला  1 िग 

98.  सीआरओ मसगंल बीि 5 िेगाहट्यज 2 िग 

99.  
सीआरओ डुअल टे्रस / डबल 
बीि 

60 िेगाहट्यज 2 िग 

100.  एएफओ र्थरर्थराििाला  2 िग 

101.  दबाि िापिे का यंत्र डडक्जटल प्रकार पुि: अंशांकि सेट के सार्थ व्यास 63 
मििी 

5सेट 

102.  
कंपाउंड गेज, डडक्जटल 
प्रकार 

व्यास 63 मििी, पुि: अंशांकि सेट पेंच 
के सार्थ, स्केल िैक्यूि 760 मििी। 
दबाि 15 फ्रकग्रा/िगय सेिी 

5सेट 

103.  
िातु के िािले िें सवियस िैि 
र्थिायिीटर 

- 30 0 सी से +110 0 सी 5सेट 
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104.  
हलोजि गैस के मलए गैस ररसाि 
डडटेक्टर 

 2िो. 

105.  इलेक्ट्रॉनिक ररसाि डडटेक्टर  2 िग 

106.  
एल्युमिनियि बैक पर लगा क्स्लगं 
साइक्रोिीटर, 

स्केल -10 0 सी से +110 0 सी 5 िंबर 

107.  घड़ी बंद करो  2िो. 
108.  िनिययर कैलीपसय लंबाई 250 मििी 2िो. 
109.  िाप के बाहर िाइक्रोिीटर 0 से 25 मििी 2िो. 
110.  िल्टी िीटर एिालॉग प्रकार  5 िंबर 

111.  
टैकोिीटर डडक्जटल, िल्टी रेंज 0 आरएिपी से 3000 आरएि पी। चिडे़ 

के िािले िें पोटेबल छोटा आकार 

2िो. 

112.  िाइक्रोि िैक्यूि गेज 20 िाइक्रोि तक पढिे िें सक्षि 2िो. 

113.  
सेंसर र्थिायिीटर (डडक्जटल) -50 डडग्री सेक्ल्सयस से 150 डडग्री 

सेक्ल्सयस 

2िो. 

114.  
फ्रफि स्टे्रट / फ्रफि कंघी। लकड़ी पर िजबूत स्टील िायर-

आिाररत कंघी के सार्थ 

3nos. 

115.  फ्रफलर गेज 0.05 मििी - 1 मििी 3nos. 

116.  
िायर गेज िीदट्रक और बब्रदटश। स्टील पलेट एम्बॉमसगं बब्रदटश और 

िीदट्रक का विलोि 

2िो. 

117.  
डायल र्थिायिीटर ररिोट कंट्रोल, 
बख़्तरबंद केमशका डायल 

75 मििी - 50 सी से +50 सी 3nos. 

118.  एिीिोिीटर डडक्जटल प्रकार 1िो. 

119.  
छोटे भली भांनत बंद कम्पे्रसर के 

मलए कंपे्रसर परीक्षक 

विद्युत इिपुट / आउटपुट संकेत 

सुवििाओ ंके सार्थ फ्रफक्स्ड 

2िो. 

120.  डडक्जटल र्थिायिीटर गे्रजुएटेड डडस्क सादृश्य प्रकार 1िो. 

121.  तापिाि और आद्रयता ररकॉडयर 

24 घंटे ररकॉडय करिे की क्षिता। 
अमभलेख 

1िो. 

122.  इंस्ुिेंटेशि स्कू्र ड्राइिर सेट 100 मििी 5 िंबर 

123.  डडक्जटल िजिी िशीि 100 फ्रकलो 1िो. 
सामान्य मशीनिी की दकुान संगठन 

124.  क्स्पलट फेज इंडक्शि िोटर 1एचपी, 230 िी 1 िग 

125.  नियंत्रक के सार्थ बीएलडीसी िोटर 15 - 30 िाट, 315 िोल्ट डीसी 2 िग 

126.  आईडीयू पल्स जिरेशि टाइप िोटर 15 िाट, 230 िोल्ट एसी 2 िग 
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127.  संिाररत्र प्रारंभ पे्ररण िोटर 1 एचपी, 230 िी 1 िग 

128.  एसी 3 चरण िोटर, 400/50 हट्यज 2 एचपी 1 िग 

129.  स्टार डेल्टा स्टाटयर 2 एचपी 1 िग 

130.  ऑटो ट्रांसफाियर स्टाटयर 3 एचपी 1 िग 

131.  डीओएल स्टाटयर 2 एचपी 1 िग 

132.  
पोटेबल हिा - एलपीजी टांकिा फ्रकट 2 फ्रकग्रा. एलपीजी मसलेंडर, टॉचय, 

िकाि, स्टैंड िेक 

1 िग 

133.  
ऑक्सी-एमसदटलीि िेक्ल्डगं सेट पूणय मसलेंडर, नियािक िेक्ल्डगं िशाल अंतर 

िमलका के सार्थ 

1 िग 

134.  

एचएफसी और एचसी के सार्थ ले 

जािे िाला मसगंल डोर डायरेक्ट कूल 

रेफ्रिजरेटर 

185 एल / आर 600 / एचएफसी प्रत्येक को 1 

135.  िॉस्ट िी रेफ्रिजरेटर 200L HC मिश्रण के सार्थ ले जािा 2 िग 

136.  
थ्री/फोर डोर रेफ्रिजरेटर (इन्िटयर 

टाइप) 300L HC R-600a . के सार्थ ले जािा 
2 िग 

137.  कोर डड्रल िशीि।  1 िहीं 
138.  बेंच डड्रमलगं िशीि 20 मििी क्षिता, 200-2500rpm 1 िग 

139.  पीसिे की िशीि 

200 मििी, 3000 आरपीएि, डबल 

एंडेड1/2 एचपी 
1 िग 

140.  

निकासी और रेफ्रिजरेंट चाक्जिंग 
स्टेशि िें शामिल हैं 
ए)  रोटरी दो चरण िैक्यूि पंप और 
िोटर (गैस धगट्टी और एंटी-ऐसी 
बैक के सार्थ) 
बी)  गेज और िाल्ि के सार्थ कई गुिा 
और एचजी के 50 िाइक्रोि तक 
िैक्यूि खींचिे िें सक्षि और  
िाइक्रोि स्तर िैक्यूि गेज से 
किेक्ट करिे के प्राििाि के सार्थ 
बी) तापिाि सुिार और सभी 
आिश्यक आइसोलेदटगं िाल्ि के 
प्राििाि के सार्थ स्िातक चाक्जिंग 
मसलेंडर 

(सीएपी। 2 फ्रकलो। ऊपर (बी) के बदले 

और हाइड्रोकाबयि चाजय करिे के मलए +/- 

जी की सटीकता के सार्थ) 

1 िग 

141.  

ऊपर के रूप िें निकासी और चाक्जिंग 

स्टेशि लेफ्रकि िजि पैिािे के सार्थ 

फ्रफट 

 1 िग 
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142.  

दो चरण रोटरी िैक्यूि पंप, 3 या 4 

सीएफएि। 
क्षिता लगभग। 60 - 10rmp एचजी के 

50 िाइक्रोि तक निकालिे िें सक्षि 

और गैस धगट्टी, एंटी-ऐसे बैक िाल्ि 

और मसगंल-फेज िोटर से सुसक्यजत है 

1 िग 

143.  
सूखा एि 2 मसलेंडर 2 स्टेज रेगुलेटर या किमशययल एि 2 

मसलेंडर िें ड्रायर यूनिट और 2 स्टेज 
रेगुलेटर और िीटर क्यूब के सार्थ 

1 िग 

144.  विडंो एसी R-22 ब्लेंड के सार्थ 1 टि ररसीप्रोकेदटगं 
कंपे्रसर 

2 िग 

145.  क्स्पलट एसी 1.5 टि R134a या R-22 पारस्पररक 
कंपे्रसर के सार्थ 

2 िग 

146.  डक्ट सक्षि क्स्पलट एसी 1.5 टि 1.5 टि R134a या R-22 पारस्पररक 
कंपे्रसर के सार्थ 

1 िग 

147.  मसलेंडर के सार्थ ररकिरी यूनिट सीएफ़सी, एचएफसी और एचसीएफसी प्रत्येक को 1 

148.  डेमसबल िीटर 30-100 डीबी 1 िहीं 
149.  कैसेट एयर कंडीशिर 4500 फ्रकलो कैलोरी/ घंटा 1 िग 

150.  
डी स्केमलगं पंप सेट स्टेिलेस स्टील प्रररत करिेिाला और 

िोटर 1/2 एचपी और सहायक उपकरण 
के सार्थ आिास पूणय के सार्थ 

1 िग 

151.  पंखे का तार इकाई पािी के िाल्ि के सार्थ (2 और 3 तरह) 1 िग 

152.  
शलै और ट्यूब, डीएक्स धचलर 
(छोटा) 

केिल Cu टयूबबगं के सार्थ 5 टि 1 िग 

153.  
पररसंचारी पािी पंप (छोटा) लेट/आउटलेट प्राििाि के भीतर 20 

लीटर स्टेिलेस स्टील टैंक क्षिता के 
सार्थ 0.5 एचपी । 

1 िग 

154.  सदय मसलेंडर 10 फ्रकलो क्षिता 2 िग 

155.  
गेज के सार्थ कई गुिा गेज आर 134 ए, आर 22 और आर 410 के 

मलए विमभन्ि आकार के होसेस। 
3 िग प्रत्येक 

156.  शलै और ट्यूब प्रकार कंडेिसर 5 टि 1 िग 

157.  रोटरी भली भांनत बंद कंपे्रसर 2 टि 1 िग 

158.  बोतल कूलर ददखाई देता है HFC-134a और रेसीप्रोकेदटगं कंपे्रसर के 
सार्थ 200 L ले जािे; 

1 िग 

159.  डीप िीज़र HFC-134a और रेसीप्रोकेदटगं कंपे्रसर के 
सार्थ 200 L ले जािे; 

1 िग 

160.  
प्रदशयि हेतु सजी िस्तुओ ं की 
अलिारी 

2 टि क्षिता 1 िग 

161.  िाटर कूलर भंडारण प्रकार HFC-134a और रेसीप्रोकेदटगं कंपे्रसर के 
सार्थ 200 L ले जािे; 

2 िग 

162.  िाटर डडस्पेंसर बबल टाइप (हॉट एंड 2.5 से 3 लीटर प्रनत घंटे वितरण क्षिता 1 िग 
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कोल्ड ) 

163.  
आइस कैं डी पलांट फॉिाय टे्र, ट्रॉली पर स्टेिलेस स्टील टैंक 

के सार्थ एक बार िें 32 आइस कैं डी 
बिािे की क्षिता के सार्थ 2 टि 

1 िग 

164.  
एयर कंडीशनिगं, प्रत्यक्ष प्रणाली। आद्रयता नियंत्रण सदहत सभी नियंत्रणों 

के सार्थ पूणय करें  
1 िग 

165.  
एयर कंडीशनिगं, अप्रत्यक्ष प्रणाली। 
(पािी ठंडा) 

आद्रयता नियंत्रण सदहत सभी नियंत्रणों 
के सार्थ पूणय करें  

1 िग 

166.  
पैकेज ए / सी 5-टि क्षिता, खुले प्रकार के कंपे्रसर 

पारस्पररक प्रकार के सार्थ एयर कूल्ड 
प्रकार 

1 िग 

167.  

कार एसी घटक (पूणय फ्रकट) 

ए) बढते ब्रैकेट के सार्थ िोबल पलेट 

कंपे्रसर। 
बी) सपयटाइि बाष्पीकरण 

ग) सिािांतर प्रिाह संघनित्र 

डी) होसेस, ट्यूब, ररसीिर, पूिय िाल्ि 

। 
ई) विद्युत घटक और 

तारों का उपयोग 

 1 सेट 

168.  कार एसी ट्यूटोररयल िॉडल  1     

169.  बस एसी ट्यटूोररयल िॉडल  1     

170.  स्िचामलत आइस क्यूब m/c 50     /     1 िग 

171.  
भंडारण प्रकार िाटर कूलर (    
       ) 

 1 िग 

172.  विसी कूलर 185     

173.  

िीआरएफ/               
                    2.5TR 

      और 5TR               

    यूनिट एयर कूल्ड कंडेिसर, 

                         
          

 1 िग 

174.  
क्स्पलट ए /    (       

         ) 
1.5      2 िग 
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175.  
ठंडे किरे 6X4.5X8 cft        

      PUF             ।  

तापिाि 0 0 -5 0 सी 1          

176.  अिशोषण प्रणाली छोटे आकार का 1 िग 

कायषशाला फनीचि 

177.  

क्लास रूि टेबल खुले रैक के सार्थ 2.5 प्राििािों के 
प्रत्येक प्रमशक्षु के मलए एक टेबल। 1 ”का 
िेि चौकोर िाली। शीषय सूयय अभ्रक 
पलाई बोडय 

24 िग 

178.  

कायय बेंच 2000 x1000 x 700 मििी 2 "पाइप िेि 
के सार्थ। टीक स्लैब के सार्थ शीषय और 
3/4" अच्छी गुणित्ता िाली रबर शीट के 
सार्थ फ्रफक्क्संग। 

6 िग 

179.  
अलिारी 195 x90 x 48 सेिी बाहरी शीट 20 

SWG आतंररक विभाजि 22Swg . के 
चार स्ियं के सार्थ 

4 िग 

180.  लाकसय संरचिा िें छह लॉकर सेट करें  2 िग 

181.  ग्लास बोडय पोटेबल स्टैंड के सार्थ 2.5'X4' 2 िग 

182.  प्रमशक्षक तामलका स्टील ट्यूबलर िेि और सि िाइका 
टॉप के सार्थ 4'X2'X2.5' 

1 िग 

183.  प्रमशक्षक कुसी पदहया के सार्थ िािक पररक्रािी 1 िग 

184.  
कम्पयुटर की िेज़ यूपीएस और सीपीय ू को सिायोक्जत 

करिे के मलए दराज और स्ियं के सार्थ 
िािक 

1 िग 

185.  कंपयूटर कुसी पररक्रािी प्रकार िातु आिाररत और 
िातु पदहया िािक एक 

1 िग 

186.  व्हाइट बोडय सफेद खत्ि सतह के सार्थ चंुबकीय 
डस्टर िारण करिे के मलए 4'X3 'फेरस 
बेस शीट। 

1 िग 

187.  चाटय स्टैंड 6'X3' हैंधगगं क्क्लप टॉप और बॉटि 
पलेट के सार्थ प्रदाि करता है 

1 िग 

188.  

डेस्कटॉप कंपयूटर सीपीयू: 32/64 बबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 गीगाहट्यज़ 

या उच्चतर। रैि: - 4 जीबी डीडीआर-III 

या उच्चतर, िाई-फाई सक्षि। िेटिकय  
काडय: यूएसबी िाउस, यूएसबी कीबोडय 
और िॉनिटर के सार्थ एकीकर त गीगाबबट 

ईर्थरिेट (न्यूिति 17 इंच। लाइसेंस 

प्रापत ऑपरेदटगं मसस्टि और व्यिसाय 

1 िग 
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संबंिी सॉफ्टिेयर के सार्थ संगत 
एंटीिायरस। 

189.  
एलसीडी प्रोजेक्टर / एलईडी / 
एलसीडी टीिी 

बडे़ आकार का 1 िग 

190.  लैपटॉप ििीिति संस्करण 1 िग 

191.  यूपीएस  जैसी ज़रूरत 

192.  कॉवपयर िशीि।  1 िहीं 
193.  इंटरएक्क्टि बोडय ििीिति संस्करण 1 िहीं 
194.  स्टूल 2' x 1.5' 24 िग 

195.  ग्लास पैिल के सार्थ पुस्तक शेल्फ 6' x 3' 1 िंबर 

196.  भंडारण रैक 6' x 3' 2 िग 

197.  भंडारण शेल्फ 6' x 3' 2 िग 

टटलपणी: 
1. उपकिण औि उपस्किों आइटम यटद ववननदेश के अनुसाि उपलब्लध नहीं हैं,                    
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यिसाय प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक्स्तष्क पक्षाघात 

िोहम्िद एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सुििे िें ददक्कत 

पहचाि बौद्धिक विकलांग 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििायण 
विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 
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