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आग रोक तकनीशियन 

 

आग रोक तकिीमशयि व्यापार की दो साल की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार को व्यािसानयक 

कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, कायवशाला गणिा और विज्ञाि और नौकरी की भूशमका से 

संबंधधत रोजगार कौिल पर प्रशिक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास 

बढािे के मलए पररयोजिा कायव और पाठ्येतर गनतविधियों को करिे के मलए सौंपा जाता है। व्यािसानयक 

कौशल विषय के अंतगवत शामिल व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: - 

प्रथम वर्ष: इस िषव िें, प्रमशक्षु सुरक्षा और पयाविरण, अग्निशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि 

के बारे िें सीखता है। उसे व्यापार उपकरण और उसके िािकीकरण का विचार मिलता है, त्रबजली की 
बुनियादी बातों से पररधचत होता है, केबल का परीक्षण करता है और विद्युत पैरािीटर को िापता है। आकव  
िेग्ल्डगं गैस काटिे और िेग्ल्डगं प्रक्रिया का अभ्यास करें, ठोस िातु और पाइप की क्रिदटगं जॉब। विनििावण 

प्रक्रिया को पहचािें और परीक्षण करें। 

उम्िीदिार गुणित्ता नियंत्रण, कच्चे िाल की हैंडमलगं, मिधित सािग्री की ग्स्िरता की जांच, 

िोग्ल्डगं और पे्रमसगं ऑपरेशि की निगरािी, सुखािे िाली ईंटों और ड्रायर संचालि, तैयार उत्पाद की 
लोडडगं / अिलोडडगं और भट्ठी और अपमशष्ट उपयोग के संचालि और रखरखाि को सुनिग्श्चत करिे िें 
सक्षि होंगे। . 

द्ववतीय वर्ष: इस िषव िें प्रमशक्षु ईंट काटिे और जुड़िे, िोिोमलधिक ररफै्रक्टरी के बुनियादी अिुप्रयोग, 

िचाि की क्रिदटगं, गनिगं िशीि संचामलत करिे, रैमिगं, पैधचगं करिे िें सक्षि होंगे। इसके अलािा, िे 

कंप्यूटर संचालि और आग रोक की पैकेग्जंग कर सकते हैं। 

उम्िीदिार हीदटगं चाटव तैयार करिे और उद्घाटि, िरम्ित, परीक्षण, िाइबे्रटर की जांच करिे और 

शारीररक दोषों की पहचाि करिे, भट्दटयों के दहस्सों की पहचाि करिे, ररफै्रक्टरी लाइनिगं का नििावण 

करिे, तकिीकी ररपोटव तैयार करिे और औद्योधगक आिश्यकता और पररचालि कायव और सहायक 

उपकरणों के रखरखाि के अिुसार दस्तािेज तैयार करिे िें सक्षि होगा। और िशीिें। 
 

 

 
 
 
 

1. पाठ्यक्रम संबधंी जानकारी 



  
 

2 

आग रोक तकनीशियन 

 

 
 

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अिवव्यिस्िा/िि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यििों की एक िृंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायविि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िाििाि िें ददए जाते हैं। ववशभन्न प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाएं हैं। 

 

सीटीएस के तहत आग रोक तकिीमशयि व्यापार आईटीआई के िेटिकव  के िाध्यि से देश भर िें 
वितररत क्रकया जाता है। कोसव दो साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र 

शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबक्रक 

कोर क्षेत्र (रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। 
प्रमशक्षण कायविि पास करिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) से 

सम्िानित क्रकया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

प्रशिक्षु को मोटे तौर पर यह प्रदशिषत करने की आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 
 

 तकिीकी िािकों/दस्तािेजों को पढें  और उिकी व्याख्या करें, कायव प्रक्रियाओ ंकी योजिा बिाएं 
और उन्हें व्यिग्स्ित करें, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करें। 

 सुरक्षा नियिों, दघुवटिा नििारण विनियिों और पयाविरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायव 
करिा; 

 िौकरी करते सिय पेशेिर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार कौशल को लाग ूकरें , और िरम्ित और 

रखरखाि का काि करें। 
 कायव के मलए कायव/िौकरी की जााँच करें , कायव/िौकरी िें त्रुदटयों की पहचाि करें और उन्हें 

सुिारें। 
 क्रकए गए कायव से संबंधित सारणीकरण पत्रक िें तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2. प्रशिक्षण प्रणाली 
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2.2 प्रगनत पथ 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 

पयविेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 
 राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 

कायवििों िें शामिल हो सकते हैं। 
 आईटीआई िें इंस्रक्टर बििे के मलए रेड िें िाफ्ट इंस्रक्टर रेनिगं स्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 
 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो 

सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संरचना 
िीचे दी गई तामलका दो साल की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशावती है: - 

 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूरा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्िांत) 240 300 

3 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायव OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िहीं है 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायव है। 
 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 150 
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एक साल या दो साल के रेड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साि 10     / 12            
                            240                    पाठ्यििों का विकल्प चुि सकते हैं या 
शॉटव टिव पाठ्यिि जोड़ सकते हैं। 

 

2.4 आकलन और प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणािी का प्रमशक्षण पाठ्यिि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और 

सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायविि के अंत 

िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण के मलए परीक्षण क्रकया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यांकन (आतंररक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्िाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्षु पोटविोमलयो बिाए रखिा है। 
आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे ।   

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत की जाएगी। पैटिव और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत क्रकया जा रहा है। अंनतम मूल्यांकन के शलए 

प्रश्न पत्र ननधाषररत करने के शलए सीखने के पररणाम और मूल्यांकन मानदंड आधार होंगे। अंनतम परीक्षा के 

दौरान परीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ुके प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि नििावररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषव की अिधि के 

पाठ्यििों के मलए 100% िेटेज लागू क्रकया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लागू क्रकया जाता है। रेड प्रैग्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणव प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  

 

2.4.2 आकलन ददिाननदेि 

http://www.bharatskills.gov.in/
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यह सुनिग्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्िा की जािी चादहए क्रक िूल्यांकि िें कोई 
कृत्रत्रि बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकव  का आकलि करते सिय, स्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रक्रिया के 
अिुसार स्िैप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाविरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिवृत्त पर विचार क्रकया जािा चादहए। 

 

निम्िमलखखत िें से कुछ के आिार पर साक्ष्य होगा : 

 

 प्रयोगशालाओ/ंकायवशालाओ ंिें क्रकया गया कायव 
 ररकॉडव बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटव 
 उपग्स्िनत और सियनिष्ठा 
 कायवभार 

 पररयोजिा कायव 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आतंररक (रचिात्िक) नििावरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत क्रकया जािा है। प्रारंमभक 

िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले निम्िमलखखत अंकि पैटिव : 

 

प्रदिषन स्तर प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत क्रकए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अंक 

इस गे्रड िें प्रदशवि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे काि 

का नििावण करिा चादहए जो सािनयक िागवदशवि के 

साि मशल्प कौशल के एक स्िीकायव िािक की प्राग्प्त 

को प्रदमशवत करता हो, और सुरक्षा प्रक्रियाओ ं और 

प्रिाओ ंके मलए उधचत सम्िाि करता हो 

 हाि के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायवशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशवि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों 
के साि विमभन्ि कायव करते सिय 60-70% 
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सटीकता प्राप्त की। 

 क्रिनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत क्रकए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अंक 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागवदशवि के साि, 

और सुरक्षा प्रक्रियाओं और प्रिाओं के संबंि िें मशल्प 

कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त को प्रदमशवत करता 
हो। 

 हाि के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायवशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साि 
विमभन्ि कायव करते सिय 70-80% सटीकता 
प्राप्त की। 

 क्रिनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें िोड़ा सा 
सहयोग। 

 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत क्रकए जािे िाले 90% से अधिक की सीिा िें अंक 

 इस गे्रड िें प्रदशवि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सििवि के 
और सुरक्षा प्रक्रियाओ ं और प्रिाओ ं के मलए 
उधचत सम्िाि के साि, ऐसे काि का उत्पादि 
क्रकया है जो मशल्प कौशल के उच्च स्तर की 
प्राग्प्त को प्रदमशवत करता है। 

 

 हाि उपकरण, िशीि टूल्स और कायवशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साि 
अलग-अलग कायव करते सिय 80% से 
अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

 क्रिनिश िें उच्च स्तर की साि-सिाई और 
ग्स्िरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सििवि िहीं। 
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आग रोक तकनीशियन; हाि के औजारों से रासायनिक गिी प्रनतरोिी सीिेंट, िायरक्ले, िोटावर आदद का 
उपयोग करके िायरत्रब्रक्स और आग रोक ब्लॉकों को त्रबछाकर और स्िावपत करके भट्दटयों, ओिि, भट्टों, 
िायरबॉक्स, िायर प्लेस और अन्य उच्च तापिाि संरचिाओ ंका नििावण और िरम्ित करता है। क्रकए 

जािे िाले कायव की प्रकृनत और प्रकार के संबंि िें उपयुक्त प्राधिकारी से निदेश प्राप्त करता है। न्यूिति 

संभि िायरक्ले िोटावर को रॉिेल के साि भट्ठी पर सिाि रूप से िैलाता है और विनिदेश के अिुसार सही 
संरेखण िें ग्स्िनत िें आग ईंटों या आग रोक ब्लॉकों को रखता है और टैप करता है। ईंटों को एक साि बांििे 

के मलए िायरक्ले िोटावर या रासायनिक रूप से प्रनतरोिी सीिेंट के साि जोड़ों को सील करता है ग्जससे 

लाइनिगं िें भट्ठी िें जोड़ों के विस्तार का प्राििाि होता है। भट्दटयों की ििुषाकार छतों को बदलिे या 
निदेमशत या निददवष्ट के अिसुार िए नििावण करिे के मलए उधचत ििता के मलए सििवि तैयार करता है। 

भट्दटयों के पैच भागों 
िायरक्ले के साि, आिश्यकतािुसार और अनतररक्त िोटावर को हटा देता है। विशेष प्रकार के उच्च तापिाि 

नििावण के नििावण और िरम्ित िें विशेषज्ञ हो सकते हैं। करछुल के अस्तर या भट्दटयों के दोहि के खेल 

की जगह ले सकते हैं। िई िूम्रपाि सुरंगों का नििावण कर सकते हैं। 

 

संदभष एनसीओ-2015: 

a) 7112.0300 -         ,        

 

संदभव सखं्या:- 
ISC/N1201, ISC/N1202, सीएससी/N0304, सीएससी/N9431, सीएससी/N9432, 

सीएससी/N9433, सीएससी/N9434, सीएससी/N9435, सीएससी/N9436, 

सीएससी/N9437, सीएससी/N9438, सीएससी/N9439, सीएससी/ N9440, 

सीएससी/N9441, सीएससी/N9442, सीएससी/N9443, सीएससी/N9444, 

सीएससी/N9445, सीएससी/N9446, सीएससी/N9447, सीएससी/N9448, 

सीएससी/N9449, सीएससी/N9450, सीएससी/N9451, सीएससी/N0204, 

सीएससी/एन0201, सीएससी/एन0110, 

 
 
 
 
 
 

3. नौकरी भूशमका  
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व्यापार का नाम आग रोक तकनीशियन 

व्यापार कोड डीजीटी/1117 

एनसीओ - 2015 7112.0300 

एनओएस कवडष ISC/N1201, ISC/N1202, सीएससी/N0304, सीएससी/N9431, 

सीएससी/N9432, सीएससी/N9433, सीएससी/N9434, 

सीएससी/N9435, सीएससी/N9436, सीएससी/N9437, 

सीएससी/N9438, सीएससी/N9439, सीएससी/ N9440, 

सीएससी/N9441, सीएससी/N9442, सीएससी/N9443, 

सीएससी/N9444, सीएससी/N9445, सीएससी/N9446, 

सीएससी/N9447, सीएससी/N9448, सीएससी/N9449, 

सीएससी/N9450, सीएससी/N9451, सीएससी/N0204, 

सीएससी/एन0201, सीएससी/एन0110 

एनएसक्यूएफ स्तर स्तर -4 

शिल्पकार प्रशिक्षण की 
अवधध 

2 िषव (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी / सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साि या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विषय के साि 10     कक्षा की परीक्षा उत्तीणव। 

न्यूनतम आयु शकै्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषव 
पीडब्लल्यूडी के शलए पात्रता  एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, डेि 

यूननट ताकत (        
     ) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

अंतररक्ष मानदंड 130 िगव एि। 

िक्क्त मानदंड 3 क्रकलोिाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता: 
1. आग रोक तकनीशियन 

व्यापार 

प्रासंधगक क्षते्र िें एक िषव के अिुभि के साि एआईसीटीई / 

यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से 
िैकेनिकल /         /                        बी.िोक / डडग्री ।  

या 
एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडव से िैकेनिकल / 

मसरेमिक / िातुकिव इंजीनियररगं िें 03 साल का डडप्लोिा या संबंधित 

4. सामान्य जानकारी 
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क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साि डीजीटी से उन्ित डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) ।  

या 
एिटीसी / एिएसी " रेफे्रक्री टेक्क्नशियन " के रेड िें पास हो और 

संबंधित क्षेत्र िें तीि साल का अिुभि हो। 
आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 

नोट: 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा और दसूरे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
चादहए। हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होना चादहए। 

2. कायषिाला गणना और 
ववज्ञान 

प्रासंधगक क्षते्र िें एक िषव के अिुभि के साि एआईसीटीई /        
                              /                               
  .    /       

या 
एआईसीटीई /                                                03 

                                                               
   प्रासंधगक उन्ित डडप्लोिा (         )।  

या 
तीि साल के अिुभि के साि इंजीनियररगं रेडों िें से क्रकसी एक िें 
एिटीसी /        

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

3. इंजीननयररगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षते्र िें एक िषव के अिुभि के साि एआईसीटीई /        
                              /                               
  .    /       

या 
एआईसीटीई /             तकिीकी मशक्षा बोडव से इंजीनियररगं िें 
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03                                                         

                               (         )।  

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकृत िैकेनिकल ग्रुप (    - I)            
                  /       ।  ड्राइंग'/   '            /   '    

     '                          

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA / D'man (Mech/civil) या DGT के अंतगवत इसके क्रकसी भी प्रकार िें 
NCIC के नियमित/RPL संस्करण । 

4. रोजगार कौिल एमबीए / बीबीए / कोई भी स्िातक / डडप्लोिा एम्प्लॉयत्रबमलटी ग्स्कल्स 

िें शॉटव टिव टीओटी कोसव । 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अंगे्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि क्रकया होिा चादहए) 

या 
आईटीआई िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक शॉटव टिव टीओटी कोसव 
in रोजगार योनयता कौशल । 

5. प्रशिक्षक के शलए न्यूनतम 
आयु 

21 साल 

उपकरण और उपकरण की सूची अिुबंि-I . के अिुसार 
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सीखने के पररणाम एक प्रशिक्षु की कुल दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होते हैं और मूल्यांकन मानदंड के 

अनुसार मूल्यांकन ककया जाएगा। 

 

5.1 सीखने के पररणाम 

 

पहला साल: 

 

1. सुरक्षा सावधाननयों का पालन करते हुए उपयुक्त देखभाल का पालि करते हुए 
क्रिदटगं,         ,                                                        
                    ।  ( आईएससी/एि1201) 

2. िोग्जिंग,        ,       ,         ,                                सीएससी/एि0304 

3. शीट िेटल का काि करें। सीएससी/एि9431 

4. सटीक उपकरण के साि घटकों की जााँच और िाप करिा। सीएससी/एि9432 

5. इंटरचेंज क्षिता के अिलोकि मसद्िांत के संयोजि के मलए घटकों के विमभन्ि क्रिट 
बिाएं और कायवक्षिता की जांच करें। सीएससी/एि9433 

6. आकव  िेग्ल्डगं प्रक्रिया करें। सीएससी/एि0204 

7. गैस काटिे और िेग्ल्डगं की प्रक्रिया करें। सीएससी/एि0201,       /एि0204 

8. ठोस िातु और पाइप पर आंतररक और बाहरी िागे बिािे के मलए उधचत िल और 
डाई का प्रयोग करें। सीएससी/एि0110 

9. बुनियादी विद्युत िाप करें। सीएससी/एि9434 

10. विमभन्ि प्रकार के रेफे्रक्रीज को सूचीबद्ि कीग्जए। ( आईएससी/एि1201) 

11. ददुवम्य उद्योग िें प्रदषूण और नियंत्रण तकिीकों के प्रिुख रूपों और स्रोतों की 
पहचाि करें। ( आईएससी/एि1201) 

12. विमभन्ि ईंिि प्रबंिि संयंत्रों के संचालि और रखरखाि का अभ्यास करें। 
सीएससी/एि9435 

13. विमभन्ि कच्चे िाल और हैंडमलगं की पहचाि करें। ( आईएससी/एि1201) 

14. गुणित्ता नियंत्रण के उपाय करें। ( आईएससी/एि1201) 

15. विनििावण प्रक्रियाओ ंका प्रदशवि करें। सीएससी/एि9436 

5. शिक्षण के पररणाम 
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16. विमभन्ि अिाज के आकार,              -                                   

               ग्स्िरता की जााँच करें । सीएससी/एि9437 

17. िोग्ल्डगं और पे्रमसगं (       /         )                            

      /एि9438 

18. ईंटों और सुखािे िालों को सुखािे का अभ्यास करें। ( आईएससी/एि1201) 

19. विमभन्ि तापिाि िापिे के उपकरण और रखरखाि की पहचाि करें। 
सीएससी/एि9439 

20. उधचत लोडडगं/        ,                 ,                                      

                           /एि9440 

21. भट्ठा और अपमशष्ट उपयोग का संचालि और रखरखाि करिा। सीएससी/एि9441 

22. व्यावहाररक संचालन करने के शलए बनुनयादी गणणतीय अवधारणा और शसद्धांतों का 
प्रदिषन। अ्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को समें ें और समें ाएं। 
सीएससी/एि9402 

23. कायष के क्षेत्र में ववशभन्न अनुप्रयोगों के शलए इंजीननयररगं ड्राइंग पढें और लागू करें। 
सीएससी/एि9401 

 

दसूरा साल: 

 

24. अखंड आग रोक के िूल अिुप्रयोग का प्रदशवि करें। सीएससी/एि9442 

25. ईंट काटिे और जुड़िे का कायव करें। ( आईएससी/एि1201) 

26. िचाि की क्रिदटगं का प्रदशवि करें। सीएससी/एि9443 

27. गनिगं,                       सीएससी/एि9444 

28. उद्योग के बाद ऊजाव संरक्षण का प्रदशवि करें। सीएससी/एि9445 

29. बुनियादी कंप्यूटर ऑपरेशि करें। सीएससी/एि9446 

30. आग रोक उद्योग िें पैकेग्जंग की विधि का प्रदशवि करें। सीएससी/एि9447 

31. ईंट नििावण कायव की स्िापिा एिं िरम्ित करिा। ( आईएससी/एि1202) 

32. िाइबे्रटर को खोलिा,           ,           ,                             
            सीएससी/एि9448 
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33. भट्दटयों के विमभन्ि भागों को पहचािें। सीएससी/एि9449 

34. िॉडल िकव शॉप/                                   ( आईएससी/एि1202) 

35. हीदटगं चाटव देखकर ररपोटव बिाएं। सीएससी/एि9450 

36. ददुवम्य अस्तर का नििावण। ( आईएससी/एि1202) 

37. औद्योधगक आिश्यकता के अिुसार तकिीकी ररपोटव और दस्तािेज तैयार करिा। ( 

आईएससी/एि1202) 

38. सहायक उपकरणों और िशीिों के पररचालि कायव और रखरखाि का प्रदशवि। 
सीएससी/एि9451 

39. व्यावहाररक संचालन करने के शलए बनुनयादी गणणतीय अवधारणा और शसद्धांतों का 
प्रदिषन। अ्ययन के क्षेत्र में बुननयादी ववज्ञान को समें ें और समें ाएं। 
सीएससी/एि9402 
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सीखने के पररणाम मूल्यांकन के मानदंड 

पहला साल 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि 
करते हुए उपयुक्त देखभाल 
का पालि करते हुए क्रिदटगं, 

        ,                   

                       

                       
            ( 

आईएससी/एि1201) 

उधचत देखभाल और सुरक्षा के साि क्रिदटगं, ररिेदटगं, डड्रमलगं आदद के 

मलए बुनियादी हाि उपकरणों की पहचाि करें। 

िातु काटिे के मलए उपकरण और िौकरी िारण करिे िाले उपकरणों 
का प्रयोग करें। 

िाक्रकिं ग टूल्स की िदद से जॉब पर िाकव  करें। 

िातु के टुकडे़ को हैकसॉ से काटें , सपाट सतहों को िाइल करें और 

आयािों की जांच करें। 

धचग्नित रेखा के साि सपाट सतह को धचपकाएं। 
एिएस प्लेट पर टैप डड्रल के आकार के अिुसार छेद करें और टेप करके 

िागा बिाएं। 
सपाटता, चौकोरपि और िाप आयाि की जााँच करें । 

 

2. िोग्जिंग,        ,       , 

        ,              

                  

सीएससी/एि0304 

िोग्जिंग के मलए चूल्हा तैयार करें। 

िोग्जिंग करके सेंटर पंच बिाएं। 

एक सपाट छेिी बिाओ। 
एक स्िू ड्राइिर बिाओ। 

एक एिएस राउंड बार से जैक हिौडे़ से एक क्यूब बिाएं। 
पे्रस टूल िें वपयमसिंग, बेंडडगं, ररिेदटगं पंधचगं और एज कदटगं करें। 

 

3. शीट िेटल का काि करें। 

सीएससी/एि9431 

िातु की शीट से ज्यामितीय आकृनतयों को काटें। 
िातु की चादर का एक कीप बिाएं। 

सतह को कबूतर की पूंछ की क्रिदटगं के सिाि बिािे के मलए फ्लैट 

खुरचिी का उपयोग। 
 

4. सटीक उपकरण के साि 
घटकों की जााँच और िाप 
करिा। सीएससी/एि9432 

 

एक सतह प्लेट की सतह खुरदरापि की जााँच करें। 
बेिल रक्षक और साइि बार का उपयोग करके कोणीय िापि करें। 

डायल टेस्ट इंडडकेटर का उपयोग करके दरूी / निकासी को िापें। 
धगयर और स्िू थे्रड िापि करें। (दो तार विधि और पेंच वपच गेज)। 

 6. मूल्यांकन के मानदंड 
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मलमिट गेज द्िारा िकव  पीस की जांच करें। 

 

5. इंटरचेंजत्रबमलटी के 
अिलोकि मसद्िांत को 
असेंबल करिे के मलए 
घटकों के विमभन्ि क्रिट 
बिाएं और कायवक्षिता की 
जांच करें। सीएससी/एि 
9433 

स्टेप क्रिट, एंगुलर क्रिट, एंगल, सरिेस बिाएं । 
सितल सतहों, घुिािदार सतहों और सिािांतर सतहों पर स्िैप करें  
और परीक्षण करें। 

एक बेलिाकार बोर स्िैप करें। 

सटीक छेद का पता लगाएाँ और स्टड क्रिट के मलए सटीक छेद करें। 

 

6. आकव  िेग्ल्डगं प्रक्रिया करें। 

सीएससी/एि0204 

आकव  िेग्ल्डगं प्रक्रिया का अभ्यास करें। 

बाए ंसे दाएं और दाएं से बाएं सीिे िोनतयों को िारिा। 
एक चौकोर बट जोड़ िेल्ड करें। 

एक गोद संयुक्त िेल्ड करें। 

एक टी जोड़ िेल्ड करें। 

एक कोिे के जोड़ को िेल्ड करें। 

 

7. गैस काटिे और िेग्ल्डगं की 
प्रक्रिया करें। 

सीएससी/एि0201, 

      /एि0204 

गैस काटिे और गैस िेग्ल्डगं का अभ्यास। 

सीिे और घुिािदार िातु के टुकड़ों को काटिा। 

फ्यूजि एिएस शीट पर बाए ंसे दाएं चलता है। 

फ्यूजि एिएस शीट पर दाएं से बाए ंचलता है। 

 

8. ठोस िातु और पाइप पर 
आतंररक और बाहरी िागे 
बिािे के मलए उधचत िल 
और डाई का प्रयोग करें। 

सीएससी/एि0110 

 

डाई का उपयोग और बाहरी िागे बिािा। 

टैप का उपयोग करें और टैप क्रकए गए छेद तैयार करें। 

विमभन्ि दीयों पर िागे बिाएं। एिएस रॉड और थे्रडेड रॉड्स को वपछले 

टैप क्रकए गए छेदों पर क्रिट करें। 

पाइप क्रिदटगं का उपयोग और जोड़ तैयार करिा। 

पाइप डाई के उपयोग से पाइपों की थे्रडडगं। 

विमभन्ि प्रकार के पाइप जोड़ों का उपयोग करके एक पाइप लाइि 

तैयार करें। 

 

9. बुनियादी विद्युत िाप करें। 

सीएससी/एि9434 

करके एसी, डीसी को िापें । 

स्टेप अप और स्टेप डाउि रांसिािवर का उपयोग करके एसी िोल्टेज 
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को िापें। 
प्रनतरोि, िोल्टेज और करंट को िापें। 

 

10. विमभन्ि प्रकार के रेफे्रक्रीज 
को सूचीबद्ि कीग्जए। ( 

आईएससी/एि1201) 

विमभन्ि प्रकार की ईंटों और रासायनिक संरचिा को सुनिग्श्चत करें। 

विमभन्ि प्रकार के अपितवक और आकृनतयों का अभ्यास करें। 

 

11. ददुवम्य उद्योग िें प्रदषूण 
और नियंत्रण तकिीकों के 
प्रिुख रूपों और स्रोतों की 
पहचाि करें। ( 

आईएससी/एि1201) 

िाटर स्पे्र गि, िैक्यूि स्िीपर, ड्राई िॉग िोजल, िाटर ग्स्प्रंकलर का 
संचालि करें । 
विमभन्ि स्िास््य खतरों की रोकिाि पर अभ्यास । 
प्रदषूण के स्रोतों और विमभन्ि नियंत्रण तकिीकों की पहचाि करें। 

 

12. विमभन्ि ईंिि प्रबंिि 
संयंत्रों के संचालि और 
रखरखाि का अभ्यास करें। 
सीएससी/एि0335 

विमभन्ि ईंििों को संभालिे का अभ्यास करें। 
गैसप्लांट का संचालि और रखरखाि । 

 

13. विमभन्ि कच्चे िाल और 
हैंडमलगं की पहचाि करें। ( 

आईएससी/एि1201) 

ररफै्रक्टरी के नििावण िें प्रयुक्त विमभन्ि कच्चे िाल की पहचाि करें। 

सािग्री के भौनतक और रासायनिक गुणों की पहचाि करें । 

 

14. गुणित्ता नियंत्रण के उपाय 
करें। ( आईएससी/एि1201) 

5S, Kaizen, TPM, TQM और ISO:9000 की िूल अििारणा को 
पहचािें। 
आग रोक िस्तुओ ंके मलए गुणित्ता नियंत्रण सुनिग्श्चत करें। 

 

15. विनििावण प्रक्रियाओ ंका 
प्रदशवि करें। 
सीएससी/एि9436 

संयंत्र/िीडडयो प्रदशवि िें विमभन्ि नििावण प्रक्रियाओ ंका प्रदशवि और 

अभ्यास। 

 

16. विमभन्ि अिाज के आकार, 

             -        

                    

                      

विमभन्ि अिाज आकार के चलिी विश्लेषण पर प्रदशवि और अभ्यास। 

मिग्क्सगं िशीि के पुजों की पहचाि और मिग्क्संग िशीि का 
संचालि। 
एडजग्स्टंग स्िेपर को बदलिे, रोलर की ऊंचाई को एडजस्ट करिे का 
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      /एि9437 

 

अभ्यास करें। 
मिधित सािग्री और व्यािहाररकता की ग्स्िरता की जााँच करिा। 

 
17. िोग्ल्डगं और पे्रमसगं 

(       /         )    
                        

      /एि9438 

सािग्री को तौलिे, सांचे को भरिे और पे्रमसगं (िैकेनिकल और 

हाइड्रोमलक) संचामलत करिे और ईंटों को िापिे का अभ्यास करें। 
दरारें, लेमििेशि और िलबे, िारपेज के मलए ईंटों का भौनतक 

निरीक्षण। 
ईंटों के िोक घित्ि की जााँच। 

पे्रस के संचालि/निगरािी िापदंडों पर अभ्यास। 
(िैिुअल/हाइड्रोमलक)। 
अलगाि, आकार, क्रकिारों और कोिे और क्रकसी भी अन्य शारीररक 

दोषों की पहचाि करें। 

 

18. ईंटों और सुखािे िालों को 
सुखािे का अभ्यास करें। ( 

आईएससी/एि1201) 

ईंटों को सुखािे का अभ्यास। 
ऑपरेदटगं ड्रायर पर अभ्यास करें। 

 

19. विमभन्ि तापिाि िापिे के 
उपकरण और रखरखाि की 
पहचाि करें। 
सीएससी/एि9439 

विमभन्ि तापिाि िापिे िाले यंत्रों का प्रदशवि/अभ्यास। 
पाइरोिीटर रीडडगं द्िारा तापिाि िापें। 
नििारक रखरखाि के चरणों का पालि करें। 

 

20. उधचत लोडडगं/        , 

                ,         

                       

                      

           /एि9440 

लोडडगं और अिलोडडगं का निरीक्षण करें। 

सुखािे के कायविि और िायररगं शेड्यूल की निगरािी करें। 
भौनतक रूप से तैयार उत्पाद का निरीक्षण करें। 

ईंटों की लोडडगं/अिलोडडगं का अभ्यास करें। 

 

21. भट्ठा और अपमशष्ट 
उपयोग का संचालि और 
रखरखाि करिा । 
सीएससी/एि9441 

भट्ठे के संचालि और रखरखाि पर अभ्यास । 

िायररगं शेड्यूल पर अभ्यास करें। 
ईंट चेक्रकंग पर अभ्यास करें। 

प्रदशवि अपमशष्ट उपयोग। 
 



  
 

18 

आग रोक तकनीशियन 

22. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशवि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
सीएससी/एि9402 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें 
 

 

23. कायव के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लागू करें। सीएससी/एि9401 

ड्राइंग पर जानकारी पढें  और व्याख्या करें  और व्यावहाररक कायष 
ननष्पाददत करने में आवेदन करें। 

सामग्री की आवश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाव मानकों का 
पता लगाने के शलए ववननदेि पढें  और ववश्लेर्ण करें। 

लापता/अननददषष्ट कंुजी जानकारी के साथ आरेखण का सामना करें  
और कायष को पूरा करने के शलए लापता आयाम/पैरामीटर को भरने के 

शलए स्वयं की गणना करें। 

दसूरा साल 

24. अखंड आग रोक के िूल 
अिुप्रयोग का प्रदशवि करें। 
सीएससी/एि9442 

संयंत्र िें अखंड आग रोक की विमभन्ि अिुप्रयोग विधि का अभ्यास 

करें। 
निरीक्षण दोष स्िीकृनत िािदंड का पालि करते हैं। 

 

25. ईंट काटिे और जुड़िे का 
कायव करें। ( 

आईएससी/एि1201) 

आकार की आग रोक की ईंट त्रबछािे का प्रदशवि करें। 

ईंट काटिे और ईंट को हाि या िशीि से जोड़िे का कायव करें। 

 
26. िचाि की क्रिदटगं का 

प्रदशवि करें। 
सीएससी/एि9443 

िचाि लगािे का अभ्यास करें। 
िचाि िें प्रयुक्त सािग्री की पहचाि करें। 

िचाि िें सुरक्षा पहल ूबिाए रखें। 
 

27. गनिगं,                  

     । सीएससी/एि9444 

गनिगं िशीि से अभ्यास करें। 
रैमिगं, पैधचगं, शॉट िेदटगं, कोदटगं और हॉट ररपेयर का अभ्यास करें। 

 

28. उद्योग के बाद ऊजाव 
संरक्षण का प्रदशवि करें । 

ऊजाव संरक्षण पर प्रदशवि 

5S पर अभ्यास करें। 
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सीएससी/एि9445 भट्ठा रखरखाि पर व्यािहाररक ज्ञाि प्राप्त करें। 
 

29. बुनियादी कंप्यूटर ऑपरेशि 
करें। सीएससी/एि9446 

कंप्यूटर भागों का पररचय और पहचाि। 

एिएस िडव, एिएस पािर प्िाइंट, एिएस एक्सेल के मलए कंप्यूटर पर 

अभ्यास करें। 
 

30. उद्योग िें पैकेग्जंग की 
विधि का प्रदशवि करें । 
सीएससी/एि9447 

आग रोक की पैकेग्जंग करें  । 

िूस िें विमभन्ि आकृनतयों को लोड करिे की व्यिस्िा करें। 

 

31. ईंट नििावण कायव की 
स्िापिा एिं िरम्ित करिा 
। ( आईएससी/एि1202) 

िशीि िें ईंट काटें। 
साहुल का उपयोग करके अस्तर की लंबितता की जााँच करें। 
िोटावर तैयार करें। 

स्िापिा के दौराि िोटावर की िोटाई की निगरािी करें। 

िौजूदा/प्रयुक्त अस्तर को ध्िस्त करें। 

लेिमलगं टूल, ग्स्प्रट लेिल, िाटर लेिल का उपयोग। 
ईंट के स्तर को सिायोग्जत करिे के मलए लकड़ी के हिौडे़ का उपयोग। 

कंुजी ईंट की िाप, कटाई और स्िापिा। 

हाि पीसिे का अभ्यास करें। 

ईंट िारक और ईंट का उपयोग। 

नतरछी ईंट और िेहराब बिािे का उपयोग, स्िू जैक का उपयोग। 

 
32. िाइबे्रटर को खोलिा,       

    ,           ,      

                       
           । 
सीएससी/एि9448 

िाइबे्रटर सुई, रैिर, न्यूिेदटक बे्रकर खोलिा और िरम्ित करिा, छेिी 
बदलिा। 
मलटिस पेपर से पािी की गुणित्ता की जांच। पािी का तापिाि, 

मििण पािी की िात्रा, मििण का सिय, लीड सिय/िाप, मिक्सर 

संचालि, उपयोग के बाद स्िैपर और सिाई मिक्सर का सिायोजि 

और नििारक रखरखाि। 

शटररगं की तैयारी और क्रिग्क्संग, क्षिता के मलए िाइबे्रटर की जांच, 

कंपि सिय, कंपि के मलए कास्टेबल की ऊंचाई, रॉडडगं अभ्यास। 
प्राकृनतक/गीले इलाज के मलए कास्ट सेगिेंट पर पािी का नछड़काि। 

ड्राई आउट के बाद शारीररक दोषों की पहचाि करिा और ररपोटव करिा। 

 



  
 

20 

आग रोक तकनीशियन 

33. भट्दटयों के विमभन्ि भागों को 
पहचािें । सीएससी/एि9449 

भट्दटयों के भागों को पहचािें। 

 

34. िॉडल िकव शॉप/         
                         ( 

आईएससी/एि1202) 

िॉडल कायवशाला /क्षेत्रों िें व्यािहाररक प्रमशक्षण । 

 

35. हीदटगं चाटव देखकर ररपोटव 
बिाएं। सीएससी/एि9450 

हीदटगं चाटव और ररपोटविेक्रकंग तैयार करिा । 

इलाज, प्रीहीदटगं और ड्राई आउट करें। 

 

36. ददुवम्य अस्तर का नििावण। ( 

आईएससी/एि1202) 

आग रोक अस्तर पर अभ्यास करें। 

खड़ी दीिार का नििावण, ईंट त्रबछािे, गनिगं, एंकर िेग्ल्डंग, शटररगं और 

िॉिवसव की क्रिग्क्संग, vibro काग्स्टंग, रैमिगं , पैधचगं / रॉिेमलगं, 

िेटमलगं । 
 

37. औद्योधगक आिश्यकता के 
अिुसार तकिीकी ररपोटव और 
दस्तािेज तैयार करिा। ( 

आईएससी/एि1202 ) 

अमभलेखि की विमभन्ि विधियों द्िारा औद्योधगक आिश्यकता के 

अिुसार विमभन्ि प्रकार के दस्तािेज तैयार करिा । 

 

38. सहायक उपकरणों और 
िशीिों के पररचालि कायव 
और रखरखाि का प्रदशवि। 
सीएससी/एि9451 

प्रदशवि और अभ्यास उपकरण, टैकल और ऑपरेशि। 

क्रिग्क्संग उपकरणों और निष्कषवण उपकरणों का संचालि करिा। 
आग रोक अस्तर का रखरखाि । : एलडी कििटवर, लैडल , टंुडडश , 

स्लाइड गेट ररफै्रक्टरी, रोटरी भट्ठा, मिल्स , रीहीदटगं ििेस जैसी 
विमभन्ि प्रकार की आग रोक प्रिाए ं। 

 

39. व्यािहाररक संचालि करिे के 
मलए बुनियादी गखणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशवि। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 
सीएससी/एि9402 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें  
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की 
व्याख्या करें 
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आग रोक तकनीशियन व्यापार के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभष सीखने का 

पररणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापार व्यावहाररक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेिेवर ज्ञान 

(व्यापार शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 150 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 24 घंटे 

 

सुरक्षा सावधाननयों का 
पालन करते हुए उपयुक्त 

देखभाल का पालि करते 

हुए अंकि, डड्रमलगं, 

धचवपगं और क्रिदटगं के 

मलए उपयुक्त उपकरणों 
का उपयोग करके 

बुनियादी कायवशाला 
संचालि करें । 
(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एन1201) 

व्यापार और अशभववन्यास 

1. संस्िाि के विमभन्ि 
अिुभागों का दौरा करें और 
विमभन्ि प्रनतष्ठािों के स्िाि 
की पहचाि करें। (6     ) 

2. खतरे,        ,            

                           

                           

(4     ) 
3. व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण 

(     )           (5     ) 
4. प्रािमिक प्रािमिक धचक्रकत्सा 

का अभ्यास करें। (4     ) 
5. विद्युत दघुवटिाओ ं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुवटिाओ ं िें उठाए जािे 
िाले कदि। (4     ) 

6. अग्निशािक यंत्रों का प्रयोग। 
(4     ) 

औद्योधगक प्रमशक्षण संस्िाि 
प्रणाली के कािकाज से 
पररधचत। 
उद्योग/                     
                   

                   

पीपीई का पररचय। 

प्रािमिक धचक्रकत्सा का पररचय। 

आपात ग्स्िनत के मलए प्रनतक्रिया 
जैसे त्रबजली की वििलता, आग 

और मसस्टि की वििलता। 
हाउसकीवपगं और अच्छी शॉप 

फ्लोर प्रिाओं का िहत्ि। 

व्यािसानयक सुरक्षा और स्िास््य 

: स्िास््य, सुरक्षा और पयाविरण 

ददशानिदेश, कािूि और नियि 

जो लागू हों। (04घंटे) 

हाथ के औजार और उनके 
उपयोग 

7. हाि के विमभन्ि औजारों को 
पहचािें। (2     ) 

8. िाइस,                , 

                       

औजारों की पहचाि,        , 

                ,      : - 

स्टील रूल,        ,        , 
        ,        ,            

    ,   -    ,           

      

7.  व्यापार पाठ्यक्रम 
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     काटिे का अभ्यास। (8 

    ) 
9. हेिैफ्रोडाइट कैलीपर ,       

   ,                    

                  "     

      ,                

     (6     ) 
10. लाइिों को धचग्नित करिा, 

                        
     ,                 
          (8     ) 

11. सितल सतहों को दाखखल 
करिे और हैकसॉविगं पर 
कायवशाला अभ्यास। (10     ) 

12. सितलता और चौकोरपि की 
जााँच का अभ्यास। (6     ) 

13. चार क्रकिारों को िाइल 
करिा,                 

                     
                    

(08घंटे) 

विमभन्ि प्रोिाइल िाइल करिे 
के मलए िाइलों का सही आकार 
बताएं। 
बेंच िाइस,     ,      , 

                ,      

    ,                  ,      
    ,      । काटिे की 
विधि। (08घंटे) 

 
 

14. रूल के साि सीिी,        

                        ।  

(12     ) 
15. डडिाइडर के साि अंकि 

अभ्यास। (   ,        

               )।  (9घंटे) 

16. एक धचग्नित रेखा के साि 
सपाट सतहों को काटिा। 
(12     ) 

17. "                 "    
                         

ग्स्ित्रबगं ब्लॉक,      -     , 

                       

                      

           ,            , 

                           
    ,           ,        

                       
उपयोग। 
डड्रल त्रबट्स और भागों के प्रकार। 

डड्रल ग्राइंडडगं की विधि, कदटगं 

एंगल, डड्रमलगं िें दोष और उसका 
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की कें द्र रेखा ढूाँढिा और 
धचग्नित करिा । (10     ) 

18. एिएस प्लेट पर विमभन्ि 
आकार के छेदों की डड्रमलगं। 
(12     ) 

19. विमभन्ि आकारों के दोहि से 
डड्रल क्रकए गए कायव पर छेदों 
को टैप क्रकया गया। (10     ) 

20. िनिवयरग्क्लपर और 
िाइिोिीटर का उपयोग 
करके विमभन्ि आयािों का 
िापि । (10     ) 

उपाय। डड्रल चक और उसका 
उपयोग। डड्रमलगं प्रक्रिया: डड्रमलगं 

िशीिों के प्रकार और उिका 
उपयोग। 
टैप और टैवपगं:                

       ,    ,    ,             
को काटिे की विधि। िल का 
हैंडल,                           
      

िनिवयर हाइट गेज, िेनियर 

कैमलपर इसकी कि से कि गणिा 
, उपयोग, देखभाल और 

रखरखाि। 
िाइिोिीटर के बाहर और अंदर। 

यह कि से कि धगिती, उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि पढ रहा है। 

गेज और संकेत िगीकरण। गेज के 

प्रकार और उिका उपयोग। ग्स्लप 

गेज का उपयोग। 
बजिे की क्रिया। डायल गेज का 
कायव मसद्िांत। 
(12 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

िोग्जिंग, पी इयररगं, 

बेंडडगं, ररिेदटगं, पंधचगं 

और एज कदटगं ऑपरेशि 

करें। सीएससी/एि0304 

 

लोहारी: 
21. चूल्हा तैयार करिा। (3     ) 
22. सेंटर पंच बिािा। (2     ) 
23. फ्लैट छेिी बिािा। (4     ) 
24. पेचकश बिािा। (3     ) 

लोहार और िोग्जिंग /     
     :                     

     उपकरण। 
िोग्जिंग ऑपरेशि जैसे:       , 

     ,       आउट,       ,       , 

      ,                     
िेग्ल्डगं। (04घंटे) 



  
 

24 

आग रोक तकनीशियन 

पे्रस टूल 

25. जैक हैिर,                  

                       

           (07घंटे) 

26. पे्रस टूल िशीि िें वपयमसिंग, 

      ,                       

       (06  घंटे ) 

 

पे्रस िें बल संचरण का तंत्र। 
हाइड्रोमलक और िायिीय पे्रस 
का वििरण। (04घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

शीट िेटल का काि 
करें। सीएससी/एि9431 

िीट धातु का काम 

27. विमभन्ि प्रकार की 
ज्यामितीय आकृनतयों को 
काटिा। (13घंटे) 

28. सतह को कबूतर की पूंछ की 
क्रिदटगं के सिाि बिािे के 
मलए फ्लटै खुरचिी का 
उपयोग। (12     ) 
 

शीट िेटल िकव :      ,     

             ,     ,          

                           

            :     ,            
    ,                         

            (04घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

सटीक उपकरण के 
साि घटकों की जााँच 
और िाप करिा। 

सीएससी/एि9432 

29. एक सतह प्लेट की सतह 
खुरदरापि की जााँच करें। (4 

    ) 
30. बेिल रक्षक और साइि बार 

का उपयोग करके कोणीय 
िापि करें। (5     ) 

31. डायल टेस्ट इंडडकेटर का 
उपयोग करके दरूी/       
         (5     ) 

32. धगयर और स्िू थे्रड िापि 
करें। (                    

       )।  (6     ) 
33. मलमिट गेज द्िारा िकव  पीस 

की जांच करें। (5     ) 

सटीकता,                   
         

िनिवयर स्केल और अल्पतिांक 
का मसद्िांत । 
िनिवयर कैमलपर,           

(            ),            

गेज,          ,          , 

                         
       

बेिल प्रोटेक्टर,         ,      

   ,            ,          , 

                        , 

                        

डायल टेस्ट इंडडकेटर/       
         

सीिापि,       ,        , 

        ,         ,      , 
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      ,           , रि आउट, 
                          ।  

(04घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

इंटरचेंजत्रबमलटी के 
अिलोकि मसद्िांत को 
असेंबल करिे के मलए 
घटकों के विमभन्ि क्रिट 
बिाएं और कायवक्षिता 
की जांच करें। 

सीएससी/एि9433 

 

कफदटगं जोडों 
34. िाइल करें और स्टेप क्रिट, 

          ,     ,       

(                1     ) 
       (8     ) 

35. सितल सतहों,          

                      
                          

(6     ) 
36. स्िैप बेलिाकार बोर। (5     ) 
37. सटीक छेद का पता लगाएाँ 

और स्टड क्रिट के मलए 
सटीक छेद करें। (6     ) 

 

िास्टिर:                  , 

                  , िट , 
                  ,     , 

प्रकार और उपयोग,    ,       
             ,         

                         

(04घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

आकव  िेग्ल्डगं प्रक्रिया 
करें। सीएससी/एि0204 

वेक्ल्डगं 

38. आकव  िेग्ल्डगं प्रक्रिया का 
अभ्यास करें। (10     ) 

39. बाएं से दाएं और दाएं से 
बाएं सीिे िोनतयों को िारिा 
। (3     ) 

40. एक चौकोर बट जोड़ िेल्ड 
करें। (3     ) 

41. एक गोद संयुक्त िेल्ड करें। 
(3     ) 

42. एक टी जोड़ िेल्ड करें। (3 

    ) 
43. एक कोिे के जोड़ को िेल्ड 

करें। (3     ) 

 

आकव  िेग्ल्डगं प्रक्रिया:         

    ,             ,        , 

      ,      ,                 , 
                          
      (04घंटे) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

गैस काटिे और िेग्ल्डगं 

की प्रक्रिया करें। 

गैस काटना 
44. गैस काटिे और गैस िेग्ल्डगं 

 

गैस िेग्ल्डगं के तरीके:     -
                ,     ,     
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घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

सीएससी/एि 0201, 

सीएससी /एि0204 

का अभ्यास। (8     ) 
45. सीिे और घुिािदार िातु के 

टुकड़ों को काटिा। (5     ) 
46. फ्यूजि एिएस शीट पर बाएं 

से दाएं चलता है। (6     ) 
47. फ्यूजि एिएस शीट पर दाएं 

से बाएं चलता है। (6     ) 

               उपकरण, 
                   

      ,           ,     

िेग्ल्डगं उपकरण,               
                           

(04घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

ठोस िातु और पाइप पर 

आतंररक और बाहरी 
िागे बिािे के मलए 

उधचत िल और डाई का 
प्रयोग करें। 

सीएससी/एि0110 

48. डाई का उपयोग और बाहरी 
िागे बिािा। (8     ) 

49. टैप का उपयोग करें और टैप 
क्रकए गए छेद तैयार करें। (8 

    ) 
50. विमभन्ि दीयों पर िागे 

बिाएं। एिएस रॉड और 
थे्रडेड रॉड को वपछले टैप 
क्रकए गए छेद पर क्रिट करें। 
(8     ) 

51. पाइप क्रिदटगं का उपयोग 
और जोड़ों को तैयार करिा। 
(8     ) 

52. पाइप डाई के उपयोग से 
पाइपों की थे्रडडगं। (8     ) 

53. जोड़ों का उपयोग करके एक 
पाइप लाइि तैयार करें । 
(10     ) 

डाई और इसका उपयोग:     

के े प्रकार,         ,        
                  ,         
    ,              ,     

          

पाइप और पाइप कफदटगं:      

                         
    ,            उपकरण, 
                उपकरण, 
               (    )।  

(08घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

बुनियादी विद्युत िाप 
करें। सीएससी/एि9434 

54. करके एसी,              ।  (5 

    ) 
55. स्टेप अप और स्टेप डाउन 

रांसफामषर का उपयोग करके 
एसी वोल्टेज को मापें । (10 

    ) 
56. प्रनतरोध,                   

एसी और डीसी, वाल्टमीटर, 

      ,        ,           

                

चंुबकीय पे्ररण का शसद्धांत 
(                ),        

       घटक -          , 
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      (10     ) 
 

(04घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 09 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 
रेफे्रक्रीज को सूचीबद्ि 
कीग्जए। ( िैप्ड 
एिओएस: 

आईएससी/एि1201) 

54. रेफे्रक्रीज का प्रदिषन और 
अभ्यास । (25     ) 

आग रोक की पररभार्ा.    

               

अपवतषक के गुण। 

ईंटों का वगीकरण,          

                       

      , इन्सुलेिन,           

      (             , 

               ), 

अलगआकार: 

 ननयशमत सीधे आकार। 

 साइड आकष  आकार। 

 अंत आकष  आकार। 

 कंुजी और शमनी कंुजी 
आकार। 

 अधष सावषभौशमक आकार। 

 गोलाकार ईंटें। नतरछी 
आकृनत। 

 चेकसष ईंटें। 

अन्य ददुषम्य उत्पाद जैसे 
कास्टेबल,       क । (09घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

ददुवम्य उद्योग िें 
प्रदषूण और नियंत्रण 
तकिीकों के प्रिुख 
रूपों और स्रोतों की 
पहचाि करें। 

( िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एि1201) 

55. वाटर स्पे्र गन,             , 

            ,      

               संचालन पर 
अभ्यास (15     ) 

56. ववशभन्न स्वास््य खतरों की 
रोकथाम पर प्रदिषन और 
अभ्यास करें । (10     ) 

सुरक्षा और पयाषवरण उपाय। 
ददुषम्य उद्योग में प्रदरू्ण के 
प्रमुख रूप। प्रदरू्ण के स्रोत 
और ववशभन्न ननयंत्रण 
तकनीकें । 

व्यावसानयक स्वास््य के खतरे 
और उसका ननयंत्रण। 
आग रोक उद्योग में ववशभन्न 
खतरे। 

व्यावसानयक रोगों की रोकथाम। 
(08घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

विमभन्ि ईंिि प्रबंिि 
संयंत्रों के संचालि और 
रखरखाि का अभ्यास 
करें। सीएससी/एि9435 

57. ववशभन्न ईंधनों को सभंालने 
का अभ्यास करें। (20     ) 

58. गैसप्लांट का संचालन और 
रखरखाव । (30  घंटे ) 

आग रोक उद्योग में प्रयुक्त 
ईंधन के प्रकार: 

 कोयला 
 कोक 

 ननमाषता गैस 

 भट्ठी का तेल 

 रसोई गैस 

प्रोड्यूसर गैस प्लांट को 
संभालने में सुरक्षा और 
व्यावसानयक जोणखम पहलू । 
(08घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

विमभन्ि कच्चे िाल और 

हैंडमलगं की पहचाि करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एन1201) 

59. विमभन्ि कच्चे िाल का 
प्रदशवि और अभ्यास और 
उसी की हैंडमलगं। (25     ) 

अपितवक और उिके िूल 
भौनतक और रासायनिक गुणों 
के नििावण िें उपयोग क्रकए 
जािे िाले विमभन्ि कच्चे िाल। 
(04घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

गुणित्ता नियंत्रण के 

उपाय करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एन1201) 

60. गुणित्ता नियंत्रण पर प्रदशवि 
और अभ्यास करें। (25     ) 

गुणित्ता आश्िासि,        
                         , 

       चि। 5S, Kaizen, TPM, 

TQM और ISO9000        

         (04घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

विनििावण प्रक्रियाओ ंका 
प्रदशवि करें। 

सीएससी/एि9436 

61. संयंत्र/                
                         
                (25 घंटे) 

आग रोक िें शामिल विमभन्ि 
प्रक्रियाएं। 
a) कुचलिा,                
b) बैधचगं और मिग्क्संग 

c) हाि ढलाई 

d) दबािा 
e) विब्रो काग्स्टंग 

f) सुखािे 

g) िायररगं 

h) शारीररक जांच। 

(08घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

विमभन्ि अिाज के 

आकार, मिग्क्संग िशीि 

- संचालि और 

सिायोजि की पहचाि 

करें और मिधित सािग्री 
की ग्स्िरता की जााँच 

करें। सीएससी/एि9437 

क्रशिगं और पीस 

62. विमभन्ि अिाज आकार के 
चलिी विश्लेषण पर प्रदशवि 
और अभ्यास । (15     ) 

63. मिग्क्सगं िशीि के पुजों की 
पहचाि और मिग्क्संग िशीि 
का संचालि। (15     ) 

64. एडजग्स्टंग स्िेपर को 
बदलिे,                  
                    

     (10     ) 
65. मिधित सािग्री और 

व्यािहाररकता की ग्स्िरता 
की जााँच करिा। (10     ) 

क्रशिगं और ग्राइंडडगं :        

                             
     

मिग्क्सगं िशीि के विमभन्ि 
प्रकार /      

मिग्क्सगं िशीिों का रखरखाि। 
विमभन्ि गुणित्ता मििणों का 
मििण िि। 
मििण की पूणवता सुनिग्श्चत 
करिे के मलए मििण की 
भौनतक जााँच। मििण को 
बाल्टी िें उतारिा और मििण 
िें ििी की िात्रा। (08घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे 

 

िोग्ल्डगं और पे्रमसगं 

(िैिुअल / हाइड्रोमलक) 

का संचालि और 

निगरािी करिा । 

सीएससी/एि9438 

 

मोक्ल्डगं और पे्रशसगं 

66. सािग्री को तौलिे,          
               (         

           )         

                        
           (15     ) 

67. दरारें,                 , 
                 ें का 
भौनतक निरीक्षण। (15     ) 

68. ईंटों के िोक घित्ि की 
जााँच। (05घंटे) 

69. पे्रस के संचालि/        
                  (       

/         )।  (15     ) 
70. अलगाि,     ,           

                        

     (25     ) 

मोक्ल्डगं और दबाने : 

पे्रस के प्रकार और पे्रस िशीि 
के संचालि का िि। िोक 
घित्ि से जुड़ी पे्रस क्षिता । 
विमभन्ि दोष,          

          

 

आकार देिे/                  

         /             
                       
       ।  

िोल्ड से निकलिे की प्रक्रिया 
और क्षनत को रोकिे के मलए 
ईंटों को संभालिा। 
सुसंगत उत्पाद के मलए मििण 
का पूिव िजि। (17     ) 
 

व्यािसानयक ईंटों और सुखािे िालों को 71. ईंटों को सुखािे पर ईंटों का सूखिा। 
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कौशल 30 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

सुखािे का अभ्यास करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एन1201) 

प्रदशवि/       (15     ) 
72. ऑपरेदटगं ड्रायर पर अभ्यास 

करें। (15     ) 

सुखािे के उद्देश्य। 
ड्रायर का िगीकरण। आग रोक 
उद्योगों िें उपयोग क्रकए जािे 
िाले विमभन्ि ड्रायर और इििें 
शामिल प्रक्रिया। 
(08घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 04 घंटे 

विमभन्ि तापिाि िापिे 

के उपकरण और 

रखरखाि की पहचाि 

करें। सीएससी/एि9439 

73. विमभन्ि तापिाि िापिे 
िाले यंत्रों का 
प्रदशवि/       (8     ) 

74. तापिाि का पठि। (5 घंटे ) 

75. नििारक रखरखाि पर 
अभ्यास करें। (12     ) 

िापिे िें उपयोग क्रकए जािे 
िाले तापिाि,      और उपकरण 
।  

ििोकपल और तापिाि िापिे 
िें इसका अिुप्रयोग 
(   रोिीटर)।  

रखरखाि प्रणाली। रखरखाि के 
प्रकार। 
नििारक रखरखाि का िहत्ि। 

विमभन्ि संयंत्र और िशीिरी 
पर नििारक रखरखाि कदि। 
(04घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

 

उधचत 

लोडडगं/अिलोडडगं, 

सुखािे का शेड्यूल, 

िायररगं शेड्यूल 

सुनिग्श्चत करें और 

तैयार उत्पाद का 
निरीक्षण करें। 

सीएससी/एि9440 

76. लोडडगं /             

                 (20 

    ) 
77. सुखािे का कायविि,         

                   (10     ) 
78. तैयार उत्पाद का भौनतक 

निरीक्षण। (05घंटे) 

79. ईंटों की लोडडगं/         

         ।  (25     ) 

कैल्सीिेशि के मलए भट्टों के 
प्रकार । 
भट्ठे िें प्रयुक्त ईंिि । (12 

    ) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

भट्ठा और अपमशष्ट 

उपयोग का संचालि और 

रखरखाि करिा । 

सीएससी/एि9441 

80. भट्ठे के संचालि और 
रखरखाि पर अभ्यास। (15 

    ) 
81. िायररगं शेड्यूल पर अभ्यास 

करें। (15 घंटे) 

82. ईंट चेक्रकंग पर अभ्यास करें। 

ईंटों से िायररगं। आग रोक 
और ईंटों के लोडडगं पैटिव की 
िायररगं के मलए भट्दटयां । 
िायररगं शेड्यूल और पररपक्ि 
तापिाि। 
जलािे के मलए विमभन्ि प्रकार 
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(10     ) 
83. प्रदशवि अपमशष्ट उपयोग। 

(10     ) 
 

के भट्टों का प्रयोग क्रकया 
जाता है । 

 सुरंग भट्ठा। 
 चैंबर भट्ठा। 
 शटल भट्ठा। 
 डाउि ड्राफ्ट (    ) 

      

िायररगं के बाद ईंटों की जााँच: 

    ,          /      ,       
/                         
                        

     

अपशिष्ट उपयोग :           
         

प्रक्रिया के दौराि िूल और 
गैसों के ररसाि का नियतं्रण । 
संसाििों का कुशल उपयोग। 
भट्ठा लोडडगं मिल हाउस का 
अिुकूलि। 
संचालि अिुशासि और 
नियंत्रण,                ।  

( 08घंटे) 

इंजीननयररगं ड्राइंग: (40  घंटे ) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी - 40 

घंटे 

कायव के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
ड्राइंग पढें और लागू 
करें। सीएससी/एि9401 

 

इंजीननयररगं ड्राइंग: 

पररचय प्रनत इंजीनियररगं ड्राइंग तिा आरेखण उपकरण - 

 कन्िेंशिों 
 आकार तिा ड्राइंग का लेआउट पत्रक 

 शीषवक अिरोि पैदा करिा, इसका स्िाि तिा विषय 

 धचत्रकला िाद्य यतं्र 

लाइिों प्रकार तिा अिुप्रयोग िें धचत्रकारी िुक्त हाि धचत्रकारी का - 
 ज्यामितीय आकंड़ों तिा ब्लाकों साि आयाि 

 दी गई िस्तु से िाप को िुक्त िें स्िािांतररत करिा हाि के 
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रेखाधचत्र। 
 िुक्त हाि धचत्रकारी का हाि उपकरण और िापिे औजार। 

धचत्रकला का ज्यामितीय आकंडे़: 

 कोण, त्रत्रभुज, घेरा, आयत, िगव, सिांतर चतुभुवज। 

 अमभलेख और िंबररगं - अकेला झटका। 
आयाि 

 प्रकार का िोक 

 िेता रेखा साि िूलपाठ 

 स्िाि का आयाि (यूनिडायरेक्शिल, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि - 

 अलग अलग प्रतीक उपयोग क्रकया गया िें आग रोक तकिीमशयि 

व्यापार। 
संकल्पिा तिा पढिा का खींच कर अंदर लेिा 
 की अििारणा कुल्हाडड़यों वििाि तिा ितृ्त का चतुिव भाग 

 संकल्पिा का मलखिे का तिा सिमितीय अिुिािों 
 तरीका का पहला कोण तिा तीसरा कोण अिुिािों (पररभाषा तिा 

अंतर) 

िौकरी पढिा धचत्रकारी सम्बंधित प्रनत आग रोक तकिीमशयि 

कायषिाला गणना और ववज्ञान: (38घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि WSC - 

38 घंटे 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशवि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बनुियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाए।ं 

सीएससी/एि9402 

 

कायषिाला गणना और ववज्ञान: 

इकाई, शभन्न 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएि और सिस्याए ं

मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओ ंका सिािाि 

वगषमूल, अनुपात और समानुपात, प्रनतित 

स्क्िायर और सुरे रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याए ं

पाइिागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्याएं 



  
 

33 

आग रोक तकनीशियन 

अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशतता - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

िातुओ ंके प्रकार, लौह और अलौह िातुओ ंके प्रकार 

िातुओ ंके भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इस्पात, मिि िातु इस्पात और काबवि स्टील के बीच 
अंतर 

रबर, लकड़ी और इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, वजन, आयतन और घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट गुरुत्ि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए 
संबंधित सिस्याए ं

गनत और वेग, कायष, िक्क्त और ऊजाष 
कायव, शग्क्त, ऊजाव, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
गमी और तापमान और दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और 
तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि िातुओ ंऔर अिातुओ ंके 
क्िििांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस , फारेिहाइट , केग्ल्िि और तापिाि 
के पैिािे के बीच रूपांतरण 

तापिाि िापिे के उपकरण, ििाविीटर के प्रकार, पाइरोिीटर और 
ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और विक्रकरण 

रैखखक विस्तार का गुणांक और असाइििेंट के साि संबंधित 
सिस्याए ं

असाइििेंट के साि हीट लॉस और हीट गेि की सिस्या 
तापीय चालकता और इन्सुलेटर 

दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, 

निरपेक्ष दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए उपयोग क्रकए 
जािे िाले गेज 
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बुननयादी बबजली 
का पररचय और उपयोग , विद्युत प्रिाह एसी, डीसी उिकी तुलिा, 
िोल्टेज, प्रनतरोि और उिकी इकाइयां। 
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आग रोक तकनीशियन व्यापार के शलए पाठ्यक्रम 

दसूरा साल 

अवधध 
संदभष सीखने का 

पररणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापार व्यावहाररक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेिेवर ज्ञान 

(व्यापार शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

अखंड आग रोक के िूल 

अिुप्रयोग का प्रदशवि 

करें। सीएससी/एि9442 

84. संयंत्र/                
                    

                  

     (50 घंटे) 

अखंड ददुवम्य का िलू अिुप्रयोग 

1.        

2.         

3. उपकरण 
4.        
5.         सतह 
6.         

7.         /        

8.                
9.      

10.         

11.     /        

12.      

13.                   

14.      

15.        
16.                       

दरारें  
17.                      

18.         (14     ) 
व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

ईंट काटिे और जुड़िे का 
कायव करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एन1201) 

 

85. त्रब्रक कदटगं (एि/       

   ),              (50 

घंटे) 

आकार की ददुवम्य का िूल 
अिुप्रयोग। 
विमभन्ि गिी उपचार प्रक्रियाए ं

1.          

2.            

3.      
4.         
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5. केस काबवराइग्जंग। 

(14 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

िचाि की क्रिदटगं का 
प्रदशवि करें। 
सीएससी/एि9443 

 

86. िचाि लगािे का 
अभ्यास करें। (25 घंटे) 

मचान। मचान का उद्देश्य। मचान 
और उसमें सुरक्षा पहलू में प्रयुक्त 
सामग्री । 
(07घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

गनिगं, रैमिगं और 

पैधचगं करें। 
सीएससी/एि9444 

87. गनिगं िशीि,       , 

                     (50 

घंटे) 

 

गनिगं,       ,           ,       , 

      ,            । 
(14     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

उद्योग के बाद ऊजाव 
संरक्षण का प्रदशवि करें। 
सीएससी/एि9445 

88. ऊजाव संरक्षण पर प्रदशवि 
(10     ) 

89. 5S               (15 

    ) 

ऊजाव सरंक्षण। ऊजाव संरक्षण की 
धचतंा । ऊजाव संरक्षण अमभयाि। 
सुिार के क्षेत्र । ऊजाव संरक्षण के 
मलए अपिाए जािे िाले सिोत्ति 
अभ्यास । (07घंटे) 

90. भट्ठा रखरखाि का 
व्यािहाररक ज्ञाि प्राप्त 
करिे के मलए उद्योग 
का दौरा। (25     ) 

भट्टों का रखरखाि। 
नििारक, आिधिक और बे्रक डाउि 
रखरखाि। 
रखरखाि के दौराि जांचे जािे िाले 
विमभन्ि पैरािीटर । 

वपग आयरि के वपघलिे का 
अभ्यास। 
गे्र कास्ट आयरि का वपघलिे का 
अभ्यास 

(07घंटे) 

व्यािसानयक बुनियादी कंप्यूटर कंप्यूटर की मूल बातें का कंप्यूटर िूल बातें का पररचय: 
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कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

ऑपरेशि करें। 
सीएससी/एि9446 

पररचय 

91. कंप्यूटर भागों का 
पररचय और पहचाि। 
(10     ) 

92. एिएस िडव,           

      ,               
                     

     (40 घंटे) 

                    ,         , 
                 , 

           ।  

प्रोिािाव के अिुसार ररपोटव लेखि । 
(14     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 23 घंटे 

 

आग रोक उद्योग िें 
पैकेग्जंग की विधि का 
प्रदशवि करें। 
सीएससी/एि9447 

 

93. पैकेग्जंग पर अभ्यास 
करें। (75 घंटे) 

आग रोक की पैकेग्जंग: 

पैलेट का डडजाइि। पैलेट आयाि। 
पैलेटों िें विमभन्ि आकृनतयों के 
लदाि की व्यिस्िा । कंटेिरमशप 
के मलए बाहरी पैकेग्जंग । 

खखचंाि लपेटिा। 
प्रािमिक पैक्रकंग। 
िाध्यमिक पैक्रकंग। 
अंनति पैक्रकंग। (23 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 3 5 घंटे 

 

ईंट नििावण कायव की 
स्िापिा एिं िरम्ित 

करिा। 
(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एन1202) 

94. ईंट काटिे का संचालि 
एि/  .(13     ) 

95. साहुल का उपयोग करके 
अस्तर की लंबितता की 
जााँच करिा । (4 घंटे ) 

96. िोटावर तैयारी। (08घंटे) 

97. स्िापिा के दौराि 
िोटावर की िोटाई की 
निगरािी करिा। (08 

घंटे) 

98. िौजूदा/              
        (13 घंटे) 

99. लेिमलगं टूल,      

    ,              
       (08 घंटे) 

छाँटाई उपकरण 

•                                 

सािग्री 
सवेक्षण उपकरण 

•              उपकरण 
•           2 m1 

•                     
बढई उपकरण 

•      ;      ; लकड़ी; 
इलेग्क्रक/      
तोडना /       
•            ,        

हिौड़ों 
ईंटवकष  उपकरण 

--            
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100. ईंट के स्तर को 
सिायोग्जत करिे के 
मलए लकड़ी के हिौडे़ 
का उपयोग। (5     ) 

101. की-           ,       
          (20     ) 

102. हाि पीसिे का अभ्यास 
करें। (08 घंटे) 

103. ईंट िारक और ईंट का 
उपयोग। (6     ) 

104. नतरछी ईंट और िेहराब 
बिािे का उपयोग,     
              (10     ) 

-      ; (     / रबर / 

लकड़ी) 
--       
--             
-                           

-          उपकरण (    ;    ; 
स्तर;             

-       ; ईंट-         ; 

-                 , (    ) 
देखा) 
-         ; 

-                                , 

-                  , /     

जैक। (35     ) 
व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

िाइबे्रटर को खोलिा, 
िरम्ित करिा, परीक्षण 

करिा, जााँच करिा और 

शारीररक दोष की 
पहचाि करिा। 
सीएससी/एि9448 

105. िाइबे्रटर सुई, रैिर, 

न्यूिेदटक बे्रकर खोलिा 
और िरम्ित करिा, 
छेिी बदलिा। (15 घंटे) 

106. मलटिस पेपर से पािी की 
गुणित्ता की जांच। पािी 
का तापिाि, मििण 

पािी की िात्रा, मििण का 
सिय, लीड सिय/िाप, 

मिक्सर संचालि, उपयोग 

के बाद स्िैपर और सिाई 

मिक्सर का सिायोजि 

और नििारक रखरखाि। 
(20 घंटे) 

107. शटररगं की तैयारी और 

क्रिग्क्संग, क्षिता के मलए 

िाइबे्रटर की जांच, कंपि 

सिय, कंपि के मलए 

1.        

2.         

3. उपकरण 
4.        

 स्टील की सतह 

 एंकररगं 

 िॉिविकव  /        

 पािी की गुणित्ता 
 मििण 

 सैम्पमलगं 

 िाइबे्रदटगं /        

 आिेदि पत्र 

 िोिोमलदटक्स िें जोड़ 

5. इलाज 

6.       
7.                       

 दरारें  
 दोष और स्िीकृनत िािदंड 

8. निरीक्षण। (25 घंटे) 
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कास्टेबल की ऊंचाई, 

रॉडडगं अभ्यास। ( 25 

घंटे) 

108. प्राकृनतक/गीले इलाज के 

मलए कास्ट सेगिेंट पर 

पािी का नछड़काि। (10 

घंटे) 

109. ड्राई आउट के बाद 

शारीररक दोषों की 
पहचाि करिा और ररपोटव 
करिा। (5 घंटे) 

 
 
 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

भट्दटयों के विमभन्ि 

भागों को पहचािें। 
सीएससी/एि9449 

110. भट्दटयों के विमभन्ि 
भागों पर प्रदशवि । (25 

    ) 

आग रोक का आवेदन : 

भट्दटयों के विमभन्ि भागों का 
िािकरण। 
आग रोक के आिेदि के उद्योग: 

•           

•                    

•        
•       

•          /          

•           /         
•                

•       (07घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 21 घंटे 

 

िॉडल िकव शॉप/िील्ड्स 

िें कुशलता के साि 

प्रदशवि करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एन1202) 

111. िॉडल कायवशाला /     
                   

।  (50 घंटे) 

आयरि स्टील:- 

हॉट िेटल रासंिर लैडल,         
     ,                 

िीडडयो/              (      
             ) 
इंडक्शि ििेस,             
    ,            ,       ,        

।  (21     ) 
व्यािसानयक हीदटगं चाटव देखकर 112. हीदटगं चाटव और क्योररगं,         /    आउट,          
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कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

ररपोटव बिाएं। 
सीएससी/एि9450 

ररपोटविेक्रकंग तैयार 
करिा । (50 घंटे) 

      /       

आग रोक स्िापिा के बाद भट्दटयों 
की। (14 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे 

 

ददुवम्य अस्तर का 
नििावण । 
(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एन1202) 

113. आग रोक अस्तर 
प्रिाओ।ं (35     ) 
114. खड़ी दीिार का नििावण, 

ईंट त्रबछािे, गनिगं, एंकर 

िेग्ल्डगं, शटररगं और 

िॉिवसव की क्रिग्क्संग, 

िाइब्रो काग्स्टंग, रैमिगं, 

पैधचगं / रॉिेमलगं, 

िेटमलगं (नििावण / 

विस्तार जोड़) (35 घंटे) 

ददुवम्य अस्तर धचत्र का अध्ययि। 
आकार और त्रबिा आकार का ददुवम्य 

अस्तर। एंकर प्रकार, 

नििावण जोड़ों,              

आयरि स्टील: 

स्लाइड गेट क्रिग्क्संग,          

       ,                  
        ।  

(28     ) 
 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

औद्योधगक आिश्यकता 
के अिुसार तकिीकी 
ररपोटव और दस्तािेज 

तैयार करिा। 

(िैप्ड एिओएस: 

आईएससी/एन1202) 

115. अमभलेखि की विमभन्ि 

विधियों द्िारा 
औद्योधगक आिश्यकता 
के अिुसार विमभन्ि 

प्रकार के दस्तािेज तैयार 

करिा । (50 घंटे) 

िें प्रयुक्त तकिीकी अंगे्रजी शब्दों 
का िहत्ि 

उद्योग - (     सरल पररभाषा िें) 
         , 

प्रक्रिया चाटव,            ,    
               
उद्योग,       ,    सिय, 
               , 
जॉब काडव। (14     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे 

 

सहायक उपकरणों और 

िशीिों के पररचालि 

कायव और रखरखाि का 
प्रदशवि। 
सीएससी/एि9451 

116. प्रदशवि और अभ्यास 

उपकरण, टैकल और 

ऑपरेशि। (70 घंटे) 

 

उपकरण,               : 

प्रमशक्षण : (               
     ,           
और ऑपरेशि),           ,     
    , 

क्रिग्क्संग डडिाइस -     ,       , 
     
निष्कषवण उपकरण -     ,       , 
    ; न्यूिेदटकरैिर ,       
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       ,              

            ।  

आग रोक अस्तर का रखरखाि। : 

               

एलडी कन्िटवर,     ,       ,       

            ,           ,     , 

                                
।  

व्यािसानयक स्िास््य के खतरे 
और उसका नियंत्रण। 
खतरों के प्रकार। प्रक्रिया िें 
खतरिाक सािधग्रयों के बारे िें 
ज्ञाि और उन्हें कैसे संभालिा है। 
आग और विस्िोट के िूल 
मसद्िांत और बचाि के तरीके 

आग। अग्निशािक यंत्र की पहचाि 
। िातु सुरक्षा 
डेटा शीट (        )।  (28     ) 

कायषिाला गणना और ववज्ञान: (28 घंटे) 

पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूएससी - 
28 घंटे 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अििारणा 
और मसद्िांतों का 
प्रदशवि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बनुियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाए।ं 
सीएससी/एि9402 

 

कायषिाला गणना और ववज्ञान: 

गुरुत्वाकर्षण का कें दे्र 

गुरुत्िाकषवण का कें द्र - गुरुत्िाकषवण का कें द्र और इसका 
व्यािहाररक अिुप्रयोग 

कट आउट ननयशमत सतहों का क्षेत्रफल और अननयशमत सतहों का 
क्षेत्रफल 

कट आउट नियमित सतहों का क्षेत्रिल - ितृ्त, खंड और ितृ्त का 
त्रत्रज्यखंड 

कट आउट नियमित सतहों के क्षेत्र की संबंधित सिस्याएं - सकव ल, 

सेगिेंट और सकव ल के सेक्टर 

अनियमित सतहों का क्षेत्र और दकुाि की सिस्याओ ंसे संबंधित 
अिुप्रयोग 

लोच 
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लोच - लोचदार, प्लाग्स्टक सािग्री, तिाि, तिाि और उिकी 
इकाइयााँ और युिा िापांक 

लोच - अंनति तिाि और काि करिे का तिाि 

उष्मा उपचार 

गिी उपचार और िायदे 

हीट रीटिेंट - विमभन्ि हीट रीटिेंट प्रोसेस - हाडवनिगं, टेम्पररगं, 

एिीमलगं, िॉिवलाइग्ज़ंग और केस हाडवनिगं 

अनुमान और लागत 

अिुिाि और लागत - व्यापार के मलए लागू सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल अिुिाि 

अिुिाि और लागत - अिुिाि और लागत पर सिस्याए ं
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मूल कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योनयता कौशल (सभी सीटीएस रेडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखने के पररणाम, मूल्यांकन मानदंड, पाठ्यक्रम और मुख्य कौिल ववर्यों की टूल सूची जो रेडों 
के एक समूह के शलए सामान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in                         

     

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकरण और उपकरण की सूची 
आग रोक तकनीशियन (24 उम्मीदवारों के बैच के शलए) 

क्रमांक उपकरण और उपकरण का नाम ववननदेि मात्रा 

क.               

1.  इस्पात नियि 12" 25 संख्या 
2.  हैिर बॉल वपि 0.45 क्रकग्रा 25 संख्या 
3.  हैिर फ्लैट (िैकग्ल्पक)  25 संख्या 
4.  छेिी कोल्ड फ्लैट 2cmX22Cm 25 संख्या 
5.  फाइल फ्लैट 300 मििी बस्टडव 25 संख्या 
6.  फाइल फ्लैट 300 मििी दसूरा कट 25 संख्या 
7.  िाइल हाि राउंड बास्टडव 200 मििी 25 संख्या 
8.  सुरक्षा चश्िे  25 संख्या 
9.  हीट प्रूि के आसपास गूगल्स ििेस, एंटीगुआ  25 संख्या 
10.  हेड वियर एंटीकंस्यूशि ििेस  7 संख्या 
11.  धचिटा 20 सेिी 25 संख्या 
12.  िाइस बेंच 12cm जबड़ा 25 संख्या 
13.  स्लेज हैिर 5 क्रकलो 5 संख्या 
14.  बाल्टी 10 लीटर । क्षिता 7 संख्या 
15.  ग्स्प्रट स्तर 150 मििी 7 संख्या 
16.  पॉकेट स्टील टेप 1800 मििी लंबा 25 संख्या 
17.  कौिा बार 1500 मििी 2 संख्या 
18.  पेंचकस 300 मििी 25 संख्या 
19.  बेंच ग्राइंडर  2 संख्या 
20.  लोहा काटिे की आरी 30 सेिी सिायोज्य 25 संख्या 
21.  कायव खंडपीठ 2400 मििी x 1300 मििी x 5 संख्या 

   अनबुधं I 
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800 मििी 
22.  बेलचा  5 संख्या 
23.  जाला  2 संख्या 
24.  खुरचिे का औजर  25 संख्या 
25.  कैमलपसव ऑड लेग  25 संख्या 
26.  कैमलपर अंदर 150 मििी 25 संख्या 
27.  कें द्र पंच 150 मििी 25 संख्या 
28.  रॉिेल्स ( सुआरे और त्रत्रकोण, प्रत्येक 

िें 4 िंबर) 

10 संख्या 

29.  िापिे का टेप 2500 मििी 7 संख्या 
30.  हाि के दस्तािे चिड़ा  25 संख्या 
31.  धचिटा 150मििी 25 संख्या 
32.  पेंचकस 100 मििी 25 संख्या 
33.  टेस्टर  25 संख्या 

बी उत्पादन के शलए उपकरण और उपकरण: 

34.  जा  े िशर  1 िंबर 

35.  रोलर कोल्हू  1 िंबर 

36.  बॉल मिल/ िाइब्रो मिल  1 िंबर 

37.  चलिी  7 संख्या 
38.  मिक्सर िशीि  1 िंबर 

39.  िशीि दबाएं  1 िंबर 

40.  ड्रायर (ओिि गिव हिा)  1 िंबर 

41.  क्रकल्िो  1 िंबर 

42.  िोल्ड (विमभन्ि आकार)  2 प्रत्येक 

43.  सुखािे की भट्टी (लैब स्केल) इंट। Vol.Im3  1 िंबर 

44.  बेलि  1 िंबर 

45.  हिा कंपे्रसर 5 बार 1 िंबर 
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सी. आवेदन के शलए उपकरण और उपकरण: 

46.  कदटगं व्हील के साि त्रब्रक कदटगं एि/सी  7 संख्या 
47.  दोषी  2 संख्या 
48.  गनिगं िशीि  2 संख्या 
49.  इलेग्क्रक आकव  ििेस के मलए िॉडल  1 िंबर 

50.  बेमसक ऑक्सीजि ििेस के मलए िॉडल  1 िंबर 

51.  रोटरी भट्ठा के मलए िॉडल  1 िंबर 

52.  करछुल  1 िंबर 

53.  टंुडडशो  1 िंबर 

54.  डड्रल त्रबट्स के साि जैक हैिर  1 िंबर 

55.  भाििा स्तर  5 संख्या 
56.  पािी की सतह  5 संख्या 
57.  लकड़ी/ एल्यूिीनियि रैप्टर (िैकग्ल्पक)  2 संख्या 
58.  साहुल  7 संख्या 
59.  धचिाई हिौड़ा  7 संख्या 
60.  स्लाइड कैमलपर  7 संख्या 
61.  लकड़ी का हिौड़ा  7 संख्या 
62.  जीआई पाइप 2 "िचाि के मलए क्लैंप के 

साि 

जैसी ज़रूरत 

63.  क्रिलर गेज न्यूिति 0.5 मििी - 5 मििी 1 िंबर 

64.  लेजर ििाविीटर (िैकग्ल्पक)  1 िंबर 

65.  उष्णता के कारण िस्तुओ ंका प्रसार िापिे का 
यंत्र 

 1 िंबर 

66.  संयुक्त भराि  1 िंबर 

67.  छेिी फ्लैट 20X200mm 7 संख्या 
68.  निपीडिाि  1 िंबर 

69.  पेंच जैक  1 िंबर 
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70.  िजि एि / सी न्यूिति: 10 क्रकलो 1 िंबर 

71.  व्हील बैरो  2 संख्या 
72.  एिएस पैि  2 संख्या 
73.  िापिे की कुप्पी  2 संख्या 
74.  मलटिस पेपर  जैसी ज़रूरत 

75.  ििाविीटर  1 िंबर 

76.  घड़ी बंद करो  1 िंबर 

77.  नलास बाइकर  1 िंबर 

78.  स्टार डेल्टा स्टाटवर  1 िंबर 

79.  िल्टीिीटर  2 संख्या 
80.  िाल्टिीटर  2 संख्या 
81.  प्रिाह िीटर  2 संख्या 
82.  विकट उपकरण  1 िंबर 

83.  वपयािो तार / तार गेज पैड (िैकग्ल्पक)  2 िग 

84.  ऑटो सीएडी सॉफ्टिेयर  1 िंबर 

85.  हाि आरी  12 संख्या 
86.  इलेग्क्रक हैंड डड्रल  1 िंबर 

87.  िाइिोिीटर (0-25, 25-50,50-75 मििी) 1 सेट प्रत्येक 

88.  िनिवयर कैमलपसव (0-200 मििी) (.02 छूट) 1 िंबर 

89.  िेग्ल्डगं रांसिािवर (यदद िेल्डर व्यापार 

िौजूद है तो आिश्यक िहीं है) 

 1 िंबर 

90.  सी क्लैंप 20 सेिी नछदद्रत हुड 7 संख्या 
91.  सी क्लैंप 30 सेिी लाइट ड्यूटी स्टील 7 संख्या 
92.  ऊपरी तल 300x300 मििी 2 संख्या 
93.  डड्रल ट्विस्ट (िीदरक) 3 मििी से 12 मििी 1 सेट 

94.  बीएसडब्ल्यू, बीएसएि, िेदरक . बॉक्स िें टेप 

और डाई का पूरा सेट 

 2 सेट प्रत्येक 
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95.  ऑयल कैि िी 2 िीट  3 संख्या 
96.  तार का ब्रश  12 संख्या 
97.  डबल एंडेड स्पैिर 10 मििी से 25 मििी 7 संख्या 
98.  डड्रल चक 0 से 12 िोसव टेपर 1 िंबर 

99.  डड्रल करिे के मलए डड्रल िशीि 12 मििी व्यास तक 1 िंबर 

100.  डडग्ज़टल िल्टीिीटर  5 संख्या 
101.  एसी िोटर एकल चरण 1 िंबर 

102.  एसी िोटर तीि फेज़ 1 िंबर 

ई. वेक्ल्डगं में संबद्ध व्यापार के शलए अनतररक्त उपकरणों की सूची 
103.  रांसिािवर िेग्ल्डगं सेट 150 एम्पीयर। - सभी सािाि 

और इलेक्रोड िारक के साि 

निरंतर िेग्ल्डगं चालू 

1 सेट 

104.  200 एम्पीयर ले जािे के मलए िेल्डर केबल। 
लचीले रबर किर के साि 

 24 िीटर 

105.  केबल के मलए लनस  12 संख्या 
106.  पृ् िी की छड़ें।  2 संख्या 
107.  पोग्जशिर के साि आकव  िेग्ल्डगं 

टेबल (ऑल िेटल टॉप) 122 सेिी X 

12 सेिी X 60 सेिी। 

 1 िंबर 

108.  ऑक्सी - एमसदटलीि गैस िेग्ल्डगं होसेस, 

रेगुलेटर और अन्य सािाि के साि 

उपकरण सेट करें। 

 1 सेट। 

109.  पोग्जशिर के साि गैस िेग्ल्डगं टेबल  1 िहीं 
110.  विमभन्ि आकारों की िेग्ल्डगं िशाल युग्क्तयााँ  1 सेट 

111.  गैस लाइटर।  2 िंबर 

112.  गैस मसलेंडर के मलए रॉली।  1 िहीं 
113.  नछल हिौड़ा।  2 िंबर 

114.  दस्तािे (चिड़ा)  2 जोडे़ 
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115.  चिडे़ का एप्रि।  2 िंबर 

116.  मसलेंडर िाल्ि के मलए िुरी कंुजी।  2 संख्या 
117.  िेग्ल्डगं िशालें 5 से 10 िोजल। 1 सेट। 
118.  िेग्ल्डगं काले चश्िे  4 जोडे़। 

119.  रंगीि कांच के साि िेग्ल्डगं हेलिेट  2 संख्या 
120.  दटप क्लीिर  12 सेट। 

एफ. संबद्ध व्यापार के शलए उपकरण- िीट धातु कायष 
121.  जाला 30 सेिी. 1 िहीं। 

122.  चुभि पंच  2 िग 

123.  िैलेट।  2 िग 

124.  सीिे ग्स्िप 25 सेिी. 2 िग 

125.  हिौड़ों को हैंडल से सेट करिा।  2 िग 

126.  प्लैनिगं हिौड़ा।  2 िग 

127.  ग्स्िप बेंट 25 सेिी. 2 िग 

128.  दांि पर लगाि।  2 िग 

129.  स्टेक ग्रोइंग।  2 िग 

130.  गेज शाही चादर।  1 िहीं। 

जी सामान्य फनीचर: 

131.  अलिारी आिश्यक आकार के अिुसार 2 संख्या 
132.  स्टील रैक 5'x4'x2' 2 संख्या 
133.  अग्निशािक: आग िगर निगि/सक्षि प्राधिकाररयों से सभी उधचत 

अिापवत्त प्रिाण पत्र और उपकरण की व्यिस्िा 
करें। 

134.  प्रािमिक उपचार पेटी  1 िंबर 

दटप्पणी: -कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 

 

 

संक्षक्षप्ताक्षर : 
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सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्क पक्षाघात 

िोहम्िद एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृग्ष्ट 

एचएच सुििे िें ददक्कत 

पहचाि बौद्धिक विकलांग 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििावण 
विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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