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1. नवषय सत  
 

 

दौराि  एक साल अिधध एक उम्िीदिार है प्रमशक्षक्षत पर विषयों पेशिेर कौशल , पेशिेर ज्ञाि , 

अमभयांत्रत्रकी धित्रकला , काययशाला विज्ञाि और गणिा तथा िौकरी की भूमिका से संबंधधत रोजगार 

कौशल। इसके अलािा एक उम्िीदिार को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है आत्िविश्िास बढािे के मलए 

प्रोजेक्ट िकय  और एक््रा कररकुलर एक्क्टविटीज। व्यापक घटक ढका हुआ िीि ेव्यािसानयक कौशल विषय 

हैं जैसा िीि:े 

 

प्रमशक्षु दकुाि के फशय िें सरुक्षा नियिों का पालि करेंगे और अक्निशिि करेंगे आपात क््थनत के 

दौराि उपकरण। ि ेरबर पलांटेशि को सिझिे के मलए पहिािेंगे शीट बिाि ेकी प्रक्रिया ,शुष्क रबर सािग्री 
और कुल ठोस के मलए फील्ि लेटेक्स का परीक्षण। िे होंगे पररधित साथ प्रधािािायय का निरंतर अपकें द्रित्र , 

िीमिगं का खेत लाटेकस द्िारा योग का िीमिगं एजेंट और िीि लेटेक्स का िीआरसी निधायरण। िे की 
विधध को लाग ूकरिे िें सक्षि होंगे शीट रबड़ की तैयारी ,लेटेक्स के संग्रह की विमभन्ि प्रक्रियाए ं,किजोर 

पड़िे ,जिािट , शीट रबड़ की शीद्रटगं और सुखािे और गे्रडिगं। प्रमशक्षु प्रक्रिया की व्याख्या करिे िें सक्षि 

होंगे गंदगी सािग्री ,िाष्पशील पदाथय ,राख ,जैस ेविनिदेश िािकों के आधार पर टीएसआर के परीक्षण के 

मलए िाइरोजि ,पलाक््टमसटी  (P7 ) और पलाक््टमसटी ररटेंशि इंिके्स  (PRP) । ि े देखभाल करिे िें सक्षि 

होंगे और बिाए रखिा औजार , उपकरण तथा िशीिों अिलोकि सुरक्षा एहनतयात तथा भी पहिाििा , रबर 

उद्योग िें उपयोग क्रकए जािे िाले विमभन्ि उपकरणों का संिालि ,सि्या नििारण और रखरखाि। 

प्रमशक्षु मिश्रण के अिुिि सद्रहत मिश्रण तकिीकों की योजिा और क्रियान्ियि करेगा और निरीक्षण 

करेगा क्रक िह पररितयि करता है और इि ििूिों की पलाक््टमसटी का पता लगाए ंऔर रबर भराि मिश्रण 

तैयार करें। प्रमशक्षु करेंगे पहिाि , विमभन्ि प्रकार के पुिः प्रापत रबर और अपमशष्ट रबर उत्पादों को पुिः 
प्रापत करिे की विधध को इकट्ठा करें  पाउिररगं और हीद्रटगं और िे मिक्क्संग फुल रबर कंपाउंडिगं 

इंग्रीडिएंट्स से पररधित होंगे। विमभन्ि इलाज प्रणामलयों िाले विमभन्ि रबर यौधगकों के इलाज का सिय 

निधायररत करें  ररयोग्राफ से यौधगक का ररयोिीटर और उपिार व्यिहार । प्रमशक्षु करेंगे तैयारी मिश्रणों का 
नघसिे लोग पसंद करिा एिआर/एसबीआर , एिआर/पीबी आद्रद। िजी पहिाििा , संिालि , सि्याओं 
का नििारण और बिाए रखिा रबर उद्योग िें प्रयुक्त विमभन्ि सक्म्िश्रण उपकरण। िे कौयगुलांट तैयार 

करेंगे ,उन्हें  िुबो देंगे आिश्यक िोटाई के मलए लेटेक्स यौधगक िें पूिय ,विमभन्ि िुबकी उत्पाद का उपयोग 

करके ठेठ मिश्रण सूत्रीकरण के मलये िहत्िपूणय िूबा िीजें , धारणीयता का उपयोग करते हुए पला्टर का 
पेररस , कंपाउंडिगं और िोक्ल्िगं प्रक्रिया और पररष्करण। िे लेटेक्स फोि कंपाउंि भी तैयार करेंगे , होबाटय 
मिक्सर पर झाग निकालिा ,गिय सांिों िें ्थािांतरण ,िल्केिाइजेशि ,धलुाई और मिश्रणों का उपयोग 
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करके टायर रेि कंपाउंि को सुखािा और तयैार करिा । प्रमशक्षु मिश्रण कर सकेगा उधित यौधगकों और 

उत्पादों को तैयार करें। िाइिो सेल्युलर रबर ,िैट ,एक्सट्रूििे बीडिगं , ह्तनिमियत होसेस ,कागज का िजि ,

िाशर और इंजेक्शि बोतल के ढक्कि ,गा्केट ,सील और विमभन्ि द्ताि ेऔर इसके गुणों और गुणित्ता 
का परीक्षण करें। िे घषयण प्रनतरोध के मलए परीक्षण करेंगे , कठोरता , सूजि सूिकांक ,संपीड़ि प्रनतरोध और 

गिी बिाया तथा फ्लेक्क्संग 
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2. प्रनिक्षण पद्धनि 
 

 

2.1 सामान्य 

 

 प्रबंध-विभाग सािान्य का प्रमशक्षण  ( िीजीटी ) िीि ेिंत्रालय का कौशल विकास और उद्यमिता 
विमभन्ि प्रकार की आिश्यकताओं की पूनत य करि ेिाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यििों की एक श्ररखंला 
प्रदाि करती है अथयव्यि्था   / श्रि बाजार के क्षेत्र। व्यािसानयक प्रमशक्षण काययिि के तहत द्रदया जाता है  

तत्िािधाि का प्रबंध-विभाग सािान्य का प्रमशक्षण  ( िीजीटी)। मशल्पी प्रमशक्षण योजिा  ( सीटीएस ) साथ 

प्रकार और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा  ( एटीएस )के मलए िीजीटी के दो अग्रणी काययिि हैं प्रिार व्यिसानयक 

प्रमशक्षण। 

सीटीएस के तहत रबड़ तकिीमशयि व्यापार आईटीआई के िेटिकय  के िाध्यि से देश भर िें 
वितररत क्रकया जाता है। कोसय एक साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप स ेिोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र 

शामिल हैं। िें िोिेि क्षेत्र  ( व्यापार मसद्धांत और व्यािहाररक )पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करते हैं ,

जबक्रक कोर क्षेत्र  ( काययशाला गणिा विज्ञाि , अमभयांत्रत्रकी धित्रकला तथा रोजगार कौशल ) है प्रदाि 

आिश्यक िूल कौशल ,ज्ञाि और जीिि कौशल। प्रमशक्षण काययिि पास करिे के बाद प्रमशक्षु है स े

सम्िानित क्रकया राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र  ( एिटीसी ) िीजीटी द्िारा जो है िान्यता प्रापत दनुिया भर। 

 

2.1 प्रनिक्षओु ंको निम्िनलनिि कतयों को क िे में सक्षम होित चतनहए:  

 पढिा तथा व्याख्या करिा तकिीकी पैरािीटर / द्तािेजीकरण , योजिा तथा व्यिक््थत काि 

प्रक्रियाओं ,पहिाि जरूरी सािग्री और औजार। 

 अमभिय करिा कायय साथ बकाया सोि-वििार प्रनत सुरक्षा नियि , दघुयटिा नििारण नियिों 
तथा पयायिरण संरक्षण शतें 

 आिेदि करिा पेशिेर ज्ञाि और रोजगार कौशल जबक्रक प्रदशयि   काि तथा पररितयि   & भरण 

पोषण काि। 

 द्तािेज  तकिीकी पैरािीटर सम्बंधधत प्रनत   काि क्रकया गया। 

 

2.2 प्रगनि मतगादिाि 

 
 कर सकिा जोड़िा उद्योग रबर तकिीमशयि के रूप िें तथा िजी प्रगनत आगे जैसा िररष्ठ रबड़ 

तकिीमशयि ,पययिेक्षक और बढ सकत ेहैं प्रनत   ्तर का प्रबंधक। 
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 कर सकिा बििा उद्यिी िें   सम्बंधधत खेत। 

 कर सकिा जोड़िा   शाधगदी काययिि िें विमभन्ि प्रकार का उद्योगों प्रिुख प्रनत एक राष्रीय 

शाधगदी प्रिाणपत्र  ( एिएसी)। 

 कर सकिा जोड़िा मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा  ( सीआईटीएस ) िें   बििे के मलए व्यापार एक 

प्रमशक्षक िें यह है। 

 कर सकिा जोड़िा रबड़ उद्योग। 

 कर सकिा जोड़िा विकमसत डिपलोिा  ( व्यािसानयक ) पाठ्यिि िीि ेिीजीटी जैसा लागू। 
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2.2 पाठ्यक्रम संिचना 

िेज िीि ेदशायया गया है  वितरण का प्रमशक्षण घंटे आर-पार विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों दौराि एक 

अिधध का एक साल: 

 

क्र. सं. पतठ्य नवव ण अिुमतनिि घंटे 

8 व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक)  147 

2 व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धाांविक)  247 

5 रोजिार कौिल 827 

 कुल 0222 

  

हर साल  857 घंटे अनििायय  TJO ( ऑि द जॉब रेनिगं )पास के उद्योग िें ,जहााँ भी उपलब्ध िहीं है तो ग्रुप 

प्रोजेक्ट अनििायय है। 

  
4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 

 

150 

 एक साल या दो साल के रेि के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ  87 िीं /82 िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के 

मलए प्रत्येक िषय िें  247 घटें तक के िैकक्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प भी ििु सकते हैं ,या अल्पािधध 

पाठ्यिि जोड़ सकत ेहैं। 

 
2.4 आकलि एवं प्रमतणि 

पाठ्यिि की अिधध के दौराि प्रमशक्षु के कौशल ,ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण क्रकया जाएगा 
रििात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और योगात्िक के िाध्यि से प्रमशक्षण काययिि के अतं िें िूल्यांकि 

जैसा क्रक द्िारा अधधसूधित क्रकया गया है िीजीटी स ेसिय प्रनत सिय। 

 

a)  निरंतर िूल्यांकि  ( आंतररक ) दौराि  अिधध का प्रमशक्षण िजी होिा क्रकया हुआ द्िारा िचनात्मक 

मूल्यांकन तिीका द्िारा पररक्षण के मलये िूल्यांकि िािदंि सूिीबद्ध के खखलाफ सीख रहा हूाँ पररणाि।  

प्रमशक्षण सं्था है प्रनत बिाए रखिा व्यक्क्तगत रेिी पोटयफोमलयो जैसा वि्तरत िें िूल्यांकि द्रदशानिदेश। 

आंतररक िूल्यांकि के अकं फॉिेद्रटि असेसिेंट के अिुसार होंगे टेम्पलेट बशत े पर 

 ai.vog.slclcuttaarrtt.www। 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.bharatskills.gov.in/
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b) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। अखखल भारतीय व्यापार परीक्षण एिटीसी 
प्रदाि करिे के मलए द्रदशानिदेशों के अिुसार परीक्षा नियंत्रक ,िीजीटी द्िारा आयोक्जत क्रकया जाएगा। पैटिय 
और अकंि संरििा को सिय-सिय पर िीजीटी द्िारा अधधसूधित क्रकया जा रहा है। शिक्षा नतीजा तथा 
मूल्यांकन मानदंड मजी होना आधाि के शलये स्थापना प्रश्न पत्रों के शलये अतंतम मलू्यांकन। अतंतम पिीक्षा 
के दौिान पिीक्षक व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच किेगा जैसा वि्तरत िें िूल्यांकि द्रदशानिदेश 

इससे पहले दे रही है के मलए अकं व्यािहाररक इंनतहाि। 

 
 
 
2.4.1 उर्त्ीणा मतिदडं 

  

सिग्र पररणाि निधायररत करिे के प्रयोजिों के मलए ,छह   . के मलए  877 % का िेटेज लागू क्रकया जाता 
है िहीिे और एक साल की अिधध के पाठ्यिि और प्रत्येक परीक्षा के मलए  57 % िेटेज लागू क्रकया जाता है 

दो साल के पाठ्यिि। रेि प्रैक्क्टकल और फॉिेद्रटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणय प्रनतशत है  67% और 

के मलये सब अन्य विषय  33 प्रनतशत है।  

 

2.4.1 मलू्यांकन ददिातनदेि 

 

कर त्रत्रि ि हो ,इसके मलए सिुधित व्यि्था की जाए बाधाओं प्रनत िूल्यांकि।  प्रकर नत का विशषे 

जरूरत िाद्रहए होिा मलया िें खाता जबक्रक िूल्यांकि कर रही है। टीि िकय  का आकलि करते सिय उधित 

ध्याि द्रदया जािा िाद्रहए , पररहार/किी का ्िैप/अपव्यय तथा निपटाि का ्िैप/अपमशष्ट जैसा प्रनत 

प्रक्रिया , व्यिहाररक रिैया ,पयायिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता। संिेदिशीलता 
की ओर  THSO और ्ियं सीखिा रिैया हैं प्रनत होिा सोि-वििार क्रकया हुआ आकलि करते सिय 

योनयता। 

 

िूल्यांकि िजी होिा प्रिाण आधाररत इििें से कुछ शामिल हैं निम्िमलखखत: 

 
 काि क्रकया बाहर िें प्रयोगशाला/काययशाला 
 ररकॉिय बुक / रोज िायरी 
 उत्तर िादर का िूल्यांकि 

 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत िाटय 
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 उपक््थनत तथा सिय की पाबंदी 
 काययभार 

 पररयोजिा काि 

 कंपयूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 
आंतररक  ( रििात्िक )आकलि के साक्ष्य और अमभलेखों को तब तक संरक्षक्षत क्रकया जािा है जब 

तक परीक्षा निकाय द्िारा लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा। निम्िमलखखत अकंि ििूिा 
प्रनत होिा प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाया गया: 

  

कतया क्षमित स्ि  सतक्ष्य 

(a) िलूयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे काि का 
नििायण करिा िाद्रहए जो सािनयक िागयदशयि के साथ 

मशल्प कौशल के एक ्िीकायय िािक की प्राक्पत को 
प्रदमशयत करता हो, और सुरक्षा प्रक्रियाओं और प्रथाओं के 

मलए उधित सम्िाि करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और काययशाला 
उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे कौशल का प्रदशयि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों के 

साथ विमभन्ि कायय करत े सिय 60-70% 

सटीकता प्रापत की। 

 क्रफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का काफी 
अच्छा ्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(b) िलूयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रि के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
नििायण करिा िाद्रहए जो कि िागयदशयि के साथ, और 

सुरक्षा प्रक्रियाओ ंऔर प्रथाओं के संबंध िें, मशल्प कौशल 

के एक उधित िािक की प्राक्पत को प्रदमशयत करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और काययशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

विमभन्ि कायय करते सिय 70-80% सटीकता 
प्रापत की। 

 क्रफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का अच्छा 
्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोड़ा सा 
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सहयोग। 

(c) िलूयाांकन के दौरान 90% से अविक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 
इस गे्रि िें प्रदशयि के मलए, उम्िीदिार, संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथयि के और सुरक्षा 
प्रक्रियाओ ंऔर प्रथाओं के मलए उधित सम्िाि के साथ, 

ऐसे काि का उत्पादि क्रकया है जो मशल्प कौशल के 

उच्ि ्तर की प्राक्पत को प्रदमशयत करता है। 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और काययशाला 
उपकरण के उपयोग िें उच्ि कौशल ्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

अलग-अलग कायय करते सिय 80% से अधधक 

सटीकता प्रापत की गई। 

 क्रफनिश िें उच्ि ्तर की साफ-सफाई और 

क््थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथयि िहीं। 
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3.काम भूशमका 
 

 

जूतनयि िबि तकनीशियन   / तकनीकी सहायक ;टीि के सद्यों के साथ सिन्िय करिे की आिश्यकता है 

और संिालि करिे के मलए ऑपरेटरों/पययिेक्षकों की सहायता करिा की उत्पादि प्रक्रियाओं के अिुसार 

गनतविधधयााँ   कंपिी। िे िाद्रहए सिझिा   िहत्त्ि का  गनतविधध/कायय कायय शुरू द्िारा उन्हें  िें  उत्पादि 

प्रक्रियाओ ंतथा सहयोग  ऑपरेटरों/पययिेक्षकों प्रनत सुनिक्श्ित करिा िह सिहू िािकों हैं हामसल अदंर   

काि क्षेत्र। 

 

कैलेंडि मिीन ऑपिेटि , िबड़ ;पररिनतयत करि ेके मलए कैलेंिररगं िशीि संिामलत करता है रबर िें रबड़ 

रोमलगं द्िारा िादरें  प्रक्रिया। भाप को सिायोक्जत करता है करिे के मलए िाल्ि विनियमित गिी का िशीि 

रोलसय , ्पशय द्िारा और रबर की प्रनतक्रिया को देखकर गिी का निधायरण करिा ;हाथ घुिाकर िोटाई िापिे 
का यंत्र सेट करता है- पद्रहए ; प्रारंभ होगा िशीि ,इसे खखलाती है टुकड़ों के साथ रबर का ;उत्पाद की िोटाई का 
परीक्षण करता है गेज के साथ और ,यद्रद आिश्यक हो ,उपयुक्त सिायोजि करता है ;सािग्री लोि और 

अिलोि करिे िाले सहायकों का पययिेक्षण करता है से िशीि। िई शामिल होिा प्रनत दौड़िा िरम्ित। िई 

काि जैसा कैलेंिरर , रबरयकु्त कपड़ा। 

gnidurtxE मिीन ऑपिेटि  ( िबि ) ; एक िशीि संिामलत करता है क्जसिें मिधश्रत रबर होता है निरंतर 

आकार की पट्टी बिािे के मलए िशीि के मसर पर गिय िाई के िाध्यि से निकाला जाता है। िरि ेका ियि 

करता है और इस ेिशीि िें क्रफट करता है ;्टीि िाल्ि को आिश्यक तापिाि पर हीट िाई िें बदल देता है ;

िशीि शुरू करता है ; धगयर लीिर या क्रकसी अन्य उपकरण के िाध्यि स ेनिद्रदयष्ट एक्सट्रूजि गनत के मलए 

िशीि को सिायोक्जत करता है और क्रफक्स िशीि को प्रापत करि े के मलए उधित आकार िर जाता है 

निद्रदयष्ट प्रोफाइल ; सिायोक्जत कें द्रित मशकंजा िें का िािला ट्यूब ,सिाि दीिार िोटाई प्रापत करि ेके 

मलए ;रबर ्टॉक को हाथ या कन्िेयर द्िारा िशीि िें फीि करता है ; गेज ,कैमलपसय और रबर के साथ 

एक्सट्रूििे रबर के आयािों की पुक्ष्ट करता है ;नियंत्रणों को सिायोक्जत करता है गनत को मसिंिाइज करें  का 
कन्िेयर बेल्ट साथ रफ़्तार का बाहर निकालिा का रबड़। िामित क्रकया जा सकता है इिर-ट्यूब ट्यूबर-

िशीि ऑपरेटर  ( रबर टायर और ट्यूब )के रूप िें निकाले गए उत्पाद के अिुसार , िली कंद िशीि ऑपरेटर 

(रबड़ िीजें)। 

प्री औि पोस्ट कैलेंडरिगं ऑपिेटि ;यौधगक की सही िात्रा को खखलािे के मलए क्जम्िेदार है प्रनत   कैलेंिर 

रोल्स। 
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संदभम एनसीओ -2202:-  

(i) 1848.7878 - पूिय तथा पद कैलेंिररगं ऑपरेटर 

(ii) 1848.7377 - gnultraiv िशीि ऑपरेटर  ( रबड़) 

(iii) 1848.7877 - कैलेंिर िशीि ऑपरेटर 

(iv) 4322.7278 - जूनियर रबड़ तकिीमशयि   / तकिीकी सहायक 

 
 

 संदभम संख्या  :RHR/N9464 ,RHR/N9465 ,RHR/N9466 ,RHR/N9460 ,RHR/N9461 ,RHR/N9469 ,RHR/N9407,  

RHR/N9408 ,RHR/N9402 ,RHR/N9403 ,RHR/N9404 ,RHR/N9405 ,RHR/N9406 ,RHR/N9400 ,
RHR/N9401 ,RHR/N9409 ,RHR/N9417 ,RHR/N9418 ,RHR/N9412 ,RHR /N9413 ,RHR/N9414 ,

RHR/N9415 ,RHR/N9478 ,RHR/N9472 ।
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4. सतमतन्य नवव ण 
 

 
 

व्यवसतय िबड़ तकनीशियन 

व्यवसतय कोड िीजीटी /8881  

एि. सी  .ओ.  – 2015 1848.7878, 1848.7377, 1848.7877, 4322.7278  

एनओएस कवडम RHR/N9464 ,RHR/N9465 ,RHR/N9466 ,RHR/N9460 ,RHR/N9461 ,
RHR/N9469 ,RHR/N9407 ,RHR/N9408 ,RHR/N9402 ,RHR/N9403 ,
RHR/N9404 ,RHR/N9405 ,RHR /N9406 ,RHR/N9400 ,RHR/N9401 ,
RHR/N9409 ,RHR/N9417 ,RHR/N9418 ,RHR/N9412 ,RHR/N9413 ,

RHR/N9414 ,RHR/N9415 ,RHR/N9478 ,RHR/N9472,  

एि .एस .क्यु .एफ. लेवल ्तर  - 4  

निल्प अिुदेिक प्रनिक्षण की 

अवनि एक साल  (8277 ). घंटे   +857 घंटे ओजेटी   / सिहू पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विषय के साथ  87 िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणय। 

न्यूनतम आय ु 84 िषय जैसा पहले पर द्रदि अकादमिक के सत्र। 

पात्रता के शलये लोक तनमामण 

ववभाग 

LD (LL), CP, LC, DW, AA, BLIND, LV, AUTISM 

इकतई क्षमित 
24 (अविररक्त (Supernumerary) सीटों का कोई अलि प्राििान नहीं ह)ै 

वतंनिि भवि  /कतयाितलत एव ं

के्षत्रफल 
67 िगय एि 

आवश्यक नवििु भत  5 क्रकलोिाट 

प्रनिक्षओ ंकी योग्यितए ँ
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0. िबड़ तकनीशियन 

व्यापाि 

बी.िोक/डिग्री िें रबड़ तकिीकी स े एआईसीटीई/यूजीसी िान्यता प्रापत 

अमभयांत्रत्रकी कॉलेज / विश्िविद्यालय साथ एक साल अिुभि िें   प्रासंधगक 

फील्ि। 

या 
73 िषों डिपलोिा िें रबड़ तकिीकी से एआईसीटीई / िान्यता प्रापत िंिल 

तकिीकी मशक्षा या प्रासंधगक उन्ित डिपलोिा  ( व्यािसानयक )स ेिीजीटी के 

साथ दो िषों ' अिुभि िें प्रासंधगक खेत। 

या 
एिटीसी/एिएसी तीि के साथ  " रबर तकिीमशयि "व्यापार के व्यापार िें 
उत्तीणय िषों ' अिुभि िें   स ेमिलता जुलता खेत। 
 

ज़रूिी योग्यता: 
िीजीटी के तहत राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ( एिसीआईसी )के प्रासंधगक 

नियमित   / आरपीएल सं्करण । 

2(0+0 ) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स ेएक के पास होना चादहए 

दिजा प्रमाणपत्र तथा अन्य ज़रूिी पास होना एनटीसी/एनएसी योग्यता। 

हालांकक , दोनों का उन्हें  के पास होना चादहए एनसीआईसी ककसी में का इसके 

वेरिएंट। 

1. कायमिाला गणना औि 

ववज्ञान 

 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई   / यूजीसी िान्यता 
प्रापत इंजीनियररगं कॉलेज   / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें बी.िोक   /

डिग्री। 

या 
एआईसीटीई   / िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोिय से इंजीनियररगं िें  73 साल 

का डिपलोिा या संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ िीजीटी से प्रासंधगक 

उन्ित डिपलोिा  ( व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं रेिों िें से क्रकसी एक िें एिटीसी   /

एिएसी। 

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेि िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र  ( एिसीआईसी )के नियमित 

 /आरपीएल सं्करण 

या 
RooR िें नियमित   /RPR िरेरएंट  NRPR या  oGO के तहत इसका कोई भी िेररएंट 
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2. इंजीतनयरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषय के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /यूजीसी 
िान्यता प्रापत इंजीनियररगं कॉलेज  /विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक  /डिग्री। 

या 
एआईसीटीई  /िान्यता प्रापत तकिीकी मशक्षा बोिय से इंजीनियररगं िें 
73 साल का डिपलोिा या संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ 
िीजीटी से प्रासंधगक उन्ित डिपलोिा (व्यािसानयक)। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (जीआर - I) रेिों िें से 
क्रकसी एक िें एिटीसी  /एिएसी। ड्राइंग'/ िी'िैि िैकेनिकल /िी'िैि 
मसविल 'तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेि िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी )के 
नियमित  /आरपीएल सं्करण 

  या 
RooR  /o'nci  (hgal /aagar ) या  oGO के अतंगयत इसके क्रकसी भी प्रकार िें 

NRPR के नियमित /RPR सं्करण । 

3. िोजगाि कौिल एम्प्लॉयबबशलटी स्स्कल्स में िॉटम टमम टीओटी कोसय के साथ दो साल के अिुभि 

के साथ क्रकसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी ्िातक / डिपलोिा । 

)82िी/ंडिपलोिा ्तर और उससे ऊपर के ्तर पर अगें्रजी/संिार कौशल और 

बेमसक कंपयूटर का अध्ययि क्रकया होिा िाद्रहए( 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकाशलक टीओटी पाठ्यक्रम के साथ आईटीआई में 
मौजूदा सामास्जक अध्ययन प्रशिक्षक। 

2. न्यूनतम आय ुके 

शलये प्रशिक्षक 

28 साल 

उपक ण की सचूी 
जैसा प्रनत अिुलनिक  - िैं 
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5. निक्षण पर णतम 
 

निक्षण निष्कषा प ीक्षतर्थी की कुल क्षमितओ ंके प्रनिनबंब होिे हैं िर्थत आकलि निितार ि मतिदण्डों के अिुसत  नकयत 

जतएगत। 

5.1 निक्षण पर णतम - व्यवसतय नवनिष्ट (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC)  

 
 

1. दकुाि के फशय िें सुरक्षा नियिों का पालि करें और सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आपात क््थनत के दौराि अक्निशिि उपकरण ले जाएं। 
(एिओएस :आरएससी/एि 9464)  

2. शीट बिािे की प्रक्रिया को सिझिे के मलए रबर पलांटेशि पर ज्ञाि संकमलत 
करें, ड्राई रबर सािग्री और कुल ठोस के मलए फील्ि लेटेक्स का परीक्षण। 
(एिओएस :आरएससी/एि 9465)  

3. िीि लेटेक्स के िीमिगं एजेंटों और िीआरसी निधायरण के अलािा निरंतर 
सेंरीफ्यूक्जंग, फील्ि लेटेक्स की िीमिगं के िूल मसद्धांत की व्याख्या करें। 
(एिओएस :आरएससी/एि 9466)  

4. शीट रबड़ की तैयारी की विधध, लेटेक्स के संग्रह की विमभन्ि प्रक्रियाओं, किजोर 
पड़िे, जिािट, शीद्रटगं और सुखािे, शीट रबड़ की गे्रडिगं लागू करें (एिओएस :

आरएससी/एि 9460)  

5. गंदगी सािग्री, िाष्पशील पदाथय, राख, िाइरोजि, पलाक््टमसटी (P0), पलाक््टमसटी 
ररटेंशि इंिके्स (PRI) जैसे विनिदेश िापदंिों के आधार पर TSR की परीक्षण 
प्रक्रिया की व्याख्या करें)।  ( एिओएस :आरएससी/एि 9461)  

6. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए उपकरण उपकरणों और िशीिों की 
देखभाल और रखरखाि। (एिओएस :आरएससी/एि 9469)  

7. रबर उद्योग िें उपयोग क्रकए जािे िाले विमभन्ि उपकरणों की पहिाि, 

संिालि, सि्या नििारण और रखरखाि। (एिओएस :आरएससी/एि 9407)  

8. मसथेंद्रटक रबर/विशषे रबर के नििायण की प्रक्रिया को पूरा करिा। (एिओएस :

आरएससी/एि 9408)  

9. मिश्रण के िि सद्रहत मिश्रण तकिीकों की योजिा बिाएं और उन्हें क्रियाक्न्ित 
करें और उिका निरीक्षण करें  

10. विमभन्ि प्रकार के पुिः प्रापत रबर का संग्रह करिा और उधित विधध का 
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उपयोग करके पाउिररगं और हीद्रटगं द्िारा अपमशष्ट रबर उत्पादों को पुिः 
प्रापत करिा। (एिओएस :आरएससी/एि 9402)  

11. विमभन्ि प्रकार के पुिः प्रापत रबर का संग्रह करिा और बेकार रबर को पिुः प्रापत करिा 
उत्पादों पाउिररगं द्िारा तथा गरि करिा आिेदि करिे िाले उधित तरीका। 

(एिओएस :आरएससी/एि 9403)  

12. पूणय रबर कंपाउंडिगं सािग्री का मिश्रण करें। इलाज का सिय निधायररत करें  विमभन्ि 

रबर यौधगकों िें एक ररयोिीटर और इलाज पर विमभन्ि इलाज प्रणाली शामिल हैं 
ि ्यिहार का   मिश्रण से   ररयोग्राफ ।  ( एिओएस :आरएससी/एि 9404)  

13. तैयार करिा विमभन्ि मिश्रण का नघसिे की तरह एिआर/एसबीआर , एिआर/पीबी 
आद्रद  ( एिओएस :आरएससी/एि 9405)  

14. पहिाििा , संिालि , सि्याओं का नििारण और बिाए रखिा विमभन्ि उपकरण 

उपयोग क्रकया गया िें रबड़ उद्योग।  ( एिओएस :आरएससी/एि 9406)  

15. तैयार करिा कौयगुलांट्स द्िारा िुबकी   भूतपूिय िें   लाटेकस मिश्रण के मलये   आिश्यक 

िोटाई।  ( एिओएस :आरएससी/एि 9400)  

16. तैयार करिा विमभन्ि िूबा उत्पाद द्िारा का उपयोग करते हुए ठेठ मिश्रण सूत्रीकरण 

के मलये िहत्िपूणय िूबा िीजें।  ( एिओएस :आरएससी/एि 9401)  

17. तैयार करिा धारणीयता का उपयोग करत ेहुए पला्टर का पेररस , कंपाउंडिगं , ढलाई 

तथा अमभिय करिा पररष्करण प्रक्रिया।  ( एिओएस :आरएससी/एि 9409)  

18. तैयार करिा लाटेकस झाग कंपाउंडिगं , झाग पर   होबाटय मिक्सर , ्थािांतरण करिा िें  
तपत सांिे , िल्केिाइजेशि , धलुाई तथा सुखािे।  ( एिओएस :आरएससी/एि 9417)  

19. तैयार करिा भरण पोषण िसविदा बिािा के मलये  उत्पाद उत्पादि िशीिों 
अिलोकि सुरक्षा पहलू।  ( एिओएस :आरएससी/एि 9418)  

20. तैयार करिा थका देिा िाल यौधगकों का उपयोग करते हुए  मिश्रण।  ( एिओएस :

आरएससी   / एि  9412)  

 

21. मिक्स उधित यौधगकों तथा तैयार  उत्पादों अथायत। िाइिो सेलुलर रबड़ , िटाई , 

एक्सट्रूििे बीडिगं ,हैंििेि होसेस ,पेपर िेट ,िाशर और इंजेक्शि बॉटल कैपस , गै्केट 

तथा जिािों।  ( एिओएस :आरएससी/एि 9413)  

22. तैयार करिा विमभन्ि द्तािे तथा उिका परीक्षण करें  गुण तथा गुणित्ता।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9414)  
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23. आिरण पररक्षण के मलये घषयण प्रनतरोध , कठोरता , सूजि अिुििखणका , दबाि 

प्रनतरोध तथा गिी का नििायण तथा फ्लेक्क्संग  ( एिओएस :आरएससी/एि 9415)  

24. कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें  और लाग ूकरें। 

(एिओएस :सीएससी/एि 9478)  

25. व्यािहाररक संिालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं।  ( एिओएस :

सीएससी/एि 9472)  
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7. मूल्यतंकि मतपदण्ड 
 

 

निक्षण पर णतम मूल्यतंकि मतपदण्ड 

8. दकुाि के फशय िें सुरक्षा 
नियिों का पालि करें और 
सुरक्षा सािधानियों का पालि 
करते हुए आपात क््थनत के 
दौराि अक्निशिि उपकरण 
ले जाएं। (एिओएस :

आरएससी/एि 9464)  

पालि करिा तथा बिाए रखिा काययरत िातािरण। 

पालि करिा सुरक्षा नियिों तथा आिश्यकताएं। 

पहिाििा व्यक्क्तगत सुरक्षा उपकरण। 

पहिाििा बुनियादी प्राथमिक धिक्रकत्सा। 

जागरूकता यद्रद एिएसिीएस। 

 

2. संकलि ज्ञाि पर रबड़ पेड़ 

लगािा प्रनत सिझिा  प्रक्रिया का 
िादर बिािा , पररक्षण का खेत 

लाटेकस के मलये सूखा रबड़ 

विषय तथा कुल ठोस 

(एिओएस :

आरएससी/एि 9465)  

निरीक्षण दौराि लाटेकस कटाई. 

त्िीर निरीक्षण का संग्रह। 

साँभालिा तथा रक्षक्षत लेटेक्स। 

पहिाििा  रबड़ पडे़ लगािा प्रनत नििायण   प्रक्रिया का िादर। 

पहिाििा औजार तथा उपकरण जैसा प्रनत इक्च्छत विशषे वििरण के 
मलये 

सिझिा  प्रक्रिया का विपणि िादर। 

धित्र बिािा और ्केि एक धित्र का लाटेकस कटाई। 

 

3. के िूल वप्रमंसपल की व्याख्या करें  
निरंतर अपकें द्रित्र , िीमिगं का 
खेत लाटेकस द्िारा योग का 
िीमिगं एजेंटों तथा िीआरसी दृढ 

निश्िय का िीि लेटेक्स। 

(एिओएस :

आरएससी/एि 9466)  

पहिाििा बुनियादी हाथ औजार के मलये िीमिगं का खेत 
लाटेकस द्िारा 
योग का िीमिगं प्रनतनिधध। 

पहिािें और ििुत ेहैं कच्िा सािग्री जैसा प्रनत िीि लगािा खेत 
लाटेकस 

द्िारा योग िीमिगं का एजेंट। 

योजिा तथा तयैार िीआरसी दृढ निश्िय का िलाई लेटेक्स। 

प्रिालि   उत्पाद प्रसं्करण का हिा िें घूििा रबड़। 

 

4. तैयारी की विधध लागू करें  विमभन्ि 

से शीट रबड़ की संग्रह का लेटेक्स , 

ििुिा कौयगुलांट तथा इसका रकि प्रनत होिा जोड़ा गया। 

पहिाििा विमभन्ि कच्िा सािग्री प्रनत तयैार िादर। 

तैयार करिा का विमभन्ि प्रक्रिया गे्रडिगं का रबड़। 

पहिाििा विमभन्ि प्रक्रिया लेटेक्स का िें सूखा त्रबिी के योनय रूप। 
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तिुकरण, जिािट , कििास तथा 
सुखािे , गे्रडिगं का िादर 

रबड़।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9460)  

पहिाििा विमभन्ि प्रसं्करण का गे्रडिगं का रबड़। 

 

5. की परीक्षण प्रक्रिया की व्याख्या 
करें  टीएसआर आधाररत पर 

विनिदेश गंदगी सािग्री जैस े

पैरािीटर , पररितयिशील 

िािला , राख , िाइरोजि , 

पलाक््टमसटी  (पी 7), पलाक््टमसटी 
प्रनतधारण अिुििखणका 

पहिाििा   औजार तथा उपकरणों प्रनत अमभिय करिा   काि साथ 

बकाया 
ध्याि और सुरक्षा। 

प्रयोग करिा पलाक््टकिीटर तथा थिायिीटरों गे्रवििेद्ररक विश्लेषक । 

पहिाििा   इक्च्छत विनिदेश के मलये नििायण िादर रोलसय और 

कििास बैटरी के मलये काटिे का निशाििाला ्िोक्ि िादर 

(आरएसएस)। 

पहिाििा   विमभन्ि खिं तथा उपयोग का कच्िा सािग्री तथा 
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(पीआरआई)।  ( एिओएस :
आरएससी/एि 9461)  

उिका सिारोह का धआुाँ िकाि। 

द्रदखािा प्रसं्करण िशीि संिालि , ध्याि तथा उपयोग। 

 

6. ध्याि तथा भरण पोषण का 
औजार उपकरणों तथा िशीिों 
अिलोकि सुरक्षा एहनतयात। 

(एिओएस :

आरएससी/एि 9469)  

पहिाििा विमभन्ि भाग / खिं इसका सिारोह और संिालि का 
िशीिें / उपकरण। 

पहिाििा हाथ औजार तथा उिका भरण पोषण तथा सुरक्षा 
एहनतयात। 

जांि  सटीकता   / संिेदिशीलता। 

पहिाििा तथा कायायक्न्ित करिा भरण पोषण और नििारक भरण 
पोषण 

का विमभन्ि िशीिें। 

सेिा तथा कैमलब्रेट विमभन्ि प्रकार का िशीिें। 

 

0. पहिािें , संिामलत 

करें , सि्याओं का नििारण और 

बिाए रखिा िें प्रयुक्त विमभन्ि 

उपकरण रबर उद्योग। 

(एिओएस :

आरएससी/एि 9407)  

संक्षक्षपत वििार लाभ के बारे िें िाबामलग रूटीि। 

पहिाििा विमभन्ि पाट्यस तथा खिं का विमभन्ि उपकरण। 

जांि   रफ़्तार का जिाब का  िशीिें। 

सत्यावपत करिा   विशषेताएाँ का विमभन्ि िशीिों उपयोग क्रकया 
गया िें 
उद्योग। 

पढाई करिा   नििायण , संिालि का   िशीिें। 

सेिा तथा भरण पोषण का िशीिरी 
 

1. अमभिय करिा  प्रक्रिया का 
उत्पादि का कर त्रत्रि 

नघसिे/विशषे रबड़।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9408)  

अमभिय करिा विमभन्ि परीक्षण का कर त्रत्रि रबड़। 

सूिी   नििायताओं तथा उत्पादों 
सिझािा   गुण का कर त्रत्रि रबड़। 

पहिाििा विमभन्ि उत्पाद। 

पहिाििा उत्पादि प्रक्रिया का विमभन्ि कर त्रत्रि नघसिे िाला। 

पहिाििा गे्रडिगं का सािान्य उद्देश्य मसथेंद्रटक का रबड़। 

तैयार करिा सूिी का आिदेि पत्र का विमभन्ि नघसि ेलोग िें   प्रपत्र 
का 
िाटय। 

पहिाििा तथा इकट्ठा करिा रबड़ उत्पादों बिाया गया बाहर का 
कर त्रत्रि 

नघसिे िाला। 

अमभिय करिा उत्पादि गणु का विमभन्ि कर त्रत्रि 

रबड़। 
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9. योजिा तथा निष्पाद्रदत मिश्रण 

तकिीकों  सद्रहत 

िि का मिश्रण तथा 
निरीक्षण करिा   पररितयि , पािा 
बाहर 

पहिाििा   मसद्धांतों का मिश्रण तथा वितरण , फैलािेिाला 
मिश्रण। 

पहिाििा   मिक्सर तथा कंपाउंडिगं उपकरणों तथा उिका 
भागों। 
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इस ििूि ेकी पलाक््टमसटी तथा 
तयैारी का रबड़ भरिेिाला मिश्रण 

(एिओएस :

आरएससी/एि 9402)  

पहिाििा मसद्धांतों का मिक्स डिजाईि प्रनत मिलिा प्रसं्करण 
तथा 
िल्केिाइजेशि गुण। 

पहिाििा विमभन्ि वि्तार पर एक दो रोल मिश्रण िक्की का 
विमभन्ि 

सिय। 

पररधित साथ   संिालि का   मिश्रण िक्की प्रनत तयैार 

रबड़ भरिेिाला मिश्रण 

 

87 . प्रदशयि संग्रह का विमभन्ि प्रकार 

का पुि :दािा रबड़ तथा रीक्लेि 

बरबाद करिा रबड़ उत्पादों 
द्िारा पाउिररगं तथा गरि करिा 
आिेदि करिे िाले उधित 

तरीका।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9403)  

पहिाििा विमभन्ि कच्िा सािग्री। 

सिझिा  मसद्धांत का कंपाउंडिगं तथा कायों का 
विमभन्ि सािग्री। 

पहिाििा   बुनियादी ज्ञाि का विनिदेश िािक। 

पहिाििा गरि करिा व्यि्था उपयोग क्रकया गया िें रबड़ उद्योग। 

पहिाििा संकल्पिा का बरबाद करिा जैसा उत्पन्ि दौराि 
विमभन्ि 

प्रसं्करण िंि। 

पहिाििा विमभन्ि प्रकार का पुिः दािा क्रकया गया रबड़। 

 

88 . प्रदशयि मिश्रण का मिक्स भरा 
हुआ रबर  कंपाउंडिगं 

सािग्री। ठाििा   विमभन्ि रबर 

का इलाज सिय यौधगक  

 युक्त विमभन्ि 

इलाज प्रणाली पर एक ररयोिीटर 

और का इलाज मिश्रण से  

ररयोग्राफ ।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9404)  

आिेदि करिा तरीकों का खाली तैयारी विमभन्ि पर सिय। 

सिझािा  प्रधािािायय का विमभन्ि सािग्री। 

योनयता प्रनत उपयोग पलाक््टकिीटर । 

पहिाििा तथा ििुते हैं गलि त्रबदं/ुिरि परीक्षण के मलये कंपाउंडिगं 

सािग्री। 

पहिाििा आिेदि पत्र का पॉमलिर ऐसा जैसा एिआर , एसबीआर , 

पीबीआर , एिबीआर, 

करोड़ और आईआईआर संद्रदनध के साथ उम्र बढिे। 

सिझिा बुनियादी प्रसं्करण तथा प्रक्रिया योनयता। 

योनयता प्रनत उपयोग ररयोिीटर तथा उिका आिेदि। 

 

82 . तयैारी विमभन्ि मिश्रणों का 
नघसिे लोग पसंद करिा 
एिआर/एसबीआर , 

एिआर/पीबी आद्रद  ( एिओएस :

द्रदखिे िें निरीक्षण कच्िा सािग्री। 

पहिाििा औजार और उपकरण जैसा प्रनत इक्च्छत विनिदेश के 
मलये 

सुरक्षक्षत काययरत। 

पहिाििा विमभन्ि सािग्री के मलये एिआर/एसबीआर , एिआर/पीबी 
मिश्रण। 
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आरएससी/एि 9405)  तैयार करिा उपयुक्त अिुपात के मलये मिलािा रबड़। 

तैयार करिा िजि/बैधिगं मस्टि 

नििायण ,प्रकार और कायय की पहिाि करें  
िबािा/कैलेंिररगं प्रक्रिया। 

 

83 . पहिािें , संिामलत 
करें, 

सि्या नििारण  और रखरखाि 

सि्याओं का नििारण एक्सट्रूिर संिालि। 

पता  लगाएं 
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विमभन्ि उपकरण उपयोग 

क्रकया गया िें रबर उद्योग। 

(एिओएस :

आरएससी/एि 9406)  

संिालि। 

िूिीवि्कोिीटर   / रैवपि की देखभाल और रखरखाि  

पलाक््टकिीटर  / ररयोिीटर  _  

परीक्षण तथा सत्यावपत करिा विमशष्ट गुरुत्िाकषयण तथा सि्या 
नििारण का मिश्रण 

संिालि। 

ििुिा तथा सि्याओं का नििारण िलािा व्यि्था के मलये एक 

घूििा िक्की , आतंररक 

मिक्सर मस्टि 

ले जािा बाहर भरण पोषण तथा नििारक भरण पोषण का 
िशीिरी उपयोग क्रकया गया िें रबर उद्योग। 

 

84 . तैयार करें  कौयगुलांट्स द्िारा 
िुबकी  भूतपूिय िें  लाटेकस 

मिश्रण के मलये  आिश्यक 

िोटाई।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9400)  

उत्पादि तथा रेखा िेजर रबड़ उत्पाद , अियि, 

उिका इिारत तथा इलाज। 

तैयार करिा िुबकी भूतपूिय िें   लाटेकस मिश्रण के मलये आिश्यक 

िोटाई 

पहिाििा गे्रडिगं और प्रकार का एि.आर. 

पररधित प्रक्रिया का सूई   / सईू टैंक   / फॉियसय   / बॉल मिमलगं 

अभ्यास घूििा तैरता हुआ , घूििा बंधि तथा पंिांग धुधं नियंत्रण 

उपकरण। 

 

85 . तैयार करें  विमभन्ि िूबा उत्पादों 
द्िारा का उपयोग करते हुए ठेठ 

मिश्रण सूत्रीकरण के मलये 

िहत्िपूणय िूबा हुआ िीजें। 

(एिओएस :

आरएससी/एि 9401)  

पहिाििा कंपाउंडिगं का लेटेक्स। 

ििुिा प्रक्रिया का विमभन्ि िूबा उत्पाद। 

अभ्यास मिश्रण सूत्रीकरण के मलये िहत्िपूणय िूबा िीजें। 

अमभिय करिा अपकें द्रित्र 

उत्पादि गुब्बारे/द्तािे/रबर बैंि / उाँगमलया टोपी। 

उदाहरण देकर ्पष्ट करिा लाटेकस एकाग्रता। 

 

86 . पला्टर का उपयोग करके 

िोल्ि तैयार करें  का पेररस। 

कंपाउंडिगं और ढलाई तथा 
अमभिय करिा पररष्करण 

सिझिा   प्रधािािायय का ढलाई प्रक्रिया। 

उत्पादि लाटेकस सीिेंट 

प्रयोग करिा लेवपत कपड़ ेतथा कैलेंिर िादर। 

कंपाउंडिगं तथा ढलाई प्रक्रिया। 

प्रयोग करिा विमभन्ि रबड़ ्रीमिगं तथा पररष्करण तरीके। 

प्रयोग करिा रबड़ प्रनत धात ुबंधआु अियि। 
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प्रक्रिया।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9409)  

उत्पादि गोंद विलायक आधाररत तथा जलीय मस्टि 

तैयार करिा ट्यूत्रबगं िौसि पट्टी तथा अभ्यास लाटेकस पेंट तथा 
परत। 

 

80. लेटेक्स फोि तैयार करें  पहिाििा विमभन्ि कच्िा सािग्री तथा उिका विशषे वििरण। 
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snaonuotiraiv  , पर झाग  

होबाटय मिक्सर , ्थािांतरण 

करिा िें  तपत सािंे , 

िल्केिाइजेशि , धलुाई तथा 
सुखािे।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9417)  

प्रयोग करिा का होबाटय मिक्सर , िल्केिाइजेशि , तपत िॉड्यूल धलुाई 

तथा सुखािे व्यि्था। 

प्रक्रिया का नििायण , आटोक्लेि िल्केिाइजेशि , पररक्षण तथा 
गुणित्ता नियंत्रण। 
पररक्षण गुणित्ता िूल्यांकि। 

पररधित पररक्षण उपकरण तथा परीक्षण तरीकों के मलये विमभन्ि 

डिजाइि का उत्पाद। 

आिेदि करिा गुणित्ता नियंत्रण पैिािे। 

 

81. रखरखाि तयैार करें  

िसविदा बिािा के मलये  उत्पाद 

उत्पादि िशीिों अिलोकि 

सुरक्षा पहलू।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9418)  

अिगत का   सुरक्षक्षत कायय  - प्रथाएाँ। 

प्रिालि रबड़ उत्पाद उत्पादि िशीिरी 
अमभिय करिा काययरत पर मिश्रण मिलें , ढलाई दबाएाँ तथा ऑटो 
क्लेि। 

पालि करिा भरण पोषण िसविदा बिािा के मलये   उत्पाद उत्पादि 

िशीिें। 

 

89. टायर  रेि तैयार करें
  यौधगकों का 
उपयोग करते हुए   मिश्रण। 

(एिओएस :

आरएससी/एि 9412)  

पहिाििा टायसय तथा ट्यबू , िि टायर  , यात्री गाड़ी टायसय तथा 
रक टायर  , थका देिा आकार और बिािा। 

प्रापत ज्ञाि का विमभन्ि प्रकार का थका देिा नििायण , पक्षपात, 

रेडियल और ट्यूबलेस टायर  , उिका बुनियादी विशषेता तथा विशषेताएाँ। 

पहिाििा विमभन्ि अियि का थका देिा तथा उिका कािकाज। 

ििुिा िािदंि का विमभन्ि सुदृढीकरण सािग्री। 

योजिा तथा तयैार तरीका का थका देिा इिारत और इलाज , पद इलाज 

इलाज। 

 

27 . मिक्स उधित यौधगक और तैयार 

 उत्पादों अथायत। िाइिो सेलुलर 

रबड़ , िटाई , एक्सट्रूििे 

 बीडिगं , 

हाथ का बिा िली , कागज 

िजि , िाशर तथा इंजेक्शि 

बोतल टोपी, 
गै्केट तथा जिािों।  ( एिओएस :
आरएससी/एि 9413)  

पररधित साथ मिश्रण प्रक्रिया। 

पहिाििा उधित यौधगकों प्रनत तैयार उत्पादों पसंद करिा िाइिो 
सेल्युला रबड़ , िटाई , निकला हुआ बीडिगं 

ििुिा आिश्यक कच्िा सािग्री टो निकला हुआ उत्पादों पसंद 
करिा 
ट्यूब , ििैलों का उपयोग करते हुए एक बाहर निकालिा 
पालि करिा सुरक्षा एहनतयात दौराि प्रदशयि विमभन्ि िौकररयां। 
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28 . तैयार करें  विमभन्ि द्तािे तथा 
परीक्षण उिका गुण तथा 
गुणित्ता।  ( एिओएस :

आरएससी/एि 9414)  

पररधित साथ विमभन्ि प्रकार का द्तािे। 

पहिाििा विमभन्ि द्तािे तथा उिका गुण। 

िापिा   आयाि का विमभन्ि द्तािे। 
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 ज्ञाि  उम्र बढिे के परीक्षण और 

आयाि जैसा प्रनत बीआईएस। 

पढाई करिा नििायण तथा संिालि का विमभन्ि प्रकार का द्तािे 
विमशष्टता। 

 

22 . घषयण के मलए परीक्षण का 
संिालि प्रनतरोध , कठोरता , 

सूजि सूिकांक ,संपीड़ि 

प्रनतरोध। हीट त्रबल्ि-अप तथा 
फ्लेक्क्संग ।  ( एिओएस :
आरएससी/एि 9415)  

ठाििा प्रनतरोधी तथा ढांकता हुआ ताकत। 

पढाई करिा प्रभाि का तापिाि पर लिीलापि , दृढ निश्िय का 
गिी बिाया द्िारा गुिररक फ्लेक्सोिीटर । 

अमभिय करिा हानिकारक परीक्षण , दमसयों तथा घषयण प्रनतरोध 
परीक्षण, 

दरार इरादा तथा दरार िरद्धध द्िारा   ि ेि ेिेद्रटया तरीका। 

 

23 कायय के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिपु्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लाग ू करें।  ( एिओएस :

सीएससी/एि 9478)  

ड्राइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायय निष्पाद्रदत 

करिे िें आिदेि करें। 
सािग्री की आिश्यकता ,उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश पढें और विश्लेषण करें। 
लापता/अनिद्रदयष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें और कायय 
को परूा करिे के मलए लापता आयाि/परैािीटर को भरिे के मलए ्िय ंकी 
गणिा करें। 

 

42 . व्यािहाररक सिंालि करिे के 

मलए बनुियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशयि करें। अध्ययि के क्षते्र िें 
बनुियादी विज्ञाि को सिझें और 
सिझाएं।  ( एिओएस :

सीएससी/एि 9472)  

विमभन्ि गखणतीय सि्याओ ंको हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र से सबंधंधत बनुियादी विज्ञाि की अिधारणा की व्याख्या करें 
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7. नवषय वस्िु 
 

 

पाठ्यक्रम के शलये िबड़ तकनीशियन व्यापाि 

अवधध : एक साल 

अवधध संदभा  प्रनिक्षण पर णतम 
व्यावसातयक कौिल 

(प्रतयोनगक) 

सांकेततक घंटों के साथ 

व्यतवसतनयक ज्ञति (सैद्धतंनिक) 

पेशिेर कौशल 

42 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

दकुाि के फशय िें सुरक्षा 
नियिों का पालि करें 
और सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 
आपात क््थनत के दौराि 
अक्निशिि उपकरण ले 
जाएं। )िैपि एिओएस: 

आरएससी/एि9464( 

1. जागरूकता पर विमभन्ि सरुक्षा 
उपकरण  ( सुरक्षा छड़ , सुरक्षा 
रक्षक आद्रद। ) जुड़ा हुआ साथ 

विमभन्ि रबड़ िशीिरी।  

2. जागरूकता पर सािग्री िटेा शीट 

(hHoH ) के रूप िें सरुक्षा।  

3. पररिय का व्यापार कौशल तथा 
काि आिेदि पत्र।  

4. पररिय साथ  सं्था तथा सुरक्षा 
रिैया विकास का  रेिी उन्हें  
उपयोग करिे के मलए मशक्षक्षत 

करके व्यक्क्तगत  सुरक्षा 
उपकरण। 

5. सुरक्षक्षत निपटाि का बरबाद 

करिा सािग्री पसंद करिा 
कपास बरबाद करिा , वपसाई 

सािग्री तथा ििड़ा काट रहा है 

द्िारा हाथ िशीि।  

6. जोखखि पहिाि तथा पररहार।  

7. नििारक पैिािे के मलये 

विद्युतीय दघुयटिाओं और 

कदि ऐस ेहादसों िें मलया जाए।  

8. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि , 

- व्यापार का  िहत्ि  

प्रमशक्षण। 

- िें सािान्य अिुशासि 

सं्था 
- प्राथमिक प्रथि सहायता। 

- सुरक्षा एहनतयात 

- प्रयोग करिा का विमभन्ि आग 

आग बुझािे की कल 

- हाउसकीवपगं का िहत्ि तथा 
अच्छा दकुाि िंक्जल अभ्यास। 
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सूिी का औजार और िशीिरी 
उपयोग क्रकया गया िें   व्यापार।  
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  9. उपकरण रेत का सुरक्षक्षत 
 उपयोग 

िें प्रयुक्त  उपकरण  

व्यापार।  

 

10. सुरक्षा पर   अभ्यास
  सािधानियों   सद्रहत 

अक्निशिि  उपकरण , 

दघुयटिाएं , प्रथि सहायता 
अभ्यास तथा इलाज।  

11. प्रथि सहायता तरीका तथा 
बुनियादी प्रमशक्षण।  

12. सुरक्षा संकेतों की पहिाि के 

मलये खतरा , ितेाििी सािधािी 
और व्यक्क्तगत सरुक्षा संदेश।  

13. प्रयोग करिा आग बुझािेिाले।  

14. अभ्यास तथा सिझिा 
एहनतयात प्रनत होिा पीछा क्रकया 
जबक्रक काययरत िें क्रफद्रटगं 

िौकररयां। 

 

ज्ञाि का सुरक्षा एहनतयात। 

प्राथमिक प्रथि सहायता और 

उपिार। ज्ञाि का अक्निशिि 

उपकरण। 
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पेशिेर कौशल 

63 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि 

82 बज े

ज्ञाि संकमलत करें  रबर 

पलांटेशि पर सिझिे 
के मलए शीट की 
प्रक्रिया बिािा ,
परीक्षण करिा सूखी   .

के मलए फील्ि लेटेक्स 

रबर सािग्री और कुल 

ठोस  ( िैपि एिओएस :

आरएससी/एि 9465)  

15. लाटेकस कटाई .  

16. संग्रह , हैंिमलगं तथा क्षेत्र लेटेक्स 

का संरक्षण। 

17. कैलेंिररगं।  

18. रबर बागाि की पहिाि करें प्रनत 

नििायण  प्रक्रिया का िादर। 

19. पहिाििा  पररक्षण का खेत सूखी 
रबर सािग्री के मलए लेटेक्स।  

20. योजिा तथा अमभिय करिा 
उत्पादों से  रबड़ पेड़ लगािा।  

21. तैयार करिा प्रक्रिया का उत्पाद से 
 रबड़ पेड़ लगािा।  

22. पहिाििा तथा परीक्षण का खेत 

लाटेकस 

रबड़ का पेड़  - इसका प्रसार , 

लाटेकस कटाई , संग्रह , हैंिमलगं 

तथा संरक्षण का खेत लेटेक्स। 

द्िारा उत्पादों से   रबड़ िरक्षारोपण 
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  के मलये सूखा रबड़ विषय।  

23. कच्ि ेिाल का ियि के रूप िें 
प्रनत पररक्षण का खेत लाटेकस के 

मलये कुल ठोस  

24. उपकरण और उपकरण की 
पहिाि करें  जैसा प्रनत इक्च्छत 

विशषे वििरण की प्रक्रिया को 
सिझि ेके मलए विपणि िादर। 

25. विमभन्ि दशायिे िाला एक िाटय 
बिाएं पयायिरण कारक  

26. सितल विमभन्ि प्रकार खेत 

लाटेकस साथ उिका गुण।  

27. िगीकर त संरक्षण का खेत लाटेकस 

संसाधि। 

28. सितल  विमभन्ि तरीकों के मलये 

संरक्षण का खेत लाटेकस िें 
विमभन्ि क्षेत्र।  

29. का एक धित्र बिाएं और ्केि करें  
लाटेकस कटाई।  

30. के स्रोतों की सूिी तैयार कीक्जए 

संरक्षण का खेत लाटेकस प्रदषूण 

साथ उिका विमभन्ि विशषेताएाँ। 

31. क्षेत्र के संरक्षण के मलए जाएाँ 
लाटेकस इलाज उत्पादों से  रबड़ 

िरक्षारोपण  

32. बिािा आरेख का लाटेकस 

विमभन्ि के साथ उपिार सयंंत्र से 
उत्पादों की प्रक्रिया रबड़ पेड़ 
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लगािा शुद्धधकरण। 

 

पेशिेर 

कौशल  42 

घंटे।; 

सिझािा बुनियादी 
प्रधािािायय का 

33. पहिाििा बुनियादी हाथ औजार 
के मलये 

िीमिगं का खेत लाटेकस द्िारा 

लेटेक्स की एकाग्रता-  
िीमिगं ,िीमिगं एजेंट, 
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पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

निरंतर अपकें द्रित्र , क्षेत्र 

की िीमिगं के अलािा 
लेटेक्स िीमिगं एजेंट 

और िीआरसी निधायरण 

िीि का लेटेक्स। 

(िैपि एिओएस :

आरएससी/एि 9466)  

योग का िीमिगं प्रनतनिधध।  

34. का ियि िीमिगं एजेंट।  

35. भंिारण तथा हैंिमलगं का सािग्री।  

36. के िूल मसद्धांत की पहिाि करें  
अपकें द्रित्र। 

37. कच्ि े की पहिाि और ियि 

िीमिगं के अिुसार सािग्री खेत 

लाटेकस द्िारा योग का िीमिगं 

एजेंट। 

38. योजिा तथा तैयार िीआरसी िीि 

लेटेक्स का निधायरण।  

39. िुलाकात प्रनत एक लाटेकस 

अपकें द्रित्र इकाई प्रनत सिझिा  

मसद्धांत का कें िापसारक  

40. प्रिालि  उत्पाद क््कि रबर का 
प्रसं्करण।  

41. तापिाि ्थापिा। 

क्षिता का िीि लगािा , 

िीियुक्त लेटेक्स का अिपु्रयोग , 

अपकें द्रित्र , अपकें द्रित्र िशीि , 

क्षिता का अपकें द्रित्र , हिा िें 
घूििा लेटेक्स , प्रसं्करण का 
क््कि। 

- लेटेक्स।  

पेशिेर कौशल 

42 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

की विधध लागू करें  शीट 

की तैयारी रबर ,

विमभन्ि की प्रक्रियाएं 
लेटेक्स का संग्रह , 

तिुकरण , जिािट , 

शीद्रटगं और सुखािे 
और शीट की गे्रडिगं 

रबड़।  ( िैपि 

एिओएस:आरएससी/
एि 9460)  

42. ििुिा कौयगुलांट तथा इसका 
रामश प्रनत होिा जोड़ें ।  

43. पहिाििा विमभन्ि ्थािापन्ि 

सािग्री प्रनत तैयार िादर रबड़। 

44. आिेदि करिा तरीका का 
धित्रकारी , गे्रडिगं का िादर रबड़।  

45. योजिा तथा अमभिय करिा 
विमभन्ि रबर की प्रक्रिया गे्रडिगं।  

46. पहिाििा विमभन्ि प्रक्रिया का 
लाटेकस िें सूखा त्रबिी के योनय 

रूप।  

प्रसं्करण का लाटेकस िें सूखा 
विपणि योनय रूप ,आरएसएस ,

िेप , टीएसआर  ( आईएसएिआर ) 

और गे्रडिगं का रबड़। 

 

पेशिेर सिझािा   पररक्षण 40. प्रयोग करिा का पला्टीिीटर । प्रसं्करण  िशीिरी, 
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कौशल  63 
घंटे।; 

 
पेशिेर ज्ञाि 

82 बज े

प्रक्रिया का टीएसआर 

पर आधाररत 

विनिदेश गंदगी   . जैस े

पैरािीटर विषय, 

िाष्पशील पदाथय ,
राख, िाइरोजि ,

पलाक््टमसटी  (P7) ,

पलाक््टमसटी 
प्रनतधारण 

अिुििखणका 
(पीआरआई)।  ( िैपि 

एिओएस:आरएससी/ए
ि 9461)  

48. प्रयोग करिा का थिायिीटरों 
गे्रवििेद्ररक विश्लेषक ।  

49. उपकरण और उपकरण की 
पहिाि करें  जैसा प्रनत इक्च्छत 

विनिदेश के मलये नििायण िादर 

रोलसय और कििास बैटरी के मलये 

काटिे का निशाििाला ्िोक्ि 

िादर  ( आरएसएस)।  

50. के अिुसार सािग्री का ियि 

अिुप्रयोग। 

51.  त्िीर निरीक्षण का कच्िा 
सािग्री के मलये जंग लग रहा है , 

्केमलगं , जंग आद्रद। 

52. पररधित साथ प्रसं्करण िशीि 

का संिालि , ध्याि तथा उपयोग। 

53. पहिाििा तथा उपयोग का 
विमभन्ि प्रकार/आकार का िादर 

रोलसय और कििास बैटरी के मलये 

काटिे का निशाििाला ्िोक्ि 

शीट  ( आरएसएस)।  

54. विमभन्ि अिुभागों को पहिािें 
और कच्ि ेिाल का उपयोग और 

उिके ् िोक हाउस का कायय। 

55. तैयार करिा तथा अभ्यास 

शुरुआती आकार किी िशीिों के 

मलये रबड़ कोगुलि 

56. पररधित साथ प्रसं्करण िशीिों 
िें हथौड़ा मिल्स खिं , ध्याि तथा 

के बारे      िें वििरण  

  िशीिरी उपयोग क्रकया 
गया प्रनत प्रक्रिया विमभन्ि प्रकार 

का त्रबिी के योनय फािय का 
प्राकर नतक रबड़।  - ए। शीट   रोलसय 
और  शीद्रटगं बैटरी के मलये 

काटिे का निशाििाला बी। 

्िोक्ि शीट  (आरएसएस ) 

 ्िोक    हाउस 

लताओं सी  प्रारंमभक   आकार 

िी। ई के मलए   किी  िशीिें ।
    रबर   कोगुलि 

 हैिर मिल्स सुखािे की 
िशीि  - अलग अलग प्रकार  
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उपयोग।  

57. पहिाििा तथा उपयोग विमभन्ि 

िशीिरी प्रनत प्रक्रिया विमभन्ि 

प्रकार के विपणि योनय फािय का 
प्राकर नतक रबड़ िें लता  

58. योजिा तथा अमभिय करिा 
विमभन्ि 

शे्रिर ड्रायर के प्रकार और उिका 
उपयोग प्रनत प्रसं्करण 
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  िशीिरी।   

पेशिेर कौशल 

28 घंटे; 

 

पेशिेर ज्ञाि  4 

घंटे 

देखभाल और का 
रखरखाि उपकरण 

उपकरण और 

िशीिें सुरक्षा देख 

रहे हैं एहनतयात। 

(िैपि एिओएस :

आरएससी/एि
9469)  

59. ध्याि तथा भरण पोषण का हाथ 

उपकरण और िशीिें। 

60. विमभन्ि िशीिों के विखण्िि   ,

िरम्ित  ,जााँि   , पुजों को बदलिा 
।   __ _  

61. सेिा और विमभन्ि जांििा 
िशीिों के  प्रकार  /   उपकरण।  

62. पहिाििा तथा ले जािा बाहर 

रखरखाि और नििारक भरण 

पोषण का विमभन्ि िशीिें।  

63. पहिाििा विमभन्ि भाग / खिं 

इसका सिारोह और संिालि का 
िशीिें/ 

उपकरण।  

c  . द्िारा उपयोग क्रकए जािे िाले 

सािान्य हाथ उपकरण रबड़ 

तकिीमशयि। उिका प्रकार ,

उपयोग और सािग्री कौि सा िे हैं 
बिाया गया। उिका िाि तथा 
कायय।  

पेशिेर कौशल 

28 घंटे; 

 

पेशिेर ज्ञाि  4 

घंटे 

पहिािें ,संिामलत करें , 
सि्या नििारण और 

अलग बिाए रखिा िें 
प्रयुक्त उपकरण रबर 

उद्योग।  ( िैपि 

एिओएस :

आरएससी/एि 9407)  

64. सािान्य भरण पोषण का िशीिों 
- संक्षक्षपत वििार के बारे िें 

िाबामलग रूटीि भरण पोषण 

और सुरक्षा पहलू और अध्ययि 

का विमभन्ि उपकरण। 

65. प्रकारों  को पहिािें  

यंत्र/िशीि मसकुड़ि।  

66. पहिाििा विमभन्ि पाट्यस तथा 
खिं का विमभन्ि उपकरण 

उपयोग क्रकया गया िें रबड़ 

उद्योग।  

67. जांि  शुद्धता पूियसगय , 

संिेदिशीलता का िशीिें।  

68. प्रनतक्रिया की गनत की जााँि करें  

रबड़  - इसके विमभन्ि खिं , उिका 
उपयुक्तता के मलये विमभन्ि 

उद्देश्य।  अपकें द्रित्र 

िशीि , क्षिता का अपकें द्रित्र 

िशीि।  
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िशीिें।  

69. ििुें  और सत्यावपत करें 
विशषेताएाँ का िशीिें। 
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70. सेिा तथा भरण पोषण का 
िशीिें।  

71. पढाई करिा  नििायण , संिालि 

का   िशीि।  

72. पहिाििा तथा ले जािा बाहर 

रखरखाि और नििारक भरण 

पोषण।  

 

पेशिेर कौशल 

63 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि 

83 घंटे 

प्रक्रिया करें  नििायण का 
कर त्रत्रि नघसिे/विशषे 

रबड़।  ( िैपि 

एिओएस :

आरएससी/एि 9408)  

73. के विमभन्ि परीक्षण  करें   

कर त्रत्रि रबड़।  

74. सूिी बाहर   नििायता।  

75. सूिी बाहर   उत्पाद। 

76. पढाई करिा  गुण का कर त्रत्रि 

रबड़।  

77. पढाई करिा  गुण का विशषे 

उद्देश्य रबड़।  

78. उत्पादों की पहिाि करें  । 

79. पहिाििा विमभन्ि प्रकार का 
कर त्रत्रि नघसिे लोग उपयोग क्रकया 
गया िें सािान्य उद्देश्य।  

80. विनििायण की पहिाि करें  

विमभन्ि मसथेंद्रटक की प्रक्रिया 
नघसिे लोग पसंद करिा 
बीएसआर/पॉली ब्यूटािीि 

(बीआर ) , ब्यूटाइल रबर।  

81.  पहिाििा गे्रडिगं का सािान्य - 

उद्देश्य कर त्रत्रि नघसिे िाला।  

82. सितल एक तुलिा का गुण साथ 

प्राकर नतक रबड़। 

83. के नििायताओं की पहिाि करें  

सािान्य  प्रयोजि मसथेंद्रटक 

नघसिे िाले  - एसबीआर ,गणु , 

पॉली   . की     तुलिा  
  ब्यूटािीि  ( बीआर ), 

ब्यूटाइल रबड़, गे्रि ,  व्यापार 

   िाि, नििायण  

  प्रक्रिया प्राकर नतक के 

साथ   गुण    रबड़ 

तथा 
- इि नघसिे िालों का अिुप्रयोग 

उत्पादों िें। 

- विशषे उद्देश्य कर त्रत्रि रबड़ - 

पाली क्लोरोप्रीि रबर  ( सीआर ) ,

मसमलकॉि रबर , िाइरेट रबड़ 

(एिबीआर ), ईथीलीि प्रोपलीि 

िायिे। 

- रबड़  ( ईपीिीएि ), पाली यूरेथेि 

रबसय  ( पीयू)। 

- िल्केिाइजेशि की तकिीक।  
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भारत िें मसथेंद्रटक रबर और 

विदेश िें।  

84. तैयार करिा सूिी का अिपु्रयोग 
का 
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  अलग रबर िाटय के रूप िें। 

85. पहिाििा पररक्षण उपकरणों 
तथा परीक्षण तरीकों  ( विकास 

करिा के मलये विमभन्ि शैमलयों 
तथा डिजाइि का रबड़।) 

86. पहिाििा तथा इकट्ठा करिा 
रबड़ उत्पादों बिाया गया बाहर 

इस का रबड़।  

87. विनििायण की पहिाि करें  गुण 

का विमभन्ि कर त्रत्रि रबड़ पसंद 

करिा पाली क्लोरोप्रीि रबड़ 

(करोड़ ), मसमलकॉि रबर ,िाइरेट 

रबर  ( एिबीआर)।  

88. ईथीलीि प्रोपलीि िलेाि ेरबड़ 

(ईपीिीएि ), पाली  tlgulcig 

नघसिे लोग  ( पु)।  
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पेशिेर कौशल 

28 घंटे; 

 

पेशिेर ज्ञाि  4 

घंटे 

योजिा बिाएं और 

अिल करें  मिश्रण 

तकिीक सिेत िि 

मिश्रण और देखो िह 

बदलता है , 

पलाक््टमसटी का पता 
लगाएं ििूिों की और 

तैयारी का रबड़ 

भरिेिाला मिश्रण 

(िैपि एिओएस :

आरएससी/एि 9402)  

89. द्िारा िबािा  

कैलेंिररगं   / दो घूििा मिश्रण 

िक्की  
90. पहिाििा  मसद्धांतों का मिश्रण 

तथा विभाक्जत करिेिाला तथा 
फैलािेिाला मिश्रण।  

91. पहिाििा  मिक्सर तथा 
कंपाउंडिगं उपकरणों और उिके 

द्रह्स े खलुी मिलों की तरह हैं , 
आंतररक मिक्सर , मिश्रण ऊजाय , 
व्यािहाररक मिश्रण , तकिीकों 
 सद्रहत िि का मिश्रण तथा मिश्रण 

की गुणित्ता का विकास।  

92. पहिाििा वप्रमंसपलों का 
कंपाउंडिगं , कंपाउंडिगं सािग्री 
तथा मिक्स डिजाईि प्रनत 

मिलिा प्रसं्करण तथा 

रबड़ के  मसद्धांत  

कंपाउंडिगं , िबािा , कंपाउंडिगं 

सािग्री , पररभाषा तथा उद्देश्य। 

उत्प्रेरक , ्टीयररक अम्ल , ज्ता 
ऑक्साइि , भराि , काला और ि 

काला भराि , पलाक््टसाइजर। 
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  gtraciattcug गुण।  

93. पहिाििा विमभन्ि क्षेत्र पर एक 
दो रोल मिश्रण िक्की का विमभन्ि 
सिय तथा निरीक्षण करिा 
पररितयि और पता लगाएाँ इस 
ििूि ेकी पलाक््टमसटी। 

94. ए ि  िें  ई ऑपरेशि से  पररधित 
हों 
मिक्क्संग मिल तैयार करिे के 

मलए का रबड़ , भरिेिाला मिश्रण 

 

पेशिेर कौशल 

28 घंटे; 

 

पेशिेर ज्ञाि 

74 बज े

संग्रह  करें  का 
विमभन्ि प्रकार का 
पुिः प्रापत   रबड़ 

तथा रीक्लेि बरबाद 

करिा रबड़ उत्पादों 
द्िारा पाउिररगं   

 और हीद्रटगं 

आिेदि उधित विधध। 

(िैपि एिओएस :

आरएससी/एि 9403)  

95. पररधित साथ विमभन्ि कच्िा 
सािग्री।  

96. सिझिा  प्रधािािायय का 
कंपाउंडिगं तथा कायों का 
विमभन्ि सािग्री , त्िरक , भराि , 

पार जोड़िे एजेंटों तथा अन्य रबड़ 

रसायि।  

97. पहिाििा  बुनियादी ज्ञाि का 
विमशष्टता , िािकों तथा 
पररक्षण का विमभन्ि कच्िा 
सािग्री  और 

 उिके िहत्ि िें रबड़ उद्योग। 

98. हीद्रटगं मस्टि की पहिाि करें  r 

a i ltssg l airtttul n ci r ulga 

l cuuraacpoi tt ci r उपयकु्तता 
का उपयोग करें  । 

99. पहिाििा संकल्पिा का बरबाद 

करिा जैसा उत्पन्ि दौराि 

विमभन्ि प्रसं्करण िरण और 

िागय के मलये उन्हें  पुि :उपयोग 

तथा लागत अिुकूलि। 

सुनिक्श्ित करिा उधित 

कािकाज का मिक्क्संग मिल। 

त्िरक , इलाज एजेंट तथा विशषे 

कंपाउंडिगं सािग्री आंधी एजेंट , 

तथ्य , रंग की।  
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100. पहिाििा विमभन्ि प्रकार का 
पुि :दािा रबड़ तथा उिका गे्रि।  

पेशिेर अमभिय करिा मिश्रण 

का 
878. खाली तरीके लागू करें  िल्केिाइजेशि  - सिझ 
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कौशल  63 
घंटे।; 

 
पेशिेर ज्ञाि 

83 घंटे 

पूणय रबड़ कंपाउंडिगं 

सािग्री। इलाज का 
निधायरण करें  अलग 

सिय रबर यौधगक 

विमभन्ि युक्त इलाज 

प्रणाली पर ररयोिीटर 

तथा का इलाज से 
यौधगक ररयोग्राफ । 

(िैपि 

एिओएस:आरएससी/
एि 9404)  

तैयारी विमभन्ि सिय तथा 
पररष्करण तरीके। वप्रमंसपल पर 

सिझें का विमभन्ि सािग्री , 

त्िरक , इलाज एजेंटों तथा 
विशषे कंपाउंडिगं , उड़ािे एजेंट , 

रबड़ ्थािापन्ि  ( तथ्य ) , रंग।  

102. पला्टीिीटर का उपयोग करिे 
की क्षिता ।  

103. पहिाििा तथा ििुते हैं का 
गलि त्रबदंु   / िरिी कंपाउंडिगं 

के मलए त्रबदं ु परीक्षण सािग्री 
तथा उिका विशषे वििरण।  

104. पहिाििा तकिीक का मिक्स 

पूणय रबर यौधगक। 

105. उम्र बढिे के संदेह के साथ 

एिआर   , एसबीआर ,पीबीआर ,

एिबीआर   , सीआर और  PP आर 

जैस ेपॉ ली ि र  के मलए एक िी 
ियिकताय एि िी एक्पलकेशंस 

एि और िी एक्पलकेशंस के 

मसद्धांत के मसद्धांत की 
पहिाि करें  । 

106. के मसद्धांत को सिझें 
बुनियादी प्रसं्करण संिालि 

तथा प्रक्रिया योनयता।  

107. योनयता प्रनत उपयोग 

ररयोिीटर तथा उिका आिेदि 

पत्र िें प्रक्रिया नियंत्रण सिेत 

प्रक्रिया। इलाज का सिय ,झुलसा 
सिय , तथा प्रत्याितयि। 

िल्केिाइजेशि तरीके।  
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वििरण का ऐसा उपकरण। 

108. इलाज का अध्ययि और 

विश्लेषण करें  सिय।  

109. पहिाििा विमभन्ि इलाज 

प्रणाली पर एक ररयोिीटर। 
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111. पहिाििा व्यािहाररक मिश्रण 

तकिीकों  सद्रहत 

िि का मिश्रण तथा मिश्रण की 
गुणित्ता का िूल्यांकि  (विमशष्ट 

गुरुत्िाकषयण तथा ररयोग्राफ  ) ।  

112. प्रयोग करिा का ररयोिीटर।  

113. इलाज का अध्ययि और 

विश्लेषण करें  सिय।  

 

पेशिेर कौशल 

42 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

अलग तैयार करें  नघसिे 
िाले मिश्रण जैसे 
एिआर/एसबीआर , 

एिआर/पीबी आद्रद 

(िैपि एिओएस :

आरएससी/एि 9405)  

114. पहिाििा तथा उपयोग 

विमभन्ि सािग्री प्रनत तैयार 

एिआर/एसबीआर , 

एिआर/पीबी आद्रद। मिश्रण।  

115. उपयुक्त के साथ रबर ब्लेंि 

करें  अिुपात।  

116. िजि/बैधिगं तैयार करें  
व्यि्था।  

117. योनयता प्रनत उपयोग िबािा  /  

कैलेंिर प्रक्रिया।  

मिश्रणों का नघसिे लोग  - फायदे 

िुकसाि, थिायिीटरों पलाक््टक 

- इला्टोिसय। सरल तरीके का 
उत्पादि। लाभ और िुकसाि। 
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पेशिेर कौशल 

28 घंटे; 

 

पेशिेर ज्ञाि  4 

घंटे 

पहिािें ,संिामलत करें , 
सि्या नििारण और 

अलग बिाए रखिा िें 
प्रयुक्त उपकरण रबर 

उद्योग।   .( िैपि 

एिओएस :

आरएससी/एि 9406)  

118. सुविधाओ ं से पररधित 

डिजाइि और नििायण के का 
िशीिरी उपयोग क्रकया गया , 

सहायक सद्रहत   उपकरण 

(जैस े िारा तथा लेिा  - बंद 

व्यि्था , िलािा व्यि्था , 

तापिाि तथा दबाि  िापिे 
उपकरण।  

119. ध्याि तथा भरण पोषण का 
िूिी वि्कोिीटर ,रैवपि 

पलाक््टकिीटर  , ररयोिीटर 

तथा उिका आिेदि पत्र िें 
प्रक्रिया नियंत्रण अिलोकि 

सुरक्षा एहनतयात।  

120. पहिाििा , परीक्षण तथा 
सत्यावपत करिा 
विमशष्ट गुरुत्िाकषयण तथा 

उत्पादि का लाटेकस उत्पादों  - 

िुबकी , िुबकी टैंक , पिूय   ,

कौयगुलांट  , गेंद मिमलगं। 
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  ररयोग्राफ सि्या नििारण का 
मिश्रण संिालि तथा मिश्रण 

के बाद का ऑपरेशि। पता 
लगािा  दोष तथा की सि्या 
नििारण  कैलेंिर 

संिालि, ढलाई संिालि तथा 
एक्सट्रूिर संिालि। 

121. पहिाििा , ििुते हैं तथा 
सि्या नििारण का िलािा 
व्यि्था के मलये एक घूििा 
िक्की , आंतररक मिक्सर और 

ढोिा बंद मस्टि  

122. पहिाििा तथा कायायक्न्ित 

करिा रखरखाि  और 

का नििारक रखरखाि 

िशीिरी उपयोग क्रकया गया 
िें रबड़ उद्योग।  

123. क्लीिर का आिेदि। 

124. ए क  कौयगुलांट तै या र  करें  
।  
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पेशिेर कौशल 

28 घंटे; 

 

पेशिेर ज्ञाि  4 

घंटे 

कौयगुलांट तैयार करें  
िुबकी लगाकर 

लेटेक्स िें पूिय मिश्रण 

आिश्यक के मलए 

िोटाई।  ( िैपि 

एिओएस :

आरएससी/एि
9400)  

126. पहिाििा और उत्पादि खाका 
का िेजर रबड़ उत्पाद , शामिल  

सािग्री ,घटक उिके इिारत 

तथा इलाज।  

127. की योजिा बिाएं और सफाई 

तैयार करें  पूिय  ( लकड़ी ,िीिी 
मिट्टी के बरति )के 

कौयगुलांट्स  

128. पलेट एि िी तैयारी ई डिवपि जी 
फॉिय आर आई एि िें ई लेट एक्स 
कंपाउंि िी फॉर आर िें ई की 
आिश्यकता है िी िोटाई । 

129. पहिािें  n gclaot tt प्रकार  tt o f 
NR 

लाटेकस तथा उिका गे्रि।  

कंपाउंडिगं का लाटेकस के मलये 

विमभन्ि िूबा उत्पाद।  
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130. पहिाििा  प्रक्रिया का िुबकी , 

िुबकी टैंक , पूिय , गेंद मिमलगं  

131. पहिािें और रोल एल फ्लोद्रटगं   ,

रोल एल त्रबदं्रदि जी एक िी कैलेंिा 
आर गौज 

नियंत्रण उपकरण। 

 

पेशिेर कौशल 

42 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

विमभन्ि तैयार करें  
द्िारा िूबा हुआ 

उत्पाद विमशष्ट का 
उपयोग करिा 
मिश्रण के मलए 

सूत्रीकरण 

िहत्िपूणय िूबा हुआ 

िीजें।  ( िैपि 

एिओएस :

आरएससी/एि
9401)  

132. पहिाििा विमभन्ि िूबा िीजें।  

133. विमभन्ि के मलए यौधगक लेटेक्स 

िूबा उत्पाद। 

134. तैयार करिा ठेठ सूत्रीकरण 

िहत्िपूणय िूबा हुआ िाल के 

मलए पसंद करिा : - द्तािे , 

गुब्बारे , रबड़ बैंि , कंिोि , 

लोिदार धागा।  

135. उत्पादि ई गुब्बारे   , द्तािे   ,
Rtssg l dcir tt cir r gaiv l 

Rcutt .  
136. प्रदशयि एि सेंरीफ्यूज  .  

137. आिेदि करिा   तरीका का 
लाटेकस एकाग्रता। 

138. विमभन्ि प्रदशयि  करते सिय 

सुरक्षा सािधानियों का  पालि 

करें    
िौकररयां।  

विमशष्ट  यौधगक 

सूत्रीकरण के मलये िहत्िपणूय िूबा 
िीजें पसंद करिा : - द्तािे , 

गुब्बारे , रबड़ बैंि , कंिोि , लोिदार 

धागा।  
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पेशिेर कौशल 

42 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

का उपयोग कर िोल्ि 

तैयार करें  पला्टर का 
पेररस। 

कंपाउंडिगं और 

िोक्ल्िगं और 

पररष्करण करिा 
प्रक्रिया।  ( िैपि 

एिओएस :

आरएससी/एि
9409)  

139. एक उपकरण के रूप िें गखणत 

का प्रयोग करें  हल करिा 
सि्या सम्बंधधत प्रनत प्रक्रिया 
पैरािीटर पर काक््टंग प्रक्रिया 
जैस ेउत्पाद , ढलाई प्रक्रिया तथा 
पररष्करण।  

140. योजिा तथा तैयार ढलाई 

प्रक्रिया के मलये पूिय खखलौि।े  

141. पहिाििा  लेवपत कपड़ े और 

कैलेंिर शीद्रटगं। 

142. तैयार करिा का धारणीयता का 
उपयोग करते हुए 

कलाकारों के ििुाि की प्रक्रिया। 

पूिय - खखलौिे आद्रद। लेटेक्स 

सीिेंट्स का नििायण तथा धिपकिे 
िाले , लाटेकस पेंट और कोद्रटनंस।  
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  पला्टर का पेररस। 

143. पहिाििा ढलिा सािाि पसंद 

करिा जिािों , गै्केट तथा ऑटो 
अियि। 

144. पहिाििा मिश्रण तथा िोक्ल्िगं 

सािग्री और उिके प्रक्रिया।  

145. तैयार करिा विमभन्ि रबड़ 

्रीमिगं तथा पररष्करण तरीके।  

146. पहिाििा रबड़ प्रनत धात ुबधंआु 

अियि पसंद करिा इंजि बढते 
और रबर बेलि।  

147. योजिा बिाएं  और 

 तैयार करें उत्पादि का लाटेकस 

सीिेंट्स तथा गोंद पसंद करिा 
विलायक आधाररत तथा जलीय 

मस्टि  

148. पढाई करिा निकला हुआ 

सािाि पसंद करिा ट्यूत्रबगं , 

िौसि पट्टी।  

149. तैयार करिा तथा अभ्यास 

लाटेकस 

पेंट तथा कोद्रटनंस    
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पेशिेर कौशल 

42 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

लेटेक्स फोि तैयार 

करें  कंपाउंडिगं करके , 

पर झाग होबाटय 
मिक्सर , िें 
्थािांतरण गिय 
सांिे , िल्केिाइजेशि , 

धलुाई तथा सुखािे। 

(िैपि एिओएस :

आरएससी/एि 9417)  

150. प्रयोग करिा का होबाटय 
मिक्सर।  

151. सुनिक्श्ित करें  क्रक प्रक्रिया पूरी 
हो गई है ।   _ __  

152. पहिाििा िािकों तथा पररक्षण 

का विमभन्ि कच्िा सािग्री तथा 
उिका विनिदेश िें रबड़ उद्योग।  

153. प्रयोग करिा तथा ध्याि का 
होबाटय मिक्सर ,िल्केिाइजेशि ,

गिय िॉड्यूल धोिे और सखुािे 
व्यि्था।  

154. तैयार करिा का लाटेकस झाग 

उत्पादि का लाटेकस झाग 

प्रक्रिया का नििायण : - 8. oONRTP 

प्रक्रिया  2. तलालय प्रक्रिया। 

िशीिरी वििरण प्रक्रिया , िोल्ि , 

आटोक्लेि, 

- िल्केिाइजेशि , पररक्षण तथा 
गुणित्ता नियंत्रण।  
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  कंपाउंडिगं के मलये िीज पर  

होबाटय मिक्सर प्रनत मिलिा 
प्रसं्करण तथा िल्केिाइजेट 

गुण।  

155. पहिाििा  प्रधािािायय का 
धलुाई तथा सुखािे प्रसं्करण 

व्यि्था। 

156. लेटेक्स के नििायण की पहिाि 

करें  झाग प्रक्रिया पसंद करिा 
oONRTP प्रक्रिया ,तलाले 

प्रक्रिया। 

157. नििायण तथा संिामलत प्रक्रिया 
का िशीिरी वििरण िॉड्यूल ,

 आटोक्लेि िल्केिाइजेशि ।  

158. पररक्षण तथा गुणित्ता 
िूल्यांकि।  

159. पहिाििा पररक्षण उपकरण 

तथा परीक्षण तरीकों के मलये 

विमभन्ि डिजाइि का उत्पाद / 

नििायण।     

160. योजिा तैयार तथा भूमिका 
का 
गुणित्ता नियंत्रण।  
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पेशिेर कौशल 

28 घंटे; 

 

पेशिेर ज्ञाि  4 

घंटे 

रखरखाि तैयार करें  के 

मलए प्रोटोकॉल उत्पाद 

उत्पादि िशीिें देख 

रही हैं सुरक्षा पहलू। 

(िैपि एिओएस :

आरएससी/एि 9418)  

161. पहिाििा विमभन्ि रबड़ उत्पाद 

 नििायण िशीिरी  
162. पहिाििा काययरत का विमभन्ि 

रबर  उत्पाद 

उत्पादि िशीिरी  
163. रखरखाि तैयार करें  

िसविदा बिािा के मलये  उत्पाद 

उत्पादि िशीिें।  

164. रखरखाि ई प्रोटोकॉल तैयार करें  ।
  

165. पहिाििा   तंत्र का 

रबर  उत्पाद 

उत्पादि िशीिरी : -  

ए। मिश्रण मिल्स बी। आंतररक 

मिक्सर सी।  RRRONoRRH िी। 

एक्सट्रूिर ई .िोक्ल्िगं प्रेस एफ . 

ऑटो क्लेि। 
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  काययरत तथा सुरक्षा पहल।ू 

 

 

पेशिेर कौशल 

42 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

टायर रेि तैयार करें  
यौधगकों का उपयोग कर 

मिश्रण।  ( िैपि 

एिओएस :

आरएससी/एि 9412)  

166. टायर के प्रकार की पहिाि करें  
(2 ). पद्रहएदार , एलसीिी , रक , 

धरती प्र्तािक)।  

167. प्रयोग करिा का विमभन्ि टायर 

।  

168. िापिा विमभन्ि टायसय िें इसके 

आयािों की शतें। 

169. परीक्षण कठोरता का विमभन्ि 

टायर ।  

170. पहिाििा विमभन्ि प्रकार का 
थका देिा कं्रक्शि पसंद 

करिा पक्षपात , रेडियल और 

ट्यूबलेस टायर ।  

171. पहिाििा बुनियादी विशषेता 
तथा विशषेताएाँ का विमभन्ि 

प्रकार का टायर ।  

172. अलग पहिािें  अियि 

का टायसय तथा उिका 
कािकाज। 

173. ििुिा िािदंि का विमभन्ि 

सुदृढीकरण सािग्री। 

174. आिेदि करिा   तरीका का 
थका देिा 
इिारत और इलाज।  

सूखा रबड़ उत्पाद :- टायर  - भारत 

िें  टायर  उद्योग   

ऑटोिोबाइल  का  नििायण टायर 

 , ट्यूब   आद्रद  

 मभन्ि टायर के प्रकार । 

का नििायण िि टायर  , ट्यूब। 

पीछे हटिा का टायर । के पिूय ठीक 

हो क्रफर से पढिा।  
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पेशिेर कौशल 

42 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

उधित मिलाए ंयौधगक 

और उत्पाद तैयार करें  
अथायत। िाइिो 
सेल्युलर रबर की 
िटाई , एक्सट्रूििे 

बीडिगं , ह्तनिमियत 

िली , कागज का िजि , 

िाशर और इंजेक्शि 

बोतल टोपी, 
गै्केट तथा जिािों। 

(िैपि एिओएस :

आरएससी/एि 9413)  

175. पहिाििा उधित यौधगकों प्रनत 

तैयार उत्पादों पसंद करिा 
िाइिो सेलुलर रबड़ , िटाई , 

निकला हुआ बीडिगं आद्रद।  

176. मिक्स उधित यौधगकों प्रनत 

haalo  . जैस ेउत्पाद तैयार करें  
सेलुलर रबड़ , िटाई , निकला 
हुआ बीडिगं आद्रद।  

177. तैयार करिा   निम्िमलखखत 

गैर  टायर  उत्पाद- 

कंपाउंडिगं  और 

नििायण के तरीके। िटाई, गिय पािी 
के बैग ,िाइिो सेल्युलर रबर ,पले 

बॉल ,गा्केट और जिािों , कैलेंिर 

िादरें , रबड़ टोिेटल उत्पाद , रबड़ 

लेवपत कपड़ा , रबड़ होसेस ,रबर 

बेक्ल्टंग ,रबर परत के मलये 

रासायनिक पौधे, 

रबड़ ढका हुआ रोलसय, 
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  उत्पाद : - िाइिो सेलुलर रबड़ , 

िटाई , निकला हुआ बीडिगं , हाथ 

का बिा िली , कागज िजि , 

िाशर तथा इंजेक्शि बोतल 

टोपी, गै्केट तथा जिािों।  

178. ब्लोइंग एजेंट का ियि 

करें/जोड़ें।  

179. आिेदि करिा इलाज प्रक्रिया।  

180. पहिाििा विमभन्ि सांि।े  

181. पहिाििा तथा ििुत े हैं 
आिश्यक कच्िा सािग्री प्रनत 

तैयार निकला हुआ उत्पादों 
पसंद करिा ट्यूब , ििैलों का 
उपयोग करत े हुए एक बाहर 

निकालिा 
182. तैयार करिा निकला हुआ 

उत्पादों ट्यूबों की तरह ,ििैल  ci 

 .का उपयोग कर रहे हैं बाहर 

निकालिा 
183. पालि करिा सुरक्षा एहनतयात 

दौराि प्रदशयि विमभन्ि 

िौकररयां।  

निकला हुआ उत्पाद। 
 

पेशिेर तैयार करिा विमभन्ि 184. विमभन्ि प्रकारों से पररधित 

द्तािे की।  

185. परीक्षण द्तािे , लिीला गुण , 
उम्र बढिे परीक्षण , आयाि जैसा 
प्रनत भारतीय िािक ब्यूरो  

186. टेस टी ऑफ नलव्स  tt raag-  

पररक्षण का रबड़ उत्पादों  - 

लाटेकस उत्पादों  -- शारीररक और 

रासायनिक गुण का ताजा 
लेटेक्स। विनिदेश परीक्षण के 

मलये अपकें द्रित्र लेटेक्स और 

कौशल  28 
घंटे।; 

द्तािे और परीक्षण 
उिका 

 गुण तथा 
पेशिेर गुणित्ता ।  ( िैपि 

एिओएस:आरएससी/ए
ि 9414)  

ज्ञाि  
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4 घंटे  
 बढाि परीक्षण 

 दीिार िोटाई परीक्षण 

 हिा परीक्षण 

 पािी ररसिा परीक्षण 

 पीएि िाि  

187. िापिा  आयाि का विमभन्ि 

द्तािे।  

188. परीक्षण विनिदेश के मलये 

तकिीकी रूप से निद्रदयष्ट रबर। के 

मसद्धांत इला्टोिेर का 
 परीक्षण  

िल्केनिजेट्स , तिाि - तिाि गुण ,

  

 कतरिी , दबाि 

सिूह , फ्लक्स प्रनतरोध , घषयण , 

कठोरता , सजूि द्रदिामलया ,बढुापा 
परीक्षण। 
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  विमभन्ि प्रकार का द्तािे।  

 

 

पेशिेर कौशल 

42 घंटे।; 

 

पेशिेर ज्ञाि  1 

घंटे 

के मलए परीक्षण का 
संिालि करें  घषयण 

प्रनतरोध, कठोरता ,
सूजि सूिकांक ,

संपीड़ि प्रनतरोध। 

गिी बिाया तथा 
फ्लेक्क्संग  ( िैपि 

एिओएस :

आरएससी/एि 9415)  

189. पहिाििा िािक परीक्षण 

तरीकों पसंद करिा पररसीिि 

का परीक्षण जािकारी , शुद्धता 
तथा शुद्धता।  

190. की योजिा बिाएं और िधैता 
तैयार करें  परीक्षण तरीका पसंद 

करिा गुणित्ता बीिा तत्िों का 
सांक्ख्यकीय गुणित्ता नियतं्रण 

अथय , औसत , िध्यि , वििलि ,

िािक वििलि।  

191. एक उपकरण के रूप िें गखणत 

का प्रयोग करें  से संबंधधत 

सि्या को हल करिे के मलए 

पररक्षण ऐसा जैसा लिीला 
शक्क्त 

 लिीलापि, प्रनतरोधकता  
192. पहिाििा तथा ििुत े हैं 

विमभन्ि घषयण परीक्षण हािेस 

का परीक्षण विज्ञापि दबाि 

प्रनतरोध।  

193. सटीकता सटीकता की जााँि करें  
का िारो बिाया तथा फ्लेक्क्संग 

व्यि्था।  

194. बीआईएस के बारे िें विनिदेश 

सत्यावपत करें  और रबर पर 

आईएसओ िािक, रबड़ रसायि 

तथा रबर आधाररत  उत्पाद। 

िािकों तथा विशषे वििरण , ज्ञाि 

के बारे िें ब्यूरो का भारतीय 

िािकों  ( बीआईएस ), बीआईएस 

िािकों के मलये कुछ ठेठ रबड़ 

उत्पाद। 
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195. के साथ  पररधित  

सूत्रीकरण के मलये सािान्य रबड़ 

उत्पाद। 

196. बिािा यूपी  क्षिता के मलये 

डिजाइि बिािा सूत्रीकरण के 

मलये सािान्य रबड़ उत्पाद।  

197. तैयार करिा विमभन्ि सािान्य 

डिजाइि तथा विकास का रबड़ 

उत्पाद , बुनियादी सिझ पर   

सूत्रीकरण का रबड़ उत्पाद ,खरुाक 

और िािदंि ियि के मलए। 
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  रबड़ उत्पाद। 

 सूत्रीकरण 

 िजि 

 योग का सािग्री 
 सााँि ेिें ढालिा ् थापिा 
 तापिाि ् थापिा 
 इलाज।  

891. आकलि   गुणित्ता का  तैयार 

रबड़ उत्पाद। 

 

 

 इंजीतनयरिगं ड्राइंग  (02 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईिी - 47 

घंटे। 

 
 

कायय के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं ड्राइंग 
पढें और लागू करें। 
(िैपि एिओएस :

सीएससी/एि 9478)  

 

 

इंजीतनयरिगं ड्राइंग: 

पररिय प्रनत इंजीनियररगं ड्राइंग तथा आरेखण उपकरण  -  

 कन्िेंशिों 
 आकार तथा ड्राइंग का लेआउट पत्रक 

 शीषयक अिरोध पैदा करिा , इसका ्थाि तथा विषय 
 धित्रकला िाद्य यंत्र 

रेखाएाँ - फ्री हैंि ड्रॉइंग के प्रकार और अिुप्रयोग  -  

 ज्यामितीय आंकड़ों तथा ब्लाकों साथ आयाि 

 दी गई ि्त ुस ेिाप को िुक्त िें ्थािांतररत करिा हाथ के 

रेखाधित्र। 

 िुक्त हाथ धित्रकारी का हाथ उपकरण और िापि ेऔजार। 

धित्रकला का ज्यामितीय आंकड़:े 

 कोण , त्रत्रभुज , घेरा , आयत , िगय , सिांतर ितुभुयज। 

 अमभलेख और िंबररगं  - अकेला झटका। 

आयाि 

 प्रकार का िोक 
 िेता रेखा साथ िूलपाठ 
 ्थाि का आयाि  ( यूनििायरेक्शिल , संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि  -  

 विमभन्ि प्रतीक िें इ्तेिाल क्रकया   सम्बंधधत व्यापार। 

संकल्पिा तथा पढिा का खींि कर अदंर लेिा 
 की अिधारणा कुल्हाडड़यों वििाि तथा िरत्त का ितुथय भाग 

 संकल्पिा का मलखिे का तथा सिमितीय अिुिािों 
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 तरीका का पहला कोण तथा तीसरा कोण अिुिािों  ( पररभाषा 
तथा अतंर) 

का पढिा काि संबंधधत का धित्र व्यापार। 

 

  कायमिाला गणना औि ववज्ञान  (33 घंटे) 

िब्ल्यूसीएस - 

31 घंटे। 

 

व्यािहाररक संिालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशयि। अध्ययि के 
के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि 
को सिझें और 
सिझाएं। (िैपि 
एिओएस :

सीएससी/एि 9472)  

 

कायमिाला गणना औि ववज्ञान: 

इकाई ,शभन्न 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ gPH, CGS, MKS और HP इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक ,एिसीएफ ,एलसीएि और सि्याएं 
मभन्ि - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़ ,घटाि ,गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सि्याओं का सिाधाि 

वगममूल ,अनुपात औि समानुपात ,प्रततित 

िगायकार और िगयिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सि्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सि्याएं 
अिुपात और अिुपात 

अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिपुात 

प्रनतशत 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
द्रव्यमान ,वजन ,आयतन औि घनत्व 

िव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,िजि और विमशष्ट गुरुत्ि 

िव्यिाि ,आयति ,घित्ि ,भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए संबंधधत 
सि्याएं 
गतत औि वेग ,कायम ,िस्क्त औि ऊजाम 
कायय ,शक्क्त ,ऊजाय ,एिपी ,आईएिपी ,बीएिपी और दक्षता 
गमी औि तापमान औि दबाव 

गिी और तापिाि की अिधारणा ,गिी के प्रभाि ,गिी और तापिाि 
के बीि अतंर ,विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक और 
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गलिांक 

दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ ,िायुिंिलीय दबाि ,निरपेक्ष 
दबाि ,गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए उपयोग क्रकए जािे िाले 
गेज 

बुतनयादी बबजली 
त्रबजली का पररिय और उपयोग ,अणु ,परिाणु ,त्रबजली कैसे उत्पन्ि 
होती है  ,विद्युत प्रिाह एसी ,िीसी उिकी तुलिा ,िोल्टेज ,प्रनतरोध 
और उिकी इकाइयां 
क्षेत्रशमतत 

िगय ,आयत और सिांतर ितुभुयज का क्षेत्रफल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

िरत्त का क्षेत्रफल और पररधध ,अधयिरत्त ,िरत्ताकार िलय ,िरत्त का 
त्रत्रज्यखिं ,षट्भुज और दीघयिरत्त 

सतह का क्षेत्रफल और ठोसों का आयति - घि ,घिाभ ,बेलि ,गोला 
और खोखला बेलि 

पाश्िय सतह क्षेत्र ,कुल सतह क्षेत्र और हेक्सागोिल ,शंक्िाकार और 
बेलिाकार आकार के जहाजों के लीटर िें क्षिता का पता लगािा 
लीवि औि सिल मिीनें 
सरल िशीिें - प्रयास और भार ,यांत्रत्रक लाभ ,िेग अिुपात ,िशीि की 
दक्षता ,दक्षता ,िेग अिुपात और यांत्रत्रक लाभ के बीि संबंध 

बत्रकोणशमतत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

त्रत्रकोणमितीय सारणी 
                                          सयंंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायम 
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कोि स्स्कल्स के शलए 
पाठ्यक्रम 

3. रोजगार कौशल  ( सािान्य के मलये सभी सीटीएस व्यापार ) (827 घंटे।) 

 

सीखिा पररणाि , िूल्यांकि िािदंि , पाठ्यिि तथा औजार सूिी का सार कौशल विषयों कौि सा है सािान्य के 

मलये एक सिूह रेिों का ,अलग से प्रदाि क्रकया गयाni.vog.slkiksbanhhb.www  ।tx.Eog.rEi /  

http://www.bharatskills.gov.in./
http://www.bharatskills.gov.in./
http://www.bharatskills.gov.in./
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अिुलग्िक – I 
 

 

उपक णों की सूची 

िबड़ तकनीशियन  ( के शलये बैच का  20 उम्पमीदवाि) 

क्र. ि. उपक णों कत ितम नवव ण संख्यत 

ए। औजाि औि उपकिण 

8.  िजि संतुलि  - इलेक्रोनिक क्षिता  :8777v 

पठिीयता : 7.78 जी 
lgugcucsaraun ± 7.78 ग्राि रैखखकता  ± 7.72 जी 

पैि आकार  ( मििी :) 825  

 

75 सखं्या 

2.  
सािान्य संतुलि 

साथ तौल िें   अिपुात  8:2:2:5 औसत दजे का 
यूपी प्रनत  87GG  

72 सखं्या 

3.   

पलैटफॉिय संतुलि 

क्षिता : 67 क्रकग्रा शुद्धता  :5 ग्राि 

पलेटसय का आकार  :577  ×577 

मििी प्रदशयि :एलईिी 

 

78 सखं्या 

4.   

पािी ्िाि  - लैबो आकार 

डिक्जटल तापिाि नियंत्रण के साथ  6 छेद , 

थिाय्टाद्रटक नियंत्रण साथ एक शुद्धता का  ±  

5º सी 

 

72 सखं्या 

5.  गरि हिा तंदरू  - 7 प्रनत  2777 सी इंि िें आकार  :81 X” 81X ”81 ” अ्थायी :
पररिेश : 277 lgiiPR ° एसएस बाहरी पाउिर 

लेवपत डिक्जटल तापिाि नियंत्रण , थिो्टेद्रटक 

रूप से तापिाि नियंत्रण 

 

 

72 सखं्या 

6.  िालेस पला्टीिीटर पला्टीिीटर  376 मििी  ( िब्ल्यू  )n 353 

मििी  ( िी ) n376 मििी  ( िब्ल्यू) 
ििूिा काटिे िाला आयाि  317 मििी  ( िी ) एक्स 

17 मििी  ( िब्ल्यू) 
िजि का पलासीिीटर  :34 क्रकग्रा 
पलेद्रटि आकार  :87 मििी  ,0.3 मििी  ,84 मििी 
व्यास िािक  :dH973 : पीटी  R59 : खिं 

ए59.8:8990आईएसओ2770:8998 

 
 
 
 

 

78 संख्या 
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पट्ट अ्थायी पी 84/8,2,3 :8777R  

पलेरेंटेम्प । पी 84/ िीटी :677 सी -8177 सी 

0.  इन्फरा रेि हीटर बीटीयू उत्पादि  :5277  

ताप  :8777 

क्षिता  ( िगय . 
फीट) 

िोल्ट  :827  

 

72 सखं्या 
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  एम्पस :82.5  , िाट्स :8577 

ब्लोअर शामिल :हााँ हीट 

सेद्रटनंस :िेररएबल थिो्टेट 

शामिल :हााँ पािर कॉिय : 76 

फुट 

पलग करिा प्रकार  ;3-uloiv  

गोदाि प्रकार आिश्यक : िािक ररिोट 

शामिल : हााँ। 

थियल कट ऑफ सेफ्टी डििाइस :हां 
द्रटप-ओिर सेफ्टी क््िि :हााँ आयाि 

िब्ल्यू एक्स िी एक्स एि 

84 3/1 n 89 n80 3/4  

नििायता िारंटी  :3SRH जहाज का 
िजि  ;49.06 पौंि 

 

1.  कििास रोलसय तथा बैटररयों साथ  8lu मसगंल िोटर , बेलि  687 मििी के साथ, 

4 जोड़ े,िीटर िें आयाि 

8.4Rn8.70wn7.96S  

 

72 सखं्या 

9.  लाटेकस िीमिगं टैंक िािक 78 संख्या 
 

87.  

 

गेंद िक्की 
रफ़्तार का बाल्टी - 24 आरपीएि , की गनत 

उद्घाटि  >25 मििी ,आउटपुट फीि का 
आकार  7.705-.8 मििी ,पािर  877Gw  

 

78 संख्या 

8 8 । गेंद वपसाई जार छोटा आकार / इ्पात 74 सखं्या 
82.  लाटेकस िुबकी टैंक  ( इ्पात) छोटा आकार / इ्पात 78 संख्या 
83.  कौयगुलांट टैंक छोटा आकार / इ्पात 78 संख्या 
84.  पूिय के मलये पररिार द्ताि े लकड़ी या िीिी मिटटी 82 जोड़ े

85.  पूिय के मलये इलेक्रीमशयि द्तािे लकड़ी या िीिी मिटटी 82 जोड़ े

86.  पूिय के मलये शल्य धिक्रकत्सा द्ताि े लकड़ी या िीिी मिटटी 82 जोड़ े

80.  पूिय गुब्बारों के मलए लकड़ी या िीिी मिटटी 82 सखं्या 
81.  पूिय के मलये रबड़ बैंि लकड़ी या िीिी मिटटी 82 सखं्या 
89.  पूिय के मलये उाँगमलया टोवपयां लकड़ी या िीिी मिटटी 82 सखं्या 
27.  ढलाई फफूाँ द पला्टर का पेररस या अल्युिीनियि 82 संख्या 
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28.  होबाटय मिक्सर 
एि -57, 5- क्िाटय मिक्सर , 8/6- एिपी होबाटय- 
बिाया गया तय गनत िोटर 

78 संख्या 

22.  फोि सााँि ेिें ढालिा छोटा आकार , के मलये छोटा तक्रकया 72 सखं्या 
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23.  

 

 
आटोक्लेि 

आटोक्लेि लंबित दीया एक्स ऊंिाई: 

377n577 मििी।  (82'X27)"  

भार : 2.7 क्रकलोिाट 

िैं ) बाहरी एि। एस। िीलक्स 

एसएस  677 एम्पीयर 

 

 
78 संख्या 

 
24.  

 

रबड़ बैंि काट रहा है िशीि 

िैन्युअल संिामलत 

i) हाइड्रोमलक संिामलत 

ii) पेंि प्रकार हाथ से िि टॉगल प्रकार 

 

78संख्या 

 

 
25.  

 

 
पंिांग 

3 रोल  ,1 के साथ रोल ,एंटीक्रफ्रक्शि के साथ 

बुमशगं ,्पेशल के साथ फेल सेफ मस्टि 

सहायक उपकरण जैसे   , पट्टी काटिे िाला 
िाकू ,रोल तापिाि नियंत्रण व्यि्था , द्रटका 
हुआ या 
िोटर पक्ष शील्ड्स 

 

 
78संख्या 

 
26.  

 
एक्सट्रूिर  - प्रयोगशाला आकार 

आकार  8" , एल/िी अिुपात .8:4.5 ििय 
आरपीएि  47, क्षिता  ( अिपु्रयोग )5 केजी   /

एि। आर, 

त्रबजली िोटर  2 एि। पी। 

 
78संख्या 

 
20.  

 

ररयोिीटर 

मस्टि को ररयोलॉक्जकल िापिा िाद्रहए 

गुण टॉकय ः सीिा : 7.75μNn प्रनत 

277nNn  

 

78संख्या 

 

21.  दो रोल मिल-आकार  (6 n 82 

). इंि) 

घूििा दीया -257nn, बैरल लंबाई  677 मििी , बैि 

कैप -1-9GG, 85 एिपी , धगयर  87:8/57:8  

 

78संख्या 

29.  फफूाँ द के मलये सेलुलर िादर के मलये छोटा आकार ििूिा/िािक 78संख्या 

37.  
फफूाँ द के मलये खेलें गेंद 
(बहुविकल्पी 
गुहा) 

के मलये छोटा आकार ििूिा/िािक 72 संख्या 

38.  
फफूाँ द के मलये िेज िटाई 
(बहुविकल्पी 
गुहा) 

के मलये छोटा आकार ििूिा/िािक 78 संख्या 

32.  
धात ुफफूाँ द के मलये इंजेक्शि 

बोतल कैपस(बहुविकल्पी गुहा) के मलये छोटा आकार ििूिा/िािक 78संख्या 
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33.  हाइड्रोमलक प्रेस   ( िोक्ल्िगं 

प्रेस) 

क्षिता  -8 टि ,पलेद्रटि आकार -257n257 मििी , 

रािद्रदया  857 मििी , टक्कर िारिा ्रोक  -877 

मििी , त्रबजली 

 

78संख्या 

बी। कच्चा सामग्री 
34.  अल्युिीनियि पैि 4 एल टीआर क्षिता 82 सखं्या 
35.  कााँि बीकर 8777 एिएल क्षिता 5 संख्या 
36.  कााँि बीकर 577 मिली क्षिता 86 सखं्या 
30.  कााँि बीकर 257 मिली क्षिता 86 सखं्या 
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31.  कााँि बीकर 877 मिली क्षिता 25 सखं्या 
39.  कााँि बीकर 57 एिएल क्षिता 86 सखं्या 
47.  िोटीदार फ्ला्क 257 एिएल 24 संख्या 
48.  िोटीदार फ्ला्क 877 एिएल 86 सखं्या 
42.  फिल छोटा , िध्यि तथा बड़ा आकार 86 सखं्या 
43.  stlgsg 57 एिएल 86 सखं्या 
44.  stlgsg 877 एिएल 86 सखं्या 
45.  विदंकु 27 एिएल 86 सखं्या 
46.  विदंकु 87 एिएल 86 सखं्या 
40.  stlgsg ्टैंि --- 86 सखं्या 
41.  कााँि छड़ के मलये सरगिी लंबा तथा कि 24 संख्या 

प्रत्येक 

49.  गरि तश्तरी तश्तरी आकार  6n6” कुल मिलाकर आकार 1n1" 8 
घंटे , 247 िाल्ट 

73 सखं्या 

57.  िींटी-संबंधी अम्ल ----- 75 लीटर 

58.  मसरका अम्ल ----- 75 लीटर 

52.  प्राकर नतक रबड़ ----- 25 क्रकलो 
53.  एसबीआर ----- 25 क्रकलो 
54.  पीबीआर ----- 25 क्रकलो 
55.  आईआईआर ----- 25 क्रकलो 
56.  मसमलकॉि रबड़ ----- 25 क्रकलो 
50.  Naularg रबड़ ----- 25 क्रकलो 
51.  ईपीिीएि ----- 25 क्रकलो 
59.  गंधक ----- 25 क्रकलो 
67.  ज्ता ऑक्साइि  ( सक्रियकताय) ----- *82 

क्रकलोग्राि 

68.  ्टीयररक अम्ल  ( सक्रियकताय) ----- *82 
क्रकलोग्राि 

62.  सीबीएस  ( त्िरक) ----- 72 क्रकग्रा 
63.  टीएिटी  ( त्िरक) ----- 72 क्रकग्रा 
64.  एिबीटी  ( त्िरक) ----- 72 क्रकग्रा 
65.  मिट्टी ----- 25 क्रकलो 
66.  काबयि काला ----- 25 क्रकलो 



िबड़ तकनीशियन 

74 

 

 

60.  एि सी िंप ----- 877 क्रकलो 
61.  पुि :दािा रबड़ ----- 57 क्रकलो 

दट्पणी :-  
1 .  इंटरिेट सुविधा है इक्च्छत प्रनत होिा इसिें प्रदत्त   कक्षा। 
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िब्द-संके्षप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
िीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसिीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलिी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक््तष्क पक्षाघात 

एि िी एकाधधक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एिएि सुििे िें द्रदक्कत 

आई.िी बौद्धधक विकलांग 

एल सी कुष्ठ रोग  

एसएलिी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
िीिब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए. ए एमसि अटैक 

पी.िब्ल्यू.िी विकलांग व्यक्क्त 
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