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'ि�प�नगं टेि�न�शयन' �ेड क� दो साल क� अव�ध के दौरान, एक उ�मीदवार को �यावसा�यक
कौशल, �यावसा�यक �ान, इंजी�नय�रगं �ाइंग, काय�शाला गणना और �व�ान और नौकर� क� भ�ूमका से
संबं�धत रोजगार कौशल पर ��श��त �कया जाता है । इसके अलावा, एक उ�मीदवार को आ�म�व�वास
बढ़ाने के �लए प�रयोजना काय� और पा�येतर ग�त�व�धय� को करने के �लए स�पा जाता है। �यावसा�यक
कौशल �वषय के अतंग�त शा�मल �यापक घटक नीचे �दए गए ह� :

�थम वष� - इस वष� के दौरान उ�मीदवार �व�भ�न �कार के हाथ के औजार� क� पहचान करना सीख�गे,

फाइ�लगं, मा�क� ग, पं�चगं और ���लगं �थाओं के दौरान सरु�ा सावधा�नय� का पालन कर�गे। ��श�ु
�व�भ�न �कार के गेज, खराद और उनके काय� के बारे म� जान�गे। वे टूल से�टगं और जॉब से�टगं, फे�सगं
और च�फ�रगं, �लेन ट�न�ग आ�द का �दश�न कर�गे, वे �व�भ�न �कार क� वेि�डगं और वेि�डगं ���या पर
कौशल �वक�सत कर�गे और �व�भ�न बढ़ईगीर� के काम को अजंाम देने के �लए कई तरह के कौशल लागू
कर�गे। समय के साथ, ��श�ु �व�भ�न �व�यतु और इले��ॉ�नक माप उपकरण� क� पहचान करना और
उ�ह� संभालना और �व�यतु संयोजन का पर��ण करना सीख�गे। वे फाइबर �कार क� पहचान, िज�नगं
मशीन के �व�भ�न भाग� क� �के�चगं म� शा�मल ह�गे। वे सहायक �लो �म मशीन, का�ड�ग मशीन पर काम
कर�गे और �नय�मत आधार पर मशीन� के रखरखाव को स�ुनि�चत करने के �लए मशीन को अलग-अलग
संचालन के �लए सेट कर�गे।

��वतीय वष�: दसूरे वष� म� ��श�ु कंबर ��परेटर� और कॉ�बर मशीन� म� �व�भ�न घटक� को पहचानना,
चनुना और उनका �नवारण करना सीख�गे । वे उ�चत उपकरण और गेज का उपयोग करके �ॉ �ेम मशीन,

�पीड �ेम मशीन और �रगं �ेम मशीन �था�पत करने के �लए कौशल हा�सल कर�गे और इसक� रखरखाव
ग�त�व�धय� को स�ुनि�चत कर�गे। ��श�ुओं को उ�चत उपकरण� और गेज� का उपयोग करके वाइं�डगं
मशीन� के रखरखाव और समायोजन क� जांच करने के �लए ��श��त �कया जाएगा। साथ ह�, ��श�ुओं
को �पाइसर क� से�टगं करने, �नय�मतऔर �नवारक रखरखाव के �लए कताई मशीनर� का रखरखाव करने
और सरु�ा सावधा�नय� के साथ उ�चत ���या का पालन करने के �लए ��श��त �कया जाएगा।
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2.1 सामा�य

कौशल �वकास और उ�य�मता मं�ालय के तहत ��श�ण महा�नदेशालय (डीजीट�)
अथ��यव�था/�म बाजार के �व�भ�न �े�� क� ज�रत� को परूा करने वाले �यावसा�यक ��श�ण
पा�य�म� क� एक �ृंखला �दान करता है। �यावसा�यक ��श�ण काय��म ��श�ण महा�नदेशालय
(DGT) के त�वावधान म� �दए जाते ह�। �व�भ�न �कार के �श�पकार ��श�ण योजना (सीट�एस) और
�श�ुता ��श�ण योजना (एट�एस) �यावसा�यक ��श�ण को मजबतू करने के �लए डीजीट� क� दो अ�णी
योजनाएं ह�।

सीट�एस के तहत ि�प�नगं तकनी�शयन �यापार आईट�आई के नेटवक� के मा�यम से देश भर म�
�वत�रत �कए जाने वाले लोक��य नए �डजाइन �कए गए पा�य�म� म� से एक है। कोस� दो साल क� अव�ध
का है। इसम� म�ुय �प से डोमेन �े� और कोर �े� शा�मल ह�। डोमेन �े� (�यापार �स�धांत और
�यावहा�रक) पेशवेर कौशल और �ान �दान करता है, जब�क कोर �े� (काय�शाला गणना �व�ान,
इंजी�नय�रगं �ाइंग और रोजगार यो�यता कौशल) आव�यक म�ुय कौशल और �ान और जीवन कौशल
�दान करता है। ��श�ण काय��म से उ�ीण� होने के बाद, ��श�ु को डीजीट� �वारा रा���य �यापार
�माणप� (एनट�सी) से स�मा�नत �कया जाता है िजसे द�ुनया भर म� मा�यता �ा�त है।

��श�ु को मोटे तौर पर यह �द�श�त करने क� आव�यकता है �क वे स�म ह�:

● तकनीक� मानक�/द�तावेज� को पढ़ना और उनक� �या�या करना, काय� ���याओं क� योजना
बनाना और उ�ह� �यवि�थत करना, आव�यक साम�ी और उपकरण� क� पहचान करना;

● सरु�ा �नयम�, दघु�टना �नवारण �व�नयम�और पया�वरण संर�ण शत� को �यान म� रखते हुए काय�
करना;

● नौकर� करते समय पेशवेर �ान, मलू कौशलऔर रोजगार कौशल को लागू कर�, और मर�मतऔर
रखरखाव का काम कर�।

● कंपोन��स/मॉ�यलू म� खराबी का पता लगाने और उसे ठ�क करने के �लए �ाइंग के अनसुार स�क� ट
डाय�ाम/कंपोन��स के साथ जॉब क� जांच कर�।

● �कए गए काय� से संबं�धत सारणीकरण प�क म� तकनीक� मापदंड� का द�तावेजीकरण कर�।

2.2 कै�रयर क� �ग�त के रा�ते :

● उ�योग म� तकनी�शयन के �प म� शा�मल हो सकते ह� और व�र�ठ तकनी�शयन, पय�वे�क के �प
म� आगे बढ़�गे और �बंधक के �तर तक बढ़ सकत ेह�।

● संबं�धत �े� म� एंटर�े�योर बन सकत ेह�।
● लेटरल एं�� �वारा इंजी�नय�रगं क� अ�धस�ूचत शाखाओ ंम� �ड�लोमा कोस� म� �वेश ले सकत ेह�।
● रा���य �श�ुता �माणप� (एनएसी) के �लए �व�भ�न �कार के उ�योग� म� �श�ुता काय��म� म�

शा�मल हो सकत ेह�।
● आईट�आई म� इं���टर बनने के �लए �ेड म� �ा�ट इं���टर �े�नगं �क�म (सीआईट�एस) म�

शा�मल हो सकत ेह�।
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● डीजीट� �वारा संचा�लत उ�नत �ड�लोमा (�यावसा�यक) पा�य�म� म� शा�मल हो सकत ेह�।

2.3 पा�य�म सरंचना:
नीचे द� गई ता�लका दो साल क� अव�ध के दौरान �व�भ�न पा�य�म त�व� म� ��श�ण घंट� के

�वतरण को दशा�ती है: -

�मांक पा�य�म त�व का�प�नक ��श�ण घंटे
पहलासाल _ दसूरावष� _

1 �यावसा�यक कौशल (�यापार �यावहा�रक) 840 घंटे 840 घंटे

2 �यावसा�यक �ान (�यापार �स�धांत) 240 घंटे 300 घंटे

3 रोज़गार कौशल 120 घंटे 60 घंटे

कुल 1200 घंटे 1200 घंटे

हर साल 150 घंटे अ�नवाय� OJT (ऑन द जॉब �े�नगं) पास के उ�योग म�, जहाँ भी उपल�ध नह�ं है
तो �ुप �ोजे�ट अ�नवाय� है।

4 नौकर� ��श�ण पर (OJT)/समहू प�रयोजना 150 घंटे 150 घंटे

एक वष� या दो वष�य �ेड के ��श�ु आईट�आई �माण प� के साथ 10वीं/12वीं क�ा के �माण प�
के �लए ��येक वष� म� 240 घंटे तक के वकैि�पक पा�य�म� का �वक�प चनु सकत ेह� या शॉट� टम�
पा�य�म जोड़ सकतेह� ।

2.4 आकलन और �माणन

��श�णाथ� का ��श�ण पा�य�म क� अव�ध के दौरान रचना�मक म�ूयांकन के मा�यम सेऔर
समय-समय पर डीजीट� �वारा अ�धस�ूचत योगा�मक म�ूयांकन के मा�यम से ��श�णकाय��म के अतं
म� उसके कौशल, �ान और �ि�टकोण के �लए पर��ण �कया जाएगा।

क) ��श�ण क� अव�ध के दौरान सतत म�ूयांकन (आतं�रक) सीखने के प�रणाम� के �खलाफ सचूीब�ध
म�ूयांकन मानदंड� के पर��ण �वारा रचना�मक म�ूयांकन प�ध�त �वारा �कया जाएगा। ��श�ण
सं�थान को म�ूयांकन �दशा�नद�श म� �व�ततृ �प से �यि�तगत ��श�ु पोट�फो�लयो बनाए रखना है।
आतं�रक म�ूयांकन के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपल�ध कराए गए फॉम��टव असेसम�ट टे��लेट
के अनसुार ह�गे।

बी) अ�ंतम म�ूयांकन योगा�मक म�ूयांकन के �प म� होगा। एनट�सी �दान करने के �लए अ�खल भारतीय
�यापार पर��ा पर��ा �नयं�क, डीजीट� �वारा �दशा�नद�श� के अनसुार आयोिजत क� जाएगी। पटैन� और
अकंन संरचना को समय-समय पर डीजीट� �वारा अ�धस�ूचत �कया जा रहा है। अ�ंतम म�ूयांकन के �लए
��न प� �नधा��रत करने के �लए सीखने के प�रणाम और म�ूयांकन मानदंड आधार ह�गे । अ�ंतम पर��ा
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के दौरान पर��क �ायो�गक पर��ा के �लए अकं देने से पहले म�ूयांकन �दशा�नद�श म� �दए गए �ववरण के
अनसुार �यि�तगत ��श�ु के �ोफाइल क� भी जांच करेगा।

2.4.1 पास �व�नयमन

सम� प�रणाम �नधा��रत करने के �योजन� के �लए, छह मह�ने और एक वष� क� अव�ध के
पा�य�म� के �लए 100% वेटेज लागू �कया जाता है और दो साल के पा�य�म� के �लए ��येक पर��ा म�
50% वेटेज लागू �कया जाता है। �ेड �िै�टकल और फॉम��टव असेसम�ट के �लए �यनूतम उ�ीण� ��तशत
60% और अ�य सभी �वषय� के �लए 33% है।

2.4.2 आकलन �दशा�नद�श

यह स�ुनि�चत करने के �लए उ�चत �यव�था क� जानी चा�हए �क म�ूयांकन म� कोई कृ��म बाधा
न हो। म�ूयांकन करते समय �वशषे आव�यकताओं क� �कृ�त को �यान म� रखा जाना चा�हए। ट�म वक�
का आकलन करते समय, ��ैप/अप�यय के प�रहार/कमी और ���या के अनसुार ��ैप/अप�श�ट का
�नपटान, �यवहा�रक रवयैा, पया�वरण के ��त संवेदनशीलता और ��श�ण म� �नय�मतता पर उ�चत �यान
�दया जाना चा�हए। यो�यता का आकलन करते समय OSHE के ��त संवेदनशीलता और �वयं सीखने क�
�व�ृ� पर �वचार �कया जाना चा�हए।

आकलन �न�न�ल�खत म� से कुछ के आधार पर सा�य होगा:

● �योगशालाओ/ंकाय�शालाओ ंम� �कया गया काय�
● �रकॉड� बकु/दै�नक डायर�
● म�ूयांकन क� उ�र पिु�तका
● मौ�खक पर��ा
● �ग�त चाट�
● उपि�थ�त और समय�न�ठा
● काय�भार
● प�रयोजना काय�
● कं�यटूर आधा�रत बहु�वक�पीय ��न पर��ा
● �यावहा�रक पर��ा

आतं�रक (रचना�मक) �नधा�रण� के सा�य� को लेखापर��ा के �लए आगामी पर��ा और जांच
�नकाय �वारा स�यापन तक संर��त �कया जाना है। �न�न�ल�खत अकंन पटैन� का आकलन करते समय
अपनाया जाना चा�हए:

�दश�न �तर �माण

(ए) म�ूयांकन के दौरान आवं�टत �कए जाने वाले 60% -75% क� सीमा म� अकं
इस �ेड म� �दश�न के �लए, उ�मीदवार को ऐसे
काम का �नमा�ण करना चा�हए जो साम�यक
माग�दश�न के साथ �श�प कौशल के एक �वीकाय�
मानक क� �ाि�त को �द�श�त करता हो, और

● हाथ के औजार�, मशीनी औजार� और काय�शाला
उपकरण� के �योग म� अ�छे कौशल का �दश�न।

● घटक/नौकर� �वारा मांगे गए �व�भ�न काय� के
साथ �व�भ�न काय� करते समय 60-70%
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सरु�ा ���याओं और �थाओं के �लए उ�चत
स�मान करता हो

सट�कता �ा�त क�।
● �फ�नश म� साफ-सफाईऔर �नरंतरता का काफ�

अ�छा �तर।
● प�रयोजना/नौकर� को परूा करने म�

समसाम�यक सहायता।

(बी) म�ूयांकन के दौरान आवं�टत �कए जाने वाले 75% -90% क� सीमा म� अकं
इस �ेड के �लए, एक उ�मीदवार को ऐसे काम का
उ�पादन करना चा�हए जो कम माग�दश�न के
साथ, और सरु�ा ���याओं और �थाओं के संबंध
म� �श�प कौशल के उ�चत मानक क� �ाि�त को
�द�श�त करता हो।

● हाथ के औजार�, मशीनी औजार� और काय�शाला
उपकरण� के उपयोग म� अ�छे कौशल �तर।

● घटक/नौकर� �वारा मांगे गए काय� के साथ
�व�भ�न काय� करते समय 70-80% सट�कता
�ा�त क�।

● �फ�नश म� साफ-सफाई और �नरंतरता का
अ�छा �तर।

● प�रयोजना/नौकर� को परूा करने म� थोड़ा सा
सहयोग।

(सी) म�ूयांकन के दौरान आवं�टत �कए जाने वाले 90% से अ�धक क� सीमा म� अकं

इस �ेड म� �दश�न के �लए, उ�मीदवार, संगठन
और �न�पादन म� �यनूतम या �बना समथ�न के
और सरु�ा ���याओं और �थाओं के �लए उ�चत
स�मान के साथ, ऐसे काम का उ�पादन �कया है
जो �श�प कौशल के उ�च �तर क� �ाि�त को
�द�श�त करता है।

● हाथ उपकरण, मशीन टू�स और काया�लय
उपकरण के उपयोग म� उ�च कौशल �तर।

● घटक/नौकर� �वारा मांगे गए काय� के साथ
अलग-अलग काय� करते समय 80% से अ�धक
सट�कता �ा�त क� गई।

● �फ�नश म� उ�च �तर क� साफ-सफाई और
ि�थरता।

● प�रयोजना को परूा करने म� �यनूतम या कोई
समथ�न नह�ं।
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नौकर� क� भ�ूमकाओ ंका सं���त �ववरण:

डोफर, ि�प�नगं/�रगं ि�प�नगं डोफर ; डोफर, �रगं �ेम; गेटर; �श�टर भरे हुए बो�ब�स को कताई �ेम के
ि�पंडल पर खाल� बो�बन से बदल देता है। कताई �ेम के पीछे �ल�वर केन लाना और �यवि�थत करना।
खाल� बो�ब�स को ड�फंग बॉ�स या टोक�रय� म� लाता है और उ�ह� कताई �ेम के ि�पंडल म� सेट करता है।
बो�ब�स पर धाग� को घमुाते हुए देखता है। ि�पंडल से भरे हुए बो�ब�स को उठाना और उ�ह� �े या टोक�रय�
म� इक�ठा करना। कचरा एक� करता है और उ�ह� नीचे जाने के �लए हटा देता है। मशीन के �कनारे और
�वभाग को साफ रखता है। सतू के टूटे हुए �सर� को �पसने म� पीसर क� मदद कर सकता है बॉ�बन को साफ
कर सकता है।

ि�पनर, �ेम (टे�सटाइल)/�रगं �ेम ट�टर; कताई �ेम को खींचता है और घमुाता है या सतू म� घमुाता है:

ग�ती काय� �े� और लगभग समा�त आप�ूत� पकेैज� का पता लगाने के �लए कताई का �नर��ण करता है
और यान�, रोइंग और ि�लवर म� टूट जाता है। यान�, रो�वगं और ि�लवर म� टुकड़� को तोड़ता है और लगभग
समा�त हो चकेु आप�ूत� पकेैज� को पणू� पकेैज� से बदल देता है। मशीन गाइडऔर �ाइंग रोलस� के मा�यम
से आप�ूत� पकेैज से मशीन या �ेड साम�ी म� आप�ूत� पकेैज से साम�ी के अतं को ��व�ट करता है। �ॉइंग
रोलस�, गाइ�स और रे�स से यान� या �लटं को �श करता है। मशीन क� खराबी के �लए ना�मत क�म�य� को
स�ूचत करता है। मई डफ मशीन।

र�लर टे�सटाइल; बॉ�बन या कॉ�स से कॉइल (ि�क�स या ह��स) म� यान� को घमुाने के �लए र��लगं मशीन
का संचालन करता है, यान� बॉ�ब�स या कॉ�स को मशीन के ि�पंडल पर रखता है, ��येक बो�बन या कॉप से
यान� के �सर� को गाइड हुक और �ैवस� रेल के मा�यम से खींचता है और र�ल पर �पन करने के �लए इसे लपू
करता है। डायल सेट करता है जो सतू के घाव के मापन को मापता है। ल�वर या हाथ से र�ल को घमुाता है
ता�क सतू बॉ�बन या प�ुलस से खींचे और कॉइल म� घाव हो जाए। खाल� होने पर प�ुलस या बॉ�बन को बदल
देता है और कॉयल के टेल एंड तक नए कॉ�स या बॉ�बन से ढ�ल� छोर� और गांठ� को भर देता है। �नधा��रत
याड�ज के कॉइल बनने पर मशीन को बंद कर देता है और र�ल से कॉइल को हटा देता है। आव�यक सं�या म�
कंुडल या हांक एक� कर सकते ह� और उ�ह� हाथ से गांठ बना सकते ह�। रेशम के धागे को र��लगं करते समय
इसे र�-र�लर या ह�ड मेकर के �प म� ना�मत �कया जाता है।

यान� पर��क; इसक� ताकत, लोच, मोटाई, साफ-सफाई आ�द का पता लगाने के �लए �व�भ�न उपकरण�
का उपयोग करके यान� का पर��ण करता है। हांक क� �नरंतरता का पता लगाने के �लए 'वाइं�डगं �ेक, टे�ट'

जसेै �व�भ�न पर��ण करता है, मोटाई का पता लगाने के �लए साइिजंग-ि�कन वाइ�डर का उपयोग करके
'साइज टे�ट' करता है। धागे क� एक�पता और साफ-सफाई का पता लगाने के �लए यान� क� 'सेर��लेन
टे�ट' ताकतऔर लोच क� जांच के �लए 'से�र�ाफ टे�ट', पहननेऔरआसंू क� सीमा का पता लगाने के �लए
सामंज�य पर��ण' खड़ा होगा, मानक वजन तय करने के �लए 'कंडीश�नगं ओवन टे�ट'।

कॉि�बंग ट�टर ; कॉ�बरमनै (कॉटन टे�सटाइल) छोटे रेश� को लंबे रेश� से �मलाने या अलग करनेऔर लपै
को ि�लवर ��परेटर� म� �ाइंग के �लए प�रव�त�त करने के �लए कॉि�बंग मशीन का उपयोग करता है।
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कॉि�बंग मशीन के �ेल पर लपै रोल या �पलू को उ�चत ि�थ�त म� रखना। फ�डरोल पर अस�बल� के मा�यम
से गोद के �सर� को खींचता है और ले जाता है। कैल�डर रोलस� को ि�थ�त म� सेट करता है और मशीन श�ु
करता है। मशीन के मा�यम से ि�लवर को चलाने वाल� घ�ड़याँ। ि�लवर के टूटे हुए �सर� का पता लगाता है
और उ�ह� जोड़ता है। जाम से बचने के �लएऔर जबआव�यक हो, मशीन को रोकने के बाद अ�धशषे ज़�ुफ़
को हटा देता है। �डल�वर� के अतं म� गाइड क� तरह क�प के मा�यम सेआने वाले वेब को कैन म� ले जाता है
और भरे हुए कैन को खाल� �थान� से बदल देता है । मशीन के पीछे से अप�श�ट �ल�वर रोल को �न�द��ट
�थान पर या बेकार बगै म� �नकालता है। सफाई और तले मशीन।

फाइबर तयैार�, कताईऔर घमुावदार मशीनऑपरेटर, अ�य; उन ��मक� को शा�मल कर� जो फाइबर तयैार
करने वाल� मशीन� का संचालन और �नगरानी करते ह�, और ि�पन, डबल, ��व�ट और �वडं यान� और �ेड
जो अ�य� वग�कृत नह�ं ह�।

संदभ� एनसीओ-2015:

(i) 7318.4800 - डोफर, ि�प�नगं/�रगं ि�प�नगं डोफर
(ii) 8151.0600 - ि�पनर, �ेम (व��)/अगंूठ� �ेम पर��क
(iii) 8151.1000 - र�लर टे�सटाइल
(iv) 8151.1400 - यान� पर��क
(v) 8151.0500 - कॉि�बंग ट�टर
(vi) 8151.9900 - फाइबर तयैार�, कताई और घमुावदार मशीन ऑपरेटर, अ�य

संदभ� सं�या:
i) ट�एससी/एन0402
ii) ट�एससी/एन0407
iii) ट�एससी/एन0412
iv) ट�एससी/N0905
v) ट�एससी/एन0403
vi) ट�एससी/एन9403
vii) ट�एससी/एन0404
viii)ट�एससी/एन0408
ix) ट�एससी/एन0409
x) ट�एससी/एन0413
xi) ट�एससी/एन0414
xii) ट�एससी/एन0212
xiii)ट�एससी/एन9401
xiv)ट�एससी/एन940
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�यापार का नाम कताई तकनी�शयन
�यापार कोड डीजीट�/1096

एनसीओ - 2015 7318.4800, 8151.0600, 8151.1000, 8151.1400, 8151.0500, 8151.9900

एनओएस कवड�

ट�एससी/ एन एन 0402, ट�एससी/ एन 0407, ट�एससी/ एन 0412, ट�एससी/
एन 9403, ट�एससी/ एन 0905, ट�एससी/ एन 0403, ट�एससी/ एन 0404,

ट�एससी/ एन 0408, ट�एससी/ एन 0409, ट�एससी/ एन 0413, ट�एससी/ एन
0414, ट�एससी/ एन 0212, ट�एससी/ एन 9401, ट�एससी/N9402, ट�एससी/
एन 9404, ट�एससी/ एन 9405, ट�एससी/ एन 9406, ट�एससी/ एन 9402

एनएस�यएूफ �तर �तर -4

�श�पकार ��श�ण क�
अव�ध दो साल (2400+300 घंटे ओजेट�/�ुप �ोजे�ट)

�वेश यो�यता �व�ान और ग�णत के साथ या एक ह� �े� या इसके समक� म� �यावसा�यक
�वषय के साथ 10 वीं क�ा क� पर��ा उ�ीण�।

�यनूतम आयु श�ै�णक स� के पहले �दन को 14 वष�।

पीड��यडूी के �लए पा�ता एलडी, सीपी, एलसी, डीड��य,ू एए, एलवी, डफे, एचएच, ऑ�ट�म, आईडी,
एसएलडी

य�ूनट ताकत (छा�� क�
सं�या) 20 (अ�त�र�त सीट� का कोई अलग �ावधान नह�ं है)

अतं�र� मानदंड 525 वग� मी

शि�त मानदंड 19 �कलोवाट

��श�क� के �लए यो�यता:
1. कताई
तकनी�शयन �यापार

एआईसीट�ई / यजूीसी से मा�यता �ा�त इंजी�नय�रगं कॉलेज /
�व�व�व�यालय से टे�सटाइल टे�नोलॉजी / ि�प�नगं टे�नोलॉजी म� बी.वोक /
�ड�ी संबं�धत �े� म� एक साल के अनभुव के साथ।

या

एआईसीट�ई से मा�यता �ा�त तकनीक� �श�ा बोड� से टे�सटाइल टे�नोलॉजी
म� 03 साल का �ड�लोमा या संबं�धत �े� म� दो साल के अनभुव के साथ डीजीट�
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से �ासं�गक उ�नत �ड�लोमा (�यावसा�यक)।
या

एनट�सी/एनएसी ि�प�नगं टेि�न�शयन �ेड म� पास हो और संबं�धत �े� म� 3
साल का अनभुव हो।

आव�यक यो�यता :
डीजीट� के तहत रा���य �श�प ��श�क �माणप� (एनसीआईसी) के �ासं�गक
�नय�मत/आरपीएल सं�करण ।

नोट: 2 (1+1) क� इकाई के �लए आव�यक दो ��श�क� म� से एक के पास
�ड�ी/�ड�लोमा और दसूरे के पास एनट�सी/एनएसी यो�यता होनी चा�हए।
हालाँ�क, दोन� के पास इसके �कसी भी �प म� NCIC होना चा�हए।

2. काय�शाला गणना
और �व�ान

�ासं�गक �े� म� एक वष� के अनभुव के साथ एआईसीट�ई / यजूीसी मा�यता
�ा�त इंजी�नय�रगं कॉलेज / �व�व�व�यालय से इंजी�नय�रगं म� बी.वोक /
�ड�ी।

या
एआईसीट�ई से मा�यता �ा�त तकनीक� �श�ा बोड� से इंजी�नय�रगं म� 03 साल
का �ड�लोमा या संबं�धत �े� म� दो साल के अनभुव के साथ डीजीट� से
�ासं�गक उ�नत �ड�लोमा (�यावसा�यक)।

या
तीन साल के अनभुव के साथ इंजी�नय�रगं �ेड� म� से �कसी एक म� एनट�सी /
एनएसी।
आव�यक यो�यता:
�ासं�गक �ेड म� नेशनल �ा�ट इं���टर स�ट��फकेट (NCIC) के �नय�मत / RPL
वे�रएंट।

या
RoDA म� NCIC के रेगुलर / RPL वे�रएंट या DGT के तहत इसका कोई भी
वे�रएंट।

3. इंजी�नय�रगं
�ाइंग

�ासं�गक �े� म� एक वष� के अनभुव के साथ एआईसीट�ई / यजूीसी मा�यता
�ा�त इंजी�नय�रगं कॉलेज / �व�व�व�यालय से इंजी�नय�रगं म� बी.वोक /
�ड�ी।

या
एआईसीट�ई से मा�यता �ा�त तकनीक� �श�ा बोड� से इंजी�नय�रगं म� 03 साल
का �ड�लोमा या संबं�धत �े� म� दो साल के अनभुव के साथ डीजीट� से
�ासं�गक उ�नत �ड�लोमा (�यावसा�यक)।
इंजी�नय�रगं के तहत वग�कृत मकेै�नकल (जीआर- I) �ेड� म� से �कसी एक म�
एनट�सी / एनएसी। तीन साल के अनभुव के साथ �ाइंग / डी 'मनै मकेै�नकल /
डी' मनै �स�वल।
आव�यक यो�यता:
�ासं�गक �ेड म� नेशनल �ा�ट इं���टर स�ट��फकेट (NCIC) के �नय�मत /
RPL वे�रएंट ।

या
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RoDA/D'man (Mech/civil) या DGT के अतंग�त इसके �कसी भी �कार म� NCIC
के �नय�मत/RPL सं�करण ।

2.4 रोजगार कौशल एमबीए / बीबीए / दो �ड�ी के साथ �कसी भी �वषय म� �नातक / �ड�लोमा
ए��लॉय�ब�लट� ि�क�स म� शॉट� टम� ट�ओट� कोस� के साथ वष� का अनभुव

(12वीं/�ड�लोमा �तर और उससे ऊपर के �तर पर अ�ेंजी/संचार कौशल और
बे�सक कं�यटूर का अ�ययन �कया होना चा�हए)

या
शॉट� टम� ट�ओट� कोस� के साथ आईट�आई म� मौजदूा सामािजक अ�ययन
��श�क
रोजगार कौशल म� ।

3.5. ��श�क के �लए
�यनूतम आयु

21 साल

उपकरण और उपकरण क�
सचूी अनबुंध-I . के अनसुार
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सीखने के प�रणाम एक ��श�ु क� कुल द�ताओं का ��त�बबं होते ह� और म�ूयांकन मानदंड के
अनसुार म�ूयांकन �कया जाएगा।

5.1 सीखने के प�रणाम (�यापार �व�श�ट)

पहला साल

1. �व�भ�न �कार के ब�ुनयाद� �फ�टगं संचालन� को लागू करते हुए �व�नद�श के अनसुार काम करने
के �लए योजना बनाएं और �यवि�थत कर� और सरु�ा सावधा�नय� का पालन करते हुए आयामी
सट�कता क� जांच कर� । [मलू �फ�टगं ऑपरेशन - मा�क� ग, हैक-सॉइंग, पं�चगं, �चसे�लगं,

फाइ�लगं, ���लगं, �ाइं�डगं और जॉब से�टगं]। (ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0407,

ट�एससी/एन0412)

2. फे�सगं, च�फ�रगं, �लेन ट�न�ग, ट�पर ट�न�ग और �सपंल �ेड पर काम करने के �लए काय� क�
योजना बनाएं और �यवि�थत कर�। (ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0407, ट�एससी/एन0412)

3. शीट मेटल वक� और �व�भ�न �कार क� वेि�डगं �थाओं जसेै ��वायर बट जॉइंट, �सगंल वी बट
जॉइंट, आक� वेि�डगं और गैस वेि�डगं से संबं�धत �व�भ�न �कार के कौशल क� योजना बनाएं
और पहचान�। (ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0407, ट�एससी/एन0412)

4. �व�भ�न बढ़ईगीर� काय� �न�पा�दत करने के �लए कौशल क� एक �ृंखला लागू कर�।
(ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0407, ट�एससी/एन0412)

5. �व�यतु/इले��ॉ�नक माप उपकरण� पर योजना, पहचान और पर��ण। (ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0407, ट�एससी/एन0412)

6. रासाय�नक �व�ध, ब�न�ग �व�ध और माइ�ो�कोप का उपयोग करके फाइबर �कार अथा�त
�ाकृ�तक/�सथें�टक/पनुज��वत फाइबर क� पहचान कर�। ( ट�एससी/एन9403)

7. िज�नगं मशीन को बनाए रख�, ओप�नगं रोलर क� ग�त को समायोिजत कर� और िज�नगं मशीन
म� मह�वपणू� से�ट�ंस सेट कर�। (ट�एससी/एन0409)

8. �लो �म मशीनर� का रखरखाव, ओप�नगं रोलर के �व�भ�न भाग� क� से�टगं, रोलर क� सफाई
और �लो �म लाइन म� मशीन� क� ग�त क� जाँच कर�। (ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0403,

ट�एससी/एन0404)

9. सहायक �लो �म मशीन� क� पहचान कर�। (ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0403,

ट�एससी/एन0404)

10. �लो �म लाइन म� मोटर� और �लो �म पनैल बोड� म� �व�भ�न ि�वच� क� पहचान कर�।
(ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0403, ट�एससी/एन0404)
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11. �लो �म ल�ैस म� दोष� क� पहचान, कारण और उपचारा�मक उपाय। (ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0403, ट�एससी/एन0404)

12. का�ड�ग मशीन के �व�भ�न भाग� को पहचान� और उनके काय� को जान� । (ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0403, ट�एससी/एन0404)

13. का�ड�ग मशीन का रखरखाव और का�ड�ग मशीन के �व�भ�न भाग� क� से�टगं।
(ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0403, ट�एससी/एन0404)

14. संसा�धत फाइबर के �कार के आधार पर काड� कपड़� क� पहचानऔर चयन। (ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0403, ट�एससी/एन0404)

15. काय� के �े� म� �व�भ�न अन�ुयोग� के �लए इंजी�नय�रगं �ाइंग पढ़� और लागू कर�।
(ट�एससी/एन9401)

16. �यावहा�रक संचालन करने के �लए ब�ुनयाद� ग�णतीय अवधारणा और �स�धांत� का �दश�न।
अ�ययन के �े� म� ब�ुनयाद� �व�ान को समझ� और समझाएं। ( ट�एससी/एन9402)

दसूरा साल

17. कॉ�बर ��परेटर� और कॉ�बर मशीन� म� �व�भ�न घटक� क� पहचान, चयन और सम�या
�नवारण। (ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0403, ट�एससी/एन0404)

18. उ�चत उपकरण और गेज और रखरखाव ग�त�व�धय� का उपयोग करके �पीड �ेम मशीन सेट
कर�। (ट�एससी/एन0402, ट�एससी/एन0403, ट�एससी/एन0404)

19. �रगं �ेम मशीन म� उ�चत उपकरण और गेज, रखरखाव और सफाई ग�त�व�धय� का उपयोग
करके �रगं �ेम मशीन सेट कर�। (ट�एससी/एन0407, ट�एससी/एन0408, ट�एससी/एन0409)

20. उ�चत उपकरण� और गेज� का उपयोग करके वाइं�डगं मशीन� क� जाँच कर� और उ�ह�
समायोिजत कर�। (ट�एससी/एन0412, ट�एससी/एन0413, ट�एससी/एन0414)

21. वाइं�डगं मशीन� को उ�चत उपकरणऔर गेज का उपयोग करके बनाए रख�। (ट�एससी/एन0412,

ट�एससी/एन0413, ट�एससी/एन0414)

22. �पाइसर को बनाए रख� और सेट कर�। �पाइसर के काय� को जान� और जांच�। (ट�एससी/एन0412,

ट�एससी/एन0413, ट�एससी/एन0414)

23. ओवरहेड �ल�यर के काय� को पहचान� और उनका चयन कर� और इसका रखरखाव कर�।
(ट�एससी/एन0407, ट�एससी/एन0408, ट�एससी/एन0409)

24. �नय�मत और �नवारक रखरखाव को पहचान� और �रकॉड� कर�। (ट�एससी/एन0407,

ट�एससी/एन0408, ट�एससी/एन0409

25. रोटर कताई मशीन म� �व�भ�न भाग� के काय� क� पहचान कर� । रोटर कताई मशीन म� रखरखाव
ग�त�व�धय� का �दश�न कर�। (ट�एससी/एन0212)

26. एयर ि�प�नगं मशीन म� अनरु�ण ��याकलाप करना। ट�एससी/एन9404

27. डीआरईएफ कताई मशीन म� रखरखाव ग�त�व�धय� का �दश�न कर�। ट�एससी/एन9405

28. ट�एफओ म� रखरखाव ग�त�व�धय� का �दश�न कर�। (ट�एससी/एन0412, ट�एससी/एन0413,

ट�एससी/एन0414)

29. �रगं डबलस� म� रखरखाव ग�त�व�धय� का �दश�न कर�। (ट�एससी/एन0412, ट�एससी/एन0413,

ट�एससी/एन0414)
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30. र��लगं और बंड�लगं के काम करने का अ�ययन �रकॉड� कर�। (ट�एससी/एन0412,

ट�एससी/एन0413, ट�एससी/एन0414)

31. �व�भ�न यान� गुणव�ा का पर��ण कर� और डटेा �रकॉड� कर�। ( ट�एससी/एन9406)

32. �यावहा�रक संचालन करने के �लए ब�ुनयाद� ग�णतीय अवधारणा और �स�धांत� का �दश�न।
अ�ययन के �े� म� ब�ुनयाद� �व�ान को समझ� और समझाएं। (ट�एससी/एन9402)
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सीखने के प�रणाम म�ूयांकन के मानदंड

पहला साल
1. �व�भ�न �कार के ब�ुनयाद�

�फ�टगं संचालन� को लागू
करते हुए �व�नद�श के अनसुार
काम करने के �लए योजना
बनाएं और �यवि�थत कर� और
सरु�ा सावधा�नय� का पालन
करते हुए आयामी सट�कता क�
जांच कर� । [मलू �फ�टगं
ऑपरेशन - मा�क� ग,

हैक-सॉइंग, पं�चगं, �चसे�लगं,

फाइ�लगं, ���लगं, �ाइं�डगं
और जॉब से�टगं]।
(ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0407,

ट�एससी/एन0412)

फाइ�लगं, मा�क� ग और पं�चगं, आतं�रक �फ�टगं और ���लगं अ�यास
के दौरान सरु�ा सावधा�नय� का पालन कर�।
�व�भ�न �थाओ ंके दौरान हाथ के औजार� के �कार, देखभाल और
रखरखाव क� पहचान कर�।
फाइ�लगं, मा�क� ग और पं�चगं �िै�टस के �लए इ�तमेाल होने वाले
क�टगं और मेजरम�ट टू�स को पहचान�।
आतं�रक �फ�टगं और ���लगं के �लए उपयोग �कए जाने वाले ��ल,
क�टगं एंगल, टैप ��ल और डाई के �कार� और �व�श�टताओ ंक�
पहचान कर�।
�व�भ�न �कार क� �ाइं�डगं मशीन के �या�मतीय �नमा�ण क� पहचान
कर�।
�व�भ�न �कार के गेज, उपयोग, देखभाल और रखरखाव क� पहचान
कर�।
खराद के �कार, पजु� और खराद मशीनर� के काय� क� पहचान कर�।
खराद मशीनर� के �व�नद�श और �व�भ�न सहायक उपकरण क�
पहचान कर�।

2. फे�सगं, च�फ�रगं, �लेन
ट�न�ग, ट�पर ट�न�ग और �सपंल
�ेड पर काम करने के �लए
काय� क� योजना बनाएं और
�यवि�थत कर�।
(ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0407,

ट�एससी/एन0412)

खराद म� �कए जाने वाले �व�भ�न �कार के सं��याओ ंका चयन
क�िजए।
काटने के उपकरण साम�ी, �कार और काटने के कोण� के चयन क�
पहचान कर�।
�व�भ�न �कार के क�टगं एंग�स के उपयोग और अन�ुयोग� का चयन
कर�।
�व�भ�न �कार के धाग� क� पहचान कर� और टै�पगं और रंगाई ���या
के �लए इसके अन�ुयोग क� पहचान कर�।

3. शीट मेटल वक�  और �व�भ�न
�कार क� वेि�डगं �थाओ ंजसेै
��वायर बट जॉइंट, �सगंल वी
बट जॉइंट, आक�  वेि�डगं और
गैस वेि�डगं से संबं�धत
�व�भ�न �कार के कौशल क�
योजना बनाएं और पहचान�।
(ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0407,

ट�एससी/एन0412)

शीट मेटल वक�  के �लए इ�तमेाल होने वाले �व�भ�न �कार के ह�ड टू�स,
मा�क� ग और क�टगं टू�स क� पहचान कर�।
शीट मेटल �वाइंट म� इ�तमेाल होने वाले सॉ�ट और हाड� सो�ड�रगं
ऑपरेशंस को पहचान�।
फोि�डगं, नॉ�चगं, वाय�रगं और हे�मगं ऑपरेशन के �लए उपयोग क�
जाने वाल� शी�स के �कार� क� पहचान कर�।
फोि�डगं, नॉ�चगं, वाय�रगं और हे�मगं ऑपरेशन के �लए शी�स के भ�े
और उपयोग क� पहचान कर�।
उपकरण, उपकरण और वेि�डगं जोड़� के �कार क� पहचान कर�।
वेि�डगं ���या के �लए �व�भ�न �कार क� वेि�डगं �थाओ,ं इले��ोड
और वत�मान चयन क� पहचान कर�।
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वेि�डगं अ�यास के दौरान �व�नद�श� और सरु�ा सावधा�नय� का पालन
कर�।
गैस वेि�डगं म� �य�ुत गैस� के �कार, दाब और नोज़ल चयन का
�नर��ण कर� ।
चाप और गैस वेि�डगं ���या के �लए �कनारे क� तयैार� कर�।

4. �व�भ�न बढ़ईगीर� काय�
�न�पा�दत करने के �लए
कौशल क� एक �ृंखला लागू
कर�।
(ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0407,

ट�एससी/एन0412)

बढ़ईगीर� म� इ�तमेाल होने वाले हाथ और मापने के उपकरण, काम
करने वाले उपकरण� क� पहचान कर�।
बढ़ईगीर� म� �ल�प के �कार, आकार और इसके उपयोग क� पहचान
कर�।
शाप��नगं के �लए योजना और से�टगं परैामीटर क� पहचान कर�।
बढ़ईगीर� म� �व�भ�न �कार क� आर�, से�टगं परैामीटर और इसके
उपयोग क� पहचान कर�।
वडु व�क� ग मशीन के �व�नद�श� और उपयोग� से प�र�चत।
�चपकने वाले �कार� क� पहचान कर� और बढ़ईगीर� म� इसके उपयोग
क� पहचान कर�।

5. �व�यतु/इले��ॉ�नक माप
उपकरण� पर योजना, पहचान
और पर��ण।
(ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0407,

ट�एससी/एन0412)

�व�भ�न �व�यतु मापक यं� का चयन कर�।
पर��ण के �लए उपयोग �कए जाने वाले उपकरण� क� पहचान कर�।
काय� शि�त, ऊजा�, इकाइय�, वो�टेज, वत�मान ��तरोध और रंग कोड
क� मलूभतू शत� क� पहचान कर�।
केबल के �कार, मानक तार गेज, ओम के �नयम और �करचॉफ के
�नयम क� पहचान कर�।
�ृंखला और समानांतर कने�शन क� अवधारणाओ ंको पहचान�।
कंड�टर, सेमी-कंड�टर और इंसलेुटर के गुण� क� पहचान कर�।
�ाइमर� और सेक� डर� से�स, कॉमन इलेि��कल ए�सेसर�ज और उनके
�पे�स�फकेशन क� पहचान कर�।
घरेल ूउपकरण� के कामकाज का �दश�न।
एसी और डीसी के एमीटर, वो�टमीटर और म�ट�मीटर जसेै पर��ण
उपकरण का उपयोग करके डटेा को माप� और �रकॉड� कर�।

6. रासाय�नक �व�ध, ब�न�ग �व�ध
और माइ�ो�कोप का उपयोग
करके फाइबर �कार अथा�त
�ाकृ�तक/�सथें�टक/पनुज��व
त फाइबर क� पहचान कर�।
(ट�एससी/एन9403)

फाइबर के �लए उपय�ुत रसायन का चयन कर�।
फाइबर के �कार का पता लगाने के �लए रासाय�नक �व�ध अपनाएं।
फाइबर जलाएं।
फाइबर के जलने के �यवहार के आधार पर फाइबर �कार क� पहचान
कर�।
माइ�ो�कोप का �योग कर� और फाइबर के आका�रक� का पता लगाएं।

7. िज�नगं मशीन को बनाए रख�,
ओप�नगं रोलर क� ग�त को
समायोिजत कर� और िज�नगं
मशीन म� मह�वपणू� से�ट�ंस
सेट कर�। (ट�एससी/एन0409)

िज�नगं मशीन के पजु� और उनके काय� क� पहचान कर�।
मह�वपणू� से�ट�ंस को परूा कर� और से�ट�ंस को समायोिजत कर�।
िज�नगं मशीन म� घमूने वाले घटक� क� ग�त को समायोिजत कर�।
अनसुचूी के अनसुार रखरखाव ग�त�व�ध को परूा कर�।
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8. �लो �म मशीनर� का
रखरखाव, ओप�नगं रोलर के
�व�भ�न �ह�स� क� से�टगं,
रोलर क� सफाई और �लो �म
लाइन म� मशीन� क� ग�त क�
जाँच कर� ।
(ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

�लो �म मशीन के पजु� और उनके काय� क� पहचान कर� ।
�लो �म म� �व�भ�न मशीन� क� से�ट�ंस को समायोिजत कर� ।
�लो �म म� घमूने वाले घटक� क� ग�त को समायोिजत कर�।
ढलान फ़�ड �णाल� को बनाए रख�।
�यटू फ�ड �स�टम म� ड�ट से�टगं करना।
अनसुचूी के अनसुार रखरखाव ग�त�व�ध को परूा कर�।

9. सहायक �लो �म मशीन� क�
पहचान कर�।
(ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

�लो �म मशीन क� �व�भ�न सहायक मशीन� और उनके काय� क�
पहचान कर�।
मह�वपणू� से�ट�ंस को परूा कर� और �लो �म म� सहायक मशीन� क�
से�ट�ंस को समायोिजत कर�।
सहायक मशीन� म� घणू�न घटक� क� ग�त को समायोिजत कर�।
अनसुचूी के अनसुार रखरखाव ग�त�व�ध को परूा कर�।

10. �लो �म लाइन म� मोटर� और
�लो �म पनैल बोड� म� �व�भ�न
ि�वच� क� पहचान कर�।
(ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

�लो �म लाइन म� �स�ंोनाइज़ मोटर, इंड�शन मोटस� क� पहचान कर�
और उनके काय� क� पहचान कर�।
डोर �टॉप मोशन ि�वच को पहचान�।
�लो �म म� डोर �टॉप मोशन ि�वच के �व�भ�न �थान� क� पहचान
कर�।
�यटू फ�ड म� फोटो सेल के काय� क� जाँच कर�।

11. �लो �म ल�ैस म� दोष� क�
पहचान, कारण और
उपचारा�मक उपाय।
(ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

पीआईवी �गयस� पर अनरु�ण ग�त�व�ध करना।
�कूचर के �व�भ�न भाग� क� �ाइव का �व�लेषण कर�।
ऊपर और नीचे कोन �म से�टगं को परूा कर�।
ग�त, रैक ग�त और लंबाई मापने क� ग�त को �व�नय�मत करने वाले
�पयानो फ़�ड के काय� क� जाँच कर�।
दबाव क� जाँच कर� और �लो �म के �व�भ�न भाग� के �लए वायदुाब क�
आव�यकता क� पहचान कर�।

12. का�ड�ग मशीन के �व�भ�न
भाग� क� पहचान कर� और
उनके काय� क� पहचान कर�।
(ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

का�ड�ग मशीन म� �व�भ�न भाग� क� पहचान कर� और उनके काय� क�
पहचान कर�।
टूट� हुई कतरन� को पीस ल�।
ि�लवर कैन को डफ कर�।
�लकर-इन, �सल�डर और डोफर कचरे को हटा द�।
�लटै ि���स को साफ कर�।
साफ रोलर कचरे को साफ कर�।
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13. का�ड�ग मशीन का रखरखाव
और का�ड�ग मशीन के �व�भ�न
भाग� क� से�टगं।
(ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन 04 04)

का�ड�ग म� घमूने वाले घटक� क� ग�त को समायोिजत कर� ।
मोटर �लेट संरेखण और से�टगं करना।
मोटर चरखी और मशीन चरखी संरेखण, �लटै बे�ट से�टगं करना।
�व�भ�न तले लगाने और �ी�सगं भाग� क� पहचान कर� और �नेहन कर�
।
कॉइलर तं� को ओवरहाल कर�।
अनरु�ण ग�त�व�ध को अनसुचूी के अनसुार परूा कर�।

14. संसा�धत फाइबर के �कार के
आधार पर काड� कपड़� क�
पहचान और चयन।
(ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

�सल�डर, डोफर, �लकर-इन और �लटै ि��प तार� क� पहचान कर� और
उनके �व�नद�श� क� पहचान कर�।
कपास और �व�भ�न �म�ण� के �सं�करण के �लए तार �व�नद�श� क�
पहचान कर�।
�सल�डर, डोफर और �लकर के वायर माउं�टगं को अदंर ले जाएं
�लटै वायर �ाइं�डगं कर�।
का�ड�ग के �तर क� जांच कर� और मशीन लेव�लगं कर�।

15. काय� के �े� म� �व�भ�न
अन�ुयोग� के �लए
इंजी�नय�रगं �ाइंग पढ़� और
लागू कर�। (ट�एससी/एन9401)

�ाइंग पर जानकार� पढ़�  और �या�या कर� और �यावहा�रक काय�
�न�पा�दत करने म� आवेदन कर�।
साम�ी क� आव�यकता, उपकरण और अस�बल�/रखरखाव मानक� का
पता लगाने के �लए �व�नद�श पढ़�  और �व�लेषण कर�।
लापता/अ�न�द��ट कंुजी जानकार� के साथ आरेखण का सामना कर�
और काय� को परूा करने के �लए लापता आयाम/परैामीटर को भरने के
�लए �वयं क� गणना कर�।

16. �यावहा�रक संचालन करने के
�लए ब�ुनयाद� ग�णतीय
अवधारणा और �स�धांत� का
�दश�न। अ�ययन के �े� म�
ब�ुनयाद� �व�ान को समझ�
और समझाएं।
(ट�एससी/एन9402)

�व�भ�न ग�णतीय सम�याओ ंको हल कर�

अ�ययन के �े� से संबं�धत ब�ुनयाद� �व�ान क� अवधारणा क�
�या�या कर�

दसूरा साल
17. कॉ�बर ��परेटर� और कॉ�बर

मशीन� म� �व�भ�न घटक� क�
पहचान, चयन और सम�या
�नवारण।
(ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

�ेल �टॉप मोशन क� जाँच कर�।
नीचे रोल से�टगं सेट कर�।
टॉप रोल से�टगं, टॉप रोल �ेशर, कैल�डर रोल, नीपर से�टगं, इंड�ेस
�ह�ल, �डटै�चगं रोल, �ल�स गाइड, से�ट� डोर स�सर, टॉप कंघी, नॉयल
से�टगं, पाई�सगं इंड�ेस सेट कर�।
�डटैच रोलर और ऊपर क� कंघी को साफ कर�।
ओवरहाल हेड�टॉक, कॉइलर और �ा�ट �गयर।
पनु: सईु य�ूनकॉ�ब।
चारपाई बनु�।
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18. �पीड �ेम मशीन म� उ�चत
उपकरण और गेज और
रखरखाव ग�त�व�धय� का
उपयोग करके �पीड �ेम
मशीन सेट कर� ।
(ट�एससी/एन0402,

ट�एससी/एन0403,

ट�एससी/एन0404)

�ेल �टॉप मोशन क� जाँच कर�।
बॉटम रोल से�टगं और टॉप रोल से�टगं सेट कर�।
टॉप रोल �ेशर �कैन रोल, बे�ट ट�शन, टाइमर और कैल�डर रोल सेट
कर�।
ओवरहाल �ा�ट �गयर और कॉइलर हेड।
टाइमर बे�ट और �टॉप मोशन क� काय��णाल� क� जाँच कर�।
शीष� रोलर दबाव क� जाँच कर�।
चारपाई ब�फंग �द�श�त कर�।
�यमूा�फल फैन स�शन क� जाँच कर�।
ि�लवर ह�क के अनसुार उ�चत गाइड का चयन कर�।
बॉटम रोल ि�लयर �लॉथ और �गयर �ले सेट कर�।
�गयर प�रवत�न �द�श�त कर�।
ओवरहाल हेड�टॉक।
ओवरहाल �ा�ट �गयर।
�बय�र�ंस क� �ी�सगं �द�श�त कर�।
बॉटम रोलर के �इंग को �द�श�त कर�।
रो�वगं �टॉप मोशन स�सर सेट कर�।
ि�लवर �टॉप मोशन स�सर सेट कर�।
�लायर संरेखण �द�श�त कर�।
�ब�डर मोशन का ओवरहाल।
शंकु �म बे�ट क� ि�थ�त �नधा��रत कर�।
ओवरहाल �डफर��शयल �गयर बॉ�स।
शा�ट �ह�ल सेट कर�।
वायवीय वा�व� क� जाँच कर�।
बो�बन रेल पर मतृ वजन क� जाँच कर�।

19. �रगं �ेम मशीन म� उ�चत
उपकरण और गेज, रखरखाव
और सफाई ग�त�व�धय� का
उपयोग करके �रगं �ेम मशीन
सेट कर�।
(ट�एससी/एन0407,

ट�एससी/एन0408,

ट�एससी/एन0409)

रो�वगं हांक के अनसुार उ�चत रो�वगं गाइड का चयन कर�।
रो�वगं गाइड बार क� ऊंचाई �नधा��रत कर�।
शीष� रोल से�टगं सेट कर�।
शीष� रोल दबाव सेट कर�।
नीचे रोल से�टगं सेट कर�।
�रगं स�ट�रगं �द�श�त कर�।
मशीन लेव�लगं का �दश�न।
या�ी को �प�ट कर�।
ओवरहाल हेड�टॉक।
ओवरहाल �ा�ट �गयर।
�बय�र�ंस क� �ी�सगं �द�श�त कर�।
चारपाई बनु�।
बॉटम रोलर के �इंग को �द�श�त कर�।
�रगं रेल लेव�लगं क� जाँच कर�।
ि�पंडल तले क� जाँच कर� और �फर से भर�।
ि�पंडल टेप म� शा�मल होने का �दश�न कर�।
नीचे क� रोलर नीडल बेय�रगं को �ीस कर�।
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�ेल संरेखण �द�श�त कर�।
��व�ट �ह�ल बदल�।
कुल �ा�ट बदल� और �ा�ट च�ज �ह�ल को तोड़�।
लपेैट गेज सेट कर�।
शीष� रोलर �ी�सगं का �दश�न कर�।
ि�पंडल टेप तनाव के �लए जॉक� चरखी सेट कर�।

20. उ�चत उपकरण� और गेज� का
उपयोग करके वाइं�डगं मशीन�
क� जाँच कर� और उ�ह�
समायोिजत कर�।
(ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

यान� गाइड क� जाँच कर� और समायोिजत कर�।
शंकु �म संरेखण क� जाँच कर� और समायोिजत कर�।
�टॉप मोशन क� जाँच कर� और सेट कर�।
यान� ि�लयरस� को चेक कर� और सेट कर�।
यान� तनाव उपकरण� क� जांच कर� और सेट कर�।

21. वाइं�डगं मशीन� को उ�चत
उपकरण और गेज का उपयोग
करके बनाए रख�।
(ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

मशीन के �व�भ�न �ह�स� को साफ कर�।
मोटर क� जाँच कर� और सेट कर�।
�लेट संरेखण, बे�ट �म पलु� चेक अप, �म संरेखण क� जांच कर� और
सेट कर�।
प�ुलस चरखी संरेखण सेट और समायोिजत कर�।
रोटर� प��का सेट कर�।
प�ुलस धारक सेट कर�।

22. �पाइसर को बनाए रख� और
सेट कर�। �पाइसर के काय� को
जान� और जांच�।
(ट�एससी/एन0412,

ट�एससी/एन0413,

ट�एससी/एन0414)

�पाइसर के �ह�स� क� जाँच कर� और उ�ह� समायोिजत कर�।
यां��क समायोजन को पहचान�।
�पाइसर भाग� क� जाँच कर� और उ�ह� समायोिजत कर�।
�पाइसर म� वाय ु�तर क� जाँच कर� और समायोिजत कर�।
ि��ल�सगं तकनीक क� जाँच कर�।
यां��क से�टगं और हवा को जांच� और समायोिजत कर�।
चाकू से�टगं और एयर �लेड से�टगं को जांच� और समायोिजत कर�।
गु�बारा समायोजन क� जाँच कर� और समायोिजत कर�। चाकू �ेकर
से�टगं।
कोन �लेड से�टगं, बलैनू हो�डर से�टगं को जांच� और एडज�ट कर�।
पकेैज द�या से�टगं क� जाँच कर� और समायोिजत कर�।
कोन गेज, लंबाई मापने वाले धारक क� जांच और समायोजन कर�।
लंबाई मापने क� ग�त क� जाँच कर� और सेट कर�।

23. ओवरहेड �ल�यर के काय� को
पहचान� और उनका चयन कर�
और इसका रखरखाव कर�।
(ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0408,
ट�एससी/एन0409)

ओवरहेड को साफ कर�।
ओवरहेड ि�लयर, रेल �ैक चेक अप को चेक और एडज�ट कर�।
यां��क समायोजन क� जाँच कर� और कर�।
सभी के �लए �यि�तगत �ाइव क� �थापना।
�ाइव को सभी भाग� म� जांच� और सेट कर�।
ओवरहेड �ल�यर म� भाग� क� ग�त क� जाँच कर� और समायोिजत कर�।
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24. �नय�मत और �नवारक
रखरखाव को पहचान� और
�रकॉड� कर�।
(ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0408,
ट�एससी/एन0409)

रखरखाव क� ���या को पहचान� और उसे परूा कर�।
उपकरण इ�तहास बनाएं और बनाए रख�।
इ�व��� �रकॉड� तयैार कर� और उसका पालन कर�।
इ�व��� �नयं�ण कर�।
रखरखाव जांच सचूी तयैार कर� और बनाए रख�।
मशीन ऑ�डट, मशीन टूल एि�लकेशन तयैार कर�।

25. रोटर कताई मशीन म� �व�भ�न
भाग� के काय� क� पहचान कर�।
रोटर कताई मशीन म�
रखरखाव ग�त�व�धय� का
�दश�न कर�।
(ट�एससी/एन0212)

फ�ड रोल के काय� को पहचान�।
रोटर बॉ�स, रोटर, ओप�नगं रोलर के काय� को पहचान�।
�टॉप मोशन के काय� को पहचान�।
ना�भ के काय� को पहचान�।
�ैवस� गाइड के काय� क� पहचान कर�।
ऑटो डॉफ और ऑटो पीस के काय� क� पहचान कर�।
�ाइ�वगं �स�टम स�शन क� जाँच कर� और समायोिजत कर�।
�फ़�टर इकाई-मलू से�ट�ंस क� जाँच कर� और उ�ह� समायोिजत कर�।
मशीन के �व�भ�न �ह�स� को साफ कर�।
रोटर बॉ�स, रोटर, ओप�नगं रोलर सेट कर�।
�टॉप मोशन क� जाँच कर� और सेट कर�।
ऑटो डॉफ और ऑटो पीस को चेक और एडज�ट कर�।
ना�भ क� जाँच कर� और सेट कर�।
�ैवस� गाइड क� जाँच कर� और सेट कर�।

26. एयर ि�प�नगं मशीन म�
अनरु�ण ��याकलाप करना।
(ट�एससी/एन9404)

मशीन के �व�भ�न भाग� को पहचान�।
मह�वपणू� से�टगं �बदंओु ंको पहचान� और उ�ह� परूा कर�।
घणू�न घटक� क� ग�त को समायोिजत कर�।
मशीन के �व�भ�न भाग� का रखरखाव कर�।
भाग� क� सफाई ग�त�व�धय� को परूा कर�।
यान� �ैवस� से�टगं क� जाँच कर�।

27. डीआरईएफ कताई मशीन म�
रखरखाव ग�त�व�धय� का
�दश�न कर�।
(ट�एससी/एन9405)

मशीन के �व�भ�न भाग� क� काय��णाल� को पहचान�।
मह�वपणू� से�टगं �बदंओु ंको पहचान� और उ�ह� परूा कर�।
घणू�न घटक� क� ग�त को समायोिजत कर�।
मशीन के �व�भ�न भाग� का रखरखाव कर�।
भाग� क� सफाई ग�त�व�धय� को परूा कर�।

28. ट�एफओ म� रखरखाव
ग�त�व�धय� का �दश�न कर�।
(ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

मशीन के �व�भ�न भाग� क� काय��णाल� को पहचान�।
मह�वपणू� से�टगं �बदंओु ंको पहचान� और उ�ह� परूा कर�।
घणू�न घटक� क� ग�त को समायोिजत कर�।
मशीन के �व�भ�न भाग� का रखरखाव कर�।
भाग� क� सफाई ग�त�व�धय� को अजंाम देना।
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29. �रगं डबलस� म� रखरखाव
ग�त�व�धय� का �दश�न कर�।
(ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

मशीन के �व�भ�न भाग� क� काय��णाल� को पहचान�।
मह�वपणू� से�टगं �बदंओु ंको पहचान� और उ�ह� परूा कर�।
घणू�न घटक� क� ग�त को समायोिजत कर�।
मशीन के �व�भ�न भाग� का रखरखाव कर�।
भाग� क� सफाई ग�त�व�धय� को अजंाम देना।

30. र��लगं और बंड�लगं के काम
करने का अ�ययन �रकॉड� कर�।
(ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

7 ल� ग�त के काय� क� पहचान कर�।
ड�फंग ���या को अजंाम द�।
बंड�लगं कर�।
बे�लगं कर� और वजन क� जांच कर�।

31. �व�भ�न यान� गुणव�ा का
पर��ण कर� और डटेा �रकॉड�
कर�। (ट�एससी/एन9406)

गुणव�ा क� अवधारणा को पहचान�।
गुणव�ा आ�वासन ���या को पहचान� और तयैार कर�।
�व�भ�न यान� गुणव�ा पर��ण ���या क� पहचान कर�।
यान� क� �गनती, ताकत और मोड़ का पर��ण करना।
यान� क� अ�नय�मतता को पहचान� और उसे अजंाम द�।

32. �यावहा�रक संचालन करने
के �लए ब�ुनयाद� ग�णतीय
अवधारणा और �स�धांत� का
�दश�न कर�। अ�ययन के �े� म�
ब�ुनयाद� �व�ान को समझ�
और समझाएं। (

ट�एससी/N9402)

�व�भ�न ग�णतीय सम�याओ ंको हल कर�
अ�ययन के �े� से संबं�धत ब�ुनयाद� �व�ान क� अवधारणा क�
�या�या कर�
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कताई तकनी�शयन �यापार के �लए पा�य�म

पहला साल

अव�ध संदभ� सीखने का
प�रणाम

�यावसा�यक कौशल
(�यापार �यावहा�रक)
सांके�तक घंट� के साथ

पेशवेर �ान
(�यापार �स�धांत)

�यावसा�यक
कौशल 168

घंटे;

�यावसा�यक
�ान 36 घंटे

�व�भ�न �कार के
ब�ुनयाद� �फ�टगं
संचालन� को लागू करते
हुए �व�नद�श के अनसुार
काम करने के �लए
योजना बनाएं और
�यवि�थत कर� और
सरु�ा सावधा�नय� का
पालन करत ेहुए आयामी
सट�कता क� जांच कर� ।
[मलू �फ�टगं ऑपरेशन -
मा�क� ग, हैक-सॉइंग,
पं�चगं, �चसे�लगं,
फाइ�लगं, ���लगं,
�ाइं�डगं और जॉब
से�टगं]
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0412)

1. फाइ�लगं, मा�क� ग और पं�चगं,
आतं�रक �फ�टगं और ���लगं
अ�यास के दौरान सरु�ा
सावधा�नय� का पालन कर�। (13

घंटे)

2. �व�भ�न �थाओं के दौरान हाथ
के औजार� के �कार, देखभाल
और रखरखाव क� पहचान कर�।
(08 घंटे)

3. फाइ�लगं, मा�क� ग और पं�चगं
�िै�टस के �लए इ�तमेाल होने
वाले क�टगं और मेजरम�ट टू�स
को पहचान�। (13 घंटे)

4. आतं�रक �फ�टगं और ���लगं के
�लए उपयोग �कए जाने वाले
��ल, क�टगं एंगल, टैप ��ल
और डाई के �कार� और
�व�श�टताओं क� पहचान कर�।
(13 घंटे)

5. �व�भ�न �कार क� �ाइं�डगं
मशीन के �या�मतीय �नमा�ण
क� पहचान कर�। (17 घंटे)

6. �व�भ�न �कार के गेज, उपयोग,
देखभाल और रखरखाव क�
पहचान कर�। (13 घंटे)

7. खराद के �कार, पजु� और खराद
मशीनर� के काय� क� पहचान
कर�। (18 घंटे)

8. खराद मशीनर� के �व�नद�शऔर
�व�भ�न सहायक उपकरण क�
पहचान कर�। (08 घंटे)

9. आकार और �छलने के �लए

�यापार �नद�श-सरु�ा-सरु�ा के
�कार काय�शाला सरु�ा- हाथ
उपकरण सरु�ा-�यि�तगत
सरु�ा। हाथ के औजार-हाथ के
औजार� के �कार- इ�तमेाल �कए
गए औजार� के �कार,
वाइस-�व�नद�श-उपयोग, देखभाल
और रखरखाव।
दघु�टना-रोकथाम-मशीन प�ुष-
उ�योग-मा�क� ग टूल-कै�लपर-
�डवाइडर-सरफेस �ले�स-एंगल
�ले�स-��ाइबर-पंच- सरफेस
गेज-टाइप-यजू, केयर एंड म�टेन�स।
क�टगं
टू�स-फाइ�स-�चस�स-है�सॉ
�ले�स-��ैपर-�व�भ�न क�टगं
एंग�स और उनके
उपयोग-देखभाल और रखरखाव।
�ट��स �ल�ैस और
ि���स-�व�नद�श �ट�ल �ल�ैस
और ि���स-�ट�ल कोण� क�
�व�श�टता-�ट�ल वग� क�
�व�श�टता।
मापने के उपकरण-सट�क और
गैर-सट�क-�ट�ल �नयम कै�लपर-
व�न�यर
कै�लपर-माइ�ोमीटर-व�न�यर
हाइट गेज-गहराई गेज
�कार-उपयोग और
�व�श�टता-अशंांकन और मानक
के अनसुार से�टगं।
कोण� का मापन-व�न�यर बेवल
�ो�ै�टर- य�ूनवस�ल बेवेल
�ो�ै�टर पर �नातक- य�ूनवस�ल
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फाइ�लगं। (08 घंटे)

10. अकंन और �छ�ण, हैक काटने
का काय�। (08 घंटे)

11. �व�भ�न सतह� क� जाँचआकार
क� धातओुं क� खलु� �फ�टगं।
(08 घंटे)

12. खरुदरेु हाथ के आकार के
��ै�पगं। (08 घंटे)

13. आतं�रक �फ�टगं। ���लगं और
�फ�टगं। (08 घंटे)

14. पीसने का अ�यास। (17 घंटे)

15. �नपै गेज फाइ�लगं। (08 घंटे)

बेवल �ो�ै�टर का पढ़ना ।
���लगं मशीन के �कार-��ल
चक-�व�नद�श ��ल �कार - र�मर
�कार-�व�भ�न क�टगं कोण-टेप
और डाई-�कार - उपयोग-टैप ��ल
और डाई गणना।
�ाइं�डगं एम/सी अ�यास �कार
��ल �बट और छेनी पीसने क�
�व�ध।
गेज- �कार- उपयोग- देखभाल
और रखरखाव-
सहनशीलता-सीमाएं-
�फट-प�रभाषाएं और अन�ुयोग।
(36 घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 84

घंटे;

�यावसा�यक
�ान 18 घंटे

फे�सगं, च�फ�रगं, �लेन
ट�न�ग, ट�पर ट�न�ग और
�सपंल �ेड पर काम
करने के �लए काय� क�
योजना बनाएं और
�यवि�थत कर�।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0412)

16. ट�न�ग टूल �ाइं�डगं टूल से�टगं
और जॉब से�टगं। (08 घंटे)

17. फे�सगं और च�फ�रगं, �लेन
ट�न�ग। (08 घंटे)

18. �व�भ�न �कार के कंधे और छोटे
���या मोड़। (13 घंटे)

19. टेपर ट�न�ग और �सपंल �ेड
फॉ�म�ग। (13 घंटे)

20. खराद म� �कए जाने वाले
�व�भ�न �कार के सं��याओं का
चयन क�िजए। (13 घंटे)

21. काटने के उपकरण साम�ी,
�कार और काटने के कोण� के
चयन क� पहचान कर�। (08 घंटे)

22. �व�भ�न �कार के क�टगं
एंग�स के उपयोग और
अन�ुयोग� का चयन कर�। (13

घंटे)

23. �व�भ�न �कार के धाग� क�
पहचान कर� और टै�पगं और
रंगाई ���या के �लए इसके
अन�ुयोग क� पहचान कर�। (08

घंटे)

खराद-�कार-�नमा�ण-भाग-काय�-
�व�नद�श। खराद का सामान।
लेथ म� �व�भ�न �कार के
ऑपरेशन �कए जात ेह�।
उपकरण काटना साम�ी-�कार
चयन-�व�भ�न काटने
कोण-उपयोग और अन�ुयोग।
�े�स के �कार- एि�लकेशन टै�पगं
और डाइंग �ोसेस मे���सऔर इंच
�े�स। टेपर ट�न�ग और गणना क�
�व�भ�न ���या।
(18 घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 42

घंटे;

शीट मेटल वक�  और
�व�भ�न �कार क�
वेि�डगं �थाओ ंजसेै
��वायर बट जॉइंट,

24. शीट मेटल वक� के �लए उपयोग
�कए जाने वाले �व�भ�न �कार
के ह�ड टू�स, मा�क� गऔर क�टगं

वेि�डगं �कार-आक� वेि�डगं- गैस
वेि�डगं- वेि�डगं उपकरण और
उपकरण वेि�डगं जोड़� के
�कार-इले��ोड और वत�मान
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�यावसा�यक
�ान 9 घंटे

�सगंल वी बट जॉइंट,
आक�  वेि�डगं और गैस
वेि�डगं से संबं�धत
�व�भ�न �कार के
कौशल क� योजना बनाएं
और पहचान�।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0412)

टू�स क� पहचान कर� । (04 घंटे)

25. शीट मेटल �वाइंट म� इ�तमेाल
होने वाले सॉ�ट और हाड�
सो�ड�रगं ऑपरेशंस को
पहचान�। (04 घंटे)

26. फोि�डगं, नॉ�चगं, वाई �रगं और
हे�मगं ऑपरेशन के �लए
उपयोग क� जाने वाल� शी�स के
�कार� क� पहचान कर� । (04

घंटे)

27. फोि�डगं, नॉ�चगं, वाय�रगं और
हे�मगं ऑपरेशन के �लए शी�स
के भ�े और उपयोग क� पहचान
कर�। (04 घंटे)

28. उपकरण, उपकरण और वेि�डगं
जोड़� के �कार क� पहचान कर�।
(04 घंटे)

29. वेि�डगं ���या के �लए
�व�भ�न �कार क� वेि�डगं
�थाओ,ं इले��ोड और वत�मान
चयन क� पहचान कर�। (09 घंटे)

30. वेि�डगं अ�यास के दौरान
�व�नद�श� और सरु�ा
सावधा�नय� का पालन कर�। (04

घंटे)

31. गैस वेि�डगं म� �य�ुत गैस� के
�कार, दाब और नोज़ल चयन
का �नर��ण कर�। (04 घंटे)

32. चापऔर गैस वेि�डगं ���या के
�लए �कनारे क� तयैार� कर�। (05

घंटे)

चयन- �व�नद�श और सरु�ा
सावधा�नयां
गैस वेि�डगं म� �य�ुत गैस� के
�कार ऑ�सी ए�स�टल�न लौ
से�टगं गैस दबाव और नोजल
चयन। आक� और गैस वेि�डगं
���या के �लए बढ़त क� तयैार�।
(09 बजे।)

�यावसा�यक
कौशल 42

घंटे;

�यावसा�यक
�ान 09 घंटे

�व�भ�न बढ़ईगीर� काय�
�न�पा�दत करने के �लए
कौशल क� एक �ृंखला
लागू कर�।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0412)

33. बढ़ईगीर� म� इ�तमेाल होने वाले
हाथ और मापने के उपकरण,
काम करने वाले उपकरण� क�
पहचान कर�। (04 घंटे)

34. बढ़ईगीर� म� �ल�प के �कार,
आकार और इसके उपयोग क�
पहचान कर�। (04 घंटे)

35. शाप��नगं के �लए योजना और
से�टगं परैामीटर क� पहचान

बढ़ईगीर� हाथ उपकरण- मापने के
उपकरण-काय� धारण करने वाले
उपकरण- ब�च वाइस। काय� ब�च -
�ल�प �कार-आकार - उपयोग-
सरु�ा �व�धयां आर�-योजना
�कार- से�टगं शाप��नगं- उपयोग
आ�द।
�व�भ�न �कार क� आर�-आरा
से�टगं-जोड़� के �कार-
अन�ुयोग-लकड़ी काय� करने वाल�
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कर�। (09 घंटे)

36. बढ़ईगीर� म� �व�भ�न �कार क�
आर�, से�टगं परैामीटर और
इसके उपयोग क� पहचान कर�।
(06 घंटे)

37. वडु व�क� ग मशीन के �व�नद�श�
और उपयोग� से प�र�चत। (03

घंटे)

38. �चपकने वाले �कार� और
बढ़ईगीर� म� इसके उपयोग क�
पहचान कर�। (08 घंटे)

39. �सपंल मो�ट�ज़ और टेन ऑन
जॉइं�स अ�यास। (08 घंटे)

मशीन-�व�नद�श और उनके
उपयोग। �चपकने वाले �कार और
उपयोग।
(09 बजे।)

�यावसा�यक
कौशल 1 05

घंटे;

�यावसा�यक
�ान 22 घंटे

�व�यतु/इले��ॉ�नक
माप उपकरण� पर
योजना, पहचान और
पर��ण
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0412)

40. काय� शि�त, ऊजा�, इकाइय�,
वो�टेज, वत�मान ��तरोध और
रंग कोड क� मलूभतू शत� को
पहचान�। (09 घंटे)

41. केबल के �कार, मानक तार
गेज, ओम के �नयम और
�करचॉफ के �नयम क� पहचान
कर�। (09 घंटे)

42. �व�भ�न �व�यतु मापक यं� का
चयन कर�। (09 घंटे)

43. टांका लगाने का
अ�यास-�ृंखला- समानांतर
कने�शन �व�यतु ऊजा� का
मापन- म�ट�-मीटर। (08 घंटे)

44. कंड�टर, सेमी-कंड�टर और
इंसलेुटर के गुण� क� पहचान
कर�। (09 घंटे)

45. �ाइमर� और सेक� डर� से�स,
कॉमन इलेि��कल ए�सेसर�ज
और उनके �पे�स�फकेशन क�
पहचान कर�। (09 घंटे)

46. सामा�य �व�यतु उपसाधन� को
ठ�क करने का �दश�न और

परमाणु और परमाणु संरचना
इले��ॉन- मौ�लक श�द, काय�,
शि�त, ऊजा� इकाइयाँ वो�टेज-

करंट, ��तरोध रंग कोड। केबल� के
�कार-मानक तार गेज-ओम का
�नयम- �करचॉफ का �नयम।
�ृंखला और समानांतर कने�शन-
कंड�टर, सेमी कंड�टर और
इंसलेुटर क� सरल सम�या गुण।
�ाथ�मक और ��वतीयक सेल
सामा�य �व�यतु सहायक
उपकरण और उनके �व�नद�श।
घरेलू उपकरण� का �दश�न और
�ववरण।
चुंबक�व और �व�यतु
चुंबक�व-सरल-मोटस� जेनरेटर -
�स�धांत और �नयम लागू होत ेह�।
�व�यतु मापन यं�� क�
�या�या-एमीटर-वो�टमीटर-वाट
मीटर-ऊजा� मीटर।
इले��ॉ�नक ग�त�व�धयां-�नि��य
घटक- ��तरोधक-
कैपे�सटर-�ेरक-कॉइ�स- सरल
रेि�टफायर, �बजल� क� आप�ूत�,
ए�पल�फायर-लॉिजक
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अ�यास। (04 घंटे)

47. पर��ण के �लए उपयोग �कए
जाने वाले उपकरण� क� पहचान
कर�। (04 घंटे)

48. घरेलू उपकरण� का पर��ण-
छोटे �व�यतु प�रपथ� का
�नमा�ण लेआउट अस�बल। (04

घंटे)

49. कॉ�लगं बेल (इले��ोम�ैनेट)

पर��ण का �नमा�ण। (04 घंटे)

50. डीसी जनरेटर क� इले��ोम�ैनेट
पहचान क� �रवाइं�डगं। (04 घंटे)

51. ओममीटर का उपयोग और
�वलय। (04 घंटे)

52. �व�यतु मापन उपकरण� का
�दश�न और पढ़ना । (04 घंटे)

53. एमीटर, वो�टमीटर और
म�ट�मीटर जसेै उपय�ुत मीटर�
के साथ स��य और �नि��य
घटक का पर��ण। (08 घंटे)

54. डीसी और एसी अस�बल� का
पर��ण और सरल इले��ॉ�नक
स�क� ट (�बजल� आप�ूत�) का
पर��ण ए�पल�फायर का
पर��ण। (08 घंटे)

55. एसी और डीसी के एमीटर,
वो�टमीटर और म�ट�मीटर
जसेै पर��ण उपकरण का
उपयोग करके डटेा को माप� और
�रकॉड� कर�। (08 घंटे)

गे�स-संचालन का �स�धांत। (22
घंटे।)
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�यावसा�यक
कौशल 21
घंटे;

�यावसा�यक
�ान 04 घंटे

रासाय�नक �व�ध, ब�न�ग
�व�ध और माइ�ो�कोप
का उपयोग करके
फाइबर �कार अथा�त
�ाकृ�तक/�सथें�टक/पनु
ज��वत फाइबर क�
पहचान कर�।
(ट�एससी/एन9403)

56. �व�भ�न रेश� के नमनू� का सं�ह
और पहचान के तर�के। (06 घंटे)

57. फाइबर के �लए उपय�ुत रसायन
का चयन कर�। (03 घंटे)

58. फाइबर के �कार का पता लगाने
के �लए रासाय�नक �व�ध
अपनाएं। (04 घंटे)

59. फाइबर जलाएं। (02 घंटे)

60. फाइबर के जलने के �यवहार के
आधार पर फाइबर �कार क�
पहचान कर�। (03 घंटे)

61. माइ�ो�कोप का �योग कर� और
फाइबर के आका�रक� का पता
लगाएं। (03 घंटे)

कपड़ा के �लए उ�मखुीकरण

�े�: कपड़ा उ�योग का
अवलोकन-इ�तहास, दायरा और
भ�व�य क� संभावनाएं, उ�योग क�
ताकत और कमजोर�।
रेश� क� ओर ओ�रएंटेशन:
टे�सटाइल फाइबर क� प�रभाषा।
फाइबर का वग�करणw.rt
उ�प��-�ाकृ�तक, �सथें�टक और
पनुज��वत �कार। (04 बजे।)

�यावसा�यक
कौशल 22
घंटे;

�यावसा�यक
�ान 04 घंटे

िज�नगं मशीन को बनाए
रख�, रोलर खोलने क�
ग�त को समायोिजत कर�
और िज�नगं मशीन म�
मह�वपणू� से�ट�ंस सेट
कर�
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0409)

62. िज�नगं मशीन के �व�भ�न भाग�
क� �के�चगं, िज�नगं का
रखरखाव, ग�त और िज�नगं के
परैामीटर सेट करना। (05 घंटे)

63. िज�नगं मशीन के पजु� और
उनके काय� क� पहचान कर�। (05

घंटे)

64. मह�वपणू� से�ट�ंस को परूा कर�
और से�ट�ंस को समायोिजत
कर�। (05 घंटे)

65. िज�नगं मशीन म� घमूने वाले
घटक� क� ग�त को समायोिजत
कर� । (05 घंटे)

66. अनसुचूी के अनसुार रखरखाव
ग�त�व�ध को परूा कर�। (05 घंटे)

िज�नगं: िज�नगं का प�रचय,
िज�नगं के उ�दे�य - िज�नगं के
�कार, िज�नगं म� मशीन� के �कार,
परैामीटर सेट करना और िज�नगं म�
���या �नयं�ण। सि�म�ण और
�म�ण - �कार और उपकरण। (04
बजे।)

�यावसा�यक
कौशल 63
घंटे;

�लो �म मशीनर� का
रखरखाव, ओप�नगं
रोलर के �व�भ�न भाग�
क� से�टगं, रोलर क�
सफाई और �लो �म

67. �व�भ�न �गयर, बेवल, बे�ट,

�बय�र�ंस और �व�भ�न
टूल-�कट, बे�ट और र�सी
चालक का �के�चगं: ग�त

�लो �म: �लो �म ���या के
उ�दे�य - उ�घाटन और सफाई का
�स�धांत - मशीन खोलना और
सफाई करना: हॉपर बेल �ेकर, हॉपर
फ�डर, �टेप �ल�नर, एि�स�लो
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�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

लाइन म� मशीन� क�
ग�त क� जांच करना
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

अनपुात, तनाव का सी�मत
अनपुात। (04 घंटे)

68. �लो �म मशीन के पजु� और
उनके काय� क� पहचान कर�। (04

घंटे)

69. मह�वपणू� से�ट�ंस को परूा कर�
और �लो �म म� �व�भ�न मशीन�
क� से�ट�ंस को समायोिजत कर�।
(04 घंटे)

70. �लो �म म� घमूने वाले घटक� क�
ग�त को समायोिजत कर�। (03

घंटे)

71. ढलान फ़�ड �णाल� को बनाए
रख�। (03 घंटे)

72. �यटू फ�ड �स�टम म� ड�ट
से�टगं करना। (03 घंटे)

73. अ�धकतम �व�यतु संचरण और
ग�त के �लए के��ापसारक
तनाव क� ि�थ�त। (04 घंटे)

�ल�नर, मोनो �सल�डर, ईआरएम
�ल�नर, साह� ओपनर, 3 �लेड
बीटर, �क�न�रबीटर, म�ुय
�वशषेताएं �म�सर और बेल �लकर
क�। (05 बजे।)

74. �लो �म मशीनर� का रखरखाव
अनसुचूी। (08 घंटे)

75. उ�घाटन रोलर के �व�भ�न भाग�
क� �थापना, रोलर क� सफाई
और ग�त जांच। (08 घंटे)

76. सामा�य चेक�ल�ट के साथ
मशीन के पजु� क� सफाई क�
जांच। (04 घंटे)

�लो �म मशीनर� का रखरखाव
अनसुचूी। ओप�नगं रोलर के
�व�भ�न �ह�स� क� �थापना, रोलर
क� सफाई और �पीड चेकअप। (04
बजे।)

77. टैकोमीटर, टू�स �कट, ल�फ
गेज, एलेनक�, इनर और आउटर
कै�लबर। (08 घंटे)

78. मोटर चरखी, मशीन चरखी
�फ�टगं और �व�भ�न मशीन� के
बे�ट संरेखण। ' (07 घंटे)

79. कं�ेसर और एयर �ेशर चेकअप।

मोटर चरखी, मशीन चरखी �फ�टगं
और �व�भ�न मशीन� के बे�ट
संरेखण। असर क� �ी�सगं, �ीस के
�कार। �लो �म मशीनर� म�
�व�भ�न �बय�र�ंस के �लए �ी�सगं
तकनीक। (05 बजे।)
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(03 घंटे)

�यावसा�यक
कौशल 84
घंटे;

�यावसा�यक
�ान 18 घंटे

सहायक �लो �म मशीन�
क� पहचान कर�
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

80. बाय पास �यव�था, टू-वे
�ड����यटूर, एयर �ेशर से�टगं,

वॉ�व अलाइनम�ट, फोटोकेल
से�टगं का लाइन डाय�ाम। (08

घंटे)

81. �लो �म मशीन क� �व�भ�न
सहायक मशीन� और उनके
काय� क� पहचान कर�। (09 घंटे)

82. �पजंरे, कंडनेसर, ��ड बार, मेटल
�डटे�टर, सीमा का काय� और
रखरखाव
�मि�संग मशीन� म� ि�वच और
फोटो सेल संरेखण। (08 घंटे)

83. मह�वपणू� से�ट�ंस को परूा कर�
और �लो �म म� सहायक मशीन�
क� से�ट�ंस को समायोिजत कर�।
(10 घंटे)

84. सहायक मशीन� म� घणू�न घटक�
क� ग�त को समायोिजत कर�।
(05 घंटे)

85. अनसुचूी के अनसुार रखरखाव
ग�त�व�ध को परूा कर�। (05 घंटे)

सहायक �लो �म मशीन�: �पजंरे,
वायवीय क�वेयर, कंडनेसर,
�वतरक, धलू �नकालने वाला,
�वचा�लत अप�श�ट �नकासी
�णाल� (AWES), रोटर� �फ�टर,
तहखाने र�हत �लो �म, �फ�टर
बगै, संदषूक ए�ल�मनेटर, मेटल
�डटे�टर और फायर डायवट�र। टू-वे
�ड����यटूर का काय�, साम�ी �वाह
क� बाय-पास �यव�था।
(06 बजे।)

86. ग�त, रैक ग�त, लंबाई मापने क�
ग�त, दबाव जांच को �व�नय�मत
करने वाले �पयानो फ़�ड का
रखरखाव। (19 घंटे)

�पयानो फ�ड रेगुले�टगं मोशन, रैक
मोशन, ल�थ मेज�रगं मोशन और
�ेशर चेकअप, �लो �म के �व�भ�न
�ह�स� क� हवा के दबाव क�
आव�यकता का काय�। (06 बजे।)

87. पीआईवी �गयस� का रखरखाव,

ऊपर और नीचे कोन �म,

�ी�सगं, �कचर के �व�भ�न
�ह�स� म� तले लगाना। (10 घंटे)

88. प�ड बॉटम कोन �म का �ोफाइल
�डजाइन और �नमा�ण। (10 घंटे)

पीआईवी �गयर का काय�, �कूचर के
�व�भ�न भाग� म� �व�लेषण को
संचा�लत करता है। ऊपर और नीचे
शंकु �म से�टगं, बे�ट संरेखण क�
यां��क समझ। �वचा�लत �कचर
का अ�ययन - ऑटो ड�फंग य�ूनट -
�लो �म ल�ैस म� दोष, कारण और
उपचारा�मक उपाय।
(06 बजे।)
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�यावसा�यक
कौशल 21
घंटे;

�यावसा�यक
�ान 05 घंटे

�लो �म लाइन म� मोटस�
और �लो �म पनैल बोड�
म� �व�भ�न ि�वच क�
पहचान कर�
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

89. इंड�शन मोटर के पजु� क�
पहचान कर�, मोटर को
�स�ंोनाइज़ कर�। (04 घंटे)

90. �लो �म म� �टॉप मोशन ि�वच
के काय� का चयन कर�। (04 घंटे)

91. �लो �म म� डोर �टॉप मोशन
ि�वच के �व�भ�न �थान� क�
पहचान कर�। (04 घंटे)

92. �लो �म म� �व�यतु पनैल का
चयन कर�। (04 घंटे)

93. �यटू फ�ड म� फोटो सेल के काय�
क� जाँच कर�। (05 घंटे)

मोटर, इंड�ट, मोटर को �स�ंोनाइज़
करने का काय�। डोर �टॉप मोशन
ि�वच। �लो �म म� �व�भ�न �थान�
के डोर �टॉप मोशन ि�वच। (05
घंटे)

�यावसा�यक
कौशल 42
घंटे;

�यावसा�यक
�ान 09 घंटे

�लो �म ल�ैस म� दोष�
क� पहचान, कारण और
उपचारा�मक उपाय।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

94. मानक से�टगं के साथ मशीन� के
�व�भ�न भाग� क� जाँच कर�। (10

घंटे)

95. पीआईवी �गयस� पर रखरखाव
ग�त�व�ध करना। (11 घंटे)

96. �कूचर के �व�भ�न भाग� क�
�ाइव का �व�लेषण कर�। (10

घंटे)

97. �यटू फ�ड लाइन का रखरखाव।
(11 घंटे)

�लो �म म� सम�या �नवारण क�
सम�या। लपै सीवी% �नयं�ण
तकनीक, एक मीटर लपै सीवी%,
�यटू फ�ड �स�टम; �यटू फ�ड
�स�टम का प�रचय, �यटू फ�ड
�स�टम का रखरखाव: �लॉक
फ�डर, �लॉक मीटर। ड�ट से�टगं,.
�यटू फ�ड म� फोटोकेल का काय�।
(09 बजे।)

�यावसा�यक
कौशल 42
घंटे;

�यावसा�यक
�ान 09 घंटे

का�ड�ग मशीन के
�व�भ�न भाग� क�
पहचान कर� और उनके
काय� क� पहचान कर�।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

98. का�ड�ग मशीन के �नमा�ता,
�व�भ�न मॉडल, का�ड�ग
मशीन के मा�यम से साम�ी
का माग�। (11 घंटे)

99. का�ड�ग मशीन के �व�भ�न
भाग। कपास, �सथें�टक और
�म�ण� के �सं�करण के �लए
तार �व�नद�श। (10 घंटे)

100. एड़ी और परै क� अगंुल� तं�।
अप�श�ट �नयं�ण। (11 घंटे)

101. वेब गुणव�ा पर �लकर इन,

�सल�डर, �लटै और डोफर ग�त

का�ड�ग �वभाग:
का�ड�ग, व�तओुं और का�ड�ग के
�स�धांत� का प�रचय। का�ड�ग
अ�च�स के काय�, का�ड�ग मशीन के
मा�यम से साम�ी को पा�रत
करना। कपास, �सथें�टक और
�म�ण� के �सं�करण के �लए तार
�व�नद�श। एड़ी और ई. तं�।
अप�श�ट �नयं�ण। वेब गुणव�ा पर
�लक �सल�डर, �लटैऔर डोफर ग�त
का �भाव। (09 बजे।)
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का �भाव। (10 घंटे)

�यावसा�यक
कौशल 62
घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

का�ड�ग मशीन का
रखरखाव और का�ड�ग
मशीन के �व�भ�न भाग�
क� से�टगं।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी /एन040 3,
ट�एससी/एन0404)

102. का�ड�ग �वभाग का रखरखाव
काय��म । (08 घंटे)

103. मोटर �लेट संरेखण और
से�टगं। (08 घंटे)

104. मोटर चरखी और मशीन
चरखी संरेखण, �लटै बे�ट
से�टगं। (08 घंटे)

105. काड� क� सामा�य सफाई क�
चेक�ल�ट। (05 घंटे)

106. मशीन के �व�भ�न भाग� क�
�थापना। (08 घंटे)

107. ल�फ गेज, एलन क� और
टूलबॉ�स। (08 घंटे)

108. वायर माउं�टगं: �सल�डर,

डॉफर, �लकर इन और �लटै
ि��प। (05 घंटे)

109. तार �व�नद�श �ववरण। (07

घंटे)

110. मशीन लेव�लगं चेकअप। (05

घंटे)

का�ड�ग �वभाग का रखरखाव
काय��म । मोटर �लेट संरेखणऔर
से�टगं। मोटर चरखी और मशीन
चरखी संरेखण, �लटै बे�ट से�टगं।
कॉइलर मकेै�न�म क�ओवरहा�लगं
का�ड�ग मशीन क� सामा�य सफाई,
�गय�रगं डाय�ाम, ग�त �ववरण
और तकनीक� डटेा, �ी�सगं और
ऑय�लगं पा��स।
वायर माउं�टगं: �सल�डर, डॉफर,
�लकर इन और �लटै ि��प। तार
�व�नद�श �ववरण। मशीन लेव�लगं
चेकअप।
(14 घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 42
घंटे;

�यावसा�यक
�ान 09 घंटे

संसा�धत फाइबर के
�कार के आधार पर काड�
कपड़� क� पहचान और
चयन।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

111. कॉइलर मकेै�न�म का
ओवरहा�लगं, कॉटन,

�सथें�टक, �ल��स के �लए काड�
कपड़� का चयन। (06 घंटे)

112. ऑटो लेवलर फ़ं�शन, से�टगं
और रखरखाव। (05 घंटे)

113. कपास, �सथें�टक �म�ण� के
�लए काड� कपड़� का चयन।
(06 घंटे)

114. हाफ से�टगं, फुल से�टगं,

�ाइं�डगं ऑपरेशन, ि���पगं
ऑपरेशन। (05 घंटे)

नई पीढ़� के काड�, फ�ड
जोन-एक�कृत फ�ड �लेट, स�सर
फ�ड, य�ूनफ�ड, �ी-का�ड�ग, सेगम�ट,
का�ड�ग जोन, इंट��ेटेड �ाइं�डगं
�स�टम, �लटै मापन �णाल� पर
म�ुय �वशषेताएं। काड� म�
�वचालन। ए�न वेब डॉ�फंग
�डवाइस का अ�ययन।ऑटो लेवलर
का सं���त अ�ययन। काड� म� धलू
�नकासी �णाल� - �वचा�लत
अप�श�ट �नकासी �णाल� (AWES)।
आधा से�टगं, पणू� से�टगं, पीसने का
संचालन, ि���पगं ऑपरेशन। ि�थर
�लटै प�रवत�न। �लटै �ाइं�डगं,
अडंर के�सगं से�टगं और पॉ�ल�शगं
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115. �लटै पीस, आवरण से�टगं
और पॉ�ल�शगं के तहत। (06

घंटे)

116. वेब डॉ�फंग य�ूनट स�व��सगं
कॉइलर य�ूनट स�व��सगं। (05

घंटे)

117. �गयर बदल�: �ा�ट, �ोड�शन,

ट�शन, कॉइलर, �ोड�शन च�ज
�गयर। (05 घंटे)

118. मशीन क� ग�त और से�टगं
वायर पॉइंट का �व�लेषण। (04

घंटे)

�गयर बदल�: �ा�ट, �ोड�शन,
ट�शन, कॉइलर और कैन-च�जर।
�बल श�ूटगं तकनीक: ने�स
जनरेशन का �नयं�ण, �लटै
ि���पगं वे�ट, �ॉ�पगं म� �लकर,
और �सल�डर �ॉ�पगं। (09 बजे।)

इंजी�नय�रगं �ाइंग: (40 घंटे।)
पेशवेर �ान
ईडी-40 घंटे
ट�एससी/एन9
401

काय� के �े� म� �व�भ�न
अन�ुयोग� के �लए
इंजी�नय�रगं �ाइंग पढ़�
और लागू कर�।
(ट�एससी/एन9401)

इंजी�नय�रगं �ाइंग:
इंजी�नय�रगं �ाइंग और �ाइंग इं��म��स का प�रचय-

● क�व�शन�
● �ाइंग शीट का आकार और लेआउट
● शीष�क �लॉक, इसक� ि�थ�त और साम�ी
● आरेखण उपकरण

�� ह�ड �ॉइंग –

• आयाम के साथ �या�मतीय आकंड़ ेऔर �लॉक
• द� गई व�त ुसे माप को म�ुत ह�त रेखा�च�� म� �थानांत�रत करना।
• हाथ के औजार� क� �� ह�ड �ाइंग।
�या�मतीय आकृ�तय� का आरेखण:

• कोण, ��भजु, व�ृ, आयत, वग�, समांतर चतभुु�ज।
• लेट�रगं और नबं�रगं - �सगंल ��ोक

आयाम अ�यास
• एरोहेड के �कार
�तीका�मक ��त�न�ध�व -
• ि�प�नगं/टे�सटाइल वेट �ोसे�सगं/वी�वगं टेि�न�शयन �ेड� म� उपयोग �कए

जाने वाले �व�भ�न �तीक।
रासाय�नक सयं�ं स�क� ट आरेख पढ़ना
रासाय�नक सयं�ं लेआउट �ाइंग का पढ़ना

काय�शाला गणना और �व�ान (38 घंटे)
पेशवेर �ान
ड��यसूीएस
-20 घंटे।
ट�एससी/एन9
402

ब�ुनयाद� ग�णतीय
अवधारणा और
�यावहा�रक सचंालन करने
के �स�धांत का �दश�न
कर�।
अ�ययन के �े� म�
ब�ुनयाद� �व�ान को समझ�
और समझाएं।

काय�शाला गणना और �व�ान:
इकाई, �भ�न

● इकाई �णाल� का वग�करण
● मौ�लक और �य�ुप�न इकाइयाँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ
● मापन इकाइयाँ और �पांतरण
● कारक, एचसीएफ, एलसीएम और सम�याएं
● �भ�न - जोड़, घटाव, गुणा और भाग
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(ट�एससी/एन9402) ● दशमलव �भ�न - जोड़, घटाव, गुणा और भाग
● कैलकुलेटर का उपयोग करके सम�याओ ंका समाधान

वग�मलू, अनपुात और समानपुात, ��तशत
● वगा�कार और वग�मलू
● कैलकुलेटर का उपयोग करने वाल� सरल सम�याएं
● पाइथागोरस �मेय के अन�ुयोग और संबं�धत सम�याएं
● अनपुात और अनपुात
● अनपुात और अनपुात - ��य� और अ��य� अनपुात
● ��तशत

भौ�तक �व�ान
धातओु ंके �कार, लौह और अलौह धातओु ंके �कार
लोहा और क�चा लोहा का प�रचय
��यमान, वजन, आयतन और घन�व
ग�त और वेग, काय�, शि�त और ऊजा�
गम� और तापमान और दबाव

● गम� और तापमान क� अवधारणा, गम� के �भाव, गम� और
तापमान के बीच अतंर, �व�भ�न धातओुं और अधातओुं के
�वथनांक और गलनांक

ब�ुनयाद� �बजल�
�बजल� का प�रचय और उपयोग, अण,ु परमाण,ु �बजल� कैसे उ�प�न होती
है, �व�यतु �वाह एसी, डीसी उनक� तलुना, वो�टेज, ��तरोध और उनक�
इकाइयां
�े��म�त
ल�वर और सरल मशीन�
��कोण�म�त

● कोण� का मापन
● ��कोण�मतीय अनपुात

संयं� म� ��श�ण/प�रयोजना काय� ।
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कताई तकनी�शयन के �लए पा�य�म
दसूरा साल

अव�ध संदभ� सीखने का
प�रणाम

�यावसा�यक कौशल
(�यापार �यावहा�रक)
सांके�तक घंट� के साथ

पेशवेर �ान
(�यापार �स�धांत)

�यावसा�यक
कौशल
105Hrs;

�यावसा�यक
�ान 34 घंटे

कॉ�बर ��परेटर� और
कॉ�बर मशीन� म�
�व�भ�न घटक� क�
पहचान, चयन और
सम�या �नवारण।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,
ट�एससी/एन0404)

119. कॉ�बर ��परेटर� मशीन� और
कॉ�बर का प�रचय, कॉ�बर
मशीन� के �व�भ�न भाग� का
काय�। (20 घंटे)

120. एक दहनशील तयैार� मशीन�
और का�बर मशीन का माग�।
(20 घंटे)

कंबर �वभाग:
कॉ�बर ��परेटर� मशीन� और
कॉ�बर का प�रचय।
संयोजन क� व�तएँु। कॉि�बंग क�
�ड�ी। कंबर मशीन� के �व�भ�न
भाग� का काय�। कंबर ��परेटर�
मशीन� का मटे�रयल पसेैज: ि�लवर
लपै, �रबन लपै और सपुर लपै
मशीन�। संयोजन च�। कॉ�बर
टाइ�मगं डाय�ाम, कॉ�बर �ा बॉ�स।
(14 घंटे।)

121. सामा�य सफाई के दौरान
चेक�ल�ट। (10 घंटे)

122. हेड �टॉक ओवरहा�लगं, �ा�ट
�गयर ओवरहा�लगं। (10 घंटे)

123. कॉइलर मकेै�न�म
ओवरहा�लगं, हाफ कॉ�ब क�
र�-नीड�लगं। (10 घंटे)

124. इन�चगं मोशन, इंड�ेस �ह�ल
से�टगं, कॉ�ट ब�फंग तकनीक,

रोलर से�टगं और ब�फंग को
अलग करना। (10 घंटे)

कंबर ��परेटर� मशीन� और का�बर
का अनरु�ण काय��म। एक कंघी क�
सामा�य सफाई। हेड �टॉक
ओवरहा�लगं, �ा�ट �गयर
ओवरहा�लगं। कॉइलर मकेै�न�म
ओवरहा�लगं, हाफ कॉ�ब क� �फर से
नीड�लगं। इन�चगं मोशन, इंड�ेस
�ह�ल से�टगं, कॉ�स ब�फंग तकनीक,
रोलर से�टगं और ब�फंग को अलग
करना। (14 घंटे।)

125. �बल शी�टगं: �प�सगं इंड�ेस
से�टगं, नॉयल लेवल से�टगं: हेड
टू ह�ट, ओवरऑल मशीन। (13

घंटे)

126. य�ूनकॉम, कॉ�बर म� �ॉ बॉ�स
�ाि�टंग ऑटो मोशन। (12 घंटे)

�बल श�ूटगं: �प�सगं इंड�ेस से�टगं,
नॉयल लेवल से�टगं: हेड टू ह�ट,
ओवरऑल मशीन। नई पीढ़�, तयैार�
करने वाल� मशीन� और कॉ�बस� क�
म�ुय �वशषेताएं। (06 बजे।)

�यावसा�यक
कौशल 189
घंटे;

�ा �ेम और �पीड �ेम
मशीन सेट कर� ।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0402,
ट�एससी/एन0403,

127. �व�भ�न भाग� के काय�, भौ�तक
माग�। (20 घंटे)

128. मशीन का �गय�रगं आरेख।
(20 घंटे)

�ा �ेम: �ा �ेम का प�रचय, �ाइंग
क� व�तएंु। �व�भ�न भाग� के काय�,
भौ�तक माग�। मशीन का �गय�रगं
आरेख। मशीन क� ग�त का �ववरण।
(13 बजे।)
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�यावसा�यक
�ान 59 घंटे

ट�एससी/एन0404) 129. हेड�टॉक ओवरहा�लगं, �ा�ट
�गयर ओवरहा�लगं, टाइमर
बे�ट चेक अप, कॉइलर
मकेै�न�म ओवरहा�लगं, �टॉप
मोशन, ि�लयर, रोलर से�टगं,

�यमूा�फल फैन स�शन और
नेट चेक अप। (20 घंटे)

�ा �ेम और सामा�य सफाई का
रखरखाव काय��म। हेड�टॉक
टाइमर बे�ट चेकअप, कॉइलर
मकेै�न�म ओवरहा�लगं, �टॉप
मोशन, ि�लयर, रोलर से�टगं,
�यमूा�फल फैन स�शन और नेट
चेकअप। (07 बजे।)

130. �ा�ट च�ज �गयर, �ेक �ा�ट
च�ज �गयर, ट�शन �ा�ट च�ज
�गयर का काय�। (20 घंटे)

131. शीष� रोलर दबाव जाँच, खाट
बफ�रगं। ऑटो लेवलर क�
�थापना। (20 घंटे)

�ा�ट च�ज �गयर, �ेक �ा�ट च�ज
�गयर, ट�शन �ा�ट च�ज �गयर का
काय�। शीष� रोलर दबाव जाँच, खाट
बफ�रगं। �ा �ेम म� �वचालन।
डा�ट�ग अ�नय�मतताओं का
सं���त अ�ययन। �ॉ �ेम म�
ि�लवर दोष, उनके कारण और
उपचार। (10 घंटे।)

132. �स��ले�स मशीन के �व�भ�न
भाग� का काय�, साम�ी माग�,
�टॉप मोशन ि�वच, मोटर �लेट
संरेखण, बे�ट क� �थापना,
खाट बफ�रगं, इं�चगं ग�त, �ेल
गाइड रोलर चेक-अप और तले
लगाना, फोटो स�सर से�टगं।
(45 घंटे)

�स��ले�स: �स��ले�स का प�रचय,

�पीड �ेम क� व�तएंु, मशीन के
�व�भ�न �ह�स� का काय�, साम�ी का
माग�, ग�त ि�वच, मोटर �लेट
संरेखण, बे�ट कोट ब�फंग क�
�थापना, इं�चगं ग�त, �ेल गाइड
रोलर चेकअपऔर तले लगाना, फोटो
स�सर से�ट�ंस . (10 घंटे।)

133. �स�ंले�स मशीन का रखरखाव
अनसुचूी। (05 घंटे)

134. हेड�टॉक ओवरहा�लगं, �ा�ट
�गयर ओवरहा�लगं, �ा�ट
रोलर से�टगं, टॉप आम� �ेशर
गेज और सडैल गेज, सईु असर
�ी�सगं। (10 घंटे)

135. �लायस�, ि�पंडल, �ब�डर
मोशन, �डफर��शयल मोशन,

कोन �म, �ोसेस परैामीटर।
(09 घंटे)

�स�ंले�स मशीन का रखरखाव
अनसुचूी। हेड�टॉक ओवरहा�लगं,

�ा�ट �गयर ओवरहा�लगं, �ा�ट
रोलर से�टगं, टॉप आम� �ेशर गेज
और सडैल गेज, सईु असर �ी�सगं।
(09 बजे।)

136. बॉ�बन रेल लेव�लगं,

�डफर��शयल बॉ�स ऑय�लगं
बॉ�बन रेल लेव�लगं, �डफर��शयल
बॉ�स ऑइ�लगं एंड नॉइज़ चेक अप,
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एंड नॉइज़ चेक अप, �ब�डर
मोशन ओवरहा�लगं �लायर
अलाइनम�ट, फॉ�स ��व�टर
टाइ�स, �पेसर और कंडनेसर,

�ेल �ाि�टंग �स�टम, स�प�डडे
�लायस�, �डफर��शयल और
�ब�डर मकेै�न�म। (20 घंटे)

�ब�डर मोशन ओवरहा�लगं �लायर
अलाइनम�ट, झूठे ��व�टर �कार,

�पेसर और कंडनेसर। �पीड �ेम
���या म� दोष, कारण और उपचार।
नई पीढ़� के �पीड �ेम क� म�ुय
�वशषेताएं। �पीड �ेम म� �वचालन।
(10 घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 10 5
घंटे;

�यावसा�यक
�ान 34 घंटे

�रगं �ेम मशीन म�
उ�चत उपकरण और
गेज, रखरखाव और
सफाई ग�त�व�धय� का
उपयोग करके �रगं �ेम
मशीन सेट कर�
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0408,
ट�एससी/एन0409)

137. मशीन के �व�भ�न भाग� का
काय�। �रगं �ेम का रखरखाव
काय��म। (10 घंटे)

138. हेड�टॉक ओवरहा�लगं, �ा�ट
�गयर ओवरहा�लगं, ि�पंडल
गेज (स���गं)। (10 घंटे)

139. �रगं रेल लेव�लगं, �ाि�टंग
रोलर से�टगं, बॉटम रोलर, टॉप
रोलर, टॉप आम� �ेशर गेजऔर
सडैल गेज। (11 घंटे)

140. धरु�: सि�म�लत करता है,

बो��टर। हाई�पीड ि�पंडल।
धरु� चलाता है। (11 घंटे)

�रगं �ेम: �रगं �ेम का प�रचय, �रगं
�ेम क� व�तएंु, मशीन के �व�भ�न
भाग� का काय�। रोलर �ट�ड, बो�बन
हो�डर, टॉप रोलस� बॉल बेय�रगं,

नीडल बेय�रगं, खाट, ए�न और
�पेसर के �व�नद�श, �ाि�टंग
�स�टम, लपेैट, बलैनू कं�ोल �रगं,

सेपरेटर, �रगं रेल मवूम�ट, �ब�डर
मोशन, �रगं एंड �ैवलस�, �ोफाइल
म�ैचगं, हाई �पीड का �डजाइन या�ी।
(13 बजे।)

141. मशीन क� सामा�य सफाई के
�लए चेक�ल�ट, नीडल �बय�रगं
�ी�सगं, लपेैट गेज, �टन रोलर
बेय�रगं चेक-अप और
प�रवत�न। (11 घंटे)

142. मशीन लेव�लगं, �गयर
�र�लेसम�ट बदल�: �ा�ट,

��व�ट, शा�ट, �ेक �ा�ट च�ज
�गयर। �ेल अलाइनम�ट
(बॉ�बन हो�डर से�टगं), टॉप
रोलर ब�फंग, आइडल ि�पंडल
रेि�ट�फकेशन वक� । ओवर हेड
�ल�नर, ऑटो डॉ�फंग, डुअल
�ाइव मोटर। (12 घंटे)

मशीन क� सामा�य समाशोधन। सईु
असर �ी�सगं, लपेैट गेज, �टन रोलर
असर जांच और प�रवत�न। �गयर
�र�लेसम�ट �ा�ट, ��व�ट, शा�ट,

�ेक �ा�ट च�ज �गयर। �ेल
अलाइनम�ट (बॉ�बन हो�डर से�टगं),

टॉप रोलर ब�फंग, आइडल ि�पंडल
रेि�ट�फकेशन वक� । �रगं �ेम
�गय�रगं एंड-ऑफ एंड, �गयस�, �पर
�गयस�, हे�लकल �गयर बेय�रगं का
सामा�य अ�ययन।
(8 घंटे।)

143. ि�पंडल ऑयल �र�फ�लगं, टॉप
रोलर और जॉक� पलु� क�

ि�पंडल ऑयल �र�फ�लगं, टॉप रोलर
और जॉक� पलु� क� �ी�सगं, �ैवलर
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�ी�सगं, �ैवलर ि�लयर से�टगं,

�ैवलर च�ज और जॉक� से�टगं।
(20 घंटे)

144. �रगं �ेम �ब�डर मोशन कैम
का �डजाइन। (10 घंटे)

145. हाई-�पीड �रगं और ि�पंडल
या�ी। ऑटो ड�फंग, बेहतर
�ाइ�वगं �स�टम, �रगं �ेम म�
ऑटोमेशन। �व�वध उ�पाद� के
�लए �व�भ�न कताई �णा�लय�
का प�रचय। (10 घंटे)

ि�लयर से�टगं, �ैवलर च�ज और
जॉक� पलु� से�टगं। �रगं �पनू यान� म�
सामा�य दोष, कारण और उपचार।
�रगं �ेम म� अतं टूटने के कारण। नई
पीढ़� के �रगं �ेम क� म�ुय
�वशषेताएं। �ेल, �ाि�टंग �स�टम,
ए�न �व�नद�श और �वचा�लत
ड�फंग �स�टम। कॉ�प�ैट ि�प�नगं
�स�टम का अ�ययन। (13 बजे।)

�यावसा�यक
कौशल 42 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

उ�चत उपकरण� और
गेज� का उपयोग करके
वाइं�डगं मशीन� क�
जाँच कर� और उ�ह�
समायोिजत कर�।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

146. �व�भ�न वाइं�डगं मशीन� के
मॉडल क� पहचान कर�। (20

घंटे)

147. मशीन के �व�भ�न भाग� का
काय�। (12 घंटे)

148. घमुावदार मशीन का रखरखाव
अनसुचूी। (10 घंटे)

वाइं�डगं : वाइं�डगं का प�रचय,

मशीन के �व�भ�न भाग� का काय�,
यान� ि�लय�रगं �स�टम और इसक�
से�टगं। घमुावदार मशीन का
रखरखाव अनसुचूी। (14 घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 42 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

वाइं�डगं मशीन� को
उ�चत उपकरण और
गेज का उपयोग करके
बनाए रख�। (म�ैड
एनओएस:
ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

149. सामा�य सफाई, �यि�तगत
मोटर �लेट संरेखण, बे�ट चेक
अप, �म चरखी संरेखण, प�ुलस
धारक क� से�टगं, रोटर� प��का
से�टगं और चेक अप। (42 घंटे)

सामा�य सफाई, �यि�तगत मोटर
�लेट संरेखण, बे�ट चेक अप, �म
चरखी संरेखण, प�ुलस धारक क�
से�टगं, रोटर� प��का से�टगं और
चेकअप। (14 घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 42 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

�पाइसर को बनाए रख�
और सेट कर�। �पाइसर
के काय� को जान� और
जांच�।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

150. ि��लसर: यां��क से�टगं और
वायु समायोजन। चाकू �लेड
से�टगं, गु�बारा �ेकर से�टगं।
(20 घंटे)

151. शंकु धारक से�टगं, पकेैज �यास
से�टगं गेज, लंबाई मापने ग�त
सेटअप। (22 घंटे)

ि��लसर: यां��क से�टगं और वायु
समायोजन। चाकू �लेड से�टगं,

गु�बारा �ेकर से�टगं। शंकु धारक
से�टगं, पकेैज �यास से�टगं गेज,

लंबाई मापने ग�त सेटअप। (14 घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 42 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

ओवरहेड �ल�यर के
काय� को पहचान� और
उनका चयन कर� और
इसका रखरखाव कर�।
(म�ैड एनओएस:

152. ओवरहेड ि�लयर चेक अप,

�पीड एडज�टम�ट, रेल �ैक चेक
अप। (17 घंटे)

153. मशीन के सभी �ह�स� के �लए

ओवरहेड ि�लयर चेक अप, �पीड
एडज�टम�ट, रेल �ैक चेक अप।
मशीन के सभी �ह�स� के �लए
अलग-अलग �ाइव क� यां��क
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ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0408,
ट�एससी/एन0409)

अलग-अलग �ाइव क� यां��क
से�टगं: �लबै कैचर, वाइं�डगं
�म, ि��लसर से�टगं, ईवाईसी
चे�कंग, यान� गाइड �ूव
फॉम�शन चे�कंग। (25 घंटे)

से�टगं: �लबै कैचर, वाइं�डगं �म,

ि��लसर से�टगं, ईवाईसी चे�कंग,

यान� गाइड �ूव फॉम�शन चे�कंग। (14

घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 42 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

�नय�मत और �नवारक
रखरखाव को पहचान�
और �रकॉड� कर�।
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0407,
ट�एससी/एन0408,
ट�एससी/एन0409)

कताई मशीनर� का रखरखाव:
154. �नय�मत और �नवारक

रखरखाव। (10 घंटे)

155. रखरखाव क� ���या। (10 घंटे)

156. उपकरण इ�तहास �रकॉड�, सचूी
�नयं�ण, �नवारक रखरखाव
चेक�ल�ट, मशीनर� ऑ�डट
चेक पॉइंट। (10 घंटे)

157. मकेै�नक टू�स, मशीनर�
इरे�शन, आध�ुनक�करण का
अन�ुयोग। (12 घंटे)

कताई मशीनर� का रखरखाव:

�नय�मत और �नवारक रखरखाव।
रखरखाव काय��म। रखरखाव क�
���या। उपकरण इ�तहास �रकॉड�,
सचूी �नयं�ण, �नवारक रखरखाव
चेक�ल�ट, मशीनर� ऑ�डट चेक
पॉइंट। (14 घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 42 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

रोटर कताई मशीन म�
�व�भ�न भाग� के काय�
क� पहचान कर�। रोटर
कताई मशीन म�
रखरखाव ग�त�व�धयाँ
कर�
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0212)

158. रोटर कताई मशीन म� रखरखाव
ग�त�व�धयाँ। (10 घंटे)

159. फ�ड रोल, रोटर बॉ�स, रोटर,

ओप�नगं रोलर, फ�ड रोलर,

ना�भ, �टॉप मोशन, �ैवस�
गाइड, ऑटो डॉफ और ऑटो
पीस आ�द के काय� (12 घंटे)

160. �ाइ�वगं �स�टम स�शन और
�फ�टर य�ूनट-बे�सक से�ट�ंस-

मशीन �पीड �ववरण और
तकनीक� डटेा- �ल��नगं
श�ेयलू और म�टेन�स श�ेयलू।
(20 घंटे)

आध�ुनक कताई �ौ�यो�गक� रोटर
ि�प�नगं (OE):

प�रचय: रोटर कताई, साम�ी माग�।
कपास, �सथें�टक और �म�ण, रोटर
�डजाइन, ना�भ �डजाइन, टेक-अप
और तं� से पकेैज के �लए उ�घाटन
रोलर �न�द��ट तार। �ाइव तं�:

�खला। ओप�नगं रोलर, रोटर,

टेक-अप और यान� �ैव�स�ग। (14

घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 21 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 07 घंटे

एयर ि�प�नगं मशीन म�
अनरु�ण ��याकलाप
करना।
(ट�एससी/एन9404)

161. मशीन के �व�भ�न भाग� को
पहचान� । (03 घंटे)

162. मह�वपणू� से�टगं �बदंओुं को
पहचान� और उ�ह� परूा कर�। (02

घंटे)

163. घणू�न घटक� क� ग�त को
समायोिजत कर�। (04 घंटे)

एयर जेट ि�प�नगं:

एयर जेट ि�प�नगं का प�रचय,

मशीन के �व�भ�न �ह�स� का काम
करना: �ेल, �ाि�टंग �स�टम,

��वि�टंग मकेै�न�म, वाइं�डगं। एयर
जेट नोजल का काय� करना और अ�य
भाग� के साथ नोजल क� �थापना,
वायु दाब समायोजन। यान� �ैवस�

14



164. मशीन के �व�भ�न भाग� का
रखरखाव कर� । (04 घंटे)

165. भाग� क� सफाई ग�त�व�धय�
को परूा कर� । (04 घंटे)

166. यान� �ैवस� से�टगं क� जाँच कर�।
(04 घंटे)

से�टगं, घमुावदार पकेैज कठोरता,
एयर जेट कताई �नयं�ण क� से�टगं
म� �व�भ�न �े�� के �थान बदल�। (07

बजे।)

�यावसा�यक
कौशल 21 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 07 घंटे

डीआरईएफ कताई
मशीन म� रखरखाव
ग�त�व�धय� का �दश�न
कर�।
(ट�एससी/एन9405)

167. मशीन के �व�भ�न भाग� क�
काय��णाल� को पहचान� । (04

घंटे)

168. मह�वपणू� से�टगं �बदंओुं को
पहचान� और उ�ह� परूा कर�। (04

घंटे)

169. घणू�न घटक� क� ग�त को
समायोिजत कर�। (04 घंटे)

170. मशीन के �व�भ�न भाग� का
रखरखाव कर� । (04 घंटे)

171. भाग� क� सफाई ग�त�व�धय�
को परूा कर� । (05 घंटे)

डीआरईएफ ि�प�नगं: �फे ि�प�नगं
का प�रचय, मशीन� के �व�भ�न
भाग� का काय�: �ेल, �ाि�टंग
�स�टम, ��वि�टंग मकेै�न�म,

वाइं�डगं। पजु� के साथ �म का काय�
करना, सतू �नकालना। (07 बजे।)

�यावसा�यक
कौशल 42 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे
ट�एससी/एन9
406

ट�एफओ म� रखरखाव
ग�त�व�धय� का �दश�न
कर�
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

172. हेड �टॉक ओवरहा�लगं, �ैवस�
मोशन, वाइं�डगं �म, ��वि�टंग
अस�बल�, ि�पंडल ऑय�लगं
और ट�शन एडज�टम�ट। (20

घंटे)

173. प�रवत�न �गयर का काय�:
��व�ट च�ज �गयर, �ोड�शन
च�ज �गयर, और �ैवस� च�ज
�गयर और ट�शन एडज�टम�ट।
(22 घंटे)

टू फॉर वन ��व�टर (ट�एफओ): एक
��व�टर के �लए दो का प�रचय,

�व�भ�न भाग� के काय�-मशीन ग�त
सेट अप और तकनीक� डटेा-सफाई
अनसुचूी और रखरखाव अनसुचूी।
(14 घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 42 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

�रगं डबलस� म�
रखरखाव ग�त�व�धयाँ
कर�
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

174. �रगं डबलस�, �कार, �ेल, रोलर
�यव�था, �रगं, ि�पंडल,

�ैवलस�, पकेैज और �ब�डर
मोशन का प�रचय। (20 घंटे)

175. मशीन का रखरखाव: हेड�टॉक
क� ओवरहा�लगं, ि�पंडल

�रगं डबलस�:
�रगं डबलस�, �कार, �ेल, रोलर
�यव�था, �रगं, ि�पंडल, या��य�,
पकेैज और �ब�डर ग�त का प�रचय
मशीन का रखरखाव: हेड�टॉक
ि�पंडल ऑय�लगं, �रगं स�ट�रगं, �रगं
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ऑय�लगं, �रगं क� ट�रगं, �रगं
रेल लेव�लगं। (22 घंटे)

रेल लेव�लगं का ओवरहा�लगं। (14

घंटे।)

�यावसा�यक
कौशल 21 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 07 घंटे

र��लगं और बंड�लगं के
काम करने का अ�ययन
�रकॉड� कर�
(म�ैड एनओएस:
ट�एससी/एन0412,
ट�एससी/एन0413,
ट�एससी/एन0414)

176. 7 ल� ग�त के काय� क� पहचान
कर�। (01 घंटा)

177. ड�फंग ���या को अजंाम द�।
(08 घंटे)

178. बंड�लगं कर�। (06 घंटे)

179. बे�लगं कर� और वजन क� जांच
कर�। (06 घंटे)

र��लगं : र��लगं क� व�तएँु। 7 ल�
ग�त क� काय��णाल� का अ�ययन।
ड�फंग तं� का अ�ययन।
बंड�लगं : बंड�लगं और बे�लगं क�
व�तएंु। बंड�लगं वेट करे�शन क�
आव�यकता और उसका मह�व।
प�ैकंग और उसके �कार। (07 बजे।)

पेश ेएल कौशल
42 घंटे;

�यावसा�यक
�ान 14 घंटे

�व�भ�न यान� गुणव�ा
का पर��ण कर� और
डटेा �रकॉड� कर�।

180. QA �स�टम से प�र�चत होना:
उन कंप�नय� का दौरा करना
िजनके पास ISO 9000 �माणन
है। (20 घंटे)

गुणव�ा आ�वासन: गुणव�ा,
�नयं�ण और आ�वासन क�
अवधारणाएं। ISO 9001, 2000, ISO

14000 और SA 8000, OHSAS

18001 �स�टम, 5S �िै�टस का
प�रचय। (09 बजे।)

181. �व�भ�न यान� गुणव�ा का
पर��ण। काउंट, ��व�ट और
�सगंल यान� ���थ। (22 घंटे)

यान� क� गुणव�ा क� अवधारणा।
�व�भ�न यान� गुणव�ा का पर��ण।
काउंट, ��व�ट और �सगंल यान�
���थ। यान� अ�नय�मतताओं का
अ�ययन। (07 बजे।)

काय�शाला गणना और �व�ान (26 घंटे)

पेशवेर �ान
ड��यसूीएस-2
6

ब�ुनयाद� ग�णतीय
अवधारणा और
�यावहा�रक संचालन
करने के �स�धांत का
�दश�न कर�।
अ�ययन के �े� म�
ब�ुनयाद� �व�ान को
समझ� और समझाएं।
(ट�एससी/एन9402)

काय�शाला गणना और �व�ान:
टकराव
• घष�ण - लाभ और हा�न, घष�ण के �नयम, घष�ण का गुणांक, घष�ण कोण,

घष�ण से संबं�धत सरल सम�याएं
घष�ण - �नेहन
घष�ण - काय�शाला अ�यास म� घष�ण के सह-कुशल, अन�ुयोग और घष�ण के
�भाव
गु��वाकष�ण का क� �े
• गु��वाकष�ण का क� � - गु��वाकष�ण का क� � और इसका �यावहा�रक

अन�ुयोग
कट आउट �नय�मत सतह� का �े�फल और अ�नय�मत सतह� का �े�फल
बीजग�णत
बीजग�णत - जोड़, घटाव, गुणा और भाग
बीजग�णत - सचूकांक� का �स�धांत, बीजीय स�ू, संबं�धत सम�याएं
लोच
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लोच - लोचदार, �लाि�टक साम�ी, तनाव, तनाव और उनक� इकाइयाँ और
यवुा मापांक
लोच - अ�ंतम तनाव और काम करने का तनाव
उ�मा उपचार
लाभ और हा�न
अनमुान और लागत
अनमुान और लागत - �यापार के �लए लागू साम�ी आ�द क�आव�यकता का
सरल अनमुान
अनमुान और लागत - अनमुान और लागत पर सम�याएं

प�रयोजना काय�/औ�यो�गक दौरा

मलू कौशल के �लए पा�य�म
1. रोजगार यो�यता कौशल (सभी सीट�एस �ेड� के �लए सामा�य) (120 घंटे + 60 घंटे।)

सीखने के प�रणाम, म�ूयांकन मानदंड, पा�य�म और म�ुय कौशल �वषय� क� टूल सचूी जो �ेड� के एक
समहू के �लए सामा�य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग से उपल�ध कराई गई है।
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उपकरण और उपकरण क� सचूी
ि�प�नगं तकनी�शयन (20 उ�मीदवार� के बचै के �लए)

�मांक उपकरण और उपकरण का नाम �व�नद�श मा�ा
A. ��श�ु टूल �कट (��येक अ�त�र�त य�ूनट ��श�ुओं के �लए टूल �कट �मांक 1-25 अ�त�र�त �प से
आव�यक है)

1. संयोजन सरौता 200 �ममी अछूता 21 सं�या

2. प�चकस 200 �ममी 21 सं�या

3. प�चकस 100 �ममी 21 सं�या

4. ट�म�नल ��ू �ाइवर 21 सं�या

5. हैमर बॉल पेन 0.25 �क�ा 21 सं�या

6. वग� का �यास कर� 200 �ममी 21 सं�या

7. फाइल राउंड (आधा) दसूरा कट 250 �ममी 21 सं�या

8. फाइल राउंड 150 �ममी 21 सं�या

9. सीधा लटकना 115 �ाम 21 सं�या

10. बार लकड़ी मलेैट 1 �कलो (75 �ममी x 150 �ममी) 21 सं�या

11. चाकू 21 सं�या

12. लकड़ी रा�प फ़ाइल 250 �ममी 21 सं�या

13. मजबतू छेनी 12 �ममी 21 सं�या

18



14. मजबतू छेनी 6 �ममी 21 सं�या

15. �नयॉन पर��क 21 सं�या

16. चलू देखा 250 �ममी 21 सं�या

17. फ़ाइल �लटै दसूरा कट 25 सेमी. 21 सं�या

18. फ़ाइल �लटै �चकना 25 सेमी. 21 सं�या

19. इ�पात �नयम मी��क पढ़ने के �लए 300 �ममी 21 सं�या

20. टे�ट ल�प 21 सं�या

21. स�क� ल ओपनर 21 सं�या

22. �नरंतरता पर��क 21 सं�या

23. �लज़ू 21 सं�या

24. �व�यतु अवरोधी प�ट� 21 सं�या

25. इलेि��कल सो�ड�रगं आयरन 21 सं�या

ख. दकुान के सामा�य संगठन क� सचूी - 2 (1+1) इकाइय� के �लए �कसी अ�त�र�त व�त ुक� आव�यकता
नह�ं है

26. सरौता साइड क�टगं 200 �ममी 6 सं�या

27. सरौता सपाट नाक 150 �ममी 6 सं�या

28. सरौता गोल नाक 6 सं�या

29. सरौता लंबी नाक 6 सं�या

30. ��ू �ाइवर हैवी �यटू� 250 �ममी 5 सं�या

31. प�चकस 7 �ममी x 300 �ममी वग� �लेड 6 सं�या

32. मजबतू छेनी 25 �ममी 6 सं�या

33. मजबतू छेनी 10 �ममी 6 सं�या

34. मा�क� ग गेज 6 सं�या

35. संयोजन बेवल �ो�ै�टर 2 सं�या
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36. शीत छेनी �लटै 25 x 200 �ममी 4 सं�या

37. ठंडी छेनी �लटै 18 x 200 �ममी 4 सं�या

38. हैमर बॉल पेन 0.5 �क�ा 5 सं�या

39. हैमर बॉल पेन 0.75 �क�ा 5 सं�या

40. हैमर बॉल पेन 1 �कलो�ाम 5 सं�या

41. हैमर �ॉस पेन 0.5 �क�ा 5 सं�या

42. द�वार ज�पर अ�टकोणीय 37 �ममी x 450 �ममी, 37 �ममी x 600
�ममी

2 सं�या

43. क� � पंच 100 �ममी 5 सं�या

44. फ़ाइल �लटै 300 �ममी मोटा 5 सं�या

45. फ़ाइल �लटै दसूरा कट 300 �ममी 5 सं�या

46. फ़ाइल �लटै कमीने 250 �ममी 5 सं�या

47. फ़ाइल सपाट �चकनी 250 �ममी 5 सं�या

48. फाइल हाफ राउंड दसूरा कट 300 �ममी 5 सं�या

49. फ़ाइल ��कोणीय दसूरा कट 150 �ममी 4 सं�या

50. �पनैर डबल एंडडे 6 . का सेट 5 सेट

51. समायो�य औजार 350 �ममी 2 सेट

52. फुट ��टं ��प 250 �ममी 2 सेट

53. एलन चा�बयाँ मी��क और इंच 20 सेट

54. इ�पात �नयम 300 �ममी 5 सं�या

55. �ट�ल मापने वाला टेप 2m 5 सं�या

56. �ट�ल मापने वाला टेप 20 वग� मीटर 2 सं�या

57. ह�सॉ �ेम एडज�टेबल 200 �ममी से 300 �ममी 5 सं�या

58. भावना �तर 300 �ममी 3 सं�या
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59. ब�च वाइस 150 �ममी 3 सं�या

60. ब�च वाइस 100 �ममी 2 सं�या

61. पाइप �रचं 300 �ममी 12 सं�या

62. नापनेवाला 32 �ममी . तक 12 सं�या

63. व�न�यर कैल�पस� 2 सं�या

64. गोल पाना 3 से�स

65. ��प �लायर 12" 4 सं�या

66. आतं�रक कै�लपर 5 सं�या

67. बाहर� कै�लपर 5 सं�या

68. बॉ�स �पनैर 4 सेट

69. टॉक�  �पनैर 3 सं�या

70. फ़ाइल ि�वस �कार सईु सेट 5 सं�या

71. के �लए �कनारे कठोरता पर��क 1 नंबर

72. सईु फ़ाइल 3 से�स

73. नायलॉन हथौड़ा 5 सं�या

74. डांड़ी 2 भजुा, 3 भजुा 3 ��येक

75. कॉपर �यबू कटर 3 सं�या

76. शा�ट �ेस 6 �ममी �मता 5 सं�या

77. शा�ट �बट 4 �ममी और 6 �ममी 5 सं�या

78. व�न�यर कैल�पस� 200 �ममी (साधारण) 5 सं�या

79. ि�न�स 5 सं�या

80. नाल� पाइप डाई सेट 5 सं�या

C. मशीनर� और उपकरण� क� सचूी
81. �लो �म (लघ)ु 1 नंबर
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82. का�ड�ग (लघ)ु 1 नंबर

83. �ा �ेम (लघ)ु 1 नंबर

84. �स�ंले�स (लघ)ु 1 नंबर

85. �रगं �ेम 1 नंबर

86. ट�एफओ (लघ)ु 1 नंबर

87. रोटर कताई मशीन (लघ)ु 1 नंबर

88. घमुावदार मशीन (लघ)ु -
Autoconer

1 नंबर

89. �ला�समटै/�ला�सफॉ�ट �स�टम 1 नंबर

डी. रखरखाव उपकरण
90. मशीन लेव�लगं गेज (आ�मा �तर) 1 नंबर

91. �ी�सगं पंप 1 नंबर

92. धरु� तले �चकनाई मशीन 1 नंबर

93. रोल �इंग मशीन 1 नंबर

94. �नपीडमान 1 नंबर

95. मशीन चरखी अपनाने वाला
�वधानसभा

3आम�, 4आम� टाइप 1 नंबर

96. खाट ब�फंग मशीन। 1 नंबर

97. टैकोमीटर 1 नंबर

98. ट�शनोमीटर 1 नंबर

99. संगणक सीपीय:ू 32/64 �बट i3/i5/i7 या
नवीनतम �ोसेसर, ग�त: 3 गीगाह��ज़
या उ�चतर। रैम: -4 जीबी डीडीआर-III
या उ�चतर, वाई-फाई स�म। नेटवक�
काड�: यएूसबी माउस, यएूसबी क�बोड�
और मॉ�नटर (�यनूतम 17 इंच) के साथ
एक�कृत गीगा�बट ईथरनेट, लाइस�स
�ा�त ऑपरे�टगं �स�टम और �यापार से
संबं�धत सॉ�टवेयर के साथ संगत
एंट�वायरस।

1 नंबर
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100. लेजर ��टंर 1 नंबर

�ट�पणी: -

1. सभी उपकरण और उपकरण बीआईएस �व�नद�श के अनसुार खर�दे जाने ह�।

2. क�ा म� इंटरनेट क� स�ुवधा उपल�ध कराना वां�छत है।
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सकेंता�र

सीट�एस �श�पकार ��श�ण योजना
एट�एस �श�ुता ��श�ण योजना
सीआईट� �श�प ��श�क ��श�ण योजना
डीजीट� ��श�ण महा�नदेशालय

एमएसडीई कौशल �वकास और उ�य�मता म�ंालय
एनट�सी रा���य �यापार �माणप�
एनएसी रा���य �श�ुता �माणप�

एनसीआईसी रा���य �श�प ��श�क �माणप�
एलडी लोकोमोटर �वकलांगता
सीपी मि�त�क प�ाघात

मोह�मद एका�धक �वकलांगता
एलवी कम �ि�ट
एचएच सनुने म� �द�कत
पहचान बौ��धक �वकलांग

�नय�ंण रेखा कु�ठ रोग ठ�क हो गया
एसएलडी �व�श�ट सीखने क� अ�मता
डीड��यू बौनापन
एमआई मान�सक बीमार�
आ ए�सड अटैक

लोक �नमा�ण
�वभाग

�वकलांग �यि�त
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