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स्टोि प्रोसेमसगं िशीि ऑपरेटर 

 

" स्टोि प्रोसेमसगं िशीि ऑपरेटर " टे्रड की एक िर्ष की अिधि के दौराि, एक उम्िीदिार को कायष की 
भूमिका से संबंधित व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। 
इसके अलािा, एक उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष , एक्स्ट्रा कररकुलर एक्क्टविटीज 

और ऑि-द-जॉब टे्रनिगं का क्जम्िा सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विर्य के अतंगषत शामिल व्यापक 

घटक िीच ेददए गए हैं: - 
 

सुरक्षा - अक्नि उपकरणों और उिके उपयोग सदहत सीखेंगे । प्रमशक्षु विमभन्ि प्रकार के 
पत्थरों, उिके आयाि और सजािट, िाणणक्ययक ककस्िों और पत्थरों िें विमभन्ि प्रकार की बिािट 
की पहचाि करेंगे । िे पत्थर की ताकत, रासायनिक संरचिा और भौनतक विशरे्ताओं को खोजिे के 
तरीकों को भी लागू करेंगे । िे सािारण किदटगं ऑपरेशंस, हैक्स आविगं, पंधचगं और िाइमलगं से 
पररधचत होंगे। उपकरण और उिके उपयोग को धचक्नित करिा। िनिषयर कैमलपर का उपयोग, 

िाइक्रोिीटर, ड्रिल के उपयोग की विधि, िल और िर जाता है। प्रमशक्षु हैक आरा फे्रि और ब्लेड के 
प्रकार, िनिषयर कैमलपर और िाइक्रोिीटर और उिके उपयोग की पहचाि करिे िें भी सक्षि होंगे। 
प्रमशक्षु बबजली के िौमलक ज्ञाि प्राप्त करेंगे। विद्युत िापि यंत्रों की व्याख्या एिीटर, िोल्टिीटर, 

ऊजाष िीटर। िे डाइिेंशिल स्टोि यािी संगिरिर, गे्रिाइट, बलुआ पत्थर, कोटा स्टोि (फ्लैगी 
लाइिस्टोि), स्लेट आदद के लक्षण िणषि का भी ज्ञाि प्राप्त करेंगे। पेट्रोग्राकिक परीक्षा द्िारा खनिज 
की पहचाि करिा। िे ब्लॉक उठािे/चलािे, िमेसगं, कदटगं/सॉविगं, कैमलब्रेदटगं, पॉमलमशगं, एज कदटगं, 

चम्िररगं, ग्रूविगं पर प्रदशषि और अभ्यास करिे िें सक्षि होंगे। िे ब्लॉक हैंडमलगं, ब्लॉक को उतारि े
और लोड करि ेके उपयोग, एटी िाइि/सीटी िाइि के उपयोग पर भी अभ्यास करेंगे। िे गैन्ट्री के्रि 
के नििाषण और कायष मसद्िांत, प्रिुख भागों की व्याख्या और उिकी कायष प्रकक्रया को जािेंगे। िे 
गैन्ट्री के्रि की रखरखाि प्रकक्रया का ज्ञाि प्राप्त करेंगे। 

 

प्रमशक्षु को डायिंड गैंग सॉ/स्टील गैंग सॉ, िोिो ब्लेड िसेर, सकुष लर आरी, पॉमलमशगं िशीि, 

कैमलब्रेदटगं िशीि, एज कदटगं/क्रॉस कदटगं िशीि, स्लाइमसगं िशीि- क्षिता के अिसुार उिके प्रकार, 

उिके काि करिे और रखरखाि के नििाषण और कायष मसद्िांत के बारे िें पता चल जाएगा। 
प्रकक्रया। िे उपयोग की जािे िाली विमभन्ि िशीिों के संचालि का प्रदशषि और अभ्यास करिे िें 
सक्षि होंगे। डायिंड गैंग सॉ / स्टील गैंग सॉ, िोिो ब्लेड िसेर, सकुष लर आरी, पॉमलमशगं िशीि, 

कैमलब्रेदटगं िशीि, एज कदटगं / क्रॉस कदटगं िशीि, स्लाइमसगं िशीि, एब्रेमसि। प्रमशक्षु विमभन्ि 
कायों को करिे के दौराि सुरक्षा उपायों को बिाए रखिे िें सक्षि होंगे। 

 

 

 

                          1. विषय साि 
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                                                                                                         2. प्रविक्षण पद्धवत  

2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) अथषव्यिस्था/श्रि 

बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रिों की एक श्ररखंला 
प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िाििाि िें ददए जात े

हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी योजिाएं हैं। 

 

सीटीएस के तहत स्टोि प्रोसेमसगं िशीि ऑपरेटर टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि स ेदेश भर िें 
वितररत ककया जाता है। कोसष एक साल की अिधि का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल 

हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड मसद्िांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र 

(रोजगार योनयता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण 

कायषक्रि पास करिे के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय टे्रड प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया 
जाता है क्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

प्रविक्षओु ंको वनम्नविवित कायों को किने में सक्षम होना चावहए: 

 तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढें और उिकी व्याख्या करें, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिाएं और उन्हें व्यिक्स्थत करें , आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करें। 

 सुरक्षा नियिों, दघुषटिा नििारण विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते 
हुए कायष करिा। 

 कायष और संशोिि और रखरखाि कायष करते सिय पेशिेर ज्ञाि और रोजगार कौशल को 
लागू करें। 

 कायष के मलए कायष/कायष की जााँच करें , कायष/कायष िें त्रदुटयों की पहचाि करें और उन्हें 
सुिारें। 

 ककए गए कायष से संबंधित तकिीकी पैरािीटर का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगशत मागयदियि 
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स्टोि प्रोसेमसगं िशीि ऑपरेटर 

 उद्योग िें पत्थर प्रसंस्करण तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, 

पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबंिक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधित क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 

 राष्ट्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायषक्रि िें शामिल हो सकते हैं। 

 स्टोि प्रोसेमसगं िशीि ऑपरेटर के रूप िें स्टोि प्रोसेमसगं उद्योगों िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंस्ट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीि (सीआईटीएस) िें 
शामिल हो सकते हैं। 

 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम सिंरचना 
 

िीच े दी गई तामलका एक िर्ष की अिधि के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: 

क्रिाकं पाठ्य विििण अनुमावनत घंटे 

1 व्यािसाशयक कौिल (प्रायोशगक)  840 

2 व्यािसाशयक ज्ञाि (सैद्धांशतक)  240 

3 रोजगार कौिल 120 

 कुल समय 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायष OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ि िही ंहै तो 
ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायष है। 

 

4 कायष प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 

 

एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10 िीं / 12 िी ंकक्षा के 
प्रिाण पत्र के मलए प्रत्येक िर्ष िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प चिु सकते हैं 
या शॉटष टिष पाठ्यक्रि जोड़ सकते हैं। 
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2.4 आकलन और प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधि के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से और सिय-

सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें उसके 

कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्ट्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधि के दौराि सतत मूल्यािंकन (आंतररक) सीखिे के पररणािों के णखलाि सूचीबद्ि 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा रचनात्मक मूल्यािंकन पद्िनत द्वारा ककया जाएगा। प्रमशक्षण संस्थाि 

को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्तरत रूप स े एक व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटषिोमलयो बिाए रखिा होता है। 

आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ि कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट टेम्प्लेट के 

अिुसार होंगे  

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अणखल भारतीय टे्रड 

परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिष और अकंि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधिसूधचत ककया जा रहा है। अिंनतम मूल्यािंकन के सलए प्रश्न पत्र 

ननिाषररत करने के सलए सीखने के पररणाम और मूल्यािंकन मानदिंड आिार होंगे। अिंनतम परीक्षा के दौरान 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे स ेपहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के अिुसार 

व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 

 

2.4.1 उर्त्ीणा मानदडं 

 

सिग्र पररणाि नििाषररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक साल की अिधि के 
पाठ्यक्रिों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक 
परीक्षा िें 50% िेटेज लागू ककया जाता है। टे्रड प्रकै्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति 
उत्तीणष प्रनतशत 60% और अन्य सभी विर्यों के मलए 33% है। 

 
2.4.2 मूलयांकन वदिावनदेि 

 

यह सुनिक्श्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कर बत्रि 
बािा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशरे् आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा 
चादहए। टीि िकष  का आकलि करते सिय, स्कै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के अिुसार 

http://www.bharatskills.gov.in/
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स्कै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योनयता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत 
संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

साक्ष्य आधाररत मलूयांकि के शलए शिम्िशलशित शदये गये तथ्य िाशमल होंगें: 

 प्रयोगशालाओं/कायषशालाओं िें ककया गया कायष 
 ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक्स्तका 
 िौणखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटष 
 उपक्स्थनत और सियनिष्ट्ठा 
 कायषभार 

 पररयोजिा कायष 
 कंप्यूटर आिाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडष को परीक्षा निकाय द्िारा ऑड्रडट और सत्यापि 

के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जािे िाले 

निम्िमलणखत अकंि पैटिष : 
 

काया क्षमता स्ति साक्ष्य 

(ए) मलूयांकि के दौराि 60% -75% अकंों के आिटंि के शलए मापदडं   

इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार िे कभी-
कभार िागषदशषि और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 
प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि ददखाते हुए, ऐस े
काि का नििाषण ककया है जो मशल्प कौशल के 
स्िीकायष िािक की प्राक्प्त को प्रदमशषत करता 
है। 

 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायषशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 
कौशल का प्रदशषि 

 घटक/कायष/सेट िािकों द्िारा िांगे गए 
कायों के साथ अलग-अलग कायष करत े
सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता 
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का कािी अच्छा स्तर 

 पररयोजिा/कायष को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

(बी) मलूयांकि के दौराि 75% -90% अकंों के आिटंि के शलए मापदडं   

इस गे्रड के मलए, उम्िीदिार िे कि िागषदशषि 
के साथ और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के 
मलए उधचत सम्िाि ददखाते हुए, ऐसे काि का 
नििाषण ककया है जो मशल्प कौशल के उधचत 
िािक की प्राक्प्त को प्रदमशषत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और 
कायषशाला उपकरण के उपयोग िें अच्छे 
कौशल स्तर 

 घटक/कायष/सेट िािकों द्िारा िांगे गए 
कायों के साथ विमभन्ि कायष करते सिय 
70-80% सटीकता प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता 
का एक अच्छा स्तर 

 पररयोजिा/कायष को पूरा करिे िें थोड़ा 
सा सहयोग 

(सी) मलूयांकि के दौराि 90% से अशधक अकंों के आिटंि के शलए मापदडं   

 इस गे्रड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्ट्पादि िें न्यूिति या बबिा सिथषि के 
और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उच्च स्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशषत करता है। 

 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और 
कायषशाला उपकरण के उपयोग िें उच्च 
कौशल स्तर 

 घटक/कायष/सेट िािकों द्िारा िांगे गए 
कायों के साथ विमभन्ि कायष करते सिय 
80% से अधिक सटीकता प्राप्त की गई। 

 किनिश िें उच्च स्तर की साि-सिाई 
और क्स्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथषि िहीं। 
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क्रशर अटेंडेंट, स्टोन िशीि संचामलत करता है क्जसिें पत्थर की गाठंों को िांनछत आकार िें कि करि ेके मलए 

कुचल ददया जाता है। िशीि शुरू करता है और कन्ियेर च्यूट या ड्रडब्बे, िािड्रड़यों से पत्थरों के प्रिाह को 
नियंबत्रत करता है या िशीि के हॉपर िें पत्थर िें कता है; बड़ ेआकार के पत्थर के टुकड़ों को बार के साथ कोल्हू 

जबड़ ेके बीच िजबूर करिे के मलए; हाथ के हथौड़ ेसे बड़ ेआकार के पत्थरों को तोड़ता है; बार के साथ िशीि िें 
बंद सािग्री को ढीला करिा; कुचल सािग्री प्राप्त करिे के मलए खाली कंटेिरों को ड्रडलीिरी-एंड पर रखता है; 

िशीि की सिाई, धचकिाई और िािूली िरम्ित करता है। कन्िेयर मसस्टि से लैस िशीि को संचामलत कर 

सकता है और पाउडर को विमभन्ि गे्रड िें छलिी कर सकता है। 

 

ग्राइिंडर (पत्थर और समट्टी): चट्टाि या मिट्टी के टुकड़ों को बारीक िलू िें पीसिे के मलए पीसिे िाली िशीि 

को चलाता है और णखलाता है। आिश्यक पीसिे की सुंदरता के मलए िशीि के रोलसष और बेड स्टोि (ठोस प्लेट) 

के बीच निकासी को सिायोक्जत करता है; िशीि शुरू करता है और िशीि िें सािग्री को िािड़ा तोड़ि ेिाले 

ढीलेपि के साथ िशीि िें बार के साथ सािग्री को णखलाता है; यदद आिश्यक हो तो बार या हथौड़ ेसे बड़ ेटुकड़;े 

िशीि िें िलू जिा करिे के मलए अपेक्षक्षत पािी छोड़िे के मलए पािी के िाल्ि को नियंबत्रत करता है। िई साि 

और तेल िशीि। 

 

सिंदर्ष एनसीओ- 2015: 

a) 7315.2200-क्रशर अटेंडेंट, स्टोन 

b) 7315.2300 - चक्की (पत्थर और समट्टी) 
 

सिंदर्ष सिंख्या :- 

 

  

3. काया भूवमका 
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 टे्रड का नाम स्टोन प्रोसेससिंग मशीन ऑपरेटर 

 टे्रड कोड डीजीटी/1121 

एनसीओ - 2015 7315.2200, 7315.2300 

एनओएस  कवडष --  

एनएसक्यूएफ स्तर स्तर 3 

सशल्पकार प्रसशक्षण की 
अवधि 

एक िर्ष (1200 घंटे + 150 घटें ओजेटी/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेश योग्यता 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष 

न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के पहले ददि को 14 िर्ष। 

पीडब्लल्यूडी के सलए 
पात्रता 

एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएफ़ 

इकाई क्षमता 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राििाि िहीं है) 

िांवित भिन  /कायािािा 

एिं के्षत्रेि  
100 िगष एि 

आिश्यक विधुत भाि 10 ककलोिाट 

प्रसशक्षकों के सलए योग्यता: 
1. स्टोन प्रोसेससिंग 

मशीन ऑपरेटर टे्रड 

संबंधित क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी से िान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से मसविल / िाइनिगं / इलेक्क्ट्रकल 

/ िैकेनिकल / िेटलजी इंजीनियररगं िें बी.िोक / ड्रडग्री। 

या 
मसविल / िाइनिगं / इलेक्क्ट्रकल / िैकेनिकल / िटेलजी इंजीनियररगं िें 03 

साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी स े

प्रासंधगक एडिांस ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) । 

या 
एिटीसी / एिएसी " स्टोन प्रोसेससिंग मशीन ऑपरेटर" के टे्रड िें संबंधित क्षेत्र िें 
तीि साल के अिुभि के साथ उत्तीणष। 

 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

                          4. सामान्य विििण 
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नियमित / आरपीएल संस्करण । 

 

नोट: 2(1+1) की इकाई के सलए आवश्यक दो प्रसशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा और दसूरे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चाहहए। 

हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी र्ी रूप में NCIC होना चाहहए। 

2. कायषशाला गणना और 
ववज्ञान 

 

 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक / ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 03 

साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ 
डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी / एिएसी। 

 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA िें नियमित / RPL िरेरएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी िेररएंट 

3. इिंजीननयररिंग ड्राइिंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िर्ष के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक / ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 03 

साल का ड्रडप्लोिा या संबंधित क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ 
डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (जीआर- I) टे्रडों िें स ेककसी 
एक िें एिटीसी / एिएसी। िाइंग'/ डी'ििै िकेैनिकल/ डी'ििै मसविल' तीि 
साल के अिुभि के साथ। 
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आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 
नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA/D'man (Mech/civil) या DGT के अतंगषत इसके ककसी भी प्रकार िें NCIC 

के नियमित/RPL संस्करण। 

4. रोजगार कौशल एिबीए / बीबीए / दो ड्रडग्री के साथ ककसी भी विर्य िें स्िातक / ड्रडप्लोिा 
एम्प्लॉयबबमलटी क्स्कल्स िें शॉटष टिष टीओटी कोसष के साथ िर्ों का अिुभि। 

 

(12िी/ंड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अगें्रजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा 
सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक। 

5. प्रसशक्षक के सलए 
न्यूनतम आय ु

21 साल 

उपकरण और उपकरण की 
सूची 

अिुबंि-I . के अिुसार 
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सीखने के पररणाम एक प्रसशक्षु की कुल दक्षताओिं का प्रनतबबिंब होते हैं और मूल्यािंकन मानदिंड के अनुसार 

मूल्यािंकन ककया जाएगा। 

 

5.1 सीखन ेके पररणाम ( टे्रड ववसशष्ट) (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि करते हुए विमभन्ि प्रकार के पत्थरों, उिकी व्यािसानयक 
ककस्िों और पत्थरों िें विमभन्ि प्रकार की बिािट की पहचाि करें। (एिओएस: 

मिि/एि9403) 

2. पत्थरों की विशरे्ताओं, उिके गुणों, परीक्षण प्रकक्रयाओं का पता लगाए ंऔर पत्थर प्रससं्करण 
िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के हस्त औजारों की पहचाि करें। (एिओएस: 

मिि/एि9404) 

3. विमभन्ि हस्त औजारों और अकंि/िापिे िाले उपकरणों का उपयोग करके सरल किदटगं 
संचालि करें। (एिओएस: मिि/एि9405) 

4. बबजली के तार जोड़ जैसे बब्रटानिया, स्टे्रट टी, िेस्टिष यूनियि आदद तैयार करें और बबजली 
िापिे िाले उपकरणों और इलेक्ट्रीमशयि हैंड टूल्स का उपयोग करें। (एिओएस: 

मिि/एि9406) 

5. स्ट्रेंथ, इम्पैक्ट स्ट्रेंथ, डेंमसटी आदद की जांच के मलए पत्थरों पर कंक्रीट और किक्जकल-

िैकेनिकल टेस्ट का पेट्रोग्राकिक विश्लेर्ण करिा। (NOS: MIN/N9407) 

6. सीिेंट और चिूा कंक्रीट के साथ किक्क्संग करके पत्थर और पत्थर की धचिाई िें दोर्ों का 
निदाि और सुिार करें। (एिओएस: मिि/एि9408) 

7. िमेसगं, कदटगं, पॉमलमशगं, चम्िररगं, ग्रूविगं और ब्लॉकों की लोड्रडगं / अिलोड्रडगं आदद करिा। 
(एिओएस: मिि / एि 9409) 

8. विमभन्ि स्टोि प्रोसेमसगं िशीिों जैसे सकुष लर सॉ, िल्टी-ब्लेड ब्लॉक कटर, गैंग सॉ िशीि, 

पॉमलमशगं िशीि, कैमलब्रेदटगं िशीि, एज कदटगं िशीि स्लाइमसगं िशीि, हाइिोमलक िोिो 
ब्लेड िसेर इत्यादद का संचालि और रखरखाि उधचत देखभाल और सुरक्षा के साथ करें। 
(एिओएस: मिि/एि9410) 

9. संगिरिर पर गुणित्तापणूष पररष्ट्करण के मलए अपघर्षक का उपयोग करके स्टोि पॉमलमशगं 
करें। (एिओएस: मिि/एि9411) 

10. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें और लागू करें। 
(एिओएस: मिि/एि9402) 

5. विक्षण परिणाम 
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11. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गणणतीय अििारणा और मसद्िांतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। (एिओएस: 

मिि/एि9401)  
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विक्षण परिणाम मूलयांकन मापदण्ड 

1. सुरक्षा साििानियों का पालि 
करते हुए विमभन्ि प्रकार के 
पत्थरों, उिकी व्यािसानयक 
ककस्िों और पत्थरों िें 
विमभन्ि प्रकार की बिािट 
की पहचाि करें। (एिओएस: 

मिि/एि9403) 

 

विमभन्ि प्रकार के पत्थरों और उिके गुणों का पता लगाएं। 

भूविज्ञाि और अन्िेर्ण के मलए पत्थरों िें विमभन्ि बिािट की जााँच करें  
झंडदेार चिूा पत्थर, स्लेट गे्रिाइट, बलुआ पत्थर आदद की पहचाि करें। 

आयािी और सजािटी पत्थरों के बीच अतंर। 

विमभन्ि पत्थरों की व्यािसानयक ककस्िों की जााँच करें। 

पत्थरों का ककिायती उपयोग। 

पत्थरों िें विमभन्ि बिािट का िूल्यांकि करें। 

 

2. पत्थरों की विशरे्ताओं, उिके 
गुणों, परीक्षण प्रकक्रयाओं का 
पता लगाएं और पत्थर 
प्रसंस्करण िें उपयोग ककए 
जािे िाले विमभन्ि प्रकार के 
हस्त औजारों की पहचाि 
करें। (एिओएस: 

मिि/एि9404) 

 

उपलब्ि विधियों के अिुसार पत्थरों का पता लगाएं। 

पत्थरों के गुणों का पता लगाएं। 

पत्थरों के परीक्षण के तरीकों और प्रकक्रयाओ ंका पालि करें। 

पत्थरों की ताकत, रासायनिक संरचिा और भौनतक विशरे्ताओं को 
सूचीबद्ि करें। 

पत्थर प्रसंस्करण के मलए आिश्यक विमभन्ि हस्त औजारों की पहचाि 

करें। 

उपकरणों को संभालिे के मलए सुरक्षा साििानियों का पता लगाएं। 

छेिी, हथौड़ा िारिे और भरिे का काि तैयार करें। 

स्टील रूल स्क्िायर, स्क्राइबर और ड्रडिाइडर, सेंटर पंच, छेिी, हैिर, 

अलग-अलग िाइल, बेंच िाइस और हैंड िाइस के हैंड टूल्स का इस्तेिाल 

करें। 

 

3. विमभन्ि हस्त औजारों और 
अकंि/िापिे िाले उपकरणों 
का उपयोग करके सरल 
किदटगं संचालि करें। 
(एिओएस: मिि/एि9405) 

 

धचक्नित करिे के मलए उपकरणों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और पहचािें और इस ेसिय पर उपयोग के मलए उपलब्ि कराएं। 

िांनछत गणणतीय गणिा को लागू करते हुए और िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए विनिदेश के अिुसार धचक्नित करें। 

नछलिे, छेिी, िाइमलगं, ड्रिमलगं, टैवपगं, बाहरी िागे बिािे आदद का काि 

तैयार करें। 

िािक िािदंडों और कंपिी के ददशानिदेशों के अिुसार उपरोक्त संचालि 

             6. मूलयांकन मापदण्ड 
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के दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 

कचरे स े बचें, अप्रयुक्त सािग्री और निपटाि के मलए घटकों का पता 
लगाएं, इन्हें  पयाषिरण के अिुकूल तरीके से स्टोर करें  और निपटाि के 

मलए तैयार करें। 

 

4. बबजली के तार जोड़ जैसे 
बब्रटानिया, स्टे्रट टी, िेस्टिष 
यूनियि आदद तैयार करें 
और बबजली िापिे िाले 
उपकरणों और इलेक्ट्रीमशयि 
हैंड टूल्स का उपयोग करें। 
(एिओएस: मिि/एि9406) 

विमभन्ि विद्युत उपकरणों की पहचाि करें। एिीटर, िोल्टिीटर, एिजी 
िीटर आदद। 

इलेक्ट्रीमशयि हैंड टूल्स जसैे स्कू्रिाइिर, प्लायसष, टेस्टर आदद की पहचाि 

करें। 

बबजली के हाथ के औजारों के संचालि के दौराि सुरक्षा साििानियों का 
पता लगाएं। 

 

5. स्ट्रेंथ, इम्पैक्ट स्ट्रेंथ, डेंमसटी 
आदद की जांच के मलए 
पत्थरों पर कंक्रीट और 
किक्जकल-िैकेनिकल टेस्ट 
का पेट्रोग्राकिक विश्लेर्ण 
करिा। (NOS: MIN/N9407) 

पत्थरों के मलए कंप्रेमसि स्ट्रेंथ, इम्पैक्ट स्ट्रेंथ, स्पेमसकिक गे्रविटी आदद 

की जांच करें। 

पत्थरों के परीक्षण के मलए पेट्रोग्राकिक परीक्षा का पालि करें 
पत्थर के उत्पादों के आयािों और उिके िापदंडों की पहचाि करें। 

पत्थरों के भौनतक और रासायनिक गुणों का निरीक्षण करें। 

उिके सही उपयोग और विपणि योनयता के मलए उिके गुणों के आिार 

पर पत्थरों का परीक्षण करें। 

 

6. सीिेंट और चिूा कंक्रीट के 
साथ किक्क्संग करके पत्थर 
और पत्थर की धचिाई िें 
दोर्ों का निदाि और सुिार 
करें। (एिओएस: 

मिि/एि9408) 

 

पत्थर और पत्थर की धचिाई िें दरारों की जााँच करें। 

सीिेंट कंक्रीट अिुपात और चिूा कंक्रीट तैयार करें। 

दी गई पत्थर की सतह के प्लास्टर के मलए सीिेंट कंक्रीट के अिुपात और 

चिू ेके कंक्रीट का उपयोग करें। 

पथरी िें ककसी भी प्रकार के दोर् को ठीक करें। 

िरम्ित कायष करिे के मलए सुरक्षा उपायों का पता लगाएं। 

 

7. िमेसगं, कदटगं, पॉमलमशगं, 

चम्िररगं, ग्रूविगं और ब्लॉकों 
की लोड्रडगं / अिलोड्रडगं आदद 
करिा। (एिओएस: मिि / एि 

विमभन्ि पत्थर प्रसंस्करण कायों के मलए िशीिरी और तकिीकों की 
पहचाि करें। 

ब्लॉक उठािे/चलािे, िमेसगं, चम्िररगं, एज कदटगं, ग्रूविगं आदद के मलए 

कायष तैयार करें। 
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9409) 
 
 

गैन्ट्री के्रि संचालि की योजिा बिाएं और निष्ट्पाददत करें। 

गैन्ट्री के्रि की कायषक्षिता की जााँच करें। 

अिलोड्रडगं और लोड्रडगं ब्लॉक करें  और एटी/सीटी िाइि का उपयोग करें। 

 

8. विमभन्ि स्टोि प्रोसेमसगं 
िशीिों जैसे सकुष लर आरी, 
िल्टीब्लेड ब्लॉक कटर, गैंग 
सॉ िशीि, पॉमलमशगं िशीि, 

कैमलब्रेदटगं िशीि, एज 
कदटगं िशीि स्लाइमसगं 
िशीि, हाइिोमलक िोिो ब्लेड 
िसेर आदद का संचालि और 
रखरखाि उधचत देखभाल 
और सुरक्षा के साथ करें। 
(एिओएस: मिि/एि94010) 

 

क्षैनतज फे्रि और ऊध्िाषिर फे्रि के साथ गैंग आरा की पहचाि करें। 

राइक्जंग स्टोि कार स ेिशीि तैयार करें। 

डायिंड सेगिेंट, सािग्री, ब्लेंड्रडगं, िोक्ल्डगं आदद के मलए कायष तैयार करें। 

ब्लेड के तिाि के साथ अतं टैब के साथ ब्लेड के अतं िें शामिल होि ेका 
निष्ट्पादि करें। 

सुरक्षा उपायों के साथ संगिरिर, बलुआ पत्थर और गे्रिाइट के मलए 

डायिंड गैंग आरा का संचालि और रखरखाि। 

हाइिोमलक िोिो ब्लेड िसेर ब्लॉक की पहचाि करें। 

कदटगं हटािे के मलए कूलेंट तैयार करें। 

सुरक्षा उपायों के साथ िोिो ब्लेड िसेर का संचालि और रखरखाि। 

गोलाकार आरी का उपयोग करिे के मलए कायष तैयार करें। 

ब्लेड टेंशनिगं, ब्लेड की सेदटगं, फ्लैंगेस, बोर, रनिगं ट्रू, क्स्पंडल बेयररगं 

और िल्टीब्लेड कटर की जांच करें। 

पररपत्र आरी के संचालि के मलए सुरक्षा उपाय बिाए रखें। 

ग्राइंडस्टोि हेड की योजिा बिाएं और लुबब्रकेशि करें 
पॉमलमशगं िमेसगं यूनिट, बले्ट होक्ल्डगं प्लेट, ऑमसलेदटगं सेक्टर हेड की 
जााँच करें। 

आसाि संचालि के मलए कैमलब्रेदटगं िशीिों को बिाए रखें। 

कैमलब्रेदटगं िशीिों का उपयोग करत ेसिय सुरक्षा उपाय सुनिक्श्चत करें। 

 

9. संगिरिर पर गुणित्तापूणष 
पररष्ट्करण के मलए अपघर्षक 
का उपयोग करके स्टोि 
पॉमलमशगं करें। (एिओएस: 

मिि/एि9411) 

 

आिश्यकता के अिुसार पॉमलश करिे के मलए ब्लॉक तयैार करें। 

घर्षण संख्या की जााँच करें। पॉमलमशगं ब्लॉकों िें उपयोग के मलए। 

ब्लॉकों को चिकािे स ेपहले अिाज की संरचिा की जााँच करें। 

संगिरिर पर गुणित्तापूणष किनिमशगं सुनिक्श्चत करें। 

सुरक्षा उपायों के साथ पॉमलमशगं िशीि का संचालि और रखरखाि। 

 

10. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि िाइंग पर जािकारी पढें  और व्याख्या करें  और व्यािहाररक कायष निष्ट्पाददत 
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अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग पढें और 
लागू करें। (एिओएस: 

मिि/एि9402) 

करिे िें आिेदि करें। 

सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश पढें  और विश्लेर्ण करें। 

लापता/अनिददषष्ट्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें  और 

कायष को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए स्ियं 
की गणिा करें। 

 
11. व्यािहाररक संचालि करि े

के मलए बुनियादी गणणतीय 
अििारणा और मसद्िांतों 
का प्रदशषि। अध्ययि के 
के्षत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस: मिि/एि9401) 

विमभन्ि गणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधित बुनियादी विज्ञाि की अििारणा की व्याख्या 
करें  
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स्टोन प्रोसेससिंग मशीन ऑपरेटर टे्रड के सलए पाठ्यक्रम 

अवधि: एक वर्ष 

अिवध 
संदभा  प्रविक्षण 

परिणाम 
व्यािसावयक कौिि (प्रायोविक) व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

सुरक्षा साििानियों का 
पालि करते हुए 

विमभन्ि प्रकार के 

पत्थरों, उिकी 
व्यािसानयक ककस्िों 
और पत्थरों िें विमभन्ि 

प्रकार की बिािट की 
पहचाि करें। 

(एिओएस: 

मिि/एि9403) 

 
 

1. देश की औद्योधगक 

अथषव्यिस्था के विकास िें 
टे्रड का पररचय। (02 घंटे।) 

2. औद्योधगक अिुशासि और 

काि करिे का िाहौल। (02 

घंटे।) 

3. दकुाि के लेआउट के साथ 

पररधचत। (03 घंटे।) 

4. सुरक्षा का पररचय - अक्नि 

उपकरण और उिके उपयोग 

सदहत। (04 घंटे।) 

5. औद्योधगक प्रमशक्षण 

संस्थाि के कािकाज से 
पररधचत होिे के मलए िए 

कोिों को आिश्यक 

िागषदशषि प्रदाि ककया जािा 
है। (06 घंटे।) 

6. प्राथमिक प्राथमिक उपचार, 

कर बत्रि श्िसि पर प्रदशषि। 

(08 घंटे।) 

पररचय टे्रड के बारे िें संक्षक्षप्त 

पररचय। पत्थर उद्योग का 
पयाषिरणीय पहलू। पयाषिरण पर 

पत्थर उद्योग का प्रभाि। 

पयाषिरण और पयाषिरण प्रदरू्ण। 

व्यक्क्तगत सुरक्षा और 

व्यािसानयक स्िास््य खतरे। 

संस्थाि िें देखी गई सुरक्षा और 

सािान्य एहनतयात का िहत्ि। 

उद्योग िें शामिल विमभन्ि सुरक्षा 
उपाय। प्राथमिक प्राथमिक 

धचककत्सा। (04 घंटे।) 

7. पत्थर-एक पररचय। (02 

घंटे।) 

8. इसके प्रकार - प्राकर नतक 

पत्थर, बलुआ पत्थर। (05 

घंटे।) 

9. फ्लैगी लाइिस्टोि, स्लेट 

र्ूववज्ञान और अन्वेर्ण भारत िें 
आयािी पत्थर संसाििों का 
भूविज्ञाि: भारत के विमभन्ि 

दहस्सों िें संगिरिर, गे्रिाइट, 

बलुआ पत्थर, ध्िजांककत चिूा 
पत्थर, स्लेट आदद के निक्षेपों की 

7. विषय िस्तु 
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गे्रिाइट, िाबषल आदद (05 

घंटे) 

10. आयािी और सजािटी 
पत्थर। (04 घंटे।) 

11. विमभन्ि पत्थरों की 
व्यािसानयक सत्यता। (04 

घंटे।) 

12. पत्थरों िें विमभन्ि प्रकार की 
बिािट । (05 घंटे।) 

व्याख्या भारत िें भूविज्ञाि और 

विमभन्ि आयािी पत्थरों के निक्षेपों 
का धचत्रिय वितरण हो रहा है। 
संगिरिर, गे्रिाइट, बलुआ पत्थर, 

चिूा पत्थर, स्लेट आदद। विमभन्ि 

पत्थरों के लक्षण विमभन्ि पत्थरों 
की व्यािसानयक सत्यता विमभन्ि 

पत्थरों िें बिािट पत्थरों के 

भौनतक यांबत्रक गुण विमभन्ि 

पत्थरों के रासायनिक गुण पत्थरों 
िें विमभन्ि प्रकार की बिािट। (06 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 05 घंटे। 

पत्थरों की विशरे्ताओं, 
उिके गुणों, परीक्षण 

प्रकक्रयाओ ंका पता 
लगाएं और पत्थर 

प्रसंस्करण िें उपयोग 

ककए जािे िाले 

विमभन्ि प्रकार के हस्त 

औजारों की पहचाि 

करें। (एिओएस: 

मिि/एि9404) 

13. पत्थर की ताकत, रासायनिक 

संरचिा और भौनतक 

विशरे्ताओं को खोजिे के 

तरीके। (10 घंटे।) 

14. उपकरण: स्टील रूल, 

स्क्िायर, स्क्राइबर और 

ड्रडिाइडर, सेंटर पंच, छेिी, 
हैिर, विमभन्ि िाइलें, बेंच 

िाइस और हैंड िाइस का 
उपयोग। (15 घंटे।) 

पत्थरों के गुण। पत्थर परीक्षण 

प्रकक्रया। 

सुरक्षा साििानियां और प्राथमिक 

प्राथमिक उपचार, किटर टे्रड के 

सािान्य हाथ उपकरण-उिके िाि 

वििरण और सािग्री। (05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे। 

 

विमभन्ि हस्त औजारों 
और अकंि/िापि ेिाले 

उपकरणों का उपयोग 

करके सरल किदटगं 

संचालि करें। 

(एिओएस: 

मिि/एि9405) 

 

15. सॉ, सेंटर पंच, िाइमलगं टू 

लाइि। (06 घंटे।) 

16. एक िकष -पीस फ्लैट और 

प्रमशक्षण उपकरण भरिा - 

िेदटगं िट को किक्स करिा। 

(08 घंटे।) 

17. लॉककंग वपि। (05 घंटे।) 

18. हैंड टूल्स: स्टे्रट एज ब्लूि 

बॉब, स्क्िायर आदद। (10 

घंटे।) 

सािारण किदटगं ऑपरेशि, हैक्स 

awing, पंधचगं और िाइमलगं का 
वििरण। िाइलों के प्रकार। 

उपकरण और उिके उपयोग को 
धचक्नित करिा। िनिषयर कैमलपर, 

िाइक्रोिीटर का प्रयोग। 

ड्रिल्स टैप्स एंड डाइज के उपयोग 

की विधि। पीसिे िाली िशीिों को 
संभालिे िें सरल ड्रिमलगं िशीि-

सुरक्षा साििानियों का वििरण। 
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19. िििर - इसका उपयोग। (04 

घंटे।) 

20. नछलिा, छेिी, ठंडी छेिी, 
गोल िोज थे्रड्रडगं और टैवपगं, 

डाईंग, बाहरी िागे बिािा। 

(20 घंटे।) 

21. ग्राइंड्रडगं िशीि पर पत्थर के 

ककिारे बिाकर चके कर लें। 

(15 घंटे।) 

22. ददए गए ड्रडफ्यूज़ि िें साविगं 

िाइमलगं-िाइमलगं ट्रू और 

स्क्िायर िोदटस विमभन्ि 

प्रकार के िाइल ऑपरेशसं-

िाककिं ग और क्क्लयर और 

ब्लाइंड होल। (15 घंटे।) 

23. ड्रिमलगं िशीि का संचालि 

करते सिय ट्विस्ट ड्रिल 

सुरक्षा बबदंओुं को खोलिा । 

(10 घंटे।) 

24. िनिषयर कैमलपर और 

िाइक्रोिीटर के उपयोग स े

आंतररक और बाहरी आयािों 
को िापिा। (07 घंटे।) 

 

हैक के प्रकार फे्रि और ब्लेड- उिके 

चयि और िाइलों के प्रकार और 

उिके उपयोग का उपयोग करते हैं। 

िाइलों की देखभाल और 

रखरखाि। ड्रिल-कदटगं कोणों के 

प्रकार और आकार और ड्रिल की 
गनत टैप ड्रिल आकारों की गणिा। 

 

िनिषयर कैमलपर और िाइक्रोिीटर - 

िनिषयर कैलीपर और िाइक्रोिीटर 

के उपयोग, कि से कि धगिती, 
िनिषयर स्केल िुख्य पैिािे और 

कायष। (14 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे। 

बबजली के तार जोड़ 
जैसे बब्रटानिया, स्टे्रट टी, 
िेस्टिष यनूियि आदद 
तयैार करें और बबजली 
िापिे िाले उपकरणों 
और इलेक्ट्रीमशयि हैंड 
टूल्स का उपयोग करें। 
(एिओएस: 

मिि/एि9406) 

25. इलेक्ट्रीमशयि हैंड टूल्स जैस े

स्कू्रिाइिर, प्लायसष, टेस्टर 

और अन्य हैंड टूल्स का 
प्रदशषि। (15 घंटे।) 

26. सरौता, पेचकस काटिे का 
अभ्यास करें। (10 घंटे।) 

27. िंगे कंडक्टर, बब्रटानिया, 
स्टे्रट टी, िेस्टिष यूनियि 

जॉइंट जैस े जोड़ों का प्रदशषि 

बबजली का िूल। इलेक्ट्रॉि 

मसद्िांत-िुक्त इलेक्ट्रॉि िौमलक 

शब्द, पररभार्ा, इकाई और 

लोचदार इकाइयों के प्रभाि। 

विद्युत िाप उपकरणों की व्याख्या 
एिीटर, िोल्टिीटर, ऊजाष िीटर 

केिल कायष की व्याख्या, डीसी 
सककष ट िें बबजली ऊजाष। 
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 और अभ्यास। (15 घंटे।) 

28. एिीटर, िोल्टिीटर, एिजी 
िीटर आदद का अध्ययि 

और उपयोग (10 घंटे) 

इलेक्ट्रीमशयि के हाथ के औजारों 
की पहचाि। (07 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे। 

स्ट्रेंथ, इम्पैक्ट स्ट्रेंथ, 

डेंमसटी आदद की जांच 
के मलए पत्थरों पर 
कंक्रीट और किक्जकल-

िकेैनिकल टेस्ट का 
पेट्रोग्राकिक विश्लेर्ण 
करिा । (NOS: 

MIN/N9407 ) 

29. पेट्रोग्राकिक परीक्षा द्िारा 
खनिज की पहचाि। (15 

घंटे।) 

30. प्राकर नतक पत्थर के चयि के 

मलए भौनतक-यांबत्रक 

परीक्षण। (15 घंटे।) 

31. संपीड़ि शक्क्त, प्रभाि 

शक्क्त, लोचदार क्स्थरांक, 

घित्ि / विमशष्ट्ट गुरुत्ि की 
जााँच। (20 घंटे।) 

डायिेंशिल स्टोि यािी 
संगिरिर, गे्रिाइट, बलुआ पत्थर, 

कोटा स्टोि (फ्लैगी लाइिस्टोि), 

स्लेट आदद के सही उपयोग और 

विपणि के मलए उिके लक्षण िणषि 

का पररचय। सभी आयािों के 

पत्थर उत्पादों और उिके पैरािीटर 

का अिुप्रयोग। पत्थरों के 

पेट्रोग्राकिक, भौनतक और यांबत्रक 

गुणों का पररचय, पत्थरों का 
परीक्षण आदद (07 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

व्यािसानयक 
ज्ञाि 07 घंटे। 

सीिेंट और चिूा 
कंक्रीट के साथ 
किक्क्संग करके पत्थर 
और पत्थर की धचिाई 
िें दोर्ों का निदाि 
और सुिार करें। 
(एिओएस: 

मिि/एि9408) 

 

32. पत्थर, पत्थर की धचिाई और 

दोर्ों को इंधगत करि ेके मलए 

ज्ञाि िें दरारों की िरम्ित 

करिा। (25 घंटे।) 

33. सीिेंट कंक्रीट का अिुपात 

और चिूा कंक्रीट को पत्थर 

की सतह और पत्थरों के 

किक्क्संग के प्लास्टर से 
तैयार करिा। (25 घंटे।) 

पत्थरों िें दोर् और उिकी िरम्ित, 

पत्थर लगािे िें बरती जािे िाली 
साििानियां, जीणोद्िार और 

संरक्षण, पत्थर की धचिाई / 

उपयोग िें गुण और दोर्। जल 

सीिेंट अिुपात कायष क्षिता की 
अििारणा। पत्थरों को ठीक करि े

और िरम्ित करिे और पलस्तर 

के मलए आिश्यक उपकरण। (07 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे। 

 

िमेसगं, कदटगं, 

पॉमलमशगं, चम्िररगं, 

ग्रूविगं और ब्लॉकों की 
लोड्रडगं / अिलोड्रडगं 

आदद करिा। (एिओएस: 

मिि / एि 9409) 

34. ब्लॉक उठािे/चलािे पर 

प्रदशषि और अभ्यास। (20 

घंटे।) 

35. िमेसगं, कदटगं/सॉइंग, 

कैमलब्रेदटगं, पॉमलमशगं, एज 

कदटगं, चम्िररगं, ग्रूविगं। 

(25 घंटे।) 

प्रसंस्करण संयंत्र के फ्लो चाटष का 
पररचय। प्रत्येक ब्लॉक और 

संचालि मसद्िांत की व्याख्या। 

गैन्ट्री के्रि का नििाषण और कायष 
मसद्िांत। क्षिता के अिुसार गैन्ट्री 
के्रि के प्रकार। प्रिुख भागों की 
व्याख्या और उिकी कायषविधि। 
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36. ब्लॉक हैंडमलगं, ब्लॉक को 
उतारिे और लोड करि े के 

उपयोग, एटी िाइि/सीटी 
िाइि के उपयोग पर 

अभ्यास। (30 घंटे।) 

गैन्ट्री के्रि की रखरखाि प्रकक्रया। 

(10 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 415 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 100 घंटे। 

विमभन्ि स्टोि 

प्रोसेमसगं िशीिों जैस े

सकुष लर सॉ, िल्टी-ब्लेड 

ब्लॉक कटर, गैंग सॉ 
िशीि, पॉमलमशगं 

िशीि, कैमलब्रेदटगं 

िशीि, एज कदटगं 

िशीि स्लाइमसगं 

िशीि, हाइिोमलक 

िोिो ब्लेड िसेर इत्यादद 

का संचालि और 

रखरखाि उधचत 

देखभाल और सुरक्षा के 

साथ करें। (एिओएस: 

मिि/एि9410) 

 

37. क्षैनतज फे्रि के साथ गैंग 

आरी पर प्रदशषि और 

अभ्यास, राइक्जंग स्टोि कार 

के साथ िशीि, ऊध्िाषिर 

फे्रि के साथ गैंग देखा। (12 

घंटे।) 

38. हीरा खडं, सािग्री, 
सक्म्िश्रण, िोक्ल्डंग, 

मसटंररगं, ड्रडब्यूररगं। (10 

घंटे।) 

39. डाउि िीड, स्टेप ऑि 

िैन्युिैक्चररगं गैंग आरा 
ब्लेड- कदटगं ब्लेड। (12 घंटे।) 

40. ब्लेड एंड को एडं टैब्स के साथ 

जोड़िा। (12 घंटे।) 

41. ब्लेड का तिाि, ब्लेड पर हीरे 

के खडं की टांकिा। (12 घंटे।) 

42. ककसी भी त्रदुट के मलए ब्लेड 

की जााँच करिा। (12 घंटे।) 

43. ब्लेड को फे्रि िें 
किक्स/िाउंट करिा। (02 

घंटे।) 

44. धगरोह के मलए केम्बर ब्लेड 

देखा। ट्रॉली लोड हो रहा है। 

(03 घंटे।) 

45. हाइिोमलक िोिो ब्लेड िसेर 

ब्लॉक का प्रदशषि और 

डायिंड गैंग आरा / स्टील गैंग आरा 
का नििाषण और कायष मसद्िांत। 

क्षिता के अिुसार हीरा धगरोह के 

प्रकार देखे। प्रिुख भागों की 
व्याख्या और उिकी कायषविधि। 

 

संगिरिर, बलुआ पत्थर और 

गे्रिाइट के मलए हीरा धगरोह के 

रखरखाि की प्रकक्रया)। ट्रॉली 
लोड्रडगं मसद्िांतों की अििारणा। 

िोिो ब्लेड िसेर का नििाषण और 

कायष मसद्िांत, क्षिता के अिुसार 

िोिो ब्लेड िसेर के प्रकार। प्रिुख 

भागों की व्याख्या और उिकी 
कायषविधि। िोिो ब्लेड िसेर की 
रखरखाि प्रकक्रया। 

सकुष लर आरी का नििाषण और कायष 
मसद्िांत, क्षिता के अिुसार 

सकुष लर आरी के प्रकार। प्रिुख 

भागों की व्याख्या और उिकी 
कायषविधि। पररपत्र आरी के 

रखरखाि की प्रकक्रया। 

पॉमलमशगं िशीि का नििाषण और 

कायष मसद्िांत, क्षिता के अिुसार 

पॉमलमशगं िशीि के प्रकार। प्रिुख 

भागों की व्याख्या और उिकी 
कायषविधि। पॉमलमशगं िशीि की 
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अभ्यास ककया जािा है। (16 

घंटे।) 

46. काटिे को हटािे के साथ-साथ 

शीतलक के रूप िें उपयोग 

करता है । (14 घंटे।) 

47. सकुष लर आरी पर प्रदशषि और 

अभ्यास - नििाषण, ब्लेड 

टेंशनिगं, ब्लेड की सेदटगं, 

फ्लैंगेस, बोर, रनिगं ट्रू, 

सिािांतरिाद, क्स्पंडल 

बेयररगं प्ले, कदटगं 

पैरािीटर, िल्टी-ब्लेड ब्लॉक 

कटर। (84 घंटे।) 

48. लाइि पॉमलमशगं एि / सी पर 

प्रदशषि और अभ्यास - 

नििाषण, किक्स्ड स्टील बीि, 

हेड, क्रॉस बीि यात्रा गनत, 

स्लैब के मलए गाइड यूनिट, 

स्िचामलत पॉमलमशगं कंपाउंड 

ड्रडस्पेंसर, पॉमलमशगं िमेसगं 

यूनिट, बेल्ट होक्ल्डगं प्लेट, 

ऑमसलेदटगं सेक्टर हेड, 

ग्राइंडस्टोि हेड का स्िेहि , 

िायिीय प्रणाली, हाइिोमलक 

प्रणाली, जल प्रणाली, सुरक्षा 
उपकरण। (84 घंटे।) 

49. िशीि-आरी क्स्ट्रप्स, क्स्ट्रप्स 

के प्रकार और क्स्ट्रप्स के 

उपयोग को कैमलब्रेट करिे पर 

प्रदशषि और अभ्यास। (84 

घंटे।) 

50. एज कदटगं/क्रॉस कदटगं 

रखरखाि प्रकक्रया 
कैमलब्रेदटगं िशीि का नििाषण और 

कायष मसद्िांत, क्षिता के अिुसार 

कैमलब्रेदटगं िशीि के प्रकार। प्रिुख 

भागों की व्याख्या और उिकी 
कायषविधि। कैमलब्रेदटगं िशीि की 
रखरखाि प्रकक्रया। 

एज कदटगं / क्रॉस कदटगं िशीि 

का नििाषण और कायष मसद्िांत, 

क्षिता के अिुसार एज कदटगं 

िशीि के प्रकार। प्रिुख भागों की 
व्याख्या और उिकी कायषविधि। 

एज कदटगं/क्रॉस कदटगं िशीि की 
रखरखाि प्रकक्रया। 

स्लाइमसगं िशीि का नििाषण और 

कायष मसद्िांत, क्षिता के अिुसार 

स्लाइमसगं िशीि के प्रकार। प्रिुख 

भागों की व्याख्या और उिकी 
कायषविधि। स्लाइमसगं िशीि के 

रखरखाि की प्रकक्रया। (147 घंटे।) 
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िशीि-साइक्जं़ग, चम्िररगं 

और ग्रूविगं पर प्रदशषि और 

अभ्यास। (84 घंटे।) 

51. स्लाइमसगं िशीि पर प्रदशषि 

और अभ्यास- संगिरिर के 

ब्लॉक को क्षैनतज, उल्टा और 

आगे, चम्िररगं और ग्रूविगं 

के रूप िें आकार देिा। (84 

घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे। 

संगिरिर पर 
गुणित्तापूणष पररष्ट्करण 
के मलए अपघर्षक का 
उपयोग करके स्टोि 
पॉमलमशगं करें। 
(एिओएस: 

मिि/एि9411) 

52. पॉमलमशगं साइक्जंग ब्लॉक 

का प्रदशषि और संचालि। 

(10 घंटे।) 

53. संगिरिर पर गुणित्ता 
पररष्ट्करण के अिुसार 

अपघर्षक संख्या और अिाज 

संरचिा के रूप िें उपयोग 

करता है। (15 घंटे।) 

अपघर्षक का नििाषण और कायष 
मसद्िांत, विमभन्ि प्रकार के 

अपघर्षक और स्टोि पॉमलमशगं के 

अिुसार उिकी कायष अिुशंसा 
संख्या। (06 घंटे।) 

इिंजीननयररिंग ड्राइिंग (40 घिंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 

 
 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों के 
मलए इंजीनियररगं 
िाइंग पढें और लागू 
करें। (एिओएस: 

मिि/एि9402) 

 
 

इिंजीननयररिंग ड्राइिंग: 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ट्रूिेंट्स का पररचय – 

 कन्िेंशिों 
 िाइंग शीट का आकार और लेआउट 

 शीर्षक ब्लॉक, इसकी क्स्थनत और सािग्री 
 आरेखण उपकरण 

रेखाएाँ- फ्री हैंड िॉइंग के प्रकार और अिुप्रयोग - 

 आयाि के साथ ययामितीय आंकड़ ेऔर ब्लॉक 

 दी गई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 

 हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्तहस्त धचत्रण। 

ययामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

 कोण, बत्रभुज, िरत्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 

 लेटररगं और िंबररगं-मसगंल स्ट्रोक। 
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आयाि 

 एरो हेड के प्रकार 

 टेक्स्ट के साथ लीडर लाइि 

 आयाि की क्स्थनत (यूनिडायरेक्शिल, संरेणखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधित्ि- 

 संबंधित टे्रडों िें उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि प्रतीक। 

िाइंग की अििारणा और पढिा 
 अक्ष तल और चतुथािंश की अििारणा 
 ऑथोग्राकिक और आइसोिेदट्रक अिुिािों की अििारणा 
 पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विधि (पररभार्ा और 

अतंर) 

संबंधित टे्रडों के जॉब िाइंग को पढिा। 

कायषशाला गणना और ववज्ञान (34 घिंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

34 घंटे। 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गणणतीय 
अििारणा और 
मसद्िांतों का प्रदशषि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस: 

मिि/एि9401) 

 

कायषशाला गणना और ववज्ञान : 

इकाई, सर्न्न 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

कारक, एचसीएि, एलसीएि और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिािाि 

वगषमूल, अनुपात और समानुपात, प्रनतशत 

स्क्िायर और सुरे रूट 

कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधित सिस्याएं 
अिुपात और अिुपात 

प्रनतशत 

प्रनतशतता - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

िातुओं के प्रकार, लौह और अलौह िातुओं के प्रकार 

िातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 
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लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

लौह और इस्पात, मिश्र िातु इस्पात के बीच अतंर 

इन्सुलेट सािग्री के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, वजन, आयतन और घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट्ट गुरुत्ि 

गनत और वेग, कायष, शक्क्त और ऊजाष 
कायष, शक्क्त, ऊजाष, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
गमी और तापमान और दबाव 

गिी और तापिाि की अििारणा, गिी के प्रभाि, गिी और 
तापिाि के बीच अतंर, विमभन्ि िातुओं और अिातुओं के क्िथिांक 
और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेक्ल्सयस, फ़ारेिहाइट, केक्ल्िि और तापिाि के 
पैिािे के बीच रूपांतरण 

दबाि की अििारणा - दबाि की इकाइयााँ 
बुननयादी बबजली 
बबजली का पररचय और उपयोग, 

ओि का नियि, VIR और संबंधित सिस्याओं के बीच संबंि 

विद्युत शक्क्त, एचपी, ऊजाष और विद्युत ऊजाष की इकाइयां 
क्षेत्रसमनत 

िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररिाप 

बत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

िरत्त का क्षेत्रिल और पररधि, अिष- िरत्त, िरत्ताकार िलय, िरत्त का 
बत्रययखडं, र्ट्भुज और दीघषिरत्त 

सतह का क्षेत्रिल और ठोसों का आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला 
और खोखला बेलि 

पाश्िष सतह क्षेत्र, कुल सतह क्षेत्र और हेक्सागोिल, शंक्िाकार और 
बेलिाकार आकार के जहाजों के लीटर िें क्षिता का पता लगािा 
लीवर और सरल मशीनें 
लीिर और सरल िशीिें - लीिर और उसके प्रकार 

 

बत्रकोणसमनत 

कोणों का िापि 
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बत्रकोणमितीय अिुपात 

बत्रकोणमितीय सारणी 
सिंयिंत्र में प्रसशक्षण / पररयोजना कायष 
मशीनों के ननमाषण और सिंचालन का अध्ययन करने के सलए पत्थर की खदानों का दौरा। 

 

 

 

शिक्षण पररणाम, मलूयांकि मापदडं, पाठ्यक्रम और कोर कौिल शिषयों की उपकरण सचूी जो शक टे्रडों के एक समहू के 

शलए सामान्य ह,ै www.bharatskills.gov.in िबेसाइट में अलग से शदया गया ह ै। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

मलू कौशल के सलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार कौिल (Employability Skills) (सभी सी  .टी .एस .टे्रडों के शलए सामान्य ) (120 घटें) 
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उपकरण और उपकरणों की सूची 

स्टोन प्रोसेससिंग मशीन ऑपरेटर (24 उम्मीदवारों के बैच के सलए) 

क. प्रसशक्षु टूल ककट (प्रत्येक अनतररक्त इकाई के सलए, प्रसशक्षु टूल ककट क्रमािंक 1-20 अनतररक्त रूप से 
आवश्यक है) 

क्रमािंक उपकरण और उपकरण का नाम ववननदेश मात्रा 

1.  
स्टील का िुट्टा 300 मििी (24 +1) संख्या 

2.  
ट्राईस्क्िायर 150मििी (24 +1) संख्या 

3.  
क्स्प्रंग कैमलपर, बाहर 150मििी (24 +1) संख्या 

4.  
क्स्प्रंग कैमलपर, अंदर 150मििी (24 +1) संख्या 

5.  
कैमलपर, उभयमलगंी 150मििी (24 +1) संख्या 

6.  
क्स्प्रंग ड्रडिाइडर 150मििी (24 +1) संख्या 

7.  
खुरचिे का औजर 150मििी (24 +1) संख्या 

8.  
कें द्र पंच 100 मििी (24 +1) संख्या 

9.  
डॉट पंच 100 मििी (24 +1) संख्या 

10.  
छेिी सपाट ठंड 20 मििी (24 +1) संख्या 

11.  
छेिी क्रॉसकट 20 मििी (24 +1) संख्या 

12.  
हैिर बॉल पीि 500 ग्राि (24 +1) संख्या 

13.  
हैिर क्रॉस पेि 250 ग्राि (24 +1) संख्या 

14.  
फ़ाइल फ्लैटबस्टडष 250 मििी (24 +1) संख्या 

15.  
फ़ाइल फ्लैटसेकंड कट 200 मििी (24 +1) संख्या 

16.  
िाइल्सिुथ 200 मििी (24 +1) संख्या 

अनुिग्नक – I 
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17.  
हक्सॉ फे्रि सिायोयय 250-300 मििी (24 +1) संख्या 

18.  
स्के्रपरफ्लैट 150मििी (24 +1) संख्या 

19.  
स्के्रपरहाि राउंड 150मििी (24 +1) संख्या 

20.  
खुरचिी बत्रकोणीय 150मििी (24 +1) संख्या 

बी सामान्य दकुान पोशाक(General shop Outfit) 

21.  
बेंच िाइस 120 मििी 12 संख्या 

22.  
िनिषयर िाइक्रोिीटरआउटसाइड 0 से 25 मििी 02 संख्या 

23.  
डायलिाइक्रोिीटरबाहर 50 से 75 मििी 02 संख्या 

24.  
िनिषयरक्क्लपसष 200 मििी 02 संख्या 

25.  
िनिषयर हाइट गेज 300 मििी 02 संख्या 

26.  
इिसाइडिाइक्रोिीटर 50 मििी से 100 02 संख्या 

27.  
डपे्थिाइक्रोिीटर विस्तार के साथ 0 स े100 

मििी 
02 संख्या 

28.  
टैप्स एंड डाईज़ कोसष सीरीज़ 6 से 25 मििी 02 सेट 

29.  
सतह प्लेट 400 और 400 मििी गे्रड 2 

मििी 
02 संख्या 

30.  
यूनििसषल िाककिं ग ब्लॉक  02 संख्या 

31.  
िुडिस्टे्रट एज 300, 600, 900, 1200 मििी 20 संख्या 

32.  
वपक एक्क्सस  02 संख्या 

33.  
बार बेंड्रडगं टूल्स और कदटगं टूल्स  02 संख्या 

34.  
िोर िोल्ड िुट रूल  05 संख्या 

35.  
प्लंब बॉब  02 संख्या 

36.  
िेसि से प्लास्टर का काि  24 संख्या 
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37.  
नियॉि टेस्टर 500 िोल्ट 04 संख्या 

38.  
टेस्ट लैंप 200 िोल्ट 25 िाट 04 संख्या 

39.  
बेंच िाइस  02 संख्या 

40.  
िनिषयर िाइक्रोिीटरआउटसाइड  02 संख्या 

41.  
डायलिाइक्रोिीटरबाहर  02 संख्या 

42.  
िनिषयरक्क्लपसष 150 मििी, 200 मििी 24 संख्या 

43.  
िनिषयर हाइट गेज 200 मििी साइड 05 संख्या 

44.  
इिसाइडिाइक्रोिीटर 100 मििी 05 संख्या 

सी सामान्य मशीनरी 

45.  

बेिि यंत्र 0 से 200 मििी क्षिता चक 

और कंुजी के साथ िोटर 

चामलत 

01 सेट 

46.  
ड्रिल एचएसएस 1 मििी . के चरणों िें 6 मििी 

से 12 मििी 
02 सेट 

47.  ड्रिल कोण गेज  02 सेट 

48.  ड्रिमलगं िशीि िोटर चामलत स्तंभ 20 मििी क्षिता 01 सेट 

49.  स्टील टेप एक िीटर  01 संख्या 
50.  डायरेक्ट रीड्रडगं िनिषयर कैमलपर 200 मििी 01 संख्या 
51.  हाइिोमलक जैक  01 संख्या 
52.  िोबाइल के्रि  01 संख्या 
53.  फं्रट एंड लोडर  01 संख्या 
54.  ऊजाष उत्पादक  01 संख्या 
55.  हिा कंप्रेसर  01 संख्या 
56.  धगरोह देखा िशीि  01 संख्या 
57.  क्स्ट्रवपगं िशीि  01 संख्या 
58.  कैमलब्रेदटगं िशीि  01 संख्या 
59.  पोमलमशगं िशीि  01 संख्या 
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60.  चम्िररगं िशीि  01 संख्या 
61.  कर बत्रि श्िासयंत्र  05 संख्या 

सी. फनीचर और सशक्षण सहायक सामग्री 
62.  दीिार चाटष  10 संख्या 
63.  एल सी डी प्रॉजेक्टर  01 संख्या 
64.  सिेद बोडष  01 संख्या 
65.  एडजस्टेबल स्टील पॉइंटर  02 संख्या 
66.  दोहरी डसे्क  10 संख्या 
67.  प्रमशक्षक तामलका  01 संख्या 
68.  प्रमशक्षक कुसी  01 संख्या 
69.  अलिीरा (कप बोडष)  02 संख्या 
70.  स्टील रैक  02 संख्या 
71.  कम्प्युटर की िेज़  02 संख्या 
72.  कंप्यूटर कुसी  05 संख्या 
73.  8 दराज के साथ लॉकर (िािक आकार)  03 संख्या 
74.  पािी निकालिे की िशीि  01 संख्या 

D. किं प्यूटर हाडषवेयर और सॉफ्टवेयर 

75.  

ििीिति कॉक्न्फ़गरेशि िाला कंप्यूटर सीपीयू: 32/64 बबट i3/i5/i7 

या ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 

गीगाहट्षज़ या उच्चतर। रैि: -

4 जीबी डीडीआर-III या 
उच्चतर, िाई-िाई सक्षि। 

िेटिकष  काडष: यूएसबी िाउस, 

यूएसबी कीबोडष और िॉनिटर 

(न्यूिति 17 इंच) के साथ 

एकीकर त गीगाबबट ईथरिेट, 

लाइसेंस प्राप्त ऑपरेदटगं 

मसस्टि और टे्रड स े संबंधित 

सॉफ्टिेयर के साथ सगंत 

एंटीिायरस। 

12 संख्या 

76.  लेजर वप्रटंर (बी/डब्ल्यू)  01 संख्या 
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77.  धचत्रान्िीक्षक  01 संख्या 

78.  
पत्थर के ड्रडजाइि के मलए सॉफ्टिेयर पैकेज 

(ििीिति संस्करण) शैक्षक्षक संस्करण 

 01 संख्या 

79.  ककताबें और सीडी ड्रडजाइि करिा  जैसी ज़रूरत 

हटप्पणी: - 
1. कक्षा िें इंटरिेट की सुवििा उपलब्ि करािा िांनछत है। 

2. सभी उपकरण बी.आई.एस. शिशिदिे के अिसुार िरीद ेजािे चाशहए । 

 
 

 



``````` 

32 

स्टोि प्रोसेमसगं िशीि ऑपरेटर 

िब्द-संक्षेप 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय  टे्रड प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक्स्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधिक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

आईडी बौद्धिक विकलागं 

एलसी कुष्ट्ठ रोग  

एसएलडी विमशष्ट्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
ए ए एमसड अटैक 

पीडब्ल्यडूी 
 

विकलांग व्यक्क्त 
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