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तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

 

नौकिी की भूशमका से संबधंधत रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षण ददया जाता है । इसके अलािा 
एक उम्िीदिार को आत्िवि्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकव  और एक्स्रा कररकुलर एक्क्टविटीज बिािे / 

करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जदटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं और साथ ही 
व्यािहाररक कायव को निष्पाददत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद््ांत विषय को 
उसी तरह पढाया जाता है। 

पाठ्यक्रम में मेक्ट्रोननक्ट्स के क्षेत्र में काम किने के शलए आवश्यक कौिल के सभी पहलुओ ंको 
व्यापक रूप से िाशमल ककया गया है। 

प्रथम वर्ष : इस वर्ष में, िह विमभन्ि प्रकार की बुनियादी किदटगं और िशीनिगं जैसे ड्रिमलगं,      , 

                                                                                बुनियादी 
किदटगं के काि से शरुू होता है। प्रमशक्षु विमभन्ि ऑपरेशिों द्िारा घटकों का उत्पादि करिे और 
उपयुक्त िाप उपकरण का उपयोग करके सटीकता की जांच करिे िें सक्षि होगा। आि्यक 
सदहष्णुता के अिुसार घटकों के संयोजि के मलए अलग-                ,              
    ््ांत का पालि करें और कायवक्षिता की जांच करें। िािक प्रकिया का पालि करते हुए 
खराद,                                                                               
                                                एिएस-                             नियादी 
सिस्या नििारण के बारे िें भी सीखते हैं। इस िषव के दौराि िेक्ल्डगं और टांकिा भी किर 
ककया जाता है। सुरक्षा पहलुओ ंिें OSH&E, PPE,             ,                   घ         

                           5S                     

 

िैंिे बुनियादी इलेक्क्रकल और इलेक्रॉनिक्स उप-                                
                                        ,     /                                 

                                                                                
           करें। इलेक्क्रकल और इलेक्रॉनिक सककव ट का नििावण,                  
                      -                                                          

                                                                              
    ्ं और उिका नििारण करें। ड्रडक्जटल लॉक्जक सककव ट और उसके अिुप्रयोगों को सिझें। 

    1. पाठ्यक्रम संबधंी जानकािी 
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सॉफ्टिेयर इंस्टॉलेशि जैसे कंप्यूटर कौशल हामसल करें। िाइिोकंरोलर की बुनियादी प्रोग्रामिगं 
और इसकी इंटरिेमसगं तकिीकों ,                                              पर 
ज्ञाि भी शामिल है। 
 

दसूिा वर्ष : O सा्ारण घटकों का उत्पादि करिे के मलए सीएिसी टिव सेंटर और सीएिसी मिमलगं 
िशीि का प्रदशवि करता है। प्रमशक्ष ु विमभन्ि सेंसरों का भी ज्ञाि प्राप्त करता है,     , 
        ,          ,                                             य करता है। छात्र 
हाइिोमलक्स के मसद््ांतों , हाइिोमलक मसस्टि के बुनियादी कायों और िाल्िों (           , 

           ,               )                                                         

                                   ।  आईएसओ 1219                                
       , िाइंग के अिुसार बुनियादी हाइिोमलक सककव ट का नििावण करें,                      
                          ,   प,                                                       
         ज् ुडी इकाइयों और िाप के पैिािे को सिझें। िािक िायिीय मसलेंडर और िाल्ि के 
कािकाज को सिझें ,                                                                सरल 
न्यूिेदटक नियंत्रणों का नििावण करें। इलेक्रो-                           ,      और वि्लेषण 
करें, इलेक्रो-                                               ,                   

                                , गनत आरेखों को पढें ,            औ             . िल्टी-
                                                 रकिया और हाइिोमलक्स और न्यूिेदटक्स 
सब-                                                            

 

प्रमशक्षु रोबोदटक्स और उसके अिुप्रयोग के बारे िें जागरूकता प्राप्त करता है,       
        ,           ,                            के मलए मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके सककव ट का विकास,                                                      

                                                    [      :       - "             

               "             ,  क््मलगं,      ,       ,         ,                 , 

        ,                      ,                      ,     ,                        
             ,               ,                                                ] 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथवव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यििों की एक श्ररंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायविि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िाि्ाि िें ददए जाते हैं। ववशभन्न प्रकाि के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो अग्रणी 
योजिाएं हैं। 

 

सीटीएस पाठ्यिि आईटीआई के िेटिकव  के िाध्यि से देश भर िें वितररत ककए जाते हैं। 
'तकिीमशयि िेक्रोनिक्स' पाठ्यिि दो साल की अिध् का है। इसिें िुख्य रूप से व्यापार (कौशल और 

ज्ञाि) और िुख्य क्षेत्र (रोजगार कौशल) शामिल हैं। प्रमशक्षण कायविि से उत्तीणव होिे के बाद, प्रमशक्षु को 
डीजीटी द्िारा राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है क्जसे दनुिया भर िें 
िान्यता प्राप्त है। 

प्रशिक्षु को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किने की आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 
 

 तकिीकी िािकों/दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायव प्रकियाओ ंकी योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिक्स्थत करिा, आि्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुवटिा नििारण विनियिों और पयाविरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायव 
करिा; 

 तकिीमशयि िेक्रोनिक्स और िशीनिगं कायव का कायव करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िूल 

कौशल और रोजगार योग्यता कौशल को लागू करें  । 
 कायव / घटकों िें त्रुदटयों को पहचाििे और सु्ारिे के मलए िाइंग के अिुसार िौकरी / घटकों की 

जााँच करें। 
 ककए गए कायव से संबंध्त तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2. प्रशिक्षण प्रणाली 
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2.2 प्रगनत मागष : 
 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, 

पयविेक्षक के रूप िें आगे बढेंगे और प्रबं्क के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंध्त क्षेत्र िें एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

 लेटरल एरंी द्िारा इंजीनियररगं की अध्सधूचत शाखाओ ंिें ड्रडप्लोिा कोसव िें प्रिेश ले 
सकते हैं। 

 राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए अग्रणी विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षुता 
कायविि िें शामिल हो सकते हैं। 

 आईटीआई िें इंस्रक्टर बििे के मलए रेड िें िाफ्ट इंस्रक्टर रेनिगं स्कीि (सीआईटीएस) 

िें शामिल हो सकते हैं। 
 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यििों िें शामिल हो 

सकते हैं। 
 

2.3 पाठ्यक्रम संिचना: 
 

िीचे दी गई तामलका दो साल की अिध् के दौराि विमभन्ि पाठ्यिि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशावती है: 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 घंटे 840 घंटे 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद््ांत) 240 घंटे 300 घंटे 

3 रोज़गार कौशल 120 घंटे 60 घंटे 

 कुल 1200 घंटे 1200 घंटे 

 

हर साल 150 घंटे अनििायव OJT (ऑि द जॉब रेनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्् िहीं है 

तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायव है। 
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4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह पररयोजिा 150 घंटे 150 घंटे 

 

एक साल या दो साल के रेड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10   /12           
                            240      तक के िैकक्ल्पक पाठ्यििों का विकल्प भी चुि सकते 
हैं,                               । 
 

2.4 आकलन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाधथवयों को पाठ्यिि की अिध् के दौराि उिके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए प्रारंमभक 

िूल्यांकि के िाध्यि से और प्रमशक्षण कायविि के अंत िें योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से डीजीटी 
द्िारा सिय-सिय पर अध्सूधचत ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिध् के दौराि सतत मूल्यांकन (आतंररक) सीखिे के पररणािों के खखलाि सूचीबद्् 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्तरत रूप से व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटविोमलयो बिाए रखिा है। 
आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्् कराए गए िॉिेदटि असेसिेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल भारतीय 

व्यापार परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। पैटिव और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अध्सूधचत ककया जा रहा है। अंनतम मूल्यांकन के शलए 

प्रश्न पत्र ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि होंगे। अंनतम पिीक्षा के 

दौिान पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के 

अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्ष ुके प्रोिाइल की भी जांच करेगा। 
 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि नि्ावररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषव की अिध् के 

पाठ्यििों के मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यििों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 
50% िेटेज लागू ककया जाता है। रेड प्रैक्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति उत्तीणव प्रनतशत 

60% और अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
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2.4.2 आकलन ददिाननदेि 

 

यह सुनिक््चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई 
कर त्रत्रि बा्ा ि हो। िूल्यांकि करते सिय विशेष आि्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि िें रखा 
जािा चादहए। टीि िकव  का आकलि करते सिय, स्िैप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकिया के 
अिुसार स्िैप/अपमशष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाविरण के प्रनत संिेदिशीलता और 
प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करते सिय 
OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ के आ्ार पर साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओ/ंकायवशालाओ ंिें ककया गया कायव 
 ररकॉडव बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उत्तर पुक्स्तका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटव 
 उपक्स्थनत और सियनिष्ठा 
 कायवभार 

 पररयोजिा कायव 
 कंप्यूटर आ्ाररत बहुविकल्पीय प्र्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आतंररक (रचिात्िक) नि्ावरणों के साक्ष्य और अमभलेखों को परीक्षा निकाय द्िारा 
लेखापरीक्षा और सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। निम्िमलखखत 
अंकि पैटिव का आकलि करते सिय अपिाया जािा चादहए: 
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प्रदिषन स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अंक 

इस गे्रड िें प्रदशवि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे काि 

का नििावण करिा चादहए जो सािनयक िागवदशवि 

के साथ मशल्प कौशल के एक स्िीकायव िािक की 
प्राक्प्त को प्रदमशवत करता हो, और सुरक्षा प्रकियाओं 
और प्रथाओ ंके मलए उधचत सम्िाि करता हो 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायवशाला उपकरणों के प्रयोग िें अ्छे 
कौशल का प्रदशवि। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि 
कायों के साथ विमभन्ि कायव करते सिय 
60-70% सटीकता प्राप्त की। 

 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
कािी अ्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 
सिसािनयक सहायता। 

 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अंक 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागवदशवि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकियाओ ं और प्रथाओं के संबं् िें 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राक्प्त को 
प्रदमशवत करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायवशाला उपकरणों के उपयोग िें अ्छे 
कौशल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ विमभन्ि कायव करते सिय 70-80% 

सटीकता प्राप्त की। 
 किनिश िें साि-सिाई और निरंतरता का 
अ्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोडा 
सा सहयोग। 

 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 90% से अध्क की सीिा िें धचक्नित 

 इस गे्रड िें प्रदशवि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 
और निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा सिथवि 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायवशाला 
उपकरण के उपयोग िें उ्च कौशल 
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के और सुरक्षा प्रकियाओ ंऔर प्रथाओ ंके मलए 
उधचत सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि 
ककया है जो मशल्प कौशल के उ्च स्तर की 
प्राक्प्त को प्रदमशवत करता है। 

 

स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के 
साथ अलग-अलग कायव करते सिय 80% 

से अध्क सटीकता प्राप्त की गई। 
 किनिश िें उ्च स्तर की साि-सिाई 
और क्स्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या 
कोई सिथवि िहीं। 
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तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स ; सािान्यीकर त व्यापार-तकिीमशयि किवचारी हैं। िेक्रोनिक्स तकिीमशयि 

आितौर पर ड्रडजाइि, विकास और इंजीनियररगं किवचाररयों की सहायता करेंगे, साथ ही िेक्रोनिक्स 

मसस्टि, उपकरण और घटक भागों को स्थावपत करिे, बिाए रखिे, संशोध्त करिे और िरम्ित करिे के 

मलए अन्य रेड व्यक्क्तयों के साथ मिलकर काि करेंगे। 

 

तकिीमशयि िेक्रोनिक्स िई 

 िैकेनिकल और इलेक्क्रकल - इलेक्रॉनिक और कंप्यूटर घटकों से बिे भागों और उप-

असेंबली को किट और असेंबल करिा 
 हाइिोमलक और िायिीय उपकरण और मसस्टि का नििावण, स्थावपत, संशोध्त, िरम्ित 

और गलती खोजें 
 िशीिरी का निरीक्षण करें और िरम्ित करें  
 साइट पर िशीिरी और उपकरण खडे करें  
 िौकरी, सािग्री और उपकरण आि्यकताओ ंका पता लगािे के मलए विस्तरत धचत्र या 

विमशष्टताओ ंकी जांच करें  
 िशीिों और उपकरणों को स्थावपत और सिायोक्जत करें  
 भागों और घटकों के उत्पादि के मलए िशीिों का संचालि 

 हाइिोमलक और िायिीय पाइप और लाइिों को काटें , थे्रड करें , िोडें और स्थावपत करें  
 दोषपूणव उपकरण और असेंबमलयों को हटा दें और दोषपूणव भागों की िरम्ित या बदलें 
 हाथ और िशीि टूल्स और उपकरण सेट अप करें और-या संचामलत करें। 
 तैयार भागों, औजारों या उप-संयोजिों की सटीकता और गुणित्ता की जााँच करें। 

 

 िेक्रोनिक्स तकिीमशयि उद्योग के मलए स्िचामलत प्रणाली का नििावण करते हैं। 
िेक्रोनिक्स िें िैकेनिक्स,                                                                

                                      ,                                      

                           जो िशीिों,                                              

 

 इसके अलािा तकिीमशयि िेक्रोनिक्स िें िौकरी की कल्पिा करिे, अ्छा सिन्िय, यांत्रत्रक 

रिैया, िैिुअल निपुणता और कायव संबं्ी गखणतीय गणिा करिे की क्षिता है। 

3. नौकिी भूशमका 
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 नियत कायव की योजिा बिािा और उसे व्यिक्स्थत करिा और निष्पादि के दौराि िुद्दों का पता 
लगािा और उिका सिा्ाि करिा। संभावित सिा्ाि प्रदमशवत करें  और टीि के भीतर कायों से सहित 

हों। आि्यक स्पष्टता के साथ संिाद करें और तकिीकी अंगे्रजी को सिझें। पयाविरण, स्ि-मशक्षण और 

उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 

  

संदभष एनसीओ-2015: 

a) 7233.0100 -     ,        

b) 7233.0101 -                   -       

c) 7412.0101 -               

d) 7412.0201 -     -                             
e) 7411.0100 -           ,        

f) 7421.0300 -                    

 

संदभष सखं्या:- 
a) टीएससी/एि5702 

b) टीएससी/N9015 

c) टीएससी/एि5703 

d) सीएससी/एि9452 

e) सीएससी/एि9453 

f) सीएससी/एि9454 

g) सीएससी/एि9455 

h) सीएससी/एि9456 

i) सीएससी/एि9457 

j) सीएससी/एि9458 

k) सीएससी/एि9459 

l) सीएससी/एि9460 

m) सीएससी/एि9461 

n) सीएससी/एि9462 

o) सीएससी/एि9463 

p) सीएससी/एि9464 

q) सीएससी/एि9465 
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r) सीएससी/एि9466 

s) सीएससी/एि9467 

t) सीएससी/एि9468 

u) सीएससी/एि9469 

v) सीएससी/एि9470 

w) सीएससी/एि9471 

x) सीएससी/एि9472 

y) सीएससी/एि9473 

z) सीएससी/एि9474 

aa) सीएससी/एि9475 

bb) सीएससी/एि9476 
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व्यापाि का नाम तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

व्यापाि कोड डीजीटी/2001 

एनसीओ - 2015 7233.0100, 7233.0101, 7412.0101, 7412.0201, 7411.0100, 7421.0300 

एनओएस कवडष 

टीएससी/एि 5702, टीएससी/एि 9015, टीएससी/एि 5703 सीएससी/एि 

9452, सीएससी/एि 9453, सीएससी/एि 9454, सीएससी/एि 9455, 

सीएससी/एि 9456, सीएससी/एि 9457, सीएससी/एि 9458, सीएससी/एि 

9459, सीएससी/एि 9460, सीएससी/एि 9461 , सीएससी/एि9462, 

सीएससी/एि9463, सीएससी/एि9464, सीएससी/एि9465, 

सीएससी/एि9466, सीएससी/एि9467, सीएससी/एि9468, 

सीएससी/एि9469, सीएससी/एि9470, सीएससी/एि9471, 

सीएससी/एि9472, सीएससी/एि9473, सीएससी /N9474, सीएससी/एि 

9475, सीएससी/एि 9476 

एनएसक्ट्यूएफ स्ति स्तर - 4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो साल (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी / ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें व्यािसानयक 

विषय के साथ 10 िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणव। 
न्यूनतम आयु शकै्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषव। 
पीडब्लल्यूडी के शलए 
पात्रता 

एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएफ़ 

यूननट ताकत (       
     ) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्राि्ाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 192         _ 

िक्क्ट्त मानदंड 8         

के शलए प्रशिक्षक योग्यता 
1. तकनीशियन 
मेक्ट्रोननक्ट्स रेड 

संबंध्त क्षेत्र िें एक िषव के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी से िान्यता 
प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज / वि्िविद्यालय से िेक्रोनिक्स / िैकेनिकल / 

इंस्ुिेंटेशि / इलेक्क्रकल इंजीनियररगं िें बी.िोक / ड्रडग्री । 
या 

4. सामान्य जानकािी 
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एआईसीटीई से िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडव से िैकेनिकल / 

इलेक्क्रकल / इंस्ुिेंटेशि / िेक्रोनिक्स इंजीनियररगं िें 03 साल का 
ड्रडप्लोिा या संबंध्त क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक 

उन्ित ड्रडप्लोिा (व्यािसानयक)। 
या 

एिटीसी / एिएसी "तकिीमशयि िेक्रोनिक्स" के रेड िें उत्तीणव और संबंध्त 

क्षेत्र िें 3 साल के अिुभि के साथ। 
आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण । 

 

नोट:- 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चादहए। 
हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होना चादहए । 

2. कायषिाला गणना 
औि ववज्ञान 

 
 

प्रासंधगक क्षते्र िें एक िषव के अिभुि के साथ एआईसीटीई /        
                              /                               
  .    /       

या 
एआईसीटीई /                                                03 

                                                                  
प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोिा (         )।  

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं रेडों िें से ककसी एक िें 
एिटीसी /        

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी 
िेररएंट 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग 

 

प्रासंधगक क्षते्र िें एक िषव के अिभुि के साथ एआईसीटीई /        
                              /                               
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  .    /       

या 
एआईसीटीई /             तकिीकी मशक्षा बोडव से इंजीनियररगं िें 03 

                                                                  
                     (         )।  

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रपु (    - I)                 
             /        िाइंग'/   '            /   '         '     

                     

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक रेड िें राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (        )    
       /               

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) या DGT के अंतगवत इसके ककसी भी प्रकार िें 
NCIC के नियमित/RPL संस्करण । 

4. िोजगाि कौिल एिबीए / बीबीए / दो ड्रडग्री के साथ ककसी भी विषय िें स्िातक / ड्रडप्लोिा 
एम्प्लॉयत्रबमलटी क्स्कल्स िें शॉटव टिव टीओटी कोसव के साथ िषों का अिुभि। 

 

(12िीं/ड्रडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अंगे्रजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
टीओटी के साथ आईटीआई िें िौजूदा सोशल स्टडीज इंस्रक्टर कोमसवि 

एम्प्लॉयत्रबमलटी क्स्कल्स। 
5. प्रशिक्षक के शलए 
न्यूनतम आयु 

21 साल 

उपकिण औि उपकिण 

की सूची 
अिुबं्-I . के अिुसार 
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सीखने के परिणाम एक प्रशिक्षु की कुल दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंड के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीखने के परिणाम (व्यापाि ववशिष्ट) 

 

पहला साल: 

 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी किदटगं ऑपरेशि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार 
काि करिे के मलए योजिा बिाएं और व्यिक्स्थत करें और सुिक्षा सावधाननयों का पालन 
किते हुए आयामी सटीकता की जांच किें । [                       -        ,       , 

         ,       ,       ,                               : ± 0.1     ] 
(      /एि9452) 

2. इंटरचेंजत्रबमलटी के मसद््ांत का पालि करते हुए आि्यक सदहष्णुता के अिुसार संयोजि 
के मलए घटकों के विमभन्ि किट का प्रदशवि करें और कायवक्षिता की जांच करें। [       

   -                 ;               : ±0.05     ] (      /एि9453) 

3. िािक प्रकिया का पालि करते हुए खराद,                                            
                                               (             -      ,           , 

          ,       ,        ,          ,       ,        ,        (           '  '),    ि 
मिमलगं,            ,       ,            ,              ,                            

    (               ) (      /एि9454) 

4. विमभन्ि कंप्यूटर संचालि और सिस्या नििारण करें । [ विमभन्ि कंप्यूटर संचालि: 

                                     ] (      /एि9455) 

5. िािक प्रकिया का पालि करते हुए िेक्ल्डगं और बे्रक्जं़ग द्िारा ्ातुओ ं को मिलािा। 
(      /एि9456) 

6. विमभन्ि विद्युत उप-प्रणामलयों का नििावण और िाप पैरािीटर। [विमभन्ि विद्युत उप-

प्रणामलया:ं - एसी/डीसी िोटसव, डीसी िशीि, डीसी िोटसव, डीसी िोटर स्टाटवर, यूनििसवल 
िोटर, इंडक्शि िोटर, एसी िाइि, सिो िाइि, रांसिॉिवर।] (      /एि9457) 

7. विमभन्ि इलेक्रॉनिक्स सब मसस्टि का नििावण करें और इलेक्रॉनिक उपकरणों और सब 
मसस्टि का परीक्षण करें। [               : -      ,                ,                , 

5. शिक्षण के परिणाम 
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                              , op-amp      ,            , SCR     ] 

(CSC/N9458) 

8. केबल,        ,                                            करके पैिल 
िायररगं का अिुिाि लगाएं और प्रदशवि करें। (      /एि9459) 

9. विमभन्ि ड्रडक्जटल लॉक्जक सककव टों का नििावण और सत्यापि। [              : - 

          ,                 ,                ,   /            ] 

(      /एि9460) 

10. कंप्यूटर मसस्टि िें अलग-                                     [               : 

       ,           , द्रििाद ,       ,    ] (      /एि9461) 

11. कािकाज की जांच करिे के मलए 8051               पर एक असेंबली स्तर का 
कायविि और इंटरिेस परर्ीय मलखें । (      /एि9462) 

12. विमभन्ि विद्युत,                  /          सिस्या नििारण और िरम्ित। 
[             ,                /उपकरण :-     ,       ,           ,           , 

          ,          ,    /          ] (      /एि9463) 

13. विमभन्ि सेंसरों के कायव प्रदमशवत करें। [           : प्रॉक्क्समिटी सेंसर, इंडक्क्टि सेंसर, 

कैपेमसदटि सेंसर, िैग्िेदटक सेंसर, ररफ्लेक्स िोटोइलेक्क्रक सेंसर, तापिाि सेंसर, आदद।] 

(CSC/N9464) 

14. कायव के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें  और लागू करें। 
15. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अि्ारणा और मसद््ांतों का प्रदशवि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। 
 

दसूिा साल: 

 

16. िाइंग के अिुसार सरल घटकों का उत्पादि करिे के मलए सेट (                   ) 
सीएिसी टिव सेंटर और मिमलगं िशीि। (      /एि5702,       /एि9015) 

17. रांसड्यूसि,                                                                      

                            [               :     ,     ,           ,            ] 

( TSC/N9015) 

18. न्यूिेदटक्स मसस्टि के विमभन्ि घटकों की जांच करें और कायवक्षिता की जांच के मलए 
न्यूिेदटक सककव ट का नििावण करें। ( टीएससी/एि9015) 

19. एक इलेक्रो-                                                                [    -
     :                      ] (      /एि9465) 

20. एक इलेक्रो-                                            (      /एि9466) 
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21. सरल हाइिोमलक सककव ट का नििावण करें और कायवक्षिता की जांच करें। 
(      /एि9467) 

22. हाइिोमलक मसस्टि िें सहायक उपकरण की स्थापिा का प्रदशवि और दोषों का नििारण 
करिा। (      /एि9468) 

23. हाइिोमलक सककव ट का नििावण;                                             

                               [              : -           ,         ,     

          ] (      /एि9469) 

24. इि घटकों का हाइिोमलक पंप,                                    ( 

टीएससी/एि5702,       /एि5703,       /9015)  

25. विमभन्ि हाइिोमलक मसस्टि का नििावण करें और िांनछत कायों को प्राप्त करिे के मलए 
काि करें। [                      : -            ,               ,             , 

           ,                    ,                ] (      /एि9470) 

26. प्रोग्राि पीएलसी और अन्य उपकरणों के साथ इंटरिेस इसके अिुप्रयोगों की जांच करिे 
के मलए। (      /एि9471) 

27. रोबोट एिाटॉिी की व्याख्या करें और टीच बॉक्स,                                 

           (      /एि9472) 

28. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर पर इलेक्क्रकल सककव ट का अिुकरण करें और इलेक्क्रकल मसस्टि 
ड्रडजाइि के मलए िैदानिक प्रकिया के अिुसार दोष का पता लगाएं। ( सीएससी/एि9473) 

29. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर पर इलेक्रॉनिक सककव ट का अिुकरण करें और इलेक्रॉनिक्स 
मसस्टि ड्रडजाइि के मलए िैदानिक प्रकिया के अिुसार दोष का पता लगाएं। 
(      /एि9474) 

30. हाइिोमलक और न्यूिेदटक सककव ट का अिुकरण करें और हाइिोमलक और न्यूिेदटक्स 
मसस्टि ड्रडजाइि के मलए िैदानिक प्रकिया के अिुसार दोष का पता लगाएं। 
(      /एि9475) 

31. इंटरिेमसगं,               ,                                     (      - "        

                    " पर पररयोजिा कायव करें । शूदटगं और िरम्ित। प्रत्येक चरण 
िें सुरक्षा उपाय )।  (      /एि9476) 

32. कायव के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं िाइंग पढें  और लागू करें। 
33. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अि्ारणा और मसद््ांतों का प्रदशवि। 

अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं। 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

पहला साल 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
किदटगं ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार काि करिे के मलए 
योजिा बिाएं और 
व्यिक्स्थत करें और सुिक्षा 
सावधाननयों का पालन 
किते हुए आयामी सटीकता 
की जांच किें । [           

       -        ,       , 

         ,       ,       , 

                        

      : ± 0.1     ] 
(      /एि9452) 

 
 

धचक्ननत किने के शलए उपकिणों,                           
बनाएं औि पहचानें औि इसे समय पि उपलब्लध किाएं। 
दोर्ों के शलए कच्चे माल औि दृश्य ननिीक्षण का चयन किें। 
वांनित गणणतीय गणना को लागू किते हुए औि मानक प्रकक्रया का 
पालन किते हुए ववननदेि के अनुसाि धचक्ननत किें। 
ववशभन्न कफदटगं संचालन के शलए हाथ उपकिण की पहचान किें औि 
इन्हें समय पि उपलब्लध किाएं। 
Hacksawing , chisseling ,                              ।  

पी काम किने के शलए ववननदेि के अनुसाि बुनियादी किदटगं संचालि जैसे 

हैकसॉविगं , फाइशलगं औि क्ट्लोज टॉलिेंस की धचवपगं किना । 
मानक मानदंडों औि ददिाननदेिों के अनुसाि उपरोक्त संचालि के 
दौिान सुिक्षा प्रकक्रया का पालन किें। 
ववननदेिों औि सहनिीलता के अनुसाि मानक प्रकक्रया के अनुसाि 
वकष पीस के सभी आयामों को मापें औि जांचें। 
उपयुक्ट्त वाताविण में भंडािण के शलए अप्रयुक्ट्त सामग्री औि घटकों 
की पहचान किें औि ननपटान के शलए तैयाि किें। 

 

2. इंटरचेंजत्रबमलटी के मसद््ांत 
का पालि करते हुए 
आि्यक सदहष्णुता के 
अिुसार संयोजि के मलए 
घटकों के विमभन्ि किट का 
प्रदशवि करें और कायवक्षिता 
की जांच करें। [       

   -              

   ;       सदहष्णुता: 
±0.05     ] 

कफदटगं अनुप्रयोगों औि इन मापदंडों के कायाषत्मक अनुप्रयोग के शलए 
आवश्यक सीमा,                                      
        

वकष पीस के शलए उपकिणों,                                 
          और     सिय पर उपलब्लध किाएं। 
परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
संभाववत समाधान प्रदशिषत किें औि टीम के भीति कायों से सहमत 

6. मूल्यांकन के मानदंड 
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(      /एि9453) 

 
 

हों। 
ववशभन्न भागों की अदला-                                   

                                                             
                 ।  

वननषयि ,           और ऊाँ चाई गेज का उपयोग किके घटकों को मापें 
। 
उधचत कफट सनुनक्श्चत किने के शलए कई प्रकाि के कौिल को लागू 
किने वाले घटकों को इकट्ठा किें। 
घटकों की कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

3. खराद,                    

                        
                        
                       

(             -      , 

          ,           , 
पादटिंग,        ,       

   ,       ,        ,        

(           '  '),      

      ,            ,       , 

           ,        

      ,                   

             (          

     ) 
(      /एि9454) 

मिीनों के बुननयादी कायष शसद्धांतों औि सुिक्षा पहलुओ ं का पता 
लगाना। 
ववशभन्न लीविों,       ,                                    
      

ववशभन्न स्नेहन बबदंओु ंऔि स्नेहक की पहचान किें,                
                                         

ववशभन्न कायष औि उपकिण धािण किने वाले उपकिणों की पहचान 
किें औि प्रत्येक उपकिण के कायाषत्मक अनुप्रयोग के शलए जानकािी 
एकत्र किें। 
आवश्यक संिेखण के साथ कायष औि उपकिण धािण किने वाले 
उपकिणों को माउंट किें औि मिीननगं संचालन किने के शलए इसके 
कायाषत्मक उपयोग की जांच किें। 
सेदटगं के दौिान बुननयादी ववधधयों,       ,                    
                                  

मानक मानदंडों के अनुसाि बढ़ते समय सुिक्षा प्रकक्रया का पालन 
किें। 
मानक प्रकक्रया का पालन किते हुए घटकों का उत्पादन किें। 
उपयुक्ट्त उपकिण/                        /     की िदु्धता की 
जांच किें। 
उपयुक्ट्त वाताविण में भंडािण के शलए अप्रयुक्ट्त सामग्री औि घटकों 
की पहचान किें औि ननपटान के शलए तैयाि किें। 
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4. विमभन्ि कंप्यूटर संचालि 
और सिस्या नििारण करें 
। [                     : 

                     

                ] 

(      /एि9455) 

कंप्यूटि के संचालन औि समस्या ननवािण के शलए प्रासंधगक 
जानकािी एकत्र किें। 
कंप्यूटि सेट किें औि MS Office                                  

                   

पीसी की बेशसक रबल िदूटगं का संचालन किें। 

 

5.                         
हुए िेक्ल्डगं और बे्रक्ज़ंग 
द्िारा ्ातुओ ंको मिलािा। 

( सीएससी/एन9456) 

 

प्रकक्रया की आवश्यकता के अनुसाि इलेक्ट्रोड के प्रकाि औि आकाि, 
            ,          ,                        ,             

                                

आवश्यकता के अनुसाि ककनािे तैयाि किें। 
SMAW     /                           ,                            

                

ववशिष्ट क्स्थनत में ननपटने वाले टुकडों को सेट किें। 
उपयुक्ट्त चाप लंबाई,            ,            ,                
                       किें /                                   

                              

वेल्डेड जोड को अच्िी तिह साफ किें। 
उपयुक्ट्त वेल्ड जोड के शलए दृश्य ननिीक्षण किें औि गेज द्वािा जांच 
किें। 

 

6. विमभन्ि विद्युत उप-

प्रणामलयों का नििावण और 
िाप पैरािीटर। [विमभन्ि 
विद्युत उप-प्रणामलया:ं - 

एसी/डीसी िोटसव, डीसी 
िशीि, डीसी िोटसव, डीसी 
िोटर स्टाटवर, यूनििसवल 
िोटर, इंडक्शि िोटर, एसी 
िाइि, सिो िाइि, 

रांसिािवर।] 

कायष के शलए उपकिणों,                                    

                      समय पि उपलब्लध किाएं। 
परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                   ।  

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
संभाववत समाधान प्रदशिषत किें औि टीम के भीति कायों से सहमत 
हों। 
ववशभन्न ववद्युत उप प्रणाली का समस्या ननवािण औि पिीक्षण किें। 
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(      /एि9457) 

 

7. विमभन्ि इलेक्रॉनिक्स सब 
मसस्टि का नििावण करें 
और इलेक्रॉनिक उपकरणों 
और सब मसस्टि का 
परीक्षण करें। [          

     : -      ,           

     ,        रेगुलेटर, 

                        

      , op-amp      , 

           , SCR     ] 

(CSC/N9458) 

कायष के शलए उपकिणों,                                    

                                          

परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
संभाववत समाधान प्रदशिषत किें औि टीम के भीति कायों से सहमत 
हों। 
ववशभन्न इलेक्ट्रॉननक्ट्स सबशसस्टम पिीक्षण इलेक्ट्रॉननक्ट्स उपकिणों 
औि सबशसस्टम का ननमाषण किें। 

 

8. केबल,        ,          

                

                       
                       

                    

(      /एि9459) 

 

पैनल वायरिगं के शलए सामग्री की आवश्यकता की योजना औि 
अनुमान लगाएं। 
कायष के शलए उपकिण उपकिण की पहचान किें औि इसे समय पि 
उपलब्लध किाएं। 
परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
पैनल वायरिगं किें। 

 

9. विमभन्ि ड्रडक्जटल लॉक्जक 
सककव टों का नििावण और 
सत्यापि। [              
: -           ,         

    एडर,            आउटर, 
  /            ] 

(      /एि9460) 

कायष के शलए उपकिणों,                                    

                                   किाएं। 
डडक्जटल लॉक्जक सककष ट का ननमाषण औि सत्यापन। 
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10. कंप्यूटर मसस्टि िें अलग-

                        
             [       

        :        , 

          ,       , 

      ,    ] 

(      /एि9461) 

पीसी के ववशभन्न घटकों/                   

सॉफ़्टवेयि स्थावपत किने के शलए प्रासधंगक जानकािी एकत्र किें। 
कंप्यूटि के संचालन की जााँच किें। 
कंप्यूटि में सॉफ्टवेयि इंस्टाल किें औि उसके कामकाज की जांच 
किें। 

 

11. कायवप्रणाली की जांच करिे 
के मलए 8051             

                    
       और इंटरफे़स बानय 
उपकरणों को मलखें। 
(      /एि9462) 

बेशसक असेंबली लैंग्वेज प्रोग्राशमगं शलखें। 
इंटिफेस बानय उपकिणों को 8051              

कायषक्रम के अनुसाि कामकाज की जााँच किें। 

 

12. विमभन्ि विद्युत, 

          

       /          
सिस्या नििारण और 
िरम्ित। [             , 

               /उपकरण 
:-     ,       ,      

     ,           ,       

    ,          ,    /     
     ] (      /एि9463) 

कायष के शलए उपकिणों,                                    

                      समय पि उपलब्लध किाएं। 
मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
संभाववत समाधान प्रदशिषत किें औि टीम के भीति कायों से सहमत 
हों। 
सुिक्षा प्रकक्रया का पालन किने वाले इलेक्क्ट्रकल औि इलेक्ट्रॉननक्ट्स 
शसस्टम/                                 

शसस्टम की कायषक्षमता की जााँच किें। 

 
13. विमभन्ि सेंसरों के कायव 

प्रदमशवत करें। [       

    : प्रॉक्क्समिटी सेंसर, 

इंडक्क्टि सेंसर, कैपेमसदटि 

सेंसर, िैग्िेदटक सेंसर, 

ररफ्लेक्स िोटोइलेक्क्रक 

ननकटता सेंसि औि अल्रा सोननक सेंसि के व्यवहाि औि सेंसि के 
तकष  संचालन का प्रदिषन। 
सेंसि का उपयोग किके सीमा औि स्ति ननयंत्रण। 
ववद्युत एक्ट्चुएटसष के साथ सेंसि का इंटिफेशसगं। 
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सेंसर, तापिाि सेंसर, आदद।] 
(CSC/N9464) 

 
14.                       

                            

                          

िाइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायव 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 
सािग्री की आि्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश पढें  और वि्लेषण करें। 
लापता/अनिददवष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें और कायव 
को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए स्िय ंकी 
गणिा करें। 

 
15. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 
अि्ारणा और मसद््ांतों 
का प्रदशवि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंध्त बुनियादी विज्ञाि की अि्ारणा की व्याख्या करें  

दसूिा साल 

16. िाइंग के अिुसार सरल 
घटकों का उत्पादि करिे के 
मलए सेट (         

          )            
                    

(      /एि5702, 

      /एि9015) 

ववशभन्न मोड में सीएनसी मिीन का संचालन [   ,       , 
      ,            ,    ]।  

जी कोड औि एम कोड का उपयोग कि सीएनसी मिीन का संचालन, 

                            -                           

टननिंग औि शमशलगं के शलए टूल पाथ शसमुलेिन। 
टूल हैंडशलगं औि वकष  हैंडशलगं पि काम किना: -              और ि      
     -                                                   उपयोग। 
प्लेन,                   ,                                        
                 

उपयुक्ट्त गेज औि माप उपकिणों का उपयोग किके नौकिी की 
आयामी सटीकता की जााँच किें। 

 

17. रांसड्यूसि,              कायष के शलए उपकिणों,                                 और 
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[               :     , 

    ,           ,     

       ] 

( टीएससी/एि9015) 

उनकी पहचान किें औि इसे समय पि उपलब्लध किाएं। 
परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
डडजाइन/                    अनुसाि वायवीय ननयंत्रण प्रणाली 
का ननमाषण। 
सेट अप के अनुसाि ववशभन्न मापदंडों को मापें। 
मानक प्रारूप/                                              

 

18. न्यूिेदटक्स मसस्टि के 
विमभन्ि घटकों की जांच 
करें और कायवक्षिता की 
जांच के मलए न्यूिेदटक 
सककव ट का नििावण करें। 
( टीएससी/एि9015) 

 

वायवीय प्रणाली के ववशभन्न घटकों की पहचान किें औि उनकी 
कायषक्षमता की जांच किें। 
कायष के शलए उपकिणों,                                    

                                          

परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
वायवीय सककष ट का ननमाषण औि उनकी कायषक्षमता की जांच किें। 

 

19. एक इलेक्रो-             

                    

                     
          [    -     : 
                     ] 

(      /एि9465) 

कायष के शलए उपकिणों,                                    

                                          

परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
डडजाइन/                                   -               

          किें। 
वांनित आवश्यकता के अनुसाि प्रकक्रयाओ ंके कामकाज की जााँच किें। 

 

20. एक इलेक्रो-िायिीय प्रणाली 
स्थावपत करें और दोषों को दरू 

कायष के शलए उपकिणों,                                    

                                   किाएं। 
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करें। (सीएससी/एि9466) परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
डडजाइन/                                   -                
ननमाषण औि स्थापना। 
वांनित आवश्यकता के अनुसाि शसस्टम के कामकाज की जााँच किें। 
कामकाज के दौिान होने वाली खिाबी को दिू किें। 

 

21. सरल हाइिोमलक सककव ट का 
नििावण करें और 
कायवक्षिता की जांच करें। 
(      /एि9467) 

कायष के शलए उपकिणों,                     योजना बनाए ंऔि 
उनकी पहचान किें औि इसे समय पि उपलब्लध किाएं। 
परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
डडजाइन/        की आवश्यकता के अनुसाि सिल हाइड्रोशलक 
सककष ट का ननमाषण किें। 
सककष ट की कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

22. हाइिोमलक मसस्टि िें 
सहायक उपकरण की 
स्थापिा का प्रदशवि और 
दोषों का नििारण करिा। 
(      /एि9468) 

कायष के शलए उपकिणों,                                 औि 
उनकी पहचान किें औि इसे समय पि उपलब्लध किाएं। 
परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
टीम के भीति संभाववत समाधान औि सहमत कायों का प्रदिषन किें। 
डडजाइन/                                             
                        

वांनित आवश्यकता के अनुसाि शसस्टम के कामकाज की जााँच किें। 
कामकाज के दौिान होने वाली खिाबी को दिू किें। 

 

23. हाइिोमलक सककव ट का कायष के शलए उपकिणों,        और उपकिणों की योजना बनाएं औि 
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नििावण;               

                  

                   

                        

[               :-     

      ,            ,    

     ,               ] 

(      /एि94 69) 

उनकी पहचान किें औि इसे समय पि उपलब्लध किाएं। 
परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
डडजाइन/                                               
            

वाल्व औि सहायक के कामकाज का पता लगाने के शलए प्रकक्रयाओ ं
को सत्यावपत किें। 

 

24. इि घटकों का हाइिोमलक 
पंप,                 

                   

( टीएससी/एि5702, 

      /एि5703, 

टीएससी/9015) 

 
 

कायष के शलए उपकिणों,                                    

                                          

परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
डडजाइन/                                                

            

वांनित आवश्यकता के अनुसाि शसस्टम के कामकाज की जााँच किें। 
गैि-                                          

 

25. विमभन्ि हाइिोमलक मसस्टि 
का नििावण करें और 
िांनछत कायों को प्राप्त 
करिे के मलए काि करें। 
[                     : 

-            ,         

      ,             ,     

       ,              

      ,               ] 

(      /एि9470) 

कायष के शलए उपकिणों,                                    

                                          

परिचालन संबंधी ितों को ध्यान में िखते हुए कायषस्थल/         
                    

मानक सुिक्षा मानदंडों के अनुपालन में कायष की योजना बनाए ंऔि 
वांनित जानकािी एकत्र किें। 
टीम के भीति संभाववत समाधान औि सहमत कायों का प्रदिषन किें। 
डडजाइन/                                             
            

हाइड्रोशलक शसस्टम के कामकाज को सत्यावपत किने के शलए कायष 
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किें। 
 

26. प्रोग्राि पीएलसी और अन्य 
उपकरणों के साथ इंटरिेस 
इसके अिुप्रयोगों की जांच 
करिे के मलए। 
(      /एि9471) 

आवेदन की आवश्यकता के अनुसाि पीएलसी प्रोग्राम किें। 
इंटिफेस पीएलसी अन्य उपकिणों के साथ मानक प्रकक्रया औि सुिक्षा 
का पालन किता है। 
कायषक्रम के अनुसाि डडवाइस की कायषक्षमता की जााँच किें। 

 

27. रोबोट एिाटॉिी की व्याख्या 
करें और टीच बॉक्स, 

                       
                    

(      /एि9472) 

िोबोट की िािीरिक िचना को समझाइए। 
िोबोट को टीच बॉक्ट्स,                                        

प्रासंधगक जानकािी एकत्र किें। 
टीच बॉक्ट्स,                                   

पिीक्षण कायषक्षमता। 
 

28. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर पर 
इलेक्क्रकल सककव ट का 
अिुकरण करें और 
इलेक्क्रकल मसस्टि 
ड्रडजाइि के मलए िैदानिक 
प्रकिया के अिसुार दोष का 
पता लगाएं। ( 

सीएससी/एि9473) 

वांनित अनुप्रयोग के अनुसाि ववद्युत परिपथ ववकशसत किें। 
शसमलेुिन सॉफ्टवेयि पि इलेक्क्ट्रकल सककष ट को इकट्ठा औि पिीक्षण 
किें। 
डायग्नोक्स्टक प्रकक्रया का अवलोकन किते हुए गलती का पता लगाना 
औि शसमुलेिन सॉफ्टवेयि का उपयोग किके उसे ठीक किना। 
शसमलेुिन सॉफ़्टवेयि का उपयोग किके त्रुदटयों को िीसेट किके 
सुधािें। 

 

29. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर पर 
इलेक्रॉनिक सककव ट का 
अिुकरण करें और 
इलेक्रॉनिक्स मसस्टि 
ड्रडजाइि के मलए िैदानिक 
प्रकिया के अिसुार दोष का 
पता लगाएं। 
(      /एि9474) 

वांनित अनुप्रयोग के अनुसाि इलेक्ट्रॉननक सककष ट ववकशसत किें। 
शसमलेुिन सॉफ्टवेयि पि इलेक्ट्रॉननक सककष ट को इकट्ठा औि 
पिीक्षण किें। 
डायग्नोक्स्टक प्रकक्रया का अवलोकन किते हुए गलती का पता लगाना 
औि शसमुलेिन सॉफ्टवेयि का उपयोग किके उसे ठीक किना। 
शसमलेुिन सॉफ़्टवेयि का उपयोग किके त्रुदटयों को िीसेट किके 
सुधािें। 
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30. हाइिोमलक और न्यूिेदटक 
सककव ट का अिुकरण करें 
और हाइिोमलक और 
न्यूिेदटक्स मसस्टि 
ड्रडजाइि के मलए िैदानिक 
प्रकिया के अिसुार दोष का 
पता लगाएं। 
(      /एि9475) 

वांनित अनुप्रयोग के अनुसाि हाइड्रोशलक औि न्यूमेदटक सककष ट 
ववकशसत किें। 
शसमलेुिन सॉफ्टवेयि पि हाइड्रोशलक औि न्यूमेदटक सककष ट को 
इकट्ठा औि पिीक्षण किें। 
डायग्नोक्स्टक प्रकक्रया का अवलोकन किते हुए गलती का पता लगाना 
औि शसमुलेिन सॉफ्टवेयि का उपयोग किके उसे ठीक किना। 
शसमलेुिन सॉफ़्टवेयि का उपयोग किके त्रुदटयों को िीसेट किके 
सुधािें। 

 

31. किदटगं,       ,      , 

      ,         ,          

       ,         , 

                     , 
न्यूिेदटक सककव ट असेंबली, 
     ,                 

          ,          

     ,                  

                   

(      - "             

               " पर 
पररयोजिा कायव करें । 
शूदटगं और िरम्ित। 
प्रत्येक चरण िें सुरक्षा 
उपाय ) (     ्ी/एि9476) 

मैकेननकल सब शसस्टम का ननमाषण औि संयोजन। 
वायवीय सककष ट औि इंटिफेस तैयाि किें। 
इलेक्क्ट्रकल/                                      

पीएलसी प्रोग्राम ववकशसत औि डाउनलोड किें। 
कायषक्षमता के शलए एकीकृत,                 

 

32. कायव के क्षेत्र िें विमभन्ि 
अिुप्रयोगों के मलए 
इंजीनियररगं िाइंग पढें और 
लागू करें 

िाइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायव 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 
सािग्री की आि्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश पढें  और वि्लेषण करें। 
लापता/अनिददवष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें और कायव 
को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर को भरिे के मलए स्िय ंकी 
गणिा करें। 
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33. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 
अि्ारणा और मसद््ांतों 
का प्रदशवि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओ ंको हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंध्त बुनियादी विज्ञाि की अि्ारणा की व्याख्या करें  

 

7. व्यापाि पाठ्यक्रम 
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तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभष सीखने का 
परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापाि व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटे के साथ 

पेिेवि ज्ञान 

(              ) 

व्यािसानयक 

कौशल 120 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

विमभन्ि प्रकार के 
बुनियादी किदटगं 
ऑपरेशि को लागू 
करते हुए विनिदेश के 
अिुसार काि करिे 
के मलए योजिा बिाए ं
और व्यिक्स्थत करें 
और सुिक्षा 
सावधाननयों का पालन 
किते हुए आयामी 
सटीकता की जांच किें 
। [           

       -        , 

      ,          , 

      ,     ्ंग, 

                   

           : ± 0.1 

    ] 
(     एिओएस: 
      /एि9452) 

 

1. व्यापार कौशल और कायव 
अिुप्रयोग का पररचय। (02 

घंटे) 

2. प्रमशक्षुओ ं को व्यक्क्तगत 
सुरक्षा उपकरण (     )    
                        

                      
       (05     ) 

3. प्राथमिक धचककत्सा पद््नत 
और बुनियादी प्रमशक्षण। (02 

घंटे) 

4. कपास के कचरे,         
     /                  
                       

       (02     ) 
5. खतरे की पहचाि और 

बचाि। (02 घंटे) 

6. खतरे,        ,            

                       
               ्ो्ं की 
पहचाि। (01      ) 

7. विद्युत दघुवटिाओ ं के मलए 
नििारक उपाय और ऐसी 
दघुवटिाओ ं िें उठाए जािे 
िाले कदि। (02 घंटे) 

स्टोर प्रकियाओ ं सदहत 
औद्योधगक प्रमशक्षण संस्थाि 
प्रणाली के कािकाज से पररधचत 
होिे के मलए िए आिे िालों को 
सभी आि्यक िागवदशवि प्रदाि 
ककया जािा है। 
सुरक्षक्षत काि करिे के तरीके 

सॉफ्ट क्स्कल्स,              

                             
काा क्षेत्र। 
उद्योग/                        

                          
         

प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 
विद्युत िुख्य और विद्युत 
सुरक्षा का संचालि। पीपीई का 
पररचय। 
आपात क्स्थनत के मलए प्रनतकिया 
जैसे; त्रबजली की वििलता, आग 

और मसस्टि की वििलता। 
हाउसकीवपगं औि अच्िी िॉप 

फ्लोि प्रथाओं का महत्व। 
5S अि्ारणा का पररचय और 

इसका अिुप्रयोग। 
व्यावसानयक सुिक्षा औि 
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8. अक्ग्िशािक यंत्रों का 
उपयोग। (05     ) 

9. किदटगं जॉब िें काि करते 
सिय बरती जािे िाली 
साि्ानियों का अभ्यास करें 
और सिझें। (02 घंटे) 

10. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि, 

                       
                  ।  ( 01 

     ) 

11. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों 
और उपकरणों का सुरक्षक्षत 
उपयोग । (01      ) 

12. स्िरनत प्रमशक्षण और खेलों 
का अभ्यास करें। (14     ) 

13. पे्ररणा पर कायवशाला। 
(             )।  (05     ) 

14. 5S   क््क्षण। (02     ) 

स्वास््य : 

स्िास््य,                  

         ,                  
         

(04     ) 

15. िाइमलगं और िाककिं ग के 
मलए िानंछत विनिदेशों के 
अिुसार उपकरणों और 
उपकरणों की पहचाि,     

    ,        ,            
                    

       (02     ) 
16. बेंच वाइस का परिचय। (01 

    ) 
17. फाइशलगं- "  "              

           ,              
                   (08     ) 

18. स्क्राइबि औि स्टील रूल के 

बेंच िकव  -                     

             -         -      - 

      -       -      -      - 

      -           -         

 
 

रैखखक िाप-             , 
               ,         - 

             ,     -      

          

अंकि तामलका का वििरण, 

                 

वननषयि कैशलपि -         , 

       ,     ,          
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साथ माकष  (01      ) 

19. िनिवयर हाइट गेज का 
पररचय। (07     ) 

20. स्टील रूल के साथ िापिे 
का अभ्यास, िनिवयर हाइट 
गेज। (02 घंटे) 

        (04     ) 
 

21. िाइंग के अिुसार स्िाइबर 
और स्टील रूल / िनिवयर 
हाइट गेज के साथ सी्ी 
और सिािांतर रेखाओ ं को 
धचक्नित करें। (02     ) 

22. डॉट पंधचगं और लेटर एंड 
िंबर पंधचगं। (02     ) 

23. फ़ाइल "  "              

                           

    , राइ -          

                     

    -        +/- 0.1       

(07 घंटे) ( सभी आयामों को 
नोट किें औि सत्यापन के 
शलए प्रशिक्षक को सबशमट 
किें) 

24. विमभन्ि िगों की विमभन्ि 
प्रकार की ्ातुओ ंको देखिा- 
                       ( 

04      ) 
25. गोल बार पर हथौडे से 

िशरूि का मसरा तैयार कर 
लें. (04     ) 

िाइिोिीटर के बाहर -      
    , मसद््ांत,       ,          

      ,                  

िाककिं ग टूल्स -       , 

       ,        ,           

अंकि -               , 
        -       -         
     

बेिल प्रोरैक्टर,           - 

     घटक,                  

पेडस्टल ग्राइंडर,         ल िेसर, 

                ,           

        

(04     ) 

26. सितल टुकडे पर हथौडा 
िारकर "S"          (04     ) 

िीड्रडया को धचक्नित करिा, 
    ,           ,        



 
  
 

33 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

27. सेंटर पंच,        ,           
          को पीसकर 
प्रदमशवत करें। (08 घंटे) 

28. ड्रिल पीसिे का अभ्यास। (03 

    ) 
29. ड्रिल सेंटररगं प्रैक्क्टस। (05 

घंटे) 

 

                  ,          
             

सतह प्लेट और सहायक अंकि 
उपकरण, '  '     ,         , 

             ,      ,     , 

उ    ,       ,           

        

 

बेिल प्रोरैक्टर,           - 

उिक् े घटक,          

        

 

ड्रिल,    ,    -        

                         
         

रीिर-      ,      (       

         ),              
     ,                      
               ,        

       

 

ड्रिमलगं िशीि-             
       ,      और रेड्रडयल 
ड्रिमलगं िशीि का नििावण। 
काउंटरसंक,                    

      -                

कदटगं स्पीड,    ,             

                       (04 

    ) 
30. िाप उपकरणों पर प्रदशवि। 

(07     ) 
31. ड्रिमलगं िशीि पर जॉब 

िापिे के उपकरण - उद्दे्य - कायव 
- प्रकार - कि से कि गणिा की 
गणिा: - िनिवयर कैमलपर, िाइिो 
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सेदटगं और टूल सेदटगं। (03 

    ) 
32. चेि ड्रिमलगं अभ्यास। (07 

    ) 
33. डाई पामसगं प्रैक्क्टस। (0 5 

घंटे) 

 
 

िीटर, ऊंचाई गेज, िनिवयर बेिल 

रक्षक और साइि बार। 

ड्रिल और ड्रिमलगं 

1) ड्रिल- उद्दे्य- कायव- प्रकार और 

उपकरण ज्यामिनत, िािकरण, 

नियंत्रण कोण और उपकरण 

जीिि। 
2) रीिर-उद्दे्य-प्रकार। 

3) हैंड टैप एंड डाई- उद्दे्य-प्रकार। 
4) ड्रिमलगं िशीि - नििावण संबं्ी 
विशेषताएं-कायव मसद््ांत-उद्दे्य- 

कायव, प्रकार - सहायक उपकरण 

और उपयोग। (04     ) 
व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

 

इंटरचेंजत्रबमलटी के 
मसद््ांत का पालि 
करते हुए आि्यक 
सदहष्णुता के अिुसार 
संयोजि के मलए 
घटकों के विमभन्ि 
किट का प्रदशवि करें 
और कायवक्षिता की 
जांच करें। [       

   -       

          ; 

              : 
±0.05     ] (     

एिओएस: 
      /एि9453) 

 

34. पुरुष और िदहला को ±0.05 

                   'ओपि' 
              (20     ) 

35. सटीकता ±0.05             

              '      ' 

              (20     ) 
36. स्िैवपगं अभ्यास करें। (05 

    ) 
 

 
 
 
 

 

्ातुओ ंके बारे िें पररचय, ्ातु और 

अ्ातु के बीच अंतर, ्ातु के गुण, 

्ातुओ ंका िगीकरण और इसकी 
अिुप्रयोगों, सुअर-लोहा, क्चा 
लोहा, गढा लोहा, स्टील-सादा काबवि 

स्टील (कि काबवि स्टील, िध्यि 

और उ्च काबवि स्टील्स, उ्च 

गनत स्टील, स्टेिलेस स्टील, 

काबावइड, आदद ..) 

सीिा और किट - सीिा, किट - 

प्रकार और सदहष्णुता और भते्त 

आईएस 919 . के साथ 

सीिा और किट की आईएसओ 

प्रणाली की व्याख्या। (10 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 160 

घंटे; 

िािक प्रकिया का 
पालि करते हुए 
खराद,           

37. खराद के विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें और िशीि के 
संचालि का प्रदशवि करें। (0 

खराद िशीि - नििावण संबं्ी 
विशेषताएं, विमशष्टता -कायव 
मसद््ांत-उद्दे्य - कायव - प्रकार, 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे 

 

               पर 
                    
        उत्पादि करें 
और सटीकता की 
जांच करें। (       

      -      ,      

     ,           , 

      ,        , 

         ,       , 

       ,        (     

      '  '),      

      ,            , 

      ,            , 

             , 

               और 
बेलिाकार पीस 
(               )) 
(     एिओएस: 
      /एि9454) 

 
 

3     ) 
38. जॉब सेदटगं और टूल 

सेदटगं। (03     ) 
39. िेमसगं और सेंटर ड्रिमलगं 

करें। (03     ) 
40. कें द्रों और चम्िररगं के बीच 

सादा िोड प्रदमशवत करें। (05 

    ) 
41. स्टेप टनििंग और शोल्डर 

टनििंग। (08 घंटे) 

खराद िशीि तत्ि और सहायक 

उपकरण के उपयोग 

खराद तंत्र-कायव और िहत्ि-िाइविगं 

तंत्र-धगयर बॉक्स तंत्र। (03 घंटे) 

 

42. टेपर टनििंग (      

    )।  (08 घंटे) 

43. पीस मसगंल पॉइंट कदटगं 
टूल (    ,             ) (07 

    ) 
44. चक और ड्रिमलगं अभ्यास िें 

सादा िोड। (07     ) 
 

खराद काटिे का उपकरण - 

उद्दे्य- कायव-प्रकार, उपकरण तत्ि 

और इसके अिुप्रयोग और काटिे के 

उपकरण, ज्यामिनत, िािकरण, 

नियंत्रण कोण और उपकरण 

जीिि। लेथ ऑपरेशसं- िेमसगं, 

प्लेि टनििंग, स्टेप टनििंग, 

चम्िररगं, टैपर ट्यूररगं एंड 

कैलकुलेशि, िूरमलगं, बोररगं और 

स्टेप बोररगं, डाई पामसगं। 
काटिे की गनत, फ़ीड, कट की 
गहराई और सिय की गणिा। 
(04 घंटे) 

45. घुरघुरािे का अभ्यास। (04 

घंटे) 

46. खराद पर बाहरी और 
आतंररक ्ागे की कदटगं का 
उपयोग करके बोल्ट और 
िट बिािा। (12     ) 

47. साइि बार/             
                      (04 

पेडस्टल ग्राइंड्रडगं िशीि-        

                -            त-

      -      -       और 
अिुप्रयोग। (03     ) 
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    ) 
48. मिमलगं िशीि के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें और 
िशीि के संचालि को 
प्रदमशवत करें। (03     ) 

49. सिािांतर ब्लॉक मिमलगं। 
(07     ) 

50. चरण मिमलगं। (03     ) 
51. टी-         (      , 

                )।  (07     ) 

मिमलगं िशीि - नििावण सबंं्ी 
विशेषताएं-कायव मसद््ांत-उद्दे्य- 

कायव, प्रकार और सहायक उपकरण 

के उपयोग। 
मिमलगं ऑपरेशसं- मिमलगं के 

तरीके, प्लेि मिमलगं, स्टेप मिमलगं, 

एंड मिमलगं, िशीि टाइि 

कैलकुलेशि। (03 घंटे) 

52. एक "  "               
           ,     मिमलगं, 

                    

                 (20     ) 

मिमलगं कटर- उद्दे्य- प्रकार, 

कदटगं टूल ज्योिेरी, िािकरण, 

टूल लाइि। 
(03 घंटे) 

53. पॉकेट ओपनिगं मिमलगं एंड 
िैधचगं (             )।  

(08 घंटे) 

54. हेक्सागोिल हेड बिािे के 
मलए स्रैडल मिमलगं। (07 

    ) 
55. मिमलगं प्रोिाइल और 

मिलाि। (07     ) 

विमभन्ि सािधग्रयों के मलए 

शीतलक/कदटगं तरल पदाथव का 
चयि। 
काटिे की गनत, फ़ीड, कट की 
गहराई और सिय की गणिा। 
िास्टिरों: -     -           

              (03     ) 

56. भूतल पीसिे की िशीि के 
विमभन्ि भागों की पहचाि 
करें और िशीि के संचालि 
का प्रदशवि करें। (0 4     ) 

57. सिािांतर ब्लॉकों को 
पीसिा। ( 08      ) 

58. सतह पीसिे का उपयोग 
करके चरण पीसिा। (08 

    ) 
 

ग्राइंड्रडगं-सरिेस ग्राइंड्रडगं िशीि- 

कंस्रक्शिल िीचसव-िककिं ग 

मसद््ांत- उद्दे्य-कायव, प्रकार, 

िशीि एमलिेंट्स और एक्सेसरीज 

के उपयोग, िशीि की गणिा और 

सरिेस ग्राइंड्रडगं ऑपरेशि की 
विध्। 
बेलिाकार पीसिे की िशीि- 

नििावण संबं्ी विशेषताएं-कायव 
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मसद््ांत-उद्दे्य- कायव-प्रकार, 

िशीि तत्ि और सहायक उपकरण 

के उपयोग, िशीनिगं गणिा और 

बेलिाकार पीसिे के संचालि की 
विध्। 
(03 घंटे) 

59. बेलिाकार ग्राइंड्रडगं िशीि 
के विमभन्ि भागों की 
पहचाि करें और िशीि के 
संचालि को प्रदमशवत करें। 
(02 घंटे) 

60. बाहरी सादा बेलिाकार पीस। 
(05     ) 

61. चरण बेलिाकार पीस। (06 

    ) 
62. आतंररक बेलिाकार पीस। 

(07     ) 

ग्राइंड्रडगं व्हील-विनिदेश-धग्रट-गे्रि 

साइज-स्रक्चर-बॉन्ड-गे्रड और 

ग्राइंड्रडगं व्हील का चयि - 

िेमसगं - ग्राइंड्रडगं व्हील की ट्रूइंग 

और बैलेंमसगं। (03 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि कंप्यूटर 

संचालि और सिस्या 
नििारण करें  । 
[विमभन्ि कंप्यूटर 

संचालि: कंप्यूटर और 

एिएस ऑकिस 

ऑपरेशि की सेदटगं] 

(     एिओएस: 
      /एि9455) 

बुननयादी कंप्यूटि संचालन 

63. िाउस/                   
                      
              । (02 घंटे) 

64. फ़ाइलें और फ़ोल्डसव बिाएं, 
     ,         ,            

   ,                    

                   /    
                    िें 
स्थािांतररत करें , क्ज़प फ़ाइल 
बिाएं,          निकालें, 
स्िचामलत बैकअप बिाएं , 

फ़ाइलों /                 / 

     , अलग-             

कंप्यूटर के बुनियादी ब्लॉक, 

                      घटक। 
हाडविेयर और सॉफ्टिेयर, I/O 

      ,                    

विमभन्ि प्रकार के वप्रटंर,       , 
        

कंप्यूटर िें विमभन्ि पोटव। 
विडंोज ओएस 

एिएस विडो:                 
              ,          

                       ि, 

                  ,      

    ,           ,          
      ,           की 
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                           , 

         ,          , 

        आइकि,           
                        (0 

3     ) 
65. हाडविेयर जोडें/       , 

सॉफ़्टिेयर 
इंस्टॉल/              के 
मलए नियंत्रण कक्ष की 
सेदटगं , परर्ीय उपकरणों के 
गुण बदलें , प्रोजेक्टर किेक्ट 
करें। (07 घंटे) 

 

एमएस ऑकफस 

65. MS-Word                
                        

     (05     ) 
66. MS-Word िें अपिा ररज्यूिे 

बिाएं । (03 घंटे) 

67. तामलकाओ ं और छवियों का 
उपयोग करके खरीद आदेश 
बिाएं । (03 घंटे) 

68. ' n ' आिंत्रत्रतों के मलए िेल 
िजव का उपयोग करके 
आिंत्रण पत्र बिाए ं . (03 

घंटे) 

69. एक्सेल के विमभन्ि िेन्य ू
और िॉिूवला विकल्पों पर 
काि करें। (05 घंटे) 

70. डेटा सत्यापि के साथ स्पे्रड 
शीट का उपयोग करके 
िाकव शीट और चाटव बिाएं । 

स्थापिा और उपयोग,       

                ,        

                       

 

िडव प्रोसेमसगं की अि्ारणा: 
         
-         ,             ,       , 

     ,                 

     

 

वडष प्रोसेशसगं सॉफ़्टवेयि 
 एिएस ऑकिस िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों का पररचय। 

 िडव िीचसव,      बटि, 
                 

 Word               
             ,           

                    

      

 िडव िें ऑब्जेक्ट्स,     ,     

   ,                     

                 

 

एक्ट्सेल - िकव शीट िूल बातें, डेटा 
प्रविक्ष्ट और सूत्र। टूल बार और िेिू 
बार का उपयोग करके िकव शीट िें 
डेटा ले जािा, फ़ॉिेदटगं और गणिा, 
िकव शीट वप्रटं करिा, कई िकव  शीट 

बिािा, चाटव बिािा। (10 घंटे) 
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(03 घंटे) 

बेशसक रबल िदूटगं पीसी 
71. पीसी त्रबजली की आपूनत व , 

एसएिपीएस केबल और 
िदर बोडव से किेक्शि, पीसी 
, एचडीडी /                
    आई /             
                   । (02 

घंटे) 

72. , रैि को निकालें और किर 
से डालें , हाडव ड्रडस्क िाइि , 

बानय उपकरणों (      , 
    ,            ,      ) , 

एसिीजीए/         

                       

    , एिी पोटव के मलए 
िल्टीिीड्रडया ड्रडिाइस, आरजे 
को सीएटी 6            ।  

45        । (09 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

मानक प्रकक्रया का 
पालन किते हुए वेक्ल्डंग 
औि बे्रक् ंग द्वािा 
धातुओं को शमलाना। 
(     एिओएस: 
      /एि9456) 

 

66. गैस िेक्ल्डगं/    
       /               

                        
                  
                        

(05 घंटे) 

67. सरल िेक्ल्डगं और टांकिा 
अभ्यास। (18     ) 

68. िकव ि रे बे्रक्जंग,            , 

                          

(22     ) 

गैस िेक्ल्डगं की व्याख्या, आकव  
िेक्ल्डगं और एिआईजी िेक्ल्डगं 

तकिीक िेक्ल्डगं उपकरण और 

िेक्ल्डगं जोडों का वििरण। 

फ्लक्स, किलर रॉड सािग्री के बारे 

िें ज्ञाि। 
िेक्ल्डगं तकिीक िरो। 
(14 घंटे) 

व्यािसानयक ववशभन्न ववद्युत उप- 69. ककसी व्यक्क्त को जीवित बेशसक इलेक्क्ट्रकल इंजीननयरिगं 



 
  
 

40 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स 

कौशल 80 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

प्रणाशलयों का ननमाषण 

औि माप पैिामीटि। 
[ववशभन्न ववद्युत उप-

प्रणाशलया:ं - एसी/डीसी 
मोटसष, डीसी मिीन, 

डीसी मोटसष, डीसी 
मोटि स्टाटषि, 
यूननवसषल मोटि, 
इंडक्ट्िन मोटि, एसी 
ड्राइव, सवो ड्राइव, 

रांसफॉमषि।] (     

एिओएस: 
      /एि9457) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

तारों से बचािे के उपाय। 
(02     ) 

70. V, I, R                     
                        
                       

                     
             (02     ) 

71. केबल को प्लग से जोडिे से 
पहले लाइि,              
            /           

(02 घंटे) 

72. ददए गए विद्युत सककव ट/     
                     , 

     ,     ,         

                     

                  (02 घंटे) 

73. बैटररयों के सीररयल और 
सिािांतर किेक्शि द्िारा 
विमभन्ि डीसी स्रोतों का 
नििावण करें। (02 घंटे) 

74. धचत्र के अिसुार विमभन्ि 
विद्युत उपकरणों का पता 
लगाएं। (02 घंटे) 

75. एिीटर,                  
                   
   /                     

                 (02 घंटे) 

76. एिीटर, िोल्टिीटर और 
िाटिीटर रीड्रडगं का उपयोग 
करके पॉली-िेज सककव ट िें 
पािर िैक्टर को िापें । (0 2 

करंट, िोल्टेज, रेक्जस्टेंस, इलेक्क्रक 

चाजव, करंट डेंमसटी और पािर और 

एिजी की अि्ारणा। ओि का 
नियि और ककरचॉि का नियि। 
प्राथमिक और द्वितीयक 

कोमशकाएाँ। िेट िक्सव िें िोल्टेज 

और करंट का िापि। साइि और 

स्क्िायर िेि िॉिव के मलए एसी 
पैरािीटर। 
इलेक्ट्रोमैग्नेदटक ्योिी: - फ्लक्स, 

फ्लक्स डेंमसटी, िैग्िेदटक इिेक्ट, 

िैग्िेदटक िील्ड, इलेक्रोिैग्िेदटक 

िोसव, कॉइल की अि्ारणाएं 
(इलेक्रोिैग्िेदटक)। सोलेिोइड्स 

और ररले। 

ववद्युत मापदंडों को मापने के शलए 

प्रयुक्ट्त उपकिण :- िोल्टिीटर, 

एिीटर, िल्टीिीटर, िेगर का 
उपयोग करके विद्युत िात्राओ ंका 
िापि। त्रबजली आपूनतव इकाइयां 
और स्टेबलाइजसव। 
विद्युत चुम्बकीय पे्ररण, िोटर और 

जिरेटर प्रभाि। एसी और डीसी 
िोटसव के प्रकार, नििावण और इसके 

कायव मसद््ांत, एसी / डीसी िोटसव 
का गनत नियंत्रण। सिो िोटर, 

स्टेपर िोटर और उसके अिुप्रयोगों 
का मसद््ांत और संचालि । 

एसी/डीसी िाइि की अि्ारणा। 

मसगंल िेज, थ्री िेज रांसिािवर 

और ऑटो रांसिािवर का मसद््ांत 
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घंटे) 

77. श्ररंखला और सिािांतर 
संयोजि सककव ट का नििावण 
करें और उन्हें सत्यावपत 
करें। (02 घंटे) 

78. एक ररले के संचालि का 
परीक्षण करिे के मलए एक 
सा्ारण सककव ट का नििावण 
करें। (02     ) 

79. नियंत्रण कक्ष िें 
स्टेबलाइजसव,              
                        

                (02     ) 
80. मसगंल और थ्री िेज सप्लाई 

की पहचाि के मलए टेस्ट 
लैंप और िल्टी िीटर का 
इस्तेिाल। (02 घंटे) 

81. एसी/                       

      और                   
           । (02     ) 

82. डीसी िशीि घुिािदार 
निरंतरता और इन्सुलेशि 
प्रनतरो् का परीक्षण करिे 
के मलए कायव योजिा 
विकमसत करें। (03     ) 

83. डीसी िोटसव का नििावण और 
आगे और ररिसव ऑपरेशि 
करिा। (05     ) 

84. डीसी िोटसव का नििावण और 
गनत नियंत्रण। (03 घंटे) 

85. एसी,                

और संचालि। थ्री िेज रांसिािवर 

का िाइंड्रडगं वििरण। टैको जेिरेटर। 

इंस्ट्रूिेंट रासंिॉिवर (सीटी और 

पीटी), क्लैंप िीटर, िेज सीक्िेंस 

िीटर, पािर िैक्टर िीटर। (15 

घंटे।) 
 

ओपन लूप औि क्ट्लोज्ड लूप 
शसस्टम की अवधािणा, 
                            
                  ,     -
      ,                  

                           

(28     ) 
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(  डक्क्टि-         

         -     )         , 

     ,              (04     ) 
86. एसी िोटर की गनत को 

नियंत्रत्रत करें। (03 घंटे) 

87. यूनििसवल िोटर किेक्ट, 

     ,              (03 घंटे) 

88. एक डीओएल स्टाटवर के 
सहायक उपकरण का चयि, 

                     
     और चल् ािा। (0 3     ) 

89. स्टार-                      

         3-            
     ,                  (03 

घंटे) 

90. िीटर पर टैको जेिरेटर और 
क्लैंप का उपयोग करके 
िोटर की गनत और उसकी 
लाइि करंट की जााँच करें। 
(02     ) 

91. पे्ररण िोटर को नियंत्रत्रत 
करिे के मलए एसी िाइि को 
कॉक्न्फ़गर करें। (02     ) 

92. डीसी िोटर को नियंत्रत्रत 
करिे के मलए डीसी िाइि 
को कॉक्न्फ़गर करें। (03 घंटे) 

93. सिो िाइि का उपयोग करके 
क्स्थतीय और िेग नियंत्रण 
का परीक्षण करिे के मलए 
एक सरल सककव ट का नििावण 
करें। (04 घंटे) 
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94. एन्कोडर का उपयोग करके 
क्स्थतीय सटीकता पर 
व्यायाि करें। (02     ) 

95. रैखखक पैिािे का उपयोग 
करते हुए क्स्थतीय सटीकता 
पर व्यायाि करें। (03     ) 

96. 3-                      

                        
             (03 घंटे) 

97. 1-Ф, 3-Ф                  
                   ।  (03 

घंटे) 

98. चरण अिुिि िीटर,      

                         
                  

              (03 घंटे) 

99. टोंग-                    
                            

(02     ) 
व्यािसानयक 

कौशल 80 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

विमभन्ि इलेक्रॉनिक्स 

सब मसस्टि का नििावण 

करें और इलेक्रॉनिक 

उपकरणों और सब 

मसस्टि का परीक्षण 

करें। [विमभन्ि उप 

प्रणाली: - डायोड, 

रेक्क्टिायर सककव ट, 

िोल्टेज रेगुलेटर, 

रांक्जस्टर पािर 

इलेक्रॉनिक ड्रडिाइस, 

ऑप-एम्प सककव ट, 

100. घटक परीक्षक का उपयोग 
करके इलेक्रॉनिक घटकों 
का परीक्षण करें और 
आईसी परीक्षक का उपयोग 
करके िल्टी िीटर, 

                   
              (03 घंटे) 

101. सीआरओ का उपयोग करके 
एसी/                      

(02 घंटे) 

102. डायोड पररपथ की रचिा 
कीक्जए और VI           

इलेक्ट्रॉननक घटक: बुनियादी 
इलेक्रॉनिक घटक (सकिय और 

निक्ष्िय) और इसके प्रतीक। 

इलेक्रॉनिक सककव ट िाइंग का 
पढिा। प्रनतरो्ों के प्रकार, 

कैपेमसटर और इसकी पहचाि। 

डायोड का कायव और संचालि। 

रेक्क्टिायर सककव ट। जेिर िोल्टेज 

नियािक। 
रांक्जस्टर और उसके अिुप्रयोग। 
सीआरओ-ब्लॉक आरेख और इसके 

कायव। 
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एलईडी सककव ट, 

एससीआर आदद।] 
(     एिओएस: 
      /एि9458) 

 
 

       (02     ) 
103. हाि-   ,    -           

                       

           (08 घंटे) 

104. रांक्जस्टर क्स्िच का नििावण 
करें। (02     ) 

105. रांक्जस्टर एम्पलीिायर 
सककव ट का नििावण करें। 
(03     ) 

106. जेिर रेगुलेटर का नििावण 
करें। (02 घंटे) 

107. रांक्जस्टर िोल्टेज नियािक 
सककव ट का नििावण करें। 
(03     ) 

108. एक 12/5               
                       

     (03     ) 
109. पररितविीय डीसी 

विनियमित त्रबजली आपूनत व 
का नििावण। (08 घंटे) 

110. बुनियादी ऑप-          

(       ,    -       )    
       और सत्यापि करें। 
(04     ) 

111. Op-Amp               
                     

                         

(08 घंटे) 

112. िोटो एलईडी सककव ट का 
नििावण और सत्यापि। (03 

    ) 

डीसी विनियमित त्रबजली की 
आपूनतव। 
Op-Amp का परिचय, वविेर्ताएाँ, 
ववन्यास औि इसके अनुप्रयोग। 
ऑप्टो-इलेक्रॉनिक्स, एलईडी, 
एलडीआर, िोटो डायोड, ऑप्टो-
कप्लर का पररचय। 

पावि इलेक्ट्रॉननक उपकिणों का 
अध्ययन: 

पािर डायोड, पािर रांक्जस्टर, SCR, 

DIAC, TRIAC, UJT IGBT, िेज 

कंरोल रेक्क्टिायर, कन्िटवसव। 

सोल्डरिगं तकनीक:- . सोल्डररगं 

और डी-सोल्डररगं प्रकिया का िणवि 

करें, सोल्डररगं के क्या करें और क्या 
ि करें। एसएिडी की अि्ारणा। 
(15 घंटे) 
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113. एलडीआर और िोटो डायोड 
के संचालि का नििावण 
और सत्यापि करें। (03     ) 

114. ऑप्टो-            
      करके आइसोलेशि 
सककव ट का नििावण करें। 
(04     ) 

115. िल्टीिीटर और कंपोिेंट 
टेस्टर का उपयोग करके 
SCR, DIAC, TRIAC, IGBT और 
UJT का परीक्षण। (05 घंटे) 

116. SCRs का उपयोग करके एक 
िेज कंरोल रेक्क्टिायर 
सककव ट का नििावण करें। (0 

7 घंटे) 

117. UJT ररलैक्सेशि ऑमसलेटर 
का नििावण और परीक्षण 
करें। (02 घंटे) 

118. एससीआर का उपयोग 
करके सािवभौमिक िोटर 
गनत नियंत्रण का नििावण 
और परीक्षण करें। (03 घंटे) 

119. ककसी ददए गए सककव ट के 
मलए पीसीबी पर सोल्डररगं 
और डी-            
अभ्यास करें। (11 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 60 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे 

केबल, किेक्टसव, 
सुरक्षात्िक उपकरणों 
और परीक्षण 

कायवक्षिता का उपयोग 

करके पैिल िायररगं का 

120. तारों,                    

                    (03 

    ) 
121. विमभन्ि प्रकार के केबलों 

के मलए क्स्कनिगं,        

ववद्युत केबल औि कनेक्ट्टि: 
केबलों का रंग कोड, केबल जोडों 
(सी्े जोड और टी-जोडों), िायररगं 

लेआउट आरेख, केबलों के प्रकार 

और इसके विनिदेश: सह-अक्षीय 
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अिुिाि लगाएं और 

प्रदशवि करें। 

(     एिओएस: 
      /एि9459) 

 
 
 
 
 
 

                (05hrs) 

122. RJ45, BNC,      , D-    

                

                   (08 

घंटे) 

123. िेगर का उपयोग करके 
इन्सुलेशि प्रनतरो् को 
िापें। (03 घंटे) 

124. स्ितंत्र रूप से नियंत्रत्रत 
पािर सॉकेट के मलए 
पीिीसी िाली िें िायररगं 
करें। (03     ) 

125. विमभन्ि स्थािों से एक 
दीपक को नियंत्रत्रत करिे 
के मलए तारों का प्रदशवि 
करें। (03     ) 

126. बजर,                    
                          

(03     ) 
127. क्स्िच और वितरण फ्यूज 

बॉक्स के साथ पैिल िेि 
बोडव तैयार करें। (03     ) 

128. ककसी ददए गए पैिल बोडव 
किेक्शि योजिा के मलए 
सािग्री का अिुिाि लगाए।ं 
(03 घ् ंटे) 

129. पैिल बोडव िें पािर और 
कंरोल सककव ट की िायररगं 
करिा । ( 10     ) 

130. अथव टेस्टर का उपयोग 
करके पर् िी प्रनतरो् को 

केबल, िाइबर ऑक्प्टकल केबल। 

किेक्टसव के प्रकार और इसके 

विनिदेश: पािर किेक्टर, फ्लैट 

केबल, आरजे 45 किेक्टर, 

बीएिसी, टीएिसी, ऑड्रडयो िीड्रडयो, 
डी-शेल और एज किेक्टर। केबल 

टमिविेशि िेथड्स, केबल लेआउट 

डायग्राि, इलेक्क्रकल कंरोल पैिल 

िायररगं और इलेक्क्रकल बस 

मसस्टि। 
सुरक्षात्िक उपकरणों, फ़्यूज़, 

संपकव कताव, ररले, टाइिर, सककव ट 

बे्रकर, एिसीबी, ईएलसीबी, 
डीओएल, स्टार - डेल्टा स्टाटवसव, पुश 

बटि, मलमिट क्स्िच, िाइिो क्स्िच, 

फ्लोट क्स्िच, सोलिॉइड, फ्लोट 

क्स्िच, ओएलआर, िोटो इलेक्क्रक 

ररले का उपयोग करिे का उद्दे्य , 

अधथिंग का िहत्ि, अधथिंग तकिीक 

के प्रकार। विद्युत सुरक्षा, सुरक्षा 
अंकि और प्रतीकों, जोखखि 

प्रबं्ि, त्रबजली के खतरों, 
दघुवटिाओ ं की रोकथाि और 

व्यक्क्तगत सुरक्षा पहलुओ ं पर 

िहत्ि। विद्युत उपकरणों को 
संभालते सिय पयाविरण सुरक्षा 
और सुरक्षा साि्ानियां। आग का 
िगीकरण, विमभन्ि प्रकार के 

अक्ग्िशािक उपकरण। 

(12 घंटे) 
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िापें। (02     ) 
131. इसके संचालि के मलए 

क्स्िच,       ,       

    ,              , 

                        
(07hrs) 

132. पािर सककव ट िें एिसीबी, 
ओएलआर,                 

                          

                   (08 

घंटे) 

133. कायवशाला िें उपयोग ककए 
जािे िाले विमभन्ि सुरक्षा 
प्रतीकों और संकेतों का पता 
लगाएं। (03     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि ड्रडक्जटल 
लॉक्जक सककव टों का 
नििावण और 
सत्यापि। (अलग-अलग 
डीएलसी:- लॉक्जक 
गेट्स,             

एडर,        और आउटर, 
  /           )।  

(     एिओएस: 
      /एि9460) 

 
 

134. AND, OR, NOT, NAND, 

NOR, XOR             

                    (05 

    ) 
135. एसआर,     ,          

    -                  

            (10     ) 
136. बाइिरी काउंटर, यपूी /      

                       

               (08 घंटे) 

137. एन्कोडर और ड्रडकोडर 
सककव ट का नििावण और 
सत्यापि करें। (07     ) 

138. िल्टीप्लेक्सर और डी 
िल्टीप्लेक्सर सककव ट का 
नििावण करें। (04 घंटे) 

139. एिालॉग टू ड्रडक्जटल 

संख्या प्रणाली: 
बाइिरी, दशिलि,     ,       
                          
                           

               

 

डडक्जटल तकष : 
बूमलयि बीजगखणत। लॉक्जक 
गेट्स: AND, OR, NOT, NAND, 

NOR, XOR         और ड्रडकोडर। 

क्फ्लप-                 : 
एसआर,      ,    ,          र, 

                 -
             

यादें:     ,    ,    ,            

      

(10     ) 
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कन्िटवर (R-2R)            

(04 घंटे) 

140. ड्रडक्जटल से एिालॉग 
कििटवर (      ,       
    ,              ) 

(07     ) 
व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे 

कंप्यूटर मसस्टि िें 
अलग-अलग 

सॉफ्टिेयर इंस्टॉल करें  
और टेस्ट करें। 
[विमभन्ि सॉफ्टिेयर: 

कायावलय, 

िल्टीिीड्रडया, फ्लूइड 

आईएसएि , पीएलसी, 
आदद] 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9461) 

 
 

सॉफ्टवेयि इंस्टालेिन 

141. विभाजि बिाकर OS 

                    
    ्क तैयार करें . (02 

घंटे) 

142. हाडव ड्रडस्क और नि्ावररत 
नतधथ और सिय के मलए 
िांनछत िापदंडों के साथ 
CMOS           । (01 

घंटा) 
143. ऑपरेदटगं मसस्टि विडंोज 

और मलिक्स को दो अलग-

                          
। (08 घंटे) 

144. ड्रडिाइस िाइिर (वप्रटंर, 

स्कैिर, जे़रॉक्स, ऑड्रडयो) 
इंस्टॉल करें, एक्प्लकेशि 
सॉफ़्टिेयर इंस्टॉल / 

             (    , 

          ,          , 

              

                 ) (08 

घंटे) 

145. ऑटोिेशि मसस्टि के 
भीतर मसस्टि और सब-

मसस्टि सॉफ्टिेयर और 
एप्लीकेशि सॉफ्टिेयर िें अंतर 
स्पष्ट कीक्जए । 
मलिक्स और विडंोज ओएस के 
बीच अंतर करें  
विडंोज 32    , और 64     

      

FDISK,     ,        , FAT 

     , NTFS और निदेमशकाएाँ, 
                            

दस्तािेज़,             

                       एिएस-
                       
      

सािान्य रोकथाि विध्यों को 
सिझाए ं और लागू करें , पीसी 
के सविवस फ्लो सीक्िेंस 
(एसएिएस)                    
(      )    व्याख्या करें । 
अि्ारणा और आि्यकता 

– ड्रडक्जटलीकरण 

– उद्योग की अि्ारणा 
4.0 

का पररचय, कायव और अिुप्रयोग 

– आरएिआईडी (     , 

                ) 
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             -       

                 करिा, 
                
       ,            
           (08 घंटे) 

 
 

– बस (             

     )        

– सूचिा सुरक्षा 
– जीपीएस सेिाए ं

(07 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

कायवप्रणाली की जांच 
करिे के मलए 8051 

                  

              
                  

               
      

(     एिओएस: 
      /एि9462) 

146. भौनतक रूप से 8051      

                     

     (04     ) 
147. अंकगखणतीय संचालि करिे 

के मलए एक कायविि मलखें 
। (05     ) 

148. स्िरनत स्थाि सािग्री का 
आदाि-                 

               (04     ) 
149. एलईडी को िाइिोकंरोलर 

से इंटरफे़स करें और उस 
पर विमभन्ि पैटिव विकमसत 
करें। (04     ) 

150. िाइिोकंरोलर के साथ 
इंटरिेस क्स्िच और 
एलईडी। (0 4     ) 

151. िाइिोकंरोलर के मलए 
इंटरफे़स बजर। (09     ) 

152. िाइिोकंरोलर के साथ 
इंटरिेस डीसी िोटर। (10 

    ) 
153. िाइिोकंरोलर के साथ 

इंटरफे़स स्टेपर िोटर 
नियंत्रण। (05 घंटे) 

कंप्यूटर मसस्टि का बेमसक ब्लॉक 

डायग्राि। िाइिोप्रोसेसर का ब्लॉक 

आरेख और इसकी कायवक्षिता। 

िाइिोप्रोसेसर और िाइिोकंरोलर 

के बीच अंतर। 

8051 िाइिोकंरोलर-िीचसव, ब्लॉक 

डायग्राि और वपि कॉक्न्िगरेशि। 

असेंबलर निदेश, निदेश 8051 का 
सेट। असेंबली भाषा प्रोग्रामिगं। (10 

घंटे) 

व्यािसानयक विमभन्ि विद्युत, 154. फ़्यूज़ को बदलिा, रखरखाि का पररचय,        
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कौशल 45 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

          

       /          
सिस्या नििारण और 
िरम्ित। [       

      ,           

     /उपकरण :- 

    ,       ,      

     ,           , 

          , 

         ,    /     
     ] 

(     एिओएस: 
      /एि9463) 

 
 
 

                   
                      
       (02 घंटे) 

155. त्रबजली के सककव ट िें खराबी 
का पता लगािा जैसे फ्यूज 
उडा,           ,       

              (04     ) 
156. नियंत्रण कक्ष की िायररगं 

िें ढीले संपकों की सािान्य 
जााँच। (04 घंटे) 

157. सककव ट बे्रकर का सिस्या 
नििारण और सेिा। (08 

घंटे) 

158. डीसी िोटर स्टाटवर की सेिा 
और सिस्या नििारण। (04 

घंटे) 

159. डीसी िशीि का रखरखाि, 

                      

(05     ) 
160. नियंत्रणों की पहचाि करें, 

                      

                     
           (05     ) 

161. यूपीएस और स्टेबलाइजर 
की सिस्या नििारण और 
रखरखाि। (07     ) 

162. एसी/                   
                        
          (08     ) 

                 

इलेक्क्रकल,                 

                          

                  (10 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

विमभन्ि सेंसरों के कायव 
प्रदमशवत करें। [विमभन्ि 

163. प्रॉक्क्समिटी सेंसर, इंडक्क्टि 

सेंसर, कैपेमसदटि सेंसर, 

सेंसर और रांसड्यूसर सेंसर का 
पररचय - िगीकरण और ऑपरेशि 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

सेंसर: निकटता सेंसर, 

आगििात्िक सेंसर, 

कैपेमसदटि सेंसर, 

चंुबकीय सेंसर, 

ररफ्लेक्स 

िोटोइलेक्क्रक सेंसर, 

तापिाि सेंसर, आदद] 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9464) 

 

िैग्िेदटक सेंसर का व्यिहार। 
(08 घंटे) 

164. सेंसर और रीड क्स्िच और 
मलमिट क्स्िच का उपयोग 
करके सरल नियतं्रण सककव ट 
का नििावण करें। (03 घंटे) 

165. ररफ्लेक्स िोटोइलेक्क्रक 

सेंसर के व्यिहार की पहचाि 

करें। (02 घंटे) 

166. अल्रासोनिक सेंसर के 

व्यिहार को पहचािें। (02 घंटे) 

167. रीड क्स्िच और मलमिट क्स्िच 

के व्यिहार को पहचािें। (03 

घंटे) 

168. तापिाि सेंसर के व्यिहार की 
पहचाि करें। (05 घंटे) 

169. स्तर नियंत्रण के व्यिहार को 
पहचािें। (05 घंटे) 

170. सेंसर का ताककव क संचालि 

(05hrs) 
171. इंटरिेस सेंसर और 

इलेक्क्रकल एक्ट्यूएटसव। (07 

घंटे) 

172. इंटरिेस सेंसर और न्यूिेदटक 

एक्ट्यूएटसव। (07 घंटे) 

निकटता सेंसर - तापिाि िाप के 

मलए िगीकरण और ऑपरेशि सेंसर 

दरूी और विस्थापि सेंसर 

विशेषताओ ंऔर इंटरफे़स तकिीक 

के मलए सेंसर । (14 घंटे) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 बजे। 
पेशेिर ज्ञाि 

 

ईडी- 40 घंटे 

कायव के के्षत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररंग िाइंग पढें  
और लागू करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं िाइंग और िाइंग इंस्ट्रूिेंट्स का पररचय - 

 कन्िेंशिों 
 िाइंगशीट का आकार और लेआउट 

 टाइटलब्लॉक, इसकी क्स्थनत और सािग्री 
 िाइंग इंस्ट्रूिेंट 
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रेखाएाँ- फ्री हैंड िॉइंग के प्रकार और अिुप्रयोग - 

 आयाि के साथ ज्यामितीय आकंडे और ब्लॉक 

 दी गई िस्तु से िाप को िुक्तहस्त रेखाधचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 
 हाथ के औजारों और िापिे के औजारों से िुक्त हस्त रेखाधचत्र। 
ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

 कोण, त्रत्रभुज, िरत्त, आयत, िगव, सिांतर चतुभुवज। 

 लेटररगं और िंबररगं-मसगंलस्रोक। 
आयाि 

 टाइपोफै़रोहेड 

 टेक्स्ट के साथ लीडरलाइि 

 आयाि की क्स्थनत (यूनिडायरेक्शिल, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक निरूपण- 

 संबंध्त रेडों िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
िाइंग की संकल्पिा और पढिा 
 कुल्हाड्रडयों और चतुभुवज की अि्ारणा 
 ऑथोग्राकिक और आइसोिेदरक अिुिािों की अि्ारणा 
 पहले कोण और तीसरे कोण के अिुिािों की विध् (पररभाषा और 

अंतर) 

संबंध्त रेडों के जॉब िॉइंग का िाचि। 
कायषिाला गणना औि ववज्ञान: 36 बजे। 

पेशेिर ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 

36 घंटे। 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए 
बुनियादी गखणतीय 
अि्ारणा और 
मसद््ांतों का प्रदशवि। 
अध्ययि के क्षते्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाए ं

इकाई,      

 इकाई प्रणाली का िगीकरण 

 िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI         
 िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

 कारक,       ,                   
 मभन्ि -    ,     ,             

 दशिलि मभन्ि -    ,     ,             

 कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओ ंका सिा्ाि 

वगषमूल,                   ,       

 स्क्िायर और सुरे रूट 
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 कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिस्याए ं

 पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंध्त सिस्याएं 
 अिुपात और अिुपात 

 अिुपात और अिुपात -               अिुपात 

 प्रनतशत 

 प्रनतशतता -          द                      
भौनतक ववज्ञान 

 ्ातुओ ंके प्रकार,                            

 लोहा और क्चा लोहा का पररचय 

द्रव्यमान, वजन,              

 विमशष्ट गुरुत्ि 

गनत औि वेग,     ,              
 गनत और िेग -     ,    , गनत,    ,                      

    ,               
 गनत और िेग -                               
 कायव,     ,     ,     ,       ,                
गमी औि तापमान औि दबाव 

 गिी और तापिाि की अि्ारणा,            ,        

                  ,          तुओ ंऔर अ्ातुओ ंके 
क्िथिांक और गलिांक 

 तापिाि के पैिािे,         ,           ,                  

                         

बुननयादी बबजली 
 त्रबजली का पररचय और उपयोग,    ,       ,            

             ,                ,                ,       , 

प्रनतरो् और उिकी इकाइयां 
 कंडक्टर,         ,                -                    

 ओि का नियि, VIR                                 

 विद्युत शक्क्त,                     ,                 

     
 चंुबकीय पे्ररण,                                    
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 विद्युत शक्क्त,     ,                                
बत्रकोणशमनत 

 कोणों का िापि 

 त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

औद्योधगक प्रशिक्षण 

कन्वेयि ननयंत्रण प्रणाली (                                                         ) 
 

 

तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदभष सीखने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापाि व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटे के साथ 

पेिेवि ज्ञान 

(              ) 

व्यािसानयक 

कौशल 90 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे 

 

िाइंग के अिुसार सरल 

घटकों का उत्पादि करिे 

के मलए सेट (िौकरी और 

उपकरण दोिों) सीएिसी 
टिव सेंटर और मिमलगं 

िशीि। 
(िैप्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

 

172. सीएिसी िोड और मिमलगं 
पर िशीि JOG, MDI, REF, 

MPG, EDIT              
      (10     ) 

173. को-                 

     ,               
      (08 घंटे) 

 
 

उद्योग िें एिसी/सीएिसी 
प्रौद्योधगकी, िहत्ि और 

अिुप्रयोगों का पररचय। 
एिसी, सीएिसी और एिएिएस 

(लचीला विनििावण प्रणाली) के 

बीच अंतर। सीएिसी प्रणाली के 

कायव मसद््ांत और नििावण 

वििरण-कायावत्िक ब्लॉक आरेख 

और इसकी विशेषताएं-
िापिे/प्रनतकिया प्रणाली। 
सीएिसी िशीि के िुख्य तत्ि 

(टनििंग / मिमलगं) -सीएिसी 
कंरोल पैिल-िीडबैक ड्रडिाइस-

एिकोडर। (07 घंटे) 

174. एब्सोल्यूट और इंिीिेंटल 
कोऑड्रड विेट मसस्टि िें टूल 

सिन्िय प्रणाली का पररचय, 

         -          -   
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पाथ प्रैक्क्टस। (10     ) 
175. परिॉिव ऑि -             

                  
                          

(06     ) 

और एि (               

      ) -         ,    ,    

                         
                         (07 

घंटे) 

176. सीएिसी टनििंग ऑपरेशि के 
मलए कदटगं स्पीड,    ,    

            चयि। (02     ) 
177. सीएिसी खराद पर टूल 

होल्डर और टूल इंसटव को 
बदलिे पर प्रदशवि करें। (02 

     ) 

178. साििा करिा और सादा 
िोड। (06      ) 

179. सीएिसी टनििंग सेंटर का 
उपयोग करके एक घटक का 
उत्पादि करें। (07     ) 

निरपेक्ष और िरद्ध्शील 
सिन्िय प्रणाली। उपकरण पथ 
कायविि का अिुकरण करिे 
की प्रकिया। ऑफ़सेट,       

                          
                          
                            

                       

                      (07 घंटे) 

180. सीएिसी मिमलगं प्रचालिों के 
मलए कदटगं स्पीड,    ,    

            चयि। (04      ) 

181. सीएिसी मिमलगं िशीि पर 
टूल होल्डर और टूल इंसटव 
को बदलिे पर प्रदशवि करें। 
(0 5 घंटे) 

182. स्टेप मिमलगं और कंटूर 
मिमलगं के मलए कायविि की 
तैयारी। (15     ) 

183. कई कायों के साथ सीएिसी 
मिमलगं कें द्र का उपयोग 
करके एक घटक का उत्पादि 
करें। (17 घंटे) 

गणिा: 
काटिे की गनत,    ,       
                        
      

टनििंग ऑपरेशसं और मिमलगं 
ऑपरेशसं के मलए टूल्स और 
टूल होल्डर । 
िेमसगं,           ,            

                          

                     (08 घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

रांसड्यूसि,         

                   
                  
                 

                    
               

[               : 

    ,     ,        
   ,            ] 

(     एिओएस: 
टीएससी/एि9015) 

184. लेिल क्स्िच (           ) 

(03     )          करके तेल 
के स्तर को िापें 

185. लोड सेल का उपयोग करके 
लोड का िापि। (02 घंटे) 

186. LVDT               
                 (03 घंटे) 

187. दबाि,       ,         

                       

                       

     (08 घंटे) 

188. दबाि,       ,         

                     यंत्रण 
प्रणाली का नििावण करें। (09 

घंटे) 

 

 िायिीय की पररभाषा और 

इनतहास। 
हिाई प्रणाली: 
िैं । िौमलक सघंटक 

ii. िायिीय प्रणामलयों की तुलिा। 
iii. लाभ और सीिाएाँ। 
iv. िायिीय का अिुप्रयोग। 
 संपीड्रडत तरल पदाथव -     , 

          ,                

(    ,       ', गे-     ' 

     )।  

 िायिीय सककव ट िें प्रयुक्त 

आईएसओ प्रतीक 

 रांसड्यूसर, प्रकार और 

िगीकरण, मसद््ांत और 

तापिाि, दबाि, प्रिाह, स्तर का 
संचालि। 

 तापिाि, चंुबकीय, दबाि, प्रिाह 

और स्तर के मलए प्रकिया 
रांसिीटर। 

 प्रोसेस कंरोलर - पीआई एंड डी 
कॉन्सेप्ट। 

 LVDT, अल्रासोनिक सेंसर, 

       ,           ,      

    ,               , 

                      

         

 ऑटोिेशि मसस्टि िें 
रांसमिशि,                 
                        
            (08 घंटे) 
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व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

न्यूिेदटक्स मसस्टि के 

विमभन्ि घटकों की जांच 

करें और कायवक्षिता की 
जांच के मलए न्यूिेदटक 

सककव ट का नििावण करें। 
(मैप्ड एनओएस: 

टीएससी/एि9015) 

189. लॉक्जक िाल्ि का उपयोग 
करें और िायिीय सककव ट िें 
नििावण करें। (08hrs) 

190. दबाि नियंत्रण िाल्िों का 
नििावण और संचालि करिा। 
(0 7 घंटे) 

191. टाइि ड्रडले िाल्ि का उपयोग 
करके िायिीय एक्ट्यूएटर 
का संचालि करते हैं। 
(06hrs) 

192. हाइिोमलक और न्यूिेदटक 
मसिलेुशि सॉफ्टिेयर पर 
प्रदशवि करें। (16     ) 

193. प्रयोगशाला/            
                   
(        ,     ,         

      )           

                    (08 घंटे) 

निम्िमलखखत के प्रकार, नििावण, 

पदिाि, कायव, अिुप्रयोग और 

चयि िािदंड: 

िैं । ददशात्िक नियंत्रण िाल्ि। 
ii. प्रिाह नियंत्रण िाल्ि। 
iii. दबाि नियंत्रण िाल्ि। 
iv. विशेष िाल्ि- त्िररत निकास 

िाल्ि और सिय विलंब िाल्ि। 
v. लॉक्जक िॉल्ि- शटल िॉल्ि और 

ट्विि पे्रशर िॉल्ि। 
न्यूिेदटक सककव ट के नििावण के 

मलए मसिलेुशि सॉफ्टिेयर की 
अन्य किदटगं और एक्सेस। 

िायिीय किदटगं के प्रकार और 

उिके चयि। 
मसिलेुशि सॉफ्टिेयर का उपयोग 

करके िायिीय सककव ट का नििावण। 
िायिीय मसलेंडर- प्रकार, नििावण, 

कायव, सािग्री, विनिदेश, िाउंदटगं 

और कुशनिगं। 
िायिीय िोटसव- प्रकार, नििावण, 

कायव, विनिदेश और अिुप्रयोग। 
िशीि िैिुअल और नििावता की 
सूची का क्जि। (14 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

एक इलेक्रो-       

                    
               
                 

     [    -     : 
               

      ] 

194. स्िचामलत बे्रक मसस्टि के 
मलए एक इलेक्रो न्यूिेदटक 
सककव ट का नििावण करें। (20 

    ) 
(i) िायिीय तत्िों की 

विमशष्टता और चयि 
िािदंड तैयार करिा। 

 िायिीय उपकरण - अि्ारणा 
और िहत्ि। 

 न्यूिेदटक िाइव्स-I/P कन्िटवर 

और P/I कन्िटवर। 

इलेक्रो-            : 

िैं । दबाि क्स्िच का उपयोग 
करके मसलेंडर का पारस्पररक 
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(     एिओएस: 
      /एि9465) 

(ii) न्यूिेदटक सककव ट का 
नििावण और िाइंग के 
अिुसार तत्िों का 
संयोजि। 

(iii) पीएलसी के साथ िायिीय 
I/O s               

(iv) िायिीय बे्रक मसस्टि की 
कायवक्षिता की जााँच 

195. िायिीय प्रणाली को ड्रडजाइि 
करिे के मलए आईएसओ 
प्रतीकों और िागवदशवक 
नियिों के साथ एक चाटव 
तैयार करें। (05 घंटे) 

 

संबं्। 
ii.                     
                     
        

iii.                      

              

iv. एक डबल अमभिय मसलेंडर का 
दबाि निभवर नियंत्रण। 
 

नििावण, कायव मसद््ांत, प्रिुख 

तत्ि, प्रदशवि चर और 

निम्िमलखखत उपकरणों के 

अिुप्रयोग: 

i. ऑटोिोदटि िायिीय बे्रक। 
ii. ऑटोिोदटि एयर 
सस्पेंशि। 

iii. िायिीय छेद िशीि। 
iv. िायिीय बंदकू (उपकरण)।  

(08 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

एक इलेक्रो-िायिीय 

प्रणाली स्थावपत करें  
और दोषों को दरू करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9466) 

 

196. स्थावपत करें और इलेक्रो-
             

एक। दो चरण िाले एयर कंपे्रसर 
के भागों की पहचाि करें। 

बी। दबाि क्स्िच िें तेल के 
स्तर,                
                     

सी। एयर किल्टर की सिाई और 
प्रनतस्थापि,               
         

डी। गैसकेट जााँच और 
प्रनतस्थापि 

इ। एयर कंपे्रसर के कूमलगं 

 िायिीय तत्िों और प्रणाली 
का िूल। 

 निम्िमलखखत िायु तैयारी 
और कंडीशनिगं तत्िों के 
प्रकार, नििावण, कायव, विनिदेश 
और चयि िािदंड: i . एयर 
कम्पे्रसर ii. एयर ररसीिसव' iii. 

एयर िायसव iv. एयर किल्टर, 

नियािक और स्िेहक 
(एिआरएल इकाई)। 

 

असर और उसके कायव 
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मसस्टि की जांच करें 
एि। कंपे्रसर की विद्युत शक्क्त 
आपूनत व की जााँच करें और िा 
करें। (04     ) 

197. एिआरएल इकाई स्थावपत 
करें और न्यूिेदटक्स लाइिों 
िें दबाि की सेदटगं की जांच 
और सिायोजि करें। (11 

घंटे) 

198. असर रखरखाि का संचालि 
करें। (04 घंटे) 

199. इलेक्रो न्यूिेदटक वपक एंड 
प्लेस मसस्टि का नििावण 
और स्थावपत करें ,          
                         
                      

             (14     ) 
200. सॉदटिंग िैकेनिज्ि मसस्टि के 

साथ एक इलेक्रो न्यूिेदटक 
कन्िेयर बेल्ट का नििावण 
और स्थावपत करें ,       

ि् े्ं विमभन्ि दोषों की 
पहचाि करें और उिके मलए 
उपचारात्िक कारविाई करें। 
(1 2     ) 

स्िेहि और उिके चयि। 

 िायिीय प्रणामलयों की 
स्थापिा। 

 िायिीय तत्िों िें कारण, 

उपचार और सिस्या नििारण। 
 िायिीय प्रणामलयों का 
रखरखाि: 

i. रखरखाि अिुसूची और 

निरीक्षण चेक शीट तैयार 

करिा 
ii. िायिीय प्रणाली के विमभन्ि 

अिुप्रयोगों का रखरखाि। 
(14 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

सरल हाइिोमलक सककव ट 

का नििावण करें और 

कायवक्षिता की जांच करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9467) 

 

201. हाइिोमलक मसस्टि िें 
निमिवत दबाि और राहत 
िाल्ि दबाि की जांच और 
लाइि किल्टर की जांच। (03 

    ) 
202. मसस्टि के मलए हाइिोमलक 

हाइिोमलक्स, पे्रशर, िोसव, िैक्यूि 

आदद जैसे िहत्िपूणव शब्दों का 
पररचय और पररभाषाएाँ। 

i. पास्कल का नियि और 
हाइिोमलक्स का उसका 
अिुप्रयोग 
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तेल के विमभन्ि गे्रड के 
चयि िािदंड को 
सारणीबद्् करें। (02 घंटे) 

203. सरल हाइिोमलक सककव ट का 
नििावण (16     ) 

 दबाि विनियिि सककव ट 

 सुरक्षा सककव ट 

 दोहरी दबाि विनियिि 
सककव ट 

 अिुिि नियंत्रण सककव ट 

 दबाि प्रनतसंतुलि सककव ट 

 दबाि कि करिे िाला सककव ट 

 िीटर-                   

 िीटर-                    

 ब्लीड-               

 पे्रशर कीवपगं सककव ट 

 ड्रडिरेंमशयल सककव ट 

 मसिंोिाइक्ज़ंग सककव ट 

 संचायक नियंत्रण सककव ट 

 हाइिोमलक िोटर नियंत्रण 
सककव ट 

204. हाइिोमलक और िायिीय 
मसिलेुशि सॉफ्टिेयर पर 
प्रदशवि करें। (04     ) 

ii. बिौली का मसद््ांत 

iii. हाइिोमलक जैक 

iv. डीआईएि/      

    ्ो्ं के अिुसार 
हाइिोमलक मसबंल और 
सककव ट त्रबक्ल्डगं। 

v. हाइिोमलक मसस्टि के 
िायदे और िुकसाि। 

vi. हाइिोमलक तेल और 
प्रकार। 

vii. हाइिोमलक तेल का 
िहत्ि। 

viii. हाइिोमलक तेल के आदशव 
लक्षण 

ix. हाइिोमलक तेल के गुण 
जैसे धचपधचपाहट,    

               
x. हाइिोमलक तेल के गे्रड 

xi. हाइिोमलक तेल का 
रखरखाि 

xii. सककव ट आरेखों के नििावण 
के मलए हाइिोमलक 
प्रतीकों को पढिा, 
       (08 घंटे) 

 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

हाइिोमलक मसस्टि िें 
सहायक उपकरण की 
स्थापिा और सिस्या 
नििारण दोष प्रदमशवत 

करें। 
(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9468) 

205. हाइिोमलक लाइि िें स्टील 
पाइप,                   
                   (05 

    ) 
206. िें किल्टर और स्रेिर के 

साथ पे्रशर गेज /             
       ।  (05     ) 

घटकों के प्रकाि औि कायष 
औि कनेक्ट्टसष 

i) लोह के िल 

ii) ट्यूत्रबगं 

iii) िली 
iv) गेज 

v) पैककंग और सील 
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 207. हाइिोमलक लाइि िें विमभन्ि 
गास्केट और सील की 
किदटगं। (05 घंटे) 

208. हाइिोमलक पािर पैक की 
स्थापिा और सिस्या 
नििारण। (10     ) 

vi) किल्टर और छलिी 
vii) हाइिोमलक टैंक 

(08 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

हाइिोमलक सककव ट का 
नििावण; िाल्ि और 

सहायक के कािकाज का 
आकलि करिे के मलए 

विमभन्ि प्रकियाओ ं को 
सत्यावपत करें। [विमभन्ि 

प्रकियाएं: - गनत नियंत्रण, 

लब प्रणाली, पे्रस नियंत्रण 

आदद] (िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9469) 

209. थ्रॉटल िाल्ि के िाध्यि से 
हाइिोमलक मसलेंडर के गनत 
नियंत्रण का नििावण और 
संचालि करिा। (03     ) 

210. बाईपास िें फ्लो कंरोल 
िाल्ि के िाध्यि से 
हाइिोमलक मसलेंडर के गनत 
नियंत्रण का नििावण और 
निष्पादि। (03 घंटे) 

211. िीटर-          -    

                           
                      

        (03 घंटे) 

212. 3/2                     

                     

                         
                     (03 

    ) 
213. स्िेहि प्रणाली िें कादरवज 

िाल्िों का नििावण और जांच 
करिा। (09 घंटे) 

214. इलेक्रो हाइिोमलक सककव ट का 
नििावण -                 
    डबल एक्क्टंग मसलेंडर 
की गनत और दबाि 

नििावण, प्रकार और कायव: 
 ददशात्िक नियंत्रण िाल्ि 

 दबाि नियंत्रण िाल्ि 

 प्रिाह नियंत्रण िाल्ि 

 दबाि तीव्रता 
 एक्युिुलेटरों 
 कादरवज िाल्ि और मसलेंडर 

 (1 4 घंटे) 
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नियंत्रण। (08     ) 
215. 5/2                      

                      

(                   )    
                   

                        

                       

                 (08     ) 
216. हाइिोमलक और न्यूिेदटक 

मसिलेुशि सॉफ्टिेयर पर 
प्रदशवि (08 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

इि घटकों का हाइिोमलक 

पंप, िोटर और कैरीआउट 

रखरखाि स्थावपत करें। 

(िैप्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि5703, 

टीएससी/9015) 

 

217. कट-                    

                          
                      

     (03     ) 
218. हाइिोमलक पंप और िोटर 

स्थावपत करें और हाइिोमलक 
पािर पैक िें इसके कायव को 
सत्यावपत करें। (10     ) 

219. उद्योग अिुप्रयोग के मलए 
हाइिोमलक िोटर और पंप 
का रखरखाि। (12     ) 
i ) अिुरक्षण अिुसूची तैयार 

करिा। 
ii) निरीक्षण और चेक शीट 

तैयार करिा। 

ननमाषण औि कायष, ननददषष्टीकिण: 

 धगयर पंप 

 िायु की ददशा बतािे िाला 
पंप 

 रेड्रडयल वपस्टि पंप 

 पंप रखरखाि और सिस्या 
नििारण, हाइिोमलक िोटर 

निददवष्टीकरण 

 का नििावण और कायव 
 उपकरण संचालि यंत्र 

 िेि िोटर 

 रेड्रडयल वपस्टि िोटर 

(08 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

विमभन्ि हाइिोमलक 

मसस्टि का नििावण करें 
और िांनछत कायों को 
प्राप्त करिे के मलए काि 

करें। [विमभन्ि 

220. मलमिट क्स्िच,      , 

               -

                     

                      

     िि-              

सककव ट का नििावण और संचालि 

i ) क्लैंप कंरोल सककव ट 

ii) इंजेक्शि नियंत्रण सककव ट 

iii) पारस्पररक पेंच सककव ट 

iv) तेल निस्पंदि सककव ट 
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हाइिोमलक प्रणाली : - 

क्लैंप नियंत्रण, इंजेक्शि 

नियंत्रण, पारस्पररक पेंच, 

तेल निस्पंदि, 

हाइिोमलक पे्रस नियंत्रण, 

संचायक नियंत्रण। ] 
(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9470) 

 

                        

            (05 घंटे) 

221. संचायक नियंत्रण सककव ट का 
नििावण और संचालि 
करिा। (05 घंटे) 

222. िंदी और तेल निस्पंदि 
सककव ट का नििावण और 
प्रदशवि करें। (09 घंटे) 

223. पाटव हैंडमलगं मसस्टि के 
क्लैक्म्पंग और डी-         

                       

                           

(09 घंटे) 

224. हाइिोमलक तत्िों का 
उपयोग करके हाइिोमलक 
पे्रस नियंत्रण का नििावण 
और संचालि करिा। (09 

घंटे) 

225. हाइिोमलक और िायिीय 
मसिलेुशि सॉफ्टिेयर पर 
प्रदशवि करें। (08     ) 

िी) िंदी सककव ट 

vi) प्रीकिल सककव ट 

vii) हाइिोमलक िोटर सककव ट 

viii) हाय-लो पंप सककव ट 

(14 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 75 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

प्रोग्राि पीएलसी और 

अन्य उपकरणों के साथ 

इंटरिेस इसके 

अिुप्रयोगों की जांच करिे 

के मलए। 
(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9471) 

226. ददए गए पीएलसी के 
विमभन्ि िॉड्यलू,        

                         

(0 7 घंटे) 

227. एक सा्ारण स्टाटव/     

                        
                    

     (08 घंटे) 

228. टाइिर और काउंटर निदेशों 
का उपयोग करके पीएलसी 

पीएलसी: ववशभन्न नियंत्रण 

प्रणामलयों का अिलोकि । 

पीएलसी के बारे िें पररचय। 

पीएलसी का ब्लॉक आरेख। 
विमभन्ि प्रकार के पीएलसी, 
पीएलसी आककव टेक्चर (किक्स्ड 

और िॉड्यूलर)। पीएलसी का 
चयि। पीएलसी के लाभ। पीएलसी 
के अिुप्रयोग। पीएलसी िें उपयोग 

ककए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के 
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प्रोग्राि करें। (10     ) 
229. िूि,        क््क और 

लॉक्जकल ऑपरेशसं करिे 
के मलए पीएलसी प्रोग्राि 
करें। (02 घंटे) 

230. तुलनित्र संचालि करिे के 
मलए पीएलसी प्रोग्राि करें। 
(3     ) 

231. पीएलसी िायररगं पर 
अभ्यास करें। (07 घंटे) 

232. एिालॉग पैरािीटर को 
नियंत्रत्रत करिे के मलए 
प्रोग्राि पीएलसी। (02 घंटे) 

िॉड्यूल। उदाहरणों के साथ AND, 

OR और NOT लॉक्जक्स से 

पररधचत होिा। रक्जस्टर िूल बातें। 
टाइिर कायव। काउंटर कायव। 
अिुिमिक नियंत्रण प्रणाली का 
पररचय और िहत्ि। पीएलसी िें 
प्रयुक्त संचार प्रोटोकॉल: आरएस -

232, आरएस -485, ईथरिेट, 

प्रोकिबस। 
पीएलसी की विमभन्ि प्रोग्रामिगं 
भाषाए:ं       ,       , 

      ,         

पीएलसी की बनुियादी सीढी 
प्रोग्रामिगं। पीएलसी और उसके 
िॉड्यूल का विन्यास। 
पीएलसी की िायररगं। (10     ) 

233. रैकिक लाइट कंरोल के 
मलए पीएलसी प्रोग्राि करें। 
(04 घंटे) 

234. रोशिी के ददए गए सेट के 
मलए अलग-          
                        

        (02 घंटे) 

235. एक िोटर के ररिसव िॉरिडव 
कंरोल के मलए एक 
पीएलसी प्रोग्राि करें। (02 

घंटे) 

236. कन्िेयर बेल्ट िोटर 
नियंत्रण के मलए एक 
पीएलसी प्रोग्राि करें। (04 

    ) 

अन्य उपकरणों के साथ 
पीएलसी का इंटरिेमसगं। सुरक्षा 
पहलू। 
एचएिआई विन्यास का पररचय। 

(10 घंटे) 
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237. 100             क्््ंग 
व्यिस्था के मलए एक 
पीएलसी कायविि। (03     ) 

238. िोटर स्टार-                
                      (02 

घंटे) 

239. सरल मलफ्ट नियंत्रण के 
मलए कायविि पीएलसी। 
(02 घंटे) 

240. एचएिआई का विन्यास। 
(04     ) 

241. प्रोकिबस मसस्टि/       

                        
        िेस I/O।  (0 2 घंटे) 

242. िायिीय और हाइिोमलक 
सककव ट के मलए इंटरफे़स 
पीएलसी। (03     ) 

243. पीएलसी में बडी औि िोटी 
त्रुदटयों को िीसेट किना। 
(05 घंटे) 

244. पीएलसी में बबजली आपूनत ष 
औि आईओ मॉड्यूल की 
समस्या ननवािण। (05     ) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

रोबोट एिाटॉिी की 
व्याख्या करें और टीच 
बॉक्स,             
                    

           

(िैप्ड एिओएस: 

सीएससी/एि9472) 

245. टीच बॉक्स के बुनियादी 
कायों की पहचाि करें (04 

    ) 
246. टीच बॉक्स का उपयोग 

करके िकव पीस का स्थाि 
बदलिा। (07     ) 

247. COSIMIR (         

        )      ज (04     ) 

रोबोट का एिाटॉिी: रोबोट 

िैनिपुलेटर मसस्टि का अिलोकि 

- रोबोट के बुनियादी घटक, 

औद्योधगक स्िचालि िें रोबोट 

अिुप्रयोगों का अिलोकि। अंत 

प्रभािकों के प्रकार: धग्रपर और 

उपकरण। 
 

रोबोट िाइव्स एंड कंरोल, रोबोट 
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248. मसिलेुशि -            

                       

(08 घंटे) 

249. प्रोग्रामिगं सॉफ्टिेयर िें 
टीधचगं िोड तैयार करें। (04 

घंटे) 

250. प्रोग्रामिगं सॉफ्टिेयर िें 
लाइि िोड पर परीक्षण। 
(05 घंटे) 

251. निरंतर गनत का परीक्षण 
करें। (07 घंटे) 

252. पैलेटाइक्जंग करें। (08 घंटे) 

प्रोग्रामिगं लैंग्िेज , िैन्युिैक्चररगं 

िें रोबोट एप्लीकेशि। 

(14 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 45 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

 

मसिलेुशि सॉफ्टिेयर 
पर इलेक्क्रकल सककव ट 
का अिुकरण करें और 
इलेक्क्रकल मसस्टि 
ड्रडजाइि के मलए 
िैदानिक प्रकिया के 
अिुसार दोष का पता 
लगाएं। (     एिओएस: 
      /एि94 73 ) 

 

253. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर की 
विमभन्ि विशेषताओ ं और 
घटकों से पररधचत होिा। 
(06     ) 

254. मसम्यलेुटर का उपयोग 
करके विमभन्ि प्रकार के 
विद्युत घटकों का उपयोग 
और परीक्षण। (07     ) 

255. िाइंग के अिुसार 
मसम्यलेुटर का उपयोग 
करके इलेक्क्रकल सककव ट का 
विकास करिा और इसकी 
कायवक्षिता के मलए परीक्षण 
करिा। (08 घंटे) 

256. मसम्यलेुटर सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके ककसी भी 
औद्योधगक अिुप्रयोग के 
मलए विद्युत पररपथ 
विकमसत करिा। (09 घंटे) 

शसम्यलेुटि सॉफ्टवेयि के लाभ। 
सिल ववद्युत परिपथ ववकशसत 

किें  
औद्योधगक अनुप्रयोग आधारित 

ववद्युत परिपथ ववकशसत किना 
समस्या ननवािण तकनीक औि 

तंत्र। (14 घंटे) 
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257. मसम्यलेुटर िें विकमसत 
विद्युत सककव ट का परीक्षण 
करें,                 ,       

   ,                      (15 

    ) 
व्यािसानयक 

कौशल 6 5 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 18 घंटे 

 

मसिलेुशि सॉफ्टिेयर 
पर इलेक्रॉनिक सककव ट 
का अिुकरण करें और 
इलेक्रॉनिक्स मसस्टि 
ड्रडजाइि के मलए 
िैदानिक प्रकिया के 
अिुसार दोष का पता 
लगाएं। (     एिओएस: 
      /एि94 74 ) 

 

258. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर की 
विमभन्ि विशेषताओ ं और 
घटकों से पररधचत होिा। (6 

    ) 
259. मसम्यलेुटर का उपयोग 

करके विमभन्ि प्रकार के 
इलेक्रॉनिक्स घटकों का 
उपयोग और परीक्षण। (07 

घंटे) 

260. िाइंग के अिुसार 
मसम्यलेुटर का उपयोग 
करके इलेक्रॉनिक्स सककव ट 
का विकास करिा और 
इसकी कायवक्षिता के मलए 
परीक्षण करिा। (19     ) 

261. मसम्यलेुटर सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके ककसी भी 
औद्योधगक अिुप्रयोग के 
मलए इलेक्रॉनिक्स सककव ट 
विकमसत करिा। (19     ) 

262. मसम्यलेुटर िें विकमसत 
इलेक्रॉनिक्स सककव ट का 
परीक्षण करें,              

   ,          ,           
           (19     ) 

शसम्यलेुटि सॉफ्टवेयि के लाभ। 
सिल इलेक्ट्रॉननक्ट्स सककष ट 

ववकशसत किें 
औद्योधगक अनुप्रयोग आधारित 

इलेक्ट्रॉननक्ट्स सककष ट ववकशसत 

किना 
समस्या ननवािण तकनीक औि 

तंत्र। (18 घंटे) 

व्यािसानयक हाइिोमलक और 263. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर का शसम्यलेुटि सॉफ्टवेयि के लाभ। 
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कौशल 75 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे 

 

न्यूिेदटक सककव ट का 
अिुकरण करें और 
हाइिोमलक और 
न्यूिेदटक्स मसस्टि 
ड्रडजाइि के मलए 
िैदानिक प्रकिया के 
अिुसार दोष का पता 
लगाएं। (     एिओएस: 
      /एि94 75 ) 

उपयोग करके न्यूिेदटक्स 
की बुनियादी बातों का 
प्रदशवि करें। (10     ) 

264. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके िायिीय 
प्रणाली का विद्युत नियंत्रण 
प्रदमशवत करें। (10     ) 

265. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके हाइिोमलक 
िूल मसद््ांतों का प्रदशवि 
करें। (10     ) 

266. मसिलेुशि सॉफ्टिेयर का 
उपयोग करके हाइिोमलक 
मसस्टि का विद्युत 
नियंत्रण प्रदमशवत करें। (12 

    ) 
267. िाइंग के अिुसार 

मसम्यलेुटर का उपयोग 
करके न्यूिेदटक सककव ट 
विकमसत करें और इसकी 
कायवक्षिता के मलए परीक्षण 
करें। (13     ) 

268. मसम्यलेुटर िें विकमसत 
हाइिोमलक और न्यूिेदटक 
सककव ट का परीक्षण करें,     

            ,          , 
                     (20 घंटे) 

सिल हाइड्रोशलक सककष ट ववकशसत 

किें  
सिल वायवीय सककष ट ववकशसत 

किें  
समस्या ननवािण तकनीक औि 

तंत्र। (20 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 140 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

किदटगं,       ,      , 

      ,         , 

                , 

        ,          

269. वपक्ट्स एंड प्लेस प्रोजेक्ट्ट के 
शलए मैकेननकल ड्राइंग तैयाि 
किना। (12     ) 

270. हाइड्रोशलक औि वायवीय 

वपक एंड प्लेस प्रोजेक्ट्ट का 
अनुप्रयोग 

प्रत्येक भाग का कायष 
धचत्र की व्याख्या (याबंत्रक, 
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ज्ञाि 35 घंटे 

 

            , 
               

      ,      , 

                

          ,          

     ,            
               

          (      - 

"        प्लेस 
िेक्रोनिक्स मसस्टि" 

पर पररयोजिा कायव 
करें । शूदटगं और 
िरम्ित। प्रत्येक चरण 
िें सुरक्षा उपाय ) 

(     एिओएस: 
      /एि 94 76 ) 

 
 

सककष ट आिेख तैयाि किना। 
(12     ) 

271. ववद्युत तािों का आिेख 
तैयाि किना। (12     ) 

272. इलेक्ट्रॉननक्ट्स सककष ट आिेख 
तैयाि किना। (12     ) 

273. सामग्री का बबल तैयाि किें। 
(06     ) 

274. फाइशलगं ऑपिेिन किें। 
(05     ) 

275. डड्रशलगं ऑपिेिन किें। (08 

घंटे) 

276. टननिंग ऑपिेिन किें। (08 

घंटे) 

277. शमशलगं ऑपिेिन किें। (08 

घंटे) 

278. सतह खत्म ऑपिेिन किें। 
(05     ) 

279. ड्राइंग के अनुसाि यांबत्रक 
घटकों को इकट्ठा किें। (08 

    ) 
280. हाइड्रोशलक औि वायवीय 

सककष ट औि इंटिफेस को 
इकट्ठा किें। (10     ) 

281. इलेक्क्ट्रकल औि ई 
इलेक्ट्रॉननक शसस्टम 
इंटीगे्रिन की असेंबशलगं 
औि वायरिगं । (08     ) 

282. पीएलसी प्रोग्राम ववकशसत 
किें,                

            (13 घंटे) 

हाइड्रोशलक, वायवीय, ववद्युत) 

कोडांतिण तकनीक 

प्रत्येक चिण में सुिक्षा 
सावधाननया ं
पिीक्षण प्रकक्रया। 
सामान्य दोर् औि उनका सुधाि। 
(35 घंटे) 
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283. पिीक्षण,              

          (13 घंटे) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 बजे। 
पेशेिर ज्ञाि 

ईडी- 40 घंटे 

कायव के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं िाइंग पढें  
और लागू करें। 

 िट, बोल्ट, स्िू थे्रड, विमभन्ि प्रकार के लॉककंग ड्रडिाइस जैसे, 

डबलिट, कैसलिट, वपि इत्यादद की िाइंग पढिा। 
 रीड्रडगंऑफ़ाउंडेशििाइंग 

 ररिेट्स और ररिेटेड जॉइंट्स, िेल्डेड जॉइंट्स को पढिा 
 पाइप और पाइप जोडों के आरेखण का पठि 

 जॉब िॉइंग, सेक्शिल व्यू और असेंबली व्यू पढिा 
कायषिाला गणना औि ववज्ञान: 16 बजे। 

पेशेिर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

16 घंटे 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अि्ारणा 
और मसद््ांतों का 
प्रदशवि। अध्ययि के 
क्षेत्र िें बनुियादी 
विज्ञाि को सिझें और 
सिझाए।ं 

बीजगणणत 

 बीजगखणत -    ,     ,             

 बीजगखणत -             मसद््ांत,          ,                 
अनुमान औि लागत 

 व्यापार के मलए लागू सािग्री आदद की आि्यकता का सरल 
अिुिाि 

 अिुिाि और लागत -                           

औद्योधगक प्रशिक्षण / परियोजना कायष 
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मूल कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस रेडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे।) 
 

सीखने के परिणाम,                ,                                                     

                     , www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in                             

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

अनुबंध I 

http://www.bharatskills.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूची 
तकनीशियन मेक्ट्रोननक्ट्स (24                        ) 

क्रमांक 

नही ं
उपकिण औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

क.               

1  इस्पात नियि 150 मििी अंगे्रजी और िीदरक संयुक्त 24+1 संख्या 
2  इंजीनियर स्क्िायर चाकू की ्ार के साथ 150 मििी 24+1 संख्या 
3  बेिल स्रेट एज 80 एक्स 100 मििी 24+1 संख्या 
4  कें द्र पंच 100 मििी 24+1 संख्या 
5  डॉट पंच 100 मििी 24+1 संख्या 
6  फ़ाइल फ्लैट किीिे 300 मििी 24+1 संख्या 
7  फ़ाइल फ़्लैट दसूरा कट 250 मििी 24+1 संख्या 
8  फ़ाइल फ्लैट सुरक्षक्षत ककिारा 200 मििी 24+1 संख्या 
9  फ़ाइल त्रत्रकोणीय खुरदरा 200 मििी 24+1 संख्या 
10  हथौडा ½ पौंड बॉल पीि 24+1 संख्या 
11  खुरचिे का औजर 6 इंच 24+1 संख्या 

12  िनिवयर कैलीपसव 
150 मििी 0.02 मििी कि से कि 

धगिती के साथ 

24+1 संख्या 

13  िाइिोिीटर (बाहर) 0-25 मििी 24+1 संख्या 
14  सुरक्षा च्िे (व्यक्क्तगत सुरक्षा उपकरण)  24+1 संख्या 
15  स्िू िाइिर इलेक्रीमशयि 150 मििी 24+1 संख्या 
16  पेंचकस संख्या 860,862 24+1 संख्या 
17  लंबी िाक सरौता 150मििी 24+1 संख्या 
18  संयोजि सरौता 150मििी 24+1 संख्या 
19  विकणव कटर 150मििी 24+1 संख्या 
20  स्िू िाइिर किमलप्स संख्या 860,862 24+1 संख्या 
21  धचिटी  24+1 संख्या 
22  चाकू 100 मििी 24+1 संख्या 
23  िायर क्स्रपर  24+1 संख्या 
24  नियॉि परीक्षक  24+1 संख्या 
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25  कैं ची 150मििी 24+1 संख्या 
26  सोल्डररगं आयरि 25िाट 24+1 संख्या 
27  बे्रड बोडव  24+1 संख्या 

बी: उपकिण औि उपकिण:  

1  कैमलपर बाहर 150मििी 4 िग 

2  
वि ब्लॉक 50 मििी X 100 मििी और 75 मििी X 

100 मििी प्रत्येक 
2िोस 

3  ड्रडिाइडर - 150 मििी  4 संख्या 
4  पेंचकस 150 मििी और 200 मििी प्रत्येक 4 संख्या 
5  सककव ल प्लायर (अंदर और बाहर) प्रत्येक  4 संख्या 
6  कें द्र गेज 55 0 और 60 0 4 संख्या 
7  तेल का डब्बा  4 संख्या 
8  ऑयल गि और ग्रीस गि प्रत्येक  4 संख्या 
9  फ़ाइल सपाट धचकिी 200 मििी 4 संख्या 
10  फ़ाइल सपाट धचकिी सुरक्षक्षत बढत 200 मििी 4 संख्या 
11  िाइल हाि राउंड किीिे 300 मििी 4 संख्या 
12  िाइल हाि राउंड स्िूद 250 मििी 4 संख्या 
13  फ़ाइल त्रत्रकोणीय धचकिी 200 मििी 4 संख्या 
14  िाइल राउंड किीिे 250 मििी 4 संख्या 
15  फ़ाइल िगव धचकिी 250 मििी 4 संख्या 
16  चाकू की ्ार फ़ाइल 150 मििी 4 संख्या 
17  सुई फ़ाइल मिधश्रत (12 िग) 150 मििी 4 संख्या 
18  फ़ाइल काडव ( नछद्र )  4 संख्या 
19  खुरचिी फ्लैट 250 मििी 4 संख्या 
20  हैिर बॉल पीि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा 4 संख्या 
21  हैिर िॉस पीि हैंडल के साथ 0.75 ककग्रा 4 संख्या 
22  छेिी ठंडा फ्लैट 18 x 150 मििी 4 संख्या 
23  छेिी िॉस कट 10 x 3 x 200 मििी 4 संख्या 
24  छेिी हाि राउंड 10 x 250 मििी 4 संख्या 
25  छेिी हीरा त्रबदं ु 10 x 200 मििी 4 संख्या 
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26  क्स्ित्रबगं ब्लॉक 300 मििी 4 संख्या 
27  कास्ट आयरि सरिेस प्लेट 300 x 300 मििी 1 िंबर 

28  गे्रिाइट सतह प्लेट 450 एक्स 450 एक्स 80 मििी न्यूिति 1 िंबर 

29  
निकालिे िाला टैप करें 3 मििी से 12 मििी x 1.5 मििी ( ईज़ी 

आउट) 
3 सेट 

30  पेंच निकालिे िाला आकार 1 से 8 3 सेट 

31  
हाथ िल और िर जाता है स्टॉक िीदरक 5 मििी से 12 मििी एक 

बॉक्स िें पूरा सेट 
2 सेट 

32  बेंच िाइस 100 मििी जबडा 24+1 संख्या 
33  िशीि रीिर 12 मििी . तक सेट करें  2 सेट 

34  िशीि टैप सेट M12mm तक (एसटीडी वपच के साथ) 2 सेट 

35  
घूिा ड्रिल 0.5 मििी . के चरणों िें सी्े टांग 5 से 

12 मििी 2 सेट 

36  
घूिा ड्रिल 2 मििी . के चरणों िें सी्े टांग 8 मििी 

से Ø 12 मििी 
2 सेट 

37  
टेपर शैंक ड्रिल 6 मििी से Ø 20 मििी 1 मििी . के 

चरणों िें 
2 सेट 

38  
डीई स्पैिसव 3-4, 6-8, 10-12, 13-14, 15-16, 18-19, 

20-22, 24-26 (8-स्पैिर) 
2 सेट 

39  पत्र पंच 5 मििी सेट 2 सेट 

40  िंबर पंच 5 मििी सेट 2 सेट 

41  सिािांतर ब्लॉक िािक सेट  2 सेट 

42  एलि कंुजी िीदरक 3 से 12 मििी सेट 4 सेट 

43  कें द्र अभ्यास 3, 4,5 मििी 4 प्रत्येक 

44  
सिािांतर हैंड रीिर हैंडल के साथ 1 मििी के चरणों िें 6 

मििी से 12 मििी 
4 सेट। 

45  स्टार िेसर  1सं. 
46  ्ारक के साथ डायिंड िेसर  2िोस 

47  सतह िापिे का यंत्र  2 संख्या 
48  कोण प्लेट-सिायोज्य 250x250x300 मििी 2 संख्या 
49  िाइिोिीटर -अंदर - बाहर गहराई सीिा 75 मििी तक प्रत्येक 3 सेट्स 
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50  
0.02mm कि से कि धगिती के साथ 

िनिवयर कैमलपर 

150 मििी और 200 मििी प्रत्येक 
4 संख्या 

51  ड्रडक्जटल िनिवयर कैमलपर 150 मििी और 200 मििी प्रत्येक 1 िही ंप्रत्येक 

52  
ड्रडक्जटल िाइिोिीटर (अंदर, बाहर और 

गहराई) 

 
1 िहीं 

53  
ऊंचाई गेज 0.02 मििी कि से कि धगिती के साथ 

300 मििी 
1 िहीं। 

54  िनिवयर बेिल प्रोरैक्टर 150 मििी ब्लेड 1 िहीं। 

55  साइि बार और साइि सेंटर प्रत्येक  1 िही ंप्रत्येक 

56  क्स्प्रट स्तर  1 िंबर 

57  क्स्लप गेज सेट (एसटीडी)  1 सेट 

58  

चंुबकीय स्टैंड 

 

चंुबकीय आ्ार 60 x 47.5 मििी और 

सािवभौमिक कंुडा क्लैंप के साथ, डायल 

होक्ल्डगं रॉड (150 मििी) स्िाइबर 

2 िंबर 

59  

डायल टेस्ट इंड्रडकेटर 

 

लीिर प्रकार- रेंज 0-0.8 मििी - स्िातक 

0.01 मििी, सहायक उपकरण के साथ 

0-50-0 पढिा 
2िोस 

60  

डायल टेस्ट इंड्रडकेटर 

 

प्लंजर टाइप-रेंज 0-10 मििी, स्िातक 

0.01 मििी, िांनत काउंटर के साथ 0-

100 पढिा 
2 संख्या 

61  

बोर गेज डायल इंड्रडकेटर (1 मििी रेंज, 0-0.01 

मििी स्िातक) - बोर गेज की सीिा 18-

70 मििी 
1 सेट 

62  
सी्े ककिारे-एकल बेिेल्ड आकार 150 मििी और 250 मििी 

प्रत्येक 
1 िहीं 

63  टूल िेकर का क्लैंप 50 मििी और 75 मििी प्रत्येक 4 संख्या 
64  सी - क्लैंप- 50 मििी और 75 मििी 4 संख्या 
65  असर खींचिे िाला 10 मििी से 100 मििी 2 संख्या 
66  एक्म्िटर 0 - 500mA 3 संख्या 
67  एक्म्िटर 0 - 1 एक्म्पयर डीसी 3 संख्या 
68  िाल्टिीटर 0 - 300/600 िी एसी 4 संख्या 
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69  पीएि िीटर  2 संख्या 
70  चरण अिुिि िीटर  2 संख्या 
71  ड्रडक्ज़टल िल्टीिीटर 2.5 एएिपीएस / 5 एएिपीएस 3 संख्या 
72  ऊजाव िीटर, एकल / तीि चरण  2 संख्या 
73  िीटर पर दबािा 0 - 50 एम्पीयर 2 संख्या 
74  एिीटर पोटेबल प्रकार 0 - 15 एम्पीयर एसी 4 संख्या 
75  टेस्ट लैंप  3 संख्या 
76  टोंग-परीक्षक  3 संख्या 
77  लाइि परीक्षक  5 संख्या 
78  बल्लेबाज परीक्षक  4 संख्या 
79  इलेक्रीमशयि टूल ककट  3 संख्या 
80  ररचाजेबल बैटरी  5 संख्या 

81  

पे्रशर गेज, लोड सेल, बॉडवि ट्यूब, 

कैपेमसदटि रांसड्यूसर प्रदमशवत करिे के 

मलए पे्रशर रांसड्यूसर पैिल बोडव।  

5 संख्या 

82  

फ्लो िोजल, िेि एिीिोिीटर, रोटा िीटर 

प्रदमशवत करिे के मलए फ्लो रांसड्यूसर 

पैिल बोडव।  

5 संख्या 

83  

तापिाि रांसड्यूसर पैिल बोडव द्वि्ातु 

पट्टी, आरटीडी, थिोकपल, थमिवस्टर 

प्रदमशवत करिे के मलए।  

5 संख्या 

84  
कैपेमसदटि और फ्लोट क्स्िच को प्रदमशवत 

करिे के मलए लेिल रांसड्यूसर पैिल बोडव।  
5 संख्या 

85  अछूता पेंच गोताखोर 200 मििी 5 संख्या 
86  इंसुलेटेड कॉक्म्बिेशि कदटगं प्लायर 200 मििी 5 संख्या 
87  छोटा स्िू िाइिर  5 संख्या 

सी. ववद्युत औि सेंसि के उपकिण औि उपकिण  

मैं ) ववद्युत  

88  ड्रडक्ज़टल िल्टीिीटर 0 - 400      2 िग 

89  पररितविीय प्रनतरो् बॉक्स, प्रनतरो्ी 220Ω, 150Ω, 1kΩ, 33Ω, 100Ω, 1.2Ω .    प्रत्येक को 1 
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90  कैप के साथ 9               1 िहीं। 

91  दोहरी त्रबजली की आपूनत व (230V, 50Hz,     -800mA) 1 िहीं। 

92  
सोल्डर आयरि,          ,        
     (        ),           

 
1 सेट 

93  प्रारंभ करिेिाला 
(400    , 200    , 600    , 1200    ), आई-
   , ई-   ,   -   ,               

प्रत्येक को 1 

94  ररले,       (5  ) 1 िहीं। 

95  िलि जिक (230V, 50Hz,     -12VA,     -150mA) 1 िहीं। 

96  बे्रड बोडव  1 िहीं। 

97  
तुल्यकामलक िोटर,           

                    

(240V, 60rpm), (0.8mf ± 5% 450 VAC) 
2 िग 

98  
पािर कॉडव,             ,       

                       

 
प्रत्येक को 1 

ii) सेंसि  

99  त्रबजली की आपूनत व (0-30        , 3 ए) 1 िहीं। 

100  सेंसि ककट  

1 सेट 

i. िाउंदटग प्लेट  

ii. त्रबजली वितरण बॉक्स (24        , 4 ए) 

iii. काउंटर बॉक्स (10-30         / 0.05 ए) 

iv. संकेत बॉक्स (24        ) 
v. सािग्री बॉक्स  

vi. पे्ररक संिेदक 
(10-30        ,       ,     , 5      
(   )) 

vii. कैपेमसदटि सेंसर 
(10-30        ,       ,     , 2-8      
(   )) 

viii. चंुबकीय सेंसर 
(10-60        , पीएिपी,     , 60      
(   )) 

ix. अनतध्िनि संिेदक 
(20-30        ,       ,     , 80-300 

     (   )) 

x. तारों को जोडिा  
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xi. नियंत्रण इकाई के साथ 
िोटर 

(24        , 1 ए) 

डी मेक्ट्रोननक्ट्स लैब संगठन 

1 असतत घटक परीक्षक रेिर ककट  2 िग 

2 एिालॉग सककव ट रेिर ककट  3 िग 

3 सोल्डररगं और डी सोल्डररगं स्टेशि  5 िग 

2  
पािर इलेक्रॉनिक रेिर (कंरोल रेक्क्टिायर, कन्िटवर, इन्िटवर प्रयोग 

करिे के मलए सभी घटकों के साथ) 
2 िग 

3  
एसी धगलहरी वपजंरे पे्ररण िोटर डीओएल स्टाटवर और स्टार-डेल्टा स्टाटवर 

असेंबली 
1 िहीं। 

4  डीसी िोटर रेिर बोडव।  1 िहीं। 

5  ऑटो रांसिािवर 0 - 300 िी, 8 एम्पीयर 2 िग 

6  सीआरओ, 50 िेगाहट्वज  2 िग 

7  
ड्रडक्जटल और एिालॉग आईसी 
परीक्षक 

 
प्रत्येक को 1 

8  ड्रडक्जटल टैकोिीटर  2 िग 

9  संकेतक उत्पादक  2 िग 

10  डीसी त्रबजली आपूनतव इकाई 0 - 30 िी, 2 एम्पीयर 4 िग 

11  ड्रडक्जटल अथव परीक्षक  1 िंबर 

12  अक्ग्ि शिि यंत्र  जैसी ज़रूरत 

13  रैखखक आईसी रेिर ककट   1सं. 

14  
एसी / डीसी िोटर गनत नियंत्रण रेिर 

ककट 

 
1सं. प्रत्येक 

15  ऑक्प्टकल रांसड्यूसर रेिर ककट।  2 संख्या 
16  सरल सिोिोटर रेिर ककट।  2 संख्या 
17  सरल स्टेपर िोटर रेिर ककट।  2 संख्या 

18  
क्स्थतीय सटीकता की जांच के मलए 

लीनियर स्केल सेटअप 

 
1 िंबर 

19  ए/डी और डी/ए रेिर ककट  1िहीं 
20  यूपीएस  जैसी ज़रूरत 

21  स्टेबलाइजर रेिर ककट  1िहीं 
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22  एसी िाइि  4 संख्या 
23  डीसी िाइि  1 िंबर 

24  ड्रडक्जटल सककव ट रेिर ककट।  2 संख्या 

25  

एलईडी, क्स्िच, बजर, डीसी िोटर और 

स्टेपर िोटर इंटरिेमसगं सककव ट के 

साथ 8051 िाइिोकंरोलर रेिर बोडव। 

 

3 संख्या 

26  

पीएलसी एप्लीकेशि िॉड्यूल के साथ 

आईओ मसिुलेशि पैिल और 

प्रोग्रामिगं सॉफ्टिेयर के साथ पीएलसी 

 

1िहीं 

27  प्रोकिबस कििटवर के मलए ईथरिेट  2 संख्या 
28  एचएिआई  2 संख्या 

29  

व्यक्क्तगत कम्प्यूटसव सीपीयू: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या ििीिति 

प्रोसेसर, गनत: 3 गीगाहट्वज़ या उ्चतर। रैि: 

-4 जीबी डीडीआर-III या उ्चतर, िाई-िाई 

सक्षि। िेटिकव  काडव: यूएसबी िाउस, यूएसबी 
कीबोडव और िॉनिटर (न्यूिति 17 इंच) के 

साथ एकीकर त गीगात्रबट ईथरिेट, लाइसेंस 

प्राप्त ऑपरेदटगं मसस्टि और व्यापार से 

संबंध्त सॉफ्टिेयर के साथ संगत 

एंटीिायरस। 

12 संख्या 

30  
ऑपरेदटगं मसस्टि (विडंोज ििीिति 

संस्करण) 

 
12 उपयोगकताव 

31  पोटेबल हाडव ड्रडस्क। (1 टीबी)  1िहीं 

32  
एिएस ऑकिस  10 

उपयोगकताव। 

33  
आरजे 45, बीएिसी, डी-शेल, एज 

किेक्टर किक्म्पंग टूल 

 
2 संख्या प्रत्येक 

34  िेगर  2 संख्या 
35  एिकोडर रेिर ककट  1 िंबर 

36  पैिल िायररगं िकव  बेंच  3 संख्या 
37  सुरक्षा उपकरण रेिर बोडव।  1 संख्या 
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38  
सीिा क्स्िच, दबाि क्स्िच, िाइिो 
क्स्िच, फ्लोट क्स्िच, िुट क्स्िच 

 
2प्रत्येक 

39 * 
प्रॉक्क्समिटी सेंसर, फ्लोट क्स्िच और 

रीड क्स्िच की एप्लीकेशि रेिर ककट। 
 

1िहीं 

40  LVDT रेिर ककट।  2 संख्या 

41  
एक्चुएटसव एप्लीकेशि रेिर (सिो, 
स्टेपर िोटर और सोलेिॉइड) 

 
1 िहीं 

42  सरल सिोिोटर रेिर ककट।  1 िंबर 

43  सरल स्टेपर िोटर रेिर ककट।  1 िंबर 

44  
पीजोइलेक्क्रक 

रांसड्यूसर/एक्ट्यूएटर रेिर ककट। 
 

1 िंबर 

45 * 
आि्यक न्यूिेदटक घटकों के साथ 

न्यूिेदटक कंरोल रेिर ककट। 
 

3 संख्या 

46 * 
आि्यक हाइिोमलक घटकों के साथ 

हाइिोमलक कंरोल रेिर ककट। 

 
1िहीं 

47 * 

आि्यक घटकों के साथ पीएलसी का 
उपयोग करके इलेक्रो-िायिीय 

नियंत्रण रेिर ककट। 

इि ककटों िें से दो को पीएलसी के साथ किट 

ककया जािा चादहए क्जसिें पीएलसी को 
अलग करिे की सुवि्ा हो और जब भी ककट 

को इलेक्रो-न्यूिेदटक ककट के रूप िें उपयोग 

करिे की आि्यकता हो। 

4 संख्या 

48 * 

आि्यक घटकों के साथ पीएलसी का 
उपयोग करके इलेक्रो-हाइिोमलक 

नियंत्रण रेिर ककट। 

इि ककटों िें से एक को पीएलसी के साथ किट 

ककया जािा चादहए क्जसिें पीएलसी को 
अलग करिे की सुवि्ा हो और जब भी ककट 

को इलेक्रो-न्यूिेदटक ककट के रूप िें उपयोग 

करिे की आि्यकता हो। 

2 संख्या 

49 * 
क्स्थतीय सटीकता की जांच के मलए 

लीनियर स्केल सेटअप 

 
2 संख्या 

50 * 

पीएलसी आ्ाररत कन्िेयर मसस्टि 

वपक एंड प्लेस एंड सॉदटिंग ऑि 

ऑब्जेक्ट्स (िायिीय और 

हाइिोमलक)) 

 

2 संख्या 
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51 * 
न्यूिेदटक और हाइिोमलक िोटसव के 

कट सेक्शि िॉडल, पंप 

 
प्रत्येक 1 िं। 

52 * 
विद्युत मसम्युलेटर सॉफ्टिेयर  12 उपयोगकताव 

लाइसेंस 

53 * 
इलेक्रॉनिक मसम्यलेुटर सॉफ्टिेयर  12 उपयोगकताव 

लाइसेंस 

54 * 
हाइिोमलक्स और न्यूिेदटक्स 

मसम्यलेुटर सॉफ्टिेयर 

 12 उपयोगकताव 
लाइसेंस 

नोट: धचक्ननत वस्तुओ ं(*) को संसाधनों के इष्टतम उपयोग को ध्यान में िखते हुए खिीदा जाना चादहए। प्रत्येक रेनि 
ककट के साथ अलग-अलग घटक जो सभी में सामान्य हैं, प्रत्येक ककट के शलए अलग से खिीदे जाने की आवश्यकता 
नही ंहै। ववशभन्न रेनि ककट में प्रयोग किते समय सामान्य घटकों का उपयोग ककया जा सकता है। हालांकक, प्रभावी 
प्रशिक्षण के शलए सामान्य वस्तुओ ंके न्यूनतम 03 सेट होने चादहए। पीएलसी लोकवप्रय मेक का हो सकता है जैसे 

एलन ब्रैडली एसएलसी 500 औि सीमेंस पीएलसी, आदद। 
 

ई.                    

57.  
संिेदिशील ड्रिमलगं िशीि क्षिता 12 मििी िोटर चामलत - ड्रिल चक और 

िािक और िैकक्ल्पक सािाि के साथ कंुजी। 

1सं. 

58.  

स्तंभ / स्तंभ प्रकार ड्रिमलगं िशीि 25 मििी क्षिता-ड्रिल चक के साथ िोटर 

चामलत और िािक और िैकक्ल्पक सािाि के 

साथ कंुजी। 

1सं. 

59.  
पािर हैकसॉ िशीि िािक और िैकक्ल्पक सािाि के साथ 21 ”या 

अध्क लंबाई का ब्लेड। 

1 िंबर 

60.  
डबल एंडेड पेडस्टल ग्राइंडर 178 मििी के पदहये (एक ठीक और एक िोटा 

पदहया) 
1 िंबर 

61.  

एसएस और एससी कें द्र खराद (सभी धगयर 

िाले) न्यूिति विनिदेश के साथ: 

 

कें द्र की ऊंचाई 150 मििी और कें द्र की दरूी 
1000 मििी 3 और 4 जॉ चक के साथ, ऑटो 
िीड मसस्टि, सेफ्टी गाडव, टेपर टनििंग 

अटैचिेंट, िोटराइज्ड कूलेंट मसस्टि, स्टैंडडव 
एक्सेसरीज के साथ लाइदटगं की व्यिस्था और 

कदटगं टूल्स के सेट के साथ िैकक्ल्पक 

एक्सेसरीज 

1 िंबर 
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62.  
बाल काटिा िशीि (लीिर प्रकार) हाथ से 

संचामलत पूणव 
300 मििी ब्लेड की लंबाई। 1 िंबर 

63.  
यूनििसवल मिमलगं िशीि िािक और िैकक्ल्पक सािाि और कटर का 

सेट। 
2 संख्या 

64.  
क्षैनतज और लंबित मिमलगं िशीि िािक और िैकक्ल्पक सािाि और प्रत्येक 

कटर का सेट। 
1 सेट 

65.  
हाइिोमलक सतह पीसिे की िशीि िािक और िैकक्ल्पक सािाि और पदहयों का 

सेट 

1 िंबर 

66.  
यूनििसवल बेलिाकार पीसिे की िशीि िािक और िैकक्ल्पक सािाि और पदहयों का 

सेट। 
1 िंबर 

67.  सीएिसी टिव सेंटर [अिुलग्िक-ए (आई) के अिुसार विनिदेश] 1 िंबर 

68.  सीएिसी कायवक्षते्र िशीनिगं कें द्र [अिुलग्िक-ए (द्वितीय) के अिुसार विनिदेश] 1 िंबर 

69.  प्रारूपण / ऑटोकैड सॉफ्टिेयर ििीिति संस्करण 12 लाइसेंस 

70.  

िैकेनिकल पैरािीदरक ड्रडजाइि / िेओ ( 

प्रोई ) सॉफ्टिेयर 

उपरोक्त तीि िस्तुओ ंको साझा ककया जा 
सकता है यदद ककसी अन्य व्यापार उपकरण 

सूची िें उन्हें शामिल ककया गया है और 

अध्कति तीि रेडों और िौ इकाइयों के बीच 

साझा करिे की शतव के अ्ीि अलग से खरीदे 

जािे की आि्यकता िहीं है। 

12 लाइसेंस 

71.  

शसमलेुिन सॉफ्टवेयि 
जैसे िैिुक, सीिेंस, आदद (िेब-आ्ाररत 

या लाइसेंस आ्ाररत) का उपयोग करके 

िचुवअल िशीि ऑपरेशि और मसिुलेशि 

के साथ टनििंग और मिमलगं के मलए 

इंटरैक्क्टि सीएिसी पाटव प्रोग्रामिगं 

सॉफ्टिेयर । 
इस सॉफ्टिेयर की िदद से प्रमशक्षुओ ंको 
मलखिे, संपाददत करिे, सत्यावपत करिे 

और अिुकरण करिे िें सक्षि होिा चादहए 

 12 लाइसेंस 

(अन्य रेडों 
द्िारा 
उपयोग 

ककया जा 
सकता है) 
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दटप्पणी: - 
 

1. दसूरी और तीसरी पाली िें कायवरत बैच को प्रमशक्ष ुटूलककट के अंतगवत िदों को छोडकर कोई 
अनतररक्त िद उपलब्् करािे की आि्यकता िहीं है। 

 

2. कें द्रीकर त कंप्यूटर लैब िाले संस्थाि िौजूदा बुनियादी ढांचे का उपयोग मसिुलेशि प्रमशक्षण 
प्रदाि करिे के मलए कर सकते हैं और उस क्स्थनत िें िेक्रोनिक्स लैब आउटकिट के तहत 
आइटम नंबि 29                             

 

3. 4(2+2)                    ,                   के साथ समझौता ज्ञापन में प्रवेि कि 
सकता है जो उपिोक्ट्त रेडों में भती औि प्रशिक्षण प्राप्त किने वाले प्रशिक्षुओ ंको प्रशिक्षण 
प्रदान किेगा। िैमसमलटेटर सरकारी आईटीआई,             /                 ,        
                 ,      ,             होिा चादहए (                       
                                 )।                                                 
                                                                                      
            आईटीआई प्रमशक्षुओ ंको परीक्षा के सिय सीएिसी की सुवि्ा उपलब्् कराई 
जाए। यह क्लॉज हस्ताक्षर ककए जािे िाले एिओयू का दहस्सा होिा चादहए। प्रमशक्षण प्रदाता 
15                                                ,            । 

 

4. कक्षा िें इंटरिेट की सुवि्ा उपलब्् करािा िांनछत है। 
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सीएनसी खिाद के शलए ववस्ततृ ववननदेि: 

1. मिीन क्षमता इकाइयों आकाि 

एक िैक्स। चक पर लोड ककलोग्रा
ि 

अध्कति 40 

बी िशीि िजि िेट ककलोग्रा
ि 

1500 या उ्चतर 

2. धुिी 
एक अध्कति ्ुरी गनत आरपीए

ि 

4000 या उ्चतर 

बी िाइि का प्रकार एसी सिो क्स्पंडल िोटर (ड्रडक्जटल) 

सी साििे असर दीया। (पहचाि) मििी 60 या उ्चतर 

3. कुल्हाडडयों 
एक एक्स - अक्ष यात्रा मििी 200 या उ्चतर 

बी Z - अक्ष यात्रा मििी 290 या उ्चतर 

सी रैवपड रैिसव - X िी/मिि
ट 

10/15 या उ्चतर 

डी न्यूिति प्रोग्राि योग्य किांड- X/Z मििी 0.001 

इ प्रोग्राि करिे योग्य फ़ीड रेंज - एक्स, जेड अक्ष मििी/मि
िट 

10 - 10000 

एि िाइि का प्रकार एसी सिो िोटर 

जी िोटर टोक़ - एक्स अक्ष एिएि 3 या उ्चतर 

एच िोटर टोक़ - जेड अक्ष एिएि बे्रक के साथ 6 या उ्चतर 

5. आईएसओ 230-2 . के अनुसाि सटीकता 
एक एक्स, िाई और जेड अक्षों के मलए क्स्थनत नि्ावरण 

सटीकता 
मििी 0.012 

बी एक्स, िाई और जेड अक्षों के मलए पुिराितविीयता मििी ±0.007 

अनुबंध  -A (I) 
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6. सीएनसी प्रणाली 
एक नियंत्रण प्रणाली FANUC/सीिेंस 

बी िशीि नियंत्रण कक्ष फ़ीड दर, ्ुरी गनत ओिरराइड घुंडी 
सी एिपीजी (िैिुअल पल्स जिरेटर) िशीि ऑपरेटर पैिल पर 

डी सीएिसी विशेषताएं टूल ऑफ़सेट MDI 

7. िीतलक / स्नेहन 

एक शीतलक टैंक क्षिता लीटर 100 या अध्क 

बी शीतलक पंप िोटर ककलोिाट 0.25 

सी शीतलक पंप आउटपुट एलपीएि 20 या उ्चतर 

8. िक्क्ट्त का स्रोत 

एक िुख्य आपूनतव (± 10%)  415 िी, 3 पीएच., 50 हट्वज 

बी कुल किेक्टेड लोड आि्यकता  लगभग। 15 केिीए 

9. मानक उपकिण 

एक िोल्टेज स्टेबलाइजर 15 केिीए  

बी पीएलसी सीढी तकव  के मलए बैकअप सीडी 1 िहीं।  

सी िशीि त्रबजली 1 िहीं।  

डी लेिमलगं पैड और जैककंग स्िू 4 िग  

इ चालि नियि - पुस्तक 1 िहीं।  

एि रखरखाि निदेमशका 1 िहीं।  

जी स्थापिा ककट 1 िहीं।  

एच रखरखाि उपकरण ककट 1 िहीं।  

10. महत्वपूणष घटकों का ननमाषण 

एक एलएि गाइडिेज HIWIN/THK/पीएिआई/स्टार 

बी बॉल स्िू HIWIN/THK/त्सुबाकी/पीएिआई/स्टार/एचएिटी
/एिएसके 

सी क्स्पंडल त्रबयररगं्स आरएचपी/एिएसके/एिएजी/एसकेएि/एिआर
बी 

डी स्टेबलाइजर NEEL/SE RVOMAX/CONSUL/FARMAX 

इ स्िेहि सेिलब/िोपको 
एि शीतलक पंप राजिािे/ग्रु एिडीएिओएस 
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1 1। कदटगं टूल्स औि टूल होल्डसष (आपूनतष की गई मिीन के अनुसाि BT30 या BT40 के शलए) 

क्रमांक वस्तु 
मात्रा 

इंसटष 
मात्रा 

1 साल 3 वर्ष 1 साल 3वर्ष 
a.  ओडी टनििंग टूल 2 4 उपयुक्त 

आिेषण 

5 सेट 15 

b.  ओडी ग्रूविगं टूल 2 4 उपयुक्त 

आिेषण 

5 सेट 15 

c.  ् ागा काटिे का उपकरण 2 4  20 60 

d.  आईडी टनििंग टूल 2 4  20 60 

e.  आईडी थे्रड्रडगं टूल 2 4 उपयुक्त 

आिेषण 

10 30 

f.  ् ारक िें उपकरण कसिे के मलए सी स्पैिर 1 2    

g.  चंुबकीय डायल स्टैंड 1 2    

h.  लकडी का हथौडा 2 4    

i.  ररचं टैप करें  1 2    

j.  हैंड्स टूल्स सेट (स्पैिर, एलि की, आदद) 1 बॉक्स     

k.  टी िट, पट्टा क्लैंप, क्लैंवपगं िट और स्टड 1 सेट     

l.  हैंड्स टूल्स सेट (स्पैिर, एलि की, आदद) 1 बॉक्स     

m.  टी िट, पट्टा क्लैंप, क्लैंवपगं िट और स्टड 1 सेट     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

अनुलग्नक -A (II) 
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सीएनसी कायषक्षते्र मिीननगं कें द्र के शलए ववस्ततृ ववननदेि 

1. मिीन क्षमता इकाइयों आकाि 

एक टेबल का आकार मििी 500x250 या उ्चतर 

बी िैक्स। िेज पर लोड ककलोग्राि 150 या उ्चतर 

सी टी स्लॉट आयाि (एि एक्स डब्ल्यू एक्स पी) मििी 3 x 14 x 100 या उ्चतर 

डी िशव से टेबल की ऊंचाई मििी 800 ~ 900 

इ त्रबस्तर और काठी के मलए क्चा लोहा गे्रड गे्रड 25 या सिकक्ष 

एि िशीि शदु्् िजि ककलोग्राि 1500 या उ्चतर 

2. धुिी 
एक क्स्पंडल िाक बीटी 30 / बीटी 40 

बी न्यूिति दरूी (क्स्पंडल िाक से टेबल तक) मििी 100 - 150 

डी अध्कति ्ुरी गनत आरपीएि 6000 या उ्चतर 

इ ्ुरी शक्क्त, निरंतर ककलोिाट 3.7 या उ्चतर 

एि िाइि का प्रकार एसी सिो क्स्पंडल िोटर (ड्रडक्जटल) 

जी ्ुरी असर िगव पी4 

एच साििे असर दीया। (पहचाि) मििी 50 या उ्चतर 

3. कुल्हाडडयों 
एक एक्स - अक्ष यात्रा मििी 300 या अध्क 

बी िाई-अक्ष यात्रा मििी 250 या अध्क 

सी Z - अक्ष यात्रा मििी 250 या अध्क 

डी रैवपड रैिसव - एक्स/िाई/जेड िी/मििट 20/20/20 या उ्चतर 

इ न्यूिति प्रोग्राि योग्य किांड- X/Y/Z मििी 0.001 

एि प्रोग्राि करिे योग्य फ़ीड रेंज - एक्स, िाई 

और जेड अक्ष 

मििी/मिि
ट 

10 - 10000 

जी िाइि का प्रकार एसी सिो िोटर 

एच िोटर टोक़ - एक्स और िाई अक्ष एिएि 3 या उ्चतर 

िैं िोटर टोक़ - जेड अक्ष एिएि बे्रक के साथ 6 या उ्चतर 

जे बॉल स्िू - X, Y और Z अक्ष (व्यास x वपच) मििी 25 x 10 या उ्चतर 
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क बॉल स्िू कफ़निश - X, Y और Z अक्ष जिीि और कठोर 

िैं बॉल स्िू क्लास - X, Y और Z अक्ष C3 या बेहतर के साथ प्री-लोडेड 

एि ददशानिदेश - एक्स, िाई और जेड अक्ष एंटीकफ्रक्शि लीनियर िोशि गाइडिे 

एि गाइडिे का आकार - एक्स, िाई और जेड अक्ष मििी 25 या उ्चतर 

हे गाइडिे पररशदु््ता - एक्स, िाई, और जेड 

अक्ष 

पी क्लास 

4. स्वचाशलत उपकिण परिवतषक 

एक टूल पॉकेट की संख्या िग 8 या उ्चतर 

बी अध्कति उपकरण व्यास मििी 80 या उ्चतर 

सी उपकरण चयि द्वि-ददशात्िक 

डी उपकरण टांग प्रकार बीटी 30 / बीटी 40 

इ उपकरण िजि अध्कति ककलोग्राि BT30 के मलए 2.5 / BT40 के मलए 6 

एि उपकरण की लंबाई अध्कति मििी बीटी 30 के मलए 100 ~ 150 / बीटी 40 के 

मलए 150 ~ 200 

जी टूल चेंज टाइि (धचप टू धचप) सेकंड 5 या उससे कि 

एच टूल क्लैंप और अिक्लैम्प ड्रडस्क क्स्प्रंग और हाइिो-िायिीय 

5. आईएसओ 230-2 . के अनुसाि सटीकता 
एक एक्स, िाई और जेड अक्षों के मलए क्स्थनत 

नि्ावरण सटीकता 
मििी 0.012 

बी एक्स, िाई और जेड अक्षों के मलए 

पुिराितविीयता 
मििी ±0.007 

सी ज्यामितीय संरेखण  आईएसओ 10791-भाग 1 

डी किनिश टेस्ट पीस की शदु््ता  आईएसओ 10791-भाग 7 

6. सीएनसी प्रणाली 
एक नियंत्रण प्रणाली FANUC/सीिेंस 

बी िोटसव और िाइि ऊपर बताए अिुसार सीएिसी नियंत्रकों के साथ संगत 

सी मसस्टि संकल्प 0.001 मििी 
डी टूल िंबर ड्रडस्प्ले िशीि ऑपरेटर पैिल पर 

इ िशीि नियंत्रण कक्ष फ़ीड दर, ्ुरी गनत ओिरराइड घुंडी 
एि एिपीजी (िैिुअल पल्स जिरेटर) िशीि ऑपरेटर पैिल पर 
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जी सीएिसी विशेषताएं ग्राकिक मसिलेुशि, प्रोग्रामिगं सहायता, टूल ऑिसेट्स 

एिडीआई, 

  निरपेक्ष/िरद्ध्शील क्स्थनत नि्ावरण, वपच त्रुदट िुआिजा 
7. िीतलक / स्नेहन 

एक शीतलक टैंक क्षिता लीटर 100 या अध्क 

बी शीतलक पंप िोटर ककलोिाट 0.37 

सी शीतलक पंप आउटपुट एलपीएि 20 या उ्चतर 

डी स्िेहि प्रकार  स्िचामलत कें द्रीकर त स्िेहि 

इ स्िेहि टैंक क्षिता लीटर 3 या उ्चतर 

8. टूल अनक्ट्लैम्प के शलए एयि कंपे्रसि 
एक कंपे्रसर प्रकार  िायर, किल्टर और एयर ररसीिर के साथ 

पेंच प्रकार 

बी टैंक क्षिता लीटर 200 या उ्चतर 

सी िायु प्रिाह सीएिएि 10 या उ्चतर 

डी दबाि छड 7 िैक्स। 

9. िक्क्ट्त का स्रोत 

एक िुख्य आपूनतव (± 10%)  415 िी, 3 पीएच., 50 हट्वज 

बी कुल किेक्टेड लोड आि्यकता  लगभग। 15 केिीए 

10. मानक उपकिण 

एक िोल्टेज स्टेबलाइजर 15 केिीए  

बी विद्युत कैत्रबिेट के मलए एयर कंडीशनिगं 

इकाई 

1 िहीं।  

सी पीएलसी सीढी तकव  के मलए बैकअप सीडी 1 िहीं।  

डी िशीि त्रबजली 1 िहीं।  

इ लेिमलगं पैड और जैककंग स्िू 4 िग  

एि चालि नियि - पुस्तक 1 िहीं।  

जी रखरखाि निदेमशका 1 िहीं।  

एच स्थापिा ककट 1 िहीं।  

िैं रखरखाि उपकरण ककट 1 िहीं।  

जे लॉक के साथ 6 रैक टूल रॉली (आकार 

25"x22"x45") 

1 िहीं।  
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एच सुरक्षा अिुपालि के साथ िशीि की रखिाली 1 िहीं।  

1 1। महत्वपूणष घटकों का ननमाषण 

एक एलएि गाइडिेज HIWIN/THK/पीएिआई/स्टार 

बी बॉल स्िू HIWIN/THK/त्सुबाकी/पीएिआई/स्टार/एचएिटी/एिए
सके 

सी क्स्पंडल त्रबयररगं्स आरएचपी/एिएसके/एिएजी/एसकेएि/एिआरबी 
डी एटीसी प्रगनत/जीआईएियू 
इ पैिल एसी ििवर कििले/ररटाल/लेक्सटेक्िोइड 

एि स्टेबलाइजर NEEL/SE RVOMAX/CONSUL/FARMAX 

जी स्िेहि सेिलब/िोपको 
एच शीतलक पंप राजिािे/ग्रु एिडीएिओएस 

िैं काटिे के उपकरण और ्ारक सैंडविक/ताएगुटेक/केि िािताल/सेको/मित्सतु्रबशी 
जे एयर कंपे्रसर (क्षिता: 6 ककग्रा/सेिी2 - 300 

एलपीएि मििट। ) 
  
 

गोदरेज/एल्गी/केसर/एटलसकोपको 

12. कदटगं टूल्स औि टूल होल्डसष (आपूनतष की गई मिीन के अनुसाि BT30 या BT40 के शलए) 

क्रमांक वस्तु 
मात्रा 

इंसटष 
मात्रा 

1 साल 3 वर्ष 1 साल 3वर्ष 
a.  िेस मिल 45 ड्रडग्री 63 मििी।, प्रकार डालें 2 4 उपयुक्त 

आिेषण 

5 सेट 15 

b.  िेस मिल स्क्िायर शोल्डर 50 मििी।, टाइप टाइप 

करें: 
2 4 उपयुक्त 

आिेषण 

5 सेट 15 

c.  ट्विस्ट ड्रिल एचएसएस सी्े टांग 6, 6.7, 8.5, 9.7 2 4  20 60 

d.  स्पॉट ड्रिल काबावइड, दीया। 8 मििी X 90° 2 4  20 60 

e.  ड्रिल डालिे का प्रकार - 16 मििी 2 4 उपयुक्त 

आिेषण 

10 30 

f.  सॉमलड काबावइड ट्विस्ट ड्रिल सी्े टांग - 8 मििी 2 4    

g.  सॉमलड काबावइड एंड मिल स्रेट शैंक - 10, 12 मििी 
व्यास। 

2 4    

h.  एंड मिल इंसटव टाइप स्रेट शैंक - 16 मििी व्यास। 2 4 उपयुक्त 10 30 
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आिेषण 

i.  िशीि िल HSS - M8, M10 2 4  10 30 

j.  ठोस काबावइड रीिर सी्े टांग - 10 मििी 2 4  10 30 

k.  बोररगं बार दीया सिाप्त करें। 20 से 25 मििी 1 3 उपयुक्त 

आिेषण 

10 30 

l.  िेस मिल्स के मलए होल्डर (एडाप्टर) 2 4  20 60 

m.  उपरोक्त ड्रिल, रीिर, एंड मिल्स के मलए कोलेट 2 सेट 4 सेट    

n.  कोलेट ्ारक कोलेट के मलए उपयुक्त 4 4    

o.  16 मििी इंसटव ड्रिल के मलए साइड लॉक होल्डर 1 2    

p.  िशीि िाइस 0-150 मििी रेंज - यांत्रत्रक प्रकार 1 1    

q.  ् ारक िें उपकरण कसिे के मलए सी स्पैिर 1 2    

r.  चंुबकीय डायल स्टैंड 1 2    

s.  लकडी का हथौडा 2 4    

t.  ररचं टैप करें  1 2    

u.  हैंड्स टूल्स सेट (स्पैिर, एलि की, आदद) 1 बॉक्स     

v.  टी िट, पट्टा क्लैंप, क्लैंवपगं िट और स्टड 1 सेट     

w.  हैंड्स टूल्स सेट (स्पैिर, एलि की, आदद) 1 बॉक्स     

x.  टी िट, पट्टा क्लैंप, क्लैंवपगं िट और स्टड 1 सेट     
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सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक्स्तष्क पक्षाघात 

िोहम्िद एकाध्क विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सुििे िें ददक्कत 

पहचाि बौद्ध्क विकलांग 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखिे की अक्षिता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििावण 
विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 
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