
  
 

 

 
  

   
भारत सरकार 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

योग्यता आधारित पाठ्यक्रम 

कपडा गीला प्रसंस्किण 

तकनीशियन 
(अवधध: दो वर्ष) 

जुलाई 2022 में संिोधधत 

शिल्पकाि प्रशिक्षण योजना (सीटीएस)एनएसक्यूएफ स्ति- 4 

सेक्टि-वस्र औि हथकिघा 
 



  
 

 

कपडा गीला प्रसंस्किण 

तकनीशियन 

(इंजीननयरिगं व्यापाि) 
 

(जुलाई 2022 में संिोधधत) 

संस्किण: 2.0 

शिल्पकाि प्रशिक्षण योजना (सीटीएस) 

एनएसक्यूएफ स्ति- 4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

द्िारा विकमसत 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

कें द्रीय कमषचािी प्रशिक्षण औि अनसंुधान संस्थान 

EN-81, सेक्टर-V, साल्ट लेक मसटी, 
कोलकाता - 700 091 

www.cstaricalcutta.gov.in 
 

http://www.cstaricalcutta.gov.in/


  
 

 

 

 

  पषृ्ठ सं। 

1.   1 

2.   2 

3.   6 

4.  सािान्य जािकारी 8 

5.  मशक्षण के पररणाि 1 1 

6.  िलू्यांकि के िािदंड 13 

7.  व्यापार पाठ्यक्रि 19 

8.  अिबंुध I (व्यापार उपकरण और उपकरण की सचूी) 33 

 

 

 

 

 

 

 

 अंतवषस्तु 

 



  
 

1 
 

Textile Wet Processing Technician 

 

टेक्सटाइल िेट प्रोसेमसगं टेक्क्िमशयि टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि, एक उम्िीदिार को 
प्रोफेशिल क्ककल, प्रोफेशिल िॉलेज, इंजीनियररगं ड्रॉइंग, िकक शॉप कैलकुलेशि एंड साइंस और जॉब रोल 

स ेसंबंधधत एम््लॉयबबमलटी क्ककल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, एक उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए पररयोजिा कायक और पाठ्येतर गनतविधधयों को करिे के मलए सौंपा जाता 
है। व्यािसानयक कौशल विषय के अतंगकत शामिल व्यापक घटक िीच ेददए गए हैं: - 

प्रथम वर्ष - इस िषक के दौराि उम्िीदिार विमभन्ि प्रकार के हाथ के औजारों की पहचाि करिे का कौशल 

हामसल करेंगे, फाइमलगं, िाककिं ग, पंधचगं और ड्रड्रमलगं प्रथाओं के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करेंगे। िह विमभन्ि प्रकार के गेज, खराद के प्रकार और उसके कायों स ेअिगत होगा। टनििंग टूल, 

ग्राइंड्रडगं टूल सेदटगं और जॉब सेदटगं, फेमसगं और चम्फररगं, ्लेि टनििंग आदद। िह विमभन्ि प्रकार की 
िेक्ल्डगं और िेक्ल्डगं प्रकक्रया पर भी कौशल विकमसत करेगा। िह विमभन्ि बढईगीरी कायों को निष्पाददत 

करिे के मलए कौशल की सीिा को लागू करेगा। िह विमभन्ि विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक िाप उपकरणों की 
पहचाि करेगा और विद्यतु संयोजि का परीक्षण करेगा। उम्िीदिार संकथाि स ेपररधचत होंगे, विमभन्ि 

कायक करिे के दौराि सुरक्षा सािधािी बरतेंगे। ि ेव्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि कच्च ेिाल, संपवियों और 
िशीिरी उपकरणों को पहचािेंगे। प्रमशक्षु पािी की गुणििा के परीक्षण और िेदटगं एजेंट की दक्षता स े

संबंधधत विश्लेषणात्िक कौशल विकमसत करेंगे। विमभन्ि प्रकार के फाइबर और विमभन्ि प्रकार के 

किेहक की पहचाि करें जो िशीिरी के विमभन्ि भागों के मलए उपयोग ककए जात ेहैं, विमभन्ि कायाकत्िक 

प्रकक्रयाओ ंको पूरा करिे के मलए उपयोग की जािे िाली िशीिरी और सािान्य अिलोकि के रखरखाि के 

मलए उपयोग ककया जाता है। ि ेयािक और गे्र कपड ेके मलए की जाि ेिाली विमभन्ि रासायनिक तैयारी 
प्रकक्रयाओ ंपर भी कौशल विकमसत करेंगे। धोिे और सुखािे की प्रकक्रयाओं के मलए उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि िकत्रों और िशीिरी को धोए ंऔर सुखाएं। प्रमशक्षु प्रारंमभक प्रकक्रया के बाद पता लगािे और 
रोकथाि के विमभन्ि तरीकों का उपयोग करके िुकसाि की पहचाि करिे िें सक्षि होंगे । ि ेकपड ेके 

कटाधचिंग, केमिकल सॉफ्टनिगं बायोकेमिकल/एंजाइि स े टेक्सटाइल फैबिक के मलए की जाि े िाली 
प्रकक्रयाओ ंपर भी कौशल विकमसत करेंगे। 

द्ववतीय वर्ष - इस िषक िें प्रमशक्षु रासायनिक खरुाक, निकपंदि और िाति के साथ कपष्ट विकल्प और 
भाप ऊजाक की गणिा के साथ एक िॉडल एफ्लुएंट ट्रीटिेंट ्लांट चलाएंगे। ि ेबायलर के संचालि की 

   1. पाठ्यक्रि संबंधी जािकारी 
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योजिा बिाएंगे और उसे कक्रयाक्न्ित करेंगे। िे रंगाई प्रकक्रया की पहचाि, चयि और शामिल विमभन्ि 

िशीिरी का नििारण भी करेंगे। प्रमशक्षु ऊि, रेशि, सि और जूट की रंगाई प्रकक्रया को उपयुक्त रंगों के 

साथ चिुें और व्यिक्कथत करें और कपष्ट पसंद की क्कथनत के साथ उपयुक्त िशीिों का उपयोग करें। ि े

कक्रीि वप्रदंटगं िशीिों की कायक पद्धनत की योजिा बिाएंगे और उस ेकक्रयाक्न्ित करेंगे। िे उधचत नियिों 
और उपकरणों का उपयोग करके रंगाई और छपाई िशीि िें उपयोग ककए जािे िाले इलेक्ट्रॉनिक 

नियंत्रक का सिकया नििारण और रखरखाि करिे िें भी सक्षि होंगे। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय के तहत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (डीजीटी) 
अथकव्यिकथा/ श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रिों की एक श्ररखंला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

(DGT) के तत्िािधाि िें ददए जाते हैं। विमभन्ि प्रकार के मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (सीटीएस) और 

मशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (एटीएस) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए डीजीटी की दो 
अग्रणी योजिाए ंहैं । 

सीटीएस के तहत टेक्सटाइल िेट प्रोसेमसगं टेक्क्िमशयि टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि स े

देश भर िें वितररत ककए जािे िाले लोकवप्रय िए ड्रडजाइि ककए गए पाठ्यक्रिों िें से एक है। कोसक दो 
साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार 
मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशिेर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (कायकशाला गणिा 
विज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग और रोजगार योग्यता कौशल) आिश्यक िुख्य कौशल और ज्ञाि और जीिि 

कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि स े उिीणक होि े के बाद, प्रमशक्षु को डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय 

व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) से सम्िानित ककया जाता है क्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्रा्त है। 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किन ेकी आवश्यकता है कक वे सक्षम हैं: 

 तकिीकी िािकों/दकतािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिक्कथत करिा, आिश्यक सािग्री और उपकरणों की पहचाि करिा; 

 सुरक्षा नियिों, दघुकटिा नििारण विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए 

कायक करिा; 
 िौकरी करते सिय पेशिेर ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार कौशल को लागू करें, और िरम्ित 

और रखरखाि का काि करें। 
 कंपोिेंट्स/िॉड्यूल िें खराबी का पता लगािे और उसे ठीक करिे के मलए ड्राइंग के अिुसार 

सककक ट डायग्राि/कंपोिेंट्स के साथ जॉब की जांच करें। 
 ककए गए कायक से संबंधधत सारणीकरण पत्रक िें तकिीकी िापदंडों का दकतािेजीकरण करें। 

  2. प्रशिक्षण प्रणाली 
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2.2 प्रगनत मागष : 
 

 उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयकिेक्षक के 

रूप िें आगे बढेंगे और प्रबधंक के कतर तक बढ सकते हैं। 
 संबंधधत क्षेत्र िें एंटरप्रेन्योर बि सकते हैं। 
 लेटरल एंट्री द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें ड्रड्लोिा कोसक िें प्रिेश ले सकते हैं। 
 राष्ट्रीय मशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) के मलए विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें मशक्षतुा कायकक्रिों िें 

शामिल हो सकते हैं। 
 आईटीआई िें इंकट्रक्टर बििे के मलए टे्रड िें क्राफ्ट इंकट्रक्टर टे्रनिगं ककीि (सीआईटीएस) िें 

शामिल हो सकते हैं। 
 लागू होिे पर डीजीटी के तहत उन्ित ड्रड्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिचना: 
िीच ेदी गई तामलका दो साल की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: - 

क्रमांक पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

पहला साल _ दसूिा वर्ष _ 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापार व्यािहाररक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

5 रोज़गार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायक OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग िें, जहााँ भी उपलब्ध िही ं
है तो ग्रुप प्रोजेक्ट अनििायक है। 

 

4 िौकरी प्रमशक्षण पर (OJT)/सिूह 

पररयोजिा 
150 घंटे 150 घंटे 
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एक साल या दो साल के टे्रड के प्रमशक्षु आईटीआई प्रिाणि के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण 

पत्र के मलए प्रत्येक िषक िें 240 घंटे तक के िैकक्ल्पक पाठ्यक्रिों का विकल्प भी चिु सकते हैं, या 
अल्पािधध पाठ्यक्रि जोड सकते हैं। 
 

2.4 आकलन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी का प्रमशक्षण पाठ्यक्रि की अिधध के दौराि रचिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेऔर 
सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि से प्रमशक्षण कायकक्रि के 

अतं िें उसके कौशल, ज्ञाि और दृक्ष्टकोण के मलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण की अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आंतरिक) सीखिे के पररणािों के खखलाफ सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िचनात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रमशक्षण 

संकथाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विकतरत रूप से एक व्यक्क्तगत प्रमशक्षु पोटकफोमलयो बिाए रखिा 
होता है। आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए फॉिेदटि 

असेसिेंट टेम््लेट के अिुसार होंगे 

बी) अनंति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के मलए अखखल 

भारतीय व्यापार परीक्षा परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोक्जत की जाएगी। 
पैटिक और अकंि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। अनंतम 

मूल्यांकन के शलए प्रश्न पर ननधाषरित किने के शलए सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड आधाि 
होंगे। अनंतम पिीक्षा के दौिान पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अकं देिे से पहले िूल्यांकि 

ददशानिदेश िें ददए गए वििरण के अिुसार व्यक्क्तगत प्रमशक्षु के प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 
 

2.4.1 पास ववननयमन 

 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के प्रयोजिों के मलए, छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ूककया जाता है। टे्रड प्रकै्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यिूति उिीणक प्रनतशत 60% और अन्य 

सभी विषयों के मलए 33% है।  
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2.4.2 आकलन ददिाननदेि 

 

यह सुनिक्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिकथा की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कर बत्रि बाधा 
ि हो। िूल्यांकि करत ेसिय विशषे आिश्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। टीि िकक  
का आकलि करते सिय, ककै्रप/अपव्यय के पररहार/किी और प्रकक्रया के अिुसार ककै्रप/अपमशष्ट का 
निपटाि, व्यिहाररक रिैया, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत 

ध्याि ददया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करते सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और किय ं

सीखिे की प्रिरवि पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

आकलि निम्िमलखखत िें से कुछ पर आधाररत साक्ष्य होगा: 
 

 प्रयोगशालाओं/कायकशालाओं िें ककया गया कायक 
 ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
 िूल्यांकि की उिर पुक्कतका 
 िौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटक 
 उपक्कथनत और सियनिष्ठा 
 कायकभार 
 पररयोजिा कायक 
 कं्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (रचिात्िक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडक परीक्षा निकाय द्िारा लेखापरीक्षा और 
सत्यापि के मलए आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए अपिाए जाि े

िाले निम्िमलखखत अकंि पैटिक : 
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प्रदिषन स्ति प्रमाण 

(ए) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 60% -75% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को ऐसे 
काि का नििाकण करिा चादहए जो सािनयक 

िागकदशकि के साथ मशल्प कौशल के एक किीकायक 
िािक की प्राक््त को प्रदमशकत करता हो, और सुरक्षा 
प्रकक्रयाओ ं और प्रथाओं के मलए उधचत सम्िाि 

करता हो 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के प्रयोग िें अच्छे 

कौशल का प्रदशकि। 
 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए विमभन्ि कायों 

के साथ विमभन्ि कायक करते सिय 60-70% 

सटीकता प्रा्त की। 
 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 

काफी अच्छा कतर। 
 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें 

सिसािनयक सहायता। 
 

(बी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 75% -90% की सीिा िें अकं 

इस गे्रड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसे काि का 
उत्पादि करिा चादहए जो कि िागकदशकि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के संबंध िें 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राक््त को 
प्रदमशकत करता हो। 

 हाथ के औजारों, िशीिी औजारों और 
कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 

कौशल कतर। 
 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

विमभन्ि कायक करते सिय 70-80% 

सटीकता प्रा्त की। 
 कफनिश िें साफ-सफाई और निरंतरता का 

अच्छा कतर। 
 पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें थोडा सा 

सहयोग। 
 

(सी) िूल्यांकि के दौराि आिंदटत ककए जािे िाले 90% से अधधक की सीिा िें अकं 

 इस गे्रड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार, संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा सिथकि के 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के मलए उधचत 

सम्िाि के साथ, ऐसे काि का उत्पादि ककया है 

जो मशल्प कौशल के उच्च कतर की प्राक््त को 

प्रदमशकत करता है। 

 हाथ उपकरण, िशीि टूल्स और कायकशाला 

उपकरण के उपयोग िें उच्च कौशल कतर। 
 घटक/िौकरी द्िारा िांगे गए कायों के साथ 

अलग-अलग कायक करते सिय 80% स े

अधधक सटीकता प्रा्त की गई। 
 कफनिश िें उच्च कतर की साफ-सफाई और 
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 क्कथरता। 
 पररयोजिा को पूरा करि े िें न्यूिति या 

कोई सिथकि िहीं। 
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नौकिी की भूशमकाओं का संक्षक्षप्त ववविण: 

शसधंगगं मिीन मैन/शसधंगगं मिीन ऑपिेटि; बेहतर कफनिश पाि ेके मलए मसधंगगं िशीि को कपड ेपर 
फुलाि ेऔर खरुदरेु रेशों को जलािे के मलए इकतेिाल करता है। िशीि के फीड-एंड पर क्लॉथ रोल को 
एडजकट करता है। कपड ेके ढीले मसरे को गाइड के िाध्यि से चलाता है और इसे रोलसक के िाध्यि स े

खखलाता है। िशीि िें बिकर जलाता है और िांनछत लौ प्रा्त करि ेके मलए गसै के प्रिाह को नियंबत्रत 

करता है। िशीि चालू करता है और कपड ेको बिकर की लपटों पर चलते हुए देखता है। कपड ेको झुलसि े

स ेबचाता है, फुलािा और अिांनछत धागों को जलािा सुनिक्श्चत करता है और इसे बेहतर ढंग स ेखत्ि 

करता है। क्रीजलेस प्रिाह और कपड ेके उधचत गायि के मलए जहा ंआिश्यक हो िशीि को सिायोक्जत 

करें। सफाई और तेल िशीि। 
 

स्टेंटरिगं मिीन मैन / स्टेंटरिगं ऑपिेटि; टेंटर िशीि िैि; टेंटररगं िशीि ििै (टेक्सटाइल) कटेंटररगं 

िशीि या फे्रि की देखभाल करता है जो रंगाई, धलुाई या पररष्करण के बाद कपड ेकी िूल चौडाई को 
सुखाता है और पुिकथाकवपत करता है। कपड ेकी चौडाई के अिुसार कटेंटर फे्रि को सिायोक्जत करता है। 
िशीि शुरू करता है। सुनिक्श्चत करता है कक कपडा कटेंटर क्क्लप से क्षनत के बबिा िशीि से गुजरता है 

और ठीक स ेफैला हुआ है। िशीि के ड्रडलीिरी एंड पर काि करिे पर सहायक कटेंदटगं िशीि िैि या बैक 

कटेंटररगं िशीि िैि के रूप िें जािा जा सकता है। सफाई और तेल िशीि। 
 

जजगि मैन (कॉटन टेक्सटाइल)/जजगि मिीन ऑपिेटि; क्जगर िशीि से कपड ेको रंगते हैं। बबिा रंगे 

कपड े के रोल को िशीि पर कफट करता है और लढुके हुए कपड े के एक मसरे को सािधािी स ेिैट के 

िाध्यि से दसूरे रोलर पर रंगे कपड ेके रोल बिािे के मलए पास करता है। आिश्यक छाया का रंगाई घोल 

तैयार करता है, इसे क्जगर के बतकि िें डालता है और यह सुनिक्श्चत करता है कक िैट स ेगुजरिे िाला 
कपडा पूरी तरह से रंगाई के घोल िें डूबा हो। िशीि शुरू करता है। बबिा रंगे कपड ेको रोलर से बाहर 

निकलिे देता है, रंगिे के मलए क्जगर के घोल िें रंग भरिे के घोल से गुजरता है और कफर दसूरे रोलर पर 
लुढकता है। डाई शराब के तापिाि और कतर को बिाए रखिे के मलए उधचत देखभाल करता है और बबिा 
धब्बे और क्रीज के कपड ेकी उधचत रंगाई सुनिक्श्चत करता है। रंगे हुए कपड ेके सैंपल की िंजूरी सफाई 

और तेल क्जगर िशीि। किचामलत या साधारण क्जगर िशीि संचामलत कर सकते हैं। 
 

पैडडगं मिीन मैन/पैडडगं मैंगल ऑपिेटि; आगे की प्रकक्रया के मलए तैयार करि ेिाले डाई या रसायिों के 

हल्के प्रारंमभक कोट के साथ कपड ेको उपचाररत करिे के मलए पैड्रडगं िशीि लगािा। िशीि पर कपड ेके 

रोल को िाउंट करिा और कपड े के ढीले मसरे को गाइड-रोलसक और ट्रफ स े विपरीत ददशा िें रोलर स े

  3. नौकिी भूशमका 
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गुजारिा। डाई या रासायनिक घोल को िशीि के ट्रफ िें डालिा और यह सुनिक्श्चत करिा कक कपडा पूरी 
तरह स ेउसिें डूबा हो। डाई या रासायनिक घोल को आिश्यक तापिाि पर गिक करिे के मलए कटीि 

िाल्ि खोलता है। िशीि शुरू करता है। रोलसक पर दबाि को सिायोक्जत करता है और विपरीत ददशा िें 
रोलर पर घोल के िाध्यि से कपड ेके सुचारू प्रिाह को सुनिक्श्चत करता है। सफाई और तेल िशीि। रंगी 
हुई सािग्री को धो सकते हैं और आगे की प्रकक्रया के मलए इसे ड्रायर िें भेज सकते हैं। 
 

कीिमैन (टेक्सटाइल)/पैकेज डाइंग मिीन ऑपिेटि; ब्लीधचगं और रंगाई के मलए कीर (सूत या कपड ेको 
उबालिे के मलए िैट) रखता है। टैंकों िें रसायि डालता है और पािी िें डालता है और रासायनिक घोल को 
उबालिे के मलए भाप खोलता है। यह सुनिक्श्चत करिे के मलए कक कपडा या सूत ठीक से ढेर हो गया है, 

पाइलर की िदद से कपड ेया सूत को कीर िें डालता है। कीयर के िुंह को बंद और सुरक्षक्षत करता है और 
रासायनिक घोल को टैंक से कीयर िें पंप करता है। घोल के कतर और पररसंचरण की जााँच करता है, 

कीयर िें तापिाि और दबाि को नियंबत्रत करता है और सुनिक्श्चत करता है कक यािक या कपडा ठीक स े

उबला हुआ है। 
वप्रदंटगं मास्टि (टेक्सटाइल) ; िुद्रण विभाग की गुणििा, उत्पादि और सुचारू संचालि सुनिक्श्चत करिे 
के मलए विमभन्ि ड्रडजाइिों िें कपड ेकी छपाई को व्यिक्कथत, निदेमशत और पयकिके्षण करिा। आिश्यक 

रसायिों और रंगों की आपूनतक की व्यिकथा करें। छपाई के मलए आिश्यक अिुपात िें रंगों के मिश्रण की 
जााँच करें । इसकी गुणििा की जांच के मलए िुदद्रत ििूिे की जांच करें और इसकी क्कथरता सुनिक्श्चत 

करिे के मलए रासायनिक परीक्षण करें। उिके विभाग िें छपाई के मलए कपड ेकी नियमित आपूनतक या 
आिश्यक िात्रा िें आपूनतक सुनिक्श्चत करें। वप्रदंटगं िशीिों िें कफट ककए गए पैटिक के आिश्यक उत्कीणकि 

के साथ वप्रदंटगं रोलसक प्रा्त करें। गुणििापूणक उत्पादि सुनिक्श्चत करिे के मलए वप्रटंर, टेक्सटाइल के 

कायक का पयकिेक्षण करता है। पूणक ककए गए कायक आदेशों और उपयोग ककए गए रंगों के बैचों का ररकॉडक 
रखता है। इष्टति उत्पादि सुनिक्श्चत करि ेके मलए वप्रदंटगं िशीिों के संचालि की जांच कर सकते हैं 
और िशीिों िें दोषों की िरम्ित या पुजों के प्रनतकथापि की व्यिकथा कर सकते हैं। 
 

संदभष एनसीओ-2015: 

(i) 8154.2700 - मसधंगगं िशीि िैि/मसधंगगं िशीि ऑपरेटर 
(ii) 8154.2100 - कटेंटररगं िशीि िैि / कटेंदटगं ऑपरेटर 
(iii) 8154.1000 - क्जगर िैि (कॉटि टेक्सटाइल)/क्जगर िशीि ऑपरेटर 

(iv) 8154.2300 - पैड्रडगं िशीि िैि/पैड्रडगं िैंगल ऑपरेटर 
(v) 8154.0200 - कीरिैि (िकत्र)/पैकेज डाइंग िशीि ऑपरेटर 
(vi) 2141.1700 - वप्रदंटगं िाकटर (िकत्र) 
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संदभष संख्या:- 
i) टीएससी/एि5702 

ii) टीएससी/N9015 

iii) टीएससी/एि5703 

iv) टीएससी/एि5108 

v) टीएससी/एि5214 

vi) टीएससी/एि5215 

vii)   5216 

viii) टीएससी/N5410 

ix) टीएससी/N5411 

x) टीएससी/एि5107 

xi) टीएससी/N5412 

xii) टीएससी/N5413 

xiii) टीएससी/N5414 

xiv) टीएससी/N5415 

xv) टीएससी/N5416 

xvi) टीएससी/N5417 

xvii) टीएससी/N5418 

xviii) टीएससी/एि5220 

xix) टीएससी/एि5221 

xx) टीएससी/एि5222 

xxi) टीएससी/एि5223 

xxii) टीएससी/एि5224 

xxiii) टीएससी/एि9401 

xxiv) टीएससी/एि9402 

xxv) टीएससी/एि9409 

xxvi) टीएससी/एि9410 

xxvii) टीएससी/एि9411 

xxviii) टीएससी/एि9412 

xxix) टीएससी/एि9413 

xxx) टीएससी/एि9414 
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व्यापाि का नाम कपडा गीला प्रसंस्किण तकनीशियन 

व्यापाि कोड डीजीटी/1077 

एनसीओ - 2015 
8154.2700 , 8154.2100 , 8154.1000 , 8154.2300 , 8154.0200 , 
2141.1700 

एनएसक्यूएफ स्ति कतर -4 

एनओएस कवडष 

टीएससी/एन 5702, टीएससी/एन 9015, टीएससी/एन 5703, 

टीएससी/एन 5108, टीएससी/एन 5214, टीएससी/एन 5215, 

टीएससी/एन 5216, टीएससी/एन 5410, टीएससी/एन 5411, 

टीएससी/एन 5107, टीएससी/एन 5412, टीएससी/एन 5413, TSC/ 

N5414, टीएससी/एन 5415, टीएससी/एन 5416, टीएससी/एन 5417, 

टीएससी/एन 5418, टीएससी/एन 5220, टीएससी/एन 5221, 

टीएससी/एन 5222, टीएससी/एन 5223,टीएससी/एन 
5224,टीएससी/एन 9401,टीएससी/एन 9402 टीएससी/एन 9409, 

टीएससी/एन /N9410, टीएससी/एन 9411, टीएससी/एन 9412, 

टीएससी/एन 9413, टीएससी/एन 9414 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

दो साल (2400 घंटे+300 घंटे ओजेटी/ग्रुप प्रोजेक्ट) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या एक ही क्षेत्र या इसके सिकक्ष िें 
व्यािसानयक विषय के साथ 10 िी ंकक्षा की परीक्षा उिीणक। 

न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषक। 

पीडब्लल्यूडी के शलए पारता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डफे, एचएच, ऑदटज्ि, 

आईडी, एसएलडी 
यूननट ताकत (छारों की 
संख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अतंरिक्ष मानदंड 104 िगक एि 

िजक्त मानदंड 8 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता: 
1. टेक्सटाइल वेट प्रोसेशसगं 

टेजक्नशियन टे्रड 

संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी से 
िान्यता प्रा्त विश्िविद्यालय / कॉलेज से टेक्सटाइल टेक्िोलॉजी / 

टेक्सटाइल केमिकट्री िें बी.िोक / ड्रडग्री। 

          4. सामान्य जानकािी 
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या 
एआईसीटीई स े िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडक से टेक्सटाइल 

टेक्िोलॉजी / टेक्सटाइल प्रोसेमसगं िें 03 साल का ड्रड्लोिा या संबंधधत 

क्षेत्र िें दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस ड्रड्लोिा 
(िोकेशिल) । 

या 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि साल के अिुभि के साथ "टी एक्सटाइल िेट प्रोसेमसगं 

टेक्िीमशयि " के टे्रड िें एिटीसी / एिएसी उिीणक । 
 

आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित/आरपीएल संककरण । 
 

नोट:- 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी चादहए। 
हालााँकक, दोनों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होना चादहए। 

2. कायषिाला गणना औि 
ववज्ञान 

 
 

प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्रा्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक / ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 03 

साल का ड्रड्लोिा या संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिभुि के साथ डीजीटी 
से प्रासंधगक उन्ित ड्रड्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी 
/ एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संककरण 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के तहत इसका कोई भी रूप 

RoDA िें नियमित / RPL िेररएंट NCIC या DGT के तहत इसका कोई 
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भी िेररएंट 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग प्रासंधगक क्षेत्र िें एक िषक के अिुभि के साथ एआईसीटीई / यूजीसी 
िान्यता प्रा्त इंजीनियररगं कॉलेज / विश्िविद्यालय से इंजीनियररगं िें 
बी.िोक / ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई / िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 03 

साल का ड्रड्लोिा या संबंधधत क्षेत्र िें दो साल के अिभुि के साथ डीजीटी 
से प्रासंधगक उन्ित ड्रड्लोिा (व्यािसानयक)। 

या 
इंजीनियररगं के तहत िगीकर त िैकेनिकल ग्रुप (जीआर- I) टे्रडों िें स ेककसी 
एक िें एिटीसी / एिएसी । ड्राइंग'/ डी'िैि िैकेनिकल/ डी'िैि मसविल' 

तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संककरण 

या 
RoDA / D'man (Mech/civil) या DGT के अतंगकत इसके ककसी भी प्रकार िें 
NCIC के नियमित/RPL सकंकरण । 

4. िोजगाि कौिल एम््लॉयबबमलटी क्ककल्स िें शॉटक टिक टीओटी कोसक के साथ दो साल के 

अिुभि के साथ ककसी भी विषय िें एिबीए / बीबीए / कोई भी किातक / 

ड्रड्लोिा 
 

(12िी/ंड्रड्लोिा कतर और उससे ऊपर के कतर पर अगें्रजी/संचार कौशल 

और बेमसक कं्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें अल्पकामलक टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाक्जक अध्ययि प्रमशक्षक 

5. प्रशिक्षक के शलए न्यूनतम 

आय ु

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
सूची 

अिुबंध-I . के अिुसार 
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सीखने के परिणाम एक प्रशिक्ष ुकी कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंड के 

अनुसाि मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीखन ेके परिणाम (व्यापाि ववशिष्ट) 

 

पहला साल 

 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी कफदटगं संचालि को लागू करते हुए विनिदेश के अिुसार काि 

करिे के मलए योजिा बिाएं और व्यिक्कथत करें और सुरक्षा सािधानियों का पालि करत ेहुए 

आयािी सटीकता की जांच करें । [िूल कफदटगं ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक-सॉइंग, पंधचगं, 

धचसेमलगं, फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, ग्राइंड्रडगं और जॉब सेदटगं] (टीएससी/एि 5702, टीएससी/एि 
9015) 

2. फेमसगं, चम्फररगं, ्लेि टनििंग, टेंपर टनििंग और मसपंल थे्रड पर काि करि ेके मलए काि की 
योजिा बिाएं और व्यिक्कथत करें। (टीएससी/एि5702, टीएससी/एि9015) 

3. शीट िेटल िकक  और विमभन्ि प्रकार की िेक्ल्डगं प्रथाओं जैस ेकक्िायर बट जॉइंट, मसगंल िी 
बट जॉइंट, आकक  िेक्ल्डगं और गैस िेक्ल्डगं से संबंधधत विमभन्ि प्रकार के कौशल की योजिा 
बिाएं और पहचािें। (टीएससी/एि5702, टीएससी/एि9015) 

4. विमभन्ि बढईगीरी कायक निष्पाददत करिे के मलए कौशल की एक श्ररंखला लाग ू करें। 
(टीएससी/एि5702, टीएससी/एि9015) 

5. विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक िाप उपकरणों पर योजिा, पहचाि और परीक्षण। (टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

6. व्यापार, िशीिों और प्रत्येक प्रकक्रया िें प्रयुक्त सािग्री से संबंधधत विमभन्ि अभ्यासों के मलए 

सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। (टीएससी/एि5702, टीएससी/एि9015) 

7. व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि कच्च ेिाल, संपवियों और िशीिरी उपकरणों को पहचािें। 
(टीएससी/एि5703, टीएससी/एि9015) 

8. पािी की गुणििा के परीक्षण और गीला करिे िाले एजेंट की दक्षता से संबंधधत 

विश्लेषणात्िक कौशल विकमसत करिा। (टीएससी/एि9409) 

           5. शिक्षण के परिणाम 
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9. विमभन्ि प्रकार के रेशों की पहचाि करें और व्यिहार िें भौनतक और रासायनिक विधधयों को 
लागू करें। (टीएससी/एि9410) 

10. यािक और गे्र कपड ेके मलए की जािे िाली विमभन्ि रासायनिक तैयारी प्रकक्रयाओं पर कौशल 

विकमसत करिा। धोिे और सुखािे के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि िकत्रों और 
िशीिरी की धलुाई और सुखािे। पता लगािे और रोकथाि के विमभन्ि तरीकों का उपयोग 

करके प्रारंमभक प्रकक्रया के बाद िुकसाि की पहचाि करें। (टीएससी/एि 5108, टीएससी/एि 
5214, टीएससी/एि 5215, टीएससी/एि 5216, टीएससी/एि 5410, टीएससी/एि 
5411) 

11. फैबिक की कटाधचिंग, केमिकल सॉफ्टनिगं बायोकेमिकल/एंजाइि अमसकटेड प्रोसेस को 
टेक्सटाइल फैबिक्स के मलए कौशल विकमसत करिा और विमभन्ि कायाकत्िक प्रकक्रयाओं के 

काि को पूरा करिे के मलए उपयोग की जािे िाली िशीिरी की पहचाि करिा। (टीएससी/एि 
5107, टीएससी/एि 5412, टीएससी/एि 5413, टीएससी/एि 5414, टीएससी/एि 
5415, टीएससी/एि 5416, टीएससी/एि 5417, टीएससी/एि 5418) 

12. इि िशीिरी के रखरखाि के मलए उपयोग ककए जाि ेिाले विमभन्ि किेहक की पहचाि करें । 
(टीएससी/एि5702, टीएससी/एि5703, टीएससी/एि9015) 

13. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और लागू करें। 13 

14. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं ( टीएससी/एि 
9402) 
  

दसूिा साल 

 

15. कपष्ट विकल्प और भाप और ऊजाक की गणिा की क्कथनत के साथ रासायनिक खरुाक और 
निकपंदि और िाति के साथ एक िॉडल प्रिाह उपचार संयंत्र चलािा। (टीएससी/एि9411) 

16. बॉयलर के संचालि की योजिा बिाएं और निष्पाददत करें। (टीएससी/एि9412) 

17. रंगाई प्रकक्रया को पहचािें और चिुें और इसिें शामिल विमभन्ि िशीिरी का नििारण करें। 
(टीएससी/एि5220, टीएससी/एि5221, टीएससी/एि5222) 

18. उपयुक्त िशीिों का उपयोग करके ऊि, रेशि, सि और जूट की रंगाई प्रकक्रया को उपयुक्त 

रंगों से चिुें और व्यिक्कथत करें। (टीएससी/एि9413) 
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19. कक्रीि वप्रदंटगं िशीिों की कायक पद्धनत की योजिा बिाएं और उसे कक्रयाक्न्ित करें , िशीिरी 
का सिकया नििारण और परीक्षण करें। (टीएससी/एि5223, टीएससी/एि5224, 

टीएससी/एि9015) 

20. उधचत नियिों और उपकरणों का उपयोग करके रंगाई और छपाई िशीि िें उपयोग ककए 

जािे िाले इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का सिकया नििारण और रखरखाि करिा। 
(टीएससी/एि9414) 

21. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशकि। अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएं ( टीएससी/एि 
9402) 
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सीखने के परिणाम मूल्यांकन के मानदंड 

पहला साल 

1. विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफदटगं संचालिों 
को लागू करते हुए 

विनिदेश के अिुसार काि 

करिे के मलए योजिा 
बिाएं और व्यिक्कथत करें 
और सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करत े हुए 

आयािी सटीकता की जांच 

करें । [िूल कफदटगं 

ऑपरेशि - िाककिं ग, हैक-

सॉइंग, पंधचगं, धचसेमलगं, 

फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, 

ग्राइंड्रडगं और जॉब 

सेदटगं]। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

 

फाइमलगं, िाककिं ग और पंधचगं, आंतररक कफदटगं और ड्रड्रमलगं 

अभ्यास के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
विमभन्ि प्रथाओ ंके दौराि हाथ के औजारों के प्रकार, देखभाल और 
रखरखाि की पहचाि करें। 
फाइमलगं, िाककिं ग और पंधचगं प्रैक्क्टस के मलए इकतेिाल होिे िाले 

कदटगं और िेजरिेंट टूल्स को पहचािें। 
आंतररक कफदटगं और ड्रड्रमलगं के मलए उपयोग ककए जािे िाले ड्रड्रल, 

कदटगं एंगल, टैप ड्रड्रल और डाई के प्रकारों और विमशष्टताओं की 
पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार की ग्राइंड्रडगं िशीि के ज्यामितीय नििाकण की 
पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार के गेज, उपयोग, देखभाल और रखरखाि की पहचाि 

करें। 
खराद के प्रकार, पुजे और खराद िशीिरी के कायों की पहचाि करें। 
खराद िशीिरी के विनिदेश और विमभन्ि सहायक उपकरण की 
पहचाि करें। 

 

2. ट्यूररगं , टेंपर टनििंग और 
मसपंल थे्रड पर काि करिे 
के मलए काि की योजिा 
बिाएं और व्यिक्कथत करें 
। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

खराद िें ककए जािे िाले विमभन्ि प्रकार के संकक्रयाओं का चयि 

कीक्जए। 
काटिे के उपकरण सािग्री, प्रकार और काटिे के कोणों के चयि की 
पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार के कदटगं एंगल्स के उपयोग और अिपु्रयोगों का 
चयि करें। 
विमभन्ि प्रकार के धागों की पहचाि करें और टैवपगं और रंगाई 

प्रकक्रया के मलए इसके अिुप्रयोग की पहचाि करें। 

          6. मलू्यांकन के मानदंड 
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3. शीट िेटल िकक  और 
विमभन्ि प्रकार की िेक्ल्डगं 

प्रथाओ ंजैस ेकक्िायर बट 

जॉइंट, मसगंल िी बट 

जॉइंट, आकक  िेक्ल्डगं और 
गैस िेक्ल्डगं से संबंधधत 

विमभन्ि प्रकार के कौशल 

की योजिा बिाएं और 
पहचािें। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

शीट िेटल िकक  के मलए इकतेिाल होिे िाले विमभन्ि प्रकार के हैंड 

टूल्स, िाककिं ग और कदटगं टूल्स की पहचाि करें। 
शीट िेटल ज्िाइंट िें इकतेिाल होिे िाले सॉफ्ट और हाडक सोल्डररगं 

ऑपरेशंस को पहचािें। 
फोक्ल्डगं, िॉधचगं, िायररगं और हेमिगं ऑपरेशि के मलए उपयोग की 
जािे िाली शीट्स के प्रकारों की पहचाि करें। 
फोक्ल्डगं, िॉधचगं, िायररगं और हेमिगं ऑपरेशि के मलए शीट्स के 

भिे और उपयोग की पहचाि करें। 
उपकरण, उपकरण और िेक्ल्डगं जोडों के प्रकार की पहचाि करें। 
िेक्ल्डगं प्रकक्रया के मलए विमभन्ि प्रकार की िेक्ल्डगं प्रथाओं, इलेक्ट्रोड 

और ितकिाि चयि की पहचाि करें। 
िेक्ल्डगं अभ्यास के दौराि विनिदेशों और सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करें। 
गैस िेक्ल्डगं िें प्रयुक्त गैसों के प्रकार, दाब और िोज़ल चयि का 
निरीक्षण करें। 
चाप और गैस िेक्ल्डगं प्रकक्रया के मलए ककिारे की तैयारी करें। 

 

4. विमभन्ि बढईगीरी कायक 
निष्पाददत करिे के मलए 

कौशल की एक श्ररखंला 
लाग ूकरें। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

 

बढईगीरी िें इकतेिाल होि ेिाले हाथ और िापिे के उपकरण, काि 

करिे िाले उपकरणों की पहचाि करें। 
बढईगीरी िें क्लैंप के प्रकार, आकार और इसके उपयोग की पहचाि 

करें। 
शापकनिगं के मलए योजिा और सेदटगं पैरािीटर की पहचाि करें। 
बढईगीरी िें विमभन्ि प्रकार की आरी, सेदटगं पैरािीटर और इसके 

उपयोग की पहचाि करें। 
िुड िककिं ग िशीि के विनिदेशों और उपयोगों से पररधचत। 
धचपकिे िाले प्रकारों की पहचाि करें और बढईगीरी िें इसके उपयोग 

की पहचाि करें। 
 

5. विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक िाप 

उपकरणों पर योजिा, 
पहचाि और परीक्षण। 

विमभन्ि विद्युत िापक यंत्र का चयि करें। 
परीक्षण के मलए उपयोग ककए जािे िाले उपकरणों की पहचाि करें। 
कायक शक्क्त, ऊजाक, इकाइयों, िोल्टेज, ितकिाि प्रनतरोध और रंग कोड 
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(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

की िूलभूत शतों को पहचािें। 
केबल के प्रकार, िािक तार गेज, ओि के नियि और ककरचॉफ के 

नियि की पहचाि करें। 
श्ररखंला और सिािांतर किेक्शि की अिधारणाओं को पहचािें। 
कंडक्टर, सेिी-कंडक्टर और इंसुलेटर के गुणों की पहचाि करें। 
प्राइिरी और सेकें डरी सेल्स, कॉिि इलेक्क्ट्रकल एक्ससेरीज और 
उिके कपेमसकफकेशि की पहचाि करें। 
घरेलू उपकरणों के कािकाज का प्रदशकि। 
एसी और डीसी के एिीटर, िोल्टिीटर और िल्टीिीटर जैस ेपरीक्षण 

उपकरण का उपयोग करके डटेा को िापें और ररकॉडक करें। 
 

6. व्यापार, िशीिों और 
प्रत्येक प्रकक्रया िें प्रयुक्त 

सािग्री से संबंधधत 

विमभन्ि अभ्यासों के मलए 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करें। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

व्यापार, िशीिों और विमभन्ि प्रकक्रयाओं िें प्रयुक्त सािग्री से 
संबंधधत सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
प्रकक्रयाओं से संबंधधत संक्षारक रसायिों और अन्य सािधग्रयों का 
सुरक्षक्षत संचालि। 
गीले प्रसंककरण िें प्रयुक्त विमभन्ि िशीिों का सुरक्षक्षत संचालि। 
व्यापार िें िशीिों के मलए विद्युत कथापिा का सुरक्षक्षत संचालि। 

 

7. व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि 

कच्च ेिाल, संपवियों और 
िशीिरी उपकरणों को 
पहचािें। 
(टीएससी/एि5703, 

टीएससी/एि9015) 

विमभन्ि फाइबर , यािक और फैबिक की पहचाि करें। 
विमभन्ि टेक्सटाइल रेशों के अिुप्रयोग को जािें। 
व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि िशीिरी को जािें। 
व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि उपकरणों के बारे िें जािें। 

 

8. पािी की गुणििा के 

परीक्षण और गीला करिे 
िाले एजेंट की दक्षता से 
संबंधधत विश्लेषणात्िक 

कौशल विकमसत करिा। 

प्रकक्रयाओं िें प्रयुक्त विमभन्ि अकाबकनिक और काबकनिक रसायिों 
को जािें। 
प्रकक्रयाओं िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार के अम्लों, क्षारों और लिणों के 

बारे िें जािें। 
विमभन्ि रसायिों का उिके व्यािसानयक िािों का उपयोग करते हुए 
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(एिओएस: 

टीएससी/एि9409) 

सुरक्षक्षत संचालि। 
प्रसंककरण िें प्रयुक्त पािी की गुणििा को जािें। 

 

9. विमभन्ि प्रकार के रेशों की 
पहचाि करें और व्यिहार 
िें भौनतक और रासायनिक 

विधधयों को लागू करें। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9410) 

विमभन्ि कपडा रेशों और मिश्रणों के िगीकरण को जािें। 
विमभन्ि टेक्सटाइल रेशों की पहचाि के मलए भौनतक परीक्षण 

विधधयों को अपिाएं। 
विमभन्ि टेक्सटाइल रेशों की पहचाि के मलए रासायनिक परीक्षण 

विधधयों को अपिाएं। 
विमभन्ि कपडा रेशों के गुणों को जािें। 

 

10. व्यिहार िें यािक और गे्र 

कपड े के मलए की जािे 
िाली विमभन्ि रासायनिक 

तैयारी प्रकक्रयाओं पर 
कौशल विकमसत करिा। 
धोिे और सुखािे के मलए 

उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि िकत्रों और 
िशीिरी की धलुाई और 
सुखािे। पता लगािे और 
रोकथाि के विमभन्ि 

तरीकों का उपयोग करके 

प्रारंमभक प्रकक्रया के बाद 

िुकसाि की पहचाि करें। 
(टीएससी/एि 5108, 

टीएससी/एि 5214, 

टीएससी/एि 5215, 

टीएससी/एि 5216, 

टीएससी/एि 5410, 

टीएससी/एि 5411) 

मसधंगगं, ड्रडसाइक्ज़ंग , ककोअररगं और ब्लीधचगं िशीिरी का 
संचालि करें। 
भूरे रंग के कपडों का निरीक्षण करें और बुनियादी दोषों की पहचाि 

करें। 
विमभन्ि प्रकक्रयाओ ंिें कपड ेके िुकसाि की पहचाि करें और सुधारें। 
ऑक््टकल िाइटनिगं एजेंटों के अिुप्रयोग को जािें। 
प्रारंमभक प्रकक्रयाओ ंके बाद धागों की धलुाई के बारे िें जािें। 
प्रारंमभक प्रकक्रयाओ ंके बाद कपडों की धलुाई के बारे िें जािें। 
उपयुक्त िामशगं िशीि का उपयोग करके धागों और कपडों को 
धोिा। 
उपयुक्त सुखािे िाली िशीिों का उपयोग करके धागों और कपडों 
को सुखािा। 
ड्रडसाइक्ज़ंग , ककोअररगं, ब्लीधचगं, िसकराइक्जं़ग के बाद कपड ेकी 
खराबी और गुणििा की जााँच करें । 
कपड ेकी खराबी और मिधश्रत कपडों की गुणििा की जााँच करें। 
रेशि के सडिे और ऊि की सफाई के बाद कपड ेके दोषों की जााँच 

करें। 
तैयारी प्रकक्रया के मलए उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि रसायिों 
और सहायक पदाथों के बारे िें जािें। 

 

11. फैबिक की कटाधचिंग, कटाधचिंग प्रकक्रया की कैलेंडररगं गनत और सुखािे के तापिाि की 
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टेक्सटाइल फैबिक के मलए 

रासायनिक सॉफ्टनिगं 

बायोकेमिकल/एंजाइि 

सहायक प्रकक्रयाओं पर 
कौशल विकमसत करिा 
और विमभन्ि कायाकत्िक 

प्रकक्रयाओ ंके पररष्करण 

कायक करिे के मलए उपयोग 

की जािे िाली िशीिरी की 
पहचाि करिा। 
(टीएससी/एि 5107, 

टीएससी/एि 5412, 

टीएससी/एि 5413, 

टीएससी/एि 5414, 

टीएससी/एि 5415, 

टीएससी/एि 5416, 

टीएससी/एि 5417, 

टीएससी/एि 5418) 

जााँच करें। 
उपयुक्त सािग्री के मलए आिश्यक कटेंदटगं के प्रकार को जािें। 
कपास सािग्री को िरि और सख्त करि ेके मलए उपयोग की जािे 
िाली सािग्री को जािें। 
बायो सॉफ्टनिगं प्रकक्रया के मलए उपयोग ककए जािे िाले एंजाइिों के 

गुणों और अिुप्रयोगों को जािें। 
प्रकक्रया के मलए विमभन्ि प्रकार की पररष्करण िशीिों को जािें । 
जानिए एंटी-क्रीज, एंटी-धश्रकं, िाटरप्रूफ और िाटर ररपेलेंट, फायर 
ररटाडेंट कफनिश के मलए इकतेिाल होिे िाले केमिकल्स और 
ऑक्क्जलरीज के बारे िें। 
मसथेंदटक और पॉमलएकटर, मिधश्रत सािग्री की गिी सेदटगं के 

प्रकक्रया अिुक्रि और प्रकक्रया िापदंडों को जािें। 
ऊिी िकत्रों के मलए प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार की कफनिमशगं के बारे िें 
जािें । 
मलिेि के कपडों के प्रसंककरण और पररष्करण के मलए उपयोग ककए 

जािे िाले रसायिों और सहायक पदाथों के बारे िें जािें। 

 

12. िशीिरी के विमभन्ि भागों 
और िशीिरी के रखरखाि 

के मलए उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि किेहक की 
पहचाि करें। 
(टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि5703, 

टीएससी/एि9015) 

जानिए गीले प्रसंककरण िशीिरी के मलए उपयोग ककए जािे िाले 

किेहक के प्रकार। 
िशीि के टूटे हुए दहकसों की पहचाि। 
िशीिों के नियमित रखरखाि की जााँच करें और इसे ररकॉडक करें। 
विमभन्ि िेट प्रोसेमसगं िशीिरी के रखरखाि की सािान्य अिुसूची 
को जािें। 

13. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग पढें और 
लाग ूकरें। 
(एिओएस: 

ड्राइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायक 
निष्पाददत करिे िें आिेदि करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि िािकों 
का पता लगािे के मलए विनिदेश पढें और विश्लेषण करें। 
लापता/अनिददकष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का साििा करें 
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टीएससी/एि9401) और कायक को पूरा करिे के मलए लापता आयाि/पैरािीटर भरिे के 

मलए कियं की गणिा करें। 
14. व्यािहाररक संचालि करिे 

के मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं ( 
एिओएस: 

टीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिकयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा की 
व्याख्या करें 

दसूिा साल 

15. रासायनिक खरुाक और 
निकपंदि और कपष्ट पसंद 

की क्कथनत के साथ िाति, 

और भाप और ऊजाक की 
गणिा के साथ एक िॉडल 

एफ्लुएंट ट्रीटिेंट ्लांट 

चलािा। (एिओएस: 

टीएससी/एि9411) 

एफ्लुएंट ट्रीटिेंट ्लांट के चरणों की पहचाि करें। 
बदहिःस्राि उपचार प्रकक्रया िें प्रयुक्त रसायिों के बारे िें जािें। 
प्रयोगशाला िें िॉडल एफ्लएुंट ट्रीटिेंट ्लांट का प्रदशकि। 
बदहिःस्राि उपचार प्रकक्रया के मलए उपयोग की जािे िाली भाप और 
अन्य ऊजाक की िात्रा को जािें। 
जल और िायु प्रदषूण िािकों को जािें 
जानिए ध्िनि प्रदषूण के मलए अिुित सीिाएाँ 
प्रसंककर त कपड ेिें पयाकिरण िािकों की जााँच करें 
जानिए रंगाई के उपयोग स ेप्रनतबंधधत एज़ो रंगों की सचूी 
जानिए जल संरक्षण का िहत्ि 

 

16. बॉयलर के संचालि की 
योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9412) 

बॉयलर िें पािी और भाप के प्रिाह की जााँच करें। 
बॉयलरों का कायक करिा। 
भाप उत्पादि के मलए पािी की खपत और गिी को जािें। 
बॉयलर दक्षता की गणिा जािें। 
बॉयलरों िें जल संचलि के मलए प्रयुक्त विधधयों की पहचाि 

कीक्जए। 
बॉयलर िें शामिल विमभन्ि हीदटगं और सुखािे की प्रणामलयों को 
जािें। 

 

17. रंगाई प्रकक्रया को पहचािें कपास और अन्य प्राकर नतक रेशों के मलए उपयोग ककए जािे िाले रंगों 
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और चिुें और इसिें शामिल 

विमभन्ि िशीिरी का 
नििारण करें। 
(टीएससी/एि5220, 

टीएससी/एि5221, 

टीएससी/एि5222) 

के बारे िें जािें। 
जानिए रंगाई के मलए डाई बाथ तैयार करिे की विधध। 
रंगाई के मलए उपयोग की जािे िाली शतों को जािें। 
कपास और अन्य प्राकर नतक रेशों की रंगाई िें अपिाई जािे िाली 
रंगाई प्रकक्रया को जािें। 
मसथेंदटक फाइबर की रंगाई के मलए पसंदीदा रंगों की पहचाि करें। 
पॉमलएकटर और िायलॉि की रंगाई के मलए अपिाई गई रंगाई की 
शतों को जािें। 
कर बत्रि रेशों की रंगाई के मलए प्रयुक्त रंगाई प्रकक्रया को प्रदमशकत 

कीक्जए। 
क्जगर और पैड्रडगं िैंगल िें उपलब्ध विमभन्ि ऑपरेदटगं भागों की 
पहचाि करें। 
सूती कपड ेके मलए क्जगर रंगाई िशीि के साथ रंगाई की प्रकक्रया को 
पूरा करें। 
जानिए टेक्सटाइल फैबिक की रंगाई िें पैड्रडगं िगंल का उपयोग। 
सूती कपड ेकी रंगाई के मलए डाई बाथ तैयार करिा। 
प्राकर नतक और मसथेंदटक रेशों के मलए उपयोग ककए जािे िाले रंगों 
की पहचाि करें। 
जानिए सूती कपड ेकी रंगाई के मलए पसंद ककए जािे िाले रंगों के 

गुण। 
कपडा कपड ेकी रंगाई के मलए पसंदीदा रंगाई सहायक और शतों को 
जािें। 
ढीले कटॉक रंगाई िशीि के कायक का प्रदशकि करें। 
पैकेज रंगाई िशीि के मलए सािग्री तैयार करिे के बारे िें जािें। 
रंगाई िशीि को पैकेज करिे के मलए सािग्री लोड करिा। 
फाइबर और पैकेज रंगाई के मलए उपयोग की जािे िाली िशीि के 

वििरण को जािें । 
रंगे हुए कपड ेको अलग करिे और कफर से रंगिे की आिश्यकता को 
जािें। 
जानिए रंगे हुए कपड ेसे रंगों को अलग करिे के मलए इकतेिाल होिे 
िाले रसायिों के बारे िें। 
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रंगिे िें बरती जािे िाली सािधानियााँ । 
 

18. उपयुक्त िशीिों का 
उपयोग करके ऊि, रेशि, 

सि और जूट की रंगाई 

प्रकक्रया को उपयुक्त रंगों स े

चिुें और व्यिक्कथत करें। 
 

(टीएससी/एि9413) 

 

विमभन्ि सािधग्रयों के मलए प्रयुक्त िशीि वििरण को जािें। 
ऊि, रेशि, सि और जूट के मलए प्रयुक्त रंगों के बारे िें जािें। 
रंगाई प्रकक्रया के मलए डाई बाथ की तैयारी करें। 
रंगाई प्रकक्रया की शतों को जािें। 
मिधश्रत सािग्री के मलए प्रयुक्त िशीि वििरण को जािें। 
मिधश्रत कपडों के मलए उपयोग ककए जािे िाले रंगों के बारे िें जािें। 
रंग क्कथरता की जांच के मलए शामिल परीक्षण विधधयों को जािें। 
परीक्षण के मलए उपयोग ककए जािे िाले िािदंडों और वििरणों को 
जािें। 
यूिी-प्रकाश और पसीिे के मलए रंग क्कथरता का परीक्षण करें। 
कपड ेके परीक्षण के िािकों को जािें। 
रंगाई िशीिों के कायक मसद्धांत को जािें। 
रंगाई के मलए ददए गए सािग्री वििरण को जािें। 

 

19. कक्रीि वप्रदंटगं िशीिों की 
कायक पद्धनत की योजिा 
बिाएं और उसे कक्रयाक्न्ित 

करें, िशीिरी का सिकया 
नििारण और परीक्षण करें। 
(टीएससी/एि5223, 

टीएससी/एि5224, 

टीएससी/एि9015) 

छपाई के मलए प्रयुक्त िशीि की पहचाि कीक्जए। 
छपाई के मलए उपयोग ककए जािे िाले रंगों और सािधग्रयों के बारे िें 
जािें। 
कक्रीि वप्रदंटगं प्रकक्रया के मलए वप्रटं पेकट तैयार करिा। 
िुद्रण प्रकक्रया की शतों को जािें। 
िुद्रण की शैली को जािें। 
िुद्रण की गुणििा अिधारणाओं को जािें। 
िुद्रण प्रकक्रया के मलए कपडा तैयार करें। 

 

20. उधचत नियिों और 
उपकरणों का उपयोग करके 

रंगाई और छपाई िशीि िें 
उपयोग ककए जािे िाले 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का 
सिकया नििारण और 
रखरखाि करिा। 

इलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक की कायक अिधारणा को जािें। 
उि कथािों की पहचाि करें जहा ंइलेक्ट्रॉनिक नियंत्रक का उपयोग 

ककया जाता है। 
तापिाि और प्रोग्रािर के संचालि को नियंबत्रत करिा। 
उपयोग ककए गए औजारों और नियिों को जािें। 
प्रीट्रीटिेंट प्रकक्रया के गुणििा िािकों को जािें। 
पूिक उपचार प्रकक्रया िें शामिल विमभन्ि प्रकक्रयाओं को जािें। 
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(एिओएस: 

टीएससी/एि9413) 

रंगे, िुदद्रत और तैयार सािग्री की गुणििा की जांच करिा। 
प्रसंककरण के संबंध िें गुणििा िािकों और िािदंडों को जािें। 

 

21. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
(एिओएस: 

टीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिकयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स े संबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा की 
व्याख्या करें 
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कपडा गीला प्रसंस्किण तकनीशियन व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभष सीखने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापाि व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेिवेि ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 27 घंटे। 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफदटगं 

संचालिों को लागू 
करते हुए विनिदेश 

के अिुसार काि 

करिे के मलए 

योजिा बिाएं और 
व्यिक्कथत करें और 
सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए 

आयािी सटीकता 
की जांच करें । [िूल 

कफदटगं ऑपरेशि - 

िाककिं ग, हैक-सॉइंग, 

पंधचगं, धचसेमलगं, 

फाइमलगं, ड्रड्रमलगं, 

ग्राइंड्रडगं और जॉब 

सेदटगं] 

(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

1. फाइमलगं, िाककिं ग और पंधचगं, 

आंतररक कफदटगं और ड्रड्रमलगं 

अभ्यास के दौराि सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करें। (09 घटें।) 

2. विमभन्ि प्रथाओं के दौराि हाथ के 

औजारों के प्रकार, देखभाल और 
रखरखाि की पहचाि करें। (04 

घंटे।) 
3. फाइमलगं, िाककिं ग और पंधचगं 

प्रैक्क्टस के मलए इकतेिाल होि ेिाले 

कदटगं और िेजरिेंट टूल्स को 
पहचािें। (08 घंटे।) 

4. आंतररक कफदटगं और ड्रड्रमलगं के 

मलए उपयोग ककए जािे िाले ड्रड्रल, 

कदटगं एंगल, टैप ड्रड्रल और डाई के 

प्रकारों और विमशष्टताओं की 
पहचाि करें। (08 घंटे।) 

5. विमभन्ि प्रकार की ग्राइंड्रडगं िशीि 

के ज्यामितीय नििाकण की पहचाि 

करें। (14 घंटे।) 
6. विमभन्ि प्रकार के गेज, उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि की पहचाि 

करें। ( 08 घंटे। ) 

व्यापार निदेश-सुरक्षा-सुरक्षा के 

प्रकार कायकशाला सुरक्षा- हाथ 

उपकरण सुरक्षा-व्यक्क्तगत 

सुरक्षा। हाथ के औजार-हाथ के 

औजारों के प्रकार- इकतेिाल 

ककए गए औजारों के प्रकार, 
िाइस-विनिदेश-उपयोग, 

देखभाल और रखरखाि। 
दघुकटिा-रोकथाि-िशीि पुरुष- 

उद्योग-िाककिं ग टूल-कैमलपर- 
ड्रडिाइडर-सरफेस ्लेट्स-एंगल 

्लेट्स-कक्राइबर-पंच- सरफेस 

गेज-टाइप-यूज, केयर एंड 

िेंटेिेंस। 
कदटगं टूल्स-फाइल्स-धचसल्स-

हैक्सॉ ब्लेड्स-ककै्रपर-विमभन्ि 

कदटगं एंगल्स और उिके 

उपयोग-देखभाल और 
रखरखाि। कटील्स फ्लैट्स और 
क्कट्र्स-विनिदेश कटील फ्लैट्स 

और क्कट्र्स-कटील कोणों की 
विमशष्टता-कटील िगों की 
विमशष्टता। 

       7. व्यापाि पाठ्यक्रम 
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7. खराद के प्रकार, पुजे और खराद 

िशीिरी के कायों की पहचाि करें। 
(14 घंटे।) 

8. खराद िशीिरी के विनिदेश और 
विमभन्ि सहायक उपकरण की 
पहचाि करें। (04 घंटे।) 

9. आकार और नछलिे के मलए 

फाइमलगं। (04 घंटे।) 
10. अकंि और नछद्रण, हैक काटिे का 

कायक। (08 घंटे।) 
11. विमभन्ि सतहों की जााँच आकार की 

धातुओ ंकी खलुी कफदटगं। (08 घंटे।) 
12. खरुदरुा और आकार िें खरुचिा। (08 

घंटे।) 
13. आंतररक कफदटगं। ड्रड्रमलगं और 

कफदटगं। (08 घंटे।) 
14. पीसिे का अभ्यास। (13 घटें।) 
15. किैप गेज फाइमलगं। (08 घंटे।) 

िापिे के उपकरण-सटीक और 
गैर-सटीक-कटील नियि 

कैमलपर- िनिकयर कैमलपर-
िाइक्रोिीटर-िनिकयर ऊंचाई 

गेज-गहराई गेज प्रकार-उपयोग 

और विमशष्टता- िािक के 

अिुसार अशंांकि और सेदटगं । 
कोणों का िापि-िनिकयर बेिल 

प्रोटै्रक्टर- यूनििसकल बेिल 

प्रोटै्रक्टर पर किातक- 

यूनििसकल बेिल प्रोटै्रक्टर का 
पढिा। 
ड्रड्रमलगं िशीि के प्रकार-ड्रड्रल 

चक-विनिदेश ड्रड्रल प्रकार - 

रीिर प्रकार-विमभन्ि कदटगं 

कोण-टेप और डाई-प्रकार - 

उपयोग-टैप ड्रड्रल और डाई 

गणिा। 
ग्राइंड्रडगं एि/सी अभ्यास प्रकार 
ड्रड्रल बबट और छेिी पीसिे की 
विधध। 
गेज- प्रकार- उपयोग- देखभाल 

और रखरखाि- सहिशीलता-
सीिाए-ं कफट-पररभाषाए ं और 
अिुप्रयोग। 
(27 घंटे।) 
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व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 17 घंटे। 

फेमसगं, चम्फररगं, 

्लेि टनििंग, टेंपर 

टनििंग और मसपंल 

थे्रड पर काि करिे 
के मलए काि की 
योजिा बिाएं और 
व्यिक्कथत करें। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

16. टनििंग टूल ग्राइंड्रडगं टूल सेदटगं और 
जॉब सेदटगं। (12 घंटे।) 

17. फेमसगं और चम्फररगं, ्लेि टनििंग। 
(08 घंटे।) 

18. विमभन्ि प्रकार के कंधे और छोटे 

बत्रज्या िोड। (13 घंटे।) 
19. टेपर टनििंग और मसपंल थे्रड फॉमििंग। 

(13 घंटे।) 
20. खराद िें ककए जािे िाले विमभन्ि 

प्रकार के संकक्रयाओं का चयि 

कीक्जए। (13 घंटे।) 
21. काटिे के उपकरण सािग्री, प्रकार 

और काटिे के कोणों के चयि की 
पहचाि करें। (08 घंटे।) 

22. विमभन्ि प्रकार के कदटगं एंगल्स के 

उपयोग और अिुप्रयोगों का चयि 

करें। (13 घंटे।) 
23. विमभन्ि प्रकार के धागों की पहचाि 

करें और टैवपगं और रंगाई प्रकक्रया के 

मलए इसके अिुप्रयोग की पहचाि 

करें। (04 घंटे।) 

खराद-प्रकार-नििाकण-भाग-

कायक-विनिदेश। खराद का 
सािाि। 
लेथ िें विमभन्ि प्रकार के 

ऑपरेशि ककए जाते हैं। 
उपकरण काटिा सािग्री-प्रकार 
चयि-विमभन्ि काटिे कोण-

उपयोग और अिुप्रयोग। 
थे्रड्स के प्रकार- एक््लकेशि 

टैवपगं और डाइंग प्रोसेस 

िेदट्रक्स और इंच थे्रड्स। टेपर 

टनििंग और गणिा की विमभन्ि 

प्रकक्रया। 
(17 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 

शीट िेटल िकक  और 
विमभन्ि प्रकार की 
िेक्ल्डगं प्रथाओं जैसे 
कक्िायर बट जॉइंट, 

मसगंल िी बट 

जॉइंट, आकक  िेक्ल्डगं 

और गैस िेक्ल्डगं से 
संबंधधत विमभन्ि 

प्रकार के कौशल की 
योजिा बिाएं और 
पहचािें। 

24. शीट िेटल िकक  के मलए इकतेिाल 

होिे िाले विमभन्ि प्रकार के हैंड 

टूल्स, िाककिं ग और कदटगं टूल्स की 
पहचाि करें। (0 4 घंटे।) 

25. शीट िेटल ज्िाइंट िें इकतेिाल होि े

िाले सॉफ्ट और हाडक सोल्डररगं 

ऑपरेशंस को पहचािें। (04 घंटे।) 
26. फोक्ल्डगं, िॉधचगं, िायररगं और 

हेमिगं ऑपरेशि के मलए उपयोग की 
जािे िाली शीट्स के प्रकारों की 
पहचाि करें। (04 घंटे।)  

िेक्ल्डगं प्रकार-आकक  िेक्ल्डगं- 

गैस िेक्ल्डगं- िेक्ल्डगं उपकरण 

और उपकरण िेक्ल्डगं जोडों के 

प्रकार-इलेक्ट्रोड और ितकिाि 

चयि- विनिदेश और सुरक्षा 
सािधानियां 
गैस िेक्ल्डगं िें प्रयकु्त गसैों के 

प्रकार ऑक्सी एमसदटलीि लौ 
सेदटगं गैस दबाि और िोजल 

चयि। आकक  और गैस िेक्ल्डगं 

प्रकक्रया के मलए बढत की 
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(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

27. फोक्ल्डगं, िॉधचगं, िायररगं और 
हेमिगं ऑपरेशि के मलए शीट्स के 

भिे और उपयोग की पहचाि करें। 
(04 घंटे।) 

28. उपकरण, उपकरण और िेक्ल्डगं 

जोडों के प्रकार की पहचाि करें। (05 

घंटे।) 
29. िेक्ल्डगं प्रकक्रया के मलए विमभन्ि 

प्रकार की िेक्ल्डगं प्रथाओं, इलेक्ट्रोड 

और ितकिाि चयि की पहचाि करें। 
(08 घंटे।) 

30. िेक्ल्डगं अभ्यास के दौराि विनिदेशों 
और सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करें। (04 घंटे।) 
31. गैस िेक्ल्डगं िें प्रयुक्त गैसों के 

प्रकार, दाब और िोज़ल चयि का 
निरीक्षण करें। (04 घंटे।) 

32. चाप और गैस िेक्ल्डगं प्रकक्रया के 

मलए ककिारे की तैयारी करें। (05 

घंटे।) 

तैयारी। 
(08 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 

विमभन्ि बढईगीरी 
कायक निष्पाददत 

करिे के मलए 

कौशल की एक 

श्ररखंला लागू करें। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

33. बढईगीरी िें इकतेिाल होि ेिाले हाथ 

और िापिे के उपकरण, काि करिे 
िाले उपकरणों की पहचाि करें। (04 

घंटे।) 
34. बढईगीरी िें क्लैंप के प्रकार, आकार 

और इसके उपयोग की पहचाि करें। 
(04 घंटे।) 

35. शापकनिगं के मलए योजिा और सेदटगं 

पैरािीटर की पहचाि करें। (08 घंटे।) 
36. बढईगीरी िें विमभन्ि प्रकार की 

आरी, सेदटगं पैरािीटर और इसके 

उपयोग की पहचाि करें। (06 घंटे।) 

बढईगीरी हाथ उपकरण- िापिे 
के उपकरण-कायक धारण करिे 
िाले उपकरण- बेंच िाइस। कायक 
बेंच - क्लैंप प्रकार-आकार - 

उपयोग- सुरक्षा विधधयां आरी-
योजिा प्रकार- सेदटगं शापकनिगं- 

उपयोग आदद। 
विमभन्ि प्रकार की आरी-आरा 
सेदटगं-जोडों के प्रकार- 
अिुप्रयोग-लकडी कायक करिे 
िाली िशीि-विनिदेश और 
उिके उपयोग। धचपकिे िाले 
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37. िुड िककिं ग िशीि के विनिदेशों और 
उपयोगों से पररधचत। (03 घंटे।) 

38. धचपकिे िाले प्रकारों और बढईगीरी 
िें इसके उपयोग की पहचाि करें। 
(08 घंटे।) 

39. मसपंल िोदटकज़ और टेि ऑि 

जॉइंट्स अभ्यास। (9 घंटे।) 

प्रकार और उपयोग। 
(08 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 26 घंटे। 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 

िाप उपकरणों पर 

योजिा, पहचाि 

और परीक्षण 

(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

40. कायक शक्क्त, ऊजाक, इकाइयों, 
िोल्टेज, ितकिाि प्रनतरोध और रंग 

कोड की िूलभूत शतों को पहचािें। 
(13 घंटे।) 

41. केबल के प्रकार, िािक तार गेज, 

ओि के नियि और ककरचॉफ के 

नियि की पहचाि करें। (13 घंटे।) 
42. विमभन्ि विद्युत िापक यंत्र का 

चयि करें। (13 घंटे।) 
43. टांका लगािे का अभ्यास-श्ररखंला- 

सिािांतर किेक्शि विद्युत ऊजाक 
का िापि- िल्टी-िीटर। (08 घंटे।) 

44. कंडक्टर, सेिी-कंडक्टर और इंसुलेटर 
के गुणों की पहचाि करें। (13 घंटे।) 

45. प्राइिरी और सेकें डरी सेल्स, कॉिि 

इलेक्क्ट्रकल एक्सेसरीज और उिके 

कपेमसकफकेशि की पहचाि करें। (13 

घंटे।) 
46. सािान्य विद्युत उपसाधिों को ठीक 

करिे का प्रदशकि और अभ्यास। (04 

घंटे।) 
47. परीक्षण के मलए उपयोग ककए जािे 

िाले उपकरणों की पहचाि करें। (04 

घंटे।) 
48. घरेल ू उपकरणों का परीक्षण- छोटे 

परिाणु और परिाणु संरचिा 
इलेक्ट्रॉि- िौमलक शब्द, कायक, 
शक्क्त, ऊजाक इकाइयााँ िोल्टेज- 

करंट, प्रनतरोध रंग कोड। केबल 

के प्रकार-िािक तार गेज-ओि 

का नियि- ककरचॉफ का नियि 

। 
श्ररखंला और सिािांतर 
किेक्शि- कंडक्टर, सेिी 
कंडक्टर और इंसुलेटर की सरल 

सिकया गुण। प्राथमिक और 
द्वितीयक सेल सािान्य 

विद्युत सहायक उपकरण और 
उिके विनिदेश। घरेलू उपकरणों 
का प्रदशकि और वििरण। 
चुबंकत्ि और विद्युत चुबंकत्ि-

सरल-िोटसक जेिरेटर - मसद्धांत 

और नियि लागू होते हैं। 
विद्युत िापि यंत्रों की 
व्याख्या-एिीटर-िोल्टिीटर-
िाटिीटर-ऊजाक िीटर। 
इलेक्ट्रॉनिक गनतविधधयां-
निक्ष्क्रय घटक- प्रनतरोधक- 

कैपेमसटर-प्रेरक-कॉइल- सरल 

रेक्क्टफायर, बबजली की आपूनतक, 
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विद्युत पररपथों का नििाकण लेआउट 

असेंबल। (04 घंटे।) 
49. कॉमलगं बेल (इलेक्ट्रोिैग्िेट) परीक्षण 

का नििाकण। (04 घंटे।) 
50. डीसी जिरेटर की इलेक्ट्रोिैग्िेट 

पहचाि की ररिाइंड्रडगं। (04 घंटे।) 
51. ओििीटर का उपयोग और विलय। 

(04 घंटे।) 
52. विद्युत िापि उपकरणों का प्रदशकि 

और पढिा। (04 घंटे।) 
53. एिीटर, िोल्टिीटर और िल्टीिीटर 

जैस ेउपयुक्त िीटरों के साथ सकक्रय 

और निक्ष्क्रय घटक का परीक्षण । ( 
08 घंटे। ) 

54. डीसी और एसी असेंबली का परीक्षण 

और सरल इलेक्ट्रॉनिक सककक ट ( 

बबजली आपूनतक) का परीक्षण 

एम्पलीफायर का परीक्षण। (08 

घंटे।) 
55. एसी और डीसी के एिीटर, 

िोल्टिीटर और िल्टीिीटर जैसे 
परीक्षण उपकरण का उपयोग करके 

डटेा को िापें और ररकॉडक करें । (09 

घंटे।) 

एम्पलीफायर-लॉक्जक गेट्स- 

संचालि का मसद्धांत 

(26 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे। 

व्यापार, िशीिों और 
प्रत्येक प्रकक्रया िें 
प्रयुक्त सािग्री से 
संबंधधत विमभन्ि 

अभ्यासों के मलए 

सुरक्षा सािधानियों 

56. संकथाि के साथ पररचय और 
पररधचत। (10 घंटे।) 

57. व्यिहार िें बरती जािे िाली 
सभी प्रकार की सरुक्षा 
सािधानियों का प्रदशकि। (11 

घंटे।) 

व्यापार, िशीिों, विमभन्ि 

प्रकक्रयाओं िें प्रयुक्त सािग्री से 
संबंधधत सुरक्षा सािधानियााँ जैस ेकक 

- 

(i) भाप लेिे, गिक हिा िें सुखािे, 
निकास व्यिकथा, गैसों के उपयोग 

आदद के मलए। 
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का पालि करें। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5702, 

टीएससी/एि9015) 

 

(ii) संक्षारक रसायिों और संबंधधत 

अन्य सािधग्रयों की हैंडमलगं। 
(iii) व्यापार िें िशीिों के मलए 

विद्युत कथापिा का संचालि 

(iv) िेट प्रोसेमसगं के मलए उपयोग 

की जािे िाली विमभन्ि िशीिों का 
पररचय और पररधचत और हैंडमलगं। 
आग - खतरे और आग - बुझािे 
िाला। 
(05 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे। 

व्यापार िें प्रयुक्त 

विमभन्ि कच्च े

िाल, संपवियों और 
िशीिरी उपकरणों 
को पहचािें। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5703, 

टीएससी/एि9015) 

58. व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि 

कच्च े िाल, संपवियों और 
िशीिरी उपकरणों को पहचािें 
और उिसे पररधचत हों। (21 

घंटे।) 

विमभन्ि रेशों, धागों और कपड ेऔर 
उसके बाद के गुणों को पहचाििे के 

मलए अमभविन्यास कायकक्रि । 
( 05 घंटे।) 

(पेशिेर 

कौशल 42 

घंटे।; 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

पािी की गुणििा के 

परीक्षण और गीला 
करिे िाले एजेंट की 
दक्षता से संबंधधत 

विश्लेषणात्िक 

कौशल विकमसत 

करिा। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि940

9) 

59. की कठोरता और पीएच एच का 
परीक्षण और ददए गए गीला 
एजेंट की दक्षता का पता 
लगािे के मलए। (21 घंटे।) 

60. सािान्य रूप से पािी और भाप 

के उपयोग की गणिा। (21 

घंटे।) 

सािान्य उपयोधगताओं पर 
अध्ययि। अकाबकनिक रसायिों, 
काबकनिक रसायिों, अम्लों, क्षारों , 
लिणों की पररभाषा - िाखणक्ज्यक 

िािों के साथ कपडा प्रसंककरण िें 
ऑक्सीकरण एजेंटों, कि करिे िाले 

एजेंटों, सफेक्टेंट, सीक्िेक्कटंग एजेंटों 
का उपयोग। कपडा प्रसंककरण िें 
पीएच और इसका िहत्ि । कपडा 
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प्रसंककरण और इसके विनिदेश के 

मलए उपयोग ककया जािे िाला 
पािी। 
जल - शीतल जल और कठोर जल, 

जल िरदकुरण, ( 07 घंटे।) 
व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 07 घंटे। 

विमभन्ि प्रकार के 

रेशों की पहचाि करें 
और व्यिहार िें 
भौनतक और 
रासायनिक विधधयों 
को लागू करें। (िै्ड 

एिओएस: 

टीएससी/एि9410) 

 

61. विमभन्ि तंतुओ ं , भौनतक और 
रासायनिक विधधयों की 
पहचाि। (42 घंटे।) 

कपडा रेशों का िगीकरण, रेशों का 
वििरण और गुण, कपास, जूट, सि, 

रेशि, ऊि, िायलॉि, पॉमलएकटर, 
ऐके्रमलक और विककोस रेयाि , 

कपडा फाइबर और उिके मिश्रणों 
की पहचाि। ( 07 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 147 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे। 

व्यिहार िें यािक और 
गे्र कपड ेके मलए की 
जािे िाली विमभन्ि 

रासायनिक तैयारी 
प्रकक्रयाओं पर 
कौशल विकमसत 

करिा। धोिे और 
सुखािे के मलए 

उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि िकत्रों 
और िशीिरी की 
राख और सुखािे। 
पता लगािे और 
रोकथाि के विमभन्ि 

62. प्रारंमभक रासायनिक 

प्रसंककरण । (10 घंटे।) 
63. व्यिहार िें यािक और गे्र कपड े

का विरंजि । ( 10 घंटे।) 
64. कपास की ड्रडजाइनिगं । ( 10 

घंटे।) 
65. रेशि की डीगमिगं । ( 15 

घंटे।) 
66. विरंजि - कपास के मलए 

हाइपोक्लोराइट और प्रनत 

ऑक्साइड का उपयोग करिा। 
(10 घंटे।) 

67. रेशि और ऊि के मलए प्रनत 

ऑक्साइड विरंजि विधधयााँ । ( 

गे्र फैबिक का निरीक्षण और 
िरम्ित/िरम्ित, मसलाई और 
िाककिं ग, क्रॉवपगं। 
कपास और अन्य कपडा फाइबर 
और उिकी मिधश्रत सािग्री के मलए 

कतरिी, गायि, desizing , 

ककोअररगं ब्लीधचगं, िसीराइक्जंग , 

खट्टा प्रकक्रया का अध्ययि । रेशि 

का सडिा, ऊि का खरुचिा आदद। 
विरंजि प्रकक्रयाओं िें शामिल 

विमभन्ि रसायिों और सहायक 

पदाथों का अध्ययि। 
विरंजि के दौराि होिे िाले िुकसाि 

का अध्ययि, भौनतक तरीकों से पता 
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तरीकों का उपयोग 

करके प्रारंमभक 

प्रकक्रया के बाद 

िुकसाि की पहचाि 

करें । 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5108, 

टीएससी/एि5214, 

टीएससी/एि5215, 

टीएससी/एि5216, 

टीएससी/एि5410, 

टीएससी/एि5411) 

21 घंटे।) 
68. ऑक््टकल व्हाइटनिगं एजेंटों 

का उपयोग। ( 10 घंटे।) 
69. िकत्रों की धलुाई और सुखािे । 

( 11 घंटे।) 
70. प्रकक्रया के बाद क्षनत का पता 

लगािे और रोकथाि के 

विमभन्ि तरीकों को लागू करें । 
( 28 घंटे।) 

71. िामशगं और सुखािे की िशीि 

को पहचािें और संचामलत करें 
। ( 11 घंटे।) 

72. प्रारंमभक प्रकक्रया के बाद 

िुकसाि की पहचाि करें। (11 

घंटे।) 

लगािे के उिके तरीके और उिकी 
रोकथाि। 
ऑक््टकल व्हाइटनिगं एजेंटों का 
उपयोग। उपयुक्त िामशगं िशीि का 
उपयोग करके ड्रडजाईक्ज़ंग 

/ककोररगं/ब्लीधचगं के बाद 

यािक/कपडों की धलुाई। धागों और 
कपडों का सूखिा। कटेंटररगं । ( 30 

घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 1 05 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 22 घंटे। 

फैबिक की कटाधचिंग, 

टेक्सटाइल फैबिक 

के मलए रासायनिक 

सॉफ्टनिगं 

बायोकेमिकल/एंजाइ
ि सहायक 

प्रकक्रयाओं पर 
कौशल विकमसत 

करिा और विमभन्ि 

कायाकत्िक 

प्रकक्रयाओं को खत्ि 

करिे के मलए 

73. टेक्सटाइल फैबिक्स का 
केमिकल सॉफ्टनिगं, िॉश-

एि-वियर कफनिमशगं। (एंट 

क्रीज कफनिश) िाटर रेपेलेंट 

और िाटर प्रूकफंग कफनिश। 
(42 घंटे) 

74. अक्ग्िरोधी और अक्ग्िरोधक 

खत्ि। (42 घंटे।) 
75. बायोकेमिकल/एंजाइि 

अमसकटेड सॉफ्टनिगं। (21 

घंटे।) 

कपास को मभगोिा, कलैण्डर करिा, 
सुखािा और मसकोडिा। 
कैलेंडररगं और रोलर कोदटगं / पीस 

और निरीक्षण। 
िरि और सख्त करिे िें प्रयुक्त 

सािग्री, उिके गुण और अिुप्रयोग। 
बायो-पॉमलमशगं या एंजाइिेदटक 

सॉफ्टनिगं। 
विमभन्ि कायाकत्िक पररष्करण 

प्रकक्रयाओं और उििें उपयोग की 
जािे िाली िशीि का अध्ययि: - 

एंटी क्रीज और एंटीधश्रकं कफनिश, 
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उपयोग की जािे 
िाली िशीिरी की 
पहचाि करिा। 
(िैप ककए गए 

NOS: टीएससी/एि 
5107, टीएससी/एि 
5412, टीएससी/एि 
5413, टीएससी/एि 
5414, टीएससी/एि 
5415, टीएससी/एि 
5416, टीएससी/एि 
5417, टीएससी/एि 
5418) 

 

िाटर प्रूकफंग और िाटर ररपेलेंसी , 

फायर ररट एडेंसी और ओर प्रूकफंग 

कफनिश। 
मसथेंदटक या पॉमलएकटर सूती 
मिधश्रत कपड े के मलए हीट सेदटगं 

प्रकक्रया। 
रेशि और ऊिी कपड ेकी कफनिमशगं 

जैस े डीकेटाइक्जंग , रेशि का भार, 
रेशि की छेडछाड और तोडिा, रेशि 

का कक्रोपी कफनिश, ऊि का 
काबोिाइजेशि, मिमलगं, ऊिी कपड े

का हटिा प्रूकफंग इत्यादद। िोथ 

प्रूकफंग। मलिि के कपड े का 
रासायनिक प्रसंककरण और 
पररष्करण। िैिो कफनिश और 
्लाज़्िा टेक्िोलॉजी के बारे िें गहि 

विचार। 
( 22 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे। 

िशीिरी के विमभन्ि 

भागों और िशीिरी 
के रखरखाि के मलए 

उपयोग ककए जािे 
िाले विमभन्ि 

किेहक की पहचाि 

करें। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5702, 

76. विमभन्ि भागों और िशीि का 
किेहि। (21 घंटे।) 

77. रखरखाि, सािान्य 

अिलोकि। (21 घंटे।) 

i ) िशीिरी के विमभन्ि भागों का 
किेहि, 

उच्च घित्ि तेल, हल्का तेल, गिी 
प्रनतरोधी तेल, और ग्रीस आदद। 
सेक्शि िें इकतेिाल होिे िाली 
विमभन्ि प्रोसेमसगं िशीिों का 
रिटाइि रखरखाि । ( 08 घंटे।) 
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टीएससी/एि5703, 

टीएससी/एि9015) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: (40 घटें) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे। 
 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग पढें और लागू 
करें। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि9401) 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंकूिेंट्स का पररचय – 

 कन्िेंशिों 
 ड्राइंग शीट का आकार और लेआउट 

 शीषकक ब्लॉक, इसकी क्कथनत और सािग्री 
 आरेखण उपकरण 

फ्री हैंड ड्रॉइंग – 

 आयाि के साथ ज्यामितीय आंकड ेऔर ब्लॉक 

 दी गई िकत ुस ेिाप को िकु्त हकत रेखाधचत्रों िें कथािांतररत करिा। 
 हाथ के औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 
ज्यामितीय आकर नतयों का आरेखण: 

 कोण, बत्रभुज, िरि, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
 लेटररगं और िंबररगं - मसगंल कट्रोक 

आयाि अभ्यास 

 एरोहेड के प्रकार 
प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि - 

 कताई/िकत्र गीला प्रसंककरण/बुिाई तकिीमशयि टे्रडों िें प्रयुक्त 

विमभन्ि प्रतीक। 
रासायनिक संयंत्र सककक ट आरेख पढिा 
रासायनिक संयंत्र लेआउट ड्राइंग का पढिा 

 कायषिाला गणना औि ववज्ञान: (30 घंटे) 



  
 

28 
 

Textile Wet Processing Technician 

व्यािसानयक 

ज्ञाि - 

डब्ल्यूसीएस 

30 घंटे। 
 

संचालि करिे के 

मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशकि । अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएं। 

(िै्ड 

एिओएस: 

टीएससी/एि9402) 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: 

इकाई, शभन्न 

 इकाई प्रणाली का िगीकरण 

 िौमलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
 िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

 कारक, एचसीएफ, एलसीएि और सिकयाएं 
 मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

 दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

 कैलकुलेटर का उपयोग करके सिकयाओं का सिाधाि 

वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

 िगाककार और िगकिूल 

 कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल सिकयाएं 
 पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिकयाएं 
 अिुपात और अिुपात 

 अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

 प्रनतशत 

 प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

 धातुओ ंके प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

 धातुओ ंके भौनतक और यांबत्रक गुण 

द्रव्यमान, वजन, आयतन औि घनत्व 

 द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि और विमशष्ट गुरुत्ि 

 द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि के मलए संबंधधत 

सिकयाएं 
गमी औि तापमान औि दबाव 

 गिी और तापिाि की अिधारणा, गिी के प्रभाि, गिी और तापिाि 

के बीच अतंर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के क्िथिांक और 
गलिांक 

 तापिाि के पैिािे, सेक्ल्सयस, फारेिहाइट, केक्ल्िि और तापिाि के 

पैिािे के बीच रूपांतरण 

 ताप और तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिाकिीटर के प्रकार, 
पाइरोिीटर और ऊष्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण 
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 तापीय चालकता और इन्सलेुटर 
 दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ, िायुिंडलीय दबाि, निरपेक्ष 

दबाि, गेज दबाि और दबाि िापिे के मलए उपयोग ककए जािे िाले 

गेज 

बुननयादी बबजली 
 बबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, बबजली कैसे उत्पन्ि 

होती है, विद्युत प्रिाह एसी, डीसी उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और 
उिकी इकाइयां 

 कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्ररखंला और सिािांतर 
 ओि का नियि, VIR और संबंधधत सिकयाओं के बीच संबंध 

बरकोणशमनत 

 कोणों का िापि 

 बत्रकोणमितीय अिुपात 

परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  
 

30 
 

Textile Wet Processing Technician 

कपडा गीला प्रसंस्किण तकनीशियन व्यापाि के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदभष सीखने का 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापाि व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

पेिवेि ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 28 घंटे। 

रासायनिक खरुाक 

और निकपंदि और 
कपष्ट पसंद की 
क्कथनत के साथ िाति, 

और भाप और ऊजाक 
की गणिा के साथ एक 

िॉडल एफ्लुएंट 

ट्रीटिेंट ्लांट चलािा। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि9411) 

78. िाति के साथ एक 

प्रयोगशाला िें एक िॉडल 

एफ्लुएंट ट्रीटिेंट ्लांट 

चलािा । ( 42 घंटे।) 
79. ऊजाक खपत की गणिा । ( 

21 घंटे।) 
80. भाप की आिश्यकता के 

मलए गणिा। (21 घंटे।) 

उद्योग िें जल / बदहिःस्राि और 
िायु िें पयाकिरण प्रदषूण के बारे िें 
जागरूकता और उिका नियंत्रण। 
एफ्लुएंट ट्रीटिेंट ्लांट का कायक 
मसद्धांत और उसका संचालि। जल 

और िाय ु प्रदषूण पैरािीटर और 
उिकी अिुिेय सीिाएाँ। ध्िनि 

प्रदषूण और यह नियंत्रण । विमभन्ि 

िािलों िें शोर की अिुिये सीिा। 
जल, िायु और ध्िनि प्रदषूण के 

मलए किाक्य संबंधी खतरे। 
जल/िाय/ुध्िनि प्रदषूण के कतर को 
रोकिे या घटािे के उपाय। िकत्र 

रासायनिक प्रसंककरण िें ऊजाक की 
बचत। कपडा उत्पादों की पयाकिरण 

मित्रता (इको-िाकक  योजिा) के बारे 
िें जागरूकता। इको-पैरािीटर और 
िकत्रों के मलए उिकी अिुिेय 

सीिाएाँ। कुछ एज़ो रंगों पर 
प्रनतबंध। (28 घंटे।) 

व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे। 

बॉयलर के संचालि 

की योजिा बिाएं और 
निष्पाददत करें। (िै्ड 

एिओएस: 

टीएससी/एि9412) 

81. बॉयलर चलािे का प्रदशकि। 
(30 घंटे।) 

82. गिी और भाप की खपत 

की गणिा । (12 घंटे।) 

बॉयलर और इसकी दक्षता। कुशल, 

भाप का उपयोग। जल और जल 

संचलि प्रणाली का कुशल उपयोग। 
विमभन्ि ताप प्रणाली और सुखािे 
की प्रणाली और उिके कुशल 

उपयोग। ( 14 घंटे।) 
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व्यािसानयक 

कौशल 294 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 99 घंटे। 

रंगाई प्रकक्रया को 
पहचािें और चिुें और 
इसिें शामिल 

विमभन्ि िशीिरी का 
नििारण करें। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5220, 

टीएससी/एि5221, 

टीएससी/एि5222) 

83. प्रयोगशाला िें 
निम्िमलखखत के मलए 

बीकर रंगाई प्रकक्रया द्िारा 
रंगाई की प्रकक्रया - ( 294 

घंटे) 

a) डायरेक्ट, बेमसक 

सल्फर, िैट, 

सॉल्यूबबलाइज्ड िैट, 

एज़ोइक के साथ डाइंग 

और कॉटो एि, जूट और 
विककोस रेयाि पर 
प्रनतकक्रयाशील रंग। 

b) उपयुक्त रंगों और रंगाई 

िशीिों के साथ 

पॉमलएकटर, िायलॉि 

और एकक्रमलक्स की 
रंगाई। 

c) क्जगर िशीि का 
उपयोग करके सूती 
कपड ेकी रंगाई और िैट 

के साथ पैड्रडगं िैंगल, 

घुलिशील िैट और 
प्रनतकक्रयाशील रंग और 
िणकक रंग आदद। 

d) डाई की क्कट्रवपगं, रेड्रडगं 

, रंगाई दोषों का सुधार 
आदद। 

e) कपड े और धागे की 
रंगाई िशीिों से 
पररधचत होिा। 

रंग के मसद्धांत का संक्षक्ष्त 

अध्ययि। क्रोिोफोर , ऑक्सोक्रोि 

, आत्िीयता, िूल रूप से, थकािट, 

अमभव्यक्क्त, छाया का प्रनतशत, 

सितलि की पररभाषाएाँ। रंगों और 
वपगिेंट का िगीकरण, प्राकर नतक 

और िािि निमिकत रेशों के मलए 

उपयोग ककए जािे िाले विमभन्ि 

रंगों और उिके मिश्रणों का 
अध्ययि जैसे कक प्रत्यक्ष, िूल, 

सल्फर, िैट, घुलिशील िैट, 

एज़ोइक्स , िॉडेंट और खनिज रंग , 

अनिमलि ब्लैक और िेटल 

कॉम््लेक्स एमसड डाई, फैलािे िाले 

रंग , रंगद्रव्य रंग , प्रनतकक्रयाशील 

रंग रंगाई िें सिकया नििारण। 
रंगाई दोष और उिके कारण और 
उपचारात्िक उपाय। ढीले रेशों के 

धागों और उिके उपयोगों के मलए 

रंगाई िशीिों का पररचय। यािक 
हांक रंगाई और यािक पैकेज-रंगाई 

िशीिें। ( 99 घटें।) 

व्यािसानयक 

कौशल 189 

उपयुक्त िशीिों का 
उपयोग करके ऊि, 

84. िशीिों का उपयोग करके 

ऊि, रेशि, सि, जूट को 
धलुाई, रगड, गिक इकत्री, यूिी-
प्रकाश या सूरज की रोशिी के संपकक  
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 64 घंटे। 

रेशि, सि और जूट 

की रंगाई प्रकक्रया को 
उपयुक्त रंगों से चिुें 
और व्यिक्कथत करें। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि9413) 

उपयुक्त रंगों से रंगिा । ( 

38 घंटे।) 
85. विमभन्ि मिधश्रत िकत्रों की 

रंगाई। ( 38 घंटे।) 
86. िशीिों से पररधचत होिा । ( 

38 घंटे।) 
87. एजेंसी को रंग क्कथरता 

गुणों का परीक्षण । ( 38 

घंटे।) 
88. रंगों का मिलाि (िैिुअल 

और कं्यूटर एडडे कलर 
िैधचगं इंकूिेंट दोिों)। (37 

घंटे।) 

और पसीिा आदद के खखलाफ रंगे 

िकत्रों के मलए रंग क्कथरता के 

परीक्षणों का अध्ययि। फाइबर 
डाइंग िशीि जैस ेरोटरी और पैकेज 

रंगाई िशीिों का विकतरत 

अध्ययि। यािक डाइंग िशीिें। 
फैबिक डाइंग िशीि जैस े क्जगर, 

पैड्रडगं िैंगल, विचं, सॉफ्ट फ्लो, 
एयर फ्लो और िल्टी फ्लो डाइंग 

िशीि, कंटीन्यूअस डाइंग रेंज, बीि 

डाइंग िशीि, एचटीएचपी, जेट 

डाइंग िशीि, आदद। गारिेंट डाइंग 

िशीिों का संक्षक्ष्त अध्ययि। 
रंगाई और उपचार के बाद भाप लेिे, 
साबुि बिािे और विकमसत करि े

का अध्ययि। िैिुअल कलर िैधचगं 

और कं्यूटर एडडे कलर िैधचगं। 
रंग िापदंडों का िापि । ( 64 घटें।) 

व्यािसानयक 

कौशल 189 

घंटे; 

 
 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 63 घंटे। 

कक्रीि वप्रदंटगं िशीिों 
की कायक पद्धनत की 
योजिा बिाएं और उसे 
कक्रयाक्न्ित करें, 
िशीिरी का सिकया 
नििारण और परीक्षण 

करें। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि5223, 

टीएससी/एि5224, 

टीएससी/एि9015) 

89. विमभन्ि रंगों/रंगों के साथ 

सफेद/रंगीि कपडों की 
छपाई । (38 घंटे।) 

90. कक्रीि वप्रदंटगं विधध द्िारा 
िुद्रण की शैमलयों को 
प्रत्यक्ष/नििकहि और 
प्रनतरोध। ( 38 घंटे।) 

91. वप्रदंटगं के मलए कक्रीि 

िेककंग (38 घंटे) 

92. िुद्रण दोष और िुद्रण िें 
सिकया नििारण। (38 

घंटे।) 
93. िशीिों स े पररधचत करािा 

। ( 37 घंटे।) 

टेक्सटाइल वप्रदंटगं की पररभाषा। 
छपाई और रंगाई के बीच अतंर. 
िुद्रण के मलए कपड े की 
आिश्यकताएं। छपाई के तरीके और 
छपाई की शैमलयााँ। रोलर वप्रदंटगं, 

फ्लैट बेड वप्रदंटगं, रोटरी कक्रीि 

वप्रदंटगं िैक हाइन्स जैसी विमभन्ि 

वप्रदंटगं िशीिों का अध्ययि। 
ट्रांसफर वप्रदंटगं िशीि की 
अिधारणा। गारिेंट वप्रदंटगं िशीि 

का संक्षक्ष्त अध्ययि। कपास पर 
प्रत्यक्ष, अज़ोइक, ित्स, वपगिेंट 

और प्रनतकक्रयाशील रंगों के साथ 

िुद्रण। िायलॉि पर एमसड 
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डाई/वपगिेंट रंगों के साथ िुद्रण 

और पॉमलएकटर कपड े पर फैलाि े

िाले रंगों/वपगिेंट रंगों के साथ। 
मिधश्रत िकत्रों की छपाई। विमशष्ट 

िुद्रण - राइज़्ड वप्रदंटगं, रबर वप्रदंटगं, 

िासो वप्रदंटगं, िॉन्ज वप्रदंटगं आदद। 
सीएडी मसकटि के मसद्धांत और 
अिुप्रयोग और उिके फायदे। लेजर 
उत्कीणकि, िोि जेट उत्कीणकि और 
कयाही जेट उत्कीणकि के मसद्धांतों 
पर संक्षक्ष्त अध्ययि। कपड े और 
कपडों के मलए ड्रडक्जटल इंकजेट 

वप्रदंटगं िशीि का संक्षक्ष्त अध्ययि 

। ( 63 घटें।) 
व्यािसानयक 

कौशल 42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे। 

उधचत नियिों और 
उपकरणों का उपयोग 

करके रंगाई और 
छपाई िशीि िें 
उपयोग ककए जािे 
िाले इलेक्ट्रॉनिक 

नियंत्रक का सिकया 
नििारण और 
रखरखाि करिा। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि9414) 

94. रंगाई िशीिों और वप्रदंटगं 

िशीिों िें प्रोग्रािर और 
तापिाि नियंत्रक का 
इलेक्ट्रॉनिक रखरखाि । ( 

42 घंटे।) 

पैड्रडगं िैंगल िें िायिीय नियंत्रणों 
का रखरखाि रंगाई और छपाई 

अिुभागों िें उपयोग की जािे िाली 
विमभन्ि प्रसंककरण िशीिों का 
नियमित रखरखाि। आग के खतरों 
को बुझािे के मलए टेक्सटाइल िेट 

प्रोसेमसगं िें गुणििा नियंत्रण की 
आिश्यकता। ड्रडजाइनिगं, 

ककोअररगं , ब्लीधचगं, िमसकराइक्जंग 

, सॉररगं , डाइंग, वप्रदंटगं और 
कफनिमशगं िें ककए जािे िाले प्रोसेस 

कंट्रोल और क्िामलटी कंट्रोल टेकट 

को दशाकिे िाले फ्लो चाटक । 
आईएसओ 9000, आईएसओ 

14000 प्रिाणि और एसए 8000 

प्रिाणि का संक्षक्ष्त अध्ययि। ( 

14 घटें।) 
कायषिाला गणना औि ववज्ञान (18 घंटे) 
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पेशिेर ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

18 घंटे 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 
मसद्धांतों का प्रदशकि। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएं। 
(िै्ड एिओएस: 

टीएससी/एि9402) 

 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान 

टकिाव 

घषकण - लाभ और हानि, घषकण के नियि, घषकण का गणुांक, घषकण कोण, 

घषकण से सबंधंधत सरल सिकयाए ं

घषकण - किेहि 

घषकण - कायकशाला अभ्यास िें घषकण के सह-कुशल, अिपु्रयोग और घषकण के 

प्रभाि 

बीजगणणत 

बीजगखणत - जोड, घटाि, गणुा और भाग 

बीजगखणत - सचूकांकों का मसद्धांत, बीजीय सतू्र, सबंधंधत सिकयाएं 

अनमुान औि लागत 

अििुाि और लागत - व्यापार के मलए लाग ूसािग्री आदद की आिश्यकता 
का सरल अििुाि 

अििुाि और लागत - अििुाि और लागत पर सिकयाएं 

परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा 
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मलू कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे।) 
 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in/dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई 

गई है। 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



  
 

36 
 

Textile Wet Processing Technician 

 

उपकिण औि उपकिण की सचूी 
कपडा गीला प्रसंस्किण तकनीशियन (20 उम्मीदवािों के बैच के शलए) 

क्रमांक उपकिण औि उपकिण का नाम ववननदेि मारा 

ए। औजाि: 
1.  पािी के भंडारण के मलए सीिेंट या लोहे की 

टंककयां 
1200x1200x1200 मििी 2 संख्या 

2.  थिाकिीटर लेकर 0-110 ड्रडग्री सेक्ल्सयस और 0-

300 क्यूसी 
3 संख्या प्रत्येक 

3.  लकडी के ित्स 2100x750x600mm ऊंचाई 4 संख्या 
4.  विद्युत जल तापक GiserJ 45 लीटर 1 संख्या 
5.  विद्युत ताप और तापिाि नियंत्रण के साथ 6 

डाई बतकिों के मलए पािी का किाि 

 8 संख्या 

6.  कटेिलेस कटील डाई बतकि 500 मिली प्रत्येक 40 संख्या 
7.  रताल ूरीमलगं व्यिकथा (एक बडी और एक 

छोटी) 
 2 संख्या 

8.  क्षिता के साथ इलेक्ट्रॉनिक िजिी संतुलि 1 ग्राि से 200 ग्राि और 5 ग्राि 

से 1 ककग्रा. 
4 संख्या 

9.  कपड/ेरंग आदद रखिे के मलए ताले के साथ 

ककट बॉक्स। 
 21(20+1)सं. 

10.  रबर निचोड के साथ एकल रंग के मलए िुद्रण के 

मलए तैयार कक्रीि 

 10 संख्या 

11.  लघ ुक्षिता इलेक्ट्रोड बॉयलर (प्रयोगशाला 
िॉडल) 

 1 िंबर 

12.  बाल्टी ( तािचीिी और ्लाक्कटक) 10 लीटर 10 संख्या 
13.  बेमसि ( तािचीिी और ्लाक्कटक)  10 संख्या 
14.  रंगों और रसायिों के मलए लकडी की अलिारी  2 संख्या 
15.  कैं ची, िापिे िाला टेप, पारदमशकता पत्रक।  3 संख्या 
16.  इच्छुक तामलका पीिीसी शीट और गद्देदार कपड े

से ढके कक्रीि और कप्र ेवप्रदंटगं के 

2 संख्या 

 अनुलग्नक -I 
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मलए 1.5 िीटर लंबाई x 1.5 

चौडाई 0.75 िीटर गहराई) 

17.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी  1 सेट 

18.  िैज्ञानिक सूक्ष्िदशी 10 स े200 आिधकि 2 संख्या 
19.  फाइबर पहचाि के मलए घलुिशीलता परीक्षण 

के मलए फाइबर धुधंला सिाधाि और सॉल्िैंट्स 

 जैसी ज़रूरत 

20.  इलेक्क्ट्रक ओिि/हिा पररसंचारी सुखािे बुिे 
हुए 

 1 िंबर 

21.  लैब िॉडल क्जगर िशीि  1 िंबर 
22.  एक कक्ष गिक हिा सुखािे की िशीि के साथ 

लैब िॉडल पैड्रडगं िैंगल 

 1 िंबर 

23.  उच्च तापिाि (अथाकत 130 ड्रडग्री सेक्ल्सयस) 

क्ग्लसरीि बाथ लैब रंगाई िशीि पॉमलएकटर के 

मलए डाई बतकि के साथ रंगाई। 

 6 संख्या 

24.  क्रॉक िीटर  1 िंबर 
25.  प्राथमिक उपचार पेटी  जैसी ज़रूरत 

26.  अक्ग्िशािक: आग अकपताल िें उपयोग ककए जािे 
िाले िैदानिक उपकरण/उपकरणों 
का संचालि और परीक्षण करिा। 

2 ककलो 

27.  कांच की छडें 200 मििी लबंी होती हैं, क्जसके 

मसरे गोल, िोटी गुणििा िाले होते हैं 
10 मििी व्यास 20 संख्या 

28.  वप्रदंटगं कक्रीि के प्रदशकि के मलए ग्लास टॉप 

और 440-िाट ट्यूब लाइट के साथ टेबल 

 1 िंबर 

29.  ट्िैडल - हाइड्रोिीटर िंबर 1 से IV (पूरा सेट) 2 सेट 

30.  िापिे मसलेंडर क्षिता 1000, 500, 250, 100, 25, 10 

मिली 
10 सेट 

31.  िोिोपैि लैब-िॉडल इलेक्ट्रॉनिक्स बैलेंस 

क्जसिें 200 ग्राि क्षिता है, न्यूिति सटीकता 
के साथ: O.lgm 

 4 िही ं

32.  सटीक इलेक्ट्रॉनिक िजि संतुलि सटीकता 
न्यूिति: 

0.0 एलजीएि 2 संख्या 
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33.  कटेिलेस कटील के जहाजों की क्षिता 2 लीटर ।, 3 लीटर ।, 5 लीटर । 
किर के साथ 

2 संख्या 

34.  मिट्टी के तेल के कटोि (औद्योधगक प्रकार) - 
प्रत्येक प्रयोगशाला िें 4। या गैस मसलेंडर और 
गैस बिकर 

 4 संख्या 

35.  कटेिलेस कटील की छड लकडी के हैंडल के साथ 12 मििी 
िोटाई 300 मििी लंबाई 

4 संख्या 

36.  रंगों को मिलािे के मलए छडों के साथ कटोरे 
(कटेिलेस कटील) 

500 मिली 32 संख्या 

37.  ग्लास बीकर क्षिता 100,250,400,500 मिली. 
(कांच की िोटी गुणििा) 
कॉनििंग / बोरोमसल 

21(20+1)सं. 

38.  कटीमिगं चेकट ( कॉटेज टाइप) लैब िॉडल 500 X 500 X 500 मििी, या 
लैब िॉडल कटीिर 

1 िंबर 

39.  प्रेशर कुकर (घरेलू प्रकार) 5 और 10 लीटर। कटेिलेस 

कटील कंटेिर के साथ क्षिता 
2 संख्या 

40.  िापिे िाला वपपेट (किातक)  10 िग प्रत्येक 

क्षिता 0 मिली, 25 

मिली, 50 मिली 
41.  ग्लास कॉकक  के साथ फ्लाकक िापिा क्षिता 250 मिली, 500 मिली, 

1000 मिली (िािक सिाधाि 

तैयार करिे के मलए) 

10 संख्या 

42.  अभ्रक की चादरें 250x100 मििी या 200x200 

मििी 
40 संख्या 

43.  तार गेज 150x150 मििी या 250x250 

मििी 
40 संख्या 

44.  टेकट ट्यूब (िोटी क्लास) 150 मििी (ग्लास) 144 िग 

45.  फ़िल 75 मििी व्यास। (ग्लास) और 
150 मििी व्यास। (कांच) 

40 िग और 6 

िग। 
46.  चश्िा देखें (75mm dia.) और 150mm 

dia. (कांच) रंग आदद तौलिे के 

40 िग और 6 

िग। 
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मलए। 

47.  ्लाक्कटक कथानिक (फ्लैट प्रकार) 150 मििी लंबा 40 संख्या 
48.  टेकट ट्यूब धारक  40 संख्या 
49.  धचिटे की जोडी (तांबा या कटेिलेस कटील्स)  40 संख्या 
50.  सफाई उपकरण के मलए िश  40 संख्या 
51.  िोजल के साथ ्लाक्कटक की बोतल (कप्र े

बोतल) 

500 मिलीलीटर क्षिता 21(20+1)सं. 

52.  पराितकि कपेक्ट्रो-फोटोिीटर और पी - IV 

कं्यूटर, वप्रटंर और संबंधधत रंग-मिलाि 

सॉफ्टिेयर। 

सीपीयू: 32/64 बबट i3/i5/i7 या 
ििीिति प्रोसेसर, गनत: 3 

गीगाहट्कज़ या उच्चतर। रैि: -4 

जीबी डीडीआर-III या उच्चतर, 
िाई-फाई सक्षि। िेटिकक  काडक: 
यूएसबी िाउस, यूएसबी कीबोडक 
और िॉनिटर के साथ एकीकर त 

गीगाबबट ईथरिेट (न्यूिति 17 

इंच। लाइसेंस प्रा्त ऑपरेदटगं 

मसकटि और व्यापार संबंधी 
सॉफ्टिेयर के साथ संगत 

एंटीिायरस। 

1 िंबर 

53.  एिबीटीएफ - लाइट फाकटिेस टेकटर  1 िंबर 
54.  सकिीरा लैंडर-ओ-िीटर  1 िंबर 
55.  गे्र ककेल (दाग और गहराई का िुकसाि), और 

िीला ऊि िािक कपडा 
 जैसी ज़रूरत 

56.  लैब हांक डाइंग िशीि/बीकर डाइंग ओपि 

बाथ िशीि 

 1 िंबर 

57.  वप्रटं कक्रीि बिािे के मलए लकडी का A4 

आकार का फे्रि। 
 1 िंबर 

58.  िाखिू और िोटे सूती धागे, सेलो टेप  जैसी ज़रूरत 

59.  सोिा-कोट (क्जलेदटि) या पॉलीवििाइल 

अल्कोहल जेल 

 जैसी ज़रूरत 

60.  बाइंडर और अिोनियि डायक्रोिीटर (  जैसी ज़रूरत 
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सेंसेटाइज़र ) 
ख. प्रयोगिाला भंडाि/छार प्रयोगिाला के शलए 

61.  रसायिों के भंडारण के मलए ्लाक्कटक के जार 
की क्षिता 

10-15 लीटर 12 संख्या 

62.  डाट के साथ कांच की बोतलें 3 लीटर 12 संख्या 
63.  डाट के साथ कांच के जार 10-12 लीटर । 12 संख्या 
64.  एमसड/क्षार आदद को कथािांतररत करिे के 

मलए ग्लास साइफ़ोि 

 3 संख्या 

65.  रबर के दकतािे (बड ेआकार के धचककत्सा 
प्रकार िहीं) 

 3 संख्या 

66.  गि जूत े  3 संख्या 
67.  अमभकिकक बोतलें क्षिता तामलका 200 मि.ली. प्रत्येक पर 2N 

िािक सिाधाि के मलए डाट के 

साथ 

144 िग 

68.  छोटे पािी के किाि (तांबा) मििी। दीया 150 - 200 20 संख्या 
69.  रेत किाि (लौह) दीया। 150 मििी (बिकर/कटोि आदद पर 

सीधे हीदटगं के मलए) 

20 संख्या 

70.  कांच की बोतलें ( एम्बरेड /गहरे रंग की ) 3 लीटर , (रसायिों के भंडारण 

के मलए जो प्रकाश से प्रभावित हो 
सकते हैं) 

6 संख्या 

71.  पेकटल और िोटाकर 150 मििी व्यास। चीिी मिट्टी 
के बरति (चणूक बिािे के मलए 

150 दीए लोहे के ठोस) 

10 संख्या 

72.  संकेतक बोतलें 50 मिली क्षिता 10 संख्या 
73.  चीिी मिट्टी के बरति बीकर 1 लीटर काक्कटक सोडा घोल 

बिािे की क्षिता 
3 संख्या 

74.  संक्षारक रसायिों को संभालते सिय सुरक्षा 
सािधािी के मलए चश्िें 

 3 संख्या 

75.  burette 50 मिली क्षिता 3 संख्या 
76.  शंक्िाकार फ्लाकक 250 मिली 12 संख्या 
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दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और उपकरण बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस मशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 
सीआईटी मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िक्कतष्क पक्षाघात 

िोहम्िद एकाधधक विकलांगता 
एलिी कि दृक्ष्ट 

एचएच सिुिे िें ददक्कत 

पहचाि बौद्धधक विकलागं 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विमशष्ट सीखि ेकी अक्षिता 
डीडब्ल्य ू बौिापि 

एिआई िािमसक बीिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 

विभाग 

विकलांग व्यक्क्त 

 

ANNEXURE-II 
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