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वीवव िंग टेक्निशयि  टे्रड  की दो साल की अिधध के दौराि, एक उम्मीदिार को व्यािसानयक 

कौिल, व्यािसानयक ज्ञाि, इंजीनियररंग ड्राइंग, कायमिाला गणिा और विज्ञाि और िौकरी की भूशमका से 

संबंधधत रोजगार कौिल पर प्रशिक्षक्षत ककया जाता है। इसके अलािा, एक उम्मीदिार को आत्मविश्िास 

बढािे के शलए पररयोजिा कायम और पाठ्येतर गनतविधधयों को करिे के शलए सौंपा जाता है। व्यािसानयक 

कौिल विषय के अंतगमत िाशमल व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं : 

प्रथम वर्ष : इस िषम में उम्मीदिार विशभन्ि प्रकार के हाथ के औजारों की पहचाि करिे का कौिल 

हाशसल करेंगे, फाइशलगं, माककिं ग, पंधचगं और ड्रड्रशलगं प्रथाओ ंके दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करेंगे। 
िे विशभन्ि प्रकार के गेज, खराद के प्रकार और उसके कायों से भी अिगत होंगे। टनििंग टूल ग्राइंड्रडगं, टूल 

सेदटगं और जॉब सेदटगं, फेशसगं और चम्फररंग, प्लेि टनििंग आदद। िे विशभन्ि प्रकार की िेलल्डंग और 

िेलल्डंग प्रकिया पर कौिल भी विकशसत करेंगे। िह विशभन्ि बढईगीरी कायों को निष्पाददत करिे के शलए 

कौिल की सीमा को लाग ूकरेगा। िे विशभन्ि विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक माप उपकरणों की पहचाि भी करेंगे 

और विद्युत सयंोजि का परीक्षण करेंगे। प्रशिक्ष ुसंचालि के प्रकारों की पहचाि करेंगे, कच्चे माल के साथ 

कपडा उद्योगों में उपयोग की जािे िाली विशभन्ि कपडा मिीिरी का परीक्षण करेंगे, िे महत्िपूणम मिीि 

सेदटगं्स, समायोजि का उपयोग करके विशभन्ि बुिाई की तैयारी प्रकियाओ ंको करिे में सक्षम हैं; सामग्री 
प्रिाह, उत्पादि की गणिा , दक्षता, विशभन्ि मिीिों के महत्िपूणम पैरामीटर और उिका रखरखाि। प्रशिक्ष ु

विशभन्ि प्रकार की साइलजंग मिीिों, उिके पुजों, कायों और उिके रखरखाि कायमिम की पहचाि करिे में 
सक्षम होंगे और साइलजंग सामग्री लाग ू करेंगे, सतूी धागे के शलए िुस्खा तैयार करेंगे, साइलजंग लागत 

निधामररत करेंगे और साइलजंग मिीि के उत्पादि और दक्षता की जांच करेंगे। 

द्ववतीय वर्ष - इस िषम के दौराि प्रशिक्षु रीड और हेल्ड िायर के प्रकारों और उिके उपयोग की पहचाि करेंगे, 

ड्रडजाइि, ड्राफ्ट और पेग योजिा के साथ बुनियादी और सिंोधधत बुिाई प्रकारों के शलए प्िाइंट पेपर तैयार 

करेंगे, दोषपूणम यािम िमूिों के गुणित्ता मािकों की जांच करेंगे, करघों में एंड बे्रक अध्ययि करेंगे। िे विशभन्ि 

बुिाई करघों, उिके िगीकरण की पहचाि करेंगे और बुिाई मिीिों का उपयोग करके करघे की प्राथशमक, 

माध्यशमक और सहायक गनत का प्रदिमि करेंगे। प्रशिक्षु करघा लस्थरांक, उत्पादि और दक्षता समय आरेख, 

कपडा गुणित्ता मािकों की गणिा करिे में सक्षम होंगे। िे डॉबी के कायों की पहचाि और जांच कर सकते हैं 
और जैक्िाडम लमू के संचालि को निष्पाददत कर सकते हैं। टी रेिीज़ ड्रॉप बॉक्स लूम का विश्लेषण और 

संचालि करेंगे। िे विशभन्ि पथ और कायों, प्रोजेक्टाइल लूम के प्रकार, रैवपयर लूम, एयर-जेट लमू की 

                         1. विषय सार 
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पहचाि करिे और उन्हें संचाशलत करिे में सक्षम होंगे। प्रशिक्ष ुिस्त्र उद्योग में क्यूए प्रणाली की पहचाि 

और उसे लाग ूभी करेंगे। 
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2.1 सामान्य 

 

कौिल विकास और उद्यशमता मंत्रालय के तहत प्रशिक्षण महानिदेिालय (डीजीटी) श्रम बाजार के 

विशभन्ि क्षेत्रों की जरूरतों को पूरा करिे िाले व्यािसानयक प्रशिक्षण पाठ्यिमों की एक श्ररखंला प्रदाि 

करता है। व्यािसानयक प्रशिक्षण कायमिम प्रशिक्षण महानिदेिालय (डीजीटी) के तत्िािधाि में चल रहे हैं। 
विशभन्ि प्रकार के शिल्पकार प्रशिक्षण योजिा (सीटीएस) और शिक्षुता प्रशिक्षण योजिा (एटीएस) 

व्यािसानयक प्रशिक्षण के प्रचार-प्रसार के शलए डीजीटी के तहत दो अग्रणी कायमिम हैं। 

सीटीएस के तहत िीविगं टेलक्िियि टे्रड  आईटीआई के िेटिकम  के माध्यम से देि भर में 
वितररत ककए जािे िाले लोकवप्रय िए ड्रडजाइि ककए गए पाठ्यिमों में से एक है। कोसम दो साल की अिधध 

का है। इसमें मुख्य रूप से डोमेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र िाशमल हैं। डोमेि क्षेत्र (व्यापार शसद्धांत और 

व्यािहाररक) पेिेिर कौिल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (कायमिाला गणिा विज्ञाि, 

इंजीनियररंग ड्राइंग और रोजगार योग्यता कौिल) आिश्यक मुख्य कौिल, ज्ञाि और जीिि कौिल प्रदाि 

करता है। प्रशिक्षण कायमिम पास करिे के बाद, प्रशिक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीयटे्रड  प्रमाणपत्र (एिटीसी) 
से सम्मानित ककया जाता है लजसे दुनिया भर में मान्यता प्राप्त है। 

2.1   प्रशशक्षुओिं को निम्िशलखित कायों को किि ेमें सक्षम होिा चाहहए: 

 तकिीकी मापदंडों/ दस्तािेजों को पढिा और उिकी व्याख्या करिा, कायम प्रकियाओ ंकी योजिा 
बिािा और उन्हें व्यिलस्थत करिा, आिश्यक सामग्री और उपकरणों की पहचाि करें; 

 सुरक्षा नियमों, दुघमटिा नििारण विनियमों और पयामिरण संरक्षण ितों को ध्याि में रखते हुए कायम 
करिा; 

 िौकरी करते समय पेिेिर ज्ञाि, मूल कौिल और रोजगार कौिल को लाग ूकरें, और मरम्मत और 

रखरखाि का काम करें। 
 कंपोिेंट्स/मॉड्यूल में खराबी का पता लगािे और उसे ठीक करिे के शलए ड्राइंग के अिुसार सककम ट 

डायग्राम/कंपोिेंट्स के साथ जॉब की जांच करें। 
 ककए गए कायम से संबंधधत सारणीकरण पत्रक में तकिीकी मापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

            2. प्रविक्षण पद्धवत 
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2.2 प्रगनत मागषदशषि 

उद्योग में िीविगं टेलक्िियि  के रूप में िाशमल हो सकते हैं और िररष्ठ तकिीशियि, पयमिेक्षक 
के रूप में आगे बढेंगे और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 

 संबंधधत क्षेत्र में एंटरपे्रन्योर बि सकते हैं। 

 लेटरल एंट्री द्िारा इजंीनियररंग की अधधसूधचत िाखाओ ंमें ड्रडप्लोमा कोसम में प्रिेि ले 
सकते हैं। 

 राष्ट्रीय शिक्षुता प्रमाणपत्र (एिएसी) के शलए विशभन्ि प्रकार के उद्योगों में शिक्षुता 
कायमिमों में िाशमल हो सकते हैं। 

 आईटीआई में इंस्ट्रक्टर बििे के शलए टे्रड में िाफ्ट इंस्ट्रक्टर टे्रनिगं स्कीम (सीआईटीएस) 

में िाशमल हो सकते हैं। 
 लाग ूहोिे पर डीजीटी के तहत उन्ित ड्रडप्लोमा (व्यािसानयक) पाठ्यिमों में िाशमल हो 

सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम सिंिचिा: 

िीचे दी गई ताशलका दो साल की अिधध के दौराि विशभन्ि पाठ्यिम तत्िों में प्रशिक्षण घंटों के 

वितरण को दिामती है: - 

क्रमािंक पाठ्य वििरण 
अनुमावनत घंटे  

प्रथम वर्ष द्ववतीय वर्ष 
1 व्यािसानयक कौिल  (प्रायोविक) 840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (सैद्धाांविक) 240 300 

5 रोज़गार कौिल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल 150 घंटे अनििायम OJT (ऑि द जॉब टे्रनिगं) पास के उद्योग में, जहााँ भी उपलब्ध िहीं ह ै

तो गु्रप प्रोजेक्ट अनििायम है। 
 

4 कायम प्रशिक्षण पर (OJT)/समूह पररयोजिा 150 150 
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एक साल या दो साल के टे्रड के प्रशिक्ष ुआईटीआई प्रमाणि के साथ 10िीं/12िीं कक्षा के प्रमाण पत्र 

के शलए प्रत्येक िषम में 240 घंटे तक के िैकलल्पक पाठ्यिमों का विकल्प भी चुि सकते हैं, या अल्पािधध 

पाठ्यिम जोड सकते हैं। 
 

2.4 आकलि औि प्रमाणि 

 

प्रशिक्षणाथी का प्रशिक्षण पाठ्यिम की अिधध के दौराि रचिात्मक मूल्यांकि के माध्यम से और 

समय-समय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत योगात्मक मूल्यांकि के माध्यम से प्रशिक्षण कायमिम के अंत 

में उसके कौिल, ज्ञाि और दृलष्टकोण के शलए परीक्षण ककया जाएगा। 

क) प्रशिक्षण की अिधध के दौराि सतत मूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणामों के खखलाफ सूचीबद्ध 

मूल्यांकि मािदंडों के परीक्षण द्िारा िचिात्मक मूल्यािंकि पद्धनत द्वािा ककया जाएगा। प्रशिक्षण 

संस्थाि को मूल्यांकि ददिा -निदेिों के अिुसार व्यलक्तगत प्रशिक्ष ुपोटमफोशलयो को बिाए रखिा होता है। 
आंतररक मूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध कराए गए फॉमेदटि असेसमेंट टेम्प्लेट 

के अिुसार होंगे। 

बी) अंनतम मूल्यांकि योगात्मक मूल्यांकि के रूप में होगा। एिटीसी प्रदाि करिे के शलए अखखल 

भारतीयटे्रड  पिीक्षा पिीक्षा नियिंत्रक, डीजीटी द्वािा ददिानिदेिों के अिुसार आयोलजत की जाएगी। पैटिम 
और अंकि संरचिा को समय-समय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। अिंनतम मूल्यािंकि के 

शलए प्रश्ि पत्र निधाषरित कििे के शलए सीििे के परिणाम औि मूल्यािंकि मािदिंड आधाि होंगे। अिंनतम 

पिीक्षा के दौिाि पिीक्षक प्रायोधगक परीक्षा के शलए अंक देिे से पहले मूल्यांकि ददिानिदेि में ददए गए 

वििरण के अिुसार व्यलक्तगत प्रशिक्ष ुके प्रोफाइल की भी जांच करेगा। 
 

2.4.1 उर्त्ीणा मानदंड 

 
समग्र पररणाम निधामररत करिे के प्रयोजिों के शलए, छह महीिे और एक िषम की अिधध के पाठ्यिमों के 

शलए 100% िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यिमों के शलए प्रत्येक परीक्षा में 50% िेटेज लाग ू

ककया जाता है। टे्रड प्रैलक्टकल और फॉमेदटि असेसमेंट के शलए न्यूितम उत्तीणम प्रनतित 60% और अन्य 

सभी विषयों के शलए 33% है। 

 

2.4.2 मूलयांकन हदशानिदेश 
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यह सुनिलश्चत करिे के शलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक मूल्यांकि में कोई 
कर त्रत्रम बाधा ि हो। मूल्यांकि करते समय वििेष आिश्यकताओ ंकी प्रकर नत को ध्याि में रखा 
जािा चादहए। टीम िकम  का आकलि करते समय, स्िैप/अपव्यय के पररहार/कमी और प्रकिया के 
अिुसार स्िैप/अपशिष्ट का निपटाि, व्यिहाररक रियैा, पयामिरण के प्रनत संिेदििीलता और 
प्रशिक्षण में नियशमतता पर उधचत ध्याि ददया जािा चादहए। योग्यता का आकलि करते समय 
OSHE के प्रनत सिेंदििीलता और स्ियं सीखिे की प्रिरवत्त पर विचार ककया जािा चादहए। 

 

साक्ष्य आधाररि िलूयाांकन के वलए वनम्नवलविि वदये िये िथ्य िाविल होंिें: 

 

 प्रयोगिालाओ/ंकायमिालाओ ंमें ककया गया कायम 
 ररकॉडम बुक/दैनिक डायरी 
 मूल्यांकि की उत्तर पुलस्तका 
 मौखखक परीक्षा 
 प्रगनत चाटम 
 उपलस्थनत और समयनिष्ठा 
 कायमभार 

 पररयोजिा कायम 
 कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
 व्यािहाररक परीक्षा 

 
 

आंतररक (रचिात्मक) आकलि के साक्ष्य और ररकॉडम परीक्षा निकाय द्िारा लेखापरीक्षा और 
सत्यापि के शलए आगामी परीक्षा तक सरंक्षक्षत ककया जािा है। प्रारंशभक मूल्यांकि के शलए अपिाए 
जािे िाले निम्िशलखखत अंकि पैटिम : 

 

काया क्षमता स्तर साक्ष्य 

(ए) िूलयाांकन के दौरान 60% -75% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड में प्रदिमि के शलए ,उम्मीदिार को ऐसे काम 

का निमामण करिा चादहए जो सामनयक मागमदिमि के 

साथ शिल्प कौिल के एक स्िीकायम मािक की प्रालप्त 

को प्रदशिमत करता हो ,और सुरक्षा प्रकियाओ ं और 

 हाथ के औजारों, मिीिी औजारों और 
कायमिाला उपकरणों के प्रयोग में अच्छे 
कौिल का प्रदिमि। 

 60-70 % सटीकता घटक/ कायम द्िारा 
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प्रथाओ ंके शलए उधचत सम्माि करता हो मांगे गए कायों के साथ अलग-अलग 
कायम करते समय हाशसल की गई। 

 कफनिि में साफ-सफाई और निरंतरता 
का काफी अच्छा स्तर। 

 पररयोजिा/िौकरी को परूा करिे में 
समसामनयक सहायता। 

 
(बी) िूलयाांकन के दौरान 75% -90% अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

इस गे्रड के शलए ,एक उम्मीदिार को ऐसे काम का 
उत्पादि करिा चादहए जो कम मागमदिमि के साथ ,

और सुरक्षा प्रकियाओ ंऔर प्रथाओ ंके संबंध में शिल्प 

कौिल के उधचत मािक की प्रालप्त को प्रदशिमत करता 
हो। 

 हाथ के औजारों, मिीिी औजारों और 
कायमिाला उपकरणों के उपयोग में अच्छे 
कौिल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा मांगे गए कायों के 
साथ विशभन्ि कायम करते समय 70-80% 

सटीकता प्राप्त की। 
 कफनिि में साफ-सफाई और निरंतरता 

का अच्छा स्तर। 
 पररयोजिा/िौकरी को परूा करिे में थोडा 

सा सहयोग। 
 

(सी) िूलयाांकन के दौरान 90% से अवधक अांकों के आिांटन के वलए िापदांड   

 इस गे्रड में प्रदिमि के शलए, उम्मीदिार, संगठि 
और निष्पादि में न्यूितम या त्रबिा समथमि के 
और सुरक्षा प्रकियाओ ं और प्रथाओ ं के शलए 
उधचत सम्माि के साथ, ऐसे काम का उत्पादि 
ककया है जो शिल्प कौिल के उच्च स्तर की 
प्रालप्त को प्रदशिमत करता है। 
 

 हाथ उपकरण, मिीि टूल्स और 
कायमिाला उपकरण के उपयोग में उच्च 
कौिल स्तर। 

 घटक/िौकरी द्िारा मांगे गए कायों के 
साथ अलग-अलग कायम करते समय 
80% से अधधक सटीकता प्राप्त की गई। 

 कफनिि में उच्च स्तर की साफ-सफाई 
और लस्थरता। 

 पररयोजिा को पूरा करिे में न्यूितम या 
कोई समथमि िहीं। 
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बुिाई मास्टि; कपडों की बुिाई, कैलेंडररंग और बुिाई की तैयारी जैसे िाइंड्रडगं, िारवपगं, साइलज़ंग आदद का 
आयोजि, नियंत्रण और पयमिेक्षण करता ह।ै जॉबसम को यािम की उधचत िाइंड्रडगं, िारवपगं और साइलज़ंग के 

शलए निदेि देता है। सुनिलश्चत करता है कक विशभन्ि बुिाई िगों में आिश्यक तापमाि और आद्रमता बिाए 

रखा जाता ह।ै समय-समय पर अिुभागों का दौरा करिा और प्रभारी पुरुषों के कायम का पयमिेक्षण करिा। 
सुनिलश्चत करता है कक उत्पाददत कपडे की गुणित्ता निधामररत मािक के अिुरूप ह ैऔर जहां भी आिश्यक 

हो, पररितमि और सुधार का सुझाि देता है। काम की बहाली के शलए आिश्यकतािुसार मिीिों की मरम्मत 

करिाता है या उन्हें बदल देता ह।ै उत्पादि की गुणित्ता और मात्रा को बिाए रखता है और मिीिों, करघों 
और उपकरणों को अच्छे कायम िम में रखता है। कममचाररयों को नियंत्रत्रत करता है और अिुिासि बिाए 

रखता है। कपडे की गुणित्ता में सुधार के शलए िए तरीके और उपकरण पेि कर सकते हैं। उत्पादि के बेहतर 

तरीकों के शलए अिुसंधाि कर सकते हैं। 

बुिकि, हथकिघा; हथकरघा पर सूत से कपडा बुिता है। करघे पर तािा बीम लगािा। ठीक फे्रम को लस्थनत 

में सेट करता ह।ै बीम से कंघी के माध्यम से तािा सूत के शसरों को खींचता ह ैऔर उन्हें एक साथ कपडा 
घुमािदार रोल में बांधता है। िटल में िेट यािम के पूरे बोत्रबन्स रखता है। दो फुट लीिरों को बारी-बारी से 

उठािे और कम करिे के शलए दो पैर लीिर को दबाकर और राहत देकर, साथ ही एक हाथ से झटके से लस्टं्रग 

को खींचकर एक तरफ से दसूरी तरफ घुमािे के शलए और दसूरे हाथ से कंघी को आगे और पीछे घुमाकर 

अच्छी तरह से भार को ठीक से भरिे के शलए संचाशलत करता ह।ै सतू सतू के टूटे हुए शसरों को चगंा करके 

खींचता है और उन्हें कंघी करता ह।ै खाली बोत्रबन्स को िटल में बदल देता ह।ै आिश्यक लंबाई बुिे जािे पर 

रोल से कपडा हटा देता है। यािम को आकार और डाई कर सकते हैं, बोत्रबन्स या बीम पर विडं यािम और तािा 
बीम से बुिाई की तैयारी के माध्यम से यािम के शसरों को खींच सकते हैं। 

वीवि पावि लूम; कपडा बुििे के शलए पािरलमू का संचालि और रखरखाि करता है, जांचता है कक िटल 

सही लस्थनत में हैं और पूरे बािे िाले बॉत्रबि के साथ आपूनत म की गई है, कोई रैप यािम तोडा िहीं गया ह ैऔर 

िह सेट-अप तैयार है। करघा िुरू करता है। बुिाई में दोषों के शलए उिके प्रभार में करघे देखता ह।ै तािा सतू 

के टूटे हुए शसरों का पता लगाता है, तािा बीम से टूटे हुए शसरे से सतू की छोटी लंबाई को जोडता है, रीड हुक 

का उपयोग करके ड्रॉप िायर और रीड के माध्यम से अतं खींचता है, इसे बुिकर की गााँठ के साथ दसूरे छोर 

8. काया भूवमका 
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से जोडता है, और कफर से िुरू होता है। िेट यािम की कफशलगं को दोष के त्रबदुं तक काटिा और खींचिा, 
एडजस्ट करिा और लमू िुरू करिा। खाली बोत्रबि को िटल में बदल देता है। जब कपडा रोल भर जाए तो 
कपडा काट लें। 

काडष कटि; पंच ऑपरेटर (टेक्सटाइल( जैक्िाडम या डॉबी करघों पर बुिे हुए कपडे के पैटिम को नियंत्रत्रत करिे 

के शलए उपयोग ककए जािे िाले काडम में छेद करिे के शलए काडम काटिे की मिीि संचाशलत करता ह।ै 
अध्ययि ड्रडजाइि। टेबल पर ग्राफ पेपर फैलाता ह ैऔर ड्राफ्ट तैयार करता ह ैऔर ड्रडजाइि के शलए योजिा 
तैयार करता है, उि जगहों को दिामता ह ै जहां तािा को बािे के ऊपर उठाया जािा ह।ै मिीि बोडम पर 

ड्रडजाइि िाले ग्राफ पेपर को ठीक करता है। की-बोडम से लसै कदटगं मिीि में प्लाि काडम डालें। बुिे हुए कपडे 

पर पैटिम को नियंत्रत्रत करिे के शलए आरेख के अिुसार काडम में छेद करिे के शलए उंगशलयों से कंुजी को 
दबाता ह।ै नछदद्रत दहस्से को नछद्रण करिे के शलए मिीि बिािे के कमरे के अंदरूिी दहस्से में नछदद्रत काडम 
को धक्का देिे के शलए पैर से लीिर दबाए।ं संख्याओ ंिे काडों को िशमक रूप से पंच ककया और बाद में लेस 

लगािे के शलए स्टैंड में उन्हें खूटें में डाल ददया। जेकक्िाडम मिीि पर हील्ड और काडम चेि को ठीक करता ह ै

और समायोलजत करता ह।ै जाली पेधगगं के शलए ड्रडजाइि तैयार कर सकते हैं। सपंूणम ड्रडजाइि बिािे के 

शलए काडों को हाथ से या मिीि से लेस करिा। जाली पेधगगं कर सकते हैं। डॉबी करघे पर चगंाई और जाली 
लगा सकते हैं। 

 

संदवभात एन.सी.ओ. कोड 2015:  

 

(i) 2141.1500 - वीवव िंग मास्टि 
(ii) 7818.5800 - बुिकि, हथकिघा 

(iii) 7818.5500 - वीवि पावि लमू 

(iv) 8152.0400 - काडष कटि 

 

 

संदभम संख्या: -  
(i) टीएससी/एि9015, 

(ii) टीएससी/एि9407, 

(iii) टीएससी / एि 2402, 
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(iv) टीएससी/एि2107, 

(v) टीएससी/एि2105, 

(vi) टीएससी/एि9401, 

(vii) टीएससी/एि2218, 

(viii) टीएससी/एि9408, 

(ix)टीएससी/एि2223, 

(एक्स) टीएससी / एि 2225 

(xi) टीएससी/एि7308, 

(xii) टीएससी/एि7309, 

(xiii) टीएससी/एि2227, 

(xiv) टीएससी/एि2224 
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व्यापाि का िाम वीवव िंग टेक्निशयि  

व्यापाि कोड डीजीटी/1101 

एिसीओ - 2015 2141.1500 ,7818.5800 ,7818.5500 ,8152.0400  

एिओएस कवडष 
CST/N9015 ,CST/N9407 ,CST/N2402 ,CST/N2107 ,CST/N2105 ,

CST/N9401 ,CST/N2218 ,CST/N9408 ,CST/N2223 ,CST/N2225  

टीएससी/एि 7308 , टीएससी/एि 7309 , टीएससी/एि 2227 , टीएससी/एि2224 

एिएसनयएूफ स्ति स्तर  -4  

शशल्पकाि प्रशशक्षण की 
अवधध 

दो साल (2400 घंटे + 300 घंटे ओजेटी / गु्रप प्रोजेक्ट( 

प्रवेश योग्यता 10 िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणम 
न्यूितम आयु िैक्षखणक सत्र के पहले ददि को 14 िषम। 
पीडब्लल्यूडी के शलए 
पात्रता 

एलडी ,सीपी ,एलसी ,डीडब्ल्यू ,एए ,एलिी ,डेफ ,एचएच ,ऑदटज्म ,आईडी ,
एसएलडी 

यूनिट ताकत (छात्रों की 
सिंख्या) 24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं ह)ै 

अिंतरिक्ष मािदिंड 525 िगम एम 

शक्नत मािदिंड 9.4 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता: 
1. वीवव िंग टेक्निशयि टे्रड  एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय/कॉलेज से 

टेक्सटाइल टेक्िोलॉजी में बी.िोक/ड्रडग्री के साथ संबंधधत क्षेत्र में एक 
साल का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई से मान्यता प्राप्त शिक्षा   / संस्थाि से टेक्सटाइल टेक्िोलॉजी में  03 

साल का ड्रडप्लोमा या सबंंधधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि के साथ डीजीटी से 

प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोमा  ( व्यािसानयक(। 
या 

संबंधधत क्षेत्र में तीि साल के अिुभि के साथ "िीविगं टेलक्िशियि" के टे्रड में 
एिटीसी / एिएसी उत्तीणम। 

                    4. सामान्य वििरण 
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आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र  ( एिसीआईसी (के प्रासंधगक 

नियशमत   /आरपीएल संस्करण । 
 

िोट:- 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशशक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा औि दसूिे के पास एिटीसी/एिएसी योग्यता होिी चाहहए। 
हालााँकक, दोिों के पास इसके ककसी भी रूप में NCIC होिा चाहहए। 

2. कायषशाला गणिा 
औि ववज्ञाि 

 
 

प्रासंधगक क्षेत्र में एक िषम के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /यूजीसी 
मान्यता प्राप्त इजंीनियररंग कॉलेज  /विश्िविद्यालय से इंजीनियररंग में 
बी.िोक  /ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /मान्यता प्राप्त तकिीकी शिक्षा बोडम से इजंीनियररंग में 03 

साल का ड्रडप्लोमा या संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि के साथ 
डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोमा (व्यािसानयक(। 

या 
तीि साल के अिुभि के साथ इजंीनियररंग टे्रडों में से ककसी एक में 
एिटीसी  /एिएसी। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड में राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र (एिसीआईसी (के 
नियशमत  /आरपीएल संस्करण 

या 
AooR में नियशमत   /APR िेररएंट  NNCN या  oGD के तहत इसका कोई भी िेररएंट 

3. इिंजीनियरििंग ड्राइिंग प्रासंधगक क्षेत्र में एक िषम के अिुभि के साथ एआईसीटीई  /यूजीसी 
मान्यता प्राप्त इजंीनियररंग कॉलेज  /विश्िविद्यालय से इंजीनियररंग में 
बी.िोक  /ड्रडग्री। 

या 
एआईसीटीई  /मान्यता प्राप्त तकिीकी शिक्षा बोडम से इजंीनियररंग में 03 

साल का ड्रडप्लोमा या संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अिुभि के साथ 
डीजीटी से प्रासंधगक उन्ित ड्रडप्लोमा (व्यािसानयक(। 

या 
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इंजीनियररंग के तहत िगीकर त मकेैनिकल गु्रप (जीआर - I) टे्रडों में से 
ककसी एक में एिटीसी  /एिएसी। ड्राइंग'/ डी'मैि मकेैनिकल /डी'मैि 
शसविल 'तीि साल के अिुभि के साथ। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड में राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र (एिसीआईसी (के 
नियशमत   /आरपीएल संस्करण 

या 
AooR/o'man (Mech/civil( या oGD के अंतगमत इसके ककसी भी प्रकार में NNCN 

के नियशमत/APR संस्करण। 
4. िोजगाि कौशल एम्प्लॉयत्रबशलटी लस्कल्स में शॉटष टमष टीओटी कोसष के साथ दो साल के अिुभि 

के साथ ककसी भी विषय में एमबीए   /बीबीए   / कोई भी स्िातक   / ड्रडप्लोमा 
 

12िीं/ड्रडप्लोमा स्तर और उससे ऊपर के स्तर पर अंगे्रजी/संचार कौिल और 

बेशसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए  (  

या 
रोजगार कौिल में अल्पकाशलक टीओटी पाठ्यिम के साथ आईटीआई में 
मौजूदा सामालजक अध्ययि प्रशिक्षक 

5. प्रशशक्षक के शलए 
न्यूितम आयु 

21 साल 

उपकिण औि उपकिण की 
सूची 

अिुबंध -C  . के अिुसार 
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सीििे के परिणाम एक प्रशशक्षु की कुल दक्षताओिं का प्रनतबब िंब होते हैं औि मूल्यािंकि मािदिंड के 

अिुसाि मूल्यािंकि ककया जाएगा। 
 

5.1 सीििे के परिणाम (टे्रड ववशशष्ट) (LEARNING OUTCOME – TRADE SPECIFIC) 

 

प्रथम वर्ष 
1. विशभन्ि प्रकार के बुनियादी कफदटगं संचालि को लाग ू करते हुए विनिदेि के अिुसार 

काम करिे के शलए योजिा बिाएं और व्यिलस्थत करें और सुरक्षा सािधािी के बाद 
आयामी सटीकता की जांच करें। [मूल कफदटगं ऑपरेिि - माककिं ग, हैक-सॉइंग, पंधचगं, 

धचसेशलगं, फाइशलगं, ड्रड्रशलगं, ग्राइंड्रडगं और जॉब सेदटगं] CST/N9015 

2. फेशसगं, चम्फररंग, प्लेि ट्यूररंग, टेंपर टनििंग और शसपंल थे्रड पर काम करिे के शलए 
योजिा बिाएं और काम करें। टीएससी/N9015 

3. िीट मेटल िकम  और विशभन्ि प्रकार की िेलल्डंग प्रथाओ ंजैसे स्क्िायर बट जॉइंट, शसगंल 
िी बट जॉइंट, आकम  िेलल्डंग और गसै िेलल्डंग से संबंधधत विशभन्ि प्रकार के कौिल की 
योजिा बिाएं और पहचािें। टीएससी/N9015 

4. विशभन्ि बढईगीरी कायम निष्पाददत करिे के शलए कौिल की एक श्ररखंला लाग ू करें। 

टीएससी/N9015 

5. विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक माप उपकरणों पर योजिा, पहचाि और परीक्षण। टीएससी/N9015 

6. संचालि के प्रकारों की पहचाि करें , कच्चे माल के साथ उद्योगों में उपयोग की जािे 
िाली विशभन्ि कपडा मिीिरी का परीक्षण करें। टीएससी/एि9407 

7. महत्िपूणम मिीि सेदटगं्स, समायोजि का उपयोग करके विशभन्ि बुिाई प्रारंशभक प्रकियाए ं
करें; सामग्री प्रिाह, उत्पादि की गणिा, दक्षता, विशभन्ि मिीिों के महत्िपूणम परैामीटर और 
उिका रखरखाि। टीएससी/एि2402 

8. विशभन्ि प्रकार की साइलज़ंग मिीिों, उिके पुजों, कायों और उिके अिुरक्षण कायमिम की 
पहचाि करें। टीएससी/एि2107 

5. विक्षण पररणाम 
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9. आकार देिे िाली सामग्री को पहचािें और लाग ूकरें , सूती धागे के शलए िुस्खा तैयार करें , 
आकार की लागत निधामररत करें और आकार देिे िाली मिीि के उत्पादि और दक्षता की 
जांच करें। टीएससी/एि2105 

10. कायष के क्षेत्र में ववशभन्ि अिुप्रयोगों के शलए इिंजीनियरििंग ड्राइिंग पढें औि लाग ू किें 
CST/N9401 

11. व्यावहारिक सिंचालि कििे के शलए बुनियादी गखणतीय अवधािणा औि शसद्धािंतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र में बुनियादी ववज्ञाि को समझें औि समझाएिं CST/N9402 

 

द्ववतीय वर्ष 
12. रीड और हील्ड िायर के प्रकार और उिके उपयोग की पहचाि करें। टीएससी/एि2218 

13. ड्रडजाइि, ड्राफ्ट और खूटंी योजिा के साथ बुनियादी और संिोधधत बुिाई प्रकारों के शलए 
प्िाइंट पेपर तैयार करें। टीएससी/एि2218 

14. दोषपूणम यािम के िमूिों के गुणित्ता मािकों की जााँच करें , करघों में एंड बे्रक अध्ययि। 
टीएससी/एि2218 

15. विशभन्ि बुिाई करघों की पहचाि करें , उिका िगीकरण करें और बुिाई मिीिों का 
उपयोग करके करघे की प्राथशमक, माध्यशमक और सहायक गनत करें। टीएससी/एि2218 

16. करघा लस्थरांक, उत्पादि और दक्षता समय आरेख, कपडा गुणित्ता मािकों की गणिा करें। 
टीएससी/एि9408 

17. पहचािें, डॉबी के कायों की जांच करें। टीएससी/एि2218 

18. जैक्िाडम लमू के संचालि को पहचािें, निष्पाददत करें। टीएससी/एि7308, टीएससी/एि7309 

19. ड्रॉप बॉक्स लमू का विश्लेषण और संचालि करें। टीएससी/एि2218 

20. विशभन्ि पथ और कायों की पहचाि करें , प्रक्षेप्य करघे के प्रकार और उिका संचालि करें। 
टीएससी/एि2223, टीएससी/एि2227 

21. विशभन्ि पथ और कायों की पहचाि करें , रैवपयर लमू के प्रकार और उिका संचालि करें। 
टीएससी/एि2223, टीएससी/एि2225 

22. विशभन्ि पथ और कायों, एयर-जेट लूम के प्रकारों की पहचाि करें और उन्हें संचाशलत 
करें। टीएससी/एि2223, टीएससी/एि2224 

23. कपडा उद्योग में क्यूए प्रणाली को पहचािें और लाग ूकरें । टीएससी/N9015 
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24. व्यावहारिक सिंचालि कििे के शलए बुनियादी गखणतीय अवधािणा औि शसद्धािंतों का 
प्रदशषि। अध्ययि के क्षेत्र में बुनियादी ववज्ञाि को समझें औि समझाएिं CST/N9402 
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विक्षण पररणाम मूलयांकन मापदण्ड 

प्रथम वर्ष 
 

1. विशभन्ि प्रकार के बुनियादी 
कफदटगं संचालि को लाग ू
करते हुए विनिदेि के 
अिुसार काम करिे के शलए 
योजिा बिाएं और 
व्यिलस्थत करें और सुरक्षा 
सािधािी के बाद आयामी 
सटीकता की जांच करें। 
[मूल कफदटगं ऑपरेिि - 

माककिं ग, हकै-सॉइंग, पंधचगं, 

धचसेशलगं, फाइशलगं, ड्रड्रशलगं, 

ग्राइंड्रडगं और जॉब सेदटगं] 

टीएससी/N9015 

फाइशलगं, माककिं ग और पंधचगं, आंतररक कफदटगं और ड्रड्रशलगं अभ्यास 

के दौराि सुरक्षा सािधानियों का पालि करें। 
विशभन्ि प्रथाओ ं के दौराि हाथ के औजारों के प्रकार, देखभाल और 
रखरखाि की पहचाि करें। 
फाइशलगं, माककिं ग और पंधचगं प्रैलक्टस के शलए इस्तेमाल होिे िाले 

कदटगं और मेजरमेंट टूल्स को पहचािें। 
आंतररक कफदटगं और ड्रड्रशलगं के शलए उपयोग ककए जािे िाले ड्रड्रल, 

कदटगं एंगल, टैप ड्रड्रल और डाई के प्रकारों और विशिष्टताओ ं की 
पहचाि करें। 
विशभन्ि प्रकार की ग्राइंड्रडगं मिीि के ज्याशमतीय निमामण की पहचाि 

करें। 
विशभन्ि प्रकार के गेज, उपयोग, देखभाल और रखरखाि की पहचाि 

करें। 
खराद के प्रकार, पुजे और खराद मिीिरी के कायों की पहचाि करें। 
खराद मिीिरी के विनिदेि और विशभन्ि सहायक उपकरण की पहचाि 

करें। 
 

2. फेशसगं, चम्फररंग, प्लेि 
ट्यूररंग, टेंपर टनििंग और 
शसपंल थे्रड पर काम करिे 
के शलए योजिा बिाएं और 
काम करें। टीएससी/N9015 

खराद में ककए जािे िाले विशभन्ि प्रकार के संकियाओ ं का चयि 

कीलजए। 
काटिे के उपकरण सामग्री, प्रकार और काटिे के कोणों के चयि की 
पहचाि करें। 
विशभन्ि प्रकार के कदटगं एंगल्स के उपयोग और अिुप्रयोगों का चयि 

करें। 

      6. मूलयांकन मापदण्ड 
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विशभन्ि प्रकार के धागों की पहचाि करें और टैवपगं और रंगाई प्रकिया 
के शलए इसके अिुप्रयोग की पहचाि करें। 

 

3. िीट मेटल िकम  और 
विशभन्ि प्रकार की िेलल्डंग 
प्रथाओ ंजैसे स्क्िायर बट 
जॉइंट, शसगंल िी बट जॉइंट, 

आकम  िेलल्डंग और गसै 
िेलल्डंग से संबंधधत विशभन्ि 
प्रकार के कौिल की योजिा 
बिाएं और पहचािें। 
टीएससी/N9015 

िीट मेटल िकम  के शलए इस्तेमाल होिे िाले विशभन्ि प्रकार के हैंड टूल्स, 

माककिं ग और कदटगं टूल्स की पहचाि करें। 
िीट मेटल ज्िाइंट में इस्तेमाल होिे िाले सॉफ्ट और हाडम सोल्डररंग 

ऑपरेिसं को पहचािें। 
फोलल्डंग, िॉधचगं, िायररंग और हेशमगं ऑपरेिि के शलए उपयोग की 
जािे िाली िीट्स के प्रकारों की पहचाि करें। 
फोलल्डंग, िॉधचगं, िायररंग और हेशमगं ऑपरेिि के शलए िीट्स के भते्त 

और उपयोग की पहचाि करें। 
उपकरण, उपकरण और िेलल्डंग जोडों के प्रकार की पहचाि करें। 
िेलल्डंग प्रकिया के शलए विशभन्ि प्रकार की िेलल्डंग प्रथाओ,ं इलेक्ट्रोड 

और ितममाि चयि की पहचाि करें। 
िेलल्डंग अभ्यास के दौराि विनिदेिों और सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करें। 
गसै िेलल्डंग में प्रयुक्त गसैों के प्रकार, दाब और िोज़ल चयि का 
निरीक्षण करें। 
चाप और गसै िेलल्डंग प्रकिया के शलए ककिारे की तैयारी करें। 

 

4. विशभन्ि बढईगीरी कायम 
निष्पाददत करिे के शलए 
कौिल की एक श्ररखंला लाग ू
करें। टीएससी/N9015 

 

बढईगीरी में इस्तेमाल होिे िाले हाथ और मापिे के उपकरण, काम 

करिे िाले उपकरणों की पहचाि करें। 
बढईगीरी में क्लैंप के प्रकार, आकार और इसके उपयोग की पहचाि 

करें। 
िापमनिगं के शलए योजिा और सेदटगं परैामीटर की पहचाि करें। 
बढईगीरी में विशभन्ि प्रकार की आरी, सेदटगं परैामीटर और इसके 

उपयोग की पहचाि करें। 
िुड िककिं ग मिीि के विनिदेिों और उपयोगों से पररधचत। 
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धचपकिे िाले प्रकारों की पहचाि करें और बढईगीरी में इसके उपयोग 

की पहचाि करें। 
 

5. विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक माप 
उपकरणों पर योजिा, 
पहचाि और परीक्षण। 
टीएससी/N9015 

विशभन्ि विद्युत मापक यंत्र का चयि करें। 
परीक्षण के शलए उपयोग ककए जािे िाले उपकरणों की पहचाि करें। 
कायम िलक्त, ऊजाम, इकाइयों, िोल्टेज, ितममाि प्रनतरोध और रंग कोड 

की मूलभूत ितों को पहचािें। 
केबल के प्रकार, मािक तार गेज, ओम के नियम और ककरचॉफ के 

नियम की पहचाि करें। 
श्ररखंला और समािांतर किेक्िि की अिधारणाओ ंको पहचािें। 
कंडक्टर, सेमी-कंडक्टर और इंसुलेटर के गुणों की पहचाि करें। 
प्राइमरी और सेकें डरी सेल्स, कॉमि इलेलक्ट्रकल एक्सेसरीज और उिके 

स्पेशसकफकेिि की पहचाि करें। 
घरेलू उपकरणों के कामकाज का प्रदिमि। 
एसी और डीसी के एमीटर, िोल्टमीटर और मल्टीमीटर जैसे परीक्षण 

उपकरण का उपयोग करके डेटा को मापें और ररकॉडम करें। 
 

6. संचालि के प्रकारों की 
पहचाि करें, कच्चे माल के 
साथ उद्योगों में उपयोग की 
जािे िाली विशभन्ि कपडा 
मिीिरी का परीक्षण करें। 
टीएससी/एि9407 

 

यािम निमामण और मध्यिती उत्पादों की प्रकिया अिुिम को जािें 
जानिए कपडा उद्योग का महत्ि और भारतीय अथमव्यिस्था में इसका 
योगदाि 

उत्पवत्त के आधार पर िस्त्र रेिों का िगीकरण कीलजए 

परीक्षण के संबंध में कपडा रेिों की पहचाि करें 
यािम गुण निधामररत करें - धगिती, मोड, सीएसपी, ताकत और 
असमािता, सीिी% 

 

7. महत्िपूणम मिीि सेदटगं्स, 

समायोजि का उपयोग 
करके विशभन्ि बुिाई 
प्रारंशभक प्रकियाएं करें; 

िाइंड्रडगं, िारवपगं प्रोसेस और वपर िाइंड्रडगं प्रकिया के उद्देश्यों को 
जािें। 
विशभन्ि ऑपरेििों से पैकेजों को अलग करें जसेै कक प्रत्यक्ष / अप्रत्यक्ष 

युद्ध और बीम / अिुभागीय िारवपगं 
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सामग्री प्रिाह, उत्पादि की 
गणिा , दक्षता, विशभन्ि 
मिीिों के महत्िपूणम 
पैरामीटर और उिका 
रखरखाि। टीएससी/एि2402 

करघे / िटल प्रकारों के सबंंध में वपरों को िगीकर त करें 
तािा बीम और वपि पैरामीटर निधामररत करें 
विशभन्ि मिीिों के धगयररंग आरेख खींधचए और उिके उत्पादि डेटा 
का निधामरण कीलजए। 
िाइंड्रडगं मिीि का धगयररंग आरेख बिाएं और उत्पादि डेटा निधामररत 

करें। 
घाि पकेैज पैरामीटर निधामररत करें - लबंाई, िजि, व्यास, आदद। 
गााँठ और जोड के प्रकार जािें 
आधुनिक स्िचाशलत िाइंडसम की वििेषताओ ंको समझें। 
घाि पकेैज दोष, कारण और उपचारात्मक उपायों को जािें। 
यािम धगिती और मािदंडों के आधार पर घुमािदार मिीि पर सटीक 

सेदटगं्स स्थावपत करें। 
िेल के प्रकार जािें और गनत रोकें । 
आधुनिक युद्धपोतों की वििेषताओ ंको समझें। 
जानिए तािा बीम दोष, कारण और उपचारात्मक उपाय। 
अिुभागीय तािा-बािा से सबंंधधत अिूठी प्रकियाओ ंको जािें - लीलजंग, 

पैटिम गठि, अिुभाग परैामीटर निधामरण, अिुभागों की संख्या, आदद। 
यािम धगिती और मािदंडों के आधार पर िारवपगं मिीि पर सटीक 

सेदटगं्स स्थावपत करें। 
टेंििसम के प्रकार जािें और गनत रोकें । 
जानिए आधुनिक वपर िाइन्डसम की वििेषताएं। 
जानिए pirn पैकेज की खराबी, कारण, उपचार 

उपाय और वपि अलग करिा प्रकिया। 
वपर टै्रिसम, त्रबल्डर मैकेनिज्म को जािें। 
यािम की धगिती और मािदंडों के आधार पर वपर िाइन्डर पर सटीक 

सेदटगं्स स्थावपत करें। 
 

8. विशभन्ि प्रकार की साइलज़ंग आकार बदलिे की प्रकिया के उद्देश्यों को जािें 
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मिीिों, उिके पुजों, कायों 
और उिके रखरखाि 
कायमिम की पहचाि करें। 
टीएससी/एि2107 

 

सुखािे की व्यिस्था के सबंंध में आकार देिे िाली मिीिों को िगीकर त 

करें। 
साइलज़ंग मिीि का मटेररयल पैसेज डायग्राम बिाइए। 
िेल व्यिस्था, आकार बॉक्स, सुखािे प्रणाली और यािम विभाजि के 

प्रकार जािें। 
आधुनिक आकार देिे िाली मिीिों की वििेषताओ ंको जािें। 
स्पीड रेगुलेिि प्रकिया को जािें - पीआईिी और िेररएटर। 
यािम काउंट और मािदंडों के आधार पर साइलज़ंग मिीि पर सेदटगं्स 

स्थावपत करें। 
विशभन्ि नियंत्रणों को जािें - तापमाि, स्तर, िमी और खखचंाि। 
सुरक्षा िाल्िों के अंकि और लबंाई मापिे की प्रकिया और संचालि को 
जािें। 

 

9. आकार देिे िाली सामग्री 
को पहचािें और लाग ूकरें, 
सूती धागे के शलए िुस्खा 
तैयार करें, आकार की लागत 
निधामररत करें और आकार 
देिे िाली मिीि के 
उत्पादि और दक्षता की 
जांच करें। टीएससी/एि2105 

 

साइलज़ंग मिीि परैामीटर निधामररत करें - 
आकार एकाग्रता, ऐड-ऑि और प्रनतित। 
आकार बदलिे की लागत जािें 
विशभन्ि प्रकार के यािम के शलए विशभन्ि आकार की सामग्री और िुस्खा 
तैयार करिा सीखें। 
आकार शमश्रण और खािा पकािे की प्रकिया को जािें। 
जानिए शसगंल एडं साइलजंग 

जानिए बीम के आकार के दोष, कारण, उपचार के उपाय। 
साइलज़ंग मिीि के उत्पादि और दक्षता का निधामरण करें। 

 

10. कायष के क्षेत्र में ववशभन्ि 
अिुप्रयोगों के शलए 
इिंजीनियरििंग ड्राइिंग पढें 
औि लाग ूकिें 
CST/N9401 

ड्राइंग पर जािकारी पढें और व्याख्या करें और व्यािहाररक कायम 
निष्पाददत करिे में आिेदि करें। 
सामग्री की आिश्यकता, उपकरण और असेंबली/रखरखाि मािकों का 
पता लगािे के शलए विनिदेि पढें और विश्लेषण करें। 
लापता/अनिददमष्ट कंुजी जािकारी के साथ आरेखण का सामिा करें 
और कायम को परूा करिे के शलए लापता आयाम/पैरामीटर भरिे के शलए 
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स्ियं की गणिा करें। 

 

11. व्यावहारिक सिंचालि 
कििे के शलए बुनियादी 
गखणतीय अवधािणा औि 
शसद्धािंतों का प्रदशषि। 
अध्ययि के क्षेत्र में 
बुनियादी ववज्ञाि को 
समझें औि समझाएिं 
CST/N9401 

विशभन्ि गखणतीय समस्याओ ंको हल करें 

 

अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा की 
व्याख्या करें 

द्ववतीय वर्ष 
 

12. रीड और हेल्ड िायर के 
प्रकार और उिके उपयोग 
की पहचाि करें। 
टीएससी/एि2218 

 

ईख और चगंा तार के प्रकारों को जािें। 
विशभन्ि तरीकों से ईख की धगिती और स्िस्थ धगिती का निधामरण 

करें। 
रीड के डेंट स्पेशसगं की गणिा करें 
जानिए ड्राइंग-इि और टाईइंग मिीिों के प्रकार 

विशभन्ि बुिाई पैटिम के शलए ड्राइंग-इि, वपनिगं और डेंदटगं प्रकिया को 
जािें 
करघे पर विशभन्ि प्रकार की बुिाई के बीम गदैटगं अिुिम को जािें 

 

13. ड्रडजाइि, ड्राफ्ट और खूटंी 
योजिा के साथ बुनियादी 
और संिोधधत बुिाई प्रकारों 
के शलए प्िाइंट पेपर तैयार 
करें। टीएससी/एि2218 

प्िाइंट पेपर में ड्रा िेट ररपे्रजेंटेिि को जािें। 
बुनियादी बुिाई पैटिम - सादा, टिील, साटि, साटि के शलए प्िाइंट पेपर 
में ड्रडजाइि, ड्राफ्ट और पेग योजिा की तैयारी के बारे में जािें। 
संिोधधत बुिाई पैटिम के शलए प्िाइंट पेपर में ड्रडजाइि, ड्राफ्ट और पेग 

योजिा की तैयारी के बारे में जािें - ररब िेव्स, टिील डेररिेदटव्स, िेप, 

हिी कॉम्ब, हक-ए-बैक, बेडफोडम कॉडम, मॉक लीिो, आदद। 
 

14. दोषपूणम यािम के िमूिों के िटल और िटललेस करघों के शलए तािा और बािे दोिों की यािम 
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गुणित्ता मािकों की जााँच 
करें, करघों में एंड बे्रक 
अध्ययि। टीएससी/एि2218 

गुणित्ता आिश्यकताओ ंको जािें। 
विशभन्ि यािम दोष और उपचारात्मक उपायों को जािें। 
करघों में अंनतम टूट-फूट का अध्ययि करिा। 

 

15. विशभन्ि बुिाई करघों की 
पहचाि करें, उिका 
िगीकरण करें और बुिाई 
मिीिों का उपयोग करके 
करघे की प्राथशमक, 

माध्यशमक और सहायक 
गनत करें। टीएससी/एि2218 

 

कपडे बिािे के शसद्धांतों को जािें। 
संचालि/प्रौद्योधगकी के स्तर के आधार पर करघों को िगीकर त करें। 
ऑटो और गरै-ऑटो करघों के गुण/दोषों में भेद कीलजए। 
जानिए िटल रदहत करघों की मुख्य वििेषताए।ं 
बहा, उठा और पीटिे की हरकतों के शसद्धांतों को जािें। 
करघे के माध्यम से सामग्री मागम का पता लगाएं और विशभन्ि भागों की 
पहचाि करें। 
ड्राइि का धगयररंग आरेख बिाएं और लमू िाफ्ट की गनत निधामररत करें 
- िैं क, बॉटम और टैपेट िाफ्ट। 
टैपेट िेड्रडगं से संबंधधत सेदटगं्स स्थावपत करें - िेड की गहराई; बुिाई के 

पैटिम के अिुसार टैपेट बदलें। 
चुििे की सेदटगं स्थावपत करें - समय / बल समायोजि। 
बीट-अप की सेदटगं स्थावपत करें - स्ली सिकी सेदटगं। 

जानिए सकारात्मक और िकारात्मक बहा के बीच का अतंर 

ओिर और अंडर वपककंग के बीच का अंतर जािें। 
िकारात्मक और सकारात्मक लेट-ऑफ तंत्र के शसद्धांत को जािें 
सेदटगं्स को समायोलजत करिे के तंत्र को जािें 
तािा तिाि को नियंत्रत्रत करिा जािते हैं 
सेदटगं्स बदलिे के शलए भागों को समायोलजत करिा जािें 
बैकरेस्ट, स्टॉप मोिि, फीलर, वपि ट्रांसफर की सेदटगं्स को जािें। 
िटल सुरक्षा के तंत्र को जािें - तेज रीड और लजू रीड। 
पीि चेंलजंग मकेैनिज्म के मैकेनिज्म और सेदटगं्स को जािें। 

 

16. करघा लस्थरांक, उत्पादि विशभन्ि करघों का करघा समय आरेख बिाइए। 
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और दक्षता समय आरेख, 

कपडा गुणित्ता मािकों की 
गणिा करें। 
टीएससी/एि9408 

करघा लस्थरांक की गणिा करें 
करघे की उत्पादि दर और उसकी दक्षता निधामररत करें। 
विशभन्ि कपडे गुणित्ता मािकों को जािें - ईपीआई, पीपीआई, 

जीएसएम, आदद। 
 

17. पहचािें, डॉबी के कायों की 
जांच करें। टीएससी/एि2218 

 

डॉबी के शसद्धांतों, इसके प्रकारों और िगीकरण को जािें। 
डॉबी लूम के माध्यम से सामग्री मागम का पता लगाएं और विशभन्ि 

भागों की पहचाि करें। 
बुिाई योजिा के अिुसार डॉबी पेधगगं अिुिम जािें। 
डॉबी प्रकार - एलएच या आरएच के आधार पर खूटें के साथ लकडी की 
जाली को माउंट करिा। 
वपक फाइंड्रडगं की तकिीक जािें। 
इलेक्ट्रॉनिक डॉबी और िॉस बॉडमर डॉबी के प्रनत जागरूकता। 
जानिए पेपर डॉबी की कायमप्रणाली। 
डॉबी करघों में रखरखाि और स्िेहि करिा। 

 

18. जैक्िाडम लमू के संचालि को 
पहचािें, निष्पाददत करें।  
टीएससी/एि7308, 

टीएससी/एि7309 

 

जानिए जेकक्िाडम के शसद्धांत, इसके प्रकार और िगीकरण। 
जेकक्िाडम लूम के माध्यम से भौनतक मागम का पता लगाएं और विशभन्ि 

भागों की पहचाि करें। 
बुिाई के ड्रडजाइि के आधार पर प्िाइंट पेपर तैयार करिा। 
पॉइंट पेपर ड्रडज़ाइि के अिुसार काडम पंधचगं करें 
शसगंल/डबल शसलेंडर जेकक्िाडम के आधार पर लेस्ड काड्मस को 
जेकक्िाडम पर लोड करें। 
जानिए जैक्िाडम में कालस्टंग आउट की प्रकिया। 
हुक और शलगंो के शलए हािेस का किेक्िि। 
इलेक्ट्रॉनिक और फाइि वपच जेकक्िाडम के प्रनत जागरूकता। 
जेकक्िाडम करघों में रखरखाि और स्िेहि करिा। 
वपककंग फोसम, िटल बॉक्स, अलाइिमेंट, रीड अलाइिमेंट, रेस बोडम 
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अलाइिमेंट पर सेदटगं्स स्थावपत करें। 
 

19. ड्रॉप बॉक्स लमू का 
विश्लेषण और संचालि करें। 
टीएससी/एि2218 

 

ड्रॉप बॉक्स के उद्देश्यों को जािें, इसके प्रकार और िगीकरण - 1x2, 

1x4, 4x4 प्रकार। 
ड्रॉप बॉक्स लूम में विशभन्ि भागों की पहचाि करें। 
जानिए दी गई िैली के शलए बािे के पैटिम बिािे की प्रकिया। 
बािे पैटिम में रंग िम के अिुसार िटल को ड्रॉप बॉक्स में व्यिलस्थत 

करें। 
रंग और शलफ्ट िम के अिुसार जालीदार पेधगगं करें। 
ड्रॉप बॉक्स लूम में सुरक्षा और काडम बचािे िाले उपकरणों के बारे में 
जािें। 
ड्रॉप बॉक्स करघों में रखरखाि और स्िेहि करिा। 
शमधश्रत/शसथेंदटक बुिाई करिे के शलए विशभन्ि गनतयों की करघा 
सेदटगं्स में पररितमि को जािें। 
शमधश्रत/शसथेंदटक कपडे बुिाई के सामान्य दोषों, इसके कारणों और 
उपचारात्मक उपायों को जािें। 

 

20. विशभन्ि पथ और कायों की 
पहचाि करें, प्रक्षेप्य करघे के 
प्रकार और उिका संचालि 
करें। टीएससी/एि2223, 

टीएससी/एि2227 

 

प्रक्षेप्य करघों के संचालि के शसद्धांत को जािें। 
प्रक्षेप्य करघों के भागों और कायों की पहचाि करें। 
टॉशसमयि बार वपककंग मैकेनिज्म और िेट इंसिमि साइकल की सेदटगं्स 

को जािें। 
कैम अरेंजमेंट, िेड ज्योमेट्री, िेट एक्यूमुलेटर, स्टॉप मोिि, टेक-अप, 

लेट-ऑफ, स्ली ड्राइि की सेदटगं्स को जािें। 
नियंत्रण कक्ष में बुिाई िलैी और अन्य इलेक्ट्रॉनिक वििेषताओ ं के 

अिुसार डेटा को संिोधधत / पररिनत मत करें। 
प्रक्षेप्य करघों में रखरखाि और स्िेहि करिा। 

 

21. विशभन्ि पथ और कायों की रैवपयर करघे के संचालि के शसद्धांत को जािें। 
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पहचाि करें, रैवपयर लूम के 
प्रकार और उिका संचालि 
करें।  
टीएससी/एि2223, 

टीएससी/एि2225 

रैवपयर करघे के भागों और कायों की पहचाि करें। 
रैवपयर लूम में वपककंग शसस्टम और िेट इसंिमि साइककल की सेदटगं्स 

को जािें - प्रिेि का समय, बाहर निकलिे का समय, कें द्र में रैवपयर की 
बैठक आदद। 
कैम अरेंजमेंट, िेड ज्योमेट्री, िेट एक्यूमुलेटर, स्टॉप मोिि, टेक-अप, 

लेट-ऑफ, स्ली ड्राइि, सेल्िेज मोिि की सेदटगं्स को जािें। 
नियंत्रण कक्ष में बुिाई िलैी और अन्य इलेक्ट्रॉनिक वििेषताओ ं के 

अिुसार डेटा को संिोधधत / पररिनत मत करें। 
रैवपयर करघों में रखरखाि और स्िेहि करिा। 

 

22. विशभन्ि पथ और कायों, 
एयर-जेट लूम के प्रकारों की 
पहचाि करें और उन्हें 
संचाशलत करें।  

टीएससी/एि2223, 

टीएससी/एि2224 

 

एयर-जेट करघों के संचालि के शसद्धांत को जािें। 
एयर-जेट करघों के भागों और कायों की पहचाि करें। 
एयर जेट लूम में वपककंग शसस्टम और िेट इंसिमि साइककल की सेदटगं्स 

को जािें 
हिा की गुणित्ता और वपककंग ऑपरेिि के शलए इसकी आिश्यकता को 
जािें। 
एयर कंपे्रसर और ड्रायर के संचालि को जािें। 
मेि, सब-िोजल, प्रोफाइल्ड रीड, स्टे्रच िोजल के समय/सेदटगं को 
जािें। 
कैम अरेंजमेंट, िेड ज्योमेट्री, िेट एक्यूमुलेटर, स्टॉप मोिि, टेक-अप, 

लेट-ऑफ, स्ली ड्राइि और सेल्िेज मोिि की सेदटगं्स को जािें। 
नियंत्रण कक्ष में बुिाई िलैी और अन्य इलेक्ट्रॉनिक वििेषताओ ं के 

अिुसार डेटा को संिोधधत / पररिनत मत करें। 
एयरजेट करघों में रखरखाि और स्िेहि करिा। 

 

23. कपडा उद्योग में क्यूए 
प्रणाली को पहचािें और 
लाग ूकरें। टीएससी/N9015 

गुणित्ता और गुणित्ता आश्िासि की अिधारणाओ ंको जािें। 
आईएसओ 9000 गुणित्ता प्रणाली और इसके महत्ि को जािें। 
क्यूए की अन्य प्रणाशलयों को जािें - आईएसओ 14000, एसए 8000, 

ओएचएसएएस 18000। 

कपडे की गुणित्ता के मापदंडों और परीक्षण विधधयों को जािें। 
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24. व्यािहाररक संचालि करिे 
के शलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और शसद्धांतों 
का प्रदिमि। अध्ययि के 
क्षेत्र में बुनियादी विज्ञाि को 
समझें और समझाएं। 
टीएससी/एि9402 

विशभन्ि गखणतीय समस्याओ ंको हल करें 

 

अध्ययि के क्षेत्र से सबंंधधत बुनियादी विज्ञाि की अिधारणा की 
व्याख्या करें 
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वीवविंग टेक्निशयि  टे्रड  के शलए पाठ्यक्रम 

पहला साल 

अवधध 
संदभा  प्रविक्षण 

पररणाम 
व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक) व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 

कौिल 147 घंटे; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

31 घंटे 

विशभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफदटगं 

संचालि को लाग ूकरते 

हुए विनिदेि के 

अिुसार काम करिे के 

शलए योजिा बिाएं 
और व्यिलस्थत करें 
और सुरक्षा सािधािी 
के बाद आयामी 
सटीकता की जांच करें। 
[मूल कफदटगं ऑपरेिि 

- माककिं ग, हैक-सॉइंग, 

पंधचगं, धचसेशलगं, 

फाइशलगं, ड्रड्रशलगं, 

ग्राइंड्रडगं और जॉब 

सेदटगं] CST/N9015 

1. फाइशलगं, माककिं ग और 
पंधचगं, आंतररक कफदटगं 
और ड्रड्रशलगं अभ्यास के 
दौराि सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करें। (8 घंटे( 

2. विशभन्ि प्रथाओ ं के दौराि 
हाथ के औजारों के प्रकार, 

देखभाल और रखरखाि की 
पहचाि करें। (05  घंटे( 

3. फाइशलगं, माककिं ग और 
पंधचगं प्रैलक्टस के शलए 
इस्तेमाल होिे िाले कदटगं 
और मेजरमेंट टूल्स को 
पहचािें। (08  घंटे( 

4. आंतररक कफदटगं और 
ड्रड्रशलगं के शलए उपयोग 
ककए जािे िाले ड्रड्रल, कदटगं 
एंगल, टैप ड्रड्रल और डाई के 
प्रकारों और विशिष्टताओ ं
की पहचाि करें। (08  घंटे( 

5. विशभन्ि प्रकार की ग्राइंड्रडगं 
मिीि के ज्याशमतीय 
निमामण की पहचाि करें। 

व्यापार निदेि-सुरक्षा-सुरक्षा के 

प्रकार कायमिाला सुरक्षा- हाथ 

उपकरण सुरक्षा-व्यलक्तगत 

सुरक्षा। हाथ के औजार-हाथ के 

औजारों के प्रकार- इस्तेमाल ककए 

गए औजारों के प्रकार, िाइस-

विनिदेि-उपयोग, देखभाल और 

रखरखाि। 
दुघमटिा-रोकथाम-मिीि पुरुष- 

उद्योग-माककिं ग टूल-कैशलपर- 

ड्रडिाइडर-सरफेस प्लेट्स-एंगल 

प्लेट्स-स्िाइबर-पंच- सरफेस 

गेज-टाइप-यूज, केयर एंड 

मेंटेिेंस। 
कदटगं टूल्स-फाइल्स-धचसल्स-

हैक्सॉ ब्लेड्स-स्िैपर-विशभन्ि 

कदटगं एंगल्स और उिके उपयोग-

देखभाल और रखरखाि। स्टील्स 

फ्लैट्स और लस्ट्रप्स-विनिदेि 

स्टील फ्लैट्स और लस्ट्रप्स-स्टील  

कोणों की विशिष्टता-स्टील िगों 
की विशिष्टता। 
मापिे के उपकरण-सटीक और 

      7. विषय िस्त ु
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(12 घंटे( 

6. विशभन्ि प्रकार के गेज, 

उपयोग, देखभाल और 
रखरखाि की पहचाि करें। 
(13  घंटे( 

7. खराद के प्रकार, पुजे और 
खराद मिीिरी के कायों 
की पहचाि करें। (17  घंटे( 

8. खराद मिीिरी के विनिदेि 
और विशभन्ि सहायक 
उपकरण की पहचाि करें। 
(08  घंटे( 

9. आकार और नछलिे के 
शलए फाइशलगं। (09  घंटे( 

10. अंकि और नछद्रण, हैक 
काटिे का कायम। (08  घंटे( 

11. विशभन्ि सतहों की जााँच 
आकार की धातुओ ं की 
खुली कफदटगं। (09  घंटे( 

12. खुरदुरा और आकार में 
खुरचिा। (08  घंटे( 

13. आंतररक कफदटगं। ड्रड्रशलगं 
और कफदटगं। (09  घंटे( 

14. पीसिे का अभ्यास। (17  
घंटे( 

15. स्िैप गेज फाइशलगं। (08  
घंटे( 

गरै-सटीक-स्टील नियम कैशलपर- 

िनिमयर कैशलपर-माइिोमीटर-

िनिमयर हाइट गेज-गहराई गेज 

प्रकार-उपयोग और विशिष्टता-
अंिांकि और मािक के अिुसार 

सेदटगं। 

कोणों का मापि-िनिमयर बेिल 

प्रोटै्रक्टर- यूनििसमल बेिल 

प्रोटै्रक्टर पर स्िातक- यूनििसमल 

बेिल प्रोटै्रक्टर का पढिा। 
ड्रड्रशलगं मिीि के प्रकार-ड्रड्रल चक-

विनिदेि ड्रड्रल प्रकार - रीमर 

प्रकार-विशभन्ि कदटगं कोण-टेप 

और डाई-प्रकार - उपयोग-टैप ड्रड्रल 

और डाई गणिा। 
ग्राइंड्रडगं एम/सी अभ्यास प्रकार 

ड्रड्रल त्रबट और छेिी पीसिे की 
विधध। 

गेज- प्रकार- उपयोग- देखभाल 

और रखरखाि- सहििीलता-
सीमाए-ं कफट-पररभाषाएं और 

अिुप्रयोग। (31  घंटे( 

व्यािसानयक फेशसगं, चम्फररंग, 16. टनििंग टूल ग्राइंड्रडगं टूल खराद-प्रकार-निमामण-भाग-कायम-
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कौिल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

18 घंटे 

प्लेि ट्यूररंग, टेंपर 

टनििंग और शसपंल थे्रड 

पर काम करिे के शलए 

योजिा बिाएं और 

काम करें। 
टीएससी/N9015 

सेदटगं और जॉब सेदटगं। 
(09  घंटे( 

17. फेशसगं और चम्फररंग, प्लेि 
टनििंग। (13  घंटे( 

18. विशभन्ि प्रकार के कंधे 
और छोटे त्रत्रज्या मोड। (08  
घंटे( 

19. टेपर टनििंग और शसपंल 
थे्रड फॉशमिंग। (12 घंटे( 

20. खराद में ककए जािे िाले 
विशभन्ि प्रकार के 
संकियाओ ं का चयि 
कीलजए। (13  घंटे( 

21. काटिे के उपकरण सामग्री, 
प्रकार और काटिे के कोणों 
के चयि की पहचाि करें। 
(12 घंटे( 

22. विशभन्ि प्रकार के कदटगं 
एंगल्स के उपयोग और 
अिुप्रयोगों का चयि करें। 
(13  घंटे( 

23. विशभन्ि प्रकार के धागों 
की पहचाि करें और टैवपगं 
और रंगाई प्रकिया के शलए 
इसके अिुप्रयोग की 
पहचाि करें। (04  घंटे( 

विनिदेि। खराद का सामाि। 
लेथ में विशभन्ि प्रकार के 

ऑपरेिि ककए जाते हैं। 
उपकरण काटिा सामग्री-प्रकार 

चयि-विशभन्ि काटिे कोण-

उपयोग और अिुप्रयोग। 
थे्रड्स के प्रकार- एलप्लकेिि टैवपगं 

और डाइंग प्रोसेस मेदट्रक्स और 

इंच थे्रड्स। टेपर टनििंग और 

गणिा की विशभन्ि प्रकिया। (18 

घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल 42 घंटे; 

िीट मेटल िकम  और 

विशभन्ि प्रकार की 
24. िीट मेटल िकम  के शलए 

इस्तेमाल होिे िाले 
िेलल्डंग प्रकार-आकम  िेलल्डंग- गसै 

िेलल्डंग- िेलल्डंग उपकरण और 
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व्यािसानयक ज्ञाि 

09 घंटे 

िेलल्डंग प्रथाओ ंजैसे 

स्क्िायर बट जॉइंट, 

शसगंल िी बट जॉइंट, 

आकम  िेलल्डंग और गसै 

िेलल्डंग से संबंधधत 

विशभन्ि प्रकार के 

कौिल की योजिा 
बिाएं और पहचािें। 

टीएससी/N9015  

विशभन्ि प्रकार के हैंड 
टूल्स, माककिं ग और कदटगं 
टूल्स की पहचाि करें। (04  
घंटे( 

25. िीट मेटल ज्िाइंट में  
इस्तेमाल होिे िाले सॉफ्ट 
और हाडम सोल्डररंग 
ऑपरेिसं को पहचािें। (04  
घंटे( 

26. फोलल्डंग, िॉधचगं, िायररंग 
और हेशमगं ऑपरेिि के 
शलए उपयोग की जािे 
िाली िीट्स के प्रकारों की 
पहचाि करें। (04  घंटे( 

27. फोलल्डंग, िॉधचगं, िायररंग 
और हेशमगं ऑपरेिि के 
शलए िीट्स के भते्त और 
उपयोग की पहचाि करें। 
(04  घंटे( 

28. उपकरण, उपकरण और 
िेलल्डंग जोडों के प्रकार की 
पहचाि करें। (05  घंटे( 

29. िेलल्डंग प्रकिया के शलए 
विशभन्ि प्रकार की िेलल्डंग 
प्रथाओ,ं इलेक्ट्रोड और 
ितममाि चयि की पहचाि 
करें। (08  घंटे( 

30. िेलल्डंग अभ्यास के दौराि 

उपकरण िेलल्डंग जोडों के प्रकार-

इलेक्ट्रोड और ितममाि चयि-

विनिदेि और सुरक्षा सािधानियां। 
गसै िेलल्डंग में प्रयुक्त गसैों के 

प्रकार ऑक्सी एशसदटलीि लौ 
सेदटगं गसै दबाि और िोजल 

चयि। आकम  और गसै िेलल्डंग 

प्रकिया के शलए बढत की तैयारी। 
(09  घंटे( 
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विनिदेिों और सुरक्षा 
सािधानियों का पालि करें। 
(04  घंटे( 

31. गसै िेलल्डंग में प्रयुक्त 
गसैों के प्रकार, दाब और 
िोज़ल चयि का निरीक्षण 
करें। (04  घंटे( 

32. चाप और गसै िेलल्डंग 
प्रकिया के शलए ककिारे की 
तैयारी करें। (05  घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल 42 घंटे; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

09 घंटे 

विशभन्ि बढईगीरी 
कायम निष्पाददत करिे 

के शलए कौिल की एक 

श्ररखंला लाग ूकरें। 

टीएससी/N9015 

33. बढईगीरी में इस्तेमाल होिे 
िाले हाथ और मापिे के 
उपकरण, काम करिे िाले 
उपकरणों की पहचाि करें। 
(04  घंटे( 

34. बढईगीरी में क्लैंप के 
प्रकार, आकार और इसके 
उपयोग की पहचाि करें। 
(04  घंटे( 

35. िापमनिगं के शलए योजिा 
और सेदटगं पैरामीटर की 
पहचाि करें। (09  घंटे( 

36. बढईगीरी में विशभन्ि प्रकार 
की आरी, सेदटगं पैरामीटर 
और इसके उपयोग की 
पहचाि करें। (06  घंटे( 

37. िुड िककिं ग मिीि के 
विनिदेिों और उपयोगों से 

बढईगीरी हाथ उपकरण- मापिे के 

उपकरण-कायम धारण करिे िाले 

उपकरण- बेंच िाइस। कायम बेंच - 

क्लैंप प्रकार-आकार - उपयोग- 

सुरक्षा विधधयां आरी-योजिा 
प्रकार- सेदटगं िापमनिगं- उपयोग 

आदद। 

विशभन्ि प्रकार की आरी-आरा 
सेदटगं-जोडों के प्रकार- अिुप्रयोग-

लकडी कायम करिे िाली मिीि-

विनिदेि और उिके उपयोग। 
धचपकिे िाले प्रकार और उपयोग। 
(09  घंटे( 
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पररधचत। (03  घंटे( 

38. धचपकिे िाले प्रकारों और 
बढईगीरी में इसके उपयोग 
की पहचाि करें। (08  घंटे( 

39. शसपंल मोदटमज़ और टेि 
ऑि जॉइंट्स अभ्यास। (08  
घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल 126 घंटे; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

27 घंटे 

विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक 

माप उपकरणों 
CST/N9015 . पर 

योजिा, पहचाि और 

परीक्षण करें 

40. कायम िलक्त, ऊजाम, इकाइयों, 
िोल्टेज, ितममाि प्रनतरोध 
और रंग कोड की मूलभूत 
ितों को पहचािें। (12 घंटे( 

41. केबल के प्रकार, मािक तार 
गेज, ओम के नियम और 
ककरचॉफ के नियम की 
पहचाि करें। (13  घंटे( 

42. विशभन्ि विद्युत मापक 
यंत्र का चयि करें। (13  
घंटे( 

43. टांका लगािे का अभ्यास-

श्ररखंला- समािांतर किेक्िि 
विद्युत ऊजाम का मापि- 

मल्टी-मीटर। (08  घंटे( 

44. कंडक्टर, सेमी-कंडक्टर और 
इंसुलेटर के गुणों की 
पहचाि करें। (13  घंटे( 

45. प्राइमरी और सेकें डरी सेल्स, 

कॉमि इलेलक्ट्रकल 
एक्सेसरीज और उिके 

परमाणु और परमाणु सरंचिा 
इलेक्ट्रॉि- मौशलक िब्द, कायम, 
िलक्त, ऊजाम इकाइयााँ िोल्टेज- 

करंट, प्रनतरोध रंग कोड। केबल के 

प्रकार-मािक तार गेज-ओम का 
नियम- ककरचॉफ का नियम। 
श्ररखंला और समािांतर किेक्िि- 

कंडक्टर, सेमी कंडक्टर और 

इंसुलेटर की सरल समस्या गुण। 
प्राथशमक और द्वितीयक सेल 

सामान्य विद्युत सहायक 

उपकरण और उिके विनिदेि। 
घरेल ू उपकरणों का प्रदिमि और 

वििरण। 
चुबंकत्ि और विद्युत चुबंकत्ि-

सरल-मोटसम जेिरेटर - शसद्धांत 

और नियम लाग ूहोते हैं। 
विद्युत मापि यंत्रों की व्याख्या-
एमीटर-िोल्टमीटर-िाटमीटर-

ऊजाम मीटर। 
इलेक्ट्रॉनिक गनतविधधयां-
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स्पेशसकफकेिि की पहचाि 
करें। (13  घंटे( 

46. सामान्य विद्युत उपसाधिों 
को ठीक करिे का प्रदिमि 
और अभ्यास। (04  घंटे( 

47. परीक्षण के शलए उपयोग 
ककए जािे िाले उपकरणों 
की पहचाि करें। (04  घंटे( 

48. घरेलू उपकरणों का 
परीक्षण- छोटे विद्युत 
पररपथों का निमामण 
लेआउट असेंबल। (04  घंटे( 

49. कॉशलगं बेल (इलेक्ट्रोमैग्िेट( 

परीक्षण का निमामण। (04  
घंटे( 

50. डीसी जिरेटर की 
इलेक्ट्रोमैग्िेट पहचाि की 
ररिाइंड्रडगं। (05  घंटे( 

51. ओममीटर का उपयोग और 
विलय। (04  घंटे( 

52. विद्युत मापि उपकरणों 
का प्रदिमि और पढिा। 
(04  घंटे( 

53. एमीटर, िोल्टमीटर और 
मल्टीमीटर जैसे उपयुक्त 
मीटरों के साथ सकिय और 
निलष्िय घटक का 
परीक्षण। (08  घंटे( 

निलष्िय घटक- प्रनतरोधक- 

कैपेशसटर-पे्ररक-कॉइल्स- सरल 

रेलक्टफायर, त्रबजली की आपूनत म, 
एम्पलीफायर-लॉलजक गेट्स-

संचालि का शसद्धांत। (27 घंटे( 
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54. डीसी और एसी असेंबली 
का परीक्षण और साधारण 
इलेक्ट्रॉनिक सककम ट (त्रबजली 
आपूनत म( का परीक्षण 
एम्पलीफायर का परीक्षण। 
(09  घंटे( 

55. एमीटर, िोल्टमीटर और 
मल्टीमीटर आरओएफ एसी 
और डीसी जैसे परीक्षण 
उपकरण का उपयोग करके 
डेटा को मापें और ररकॉडम 
करें। (08  घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

18 घंटे 

संचालि के प्रकारों की 
पहचाि करें, कच्चे 

माल के साथ उद्योगों 
में उपयोग की जािे 

िाली विशभन्ि कपडा 
मिीिरी का परीक्षण 

करें। 
टीएससी/एि9407 

 

56. विशभन्ि िस्त्र मिीिों की 
पहचाि करें। (08  घंटे( 

57. कताई, बुिाई और 
रासायनिक प्रसंस्करण 
इकाइयों का औद्योधगक 
दौरा। (13  घंटे( 

टेनसटाइल सेनटि की ओि 
उन्मुिीकिण: टेक्सटाइल 

उद्योग का अिलोकि- इनतहास, 

कायमक्षेत्र और भविष्य की 
संभाििाएं, उद्योग की ताकत 

और कमजोरी। (04  घंटे( 

58. विशभन्ि फाइबर के िमिेू 
लीलजए। (04  घंटे( 

59. पहचाि के विशभन्ि तरीकों 
का उपयोग करके एकत्रत्रत 
रेिों के िमूिों की पहचाि 
करें। (17  घंटे( 

िेशों की ओि ओरिएिंटेशि: 

टेक्सटाइल फाइबर की पररभाषा। 
उत्पवत्त के संबंध में रेिों का 
िगीकरण - प्राकर नतक, कर त्रत्रम 

(मािि निशममत( और पुिजीवित 

प्रकार। (05  घंटे( 

60. कताई में मध्यिती उत्पादों 
के विशभन्ि िमूिे एकत्र 
करें। (10 घंटे( 

61. विशभन्ि यािम के िमिेू 

यािष निमाषण के शलए 

अशभववन्यास: कताई प्रकिया में 
मध्यिती उत्पाद: बेल, लैप, 

शसल्िर, कॉम्बर लैप, रोविगं, ररंग 
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एकत्र करें: कपास यािम, 
शमधश्रत यािम, कफलामेंट 
यािम, शसथेंदटक यािम, आदद 
(11 घंटे( 

फे्रम कोि / स्पलू आदद, िोटि 
यािष (ओपि-एिंड), एयि-जेट 

क्स्पनििंग यािष, आहद (05 घंटे( 

62. यािष गुण निधाषरित किें: 
धगिती, ताकत, 

असमािता%, मोड आदद 
(21 घंटे( 

यािषटे्रड  में तकिीकी डेटा औि 
शतें: धगिती, मोड, ताकत 

सीएसपी, असमािता सीिी 
इत्यादद (04  घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल 210Hrs; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

42 घंटे 

महत्िपूणम मिीि 

सेदटगं्स, समायोजि 

का उपयोग करके 

विशभन्ि बुिाई 

प्रारंशभक प्रकियाए ंकरें; 
सामग्री प्रिाह, उत्पादि 

की गणिा , दक्षता, 
विशभन्ि मिीिों के 

महत्िपूणम परैामीटर 

और उिका रखरखाि। 

टीएससी/एि2402 

 

63. विशभन्ि बुिाई तैयारी 
मिीिों की पहचाि करें। 
(08  घंटे( 

64. तािा िाइंड्रडगं, िारवपगं, 

साइलज़ंग और बीशमगं, 

गेदटगं और वपिम िाइंड्रडगं 
मिीि देखिे के शलए 
औद्योधगक दौरा। (17  
घंटे( 

65. प्रारंशभक मिीिों के 
विशभन्ि महत्िपणूम 
मापदंडों की गणिा करें। 
पैकेज - तािा िाइंड्रडगं, 

िारवपगं, साइलज़ंग और 
बीशमगं, गेदटगं और वपिम 
िाइंड्रडगं, आदद (17 घंटे( 

बुिाई की तयैािी: कपास, शमधश्रत 

शसथेंदटक यािम, प्रकार और यािम 
के आकार के शलए यािम से कपडे 

तक प्रकिया प्रिाह। (08  घंटे( 

66. धगयररंग व्यिस्था, यािम का 
मागम, घुमािदार और हिा, 
हिा प्रनत डबल टै्रिसम 
सेदटगं लंबाई और व्यास 

तािा वाइिंडड िंग: तािा वाइिंडड िंग की 
िस्तुएं, प्रकार और कायम, ड्राइि 

शसस्टम, विशभन्ि प्रकार के ड्रम, 

विशभन्ि प्रकार के पैकेज (कोि / 
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सेदटगं। (25 घंटे( 

67. उत्पादि और दक्षता 
गणिा के साथ-साथ 
टेंििर, स्लब कैचर, स्िेहि, 

रखरखाि कायमिम, और 
घुमािदार मिीि के 
विशभन्ि महत्िपणूम 
मापदंडों की गणिा की 
स्थापिा। (29 घंटे( 

68. विशभन्ि िाइंड्रडगं मिीिों 
के विशभन्ि महत्िपणूम 
मापदंडों की गणिा करें। 
(08  घंटे( 

स्पूल / पिीर( टेंिनिगं व्यिस्था, 
स्टॉप मोिि, लंबाई और व्यास 

समायोजि गनत, घुमािदार 

पैकेज त्रबल्ड अप, टेंििर, स्लब 

कैचर, यािम क्लीयरसम, प्रकार, 

मैकेनिकल और इलेक्ट्रॉनिक 

लक्लयरसम, आदद विशभन्ि प्रकार 

के िॉट। 

पैकेज दोष, कारण और उपचार 

का संक्षक्षप्त अध्ययि। आधुनिक 

पूणमतः स्िचाशलत िाइंड्रडगं 

मिीिों का अध्ययि। (13  घंटे( 

69. धगयररंग अरेंजमेंट, यािम का 
पासेज, ओिर हेड ब्लोअर, 

िेल के प्रकार, स्टॉप मोिि 
फंक्िि, टेंिि बार 
अरेंजमेंट, ड्राइि के प्रकार, 

डायरेक्ट और इिडायरेक्ट 
- डायरेक्िि कंट्रोल िाल्ि, 

न्यूमेदटक और हाइड्रोशलक। 
(30  घंटे( 

70. बे्रक और लंबाई मापिे के 
तरीकों को पहचािें और 
संचाशलत करें ( गनत 
नियंत्रण विधध, डॉकफंग 
शसस्टम, रखरखाि कायमिम 
आदद(। (17  घंटे( 

: िारवपगं की िस्तुएं, पुजे और 

कायम, िेशलगं शसस्टम, ड्राइि 

शसस्टम, बे्रक ड्रडस्क, पे्रिर गेज, 

ब्लोअर, टेंिि रॉड, रैक और 

वपनियि, िेल शिलफ्टंग 

मैकेनिज्म, स्टॉप मोिि, क्लच 

असेंबली, डायरेक्ट और 

सेक्ििल िॉरवपगं के बीच अंतर, 

बीशमगं मैकेनिज्म , रखरखाि 

अिुसूची, मिीि से सबंंधधत 

तकिीकी डेटा। आधुनिक 

िारवपगं मिीि की मुख्य 

वििेषताएं। कम्प्यूटरीकर त 

अिुभागीय तािा-बािा की 
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71. उत्पादि गणिा के साथ-

साथ िारवपगं मिीिों और 
संबंधधत गणिा के 
विशभन्ि महत्िपणूम 
मापदंडों की गणिा करें। 
(17  घंटे( 

अिधारणा। (13 घंटे( 

72. धगयररंग व्यिस्था, यािम का 
मागम, िाइंड्रडगं और बाइंड्रडगं 
कॉइल सेदटगं, चेज़ लेंथ 
सेदटगं, मिीि पर 
आरपीएम और एमपीएम 
बदलिा, ररजिम बंच की 
सेदटगं, स्िेहि, रखरखाि 
िेड्यूल। (25 घंटे( 

73. उत्पादि की गणिा के 
साथ-साथ वपरि के 
विशभन्ि महत्िपणूम 
मापदंडों की गणिा, वपरि 
िाइंड्रडगं मिीि की लबंाई 
और व्यास की स्थापिा। 
(17  घंटे( 

वपिष वाइिंडड िंग: वेट वाइिंडड िंग की 
िस्तुएं, पुजे और कायम, वप्रि 

िाइंड्रडगं मिीिों के प्रकार, बंच 

िाइंड्रडगं और चेंलजंग मकेैनिज्म, 

स्टॉप मोिि का महत्ि, लंबाई 

मापिे की गनत, रखरखाि 

अिुसूची, वपिम प्रकार, वपरि 

त्रबल्डअप, स्िचाशलत वपर फीडर, 

टेंिि कंट्रोल लस्परि िाइंड्रडगं 

ड्राइि, स्लो-ऑफ से बचिा, लेंथ 

ररजिम बंच की स्थापिा, वपरि 

लस्ट्रवपगं, लस्पंडल, टै्रिसम 
मैकेनिज्म, मिीि से सबंंधधत 

तकिीकी डेटा, आदद (08 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल 84 घंटे; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

18 घंटे 

विशभन्ि प्रकार की 
साइलज़ंग मिीिों, 
उिके पुजों, कायों और 

उिके रखरखाि 

कायमिम की पहचाि 

करें। 
टीएससी/एि2107 

74. नियंत्रण िाल्ि (ददिा 
नियंत्रण िाल्ि और गेट 
िाल्ि( सविमशसगं - 

हाइड्रोशलक और िायिीय 
शसलेंडर व्यिस्था सविमशसगं 
- पीआईिी, नियामक और 
चर सविमशसगं, स्िेहि और 

साइक् िंग औि बीशमिंग मशीि: 

साइलज़ंग की िस्तुएाँ, पुजे और 

कायम- मिीिों के प्रकार, गनत 

नियामक के प्रकार। पीआईिी, 
नियामक और चर। दबाि िापिे 

का यंत्र, सुरक्षा िाल्ि, िायिीय; 

और हाइड्रोशलक लोड्रडगं ड्रडिाइस, 
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रखरखाि अिुसूची। (63 

घंटे( 

75. उत्पादि और अन्य से 
संबंधधत विशभन्ि मापदंडों 
की गणिा करें, िेल 
माककिं ग लबंाई, लबंाई माप 
प्रणाली आदद, घषमण ड्राइि 
व्यिस्था, आकार देिे िाले 
रोलर और बीम रोलर 
सतह की गनत, आदद (21 

घंटे( 

िेल चेंलजंग मैकेनिज्म, स्टीम 

टै्रप और रोटरी जॉइंट का कायम, 
ददिा नियंत्रण िाल्ि और गेट 

िाल्ि, हाइड्रोशलक और िायिीय 

शसलेंडर, इस्तेमाल ककए गए 

असर के प्रकार, स्िेहि विधध, 

कमी धगयरबॉक्स के प्रकार और 

कोणीय धगयरबॉक्स, मिीि से 

संबंधधत तकिीकी वििरण। (18 

घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल 21 घंटे; 

 

व्यािसानयक ज्ञाि 

04 घंटे 

आकार देिे िाली 
सामग्री को पहचािें 
और लाग ूकरें, सूती 
धागे के शलए िुस्खा 
तैयार करें, आकार की 
लागत निधामररत करें 
और आकार देिे िाली 
मिीि के उत्पादि और 

दक्षता की जांच करें। 
टीएससी/एि2105 

76. साइलजंग लागत का 
निधामरण, आिेदि का 
प्रनतित, उक्त मिीिों के 
उत्पादि और दक्षता को 
प्रभावित करिे िाले 
कारक। (21 घंटे( 

आकार देिे की सामग्री, सूती 
धागे और उसके शमश्रणों के शलए 

आकार का िुस्खा तयैार करिा। 
साइज़ शमलक्संग और कुककंग 

आदद। शसगंल एंड साइलज़ंग। 
बीम दोष, कारण और उपचार। 
(04  घंटे( 

इिंजीनियरििंग ड्राइिंग: (40  घिंटे) 

पेिेिर 

ज्ञाि ईडी- 
40 घंटे। 

 

कायम के क्षेत्र में विशभन्ि 
अिुप्रयोगों के शलए 
इंजीनियररंग ड्राइंग पढें 
और लाग ूकरें। 
टीएससी/एि9401 

इिंजीनियरििंग ड्राइिंग औि ड्राइिंग इिंस्ूमेंट्स का परिचय – 

 कन्िेंििों 
 ड्राइंग िीट का आकार और लेआउट 

 िीषमक ब्लॉक ,इसकी लस्थनत और सामग्री 
 आरेखण उपकरण 

फ्री हैंड ड्रॉइिंग – 

 आयाम के साथ ज्याशमतीय आंकडे और ब्लॉक 
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 दी गई िस्तु से माप को मुक्त हस्त रेखाधचत्रों में 
स्थािांतररत करिा। 

 हाथ के औजारों की फ्री हैंड ड्राइंग। 
ज्याशमतीय आकृनतयों का आिेिण: 

 कोण ,त्रत्रभुज ,िरत्त ,आयत ,िगम ,समांतर चतुभुमज। 
 लेटररंग और िबंररंग - शसगंल स्ट्रोक 

आयाम अभ्यास 

 एरोहेड के प्रकार 

प्रतीकात्मक प्रनतनिधधत्व -  

 लस्पनिगं/टेक्सटाइल िेट प्रोसेशसगं/िीविगं टेलक्िशियि टे्रडों 
में उपयोग ककए जािे िाले विशभन्ि प्रतीक। 

िासायनिक सिंयिंत्र सककष ट आिेि पढिा 
िासायनिक सिंयिंत्र लेआउट ड्राइिंग का पढिा 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि (24 घिंटे) 

व्यािसानय
क ज्ञाि -

WNS 24 

घंटे 

व्यािहाररक संचालि करिे 
के शलए बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और शसद्धांतों 
का प्रदिमि। अध्ययि के 
क्षेत्र में बुनियादी विज्ञाि 
को समझें और समझाएं। 
टीएससी/एि9402 

 

 इकाई, शभन्ि 

 इकाई प्रणाली का िगीकरण 

 मौशलक और व्युत्पन्ि इकाइयााँ SPS, CGS, MKS और SC 

इकाइयााँ 
 मापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

 कारक ,एचसीएफ ,एलसीएम और समस्याए ं

 शभन्ि - जोड ,घटाि ,गुणा और भाग 

 दिमलि शभन्ि - जोड ,घटाि ,गुणा और भाग 

 कैलकुलेटर का उपयोग करके समस्याओ ंका समाधाि 

वगषमूल ,अिुपात औि समािुपात ,प्रनतशत 

 िगामकार और िगममूल 

 कैलकुलेटर का उपयोग करिे िाली सरल समस्याए ं

 पाइथागोरस प्रमेय के अिुप्रयोग और संबंधधत समस्याए ं

 अिुपात और अिुपात 

 अिुपात और अिुपात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

 प्रनतित 

 प्रनतित - प्रनतित को दिमलि और शभन्ि में बदलिा 
द्रव्यमाि ,वजि ,आयति औि घित्व 
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 द्रव्यमाि ,आयति ,घित्ि ,िजि और विशिष्ट गुरुत्ि 

 द्रव्यमाि ,आयति ,घित्ि ,भार और विशिष्ट गुरुत्ि के 
शलए संबंधधत समस्याए ं

गमी औि तापमाि औि दबाव 

 गमी और तापमाि की अिधारणा ,गमी के प्रभाि ,गमी 
और तापमाि के बीच अतंर ,विशभन्ि धातुओ ंऔर 
अधातुओ ंके क्िथिांक और गलिांक 

 तापीय चालकता और इन्सुलेटर 

 दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयााँ ,िायुमंडलीय 
दबाि ,निरपेक्ष दबाि ,गेज दबाि और दबाि मापिे के शलए 
उपयोग ककए जािे िाले गेज 

बुनियादी बबजली 
 त्रबजली का पररचय और उपयोग ,विद्युत प्रिाह एसी ,डीसी 

उिकी तुलिा ,िोल्टेज ,प्रनतरोध और उिकी इकाइयां 
 कंडक्टर ,इन्सुलेटर ,किेक्िि के प्रकार - श्ररखंला और 

समािांतर 

 ओम का नियम ,VIR और सबंंधधत समस्याओ ंके बीच 
संबंध 

लीवि औि सिल मशीिें 
 लीिर और सरल मिीिें - लीिर और उसके प्रकार (केिल 

मूल बातें( 
परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा 
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वीवविंग टेक्निशयि  टे्रड  के शलए पाठ्यक्रम 

द्ववतीय वर्ष 

अवधध 
संदभा  प्रविक्षण 

पररणाम 
व्यािसावयक कौिल (प्रायोविक) व्यािसावयक ज्ञान (सैद्धांवतक) 

व्यािसानयक 

कौिल  63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  20 घंटे 

रीड और हील्ड िायर 

के प्रकार और उिके 

उपयोग की पहचाि 

करें। 
टीएससी/एि2218 

 

77. रीड/डेंट्स, डेंट स्पेशसगं का 
अिलोकि। (08  घंटे( 

78. डेंट / इंच की गणिा और 
ईख की धगिती व्यक्त 
करिा। (13  घंटे( 

िीड/हील्ड काउिंट की अशभव्यक्नत :

तरीके ,विशभन्ि लोकवप्रय रीड 

काउंट शसस्टम ,आयररि शसस्टम-

स्टॉकपोटम ,ब्रैडफोडम ,पोटमर ,विशभन्ि 

प्रकार के हील्ड और हील्ड काउंट। 

(07  घंटे( 

79. िॉट्स का निमामण - मैन्युअल 
रूप से और िॉटसम का 
उपयोग करिा, ड्रॉप तारों के 
माध्यम से गेदटगं, सील ककए 
गए तार, रीड डेंट, आदद (42 

घंटे( 

लूम गेहटिंग :ड्रॉइंग-इि और 

टाइइंग-इि। वपनिगं मिीिों के 

प्रकार  - मैिुअल ,स्िचाशलत और 

सािमभौशमक। बांधिे िाली मिीिें। 
विशभन्ि बुिाई पैटिम के शलए 

गेदटगं अिुिम  - सादा ,टिील ,

साटि ,साटि इत्यादद।  (13 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल 

210Hrs;  

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  68 घंटे 

ड्रडजाइि ,ड्राफ्ट और 

खूटंी योजिा के साथ 

बुनियादी और 

संिोधधत बुिाई 

प्रकारों के शलए प्िाइंट 

पेपर तैयार करें। 
टीएससी/एि2218 

 

80. ड्राइंग, डेंदटगं, पेग प्लाि आदद 
सदहत बुनियादी बुिाई पैटिम 
के शलए प्िाइंट पेपर 
प्रनतनिधधत्ि (168  घंटे( 

बेशसक िेव्स की ड्रडजाइनिगं :प्लेि ,

प्लेि िेव्स के डेररिेदटव्स  - रेगुलर 

और अनियशमत तािा ररब ,िेट ररब 

और मैट िेव्स। टिील बुिाई ,टिील 

का व्युत्पन्ि ,

पॉइंटेड/लज़गज़ैग/हेररंगबोि/टूटा 
हुआ टिील ,आदद  (54 घंटे( 

81. संिोधधत बुिाई पैटिम के 
शलए प्िाइंट पेपर 
प्रनतनिधधत्ि। (42  घंटे( 

संिोधधत बुिाई की ड्रडजाइनिगं :

साटि   / साटि ,िेप ,हिी कॉम्ब ,

हक-ए-बैक ,मॉक-लेिो बुिाई ,

बेडफोडम कॉडम बुिाई।  (14 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  21 

दोषपूणम यािम के 

िमूिों के गुणित्ता 
82. दोषपूणम पैकेज िमूिे का 

संग्रह, अलग-अलग कपडे 
यािम गुणित्ता आिश्यकताएाँ :यािम 
दोष और उपचार ,िटल करघों के 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  07 घंटे 

मािकों की जााँच करें ,
करघों में एडं बे्रक 

अध्ययि। 
टीएससी/एि2218 

 

बिािे िाले करघों पर टूट-

फूट का अध्ययि; यािम की 
गुणित्ता और विशभन्ि कपडे 
की गुणित्ता। (21 घंटे( 

शलए यािम गुणित्ता की 
आिश्यकताए।ं  (07  घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  105 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  34 घंटे 

विशभन्ि बुिाई करघों 
की पहचाि करें ,
उिका िगीकरण करें 
और बुिाई मिीिों का 
उपयोग करके करघे 

की प्राथशमक ,

माध्यशमक और 

सहायक गनत करें। 
टीएससी/एि2218 

 

83. बुिाई मिीिों से पररधचत, 

हथकरघा का औद्योधगक 
दौरा, गरै स्िचाशलत और 
स्िचाशलत पािर लमू, 

िटललेस करघे आदद (42 

घंटे( 

फैत्रब्रक फॉमेिि :शसद्धांत ,करघे 

का िगीकरण  - हथकरघा ,गरै-
स्िचाशलत और स्िचाशलत पािर 

लूम ,िटललेस लूम :स्िचाशलत 

िटल और िटललेस लूम के लाभ - 

स्िचाशलत िटल और िटललेस की 
मुख्य वििेषताएं।  (13  घंटे( 

84. स्ले पोलजिि के संदभम में 
प्राथशमक और माध्यशमक 
गनत उते्तजिा - प्रनत इंच 
वपक्स की सेदटगं - उधचत 
िेड्रडगं की सेदटगं - िेड्रडगं के 
शलए टैपेट्स को बदलिा - 

लूम का संचालि - स्िेहि - 

तािा और बािे के बे्रक में 
भाग लेिा। बल और समय 
सेदटगं और मोड उठा। (25 

घंटे( 

85. ऑशसलेदटगं और िाइबे्रदटगं 
बैक रेस्ट - एंटीक्लॉक मोिि-

िेट फीलर मैकेनिज्म 
(मैकेनिकल एंड इलेलक्ट्रकल( - 

िेट फोकम  मकेैनिज्म-िटल 
प्रोटेक्टर -िटल आई, थे्रड 
कटर - टेंपल कटर - दट्रगर 
मैकेनिज्म -बॉत्रबि प्रोटेक्टर। 
(25 घंटे( 

86. करघा लस्थरांक, उत्पादि 

प्लेि लूम :उद्देश्य ,भाग और 

कायम ,पािर लूम के माध्यम से 

सामग्री का मागम ,धगयररंग आरेख ,

टैपेट चेंलजंग और कफदटगं 

मैकेनिज्म ,िेट चेंलजंग मकेैनिज्म ,

िटल वपककंग मकेैनिज्म ,बीट अप 

मैकेनिज्म ,टेक अप मकेैनिज्म ,

लेट ऑफ मैकेनिज्म ,स्टॉप मोिि ,

िेट फीलर तंत्र ,तािा सुरक्षा तंत्र ,

ड्राइि के तरीके ,पािर ट्रांसशमिि 

शसस्टम तत्ि ,ररिशसिंग गनत ,बे्रक ,

स्टादटिंग हैंडल ,िटल के प्रकार ,

रखरखाि अिुसूची ,मिीि से 

संबंधधत तकिीकी डेटा। 
)21 घिंटे( 
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क्षमता आदद की गणिा (13 

घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  13 घंटे 

करघा लस्थरांक ,

उत्पादि और दक्षता 
समय आरेख ,कपडा 
गुणित्ता मािकों की 
गणिा करें। 

टीएससी/एि9408 

 

87. विशभन्ि प्रकार के करघों के 
समय आरेख का अध्ययि 
और विश्लेषण और कपडे की 
गुणित्ता, उत्पादकता और 
दक्षता आदद पर इसके प्रभाि 
(21 घंटे( 

लूम टाइशमगं आरेख।  (06  घंटे( 

88. विशभन्ि करघों के शलए टे्रस 
ड्राइविगं आरेख और करघे 
की गनत की गणिा, चयि 
बल का समायोजि, करघे की 
विलक्षणता, आदद (21 घंटे( 

लूम ड्राइि :िैं क िाफ्ट ,निचला 
िाफ्ट और सहायक िाफ्ट और 

ड्राइविगं आरेख। कपडा दोष ,कारण 

और उपचार।  (07  घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  07 घंटे 

पहचािें ,डॉबी के 

कायों की जांच करें। 

टीएससी/एि2218 

 

89. चाकू सेदटगं- चयिकताम वपि 
सेदटगं-ररटिम लस्प्रंग बॉक्स-िेड 
सेदटगं, स्िेहि, िेड्यूल 
इत्यादद (14 घंटे( 

90. विशभन्ि गणिा, यािी 
उत्पादि, क्षमता, आदद (07  
घंटे( 

डॉबी :उद्देश्य ,भाग और कायम ,
उद्देश्य और शसद्धांत ,काडम 
शसलेंडर ,शसगंल और डबल शलफ्ट 

डॉबी ,पेपर और लकडी के जाली 
िाले डॉबी ,डॉबी के साथ वपक 

फाइंड्रडगं ,ररटिम लस्प्रंग बॉक्स। डॉबी 
के प्रकार ,पेपर पैटिम ,ग्रीशसगं और 

ऑइशलगं ,रखरखाि िेड्यूल ,

सेदटगं्स इत्यादद के शलए डॉबी वपक 

फाइंड्रडगं ड्रडिाइस। इलेक्ट्रॉनिक 

डॉबी और िॉस बॉडमर डॉबी का 
संक्षक्षप्त अध्ययि।  (07  घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  14 घंटे 

जैक्िाडम लूम के 

संचालि को पहचािें ,
निष्पाददत करें। 
टीएससी/एि 2223 ,

टीएससी/एि2225 

टीएससी/एि 7308 ,

टीएससी/एि7309 

91. काडम पंधचगं - हुम-शलफ्ट के 
साथ शसिंोिाइज़ करिा। (08  
घंटे( 

92. जेकक्िाडम-कैम की सेदटगं 
सेदटगं-हािेस सेदटगं और 
लुत्रब्रकेिि की कोशिि करती 
है। (13  घंटे( 

जैनवाडष :फंक्िन्स  - जैक्िाड्मस के 

प्रकार  - काडम पंधचगं  - पािर लूम के 

शलए शसगंल और डबल शलफ्ट टाइप 

जैक्िाड्मस - शसपंल िुडि पेग टाइप-

ड्राइव्स - टाइप्स ऑफ शलगंो-लूम-

ररटिम लस्प्रंग टाइप-हािेस कॉम्बर 

बोडम-ड्राफ्ट-सैद्धांनतक भागों के 
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93. िटल बॉक्स-बेल्ट फोकम  
सेदटगं-लूम बे्रक फंक्िि-िापम 
प्रोटेक्टर मोिि फंक्िि-एंटी 
िैक मोिि-रीड अलाइिमेंट 
और फममिेस-लूम पाट्मस 
स्िेहि-िटल बॉक्स, स्िेल 
सेदटगं- वपकर सेंटररंग-रीड 
संरेखण और कोण-रेस बोडम 
संरेखण-तािा संरक्षण गनत-

स्ले चेक और मरम्मत 
इत्यादद (21 घंटे( 

साथ शसिंोिाइज़ करिा। 
जेकक्िाडम मिीि-आकार और 

जेकक्िाडम-प्रकार के िेड-शलफ्ट और 

शसलेंडर ,टाइप-कालस्टंग आउट 

प्रोसेस-ग्रीशसगं और ऑइशलगं-

मेंटेिेंस िेड्यूल-िॉस बॉडमर 

जेकक्िाडम का संक्षक्षप्त अध्ययि-

इलेक्ट्रॉनिक जैक्िाडम का पररचय। 
(14 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  42 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  14 घंटे 

ड्रॉप बॉक्स लूम का 
विश्लेषण और 

संचालि करें। 

टीएससी/एि2218 

94. ड्रॉप बॉक्स करघे की वपककंग 
टाइशमगं - बॉक्स लूम का 
स्लेय आिास - रेस बोडम के 
साथ बॉक्स संरेखण - लूम के 
िैं क िाफ्ट के साथ ड्रॉप 
बॉक्स को शसिंोिाइज़ करिा 
- ड्रॉप बॉक्स नियंत्रण के शलए 
काडम पंधचगं - स्िेहि, आदद 
(42 घंटे( 

ड्रॉप बॉनस लूम :उद्देश्य ,भाग और 

कायम ,ड्रॉप बॉक्स गनत के प्रकार  - 

एक्सेल और कैम टाइप ड्रॉप बॉक्स 

लूम के सामान्य उपयोग  - शसगंल ,

डबल और दट्रपल बॉक्स शलफ्ट ,

डॉबी नियंत्रत्रत ड्रॉप बॉक्स  - ड्रॉप 

बॉक्स लूम के शलए काडम पंधचगं  - 

िेट पैटनििंग  - ग्रीशसगं और 

ऑइशलगं  - रखरखाि अिुसूची ,
आदद। वपक-एट-विल मोिि का 
संक्षक्षप्त अध्ययि। टेरी गनत। 

शस िंथेहटक बुिाई :शसथेंदटक और 

शमधश्रत यािम बुिाई के शलए 

सामान्य करघे की आिश्यकता। 

सामान्य कपडे दोष ,कारण और 

उपचार।  (14 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  126 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  41 घंटे 

विशभन्ि पथ और 

कायों की पहचाि करें ,
प्रक्षेप्य करघे के प्रकार 

और उिका संचालि 

करें। 

95. टोरसि रॉड सेदटगं। (08  
घंटे( 

96. गाइड टूथ सेदटगं। (13  घंटे( 

97. यूनिट और बे्रक सेदटगं प्राप्त 
करिा। (12 घंटे( 

प्रोजेनटाइल लूम :पररचय  - मुख्य 

वििेषताए-ंलाभ-बेशसक ड्राइि-

क्लच बे्रक-िेट ट्रांसफर  ( वपककंग 

मैकेनिज्म  (- प्रोजेक्टाइल वपककंग ,

बीट-अप मकेैनिज्म  - िेड्रडगं टाइप-
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टीएससी/एि 2223 ,

टीएससी/एि2227 

98. प्रक्षेप्य कन्िेयर सेदटगं। (13  
घंटे( 

99. पक्ष इकाइयों को चुििे और 
आगमि की विधािसभा। 
(12 घंटे( 

100. निणमय िं। कपडे की चौडाई 
के अिुसार प्रक्षेप्य की। (13  
घंटे( 

101. विशभन्ि बुिाई के शलए कैम 
की असेंबली। (12 घंटे( 

102. तािा और बािे गनत सेदटगं्स 
बंद करो। (08  घंटे( 

103. मैकेनिकल और इलेक्ट्रॉनिक 
लेट-ऑफ असेंबली और 
सेदटगं-ड्रडफरेंशियल धगयर 
बॉक्स असेंबशलगं। (13  घंटे( 

104. वपक्स / इंच की सेदटगं - 

एमरी रोल किररंग-आिश्यक 
सेदटगं्स। (08  घंटे( 

105. तािा और बािे बे्रक-स्िेहि। 
(09  घंटे( 

106. िेड ज्याशमनत का 
समायोजि। (05  घंटे( 

असेंबली ऑफ वपककंग एंड 

अराइिल साइड यूनिट्स-एमरी 
रोलर-क्लीनिगं िेड्यूल और 

मेंटेिेंस िेड्यूल  - आिश्यक सेदटगं ,

आदद  (41 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  63 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  20 घंटे 

विशभन्ि पथ और 

कायों की पहचाि करें ,
रैवपयर लमू के प्रकार 

और उिका संचालि 

करें। 
टीएससी/एि 2223 ,

टीएससी/एि2225 

107. िाममात्र की चौडाई के 
अिुसार रैवपयर की सेदटगं्स। 
(08  घंटे( 

108. थ्रो-ड्रडसाइड्रडगं रैवपयर लूम 
स्पीड-िेड हाइट एलाइिमेंट-

रैवपयर िेट ट्रांसफर सेदटगं में 
बदलाि। (08  घंटे( 

109. रैवपयर गाइड और रीसेदटगं-

वपक्स/इंच सेदटगं की 

लूम :पररचय  - मुख्य वििेषताएं  - 

फायदे  - िेट इंसिमि की विधध-िेट 

स्टॉप के प्रकार - प्रत्येक प्रकार के िेट 

स्टॉप के शलए उपाय  - िेट फीडर 

इंट्रोडक्िि - रैवपयर हेड-ड्राइि - 

रेवपयर िीविगं मिीिों का 
िगीकरण - रैवपयर का िककिं ग 

शसद्धांत - का काम करिा 
इलेक्ट्रॉनिक टेक अप एंड लेट ऑफ 
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आिधधक जांच । (13  घंटे( 

110. तािा तिाि सेदटगं। (08  
घंटे( 

111. स्ले ड्राइि चेककंग-स्िेहि। 
(13  घंटे( 

112. तािा और बािे के दोषों से 
बचिे िाली मिीि सेदटगं। 
(13  घंटे( 

मोिि  - रखरखाि अिुसूची  - 

आिश्यक सेदटगं्स।  (20 घंटे( 

व्यािसानयक 

कौिल  84 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  27 घंटे 

विशभन्ि पथ और 

कायों ,एयर-जेट लूम 

के प्रकारों की पहचाि 

करें और उन्हें 
संचाशलत करें। 
टीएससी/एि 2223 ,

टीएससी/एि2224 

113. िायु प्रविलष्ट सेदटगं्स। (08  
घंटे( 

114. सोलेिॉइड िाल्ि सेदटगं-

निणामयक िं। िोजल की 
आिश्यक-माइिोप्रोसेसर के 
माध्यम से सेदटगं्स। (14 घंटे( 

115. हिा की खपत को मापिा। 
(14 घंटे( 

116. गनत का पररितमि, बहा। (13  
घंटे( 

117. बुिाई का पररितमि। (13  
घंटे( 

118. वपक/इंच स्िेहि सेट करिा। 
(14 घंटे( 

119. िेट बे्रक में भाग लेिा। (08  
घंटे( 

एयि-जेट लमू :पररचय - मुख्य 

वििेषताए-ंफायदे - प्रोफाइल स्पीड 

के साथ िेट इंसिमि साइककल - लूम 

टाइशमगं-ड्राइि-क्लच-बे्रक-िेट 

ट्रांसफर-निणामयक ि।ं िोजल की 
आिश्यक-हिा की खपत को मापिे 

की तकिीक-वपककंग तंत्र-एयर-जेट 

नियंत्रण की विधध - रखरखाि 

अिुसूची - आिश्यक सेदटगं्स। िाटर 
जेट लूम का संक्षक्षप्त अध्ययि  - 

इसकी मुख्य वििेषताएं और िेट 

इंसिमि तकिीक। 
मल्टी फेज वीवव िंग :िगीकरण  - 

सकुम लर मिीि  - िीविगं शसद्धांत  - 

सल्जर एम  8300 लमू  - शसद्धांत  - 

िेड फॉमेिि और िेट इसंिमि। 
टेिी बुिाई :क्लाशसक टेरी और 

फैिि टेरी - टेरी कपडे बुिाई के 

शलए लूम आिश्यकताएं। एक 

आधुनिक टेरी बुिाई मिीि के 

माध्यम से सामग्री का पाररत 

होिा। 

डेनिम बुिाई का सिंक्षक्षप्त 

अध्ययि।  )27 घिंटे( 
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व्यािसानयक 

कौिल  21 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  07 घंटे 

कपडा उद्योग में 
क्यूए प्रणाली को 
पहचािें और लाग ू

करें। 
टीएससी /N9015  

120. क्यूए शसस्टम से पररधचत: 

उि कंपनियों का दौरा, 
लजिके पास आईएसओ 9000 

प्रमाणि है। कपडे की 
गुणित्ता की अिधारणा। (21 

घंटे( 

गुणवत्ता आश्वासि :गुणित्ता ,
नियंत्रण और आश्िासि की 
अिधारणाए।ं आईएसओ  9001-

2000 , आईएसओ  14001-2004 

और एसए  8000 शसस्टम ,

ओएचएसएएस -18001-1999 का 
पररचय। कपडे की गुणित्ता का 
परीक्षण।  (07  घंटे( 

कायषशाला गणिा औि ववज्ञाि) :28 ( 

घिंटे( 

व्यािसानयक 

ज्ञाि  - 

डब्ल्यूसीएस 

28 घंटे। 

 

व्यािहाररक संचालि 
करिे के शलए 
बुनियादी गखणतीय 
अिधारणा और 
शसद्धांतों का 
प्रदिमि। अध्ययि 
के क्षेत्र में बुनियादी 
विज्ञाि को समझें 
और समझाए।ं 
टीएससी/एि9402 

 

टकिाव 

 घषमण - लाभ और हानि ,घषमण के नियम ,घषमण का गुणांक ,

घषमण कोण ,घषमण से संबंधधत सरल समस्याए ं

 घषमण - स्िेहि 

कट आउट नियशमत सतहों का क्षेत्रफल औि अनियशमत सतहों का 
क्षेत्रफल 

 कट आउट नियशमत सतहों का क्षेत्रफल - िरत्त ,खडं और िरत्त का 
त्रत्रज्यखडं 

 कट आउट नियशमत सतहों के क्षेत्र की संबंधधत समस्याएं - 

सकम ल ,सेगमेंट और सकम ल के सेक्टर 

लोच 

 लोच - लोचदार ,प्लालस्टक सामग्री ,तिाि ,तिाि और उिकी 
इकाइयााँ और युिा मापांक 

 लोच - अंनतम तिाि और काम करिे का तिाि 

अिुमाि औि लागत 

 अिुमाि और लागत -टे्रड  के शलए लाग ूसामग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल अिुमाि 

 अिुमाि और लागत - अिुमाि और लागत पर समस्याए ं

परियोजिा कायष/औद्योधगक दौिा 
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मूल कौशल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौिल(Employability Skills)  (सभी सीटीएस टे्रडों के शलए सामान्य) (120 घंटे + 60 

घंटे) 

 

विक्षण पररणाि, िूलयाांकन िापदांड, पाठ्यक्रि और कोर कौिल विषयों की उपकरण सूची जो वक टे्रडों के 

एक सिूह के वलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in िेबसाइट िें अलि से वदया िया है  । 
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उपकरणों की सूची 
वीवव िंग टेक्निशयि  )24 उम्मीदवािों के बैच के शलए( 

क्रमािंक उपकरणों का नाम वििरण संख्या 

क. प्रशशक्षु टूल ककट  ) प्रत्येक अनतरिनत यूनिट प्रशशक्षओुिं के शलए टूल ककट क्रमािंक  1-25 अनतरिनत रूप से 

आवश्यक है( 
1.  संयोजि सरौता 200 शममी अछूता 25 (24+1 (

संख्या 
2.  पेंचकस 200 शममी 25 (24+1 (

संख्या 
3.  पेंचकस 100 शममी 25 (24+1 (

संख्या 
4.  टशममिल स्िू ड्राइिर  25 (24+1 (

संख्या 
5.  हैमर बॉल पेि 0.25 ककग्रा 25 (24+1 (

संख्या 
6.  िगम का प्रयास करें 200 शममी 25 (24+1 (

संख्या 
7.  फाइल राउंड  ( आधा (दसूरा कट 250 शममी 25 (24+1 (

संख्या 
8.  फाइल राउंड 150 शममी 25 (24+1 (

संख्या 
9.  सीधा लटकिा 115 ग्राम 25 (24+1 (

संख्या 
10.  बार लकडी मैलेट 1 ककलो  (75 शममी  x 150 शममी( 25 (24+1 (

संख्या 
11.  चाकू  25 (24+1 (

संख्या 
12.  लकडी रास्प फाइल 250 शममी 25 (24+1 (

संख्या 

अनुलग्नक – I 
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13.  मजबतू छेिी 12 शममी 25 (24+1 (

संख्या 
14.  मजबतू छेिी 6 शममी 25 (24+1 (

संख्या 
15.  नियॉि परीक्षक  25 (24+1 (

संख्या 
16.  टेंिि सॉ   250 शममी 25 (24+1 (

संख्या 
17.  फाइल फ्लैट दसूरा कट 25 सेमी. 25 (24+1 (

संख्या 
18.  फाइल फ्लैट स्मूद 25 सेमी. 25 (24+1 (

संख्या 
19.  स्टील रूलर मीदट्रक पढिे के शलए  300 शममी 25 (24+1 (

संख्या 
20.  टेस्ट लैंप  25 (24+1 (

संख्या 
21.  सककम ल ओपिर  25 (24+1 (

संख्या 
22.  कंटीन्यूअस टेस्टर  25 (24+1 (

संख्या 
23.  ग्लूज़  25 (24+1 (

संख्या 
24.  विद्युत अिरोधी पट्टी  25 (24+1 (

संख्या 
25.  इलेलक्ट्रकल सोल्डररंग आयरि  25 (24+1 (

संख्या 
ि .सामान्य दुकाि सिंगठि की सूची  - 2 )1+1 ( इकाइयों के शलए ककसी अनतरिनत मद की आवश्यकता िहीिं ह ै

26.  सरौता साइड कदटगं 200 शममी 6 संख्या 
27.  सरौता सपाट िाक 150 शममी 6 संख्या 
28.  सरौता गोल िाक  6 संख्या 
29.  सरौता लबंी िाक  6 संख्या 
30.  स्िू ड्राइिर हिैी ड्यूटी 250 शममी 5 संख्या 
31.  पेंचकस 7 शममी  x 300 शममी िगम ब्लेड 6 संख्या 
32.  मजबतू छेिी 25 शममी 6 संख्या 
33.  मजबतू छेिी 10 शममी 6 संख्या 
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34.  माककिं ग गेज  6 संख्या 
35.  संयोजि बेिल प्रोटै्रक्टर  2 संख्या 
36.  कोल्ड छेिी फ्लैट 25 x 200 शममी 5 संख्या 
37.  कोल्ड छेिी फ्लैट 18 x 200 शममी 5 संख्या 
38.  हैमर बॉल पीि 0.5 ककग्रा 5 संख्या 
39.  हैमर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 5 संख्या 
40.  हैमर बॉल पीि 1 ककलोग्राम 5 संख्या 
41.  हैमर िॉस पीि 0.5 ककग्रा 5 संख्या 
42.  दीिार जम्पर अष्टकोणीय 37 शममी  x 450 शममी  ,37 शममी  x 600 

शममी 
2 संख्या 

43.  कें द्र पंच 100 शममी 5 संख्या 
44.  फाइल फ्लैट 300 शममी मोटा 5 संख्या 
45.  फाइल फ्लैट दसूरा कट 300 शममी 5 संख्या 
46.  फाइल फ्लैट कमीिे 250 शममी 5 संख्या 
47.  फाइल सपाट धचकिी 250 शममी 5 संख्या 
48.  फाइल हाफ राउंड दसूरा कट 300 शममी 5 संख्या 
49.  फाइल त्रत्रकोणीय दसूरा कट 150 शममी 5 संख्या 
50.  स्पैिर डबल एंडेड 6  . का सेट 5 सेट 

51.  समायोज्य औजार 350 शममी 2 सेट 

52.  फुट वप्रटं धग्रप 250 शममी 2 सेट 

53.  एलि चात्रबयााँ मीदट्रक और इंच 24 सेट 

54.  इस्पात नियम 300 शममी 5 संख्या 
55.  स्टील मापिे िाला टेप 2m  5 संख्या 
56.  स्टील मापिे िाला टेप 20 िगम मीटर 2 संख्या 
57.  हक्सॉ फे्रम एडजस्टेबल 200 शममी से  300 शममी 5 संख्या 
58.  भाििा स्तर 300 शममी 3 संख्या 
59.  बेंच िाइस 150 शममी 3 संख्या 
60.  बेंच िाइस 100 शममी 2 संख्या 
61.  पाइप ररंच 300 शममी 12 संख्या 
62.  िापिेिाला 32 शममी   . तक 12 संख्या 
63.  िनिमयर कैलीपसम  2 संख्या 
64.  गोल पािा  3 सेट्स 
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65.  धग्रप प्लायर 12"  5 संख्या 
66.  आंतररक कैशलपर  5 संख्या 
67.  बाहरी कैशलपर  5 संख्या 
68.  बॉक्स स्पैिर  5 सेट 

69.  टॉकम  स्पैिर  3 संख्या 
70.  फाइल लस्िस प्रकार सुई सेट  5 संख्या 
71.  के शलए ककिारे कठोरता परीक्षक  1 िंबर 

72.  सुई फाइल  3 सेट्स 

73.  िायलॉि हथौडा  5 संख्या 
74.  डांडी 2 भुजा  ,3 भुजा 3 प्रत्येक 

75.  कॉपर ट्यूब कटर  3 संख्या 
76.  िाफ़्ट बे्रस 6 शममी क्षमता 5 संख्या 
77.  िाफ़्ट त्रबट 4 शममी और  6 शममी 5 संख्या 
78.  िनिमयर कैलीपसम 200 शममी  ( साधारण( 5 संख्या 
79.  लस्िप्स  5 संख्या 
80.  िाली पाइप डाई सेट  5 संख्या 

C. मशीििी औि उपकिणों की सूची 
81.  तािा घुमािदार मिीि  1 िंबर 

82.  वपिम िाइन्डर  1 िंबर 

83.  डॉबी के साथ सादा करघा  1 िंबर 

84.  जैक और लूम व्यिस्था के साथ 

हैंडलूम 

 1 िंबर 

85.  ड्रम प्रकार   / अिुभागीय तािा और 

बीशमगं मिीि 

 1 िंबर 

86.  जैक्िाडम के साथ हथकरघा  1 िंबर 

87.  धचत्तरंजि सेमीऑटोमैदटक पािर 

लूम 

 1 िंबर 

88.  हैंड िॉटर ,लस्प्लसर आदद  प्रत्येक को  1  

89.  त्रबिा िटल मरम्मत करघा  1 िंबर 

डी फिीचि 
90.  12.5 सेमी   . के चार दोषों के साथ 

कायम बेंच 

250x120x75  4 संख्या 
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91.  8 दराज के साथ लॉकर  ( मािक 

आकार( 

 2 संख्या 

92.  मेटल रैक 180x150x45 सेमी 2 संख्या 
93.  स्टील की अलमारी   /अलमारी  1 िंबर 

94.  ब्लैक बोडम और धचत्रफलक  1 िंबर 

95.  प्रशिक्षक का डेस्क या टेबल  1 िंबर 

96.  कुसी  1 िहीं 
 

हटप्पणी  :-  

1. सभी उपकरण और उपकरण बीआईएस विनिदेि के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
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िब्द-सांके्षप 

सीटीएस शिल्पकार प्रशिक्षण योजिा 
एटीएस शिक्षुता प्रशिक्षण योजिा 
सीआईटी शिल्प प्रशिक्षक प्रशिक्षण योजिा 
डीजीटी प्रशिक्षण महानिदेिालय 

एमएसडीई कौिल विकास और उद्यशमता मतं्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीयटे्रड  प्रमाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय शिक्षतुा प्रमाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय शिल्प प्रशिक्षक प्रमाणपत्र 

एलडी लोकोमोटर विकलांगता 
सीपी मलस्तष्क पक्षाघात 

मोहम्मद एकाधधक विकलांगता 
एलिी कम दृलष्ट 

एचएच सिुिे में ददक्कत 

पहचाि बौद्धधक विकलांग 

नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हो गया 
एसएलडी विशिष्ट सीखिे की अक्षमता 
डीडब्ल्यू बौिापि 

एमआई मािशसक बीमारी 
आ एशसड अटैक 

लोक निमामण 
विभाग 

विकलांग व्यलक्त 
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