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1. पाǬŢम संबंधी जानकारी  

 
  

कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग (CAM) ŮोŤामर ʩवसाय की एक वषŊ की अविध के दौरान, एक उʃीदवार को नौकरी की भूिमका से संबंिधत 
पेशेवर कौशल, पेशेवर ǒान और रोजगार कौशल पर ŮिशिƗत िकया जाता है। इसके अलावा, एक उʃीदवार को आȏिवʷास बनाने के िलए 
पįरयोजना के कायŊ और पाǬेतर गितिविधयो ंको करने के िलए सौपंा जाता है।   

CNC मशीनŐ और कंɗूटर एडेड िविनमाŊण सॉɝवेयर आधुिनक िविनमाŊण ŮिŢयाओ ंमŐ दोनो ंअिभɄ अंग हœ, लेिकन वे िविभɄ कायŘ की सेवा करते 
हœ।  

छाũ सुरƗा और पयाŊवरण के बारे मŐ ʩावहाįरक ǒान Ůाɑ करŐ गे, आग बुझाने वाले यंũो ंका उपयोग, कृिũम ʷासयंũ पुनजŎवन शुŝ करने के 
िलए। छाũो ंको CAM के िसȠांतो ंऔर अवधारणाओ,ं संचालन और ŮोŤािमंग की ठोस समझ हािसल करनी चािहए। वे कंɗूटर एडेड िविनमाŊण 
उपकरण के भीतर िविभɄ मॉǰूल सीखŐगे, िजसमŐ CNC खराद ŮोŤािमंग, CNC िमिलंग जैसे CAM सॉɝवेयर मॉǰूल मŐ भाग कायŊŢम उȋɄ 
करना शािमल है। छाũ CNC मशीनो ंके साथ CAM सॉɝवेयर के Ůभावी एकीकरण को सीखने मŐ सƗम होगें, िजसमŐ ŮिŢया िनयोजन, वकŊ ͆लो, 
CAM कायŊŢम सȑापन, CAM कायŊŢम िसमुलेशन और पोː-Ůोसेसर कॉİ̢फ़गर करना शािमल है। छाũ कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग मŐ उभरते 
Ŝझानो ंके बारे मŐ भी जान सकŐ गे।  

 मशीनीकृत िकए जाने वाले कॉɼोनेȴ की पहचान करŐ ।  

 मशीन योजना और Ůासंिगक CAD मॉडल और िचũ तैयार करŐ ।  

 CAM सॉɝवेयर मŐ CAD Ǜािमित आयात करŐ ।  

 चŢ समय कम करŐ , उȋादकता मŐ सुधार करŐ , और लागत Ůभावी मशीिनंग पर कायŊ करने के िलए आवʴक गणना करŐ ।  

 ŮोŤािमंग रणनीित को पįरभािषत करŐ  और टूल, गित, कट और फ़ीड मापदंडो ंकी गहराई का चयन करŐ   

 CAM कायŊŢम और रणनीित पुनरावृिȅ उȋɄ करŐ   

 मशीिनंग ʩवहायŊता अȯयन के िलए मॉडल िवʶेषण  

 ːॉक सेट अप पर कायŊ, एकल ŵंृखला, िनरंतर ŵंृखला मशीिनंग पर कायŊ।  

 CAM ŮोŤािमंग Ůवाह लाइनो,ं वॉटरलाइन, रेːर िमिलंग, ˙ाइरल िमिलंग जैसी सुिवधाओ ंका उपयोग कर रही है।  

 सȑािपत करŐ  और ũुिटयो ंया टकराव का पता लगाने के िलए CAM ŮोŤाम को माɊ करŐ ।  

 टूल पथो ंको मशीन-िविशʼ िनदőशो ंमŐ बदलने के िलए पोː-Ůोसेसर को कॉİ̢फ़गर और अनुकूिलत करŐ ।  

 इस तरह के कला मोड, जाल संपादन, bounding बॉƛ मŐ 3D मॉडल, समोǄ, वेƃर CAM ŮोŤािमंग के िलए रेखापंुज के ŝप मŐ 
उɄत CAM सॉɝवेयर उपकरण सुिवधाओ ंपर कायŊ।  

 CAM सॉɝवेयर का उपयोग कर जिटल भागो ंकी CAM ŮोŤािमंग।  

 CAM ŮोŤाम लेआउट, टूल पथ िसमुलेशन उȋɄ करŐ ।  

 ŮोŤािमंग और मशीिनंग ŮिŢयाओ ंके Ůलेखन को बनाए रखŐ, िजसमŐ सेटअप शीट टूलीगं जानकारी और कायŊ िनदőश शािमल हœ।  

 यह सुिनिʮत करने के िलए गुणवȅा िनयंũण टीमो ंके साथ िमलकर कायŊ करŐ  िक मशीनी पुजő आवʴक िविनदőशो ंऔर गुणवȅा मानको ं
को पूरा करते हœ।  

 उȋादकता मŐ सुधार के िलए िडजाइनरो,ं ŮोŤामर और मशीन ऑपरेटरो ंके साथ सहयोग करŐ ।  
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2. ŮिशƗण Ůणाली  

 
2.1 सामाɊ  

कौशल िवकास और उȨिमता मंũालय के तहत ŮिशƗण महािनदेशालय (DGT) अथŊʩव˕ा/ŵम बाजार के िविभɄ Ɨेũो ंकी जŝरतो ंको पूरा करने 

के िलए ʩावसाियक ŮिशƗण पाǬŢमो ं की एक ŵंृखला Ůदान करता है। ʩावसाियक ŮिशƗण कायŊŢम ŮिशƗण महािनदेशालय (DGT) के 

तȕावधान मŐ संचािलत िकए जाते हœ। Ţाɝ्समैन टŌ ेिनंग ˋीम (CTS) िजसमŐ िविभɄ Ůकार के साथ और िशƗुता ŮिशƗण योजना (ATS) 

ʩावसाियक ŮिशƗण को सु̊ढ़ करने के िलए DGT की दो अŤणी योजनाएं हœ।  

CTS के तहत कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग (CAM) ŮोŤामर ʩवसाय नए िडजाइन िकए गए पाǬŢमो ंमŐ से एक है िजसे ITIs के नेटवकŊ  के 

माȯम से देश भर मŐ िवतįरत िकया जाएगा। पाǬŢम एक वषŊ की अविध का है। इसमŐ मुƥ ŝप से डोमेन Ɨेũ और कोर Ɨेũ शािमल हœ। डोमेन 

Ɨेũ (ʩवसाय िसȠांत और अɷास) पेशेवर कौशल और ǒान Ůदान करता है, जबिक कोर Ɨेũ (रोजगार कौशल) अपेिƗत कोर कौशल, ǒान और 

जीवन कौशल Ůदान करता है। ŮिशƗण कायŊŢम पास करने के बाद, ŮिशƗु को DGT Ȫारा रा Ō̓ ीय ʩापार Ůमाणपũ (NTC) से सʃािनत िकया 

जाता है िजसे दुिनया भर मŐ माɊता Ůाɑ है।  

ŮिशƗु को मोटे तौर पर यह ŮदिशŊत करने की आवʴकता है िक वे सƗम हœ:  

• तकनीकी मापदंडो/ंदˑावेज़ीकरण को पढ़Ő  और ʩाƥा करŐ , कायŊ ŮिŢयाओ ं की योजना बनाएं और ʩवİ˕त करŐ , आवʴक 

सामिŤयो ंऔर उपकरणो ंकी पहचान करŐ ।  

• सुरƗा िनयमो,ं दुघŊटना िनवारण िनयमो ंऔर पयाŊवरण संरƗण शतŘ पर उिचत िवचार के साथ कायŊ करŐ ।  

• जॉब और संशोधन और रखरखाव कायŊ करते समय पेशेवर ǒान और रोजगार कौशल लागू करŐ ।  

• कायŊ करने के िलए कायŊ/कायŊ की जाँच करŐ , टाˋ/जॉब मŐ ũुिटयो ंकी पहचान करŐ  और सुधारŐ ।  

• िकए गए कायŊ से संबंिधत तकनीकी पैरामीटर का दˑावेजीकरण करŐ ।  

2.2 Ůगित पथ  

• कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग (CAM) ŮोŤामर के ŝप मŐ उȨोग मŐ शािमल हो सकते हœ और वįरʿ कंɗूटर एडेड िविनमाŊण ŮोŤामर, 

पयŊवेƗक के ŝप मŐ आगे बढ़Ő गे और Ůबंधक के ˑर तक बढ़ सकते हœ।  

• संबंिधत Ɨेũ मŐ एंटरŮेɊोर बन सकते हœ।  

• रा Ō̓ ीय िशƗुता Ůमाणपũ (NAC) Ůाɑ करने के िलए िविभɄ Ůकार के उȨोगो ंमŐ िशƗुता ŮोŤामर मŐ शािमल हो सकते हœ।  

• ITIs मŐ ŮिशƗक बनने के िलए ʩापार मŐ िशʙकार अनुदेशक ŮिशƗण योजना (CITS) मŐ शािमल हो सकते हœ।  

• DGT के तहत लागू उɄत िडɘोमा (वॉकेशनल) पाǬŢमो ंमŐ शािमल हो सकते हœ।  

2.3 पाǬŢम संरचना  

नीचे दी गई टेबल मŐ एक वषŊ की अविध के दौरान िविभɄ पाǬŢम तȕो ंमŐ ŮिशƗण घंटो ंके िवतरण को दशाŊया गया है:   
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Ţ.सं. कोसŊ तȕ 
 

िŢयाȏक ŮिशƗण घंटे 

1  पेशेवर कौशल (ʩवसाय अɷास)  840  

2  पेशेवर ǒान (ʩवसाय िसȠांत)  240  

3  रोजगार कौशल  120  

  कुल  1200  

 

हर साल आस-पास के उȨोग मŐ 150 घंटे अिनवायŊ OJT (ऑन द जॉब टŌ ेिनंग), जहां भी उपलɩ नही ंहै, वहां समूह पįरयोजना अिनवायŊ है।  

ऑन द जॉब टŌ ेिनंग (OJT)/Ťुप Ůोजेƃ  150  

वैकİʙक पाǬŢम (ITI Ůमाणन के साथ 10th / 12th कƗा का Ůमाण पũ या लघु अविध के 
पाǬŢमो ंमŐ जोड़Ő)  240  

एक साल या दो साल के ʩवसाय के ŮिशƗु ITI Ůमाणन के साथ 10th / 12th कƗा के Ůमाण पũ के िलए Ůȑेक वषŊ मŐ 240 घंटे तक के वैकİʙक 

पाǬŢमो ंका िवकʙ चुन सकते हœ या अʙकािलक पाǬŢमो ंपर जोड़ सकते हœ।  

2.4 मूʞांकन और Ůमाणन  

ŮिशƗु को पाǬŢम की अविध के दौरान उसके कौशल, ǒान और ̊िʼकोण के िलए रचनाȏक मूʞांकन के माȯम से और ŮिशƗण कायŊŢम 

के अंत मŐ DGT Ȫारा समय-समय पर अिधसूिचत योगाȏक मूʞांकन के माȯम से परीƗण िकया जाएगा।   

a) ŮिशƗण की अविध के दौरान सतत मूʞांकन (आंतįरक) सीखने के पįरणामो ंके İखलाफ सूचीबȠ मूʞांकन मानदंडो ंके िलए परीƗण Ȫारा 

रचनाȏक मूʞांकन िविध Ȫारा िकया जाएगा। ŮिशƗण सं˕ान को मूʞांकन िदशािनदőश मŐ िवˑृत ŝप से एक ʩİƅगत ŮिशƗु 

पोटŊफोिलयो बनाए रखना होगा। आंतįरक मूʞांकन के अंक पर Ůदान िकए गए रचनाȏक मूʞांकन टेɼलेट के अनुसार होगें 

www.bharatskills.gov.in  

b) अंितम मूʞांकन योगाȏक मूʞांकन के ŝप मŐ होगा। एनटीसी Ůदान करने के िलए अİखल भारतीय ʩापार परीƗा परीƗा िनयंũक, DGT 

Ȫारा िदशा-िनदőशो ंके अनुसार आयोिजत की जाएगी। पैटनŊ और अंकन संरचना को डीजीटी Ȫारा समय-समय पर अिधसूिचत िकया जा रहा 

है। सीखने के पįरणाम और मूʞांकन मानदंड अंितम मूʞांकन के िलए Ůʲ पũ िनधाŊįरत करने का आधार होगें। अंितम परीƗा के दौरान 

परीƗक ʩावहाįरक परीƗा के िलए अंक देने से पहले मूʞांकन िदशािनदőश मŐ िवˑृत ŝप से ʩİƅगत ŮिशƗु की Ůोफाइल की भी जांच 

करेगा।  
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2.4.1 िविनयमन पास करŐ   

समŤ पįरणाम िनधाŊįरत करने के Ůयोजनो ंके िलए, छह महीने और एक वषŊ की अविध के पाǬŢमो ंके िलए 100% का वेटेज लागू िकया जाता है 

और दो साल के पाǬŢमो ंके िलए Ůȑेक परीƗा पर 50% वेटेज लागू िकया जाता है। ʩवसाय अɷास और फॉमőिटव असेसमŐट के िलए Ɋूनतम 

पास Ůितशत 60% है और अɊ सभी िवषयो ंके िलए 33% है।   

2.4.2 मूʞांकन िदशािनदőश  

यह सुिनिʮत करने के िलए उिचत ʩव˕ा की जानी चािहए िक मूʞांकन के िलए कोई कृिũम बाधा नही ंहोगी। मूʞांकन करते समय िवशेष 

आवʴकताओ ंकी Ůकृित को ȯान मŐ रखा जाना चािहए। टीम वकŊ , ˌैप/अपʩय से बचने/कमी करने और ŮिŢया के अनुसार ˋापŊ/अपʩय 

के िनपटान, ʩवहाįरक ̊िʼकोण, पयाŊवरण के Ůित संवेदनशीलता और ŮिशƗण मŐ िनयिमतता का आकलन करते समय उिचत िवचार िकया जाना 

चािहए। योƶता का आकलन करते समय OSHE के Ůित संवेदनशीलता और ˢ-िशƗण ̊िʼकोण पर िवचार िकया जाना चािहए।  

मूʞांकन साƙ आधाįरत होगा िजसमŐ िनɻिलİखत मŐ से कुछ शािमल होगें:  

• लैब/वकŊ शॉप मŐ िकया गया कायŊ  

• įरकॉडŊ बुक/ डेली डायरी  

• मूʞांकन की उȅर पुİˑका  

• वायवा - वॉयस  

• Ůगित चाटŊ  

• उपİ˕ित और समय की पाबंदी   

• िनयुİƅ   

• पįरयोजना कायŊ  

• कंɗूटर आधाįरत बŠिवकʙीय Ůʲ परीƗा  

• अɷास परीƗा  
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आंतįरक (Ůाŝिपक) कर िनधाŊरण के साƙ और अिभलेखो ंको परीƗा िनकाय Ȫारा लेखा परीƗा और सȑापन के िलए आगामी परीƗा तक 
सुरिƗत रखा जाना है। रचनाȏक मूʞांकन के िलए अपनाया जाने वाला िनɻिलİखत अंकन पैटनŊ:   
 

ŮदशŊन ˑर  गवाही  

a) मूʞांकन के दौरान 60 -75% की सीमा मŐ अंक आवंिटत िकए 
जायेगे  

 

इस Ťेड मŐ ŮदशŊन के िलए, कभी-कभी मागŊदशŊन के साथ उʃीदवार 
और सुरƗा ŮिŢयाओ ंऔर Ůथाओ ंके िलए उिचत सʃान िदखाते Šए, 
कायŊ का उȋादन िकया है जो िशʙ कौशल के ˢीकायŊ मानक की 
Ůाİɑ को ŮदिशŊत करता है।   

  

• हाथ उपकरण, मशीन टूʤ और कायŊशाला उपकरण के 
उपयोग मŐ अǅे कौशल का ŮदशŊन   

• कॉɼोनेȴ/जॉब/सेट मानको ं Ȫारा मांग िकए गए लोगो ं के 
साथ अलग-अलग कायŊ करते समय 60-70% सटीकता 
हािसल की गई।   

• खȏ मŐ साफ-सफाई और İ˕रता का काफी अǅा ˑर  

• िकसी पįरयोजना/कायŊ को सɼूणŊ करने मŐ सामियक सहायता 
।  

(b) मूʞांकन के दौरान आवंिटत िकए जाने वाले 75% से 90% से अिधक की सीमा मŐ अंक  

इस Ťेड के िलए, उʃीदवार, थोड़ा मागŊदशŊन के साथ और सुरƗा 
ŮिŢयाओ ं और Ůथाओ ं के िलए उिचत सʃान िदखाते Šए, कायŊ का 
उȋादन िकया है जो िशʙ कौशल के उिचत मानक की Ůाİɑ को 
ŮदिशŊत करता है।   

  

• हाथ उपकरण, मशीन टूʤ और कायŊशाला उपकरण के 
उपयोग मŐ अǅा कौशल ˑर   

• कॉɼोनेȴ/जॉब/सेट मानको ं Ȫारा मांग िकए गए लोगो ं के 
साथ अलग-अलग कायŊ करते समय 70-80% सटीकता 
हािसल की गई।   

• खȏ मŐ ˢǅता और İ˕रता का एक अǅा ˑर  

• छोटा जीिवका मŐ पूरा पįरयोजना/जॉब   

(c) मूʞांकन के दौरान आबंिटत िकए जाने वाले 90% से अिधक की रŐज मŐ अंक  

इस Ťेड मŐ ŮदशŊन के िलए, उʃीदवार,  संगठन और िन˃ादन मŐ 

Ɋूनतम या कोई समथŊन नही ं और सुरƗा ŮिŢयाओ ं और Ůथाओ ं के 
िलए उिचत सʃान के साथ, कायŊ का उȋादन िकया है जो िशʙ 

कौशल के उǄ ˑर की Ůाİɑ को दशाŊता है।   

  

• हाथ उपकरण, मशीन टूʤ और कायŊशाला उपकरण के 
उपयोग मŐ उǄ कौशल ˑर   

• कॉɼोनेȴ/जॉब/िनधाŊįरत मानको ंȪारा मांगे गए लोगो ंके साथ 
अलग-अलग कायŊ करते समय 80% से अिधक सटीकता Ůाɑ 
की जाती है।   

• खȏ मŐ ˢǅता और İ˕रता का एक उǄ ˑर।  

• पįरयोजना को पूरा करने मŐ Ɋूनतम या कोई समथŊन नही।ं  
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3. कायŊ भूिमका  

 
कायŊ की भूिमकाओ ंका संिƗɑ िववरण:  

CAM ŮोŤािमंग मŐ िविभɄ उȨोगो ंमŐ िविवध अनुŮयोग हœ जो अपनी िविनमाŊण ŮिŢयाओ ंके िलए CNC मशीिनंग पर भरोसा करते हœ। एयरो˙ेस 

और िवमानन उȨोग टरबाइन ɰेड और इंजन भागो ंकी तरह जिटल कॉɼोनेȴ के उȋादन के िलए CAM ŮोŤािमंग से लाभ. मोटर वाहन Ɨेũ मŐ, 

CAM ŮोŤािमंग इंजन ɰॉक, टŌ ांसिमशन कॉɼोनेȴ और वाहन बॉडी पैनलो ं के िलए नए नए साँचे के िनमाŊण के िलए आवʴक है। िचिकȖा 

उȨोग उǄ पįरशुȠता के साथ िचिकȖा उपकरणो,ं Ůȑारोपण, और शʞ िचिकȖा उपकरणो ंको बनाने के िलए CAM ŮोŤािमंग का उपयोग 

करता है। िमल 3D CAM कायŊŢम और डाई मशीिनंग, 3D िमल मोʒ गुहा बनाने वाले उȨोग ɘाİːक इंजेƕन, डाई काİːंग और ːैİɼंग 

ऑपरेशन के िलए नए नए साँचे बनाने के िलए CAM ŮोŤािमंग पर भरोसा करते हœ। CAM ŮोŤािमंग भी सटीक मागŊ और PCB की िडŌ िलंग के िलए 

इलेƃŌ ॉिनƛ उȨोग मŐ कायŊरत है. ऊजाŊ और िबजली उȋादन Ɨेũो ं िबजली संयंũो ंऔर टबाŊइनो ंके िलए कॉɼोनेȴ का उȋादन करने के िलए 

CAM ŮोŤािमंग का उपयोग. उपकरण और मरने के िविनमाŊण, फनŎचर, और वुडविकō ग उȨोगो ंको भी उनकी िविशʼ आवʴकताओ ंके िलए 

CAM ŮोŤािमंग से लाभ होता है. इसिलए इसमŐ कोई संदेह नही ंहै िक CAM ŮोŤािमंग िविभɄ उȨोगो ंमŐ एक महȕपूणŊ भूिमका िनभाती है िजɎŐ 

जिटल, सटीक और अनुकूिलत कॉɼोनेȴ का उȋादन करने के िलए CNC मशीिनंग की आवʴकता होती है।  

 CAM तकनीिशयन मŐ जॉब की भूिमका िविनमाŊण ŮिŢयाओ ंके भीतर अȑाधुिनक ŮौȨोिगकी का लाभ उठाने और सटीक उपकरण पथ उȋɄ 

करने मŐ सƗम, मशीिनंग रणनीितयो ंअनुकरण और संसाधनो ंके कुशल उपयोग सुिनिʮत करने मŐ शािमल है. इसके अलावा, यह भूिमका 

ʩावहाįरक िविनमाŊण रणनीितयो ंमŐ िडजाइन िविनदőशो ंका अनुवाद करने के िलए इंजीिनयरो ंऔर तकनीिशयनो ंसिहत Ţॉसफंƕनल टीमो ंके 

साथ सहयोग करने पर जोर देती है। CAM सॉɝवेयर की एक मजबूत समझ और नवाचार के िलए एक जुनून के साथ, जो िविनमाŊण संचालन की 

सफलता को चलाने मŐ योगदान देगा।  

CNC ŮोŤामर; मैɊुअल डेटा इनपुट का उपयोग करके या įरमोट कंɗूटर के उपयोग से कॉɼोनेȴ ŮोŤाम का उȋादन करŐ , कंɗूटर से मशीन 

िनयंũक पर तैयार ŮोŤाम को बचाएं। इसमŐ ŮिŢया मŐ उपयोग िकए जाने वाले कनक मशीन टूʤ, उनके आवेदन और ŮोŤािमंग, संपादन और 

सािबत करने की ŮिŢया को समझना शािमल है, गितिविधयो ंको पूरा करने के िलए एक Ȱिन आधार Ůदान करने के िलए पयाŊɑ गहराई मŐ।   

कंɗूटर ŮोŤामर, अɊ; कंɗूटर ŮोŤामर हœ जो कंɗूटर िसːम के उपयोगकताŊओ ंकी जŝरतो ंको पूरा करने के िलए कंɗूटर ŮोŤाम िलखते हœ, 

परीƗण करते हœ और बनाए रखते हœ और अɊ सभी कंɗूटर ŮोŤामर अɊũ वगŎकृत नही ंहœ  
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कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग (CAM) ŮोŤामर      

संदभŊ NCO-2015:  

a) 7223.6003 

b) 2514.9900 

संदभŊ NOS: -  

I. CSC/N9561,     
II. CSC/N 9401,     
III. CSC/N 9402,      
IV. CSC/N 9562,    
V. CSC/N 9563,     
VI. CSC/N 9564,     
VII. CSC/N 9565,     
VIII. CSC/N 9566,     
IX. CSC/N 9567, 
X. CSC/N 9568, 
XI. CSC/N 9569, 
XII. CSC/N 9570, 
XIII. CSC/N9571, 
XIV. CSC/N9572, 
XV. CSC/N9573, 
XVI. CSC/N9574, 
XVII. CSC/N 9575 
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4. सामाɊ जानकारी 
 

टŌ ैड का नाम  कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग (CAM) ŮोŤामर  

NCO - 2015  7223.6003, 2514.9900  

NOS कवर िकया गया  

CSC/N9561, CSC/N9401, CSC/N9402, CSC/N9562, CSC/N9563,  

CSC/N9564, CSC/N9565, CSC/N9566, CSC/N9567, CSC/N9568,  

CSC/N9569, CSC/N 9570, CSC/N 9571, CSC/N9572, CSC/N9573, CSC/N9574, CSC/N 9575  

NSQF ˑर  ˑर 3.5  

िशʙकार ŮिशƗण की अविध  एक वषŊ (1200 घंटे + 150 घंटे OJT/समूह पįरयोजना)  

Ůवेश योƶता  उȅीणŊ 10th कƗा परीƗा  

Ɋूनतम आयु  शैƗिणक सũ के पहले िदन के अनुसार 14 वषŊ।  

PwD के िलए पाũता  LD, CP, LC, DW, AA, LV, DEAF, AUTISM, MD 

इकाई Ɨमता (छाũ की संƥा)  20 (अिधसंƥ सीटो ंका अलग से कोई Ůावधान नही ंहै)  

अंतįरƗ मानदंड  120 Sq m  

पावर मानदंड  3 KW  

ŮिशƗक योƶता के िलए 

1.  कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग  

(CAM) ŮोŤैमर व̾ तु-
िविनमय करना  

AICTE/UGC माɊता Ůाɑ इंजीिनयįरंग कॉलेज/िवʷिवȨालय से मैकेिनकल / इंडİ Ōː यल इंजीिनयįरंग मŐ 
B.Voc/िडŤी के साथ संबंिधत Ɨेũ मŐ एक वषŊ का अनुभव। 

या   

AICTE/तकनीकी िशƗा के माɊता Ůाɑ बोडŊ से मैकेिनकल/ इंडİ Ōː यल इंजीिनयįरंग मŐ 03 साल का 
िडɘोमा या DGT से Ůासंिगक एडवां̾ड िडɘोमा (वोकेशनल) के साथ संबंिधत Ɨेũ मŐ दो साल का अनुभव।  

या 

NTC/NAC ने संबंिधत Ɨेũ मŐ तीन साल के अनुभव के साथ "कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग (CAM) ŮोŤामर" 
ʩवसाय मŐ उȅीणŊ िकया। 

आवʴक योƶता:   

DGT के तहत नेशनल Ţाɝ इं Ōː ƃर सिटŊिफकेट (NCIC) के Ůासंिगक िनयिमत/ RPL वेįरएंट।  

नोट: 2 (1 + 1) की इकाई के िलए आवʴक दो ŮिशƗको ंमŐ से एक के पास िडŤी/िडɘोमा होना चािहए 
और अɊ के पास NTC/NAC योƶता होनी चािहए। हालाँिक, दोनो ंके पास इसके िकसी भी Ůकार मŐ NCIC 
होना चािहए। संकाय CAM सॉɝवेयर के उपयोग पर मशीन िनमाŊता Ȫारा 10 िदनो ंके िलए ŮिशिƗत िकया 
जा करने के िलए.  

2. कायŊशाला गणना और िवǒान  AICTE/UGC माɊता Ůाɑ इंजीिनयįरंग कॉलेज/िवʷिवȨालय से इंजीिनयįरंग मŐ B.Voc/िडŤी के साथ संबंिधत 
Ɨेũ मŐ एक वषŊ का अनुभव. 
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या  

AICTE /तकनीकी िशƗा के माɊता Ůाɑ बोडŊ से इंजीिनयįरंग मŐ 03 साल का िडɘोमा या DGT से Ůासंिगक 
एडवां̾ड िडɘोमा (वोकेशनल) के साथ संबंिधत Ɨेũ मŐ दो साल का अनुभव।  

या 

िकसी भी एक इंजीिनयįरंग ʩवसाय मŐ NTC/ NAC के साथ तीन साल का अनुभव।  

आवʴक योƶता:   

Ůासंिगक ʩवसाय मŐ नेशनल Ţाɝ इं Ōː ƃर सिटŊिफकेट (NCIC) के िनयिमत/RPL वेįरएंट  

या 

RoDA मŐ िनयिमत/RPL वेįरएंट NCIC या DGT के तहत इसके िकसी भी वेįरएंट  

3. इंजीिनयįरंग डŌ ाइंग  AICTE/UGC माɊता Ůाɑ इंजीिनयįरंग कॉलेज/िवʷिवȨालय से इंजीिनयįरंग मŐ B.Voc/िडŤी के साथ 
संबंिधत Ɨेũ मŐ एक वषŊ का अनुभव. 

या 

AICTE /तकनीकी िशƗा के माɊता Ůाɑ बोडŊ से इंजीिनयįरंग मŐ 03 साल का िडɘोमा या DGT से Ůासंिगक 
एडवां̾ड िडɘोमा (वोकेशनल) के साथ संबंिधत Ɨेũ मŐ दो साल का अनुभव। 

या 

इंजीिनयįरंग के अंतगŊत वगŎकृत मैकेिनकल Ťुप (Ťेड-I) टŌ ेडो ंमŐ से िकसी एक मŐ NTC/ NAC। तीन साल के 
अनुभव के साथ 'डŌ ाइंग'/D'मैन मैकेिनकल/D'मैन िसिवल'।  

आवʴक योƶता:   

Ůासंिगक ʩवसाय मŐ नेशनल Ţाɝ इं Ōː ƃर सिटŊिफकेट (NCIC) के िनयिमत/RPL  वेįरएंट  

या 

RoDA /D'मैन (मैक/िसिवल) या DGT के तहत इसके िकसी भी वेįरएंट मŐ NCIC के िनयिमत/RPL वेįरएंट।  

4. रोजगार कौशल  MBA/ BBA / िकसी भी िवषय मŐ कोई ˘ातक / िडɘोमा रोजगार कौशल मŐ अʙकािलक ToT कोसŊ 
के साथ दो साल का अनुभव।   

  

(12th / िडɘोमा ˑर और उससे ऊपर अंŤेजी / संचार कौशल और बुिनयादी कंɗूटर का अȯयन िकया 
होना चािहए)  

या  

रोजगार कौशल मŐ अʙाविध ToT पाǬŢम के साथ ITIs  मŐ मौजूदा सामािजक अȯयन ŮिशƗक।  

5. ŮिशƗक के िलए Ɋूनतम आयु  21 वषŊ  

उपकरण और उपकरणो ंकी 
सूची   

अनुलưक – I के अनुसार   
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5. सीखने के पįरणाम 

 

सीखने के पįरणाम एक ŮिशƗु की कुल दƗताओ ंका Ůितिबंब हœ और मूʞांकन मानदंडो ंके अनुसार मूʞांकन िकया 
जाएगा। 

5.1 सीखने के पįरणाम:  

1. सुरिƗत कायŊ Ůथाओ,ं पयाŊवरण िविनयमन और हाउसकीिपंग का अनुपालन करŐ । (NOS: CSC/N9561) 

2. कायŊ के Ɨेũ मŐ िविभɄ अनुŮयोगो ंके िलए इंजीिनयįरंग डŌ ाइंग पढ़Ő  और लागू करŐ । (NOS: CSC/N9401) 

3. ʩावहाįरक संचालन करने के िलए बुिनयादी गिणतीय अवधारणा और िसȠांतो ंका ŮदशŊन करŐ । अȯयन के Ɨेũ मŐ बुिनयादी िवǒान 
को समझŐ और समझाएं। (CSC/N9402) 

4. Ǜािमतीय आयामो,ं सिहˁुता, और Ůतीको ंका उपयोग औȨोिगक िविनमाŊण डŌ ाइंग और CAD मॉडल का ŮदशŊन करŐ । (NOS: 
CSC/N9562) 

5. मशीिनंग ŮिŢयाओ,ं मशीन चयन, मशीिनंग मापदंडो ं जैसे गित, फ़ीड, कट की गहराई की ʩाƥा करŐ  जो चŢ समय और 
उȋादकता और लागत Ůभावी मशीिनंग की गणना करने मŐ सƗम हœ। (NOS: CSC/N9563) 

6. CNC मशीनो ंमŐ उपयोग िकए जाने वाले G कोड और M कोड की मूल बातŐ और इसके यूजर इंटरफेस के साथ CAM के महȕ को 
लागू करŐ । (NOS: CSC/N9564) 

7. काटने उपकरण असŐबली िबʒर, CAM टूिलंग पुˑकालय बनाने के िलए नया बनाने की पहचान, संपािदत करŐ  और पुˑकालय 
डेटा को संशोिधत भी 2D ˋेच, 3D मॉडल और पॉइंट डेटा का उपयोग कर सरफेस बनाने और एक कवŊड सरफेस पर उǽीणŊन 
ŮदशŊन और मोड़ के िलए CAM सॉɝवेयर का उपयोग करके 3D मॉडल के िलए डŌ ाɝ एंगल की जांच करŐ . (NOS: CSC/N9565) 

8. CAM सॉɝवेयर मŐ CAD मॉडल के आयात का ŮदशŊन करŐ  और CAD मॉडल के पįरवतŊन को संपािदत / संशोिधत करŐ  और 
ŮदशŊन करŐ । (NOS: CSC/N9566) 

9. होİʒंग िडवाइस मŐ सेट अप वकŊ  पीस/कंपोनŐट िन˃ािदत करŐ  और मशीिनंग ऑपरेशन के अनुसार टूल और टूल होʒर चुनŐ; इसके 
अलावा आयात, पता लगाने, और जʗी से CAM सॉɝवेयर मŐ जुड़नार का पुन: उपयोग. (NOS: CSC/N9567) 

10. ːॉक पįरभाषा, ːॉक सेट अप और हœडल ːॉक मॉडल और ऑपरेशंस की अवधारणा का ŮदशŊन करŐ  और 3D रिफंग और 
पįरʺरण संचालन पर काम करŐ  और Ůवाह लाइनो,ं वॉटरलाइन, रेखापंुज िमिलंग, सिपŊल और िमिलंग जैसी सुिवधाओ ंका उपयोग 
करके सीएएम ŮोŤािमंग पर काम िन˃ािदत करŐ । (NOS: CSC/N9568) 

11. CAM ŮोŤाम उȋɄ करŐ  और सȑािपत करŐ , ũुिटयो ंया टकराव का पता लगाने के िलए CAM कायŊŢम को माɊ करŐ  और िविशʼ 
CNC मशीन कȴŌ ोलर के िलए िविशʼ CNC मशीन पर ŮिŢया पोː करŐ। (NOS: CSC/N9569) 

12. CNC मशीिनंग उपकरण पथ का अनुकूलन करŐ , CNC िसʄुलेटर पर सीएएम कायŊŢम सȑािपत करŐ । (NOS:CSC/N9570) 

13. अलग-अलग उप कायŊŢमो ंका चयन करके पुन: कायŊ संचालन को कायाŊİɋत करŐ  और CAM ŮोŤाम लेआउट, टूल पथ िसमुलेशन 
उȋɄ करŐ , और िनदőशांक के साथ CAM सॉɝवेयर मŐ होल टेबल įरपोटŊ बनाएं। (NOS: CSC/N9571) 

14. उɄत CAM सॉ͆टवेयर टूल का उपयोग ŮदिशŊत करŐ  जैसे: आटŊ मोड, बाउंिडंग बॉƛ मŐ 3D मॉडल, कंटूर, रैːर टू वेƃर CAM 
ŮोŤािमंग, टूल एंटŌ ी मोशन और चेन चयन िविध के साथ काम, CAM सॉɝवेयर वकŊ ͆लो, िस̵šट सीमा, गितशील गित, ȕįरत 
िफिनिशंग मशीन (NOS: CSC/N9572) 

15. उǄ पįरशुȠता वाले एयरो˙ेस कॉɼोनेȴ, हेʕकेयर (िचिकȖा उपकरण, Ůȑारोपण, सिजŊकल उपकरण), PCB िडŌ िलंग और 
ŝिटंग जैसे इलेƃŌ ॉिनक अनुŮयोगो ं के िलए जिटल CAM ŮोŤािमंग करŐ । िमल 3D ɰŐड और ˋैलप िफिनश, िमल 3D CAM 
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ŮोŤाम, 3D िमल मोʒ कैिवटी, ɘाİːक इंजेƕन के िलए डाई, मोʒ्स, डाई काİːंग और ːैİɼंग ऑपरेशन आिद का 
नकाराȏक Ůभाव उȋɄ करŐ । (NOS: CSC / N9573) 

16. Ťाहक गुणवȅा आवʴकताओ,ं संबंिधत दˑावेजो ंको पूरा करने और इसकी Ůितधारण तकनीको ंके साथ दˑावेजो ंको बनाए 
रखने के िलए सुधाराȏक उपाय करने के िलए CNC ऑपरेटर और गुणवȅा िवभाग के साथ बातचीत करŐ । (NOS: CSC/N9574) 

17. उȨोगो ंका समथŊन करने और अिधक नौकįरयां बनाने के िलए एक उȨमी बनने के िलए CAM सॉɝवेयर कौशल लागू करŐ । (NOS: 
CSC/N9575)   
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6. मूʞांकन मानदंड 
 

 
सीखने के पįरणाम  मूʞांकन मानदंड  

1. सुरिƗत कायŊ Ůथाओ,ं पयाŊवरण िविनयमन 
और हाउसकीिपंग का अनुपालन करŐ । (NOS: 
CSC/N9561) 

ʩावसाियक ˢा˖ और सुरƗा िनयमो ंऔर आवʴकताओ ंके अनुŝप एक सुरिƗत कायŊ 
वातावरण Ůाɑ करने के िलए ŮिŢयाओ ंका पालन करŐ  और बनाए रखŐ।  

साइट नीित के अनुसार सभी असुरिƗत İ˕ितयो ंको पहचानŐ और उनकी įरपोटŊ करŐ .  

आग और सुरƗा खतरो ंकी पहचान करŐ  और आवʴक सावधानी बरतŐ और साइट नीित और 
ŮिŢयाओ ंके अनुसार įरपोटŊ करŐ ।  

पहचानŐ, संभालŐ और ːोर / सुरƗा िनयमो ंऔर आवʴकताओ ंका पालन करते Šए साइट नीित 
और ŮिŢयाओ ंके अनुसार खतरनाक/बचाव न योƶ सामान और पदाथŊ।  

बीमारी या दुघŊटना के संबंध मŐ साइट नीितयो ंऔर ŮिŢयाओ ंको पहचानŐ और उनका पालन करŐ ।  

सुरƗा अलामŊ की सटीक पहचान करŐ ।  

िकसी भी कमŊचारी की दुघŊटना या बीमारी की İ˕ित मŐ पयŊवेƗक/सƗम Ůािधकारी को įरपोटŊ करŐ  
और साइट दुघŊटना/चोट ŮिŢयाओ ंके अनुसार दुघŊटना िववरण को सही ढंग से įरकॉडŊ करŐ ।  

साइट नीित के अनुसार साइट िनकासी ŮिŢयाओ ंको पहचानŐ और उनका िनरीƗण करŐ ।  

ʩİƅगत उȋादक उपकरण (PPE) की पहचान करŐ  और संबंिधत कायŊ वातावरण के अनुसार 
इसका उपयोग करŐ ।  

बुिनयादी Ůाथिमक िचिकȖा की पहचान करŐ  और िविभɄ पįरİ˕ितयो ंमŐ उनका उपयोग करŐ   

िविभɄ अिưशामक यंũो ंकी पहचान करŐ  और आवʴकता के अनुसार ही उपयोग करŐ ।  

पयाŊवरण Ůदूषण की पहचान करŐ  और उसी से बचने मŐ योगदान दŐ।  

पयाŊवरण के अनुकूल तरीके से ऊजाŊ और सामŤी का उपयोग करने के अवसर लŐ।  

कचरे से बचŐ और ŮिŢया के अनुसार कचरे का िनपटान करŐ ।  

5S के िविभɄ कॉɼोनेȴ को पहचानŐ और काम के माहौल मŐ इसे लागू करŐ ।  

  

2. कायŊ के Ɨेũ मŐ िविभɄ अनुŮयोगो ंके िलए 
इंजीिनयįरंग डŌ ाइंग पढ़Ő  और लागू करŐ । (NOS: 
CSC/N9401)  

िचũ के बारे मŐ जानकारी पढ़Ő और ʩाƥा करŐ  और ʩावहाįरक कायŊ िन˃ािदत करने मŐ लागू करŐ ।  

सामŤी की आवʴकता, उपकरण और असŐबली/रखरखाव मापदंडो ंका पता लगाने के िलए 
िविनदőश पढ़Ő  और िवʶेषण करŐ ।  
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  लापता/अिनिदŊʼ महȕपूणŊ जानकारी के साथ आरेखणो ंका सामना करŐ  और कायŊ करने के िलए 
लापता आयाम/पैरामीटर भरने के िलए ˢयं की गणना करŐ ।  

   

3. ʩावहाįरक संचालन करने के िलए बुिनयादी 
गिणतीय अवधारणा और िसȠांतो ंका ŮदशŊन 
करŐ ।  
अȯयन के Ɨेũ मŐ बुिनयादी िवǒान को समझŐ 
और समझाएं।  
(NOS: CSC/N9402) 

िविभɄ गिणतीय Ůʲो ंको हल करŐ ।  

  अȯयन के Ɨेũ से संबंिधत आधारभूत िवǒान की अवधारणा को समझाइए।  

   

4. Ǜािमतीय आयामो,ं सिहˁुता, और Ůतीको ं
का उपयोग औȨोिगक िविनमाŊण डŌ ाइंग और 
CAD मॉडल का ŮदशŊन करŐ । (NOS: 
CSC/N9562)  

डŌ ाइंग मŐ मौजूद िविभɄ Ůतीको,ं आयामो ंऔर एनोटेशन की ʩाƥा करŐ , इİǅत अथŊ और उȞेʴ 
को सूचीबȠ करŐ ।  

डŌ ाइंग मŐ दशाŊए गए Ǜािमतीय आकार, िवशेषताओ ंऔर संबंधो ंको ŮदिशŊत करŐ , जैसे िक रेखाएं, 
चाप, वृȅ, कोण और उनके संबंिधत माप।  

कॉɼोनेȴ या भागो ंकी कायŊƗमता और िफट पर सिहˁुता के Ůभाव का िवʶेषण करŐ ।  

   

5. मशीिनंग ŮिŢयाओ,ं मशीन चयन, मशीिनंग 
मापदंडो ंजैसे गित, फ़ीड, कट की गहराई को 
भी चŢ समय और उȋादकता और लागत 
Ůभावी मशीिनंग की गणना करने मŐ सƗम 
समझाएं। (NOS: 
CSC/N9563)  

मशीिनंग ऑपरेशन, सामŤी के आधार पर काटने के उपकरण और मशीन चयन का चयन करŐ ।  

मशीिनंग पैरामीटर को पįरभािषत करŐ  जैसे काटने की गित, फ़ीड दर, कट की गहराई, और 
मशीिनंग ऑपरेशन, सामŤी के आधार पर।  

चŢ समय और उȋादकता की गणना।  

केस ːडी के आधार पर लागत Ůभावी मशीिनंग करŐ ।  

   

6. CNC मशीनो ंमŐ उपयोग िकए जाने वाले G 
कोड और M कोड की मूल बातŐ और इसके 
यूजर इंटरफेस के साथ CAM के महȕ को 
लागू करŐ ।  
(NOS: CSC/N9564) 

िविभɄ जी कोड और एम कोड के उȞेʴ और कायŊ की ʩाƥा करŐ ।  

G कोड और M कोड से संबंिधत सम˟ाओ,ं जैसे गलत िसंटैƛ, असंगत कोड या ŮोŤािमंग ũुिटयो ं
को पहचानने और उनका िनवारण करने की Ɨमता का ŮदशŊन.  

CAM सॉɝवेयर के लाभो ंकी एक सूची बनाओ.  

   

7. काटने के उपकरण िवधानसभा िबʒर, CAM 
टूलीगं पुˑकालय की पहचान करŐ   

काटने के उपकरण डेटा और काटने पैरामीटर संपािदत करŐ ।  

मौजूदा लायŰेरी उपकरण डेटा संशोिधत करŐ .  

नया बनाने के िलए, पुˑकालय डेटा को संपािदत 
और संशोिधत करने के िलए पॉइंट डेटा का उपयोग 
करके 2 D ˋेच, 3D मॉडल और सतह बनाएं और 
घुमावदार सतह पर उǽीणŊन करŐ  और मोड़ के 
िलए CAM सॉɝवेयर का उपयोग करके 3D 
मॉडल के िलए डŌ ाɝ एंगल की जांच करŐ । (NOS: 
CSC/N9565)  

किटंग टूल असŐबली िबʒर पर काम करŐ ।  

CAM सॉɝवेयर के भीतर उपयुƅ उपकरणो ंऔर तकनीको ंजैसे लाइनो,ं आƛŊ, İ̾ɘन आिद 
का उपयोग करके 2D ˋेच बनाएं।  

CAM सॉɝवेयर का उपयोग कर 3D मॉडल बनाएँ.  

घुमावदार सतह पर उǽीणŊन।  
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3D मॉडल के भीतर छेद, जेब, िफ़ललेट्स, च̱फ़र और Ūेड्स जैसी िविभɄ िवशेषताओ ंको बनाएं 
और पįरभािषत करŐ ।  

सही आयात और CAM सॉɝवेयर के भीतर पॉइंट डेटा संरेİखत करने की Ɨमता का ŮदशŊन.  

 

8 CAM सॉɝवेयर मŐ CAD मॉडल के   आयात 
का ŮदशŊन करŐ  और CAD मॉडल के पįरवतŊन 
को संपािदत / संशोिधत करŐ  और ŮदशŊन 
करŐ । (NOS: CSC/N9566)  

आमतौर पर उȨोग मŐ उपयोग िकए जाने वाले िविभɄ फ़ाइल ˢŝपो ंसे CAD मॉडल आयात करŐ ।  

अनुवाद जैसे कैड मॉडल का पįरवतŊन करŐ ।  

 

9. होİʒंग िडवाइस मŐ वकŊ  पीस/कंपोनŐट सेट 
अप करना और मशीिनंग ऑपरेशन के 
अनुसार टूल और टूल होʒर का चयन करना; 
इसके अलावा आयात, पता लगाने, और जʗी 
से CAM सॉɝवेयर मŐ जुड़नार का पुन: 
उपयोग. (NOS: CSC/N9567)  

होİʒंग िडवाइस के भीतर घटक को सटीक ŝप से संरेİखत करŐ , उिचत अिभिवɊास और İ˕ित 
सुिनिʮत करŐ ।  

घटक के आकार, आकार, सामŤी और मशीिनंग आवʴकताओ ंके आधार पर एक उपयुƅ 
होİʒंग İ˕रता का चयन करŐ ।  

टकराव से बचने के िलए घटक और काटने के उपकरण या मशीन कॉɼोनेȴ के बीच पयाŊɑ 
िनकासी का ŮदशŊन और सुिनिʮत करŐ ।  

 

10   ːॉक पįरभाषा, ːॉक सेट अप की अवधारणा 
का ŮदशŊन करŐ  और ːॉक मॉडल और 
संचालन को संभालŐ और 3D रिफंग और 
पįरʺरण संचालन पर काम करŐ  और Ůवाह 
लाइनो,ं वॉटरलाइन, रेखापंुज िमिलंग और 
सिपŊल िमिलंग जैसी सुिवधाओ ंका उपयोग 
करके सीएएम ŮोŤािमंग पर काम िन˃ािदत 
करŐ । (NOS: CSC/N9568) 

ːॉक पįरभाषा के ǒान और समझ का ŮदशŊन, इसके उȞेʴ, आयाम और भौितक िवचारो ंसिहत।  

Ůारंिभक ːॉक Ǜािमित को पįरभािषत करŐ  और आवʴक ːॉक आकार और आयामो ंका 
िनधाŊरण करŐ ।  

होİʒंग िडवाइस के भीतर ːॉक का सटीक ɘेसमŐट और संरेखण।  

ːॉक मॉडल और संचालन को संभालŐ।  

 CAM सॉɝवेयर का उपयोग करके 3D रिफंग और पįरʺरण संचालन करŐ ।  

3D रिफंग और पįरʺरण संचालन के िलए उȋɄ टूलपाथ की सटीकता और सटीकता िन˃ािदत 
करŐ ।  

 Ůाɑ सतह की गुणवȅा का ŮदशŊन करŐ  और 3D रिफंग और पįरʺरण संचालन मŐ खȏ करŐ ।  

  

11    िविशʼ CNC मशीन िनयंũक के िलए िविशʼ 
CNC मशीन के िलए CAM ŮोŤाम और पोː 
ŮिŢया उȋɄ करŐ  और ũुिटयो ंया टकराव का 
पता लगाने के िलए CAM कायŊŢम को 
सȑािपत और माɊ करŐ । (NOS: 
CSC/N9569)  

CAM कायŊŢम की ʩाƥा करŐ  और बुिनयादी ŮोŤािमंग आवʴकताओ ंको िनिदŊʼ करŐ ।  

मशीन-िविशʼ कोड उȋɄ करने के िलए CAM कायŊŢमो ंकी Ůभावी ŝप से पोː-ŮिŢया को लागू 
करŐ ।  

काटने के उपकरण, काम के टुकड़े और िकसी भी मशीन कॉɼोनेȴ के बीच संभािवत टकराव का 
पता लगाने और बचने की Ɨमता का ŮदशŊन करŐ । 

सȑािपत करŐ  िक उपकरण पथ काटने के उपकरण और कायŊ के टुकड़े के िलए पयाŊɑ िनकासी 
Ůदान करता है  
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CAM ŮोŤाम उȋɄ करŐ  जो वांिछत आयामी सटीकता और सिहˁुता Ůाɑ करते हœ जैसा िक िदए 
गए घटक के िलए िनिदŊʼ है।   

उȋɄ CAM कायŊŢम के िलए दˑावेज़ बनाएँ, िजसमŐ काटने के पैरामीटर, टूलीगं चयन शािमल हœ।  

  

12.   CNC मशीिनंग उपकरण पथ का अनुकूलन 
करŐ , CNC िसʄुलेटर पर सीएएम कायŊŢम 
को सȑािपत करŐ  और टूलपाथ को 
मशीन˙ेिसिफक िनदőशो ंमŐ बदलने के िलए 
पोː-Ůोसेसर को अनुकूिलत करŐ । (NOS: 
CSC/N9570)  

NC कोड को िनयंũण कƗ या िसʄुलेटर मŐ िनयाŊत या ˕ानांतįरत करŐ ।  

ŮोŤाम बनाने के िलए िसʄुलेटर का उपयोग करके िनयंũण कƗ संचािलत करŐ ।  

उपकरण पįरवतŊन अनुŢम का अनुकूलन करŐ  और उपकरण पįरवतŊन समय को कम करŐ ।  

  

13.   अलग-अलग उप कायŊŢमो ंका चयन करके 
पुन: कायŊ संचालन को कायाŊİɋत करŐ  और 
सीएएम ŮोŤाम लेआउट, टूल पथ िसमुलेशन 
उȋɄ करŐ , और िनदőशांक के साथ CAM 
सॉɝवेयर मŐ होल टेबल įरपोटŊ बनाएं। (NOS: 
1. CSC/N9571) 

पुन: कायŊ संचालन और मापदंडो ंकी पहचान करŐ ।  

G कोड और M कोड का उपयोग करके आवʴक ऑपरेशन (s) का सबŮोŤाम बनाएं।  

पुनः  कायŊ कारŊवाई करने के िलए उपŮोŤाम की पहचान करŐ ।  

CAM ŮोŤाम लेआउट उȋɄ करŐ   

टूल पथ का अनुकरण करŐ  और टूल टकराव की जांच करŐ  और ऑपरेशन को पूरा करने के िलए 
चŢ समय की įरपोटŊ बनाएं।  

िनदőशांक के साथ CAM सॉɝवेयर मŐ छेद तािलका įरपोटŊ बनाएँ.  

  

14.   कला मोड, 3D मॉडल की तरह उɄत CAM 
सॉɝवेयर उपकरण के उपयोग का ŮदशŊन  

कला मोड सुिवधा का उपयोग कर एक सीएएम कायŊŢम बनाओ और CAM सॉɝवेयर के भीतर 
जाल संपादन कायŊ ŮदशŊन.  

3D मॉडल आयात करŐ  और उɎŐ बाउंिडंग बॉƛ मŐ पįरवितŊत करŐ ।  

बाउंिडंग बॉƛ मŐ, कंटूर, वेƃर CAM के िलए 
रेखापंुज ŮोŤािमंग, उपकरण Ůिविʼ गित और 
ŵंृखला चयन िविध, CAM सॉɝवेयर 
वकŊ ͆लोज़ के साथ काम करते हœ,  
िस̵šट सीमा, गितशील गित, ȕįरत 
पįरʺरण मशीन। (NOS: 
CSC/N9572)  

रेखापंुज छिवयो ंको वेƃर-आधाįरत CAM ŮोŤािमंग मŐ कनवटŊ करŐ ।  

CAM सॉɝवेयर वकŊ ͆लोज़ पर अɷास.  

िस̵šट सीमा और गितशील गित, ȕįरत पįरʺरण मशीिनंग उɄत उपकरणो ंका उपयोग करके 
टूलपाथ उȋɄ करŐ ।  

3D मॉडल या Ǜािमित से िविशʼ िवशेषताओ ंको पहचानने और िनकालने के िलए फ़ीचर 
एƛटŌ ैƕन टूल का उपयोग।  

िविभɄ उपकरण Ůिविʼ गितयो ंकी समझ और िविशʼ मशीिनंग पįर̊ʴो ंके िलए उनकी 
उपयुƅता का मूʞांकन करŐ ।   

 िविशʼ मशीिनंग आवʴकताओ ंके आधार पर उपयुƅ ŵंृखला चयन िविध का चयन करŐ ।    
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15.   उǄ पįरशुȠता वाले एयरो˙ेस कॉɼोनेȴ, 
हेʕकेयर (िचिकȖा उपकरण, Ůȑारोपण, 
सिजŊकल उपकरण), PCB िडŌ िलंग और ŝिटंग 
जैसे इलेƃŌ ॉिनक अनुŮयोगो ंके िलए जिटल 
CAM ŮोŤािमंग करŐ । िमल 3D ɰŐड और 
ˋैलप िफिनश, िमल 3D CAM ŮोŤाम, 3D 
िमल मोʒ कैिवटी, डाई का नकाराȏक 
Ůभाव उȋɄ करना, ɘाİːक इंजेƕन के 
िलए मोʒ, डाई काİːंग और ːैİɼंग 
ऑपरेशन आिद करना। (NOS: 
CSC/N9573)  

जिटल CAM ŮोŤािमंग बनाएं: एयरो˙ेस कॉɼोनेȴ, ˢा˖ सेवा/िचिकȖा उपकरण और अɊ 
सटीक-संचािलत अनुŮयोगो ंके िलए।  

CAM सॉ͆टवेयर का उपयोग करके PCB िडŌ िलंग और ŝिटंग बनाएं। 

िमल 3D CAM ŮोŤाम बनाएं 

3D िमल मोʒ कैिवटी के िलए CAM ŮोŤाम बनाएं।  

कायŊŮवाह को अनुकूिलत करने और ŮोŤािमंग और िनमाŊण ŮिŢयाओ ंमŐ समŤ दƗता मŐ सुधार 
करने के तरीके सुझाएं।  

कुशल कोर-कैिवटी - मोʒ मशीिनंग बनाएं। 

डाई और मोʒ और इंजेƕन मोİʒंग जैसे िविभɄ कॉɼोनेȴ के िलए CAM ŮोŤाम बनाएं। 

 

16   CNC ऑपरेटर और गुणवȅा िवभाग के साथ 
बातचीत करŐ  Ťाहक की गुणवȅा को पूरा 
करने के िलए सुधाराȏक उपाय करŐ  
आवʴकताओ,ं संबंिधत दˑावेजो ंऔर 
इसकी अवधारण तकनीको ंके साथ दˑावेजो ं
को बनाए रखना। (NOS: CSC/N9574) 

मूल कारणो ंकी पहचान करŐ  और गुणवȅा की आवʴकता को पूरा करने के िलए उिचत 
सुधाराȏक कायŘ का Ůˑाव करŐ ।  

मशीिनंग से संबंिधत दˑावेजो ंकी पहचान करŐ  जो Ůासंिगक उȨोग मानको,ं िविनयमो ंऔर 
गुणवȅा आवʴकताओ ंका पालन करते हœ।   

मशीिनंग से संबंिधत दˑावेज़ बनाएँ, िजसमŐ ŮिŢया योजनाएँ, कायŊ िनदőश, टूलीगं सूिचयाँ और 
िनरीƗण įरपोटŊ शािमल हœ।  

मशीिनंग से संबंिधत दˑावेजो ंमŐ िकए गए पįरवतŊनो ंको टŌ ैक और Ůबंिधत करने के िलए एक 
संशोधन िनयंũण Ůणाली को लागू करना।  

गुणवȅा और संबंिधत िनरीƗण की जांच करने के िलए ऑपरेटर के साथ बातचीत įरपोटŊ। 

17.   उȨोगो ंका समथŊन करने और अिधक 
नौकįरयां पैदा करने के िलए एक उȨमी बनने 
के िलए CAM सॉɝवेयर कौशल को लागू 
करŐ । (NOS: CSC/N9575) 

CAM सेवाओ ंसे संबंिधत उȨिमता के िलए संभािवत अवसरो ंकी पहचान करŐ । 

CAM सेवाओ ंकी पेशकशो ंकी सूची बनाएं। 

िविशʼ िवŢय Ůˑाव की पहचान करŐ । 

CAM सेवाओ ंसे संबंिधत उȨिमता शुŝ करने के िलए ʩवसाय योजना तैयार करŐ । 
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7. ʩवसाय पाǬŢम 
 

 कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग ŮोŤामर ̺̳वसाय के िलए पाǬŢम 

 अविध: एक वषŊ 

अविध 
 

संदभŊ िशƗण पįरणाम 
 

पेशेवर कौशल 
(̺̳वसाय अɷास) 

 
पेशेवर कौशल 

(̺̳वसाय अɷास) 

पेशेवर कौशल 24 
घंटे।  

पेशेवर  

ǒान 06 घंटे।  

सुरिƗत कायŊ Ůथाओ,ं पयाŊवरण 
िविनयमन और हाउसकीिपंग का 
अनुपालन करŐ ।  

1. ̺̳वसाय का महȕ 

ŮिशƗण, ʩापार मŐ उपयोग िकए जाने 
वाले उपकरणो ंऔर मशीनरी की सूची। 

2. ŮिशƗुओ ंको ʩİƅगत सुरƗा उपकरण 
(PPE) जैसे दˑाने और काले चʳे का 
उपयोग करने के िलए िशिƗत करके 
सुरƗा ̊िʼकोण का िवकास। 

3. Ůाथिमक िचिकȖा िविध और बुिनयादी 
ŮिशƗण। 

4. कपास वेː, धातु िचɛ/बरŊ  इȑािद जैसे 
वेː पदाथŘ का सुरिƗत िनपटान 

5. दुघŊटना से बचने के िलए खतरे की 
पहचान करŐ । 

6. खतरे, चेतावनी, सावधानी और ʩİƅगत 
सुरƗा संदेश के िलए सुरƗा संकेत। 

7. िवधुत दुघŊटनाओ ंके िलए िनवारक उपाय 
और ऐसी दुघŊटनाओ ंमŐ उठाए जाने वाले 
कदम। 

8. अिưशामक यंũो ंका उपयोग। 

9. िफिटंग जॉब मŐ काम करते समय पालन 
की जाने वाली सावधािनयो ंका अɷास 
करŐ  और समझŐ। 

10.  सभी उȞेʴो ंके िलए िचमटी और हœडल 
ˌैपसŊ का उपयोग करके ʩापार मŐ 
उपयोग िकए जाने वाले औजारो ंऔर 
उपकरणो ंका सुरिƗत उपयोग। 

ːोर ŮिŢयाओ ंसिहत औȨोिगक ŮिशƗण 
सं˕ान Ůणाली के कामकाज से पįरिचत होने 
के िलए नवागंतुको ंको सभी आवʴक 
मागŊदशŊन Ůदान िकए जाएंगे।  

सॉɝ İˋʤ, इसका महȕ और ŮिशƗण पूरा 
होने के बाद कायŊ Ɨेũ।  

उȨोग/दुकान ɢोर मŐ सुरƗा का महȕ और 
बरती जाने वाली सामाɊ सावधािनयां 

Ůाथिमक िचिकȖा का पįरचय. िवधुत मेन का 
संचालन और िवधुत सुरƗा। PPE का पįरचय.  

आपाǽालीन İ˕ितयो ंपर ŮितिŢया e.g. 
िबजली िवफलता, आग, और िसːम िवफलता। 

हाउसकीिपंग और अǅी शॉप ɢोर Ůथाओ ं
का महȕ  

5S अवधारणा और इसके अनुŮयोग का 
पįरचय।  

ʩावसाियक सुरƗा और ˢा˖: ˢा˖, 
सुरƗा और पयाŊवरण िदशािनदőश, कानून और 
िनयम जो लागू होते हœ।  

हॉट वकŊ , सीिमत ˕ान कायŊ और सामŤी 
हœडिलंग उपकरण पर बुिनयादी समझ।   
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इंजीिनयįरंग डŌ ाइंग  

पेशेवर ǒान ED -
30 घंटे।  

कायŊ के Ɨेũ मŐ िविभɄ 
अनुŮयोगो ंके िलए 
इंजीिनयįरंग डŌ ाइंग पढ़Ő  और 
लागू करŐ ।  

इंजीिनयįरंग डŌ ाइंग और डŌ ाइंग इं śː मŐट्स का पįरचय –  

• सʃेलनो ं

• डŌ ाइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषŊक ɰॉक, इसकी İ˕ित और सामŤी 

• डŌ ाइंग इं śː मŐट 

• लाइनŐ- डŌ ाइंग मŐ Ůकार और अनुŮयोग 

• ůी हœड डŌ ाइंग - 

• आयाम के साथ Ǜािमतीय आंकड़े और ɰॉक 

• दी गई वˑु से मुƅ हाथ रेखािचũो ंमŐ माप ˕ानांतįरत करना। 

• हाथ उपकरण और मापने के उपकरण की मुɞ हाथ डŌ ाइंग। 

• Ǜािमतीय आकृितयो ंका आरेखण: 

• कोण, िũकोण, वृȅ, आयत, वगŊ, समांतर चतुभुŊज। 

• लेटįरंग और नंबįरंग - िसंगल Ōː ोक। 

• आयाम 

• तीर के शीषŊ के Ůकार 

• पाठ के साथ लीडर पंİƅ 

• आयाम की İ˕ित (यूिनडायरेƕनल, संरेİखत) 

• Ůतीकाȏक Ůितिनिधȕ – 

• संबंिधत टŌ ेडो ंमŐ उपयोग िकए जाने वाले िविभɄ Ůतीक। 

• डŌ ाइंग की अवधारणा और पढ़ना 

• अƗ िवमान और चतुथाōश की अवधारणा 

• ऑथŖŤािफक और आइसोमेिटŌ क अनुमानो ंकी अवधारणा 

• पहले कोण और तीसरे कोण अनुमानो ंकी िविध (पįरभाषा और अंतर) 

• टŌ ेडो ंसे संबंिधत जॉब डŌ ाइंग का पढ़ना। 

कायŊशाला गणना और िवǒान  

पेशेवर  

ǒान  

WC- 30 घंटे  

अɷास संचालन करने के िलए 
बुिनयादी गिणतीय अवधारणा 
और िसȠांतो ंका ŮदशŊन करŐ । 

अȯयन के Ɨेũ मŐ बुिनयादी 
िवǒान को समझŐ और 
समझाएं।  

इकाई, िभɄ  

• इकाई Ůणाली का वगŎकरण 

• मौिलक और ʩुȋɄ इकाइयाँ F.P.S, C.G.S, M.K.S और SI इकाइयाँ 

• मापन इकाइयाँ और ŝपांतरण 

• कारक, HCF, LCM और सम˟ाएं 

• िभɄ - जोड़, घटाव, गुणा और भाग 
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• दशमलव िभɄ - जोड़, घटाव, गुणा और भाग 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सम˟ाओ ंका समाधान 

• वगŊमूल, अनुपात और समानुपात, Ůितशत 

• वगŊमूल और वगŊमूल 

• कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सम˟ाएं। 

• पाइथागोरस Ůमेय और संबंिधत सम˟ाओ ंके अनुŮयोग 

 अनुपात और समानुपात  

• अनुपात और समानुपात - ŮȑƗ और अŮȑƗ अनुपात 

 Ůितशतता  

• Ůितशत - Ůितशत को दशमलव और िभɄ मŐ बदलना 

 सामŤी िवǒान  

• Ůकार धातु, लौह और अलौह धातुओ ंके Ůकार l लोहा और कǄा लोहा का पįरचय। 

• ūʩमान, वजन, आयतन और घनȕ 

• िविशʼ गुŜȕ 

• गित और वेग, कायŊ, शİƅ और ऊजाŊ 

• गित और वेग - आराम, गित, गित, वेग, गित और वेग के बीच अंतर, ȕरण और मंदता 

• गित और वेग - गित और वेग पर संबंिधत सम˟ाएं 

• कायŊ, शİƅ, ऊजाŊ, HP, IHP, BHP और दƗता 

 गमŎ और तापमान और दबाव  

• गमŎ और तापमान की अवधारणा, गमŎ के Ůभाव, गमŎ और तापमान के बीच अंतर, िविभɄ 
धातुओ ंऔर गैर-धातुओ ंके Ɠथनांक और गलनांक 

• तापमान, सेİʤयस, फ़ारेनहाइट, केİʢन के पैमाने और तापमान के पैमाने के बीच ŝपांतरण। 

 बुिनयादी िबजली  

• िबजली का पįरचय और उपयोग, िवधुत Ůवाह, एसी, डीसी उनकी तुलना, वोʐेज, Ůितरोध और 
उनकी इकाइयां। 

• कंडƃर, इɌुलेटर, कनेƕन के Ůकार - ŵंृखला और समानांतर। 

• ओम का िनयम, V.I.R और संबंिधत सम˟ाओ ंके बीच संबंध। 

• िवधुत शİƅ, ऊजाŊ और उनकी इकाइयाँ, असाइनमŐट के साथ गणना। 

• चंुबकीय Ůेरण, ˢयं और आपसी अिधʿापन और EMF 
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   पीढ़ी  

• िवधुत शİƅ, HP, ऊजाŊ और िवधुत ऊजाŊ की इकाइयाँ 

िũकोणिमित  

• कोणो ंका मापन 

• िũकोणिमतीय अनुपात 

पेशेवर कौशल 50 
घंटे।  

पेशेवर  
ǒान 10 घंटे।  

Ǜािमतीय आयामो,ं टॉलरŐस, 
और Ůतीको ंका उपयोग 
औȨोिगक िविनमाŊण डŌ ाइंग और 
CAD मॉडल का ŮदशŊन करŐ ।  

11. रेखािचũो ंकी पहचान करŐ  और उनकी 
एक सूची बनाएं, जैसे असŐबली रेखािचũ, 
भाग रेखािचũ और िवˑृत रेखािचũ। 

12. िचũो ंमŐ मौजूद आयामो,ं टॉलरŐस, Ůतीको ं
और एनोटेशन पर अɷास करŐ  और 
उनके अथŊ और महȕ को समझŐ। 

13. केस ːडी के अनुसार डŌ ाइंग की 
आवʴकताओ ंके आधार पर िविभɄ 
आयाम तकनीको,ं जैसे रैİखक आयाम, 
कोणीय आयाम और Ǜािमतीय टॉलरŐस 
को लागू करना। 

14. यह समझने के िलए टॉलरŐस िवʶेषण 
अɷास करŐ  िक िविनमाŊण िचũो ंमŐ 
टॉलरŐस कैसे लागू होती है। 

15. केस ːडी के अनुसार िफट, कायŊƗमता 
और िविनमाŊण Ɨमता पर िविभɄ टॉलरŐस 
मूʞो ंके Ůभाव का अȯयन करŐ । 

16. िविनमाŊण िचũो ंमŐ अनुभाग ̊ʴ बनाएं 
और उनकी ʩाƥा करŐ । समझŐ िक 
अनुभाग ̊ʴो ंके माȯम से आंतįरक 
िवशेषताओ,ं िछपे Šए िववरणो ंऔर 
जिटल Ǜािमित को कैसे Ůˑुत िकया 
जाए और वे िडज़ाइन और िविनमाŊण 
आवʴकताओ ंको समझने मŐ कैसे 
सहायता करते हœ। 

17. दी गई टॉलरŐस के आधार पर आयाम 
कॉɼोनेȴ को िनिदŊʼ करŐ । िविभɄ 
Ǜािमतीय िवशेषताएं, जैसे होल, शाɝ, 
या सतह चुनŐ, और कायाŊȏक 
आवʴकताओ ंऔर िविनमाŊण Ɨमताओ ं
के आधार पर उिचत टॉलरŐस लागू करŐ ।  

18. असŐबली या सब-असŐबली पर टॉलरŐस 
ːैक-अप िवʶेषण करŐ । 

19. िदए गए औȨोिगक िविनमाŊण डŌ ाइंग पर 
GD&T Ůतीको ंको लागू करŐ । 

औȨोिगक िवˑार डŌ ाइंग का पįरचय।  
डŌ ाइंग मानक और सʃेलन।  

Ǜािमतीय आयाम और टॉलरŐस (GD &T)  
Ůतीक, संिƗɑाƗर, रेखा Ůकार और आरेखण 
लेआउट ˢŝप, जैसे ANSI, ISO, या ASME 
मानक.   

  20.  असŐबली मŐ िफट होने वाले Ůकारो ंकी 
पहचान करŐ  और उनकी एक सूची बनाएं। 
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पेशेवर कौशल 24 
घंटे।  

पेशेवर  
ǒान 06 घंटे।  

मशीिनंग ŮिŢयाओ,ं मशीन 
चयन, मशीिनंग मापदंडो ंजैसे 
गित, फ़ीड, कट की गहराई की 
ʩाƥा करŐ  जो साईकल टाइम 
और उȋादकता और लागत 
Ůभावी मशीिनंग की गणना 
करने मŐ सƗम हœ।  

21. 

22. 

23. 

24. 

औȨोिगक मामले के अȯयन के 
अनुसार मशीिनंग ŮिŢया को 
पįरभािषत करŐ ।  

उȋादकता, सतह खȏ, या उपकरण 
जीवन को बढ़ाने के िलए मशीिनंग 
पैरामीटर, उपकरण Ǜािमित, या 
मशीिनंग रणनीितयो ंको संशोिधत करŐ । 
 
केस ːडी डेटा के अनुसार मशीिनंग के 
साईकल टाइम की गणना करŐ ।  
 
 
 
केस ːडी डेटा के अनुसार कुल समय 
की गणना करŐ । 

टिनōग और िमिलंग संचालन का पįरचय। टूलीगं 
के Ůकार। उपकरण धारक के Ůकार। 
मशीिनंग मापदंडो ंका Ůभाव जैसे गित, फ़ीड 
और कट की गहराई।  
सतह खȏ, और आयामी टॉलरŐस पर Ůभाव। 
उपकरण काटने के पैरामीटर, उपकरण 
Ǜािमित और उपकरण पहनते हœ। उपकरण 
चयन पर कायŊ टुकड़ा सामŤी का महȕ।  
साईकल टाइम, चातुयŊ समय, लीड समय की 
अवधारणा।   

  25.  
 
26. 
 

केस ːडी डेटा के अनुसार लीड समय 
की गणना करŐ ।  
केस ːडी के अनुसार उȋादकता की 
गणना करŐ । 

साईकल टाइम बनाम चातुयŊ समय बनाम लीड 
समय की तुलना।   
केस ːडी और उȨोग मŐ गणना का महȕ।  
उȋादकता की अवधारणा। मशीिनंग की 
दुकान के िलए औȨोिगक मामले का अȯयन। 
टिनōग मशीन ऑपरेशन की सूची बनाएं। 
िमिलंग मशीन ऑपरेशन की सूची बनाएं।  
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पेशेवर कौशल 50 
घंटे।  

पेशेवर  
ǒान 10 घंटे।  

CNC मशीनो ंमŐ उपयोग िकए 
जाने वाले G कोड और M 
कोड की मूल बातŐ और इसके 
यूजर इंटरफेस के साथ CAM 
के महȕ को लागू करŐ ।  

  27. 

28. 

29. 

30. 

31. 

 
32. 

मैɊुअल ŝप से मशीिनंग डŌ ाइंग Ůदान 
की गई केस ːडी के अनुसार एक CNC 
टिनōग ŮोŤाम बनाएं। 

मैɊुअल ŝप से केस ːडी के अनुसार 
एक CNC िमिलंग ŮोŤाम बनाएं जो 
मशीिनंग डŌ ाइंग Ůदान करता है। 

केस ːडी डेटा के अनुसार ũुिट संदेशो ं
या अŮȑािशत मशीन ʩवहार का 
िवʶेषण करŐ , सम˟ा के ŷोत की 
पहचान करŐ , और G कोड या M कोड  
कमांड को समायोिजत करके सम˟ाओ ं
को सुधारŐ । 

CAM मेनू बार के फ़ंƕन का उपयोग 
करŐ  (फ़ाइल, संपािदत करŐ , देखŐ, आिद) 

उपयोगकताŊ इंटरफ़ेस का एक लेआउट 
और चेकिलː बनाएं। 

CAM सॉɝवेयर के िलए मूल सेिटंग और 
टूलबार ओįरएंटेशन िन˃ािदत करŐ । 

CNC कोड एक CNC मशीन के मूवमŐट और 
कायŘ को िनयंिũत करने के िलए उपयोग िकए 
जाने वाले कमांड हœ।   
M कोड और इसकी ŮयोǛता। G कोड 
और इसकी कायŊƗमता। M कोड को उसके 
कायŘ के साथ सूचीबȠ करŐ ।  
G कोड को उसके कायŊ के साथ सूचीबȠ करŐ   
मशीन पैरामीटर, टूल ऑफसेट, वकŊ  पीस जीरो 
पॉइंट्स और कोऑिडŊनेट िसːम के महȕ को 
सूचीबȠ करŐ  कैम सॉɝवेयर के यूजर इंटरफेस 
(UI) का ओįरएंटेशन।  
मेनू बार के उपयोग को समझŐ  
(फ़ाइल, संपादन, देखŐ, आिद)  
ऑपरेशन चरनी, टूलपाथ मैनेजर, ɘान 
मैनेजर, ːेटस बार, Ťािफक िवंडो। CAM 
सॉɝवेयर लाभो ंकी एक सूची बनाएं।  
CNC टिनōग ऑपरेशन के िलए औȨोिगक 
मामले का अȯयन।  
िमिलंग मशीन ऑपरेशन के िलए औȨोिगक 
मामले का अȯयन।  

पेशेवर  
कौशल 100 घंटे।  

किटंग टूल असे̱ɰ िबʒर की 
पहचान करŐ ,  

33. एक नया टूल बनाएं और लाइŰेरी मŐ 
अपलोड करŐ । 

टूल लाइŰेरी मŐ ऑपरेशन।  
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पेशेवर  
ǒान 20 घंटे।  

नया बनाने, संपािदत करŐ  और 
पुˑकालय डेटा को संशोिधत 
करने के िलए CAM टूलीगं 
लाइŰेरी भी िबंदु डेटा का 
उपयोग करके 2 D ˋेच, 3 D 
मॉडल और सतह बनाएं और 
घुमावदार सतह पर उǽीणŊन 
करŐ  और मोड़ के िलए CAM 
सॉɝवेयर का उपयोग करके 
3 D मॉडल के िलए डŌ ाɝ 
कोण की जांच करŐ ।  

34. 

35. 

36. 

37. 

38. 
 
 
 
 
 
39. 

40. 
41. 

42. 

43. 

44. 

45. 

  46. 

किटंग टूल डेटा और काटने पैरामीटर 
संपािदत करŐ ।  
मौजूदा लाइŰेरी टूल डेटा को संशोिधत 
करना। 
किटंग टूल असŐबली िबʒर का उपयोग 
करके टूलीगं बनाएं। 
CAM सॉɝवेयर लॉȳ: CAM 
सॉɝवेयर खोलŐ और एक नई 
पįरयोजना शुŝ करŐ  या िकसी मौजूदा 
का चयन करŐ । 
 मशीनीकृत िकए जाने वाले भाग या 
सुिवधा के 2 D ˋेच बनाएं। इसमŐ 
बुिनयादी Ǜािमतीय आकार जैसे रेखाएं, 
चाप, वृȅ, आयत या अिधक जिटल 
आकार शािमल हो सकते हœ। 
2 D ˋेच का संपादन और संशोधन। 
 
पįरŢामी 2D ˋेच ,  
2D ˋेच को बाहर िनकालना।  
CAM सॉɝवेयर मŐ एक 3 D मॉडल 
बनाएँ. 
CAM सॉɝवेयर का उपयोग करके 3 
D मॉडल को संशोिधत करना, 
  
CAM सॉɝवेयर टूʤ का उपयोग 
करके डŌ ाɝ कोण की जांच करŐ ।  
 
मूल िबंदु डेटा का उपयोग करके  
3D सतह बनाएं।  
 
कैम सॉɝवेयर मŐ अिŤम टूलीगं के 
माȯम से घुमावदार सतह पर उǽीणŊन 
करŐ । 

उपकरण चयन के बारे मŐ अवधारणा दाएं हाथ 
के उपकरण, बाएं हाथ के उपकरण को बदल 
रही है।  

उपकरण फ़ाइल एक CAM मŐ आयात.  

कैम सॉɝवेयर मŐ कॉɌेɐ टूलीगं असŐबली 
िबʒर।   

कैम सॉɝवेयर ˋेचर टूलबार का 
ओįरएंटेशन।  

िवमान का चयन और इसका महȕ।  

कैम सॉɝवेयर मŐ 2 D ˋेच अवधारणा।  

3 D मॉडिलंग टूलबार CAM सॉɝवेयर का 
अिभिवɊास।   

कैम सॉɝवेयर का उपयोग करके डŌ ाɝ कोण 
िनरीƗण की अवधारणा।  

CAM का उपयोग करके एक 3 D सतह 
बनाना, गुणवȅा जांच सुिनिʮत करती है िक 
अंितम 3 D सतह िविनदőशो ंके साथ संरेİखत 
हो।  

घुमावदार सतह पर उǽीणŊन की अवधारणा।  

पेशेवर कौशल 50 
घंटे।  

पेशेवर  
ǒान  

CAM सॉɝवेयर मŐ CAD 
मॉडल के आयात का ŮदशŊन 
करŐ  और संपािदत / संशोिधत 
करŐ  और ŮदशŊन करŐ   

47. 

48. 

49. 

3D मॉडल को िविशʼ फ़ोʒर मŐ रखŐ या 
सहेजŐ। 
समिथŊत फ़ाइल ˢŝपो ंको सूचीबȠ 
करŐ । 
CAD मॉडल आयात करने के िलए CAM 
सॉ͆टवेयर Ȫारा समिथŊत फ़ाइल ˢŝपो ं
को सȑािपत करŐ , 

टŌ ांसलेशन, रोटेशन, ˋेिलंग और िमरįरंग 
जैसे टŌ ांसफॉमőशन टूʤ का उपयोग करने 
की अवधारणा, आयामो ंको समायोिजत 
करŐ , समिमत िवशेषताएं बनाएं, या  
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10 घंटे.  CAD मॉडल का पįरवतŊन।  50  CAM सॉɝवेयर मŐ एक नया या मौजूदा              

      Ůोजेƃ बनाएं या खोलŐ। 

51  CAD मॉडल आयात करŐ : CAD मॉडल के 

िलए उपयुƅ फ़ाइल ŝप चुनŐ और 

आयात करने के िलए फ़ाइल का चयन 

करŐ ।  

52   मॉडल ओįरएंटेशन सेट करना: कैम  

͆टवेयर मे आवʴकतानुसार मॉडल को  

घुमाएँ, अनुवाद करŐ  या ˋेल करŐ । 

53  मॉडल सȑापन: यह सुिनिʮत करने के िलए 

आयाितत CAD मॉडल की समीƗा करŐ  िक 

यह वांिछत भाग से मेल खाता है। 

54  अलग-अलग ऑɥेƃ्स, समूहो ंया संपूणŊ 

असŐबली के िलए Ǜािमित को ŝपांतįरत 

करŐ ।  

55   चयिनत Ǜािमित का अनुवाद करŐ  और 

िनिदŊʼ िदशाओ ंया दूįरयो ंके साथ ले जाएँ. 

56   िनिदŊʼ अƗो ंया धुरी िबंदुओ ंके   

       आसपास चयिनत Ǜािमित को  

       घुमाने के िलए रोटेशन टूल का  

       उपयोग करना। यह वांिछत  

       िडजाइन या असŐबली  

        आवʴकताओ ंके अनुŝप CAD  

        मॉडल के अिभिवɊास या संरेखण  

        को बदलने मŐ सƗम बनाता है। 

57. चयिनत Ǜािमित का आकार समान ŝप से 

या िविशʼ अƗो ंके साथ बदलने के िलए 

ˋेिलंग टूल का उपयोग करŐ । 

58. सॉ͆टवेयर के िवज़ुअलाइज़ेशन टूल का 

उपयोग करके संशोिधत CAD मॉडल की 

समीƗा करŐ । 

समŤ िडजाइन का अनुकूलन करŐ ।  
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  59.  िजस िविशʼ घटक को ˕ािपत करना 
चाहते हœ उसके िलए उपयुƅ होİʒंग िडवाइस 
की पहचान करŐ  और उसकी एक सूची बनाएं। 

 

   

पेशेवर कौशल 50 
घंटे।  

पेशेवर  
ǒान 10 घंटे।  

होİʒंग िडवाइस मŐ सेट अप 
वकŊ  पीस/कंपोनŐट िन˃ािदत 
करŐ  और मशीिनंग ऑपरेशन 
के अनुसार टूल और टूल 
होʒर चुनŐ; इसके अलावा 
आयात, पता लगाने, और जʗी 
से CAM सॉɝवेयर मŐ जुड़नार 
का पुन: उपयोग.  

60. 

61. 

62. 

63. 

64. 

65. 

66. 

67. 

68. 

69. 

होİʒंग िडवाइस के भीतर वकŊ पीस का 
इʼतम अिभिवɊास और İ˕ित िनधाŊįरत 
करŐ । मशीिनंग सुिवधाओ ंतक पŠंच, टूल 
ƑीयरŐस और वांिछत अंितम भाग 
अिभिवɊास जैसे कारको ंपर िवचार करŐ । 

टूलीगं िदशा और मशीन के समɋय 
Ůणाली के अनुसार होİʒंग िडवाइस के 
भीतर काम टुकड़ा İ˕ित को संरेİखत 
करŐ ।  

आवʴक मशीिनंग कायŘ की एक सूची 
पहचानŐ और बनाएं, जैसे िक मोड़, 
िमिलंग, िडŌ िलंग। 

सामŤी के गुणो,ं जैसे कठोरता, कठोरता 
और गमŎ Ůितरोध के अनुसार उपकरण के 
चयन की एक सूची बनाएं। 

औȨोिगक मामले के अȯयन के आधार 
पर उपकरण जीवन की गणना करŐ  

आयात करŐ , पता लगाएँ, और जʗी से 
CAM सॉɝवेयर मŐ िफ˾चर का पुन: 
उपयोग. 

ऑपरेशन के आधार पर ːॉक आयाम को 
पįरभािषत करŐ , नमूना कैड मॉडल पर 
ːॉक जोड़Ő 

वकŊ  होİʒंग और िफ˾चर के अनुसार 
कैड मॉडल पर ːॉक सामŤी जोड़Ő 

एडवांस कैम टूल का उपयोग करके ːॉक 
मॉडल ऑपरेशन को संभालŐ। 

3D रिफंग और पįरʺरण के िलए मशीिनंग 
मापदंडो ंका अनुकूलन करŐ । 

उपकरणो ंको रखने की अवधारणा, उपकरण 
िनकासी और मशीिनंग सुिवधाओ ंतक पŠंच।    

वकŊ पीस और उपकरण सामŤी गुणो ं का 
महȕ, उपकरण जीवन गणना।   

उपकरण चयन मानदंड।  
मापदंडो ंमŐ कटौती का Ůभाव, लागत 
िवʶेषण।  

आयात की अवधारणा, पता लगाने, और जʗी 
से CAM सॉɝवेयर मŐ जुड़नार का पुन: 
उपयोग.    
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70. 

71. 

72. 

73. 

74. 

75. 

76. 

77. 

78. 

79. 

80. 

81. 

82. 

83. 

ɢो लाइɌ, वॉटरलाइɌ, रैːर िमिलंग 
और ˙ाइरल िमिलंग की सुिवधाओ ं को 
Ůभावी ढंग से लागू और उपयोग करŐ । 

ɢो लाइन, वाटर लाइन या रेːर पैटनŊ के 
साथ टूलपाथ को पįरभािषत करŐ । 

िसमुलेशन मŐ टूल, वकŊ पीस, Ƒœप या 
िफ˾चर के बीच िकसी भी संभािवत 
टकराव की जांच करŐ  

िविभɄ Ůकार के CNC मशीन िनयंũको ं
की एक सूची बनाएं। 

िविभɄ CNC मशीन िनयंũको ंके साथ 
CAM सॉɝवेयर का उपयोग करने मŐ 
दƗता का आकलन करŐ  

CAM कायŊŢमो ंका उपयोग करके पोː-
Ůोसेिसंग मŐ मशीन िविशʼ कोड उȋɄ करŐ  

G कोड और M कोड को समझने के िलए 
CNC िसʄुलेटर पर एक ŮोŤाम बनाएं।  

िसʄुलेटर पर CNC कायŊŢमो ंका 
िसमुलेशन चलाएं 

िसमुलेटर सामाɊ ũुिटयो ंका अनुकरण 
कर सकते हœ 

टूल पथ को अनुकूिलत करŐ : टूल पथ को 
पįरʺृत और अनुकूिलत करने के िलए 
अनुकूलन उपकरण 

पहचानŐ िक घटक ठीक है, दोबारा काम 
करŐ  या अˢीकार करŐ  

पुनः  कायŊ आवʴकताओ ंकी पहचान करŐ  
और उपयुƅ ʩİƅगत उपŮोŤाम का 
चयन करŐ । 

पॉकेट िमिलंग ऑपरेशन और िसमुलेशन 
के िलए टूलपाथ तैयार करŐ  

ʩİƅगत या चयिनत ऑपरेशन टूलपाथ 
पोː करना। 
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84. 

85. 

86. 

87. 

88. 

89. 

90. 

91. 

92. 

93. 

94. 

95. 

96. 

जनरेट िकए गए NC कोड को संपािदत 
करŐ  और फ़ाइल को पįरभािषत फ़ोʒर मŐ 
सेव करे 

िमिलंग मशीन के िविभɄ संचालन के िलए 
2D टूलपाथ बनाएं जैसे कंटूįरंग, 
पॉकेिटंग,िडŌ िलंग 

CAM सॉɝवेयर मŐ िनदőशांक के साथ 
होल टेबल įरपोटŊ बनाएं 

CAM सॉɝवेयर मŐ आटŊ मोड फीचर का 
उपयोग करके एक ŮोŤाम बनाएं। 

3D मॉडल और पįरभािषत बाउंिडंग बॉƛ 
आयात करŐ । 

कंटूįरंग मŐ Ůवीणता 

राːर छिवयो ंको वेƃर-आधाįरत CAM 
ŮोŤािमंग मŐ पįरवितŊत करना। 

िस̵šट बाउंडŌ ी, डायनेिमक मोशन 
मशीिनंग और फ़ीचर एƛटŌ ैƕन का 
उपयोग करके एक ŮोŤाम बनाएं। 

मशीनीकृत की जा रही सामŤी के िविशʼ 
गुणो ंके आधार पर उपकरण की Ůवेश 
गित को बदलŐ। 

Ůवेश गित ŮिŢया के दौरान टूलपाथ 
टकराव से बचने के िलए टकराव की 
पहचान करŐ  और सीएएम ŮोŤाम को 
संशोिधत करŐ । 

िसंगल चेन और िनरंतर चेन उɄत सीएएम 
टूल पर एक įरपोटŊ बनाएं। 

चयिनत ŵंृखला चयन िविध का उपयोग 
करके टूलपाथ उȋɄ करŐ । 

जिटल एयरो˙ेस कॉɼोनेȴ, ˢा˖ 
देखभाल Ůȑारोपण, और शʞ िचिकȖा 
उपकरणो ंके िलए एक CAM ŮोŤािमंग 
कायŊ बनाएँ.  
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97. 

98. 

99. 

100. 

101. 

102. 

103. 

104. 

105. 

106. 

107. 

इलेƃŌ ॉिनक अनुŮयोगो,ं िवशेष ŝप से 
PCB िडŌ िलंग और ŝिटंग के िलए CAM 
सॉɝवेयर का उपयोग करके इलेƃŌ ॉिनक 
अनुŮयोगो ंपर एक ŮोŤाम बनाएं। 

 ɘाİːक इंजेƕन, डाई İːंग, ːैİɼंग 
संचालन के िलए डाई मशीिनंग, 3D िमल 
मोʒ  कैिवटी मोʒ्स की उɄत सुिवधा 
का उपयोग करके एक CAM ŮोŤाम 
बनाएं। 

कैिवटी िनमाŊण की उɄत सुिवधा का 
उपयोग करके एक CAM ŮोŤाम बनाएं। 

उɄत CAM सुिवधा का उपयोग करके 
कुशल कोर कैिवटी मोʒ मशीिनंग बनाएं। 

मशीन ऑपरेटर िनरीƗण पैरामीटर की 
एक जांच सूची बनाएं। (ऑपरेटर 
पैरामीटर) 

एक ŮिŢयाधीन िनरीƗण įरपोटŊ Ůाŝप 
बनाएं और गुणवȅा जांच मापदंडो ंकी 
पहचान करŐ । 

घटक का िनरीƗण करŐ  और पहचानŐ। 

पुनः  कायŊ संचालन के िलए ʩİƅगत 
संचालन कायŊŢम का चयन करŐ । 

केस ːडी के अनुसार इंड Ōː ी िमनी 
Ůोजेƃ िन˃ािदत करŐ । 

CAM  ŮोŤािमंग के िलए उपयोग िकए 
जाने वाले टूलीगं की एक जांच सूची बनाएं। 
गित, फ़ीड और कट की गहराई के संदभŊ 
मŐ संचालन के िलए एक ŮिŢया पैरामीटर 
शीट बनाएं। 

उȨिमता के संभािवत अवसरो ंकी पहचान 
करने के िलए बाजार सवőƗण įरपोटŊ तैयार 
करŐ । 
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108. 

109. 

110. 

111. 

 

CAM सेवाएं Ůदान करने वाली एक लघु-
ˑरीय कंपनी शुŝ करने के िलए एक 
ɢो चाटŊ बनाएं। 

CAM सेवाओ ंको बढ़ावा देने के िलए एक 
Űोशर तैयार करŐ । 

एक िबजनेस ɘान तैयार करŐ . 

कंपनी के Ůबंधन के िलए Ůमुख मैिटŌ ƛ 
की पहचान करŐ । 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

इन-ɘांट ŮिशƗण/पįरयोजना कायŊ  

पįरयोजना कायŊ शािमल "CAM ŮौȨोिगकी के अनुŮयोग तीन डोमेन मŐ िवचारशील मशीिनंग दƗता बढ़ाने के िलए - अथाŊत्, एयरो˙ेस, मोटर वाहन, 
िविनमाŊण और िचिकȖा" वाˑिवक दुिनया घटको ंका उपयोग.  

s ʩावसाियक कौशल (ʩापार अɷास) और ʩावसाियक ǒान (ʩापार िसȠांत) की अविध केवल सांकेितक है। ŮिशƗण सं˕ान मŐ Ůभावी ŮिशƗण के 
िलए उपयुƅ ŮिशƗण अविध अपनाने की छूट है।  
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 कोर कौशल के िलए पाǬŢम  

1. रोजगार योƶता कौशल (सभी CTS टŌ ेडो ंके िलए सामाɊ) (120 घंटे) 

 
सीखने के पįरणाम, मूʞांकन मानदंड, पाǬŢम और कोर कौशल िवषयो ंकी टूल सूची जो टŌ ेडो ंके एक समूह के िलए आम है, अलग से 
Ůदान की जाती हैwww.bharatskills.gov.in/ www.dgt.gov.in 
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अनुबंध- I  
 

उपकरण और उपकरणो ंकी सूची  

कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग (CAM) ŮोŤामर  
(20 उʃीदवारो ंके बैच के िलए) + 1 ŮिशƗक  

Ţ.सं.  उपकरण और उपकरण का नाम  िव̾ तृत जानकारी  बड़ तादाद  

A. सामाɊ मशीनरी/सॉɝवेयर इंːॉलेशन 

1. औȨोिगक कायŊ कŐ ū। 32 GB रैम, 1 TB 7200 RPM SATA HDD, 256  
GBPCIe  SSD Ƒास 40, NVIDIA Qdr P1000  
4GB, िवन 10 Ůो, इंटेल Xeon-2213 USB  
कीबोडŊ और USB ऑिɐकल माउस  

या समकƗ  

20+1 Nos.  

2. मॉिनटर 

P2219H िपवट, िटʐ, कंुडा या ऊंचाई समायोिजत करŐ ,  
178/178 का ʩूइंग एंगल, एंटीƸेयर ˌीन,  
एनजŎ ːार अनुपालन  

या समकƗ  

 20+1 Nos 

3. रैक के साथ सवŊर 

4214R 2.4GHz, 12C/24T,16.5M कैश, 32GB*4 RDIMM, 
3200 MT/a 600GB x 5nos।  
10K RPM SAS 12Gbps 2.5 in हॉट ɘग HDD  
(नवीनतम अȨतन) 15U रैक  

या समकƗ  

1 नं.  

4. 
अप 

बैटरी और टŌ ॉली के साथ 5 KVA  
1 नं.  

5. कंɗूटर एडेड िविनमाŊण सॉɝवेयर 

---  
20+1 Nos  

6. CNC िसʄुलेटर नेकां िनयंũण समान िसʄुलेटर (िमिलंग/मोड़)  
3 Nos  

7. नेटवकŊ  इ̢ůा Ōː Ɓर िसːम के बीच लैन कनेİƃिवटी से कम  
10 MS िवलंबता  
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8. ˌीन के साथ LED Ůोजेƃर  1 सेट  

9. मुūक यंũ A 3  01 नं.   

      10.  वकŊ ːेशन के अनुसार फनŎचर जोड़ा जाना है। और 
िसमुलेटर 

  

 

 
अनुलưक - II  

 

DGT  ईमानदारी से उȨोगो,ं राǛ िनदेशालयो,ं ʩापार िवशेषǒो,ं डोमेन िवशेषǒो,ं आईटीआई, एनएसटीआई के ŮिशƗको,ं िवʷिवȨालयो ंके 
संकायो ंऔर अɊ सभी लोगो ंके योगदान को ˢीकार करता है िजɎोनें पाǬŢम को संशोिधत करने मŐ योगदान िदया।   

DGT Ȫारा िनɻिलİखत िवशेषǒ सद˟ो ंको िवशेष पावती Ůदान की जाती है िजɎोनें इस पाǬŢम मŐ अȑिधक योगदान िदया था।  

28.08.2023 को NIMI, चेɄई मŐ कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग (CAM) ŮोŤामर टŌ ेड के पाǬŢम को अंितम ŝप देने के िलए भाग लेने वाले 
िवशेषǒ सद˟ो ंकी सूची।  

Ţ.सं.  
नाम & पदनाम  

ŵी/ŵी/सुŵी  संगठन  िटɔिणयां  

1. अिनल कुमार, उप महािनदेशक RDSDE, चेɄई अȯƗ  

2. एस मुथुमुकर, Ůबंधक (सेवा) MTAB इंजीिनयसŊ Ůाइवेट िलिमटेड सद˟  

3. एच के मधु एलाइȵ टेƋोलॉजीज सद˟  

4. डेिनयल रारवी माːरकैम इंिडया सद˟  

5. डॉ. इİʱयाक खान TATA टेƋोलॉजीज सद˟  

6. ए िवजयराघवन, सेवािनवृȅ। कमŊचारी ATI चेɄई सद˟  

7. मनु कुमार एच ए NSTI चेɄई सद˟  

8. चंिदरामोहन डी  सद˟  

9. Ůदीप एस TATA टेƋोलॉजीज सद˟  

10. ŵी के नागा ŵीिनवास, उप िनदेशक (सेवािनवृȅ) NSTI, हैदराबाद सद˟  

11. के महŐū, संयुƅ िनदेशक (सेवािनवृȅ) RDSDE सद˟  

12. एस साउंडरावेलु SIEMENS िलिमटेड. सद˟  

13. के ŵीिनवास राव NIMI, चेɄई सद˟  

14. टी वी राजशेखर NIMI, चेɄई सद˟  

15. एन मनोहरन सरकारी ITI सद˟  

16. अİखलेश पांडेय, सहायक िनदेशक CSTARI सद˟  



 
कंɗूटर एडेड मैɊुफैƁįरंग (CAM) ŮोŤामर      

33 

 

17. केवीएस नारायण, ŮिशƗण अिधकारी CSTARI सद˟  

18. आनंद कुमार एस सीमŐस िलिमटेड. सद˟  

19. एस िवजयकुमार Kiseki मशीनरी सद˟  

20. हेमŮभान एन लƘी मशीन वƛŊ िलिमटेड सद˟  

21. गोपालकृˁन वी, Ůबंधक NIMI, चेɄई सद˟  

22. िनमŊʞा नाथ, उप िनदेशक NIMI, चेɄई सद˟  
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संिƗɑ ŝप: 
  

CTS  िशʙकार ŮिशƗण योजना  

ATS  िशƗुता ŮिशƗण योजना  

CITS  िशʙ अनुदेशक ŮिशƗण योजना  

DGT  ŮिशƗण महािनदेशालय  

NSDI  कौशल िवकास और उȨिमता मंũालय  

NTC  रा Ō̓ ीय ʩापार Ůमाणपũ  

NC  रा Ō̓ ीय िशƗुता Ůमाणपũ  

NCIC  रा Ō̓ ीय िशʙ ŮिशƗक Ůमाणपũ  

LD  लोकोमोटर िवकलांगता  

CP  मİˑʺ पƗाघात  

MD  एकािधक िवकलांगता  

LV  कम ̊िʼ  

HH  सुनने मŐ किठनाई  

ID  बौİȠक अƗमता  

LC  कुʿ रोग का इलाज  

SLD  िविशʼ सीखने की अƗमता  

DW  बौनापन  

मील  मानिसक रोग  

A.A.  एिसड अटैक  

PwD  िवकलांग ʩİƅ  
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