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प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर 

 

एक िषष की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार 

कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है िौकरी की भूमिका से संबंधधत । इसके अलािा, उम्िीदिार को 
आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और पाठ्येतर गनतविधधयों को करि ेका काि सौंपा जाता है। 
व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगषत शामिल व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: - 

प्रमशक्ष ुसुरक्षा और पयाषिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि के बारे िें 
सीखता है। उसे व्यापार उपकरण और इसके िािकीकरण का विचार मिलता है, बनुियादी किदटगं, त्रबजली 
की बुनियादी बातों, प्लाग्टटक की पहचाि से पररधचत होता है। इंजेक्शि िोग्ल्डगं और कम्प्रेशि िोग्ल्डगं 

का कौशल अभ्यास । FRP की प्रकक्रया और हाइड्रोमलक सककष ट का नििाषण भी। ि ेविमभन्ि पररयोजिा कायों 
िें भी कुशल होंग।े प्रमशक्ष ुब्लो िोग्ल्डगं , एक्सट्रूज़ि और थिोिॉमििंग की प्रकक्रया के बारे िें सीखते हैं। ि े

रोटेशिल िोग्ल्डगं प्रकक्रया िें कुशल होंगे। ि े न्यूिेदटक सककष ट के नििाषण का भी प्रदशषि करेंगे। ि े

प्लाग्टटक के नििाषण और प्रीड्राइंग प्रकक्रया िें भी कुशल होंगे। ि े विमभन्ि पररयोजिा कायों िें भी कुशल 

होंगे। 

 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
  

1. COURSE INFORMATION 
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प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर 

 

2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथषव्यिटथा/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएँ हैं। 
 

सीटीएस के तहत प्लाग्टटक प्रोसेमसगं ऑपरेटर टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से देश भर िें 
ददए जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसष एक साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप स े

डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैग्क्टकल) िें पेशेिर कौशल और ज्ञाि 

प्रदाि ककया जाता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) िें अपेक्षक्षत कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल 

प्रदाि ककया जाता है। प्रमशक्षण कायषक्रि पास करि े के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है ग्जस ेदनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

प्रशिकु्ष को मोिे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित कायष किने में सक्षम हैं: 
 

• तकिीकी िापदंडों/दटतािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिग्टथत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायष निष्ट्पाददत करिा; 
• िौकरी, िरम्ित एिं रखरखाि कायष करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजगार 

कौशल को लागू करें। 
• ड्राइंग के अिुसार सककष ट आरेखों/घटकों के साथ कायष की जांच करें, घटकों/िॉड्यूल िें दोषों का 

निदाि करें और सुधार करें। 
• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों को सारणीबद्ध शीट िें दजष करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ : 
 

2. TRAINING SYSTEM 
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प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर 

• प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत े हैं और िररष्ट्ठ ऑपरेटर, 

पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के टतर तक बढ सकते हैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रिों िें शामिल होकर राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

2 .3 पाठ्यक्रम संिर्ना: 

िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण 

घंिे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुल 1200 

निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं), जहा ंउपलब्ध ि हो, िहा ं
सिूह पररयोजिा अनििायष है। 

 

4 िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

5 िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िीं कक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक 

पाठ्यक्रि) 

240 
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प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण 

पत्र के मलए प्रत्येक िषष 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का 
विकल्प भी चुि सकते हैं। 

2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आतंररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संटथाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विटततृ रूप से एक व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटषिोमलयो बिाए रखिा 
होगा। आतंररक िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट 

के अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेटट पिीक्षा ननयंत्रक, डीजीिी द्वािा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत ककया जाएगा । पैटिष और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। अंनतम मूल्यांकन के शलए 

प्रश्नपत्र तैयाि किन ेका आधाि सीिने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड होंगे। अंनतम पिीक्षा के दौिान 

पिीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि ददशा-निदेशों िें विटततृ रूप से बताए गए 

अिुसार व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जाँच करेगा। 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषष की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रगै्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

http://www.bharatskills.gov.in/
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2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 
 

यह सुनिग्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिटथा की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 
िूल्यांकि करत े सिय टीििकष , टकै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

टकै्रप/अपमशष्ट्ट का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्ट्टकोण, पयाषिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और टि-मशक्षण दृग्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य-आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्टतका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटष 
• उपग्टथनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 

• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक लेखापरीक्षा और 

जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए सुरक्षक्षत रखा जािा चादहए। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

निम्िमलखखत अंकि पैटिष अपिाया जािा चादहए: 

 

 

 

पेि किने का टति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
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इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा 
काि करिा चादहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि 

के साथ मशल्प कौशल के टिीकायष िािक की 
प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओ ं

और प्रथाओ ंके मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• हटत औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशषि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायष करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और ग्टथरता का कािी 
अच्छा टतर। 

• पररयोजिा/कायष पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 

इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चादहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक 

की प्राग्प्त को प्रदमशषत करता हो, थोडे स ेिागषदशषि 

के साथ, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

सम्िाि प्रदमशषत करता हो 

• हटत औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल टतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायष करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• सिापि िें टिच्छता और ग्टथरता का अच्छा 
टतर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी 

सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के 

प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा कायष करिा होगा 

जो मशल्प कौशल के उच्च िािक की प्राग्प्त को 

• हटत औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 

उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल टतर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायष करते सिय 80% स े अधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 
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प्रदमशषत करता हो। 
 

• पररष्ट्करण िें उच्च टतर की टिच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथषि िहीं। 
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प्लास्टिक मोस्ल्डगं तकनीशियन या ऑपिेिि; प्लाग्टटक और उसके कणों की विमशष्ट्टताओं का प्रबंधि, 

िोग्ल्डगं िशीिरी की टथापिा और संचालि तथा आउटपुट का नििाषण और पररष्ट्करण करता है। 
 

मोल्डि, हैंड (प्लास्टिक); हैंड िोग्ल्डगं प्रेस िें प्लाग्टटक शीट को िांनछत आकार िें ढालिा। िोल्ड ककए गए 

उत्पाद के मलए विनिदेशों का अध्ययि करिा और िोल्ड को जोडिा। िोग्ल्डगं के मलए चाजष का िजि, 

दबाि, तापिाि और इलाज का सिय निधाषररत करिा; प्लाग्टटक शीट को इकट्ठा करिा, उन्हें आिश्यक 

आकार िें काटिा और िोग्ल्डगं के मलए िरि करि ेके मलए उन्हें विद्युत संचामलत हीटर पर गिष करिा; 
पयाषप्त रूप से गिष होिे पर शीट को निकालिा और लकडी के सांचे की िादा िें रखिा, शीट को ग्टथनत िें 
रखिे के मलए सांचे की लकडी की टलैब को ठीक करिा और िोल्ड के िर ब्लॉक को डालिा; िोल्ड को हैंड 

प्रेस िें सेट करिा और सािग्री को संपीडडत करि ेऔर िोल्ड के आकार िें ढालिे के मलए नियंत्रणों िें हेरिेर 

करिा; निददषष्ट्ट सिय-अंतराल के बाद िोल्ड को खोलकर िोल्ड की गई प्लाग्टटक िटतु को निकालिा; 
संयंत्र या ग्राहक िािकों के अिुरूप उत्पाद की जांच और िाप करिा। दोषों को दरू करिे और उत्पाद को किर 

स ेढालिे के मलए िोग्ल्डगं प्रकक्रया िें िािूली सिायोजि कर सकते हैं। 
 

प्लास्टिक उत्पाद बनाने वाले ऑपिेदिव, अन्य; प्लाग्टटक उत्पादों के नििाषण िें कई नियमित और कि 

कुशल कायष करते हैं, जैस ेप्लाग्टटक या प्लाग्टटक गभषिती शीटों को व्यिग्टथत करिा और लोड करिा, 
वप्रदंटगं िशीि ऑपरेटर की सहायता करिा, िोल्डेड प्लाग्टटक उत्पादों की सिाई और पररष्ट्करण करिा 
आदद और उन्हें इस प्रकार िामित ककया जाता है: लेमििेदटगं प्रेस हेल्पर (प्लाग्टटक) यदद िे लेमििेदटगं प्रेस 

ऑपरेटर को रेग्जि गभषिती लकडी, कपडे, कागज या अन्य सािधग्रयों की शीटों की धगिती करिे, धचपकि े

स ेबचािे के मलए कपडे और विशेष घोल स ेधातु की प्लेटों की सतह को पोंछिे, और सादे या उत्कीणष प्लेटों 
के बीच शीटों को रखिे िें सहायता करते हैं। 
 

संदर्ष एनसीओ-2015: 

(i) 8142.1301 – प्लाग्टटक िोग्ल्डगं तकिीमशयि या ऑपरेटर 

(ii) 8142.1400 – िोल्डर, हाथ (प्लाग्टटक) 

(iii) 8142.9900 – प्लाग्टटक उत्पाद बिािे िाले ऑपरेदटि, अन्य 

 

3. JOB ROLE 
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संदर्ष संख्या: 
(i) आरएससी/एि4801 

(ii) आरएससी/एि4802 

(iii) आरएससी/एि4807 

(iv) आरएससी/एि4808 

(v) सीपीसी/एि0113 

(vi) सीपीसी/एि0114 

(vii) सीपीसी/एि0109 

(viii) सीपीसी/एि0115 

(ix) सीपीसी/एि0116 

(x) सीएससी/एि9401 

(xi) सीएससी/एि9402 
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व्यापाि का नाम प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर 

एनसीओ - 2015 8142.1301, 8142.1400, 8142.9900 

एनओएस कवि 

आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4802, आरएससी/एि4807, 

आरएससी/एि4808, सीपीसी/एि0113, सीपीसी/एि0114, सीपीसी/एि0109, 

सीपीसी/एि0115, सीपीसी/एि0116, सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ टति टतर- 3.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध 

एक िषष (1200 घंटे + 150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता 
विज्ञाि और गखणत के साथ या उसी क्षेत्र िें व्यािसानयक विषय के साथ या इसके 

सिकक्ष 10िी ंकक्षा की परीक्षा उत्तीणष। 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषष। 
ददव्यांगजनों के शलए 

पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, एलिी, डीईएएि, एचएच, ऑदटज्ि, आईडी, 
एसएलडी, एिआई 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 300 िगष िीटर 

िस्क्त मानदंड 13.6 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता: 
(i) प्लास्टिक 
प्रोसेससिंग ऑपरेिर टे्रड 

से प्लाग्टटक टेक्िोलॉजी/इंजीनियररगं िें बी.िोक . / डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें 
एक िषष का अिुभि । 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स े प्लाग्टटक 

टेक्िोलॉजी/इंजीनियररगं िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी स ेसंबंधधत एडिांस 

डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि । 
या 

प्लाग्टटक प्रोसेमसगं ऑपरेटर के टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा संबंधधत 

क्षेत्र िें तीि िषष का अिुभि। 

4. GENERAL INFORMATION 
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आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के अंतगषत प्रासंधगक नियमित/आरपीएल राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक 

प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
नोि: 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास डडग्री/डडप्लोमा 
होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनिीसी/एनएसी योग्यता होनी र्ादहए। हालााँकक, दोनों 
के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) कायषिाला गणना 
औि ववज्ञान 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स ेइंजीनियररगं िें 03 िषष का 
डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष का 
अिुभि। 
आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संटकरण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत इसके 

ककसी भी िेररएंट 

(iii) इंजीननयरिगं 

ड्राइंग 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष स ेइंजीनियररगं िें 03 िषष का 
डडप्लोिा या डीजीटी से प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्टट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के 

साथ तीि िषष का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
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प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संटकरण 

या 
नियमित/आरपीएल संटकरण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगषत इसका कोई भी संटकरण 

(iv) िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें टिातक/डडप्लोिा तथा रोजगार कौशल िें 
लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषष का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा टतर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक कंप्यूटर 

का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा 
सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

(V) प्रशिक्षक के शलए 

न्यूनतम आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की 
सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओ ंका प्रनतबबबं होत ेहैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम 
 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए विमभन्ि िापि, अंकि, काटिे और पररष्ट्करण उपकरणों 
का उपयोग करके िापि, अकंि, हैक सॉइंग, किमलगं की जाँच और कायष करें। (NOS: RSC/N4801, 

CPC/N0113) 

2. विमभन्ि संबंधधत उपकरणों का उपयोग करके डड्रमलगं, टैवपगं, डाईंग की जांच करें और उसका 
निष्ट्पादि करें। RSC/N4801, CPC/N0113 

3. बोडष पर सहायक किदटगं के साथ बुनियादी विद्युत अधथिंग का परीक्षण और निष्ट्पादि करें । 
(एिओएस: आरएससी/एि4801, सीपीसी/एि0113) 

4. विमभन्ि प्लाग्टटक सािधग्रयों की पहचाि करें और विमभन्ि परीक्षण उपकरणों का उपयोग करके 

सािधग्रयों के गुणों का परीक्षण करें। (संख्या: आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4802, 

सीपीसी/एि0114) 

5. अच्छी गुणित्ता िाली इंजेक्शि िोग्ल्डगं िटतुओ ंकी पहचाि, टथापिा और उत्पादि करिा तथा 
दोषों की जांच करिा। (एिओएस: आरएससी/एि4801, सीपीसी/एि0109) 

6. िाइक्रोप्रोसेसर नियंत्रण और पीएलसी के अिुप्रयोग के साथ टिचामलत इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि 

का उपयोग करके इंजेक्शि िोग्ल्डगं िटतुओ ंकी अच्छी गुणित्ता की पहचाि, टथापिा, रखरखाि 

और उत्पादि करिा। (एिओएस: आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4807, सीपीसी/एि0115) 

7. संपीडि ढाला िटतुओ ं की अच्छी गुणित्ता का उत्पादि करें और संपीडि िाउंडडगं िशीि का 
उपयोग करके दोषों की जांच करें। (एिओएस: आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4807, 

सीपीसी/एि0115) 

8. विमभन्ि एिआरपी प्रसंटकरण तकिीकों की पहचाि करिा और उिका निष्ट्पादि करिा। 
(एिओएस: आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4807, सीपीसी/एि0115) 

5. LEARNING OUTCOME 
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9. अच्छी गुणित्ता िाली ब्लो िोग्ल्डगं िटतुओ ंकी पहचाि करिा और उिका उत्पादि करिा तथा 
तैयार उत्पाद का निरीक्षण करिा। (NOS: RSC/N4801, RSC/N4807, CPC/N0115) 

10. सरल िायिीय सककष ट का प्रदशषि करें. (एिओएस: आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4807, 

सीपीसी/एि0115) 

11. विमभन्ि भागों की पहचाि करें, ब्लोि किल्ि संयंत्र को टथावपत करें और संचामलत करें। 
(एिओएस: आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4808, सीपीसी/एि0115) 

12. पाइप संयंत्र का संचालि करें और अच्छी गुणित्ता िाली पाइप का उत्पादि करें। (एिओएस: 

आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4808, सीपीसी/एि0115) 

13. पुिप्रषसंटकरण संयंत्र का संचालि करिा तथा पुिप्रषसंटकृत कखणकाओ ं का उत्पादि करिा। 
(एिओएस: आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4808, सीपीसी/एि0115) 

14. थिोिॉमििंग िशीि टथावपत करें और उसका संचालि करें तथा थिोिॉमििंग के चक्र की पहचाि 

करें। अच्छी गुणित्ता िाले थिोिॉमििंग उत्पाद का उत्पादि करें तथा दोषों की जांच करें। 

(एिओएस: आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4808, सीपीसी/एि0115) 

15. अच्छी गुणित्ता िाले रोटो िोग्ल्डगं उत्पाद का उत्पादि करें और दोषों की जांच करें। (एिओएस: 

आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4808, सीपीसी/एि0116) 

16. विमभन्ि सािधग्रयों का उपयोग करके पूिष-सुखाि ेकी प्रकक्रया को पहचािें और निष्ट्पाददत करें। 
(एिओएस: आरएससी/एि4801, आरएससी/एि4808, सीपीसी/एि0116) 

17. प्लाग्टटक शीट/ब्लॉक पर विमभन्ि िशीनिगं कायष करिा। (एिओएस: आरएससी/एि4801, 

आरएससी/एि4808, सीपीसी/एि0116) 

18. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ूकरें। (NOS: 

CSC/N9401) 

19. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: CSC/N9402) 
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सीिन ेके परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए 

विमभन्ि िापि, अंकि, काटिे और 

पररष्ट्करण उपकरणों का उपयोग करके 

िापि, अंकि, हैक सॉइंग, भरिे की 
जांच और प्रदशषि करें। 
(एिओएस: आरएससी/एि4801, 

सीपीसी/एि0113) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

कच्चे िाल का चयि करें और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण करें। 
िांनछत गखणतीय गणिा लागू करके और िािक प्रकक्रया का पालि 

करते हुए विनिदेश के अिुसार अंकि करें। 
िािक विनिदेशों और सहिशीलता के अिुसार सभी आयािों को 
िापें। 
विमभन्ि किदटगं कायों के मलए हटत औजारों की पहचाि करें तथा 
इन्हें सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
हैक काटिे, छेिी चलािे, िाइमलगं, डड्रमलगं, टैवपगं, पीसिे के मलए 

कायष तैयार करें। 
कायष को पूरा करि े के मलए विनिदेश के अिुसार न्यूिति 

सहिशीलता तक बुनियादी किदटगं कायष जैस े हैक सॉइंग, 

िाइमलगं, डड्रमलगं, टैवपगं और ग्राइंडडगं करिा। 
उपरोक्त संचालि के दौराि िािक िािदंडों और कंपिी के 

ददशानिदेशों के अिुसार सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें । 
िािक प्रकक्रया के अिुसार आयािी सटीकता की जाँच करें। 
कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकक्रया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
उत्पाददत घटकों के आयािों की जांच करें ताकक यह सुनिग्श्चत हो 
सके कक आयाि निधाषररत सीिा के भीतर हैं। 

 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

2. विमभन्ि संबंधधत उपकरणों का उपयोग 

करके डड्रमलगं, टैवपगं, डाईंग की जांच 

करें और कायष करें। 
(एिओएस: 

आरएससी/एि4801,सीपीसी/एि0113) 

कायष के मलए उपकरणों और सािधग्रयों का चयि करें तथा उन्हें 
सिय पर उपयोग के मलए उपलब्ध कराएं। 
िािक सुरक्षा िािदंडों के अिुपालि िें कायष की योजिा बिाएं। 
िािक प्रकक्रया का पालि करके घटक का उत्पादि करें। 
उत्पाददत घटकों के आयािों की जांच करें ताकक यह सुनिग्श्चत हो 
सके कक आयाि निधाषररत सीिा के भीतर हैं। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
रंगाई के मलए काि तैयार करें , 

 

3. बोडष पर सहायक किदटगं के साथ 

बुनियादी विद्युत अधथिंग का परीक्षण 

और निष्ट्पादि करें ।  
(एिओएस: आरएससी/एि4801, 

सीपीसी/एि0113) 

उपयुक्त सािग्री और हाथ उपकरण का चयि करें। 
एक सककष ट आरेख बिाएं और शे्रणी सककष ट तैयार करें। 
एक सककष ट आरेख बिाएं और सिान्तर सककष ट तैयार करें। 
एक पररपथ आरेख बिाएं और मिधश्रत पररपथ तैयार करें। 
अधथिंग तैयार करें और जांच करें। 
सहायक उपकरण को बोडष पर किट करें। 
िािक िापदंडों के साथ प्रदशषि की जाँच करें। 

 

4. विमभन्ि प्लाग्टटक सािधग्रयों की 
पहचाि करें और विमभन्ि परीक्षण 

उपकरणों का उपयोग करके सािधग्रयों 
के गुणों का परीक्षण करें। 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

विमभन्ि प्रकार के परीक्षण करें जैस ेएिएिआई परीक्षण, तन्यता 
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(संख्या: आरएससी/एि4801, 

आरएससी/एि4802, 

सीपीसी/एि0114) 

परीक्षण, संपीडि परीक्षण, कतरिी परीक्षण। 
विमभन्ि प्रकार के परीक्षण करें जैस,े कठोरता परीक्षण, गलिांक 

परीक्षण, प्रभाि परीक्षण, कप प्रिाह परीक्षण, जल अिशोषण 

परीक्षण, धंुध, चिक परीक्षण, डाटष प्रभाि परीक्षण 

विमभन्ि प्रकार के परीक्षण करें जैस,े काटिे का परीक्षण, गिष लोहे 

का परीक्षण, जल प्लिि परीक्षण, खरोंच परीक्षण, धगरिे का 
परीक्षण, गलिांक परीक्षण, जलिे का परीक्षण, गलि प्रिाह 

सूचकांक परीक्षण, प्रभाि परीक्षण। 
सािषभौमिक परीक्षण िशीि पर तन्यता, संपीडि, कठोरता 
परीक्षण लागू करें। 
आिश्यकतािुसार लॉग बुक और ररकाडष बिाए रखें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

5. इंजेक्शि िोग्ल्डगं िटतुओ ंकी अच्छी 
गुणित्ता की पहचाि, टथापिा और 

उत्पादि करिा तथा दोषों की जांच 

करिा। (एिओएस: 

आरएससी/एि4801, 

सीपीसी/एि0109) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

िािक िािदंडों और कंपिी के ददशानिदेशों के अिुसार ररिेदटगं के 

दौराि सुरक्षा प्रकक्रया का पालि करें। 
ऊजाष नियािक द्िारा तापिाि सेट करें. 
सांचा सेट करें. 
कच्चा िाल तैयार करें. 
िािक िािदंडों के अिुसार हैंड इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि का 
उपयोग करके अच्छी गुणित्ता िाली िटतुए ंतैयार करें। 
उत्पाद के दोषों की जाँच करें  और उन्हें सुधारें 
आिश्यकतािुसार लॉग बुक और ररकाडष बिाए रखें। 



  
 

15 

प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर 

प्रकक्रया के अिुसार िशीि को बंद करें। 
सािाि, सांचों, हाथ के औजारों को निधाषररत टथाि पर रखें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

6. िाइक्रोप्रोसेसर नियंत्रण और पीएलसी 
के अिुप्रयोग के साथ टिचामलत 

इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि का उपयोग 

करके इंजेक्शि िोग्ल्डगं िटतुओं की 
अच्छी गुणित्ता की पहचाि, टथापिा, 
रखरखाि और उत्पादि करिा। 
(एिओएस: आरएससी/एि4801, 

आरएससी/एि4807, 

सीपीसी/एि0115) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

जल पररसंचरण पंप शुरू करें और आिश्यकतािुसार शीतलि की 
पुग्ष्ट्ट करें। 
प्रयुक्त सािग्री के अिुसार प्रसंटकरण तापिाि निधाषररत करें। 
कच्चा िाल तैयार करें और उसे हॉपर िें डालें। 
साइककल संचालि िोड का चयि करें (हैंड / सेिी ऑटो / ऑटो) 
िशीि चलाए.ँ 

पैरािीटर सेट करें (शॉट िजि, तापिाि, दबाि, गनत, ठंडा होि ेका 
सिय) 

अच्छी गुणित्ता िाला उत्पाद बिाएं और उसकी जांच करें। 
यदद कोई खराबी हो तो उसे सुधारें। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करें और िशीि क्षेत्र को साि करें। 
साँचा लोड करें. 
चक्र संचालि िोड ( हाथ / अद्षध ऑटो / ऑटो) का चयि करें। 
िशीि चलाए.ँ 

सेट करें ( पीएलसी/िाइक्रोप्रोसेसर के अिुसार)। 
अच्छी गुणित्ता िाला उत्पाद बिाएं और उसकी जांच करें। 
यदद कोई खराबी हो तो उसे सुधारें। 
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विद्युत सहायक उपकरणों का पी.एि. 

हाइड्रोमलक घटकों का पी.एि. 

यांत्रत्रक घटकों का पी.एि. 

िशीि का परीक्षण. 

आिश्यकतािुसार लॉग बुक और ररकाडष बिाए रखें। 
साँचे को उतारें। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करें और िशीि क्षेत्र को साि करें। 

 

7. संपीडि ढाला िटतुओं की अच्छी 
गुणित्ता का उत्पादि करें और संपीडि 

िाउंडडगं िशीि का उपयोग करके दोषों 
की जांच करें। 
(एिओएस: आरएससी/एि4801, 

आरएससी/एि4807, 

सीपीसी/एि0115) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

तापिाि सेट करें. 
सािग्री तैयार करें (यदद आिश्यक हो तो पहले स ेगरि करें) 
ऑपरेदटगं िोड का चयि करें (हैंड/सेिी ऑटो) 
विनिदेश के अिुसार अच्छी गुणित्ता िाले उत्पाद का उत्पादि करें। 
उत्पाद की शुद्धता/ शुद्धता की जाँच करें। 
यदद कोई खराबी हो तो उसे सुधारें। 
उत्पाद को ख़त्ि करिा. 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करो. 

 

8. विमभन्ि एिआरपी प्रसंटकरण 

तकिीकों की पहचाि करिा और उिका 
निष्ट्पादि करिा। (एिओएस: 

आरएससी/एि4801, 

आरएससी/एि4807, 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

ददए गए सांचे को साि करें। 
कच्चा िाल तैयार करें. 
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सीपीसी/एि0115) लैमििेट तैयार करें। 
इलाज के मलए रखें. 
लेमििेट को िोल्ड से बाहर निकालें। 
उत्पाद की जांच करें और उसे पूरा करें। 
आिश्यकतािुसार लॉग बुक और ररकाडष बिाए रखें। 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

9. अच्छी गुणित्ता िाली ब्लो िोग्ल्डगं 

िटतुओ ंकी पहचाि करिा और उिका 
उत्पादि करिा तथा तैयार उत्पाद का 
निरीक्षण करिा। (NOS: RSC/N4801, 

RSC/N4807, CPC/N0115) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

तापिाि सेट करें. 
कच्चा िाल तैयार करें. 
सहायक उपकरण तैयार रखें। 
पररज़ि निधाषररत करें. 
पररचालि िोड का चयि करें. 
उत्पाद का प्रदशषि करें. 
दोष की जाँच करें और उसे सुधारें। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करो. 
आिश्यकतािुसार िोल्ड लोडडगं/अिलोडडगं। 
िािकों के अिुसार नििारक रखरखाि की योजिा बिाए।ं 

 

10. सरल िायिीय सककष ट का प्रदशषि करें। 
(NOS: RSC/N4801, RSC/N4807, 

CPC/N0115) 

धचत्र के अिुसार एक सरल िायिीय सककष ट तैयार करें। 
आिश्यकतािुसार िायिीय घटकों को व्यिग्टथत करें 
सककष ट के अिुसार घटकों को सेट करें 
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ड्राइंग के अिुसार सभी किके्शि की जाँच करें। 
सककष ट का अिुकरण करें. 
सककष ट के प्रदशषि की जाँच करें 

 

11. विमभन्ि भागों की पहचाि करें, ब्लोि 

किल्ि संयंत्र को टथावपत करें और 

संचामलत करें।  
(एिओएस: आरएससी/एि4801, 

आरएससी/एि4807, 

सीपीसी/एि0115) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

सहायक उपकरण तैयार रखें। 
प्रसंटकरण तापिाि सेट करें. 
कच्चा िाल तैयार करें. 
संयंत्र का संचालि करें. 
िाइंडडगं रोल्स की अिलोडडगं/लोडडगं। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करो. 
िािकों के अिुसार नििारक रखरखाि की योजिा बिाए।ं 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

12. पाइप संयंत्र का संचालि करें और 

अच्छी गुणित्ता िाली पाइप का उत्पादि 

करें। 
(एिओएस: आरएससी/एि4801, 

आरएससी/एि4807, 

सीपीसी/एि0115) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

सहायक उपकरण तैयार रखें। 
प्रसंटकरण तापिाि सेट करें. 
पासा उतारो. 
यदद आिश्यक हो तो टकू्र बदलें। 
पासा लोड करें. 
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कच्चा िाल तैयार करें. 
संयंत्र का संचालि करें. 
पाइप को उधचत तरीके स ेभडंाररत करें। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करो. 
िािकों के अिुसार नििारक रखरखाि की योजिा बिाए।ं 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

13. पुिप्रषसंटकरण संयंत्र का संचालि करिा 
तथा पुिप्रषसंटकृत कखणकाओं का 
उत्पादि करिा। (NOS: RSC/N4801, 

RSC/N4807, CPC/N0115) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

उपलब्ध कराई गई जांच सूची के अिुसार हॉपर, हीटर आदद जैसे 
रीसाइग्क्लंग उपकरणों के संचालि की जांच करें। 
कायष निदेशों के अिुसार िांनछत संचालि प्राप्त करिे के मलए 

ररसाइग्क्लंग िशीि िें िांनछत डाई को ठीक करें। 
पीस े हुए प्लाग्टटक अपमशष्ट्ट (इंजीनियररगं प्लाग्टटक के िािले 

िें) को पहले से गरि करें। 
सुनिग्श्चत करें कक पीस ेहुए प्लाग्टटक कचरे को हॉपर िें डालिे स े

पहले उसिें कुछ योजक मिला ददए गए हों । 
सुनिग्श्चत करें कक आउटपुट उत्पाद के आयाि कायष िें दी गई 

प्रकक्रया के अिुसार िाप ेगए हैं। 
पूिष निधाषररत तापिाि पर पीस ेहुए प्लाग्टटक कचरे को वपघलािे 
के मलए हीटर के उपकरण िें आिश्यक ऑपरेशि कोड डालें। 
अंनति उत्पाद की गुणित्ता सुनिग्श्चत करिे के मलए चेक सूची 
प्रकक्रया। 
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आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करो. 
िािकों के अिुसार नििारक रखरखाि की योजिा बिाए।ं 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

14. थिोिॉमििंग िशीि टथावपत करें और 

उसका संचालि करें तथा थिोिॉमििंग 

के चक्र की पहचाि करें। अच्छी गुणित्ता 
िाले थिोिॉमििंग उत्पाद का उत्पादि 

करें तथा दोषों की जांच करें। (NOS: 

RSC/N4801, RSC/N4807, 

CPC/N0115) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

तापिाि सेट करें. 
सांचा सेट करें. 
पैरािीटर सेट करें. 
सहायक उपकरण तैयार रखें। 
कच्चा िाल तैयार करें. 
िशीि चलाए.ँ 

उत्पाद को किनिमशगं और दट्रमिगं करिा। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करो. 
िािकों के अिुसार नििारक रखरखाि की योजिा बिाए ं

अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

15. अच्छी गुणित्ता िाले रोटोिोग्ल्डगं 

उत्पाद का उत्पादि करें और दोषों की 
जांच करें। (NOS: RSC/N4801, 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 
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RSC/N4808, CPC/N0116) तापिाि सेट करें. 
सांचा सेट करें. 
पैरािीटर सेट करें. 
सहायक उपकरण तैयार रखें। 
कच्चा िाल तैयार करें. 
िशीि चलाए.ँ 

उत्पाद को किनिमशगं और दट्रमिगं करिा। 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करो. 
िािकों के अिुसार नििारक रखरखाि की योजिा बिाए।ं 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
 

16. विमभन्ि सािधग्रयों का उपयोग करके 

पूिष सुखाि ेकी प्रकक्रया को पहचाििा 
और निष्ट्पाददत करिा । (NOS: 

RSC/N4801, RSC/N4808, 

CPC/N0116) 

अंकि के मलए औजारों, उपकरणों और उपकरणों की योजिा बिाएं 
और उिकी पहचाि करें तथा उन्हें सिय पर उपयोग के मलए 

उपलब्ध कराएं। 

तापिाि सेट करें. 
टे्र िें सािग्री लोड करिा। 
पैरािीटर सेट करें. 
आिश्यकतािुसार लॉग और ररकॉडष पूरा करें। 
िशीि बंद करो. 
िािकों के अिुसार नििारक रखरखाि की योजिा बिाए।ं 
अपव्यय से बचें, निपटाि के मलए अप्रयुक्त सािधग्रयों और घटकों 
का पता लगाएं, इन्हें पयाषिरण की दृग्ष्ट्ट से उपयुक्त तरीके स े

संग्रहीत करें और निपटाि के मलए तैयारी करें। 
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17. प्लाग्टटक शीट/ब्लॉक पर विमभन्ि 

िशीनिगं ऑपरेशि करिा। (NOS: 

RSC/N4801, RSC/N4808, 

CPC/N0116) 

डड्रमलगं, बकिंग, टकू्रइंग, कदटगं, पेग्टटंग जैस े विमभन्ि कायष 
करिा। 
सुरक्षा सािधानियों का पालि करें 

 

18. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के 

मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें। (NOS: CPC/N9410) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक 

कायष िें उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि 

िापदंडों का पता लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका 
विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददषष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा 
तथा कायष को पूरा करि ेके मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे 
के मलए टियं की गणिा करिा। 

 

19. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशषि करें। अध्ययि के 

क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएँ। CP/N9411 

विमभन्ि गखणतीय सिटयाओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र से संबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को 
सिझाएं 
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प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध संदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

सुरक्षा सािधानियों का पालि 

करते हुए विमभन्ि िापि, 

अंकि, काटिे और पररष्ट्करण 

उपकरणों का उपयोग करके 

िापि, अंकि, हैक सॉइंग, 

भरिे की जांच और प्रदशषि 

करें। 

1. प्रमशक्षण संटथाि से पररचय 

(कायषशाला भ्रिण) 

2. सुरक्षा उपकरणों की पहचाि 

एि ंउिका उपयोग आदद। 
3. पीपीओ अिुभाग िें कायष करते 

सिय सािान्य सुरक्षा 
सािधानियां। 

4. गहृ व्यिटथा के तरीके. 

5. अग्ग्िशिि उपकरणों का 
उपयोग करें। 

6. व्यापार प्रमशक्षण का िहत्ि. 

• विभागीय प्रमशक्षण योजिाएं 
(सीटीएस/एटीएस)। 

• व्यापार का िहत्ि. 

• सुरक्षा एिं नियिों का िहत्ि. 

• अग्ग्िशािक यंत्रों की 
शे्रखणयाँ. 

• प्लाग्टटक उद्योगों िें 
व्यािसानयक टिाटथ्य खतरों 
के बारे िें पररचय 

(04 घंटे) 

7. सीधी रेखाएँ अंककत करिे का 
अभ्यास करें। 

8. हैक सॉइंग का प्रदशषि करें. 
• हैक्सॉ ब्लेड को फे्रि िें किट 

करें। 
• विमभन्ि प्रकार के हैकसॉ फे्रि 

का उपयोग करें। 
9. भरिे का अभ्यास करें - (सीधे, 

क्रॉस या ड्रॉ)। 
10. सितलता की जाँच करें. 
11. सही कोण की जाँच करें. 

• रैखखक िापि उपकरण (चोरी 
नियि) 

• हाथ के उपकरण 

• अंकि उपकरण 

• नछद्रण उपकरण 

• काटिे के उपकरण 

• फाइलें 
• वििरण प्रकार ग्रेड और कट 

7. TRADE SYLLABUS 
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12. िनिषयर कैमलपर से सिग्र 

आयाि की जांच करें। 
13. िनिषयर ऊंचाई गेज स ेसिग्र 

आयाि की जांच करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

उपकरणों का उपयोग करके 

डड्रमलगं, टैवपगं, डाईंग की 
जांच करें और कायष करें। 

डड्रशलगं अभ्यास 

14. डड्रमलगं िशीि के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें। 
15. डड्रमलगं िशीि पर उपकरण 

किट करें . 
16. िशीि िाइस के साथ िशीि 

टेबल पर जॉब सेट करें। 
17. डड्रल ककया हुआ छेद करें। 
18. अन्धा छेद करें। 

19. डूब छेद प्रदशषि . 

20. काउंटर बोररगं छेद प्रदशषि. 

21. डड्रमलगं िशीि से टपॉट िेमसगं 

करें। 
22. कैमलपर की सहायता स ेछेद के 

व्यास का निरीक्षण करें । 
िैवपगं अभ्यास 

23. टैवपगं उपकरणों (टैप सेट और 

टैप ररचं) का धचत्रण करें। 

24. टैप सेट के साथ टैवपगं अभ्यास 

करें। 
मिने का अभ्यास 

25. रंगाई उपकरण (डाई और 

डाइटटॉक) का धचत्रण करें । 

• डड्रमलगं िशीि और उसके 

प्रकार 

• डड्रमलगं िशीि, उसके भाग 

और कायष 
• डड्रल के प्रकार 

• डड्रमलगं िशीि का संचालि 

पूरा हुआ 

• आंतररक थे्रडडगं िें प्रयकु्त 

उपकरण टैप और टैप ररचं 

• बाह्य थे्रडडगं िें प्रयुक्त 

उपकरण डाई और डाइटटॉक 

• पररशुद्धता िाप उपकरणों 
का पररचय 

• िनिषयर कैमलपर 

• िाइक्रोिीटर 

• ऊंचाई गेज 

• बेिल रक्षक 

• अल्पतिांक गणिा और 

उसका िापि 

• लॉककंग उपकरण. 
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26. डाई के साथ िरिे का अभ्यास 

करें । 
27. बाहरी िाइक्रोिीटर की 

सहायता से बाहरी व्यास का 
निरीक्षण करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे ; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे. 

बोडष पर सहायक किदटगं के 

साथ बुनियादी विद्युत 

अधथिंग का परीक्षण और 

निष्ट्पादि करें । 

28. सककष ट करें (खुले शॉटष को बंद 

करें)। 
29. ओि के नियि का सत्यापि 

करें. 
30. श्रृंखला सककष ट निष्ट्पाददत करें. 
31. सिान्तर सककष ट बिाएं। 
32. यौधगक सककष ट निष्ट्पाददत करें. 
33. अधथिंग एिं परीक्षण करें। 
34. सहायक उपकरण को एक 

इलेग्क्ट्रक बोडष पर ठीक करें। 
*बुनियादी विद्युत सुरक्षा को 
सिझि ेकी आिश्यकता है 

• विद्युत रामशयों और उसकी 
इकाइयों की पररभाषा 

• ओि कािूि 

• सककष ट के प्रकार और उसके 

किेक्शि 

• फ़्यूज़ के प्रकार 

• अधथिंग के प्रकार 

• तार और केबल 

• विद्युत प्रतीक 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

विमभन्ि प्लाग्टटक 

सािधग्रयों की पहचाि करें 
और विमभन्ि परीक्षण 

उपकरणों का उपयोग करके 

सािधग्रयों के गुणों का 
परीक्षण करें। 

35. प्लाग्टटक (थिोप्लाग्टटक / 

थिोसेट) की पहचाि करें। 
36. एिएिआई परीक्षण करें. 
37. तन्यता परीक्षण करें. 
38. संपीडि परीक्षण करें. 
39. कतरिी परीक्षण करें. 
40. कठोरता परीक्षण करें. 
41. गलिांक परीक्षण करें. 
42. प्रभाि परीक्षण करें. 
43. कप प्रिाह परीक्षण करें. 

• प्लाग्टटक का पररचय 

• प्लाग्टटक का सिूह 

• गुण और उपयोग 

• थिोप्लाग्टटक सािग्री 
* पीई * पीपी * पीिीसी * 

पीएिएिए * सैि * पीसी * 

िायलॉि * पीईटी। 

• थिोसेदटगं सािधग्रयों के गुण 

और उपयोग *पीएि* यूएि* 

एिएि* ईपीओक्सी* 
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44. जल अिशोषण परीक्षण करें. 
45. धंुध, चिक परीक्षण करें। 
46. डाटष प्रभाि परीक्षण करें. 

पॉमलएटटर रेग्ज़ि 

(एसएिसी/डीएिसी) 
• प्लाग्टटक की पहचाि. 

• किोडडटी, इंजीनियररगं, 

टपेशमलटी 
व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

अच्छी गुणित्ता िाली 
इंजेक्शि िोग्ल्डगं िटतुओ ं

की पहचाि, टथापिा और 

उत्पादि करिा तथा दोषों की 
जांच करिा। 

इंजेक्िन मोस्ल्डगं 

47. हटत इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि 

के विमभन्ि भागों की पहचाि 

करें। 
48. िोल्ड सेदटगं करें. 

• लोड हो रहा है 

• िोल्ड प्रदशषि 

• लोडडगं िोल्ड कूमलगं 

किेक्शि 

• टकू्र और बेयररगं का 
शुद्धधकरण 

• पूिष सुखािे की आिश्यकता 
49. तापिाि सेट करें। 
50. आईआरओ निष्ट्पाददत करें. 
51. टीआरओ - एकल गहुा िोल्ड 

का प्रदशषि करें। 
52. टीआरओ- डबल कैविटी िोल्ड 

का प्रदशषि करें। 
53. हैंड इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि 

का नििारक रखरखाि करें। 

• विमभन्ि प्रसंटकरण तकिीकें  
• इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि का 

िगीकरण 

• हाथ इंजेक्शि िोग्ल्डगं 

िशीि भागों और सिारोह 

• इंजेक्शि िोग्ल्डगं चक्र 

• हाथ इंजेक्शि िोग्ल्डगं 

िशीि िें प्रयकु्त सांचे और 

उसकी शतें 
• दोष, कारण और 

इसके उपचार 

हाथ इंजेक्शि 

िोग्ल्डगं प्रकक्रया. 
िोल्ड का बुनियादी ज्ञाि 

• िुख्य 

• गुहा 
• शीतलि चैिल 

• इजेक्शि मसटटि 

• हरकारा 
• दरिाज़ा 

54. टिचामलत इंजेक्शि िोग्ल्डगं 

िशीि के विमभन्ि भागों (भागों 
• ऑटो इंजेक्शि िोग्ल्डगं 

िशीि, इसके भाग और कायष 
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और कायष) की पहचाि। 
55. िोल्ड सेदटगं करें. 
56. दबाि गेज को पढें  और सेट करें। 
57. तापिाि पढें  और सेट करें. 
58. आईआरओ (टटाटष-अप, 

साइककल और शटडाउि 

प्रकक्रया) निष्ट्पाददत करें। 
59. टीआरओ- एकल गुहा / डबल 

गुहा िोल्ड का प्रदशषि करें। 
60. गुणित्ता (दृश्य) का निरीक्षण 

करें. 
61. ऑटो इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि 

का नििारक रखरखाि करें। 

• टकू्र प्रकार इंजेक्शि िोग्ल्डगं 

िशीि 

• प्लंजर प्रकार इंजेक्शि 

िोग्ल्डगं िशीि 

• सह इंजेक्शि 

• विमभन्ि प्रकार की क्लैग्म्पंग 

प्रणाली 
• ऑटो इंजेक्शि िोग्ल्डगं 

िशीि अपिे भागों और कायष 
को ढालती है 

• दो प्लेट िोल्ड और तीि प्लेट 

िोल्ड। हॉट रिर िोल्ड 

• प्रसंटकरण दोष के कारण और 

उपाय –(उत्पाद) 

• िोग्ल्डगं िशीि की सिटया 
नििारण । 

व्यािसानयक 

कौशल 80 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे. 

 

िाइक्रोप्रोसेसर नियंत्रण और 

पीएलसी के अिुप्रयोग के 

साथ टिचामलत इंजेक्शि 

िोग्ल्डगं िशीि का उपयोग 

करके इंजेक्शि िोग्ल्डगं 

िटतुओं की अच्छी गुणित्ता 
की पहचाि, टथापिा, 
रखरखाि और उत्पादि 

करिा । 
 

माइक्रोप्रोसेसि ननयंत्रण औि पीएलसी 
इंजेक्िन मोस्ल्डगं मिीन। 
62. िाइक्रोप्रोसेसर नियंत्रण प्रकक्रया 

िापदंडों की पहचाि करें और 

उन्हें सूचीबद्ध करें। 

63. प्रकक्रया िापदंडों को पढें  और 

अध्ययि करें। 
64. िोल्ड सेदटगं करें. 

• िोल्ड लोडडगं 

• शीतलक / एि.टी.सी. 
• हॉट रिर मसटटि 

• िाइक्रोप्रोसेसर नियंत्रण और 

पीएलसी के बारे िें पररचय। 
• िाइक्रोप्रोसेसर और पीएलसी 

का लाभ 

• विद्युत इंजेक्शि िाउंडडगं 

िशीिें. 
• थिो सेट इंजेक्शि िाउंडडगं 

प्रकक्रया के िूल मसद्धांत और 

विशेषता 
• पारंपररक इंजेक्शि िाउंडडगं 

िशीि और पीएलसी एि ं



  
 

28 

प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर 

• बेदख़ल 

65. इंजेक्शि इकाई सेदटगं 

निष्ट्पाददत करें. 
66. विमभन्ि दबाि सेदटगं प्रदशषि . 

67. तापिाि सेट करें. 
68. आईआरओ निष्ट्पाददत करें. 
69. शॉट का िजि निधाषररत करें. 
70. टीआरओ निष्ट्पाददत करें. 
71. प्रसंटकरण की परेशानियों को 

दरू करें। 
72. िोल्ड अिलोडडगं का कायष करें - 
73. िोल्ड लोडडगं करें. 
74. ििंूद की हाउसकीवपगं। 

75. िशीि का सिटया नििारण. 

िाइक्रोप्रोसेसर नियंत्रण 

इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि के 

बीच तुलिा। 

इंजेक्िन माउंडडगं मिीन का 
ननवािक ििििाव 

76. पूरी सफाई करें. 
77. विद्युतीय सहायक उपकरणों 

का पी.एि. करें। 
78. हाइड्रोमलक सािाि का पीएि 

करें - 

• नििारक रखरखाि का िहत्ि 

• इंजेक्शि िाउंडडगं िशीि का 
अिुसूचीिार नििारक 

रखरखाि 

79. हाइड्रोमलक घटक की पहचाि 

करें. 
80. एकल अमभिय मसलेंडर, प्रिाह 

नियंत्रण िाल्ि, दबाि नियंत्रण 

िाल्ि और पंप का उपयोग 

करके हाइड्रोमलक सककष ट बिाएं। 

• हाइड्रोमलक प्रणाली के बारे िें 
पररचय. 

• पाटकल का नियि. 

• विमभन्ि हाइड्रोमलक घटक 

और यह सिारोह. 

• घटक का हाइड्रोमलक प्रतीक. 
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81. डबल एग्क्टंग मसलेंडर, प्रिाह 

नियंत्रण, दबाि नियंत्रण िाल्ि 

पंप का उपयोग करके 

हाइड्रोमलक सककष ट बिाएं। 
व्यािसानयक 

कौशल 80 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे. 

 

ढाला िटतुओं की अच्छी 
गुणित्ता का उत्पादि करें और 

संपीडि िाउंडडगं िशीि का 
उपयोग करके दोषों की जांच 

करें। 
 

 

82. हाथ संपीडि िाउंडडगं िशीि के 

विमभन्ि भाग की पहचाि करें। 
83. हाथ संपीडि िोग्ल्डगं िशीि 

पर तापिाि सेट करें। 
84. िोल्ड सेदटगं करें. 
85. टीआरओ (TRO) - हाथ संपीडि 

(हैंड कम्प्रेशि) करें। 
86. हाथ संपीडि का नििारक 

रखरखाि करें। 

• थिो सेट सािधग्रयों के मलए 

प्रयुक्त प्रसंटकरण तकिीकें  
• संपीडि िाउग््डगं प्रकक्रया के 

बारे िें पररचय 

• संपीडि िाउग््डगं प्रकक्रया के 

मलए प्रयुक्त िशीिरी। 
• हाथ संपीडि िाउंडडगं िशीि 

भागों और सिारोह 

• उत्पाद के दोष, कारण और 

उपचार। 
87. अद्षध-टिचामलत संपीडि 

िाउंडडगं िशीि के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करिा। 
88. संपीडि िाउग््डगं िशीि की 

हाइड्रोमलक प्रणाली का िणषि 

करें। 
89. िोल्ड लोड करें और सेट करें. 
90. तापिाि सेट करें. 
91. आईआरओ निष्ट्पाददत करें. 
92. टीआरओ निष्ट्पाददत करें. 
93. संपीडि िाउग््डगं िशीि का 

नििारक रखरखाि करें। 
 

• अद्षध-टिचामलत संपीडि 

िाउग््डगं िशीि के बारे िें 
पररचय। 

• अद्षध-टिचामलत संपीडि 

िाउग््डगं िशीि के भाग और 

कायष। 
• िोल्ड के मलए प्रयुक्त हीदटगं 

मसटटि. 

• विमभन्ि प्रकार के संपीडि 

िोल्ड 

• प्रसंटकरण के दोष, कारण, 

उपचार 

• कम्प्रेशि िाउग््डगं िशीि 
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का सिटया नििारण 

• टथािांतरण िाउंडडगं प्रकक्रया 
के बारे िें पररचय 

• संपीडि िाउग््डगं और 

टथािांतरण िाउग््डगं की 
तुलिा 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

विमभन्ि एिआरपी 
प्रसंटकरण तकिीकों की 
पहचाि करिा और उिका 
निष्ट्पादि करिा। 
 

94. िोल्ड और पैटिष िें अंतर 

बताएं। 
95. विमभन्ि ग्लास िाइबर की 

पहचाि करें। 
96. विमभन्ि कच्चे िाल (रसायिों) 

की सूची बिाइये। 
97. टीआरओ - एिआरपी हैंड लेअप 

प्रकक्रया निष्ट्पाददत करें। 
98. उत्पाद की दट्रमिगं और 

कदटगं/किनिमशगं करिा। 
99. उत्पाद को सजाएँ. 

100. ििंूद की हाउसकीवपगं। 

• एिआरपी का पररचय 

• एिआरपी का लाभ 

• एिआरपी िें प्रयुक्त सािग्री 
• एिआरपी के मलए प्रयुक्त 

प्रकक्रया 
• ले-अप प्रकक्रया का वििरण 

• टप्रे अप प्रकक्रया 
• िैक्यूि बैग. 

• दबाि बैग. 

• गिष प्रेस / मिलाि धातु 
िाउंडडगं 

• दोष, कारण और उपचार 

• प्रसंटकरण और नििाषण से 
जुडे टिाटथ्य संबंधी खतरे। 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

 

अच्छी गुणित्ता िाली ब्लो 
िोग्ल्डगं िटतुओं की पहचाि 

करिा और उिका उत्पादि 

करिा तथा तयैार उत्पाद का 
निरीक्षण करिा। 

101. हैंड ब्लो िोग्ल्डगं िशीि के 

विमभन्ि भागों की पहचाि 

करें। 
102. तापिाि सेट करें. 
103. पररज़ि निधाषररत करें. 
104. हैंड ब्लो िोग्ल्डगं िशीि 

(आई.आर.ओ.) का संचालि 

• ब्लो िोग्ल्डगं प्रकक्रया का 
पररचय। 

• ब्लो िोग्ल्डगं तकिीकों की 
सूची बिाइये। 

• िोग्ल्डगं िशीि के भागों और 

कायों की व्याख्या करें । 
• हैंड ब्लो िोग्ल्डगं के दोष, 
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करें। 
105. हैंड ब्लो िोग्ल्डगं िशीि 

(टीआरओ) का प्रयोग करें। 
106. िोल्ड अिलोडडगं का कायष 

करें। 
107. सांचे िें भरकर सेट करें। 
108. िोग्ल्डगं िशीि का नििारक 

रखरखाि करें । 

कारण और उपचार । 
 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे. 

सरल िायिीय सककष ट का 
प्रदशषि करें. 

109. िायिीय घटकों की पहचाि 

करें. 
110. िायिीय घटकों का उपयोग 

करके िायिीय सककष ट का 
प्रदशषि करें (एकल अमभिय 

मसलेंडर का उपयोग करें)। 
111. िायिीय घटकों का उपयोग 

करके िायिीय सककष ट बिाएं 
(डबल एग्क्टंग मसलेंडर का 
उपयोग करें)। 

• िायिीय प्रणाली के बारे िें 
पररचय. 

• विमभन्ि िायिीय घटक और 

उसके कायष। 
• घटक के िायिीय प्रतीक. 

 

व्यािसानयक 

कौशल 95 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे. 

 

विमभन्ि भागों की पहचाि 

करें, ब्लोि किल्ि संयंत्र को 
टथावपत करें और संचामलत 

करें। 

112. ऑटो ब्लो िोग्ल्डगं िशीि के 

विमभन्ि भागों की पहचाि करें 
। 

113. सांचे िें भरकर सेट करें। 
114. तापिाि सेट करें. 
115. आईआरओ - ऑटो ब्लो का 

प्रदशषि करें। 
116. पररज़ि निधाषररत करें. 
117. पैररसि दीिार की िोटाई 

• ऑटो ब्लो िोग्ल्डगं िशीि के 

भाग और कायष. 
• ऑटो ब्लो िोग्ल्डगं प्रकक्रया 

का चक्र। 
• विमभन्ि प्रकार के ब्लो िोल्ड 

और उिके िािकरण। 
• टटे्रच ब्लो िोग्ल्डगं प्रकक्रया. 
• अन्य ब्लो िोग्ल्डगं तकिीकें . 

(एक्सट्रूज़ि टटे्रच ब्लो 
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निधाषररत करें. 
118. टीआरओ (TRO) - टिचामलत 

ब्लो (टिचामलत िार) करें। 
119. साँचा उतारें. 
120. िोग्ल्डगं का नििारक रखरखाि 

करें । 
121. िायु कंप्रेसर को साि करें और 

उसका निरीक्षण करें। 
नुटिा के अनुसाि आवश्यक सामग्री 
शमलाएं। 
सामग्री की आवश्यकता को समझना 
औि सामग्री के शलए योजना बनाना। 

(इंजेक्शि टटे्रच ब्लो 
एक्सट्रूज़ि ब्लो, आंतरानयक 

ब्लो, इंजेक्शि ब्लो). 
• दोष, झटका िोग्ल्डगं के 

कारण उपचार . 

• कि िोग्ल्डगं िशीि का 
नििारक रखरखाि। 

• आिश्यक पीपीई 

122. एक्सट्रूडर को पहचािें. 
123. नियंत्रण पैिल के विमभन्ि 

भागों की पहचाि करें। 
124. प्रसंटकरण तापिाि सेट करें. 
125. टकू्र PVC को PE िें बदलें। 
126. ब्रेकर प्लेट को साि करें और 

टक्रीि पैक बदलें। 
127. उडा किल्ि डाई लोड करें. 
128. ब्लोि किल्ि डाई के हीटर को 

किेक्ट करें। 
129. पेंच गनत निप रोलसष और 

घुिािदार रोलसष सिायोग्जत 

करें। 
130. टीआरओ (ब्लोि किल्ि) का 

प्रदशषि करें। 

• एक्सट्रूज़ि प्रकक्रया का 
पररचय. 

• निष्ट्कासि के मलए प्रयुक्त 

सािग्री. 
• ििीिति एक्सट्रूज़ि 

तकिीकें  - (िल्टीलेयर को-
एक्सट्रूडर, िालीदार पाइप) 

• एक्सट्रूज़ि िशीि इसका 
वििरण विमभन्ि भागों और 

फंक्शि का उपयोग करता है । 
• उडा किल्ि बाहर निकालिा. 
• दोष, उडा किल्ि के उपचार 

का कारण बिता है। 
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व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

पाइप संयंत्र का संचालि करें 
और अच्छी गुणित्ता िाले 

पाइप का उत्पादि करें । 

131. उडा किल्ि िरो अिलोड. 

132. लोड पाइप िरो. 
133. पाइप संयंत्र टथावपत करें. 
134. टकू्र बदलें (पीई से पीिीसी)। 
135. पाइप प्रसंटकरण के मलए 

तापिाि सेट करें। 
136. टीआरओ (पाइप) करें। 

• पीिीसी कंपाउंडडगं और इसके 

रासायनिक अियि 

• पाइप प्लांट एक्सट्रूज़ि, 

इसकी इकाइयाँ और कायष 
• पाइप की खराबी, कारण, 

उपचार। 

व्यािसानयक 

कौशल 90 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे. 

 

पुिप्रषसंटकरण संयंत्र का 
संचालि करिा तथा 
पुिप्रषसंटकृत कखणकाओं का 
उत्पादि करिा। 

137. पुिप्रषसंटकरण डाई को 
एक्सट्रूडर पर लोड करें। 

138. पुिः प्रसंटकरण के मलए कच्चा 
िाल तैयार करें। 

139. टकै्रप ग्राइंडर का धचत्रण करें। 
140. टकै्रप को पीस लें। 
141. पुिः प्रसंटकरण के मलए 

प्रसंटकरण तापिाि निधाषररत 

करें। 
142. टीआरओ (प्लाग्टटक का 

पुिःप्रसंटकरण) करें। 

• प्लाग्टटक का पुिःप्रसंटकरण. 

• टकै्रप ग्राइंडर पाट्षस एिं कायष 
एिं इसकी विमशष्ट्टता। 

• विमभन्ि प्लाग्टटक और 

उसके उपयोग के मलए 

पहचाि कोड संख्या। 
• एक्सट्रूज़ि डाइज़ और उसके 

भागों के बारे िें वििरण। 
 

143. ब्लोि किल्ि संयंत्र का 
नििारक रखरखाि करें। 

144. पाइप संयंत्र का नििारक 

रखरखाि करें। 
145. पुिप्रषसंटकरण संयंत्र का 

नििारक रखरखाि करें। 
146. िरिे की गहृ व्यिटथा करो। 

• एक्सट्रूडर की सिटया 
नििारण. 

• एक्सट्रूडर का नििारक 

रखरखाि. 

• िोिो किलािेंट प्रकक्रया. 
• तार कोदटगं प्रकक्रया. 
• काटट किल्ि प्रकक्रया. 
• कैलेंडररगं प्रकक्रया. 

व्यािसानयक थिोिॉमििंग िशीि को 147. थिोिोमििंग िशीि का प्रदशषि • पररचय थिोिॉमििंग प्रकक्रया. 
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कौशल 90 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 16 घंटे. 

 

टथावपत और संचामलत 

करिा तथा थिोिॉमििंग के 

चक्र की पहचाि करिा, 
अच्छी गुणित्ता िाले 

थिोिॉमििंग उत्पाद का 
उत्पादि करिा तथा दोषों की 
जांच करिा। 
 

करें। 
148. सांचा सेट करें. 
149. थिोिॉमििंग िशीि के 

पैरािीटर सेट करें। (हीट 

टाइिर तापिाि, शीतलि 

प्रणाली आदद)। 
150. आईआरओ - थिोिोमििंग 

िशीि का प्रदशषि करें। 

• थिोिोमििंग चक्र. 

• थिोिोमििंग के मलए सािग्री. 
• साँचा सािग्री. 
• तापि प्रणाली। 

 

151. िोल्ड के अिुसार कच्चा िाल 

तैयार करें। (शीट कदटगं 

क्लैग्म्पंग)। 
सीधे वैक्यूम गठन. 

152. उत्पाद का संचालि एि ंतैयारी 
करिा। 

153. थिोिोम्डष उत्पाद को सिाप्त 

करें। 

• विमभन्ि गठि प्रकक्रया की 
सूची. 

• सीधे िैक्यूि गठि. 

• ड्रेप गठि. 

• िाधचस का साँचा बिािा। 
• दबाि बुलबुला प्लग सहायता 

गठि. 

 

ड्रेप फॉशमिंग 

154. ड्रेप बिािे के मलए सांचे को 
बदलें। 

155. उत्पाद का संचालि एि ंतैयारी 
करिा। 

शमलान मोल्ड गठन 

156. िोल्ड को बदलें और मिलाि 

िाले िोल्ड बिािे के मलए सटे 

करें। 
157. उत्पाद का संचालि एि ंतैयारी 

करिा। 

• इिलाइि थिोिॉमििंग 

प्रकक्रया 
• थिोिॉमििंग और इंजेक्शि 

िोग्ल्डगं प्रकक्रया की तुलिा। 
• थिोिॉमििंग प्रकक्रया के दोष, 

कारण और उसके उपचार। 
• नििारक रखरखाि का िहत्ि. 
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158. थिोिोमििंग िशीि का 
नििारक रखरखाि करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे. 

अच्छी गुणित्ता िाले 

रोटोिोग्ल्डगं उत्पाद का 
उत्पादि करें और दोषों की 
जांच करें। 

159. रोटोिोग्ल्डगं िशीि के 

विमभन्ि प्रकारों की पहचाि 

करें । 
160. साँचे का धचत्रण करें। 

161. सांचा सेट करें. 
162. रोटोिोग्ल्डगं के मलए कच्चा 

िाल तैयार करें । 
163. हीदटगं मसटटि की व्यिटथा 

करें. 
164. टीआरओ - रोटोिोग्ल्डगं करें । 
165. उत्पाद को सिाप्त करें और 

सजाएँ। 
166. िशीि का नििारक रखरखाि 

करें। 

• पररचय घूणी िोग्ल्डगं 

प्रकक्रया. 
• रोटोिॉडुमलगं के लाभ और 

हानि एि ंसीिाए ं। 
• रोटोिोग्ल्डगं का चक्र . 

• घूणी िोग्ल्डगं उपकरण . 

• रोटोिोग्ल्डगं के रेिेडीज़ के 

कारण दोष 

• घूणी िोग्ल्डगं की सािग्री . 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 0 6 घंटे. 

विमभन्ि सािधग्रयों का 
उपयोग करके पूिष सुखािे की 
प्रकक्रया को पहचािें और 

निष्ट्पाददत करें । 

167. पूिष-सुखािे िाले उपकरणों का 
िणषि करें। 

168. तापिाि सेट करें. 
169. सािग्री को टे्र िें लोड करें. 
170. पैरािीटर सेट करें और सािग्री 

को पूिष-सूखा लें। 
171. सुखािे से पूिष उपकरणों का 

सम्पूणष रखरखाि करें। 

• पूिष सुखािे का िहत्ि . 

• विमभन्ि पूिष-सुखािे िाले 

उपकरण। 
• विमभन्ि सािधग्रयों के मलए 

पूिष -सुखािे का तापिाि और 

सिय। 

• पूिष-सुखािे िाले उपकरणों के 

संचालि के दौराि बरती जािे 
िाली सुरक्षा 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

प्लाग्टटक शीट/ब्लॉक पर 

विमभन्ि िशीनिगं कायष 
172. नििाषण विधधयों का िणषि करें। 
173. ऐके्रमलक कटर का उपयोग 

• जुडिे और संयोजि के तरीके 

• बकिंग एि ंसैंडडगं। 
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घंटे ; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 06 घंटे. 

करिा। 
 

करके ऐके्रमलक शीट को काटें। 
174. हाथ डड्रल िशीि का उपयोग 

करके ऐके्रमलक शीट एचडीपीई 

ब्लॉक को डड्रल करें। 
175. ऐके्रमलक शीट को पेंच से कसें। 

• प्लाग्टटक की िशीनिगं की 
विधधयाँ. 

• प्लाग्टटक की सजािट. 

इंजीननयरिगं ड्राइंग ( 40 घिें) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

 

कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लागू करें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंटट्रूिेंट्स का पररचय – 

कन्िेंशिों 
ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

शीषषक ब्लॉक, इसकी ग्टथनत और सािग्री 
ड्राइंग उपकरण 

रेखाएँ- प्रकार और धचत्रकला िें अिुप्रयोग 

िुक्त हटत धचत्रण – 

ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

दी गई िटतु स ेिाप को रेखाधचत्र िें टथािांतररत करिा। 
हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हटत धचत्रण। 

ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
अक्षरांकि एिं अंकि – एकल टट्रोक। 

आयाि 

तीर के प्रकार 

पाठ के साथ लीडर लाइि 

आयाि निधाषरण की ग्टथनत (एकददशात्िक, संरेखखत) 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि – 

प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
ऑथोग्राकिक और आइसोिेदट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
प्रथि कोण एि ंततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एि ंअंतर) 
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प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर टे्रड से संबंधधत जॉब ड्राइंग पढिा। 
कायषिाला गणना औि ववज्ञान (3 0 घंिे) 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस - 

30 घंटे। 
 

व्यािहाररक संचालि करिे के 

मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। 

कायषिाला गणना एवं ववज्ञान: 

इकाई, अंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिटयाएं 
मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिटयाओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगष और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिटयाएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिटयाएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

गुण और उपयोग पॉमलिर, थिोप्लाग्टटक और थिोसेट सािग्री 
द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि। 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत सिटयाएं 
ऊष्मा एव ंतापमान औि दबाव 

ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा और तापिाि 

के बीच अंतर, विमभन्ि धातओु ंऔर अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

असाइििेंट के साथ ऊष्ट्िा हानि और ऊष्ट्िा प्राग्प्त की सिटया 
तापीय चालकता और इन्सलेुटर 

दबाि की अिधारणा - दबाि की इकाइयाँ, दबाि गेज और दबाि िापिे के 

मलए प्रयुक्त गेज 
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बुननयादी बबजली 
त्रबजली का पररचय और उपयोग, विद्युत धारा एसी, डीसी उिकी तुलिा, 
िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइयाँ 
कंडक्टर, इन्सुलेटर, किेक्शि के प्रकार - श्रृंखला और सिािांतर 

क्षेत्रशमनत 

िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त, अधषितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखंड, षट्भुज और दीघषितृ्त का 
क्षेत्रिल और पररिाप 

ठोसों का पषृ्ट्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

प्रत्यािोपण प्रशिक्षण/परियोजना 
व्यापक क्षेत्र: 

(i) ऐके्रमलक शीट का उपयोग करके एक िूलदाि तैयार करें। 
(ii) ऐके्रमलक शीट का उपयोग करके ज्यामितीय ठोस तयैार करें। 

(iii) प्लाग्टटक प्रसंटकरण िें उपयोग ककए जािे िाले ककसी एक प्रकार के सांचे को तैयार करें 
(iv) एक्सट्रूज़ि प्लांट का कोई भी िॉडल तैयार करें। 
(v) पूिष सुखाि ेिाली सािग्री और उसके तापिाि का डडटप्ले चाटष तैयार करें । 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 
 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के एक सिहू के 

मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in./dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई है। 

 

 
 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in./dgt.gov.in
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
प्लास्टिक प्रोसेशसगं ऑपिेिि (20 उम्मीदवािों के बैर् के शलए) 

क्र. 

सं. 
उपकिण औि औजाि का नाम ववननदेि मात्रा 

क. प्रशिक्ष ुिूल ककि (प्रत्येक अनतररक्त इकाई के मलए प्रमशक्ष ुटूल ककट क्रिांक 1-15 अनतररक्त रूप से 
आिश्यक है) 

1.  कैमलपर अंदरूिी ग्टप्रंग - 150 मििी 5 िग. 

2.  कैमलपर बाहर - ग्टप्रंग - 150 मििी 5 िग. 

3.  डडिाइडर ग्टप्रंग प्रकार – 150 मििी 5 िग. 

4.  विषि पैर कैमलपर दृढ जोड 0- 150 मििी 5 िग. 

5.  टकू्र ड्राइिर 10 x 200 मििी 6 िग. 

6.  फाइल काडष  2 िग. 

7.  हथौडा बॉल पीि - 500 ग्राि 6 िग. 

8.  

टटील रूल 
300 मििी, िीदट्रक और अगं्रेजी 
दोिों यूनिट िें टिातक 

5 िग. 

9.  इंजीनियसष टक्िायर 150 मििी ब्लेड 10 िग. 

10.  हैकसॉ फे्रि - सिायोज्य 300 मििी 10 िग. 

11.  
सेंटर पंच 

व्यास - 10 मििी और लंबाई - 100 

मििी 
10 िग. 

12.  फाइल - फ्टलैट - बाटटडष 300 मििी 10 िग. 

13.  फाइल - फ्टलैट - दसूरा कट 250 मििी 10 िग. 

14.  फाइल - सितल - सुरक्षक्षत ककिारा 200 मििी 10 िग. 

15.  फाइल - त्रत्रकोणीय धचकिा - 200 मििी 10 िग. 

बी. उपकिण औि सामान्य दकुान का सामान - 2 (1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त सािाि की 
आिश्यकता िही ंहै 

16.  बेंच िाइस 150 मििी 10 िग. 

ANNEXURE-I 
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17.  िाइक्रोिीटर - बाहरी डडग्जटल- 0 - 25 मििी 2 िग. 

18.  िाइक्रोिीटर - बाहरी 25 - 50 मििी 2 िग. 

19.  िनिषयरकैमलपर डडग्जटल - 0 - 200 मििी 2 िग. 

20.  

सतह प्लेट - ग्रेिाइट 

300 x 300 मििी टटैंड और किर के 

साथ 

1 िं. 

21.  डड्रल ट्विटट सेट 1.5 मििी से 15 मििी x 0.5 मििी 1 िं. 
22.  

िल सेट 
3 मििी से 10 मििी, 9 टुकडों का 
सेट 

1 िं. 

23.  डाइस सेट 3 मििी से 10 मििी 1 िं. 
24.  शीतलि टॉिर 10टीआर 1 िं. 
25.  िोिो ब्लॉक पंप 2एचपी 2 िग. 

26.  

िनिषयर बेिल प्रोटै्रक्टर 
300 मििी ब्लेड तीव्र कोण लगाि के 

साथ 

2 िग. 

27.  

िनिषयर ऊंचाई गेज 
0 - 300 मििी न्यूिति गणिा के 

साथ = 0.02 मििी 
1 िं. 

सी. सामान्य मिीनिी 
28.  बेधि यंत्र 13 मििी इलेग्क्ट्रक हैिर एक्शि के 

साथ 

2 िग. 

29.  वपलर डड्रल िशीि 13 मििी क्षिता तक िोटर चामलत 1 िं. 
30.  पेडेटटल ग्राइंडर डबल एंडेड - 200 मििी 1 िं. 
31.  प्लाग्टटक के मलए परीक्षण उपकरण -

एिएिआई 

 1 िं. 

32.  प्लाग्टटक के मलए यूनििसषल परीक्षण िशीि  1 िं. 
33.  प्रभाि परीक्षक.  1 िं. 
34.  प्लाग्टटक टकै्रप ग्राइंडर  1 िं. 
35.  प्री हीटर 25 ककलोग्राि की 12 टे्र, 20 मििट 

की क्षिता। 
1 िं. 
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36.  हाथ से संचामलत इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि 15 ग्राि क्षिता 5 िग. 

37.  हाथ से संचामलत इंजेक्शि िोग्ल्डगं िशीि 30 ग्राि क्षिता 5 िग. 

38.  टिचामलत टकू्र प्रकार इंजेक्शि िोग्ल्डगं 

िशीि 

आिश्यकतािुसार सांचों और 

सहायक उपकरणों के साथ 80 से 85 

टी क्षिता (िाइक्रोप्रोसेसर/पीएलसी  
नियंत्रक के साथ) 

1 िं. 

39.  हाथ से संचामलत संपीडि िोग्ल्डगं िशीि सांचों के साथ – 30 स े60 टी. क्षिता 5 िग. 

40.  टिचामलत संपीडि िोग्ल्डगं िशीि आिश्यकतािुसार सांचों और 

सहायक उपकरणों के साथ – 100 टी 
क्षिता (िाइक्रोप्रोसेसर/पीएलसी 
नियंत्रक के साथ) 

 

1 िं. 

41.  हाथ से संचामलत ब्लो िोग्ल्डगं िशीि क्लैग्म्पंग मसटटि के साथ 250 

मिलीलीटर क्षिता के सांचे और 

सहायक उपकरण के साथ। 

5 िग. 

42.  टिचामलत एक्सट्रूज़ि ब्लो िोग्ल्डगं िशीि सांचों और सहायक उपकरणों के सेट 

के साथ - 1 स े2 लीटर क्षिता 
(िाइक्रोप्रोसेसर/पीएलसी नियंत्रक 

के साथ) 

1 िं. 

43.  40 ककग्रा/घंटा की एक्सट्रूडर क्षिता। 
प्लाग्टटकाइग्ज़ंग क्षिता 

पीई और पीपी के मलए ग्रैन्यलेूटर/ 

कटर सदहत पुिः प्रसंटकरण डाई के 

साथ । 

1 िं. 

44.  40 ककग्रा/घंटा की पाइप एक्सट्रूडर। 
प्लाग्टटकाइग्ज़ंग क्षिता 

पीई और पीपी को संसाधधत करिे के 

मलए पाइप डाई (1/2 इंच और 1 इंच 

व्यास) के साथ। 

1 िं. 

45.  एक्सट्रूडर 40 ककग्रा/घंटा। प्लाग्टटकाइग्जं़ग 

क्षिता 
एकल परत ब्लोि किल्ि सयंंत्र के 

मलए डाई (18 इंच एलएिडब्ल्य)ू 

1 िं. 
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और सहायक उपकरण सदहत। 
46.  थिो/िैक्यूि बिाि ेकी िशीि िोल्ड के साथ  1 िं. 
47.  िोल्ड के साथ घूणी िोग्ल्डगं िशीि  1 िं. 
48.  हाइड्रोमलक टे्रिर ककट हाइड्रोमलक टे्रिर के साथ 

उपकरण टे्र - २, दबाि िापिे का यंत्र 

- २, हाइड्रोमलक िोटर -१, ४/२-िे हैंड 

लीिर िाल्ि - ३, राहत देिे िाले 

िध्य-ग्टथनत के साथ ४/३-िे हैंड 

लीिर िाल्ि - ३, बंद िध्य-ग्टथनत के 

साथ ४/३-ि ेहैंड लीिर िाल्ि - ३, 

पुिःपररसंचरण िध्य-ग्टथनत के 

साथ ४/३-ि ेहैंड लीिर िाल्ि - ३, 

दबाि अिुक्रि िाल्ि, दबाि राहत 

िाल्ि - ३, ३-ि ेदबाि कि करिे 
िाला िाल्ि - २, २-ि ेप्रिाह नियंत्रण 

िाल्ि - २, एक-तरफा प्रिाह नियंत्रण 

िाल्ि - ४, िॉि-ररटिष िाल्ि - ४, 

शट-ऑि िाल्ि- ४, शट-ऑि ब्लॉक 

के साथ डायाफ्राि संचायक - १, १० 

ककलोग्राि तक िजि - १, २/२ िे 
प्लंजर / टटेि संचामलत - २, त्िररत 

किेक्टर के साथ िािक होज़, प्रिाह 

विभाजि िाल्ि - 1 िंबर, दबाि गेज 

के साथ 5-तरिा वितरक - 1 िंबर, 

ये सभी सहायक उपकरण 

एिएसिैत्रब्रकेटेड फे्रि पर लगाए गए 

हैं। 

1 िं. 
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49.  िायिीय टे्रिर ककट िायिीय टे्रिर दबाि गेज, िायिीय 

िोटर के साथ होते हैं, 
मसगंल एग्क्टंग मसलेंडर, डबल 

एग्क्टंग मसलेंडर, एयर किल्टर 

रेगुलेटर लुत्रब्रकेटर प्रेशर गजे के साथ 

हैंड लीिर संचामलत िाल्ि  : 2 

िग, 5/2 राटता और 3/2-राटता, 
सोलेिोइड िाल्ि: 2 िग, 5/2 राटता 
और 3/2 राटता, 
पायलट संचामलत िाल्ि: 5/3 ग्टप्रंग 

केग्न्द्रत, 5/2 ग्टप्रंग प्रत्यािनतषत, 

3/2 पायलट संचामलत। 
पाि संचामलत िाल्ि: 3/2-ि ेिाल्ि, 

रोलर लीिर िाल्ि  : 5/2 

राटता, 3/2-राटता िाल्ि, 

शटल िाल्ि: या िाल्ि, 

और िाल्ि: दोहरी दबाि िाल्ि, 

प्रिाह नियंत्रण िाल्ि, 

गैरिापसी िॉल्ि, 

ब्लॉक िैनििोल्ड: 6 तरीके, 

आिश्यकतािुसार प्लाग्टटक 

टयूत्रबगं,  त्िररत पुश-पुल 

किेक्टर, एयर कंप्रेसर, ये सभी 
िायिीय घटक एक एल्यूिीनियि 

प्रोिाइल प्लेट पर बढते हैं।  

1 िं. 

50.  प्रोग्राियोग्य तकष  नियंत्रण कि स े कि डडग्जटल 4 इिपुट 

और 4 आउटपुट, 4 एिालॉग 

1 िं. 
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इिपुट और आउटपुट) 

कि स ेकि डडग्जटल 8 इिपुट और 

8 आउटपुट, 4 एिालॉग इिपुट और 

आउटपुट के साथ प्लाग्टटक 

िशीिरी के मलए पीएलसी प्रोग्रामिगं 

और कायषप्रणाली, संचालि को 
सिझिे के मलए मसिुलेशि 

सॉफ्टटिेयर और हाडषिेयर। 
51.  टटे्रच ब्लो िोग्ल्डगं िशीि- 1 लीटर िोल्ड के 

साथ 

 1 िं. 

52.  िायु कंप्रेसर िायु उपचार सहायक उपकरण के 

साथ 5 HP 

 1 िं. 

डी. फनीर्ि 

53.  टटैंड के साथ काला/सिेद बोडष 4 x 3 िीट 1 िं. 
54.  चचाष टेबल/कायष टेबल = L:W:H = 8:4:3 िीट 

- भारी लकडी का टॉप 

 1 िं. 

55.  प्रमशक्षक/कायाषलय अध्यक्ष  2 िग. 

56.  प्रमशक्षक/कायाषलय टेबल  1 िं. 
57.  सूचिा पट्ट 2 x 3 िीट 1 िं. 
58.  टटील अलिारी बडा 2 िग. 

59.  टटील लॉकर 12 वपजि होल 2 िग. 

60.  टटील रैक  1 िं. 
61.  टटूल ऊंचाई 450 मििी 20 िग. 

दिप्पणी: - 
1. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालय, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी लोगों के योगदाि को ईिािदारी से टिीकार करता है 

ग्जन्होंिे पाठ्यक्रि को सशंोधधत करिे िें योगदाि ददया। डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदटयों को 
विशेष धन्यिाद ददया जाता है ग्जन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें बहुत योगदाि ददया है। 

 

अंबिनाथ औि आईिीसी वडोदिा में आयोस्जत प्लास्टिक प्रोसेससिंग ऑपरेिर टे्रड के पाठ्यक्रम को अनंतम रूप 

देने के शलए र्ाग लेन ेवाले वविेर्ज्ञ सदटयों की सूर्ी। 

क्र. सं. 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठन दिप्पणी 

उद्योग वविेर्ज्ञ 

1.  लक्ष्िीदास दहदंजुा, अध्यक्ष ट्रांसपेक इंडटट्रीज मलमिटेड. अध्यक्ष 

2.  एस ए पांडि , आरडीडी, िडोदरा डी.ई.टी., गुजरात सिन्ियक 

3.  एलके िुखजी, डीडीटी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सिन्ियक 

4.  आकाश िगुषलेकर , िैकेनिकल िेंटेिेंस 

एक्जीक्यूदटि 

िीिीएि इंडडया मलमिटेड, तलोजा, 
रायगढ 

सदटय 

5.  जयेश काखणषक , इंटट्रूिेंटेशि िेंटेिेंस 

एग्जीक्यूदटि- इंजीनियररगं सविषस 
-करिा- 

सदटय 

6.  प्रदीप कुिार पा्डेय, 

सहायक उप प्रबंधक 
सेंचुरी रेयाि, िुंबई 

सदटय 

7.  

दीपक एि कानिटकर , कायषकारी 
हुहतिाकी पीपीएल मलमिटेड, बांसरी , 
 थोपोली , ररगाड 

सदटय 

8.  अतुल डी. ताकसांड े, सीनियर 

एग्जीक्यूदटि पी एंड ए 

बॉम्बे डाइंग एंड िैन्यूिैक्चररगं कंपिी, 
पातुलगंगा 

सदटय 

9.  केएि उन्िी कृष्ट्णि, िररष्ट्ठ प्रबंधक 

िािि संसाधि एिं प्रशासि। 
एएसबी इंटरिेशिल प्राइिेट मलमिटेड, 

अंबरिाथ 

सदटय 

10.  अजीत डी. बागिे , प्रबंधक- िोग्ल्डगं -करिा- सदटय 

11.  रोहि कडले , िहाप्रबंधक सीिेंस मलमिटेड िुंबई सदटय 

ANNEXURE – II 
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12.  विद्याधर टाकले , सहा. िैिेजर- 

इंजीनियररगं . सेिा 
गोदरेज इंडटट्रीज मलमिटेड, अंबरिाथ 

सदटय 

13.  रोशि िागड े, क्यूसी- इंजीनियर इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड िुंबई सदटय 

14.  संदीप डी. वपसल , एसोमसएट चीि 

िैिेजर- पेंटर 

गोदरेज एंड बॉयस िैन्युिैक्चररगं 

कंपिी मलमिटेड, िुंबई 

सदटय 

15.  राजेंद्र अगाशे , प्रबंधक- िािि संसाधि एमशयि पेंट्स इंडडया मलमिटेड तलोजा सदटय 

16.  िहेश बांदेकर , कोदटगं अधधकारी इंदौर कम्पोग्जट प्राइिेट मलमिटेड, िुंबई सदटय 

17.  प्रशांत ए भोसले, िररष्ट्ठ प्रबधंक-

उत्पादि 

जुत्रबलैंट लाइि साइंस मलमिटेड, 

अंबरिाथ 

सदटय 

18.  उदयराज रािमसगं , उप प्रबधंक इंजी . -करिा- सदटय 

19.  हाददषक पटेल, प्रबंधक पैरागॉि प्लाग्टटक, िकरपुरा  सदटय 

20.  उदय चौकशी , एिडी अमभ प्लाग्टटक, िकरपुरा सदटय 

21.  
िगिभाई सुरेमलया  

सत्रबक इिोिेदटि प्लाग्टटक इंडडया 
मलमिटेड गुजरात 

सदटय 

22.  
रवि मिश्रा 

शेफील्ड टेक्िोप्लाटट प्राइिेट मलमिटेड 

गुजरात 

सदटय 

23.  विजय िररयार  -करिा- सदटय 

24.  
घिश्यािभाई पटेल 

अग्ग्ि िाइबर बोडष प्राइिेट मलमिटेड 

िडोदरा, गुजरात 

सदटय 

25.  दीपकभाई टेडेसे -करिा- सदटय 

26.  सिीर िेहता श्री राि प्लाग्टटक, िडोदरा, गुजरात सदटय 

27.  चंद्रशेखर जायसिाल रासायनिक प्रकक्रया उपकरण, िडोदरा सदटय 

डीजीिी एव ंअन्य संटथान 

28.  केसी कछाडडया प्राचायष आईटीआई कजषि, गुजरात सदटय 

29.  एििी दहगंू , एसआई आईटीआई तरसाली , गुजरात सदटय 

30.  आर.िी. िंडाके , मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई औधं, पुणे-07 सदटय 

31.  पीजी चव्हाण, मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई अंबरिाथ , ठाण े सदटय 

32.  एिजी म्हात्र,े मशल्प प्रमशक्षक -करिा- सदटय 

33.  एचएि बरगल , प्रमशक्षण अधधकारी डीिीईटी, िुंबई सदटय 
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34.  एििी कंुभार , मशल्प प्रमशक्षक आईटीआई सतारा , िहाराष्ट्ट्र सदटय 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्टतष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 

विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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