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एक िषष की अिधध के दौराि प्लम्बर टे्रड के उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका स े संबंधधत 

व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल विषयों पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके 

अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकष  और अनतररक्त पाठ्यचयाष गनतविधधयों 
को बिािे/करिे का काि सौंपा जाता है। व्यािहाररक कौशल सरल से जटटल तरीके से प्रदाि ककए जाते हैं 
और साथ ही कायष निष्पाटदत करते सिय संज्ञािात्िक ज्ञाि को लागू करिे के मलए मसद्धांत विषय को उसी 
तरह पढाया जाता है। व्यािहाररक भाग बुनियादी पाइप कायष स ेशुरू होता है जैस ेकक पाइपों को काटिा, थे्रडडगं 

करिा, जोड़िा आटद और अंत िें गिष और ठंड े पािी की पाइप लाइि को किट करिा, ठीक करिा और 

बबछािा, पाठ्यक्रि के अंत िें बेकार पाइप लाइि की िरम्ित और िरम्ित करिा। व्यािसानयक कौशल 

विषय के अंतगषत शामिल व्यापक घटक िीचे टदए गए हैं: 

छात्र पयाषिरण विनियिि और कायष पद्धनतयों के साथ सुरक्षक्षत रूप स े प्लंबबगं कायष के बारे िें 
व्यािहाररक ज्ञाि प्राप्त करेंगे। यह पाठ्यक्रि प्लंबबगं मसस्टि िें उन्िनत को किर करता है और प्लंबबगं 

शब्दािली को सिझिे िें सक्षि बिाता है। यह पाठ्यक्रि विमभन्ि प्लंबबगं टूल ककट और परीक्षण उपकरणों 
के साथ काि करिे का व्यािहाररक ज्ञाि प्रदाि करता है। यह पाठ्यक्रि आककष टेक्ट या इंजीनियरों की 
प्लंबबगं ड्राइंग पढि ेका ज्ञाि प्रदाि करता है। साथ ही पीिीसी पाइप, कंपोजजट पाइप, पाइप की कटटगं, पाइप 

की डेबररगं और उिकी जुड़िे की प्रकक्रयाओ ंका चयि कौशल भी प्रदाि करता है। यह पाठ्यक्रि विमभन्ि 

जोड़ों, िल, िाल्ि और घड़ी के साथ पाइपलाइि सककष ट नििाषण के बारे िें सिझ प्रदाि करता है। गिष और ठंड े

पािी के वितरण प्रणाली और इसकी स्थापिा, सौर प्रणाली और विद्युत हीटर प्रणामलयों जैसे उिके 

अिुप्रयोगों को ठीक करि ेके अलािा। 

इसके अलािा, छात्र प्लंबबगं उपकरणों पर काि करिे िें सक्षि हैं, जैस ेिषाष जल संचयि, अजग्ि 

नछड़काि, जल ररसाि परीक्षण असेंबली, दीिार चेज़र िशीि, दहिशील गैस डडटेक्टर, अिरक्त थिाषिीटर, 

मसकं बरिा, आंतररक पाइप कटर, उन्ित लेजर दरूी िीटर, पेशेिर एयर ब्लोअर, हैंड हेल्ड सैंडर / पॉमलशर, 

लेजर लाइट पेि, लेजर दरूी िाप उपकरण, आटद। 

इस पाठ्यक्रि की सािग्री िें विमभन्ि िल, िाल्ि, टोंटी, शौचालय, बाथटब, िॉश बेमसि, िूत्रालय, 

रसोई मसकं आटद की स्थापिा, किजक्संग, िरम्ित और प्रनतस्थापि शामिल है। इसके अलािा, सैनिटरी िेयर 

मसस्टि और िषाष संचयि प्रणाली की स्थापिा और प्रकक्रया को सिझिा भी शामिल है। 

1. COURSE INFORMATION 
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पािी की उधचत आपूनतष, दबाि परीक्षण, पाइपलाइि िें रुकािट का नििारण, चैम्बर, गटर आटद िें 
उधचत आपूनतष का निरीक्षण करिे के अलािा, घरेल ूऔर व्यािसानयक पररयोजिाओं के मलए सिाधाि प्रदाि 

करिे के मलए िरम्ित या प्रनतस्थापि के मलए पाइपलाइि उपकरणों के ररसाि, विघटि और संयोजि की 
पहचाि करिे और कायष और पररयोजिा की जस्थनत की ररपोटष बिािे की क्षिता भी होिी चाटहए। 

छात्र ििीिति प्लंबबगं तकिीकों का व्यािहाररक ज्ञाि प्राप्त करि ेऔर इस क्षते्र िें आत्िविश्िास 

बिािे के मलए संबंधधत पररयोजिा पर स्ितंत्र रूप स ेकाि कर सकते हैं। पाठ्यक्रि के दौराि छात्र प्लंबबगं 

मसस्टि की िास्तुकला योजिा, किटटगं, स्थापिा, सेिा और रखरखाि पर पेशेिर रूप से काि करेंगे।  
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगषत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथषव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए व्यािसानयक प्रमशक्षण 

पाठ्यक्रिों की एक श्ररंखला प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायषक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

के तत्िािधाि िें चलाए जाते हैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण के प्रचार-प्रसार के मलए DGT के दो अग्रणी कायषक्रि हैं। 

सीटीएस के तहत प्लम्बर टे्रड आईटीआई के िेटिकष  के िाध्यि से देश भर िें पढाए जािे िाले 

लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसष एक िषष की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर 

क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैजक्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर 

क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायषक्रि स े

उत्तीणष होिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाता है जजस े

दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

मोटे तौि पि उम्मीदवािों को यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित किने में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायष प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा और 

उन्हें व्यिजस्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 
• सुरक्षा नियिों, दघुषटिा रोकथाि विनियिों और पयाषिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए कायष 

निष्पाटदत करिा; 
• िौकरी करत ेसिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि, िूल कौशल और रोजगार योग्यता कौशल का प्रयोग 

करें। 
• ड्राइंग के अिुसार कायष करिे के मलए जॉब/असेंबली की जांच करें, जॉब/असेंबली िें तु्रटटयों की 

पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 
• ककए गए कायष से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ 

2. TRAINING SYSTEM 
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• प्लम्बर के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ठ प्लम्बर, पयषिेक्षक के रूप िें आगे बढ 

सकते हैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकत ेहैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• पाश्िष प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें डडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 

सकता है। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायषक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाण पत्र 

(एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल हो 

सकते हैं। 
• डीजीटी द्िारा संचामलत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रिों िें शामिल हो सकते हैं। 

2 .3 पाठ्यक्रम संिचना 
िीचे दी गई तामलका एक िषष की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाषती है: - 

 

क्र. सं. पाठ्यक्रम तत्व काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायष ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायष है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

वैकल्पिक िाठ्यक्रम (आईटीआई प्रमाणीकरण के साथ 10वीं/12वीं कक्षा का प्रमाण ित्र या अल्िररक्त 

अपिकाल्िक िाठ्यक्रम) 

240 

घंटे तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकत े

हैं। 
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2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृजष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायषक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के मलए परीक्षण करके रचिात्िक िूल्यांकि पद्धनत द्िारा ककया जाएगा । प्रशिक्षण 

संस्थान को िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्तरत रूप से व्यजक्तगत प्रमशक्ष ुपोटषिोमलयो बिाए रखिा होगा। 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के 

अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा टदशानिदेशों के अिुसार आयोजजत ककया जाएगा । पटैिष और अकंि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है । सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि 

िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करिे का आधार होंगे। अंनति परीक्षा के दौराि परीक्षक 

व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देिे से पहले िूल्यांकि टदशानिदेश िें विस्तरत रूप स ेव्यजक्तगत प्रमशक्ष ुकी 
प्रोफाइल की भी जााँच किेगा । 

2.4.1 पास ववननयमन 

सिग्र पररणाि निधाषररत करिे के उद्देश्य से, छह िहीिे और एक िषष की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लागू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रजैक्टकल और िॉिेटटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है।  

2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 

यह सुनिजश्चत करिे के मलए उधचत व्यिस्था की जािी चाटहए कक िूल्यांकि िें कोई कर बत्रि बाधा ि 

आए। िूल्यांकि करत ेसिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकर नत को ध्याि िें रखा जािा चाटहए। िूल्यांकि 

करते सिय टीििकष , स्कै्रप/अपव्यय स े बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार स्कै्रप/अपमशष्ट का 
निपटाि, व्यिहाररक दृजष्टकोण, पयाषिरण के प्रनत सिंेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उधचत 

विचार ककया जािा चाटहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत संिेदिशीलता और स्ि-

मशक्षण दृजष्टकोण पर विचार ककया जािा चाटहए। 

http://www.bharatskills.gov.in/
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िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा जजसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

• प्रयोगशाला/कायषशाला िें ककया गया कायष 
• ररकॉडष बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुजस्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटष 
• उपजस्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायषभार 

• पररयोजिा कायष 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारूवपक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक लेखापरीक्षा और 

जांच निकाय द्िारा सत्यापि के मलए संरक्षक्षत ककया जािा चाटहए। प्रारूवपक िूल्यांकि के मलए िूल्यांकि 

करते सिय निम्िमलखखत अंकि पैटिष को अपिाया जािा चाटहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60%-75% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को ऐसा काि 

करिा चाटहए जो सिय-सिय पर िागषदशषि के साथ 

मशल्प कौशल के स्िीकायष िािक की प्राजप्त को 
प्रदमशषत करता हो, और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओ ं

के मलए उधचत ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशषि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायष करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और जस्थरता का कािी 
अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायष पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता । 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, एक उम्िीदिार को ऐसा काि करिा 
चाटहए जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राजप्त 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 
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को प्रदमशषत करता हो, थोड़े स े िागषदशषि के साथ, 

और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत सम्िाि 

प्रदमशषत करता हो 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायष करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और जस्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंटटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशषि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्पादि िें न्यूिति या बबिा ककसी सहायता 
के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

सम्िाि के साथ ऐसा कायष करिा होगा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्राजप्त को प्रदमशषत करता 
हो। 
 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायषशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायष करते सिय 80% से अधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथषि िहीं। 
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प्लम् ि, जनिल; सैनिटरी किटटगं्स और किक्सचर, सीिेज और ड्रेिेज मसस्टि, हीटटगं और सैनिटरी 
मसस्टि, गैस और पािी की पाइप लाइि इत्याटद का लेआउट, संयोजि, स्थावपत और रखरखाि करता है। 
पाइप, गैस या पािी की िने्स, किक्सचर और किटटगं्स की जस्थनत इत्याटद के लेआउट के बारे िें सैनिटरी 
इंजीनियर या मसविल इंजीनियर से निदेश प्राप्त करता है। उस क्षेत्र के आकार और िाप के बारे िें रेखाधचत्रों 
या अन्य विनिदेशों की जांच करता है जहा ंसैनिटरी किटटगं्स या पाइप को किट या बबछाया जािा है। ब्रैकेट्स 

लगािे और पाइप बबछािे के मलए जस्थनत को इंधगत करिे के मलए स्थािों पर बबदं ुधचजनित करता है। पररसर 

की दीिारों या िशष िें िागष के छेद डड्रल करता है और िट, बोल्ट, क्लैंप इत्याटद का उपयोग करके किटटगं्स 

और किक्सचसष को जस्थनत िें रखिे जोड़ों को सील करिा (जोड़ों की सीि को दबाि सहिे के मलए कड़ा बिािा) 
तथा िायिीय या हाइड्रोमलक दबाि से ररसाि के मलए उिका परीक्षण करिा। टपकते िलों पर िॉशर बदलकर, 

िटे पाइपों को ठीक करके, बंद िामलयों को खोलकर सीिरेज और पाइप लाइिों की िरम्ित और रखरखाि 

करिा आटद। सीसा जलािा, सीसा पाइप और शीट सीसा की ड्रेमसगं और बोमसगं, लकड़ी के टैंकों की इिलेइंग, 

सेजप्टक टैंकों का नििाषण आटद कायष करिा। 
 

प्लम् ि, परिचालन; आिास, िाखणजययक और संस्थागत व्यिस्थाओं िें प्रयुक्त प्लंबबगं प्रणाली के 

पररचालि के मलए जजम्िेदार होता है। 
 

प्लम् ि, सामान्य-स्थापना औि मिम्मत; प्लम्बर (सािान्य)-II आिास, िाखणजययक और संस्थागत 

सेटअपों िें नििाषता के विनिदेशों के अिुसार उन्ित सैनिटरी किक्स्चर सटहत प्लंबबगं प्रणामलयों की स्थापिा 
और िरम्ित के मलए जजम्िेदार है। 
 

प्लम् ि, सामान्य हेल्पि; प्लम्बर (सािान्य) को प्लजम्बंग प्रणामलयों की स्थापिा, िािूली िरम्ित और 

रखरखाि िें आिश्यक उपकरणों और सािधग्रयों को ले जाि ेऔर संभालिे िें िदद करिे के मलए जजम्िेदार 

है। 
 

प्लम् ि, सामान्य सहायक; घरेलू, िाखणजययक और ससं्थागत व्यिस्थाओ ंिें बुनियादी प्लंबबगं प्रणामलयों 
की प्रारंमभक स्थापिा और िािूली िरम्ित कायष िें सहायता के मलए जजम्िेदार होता है। 
 

प्लम् ि, ििििाव औि सववषशसगं सहायक; आिास, िाखणजययक और संस्थागत व्यिस्थाओं िें पाइपों और 

सैनिटरी किक्सचर के रखरखाि और सविषमसगं िें सहायता के मलए जजम्िेदार होता है। 
 

प्लम् ि, ििििाव औि सववषशसगं; आिास, िाखणजययक और संस्थागत व्यिस्थाओं िें पाइपों और सैनिटरी 
किक्सचर के रखरखाि और सविषमसगं िें सहायता के मलए जजम्िेदार है। 
 

3. JOB ROLE 
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पाइप लेयि/प्लम् ि पाइपलाइन; सीिर पाइप लेयर सैनिटरी िामलयों और सीिरों का नििाषण करिे के मलए 

कंक्रीट, पत्थर के बतषि या मिट्टी के पाइप बबछाता है। बबछाई जािे िाली कंक्रीट, पत्थर के बतषि या मिट्टी 
के पाइप के आकार और प्रकार के बारे िें निदेश प्राप्त करता है। पाइप बबछाि ेके मलए खाइयां बिाि ेके मलए 

कुदाल, कुदाल आटद का उपयोग करके धचजनित रेखाओं के साथ मिट्टी खोदता है या खुदिाता है। िािड़े स े

खोदकर खाइयों के तल को उधचत ढाल के अिुसार सितल और धचकिा करता है। आिश्यक आकार के पाइपों 
को िैन्युअल रूप स ेया पलुी द्िारा खाई िें उतारा जाता है और सही सितलि और ऊध्िाषधर और क्षैनतज 

संरेखण के मलए हाथ या क्रो-बार स ेउिकी जस्थनत को सिायोजजत करता है। उपयुक्त कपमलगं, जोड़, ररगं 

आटद का उपयोग करके पाइपों को एक साथ जोड़ता है यटद कच्चा लोहा या गैल्ििाइयड लोहे की पािी की 
पाइप लाइि बबछािे और ररसाि को रोकिे के मलए उिके जोड़ों को सीस ेसे सील करिे का काि ककया जाता है, 

तो उस ेपाइप लेयर िाटर िेि या िाटर िेि किटर के रूप िें िामित ककया जाता है । घरों, सेिेटरी सीिर आटद 

को पािी का किेक्शि प्रदाि करिे के मलए पाइप लाइि बबछा सकते हैं। स्टॉपकॉक पर िीटर लगा सकते हैं, 
पाइप लाइिों स ेदोष हटा सकते हैं और दोषपूणष लाइिों को बदल सकते हैं। 
 

पाइप कफटि; धचत्रों या निदेशों के अिुसार इिारतों, बगीचों, कायषशालाओं, स्टोर, जहाजों आटद िें पािी, गैस, 

तेल या भाप की आपूनतष के मलए पाइप बबछाता है, उिकी िरम्ित करता है और उिका रखरखाि करता है। 
धचत्रों और अन्य विमशष्टताओं की जांच करता है या प्रासंधगक निदेश प्राप्त करता है। दीिारों और िशष िें 
पाइप बबछािे के मलए िागष छेद काटता है। विनिदेशों के अिुसार रीि, थे्रड काटता है और पाइप को िोड़ता है। 
काटे गए िागष िें पाइप बबछाता है और कपमलगं, सॉकेट, टी की कोहिी आटद के साथ पाइप अिुभागों को 
जोड़ता है। गुरुत्िाकषषण प्रिाह के मलए जस्प्रट स्तर का उपयोग करके पाइप की जस्थनत को सितल करता है। 
जोड़ों को सील करता है, िायिीय या हाइड्रोमलक दबाि के साथ ररसाि के मलए उिका परीक्षण करता है और 

क्लैंप, ब्रैकेट और हैंगर के साथ पाइप लाइि को संरचिा िें सुरक्षक्षत करता 
 

प्लम्बर औि पाइप कफटि, अन्य; कई नियमित और कि कुशल कायष करत ेहैं जैस े कक पाइप बबछािे िें 
सहायता करिा, जलरोधी जोड़ बिािा, सॉकेट और ररड्यूसर लगािा, िल और डाई के साथ पाइप िें धागा 
डालिा, ररसाि को दरू करिा आटद, और ककए गए कायष के प्रकार के अिुसार प्लम्बर िेट या पाइप किटर 

हेल्पर के रूप िें िामित होत ेहैं। 
 

प्लम् ि (वेल्डि)/प्लमम् ंग (सैननटिी कफक्सचि) कफटि सहायक; आिास, िाखणजययक और संस्थागत 

सेटअपों िें प्लंबबगं कायों से संबंधधत िेजल्डगं गनतविधधयों के मलए जजम्िेदार है। 
 

प्लम् ि (वेल्डि) सहायक; आिास, िाखणजययक और संस्थागत प्रनतष्ठािों िें प्लबंबगं कायों स े संबंधधत 

िेजल्डगं गनतविधधयों िें सहायता के मलए जजम्िेदार होता है। 
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प्लम् ि (पंप औि ई/एम मैकेननक); आिास, िाखणजययक और संस्थागत सेट अप के विमभन्ि प्लंबबगं 

अिुप्रयोगों के मलए उपयोग ककए जािे िाले पंप और ई/एि उपकरणों की स्थापिा और िरम्ित के मलए 

जजम्िेदार है। 
 

संदभष एनसीओ-2015: 

i) 7126.0101 - प्लम्बर, सािान्य 

ii) 7126.0102 - प्लम्बर, ऑपरेशि 

iii) 7126.0103 - प्लम्बर, सािान्य – स्थापिा और िरम्ित 

iv) 7126.0104 - प्लम्बर, सािान्य हेल्पर 

v) 7126.0105 - प्लम्बर, सािान्य सहायक 

vi) 7126.0106 - प्लम्बर, रखरखाि और सविषमसगं सहायक 

vii) 7126.0107 - प्लम्बर, रखरखाि और सविषमसगं 

viii) 7126.0201 - पाइप लेयर/प्लम्बर पाइपलाइि 

ix) 7126.9900 - प्लम्बर और पाइप किटर, अन्य 

x) 7212.0101 - प्लम्बर (िेल्डर)/प्लजम्बंग (सेिेटरी किक्सचर) किटर सहायक 

xi) 7212.0102 - प्लम्बर (िेल्डर) सहायक 

xii) 7233.1301 - प्लम्बर (पंप और ई/एि िैकेनिक) 

xiii) 7126.0301 - पाइप किटर 

 

संदभष संख्या: 
 

i) पीएससी/एि9444 

ii) पीएससी/एि9445 

iii) पीएससी/एि9446 

iv) पीएससी/एि9447 

v) पीएससी/एि9448 

vi) पीएससी/एि9449 

vii) पीएससी/एि9450 

viii) पीएससी/एि9451 

ix) पीएससी/एि9452 

x) पीएससी/एि9453 

xi) पीएससी/एि9454 

xii) पीएससी/एि9455 

xiii) पीएससी/एि9456 

xiv) पीएससी/एि9457 

xv) पीएससी/एि9458 

xvi) पीएससी/एि9459 

xvii) पीएससी/एि9460 

xviii) पीएससी/एि9461 

xix) पीएससी/एि9462 

xx) पीएससी/एि9463 
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xxi) पीएससी/एि9401 xxii) पीएससी/एि9402 
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व्यापाि का नाम प्लम्बर 

एनसीओ - 2015 

7126.0101, 7126.0102, 7126.0103, 7126.0104, 7126.0105, 
7126.0106, 7126.0107, 7126.0201, 7126.0301, 7126.9900, 
7212.0101, 7212.0102, 7233.1301 

एनओएस कवि 

पीएससी/एि9444, पीएससी/एि9445, पीएससी/एि9446, 

पीएससी/एि9447, पीएससी/एि9448, पीएससी/एि9449, 

पीएससी/एि9450, पीएससी/एि9451, पीएससी/एि9452, 

पीएससी/एि9453, पीएससी/एि9454, पीएससी/एि9455, 

पीएससी/एि9456, पीएससी/एि9457, पीएससी/एि9458, 

पीएससी/एि9459, पीएससी/एि9460, पीएससी/एि9461, 

पीएससी/एि9462, पीएससी/एि9463, पीएससी/एि9401, 

पीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-2.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध एक िषष (1200 घंटे +150 घटें OJT/ सिूह पररयोजिा) 
प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणष 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि टदि 14 िषष। 
ददव्यांगजनों के शलए पात्रता एलडी, एलसी, डीडब्ल्यू, एए, एलिी, डीईएएि 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

24 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 120 िगष िीटर और खुला याडष 
िमक्त मानदंड 3 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों के शलए योग्यता: 
i) प्लम् ि टे्रड मसविल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें 

एक िषष का अिुभि । 
या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से मसविल/िैकेनिकल 

इंजीनियररगं िें 03 िषष का डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस 

डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि । 
या 

प्लम्बर या संबंधधत टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उत्तीणष तथा 3 िषष का 

4. GENERAL INFORMATION 
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अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

प्रासंधगक नियमित / आरपीएल संस्करण। 
 

नोट: 2 (1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में स ेएक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा होना चादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी चादहए। हालााँकक , दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की 
योग्यता होनी चादहए। 

ii) कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 03 

िषष का डडप्लोिा या डीजीटी स े प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं टे्रडों िें स ेककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष 
का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएटं एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत 

इसके ककसी भी िेररएंट 

iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषष का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडष से इंजीनियररगं िें 03 

िषष का डडप्लोिा या डीजीटी स े प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा 
(व्यािसानयक) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषष का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/ड्राफ्टट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
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एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषष का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी 
के अंतगषत इसका कोई भी संस्करण 

iv) िोजगाि कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार 

कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषष का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उसस ेऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाटहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें 
िौजूदा सािाजजक अध्ययि प्रमशक्षक । 

v) प्रशिक्षक के शलए न्यूनतम 

आय ु

21 िषष 

औजािों औि उपकिणों की 
सूची 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतब  ं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 

5.1 सीिन ेके परिणाम 

 

1. सुरक्षक्षत कायष पद्धनतयों, पयाषिरण विनियिि और हाउसकीवपगं की पहचाि करें और उिका 
अिुपालि करें। (एिओएस: पीएससी/एि9444) 

2. उधचत िाप उपकरणों का उपयोग करके विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक घटकों का परीक्षण करें और विद्युत 

तार जोड़ तैयार करें, सोल्डररगं, कक्रजम्पंग करें। (NOS: PSC/N9445) 

3. प्लंबबगं के मलए विमभन्ि औजारों, उपकरणों और किटटगं्स की पहचाि करें। (NOS: PSC/N9446) 

4. प्लंबबगं िें उपकरणों का परीक्षण और िापि। (NOS: PSC/N9447) 

5. प्लंबबगं मसस्टि और प्लंबबगं शब्दािली की व्याख्या करें। (NOS: PSC/N9448) 

6. प्लंबबगं धचत्र पढें। (NOS: PSC/N9449) 

7. जल वितरण प्रणाली की व्याख्या और जल िीटर का प्रदशषि। (NOS: PSC/N9450) 

8. बूजस्टंग पंपों िें दबाि स्थावपत करिा और बिाए रखिा। (NOS: PSC/N9451) 

9. जल की बबाषदी कि करें और जल दक्षता बढाएं। (NOS: PSC/N9452) 

10. पाइपों की पहचाि, चयि और कटटगं करिा। (NOS: PSC/N9453) 

11. विमभन्ि प्रकार के पीिीसी पाइपों को जोड़िा, किट करिा और बबछािा। (NOS: PSC/N9454) 

12. विमभन्ि िल, िाल्ि आटद को स्थावपत करिा, ठीक करिा और रखरखाि करिा (NOS: PSC/N9455) 

13. विमभन्ि प्रकार के िल, शौचालय की स्थापिा और उसकी िरम्ित करिा। (NOS: PSC/N9456) 

14. िलसाज़ी प्रणाली िें पािी के दबाि का परीक्षण करें। (NOS: PSC/N9457) 

15. सैनिटरी िेयर मसस्टि और उिके घटकों को स्थावपत, ठीक और रखरखाि करिा। (NOS: 

PSC/N9458) 

16. रसोई मसकं, िॉश बेमसि, बाथटब आटद को स्थावपत, ठीक और रखरखाि करें। (NOS: PSC/N9459) 

17. िषाष जल, ग्रे िाटर हािेजस्टंग और संरक्षण कायष करें। (एिओएस: पीएससी/एि9460) 

18. िलसाज़ी प्रणाली की िरम्ित और रखरखाि करिा। (NOS: PSC/N9461) 

19. प्लंबबगं मसस्टि के ररकॉडष तैयार करें और उिका रखरखाि करें। (NOS: PSC/N9462) 

5. LEARNING OUTCOME 
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20. निरीक्षण कक्ष के मलए विमभन्ि ईंटों का नििाषण, जजसिें बबिा ककसी रुकािट के काले पािी और ग्र े

पािी के पररिहि के मलए बहु-इिलेट ढाल अपिाए गए हों, तथा विमभन्ि टै्रप्स के साथ गंदी गैस को 
रोकिे के मलए िेंटटलेशि के मलए विमभन्ि िेंट पाइप उपलब्ध कराए गए हों। (एिओएस: 

पीएससी/एि9463) 

21. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लागू करें। (NOS: 

PSC/N9401) 

22. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशषि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: PSC/N9402) 
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सीिने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. सुरक्षक्षत कायष पद्धनतयों, 
पयाषिरण विनियिि और 

हाउसकीवपगं की पहचाि करें 
और उिका अिुपालि करें। 
(संख्या: पीएससी/एि9444) 

व्यजक्तगत सुरक्षा उपकरण (पीपीई) के उपयोग का प्रदशषि करें। 
प्राथमिक धचककत्सा विधध और बुनियादी प्रमशक्षण का प्रदशषि करें। 
काि करते सिय बरती जािे िाली सािधानियाँ। 
व्यापार िें प्रयुक्त औजारों और उपकरणों के सुरक्षक्षत उपयोग का प्रदशषि 

करें। 
आग लगि ेकी जस्थनत िें अजग्िशािक यंत्रों के उपयोग को प्रदमशषत करें।  

 

2. उधचत िाप उपकरणों का 
उपयोग करके विमभन्ि 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों का 
परीक्षण करें और विद्युत 

तार जोड़ तैयार करें, 
सोल्डररगं, कक्रजम्पंग करें। 
(संख्या: पीएससी/एि9445) 

विमभन्ि प्रकार के सकक्रय इलेक्ट्रॉनिक घटकों की पहचाि करें। 
िल्टीिीटर स ेिाप कर इसकी पुजष्ट करें । 
विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज स्रोत के साथ श्ररंखला और सिािांतर सककष ट 

के नियिों को सत्यावपत करें। 
केबल के मसरों के मलए सिाजप्त तैयार करें 
सरल ट्विस्ट, िैररड, टी और िेस्टिष यूनियि जोड़ बिाएं। 
भूमिगत केबलों िें खराबी का परीक्षण करें और खराबी को दरू करें। 

 

3. िलसाज़ी के मलए विमभन्ि 

औज़ारों, उपकरणों और 

किटटगं्स की पहचाि करें। 
(संख्या: पीएससी/एि9446) 

प्लंबबगं के मलए विमभन्ि औजारों और उपकरणों, किटटगं्स के उपयोग के 

बारे िें विस्तार से बताएं। 
प्लजम्बंग िें प्रयुक्त विमभन्ि किटटगं्स के बारे िें बताए।ं 
िाइस जॉ का उपयोग करके ककसी भी िस्तु पर िाइमलगं, िाककिं ग, काटिे 
का कायष करें। थे्रडडगं डाइज़ और टूल िाइस के उपयोग को सिझाएँ। 

 

4. िलसाज़ी िें उपकरणों का 
परीक्षण और िापि। 
(संख्या: पीएससी/एि9447) 

िॉल चेज़र का कुशलतापूिषक उपयोग करें. 
एयर ब्लोअर का प्रदशषि करें. 
सीधे ग्राइंडर का प्रदशषि करें. 
दबाि परीक्षण िशीि का उपयोग करके दबाि परीक्षण करें। 
दहिशील गैस डडटेक्टर का प्रदशषि करें। 
इन्रारेड थिाषिीटर के उपयोग का प्रदशषि करें। 
पाइप प्रणाली िें जल ररसाि असेंबली परीक्षण का प्रदशषि करें। 

 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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5. िलसाज़ी प्रणाली और 

िलसाज़ी शब्दािली की 
व्याख्या करें। 
(संख्या: पीएससी/एि9448) 

 

विमशष्ट प्लंबबगं प्रणाली को उसके अिुप्रयोगों के साथ प्रदमशषत करें। 
िलसाज़ी प्रणाली के विमभन्ि घटकों की पहचाि करें। 

िलसाज़ी प्रणाली का योजिाबद्ध आरेख पढें  और इसिें सभी भागों को 
टदखाएं। 

 

6. पाइपलाइि धचत्र पढें . 
(संख्या: पीएससी/एि9449) 

िलसाज़ी प्रणाली के िास्तुकार या इंजीनियर की ड्राइंग पढें। 
विमभन्ि प्रकार के पाइपों का प्रदशषि करें। 
सौर हीटर एि ंवितरण िें गिष जल उत्पादि के बारे िें विस्तार से बताए।ं 
विमभन्ि प्रकार की पाइप सािधग्रयों और उिके अिुप्रयोगों की सूची 
बिाइये। 

 

7. जल वितरण प्रणाली की 
व्याख्या एिं जल िीटर का 
प्रदशषि। 
(संख्या: पीएससी/एि9450) 

 

एक विमशष्ट जल वितरण प्रणाली का अध्ययि करें और उसके विमभन्ि 

घटकों का प्रदशषि करें। 
अजग्ि जस्प्रंकलर तथा इसके विमभन्ि घटकों के उपयोग तथा अिुप्रयोगों 
का प्रदशषि। 
गिष पािी और ठंड ेपािी वितरण प्रणाली के बारे िें विस्तार स ेबताएं। 
विमशष्ट सौर जल हीटर प्रणाली का निरीक्षण करें तथा इसके विमभन्ि 

घटकों तथा अिुप्रयोगों का प्रदशषि करें। 
विमभन्ि जल िीटरों की किजक्संग एि ंरखरखाि। 
जल िीटर की सिस्या की पहचाि करें और सिाधाि प्रदाि करें 
िॉटर हीटर का प्रदशषि. 

 

8. बूजस्टंग पंपों िें दबाि 

स्थावपत करिा और बिाए 

रखिा। 
(संख्या: पीएससी/एि9451) 

दबाि बढािे िाले पंप की स्थापिा करें 
सिस्याओं की पहचाि करें और दबाि बढािे िाले पंप का बुनियादी 
रखरखाि करें। 

 

9. जल की बबाषदी कि करें और 

जल दक्षता बढाएं। 
(संख्या: पीएससी/एि9452) 

अपमशष्ट जल निकासी प्रणाली के योजिाबद्ध आरेख को पढें  और उसका 
अध्ययि करें। 
विमशष्ट टै्रप्स और िेंट की पहचाि करें तथा इसके कायों की व्याख्या करें। 

 

10. पाइपों की पहचाि करिा, प्लजम्बंग िें विमभन्ि प्रकार के काटिे िाले औजारों का प्रदशषि करें। 
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चयि करिा और काटिा। 
(संख्या: पीएससी/एि9453) 

विमभन्ि पीिीसी पाइपों को काटिे के मलए टेलीस्कोवपक पाइप कटर, 

हेक्सा पाइप कटर का उपयोग करें। 
विमभन्ि कोणों स ेविमभन्ि व्यास के पाइप काटें। 

 

11. विमभन्ि प्रकार के पीिीसी 
पाइपों को जोड़िा, किट 

करिा और बबछािा । 
(संख्या: पीएससी/एि9454) 

उपकरणों की सहायता से किटटगं और जोड़िे की प्रकक्रया के मलए पीिीसी 
पाइप तैयार करें। 
विलायक के साथ विमभन्ि पीिीसी पाइपों के मलए किटटगं कायष निष्पाटदत 

करें। 
पाइपलाइि सककष ट तैयार करें और उपकरणों और सहायक उपकरणों के 

उपयोग की अिुसूची बिाए।ं 
 

12. विमभन्ि िल, िाल्ि आटद 

स्थावपत करिा, ठीक करिा 
और रखरखाि करिा। 
(संख्या: पीएससी/एि9455) 

विमभन्ि प्रकार के िलों और िाल्िों तथा उिके अिुप्रयोगों का प्रदशषि करें। 
िल और िाल्ि घटकों को जोड़िा और अलग करिा। 
िलसाज़ी प्रणाली िें प्रयुक्त सािग्री के साथ िल और िाल्ि की पहचाि 

करें। 
 

13. विमभन्ि प्रकार के िल, 

शौचालय की स्थापिा और 

उसकी िरम्ित करिा। 
(संख्या: पीएससी/एि9456) 

विमभन्ि िल और मिक्सर का प्रदशषि और स्थापिा। 
िाटर क्लोजेट का प्रदशषि, स्थापिा और िरम्ित 

 

14. िलसाज़ी प्रणाली िें पािी के 

दबाि का परीक्षण करें। 
(संख्या: पीएससी/एि9457) 

हाइड्रोमलक प्रेशर िशीि की स्थापिा 
जल दबाि परीक्षण का प्रदशषि करें और एक अध्ययि ररपोटष बिाएं। 

 

15. सैनिटरी िेयर प्रणामलयों और 

उिके घटकों को स्थावपत 

करिा, ठीक करिा और 

रखरखाि करिा। 
(संख्या: पीएससी/एि9458) 

सेिेटरी िेयर की तकिीकी ड्राइंग पढें। 
सैनिटरी किटटगं का प्रदशषि और स्थापिा। 
सिाई रॉड की िदद से जल निकासी पाइपलाइि की सिाई करें 

 

16. रसोईघर के मसकं, िॉश 

बेमसि, बाथटब आटद की 
अिुप्रयोग के अिुसार रसोई मसकं का चयि करें। 
िॉश बेमसि की स्थापिा का प्रदशषि 
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स्थापिा, िरम्ित और 

रखरखाि । 
(संख्या: पीएससी/एि9459) 

रसोई मसकं की स्थापिा का प्रदशषि 

बाथटब की स्थापिा का प्रदशषि 

 

17. िषाष जल, ग्रे िाटर संचयि 

और संरक्षण कायष करें। 
(संख्या: पीएससी/एि9460) 

 

पीिीसी िषाष जल गटर आउटलेट को ठीक करिे और जिीि पीिीसी पाइप 

से किेक्शि की प्रकक्रया का प्रदशषि। 
िषाष जल संचयि प्रणाली के सभी घटकों और उसिें प्रयकु्त सािधग्रयों की 
पहचाि करें। 
िषाष जल संचयि एिं पाइवपगं प्रणाली स्थावपत करें। 
िास्तुकार/इंजीनियर द्िारा प्रदाि ककए गए साइट लेआउट के अिुसार 

पाइपलाइि का निरीक्षण करें। 
 

18. िलसाज़ी प्रणाली की 
िरम्ित और रखरखाि 

करिा । 
(संख्या: पीएससी/एि9461) 

 

सिस्या की पहचाि करिे और सिाधाि प्रदाि करिे के मलए विमभन्ि 

परीक्षण करें। 
िािक टदशा-निदेशों के अिुसार प्लंबबगं उपकरणों को इकट्ठा और अलग 

करें। 
िल और िाल्ि बदलें 
िलसाज़ी प्रणाली के मलए एक निरीक्षण ररपोटष बिाएं 

 

19. िलसाज़ी प्रणाली के ररकॉडष 
तैयार करें और बिाए रखें। 
(संख्या: पीएससी/एि9462) 

केस स्टडी की सहायता स ेएक पररयोजिा ररपोटष तैयार करें। 
अंशांकि और िारंटी दस्तािेजों का प्रबंधि और रखरखाि करें। 
तकिीकी दस्तािेजों, िास्तुकार या इंजीनियर के लेआउट को रखिा और 

उसका रखरखाि करिा। 
ग्राहकों के मलए नििारक रखरखाि अिुसूची और जांच बबदं ुसूची तैयार 

करें। 
 

20. िल्टी इिलेट के साथ 

निरीक्षण कक्ष के मलए 

विमभन्ि ईंट बॉन्ड का 
नििाषण करें बबिा ककसी 
रुकािट के काले पािी और 

ग्रे पािी के पररिहि के मलए 

सीिेंट िोटाषर और सादा सीिेंट कंक्रीट तैयार करें । 
राजमिस्त्री के हाथ के औजार लगायें। 
ले फ्टलोर टै्रप, िल्टी फ्टलोर टै्रप। 
(विमभन्ि बंधिों) के साथ ईंट की दीिार का नििाषण करें। 
छुपे हुए पाइप को बदलें. 
प्लास्टररगं, ििीरोधि। 
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ढाल को अपिाया गया, 
विमभन्ि टै्रप्स के साथ गंदी 
गैस को रोकिे के मलए 

िेंटटलेशि के मलए विमभन्ि 

िेंट पाइप प्रदाि ककए गए। 
(संख्या: पीएससी/एि9463) 

गंदगी रटहत पाइपों (िॉश बेमसि, मसकं, बाथटब, शािर आटद ) के मलए 

गली चैम्बर का नििाषण करें । 
गंदे पाइपों (कोठरी, िूत्रालय, बबडेट, आटद ) के मलए निरीक्षण कक्ष का 
नििाषण करें। 
सीिर रटहत क्षेत्रों के मलए सोख गड्ढे का नििाषण करें। 
िेंट सटहत सेजप्टक टैंक का नििाषण करें। 
बेंधचगं और चैिमलगं के साथ निरीक्षण कक्ष का नििाषण करें । 
सड़क के सीिर को िैि होल स ेजोड़ें। 

 

20. कायष के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लाग ूकरें। 
( संख्या: पीएससी /एि9401)  

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायष िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिटदषष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायष 
को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरि ेके मलए स्ियं की 
गणिा करिा। 

 

21. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों का 
प्रदशषि करें। अध्ययि के क्षते्र 

िें बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। 
( संख्या: पीएस सी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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प्लम् ि टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध 
संदभष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसदधांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

सुरक्षक्षत कायष 
पद्धनतयों, पयाषिरण 

विनियिि और 

हाउसकीवपगं की 
पहचाि करें और 

उिका अिुपालि 

करें। 

1. सुरक्षा अभ्यास का िहत्ि, 

कायषशाला िें प्रयुक्त औजारों 
एिं िशीिरी की सूची। 

2. व्यजक्तगत सुरक्षा उपकरण 

(पीपीई) की बुनियादी 
आिश्यकताओं की सूची 
बिाएं। 

3. प्राथमिक धचककत्सा विधधयों 
का अभ्यास करें। 

4. कपास अपमशष्ट, धातु 
धचप्स/बरष आटद जैस े

अपमशष्ट पदाथों का सुरक्षक्षत 

निपटाि। 
5. खतरे की पहचाि और बचाि। 
6. खतरे के मलए सुरक्षा संकेत. 

7. चेताििी, सािधािी एि ं

व्यजक्तगत सुरक्षा संदेश। 
8. औद्योधगक पयाषिरण, 

विद्युत दघुषटिाओं के मलए 

नििारक उपाय और ऐसी 
दघुषटिाओं के मलए उठाए जािे 

• िए लोगों को औद्योधगक प्रमशक्षण 

संस्थाि प्रणाली की कायषप्रणाली से 
पररधचत करािे के मलए सभी 
आिश्यक िागषदशषि प्रदाि ककया 
जाएगा, जजसिें भण्डार प्रकक्रयाएं भी 
शामिल हैं। 

• सॉफ्टट जस्कल्स, उिका िहत्ि, 

प्रमशक्षण पूरा होिे के बाद िौकरी की 
संभाििाएं। 

• उद्योग/कायषशाला िें सुरक्षा और 

सािान्य सािधानियों का िहत्ि। 
• प्राथमिक धचककत्सा का पररचय। 

विद्युत िेन्स का संचालि और 

विद्युत सुरक्षा। 
• पीपीई का पररचय। 
• आपातकालीि जस्थनतयों जैस े

बबजली की वििलता, आग, और 

मसस्टि वििलता पर प्रनतकक्रया। 
• हाउसकीवपगं एि ंअच्छे दकुाि िशष 

प्रथाओं का िहत्ि। 
• 5S अिधारणा एि ंइसके अिुप्रयोग 

का पररचय। 

7. TRADE SYLLABUS  
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िाले कदि। 
9. विमभन्ि प्रकार के 

अजग्िशािक यंत्रों की पहचाि 

करिा तथा आग लगिे की 
जस्थनत िें उिका उपयोग 

करिा। 
10. काि करते सिय बरती जािे 

िाली सािधानियों का अभ्यास 

करें और उन्हें सिझें। 
11. व्यापार िें प्रयुक्त औजारों 

और उपकरणों का सुरक्षक्षत 

उपयोग । 

• व्यािसानयक सुरक्षा एिं स्िास्थ्य: 

स्िास्थ्य, सुरक्षा और पयाषिरण 

संबंधी टदशानिदेश, कािूि एिं 
विनियि, जैसा लागू हो। 

• कायष परमिट पद्धनत, सीमित 

स्थाि कायष पर बुनियादी सिझ। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

उधचत िाप उपकरणों 
का उपयोग करके 

विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक 

घटकों का परीक्षण 

करें और विद्युत तार 

जोड़ तैयार करें, 
सोल्डररगं, कक्रजम्पंग 

करें। 

12. विमभन्ि प्रकार के सकक्रय 

इलेक्ट्रॉनिक घटकों की 
पहचाि करें। 

13. रंग कोड द्िारा प्रनतरोधक 

िाि िापें और िल्टीिीटर स े

िाप कर इसकी पुजष्ट करें। 
14. प्रनतरोधकों को उिके स्िरूप 

से पहचािें तथा भौनतक दोषों 
की जांच करें। 

15. काबषि प्रनतरोधकों की शजक्त 

रेटटगं को उिके आकार स े

पहचािें। 
16. विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज 

स्रोत के साथ श्ररंखला और 

सिािांतर सककष ट के नियिों 
को सत्यावपत करें।  

• ओि का नियि और ककरचॉि का 
नियि। प्रनतरोधक; प्रनतरोधकों के 

प्रकार, उिका नििाषण और विमशष्ट 

उपयोग, रंग-कोडडगं, शजक्त रेटटगं। 

• श्ररंखला सिािांतर सककष ट का 
सितुल्य प्रनतरोध. 

• श्ररखंला सिािांतर सककष ट िें V और 

I का वितरण। 
• प्रेरण के मसद्धांत, प्रेरखणक 

प्रनतघात। 
• प्रेरकों के प्रकार, नििाषण, विनिदेश, 

अिुप्रयोग और ऊजाष भडंारण 

अिधारणा। 
• बबजली के िूल मसद्धांत, 

पररभाषाएँ, इकाइयाँ और विद्युत 
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17. केबल के मसरों के मलए 

सिाजप्त तैयार करें 
18. चिड़ी उतारिे, िोड़ि ेऔर 

मसकोड़िे का अभ्यास करें। 
19. सरल ट्विस्ट, िैररड, टी और 

िेस्टिष यूनियि जोड़ बिाए।ं 
20. जोड़ों/लग्स की सोल्डररगं का 

अभ्यास। 
21. भूमिगत केबलों िें खराबी का 

परीक्षण करें और खराबी को 
दरू करें। 

धारा के प्रभाि। 
• कंडक्टर और इन्सुलेटर. 

• सािग्री का संचालि और उिकी 
तुलिा। 

• विद्युत कंडक्टरों िें जोड़. 

• सोल्डररगं की तकिीकें . 
• सोल्डर और फ्टलक्स के प्रकार. 

• भूमिगत केबल: वििरण, प्रकार, 

विमभन्ि जोड़ और परीक्षण प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

िलसाज़ी के मलए 

विमभन्ि औज़ारों, 
उपकरणों और 

किटटगं्स की पहचाि 

करें। 

22. विमभन्ि प्रकार के व्यसिों के 

प्रयोग का प्रदशषि करें। 
23. विमभन्ि संयोजि हस्त 

औजारों के उपयोग का 
प्रदशषि: - विमभन्ि िाइलें, 
हथौड़ा, हैक्सॉ, छेिी, आटद। 

24. रेखाएँ धचजनित करें, िाइस 

जबड़ों िें उधचत रूप से पकड़ें, 
टदए गए आयािों के अिुसार 

हैकसॉइंग करें। 
25. िाइमलगं- सितल करें और 

डडबररगं टूल का उपयोग करें। 
26. लेजर पेि का प्रदशषि करें. 
27. लेजर डडस्टेंस िीटर की िदद 

से िाककिं ग, पीिीसी पाइप की 
िाइमलगं और डडबररगं। 

• विमभन्ि उपकरणों जैस ेिाइस और 

चेि ररचं, विमभन्ि हस्त उपकरण 

जैस ेिाइल्स, हथौड़ा, हैक्सॉ, छेिी, 
िाइस जॉ, स्टील रूल, िी ब्लॉक 

पाइप िाइस, िाटर पंप प्लायसष, 
पाइप कटर, थे्रडडगं डाइस, मसकं 

ऑगर, इंटरिल पाइप कटर आटद 

का पररचय। 

• पाइप किटटगं के विमभन्ि प्रकार: - 

सॉकेट, एल्बो, टी, यूनियि, बेंड, 

कैप, प्लग, आटद। 
• लेजर पेि की अिधारणा. 
• लेजर दरूी िीटर की अिधारणा. 
• डड्रमलगं िशीि का उपयोग और डड्रल 

बबट चयि का िहत्ि। 
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28. अंकि उपकरणों के साथ नछद्रों 
की जस्थनत का पता लगािे, 
उन्हें धचजनित करिे के मलए 

सरल ब्लूवप्रटं के अिुसार 

अंकि करिा। 
29. डड्रल बबट का चयि करिा, 

धचजनित करिा तथा डड्रमलगं 

की सहायता स ेडड्रमलगं कायष 
करिा। 

30. पाइप िाइस तथा आंतररक एिं 
बानय थे्रडडगं डाइज़ का 
अध्ययि एि ंउपयोग। 

31. पाइप की विमभन्ि जस्थनत िें 
विमभन्ि पाइप किटटगं को 
लगािा। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

िलसाज़ी िें 
उपकरणों का परीक्षण 

और िापि। 

32. दीिार चेज़र िशीि का 
प्रदशषि. 

33. एयर ब्लोअर का प्रदशषि करें. 
34. सीधे ग्राइंडर िशीि का प्रदशषि 

करें। 
35. विमभन्ि पाइपलाइि स्थािों 

पर दबाि का परीक्षण करिे के 

मलए दबाि परीक्षण िशीि का 
उपयोग करें। 

36. इन्रारेड थिाषिीटर का प्रदशषि 

और उपयोग तथा इसके 

अिुप्रयोग सूचीबद्ध करें। 

• िॉल चेज़र का पररचय. 

• िायु धौंकिी की अिधारणा. 
• सीधे ग्राइंडर का िािकरण और 

अिुप्रयोग। 
• दबाि परीक्षण िशीि और इसका 

उपयोग और अिुप्रयोग। 
• अिरक्त थिाषिीटर और इसके 

अिुप्रयोगों का पररचय। 
• उन्ित लेजर दरूी िीटर और इसके 

अिुप्रयोगों का पररचय। 
• जल ररसाि का पता लगािे की 

कायषप्रणाली और इसके अिपु्रयोगों 
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37. पाइप प्रणामलयों िें जल ररसाि 

परीक्षण संयोजि के मलए 

आिश्यक घटक की सूची 
बिाएं । 

का पररचय । 
• जल ररसाि परीक्षण असेंबली 

स्थापिा प्रकक्रया और उसका 
अिुप्रयोग 

• दहिशील गैस डडटेक्टर की 
अिधारणा 

• हाइड्रोकाबषि गैस डडटेक्टर 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

िलसाज़ी प्रणाली 
और िलसाज़ी 
शब्दािली की 
व्याख्या करें। 

38. प्लंबबगं िें प्रयुक्त विमभन्ि 

उपकरणों तथा उिके 

अिुप्रयोगों की सूची बिाइये। 
39. िलसाज़ी प्रणाली के विमभन्ि 

प्रकारों और उसके विमभन्ि 

अिुप्रयोगों का अध्ययि करें। 
40. िलसाज़ी प्रणाली िें विमभन्ि 

घटकों की पहचाि करें और 

उिकी सूची बिाएं 
41. ककसी भी पाइपलाइि प्रणाली 

के योजिाबद्ध आरेख का 
अध्ययि करें जजसिें उसिें 
शामिल सभी घटकों को 
दशाषया गया हो।  

• प्लजम्बंग का पररचय. 

प्लंबबगं शब्दािली - एयर गपै, 

बैकफ्टलो, बैक-साइििज, बकैिाटर 

िाल्ि, सेसपूल, क्रॉस किेक्शि, 

सूखा/गीला क्षेत्र, किक्सचर यूनिट, 

फ्टलोट िाल्ि, फ्टलश कॉक, फ्टलश 

टैंक, गली टै्रप, इंटरसेप्टर, निरीक्षण 

कक्ष, पीिे योग्य पािी, पुश टैप, 

सेंसर संचामलत िल, सेजप्टक टैंक, 

मसगंल लीिर मिक्सर, ढलाि, जस्थर 

हेड, स्टे्रिर, थिोस्टेटटक िाल्ि, टै्रप, 

िेंट पाइप, िॉटर हैिर, पािी का 
दबाि 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

पाइपलाइि धचत्र पढें . 42. प्लंबबगं प्रणाली के मलए 

प्लंबबगं ड्राइंग को पढें , 
अध्ययि करें और िात्रा 
निधाषररत करें 

43. िलसाज़ी िें प्रयुक्त पाइप 

सािग्री के प्रकारों तथा उिके 

• िलसाज़ी के मलए बुनियादी योजिा 
- दैनिक पािी की आिश्यकताओं 
का स्थाि, जल स्रोत, पािी की 
गुणित्ता और उपचार, जल भंडारण, 

जल वितरण, 

• गिष पािी का उत्पादि और वितरण 
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अिुप्रयोग को सूचीबद्ध करें।  • पाइप के प्रकार (एसडब्ल्यूआर, 

यूपीिीसी, सीपीिीसी, आटद) और 

उिके चयि के िािदंड 

• सिग्र पीिीसी/यूपीिीसी पाइप की 
अिधारणा। 

• पाइपों और किटटगं्स की स्थापिा 
बिाि बबछािे या जोड़ि ेकी पुरािी 
प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे. 

जल वितरण प्रणाली 
की व्याख्या एिं जल 

िीटर का प्रदशषि। 

44. जल वितरण प्रणाली के धचत्रों 
को पढें  और सिझें। 

45. जल िीटर, जल भंडारण 

प्रणाली स्थावपत करें और 

इसके अिुप्रयोगों को शामिल 

करें। 
46. पािी के िव्िारे और मसचंाई 

प्रणाली के मलए पािी का 
नछड़काि प्रणाली स्थावपत करें 

47. पाइपलाइि के अंदर पािी का 
तापिाि (गिष और ठंडा) िापें। 

48. ड्राइंग  के अिुसार गिष 
और ठंड ेपािी के वितरण के 

मलए पाइपलाइि के लेआउट 

का अध्ययि करें, िहत्िपणूष 
घटकों की सूची तैयार करें 

49. गिष और ठंडे पािी के वितरण 

के मलए पाइपलाइि की 
स्थापिा (जीआई / सीपीिीसी 

• जल आिश्यकताओं का अिुिाि, 

जल स्रोत, जल की गुणित्ता एिं 
उपचार, जल भंडारण, जल वितरण, 

• अजग्ि नछड़काि प्रणाली की 
अिधारणा, इसके घटक और इसकी 
स्थापिा प्रकक्रया। 

• जल वितरण प्रणाली िें सुरक्षा 
उपाय 

• ऊष्िा स्थािांतरण का पररचय. 

• गिष पािी के मलए इन्सुलेशि के 

प्रकार. 

• ठंडे पािी वितरण प्रणाली. 
• गिष जल वितरण प्रणाली. 
• गिष और ठंडे पािी के वितरण के 

मलए आिश्यक िलसाज़ी उपकरण 

और सािग्री। 
• पाइपों को हिादार करिे की विधध 

• सौर जल हीटर प्रणाली और इसके 

अिुप्रयोगों का पररचय 
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/ पीपीआर / कम्पोजजट पाइप 

/ पीईएक्स) को सिझि ेके 

मलए प्रदशषि करें। 
50. गिष पािी की व्यिस्था 

स्थावपत करें (जैस ेगीजर, सौर 

िॉटर हीटर और हीट पंप)। 

• सौर जल प्रणाली की स्थापिा। 
• िॉटर हीटर के घटक और इसकी 

कायषप्रणाली। 
• जल िीटर की अिधारणा. 
• जल िीटर की सुरक्षा स्थापिा और 

किजक्संग के टदशानिदेश। 
व्यािसानयक 

कौशल 55 

घंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

बूजस्टंग पंपों िें दबाि 

स्थावपत करिा और 

बिाए रखिा। 

51. जल आपूनतष और दबाि बढािे 
िाले पंप का प्रदशषि और 

स्थापिा। 
52. जल आपूनतष और दबाि बढािे 

िाले पंप के रखरखाि का 
प्रदशषि करें। 

53. गुरुत्िाकषषण और प्रत्यक्ष 

दबाि बढािे (ओएचटी के 

बबिा), दबाि मसर, वितरण 

पाइप, चूषण पाइप, आटद 

द्िारा पंप के िाध्यि स े

ओिरहेड टैंक िें पािी के 

योजिाबद्ध धचत्रण का 
अध्ययि, 

• एक छोटे शहर की जल आपनूतष 
प्रणाली। 

• दबाि बढािे िाले पंप का पररचय, 

इसके कायष और अिुप्रयोग 

 

व्यािसानयक 

कौशल 20 

घंटे; 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

जल की बबाषदी कि 

करें और जल दक्षता 
बढाएं। 

54. एक योजिाबद्ध आरेख का 
अध्ययि करें और अपमशष्ट 

जल निकासी प्रणाली िें 
उपयोग ककए जािे िाले 

विमभन्ि घटकों को सूचीबद्ध 

करें। 
55. अपमशष्ट जल प्रणाली िें 

• िरदा एि ंअपमशष्ट जल निकासी। 
• अपमशष्ट जल उपचार संयंत्रों की 

अिधारणा, 
• पाइपों का आकार, जल उपयोग की 

गणिा, िल, िेंट, निरीक्षण कक्ष 

और िैिहोल, गुरुत्िाकषषण 

िामलयों, सीिेज उपचार प्रणामलयों 
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विमभन्ि प्रकार के टै्रप्स और 

िेंट का अध्ययि करें और उन्हें 
स्थावपत करें । 

की स्थापिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

  

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

पाइपों की पहचाि 

करिा, चयि करिा 
और काटिा। 

56. जल निकासी प्रणाली के 

लेआउट, प्रयुक्त सािग्री के 

प्रकार का अध्ययि करें 
57. लेआउट के अिुसार 

पीिीसी/यूपीिीसी/सीआई 

पाइपों के विमभन्ि व्यासों को 
काटिा। 

58. पोटेबल जजग सॉ िशीि का 
प्रदशषि। 

59. विमभन्ि पाइप कटर का 
उपयोग करके पीिीसी पाइप 

काटिा 

• जल प्रिाह के मलए पाइप िोड़ के 

प्रकार एि ंपाइप िोड़ अिधारणा का 
पररचय। 

• पोटेबल जजग सॉ िशीि का 
पररचय। 

• आंतररक पाइप कटर, दरूबीि पाइप 

कटर, हेक्सा पाइप कटर, रैचेट 

प्रकार पीिीसी पाइप कटर 

• सैंडलर / पॉमलशर की अिधारणा । 
• पीिीसी पाइपों को काटिे या जोड़िे 

आटद की विधध। 

• पाइवपगं के मलए काटिे और जोड़िे 
के औजारों के प्रकार। जैस ेपाइप 

कटर, पाइप बेंडडगं िशीि, थे्रडडगं 

डाइस, चेि ररचं, आटद। 
• सुरक्षा सािधानियाँ बरती जािी 

चाटहए। 
• पािी की लाइि पर उपकरण और 

सािग्री के मलए पाइपलाइि प्रतीक 

और कोड। 
व्यािसानयक 

कौशल 55 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

विमभन्ि प्रकार के 

पीिीसी पाइपों को 
जोड़िा, किट करिा 
और बबछािा। 

60. जुड़िे से पहले विमभन्ि 

पीिीसी/यूपीिीसी पाइप और 

किटटगं की तैयारी। 
61. विलायक सीिेंट का उपयोग 

• सभी प्रकार के पाइप, पाइप किटटगं 

और जोड़। 
• जल की अशुद्धधयाँ, जल का 

परीक्षण, कठोर एि ंिरद ुजल तथा 
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ज्ञाि 05 घंटे. करके पीिीसी/यूपीिीसी 
किटटगं को लगािा। 

62. पीिीसी प्रेशर पाइप के रबर 

ररगं जोड़ का अध्ययि और 

प्रदशषि। 
63. ड्राइंग के अिुसार सॉकेट, 

एल्बो, बेंड, टी, क्लीि आउट, 

डोर किटटगं आटद के साथ 

पीिीसी/यूपीिीसी पाइप पर 

पाइपलाइि सककष ट बिाएं। 
64. पाइप जोड़ (जीआई, पीई, 

पीपीआर, कम्पोजजट, तांबा 
आटद) 

65. पंप की स्थापिा और 

रखरखाि ( केन्द्रापसारी, 
पिडुब्बी, हैंड पंप, बूस्टर पपं 

आटद) 

66. िाटर हैिर अरेस्टर, जल स्तर 

सूचक को ठीक करें 
67. जल शोधक स्थावपत करें  
68. पाइप झुकिा 
69. सेिा किेक्शि, पािी का िीटर 

ठीक करें। 

उसका निष्कासि। 

• पंप (विमभन्ि प्रकार). 

• सेिा किेक्शि. 

• विमभन्ि प्रकार की किटटगं और 

इसके अिुप्रयोगों का पररचय, जुड़िे 
की प्रकक्रया के मलए विमभन्ि 

विलायक का पररचय, पाइपों को 
जोड़िे िें विमभन्ि प्रकार के जोड़, 

किटटगं और सािग्री: - पीिीसी / 

सीपीिीसी, यूपीिीसी आटद। 
• किजक्संग और जोड़िे की विधधयाँ 

और उिके उपयोग। किजक्सगं करते 
सिय बरती जाि ेिाली 
सािधानियाँ। 

व्यािसानयक 

कौशल 65 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

विमभन्ि िल, िाल्ि 

आटद स्थावपत करिा, 
ठीक करिा और 

रखरखाि करिा। 

70. विमभन्ि िल और िाल्ि 

(एंगल कॉक, स्टॉप कॉक, 

बॉटल टै्रप, बबब कॉक, टू इि 

िि मिक्सर, 2 और 3 ि े

• िल एिं िाल्ि का पररचय. 

• िल के प्रकार और उिका 
अिुप्रयोग। 

• वपलर कॉक, एंगल कॉक, फ्टलश 
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ज्ञाि 10 घंटे. डायिटषर, थ्री इि िि मिक्सर, 

शािर हेड, हेल्थ िल, हैंड 

शािर, मसकं िल) का प्रदशषि, 

पहचाि और स्थापिा करिा। 

कॉक, कंसील्ड कॉक, पुश कॉक के 

मलए आिेदि और स्थापिा 
टदशानिदेश 

• िाल्ि के प्रकार और उिके 

अिुप्रयोग. 

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

िल, शौचालय की 
स्थापिा और उसकी 
िरम्ित करिा। 

71. विमभन्ि प्रकार के िाटर 

क्लॉजे़ट का प्रदशषि, पहचाि 

और स्थापिा करिा - फ्टलोर 

िाउंटेड - पी और एस टै्रप, 

फ्टलमशगं मसस्टिष के साथ िॉल 

टंग क्लॉजे़ट (खुला और छुपा 
हुआ, उड़ीसा पैि और एमशयाई 

पैि) । 
72. विमभन्ि प्रकार के िूत्रालयों 

और बबडेट का प्रदशषि, पहचाि 

और स्थापिा करिा 
73. विमभन्ि प्रकार के िॉश बेमसि 

का प्रदशषि, पहचाि और 

स्थापिा करिा - आयताकार, 

अंडाकार (काउंटर टॉप और 

काउंटर सिक, कॉिषर िॉश 

बेमसि, पेडेस्टल िॉश बेमसि)। 
74. रसोई मसकं का प्रदशषि, 

पहचाि और स्थापिा 
75. बाथ टब का प्रदशषि, पहचाि 

और स्थापिा 
76. सेंसर िल का प्रदशषि और 

• िल के प्रकार और उसका चयि 

• लक्जरी स्लाइड रेल और टेलीिोि 

शॉिर के साथ टेलीिोनिक दीिार 

मिक्सर के मलए आिेदि और 

स्थापिा टदशानिदेश 

• िल पर आधाररत सेंसर की 
अिधारणा। 

• जल कोठरी और उसका चयि 

• िलों के मलए स्थापिा गाइड 
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स्थापिा (स्पशष रटहत) 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

िलसाज़ी प्रणाली िें 
पािी के दबाि का 
परीक्षण करें। 

77. हाइड्रोमलक िैिुअल प्रेशर 

परीक्षण िशीि की स्थापिा। 
78. हाइड्रोमलक प्रेशर परीक्षण 

िशीि द्िारा जल दबाि 

परीक्षण। 

• स्थैनतक जल दबाि और दबाि का 
िापि। 

• िटिे िाला दबाि, जििे और गिष 
होिे पर पािी का विस्तार। बिौली 
के मसद्धातं पास्कल का नियि। 
पािी का दबाि और मसस्टि िें 
इसका िहत्ि और जोखखि। 

व्यािसानयक 

कौशल 75 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

सैनिटरी िेयर 

प्रणामलयों और 

उिके घटकों को 
स्थावपत करिा, 
ठीक करिा और 

रखरखाि करिा। 

79. सैनिटरीिेयर के ड्राइंग का 
अध्ययि करें। 

80. विमभन्ि सैनिटरीिेयर किटटगं 

के अिुप्रयोगों की सूची बिाएं। 
81. यूपीिीसी /सीआई पाइप 

मसस्टिष का प्रदशषि और 

स्थापिा । 
82. गुप्त टैंक का प्रदशषि और 

स्थापिा। 
83. 23 इंच उड़ीसा पिै (भारतीय 

पैि) की किजक्संग, स्थापिा 
और प्रदशषि 

84. सैनिटरीिेयर किटटगं का 
प्रदशषि और स्थापिा। 

85. दीिार पर िूत्रालय स्थावपत 

करिा और उसका प्रदशषि 

करिा 
86. सिाई रॉड की िदद से जल 

निकासी पाइपलाइि की 

• िलसाज़ी प्रणामलयों के रेट्रोकिटटगं 

का पररचय। 

• स्िच्छता संबंधी उपकरण और 

उपकरण 

• सैनिटरी प्लंबबगं ड्राइंग का पठि। 
• सैनिटरी किटटगं्स की स्थापिा के 

मलए सािान्य टदशानिदेश। 

• टंकी - खुली और नछपी हुई (फ्टलश 

टैंक की किजक्संग) 

• 23 इंच उड़ीसा पिै (भारतीय पैि) 

• िूत्रालय के प्रकार और उसकी 
स्थापिा प्रकक्रया 

• सभी उपकरणों और सािधग्रयों के 

मलए स्िच्छता प्रतीक और उसके 

प्लंबबगं कोड 

• उन्ित प्लंबबगं रुझाि और पाइवपगं 

प्रणामलयों िें प्रयुक्त विमभन्ि 

सािधग्रयाँ। (उदाहरण के मलए, शोर 

कि करिे िाली जल निकासी 
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सिाई करें। प्रणाली - साइलेंमसयो ) 
• िोि कोर जल निकासी 

पाइपलाइिें. 
• पाइपलाइिों की स्कै्रवपगं और 

पेंटटगं। 

• उन्ित प्लंबबगं रुझािों और 

पाइवपगं मसस्टि िें उपयोग की 
जािे िाली विमभन्ि सािधग्रयों का 
अध्ययि और पहचाि करें। (शोर 

कि करिे िाली जल निकासी 
प्रणाली – साइलेंमसयो ) 

व्यािसानयक 

कौशल 7 5 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे 

रसोईघर िें मसकं, 

िॉश बेमसि, बाथटब 

आटद की स्थापिा, 
िरम्ित और 

रखरखाि करिा। 

87. िॉश बेमसि की स्थापिा का 
प्रदशषि (दीिार पर लटकािा 
और काउंटर पर लगािा)। 

88. रसोई मसकं की स्थापिा का 
प्रदशषि। 

89. बाथटब की स्थापिा का 
प्रदशषि 

90. रसोई के मसकं के अंदर मसकं 

ऑगर (ड्रेि गि) की िदद स े

ड्रेिेज चोक अप को हटािे का 
प्रदशषि करें 

91. प्रदशषि और स्थापिा बोतल 

जाल नियमित और पीिीसी / 

यूपीिीसी पीटाइप जाल 

92. फ्टलोर िाउंटटगं EWC (यूरोपीय 

िॉटर क्लोसेट) की स्थापिा 

• शौचालय सहायक उपकरण की 
अिधारणा और पहंुच तथा उसका 
चयि। 

• शौचालय के सािाि, शौचालय के 

मलए डडजाइि िािदंड, 

• िॉश बेमसि के मलए उपयुक्त विचार 

• रसोई मसकं शािर, बाथटब, ग्रैब बार 

के मलए उपयुक्त विचार, 

• विमभन्ि प्रकार के िॉशबेमसि और 

मसकं। 
• बोतल टै्रप ( Ptype ) 

• रसोई मसकं, बाथटब आटद के मलए 

बुनियादी सिस्या नििारण और 

रखरखाि टदशानिदेश (जैस,े ड्रेिेज 

चोक अप) 

• िशष के प्रकार ईडब्ल्यूसी (यरूोपीय 
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और प्रदशषि 

93. दीिार पर EWC (यूरोपीय 

िॉटर क्लोसेट) की स्थापिा 
और प्रदशषि 

94. किजक्संग - तौमलया रॉड, 

तौमलया ररगं, तौमलया ब्रैकेट, 

साबुि डडश, टॉयलेट पेपर 

धारक। 

जल कोठरी) 
• दीिारों पर लगाए जािे िाले EWC 

(यूरोपीय िॉटर क्लोजे़ट) के प्रकार 

• बाथरूि किटटगं तौमलया रॉड, 

तौमलया ररगं, तौमलया ब्रैकेट, साबुि 

डडश, टॉयलेट पेपर धारक। 

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

िषाष जल, ग्रे िाटर 

संचयि और संरक्षण 

कायष करें। 

95. पीिीसी/यूपीिीसी/सीआई 

पाइप िषाष जल िाली 
आउटलेट और जिीि 

पीिीसी/यूपीिीसी/सीआई 

पाइप से किेक्शि स्थावपत 

करें। 
96. लेआउट के अिुसार िषाष जल 

संचयि और पाइवपगं प्रणाली 
स्थावपत करें। 

97. चैम्बर, सोख गड्ढे की 
निरीक्षण ररपोटष तैयार करें। 

• जल संरक्षण का पररचय. 

• जल संरक्षण के उपाय 

• िषाष की तीव्रता की अिधारणा. 
• जल निकासी प्रणाली और उसके 

प्रकार। 
• जल निकासी प्रणाली का लेआउट 

रीडडगं। 
• साइफोनिक िषाष जल प्रणाली. 
• संग्रहण एिं भंडारण. 

• पुिभषरण एिं निपटाि प्रणाली। 
• जल निकासी लाइिों के परीक्षण की 

विधध 

• जल निकासी पाइपलाइि प्रणाली 
की परीक्षण विधध। 

• निरीक्षण कक्ष, सेजप्टक टैंक, 

सेसपूल, सोख गड्ढे आटद। 
• जाल के प्रकार और उसका 

अिुप्रयोग। 
• िषाष जल संचयि की अिधारणा। 
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• ग्रे िाटर हािेजस्टंग मसस्टि - 

इकोपाइप्स । प्रयोगशाला िें प्रदशषि 

िॉडल के रूप िें आपूनतष की गई िषाष 
जल संचयि प्रणाली के विमभन्ि 

घटकों का अध्ययि और सचूीकरण 

करें। 
• िषाष जल संचयि प्रणाली और 

बोरिेल पुिभषरण प्रणाली के 

लेआउट का अध्ययि करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 80 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

िलसाज़ी प्रणाली की 
िरम्ित और 

रखरखाि करिा। 

98. विमभन्ि िलों को जोड़िा 
और अलग करिा। 

99. टंकी का संयोजि और 

परथक्करण। 
100. जल ररसाि की सिस्या की 

पहचाि करिे के मलए 

विमभन्ि परीक्षण करें और 

ररसाि का सिाधाि प्रदाि 

करें। 
101. पाइपलाइि का रखरखाि 

एिं िरम्ित। 
102. िॉश बेमसि के मलए सेंसर 

मसस्टि की जाँच करें  
103. िूत्रालयों के मलए पुश कॉक 

प्रणाली का नियमित 

रखरखाि। 
104. िल और िाल्ि बदलें. 

• आिधधक निरीक्षण, परीक्षण और 

रखरखाि। 
• भंडारण टैंक की सिाई,  

जल गुणित्ता का परीक्षण, पपं, 

िाल्ि के ररसाि का निरीक्षण और 

उसके सुधार की तकिीकें । 
• जल दबाि प्रणाली का निरीक्षण 

करें। 
• जल स्तर संकेतक और सेंसर का 

निरीक्षण करें, 
• पाइप सपोटटिंग क्लैम्प्स और 

सपोटटिंग मसस्टि का निरीक्षण करें।  
िॉि-ररटिष िाल्ि के संचालि और 

प्रभािशीलता की जाँच करें, 
• थिोसेट का निरीक्षण करें. 
• सैनिटरी किक्सचर की सिाई।  

टै्रप, चैम्बर का निरीक्षण करें। ड्रेिेज 

पाइप और आउटलेट का निरीक्षण 
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करें। 
• िूत्रालय और िॉश बेमसि आटद के 

मलए सेंसर प्रणाली। 
• संक्षारण - कारण एि ंउपचार, 

रोकथाि। 
• सािधग्रयों पर पािी और टहि का 

प्रभाि। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

िलसाज़ी प्रणाली के 

ररकॉडष तैयार करें और 

बिाए रखें। 

105. केस स्टडी के अिुसार 

स्थापिा ररपोटष बिाएं। 
106. िािक टदशानिदेशों के 

अिुसार नियमित और 

नििारक रखरखाि 

कायषक्रि बिाएं। 
107. घरेलू और व्यािसानयक 

उपयोगकताषओं के मलए 

पाइपलाइि की िरम्ित 

और रखरखाि के मलए एक 

एसओपी बिाएं । 

• पाइपलाइि की स्थापिा और 

िरम्ित रखरखाि का ररकॉडष तैयार 

करिे और बिाए रखिे का िहत्ि। 
• िाखणजययक पररसर के मलए 

औद्योधगक केस अध्ययि। 
• आिासीय भििों के मलए केस 

अध्ययि। 
• दस्तािेज़ों का नििाषण और 

रखरखाि जैसे: पररयोजिा ररपोटष  
स्थापिा ररपोटष, 

• कायष का अिुिाि और िास्तविक 

कायष लागत। 
• परीक्षण और अंशांकि प्रिाणपत्र, 

• िारंटी प्रिाणपत्र  

िाल्ि पहचाि चाटष, 
• नियमित एिं नििारक रखरखाि 

अिुसूची,  
नििाषता एिं आपूनतषकताष की सूची, 
जल आपूनतष के मलए भारतीय 

िािक आचार संटहता के अिुसार 
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िरम्ित एिं रखरखाि के मलए 

िािक संचालि प्रकक्रया (एसओपी)। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे. 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे. 

बहु-इिलेट ढालों के 

साथ निरीक्षण कक्ष 

के मलए विमभन्ि ईंट 

बांड का नििाषण करें , 
विमभन्ि जालों के 

साथ खराब गैस को 
रोकि ेके मलए 

िेंटटलेशि के मलए 

विमभन्ि िेंट पाइप 

प्रदाि करें। 

108. सीिेंट िोटाषर और सादा 
सीिेंट कंक्रीट की तैयारी। 

109. राजमिस्त्री के हाथ के 

औजारों का अिुप्रयोग 

110. िशष जाल, बहु िंजजल जाल 

बबछािे. 
111. नििाषण ईंट की दीिार के 

साथ (विमभन्ि बांड) 

112. छुपा पाइप की जगह 

113. प्लास्टररगं, ििीरोधि 

114. गंदगी रटहत पाइपों (िॉश 

बेमसि, मसकं, बाथटब, 

शॉिर आटद ) के मलए गली 
चैम्बर का नििाषण करें 

115. गंदे पाइपों (कोठरी, 
िूत्रालय, बबडेट, आटद ) के 

मलए निरीक्षण कक्ष का 
नििाषण करें 

116. सीिर रटहत क्षेत्रों के मलए 

सोख गड्ढे का नििाषण करें 
117. िेंट के साथ सेजप्टक टैंक का 

नििाषण करें 
118. बेंधचगं और चैिमलगं के 

साथ निरीक्षण कक्ष का 
नििाषण करें 

• नििाषण सािग्री - पहचाि, वििरण, 

अिुप्रयोग, ग्रेड। 
• ईंट बांड और स्थाि के अिसुार 

इसके प्रकार का चयि। 
• जाल/ बेईिािी और अिुधचत 

निरीक्षण कक्ष। 
• िेंटटलेशि का िहत्ि 

• िैिहोल का उपयोग 

• सोख गड्ढा, सीिेज पूल, सेजप्टक 

टैंक 
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119. सड़क के सीिर को िैि होल 

से जोड़ें 
इंजीननयरिगं ड्राइंग 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 30 

घंटे. 

 

कायष के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें। 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय– 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषषक ब्लॉक, इसकी जस्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 

िुक्त हस्त धचत्रण– 

• ययामितीय आकर नतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्त ुस ेिाप को रेखाधचत्र िें स्थािांतररत करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 

ययामितीय आकर नतयों का धचत्रण: 

• कोण, बत्रभुज, िरत्त, आयत, िगष, सिांतर चतुभुषज। 
• आयाि पढिा और आयाि निधाषरण अभ्यास। 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि– 

• व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रतीक और पाइप जोड़। 
पाइवपगं िें लेआउट योजिा ड्राइंग पढिा 
कायषिाला गणना औि ववज्ञान 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

30 घंटे. 

 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशषि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएँ। 

इकाई, अंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगष और िगषिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
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अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

धातुओं के भौनतक और यांबत्रक गुण 

इन्सुलेटटगं सािधग्रयों के गणु और उपयोग 

द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि। 
द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत सिस्याएं 
ऊष्मा एव ंतापमान औि द ाव 

ऊष्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्िा के प्रभाि, ऊष्िा और तापिाि के 

बीच अंतर, विमभन्ि धातओुं और अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेजल्सयस, िारेिहाइट, केजल्िि और तापिाि के 

पैिािों के बीच रूपांतरण 

 ुननयादी ब जली 
बबजली का पररचय और उपयोग, अणु, परिाणु, बबजली कैसे पैदा होती है, 

विद्युत धारा AC, DC उिकी तुलिा, िोल्टेज, प्रनतरोध और उिकी इकाइया ँ
क्षेत्रशमनत 

िगष, आयत और सिांतर चतुभुषज का क्षेत्रिल और पररिाप 

बत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

िरत्त, अधषिरत्त, िरत्ताकार िलय, िरत्त का बत्रययखंड, षट्भुज और दीघषिरत्त का 
क्षेत्रिल और पररिाप 

ठोसों का परष्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

षट्कोणीय, शंक्िाकार और बेलिाकार आकार के बतषिों का पाश्िष परष्ठीय 

क्षेत्रिल, कुल परष्ठीय क्षेत्रिल और लीटर िें धाररता ज्ञात करिा 
बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

बत्रकोणमितीय अिुपात 
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31 
  

प्लम्बर 

 

मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और िुख्य कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 
 
 
 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/


 

32 
  

प्लम्बर 

 

 

औजािों औि उपकिणों की सूची 
प्लम् ि (24 उम्मीदवािों के  ैच के शलए) 

क्रम सं. उपकिण एवं साधन का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्ष ुटूल ककट 

1.  हाथ के दस्तािे  24 सेट 

2.  सुरक्षा जूत े  24 जोड़ी 
3.  हेलिेट  24 संख्या 
4.  प्लम्बर टूल ककट:- 

िापिे िाला टेप, एलि की सेट, डीओई 

स्पैिर सेट, ट्यूबलर स्पैिर 20-23, 

सिायोयय स्पैिर-12'', पाइप िाइस, 

पाइप ररचं (10'', 12'', 14'') प्रत्येक एक, 

िाटर पंप प्लायसष, पाइप कटर, रैचेट 

थे्रडडगं डाई सेट, चेि, टीडीएस िीटर, मसकं 

ऑगर, एडिांस लेजर डडस्टेंस िीटर, िाइस 

धग्रप प्लायर, सीधे ककिारे और स्टार एंड 

(ररिमसषबल) के साथ स्कू्र ड्राइिर, जस्पररट 

लेिल-12'' िेटल बॉडी, फ्टलैट छेिी 
अष्टकोणीय -12'', बॉल पेि हैिर-800 

ग्राि 

 
प्रत्येक प्रमशक्ष ुके 

मलए 1 िम्बर 

 ी. उपकिण, यंत्र औि सामान्य दकुान का सामान 

5.  “िी” ब्लॉक िी-ब्लॉक जोड़ी 7 सेिी क्लैंप के साथ 1 िं. 
6.  “िी” ब्लॉक िी-ब्लॉक 15 सेिी क्लैंप के साथ 1 िं. 
7.  बेंच िाइस 150 मििी 8 िग. 

8.  पाइप िाइस िंबर 4 4 िग. 

9.  रैचेट प्रकार पाइप डाई सेट बीएसपी थे्रड ½” से 2” 4 सेट 

ANNEXURE-I 
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10.  डाइज़ और डाई स्टॉक (कप िॉडल) बीएसपी थे्रड ½” से 1” 4 सेट 

11.  डाइज़ और डाई स्टॉक (कप िॉडल) बीएसपी थे्रड 1 1/4” से 2” 4 सेट 

12.  िल और िल ररचं बीएसपी थे्रड ½”, ¾”, 1” 4 सेट 

13.  पाइप बेंडडगं िशीि िैिुअल बेंच प्रकार 1 इकाई 

14.  पाइप झुकि ेिशीि हाइड्रोमलक 6 टि क्षिता 3/8,1/2,3/4 और 1 

इंच, पाइप की िोटाई 1.5 से 3.5 

मििी 
1 इकाई 

15.  हैंड पंप िं. 2 1 इकाई 

16.  सेंटर पंच   

17.  हाइड्रोमलक दबाि परीक्षण िशीि 

िैन्युअल रूप से संचामलत प्रकार 
5 – 10 ककलोग्राि/िगष सेिी 01 िं. 

18.  धातु एल धातु - एल - 15 सेिी 01 िं. 
19.  धातु एल धातु - एल - 30 सेिी 01 िं. 
20.  कोण प्लेट 10 x 20 सेिी. 01 िं. 
21.  भाििा स्तर 30 सेिी धात ु 10 िग. 

22.  फाइल बत्रकोणीय 15 सेिी धचकिा 10 िग. 

23.  फाइल िगष 25 सेिी दसूरा कट 10 िग. 

24.  फाइल बत्रकोणीय 20 सेिी दसूरी कटाई. 10 िग. 

25.  फाइल फ़्लैट 30 सेिी दसूरी कटाई. 10 िग. 

26.  फाइल फ़्लैट 30 सेिी किीिे. 10 िग. 

27.  फाइल जस्िस प्रकार 12 सुई का सेट. 10 िग. 

28.  फाइल आधा दौर 25 सेिी दसूरी कटाई. 10 िग. 

29.  फाइल राउंड 30 सेिी किीिे. 10 िग. 

30.  फाइल हाथ 15 सेिी दसूरी कटाई. 10 िग. 

31.  फाइल काडष. ---- 10 िग. 

32.  तेल पत्थर 15 सेिी x 5 सेिी x 2.5 सेिी 10 िग. 

33.  संयोजि धचिटा' 15 सेिी 10 िग. 
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34.  ब्लो लैम्प 0.50 लीटर. 4 िग. 

35.  गरि हिा धौंकिी 2000 िाट 02 संख्या 
36.  िापिेिाला DE 6 -26 मििी 10 पीस का सेट. 02 सेट 

37.  स्पैिर सिायोयय 12'' 02 संख्या 
38.  

बॉक्स स्पैिर 
टॉिी बार के साथ 6-25 मििी का 8 

का सेट। 
02 संख्या 

39.  क्लैंप “सी” 10 सेिी 04 संख्या 
40.  स्के्रपर फ्टलैट 15 सेिी. 02 संख्या 
41.  स्कै्रपर बत्रकोणीय 15 सेिी 02 संख्या 
42.  स्कै्रपर आधा गोल 15 सेिी 02 संख्या 
43.  छेिी िुकीला ठंडा 3/4 ''x9'' 10 िग. 

44.  छेिी फ्टलैट ठंडा 3/4 ''x9'' 10 िग. 

45.  छेिी - ठंडा फ्टलैट ¾'' x 18'' 05 संख्या 
46.  छेिी - ठंडी िुकीली ¾'' x 18'' 05 संख्या 
47.  छेिी - ठंडी गोल िाक 9मििी x 200मििी 02 संख्या 
48.  छेिी-सीसा सीमलगं ¾'' x 12'' 02 संख्या 
49.  हाथ हथौड़ा 1 ककग्रा. हैंडल सटहत बॉल पीि 10 िग. 

50.  रबड़ का हथौड़ा िािक आकार (आिश्यकतािुसार) 5 िग. 

51.  लोहा काटिे की आरी रेि 30 सेिी तय. 12 िग. 

52.  लोहा काटिे की आरी रेि सिायोयय 30 सेिी. 12 िग. 

53.  लकड़ी के िैलेट िािक आकार (आिश्यकतािुसार) 5 िग. 

54.  

हैिररगं हैंड डड्रमलगं िशीि 

रेटेड इिपुट पािर: 720W, िैमसयि 

डड्रल बबट आकार 6 मििी स े 20 

मििी 
1 सेट 

55.  

हैिररगं हैंड डड्रमलगं िशीि (हैिी ड्यूटी) 
रेटेड इिपुट पािर: 1000W और 

उससे अधधक, िैमसयि डड्रल बबट 

आकार 6 मििी से 32 मििी 1 सेट 

56.  धातु आरी िो-लोड स्पीड: 3,800 आरपीएि, 
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आरी ब्लेड व्यास 355 मििी, आरी 
ब्लेड बोर 25.4 मििी 

57.  

बेंच ग्राइंडर 

बबजली की खपत 400 - 600 िॉट, 

बबिा लोड के RPM 2600, डडस्क 

व्यास 6” 

58.  

प्रोिेशिल एयर ब्लोअर 

बबजली की खपत: 820 W, बबिा 
लोड की गनत: 16000rpm, प्रिाह 

दर: 0-4.5 m3/s 

59.  
हथौड़ा िायडष डड्रल प्रकार: हथौड़ा, इष्टति शजक्त 

स्थािांतरण 

60.  लेजर लाइट पेि --- 

61.  ऊपरी तल कच्चा लोहा 
62.  

डडजजटल स्कू्र वपच गेज 
कायषशील िोल्टेज: 3.0 V / DC, िाप 

पररशुद्धता: 0.1 डडग्री 
63.  

लेजर दरूी िापि उपकरण 

सितलीकरण सटीकता (शीशी): +/- 

0.2 डडग्री, िाप सटीकता सािान्य: 

+/- 1/16 इंच (1.5 मििी) 
64.  एलि स्कू्रड्राइिर ररचं टूल 6 पीस टी हैंडल बॉल एंडेड हेक्स कंुजी 
65.  यूनििसषल त्िररत सिायोयय बहु -कायष 

ररचं स्पैिर 
रेंज: 6-32 मििी 

66.  डबल एंडेड ररचं हेक्स सॉकेट स्पैिर 8 इि 1, रेंज: 6-32 मििी 
67.  डीपीई बट फ्टयूजि िेजल्डगं िशीि िैिुअल िोर क्लैंप 50 स े200 मििी 1 िं. 
68.  

हाइड्रोमलक पाइप झुकिे िशीि 
अधधकति दबाि - 23T 

अधधकति स्टॉक - 370 मििी 
1 िं. 

69.  पीपीआर पाइप काटिे के मलए पीपीआर 

पाइप कटर 
20 मििी से 40 मििी तक 

1 िं. 

70.  
करणी  

आिश्यकता 
अिुसार 

71.  
िोटाषर पैि  

आिश्यकता 
अिुसार 
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72.  
सीधे बढत  

आिश्यकता 
अिुसार 

73.  
स्टील / लकड़ी का फ्टलोट  

आिश्यकता 
अिुसार 

74.  
कुदाल  

आिश्यकता 
अिुसार 

75.  
बेलचा  

आिश्यकता 
अिुसार 

76.  
भाििा स्तर  

आिश्यकता 
अिुसार 

77.  
सीधा लटकिा  

आिश्यकता 
अिुसार 

78.  
धातु काटिे की छेिी  

आिश्यकता 
अिुसार 

79.  
ईंट हथौड़ा  

आिश्यकता 
अिुसार 

80.  
सुराही  

आिश्यकता 
अिुसार 

81.  
पािी की बाल्टी.  

आिश्यकता 
अिुसार 

82.  
जल स्तर ट्यूब  

आिश्यकता 
अिुसार 

83.  
कुदाल  

आिश्यकता 
अिुसार 

84.  
व्हील बैरो  

आिश्यकता 
अिुसार 

85.  
िेसि स्क्िायर  

आिश्यकता 
अिुसार 

86.  
क्रो बार  

आिश्यकता 
अिुसार 

87.  बेलि  आिश्यकता 
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अिुसार 

88.  दबाि परीक्षण िशीि 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

89.  इन्रा-रेड थिोिीटर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

90.  गैस डडटेक्टर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

91.  अजग्ि नछड़काि 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

92.  सौर िॉटर हीटर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

93.  पािी िीटर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

94.  विद्युत जल तापक 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

95.  पाइप िोड़िे िाली िशीिें 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

96.  आंतररक पाइप कटर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

97.  हाथ से चलिे िाला पॉमलशर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

98.  दरूबीि पाइप कटर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

99.  रैचेट पाइप कटर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

100.  हेक्सा पाइप कटर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

101.  पीिीसी िेजल्डगं िशीि, 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

102.  पीपीआर िेजल्डगं िशीि 
 

आिश्यकता 
अिुसार 



 

38 
  

प्लम्बर 

 

103.  बूस्टर पंप 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

104.  कें द्रत्यागी पम्प 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

105.  हम्द पंप 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

106.  पिडुब्बी पंप 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

107.  पाइप झुकि ेिसंत 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

108.  चेि कटर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

109.  चेि ररचं 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

110.  चेि िाइस 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

111.  सेंसर िल, सेंसर िूत्रालय 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

112.  बरिा 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

113.  अलिारी, बेमसि, बाथ टब, मसकं आटद। 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

114.  डाइिटषर 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

115.  फ्टलश कॉक 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

सी. उपभोग्य सामधग्रयों की सूची 
116.  िषाष संचयि किटटगं और बेंड- सेट   1 िं. 
117.  सौर जल तापि डेिो ककट / सेट (लाल रंग 

से उपकरणों की ओर बढें) 
  

1 िं. 

118.  विद्युत जल हीटर   1 िं. 
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119.  
जल ररसाि परीक्षण असेंबली 

िस्तुओं के संयुक्त बंडल के साथ 

CPVC पाइप 

1 िं. 

120.  बाथटब के मलए रेि सेट   1 िं. 
121.  िॉल चेज़र िशीि   1 िं. 
122.  दरूबीि पाइप कटर   1 िं. 
123.  जल पंप (केन्द्रापसारी और सहायक 

उपकरण (दबाि बढािे िाला पंप मसस्टि) 
  

1 िं. 

124.  बाथ टब-5 1/2 X 2 1/2 जजसिें िेस्ट 

कपमलगं और ओिर फ्टलो सटे शामिल है 
  

1 िं. 

125.  पािी का िीटर ½ इंच – घरेलू प्रकार   1 िं. 
126.  एिएस रेम्स यू जक्लप आकार - िषाष जल 

संचयि 
  2 िग. 

127.  ओह शािर   1 िं. 
128.  सीपी शॉिर आिष-9 " या 12"  1 िं. 
129.  मसगंल लीिर डायिटषर, 2-ि,े 3-ि ेडायिटषर   1 िं. 
130.  ऊपरी किर सेट-डीऑि   1 िं. 
131.  सीपी स्पाउट   1 िं. 
132.  सीपी एंगल कॉक   5 िग. 

133.  विपक्ष िुगाष शरीर   2 िग. 

134.  विपक्ष िुगाष किर   2 िग. 

135.  सीपी 2 इि 1 बबब कॉक   1 िं. 
136.  सीपी एंगल कॉक-2 इि 1   1 िं. 
137.  सीपी 1" हाि टिष फ्टलश कॉक   1 िं. 
138.  सीपी बबब कॉक - 1/2"   1 िं. 
139.  सीपी दीिार mntg मसकं िुगाष   2 िग. 

140.  सीपी बोतल टै्रप   3 िग. 

141.  अपमशष्ट पाइप   

142.  सीपी वपलर कॉक   1 िं. 
143.  सेंसर टैप   1 िं. 
144.  सीपी िॉल मिक्सर टेली शॉिर   1 िं. 
145.  सीपी टेली शॉिर   1 िं. 



 

40 
  

प्लम्बर 

 

146.  लक्जरी स्लाइड रेल   1 िं. 
147.  एसएस तौमलया रॉड   1 िं. 
148.  एसएस तौमलया अंगूठी   1 िं. 
149.  एसएस साबुि पकिाि   1 िं. 
150.  एसएस टम्बलर होल्डर   1 िं. 
151.  एसएस रोब हुक   1 िं. 
152.  एसएस टॉयलेट पेपर होल्डर   1 िं. 
153.  एसएस तौमलया ब्रैकेट   1 िं. 
154.  सीपी बबब कॉक ½''   1 िं. 
155.  कॉि फ्टलश टैंक + रेि + किर प्लेट िुल-

सेट 
  

1 िं. 

156.  दीिार पर लटका हुआ EWC   1 िं. 
157.  ईडब्ल्यूसी एस टै्रप + पीिीसी फ्टलश टैंक   1 िं. 
158.  23" उड़ीसा पैि एस टै्रप और पी टै्रप   1 िं. 
159.  16x22 िॉश बेमसि – दीिार पर लटका 

हुआ 
  

1 िं. 

160.  कुरसी   1 िं. 
161.  काउंटर के ऊपर िॉश बेमसि   1 िं. 
162.  फ्टलैट बैक बड़ा िूत्रालय   1 िं. 
163.  16 X 19" आकार का स्टील मसकं और 

सहायक उपकरण 
  

1 िं. 

164.  1/2x18" स्टील किेक्शि फ्टलेक्स पाइप   1 िं. 
165.  1/2x18", 24 '' पीिीसी किके्शि   3 िग. 

166.  स्िास्थ्य िल,   1 िं. 
167.  आरओ / किल्टर प्रािधाि िुगाष   1 िं. 
168.  बेमसि किशर बोल्ट सेट   1 िं. 
169.  पीिीसी अपमशष्ट पाइप 1 ¼ "   1 िं. 
170.  1 ¼ '' x 5" लंबा ब्र. अपमशष्ट युग्िि   1 िं. 
171.  सीपी एक्सटेंश लंबा निप्पल 1/2x 2 ½   1 िं. 
172.  िूत्रालय के मलए सीपी पुश कॉक -1/2"   1 िं. 
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173.  डोि अपमशष्ट युग्िि   1 िं. 
174.  सीपी स्प्रेडर   1 िं. 
175.  3" बीआर स्कू्र   1 िं. 
176.  एल ब्रैकेट   1 िं. 
177.  1/2", ¾'', 1'' एिआरिी   1 िं. 
178.  1/2" स्टे्रिर / लाइि कफल्टर   1 िं. 
179.  िाली या चोक अप रॉड-सेट (उपकरण)   1 िं. 
180.  सीपीिीसी 3/4 x 1/2 एिएबीटी   5 िग. 

181.  सीपीिीसी 3/4 x 1/2 बीआर कोहिी   5 िग. 

182.  सीपीिीसी 1/2 एक्स 1/2 बीआर टी   3 िग. 

183.  सीपीिीसी 1/2" कोहिी (90)   5 िग. 

184.  सीपीिीसी पाइप 3/4" -एसडीआर 11 (3 

िीटर) 
  2 िग. 

185.  सीपीिीसी 3/4 कोहिी (90)   5 िग. 

186.  सीपीिीसी 3/4 टी   5 िग. 

187.  सीपीिीसी 3/4 कपमलगं   5 िग. 

188.  सीपीिीसी 3/4 स्टेप ओिर बेंड   1 िं. 
189.  सीपीिीसी ¾'', 1'' पाइप (5 िीटर )   10 िग. 

190.  सीपीिीसी क्लैंप ¾'', 1''   10 िग. 

191.  ½'',3/4'', 1'' जीआई क्लैंप   24 िग प्रत्येक 

192.  जीआई पाइप ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  प्रत्येक 4 लंबाई 

193.  जीआई कपमलगं कठोर ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

194.  जीआई कपमलगं लचीला ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

195.  जीआई कोहिी ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

196.  जीआई टी ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

197.  जीआई यूनियि ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

198.  जीआई प्लग ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

199.  जीआई कैप ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

200.  जीआई बेंड ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

201.  जीआई चार तरि (क्रॉस) ½'', ¾'', 1'', 1 

¼'' 
 

12 िग. 
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202.  जीआई तीि तरिा (कोहिी) ½'', ¾'', 1'', 1 

¼'' 
 

12 िग. 

203.  जीआई फ्टलैंज ओिल ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

204.  जीआई फ्टलैंज गोल ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

205.  जीआई ररड्यूसर कपमलगं ½''x ¾'', 1/2''x 

1'', 3/4''x1'', 1''x 1 ¼'' 
 

12 िग. 

206.  जीआई ररड्यूसर कोहिी ½''x ¾'', 1/2''x 

1'', 3/4''x1'', 1''x 1 ¼'' 
 

12 िग. 

207.  जीआई ररड्यूसर टी ½''x ¾'', 1/2''x 1'', 

3/4''x1'', 1''x 1 ¼'' 
 

12 िग. 

208.  जीआई बुश ½''x ¾'', 1/2''x 1'', 3/4''x1'', 

1''x 1 ¼'' 
 

12 िग. 

209.  जीआई बैरल निप्पल ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

210.  जीआई ररड्यूसर बैरल निप्पल ½''x ¾'', 

1/2''x 1'', 3/4''x1''1''x 1 ¼'' 
 

12 िग. 

211.  किशर बोल्ट िट (िॉश बेमसि) के मलए  12 िग. 

212.  पीिीसी पाइप ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  प्रत्येक 24 िीटर 

213.  पीिीसी कपलर ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

214.  पीिीसी लंबा कपलर ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

215.  पीिीसी कोहिी ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

216.  पीिीसी टी ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

217.  पीिीसी यूनियि ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

218.  पीिीसी प्लग ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

219.  पीिीसी एंडकैप ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

220.  पीिीसी ररड्यूसर कपलर ½''x ¾'', 1/2''x 

1'', 3/4''x1'',1''x 1 ¼'' 
 

12 िग. 

221.  पीिीसी ररड्यूसर कोहिी ½''x ¾'', 1/2''x 

1'', 3/4''x1'',1''x 1 ¼'' 
 

12 िग. 

222.  पीिीसी ररड्यूसर टी ½''x ¾'', 1/2''x 1'', 

3/4''x1''1''x 1 ¼'' 
 

12 िग. 

223.  पीिीसी बुश ½''x ¾'', 1/2''x 1'', 3/4''x1'', 

1''x 1 ¼'' 
 

12 िग. 

224.  पीिीसी एिटीए ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 

225.  पीिीसी एिटीए ½'', ¾'', 1'', 1 ¼''  12 िग. 
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226.  ½'' x 12'' पीिीसी किके्शि िली  6 िग. 

227.  ½'' x 18'' पीिीसी किके्शि िली  6 िग. 

228.  ½'' x 24'' पीिीसी किके्शि िली  6 िग. 

229.  ½'' x 12'' एसएस किके्शि िली  6 िग. 

230.  ½'' x 18'' एसएस किके्शि िली  6 िग. 

231.  ½'' x 24'' एसएस किके्शि िली  6 िग. 

232.  क्लैम्प के साथ िािक पाइप ब्रैकेट सेट  12 िग. 

233.  
सीपीिीसी सीिेंट सॉल्िेंट (118ml)   

आिश्यकता 
अिुसार 

234.  
कर बत्रि घास शीट   

आिश्यकता 
अिुसार 

235.  66" x 37" x 18" - लॉक असेंबली के साथ 

स्टील अलिाररया ँ- पाउडर कोटेड 

(ििीचर) 

स्टील और पाउडर लेवपत 2 िग. 

236.  30" ऊँचाई - टेबल टॉप सपोटष मसस्टि-

स्टील-िोजल्डगं 
स्टील और पाउडर लेवपत 2 िग. 

237.  8 िीट x 2 िीट - टेबल टॉप कफनिश्ड 

स्टील / पाउडर कोटेड 
स्टील और पाउडर लेवपत 1 िं. 

238.  पाइप्स ( पीिीसी , पीपीआर, पीई, 

कम्पोजजट, तांबा आटद) 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

239.  
जाल  

आिश्यकता 
अिुसार 

240.  
िल और िाल्ि  

आिश्यकता 
अिुसार 

241.  
िषाष जल िाली  

आिश्यकता 
अिुसार 

242.  
निरीक्षण कक्ष  

आिश्यकता 
अिुसार 

243.  तौमलया रॉड, कागज धारक, साबुि 

पकिाि आटद. 
 

आिश्यकता 
अिुसार 

244.  धारक, साबुि पकिाि आटद.  आिश्यकता 
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डीजीटी उद्योग, रायय निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई 

के प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी से स्िीकार करता है 

जजन्होंिे पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि टदया। 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशेष धन्यिाद टदया जाता है जजन्होंि े इस 

पाठ्यक्रि िें िहत्िपूणष योगदाि टदया है। 

प्लम् ि टे्रड के संिोधन के शलए 24 जनविी 2024 को एनएसटीआई, चेन्नई में आयोमजत टे्रड कमेटी की  ठैक में 
भाग लेने वाले सदस्यों की सूची 
क्र. सं. नाम औि पदनाम संगठन दटप्पणी 

1.  श्री ए.एस. भगत, संयकु्त निदेशक आरडीएसडीई, चेन्िई अध्यक्ष 

2.  श्री एस. सिसूदीि , उप. निदेशक एिएसटीआई, चेन्िई सदस्य 

3.  श्री आर. सुन्दर, एटीओ सरकारी आईटीआई, करुिांदरुई सदस्य 

4.  श्री के.बी. रिेश, जे.टी.ओ. चेन्िई कॉपोरेशि मलमिटेड. सदस्य 

5.  श्री प्रदीप एस, िररष्ठ इंजीनियर टाटा टेक्िोलॉजी सदस्य 

6.  श्री शंकर जे, निदेशक एपेक्स सैनिट टैंक प्राइिेट मलमिटेड सदस्य 

7.  श्री पी. ििोहर , निदेशक एक्िा इको ग्रीि टेक सदस्य 

8.  श्री एस. विरप्पि , एिडी संिीर एसोमसएट्स/एिईपी कंसल्टेंट सदस्य 

9.  श्री धुिे श्रीककशि िुंशी, VI एिएसटीआई, चेन्िई सदस्य 

10.  श्री जी राजि , सीनियर डी'िैि एिएसटीआई, चेन्िई सदस्य 

11.  श्री एस. चोकमलगंि , TO एिएसटीआई, चेन्िई सदस्य 

12.  श्री एिज ेविजय राजू, एडी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

13.  श्री अखखलेश पाण्डेय, एडी सीएसटीएआरआई, कोलकाता सदस्य 

14.  श्री एि. गणेश , VI एिएसटीआई, चेन्िई सदस्य 

15.  श्रीिती इंटदरा िीलकांति , स्टेिो एिएसटीआई, चेन्िई सदस्य 

16.  श्री डी. सुन्दर, एटीओ जीआईटीआई, अम्बत्तरू सदस्य 

17.  श्री िी. प्रिीण कुिार, जेटीओ जीआईटीआई, अम्बत्तरू सदस्य 

18.  श्री एि. बाबू सरििि, जेडएसएि आरओसीए बाथरूि प्रोडक्ट्स प्राइिेट 

मलमिटेड 

सदस्य 

19.  श्री िीएि अशोक कुिार, डीजीएि एस्ट्रल मल. सदस्य 

20.  श्री िी. वप्रयदशषि , एसएिई सरकारी आईटीआई-गुइंडी सदस्य 

ANNEXURE - II 
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21.  श्री इजश्तयाक अहिद, निदेशक टाटा टेक, पुणे सदस्य 

22.  श्री जहीर खतीब, िररष्ठ अमभयंता टाटा टेक, पुणे सदस्य 

23.  श्री िंदार भाटे , िररष्ठ अमभयंता टाटा टेक, पुणे सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िजस्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृजष्ट 

एचएच सुििे िे कटठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाषण 

विभाग 

विकलांग व्यजक्त 
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