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दो िषीय विशेष पाठ्यक्रि भारतीय प्रौद्योगिकी संस्थाि रुड़की , ििीि और ििीकरणीय ऊजाा िंत्रालय और 

प्रमशक्षण िहानिदेशालय, एिएसडीई द्िारा िठित विद्युत क्षेत्र पर क्षेत्रीय व्यापार पाठ्यक्रि समिनत द्िारा 
संयुक्त रूप से विकमसत ककया िया है। 
 

टेक्िीमशयि टे्रड की दो साल की अिगध के दौराि , उम्िीदिार को तकिीकी कौशल, तकिीकी ज्ञाि, तकिीकी 
ड्राइंि, िणणत की बुनियादी जािकारी और कायाशाला िणिा पर प्रमशक्षण ठदया जाता है। इसके अलािा, 
उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िका  और पाठ्येतर िनतविगधयााँ करिे का काि सौंपा 
जाता है । पाठ्यक्रि को दोहरी प्रमशक्षण प्रणाली (डीएसटी) िोड िें लािू ककया जाएिा जजसके मलए आईटीआई 

को एक सिझौते पर हस्ताक्षर करिे की आिश्यकता है। 
https://dgt.gov.in/sites/default/files/PolicyGuidelinesforDSTV.18.5_.pdf पर उपलब्ध ठदशा-निदेशों के 

अिुसार उद्योि के साथ सिझौता ज्ञापि । प्रमशक्ष ुको उद्योि/उद्योिों िें न्यूिति 6 िहीि ेबबताि ेहोंिे। 
 

प्रमशक्षण प्रदाि करिा तथा प्रमशक्षुओ ं को लघ ु जलविद्युत पररयोजिा के ढांचे तथा विमभन्ि घटकों के 

अिुक्रमिक लेआउट तथा प्रत्येक घटक की उपयोगिता और कायाप्रणाली के ज्ञाि पर सशक्त बिािा। 
पाठ्यक्रि िें इलेजक्ट्रकल, िैकेनिकल तथा मसविल क्षते्र िें विशेषज्ञता शामिल है। इस पाठ्यक्रि िें डायिसाि 

िीयर, टै्रश रेक, किश लैडर, िेट, चैिल, डी-सेटमलिं चैंबर, सुरंि, पिेस्टॉक, टेलरेस, पािर-शडे, हाइड्रो टबााइि, 

िििार, जेिरेटर, ट्रांसिािार, पािर इिैक्यूएशि, डडस््ले और िीटररिं, सेंसर, इलेजक्ट्रकल ट्रांसमिशि, तथा 
काया और स्िास््य सुरक्षा तथा स्िच्छता तथा पाठ्यक्रि अिुसूची जैस ेकक्षा व्याख्याि, प्रयोिशाला काया 
तथा एसएचपी स्टेशिों पर व्यािहाररक प्रमशक्षण के घटें शामिल हैं। 
 

एसएचपी के िुख्य घटक विद्युत उपकरण, मसविल काया और हाइड्रो िैकेनिकल उपकरण हैं। 
 

इस पाठ्यक्रि के अतंिात विमभन्ि क्षेत्रों को निम्िािुसार किर ककया जाएिा: 

(I) ववद्युतीय 

a. स्टेटर और स्टेटर िाइंडडिं, रोटर और रोटर िाइंडडिं, उते्तजिा प्रणाली 
b. नियंत्रण ररले, फ़्यूज़/सुरक्षा. 
c. िापिे के उपकरण; ऊजाा, धारा, िोल्टेज, आिवृत्त आठद। 
d. िििार के विद्युत घटक. 

e. ट्रांसिािार और जस्िच याडा घटक। 
f. जेिरेटर/ट्रांसिािार/फ़्यूज़ आठद की िरम्ित। 
g. कायास्थल पर सुरक्षक्षत व्यिहार अपिाए ं

1. COURSE INFORMATION 

https://dgt.gov.in/sites/default/files/PolicyGuidelinesforDSTV.18.5_.pdf
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h. आपातकालीि जस्थनतयों, बचाि और प्राथमिक गचककत्सा प्रकक्रयाओं का पालि करें 
i. अच्छे िहृ व्यिस्था व्यिहार और संक्रिण नियंत्रण ठदशानिदेशों का पालि करें। 

 

(II) नागरिक 

a. डडस्चाजा और हेड िाप; तकिीक और विगधयााँ। 
b. िािररक संरचिा के रखरखाि के काया और दायरा। 
c. तलछट का िापि. 

d. प्रिाह/शीषा िाप/ मसविल संरचिा का रखरखाि। 
e. कचरा रैक की सिाई 

(III) यांबत्रक 

a. विमभन्ि यांबत्रक उपकरणों के प्रकार और काया; 
b. हाइड्रो टबााइि के प्रकार और रखरखाि 

• झलार 

• िोजल/ िाइड िेि/ विकेट िेट। 
• रिर बकेट/ रिर ब्लेड/ रिर िेि। 
• शाफ्ट और बबयररिं. 

c. िििार के यांबत्रक घटक: मलकेंज, तेल दबाि इकाई, सिोिोटर और तेल पाइवपिं किठटिं। 
d. गियर बॉक्स के प्रकार और उिका रखरखाि। 
e. िेटों, िाल्िों के प्रकार और उिका रखरखाि। 
f. पेिस्टॉक की िरम्ित 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एि ंउद्यमिता िंत्रालय के अंतिात प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) अथाव्यिस्था/श्रि 

बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को परूा करिे के मलए कई व्यािसानयक प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि 

करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायाक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। 
मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत 

करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएाँ हैं । 

सीटीएस के तहत ििीकरणीय ऊजाा क्षेत्र िें स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन टे्रड पाठ्यक्रि 

आईटीआई के िेटिका  के िाध्यि से देश भर िें वितररत ककए जाएंिे । पाठ्यक्रि दो साल की अिगध का है। 
इसिें िुख्य रूप से डोिेि क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (व्यापार मसद्धांत और व्यािहाररक) पेशिेर 

कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजिार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि 

कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायाक्रि स ेउत्तीणा होिे के बाद, प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार 

प्रिाणपत्र (एिटीसी) प्रदाि ककया जाएिा जजस ेदनुिया भर िें िान्यता प्रा्त है। 

अभ्यधथषयों को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, काया प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा और 

उन्हें व्यिजस्थत करिा, आिश्यक सािगग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 
• सुरक्षा नियिों, दघुाटिा रोकथाि विनियिों और पयाािरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखते हुए काया 

निष्ट्पाठदत करिा; 
• िौकरी और िशीनििं काया करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि, िुख्य कौशल और रोजिार योग्यता 

कौशल को लािू करें। 
• ड्राइंि के अिुसार काया करिे के मलए जॉब/घटकों की जांच करें, जॉब/घटकों िें तु्रठटयों की पहचाि करें 

और उन्हें सुधारें। 
• ककए िए काया से संबंगधत तकिीकी िापदंडों का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2.2 प्रगनत पथ : 

 

2. TRAINING SYSTEM 
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• लघ ुजलविद्युत उद्योि िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ट्ि तकिीमशयि, 

पयािेक्षक के रूप िें आिे बढ सकते हैं और टीि लीडर/प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 
• संबंगधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• इंजीनियररिं की अगधसूगचत शाखाओं िें डड्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश ले सकते हैं पाश्िा प्रिेश द्िारा , 

जैसा लािू हो। 
• विमभन्ि प्रकार के उद्योिों िें प्रमशक्षुता कायाक्रिों िें शामिल हो सकते हैं, जजसके पररणािस्िरूप 

राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) प्रा्त होता है। 
• आईटीआई िें शामिल होकर प्रमशक्षक बि सकत ेहैं। 
• छोटी जल विद्युत पररयोजिाओं िें छोटा व्यिसाय कर सकते हैं और पररयोजिा डेिलपर के रूप िें 

विकमसत हो सकते हैं 
• लघ ुजल विद्युत पररयोजिाओं और िाणणजययक िाल िें व्यापार िनतविगधयां कर सकते हैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्ना 
 

िीचे दी िई तामलका दो िषों की अिगध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशााती है: 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजिार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योि िें 150 घंटे का अनििाया ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनििं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििाया है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 
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िैकजल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 

 

एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु 10िी/ं12िीं कक्षा के प्रिाण पत्र के साथ-साथ आईटीआई 

प्रिाणीकरण या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक िषा 240 घंटे तक के िैकजल्पक पाठ्यक्रि 

का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृजष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिगध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएिा, तथा प्रमशक्षण कायाक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अगधसूगचत योिात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएिा। 

क) प्रमशक्षण अिगध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध िूल्यांकि 

िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण संस्थाि को 
िूल्यांकि ठदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यजक्तित प्रमशक्ष ु पोटािोमलयो बिाए रखिा होिा। आतंररक 

िूल्यांकि के अंक www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के अिुसार होंिे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योिात्िक िूल्यांकि के रूप िें होिा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अणखल भारतीय टे्रड 

टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ठदशा-निदेशों के अिुसार आयोजजत ककया जाएिा। पैटिा और अंकि 

संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी इंडडया द्िारा अगधसूगचत ककया जा रहा है। अंनति िूल्यांकि के मलए 

प्रश्िपत्र तैयार करिे के मलए सीखिे के पररणाि और िूल्यांकि िािदंड आधार होंिे। अंनति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देि ेस ेपहले िूल्यांकि ठदशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक प्रमशक्षु 
की प्रोफाइल की जााँच करेिा। 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधााररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषा की अिगध के पाठ्यक्रिों के मलए 

100% का िेटेज लािू ककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज लाि ू

http://www.bharatskills.gov.in/
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ककया जाता है। टे्रड प्रैजक्टकल और िॉिेठटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और अन्य सभी 
विषयों के मलए 33% है। 

 

2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 
 

 यह सुनिजश्चत करिे के मलए उगचत व्यिस्था की जािी चाठहए कक िूल्यांकि िें कोई कृबत्रि बाधा ि 

आए। िूल्यांकि करते सिय विशेष आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चाठहए। िूल्यांकि 

करते सिय टीििका , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार स्कै्रप/अपव्यय का 
निपटाि, व्यिहाररक दृजष्ट्टकोण, पयाािरण के प्रनत सिंेदिशीलता और प्रमशक्षण िें नियमितता पर उगचत 

विचार ककया जािा चाठहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत संिदेिशीलता और स्ि-मशक्षण 

दृजष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चाठहए। 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होिा, जजसिें निम्िमलणखत कुछ बातें शामिल होंिी: 
 

• प्रयोिशाला/कायाशाला िें ककया िया काया 
• ररकॉडा बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुजस्तका 
• िौणखक 

• प्रिनत चाटा 
• उपजस्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायाभार 

• पररयोजिा काया 
• कं्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आिािी परीक्षा तक संरक्षक्षत रखा जािा 
चाठहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑडडट और सत्यापि ककया जा सके। प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए 

निम्िमलणखत अंकि पैटिा अपिाया जािा चाठहए : 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंठटत ककए जाएंिे 
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इस ग्रेड िें प्रदशाि के मलए, अभ्यथी को ऐसा काया 
करिा चाठहए जो सिय-सिय पर िािादशाि के साथ 

मशल्प कौशल के स्िीकाया िािक की प्राज्त को 
प्रदमशात करता हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओ ं

के प्रनत उगचत ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायाशाला 
उपकरणों के उपयोि िें अच्छे कौशल का 
प्रदशाि। 

• घटक/िौकरी की िांि के अिुसार विमभन्ि 

काया करत ेसिय 60-70% सटीकता प्रा्त की 
िई। 

• किनिश िें साि-सिाई और जस्थरता का कािी 
अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/काया पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75%-90% की सीिा िें अंक आिंठटत ककए जाएंिे 
इस ग्रेड के मलए, अभ्यथी को ऐसा काया करिा चाठहए 

जो मशल्प कौशल के उगचत िािक की प्राज्त को 
प्रदमशात करता हो, जजसिें बहुत कि िािादशाि हो, 
तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं का ध्याि रखा 
िया हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायाशाला 
उपकरणों के उपयोि िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांि के अिुसार विमभन्ि 

काया करत ेसिय 70-80% सटीकता प्रा्त की 
िई । 

• सिापि िें स्िच्छता और जस्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करि ेिें बहुत कि 

सहयोि। 
(सी) िूल्यांकि के दौराि 90% से अगधक अंक आिंठटत ककए जाएंिे 
 इस ग्रेड िें प्रदशाि के मलए, उम्िीदिार को संििि 

और निष्ट्पादि िें न्यूिति या बबिा ककसी सहायता के 

तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उगचत 

सम्िाि के साथ ऐसा काया करिा होिा जो मशल्प 

कौशल के उच्च िािक की प्राज्त को प्रदमशात करता 
हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायाशाला 
उपकरणों के उपयोि िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांि के अिुसार विमभन्ि 

काया करत े सिय 80% से अगधक सटीकता 
प्रा्त की िई। 

• पररष्ट्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
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• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथाि िहीं। 
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घटकों/उपकरणों का पररचालि एि ंरखरखाि, साइट पर घटकों का संयोजि और छोटी िरम्ित, लघु जल 

विद्युत के विमभन्ि क्षेत्रों (मसविल, िैकेनिकल और इलेजक्ट्रकल) िें प्रिुख उद्योि है। 
 

ववद्युत कफटि; विद्यतु िशीिरी और उपकरण जैस ेिोटर, ट्रांसिािार, जिरेटर, जस्िचगियर, पंखे आठद को 
किट और असेंबल करता है, किठटिं, िायररिं और असेंबमलयों के ड्राइंि और िायररिं आरेखों का अध्ययि 

करता है। ड्राइंि और िायररिं आरेखों के अिुसार पूिानिमिात विद्युत और यांबत्रक घटकों को इकट्िा करता है 

और उगचत काया और सटीकता सुनिजश्चत करिे के मलए उन्हें िेज, िेिर आठद स ेजांचता है । विनिदेशों के 

अिुसार यांबत्रक घटकों, प्रनतरोध, इन्सुलेटर आठद को किट करता है, जहा ंआिश्यक हो िहां पूरक टूलींि करता 
है। िायररिं आरेखों का पालि करता है, विद्युत किके्शि बिाता है और निठदाष्ट्ट अिुसार सोल्डर पॉइंट बिाता 
है। िेिर , एिीटर, िोल्टिीटर और अन्य उपकरणों का उपयोि करके असेंबली के प्रत्येक चरण िें निरंतरता, 
प्रनतरोध, सकका ट शॉठटिंि, ररसाि, अगथिंि आठद की जांच करता है और असेंबली िें भरे िए यांबत्रक और विद्युत 

दोिों घटकों के निधााररत प्रदशाि को सुनिजश्चत करता है। िीडर लाइिों को विद्युत प्रिाह की प्राज्त और 

वितरण के मलए आिश्यक िैर-कंडक्टर, इन्सुलेशि उत्थापि उपकरण का उपयोि करके बस बार, पैिल बोडा, 
विद्युत पोस्ट, फ्यूज बॉक्स जस्िच गियर, िीटर, ररले आठद जैस े विमभन्ि उपकरण स्थावपत करता है। 
आिश्यकतािुसार मलजफ्टंि और होइजस्टंि उपकरणों का उपयोि करके ड्राइंि के अिुसार िोटर, जिरेटर, 

ट्रांसिािार आठद स्थावपत करिा, निधााररत विद्युत िायररिं करिा और आपूनता लाइि से जोड़िा। ब्रेकडाउि के 

िािले िें दोषों का पता लिािा और आिश्यकतािुसार उड़ा हुआ फ्यूज, जले हुए कॉइल, जस्िच, कंडक्टर आठद 

को बदलिा। निधााररत प्रकक्रया के अिुसार सिय-सिय पर या आिश्यकतािसुार विद्युत इकाइयों की जााँच, 

विघटि, िरम्ित और ओिरहाल करिा। कॉइल का परीक्षण कर सकते हैं। विशषे उपकरण नििााण, स्थापिा 
या बबजली घर के काि की िरम्ित िें विशेषज्ञता प्रा्त कर सकत ेहैं और तदिुसार िामित हो सकते हैं। 
 

ववद्युत औि इलेक्ट्रॉननक उपकिण मैकेननक औि कफटि तथा संिंधधत श्रशमक, अन्य; इसिें इलेक्ट्रॉनिक और 

विद्युत उपकरण, िशीिरी, उपकरण आठद की किठटंि, संयोजि, िरम्ित और रखरखाि िें लिे सभी अन्य 

श्रमिक शामिल हैं, जजन्हें अन्यत्र ििीकृत िही ंककया िया है। 
 

ववद्युत इंजीननयरिगं, तकनीशियन; ओिरमसयर, विद्युत इंजीनियररिं िररष्ट्ि इंजीनियर से निदेश प्रा्त 

करता है, ब्लू वप्रटं और काया वििरण का अध्ययि करता है और आिंठटत कताव्यों के उगचत निष्ट्पादि के मलए 

श्रमिकों को निदेश देता है। िौणखक रूप से या ड्यूटी चाटा से निदेश प्रा्त करता है, आिश्यकतािुसार ब्लूवप्रटं 

और काया निदेशों का अध्ययि करता है और अपिाए जािे िाले काया की विगध निधााररत करता है। 

3. JOB ROLE 
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इलेक्ट्रीमशयि, इलेजक्ट्रकल किटर, टरबाइि ऑपरेटर, जस्िच बोडा ऑपरेटर, लाइन्स िेि आठद जैस ेश्रमिकों को 
निदेश देता है और उिके काि का पयािेक्षण करता है। जजस काया के मलए नियोजजत है उसके अिुसार उपकरणों 
का सही नििााण और निधााररत प्रदशाि, या बबजली का अिुसूगचत उत्पादि और आपूनता आठद सुनिजश्चत 

करता है। िोल्टिीटर, एिीटर, िेिर आठद उपकरणों का उपयोि करके उत्पादि, पररिताि या िरम्ित की 
जााँच करता है और ककसी भी दोष को िीक करता है। निधााररत ररकॉडा रखता है। िलनतयों स ेबचिे और अपि े

अधीि काििारों को प्रमशक्षक्षत करि ेके मलए जठटल स्थापिा, रखरखाि और सबंद्ध काया व्यजक्तित रूप से 
कर सकते हैं। मशफ्ट इंजीनियर, पािर हाउस के रूप िें िामित ककया जा सकता है; रखरखाि इंजीनियर, 

इलेक्ट्रीमशयि, इलेजक्ट्रकल किटर, टबााइि ऑपरेटर, जस्िच बोडा ऑपरेटर, लाइन्स िैि आठद जैस ेश्रमिकों को 
निदेश देता है और उिके काि की देखरेख करता है। जजस काि के मलए काि ककया जाता है, उसकी प्रकृनत के 

अिुसार उपकरणों का सही नििााण और निधााररत प्रदशाि, या बबजली का अिुसूगचत उत्पादि और आपूनता 
आठद सुनिजश्चत करता है। िोल्टिीटर, एिीटर, िेिर आठद जैस े उपकरणों का उपयोि करके उत्पादि, 

पररिताि या िरम्ित की जााँच करता है और ककसी भी दोष को िीक करता है। निधााररत ररकॉडा रखता है। 
िलनतयों स ेबचिे और अपिे अधीि काििारों को प्रमशक्षक्षत करिे के मलए जठटल स्थापिा, रखरखाि और 

संबद्ध काया व्यजक्तित रूप से कर सकते हैं । निष्ट्पाठदत कताव्यों की प्रकृनत के अिुसार उन्हें मशफ्ट 

इंजीनियर, पािर हाउस; रखरखाि इंजीनियर, इलेजक्ट्रकल आठद के रूप िें िामित ककया जा सकता है। 
 

ििििाव तकनीशियन ववद्युत; उपकरणों और िशीिरी की विद्युत/इलेक्ट्रॉनिक प्रणामलयों के रखरखाि िें 
रखरखाि तकिीमशयिों को सहायता प्रदाि करि ेके मलए जजम्िेदार है। 
 

पावि-पलांट ऑपिेटि; बबजली उत्पादि के मलए जिरेठटिं ्लांट िें बॉयलर, टबााइि, जिरेटर और सहायक 

उपकरण संचामलत करता है: ररकॉडडिंि और संकेत उपकरणों से प्रा्त प्रकक्रयाओं और जािकारी के अिसुार, 

नियंत्रण बोडा की नििरािी करता है और उपकरणों को नियंबत्रत करता है। बॉयलर को चालू या बंद करिे के 

मलए पािी और िंडे फीड मसस्टि, ब्लोअर और इग्िाइटर के नियंत्रण को सिायोजजत करता है। बॉयलर के 

कुशल संचालि को सुनिजश्चत करिे के मलए बॉयलर सहायक उपकरण, जैस ेपािी और िैक्यूि पंप, कोयला 
ड्रायर और पल्िराइज़र , स्टीि कंडेिसर और सूट ब्लोअर के संचालि को नियंबत्रत करता है। बबजली की िािं 

के अिुसार टरबाइि लोड के मलए निठदाष्ट्ट तापिाि और दबाि पर भाप प्रदाि करिे के मलए बॉयलर नियतं्रण 

को सिायोजजत करता है। आिे िाली टबााइिों की िनत, िोल्टेज और चरण को विनियमित करिे के मलए 

नियंत्रणों को सिायोजजत करता है ताकक उत्पन्ि होिे िाली बबजली के िोल्टेज और चरण के साथ िेल खा 
सके। आिे िाली जिरेठटिं इकाइयों को संचालि िें इकाइयों के साथ मसकं्रिाइज़ करता है और संयोि के 

सटीक क्षण पर सकका ट ब्रेकर को बंद कर देता है। संबंगधत उपकरणों, जैस ेबस बार और िोल्टेज नियािकों पर 

जिरेटर लोड के प्रभाि को निधााररत करिे के मलए िेज की नििरािी करता है। जिरेठटिं स्टेशिों और 

सबस्टेशिों के बीच बबजली के प्रिाह को विनियमित करिे के मलए ट्रांसिािार नियंत्रण को सिायोजजत करता 



 

11 

स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन 

 

है। उपकरणों की िरम्ित या सिाई िें लिे रखरखाि किाचाररयों की सुरक्षा के मलए बबजली के भार को 
विनियमित और स्थािांतररत करि े के मलए जस्िचगियर का संचालि करिा। लॉि शीट पर उपकरणों, 
उपकरणों या नियंत्रणों के छोटे कायों को ररकॉडा करिा। 
 

इलेक्ट्क्ट्रकल क्ट्स्वर् िोडष ऑपिेटि ; जस्िच बोडा सहायक; जस्िच बोडा अटेंडेंट; सब-स्टेशि अटेंडेंट (पािर स्टेशि) 

पािर हाउस या सबस्टेशि से अलि-अलि िीडडिं यूनिट िें बबजली के करंट के प्रिाह को विनियमित करि ेके 

मलए जस्िच बोडा पर जस्िच और जस्िच गियर का सचंालि और रखरखाि करता है। पैिल बोडा पर जस्िच 

संचामलत करके अन्य जेिरेठटिं यूनिट से बबजली करंट प्रा्त करिे के मलए जिरेटर और िोटर किेक्टर को 
बस बार (दो या अगधक इलेजक्ट्रकल सकका ट के बीच कॉिि जंक्शि बिािे िाला कंडक्टर) से मसकं्रोिाइज़ करता 
है । लोड-आिश्यकताओ ंऔर िररष्ट्िों के निदेशों के अिुसार अलि-अलि िीडर इकाइयों िें करंट स्लाई को 
चाल ूऔर बंद करिे के मलए विमभन्ि नियंत्रणों को संचामलत करता है। िांि और मसस्टि की जस्थनत के 

अिुसार िोल्टेज, फ्रीक्िेंसी और पािर िैक्टर को नियंबत्रत और विनियमित करता है। बबजली उत्पादि को कि 

करिे या दोषपूणा इकाइयों को काटिे और शेष संचामलत जिरेटर के बीच लोड को सिाि करिे के मलए जिरेटर 

को बस बार से डडस्किेक्ट करता है। नियमित अंतराल पर जस्िगचिं संचालि और जिरेटर आउटपुट का 
ररकॉडा रखता है और िररष्ट्िों को दैनिक ररपोटा प्रस्ततु करता है। जस्िच बोडा उपकरण , उपकरण या ररले के 

प्रिुख ब्रेकडाउि, बबजली वििलता और खराबी के बारे िें िररष्ट्िों को ररपोटा करता है। ब्रेक-डाउि के िािले िें 
िीडडिं इकाइयों को अलि करता है और खतरे की सूचिा िीक करता है। 
 

ववद्युत उत्पादन संयंत्र संर्ालक, अन्य में वे संर्ालक िाशमल हैं जो ववद्युत ननयतं्रण कें द्रों िें जस्िचबोडा और 

संबंगधत उपकरणों का संचालि, नििरािी और रखरखाि करते हैं, जो अन्यत्र ििीकृत ि ककए िए पारेषण 

िेटिकों िें विद्युत या अन्य शजक्त के उत्पादि और वितरण को नियंबत्रत करते हैं। 
 

3115.9900 मैकेननकल इंजीननयरिगं तकनीशियन, अन्य िैकेनिकल इंजीनियररिं तकिीमशयि, अन्य िें 
विनििााण, अिुसंधाि, परीक्षण और िैकेनिकल इंजीनियररिं के अन्य क्षेत्रों िें लिे सभी अन्य िैकेनिकल 

इंजीनियररिं तकिीमशयि शामिल हैं, जो अन्यत्र ििीकृत िहीं हैं 
 

3112.9900 शसववल इंजीननयरिगं तकनीशियन, अन्य में नििााण, सिेक्षण और मसविल इंजीनियररिं के 

संबंगधत क्षेत्रों िें लिे सभी अन्य मसविल इंजीनियररिं तकिीमशयि शामिल हैं, जो अन्यत्र ििीकृत िहीं हैं। 
 

संदर्ष एनसीओ-2015: 

a) 7412.0200 – इलेजक्ट्रकल किटर 

b) 7419.9900 – विद्युत और इलेक्ट्रॉनिक उपकरण िैकेनिक और किटर और संबंगधत श्रमिक। 
c) 3113.0101 - इलेजक्ट्रकल इंजीनियररिं, तकिीमशयि/रखरखाि तकिीमशयि इलेजक्ट्रकल 
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d) 3113.0102 - रखरखाि तकिीमशयि इलेजक्ट्रकल 

e) 3131.0500 - पािर ्लांट ऑपरेटर 

f) 3131.0600 - इलेजक्ट्रकल जस्िच बोडा ऑपरेटर 

g) 3131.9900 - विद्युत उत्पादि संयंत्र संचालक, अन्य 

h) 3115.9900 - िैकेनिकल इंजीनियररिं तकिीमशयि, अन्य 

i) 3112.9900 - मसविल इंजीनियररिं तकिीमशयि, अन्य 

 

संदर्ष संख्या: 
 

a) पीएसएस/एि2001 

b) पीएसएस/एि0108 

c) पीएसएस/एि6001 

d) पीएसएस/एि6003 

e) कॉि/एि0144 

f) पीएसएस/एि9437 

g) पीएसएस/एि9435 

h) पीएसएस/एि9438 

i) पीएसएस/एि9439 

j) पीएसएस/एि9401 

k) पीएसएस/एि9402 

l) पीएसएस/एि6002 

m) पीएसएस/एि9403 

n) पीएसएस/एि1707 

o) पीएसएस/एि2406 

p) पीएसएस/एि2407 

q) पीएसएस/एि1709 

r) पीएसएस/एि9405 

s) पीएसएस/एि9440 

t) पीएसएस/एि9441 

u) पीएसएस/एि9442 

v) पीएसएस/एि9443 
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व्यापाि का नाम स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन 

व्यापाि कोड डीजीटी/2028 

एनसीओ - 2015 
7412.0200, 7419.9900 , 3113.0101, 3113.0102, 3131.0500, 
3131.0600, 3131.9900, 3115.9900, 3112.9900 

एनओएस कवि 

पीएसएस/एि2001, पीएसएस/एि0108, पीएसएस/एि6001, 

पीएसएस/एि6003, कॉि/एि0144, पीएसएस/एि9437, 

पीएसएस/एि9438, पीएसएस/एि9435 , पीएसएस/एि9439, 

पीएसएस/एि9401, पीएसएस/एि9402, पीएसएस/एि6002, 

पीएसएस/एि9403, पीएसएस/एि1707, पीएसएस/एि2406, 

पीएसएस/एि2407, पीएसएस/एि1709, पीएसएस/एि9405, 

पीएसएस/एि9440, पीएसएस/एि9441, पीएसएस/एि9442, 

पीएसएस/एि9443 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर – 4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध दो िषा (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 
प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणा 
न्यूनतम आय ु शैक्षणणक सत्र के प्रथि ठदि 14 िषा। 

ददव्यांगजनों के शलए पात्रता 
इस पाठ्यक्रि िें तकिीमशयिों को ऊंचाई पर काि करिा होता है, 

इसमलए यह ठदव्यांिों के मलए िांछिीय िही ंहै। 
इकाई क्षमता (छात्रों की संख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलि प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 100 ििा िीटर 

िक्ट्क्त मानदंड 5 ककलोिाट, 3 चरण 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. लघ ुहाइड्रो पावि पलांट 

तकनीशियन टे्रड 

बी.िोक ./डडग्री: िान्यता प्रा्त इंजीनियररिं कॉलेज/विश्िविद्यालय स े

इलेजक्ट्रकल इंजीनियररिं िें डडग्री के साथ संबंगधत क्षेत्र िें एक िषा का 
अिुभि । 

या 
िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडा से इलेजक्ट्रकल इंजीनियररिं िें 
डड्लोिा तथा संबंगधत क्षेत्र िें दो िषा का अिुभि। 

या 

4. GENERAL INFORMATION 
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"स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन" के टे्रड िें एिटीसी/एिएसी 
उत्तीणा तथा संबंगधत क्षेत्र िें तीि िषा का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंगिक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण । 
 

*इस पाठ्यक्रम के प्रािम्र् होने के िाद पहले 5 वर्ों के शलए, उद्योगों या 
अन्य प्रनतक्ट्ष्ठत संस्थानों से अनतधथ संकायों को आमंबत्रत ककया जा 
सकता है, जहा ं इंजीननयरिगं/डडपलोमा/सीटीएस के शलए ऐस ेपाठ्यक्रम 

र्लाए जा िहे हों। 
 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडपलोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता 
होनी र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी र्ी प्रकाि की 
योग्यता होनी र्ादहए। 

2. कायषिाला गणना औि 

ववज्ञान 

 
 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंगधत क्षेत्र िें एक िषा का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई से िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडा स ेइंजीनियररिं िें 03 

िषा का डड्लोिा या डीजीटी स ेसंबंगधत एडिांस डड्लोिा (िोकेशिल) के 

साथ संबंगधत क्षेत्र िें दो िषा का अिुभि। 
या 

इंजीनियररिं टे्रडों िें स ेककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषा 
का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंगिक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
RoDA िें NCIC या DGT के अंतिात इसका कोई भी रूप 

 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंगधत क्षेत्र िें एक िषा का अिुभि। 
या 
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एआईसीटीई से िान्यता प्रा्त तकिीकी मशक्षा बोडा स ेइंजीनियररिं िें 03 

िषा का डड्लोिा या डीजीटी स ेसंबंगधत एडिांस डड्लोिा (िोकेशिल) के 

साथ संबंगधत क्षेत्र िें दो िषा का अिुभि। 
या 

इंजीनियररिं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी 
के साथ तीि िषा का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंगिक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी 
के अंतिात इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल तथा रोजिार कौशल िें लघु अिगध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषा का 
अिुभि । 
12िी/ंडड्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक 

कं्यूटर का अध्ययि ककया होिा चाठहए ) 

या 
टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा सािाजजक अध्ययि 

प्रमशक्षक । 
5. प्रशिक्षक के शलए न्यनूतम 

आय ु

21 िषा 

औजािों औि उपकिणों की सूर्ी अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबििं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 

5.1 सीिन ेके परिणाम 

प्रथम वर्ष: 

1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े हुए ड्राइंि के अिुसार उगचत सटीकता के साथ प्रोफाइल तैयार 

करें।(NOS: PSS/N2001) 

2. विद्युत तार जोड़ तयैार करें, सोल्डररिं, कक्रजम्पंि करें और भूमिित केबल के इन्सुलेशि प्रनतरोध को 
िापें।(NOS: PSS/N0108) 

3. विद्युतीय एिं चंुबकीय सकका ट की विशेषताओं का सत्यापि करें।(NOS: PSS/N6001, PSS/N6003) 

4. उगचत उपकरणों का चयि और संचालि करें तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए िशीिरी का 
संचालि करें।(एिओएस: पीएसएस/एि2001) 

5. मसविल संरचिा िें प्रयकु्त होिे िाले िूल घटकों जैस े रेत, सीिेंट, कंक्रीट, स्टील, ईंट आठद के बारे िें 
ज्ञाि का प्रयोि करें तथा गचिाई काया करें। (NOS: CON/N0144) 

6. डडमसजल्टंि टैंक के ज्ञाि को लािू करिा , मिट्टी के व्यिहार/प्रकृनत की जांच करिा, सिेक्षण 

पद्धनतयों का विश्लेषण और अिुप्रयोि करिा, पािरहाउस की विमभन्ि मसविल संरचिाओ ंका दृश्य 

निरीक्षण करिा और भारी नििााण िशीिरी का संचालि करिा। (एिओएस: पीएसएस/एि9437) 

7. उगचत उपकरणों का चयि एिं उपयोि करें तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि करते हुए िशीिरी का 
संचालि करें। (NOS: PSS/N9435) 

8. टबााइिों की स्थापिा और निष्ट्कासि, क्षय आठद की जांच, जोड़ों की िेजल्डिं, जोड़ों िें ररसाि की 
पहचाि, स्िेहक का उपयोि और घषाण, िड्ढे, एसी जिरेटरों की बेयररिं आठद के ज्ञाि को लाि ू

करिा। (एिओएस: पीएसएस/एि9438) 

9. िेट िाल्ि, पेिस्टॉक्स, जोड़, फ्लैंज, सिोिोटर गियर डडिाइस आठद का संचालि करिा तथा 
पेिस्टॉक्स, एचओटी, िेट्स आठद की िरम्ित/रखरखाि करिा। (एिओएस: पीएसएस/एि9439) 

10. काया के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोिों के मलए इंजीनियररिं ड्राइंि को पढें  और लािू करें। (NOS: 

PSS/N9401) 

5. LEARNING OUTCOME 
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11. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी िणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशाि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: PSS/N9402) 

 

दसूिा साल: 

12. िायररिं मसस्टि को इकट्िा करें, स्थावपत करें और परीक्षण करें। (NOS: PSS/N6001) 

13. अगथिंि स्थापिा की योजिा बिाएं और तैयारी करें । (NOS: PSS/N6002) 

14. विद्युत प्रकाश व्यिस्था की योजिा बिािा और उसका परीक्षण करिा। (NOS: PSS/N9403) 

15. एिालॉि /डडजजटल उपकरणों का उपयोि करके िाप का चयि और निष्ट्पादि करिा तथा स्िाटा िीटर 

स्थावपत/निदाि करिा। (NOS: PSS/N1707) 

16. परीक्षण निष्ट्पाठदत करें; ट्रांसिािार के प्रदशाि और रखरखाि का िूल्यांकि करें। (NOS: PSS/N2406, 

PSS/N2407) 

17. एसी िोटरों की किीशनििं की योजिा बिािा, कक्रयान्ियि करिा तथा उिके प्रदशाि का िूल्यांकि 

करिा, एसी िोटरों और स्टाटारों का परीक्षण और रखरखाि करिा। (एिओएस: पीएसएस/एि1709) 

18. अल्टरिेटर/एिजी सेट की योजिा बिािा, परीक्षण करिा, प्रदशाि का िूल्यांकि करिा और रखरखाि 

करिा, अल्टरिेटर का सिािांतर संचालि करिा। (NOS: PSS/N9405) 

19. डडस्चाजा िापि तकिीकों और विमभन्ि प्रकार की नििााण सािग्री के ज्ञाि का उपयोि करके िींि का 
विश्लेषण, डडजाइि और जांच करें। (एिओएस: पीएसएस/एि9440) 

20. ड्राइंि उपकरणों की पहचाि करें और प्रक्षेपण विगधयों के ज्ञाि को लािू करें और तकिीकी ड्राइंि 

नियिों का उपयोि करके इंजीनियररिं ड्राइंि का नििााण करें। (NOS: PSS/N9441) 

21. इिटेक िेटों की स्थापिा के साथ-साथ रखरखाि करिा, पािर ्लांट को चालू ि बंद करिा तथा 
आपातकालीि पररचालि करिा। (NOS: PSS/N9442) 

22. िुख्य रूप स ेयांबत्रक मसद्धांतों के आधार पर संचामलत होिे िाले भािों और उपकरणों की सविामसिं, 

िरम्ित, सिायोजि, स्थािांतरण करिा, डीिाटररिं पंप और ििनििंि मसस्टि के विस्ततृ ज्ञाि को 
लाि ूकरिा। (NOS: PSS/N9443) 

23. काया के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोिों के मलए इंजीनियररिं ड्राइंि को पढें  और लािू करें। (NOS: 

PSS/N9401) 

24. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी िणणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशाि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (NOS: PSS/N9402) 
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शिक्षण के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

प्रथम वर्ष 
1. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते 

हुए ड्राइंि के अिुसार उगचत 

सटीकता के साथ प्रोफाइल तैयार 

करें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि2001) 

सुरक्षा प्रतीकों/खतरों की पहचाि करें। 
विद्युत दघुाटिाओं के मलए नििारक उपाय। 
विद्युत दघुाटिाओं िें उिाए जािे िाले कदिों को दशााएं। 
कृबत्रि श्िसि लािू करें. 
व्यापाररक उपकरणों/िशीिों की पहचाि करें। 
व्यापाररक औजारों के रखरखाि का गचत्रण कीजजए। 

िाइमलिं और हैक्सॉइंि का काया करें तथा टी जोड़, सीधा जोड़ और 

डिटेल जोड़ तैयार करें। 
काटिे, योजिा बिािे, डड्रमलिं और संयोजि का प्रदशाि करें। 
लकड़ी का जस्िचबोडा बिाएं. 
धात ुकी चादरों िें सीधे और घुिािदार टुकड़ों का अंकि और कटाई 

करिा। 
विमभन्ि आकारों की डड्रमलिं, गचवपिं, आंतररक और बाह्य थे्रडडिं का 
प्रदशाि करें। 
चौकोर और िोल छेद बिाए,ं तथा स्कू्र और ररिेठटिं द्िारा सुरक्षक्षत 

करें। 
धात ुकी शीट से एक खुला बक्सा बिाएं। 

 

2. विद्युत तार के जोड़ तयैार करिा, 
सोल्डररिं, कक्रजम्पंि करिा तथा 
भूमिित केबल का इन्सुलेशि 

प्रनतरोध िापिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि0108) 

चिड़ी उधेड़िा/घुिािा/मसकुड़िा का गचत्रण करें। 
विमभन्ि प्रकार के केबलों की पहचाि करें। 
SWG और िाइक्रोिीटर का उपयोि करके कंडक्टर का आकार िापें । 
सरल ट्विस्ट/ िैररड/ टी/ िसे्टिा यूनियि जोड़ बिाए।ं 
बब्रटानिया सीधे / बब्रटानिया टी / चूहे पूंछ जोड़ बिाओ । 
जोड़ों/लग्स की सोल्डररिं का प्रदशाि करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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विमभन्ि प्रकार के भूमिित केबल का सीधा जोड़ बिाएं। 
भूमिित केबलों िें खराबी का परीक्षण करें। 
भूमिित केबलों की खराबी को िीक करिा। 

 

3. विद्युतीय एिं चंुबकीय पररपथों की 
विशेषताओं का सत्यापि करें। 
(संख्या: पीएसएस/एि6001, 

पीएसएस/एि6003) 

विमभन्ि प्रनतरोधक िािों / िोल्टेज स्रोतों के मलए ओि के नियि को 
लािू करके संयोजि विद्यतु पररपथ िें िापदंडों को िापिा। 
ककरचॉि के नियि को सत्यावपत करिे के मलए विद्युत पररपथों िें 
धारा/िोल्टेज को िापें। 

विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज स्रोत के साथ श्रृंखला और सिािांतर 

सकका ट के नियिों को सत्यावपत करें । 
व्हीट स्टोि बब्रज/िोल्टेज ड्रॉप विगध का उपयोि करके प्रनतरोध को 
िापें 
एक चंुबक बार के धु्रिों का निधाारण करें। 
एक चंुबक बार के क्षेत्र का आरेख बिाइये। 
चंुबकीय क्षेत्र िें पररिताि के कारण प्रेररत ईएिएि को िापें / प्रेररत 

ईएिएि की ठदशा निधााररत करें । 
स्टार और डेल्टा किेक्शि के मलए लाइि और चरण िािों के बीच 

संबंध निधााररत करें 
विमभन्ि प्रकार के कैपेमसटर की पहचाि, चाजजिंि/डडस्चाजजिंि और 

परीक्षण। 
तीि चरण सकका ट िें संधाररत्र के उपयोि स ेपीएि िें सधुार का 
प्रदशाि। 
तीि िेज चार तार प्रणाली िें एक िेज के शॉटा-सकका ट होिे की जस्थनत 

िें दो िेजों की धारा/िोल्टेज को िापें और स्िस्थ प्रणाली के साथ 

तुलिा करें। 
 

4. सुरक्षा सािधानियों का पालि करते 
हुए उगचत उपकरणों का चयि और 

व्यापाररक उपकरणों और िशीिरी की पहचाि करें। 
औजारों/उपकरणों को उिािे, संभालिे के सुरक्षक्षत तरीके अपिाएं। 
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उपयोि करें तथा िशीिरी का 
संचालि करें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि2001) 

संचालि के मलए उगचत उपकरण का चयि करें। 
ऑपरेशि के दौराि सािधािी बरतें। 
व्यापाररक औजारों के रखरखाि का प्रदशाि करें। 
संस्थाि के विमभन्ि अिुभािों तथा यांबत्रक प्रयोिशालाओं एिं िशीि 

प्रनतष्ट्िािों के स्थाि का दौरा करें। 
बबजली घर/उद्योि के प्रतीकों और खतरों की पहचाि करें। 
दघुाटिाओ ंके मलए नििारक उपाय लािू करें / ऐसी दघुाटिाओं के 

िािले िें उिाए जािे िाले कदि उिाएं। 
व्यजक्तित सुरक्षा उपकरण का उपयोि प्रदमशात करें। 
यांबत्रक अपमशष्ट्ट पदाथों के निपटाि की प्रकक्रया दशााइए। 
स्िच्छता और उसे बिाए रखिे की प्रकक्रया का अभ्यास करें। 

 

5. िािररक संरचिा िें प्रयकु्त होिे 
िाले िूल घटकों जैस ेरेत, सीिेंट, 

कंक्रीट, स्टील, ईंट आठद के बारे िें 
ज्ञाि का प्रयोि करें तथा गचिाई 

काया करें। 
(एिओएस: CON/N0144) 

विमभन्ि प्रकार के सिुच्चयों की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार की रेत की जााँच करें। 
सीिेंट के ग्रेड की पहचाि करें। 
उपयोि के अिुसार सीिेंट के विमभन्ि ग्रेड का चयि करें। 
अिुपात/मिश्रण/आरसीसी/पीसीसी के अिुसार विमभन्ि प्रकार के 

कंक्रीट की पहचाि करें और उिका चयि करें। 
प्रयोययता के अिुसार रसायि/स्टील/ईंटों की पहचाि एि ंचयि करें। 
एक गचिाई िाली दीिार का नििााण करें। 
मसविल काया िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार के औजारों और िशीिरी की 
पहचाि करें। 

 

6. डडमसजल्टंि टैंक के ज्ञाि को लािू 
करिा , मिट्टी के व्यिहार/प्रकृनत 

की जांच करिा, सिेक्षण पद्धनतयों 
का विश्लेषण और आिेदि करिा, 
पािरहाउस की विमभन्ि मसविल 

एंकर ब्लॉक / सैडल ब्लॉक की जााँच करें। 
ट्रांसमिशि लाइि की िींि की पहचाि करें- 4 पोल / 2 पोल / एकल 

पोल संरचिाए ंऔर टािर। 
सेिि संरचिा की जााँच करें - साइट की जस्थनत के अिुसार अलि-अलि 

डडज़ाइि। 
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संरचिाओ ंका दृश्य निरीक्षण करिा 
और भारी नििााण िशीिरी चलािा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9437) 

 

पररयोजिा के अिुसार डडमसजल्टंि टैंक के विमभन्ि डडजाइि तैयार करें 
। 
भूदृश्य की भौनतक जस्थनतयों तथा जल िुणित्ता और बाढ पर सािान्य 

प्रभाि के ज्ञाि को लाि ूकरें। 
िूिल इिेजरी का उपयोि , िािगचत्र पर पहचाि। 
बेमसि क्षेत्र की जााँच करें. 
जलग्रहण क्षेत्र की सािान्य जस्थनत की जााँच करें: बिा  क्षेत्र/ िि क्षेत्र/ 

उजािर चट्टािें/ ढीली मिट्टी/ भूस्खलि। 
 

7. उगचत उपकरणों का चयि एिं 
उपयोि करें तथा सुरक्षा सािधानियों 
का पालि करते हुए िशीिरी का 
संचालि करें। (NOS: PSS/N9435) 

बबजली घर/उद्योि के प्रतीकों और खतरों की पहचाि करें। 
दघुाटिाओ ंके मलए नििारक उपाय तथा ऐसी दघुाटिाओ ंके िािले िें 
उिाए जािे िाले व्यािहाररक कदि। 
व्यजक्तित सुरक्षा उपकरण का उपयोि. 

यांबत्रक अपमशष्ट्ट पदाथों के निपटाि की प्रकक्रया। 
स्िच्छता और उसे बिाए रखिे की प्रकक्रया का अभ्यास करें। 
व्यापाररक उपकरणों और िशीिरी की पहचाि करें। 
औज़ारों और उपकरणों को उिािे और संभालि ेके सुरक्षक्षत तरीकों का 
अभ्यास करें। 
संचालि के मलए उगचत उपकरणों का चयि करें तथा सचंालि िें 
सािधानियां बरतें। 
व्यापाररक उपकरणों की देखभाल एि ंरखरखाि। 

 

8. टबााइिों की स्थापिा और 

निष्ट्कासि, क्षय आठद के विरुद्ध 

जांच, जोड़ों की िेजल्डिं, जोड़ों िें 
ररसाि की पहचाि, स्िेहक का 
प्रयोि तथा घषाण, िड्ढे, एसी 
जिरेटरों की बेयररिं आठद के ज्ञाि 

विमभन्ि प्रकार के टबााइिों की पहचाि करें: 
िेट हेड/उपलब्ध डडस्चाजा के अिुसार उपयुक्त टबााइि का चयि करें। 
विमभन्ि प्रकार के रिर ब्लेड/शाफ्ट की पहचाि करें 
विमभन्ि प्रकार के बबयररिंों की पहचाि करें। 
टबााइिों की िींि/ जेिरेटरों के साथ संरेखण/ पेिस्टॉक के जोड़ों का 
प्रदशाि। 



 

19 

स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन 

को लाि ूकरिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9438) 

टबााइि एि ंअन्य उपकरण स्थावपत करिा/उतारिा। 
िीडर पाइप / पािर पाइप / पेिस्टॉक पाइप आठद के रोमलिं के मलए 

उपयोि की जािे िाली िेजल्डिं विगधयों / नििााण तकिीकों का प्रदशाि 

और उिका परीक्षण। 
हाइड्रोमलक प्रणाली जैस ेऑयल प्रेशर यूनिट (ओपीयू) आठद की 
कायाप्रणाली ठदखाएं। 

एसी जेिरेटर बीयररिं आठद के मलए उपयोि की जाि ेिाली विमभन्ि 

स्िेहि प्रणाली की पहचाि करें। 
 

9. िेट िाल्ि, पेिस्टॉक्स, जोड़, फ्लैंज, 

सिोिोटर गियर डडिाइस आठद का 
संचालि करिा तथा पेिस्टॉक्स, 

एचओटी, िेट्स आठद की 
िरम्ित/रखरखाि करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9439) 

िेटों/िाल्िों के प्रकार और उिके घटकों की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार के िििारों/ िििार के यांबत्रक भािों की पहचाि करें। 
सिोिोटसा/प्रेशर पंपों/तेल पाइप किेक्शिों और नििारक ररसािों को 
मसकं्रिाइज़ और सिायोजजत करिा। 
भारी/हल्की िशीिरी को उिािे के मलए हॉट (होइस्ट िि टै्रक) के्रि 

स्थावपत करें। 
भारी/हल्की िशीिरी को उिािे के मलए हॉट (होइस्ट िि टै्रक) के्रि का 
रखरखाि। 

 

10. काया के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोिों के 

मलए इंजीनियररिं ड्राइंि को पढें  और 

लाि ूकरें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9401) 

गचत्रों पर दी िई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक काया िें 
उसका प्रयोि करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लिाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
िायब/अनिठदाष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले गचत्रों का साििा करिा तथा 
काया को पूरा करिे के मलए िायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की िणिा करिा। 
 

11. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए 

बुनियादी िणणतीय अिधारणा और 

विमभन्ि िणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंगधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं
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मसद्धांतों का प्रदशाि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9402) 

दसूिा साल 

12. िायररिं प्रणाली को इकट्िा करिा, 
स्थावपत करिा और परीक्षण करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि6001) 

विमभन्ि विद्युतीय सहायक उपकरणों की पहचाि करें। 
विमभन्ि आकारों की कठटिं, थे्रडडिं एि ंस्थापिा करिा। 
परीक्षण बोडा/विस्तार बोडा तैयार करें। 
लैंप होल्डर, विमभन्ि जस्िच, सॉकेट, फ़्यूज़, ररले, एिसीबी, ईएलसीबी, 
एिसीसीबी आठद जैस ेसहायक उपकरण लिाएं। 
पीिीसी केमसिं-कैवपिं लिाकर न्यूिति 15 िीटर लंबाई के न्यूिति 

से अगधक बबदंओुं के साथ िमलका िायररिं । 
एक लैंप को दो अलि-अलि स्थािों से/ एक लैंप को तीि अलि-अलि 

स्थािों स ेनियंबत्रत करिे के मलए पीिीसी कंड्यूट िायररिं लिाएं। 
जस्िगचिं अिधारणाओं का उपयोि करके विमभन्ि संयोजिों िें 
सॉकेट्स और लैंप को नियंबत्रत करें। 
ऊजाा िीटर बोडा का नििााण और स्थापिा करें। 
छात्रािास/आिासीय भिि और कायाशाला की िायररिं के मलए सािग्री 
की लाित/बबल का अिुिाि तैयार करें। 
संस्थाि और कायाशालाओं की िायररिं के मलए IE नियिों का पालि 

करें। 
घरेल ूऔर औद्योगिक तारों का परीक्षण करिा और दोषों का पता 
लिािा। 
ठदए िए दोष की िरम्ित करें। 

 

13. अगथिंि स्थापिा की योजिा बिाएं 
और तैयारी करें । 

पाइप/्लेट अगथिंि तैयार करें . 
पृ् िी परीक्षक / िेिर द्िारा पृ् िी प्रनतरोध को िापें । 
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(एिओएस: पीएसएस/एि6002) ईएलसीबी / ररले द्िारा पृ् िी ररसाि का परीक्षण करें। 
 

14. विद्युत प्रकाश व्यिस्था की योजिा 
बिािा और उसका परीक्षण करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9403) 

विमभन्ि प्रकार की प्रकाश व्यिस्था की पहचाि करें। 
प्रत्यक्ष/अप्रत्यक्ष प्रकाश के मलए ररफ्लेक्टर के साथ प्रकाश किठटिं 

स्थावपत करें। 
प्रकाश व्यिस्था िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार के लैंप की पहचाि करें। 
लुिेि और दक्षता की िणिा करें. 

 

15. एिालॉि /डडजजटल उपकरणों का 
उपयोि करके िाप का चयि और 

निष्ट्पादि करिा तथा स्िाटा िीटरों 
की स्थापिा/निदाि करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि1707) 

दो िाटिीटर विगधयों का उपयोि करके तीि चरण सकका ट िें शजक्त 

िापें। 
पािर िैक्टर िीटर का उपयोि करके तीि चरण सकका ट िें पािर िैक्टर 

िापें। 
िोल्टिीटर/एिीटर/िाटिीटर रीडडिं से पािर िैक्टर का सत्यापि 

करें। 
तीि चरण सकका ट िें टोंि परीक्षक का उपयोि करके विद्युत िापदंडों 
को िापें। 
स्िाटा िीटर के भौनतक घटकों और संचार घटकों का प्रदशाि करें। 
स्िाटा िीटर की िीटर रीडडिं/स्थापिा/निदाि करिा। 

 

16. परीक्षण करिा; ट्रांसिािार के 

प्रदशाि और रखरखाि का िूल्यांकि 

करिा। 
(संख्या: पीएसएस/एि2406, 

पीएसएस/एि2407) 

टमिािलों का सत्यापि करें/ घटकों की पहचाि करें/ एकल-चरण 

ट्रांसिािार के पररिताि अिपुात की िणिा करें। 
एकल-चरण ट्रांसिािार की दक्षता निधााररत करिे के मलए OC / SC 

परीक्षण करें 
दो एकल चरण ट्रांसिािारों का श्रृंखला/सिािांतर संचालि करिा। 
तीि चरण ट्रांसिािार एचटी / एलटी पक्ष के टमिािलों / सहायक 

उपकरण को सत्यावपत करें। 
तीि एकल चरण ट्रांसिािार का उपयोि करके 3 चरण ऑपरेशि 

डेल्टा-डेल्टा / डेल्टा-स्टार / स्टार-स्टार / स्टार-डेल्टा निष्ट्पाठदत करें। 
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छोटे ट्रांसिािार की िाइंडडिं करें। 
 

17. एसी िोटरों की किीशनििं की 
योजिा बिािा, कक्रयान्ियि करिा 
और प्रदशाि का िूल्यांकि करिा, 
एसी िोटरों और स्टाटारों का परीक्षण 

और रखरखाि करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि1709) 

एकल-चरण एसी िोटर स्थावपत करें और किके्ट करें। 
एकल-चरण एसी िोटसा के प्रदशाि का निधाारण। 
एकल-िेज एसी िोटर को चालू करें, चलाए ंऔर उसके घूणाि की ठदशा 
उलट दें। 

एकल-चरण एसी िोटर का िनत नियंत्रण करें। 
िोटर को विमभन्ि भार पर चलाएाँ और िनत िापें। 
तीि चरण एसी िोटसा स्थावपत करें और किेक्ट करें । 
डीओएल, स्टार-डेल्टा और ऑटो-ट्रांसिािार स्टाटार का उपयोि करके 

तीि चरण प्रेरण िोटसा को किेक्ट करें, शुरू करें और चलाए ं। 
तीि चरण प्रेरण िोटर की िाप पची प्रदशाि. 

तीि चरण प्रेरण िोटसा की निरंतरता और इन्सुलेशि प्रनतरोध की जााँच 

करें । 
 

18. अल्टरिेटर/एिजी सेट की योजिा 
बिािा, परीक्षण करिा, प्रदशाि का 
िूल्यांकि करिा और रखरखाि 

करिा, अल्टरिेटर का सिािांतर 

संचालि करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9405) 

अल्टरिेटर स्थावपत करें और अल्टरिेटर के भािों/टमिािलों की 
पहचाि करें। 
निरंतरता और इन्सुलेशि प्रनतरोध की जााँच करें। 
िोल्टेज बढािे के मलए अल्टरिेटर चलाएाँ। 
तीि िेज अल्टरिेटर के लोड प्रदशाि/िोल्टेज विनियिि का पता 
लिाएं। 
तीि िेज अल्टरिेटर के सिािांतर संचालि और सिन्ियि का 
प्रदशाि करिा। 
अल्टरिेटर और मसकं्रोिस िोटर का रखरखाि करिा। 

 

19. नििाहि िाप तकिीकों और विमभन्ि 

प्रकार की नििााण सािग्री के ज्ञाि 

का उपयोि करके िींि का विश्लेषण, 

िोटर/पंप/डीजी सेट/जस्िचबोडा/ररले/जस्िच गियर/िीटर/हाइड्रोमलक 

के्रि/कन्ड्यूट चैिल स्थावपत करें। 
सिेक्षण/ कंटूररिं/ सितलीकरण करें । 
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डडजाइि और जांच करिा । 
(एिओएस: पीएसएस/एि9440) 

ज़िीि पर बाढ और िौसिी नििाहि/जल स्तर िाप का निधाारण 

हेड और डडस्चाजा िाप के मलए तकिीक / विगधयां लािू करें। 
संरचिाओ ंसे ररसाि की पहचाि करें। 
डडमसजल्टंि चैम्बर से िाद निकालिा । 
साइट के पास दरारें, कटाि, जल ररसाि, अिरोध, अिसादि और 

भूस्खलि का निरीक्षण करें। 
नििााण काया: गचिाई, कंक्रीट, आरसीसी, नििााण सािग्री, सीिेंट 

मिश्रण और संरचिा और ताकत, कंक्रीट ब्लॉक परीक्षण, सीलेंट, 

बबजली घर की िरम्ित, िािररक संरचिाए ंऔर िशीिरी िींि, िचाि 

काया। 
 

20. ड्राइंि उपकरणों की पहचाि करें और 

प्रक्षेपण विगधयों के ज्ञाि को लािू 
करें और तकिीकी ड्राइंि नियिों का 
उपयोि करके इंजीनियररिं ड्राइंि 

का नििााण करें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9441) 

बाढ के दौराि सािधानियों और चेताििी कारािाई के बारे िें बताए।ं 
, 3D िैक्स, STAAD सॉफ्टियेर के साथ 2D, 3D िें ड्रा करें । 
निरीक्षण एि ंरखरखाि कायाक्रि तैयार करिा। 

 

21. प्रिेश द्िारों की स्थापिा के साथ-

साथ रखरखाि करिा, विद्युत संयंत्र 

को चाल ूि बंद करिा तथा 
आपातकालीि पररचालि करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9442) 

विमभन्ि उिािे िाले उपकरण जैस ेचेि ब्लॉक, पुली, जस्लंि आठद का 
प्रयोि करें। 
सािान्य जस्थनत िें/बाढ के सिय िें िाटकों का संचालि करें। 
कंपि की जााँच करें और रोकथाि के तरीके अपिाएाँ। 
िेंठटलेशि और शीतलि प्रणाली का प्रदशाि करें। 
संयंत्र को निधााररत सिय के अिुसार चालू करें और बदं करें। 
मिट्टी हटािे िाले उपकरणों की देखभाल एि ंरखरखाि। 
विमभन्ि प्रकार के िेटों, िाल्िों एि ंउिके घटकों की पहचाि करें। 

 

22. िुख्य रूप से यांबत्रक मसद्धांतों के नििााण काया / संयंत्र के संचालि के दौराि प्रयुक्त होिे िाली विमभन्ि 
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आधार पर संचामलत होिे िाले भािों 
और उपकरणों की सविामसिं, 

िरम्ित, सिायोजि, स्थािांतरण 

करिा, निजालीकरण पंप और 

ििनििंि मसस्टि के विस्ततृ ज्ञाि को 
लाि ूकरिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9443) 

प्रकार की जल निकासी प्रणामलयों की पहचाि करिा। 
जल निकासी पंपों का रखरखाि करिा। 
पहाड़ी/पथरीले क्षेत्रों िें िीडर पाइप/पािर पाइप/पेिस्टॉक पाइप के 

मलए विमभन्ि बबछािे की विगध लािू करें। 
सािान्य यांबत्रक िरम्ित काया जैस ेिेजल्डिं, धातु काटिे, िशीनििं 

और अन्य टूल रूि काया करिा। 
यांबत्रक उपकरण/ टबााइि/ गियर बॉक्स/ ििनििंि मसस्टि की 
सविामसिं करिा। 
जल विद्युत संयंत्र िें सुरक्षा उपाय लािू करें। 

 

23. काया के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोिों के 

मलए इंजीनियररिं ड्राइंि को पढें  और 

लाि ूकरें। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9401) 

गचत्रों पर दी िई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक काया िें 
उसका प्रयोि करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का 
पता लिाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
िायब/अनिठदाष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले गचत्रों का साििा करिा तथा 
काया को पूरा करिे के मलए िायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की िणिा करिा। 
 

24. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए 

बुनियादी िणणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशाि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें 
और सिझाएाँ। 
(एिओएस: पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि िणणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंगधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाए ं
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स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध संदर्ष शिक्षण परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

ववद्युतीय 

व्यािसानयक 

कौशल 140 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए ड्राइंि 

के अिुसार उगचत 

सटीकता के साथ 

प्रोफाइल तैयार करें। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

1. संस्थाि के विमभन्ि अिुभािों 
और विद्युत प्रनतष्ट्िािों के 

स्थाि का दौरा करें। 
2. सुरक्षा प्रतीकों और खतरों की 

पहचाि करें। 
3. विद्युत दघुाटिाओं के मलए 

नििारक उपाय तथा ऐसी 
दघुाटिाओं के िािले िें उिाए 

जािे िाले व्यािहाररक कदि। 
4. विद्युत आि लििे की जस्थनत 

िें अजग्िशिि के सुरक्षक्षत 

तरीकों का अभ्यास करें। 
5. अजग्िशािक यंत्रों का उपयोि 

करें। 
6. प्राथमिक गचककत्सा का 

अभ्यास करें। 
7. ककसी व्यजक्त को बचाए ंऔर 

कृबत्रि श्िसि का अभ्यास 

करें। 
8. अपमशष्ट्ट पदाथों के निपटाि 

की प्रकक्रया। 

इलेक्ट्रीमशयि टे्रड का दायरा. 
सुरक्षा नियि और सुरक्षा 
संकेत। 
अजग्िशािक यंत्रों के प्रकार 

और कायाविगध। 
प्राथमिक गचककत्सा सुरक्षा 
अभ्यास. 

खतरे की पहचाि और 

रोकथाि। 
व्यजक्तित सुरक्षा और 

कारखािा सुरक्षा। 
आपातकालीि जस्थनतयों जैस े

बबजली वििलता, मसस्टि 

वििलता और आि आठद पर 

प्रनतकक्रया। 
बीआईएस/आईएसआई के 

िािकों की अिधारणा और 

लाभ। 
व्यापार उपकरण विनिदेश. 

राष्ट्ट्रीय विद्युत संठहता-2011 

का पररचय। 

7. TRADE SYLLABUS  
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9. व्यजक्तित सुरक्षा उपकरण का 
उपयोि. 

10. स्िच्छता और उसे बिाए रखिे 
की प्रकक्रया का अभ्यास करें। 

11. व्यापाररक उपकरणों और 

िशीिरी की पहचाि करें। 
12. औज़ारों और उपकरणों को 

उिािे और संभालि ेके 

सुरक्षक्षत तरीकों का अभ्यास 

करें। 
13. संचालि के मलए उगचत 

उपकरणों का चयि करें तथा 
संचालि िें सािधानियां बरतें। 

14. व्यापाररक उपकरणों की 
देखभाल एि ंरखरखाि। 

15. संबद्ध व्यापार उपकरणों का 
संचालि। 

16. िाइमलिं और हैक्सॉइंि पर 

कायाशाला अभ्यास । 
17. लकड़ी के ब्लॉकों पर टी जोड़, 

सीधा जोड़ और डिटेल जोड़ 

तैयार करि ेका अभ्यास करें। 
18. लकड़ी का जस्िचबोडा बिािे के 

मलए आरी चलािे, योजिा 
बिािे, डड्रमलिं करि ेऔर 

संयोजि करिे का अभ्यास करें 
। 

संिद्ध व्यापाि: 

बढईिीरी के औजारों का 
पररचय, सुरक्षा 
सािधानियााँ। 
िाइलें, हथौड़े, छेिी, हैक्सॉ 
फे्रि, ब्लेड, उिके विनिदेश 

और ग्रेड का वििरण, अंकि 

उपकरण का वििरण और 

उपयोि। 
डड्रल के प्रकार, वििरण एिं 
डड्रमलिं िशीि। 
विमभन्ि लकड़ी के जोड़. 
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19. धातु की चादरों िें सीधे और 

घुिािदार टुकड़ों को गचजह्ित 

करिे और काटिे का अभ्यास। 
20. विमभन्ि आकारों की डड्रमलिं, 

गचवपिं, आंतररक और बाह्य 

थे्रडडिं पर कायाशाला अभ्यास। 
21. चौकोर और िोल छेद बिाि,े 

पेंच और ररिेठटिं द्िारा 
सुरक्षक्षत करिे का अभ्यास। 

22. धातु की शीट से एक खुला 
बक्सा तैयार करें। 

िाककिं ि टूल्स; किठटिं टूल्स, 

कैलीपसा, डडिाइडर, सरिेस 

्लेट्स, एंिल ्लेट्स, 

जस्क्रबसा, पंच, सरिेस िेज के 

प्रकार, उपयोि, देखभाल और 

रखरखाि का पररचय। शीट 

िेटल टूल्स: िाककिं ि और 

कठटिं टूल्स का वििरण। 
ररिेट्स और ररिेटेड जोड़ों के 

प्रकार। थे्रड िेज का उपयोि। 
टूल्स की देखभाल और 

रखरखाि। (30 घंटे) 

व्यािसानयक 

कौशल 120 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 25 घंटे. 

 

 

विद्युत तार के जोड़ 

तैयार करिा, 
सोल्डररिं, कक्रजम्पंि 

करिा तथा भूमिित 

केबल का इन्सुलेशि 

प्रनतरोध िापिा। 

23. केबल के मसरों के मलए सिाज्त 

तैयार करें 
24. चिड़ी उतारिे, िोड़ि ेऔर 

मसकोड़िे का अभ्यास करें। 
25. विमभन्ि प्रकार के केबलों की 

पहचाि करें और एस.डब्ल.ूजी. 
और िाइक्रोिीटर का उपयोि 

करके कंडक्टर का आकार 

िापें। 
26. सरल ट्विस्ट, िैररड, टी और 

िेस्टिा यूनियि जोड़ बिाए।ं 
27. बब्रटानिया सीधे, बब्रटानिया टी 

और चूहे पूंछ जोड़ों बिाओ। 
28. जोड़ों/लग्स की सोल्डररिं का 

अभ्यास। 

बबजली के िूल मसद्धांत, 

पररभाषाएाँ, इकाइयााँ और 

विद्युत धारा के प्रभाि। 
कंडक्टर और इन्सुलेटर. 

सािग्री का संचालि और 

उिकी तुलिा। 
कंडक्टरों िें जोड़ . 

सोल्डररिं की तकिीकें . 
सोल्डर और फ्लक्स के प्रकार. 

भूमिित केबल: वििरण, 

प्रकार, विमभन्ि जोड़ और 

परीक्षण प्रकक्रया। 
केबल इन्सुलेशि और 

िोल्टेज ग्रेड 

विमभन्ि प्रकार के केबलों के 
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29. भूमिित केबल के विमभन्ि 

भािों, जस्कनििं और ड्रेमसिं की 
पहचाि करिा। 

30. विमभन्ि प्रकार के भूमिित 

केबल का सीधा जोड़ बिाएं। 
31. िेिर का उपयोि करके 

भूमिित केबल के इन्सुलेशि 

प्रनतरोध का परीक्षण करें । 
32. भूमिित केबलों िें खराबी का 

परीक्षण करें और खराबी को दरू 

करें। 

उपयोि िें सािधानियां। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 18 0 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 35 घंटे. 

 

 

विद्युतीय एिं चंुबकीय 

पररपथों की 
विशेषताओं का 
सत्यापि करें। 
 

33. विमभन्ि प्रनतरोधक िािों और 

िोल्टेज स्रोतों के मलए ओि के 

नियि को लािू करके संयोजि 

विद्युत पररपथ िें िापदंडों के 

िापि पर अभ्यास करें और 

ग्राि बिाकर विश्लेषण करें। 
34. ककरचॉि के नियि को 

सत्यावपत करिे के मलए 

विद्युत पररपथों िें धारा और 

िोल्टेज को िापें 
35. विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज 

स्रोत के साथ श्रृंखला और 

सिािांतर सकका ट के नियिों 
को सत्यावपत करें। 

36. पररपथ िें व्यजक्तित प्रनतरोध 

के विरुद्ध िोल्टेज और धारा 

ओि का नियि; सरल 

विद्युत पररपथ और 

सिस्याएाँ। 
ककरचॉि के नियि और 

अिुप्रयोि. 

श्रृंखला और सिािांतर 

सकका ट. 

श्रृंखला और सिािांतर 

िेटिका  िें खुला और शॉटा 
सकका ट। 

प्रनतरोध के नियि और 

विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधक। 
व्हीटस्टोि बब्रज; मसद्धांत 

और इसके अिुप्रयोि। 
प्रनतरोध पर तापिाि 

पररिताि का प्रभाि. 
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को िापें 
37. धारा और िोल्टेज को िापें और 

श्रृंखला सकका ट िें शॉट्ास और 

ओपि के प्रभािों का विश्लेषण 

करें। 
38. धारा और िोल्टेज को िापें और 

सिािांतर सकका ट िें शॉटा और 

ओपि के प्रभािों का विश्लेषण 

करें। 
39. िोल्टेज ड्रॉप विगध का उपयोि 

करके प्रनतरोध को िापें। 
40. व्हीटस्टोि बब्रज का उपयोि 

करके प्रनतरोध को िापें। 
41. प्रनतरोधकों के शे्रणी सिान्तर 

संयोजि की विशेषताओं का 
सत्यापि करें। 

42. एक चंुबक बार के धु्रिों का 
निधाारण करें और उसके क्षते्र 

का आरेख बिाएं। 
43. एक पररिामलका को घुिाकर 

विद्युत धारा के चंुबकीय प्रभाि 

का निधाारण करें। 
44. चंुबकीय क्षेत्र िें पररिताि के 

कारण प्रेररत ईएिएि को िापें 
। 

45. प्रेररत ईएिएि और धारा की 
ठदशा निधााररत करें। 

प्रनतरोध के िाि िापिे की 
विमभन्ि विगधयााँ । 
प्रनतरोधकों का शे्रणीक्रि एि ं

सिान्तर संयोजि। 
चंुबकीय शब्द, चंुबकीय पदाथा 
और चंुबक के िुण। 
विद्युत-चुम्बकत्ि के 

मसद्धांत एिं नियि। 
स्ितः प्रेररत एिं पारस्पररक 

रूप से प्रेररत ई.एि.एि. 

इलेक्ट्रोस्टैठटक्स: संधाररत्र- 

विमभन्ि प्रकार, काया, सिूहि 

और उपयोि। 
प्रेरणणक और धाररता 
प्रनतघात, एसी सकका ट पर 

उिका प्रभाि और संबंगधत 

िेक्टर अिधारणाएं। 
डीसी और एसी प्रणामलयों की 
तुलिा और लाभ। 
संबंगधत शब्द आिवृत्त, 

तात्कामलक िूल्य, 

आरएिएस िूल्य औसत 

िूल्य, पीक िैक्टर, िॉिा 
िैक्टर, पािर िैक्टर और 

प्रनतबाधा आठद। 
साइि तरंि, चरण और चरण 

अंतर। 
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46. ईएिएि की पीढी पर अभ्यास 

। 
47. विमभन्ि संयोजिों िें चोक 

कॉइल्स के प्रनतरोध, प्रनतबाधा 
को िापें और प्रेरकत्ि का 
निधाारण करें। 

48. विमभन्ि प्रकार के कैपेमसटर 

की पहचाि, 

चाजजिंि/डडस्चाजजिंि और 

परीक्षण। 
49. एकल चरण सकका ट िें 

पश्चिािी और अग्रिािी 
शजक्त कारकों के मलए शजक्त, 

ऊजाा को िापें और विशेषताओं 
की तुलिा ग्राकिक रूप से करें। 

50. तीि चरण सकका ट िें धारा, 
िोल्टेज, शजक्त, ऊजाा और 

शजक्त कारक को िापें। 
51. तीि चरण सकका ट िें संधाररत्र 

के उपयोि से पीएि िें सुधार 

का अभ्यास करें। 
52. 3-िेज 4 तार प्रणाली के तारों 

की पहचाि करके न्यूट्रल का 
उपयोि सुनिजश्चत करें और 

िेज अिुक्रि िीटर का उपयोि 

करके िेज अिुक्रि ज्ञात करें। 
53. तीि िेज चार तार प्रणाली िें 

सकक्रय और प्रनतकक्रयाशील 

शजक्त. 

एकल चरण और तीि चरण 

प्रणाली. 
एसी सकका ट पर सिस्याएाँ. 
एसी पॉली-फेज़ प्रणाली के 

लाभ. 

तीि-चरण स्टार और डेल्टा 
किेक्शि की अिधारणा। 
संतुमलत और असंतुमलत भार 

के साथ 3 चरण सकका ट िें 
लाइि और चरण िोल्टेज, 

धारा और शजक्त। 
चरण अिुक्रि िीटर. 
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टूटे हुए तटस्थ तार के प्रभाि 

का निधाारण करें। 
54. स्टार और डेल्टा किेक्शि के 

मलए लाइि और चरण िािों के 

बीच संबंध निधााररत करें। 
55. संतुमलत और असंतुमलत भार 

के मलए तीि चरण सकका ट की 
शजक्त को िापें। 

56. तीि िेज चार तार प्रणाली िें 
एक िेज के शॉटा-सकका ट होिे 
की जस्थनत िें दो िेजों की धारा 
और िोल्टेज को िापें और 

स्िस्थ प्रणाली के साथ तुलिा 
करें। 

नागरिक 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए उगचत 

उपकरणों का चयि 

और उपयोि करें तथा 
िशीिरी का संचालि 

करें। 

57. संस्थािों के विमभन्ि अिुभािों 
और िािररक संरचिाओ ंके 

स्थाि का दौरा करें। 
58. व्यापाररक उपकरणों और 

िशीिरी की पहचाि करें। 
59. औज़ारों और उपकरणों को 

उिािे और संभालि ेके सुरक्षक्षत 

तरीकों का अभ्यास करें। 
60. संचालि के मलए उगचत 

उपकरणों का चयि करें तथा 
संचालि िें सािधानियां बरतें। 

61. व्यापाररक उपकरणों की 

संस्थाि और व्यापार के 

नियि और विनियिि। 
पाठ्यक्रि के दौराि पढाए 

जािे िाले विषयों की सूची। 
बीआईएस/आईएसआई के 

िािकों की अिधारणा और 

लाभ। 
व्यापार उपकरण विनिदेश. 

मसविल इंजीनियररिं कोड 

का पररचय। 
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देखभाल एिं रखरखाि। 
व्यािसानयक 

कौशल 7 0 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे. 

 

 

िािररक संरचिा िें 
प्रयुक्त होिे िाले िूल 

घटकों जैस ेरेत, सीिेंट, 

कंक्रीट, स्टील, ईंट 

आठद के बारे िें ज्ञाि 

का प्रयोि करें तथा 
गचिाई काया करें। 

62. सिुच्चयों की पहचाि करें, 
सिुच्चयों के प्रकार। 

63. रेत की जााँच करें: रेत के प्रकार. 

64. सीिेंट- सीिेंट का ग्रेड चुिें और 

कहा ंउपयोि करें। 
65. कंक्रीट - अिुपात, मिश्रण, 

आरसीसी, पीसीसी के अिसुार 

सभी प्रकार के कंक्रीट का चयि 

करें। 
66. रसायि- त्िररत सेठटिं, ररसाि 

रोधी आठद के मलए प्रयुक्त 

रसायिों की पहचाि करें। 
67. स्टील- कंक्रीट, बाइंडडिं और 

स्पेमसिं िें प्रयुक्त सभी प्रकार 

के स्टील की पहचाि करें । 
68. ईंटों का चयि करें- ईंटों के 

प्रकार। 
69. गचिाई का काि करें- गचिाई की 

दीिार। 
70. िायर के्रट का चयि करें - िायर 

के्रट के प्रकार (तार का आकार 

और अंतर)। 
71. िशीिरी और औजारों की 

पहचाि करें - मसविल काया िें 
उपयोि ककए जािे िाले सभी 
प्रकार के औजार और िशीिरी 

सिुच्चय, रेत, सीिेंट के 

प्रकार, कंक्रीट का वििरण। 
आरसीसी, पीसीसी और 

कंक्रीट का अिुपात। 
लौह अयस्क स ेलौह का 
निष्ट्कषाण। 
स्टील की संरचिा और 

प्रकार. 

ईंटों के घटक. 

ईंटों की नििााण प्रकक्रया. 
मिट्टी की ढलाई के प्रकार. 

स्तर िाप के प्रकार. 
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जैस ेमिश्रण िशीि, कंपि, स्तर 

िापिे िाले उपकरण आठद। 
व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

 

डडमसजल्टंि के ज्ञाि को 
लािू करें टैंक का 
निरीक्षण, मिट्टी के 

व्यिहार/प्रकृनत की 
जांच, सिेक्षण 

पद्धनतयों का 
विश्लेषण और 

अिुप्रयोि, पािरहाउस 

के विमभन्ि मसविल 

संरचिाओ ंका दृश्य 

निरीक्षण और भारी 
नििााण िशीिरी का 
संचालि। 

72. यठद आपकी जल आपूनता 
प्रणाली एिएस पाइप पर 

आधाररत है, तो पाइप को 
पकड़िे के मलए एंकर ब्लॉक की 
जांच करें। 

73. सैडल ब्लॉक - पाइप को सहारा 
देिे के मलए। 

74. ट्रांसमिशि लाइि की िींि की 
पहचाि करें- 4 पोल, 2 पोल, 

एकल पोल संरचिाए ंऔर 

टािर। 
75. सेिि संरचिा की जााँच करें - 

साइट की जस्थनत के अिुसार 

अलि-अलि डडज़ाइि। 
76. डडमसजल्टंि टैंक- पररयोजिा के 

अिुसार डडमसजल्टंि टैंक का 
अलि-अलि डडजाइि। 

77. बेमसि और जलग्रहण क्षेत्र की 
जांच करें, जलग्रहण क्षेत्र की 
सािान्य जस्थनत: बिा  के िैदाि, 

िि क्षेत्र, उजािर चट्टािें, ढीली 
मिट्टी, भूस्खलि। 

78. भूदृश्य की भौिोमलक जस्थनतयों 
तथा जल िुणित्ता और बाढ पर 

सािान्य प्रभाि की जााँच करें। 

लघ ुजल विद्युत संयंत्र िें 
मसविल संरचिाएं। 
डडमसजल्टंि टैंक के विमभन्ि 

डडजाइि 

मिट्टी के प्रकार, विमभन्ि 

प्रकार की घाठटयााँ और 

जलग्रहण क्षेत्र। 
ढीली मिट्टी और भूस्खलि 

का वििरण। िािगचत्रों के 

प्रकार। जीपीएस का 
वििरण। िािगचत्र पर 

प्रतीक, पहचाि। 
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79. िूिल इिेजरी, िािगचत्र पर 

पहचाि का उपयोि । 
यांबत्रक 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 15 घंटे. 

 

 

उगचत उपकरणों का 
चयि एिं उपयोि करें 
तथा सुरक्षा 
सािधानियों का पालि 

करते हुए िशीिरी का 
संचालि करें। 

80. संस्थाि के विमभन्ि अिुभािों 
तथा यांबत्रक प्रयोिशालाओं 
एि ंिशीि प्रनतष्ट्िािों के 

स्थाि का दौरा करें। 
81. बबजली घर/उद्योि के प्रतीकों 

और खतरों की पहचाि करें। 
82. दघुाटिाओं के िािले िें उिाए 

जािे िाले व्यािहाररक कदि । 
83. व्यजक्तित सुरक्षा उपकरण का 

उपयोि. 

84. यांबत्रक अपमशष्ट्ट पदाथों के 

निपटाि की प्रकक्रया। 
85. स्िच्छता और उसे बिाए रखिे 

की प्रकक्रया का अभ्यास करें। 
86. व्यापाररक उपकरणों और 

िशीिरी की पहचाि करें। 
87. औज़ारों और उपकरणों को 

उिािे और संभालि ेके 

सुरक्षक्षत तरीकों का अभ्यास 

करें। 
88. संचालि के मलए उगचत 

उपकरणों का चयि करें तथा 
संचालि िें सािधानियां बरतें। 

89. व्यापाररक उपकरणों की 

लघ ुजलविद्युत संयंत्र 

व्यापार का दायरा. 
सािान्य अिुशासि 

संस्था 
सुरक्षा नियि और सुरक्षा 
संकेत। 
दघुाटिाओं के मलए नििारक 

उपाय। 
प्राथमिक गचककत्सा सुरक्षा 
अभ्यास. 

खतरे की पहचाि और 

रोकथाि। 
व्यजक्तित सुरक्षा और पािर 

हाउस सुरक्षा। 
बीआईएस/आईएसआई के 

िािकों की अिधारणा और 

लाभ। 
व्यापार उपकरण विनिदेश. 

राष्ट्ट्रीय यांबत्रक संठहता-2021 

का पररचय 
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देखभाल एि ंरखरखाि। 
व्यािसानयक 

कौशल 110 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 20 घंटे. 

टबााइिों की स्थापिा 
और निष्ट्कासि, क्षय 

आठद के विरुद्ध जांच, 

जोड़ों की िेजल्डिं, जोड़ों 
िें ररसाि की पहचाि, 

स्िेहक का प्रयोि तथा 
घषाण, िड्ढे, एसी 
जिरेटरों की बेयररिं 

आठद के ज्ञाि को लािू 
करिा। 
 

90. टबााइिों के प्रकारों की 
पहचाि करें: विमभन्ि प्रकार 

के टबााइिों अथाात पेल्टि , 

फ्रांमसस और कापलाि 

टबााइिों का वििरण। 
91. िेट हेड और उपलब्ध 

डडस्चाजा के अिुसार टबााइिों 
की उपयुक्तता की जांच करें। 

92. टबााइिों के आिरण, िोजल, 

िाइड िेि, विकेट िेट और 

उिकी िनतविगधयां। 
93. रिर ब्लेड के प्रकार, शाफ्ट 

और बबयररिं के प्रकार। 
टबााइिों की िींि, जेिरेटर के 

साथ संरेखण, पेिस्टॉक के 

जोड़। 
94. स्िेहि, बीयररिंों का 

शीतलि। 
95. टबााइिों और अन्य उपकरणों 

की स्थापिा और निष्ट्कासि 

का अभ्यास। 
96. घषाण और िड्ढों के विरुद्ध 

रिर ब्लेड की जांच। 
97. नििााण एिं िेजल्डिं काया: 

िीडर पाइप, पािर पाइप 

और पेिस्टॉक पाइप आठद 

टबााइिों के िूल मसद्धांत, 

पररभाषाएं, इकाइयां एिं िटे 

हेड और डडस्चाजा के प्रभाि। 
टबााइि के विमभन्ि भाि, 

उिका स्थाि आठद। 

स्िेहि की िूल बातें और 

इसका िहत्ि। 
स्थापिा और निराकरण की 
िूल प्रकक्रया. 
उतरिे के बाद िहत्िपूणा 
अिलोकि. 

जोड़ों के प्रकार. 

िेजल्डिं तकिीक की िूल 

बातें. 
पाइपों के प्रकारों का ज्ञाि। 
 

घित्ि, द्रव्यिाि, आयति 

और दबाि की अिधारणा। 
बबयररिं के प्रकार और उिका 
रखरखाि।  
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के रोमलिं के मलए उपयोि 

की जािे िाली नििााण 

तकिीकों के प्रकार और 

उिका परीक्षण। और 

उपयोि की जािे िाली 
िेजल्डिं विगधयााँ। 

98. टरबाइि आिरणों िें ररसाि 

तथा तेल के ररसाि की 
पहचाि करिा और उसका 
सिाधाि करिा। 

99. िुख्य इिलेट िाल्ि 

(एिआईिी) के कुशल 

संचालि के मलए ऑयलप्रेशर 

यूनिट (ओपीयू) आठद जैसी 
हाइड्रोमलक प्रणाली का 
अध्ययि और काया । 

100. ओपीयू िें प्रयकु्त विमभन्ि 

प्रकार के िाल्ि। 
101. एसी जेिरेटर बीयररिं आठद 

के मलए प्रयुक्त विमभन्ि 

स्िेहि प्रणाली। 
102. एसी जेिरेटर िें प्रयुक्त 

विमभन्ि बबयररगं्स। 
व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

पेिस्टॉक्स, एचओटी, 
िेट्स आठद की 
िरम्ित/रखरखाि 

करिा। 
 

103. िेटों, िाल्िों के प्रकार, उिके 

घटकों और रखरखाि की 
पहचाि करें 

104. पेिस्टॉक्स, विस्तार जोड़, 

िेट िाल्ि, उसके आंतररक 

घटक और रखरखाि के बारे िें 
वििरण। 
पािर ट्रांसमिशि उपकरण 
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ज्ञाि 14 घंटे. फ्लैंज, सील और पिेस्टॉक्स 

की िरम्ित। 
105. विमभन्ि प्रकार के िििार, 

िििार के यांबत्रक भाि। 
106. मलकेंज, बेल्ट/गियररिं 

उपकरण। 
107. सिोिोटसा, प्रेशर पंप, तेल 

पाइप किेक्शि और 

नििारक ररसाि। 
तुल्यकालि और 

सिायोजि। 
108. भारी/हल्की िशीिरी को 

उिािे के मलए हॉट (होइस्ट 

िि टै्रक) के्रि की स्थापिा, 
काया और रखरखाि। 

जैस ेगियर बेल्ट आठद। 
किठटिं, अंत सिाज्त, और 

कसिे के उगचत उपयोि को 
सिझें । 
िाल्ि के प्रकार, उिके घटक 

और िेट िाल्ि का रखरखाि। 
टरबाइि, गियर और बबजली 
घर की संचालि प्रणाली की 
बुनियादी सेिा। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग : 40 घटें. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

ईडी: 40 घंटे. 

काया के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोिों के 

मलए इंजीनियररिं 

ड्राइंि को पढें  और लािू 
करें। 
 

इंजीनियररिं ड्राइंि और ड्राइंि इंस्ूिेंट्स का पररचय– 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंि शीट के आकार और लेआउट 

• शीषाक ब्लॉक, इसकी जस्थनत और सािग्री 
• ड्राइंि उपकरण 

िुक्तहस्त गचत्रण– 

• ययामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी िई िस्त ुस ेिाप को िुक्तहस्त रेखागचत्रों िें स्थािांतररत 

करिा। 
• हाथ के औजारों का िुक्त हस्त गचत्रण। 
ययामितीय आकृनतयों का गचत्रण: 
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• कोण, बत्रभुज, ितृ्त, आयत, ििा, सिांतर चतुभुाज। 
• अक्षरांकि और अंकि – एकल स्ट्रोक 

आयाि अभ्यास  

• तीर के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिगधत्ि– 

• संबंगधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि विद्युत प्रतीक 

विद्युत पररपथ आरेख का पिि 

विद्युत लेआउट ड्राइंि का पिि 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान: 30 घंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस: 

30 घंटे. 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
िणणतीय अिधारणा 
और मसद्धांतों का 
प्रदशाि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और 

सिझाएाँ 
 

इकाई, अंि 

इकाई प्रणाली का ििीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

िुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, िुणा और भाि 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, िुणा और भाि 

कैलकुलेटर का उपयोि करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

ििा और ििािूल  

कैलकुलेटर का उपयोि करके सरल सिस्याएं 
पाइथािोरस प्रिेय के अिुप्रयोि और संबंगधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
र्ौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 
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लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

द्रव्यमान, र्ाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार स ेसंबंगधत सिस्याए ं

काया, शजक्त, ऊजाा, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
जस्थनतज ऊजाा, िनतज ऊजाा और असाइििेंट से संबंगधत सिस्याए ं

ऊष्मा एवं तापमान औि दिाव 

ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा और 

तापिाि के बीच अंतर, विमभन्ि धातुओं और अधातुओं के 

क्िथिांक और िलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेजल्सयस, िारेिहाइट, केजल्िि और तापिाि 

के पैिािों के बीच रूपांतरण 

ऊष्ट्िा एिं तापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिाािीटर के 

प्रकार, पाइरोिीटर और ऊष्ट्िा का संचरण - चालि, संिहि और 

विककरण। 
क्षेत्रशमनत  

ििा, आयत और सिांतर चतुभुाज का क्षेत्रिल और पररिाप 

बत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त, अधाितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का बत्रययखंड, षट्भुज और 

दीघाितृ्त का क्षेत्रिल और पररिाप 

िोसों का पषृ्ट्िीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ , बेलि, िोला 
और खोखला बेलि 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

बत्रकोणमितीय अिुपात 

बत्रकोणमितीय सारणणयााँ 
परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा: - 
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व्यापक क्षेत्र: 

क) काया िॉडल के िाध्यि से विमभन्ि प्रकार के टबााइिों का काया करिा। 
ख) जस्िच, ्लि सॉकेट, लैंप होल्डर आठद सठहत परीक्षण बोडा। 
ि) द्वि-धाजत्िक पट्टी का उपयोि करके ककसी भी सकका ट को 'चालू' और 'बंद' करिे के मलए तापिाि नियंबत्रत 

प्रणाली। 
घ) श्रृंखला/सिािांतर संयोजि सकका ट। 
ई) विद्युत उपकरणों की सरुक्षा। 
च) ररले का उपयोि करके स्िचामलत नियंत्रण। 
छ) ररले का उपयोि करके फ्यूज और बबजली वििलता संकेतक। 
ज) पािर स्टेशि नियंत्रण पैिल कक्ष का दौरा (घटक, विद्युत वितरण, आठद) 
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स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध 
संदर्ष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

ववद्युतीय 

व्यािसानयक 

कौशल 150 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 35 घंटे. 

िायररिं प्रणाली को 
इकट्िा करिा, 
स्थावपत करिा और 

परीक्षण करिा। 
 

109. विमभन्ि िमलकाओं और 

विमभन्ि विद्युत सहायक 

उपकरणों की पहचाि 

करें। 
110. विमभन्ि आकारों की 

कटाई, धािाकरण एि ं

स्थापिा का अभ्यास 

करें। 
111. एिसीसीबी आठद जैस े

सहायक उपकरण लिाएं। 
112. िीटर लंबाई के न्यूिति 

या अगधक बबदंओुं के साथ 

पीिीसी केमसिं-कैवपिं, 

कंड्यूट िायररिं का 
लेआउट बिािा और 

अभ्यास करिा। 
113. एक लैंप को दो अलि-

अलि स्थािों स ेनियंबत्रत 

करिे के मलए पीिीसी 
कंड्यूट िायररिं लिाएं। 

114. एक लैंप को तीि अलि-

विद्युत तारों पर IE नियि। 
घरेल ूऔर औद्योगिक तारों के 

प्रकार। 
िायररिं सहायक उपकरण जैस े

जस्िच, फ़्यूज़, ररले, एिसीबी, 
ईएलसीबी, एिसीसीबी आठद का 
अध्ययि। 
केबलों की ग्रेडडिं और करंट रेठटिं। 

घरेल ूतार बबछािे का मसद्धांत । 
िोल्टेज ड्रॉप अिधारणा. 
पीिीसी िाली और आिरण-कैवपिं 

िायररिं प्रणाली। 
तारों के विमभन्ि प्रकार - 

बबजली, नियंत्रण, संचार और 

ििोरंजि िायररिं। 
िायररिं सकका ट योजिा, उप-

सकका ट और िुख्य सकका ट िें 
स्िीकाया भार। 
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अलि स्थािों स ेनियंबत्रत 

करिे के मलए पीिीसी 
कंड्यूट िायररिं लिाएं। 

115. पीिीसी कन्ड्यूट िायररिं 

को जोड़िा तथा जस्िगचिं 

अिधारणाओं का उपयोि 

करते हुए विमभन्ि 

संयोजिों िें सॉकेट्स और 

लैंपों के नियंत्रण का 
अभ्यास करिा। 

116. ऊजाा िीटर बोडा तैयार करें 
और उसे स्थावपत करें। 

117. छात्रािास/आिासीय 

भिि और कायाशाला की 
िायररिं के मलए सािग्री 
की लाित/बबल का 
अिुिाि लिाएं। 

118. आई.ई. नियिों के 

अिुसार छात्रािास और 

आिासीय भिि की 
िायररिं का अभ्यास करें। 

119. आई.ई. नियिों के 

अिुसार संस्थाि और 

कायाशाला की िायररिं 

का अभ्यास करें। 
120. घरेल ूऔर औद्योगिक 

तारों की स्थापिा और 
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िरम्ित का अभ्यास 

परीक्षण / दोष का पता 
लिािा। 

व्यािसानयक 

कौशल 18 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

 

अगथिंि स्थापिा की 
योजिा बिाएं और 

तैयारी करें । 
 

121. पाइप अगथिंि तैयार करें 
और अथा परीक्षक / ििेर 

द्िारा पृ् िी प्रनतरोध को 
िापें । 

122. ्लेट अगथिंि तैयार करें 
और अथा परीक्षक / ििेर 

द्िारा पृ् िी प्रनतरोध को 
िापें । 

123. ईएलसीबी और ररले 

द्िारा पृ् िी ररसाि का 
परीक्षण करें। 

अगथिंि का िहत्ि . 

्लेट अगथिंि और पाइप अगथिंि 

विगधयां और IEE विनियि। 
पृ् िी प्रनतरोध और पृ् िी ररसाि 

सकका ट ब्रेकर. 

 

व्यािसानयक 

कौशल 18 घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे. 

विद्युत प्रकाश 

व्यिस्था की योजिा 
बिािा और उसका 
परीक्षण करिा। 
 

124. प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष 

प्रकाश के मलए ररफ्लेक्टर 

के साथ प्रकाश किठटिं 

स्थावपत करें। 

प्रकाश के नियि. 

प्रकाश व्यिस्था के प्रकार. 

प्रकाश कारक, प्रकाश की तीव्रता। 
लैंप के प्रकार, लाभ/ हानि और 

उिके अिुप्रयोि। 
लुिेि और दक्षता की िणिा. 

व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे. 

 

एिालॉि/डडजजटल 

उपकरणों का उपयोि 

करके िाप का चयि 

और निष्ट्पादि करिा 
तथा स्िाटा िीटरों की 
स्थापिा/निदाि 

करिा। 
 

125. एिालॉि और डडजजटल 

िाप उपकरणों पर 

अभ्यास । 
126. एकल और तीि चरण 

सकका ट िें िाप उपकरणों 
पर अभ्यास करें जैस े

िल्टी-िीटर, िाटिीटर, 

विद्युत उपकरणों का ििीकरण 

तथा संकेत उपकरणों िें आिश्यक 

बल। 
पीएिएिसी और चल लौह 

उपकरण। 
विमभन्ि एिालॉि और डडजजटल 

उपकरणों का उपयोि करके 
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 ऊजाा िीटर, चरण 

अिुक्रि िीटर और 

आिवृत्त िीटर आठद। 
127. दो िाटिीटर विगधयों का 

उपयोि करके तीि चरण 

सकका ट िें शजक्त िापें। 
128. पािर िैक्टर िीटर का 

उपयोि करके तीि चरण 

सकका ट िें पािर िैक्टर को 
िापें और िोल्टिीटर, 

अिीटर और िाटिीटर 

रीडडिं के साथ इसे 
सत्यावपत करें। 

129. तीि चरण सकका ट िें टोंि 

परीक्षक का उपयोि 

करके विद्युत िापदंडों 
को िापें। 

130. स्िाटा िीटर, उसके 

भौनतक घटकों और संचार 

घटकों का प्रदशाि करें। 
131. िीटर रीडडिं करिा, 

स्िाटा िीटर लिािा और 

उिका निदाि करिा। 

विमभन्ि विद्युत िापदंडों का 
िापि। 
तीि चरण सकका ट िें ऊजाा का 
िापि। 
स्िचामलत िीटर रीडडिं 

अिसंरचिा और स्िाटा िीटर। 
प्रोययूिर और वितररत उत्पादि 

की अिधारणा । 
स्िाटा िीटर की विद्युत आपूनता 
आिश्यकताएाँ, िीटर की छेड़छाड़ 

सूचिाओं का पता 
लिािा/सिाधाि करिा 
 

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

परीक्षण करिा; 
ट्रांसिािार के प्रदशाि 

और रखरखाि का 
िूल्यांकि करिा। 
 

132. टमिािलों का सत्यापि 

करें, घटकों की पहचाि 

करें और एकल-चरण 

ट्रांसिािार के पररिताि 

ट्रांसिािार का काया मसद्धांत, 

नििााण और ििीकरण। 
एकल चरण और तीि चरण 

ट्रांसिािार। 
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ज्ञाि 22 घंटे. 

 

अिुपात की िणिा करें। 
133. एकल-िेज ट्रांसिािार की 

दक्षता निधााररत करिे के 

मलए OC और SC परीक्षण 

करें। 
134. विमभन्ि भार और शजक्त 

कारकों पर एकल-चरण 

ट्रांसिािार के िोल्टेज 

विनियिि का निधाारण 

करें। 
135. दो एकल चरण 

ट्रांसिािारों का 
श्रृंखलाबद्ध और 

सिािांतर संचालि 

करिा। 
136. तीि िेज ट्रांसिािार के 

HT और LT पक्ष के 

टमिािलों और सहायक 

उपकरणों का सत्यापि 

करें। 
137. तीि एकल चरण 

ट्रांसिािार के उपयोि से 
3 चरण ऑपरेशि ( i ) 

डेल्टा-डेल्टा, (ii) डेल्टा-
स्टार, (iii) स्टार-स्टार, 

(iv) स्टार-डेल्टा 
निष्ट्पाठदत करें। 

टिा अिुपात और ईएिएि 

सिीकरण. 

ट्रांसिािार का श्रृंखला एि ं

सिािांतर संचालि। 
िोल्टेज विनियिि और दक्षता. 
ऑटो ट्रांसिािार और उपकरण 

ट्रांसिािार (सीटी और पीटी)। 
तीि चरण संचालि के मलए तीि 

एकल चरण ट्रांसिािार को जोड़िे 
की विगध। 

शीतलि के प्रकार, सरुक्षात्िक 

उपकरण, बुमशिं और सिाज्त 

आठद। 
ट्रांसिािार तेल का परीक्षण. 

छोटे ट्रांसिािार िें तारों को लपेटिे 
और लपेटिे के मलए प्रयकु्त 

सािग्री। 
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138. ट्रांसिािार तेल का 
परीक्षण करें। 

139. छोटे ट्रांसिािार की 
िाइंडडिं पर अभ्यास। 

140. ट्रांसिािार के सािान्य 

रखरखाि का अभ्यास । 
व्यािसानयक 

कौशल 45 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे. 

 

 

एसी िोटरों की 
किीशनििं की 
योजिा बिािा, 
कक्रयान्ियि करिा 
और प्रदशाि का 
िूल्यांकि करिा, 
एसी िोटरों और 

स्टाटारों का परीक्षण 

और रखरखाि 

करिा। 
 

 

141. विमभन्ि प्रकार के एकल-

चरण एसी िोटरों के भािों 
और टमिािलों की पहचाि 

करें। 
142. एकल-िेज एसी िोटर 

को चालू करिा, चलािा 
और घूणाि की ठदशा को 
उलटिा। 

143. एकल-िेज एसी िोटर के 

िनत नियंत्रण पर 

अभ्यास। 
144. तीि चरण एसी िोटर के 

भािों और टमिािलों की 
पहचाि करें । 

145. डीओएल, स्टार-डेल्टा 
और ऑटो-ट्रांसिािार 

स्टाटार का उपयोि करके 

तीि चरण प्रेरण िोटसा 
को किेक्ट करें, शुरू करें 
और चलाए ं। 

146. तीि चरण प्रेरण िोटर 

काया मसद्धांत, विमभन्ि एकल-

चरण एसी िोटसा को शुरू करिे 
और चलािे की विमभन्ि विगध। 
विमभन्ि एकल-चरण एसी िोटसा 
के घरेल ूऔर औद्योगिक 

अिुप्रयोि। 
विशेषताएाँ, हानियााँ और दक्षता। 
तीि चरण प्रेरण िोटर का काया 
मसद्धांत। 
गिलहरी वपजंरे प्रेरण िोटर, 

जस्लप-ररिं प्रेरण िोटर; नििााण, 

विशेषताओं, जस्लप और टोक़। 
तीि चरण प्रेरण िोटसा के मलए 

विमभन्ि प्रकार के स्टाटार, इसकी 
आिश्यकता, बुनियादी संपका  
सकका ट, भाि और उिके काया। 
 

एकल चरण रोकथाि. 

िनत नियंत्रण के विमभन्ि तरीके . 

िोटर की ब्रेककंि प्रणाली. 
रखरखाि और िरम्ित. 
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की जस्लप िापें 
147. तीि चरण प्रेरण िोटसा 

की निरंतरता और 

इन्सुलेशि प्रनतरोध के 

मलए परीक्षण । 
व्यािसानयक 

कौशल 80 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 26 घंटे. 

 

 

 

अल्टरिेटर/एिजी 
सेट की योजिा 
बिािा, परीक्षण 

करिा, प्रदशाि का 
िूल्यांकि करिा और 

रखरखाि करिा, 
अल्टरिेटर का 
सिािांतर संचालि 

करिा। 

148. स्थावपत करें , अल्टरिेटर 

के भािों और टमिािलों की 
पहचाि करें। 

149. अल्टरिेटर की निरंतरता 
और इन्सुलेशि प्रनतरोध 

के मलए परीक्षण। 
150. एक अल्टरिेटर को 

किेक्ट करें, चालू करें और 

चलाए ंतथा िोल्टेज 

बढाएं। 
151. तीि चरण अल्टरिेटर के 

लोड प्रदशाि और िोल्टेज 

विनियिि का निधाारण 

करें । 
152. तीि चरण अल्टरिेटर का 

सिािांतर संचालि और 

तुल्यकालि। 
153. अल्टरिेटर और 

मसकं्रोिस िोटर का 
रखरखाि करिा 

अल्टरिेटर का मसद्धांत, ईएिएि 

सिीकरण, धु्रिों के बीच संबंध, 

िनत और आिवृत्त। 
प्रकार एि ंनििााण. 

दक्षता, विशेषताएाँ, विनियिि, 

चरण अिुक्रि और सिािातंर 

संचालि। 
क्षेत्र उते्तजिा और शजक्त कारक 

सुधार को बदलिे का प्रभाि। 
 

नागरिक 

व्यािसानयक नििाहि िाप 154. विद्युत या यांबत्रक भौिोमलक जांच, भूमि का लक्षण-
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कौशल120 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे. 

 

 

तकिीकों और 

विमभन्ि प्रकार की 
नििााण सािग्री के 

ज्ञाि का उपयोि 

करके िींि का 
विश्लेषण, डडजाइि 

और जांच करिा। 

उपकरणों की िींि की 
स्थापिा, जैस ेिोटर/पंप, 

डीजी सेट, जस्िचबोडा, 
ररले, जस्िच गियर, िीटर, 

हाइड्रोमलक के्रि और 

कंड्यूट चैिल। 
155. सिेक्षण, कंटूररिं और 

सितलीकरण का काया 
करिा। 

156. बाढ के कारण और 

संभावित प्रभाि, िदी स े

निकलिे िाले पािी की 
िात्रा, पािी के उपयोि का 
प्रदशाि करें। 

157. बाढ और िौसिी नििाहि 

का अिुिाि लिाएं। 
उपयुक्त तकिीकों और 

विगधयों का उपयोि करके 

जिीि पर जल स्तर, हेड 

और नििाहि िाप को 
िापें। 

158. तलछट का िापि. 

159. संरचिाओ ंसे ररसाि की 
पहचाि, िेटों, कचरा 
रेकों, सुरंिों, पेिस्टॉक का 
संचालि और रखरखाि 

तथा डडमसजल्टंि चैम्बर से 

निधाारण, साइट जांच, डड्रमलिं की 
विगध, ििूिाकरण। 
ढेर िींि, कैसि और कुआं िींि 

और िशीि िींि का वििरण। 
िशीि िाउंडेशि के डडजाइि के 

मलए सािान्य िािदंड 

सिेक्षण के प्रकार. 

बाढ के विमभन्ि कारण और उिके 

प्रभाि। 
जल स्तर, शीषा और नििाहि िाप 

के मलए विमभन्ि विगधयााँ और 

तकिीकें । 
िेटों के प्रकार, िेटों, कचरा रेक, 

सुरंिों और पिेस्टॉक का संचालि 

और रखरखाि। 
कंक्रीट की संरचिा. नििााण 

सािग्री के प्रकार. 

आरसीसी ब्लॉक की परीक्षण 

प्रकक्रयाओं का वििरण। 
िींि के प्रकार, िशीिरी िीिं। 
हाइड्रोमलक प्रणाली, पास्कल का 
नियि। 
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िाद की निकासी। 
160. पािर हाउस शेड, याडा, 

डायिसाि वियर, कचरा 
रेक, िेट, जलिािा चैिल, 

डी-सेटमलिं चैंबर, 

पेिस्टॉक, जस्पलिे, 
टेलरेस, संरचिाओं को 
जोड़िे िाले पथों आठद की 
क्षनत के मलए दृश्य 

निरीक्षण करिा। 
161. साइट के पास दरारें, 

कटाि, जल ररसाि, 

अिरोध, अिसादि और 

भूस्खलि के मलए 

निरीक्षण करें। 
162. नििााण स्थल पर उगचत 

काया सुनिजश्चत करें: 
गचिाई, कंक्रीट, 

आरसीसी, नििााण 

सािग्री, सीिेंट मिश्रण 

और संरचिा और ताकत, 

कंक्रीट ब्लॉक परीक्षण, 

सीलेंट, बबजली घर की 
िरम्ित, िािररक 

संरचिाए ंऔर िशीिरी 
िाउंडेशि, िचाि काया। 

163. फ्लोट्स, पंटूि, केबल, 
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रोपिे, एंकरेज का प्रदशाि 

करें। हाइड्रोइलेजक्ट्रक 

मसस्टि उपकरण या 
बुनियादी ढाचें को 
स्थावपत या िरम्ित 

करिे के मलए के्रि, 

होइस्ट और ररगििं का 
उपयोि करके भार उिाएं 
और ले जाएं। 

व्यािसानयक 

कौशल 44 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 12 घंटे. 

 

 

 

ड्राइंि उपकरणों की 
पहचाि करें और 

प्रक्षेपण विगधयों के 

ज्ञाि को लािू करें 
और तकिीकी ड्राइंि 

नियिों का उपयोि 

करके इंजीनियररिं 

ड्राइंि का नििााण 

करें। 

164. बाढ के दौराि 

सािधानियों और 

आिश्यक कारािाई का 
प्रदशाि करें। 

165. CAD , 3D िकै्स, STAAD 

सॉफ्टिेयर के साथ 2D, 

3D िें ड्राइंि का अभ्यास 

करें ।  
166. निरीक्षण और रखरखाि 

के मलए कायाक्रि तैयार 

करें। 

इंजीनियररिं ड्राइंि, रेखाएाँ, कें द्र 

रेखाएाँ, ितृ्त आठद की िूल 

अिधारणा । प्रथि कोण प्रक्षेपण 

और ततृीय कोण प्रक्षेपण की 
अिधारणा। 
सहायक दृश्य, सिमितीय 

प्रक्षेपण, अिुभाि दृश्य, विस्ततृ 

दृश्य। 
हैगचिं, स्केमलिं, ठट्रि, कॉपी 
आठद। 
रखरखाि अिुसूची की तैयारी. 

यांबत्रक 

व्यािसानयक 

कौशल 140 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 35 घंटे. 

प्रिेश द्िारों की 
स्थापिा के साथ-

साथ रखरखाि 

करिा, विद्युत संयंत्र 

को चालू ि बंद करिा 
तथा आपातकालीि 

167. विमभन्ि उिािे िाले 

उपकरणों जैस ेचेि 

ब्लॉक, पुली, जस्लंि आठद 

का उपयोि। 
168. सािान्य जस्थनत िें और 

बाढ के सिय िें िाटकों 

न्यूटि का िनत का नियि, पुली 
कंपि िाप तकिीकें . 
सुरक्षा कारक, िूल भौनतकी को 
सिझें क्योंकक ि ेद्रव्यिाि, 

िुरुत्िाकषाण और िुरुत्िाकषाण के 

कें द्र से संबंगधत हैं। झुके हुए 
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पररचालि करिा। का संचालि। 
169. कंपि की जााँच एि ं

नििारक तरीके। 
170. िेंठटलेशि और शीतलि 

प्रणाली. 
171. संयंत्र शुरू करिे और बंद 

करिे का कायाक्रि। 
आपातकालीि 

पररचालि। 
172. भू-संचय उपकरण और 

उिका रखरखाि। 
173. िेट, िाल्ि के प्रकार, 

उिके घटक और 

रखरखाि। 
174. यांबत्रक घटकों का 

रखरखाि. 

वििािों की दक्षता। 
िेंठटलेशि के प्रकार जैस ेकृबत्रि 

िेंठटलेशि, प्राकृनतक िेंठटलेशि। 
मिट्टी हटािे िाले उपकरणों का 
रखरखाि जैसे सिाई और 

भंडारण, स्िेहि, टूट-िूट का 
निरीक्षण आठद। 
जल विद्युत स्टेशिों के सुरक्षा 
नियि।  

व्यािसानयक 

कौशल 110 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे. 

 

 

सविामसिं, िरम्ित, 

सिायोजि, भािों 
और उपकरणों को 
स्थािांतररत करिा 
जो िुख्य रूप से 
यांबत्रक मसद्धांतों के 

आधार पर संचामलत 

होते हैं। 
जल निकासी पंप और 

नियंत्रण प्रणाली के 

विस्ततृ ज्ञाि को लाि ू

175. नििााण काया के दौराि 

और संयंत्र के संचालि के 

दौराि विमभन्ि प्रकार की 
जल निकासी प्रणामलयााँ 
उपयोि िें लाई जाती हैं । 

176. जल निकासी पंपों का 
रखरखाि। 

177. पहाड़ी/पथरीले क्षेत्रों िें 
जल कंडक्टर पाइप 

(िीडर पाइप, पािर पाइप 

और पेिस्टॉक पाइप) 

जल निकासी प्रणामलयााँ, 
रखरखाि के प्रकार. 

पेिस्टॉक पाइपों के जोड़ों के 

विमभन्ि आकार और प्रकार। 
विमभन्ि नििााण काया जैस े

काटिा, िशीनििं, िेजल्डिं। 
एिएिएडब्ल्यू (िैिुअल िेटल 

आका  िेजल्डिं), टीआईजी (टंिस्टि 

निजष्ट्क्रय िैस िेजल्डिं), एिआईजी 
(धातु निजष्ट्क्रय िैस िेजल्डिं) के 

बारे िें बुनियादी जािकारी। 



 

52 

स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन 

करें। 
 

बबछािे की विमभन्ि 

विगधयााँ । 
178. सािान्य यांबत्रक िरम्ित 

काया जैस ेिेजल्डिं, धातु 
कटाई, िशीनििं और 

अन्य टूल रूि काया 
करिा और निष्ट्पाठदत 

करिा। 
179. यांबत्रक उपकरण, टबााइि, 

गियर बॉक्स, ििनििंि 

मसस्टि की सविामसिं। 

180. जल विद्युत संयंत्र िें 
सुरक्षा उपाय । 

181. सीएडी: टेम्पलेट्स 

बिािा, गचत्र सजम्िमलत 

करिा, लेयसा और लेयसा 
संशोगधत करिा का 
अभ्यास करें। लेआउट 

स्पेस िें व्यूपोट्ास िें 
ड्राइंि देखिा। 3डी 
िॉडमलिं का प्रदशाि। 

182. यांबत्रक उपकरणों के 

दैनिक, सा्ताठहक और 

िामसक निरीक्षण और 

रखरखाि कायाक्रि तैयार 

करिा। 

िॉडल स्पेस और लेआउट स्पेस का 
ज्ञाि, व्यूपोटा और टेम्पलेट कैसे 
बिाएं। पेज सेटअप िैिेजर िें 
ड्राइंि का प्रबंधि करिा। 
3D का पररचय, 3D वप्रमिठटि, 

एक्सूड, ररिॉल्ि किांड। 
उपयोिकताा सिन्िय प्रणाली सेट 

करिा, घुिािा, ्लॉठटिं, वप्रटं 

पूिाािलोकि 

जल विद्युत संयंत्रों िें प्रयकु्त 

उपकरणों के रखरखाि कायाक्रि 

की तैयारी । 

इंजीननयरिगं ड्राइंग : 40 घटें. 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 

ईडी- 40 घंटे. 

 

 

काया के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोिों 
के मलए इंजीनियररिं 

ड्राइंि को पढें  और 

लािू करें। 

विद्युतीय संकेत और प्रतीकों का पिि। 
विद्युत घटकों के रेखागचत्र. 

विद्युत िायररिं आरेख और लेआउट आरेख को पढिा। विद्युत 

अगथिंि आरेख को पढिा। ्लेट और पाइप अगथिंि का योजिाबद्ध 

आरेख बिािा । 
विद्युत पररपथ आरेख का गचत्रण। 

टे्रडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का गचत्रण। 
कायषिाला गणना एवं ववज्ञान: 32 घंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

 

डब्ल्यूसीएस- 

32 घंटे. 

 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी िणणतीय 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशाि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएाँ। 

टकिाव 

घषाण - स्िेहि 

िीजगखणत 

बीजिणणत - जोड़, घटाि, िणुा और भाि 

बीजिणणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजिणणतीय सूत्र, संबंगधत 

सिस्याएं 
लोर् 

लोच - लोचदार, ्लाजस्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी 
इकाइयााँ और यिं िापांक 

लार् औि हानन 

लाभ और हानि - लाभ और हानि पर सरल सिस्याए ं

लाभ और हानि - साधारण और चक्रिदृ्गध ब्याज 

आकलन औि लागत ननधाषिण 

आकलि एि ंलाित निधाारण - व्यापार के मलए लाि ूसािग्री आठद 

की आिश्यकता का सरल आकलि। 
आकलि एि ंलाित निधाारण - आकलि एिं लाित निधाारण पर 

सिस्याएं 
परियोजना कायष/औद्योधगक दौिा: - 
व्यापक क्षेत्र: 
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क) चेि ब्लॉक, पुली और गियर बॉक्स सठहत कायाशील िॉडल के िाध्यि स ेिेट्स। 
ख) विद्युत संयंत्रों िें जस्िगचिं पररचालि 

ि) विद्युत संयंत्रों िें नििरािी आिश्यकताए ं

घ) बबजली संयंत्र का रखरखाि 

ई) विद्युत संयंत्र उपकरणों का परीक्षण 

च) बबजली संयंत्र के िॉडल बिाएं 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

 

1. रोजिार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / www.dgt.gov.in पर अलि से उपलब्ध कराई िई 

है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/www.dgt.gov.in
http://www.bharatskills.gov.in/www.dgt.gov.in
http://www.bharatskills.gov.in/www.dgt.gov.in
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन (20 उम्मीदवािों के िैर् के शलए) 

क्रम 

सं. 
औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

ए. प्रशिक्ष ुटूल ककट 

1.  एलि कंुजी का 12 टुकड़ों का सेट 2मििी से 14मििी (20 +1) संख्या 
2.  बॉक्स ड्राइंि उपकरण इसिें वपि ्िाइंट के साथ एक 1.5 सेिी 

कम्पास, वपि ्िाइंट और लम्बाई बढािे 
िाली पट्टी, एक जोड़ी जस्प्रंि बो, अदला-
बदली करिे योग्य स्याही और पेंमसल ्िाइंट 

के साथ घूिि ेिाला कम्पास, सादे ्िाइंट और 

क्रॉस ्िाइंट के साथ ड्राइंि पेि, स्कू्र ड्राइिर 

और लीड का बॉक्स (0.2.0.3 , 0.4 मििी) 
शामिल है। 

(20 +1) संख्या 

3.  जस्प्रंि के साथ अंदर कैमलपर 15 सेिी (20 +1) संख्या 
4.  जस्प्रंि के साथ बाहर कैमलपर 15 सेिी (20 +1) संख्या 
5.  संयोजि ्लायर इंसुलेटेड 200 मििी (20 +1) संख्या 
6.  इलेक्ट्रीमशयि स्कू्रड्राइिर पतला 

स्टेि इंसुलेटेड हैंडल 

4मििी x 100 मििी, 4मििी x 250 मििी (20 +1) संख्या 
प्रत्येक 

7.  हैिर बॉल पेि हैंडल के साथ 0.5 ककग्रा, 250 ग्राि (20 +1) संख्या 
प्रत्येक 

8.  दसूरे कट फ्लैट के मलए हाथ फाइल 20 सेिी. (20 +1) संख्या 
9.  हेिी ड्यूटी स्कू्रड्राइिर इंसुलेटेड 5मििी x 200 मििी (20 +1) संख्या 
10.  चाकू डबल ब्लेड इलेक्ट्रीमशयि 100 मििी (20 +1) संख्या 
11.  िापिे िाला स्टील टेप 5 िीटर (20 +1) संख्या 
12.  निऑि परीक्षक 500 िी (20 +1) संख्या 
13.  किमल्स स्कू्र ड्राइिर का 5 पीस का 

सेट 

100 मििी स े300 मििी (20 +1) संख्या 

ANNEXURE-I 
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14.  सरौता संयोजि 20 सेिी. (20 +1) संख्या 
15.  प्रोटै्रक्टर सेल्यूलॉइड 15 सेिी अधाितृ्ताकार। (20 +1) संख्या 
16.  पंच सेंटर 9मििी x 150 मििी (20 +1) संख्या 
17.  स्केल काडा बोडा िीठट्रक सेट 1: 1, 1:2, 1:2.5, 1:5. 1:10, 

1:20, 1:50. 1:100, 1:200, 1:500. 1:1000, 
1:2000, 1:1250. 1:6000, 1:38 1/3; 1:66, 
2/3 

(20 +1) संख्या 

18.  तराजू ्लॉठटिं बॉक्स लकड़ी 6 

िीठट्रक तराजू 

30 सेिी लंबा। (20 +1) संख्या 

19.  स्कू्र ड्राइिर ब्लेड 20सेिी. x 9मििी. (20 +1) संख्या 
20.  स्कू्र ड्राइिर ब्लेड 30 सेिी. x 9 मििी. (20 +1) संख्या 
21.  स्कू्रड्राइिर इंसुलेटेड 4 मििी x 150 मििी, डायिडं हेड (20 +1) संख्या 
22.  स्कू्रड्राइिर इंसुलेटेड 6मििी x 150 मििी (20 +1) संख्या 
23.  खुरचि ेका औजर 15 सेिी (20 +1) संख्या 
24.  सेट स्क्िायर सेल्यूलॉइड 25 सेिी, 2 मििी िोटी, 45 डडग्री बेिल 

ककिारों के साथ। 
(20 +1) संख्या 

25.  सेट स्क्िायर पारदशी 20 सेिी. 2 मििी िोटी, बेिल ककिारों के साथ 

45 डडग्री 
(20 +1) संख्या 

26.  स्पैिर DE 12 पीस का सेट 6 मििी स े32 मििी (20 +1) संख्या 
27.  स्पैिर, 12 का ररिं सेट 6 स े32 मििी. (िीठट्रक) (20 +1) संख्या 
28.  स्टील नियि 30 सेिी इंच और िीठट्रक (20 +1) संख्या 
29.  स्टील रूल िीठट्रक और अंग्रजेी 

इकाई दोिों िें स्िातक 

1/4 मििी की पररशुद्धता के साथ 300 मििी (20 +1) संख्या 

30.  टेम्पलेट - आकका टेक्ट और बबल्डसा   (20 +1) संख्या 
31.  टी-स्क्िायर. 1250 मििी/मििी ड्राफ्टर' सिािांतर बार (20 +1) संख्या 
िी. दकुान के उपकिण औि साजो-सामान – 2 (1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त सािाि की आिश्यकता िही ं
है 

( i ) उपकिण औि सहायक उपकिण की सूर्ी 
32.  सिायोयय स्पैिर (पाइप ररचं) 350 मििी 2 िि. 

33.  िािक सहायक उपकरण के साथ 

एयर रैचेट 

  4 िि. 

34.  एलि की मिश्र धातु इस्पात 1.5-10 मििी (9 का सेट) 1 सेट 
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35.  कोण ्लेट सिायोयय 250x150x175मििी 1 िं. 
36.  कोण ्लेट का आकार 200x100x200मििी 2 िि. 

37.  स्टैंड के साथ निहाई 50 ककलोग्राि 1 िं. 
38.  बेयररिं पुलर (अंदर और बाहर) 200 मििी 1 िं. प्रत्येक 

39.  उड़ा दीपक पीतल 0.5 लीटर 1 िं. 
40.  ब्रैडॉल   2 िि. 

41.  दो जस्प्रंि बैलेंस रेठटिं के साथ ब्रेक 

टेस्ट व्यिस्था 
0 स े25 ककग्रा 1 िं. 

42.  ब्रैकेट के साथ बस बार 1 िीटर प्रत्येक 3 िि. 

43.  सी-क्लैंप 200 मििी और 100 मििी 2 िि प्रत्येक 

44.  संधाररत्र विद्युत ् 2 प्रत्येक 

सिाक्षीय केबल 

प्रत्यक्ष-दिि केबल 

45.  छेिी िंडा 25 मििी x 200 मििी 2 िि. 

46.  लकड़ी के हैंडल के साथ छेिी ििार 6 मििी x 200 मििी 2 िि. 

47.  छेिी क्रॉस कट 200 मििी x 6 मििी 4 िि. 

48.  सकका मलप ्लायसा विस्तार और 

संकुचि 

15सेिी और 20सेिी 4 प्रत्येक 

49.  क्लैम््स सी 100मििी, 150मििी, 200मििी 2 िि प्रत्येक 

50.  संपका कताा और सहायक सपंका  3 िेज, 415 िोल्ट, 25 एजम्पयर 2 NO और 2 

NC के साथ 

2 िि प्रत्येक 

51.  कक्रजम्पंि टूल 1.5 ििा मििी स े16 ििा मििी 2 िि. 

16 ििा मििी से 95 ििा मििी 2 िि. 

52.  तांब ेबबट सोल्डररिं लोहा. 0.25 ककग्रा 2 िि. 

53.  डीई िीठट्रक स्पैिर डबल एडंेड 6 - 32 मििी 2 सेट 

54.  डी सोल्डररिं िि ििी रोधी िोजल, पीिीसी प्रकार, 250 मििी 4 िि. 

55.  डायल िेज प्रकार 1 ग्रडे ए  क्लैजम्पंि उपकरणों और चंुबकीय स्टैंड के 

साथ पूणा 
4 िि. 

56.  डडिाइडर 150 मििी जस्प्रंि प्रकार 2 िि. 

57.  जस्प्रंि के साथ डडिाइडर 15 सेिी 4 िि. 

58.  डड्रफ्ट पंच कॉपर 15 सेिी 4 िि. 



 

59 

स्माल हाइड्रो पावर पलाांट तकनीशियन 

59.  डड्रल हैंड ब्रेस 0-100मििी 4 िि. 

60.  डड्रल पॉइंट कोण िेज   1 िं. 
61.  डड्रल एसएस ट्विस्ट ब्लॉक 2 मििी, 5 मििी और 6 मििी का 3 का सेट 4 सेट 

62.  डड्रल ट्विस्ट (विमभन्ि आकार) 1.5 मििी से 15 मििी x 0.5 मििी 4 िि. 

63.  ईएलसीबी और आरसीसीबी 25Amps, डबल पोल और 25Amps, डबल 

पोल, IΔn 30 mA 

1 प्रत्येक 

64.  इलेक्ट्रीमशयि हेलिेट पीला रंि 2 िि. 

65.  इंजीनियसा स्क्िायर ब्लेड का आकार 15 सेिी 4 िि. 

66.  िीलर िेज 20 ब्लेड (िीठट्रक)   4 िि. 

67.  फाइल फ़्लैट 200 मििी दसूरा कट हैंडल के साथ 8 िि. 

68.  फाइल फ्लैट, किीिे 20 सेिी 4 िि. 

69.  फाइल फ्लैट किीिे हैंडल के साथ 250 मििी 4 िि. 

70.  फाइल फ्लैट ककसी ि ककसी हैंडल के साथ 150 मििी 4 िि. 

फाइल सितल गचकिी हैंडल के साथ 250 मििी 4 िि. 

71.  फाइल आधा दौर 200 मििी दसूरा कट हैंडल के साथ 4 िि. 

72.  फाइल रास्प, आधा िोल 200 मििी बास्टडा हैंडल के साथ 4 िि. 

73.  फाइल राउंड 200 मििी दसूरा कट हैंडल के साथ 4 िि. 

74.  फाइल, आधा िोल, दसूरा कट 20 सेिी 4 िि. 

75.  फाइल, चौकोर िोल 30 सेिी 4 िि. 

76.  फाइल, स्क्िायर दसूरा कट 20 सेिी 4 िि. 

77.  फाइल, बत्रकोणीय, दसूरा कट 15 सेिी 4 िि. 

78.  सुरक्षक्षत एज फाइल सठहत 

विमभन्ि आकार और प्रकार की 
फाइलें 

  (20 संख्या ) 

79.  फ्लैट फाइल, किीिे 35 सेिी 4 िि. 

80.  फ्लैट िाइल, दसूरा कट 25 सेिी 4 िि. 

81.  फ़्यूज़ एचआरसी 4 प्रत्येक 

कााँच 

रीिायर प्रकार 

82.  िेज, तार इंपीररयल स्टेिलेस 

स्टील SWG और मििी िें गचजह्ित 

िायर िेज - िीठट्रक 4 िि. 
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83.  िेजल्डिं के मलए दस्तािे चिड़ा और एस्बेस्टोस 5 सेट 

84.  स्टैंड और किर के साथ ग्रेिाइट 

सतह ्लेट 

1600 x 1000मििी 1 िं. 

85.  ग्रीस िि 0.5 लीटर . क्षिता 1 िही ं
86.  ययामितीय िॉडल 

(लकड़ी/्लाजस्टक) 

i ) 08 सेिी भुजा िाला घि। 
 

ii) आयताकार सिािातंर पाइप 8 सेिी x 15 

सेिी 
iii) िोला 8 सेिी व्यास. 

87.  हैकसॉ फे्रि सिायोयय 20-30 सेिी 12 िि. 

88.  हैिर बॉल पीि 0.75 ककग्रा 4 िि. 

89.  हथौड़े स ेनछलिा 0.25 ककग्रा 5 िि. 

90.  हैंडल के साथ तांबा हथौड़ा 1 ककलोग्राि 4 िि. 

91.  हथौड़ा निकालिे िाला प्रकार 250 ग्राि 4 िि. 

92.  हथौड़ा िैलेट   4 िि. 

93.  हथौड़ा ्लाजस्टक   4 िि. 

94.  हैंड डड्रल िशीि 0-6 मििी क्षिता 2 िि. 

95.  हस्तचामलत कक्रजम्पंि उपकरण 4 मििी तक, 10 मििी तक 2 प्रत्येक 

96.  हाथ reamers सिायोयय 10.5 से 11.25 मििी, 11.25 स े12.75 मििी, 
12.75 स े14.25 मििी तथा 14.25 स े15.75 

मििी 

2 सेट 

97.  हैंड मशयर यूनििसाल 250मििी 2 िि. 

98.  हाथ िाइस 37 मििी तक 2 िि. 

99.  हाथ िाइस 50 मििी जबड़ा 4 िि. 

100.  सात टुकड़ों का खोखला पंच सेट 6 मििी स े15 मििी 2सेट 

101.  हाइड्रोिीटर   2 िि. 

102.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 20 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िि. 

103.  इंसुलेटेड स्कू्र ड्राइिर 30 सेिी x 9 मििी ब्लेड 4 िि. 

104.  फ्यूज टमिािलों के साथ किट ककया 
िया िाइि जस्िच डीपीडीटी 

16 एम्प 4 िि. 

105.  फ्यूज टमिािलों के साथ किट ककया 
िया िाइि जस्िच टीपीडीटी 

16 एम्प/ 440 िी 4 िि. 
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106.  प्रयोिशाला प्रकार प्रेरण कंुडल 1000 डब्ल्यू 2 िि. 

107.  बायें कटे टुकड़े 250मििी 4 िि. 

108.  मलजफ्टंि जैक स्कू्र 3 टि, 5 टि और 20 टि 1 प्रत्येक 

109.  सीिा पररिताि मलमिट जस्िच, मलिर संचामलत 2A 500v, 2-

संपका  
2 िि. 

110.  लोड बैंक (लैंप / हीटर प्रकार) 6 ककलोिाट, 3 पीएच 1 िं. 

111.  8 स्पैिर के साथ िैग्िेटो स्पैिर 

सेट 

  1 सेट 

112.  आिधाक लेंस 75 मििी 2 िि. 

113.  िैलेट किोर लकड़ी 0.50 ककग्रा 4 िि. 

114.  तामलका को गचजह्ित करिा 90 x 60 x 90 सेिी. 1 िं. 
115.  एिसीसीबी 100 एम््स, ठट्रपल पोल 1 िं. 
116.  मिनिएचर ब्रेकर 16 एम्प 2 िि. 

117.  तेल का डब्बा 250 मिली 2 िि. 

118.  विखंडि और संयोजि के मलए तेल 

पंप। 
  2 िि. 

119.  बाहरी िाइक्रोिीटर 0 - 25 मििी न्यूिति िणिा 0.01 मििी 2 िि. 

120.  वपि प्रकार, शैकल प्रकार, अंडा 
प्रकार और निलंबि प्रकार इंसुलेटर 

जजसिें हाडािेयर किठटिं शामिल है 

  2 िि प्रत्येक 

121.  वपसंर 150 मििी 4 िि. 

122.  पाइप िाइस कच्चा लोहा किोर 

जबड़ ेके साथ खुले प्रकार 

100 मििी 2 िि. 

123.  ् लेि कटर 50 मििी x 200 मििी 2 िि. 

124.  गचिटा फ्लैट िाक अछूता 200 मििी 4 िि. 

125.  गचिटा लंबी िाक अछूता 150 मििी 4 िि. 

126.  गचिटा िोल िाक अछूता 100 मििी 4 िि. 

127.  ् लि सॉकेट 230 िी, 5 ए 2 प्रत्येक 

वपयािो जस्िच 

दीपक पकडिे िाला 
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128.  पोटेबल इलेजक्ट्रक डड्रल िशीि 0-12 मििी क्षिता 750w, 240v चक और 

कंुजी के साथ 

1 िं. 

129.  3 पैरों िाला पुली पुलर 150 मििी और 300 मििी 1 प्रत्येक 

130.  ररले- a. कट आउट ररले b. ररिसा 
करंट c. ओिर करंट d. अंडर 

िोल्टेज 

ए. 16A, 440V बी. 16A, 440V सी. 16A, 

440V डी. 360V-440V 

2 िं. प्रत्येक 

131.  ररओस्टेट (स्लाइडडिं प्रकार) 0 - 25 ओि, 2 एम्प 0 - 300 ओि, 2 एम्प 0 -

1 ओि, 10 एम्प 0 -10 ओि, 5 एम्प 

1 िं. प्रत्येक 

132.  रोटरी जस्िच 16 ए/440िी 2 िि. 

133.  रबर चटाई 2' x 4' x 1" 2 िि. 

134.  सुरक्षा बेल्ट िािक िुणित्ता 2 िि. 

135.  कैं ची ब्लेड, एस.एस. 200मििी, 150मििी 4 िि प्रत्येक 

136.  श्रृंखला परीक्षण लैंप 230 िी, 60 डब्ल्यू 4 िि. 

137.  चौरसाई कटर 50 मििी x 200 मििी 2 िि. 

138.  सीधे और िुड़े हुए भारी शुल्क को 
काटें  

250 मििी 2 िि प्रत्येक 

139.  स्पैिर एडजस्टेबल ड्रॉप िोयडा, 
एसएस 

150 मििी और 300 मििी 2 िि प्रत्येक 

140.  सेकें डरी Cu जस्ट्रप 20x5mm   
 

141.  टेबल िाइस 100 मििी जबड़ा 8 िि. 

142.  थिाािीटर डडजजटल 0° सेजल्सयस - 150° सेजल्सयस 1 िं. 
143.  ििा का प्रयास करें 150 मििी ब्लेड 4 िि. 

144.  गचिटी 150 मििी 4 िि. 

145.  िायर कटर और जस्ट्रपर 150 मििी 4 िि. 

146.  एक केस िें पीतल के सिािांतर 

रूलर 

  04 संख्या 

147.  कैलकुलेटर िैज्ञानिक (िैर-

प्रोग्रािेबल) 

  04 संख्या 

148.  लचीले िक्र 80 सेिी लंबा 04 संख्या 
149.  फ्रें च िक्र पारदशी ्लाजस्टक का 12 का सेट 04 संख्या 
150.  भूमि िापि श्रृंखला दो हैंडल के साथ 30 िीटर 04 संख्या.. 
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151.  आिुपानतक विभाजक 15 सेिी 04 संख्या 
152.  बत्रयया िक्र िीठट्रक 3 मििी स े15 मििी 04 संख्या 
153.  चिड़े के केस िें 30 िीटर लबंा 

स्टील टेप 

चिड़े के केस िें 30 िीटर लबंा स्टील टेप 
 

154.  रेंजजंि रॉड लकड़ी स ेकिट 2 िीटर लंबा 
 

155.  लोहे का जूता 
156.  स्टील का तीर, लकड़ी की खंूटी,   आिश्यकता अिुसार 

157.  लकड़ी का हथौड़ा, हथौड़ा 
158.  स्टैंड के साथ वप्रयिीय कम्पास 110 मििी व्यास. 01 सेट 

159.  डम्पी लेिल सभी सहायक 

उपकरणों के साथ 

  01 सेट 

160.  सभी सहायक उपकरणों के साथ 

स्िचामलत स्तर 

  02 संख्या 

161.  लेिमलिं स्टाि 4 िी . स े5 िी . दरूबीि प्रकार तक 01 दरूबीि और 02 

सीधे टुकड़े 
162.  कुल स्टेशि के मलए उपकरण तरि ग्राकिक एलसीडी डडस््ले । दोिों तरि 

िल्टी-िंक्शि कीबोडा। बबिा ककसी डेटा 
रूपांतरण के जीपीएस और टोटल स्टेशि के 

बीच डेटा का आदाि-प्रदाि करिे िें सक्षि। 
न्यूिति 8 घंटे की ररचाजेबल ली -आयि 

बैटरी। पोल और वप्रयि 

02 संख्या प्रत्येक 

163.  हाथ िें पकड़िे योग्य जी.पी.एस. (ििीिति अनिजश्चतता िॉडल) ±2 मििी 
विनिदेश के साथ 

02 संख्या 

164.  िास्टिरों के मलए रासायनिक 

यौगिक 

  आिश्यकता अिुसार 

165.  विमभन्ि प्रकार की िैसकेट सािग्री   आिश्यकता अिुसार 

166.  विमभन्ि प्रकार की तेल सील   आिश्यकता अिुसार 

167.  डड्रल ट्विस्ट (विविध)   आिश्यकता अिुसार 

168.  एिरी पेपर - 36–60 गग्रट, 80–120   आिश्यकता अिुसार 

169.  इंजि तेल और इंजि शीतलक   आिश्यकता अिुसार 

170.  गियर तेल   आिश्यकता अिुसार 
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171.  िेजल्डिं के मलए दस्तािे (चिड़ा 
और 

  
 

172.  अदह   आिश्यकता अिुसार 

173.  धारक, लैंप टीकिुड बोडा, ्लि 

सॉकेट, 

  आिश्यकता अिुसार 

174.  ओि िीटर; श्रृंखला प्रकार और शंट 

प्रकार, पोटेबल बॉक्स प्रकार 

50/2000-ओि एिालॉि 2 िि प्रत्येक 

175.  डडजजटल िल्टी िीटर डीसी 200mv -1000v, 0 - 10A और एसी 
200mv- 750v, 0-10A, प्रनतरोध 0-20 MΩ 

और 3 1/2 अंक 

12 िि. 

176.  एसी िोल्टिीटर एिआई एिालॉि, 

पोटेबल बॉक्स प्रकार बेकलाइट 

केस िें रखा िया 

िल्टी रेंज 75 V - 150V - 300V - 600V 3 िि. 

177.  मिमल िोल्टिीटर कें द्र शून्य 

एिालॉि, पोटेबल बॉक्स प्रकार 

बेकलाइट िािले िें रखा िया 

100 – 0 – 100 एििी 2 िि. 

178.  एिीटर MC एिालॉि, पोटेबल 

बॉक्स प्रकार बेकलाइट केस िें रखा 
िया 

0 - 500 mA , 0-5 A, 0-25 A 2 िि प्रत्येक 

179.  एसी एिीटर एिआई, एिालॉि, 

पोटेबल बॉक्स प्रकार बेकलाइट 

केस िें रखा िया 

0 - 1 ए, 0-5 ए, 0-25 ए 2 िि प्रत्येक 

180.  ककलो िाटिीटर एिालॉि 0-1.5-3KW, प्रेशर कॉइल रेठटिं- 240v/440v, 

करंट रेठटिं- 5A/10A एिालॉि, पोटेबल 

प्रकार बेकेलाइट केस िें रखा िया 

2 िि. 

181.  डडजजटल िाटिीटर 230 िी, 1 ककलोिाट, 50 हट्ाज 2 िि. 

182.  एसी ऊजाा िीटर एकल चरण, 10 A, 240 V प्ररेण प्रकार 2 िि. 

183.  एसी ऊजाा िीटर तीि चरण, 15 ए, 440 िी प्ररेण प्रकार 2 िि. 

184.  पािर िैक्टर िीटर डडजजटल 440 V, 20 A, तीि चरण पोटेबल बॉक्स प्रकार 2 िि. 

185.  आिवृत्त िीटर 45 स े55 हट्ाज 2 िि. 

186.  चंुबकीय फ्लक्स िीटर 0-500 टेस्ला  2 िि. 
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187.  लक्स िीटर लक्स िीटर एलसीडी बैटरी के साथ 0.05 से 
7000 लुिेि पढता है। 

2 िि. 

188.  टैकोिीटर एिालॉि प्रकार - 10000 RPM 1 िं. 
189.  टैकोिीटर डडजजटल िोटो सेंसर प्रकार - 10000 RPM 1 िं. 
190.  टोंि टेस्टर / क्लैंप िीटर 0 - 100 ए (डडजजटल प्रकार) 2 िि. 

191.  िेिर एिालॉि - 500 िी 2 िि. 

192.  िैल्िेिोिीटर और बैटरी के साथ 

व्हीट स्टोि बब्रज 

  2 िि. 

193.  एकल चरण पररितािीय ऑटो 
ट्रांसिािार 

0 - 270 V, 10Amp (िायु-शीनतत) 2 िि. 

194.  चरण अिुक्रि सूचक 3 िेज, 415 िी 2 िि. 

195.  ग्राउलर 230 V, 50 Hz, एकल चरण, सिायोयय जबड़े, 
एम्पीयर िीटर और परीक्षण जांच के साथ 

आिेचर का परीक्षण। 

1 िं. 

196.  एसी स्टाटासा:- 2 स े5 HP के AC िोटसा के मलए 1 िं. प्रत्येक 

क. प्रनतरोध प्रकार स्टाटार 

बी. डायरेक्ट ऑिलाइि स्टाटार 

सी. स्टार डेल्टा स्टाटार- िैिुअल 

डी. स्टार डेल्टा स्टाटार – अधा 
स्िचामलत 

ई. स्टार डेल्टा स्टाटार – पूरी तरह से 
स्िचामलत 

एि. स्टार डेल्टा स्टाटार - सॉफ्ट 

स्टाटार 

जी. ऑटो ट्रांसिािार प्रकार 

197.  सोल्डररिं आयरि 25-िाट, 65 िाट और 120-िाट, 230 िोल्ट 2 िि प्रत्येक 

198.  तापिाि नियंबत्रत सोल्डररिं 

आयरि 

50-िाट, 230 िोल्ट 2 िि. 

199.  तेल परीक्षण ककट तेल परीक्षण ककट 230 V, एकल चरण 50 

हट्ाज 60 VA आउटपुट 0-60 KV पररितािीय 

1 िं. 
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200.  िोल्टेज स्टेबलाइजर एसी इिपुट - 150 - 250 V, 600 VA एसी 
आउटपुट - 240 V, 10 A 

1 िं. 

201.  डीसी पािर स्लाई 0 - 30 िी, 5 ए 2 िि. 

202.  बैटरी चाजार 0 - 6 - 9 - 12 - 24 - 48 िी, 30एम्प 1 िं. 
203.  तािाि ट्रांसिािार 415 V, 50Hz, CT अिुपात 25 / 5 A, 5VA 2 िि. 

204.  विभि ट्रांसिािार 415 V, 50Hz, PT अिुपात, 440V/110V, 

10VA 

2 िि. 

205.  डेस्कटॉप कं्यूटर या ििीिति 2.8 िीिाहट्ाज और उसस ेअगधक, 4 जीबी 
रैि, 500 जीबी एचडीडी, डीिीडी कॉम्बो ड्राइि, 

19/21" िॉनिटर, ऑज्टकल स्क्रॉल िाउस, 

िल्टीिीडडया कीबोडा, यूपीपी पोटा के साथ लैि 

काडा, आिश्यक ड्राइिर, आठद। या ििीिति 

संस्करण 

2 िि. 

206.  इंक जेट/लेजर वप्रटंर   1 िं. 
सी. िॉप मिीनिी - 2 (1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त िस्तु की आिश्यकता िही ंहै 

207.  िोटर जिरेटर (डीसी से एसी) सेट 

जजसिें शामिल है - शंट िोटर, 

स्टाठटिंि कम्पेसाटर और जस्िच के 

साथ, जो सीधे एसी जिरेटर से जुड़ा 
हुआ है, जजसिें एक्साइटर और 

जस्िच बोडा लिा हुआ है, जजस पर 

रेिुलेटर, ब्रेकर, एिीटर, िोल्टिीटर 

फ्रीक्िेंसी िीटर, िाइि ब्लेड जस्िच 

और फ्यूज आठद लिे हैं। यह सेट 

कास्ट आयरि बेड ्लेट, किजक्संि 

बोल्ट, िाउंडेशि बोल्ट और लचीली 
कपमलिं के साथ पूरा है। 

शंट िोटर रेठटिं: 5 HP, 440V AC जेिरेटर 

रेठटिं: 3-िेज, 4 तार, 3.5 KVA, 400/230 

िोल्ट, 0.8 pf , 50 चक्र 

1 िं. 

208.  एसी जस्क्िरल केज िोटर स्टार 

डेल्टा स्टाटार और िैकेनिकल लोड 

के साथ ठट्रपल पोल आयरि क्लैड 

जस्िच फ्यूज के साथ। 

5 एचपी, 3-फेज़, 415 िी, 50 हट्ाज 1 िं. 

209.  एसी िेज-िाउंड जस्लप ररिं िोटर 5 एचपी, 440 िी, 3 िेज, 50 हट्ाज 1 िं. 
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स्टाटार जस्िच के साथ 

210.  स्टाटार/जस्िच के साथ यूनििसाल 

िोटर 

240 िी, 50 हट्ाज, 1 एचपी 1 िं. 

211.  एकल चरण ट्रांसिािार, कोर प्रकार, 

िाय-ुशीनतत 

1 केिीए, 240/415 िी, 50 हट्ाज 3 िि. 

212.  तीि चरण ट्रांसिािार, डेल्टा/स्टार 

के साथ शैल प्रकार तेल िंडा 
3 केिीए, 415/240 िी, 50 हट्ाज 2 िि. 

213.  इलेजक्ट्रकल िशीि टे्रिर – की एसी िशीिों (मसिंल िेज और थ्री िेज) के 

नििााण और कायाप्रणाली को प्रदमशात करिे के 

मलए उपयुक्त। घषाण ब्रेक व्यिस्था, डायिेिो 
िीटर, इंस्ूिेंट पैिल और पािर स्लाई 

यूनिट से सुसजयजत होिा चाठहए 

1 के मलए 8, (4+4) 

इकाइयााँ 

214.  डीजल जेिरेटर सेट चेंजओिर 

जस्िच, ओिर करंट ब्रेकर और 

आिेचर के साथ िाटर/एयर-कूल्ड, 

स्टार-डेल्टा किेक्शि एसी 3 िेज 

7.5 KVA, 415 िोल्ट या उच्चतर रेठटिं प्रनत संस्थाि 1 

संख्या 

215.  वपलर इलेजक्ट्रक डड्रल िशीि 

िोटराइयड 

12-20 मििी क्षिता, 1HP, 440V, 3 चरण, 

DOL स्टाटार के साथ इंडक्शि िोटर, बेंच 

प्रकार 

1 िं. 

216.  िोटर चामलत बेंच ग्राइंडर 1 एचपी. 3 िेज, 440V डीओएल स्टाटार के 

साथ, टूल बेस के साथ गचकिे और खुरदरे 

पठहये के साथ डबल साइड 

1 िं. 

217.  एसी श्रृंखला प्रकार िोटर 1 एचपी, 240 िी, 50 हट्ाज 1 िं. 
218.  स्टाटार जस्िच के साथ मसिंल िेज 

कैपेमसटर िोटर 

1 एचपी, 240 िी, 50 हट्ाज 1 िं. 

डी. दकुान का फ़िष फ़नीर्ि औि सामग्री 
219.  काया बेंच 2.5 िी x 1.20 िी x 0.75 िी 4 िि. 

220.  िायररिं बोडा 3-िीटर x1 िीटर, शीषा पर 0.5-िीटर प्रक्षेपण 

के साथ 

1 िं. 

221.  प्रमशक्षक की तामलका   1 िं. 
222.  प्रमशक्षक की कुसी   2 िि. 
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223.  िेटल रैक 100सेिी x 150सेिी x 45सिेी 4 िि. 

224.  दराजों िाले लॉकर   प्रत्येक प्रमशक्ष ुके 

मलए 1 

225.  अलिारी 2.5 िी x 1.20 िी x 0.5 िी 1 िं. 
226.  ब्लैक बोडा/व्हाइट बोडा (न्यूिति 4x6 िीट) 1 िं. 
227.  अजग्िशािक यंत्र CO 2 2 ककलोग्राि 2 िि. 

228.  आि की बाजल्टयााँ िािक आकार 2 िि. 

दटपपणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिसुार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांिता 
सीपी िजस्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकागधक विकलांिता 
एल.िी. कि दृजष्ट्ट 

एचएच सुििे िे कठिि 

पहचाि बौद्गधक विकलािंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ट्ि रोि िीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलािंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक बबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििााण 

विभाि 

विकलांि व्यजक्त 
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