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Wind Plant Technician 
 

 

इलेक्ट्रीमशयि-पािर डडस्ट्ट्रीब्यूशि टे्रड की दो साल की अिधध के दौराि उम्िीदिार को पेशेिर 

कौशल और ज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग, िकक शॉप कैलकुलेशि और विज्ञाि तथा िौकरी की भूमिका से 
संबंधधत रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है । इसके अलािा उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढाि े

के मलए प्रोजेक्ट िकक  और पाठ्येतर गनतविधधयों को करिे का काि सौंपा जाता है। पाठ्यक्रि के दौराि 

शामिल ककए जािे िाले व्यापक घटक िीचे ददए गए हैं: 
 

प्रथम वर्ष: प्रमशक्ष ुसुरक्षा और पयाकिरण, अग्ग्िशािक यंत्रों के उपयोग, कृत्रत्रि श्िसि पुिजीिि के बारे िें 
सीखता है। उस े व्यापार उपकरण और उसके िािकीकरण का विचार मिलता है, िह विमभन्ि प्रकार के 

कंडक्टर, केबल और उिकी ग्स्ट्कनिगं और जोड़ बिाि ेकी पहचाि करता है। ककरचॉफ के नियि, ओि के 

नियि, प्रनतरोध के नियि और विद्युत सककक ट के विमभन्ि संयोजिों िें उिके अिुप्रयोग जैस ेबुनियादी 
विद्युत नियिों का अभ्यास चंुबकत्ि के नियिों के साथ ककया जाता है। प्रमशक्ष ु3 तार/4 तार संतुमलत और 

असंतुमलत भार के मलए एकल/बहु-चरण सककक ट के मलए विद्युत सककक ट पर अभ्यास करता है। विमभन्ि 

प्रकार के संचालि और रखरखाि पर कौशल अभ्यास। आयरि क्लैड डबल पोल (ICDP) ग्स्ट्िच, वितरण 

फ्यूज बॉक्स और िाउंदटगं एिजी िीटर जैस ेविमभन्ि सहायक उपकरणों की स्ट्थापिा और इसके दोष का 
पता लगाि ेके साथ िायररगं का अभ्यास प्रमशक्ष ुद्िारा ककया जाता है। प्रमशक्ष ुपाइप और प्लेट अधथिंग के 

मलए अभ्यास करेगा। प्रमशक्षु एकल और तीि चरण सककक ट िें विद्युत िापदंडों के िापि के मलए 

िल्टीिीटर, िाटिीटर, ऊजाक िीटर, चरण अिुक्रि िीटर, आिवृि िीटर जैस े विमभन्ि प्रकार के िाप 

उपकरणों पर अभ्यास करेगा। िह िीटरों के रेंज विस्ट्तार, अंशांकि और परीक्षण पर कौशल प्राप्त करेगा। 
प्रमशक्ष ुद्िारा विमभन्ि विद्युत उपकरणों और िशीिों के विघटि, संयोजि और परीक्षण का अभ्यास ककया 
जाएगा। संचालि, दक्षता, श्ृंखला सिािांतर संचालि, ट्रांसफािकर तेल के प्रनतस्ट्थापि और 3 चरण 

संचालि के मलए एकल-चरण ट्रांसफािकर के संयोजि के मलए ट्रांसफािकर पर कौशल प्राप्त ककया जाएगा। 
प्रमशक्ष ु विद्युत घूणकि िशीिों, प्रेरण िोटसक, तुल्यकामलक िोटसक और अल्टरिेटर पर अभ्यास करेगा। 
प्रमशक्ष ु त्रिज रेग्क्टफायर के मलए इलेक्ट्रॉनिक्स डायोड की िूल अिधारणा का अभ्यास और सिझेगा, 
इलेक्ट्रॉनिक घटकों द्िारा ग्स्ट्िधचगं डडिाइस और एम्पलीफायर, सीआरओ द्िारा परीक्षण, कंप्यूटर 

हाडकिेयर, प्रोग्रािेबल लॉग्जक कंट्रोलर की बुनियादी संरचिा, एम्बेडेड मसस्ट्टि और स्ट्काडा के बुनियादी 
कायों का अभ्यास और सिझेगा। प्रमशक्ष ु नियंत्रण प्रणाली और संचार इलेक्ट्रॉनिक्स ओपि लूप और 

क्लोज्ड लूप कंट्रोलर, िाइक्रोप्रोसेसर, 8051 िाइक्रोकंट्रोलर और इििटकर और यूपीएस के बीच अंतर की िूल 
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अिधारणा को सिझेगा। प्रमशक्षु संचालि और रखरखाि के मलए ररले और सककक ट िेकर पर अभ्यास करके 

वितरण प्रणाली, घरेलू सेिा लाइि और सहायक उपकरण और उिकी सुरक्षा पर अभ्यास करेगा। प्रमशक्ष ुको 
धगयर और धगयरबॉक्स, िके, डायिेिोिीटर, क्लच, त्रबयररगं, कपमलगं, स्ट्िेहि, हाइड्रोमलक्स की बुनियादी 
सिझ मिलेगी। प्रमशक्ष ुगैर-ििीकरणीय और व्यापक रूप स ेििीकरणीय ऊजाक प्रणामलयों पर बुनियादी 
ज्ञाि सीखेंगे। प्रमशक्ष ुपिि टबाकइि के घटकों के बारे िें भी जािेंग ेऔर पिि ऊजाक संयंत्र के कािकाज की 
तकिीकी जािकारी हामसल करेंगे। 

 

दसूिा वर्ष: इस िषक प्रमशक्ष ुपिि टबाकइि घटकों और उिके विद्युत नियंत्रण सककक ट के वििरण को सिझेंगे। 
प्रमशक्ष ु जिरेटर, धगयर, ररगं, हाइड्रोमलक्स मसस्ट्टि और रोटर ब्लेड के िायुगनतकी पहलू के भागों को 
जोड़ेंगे। प्रमशक्ष ुसुरक्षा उपकरणों, सेंसर और ट्रांसड्यूसर पर काि करेंगे। प्रमशक्ष ुइलेग्क्ट्रक िोटर रखरखाि 

पर अभ्यास करेंगे। प्रमशक्ष ु पािर कलेक्शि िेटिकक  का अध्ययि करेंगे और पिि संसाधि िूल्यांकि 

करेंगे। प्रमशक्ष ुिेट-िास्ट्ट, इसके नििाकण, सेंसर की असेंबमलगं और किीशनिगं आदद पर अभ्यास करेंगे। 
प्रमशक्ष ुपिि उपकरण प्रणाली पर काि करेंगे, पिि डेटा एकत्र करेंगे और उिके प्रसंस्ट्करण, सत्यापि, 

विश्लेषण और ररपोदटिंग पर अभ्यास करेंगे। प्रमशक्ष ुके्रि, विमभन्ि ग्स्ट्लंग और मलग्फ्टंग ग्जग के साथ-साथ 

के्रि ऑपरेटरों के मलए मसग्िल पर अभ्यास करेंगे। प्रमशक्ष ुपिि टबाकइि िें विद्युत और यांत्रत्रक घटकों की 
अिधारणा को सिझेंगे। प्रमशक्षु पिि टबाकइिों की स्ट्थापिा और किीशनिगं और पिि फािों के संचालि 

और रखरखाि पहलुओं को सिझिे के बारे िें जािेंगे। प्रमशक्ष ुएक कायकरत पिि फािक िें 4-8 सप्ताह के 

मलए व्यािहाररक अमभविन्यास से गुजरेंगे। प्रमशक्ष ुपिि ऊजाक संयंत्रों के पयाकिरण और सुरक्षा पहलुओ ंके 

बारे िें जािेंगे। प्रमशक्ष ुWTG, ट्रांसफािकर, ग्स्ट्िचधगयर आदद के दोषपूणक यांत्रत्रक घटकों और उपकरणों का 
रखरखाि, िरम्ित या प्रनतस्ट्थापि करेंगे। प्रमशक्ष ुपिि टरबाइि घटकों के पररिहि और सुरक्षा उपायों के 

साथ ऊंचाइयों पर काि करिे के मलए चुिौनतयों और सुरक्षा उपायों को सिझेंगे। प्रमशक्षु को अपिे दि पर 

छोटे पिि टबाकइि लकड़ी के ब्लेड बिािे का व्यािहाररक प्रमशक्षण ददया जाएगा। 
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2.1 सामान्य 

 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथकव्यिस्ट्था/श्ि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT की दो अग्रणी योजिाएँ हैं। 
 

सीटीएस के तहत 'विडं प्लांट टेक्िीमशयि' टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि से देश भर िें 
वितररत ककए जाि ेिाले िए डडजाइि ककए गए पाठ्यक्रिों िें स ेएक है। पाठ्यक्रि दो साल की अिधध का 
है। इसिें िुख्य रूप स ेडोििे क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैग्क्टकल) पेशेिर 

कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता है, जबकक कोर क्षेत्र (िकक शॉप गणिा और विज्ञाि, इंजीनियररगं ड्राइंग और 

रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। प्रमशक्षण कायकक्रि स े

उिीणक होिे के बाद, प्रमशक्ष ुको DGT द्िारा राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (NTC) प्रदाि ककया जाता है ग्जस े

दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 
 

प्रशिकु्ष को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित कायष किने में सक्षम हैं: 

• तकिीकी िापदंडों/दस्ट्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिग्स्ट्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा; 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायक निष्ट्पाददत करिा; 
• िौकरी करते सिय व्यािसानयक कौशल, ज्ञाि और रोजगार योग्यता का प्रयोग करें। 
• ड्राइंग के अिुसार कायक करिे के मलए जॉब/असेंबली की जांच करें, जॉब/असेंबली िें तु्रदटयों की 

पहचाि करें और उन्हें सुधारें। 
• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी िापदंडों का दस्ट्तािेजीकरण करें। 
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2.2 प्रगनत पथ 

● आप पिि ऊजाक उद्योग िें तकिीमशयि के रूप िें शामिल हो सकते हैं और िररष्ट्ठ तकिीमशयि, 

पयकिेक्षक के रूप िें आगे बढ सकते हैं और प्रबंधक के स्ट्तर तक बढ सकते हैं। 
● संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
● पाश्िक प्रिेश द्िारा इंजीनियररगं की अधधसूधचत शाखाओं िें डडप्लोिा पाठ्यक्रि िें प्रिेश मलया जा 

सकता है। 
● विमभन्ि प्रकार के उद्योगों िें प्रमशक्षुता कायकक्रिों िें शामिल हो सकते हैं, ग्जसके पररणािस्ट्िरूप 

राष्ट्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) प्राप्त हो सकता है। 
● प्रमशक्षक प्रमशक्षण कायकक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं और आईटीआई िें प्रमशक्षक बि सकते हैं। 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्ना 
 

िीचे दी गई तामलका दो िषक की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: - 

 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक प्रशिक्षण घंटे 

1 ला वर्ष दसूिा वर्ष 
1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक 

व्यािहाररक) 

840 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 300 

3 रोजगार कौशल 120 60 

 कुल 1200 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ं
यह उपलब्ध ि हो, िहां सिहू पररयोजिा अनििायक है। 

 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 150 

िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 

10िी/ं12िी ंकक्षा का प्रिाण पत्र या अनतररक्त 

अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 240 
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एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ुआईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र 

के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि का 
विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्ट्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत िूल्यांकि (आंतररक) सीखिे के पररणािों के विरुद्ध सूचीबद्ध 

िूल्यांकि िािदंडों के परीक्षण द्िारा िर्नात्मक मूल्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्ट्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ट्ततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटकफोमलयो बिाए रखिा होगा। 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के 

अिुसार होंगे । 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत ककया जाएगा। पैटिक और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और 

िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करि ेका आधार होंग।े अंनति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देि ेसे पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ट्ततृ रूप से प्रत्येक 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रगै्क्टकल और फॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 

 

यह सुनिग्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्ट्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 
िूल्यांकि करते सिय टीि िकक , स्ट्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

स्ट्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्ट्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ट्ि-मशक्षण दृग्ष्ट्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
 

िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी: 
 

● प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
● ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
● िूल्यांकि की उिर पुग्स्ट्तका 
● िौखखक 

● प्रगनत चाटक 
● उपग्स्ट्थनत और सिय की पाबंदी 
● कायकभार 

● पररयोजिा कायक 
● कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
● व्यािहाररक परीक्षा 

 

आंतररक (प्रारंमभक) िूल्यांकि के साक्ष्य और अमभलेखों को आगािी परीक्षा तक संरक्षक्षत रखा 
जािा चादहए ताकक परीक्षा निकाय द्िारा उिका ऑडडट और सत्यापि ककया जा सके। प्रारंमभक िूल्यांकि 

के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चादहए: 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को कभी-
कभार िागकदशकि और सुरक्षा प्रकक्रयाओं और 

● हस्ट्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
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प्रथाओ ं के प्रनत उधचत सम्िाि ददखाते हुए, ऐसा 
कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के स्ट्िीकायक 
िािक की प्राग्प्त को प्रदमशकत करता हो। 
 

प्रदशकि 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करते सिय 60-70% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

● कफनिश िें साफ-सफाई और ग्स्ट्थरता का 
काफी अच्छा स्ट्तर 

● पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 

(बी) िूल्यांकि के दौराि 75% से 90% तक अंक आिंदटत ककए जाएंग े

इस ग्रेड के मलए, उम्िीदिार ि ेथोड़े से िागकदशकि के 

साथ तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत 

उधचत सम्िाि ददखाते हुए, ऐसा कायक ककया है जो 
मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त को 
प्रदमशकत करता है। 
 

● हाथ के औजारों, िशीि औजारों और 

कायकशाला उपकरणों के उपयोग िें अच्छे 

कौशल स्ट्तर 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की 
गई। 

● कफनिश िें साफ-सफाई और ग्स्ट्थरता का 
अच्छा स्ट्तर 

● पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहायता 
(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 

इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को संगठि 

और निष्ट्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी 
सहायता के तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के 

प्रनत उधचत सम्िाि के साथ ऐसा कायक करिा होगा 
जो मशल्प कौशल के उच्च िािक की प्राग्प्त को 
प्रदमशकत करता हो। 
 

● हस्ट्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्ट्तर 

● घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि 

कायक करते सिय 80% स ेअधधक सटीकता 
प्राप्त की गई। 

● पररष्ट्करण िें उच्च स्ट्तर की स्ट्िच्छता और 

एकरूपता। 
● पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथकि िहीं। 
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उपकरण नििाकण, संयोजि और प्रचालि एिं रखरखाि पवन ऊजाष क्षेत्र में प्रमुि उद्योग है 

पवन ऊजाष संयंत्र स्थापना तकनीशियन (ववद्युत) : पिि ऊजाक संयंत्र स्ट्थापिा तकिीमशयि पिि ऊजाक 
संयंत्र के विद्युत घटकों को स्ट्थावपत करिे के मलए ग्जम्िेदार होता है । 
पवन ऊजाष सयंंत्र ििििाव तकनीशियन (ववद्युत): िह स्ट्थावपत पिि ऊजाक संयंत्र के रखरखाि और प्रभािी 
कािकाज के मलए ग्जम्िेदार है। व्यग्क्त को ट्रांसफािकर, ग्स्ट्िच धगयर और सुरक्षा उपकरणों का परीक्षण 

करिा होता है। 
ववननमाषण तकनीशियन सहयोगी उद्योगों िें पिि टरबाइि घटकों का नििाकण, नियंत्रण उपकरण बिािा, 
परीक्षण, गुणििा जांच, पररष्ट्करण, भंडारण आदद िें शामिल होते हैं। इसके अलािा ि ेसहायक संरचिाओ,ं 

सेंसर, स्ट्काडा मसस्ट्टि, सिोिोटसक, ब्लेड, एिीिोिीटर, नियंत्रण प्रणाली, इंस्ट्ूिेंटेशि आदद के नििाकण िें 
भी शामिल होते हैं। 
सेवा तकनीशियन पिि फािों के संचालि और रखरखाि िें सहयोग करता है, पिि टबाकइिों िें विद्युत 

और यांत्रत्रक घटकों का सिस्ट्या नििारण करता है; दोषपूणक घटकों को बदलता है, खराब हो चुके भागों या 
संरचिाओ ंकी िरम्ित करता है, तथा पररयोजिा िामलकों को बेहतर रखरखाि पहलुओं के बारे िें परािशक 
देता है। 
परियोजना ववकासकताष/सहायक पिि टरबाइि पररयोजिाओं के विकास, स्ट्थापिा, स्ट्थापिा और 

किीशनिगं िें सहयोग करते हैं, लॉग्जग्स्ट्टक्स, डेटा विश्लेषक, विद्युत, कंप्यूटर, यांत्रत्रक और नििाकण कायों 
का सिन्िय करते हैं, उपकरण ट्रांसपोटकर, पररयोजिा पूणकता की निगरािी आदद करते हैं। 
ववद्युत औि इलेक्ट्रॉननक उपकिण मैकेननक औि कफटि तथा संिंधधत श्रशमक, अन्य ; इसिें इलेक्ट्रॉनिक 

और विद्युत उपकरण, िशीिरी, उपकरण आदद की कफदटगं, संयोजि, िरम्ित और रखरखाि िें लग ेसभी 
अन्य श्मिक शामिल हैं, ग्जन्हें अन्यत्र िगीकृत िहीं ककया गया है। 
संदभष एनसीओ-2015: 

(i) 7419.9900 - इलेग्क्ट्रकल और इलेक्ट्रॉनिक उपकरण िैकेनिक और कफटर और सबंंधधत 

किकचारी, अन्य 

 

संदभष संख्या:  

I. सीएससी/एि0304 

II. पीएसएस/एि0108 

III. पीएसएस/एि6001 

IV. एसजीजे/एि6001 

V. एसजीजे/एि0104 

VI. पीएसएस/एि6002 

3. JOB ROLE 
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VII. पीएसएस/एि7001 

VIII. पीएसएस/एि2407 

IX. पीएसएस/एि1709  

X. पीएसएस/एि0106 

XI. पीएसएस/एि1707 

XII. सीएससी/एि0901 

XIII. ईएलई/एि9432 

XIV. ईएलई/एि5804 

XV. ईएलई/एि9443 

XVI. एसजीजे/एि9404 

XVII. एसजीजे/एि9405 

XVIII. एसजीजे/एि9406 

XIX. एसजीजे/एि9407 

XX. एसजीजे/एि9408 

XXI. पीएसएस/एि9405 

XXII. एसजीजे/एि9401 

XXIII. एसजीजे/एि9409 

XXIV. आईएससी/एि9439 

XXV. एसजीजे/एि9411 

XXVI. एसजीजे/एि9410 

XXVII. पीएसएस/एि9401 

XXVIII. पीएसएस/एि9402 
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व्यापाि का नाम व िंड प्लिंट तकनीशियन 

व्यापाि कोड डीजीटी/2020 

एनसीओ - 2015 7419.9900 

एनओएस कवि सीएससी/एि0304, पीएसएस /एि0108 , पीएसएस/एि6001, 

एसजीजे/एि6001, एसजीज/ेएि0104, पीएसएस/एि6002, 

पीएसएस/एि7001, ईएलई/4402, पीएसएस/एि2407, 

पीएसएस/एि1709, पीएसएस/एि9405, पीएसएस/एि0106, 

पीएसएस/एि1707, सीएससी/एि0901, ईएलई/एि9432, 

ईएलई/एि5804, ईएलई/एि9443, एसजीज/ेएि9405, 

एसजीजे/एि9406, एसजीज/ेएि9407, एसजीज/ेएि9408, 

एसजीजे/एि9404, एसजीज/ेएि9401, एसजीज/ेएि9409, 

आईएससी/एि9439, एसजीज/ेएि9411, एसजीज/ेएि9410, 

पीएसएस/एि9401, पीएसएस/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्ट्तर-4 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की अवधध दो िषक (2400 घंटे + 300 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 
प्रवेि योग्यता विज्ञाि और गखणत या इसके सिकक्ष विषयों के साथ 10 िीं कक्षा की परीक्षा 

उिीणक । 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषक । 

ददव्यांगजनों के शलए पात्रता 
यह एक विशेष पाठ्यक्रि है और इसिें तकिीमशयिों को ऊंचाई पर 

काि करिा होता है, इसमलए यह ददव्यांगों के मलए िाछंिीय िहीं है। 
इकाई क्षमता (छात्रों की संख्या) 20 (अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 100 िगक िीटर 

िक्क्त मानदंड 5 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
(i) व िंड प्लिंट तकनीशियन टे्रड बी.िोक./ डडग्री के साथ संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिभुि। 

या 
िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स े

4. GENERAL INFORMATION 
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इलेग्क्ट्रकल/िैकेनिकल/इलेक्ट्रॉनिक्स और इंस्ट्ूिेंटेशि 

इंजीनियररगं िें डडप्लोिा तथा संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

"व िंड प्लिंट तकनीशियन" टे्रड िें एिटीसी/एिएसी उिीणक तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 
आवश्यक योग्यता : 
डीजीटी के अंतगकत ककसी भी प्रकार का प्रासंधगक राष्ट्ट्रीय मशल्प 

प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी)। 
 

2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी 
योग्यता होनी र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी 
भी प्रकाि की योग्यता होनी र्ादहए। 

(ii) कायषिाला गणना औि ववज्ञान 

 

 

एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय स े इंजीनियररगं िें बी.िोक./डडग्री तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि । 

या 

एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से इंजीनियररगं िें 
03 िषक का डडप्लोिा या डीजीटी स े संबंधधत एडिासं डडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि । 

या 
ककसी भी एक इंजीनियररगं टे्रड िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक 
का अिुभि। 

आवश्यक योग्यता: 

प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) 

या 

RoDA िें NCIC या DGT के अंतगकत इसका कोई भी रूप 
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(iii) इंजीननयरिगं ड्राइंग एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं 

कॉलेज/विश्िविद्यालय स े इंजीनियररगं िें बी.िोक./डडग्री तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/यूजीसी स े िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स े

इंजीनियररगं िें 03 िषक का डडप्लोिा या डीजीटी से सबंधंधत एडिांस 

डडप्लोिा (िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
इंजीनियररगं/ड्राफ््सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें 
एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के 

नियमित / आरपीएल संस्ट्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्ट्करण एिसीआईसी (आरओडीए िें) या 
डीजीटी के अंतगकत इसका कोई भी संस्ट्करण 

(iv) िोजगाि योग्यता कौिल एिबीए/बीबीए/ककसी भी विषय िें स्ट्िातक/डडप्लोिा तथा रोजगार 

कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का अिुभि। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्ट्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और 

बेमसक कंप्यूटर का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई 

िें िौजूदा सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 
(v) प्रशिक्षक के शलए न्यूनतम आय ु 21 िषक 
उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्षु की कुल दक्षताओं का प्रनतबििं होत ेहैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम 

प्रथम वर्ष 
1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी कफदटगं संचालिों को लाग ूकरत ेहुए विनिदेश के अिसुार कायक करिे के 

मलए कायक की योजिा बिाएं और उसे व्यिग्स्ट्थत करें तथा सुरक्षा सािधानियों का पालि करत े हुए 

आयािी सटीकता की जांच करें । [बुनियादी कफदटगं संचालि - अंकि, हैक-सॉइंग, छेिी, फाइमलगं, 

डड्रमलगं, थे्रडडगं आदद। सटीकता: ± 0.25 मििी] (NOS: CSC/N0304) 

2. सोल्डररगं, कक्रग्म्पंग और इन्सुलेशि प्रनतरोध को िापिे जैस ेविमभन्ि प्रकार के ऑपरेशिों को लाग ू

करते हुए विनिदेश के अिुसार विद्युत तारों को जोड़िा। (NOS: PSS/N0108) 

3. विद्युतीय और चंुबकीय सककक टों की विशेषताओं का नििाकण और सत्यापि करिा । (NOS: 

SGJ/N6001, PSS/N6001, SGJ/N0104) 

4. विद्युत सहायक उपकरण को इक्ठा करें और बैटररयों की चाग्जिंग और डडस्ट्चाग्जिंग का परीक्षण 

करें। (NOS: PSS/N6002) 

5. िायररगं और अधथिंग मसस्ट्टि को जोड़िा, स्ट्थावपत करिा और परीक्षण करिा, दोषों की जांच करिा 
और सककक ट िेकरों की िरम्ित करिा । (NOS: PSS/N7001, PSS/N6001, PSS/N6002) 

6. डीसी िोटरों की किीशनिगं, परीक्षण की योजिा बिािा, कक्रयान्ियि करिा तथा ट्रांसफािकर का 
रखरखाि करिा । (एिओएस: पीएसएस/एि2407, पीएसएस/एि1709) 

7. मसकं्रोिस िोटसक, इंडक्शि िोटसक और अल्टरिेटर की योजिा बिािा, जोड़िा, परीक्षण करिा, 
प्रदशकि का िूल्यांकि करिा और रखरखाि करिा। (NOS: PSS/N9405) 

8. ओिरहेड वितरण लाइि खड़ी करिा तथा विमभन्ि विद्युत संयंत्र लेआउट की रूपरेखा तैयार करिा। 
(एिओएस: पीएसएस/एि0106) 

9. एिालॉग/डडग्जटल िाप उपकरणों का उपयोग करके विद्युत िापदंडों को िापें। (NOS: PSS/N1707) 

10. धगयर बॉक्स, िेक, डायिेिोिीटर, क्लच और त्रबयररगं, कपमलगं की स्ट्थापिा और कायकक्षिता की 
जांच करिा तथा स्ट्िेहि प्रणाली का रखरखाि करिा। (NOS: CSC/N0901) 

11. हाइड्रोमलक्स के बुनियादी िापदंडों को लागू करें। (NOS: ELE/N9432) 

5. LEARNING OUTCOME 
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12. उपयुक्त इलेक्ट्रॉनिक घटकों का चयि करें और उिके प्रदशकि की जांच करें। (NOS: ELE/N5804) 

13. िाइक्रोकंट्रोलर 8051 का उपयोग करके सककक ट और संचार घटकों का नििाकण और परीक्षण करें। 
(NOS: ELE/N9443) 

14. ििीकरणीय और गैर-ििीकरणीय ऊजाक प्रौद्योधगकी पर एक ररपोटक तैयार करें और एक िॉडल पिि 

टरबाइि घटक का परीक्षण करें और अिलोकिों को ररकॉडक करें। (एिओएस: एसजीजे/एि9404) 

15. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ू करें। (NOS: 

PSS/N9401) 

16. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: PSS/N9402) 

दसूिा साल 

17. पिि टरबाइि िें प्रयुक्त जिरेटर और धगयर के भागों को जोड़िा और प्रदशकि का परीक्षण करिा। 
(एिओएस: एसजीजे/एि9405) 

18. पिि ऊजाक क्षेत्र िें प्रयकु्त हाइड्रोमलक उपकरणों का संचालि, सिस्ट्या नििारण और नियंत्रण करिा । 
(एिओएस: एसजीजे/एि9406) 

19. रोटर ब्लेड के िायुगनतकी पहलू के कायक मसद्धांत का प्रदशकि करें। (एिओएस: एसजीजे/एि9407) 

20. विमभन्ि प्रकार के पिि ऊजाक जिरेटरों की जांच करें और उिके प्रदशकि का िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: एसजीजे/एि9408) 

21. स्ट्थापिा, परीक्षण, िरम्ित और रखरखाि। (NOS: PSS/N9405) 

22. ककसी स्ट्थाि पर पिि ऊजाक की उपलब्धता की जांच करिा तथा पररयोजिा के मलए स्ट्थल की 
उपयुक्तता पर व्यिहायकता ररपोटक तैयार करिा । (NOS: SGJ/N9404) 

23. सेंसर का उपयोग करके पिि ऊजाक को िापिा और पिि सेंसर उपकरण को स्ट्थावपत, संचामलत और 

रखरखाि करिा । (NOS: SGJ/N9401) 

24. पिि ऊजाक डेटा का संग्रह, प्रसंस्ट्करण, सत्यापि, विश्लेषण और ररपोदटिंग करिा । (NOS: 

SGJ/N9409) 

25. के्रि संचालकों के मलए के्रि, विमभन्ि ग्स्ट्लंग, मलग्फ्टंग ग्जग्स और मसग्िल के सचंालि का प्रदशकि। 
(NOS: ISC/N9439) 

26. कायकरत पिि फािक िें पिि टरबाइि की स्ट्थापिा, किीशनिगं, संचालि और रखरखाि करिा। 
(NOS: SGJ/N9411) 
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27. पिि टरबाइि जिरेटर के विद्युत नियंत्रण भागों और यांत्रत्रक घटकों की िरम्ित और प्रनतस्ट्थापि 

गनतविधधयाँ करिा। (NOS: SGJ/N9410) 

28. ऊंचाई पर और खतरिाक पररग्स्ट्थनतयों िें पिि टरबाइि घटकों के पररिहि और स्ट्थापिा के मलए 

चुिौनतयों का िूल्यांकि करें । (एिओएस: एसजीजे/एि9411) 

29. पिि ऊजाक संयंत्र िें पयाकिरण और सुरक्षा ददशानिदेशों का पालि करें । (एिओएस: 

एसजीजे/एि9411) 

30. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ू करें। (NOS: 

PSS/N9401) 

31. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएँ। (NOS: PSS/N9402) 
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सीिने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

प्रथम वर्ष 

1. विमभन्ि प्रकार के बुनियादी 
कफदटगं संचालिों को लागू 
करते हुए विनिदेश के 

अिुसार काि करिे के मलए 

कायक की योजिा बिाएं और 

उसे व्यिग्स्ट्थत करें और 

सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें । 
[बुनियादी कफदटगं संचालि 

- अंकि, हैक-सॉइंग, छेिी, 
फाइमलगं, डड्रमलगं, थे्रडडगं 

आदद। सटीकता: ± 0.25 

मििी] ।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0304) 

व्यापाररक औजारों की पहचाि करें; सुरक्षा, देखभाल और रखरखाि के साथ 

उिके उपयोग का अभ्यास करें। 
खतरे की पहचाि, चेताििी, सािधािी एिं सुरक्षा संकेत। 
विद्युत दघुकटिाओं के मलए नििारक उपाय और अग्ग्िशािक यंत्रों का 
उपयोग। 
कफदटगं कायक और सुरक्षा सािधानियाँ निभाएँ। 
कफटर उपकरणों और सहायक उपकरणों की पहचाि करें और उिके उपयोग 

का अभ्यास करें। 
लाइि के अिुसार फाइमलगं करें। 
बढई के सािान्य हस्ट्त औजारों का उपयोग करिा, काटिे की योजिा बिािा 
तथा उिका प्रयोग करिा मसखाएं। 
डड्रल के प्रकार, पािर डड्रमलगं िशीि, देखभाल और रखरखाि का प्रदशकि और 

उपयोग। 
शीट धातुओं िें सीधे और घुिािदार टुकड़ों की ग्स्ट्िप्स, िाककिं ग और कदटगं 

के उपयोग पर कायक करिा। 
शीट िेटल िें ररिेदटगं का अभ्यास करें। 
शीट धातु िें विमभन्ि जोड़ बिािे और जोड़ों को सोल्डर करिे िें कायक करिा। 
डीसी िशीि िें विखंडि और संयोजि का प्रदशकि। 
शंट जिरेटर को जोड़िा और िोल्टेज को िापिा। क्षेत्र उिेजिा का प्रदशकि 

करिा। 
शे्णी, शंट और यौधगक जिरेटर की िो लोड एि ंलोड विशेषताओं - संचयी 
और विभेदक - की व्याख्या करें। 
डीसी जिरेटर को नियंत्रत्रत और संरक्षक्षत करिा। 
3 त्रबदं ुऔर 4-त्रबदं ुस्ट्टाटकसक की व्याख्या करें, डीसी िोटसक को किेक्ट करें, शुरू 

करें, चलाए ंऔर गनत को नियंत्रत्रत करें। 
 

2. इन्सुलेशि प्रनतरोध को चिड़ी उधेड़िा, घुिािा और मसकोड़िा का प्रदशकि करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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िापिे जैस ेविमभन्ि प्रकार 

के ऑपरेशिों को लाग ूकरत े

हुए विनिदेश के अिुसार 

विद्युत तारों को जोड़िा। ( 
NOS: PSS /N0108) 

विमभन्ि प्रकार के केबलों की पहचाि करें और SWG और िाइक्रोिीटर का 
उपयोग करके कंडक्टर का आकार िापें। 
एकल स्ट्ट्रैंड कंडक्टर पर जोड़ बिाएं। 
जोड़ों/लग्स की कक्रग्म्पंग और सोल्डररगं करें। 

 

3. विद्युत और चंुबकीय 

सककक ट की विशेषताओं का 
नििाकण और सत्यापि 

करिा । 
(एिओएस: 

एसजीजे/एि6001, 

पीएसएस/एि6001, 

एसजीजे/एि0104) 

 
 

विमभन्ि प्रनतरोधक िािों और िोल्टेज स्रोतों के मलए ओि के नियि को लाग ू

करके संयोजि डीसी सककक ट िें िापदंडों को िापिा। 
ककरचॉफ के नियि को सत्यावपत करि े के मलए डीसी सककक ट िें धारा और 

िोल्टेज को िापें। 
विमभन्ि संयोजिों िें िोल्टेज स्रोत के साथ श्ृंखला और सिािांतर सककक ट के 

नियिों को सत्यावपत करें। 
धारा और िोल्टेज को िापें तथा शे्णी और सिािांतर सककक ट िें शॉटक और 

ओपि के प्रभािों का विश्लेषण करें। 
एकल चरण सककक ट िें पश्चगािी और अग्रणी शग्क्त कारकों के मलए शग्क्त, 

ऊजाक को िापें। 
स्ट्टार और डेल्टा किेक्शि के मलए लाइि और चरण िािों के बीच संबंध 

निधाकररत करें। 
संतुमलत और असंतुमलत भार के मलए तीि चरण सककक ट की शग्क्त को िापें। 

 

4. विद्युतीय सहायक 

उपकरणों को इक्ठा करिा 
और बैटररयों की चाग्जिंग 

और डडस्ट्चाग्जिंग का परीक्षण 

करिा ।  
(एिओएस: 

पीएसएस/एि6002) 

विमभन्ि तरीकों से बैटरी चाजक करें और चाग्जिंग का परीक्षण करें। 
डडस्ट्चाजक और पूरी तरह स ेचाजक बैटरी की जांच करें और ररपोटक तैयार करें। 
नियमित देखभाल, बैटररयों का रखरखाि, इलेक्ट्रोलाइ्स भरिा। 

 

5. िायररगं और अधथिंग प्रणाली 
को जोड़िा, स्ट्थावपत करिा 
और परीक्षण करिा, दोषों 
की जांच करिा और सककक ट 

अधथिंग प्रणाली की स्ट्थापिा और अधथिंग प्रणाली का परीक्षण करिा। 
भू-ररसाि ररले की उपयोधगता का प्रदशकि करें। 
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िेकरों की िरम्ित करिा ।  
(संख्या: 
पीएसएस/एि7001, 

पीएसएस/एि6001, 

पीएसएस/एि6002 ) 

 

6. एसी और डीसी िोटरों की 
किीशनिगं, परीक्षण की 
योजिा बिािा, कक्रयान्ियि 

करिा तथा ट्रांसफािकर का 
रखरखाि करिा ।  
(एिओएस: ईएलई/4402, 

पीएसएस/एि2407, 

पीएसएस/एि1709 ) 

एसी और डीसी िोटर के बीच अंतर सिझाएं। 
ट्रांसफािकर के प्रकारों की पहचाि करें। 
सीटी और पीटी के उपयोग का प्रदशकि करें 
िो-लोड और शॉटक सककक ट परीक्षण आयोग्जत करें। 
एकल चरण और तीि चरण ट्रांसफािकर का परीक्षण करें। 
ट्रांसफािकर िें तेल बदलिे का प्रदशकि करें। 
ट्रांसफािकर िें खराबी के मलए परीक्षण। 

 

7. तुल्यकामलक िोटसक, 
इंडक्शि िोटसक और 

अल्टरिेटर की योजिा 
बिािा, संयोजि करिा, 
परीक्षण करिा, प्रदशकि का 
िूल्यांकि करिा और 

रखरखाि करिा । 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9405) 

औद्योधगक भार के पािर फैक्टर सुधार का प्रदशकि करें। 
क्षेत्र उिेजिा िें पररितकि के प्रभाि की व्याख्या करें। 
डीओएल स्ट्टाटकर का किेक्शि करें। 
स्ट्टार/डेल्टा स्ट्टाटकर का किेक्शि करें। 
ऑटोट्रांसफािकर स्ट्टाटकर का किेक्शि करें। 
एकल-फेज िोटर के किेक्शि बिािा, परीक्षण करिा, चलािा और उलटिा। 
िोल्टेज नििाकण, लोड चररत्र और अल्टरिेटर पर विनियिि का प्रदशकि। 
अल्टरिेटरों की स्ट्थापिा, संचालि और रखरखाि करिा। 

  

8. ओिरहेड वितरण लाइि 

खड़ी करिा और विमभन्ि 

त्रबजली संयंत्र लेआउट की 
रूपरेखा तैयार करिा । 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि0106) 

शे्णीक्रि िें तथा सिान्तरक्रि िें AC पररपथों िें R, X L एि ंX C के व्यिहार 

की व्याख्या कीग्जए । 
एकल चरण नििारक के उपयोग का प्रदशकि। 
चरण अिुक्रि िीटर के उपयोग का प्रदशकि करें। 
ओिरहेड वितरण लाइिों के नििाकण की व्याख्या करें। 
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9. एिालॉग/डडग्जटल िाप 

उपकरणों का उपयोग करके 

विद्युत िापदंडों को िापें।  
(एिओएस: 

पीएसएस/एि1707) 

िल्टीिीटर, िाटिीटर, पीएफ िीटर, ऊजाक िीटर, आिवृि िीटर पर परीक्षण 

करिा, िाप उपकरणों की कायाकत्िक जांच करिा। 
सीआरओ का संचालि प्रदमशकत करें 
अधधकति िांग िीटर का प्रदशकि करें. 
चरण अिुक्रि सूचक और डडग्जटल उपकरणों के उपयोग का प्रदशकि। 

 

10.धगयर बॉक्स, िेक, 

डायिेिोिीटर, क्लच और 

त्रबयररगं, कपमलगं की 
स्ट्थापिा और कायकक्षिता 
की जांच करिा तथा स्ट्िेहि 

प्रणाली का रखरखाि 

करिा।  
(एिओएस: 

सीएससी/एि0901) 

धगयर जिरेदटगं के किेक्शि का प्रदशकि करें। 
WT िें धगयर बॉक्स के कायक मसद्धांत की व्याख्या करें 
धगयर िापि और परीक्षण के कायक। 
िेक, डायिेिोिीटर, क्लच और त्रबयररगं के कायक। 
िेक घटकों िें प्रयुक्त सािधग्रयों की पहचाि करिा। 
विमभन्ि िेक प्रणामलयों की संरचिा और कायक की पहचाि करिा। 
िेक प्रणामलयों के उपयोग के क्षेत्रों की पहचाि करिा। 
बताएं कक सेंसर का उपयोग करके िेक मसस्ट्टि की निगरािी कैस ेकी जाती 
है। 
िेक मसस्ट्टि पर काि करिे के खतरों को पहचािें। 
िेक प्रणाली की स्ट्थापिा और निष्ट्कासि का प्रदशकि। 
युग्िि के कायक एि ंकायक मसद्धांत की व्याख्या करें। 
कपमलगंों की किीशनिगं की व्याख्या करें। 
कपमलगंों की क्षनत की पहचाि करिा। 
स्ट्िेहि के कायक एि ंकायक मसद्धांत की व्याख्या करें। 
तेलों और ग्रीसों की विशेषताओं और कायों की पहचाि। 

 

11.हाइड्रोमलक्स के बुनियादी 
िापदंडों को लागू करें। 
(एिओएस: ELE/N9432) 

हाइड्रोमलक्स के कायक एि ंकायक मसद्धांत तथा प्रिाह के प्रकार। 
द्रि प्रिाह और हाइड्रोस्ट्टेदटक दबाि स ेजुड़े िापदंडों की पहचाि। 
हाइड्रोमलक्स के भौनतक मसद्धांतों की व्याख्या करें। 

 

12. उपयुक्त इलेक्ट्रॉनिक 

घटकों का चयि करें और 

उिके प्रदशकि की जांच करें 
। 
(एिओएस: ELE/N5804) 

िल्टी-िीटर का उपयोग करके डायोड का परीक्षण करें और डायोड की 
विशेषताओं का अध्ययि करें। 
त्रिज िेि रेग्क्टफायर सककक ट का कायक करिा। 
ट्रांग्जस्ट्टर की विशेषताओं का परीक्षण और प्रदशकि करिा। 
एकल चरण एम्पलीफायर को इक्ठा करें और उसका परीक्षण करें तथा CRO 
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की जांच करें 
परीक्षण शग्क्त प्रिधकक. 

एससीआर और डायैक, ट्राइएक, आईजीबीटी का उपयोग करके पािर नियंत्रण 

सककक ट बिाएं 
प्रोग्रािेबल लॉग्जक कंट्रोलर (पीएलसी) की िूल संरचिा। 
एम्बेडेड मसस्ट्टि की िूल संरचिा. 
SCADA सुविधाओं के बुनियादी कायक. 

 

13. िाइक्रोकंट्रोलर 8051 का 
उपयोग करके सककक ट और 

संचार घटकों का नििाकण 

और परीक्षण करें । 
(एिओएस: ELE/N9443) 

8051 िाइक्रोकंट्रोलर, िास्ट्तुकला, वपि वििरण और बस प्रणाली। 
संरक्षण उपकरणों, सेंसरों और ट्रांसड्यूसरों का उपयोग करके नियंत्रण सककक ट 

का नििाकण और परीक्षण करिा। 
पिि टरबाइि उपकरणों को नियंत्रत्रत करि ेिें प्रयुक्त लोकवप्रय आईसी के 

साथ सककक ट का नििाकण करिा। 
सिो स्ट्टेबलाइजर का परीक्षण करें और इिपुट और आउटपुट िोल्टेज को 
िापें। 
यूपीएस के साथ काि करिा. 

 

14. ििीकरणीय और गरै-

ििीकरणीय ऊजाक 
प्रौद्योधगकी पर एक ररपोटक 
तैयार करें और एक िॉडल 

पिि टरबाइि घटकों का 
परीक्षण करें और 

अिलोकिों को ररकॉडक करें 
।  
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9401) 

ििीकरणीय एि ंअििीकरणीय ऊजाक स्रोत एि ंअिुप्रयोग। 
पिि ऊजाक संयंत्र का कायक. 
पिि ऊजाक अिुप्रयोगों के लाभ और िदृ्धध। 
क्षैनतज एिं ऊध्िाकधर अक्ष WT के प्रिुख घटकों का िूल्यांकि करें। 
छोटे पिि टरबाइि घटकों का िूल्यांकि करें। 

 

15. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  
और लागू करें। 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
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(एिओएस: 

पीएसएस/एि9401) 

गायब/अनिददकष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक को 
पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए स्ट्ियं की गणिा 
करिा। 

 

16. व्यािहाररक संचालि करिे 
के मलए बुनियादी गखणतीय 

अिधारणा और मसद्धांतों 
का प्रदशकि करें। अध्ययि 

के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और सिझाएँ। 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्ट्याओं को हल करें 

अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

दसूिा साल 

17. जोड़िा और प्रदशकि का 
परीक्षण करिा।  
(एिओएस: 

एसजीजे/एि9405) 

पिि टरबाइि िॉडल पर प्रदशकि। 
पिि टरबाइि ब्लेड के भागों को जोड़िा और उसकी कायकप्रणाली का प्रदशकि 

करिा। 
जेिरेटर, धगयर और ररगं को टरबाइि ब्लेडों िें जोड़ें और कायक की जांच करें। 
पिि टरबाइि के प्रदशकि पर ब्लेड कोण का प्रभाि। 

 

18. पिि ऊजाक क्षेत्र िें प्रयकु्त 

हाइड्रोमलक उपकरणों का 
संचालि , सिस्ट्या 
नििारण और नियंत्रण 

करिा ।  
(एिओएस: 

एसजीजे/एि9406) 

तेल हाइड्रोमलक्स, हाइड्रोमलक ड्राइि टे्रि, ब्लेड तंत्र िें प्रयुक्त हाइड्रोमलक 

प्रणाली, हाइड्रोमलक वपच नियंत्रण, हाइड्रोमलक बैटरी, हाइड्रोमलक ग्स्ट्िच और 

इलेक्ट्रो-हाइड्रोमलक घटक। 
हाइड्रोमलक ऊजाक संचरण और हाइड्रोमलक सककक ट व्यिस्ट्था के कायक 
बाह्य धगयर पंप और हाइड्रोमलक मसलेंडर का िणकि करें। 
सरल बुनियादी हाइड्रोमलक सककक ट को इक्ठा करें। 
नियंत्रण ब्लॉकों, पररितकिीय विस्ट्थापि पंपों और दबाि भंडारण इकाइयों को 
इक्ठा करिा, विघदटत करिा और उिका रखरखाि करिा। 
पिि टबाकइिों के मलए जदटल हाइड्रोमलक आरेखों की व्याख्या करें। 
नियंत्रण उपकरणों के साथ पररितकिीय विस्ट्थापि पंपों की संरचिा और कायक 
का िणकि करें। 
पिि टबाकइिों के मलए हाइड्रोस्ट्टेदटक धगयर की संरचिा और कायक का िणकि 
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करें। 
हाइड्रोमलक भंडारण इकाइयों की संरचिा और कायक को सिझाइए। 
घटकों और सककक ट प्रकारों के चयि के आधार पर ऊजाक बचत के अिसरों के 

िाि बताइए। 
िाल्ि और नियंत्रण ब्लॉकों के मलए किेग्क्टंग प्रणामलयों की व्याख्या करें। 

 

19. रोटर ब्लेड के िायुगनतकी 
पहल ूके कायक मसद्धांत का 
प्रदशकि करें।  
(एिओएस: 

एसजीजे/एि9407) 

उपलब्ध सािग्री से पिि टरबाइि ब्लेड और सांचे। 
रोटसक और रोटर ब्लेड की डडजाइि विशेषताओं की विशषेताएं। 
रोटर के प्रदशकि को प्रभावित करिे िाले कारक. 

ब्लेड की अच्छी ग्स्ट्थनत का िहत्ि. 

पिि टरबाइि की िायगुनतकी. 
रोटर ब्लेड पर और उसके अन्दर कायक करिे की प्रकक्रयाएँ। 
रोटर ब्लेड का नििाकण और प्रयुक्त सािग्री। 
ब्लेड एक्सेस तकिीक. 

रोटर ब्लेडों को होिे िाली क्षनत के प्रकार. 

रोटर ब्लेडों के निरीक्षण के मलए आिश्यक उपकरणों और उपकरणों की 
पहचाि करें। 
रोटर ब्लेड पर काि करत ेसिय आिे िाले संभावित खतरे। 
रोटर संयोजि की तकिीकें . 
लाभ वपच actuator. 

वपच सेंसर की खराबी का विश्लेषण करिा। 
 

20. विमभन्ि प्रकार के पिि 

ऊजाक जिरेटरों की जांच करें 
और उिके प्रदशकि का 
िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: 

एसजीजे/एि9408) 

क्षैनतज अक्ष पिि टरबाइि का प्रदशकि िूल्यांकि और ररकॉडक अिलोकि। 

ऊध्िाकधर अक्ष पिि टरबाइि का प्रदशकि िूल्यांकि और ररकॉडक अिलोकि। 

धग्रड से जुड़ी WEG प्रणाली - निग्श्चत गनत, पररितकिीय गनत और दोहरी फीड 

प्रणाली और ररकॉडक अिलोकि। 
पिि विद्युत जिरेटर का सिन्ियि और अिलोकि ररकॉडक करिा। 
पिि टरबाइि प्रणाली का शोर स्ट्तर और ररकाडक अिलोकि। 
विद्युत संग्रहण िेटिकक  के विमभन्ि घटकों के कायक मसद्धांत। 

 

21. जिरेटर और इलेग्क्ट्रक पिि ऊजाक संयंत्र िें प्रयुक्त विद्युत एि ंयांत्रत्रक नियंत्रण सककक ट। 
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िोटर की स्ट्थापिा, 
परीक्षण, िरम्ित और 

रखरखाि ।  
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9405) 

एसी और तीि-चरण िोल्टेज का उत्पादि। 
घूणकि क्षेत्र और टॉकक  कैसे उत्पन्ि होता है 

कम्यूटेटर िोटर कैसे काि करता है? 

पिि टबाकइिों िें विद्युत िशीिों के रखरखाि और परीक्षण प्रकक्रयाएँ। 
तीि-चरण िशीिों के मलए सुरक्षा उपकरण। 
विमभन्ि इन्िटकर प्रणामलयों का डडजाइि, कायक और नियतं्रण। 

 

22. ककसी स्ट्थाि पर हिा की 
उपलब्धता की जांच करिा 
तथा पररयोजिा के मलए 

साइट की उपयुक्तता पर 

व्यिहायकता ररपोटक तयैार 

करिा ।  
(एिओएस: 

एसजीजे/एि9404) 

पिि संसाधि िूल्यांकि तकिीकें . 
संभावित स्ट्थल के मलए पिि संसाधि का अिुिाि लगािा और उसका 

िूल्यांकि करिा। 
साइट और उसकी विशेषताओं की पहचाि करिा। 
ककसी साइट/पररयोजिा की व्यिहायकता. 
अच्छे पिि संसाधि संभावित स्ट्थल की पहचाि। 

 

23. सेंसर का उपयोग करके 

पिि ऊजाक को िापिा और 

पिि सेंसर उपकरण को 
स्ट्थावपत, संचामलत और 

रखरखाि करिा ।  
(एिओएस: 

एसजीजे/एि9401) 

पिि टबाकइिों िें प्रयुक्त विमभन्ि सेंसरों की पहचाि करिा। 
सेंसरों िें खराबी के संभावित कारणों की पहचाि करिा। 
नििाकता डेटा के अिुसार सेंसर स्ट्थावपत और सिायोग्जत करें। 
िेट-िस्ट्तूल की स्ट्थापिा और नििाकण। 
सेंसरों की तकिीकों को क्रि िें इक्ठा करें। 
पिि टरबाइि सेंसरों पर परीक्षण और सिस्ट्या नििारण। 
त्रबजली संरक्षण प्रणामलयों का दृश्य निरीक्षण और रखरखाि। 
सेंसर उपकरणों के क्षनतग्रस्ट्त घटकों की पहचाि करिा और उन्हें बदलिा। 
एकत्रत्रत सेंसरों का परीक्षण करें और पररणािों को सत्यावपत करें। 
डेटा लॉगर का परीक्षण करें और िापों को सत्यावपत करें। 

 

24. पिि डेटा का संग्रह, 

प्रसंस्ट्करण, सत्यापि, 

विश्लेषण और ररपोदटिंग 

करिा ।  
(एिओएस: 

डेटा संग्रहण तकिीकों का प्रदशकि करें. 
कच्चे डेटा िापिे की तकिीकें . 
पिि गनत गणिा और पिि गुलाब आरेख। 
तु्रदट के स्रोतों और संभाििाओं का विश्लेषण करें। 
बुनियादी िाप िापदंडों को सत्यावपत करें. 
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एसजीजे/एि9409) 

 

25. के्रि संचालकों के मलए 

मसग्िलों का अिुसरण 

करते हुए के्रि, विमभन्ि 

ग्स्ट्लंग और मलफ्ट ग्जग के 

संचालि का प्रदशकि करिा 
।  
(एिओएस: 

आईएससी/एि9439) 

के्रि के संचालि का प्रदशकि। 
के्रि ऑपरेटरों के मलए मसग्िल का प्रदशकि करिा। 
तेलों और स्ट्िेहकों के गुणों का परीक्षण करें। 

 

26. कायकरत पिि फािक िें पिि 

टरबाइि की स्ट्थापिा, 
किीशनिगं, संचालि और 

रखरखाि करिा ।  
(एिओएस: 

एसजीजे/एि9411) 

पिि टरबाइि टािर के मलए िींि तयैार करिा। 
टािर असेंबली का कायक करें। 
पिि ऊजाक पररयोजिा के मलए प्लांट बैलेंस (बीओपी) का संक्षक्षप्त वििरण। 
पिि टरबाइि जिरेटर के संचालि का प्रदशकि। 
पिि टरबाइि जिरेटर का नििारक रखरखाि। 
डब्ल्यूटीजी, ब्लेड और संबंधधत यांत्रत्रक घटकों का निरीक्षण करें। 

 

27. पिि टरबाइि जिरेटर के 

विद्युत नियंत्रण भागों और 

यांत्रत्रक घटकों की िरम्ित 

और प्रनतस्ट्थापि 

गनतविधधयाँ करिा । 
(एिओएस: 

एसजीजे/एि9410) 

डब्ल्यूटीजी और घटकों का ऑिलाइि परीक्षण करिे के मलए उपकरण। 
िोल्टेज, धारा, आिवृि पैरािीटर, डब्ल्यूटीजी तापिाि आदद जैस े प्रदशकि 

पैरािीटर को िापें और ररकॉडक करें। 
ट्रांसफािकर के प्रदशकि िापदंडों जैस े इिपुट िोल्टेज/आउटपुट िोल्टेज, 

आिवृि, चरण अिुक्रि आदद को िापिा और ररकॉडक करिा। 
निरीक्षण के मलए सभी यांत्रत्रक घटकों के संचालि िैिुअल की पहचाि करें। 
डब्ल्यूटीजी और संबंधधत घटकों जैस ेकंपि, टॉककिं ग, त्रबयररगं का तापिाि, 

ग्रीस स्ट्तर, सरेंखण आदद के िास्ट्तविक सिय िापदंडों को िापिा और ररकॉडक 
करिा। 
पिि टरबाइि ब्लेडों और संबंधधत घटकों जैस ेतापिाि, कंपि, संरेखण आदद 

के िास्ट्तविक सिय िापदंडों को िापिा और ररकॉडक करिा। 
िािक संचालि प्रकक्रयाओं के अिुसार डब्ल्यूटीजी के यांत्रत्रक घटकों के मलए 

रखरखाि गनतविधधयाँ करिा। 
रखरखाि गनतविधधयों के बाद िापदंडों को िापें और ररकॉडक करें। 
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डब्ल्यूटीजी के दोषपूणक यांत्रत्रक घटकों और उपकरणों की िरम्ित या 
प्रनतस्ट्थापि करिा। 

 

28. ऊंचाई पर और खतरिाक 

पररग्स्ट्थनतयों िें पिि 

टरबाइि घटकों के 

पररिहि और स्ट्थापिा के 

मलए चुिौनतयों का 
िूल्यांकि करें। 
(एिओएस: 

एसजीजे/एि9411) 

अिुिनत प्रकक्रया के नियिों िें सड़क बंधि शामिल है। 
पिि घटक के आयाि और िजि िें एकरूपता का अभाि है। 
िागक चयि और पररिहि लागत को प्रभावित करिे िाले कारक। 
पररिहि िेकप्िाइंट की अिधारणा. 
विमशष्ट्ट गनतविधध को अंजाि देिे के मलए उपयुक्त पीपीई (व्यग्क्तगत 

सुरक्षा उपकरण) का चयि करें। 
ऊँचाई पर कायक करिे के मलए िौसि और पयाकिरण की ग्स्ट्थनत का आकलि 

करें। 
ऊंचाई पर खतरे, जोखखि और बुनियादी बचाि तकिीकें । 
पीपीई का सही उपयोग, जैस ेसुरक्षा हािेस, लैन्यडक, फाल अरेस्ट्टर और कायक 
ग्स्ट्थनत निधाकरण उपकरण। 

 

29. पिि ऊजाक संयंत्र िें 
पयाकिरण और सुरक्षा 
संबंधी ददशानिदेशों का 
पालि करें। (NOS: 

SGJ/N9411) 

व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरणों की िािक िस्ट्तुओ ंका चयि और उपयोग। 
सािान्य कायक गनतविधधयों िें जोखखि ग्स्ट्थनतयों का आकलि करें। 
सािान्य दघुकटिा रोकथाि उपाय अपिाएं। 
रखरखाि कायक करिे स ेपहले िाली, केबल, पाइप और अन्य उपकरणों के 

स्ट्थाि की पहचाि करें। 
पिि ऊजाक सयंंत्र की विद्यतु और यांत्रत्रक प्रणामलयों का दृश्य निरीक्षण करें 
और ककसी भी दोष को ररकॉडक करें। 
कायकस्ट्थल पर चेताििी धचह्िों को पहचािें और उिका पालि करें। 
ऊँचाई, सीमित क्षेत्रों और खाइयों पर काि करत े सिय सुरक्षक्षत कायक 
पद्धनतयों को सुनिग्श्चत करें। 
कायक िातािरण िें दघुकटिा की रोकथाि के तरीकों की पहचाि करें। 
विमभन्ि प्रकार की आग पर विमभन्ि उपयुक्त अग्ग्िशािक यंत्रों का सही ढंग 

से उपयोग करिा। 
आिश्यकतािुसार पीडड़तों को उधचत प्राथमिक उपचार प्रदाि करें। 
आपातकालीि प्रकक्रयाएं: अलािक बजािा, सुरक्षक्षत/कुशल, निकासी, भागि े

का सही साधि, सही एकत्रीकरण स्ट्थल, हाग्जरी, काि पर सही तरीके स े
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िापसी। 
 

30. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें।  
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों का पता 
लगािे के मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददकष्ट्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा कायक को 
पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए स्ट्ियं की गणिा 
करिा। 

 

31. व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। 
(एिओएस: 

पीएसएस/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्ट्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 
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व िंड प्लिंट तकनीशियन टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

प्रथम वर्ष 

अवधध संदभष सीिने का परिणाम 
व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

12 घंटे 

 

 

विमभन्ि प्रकार के 

बुनियादी कफदटगं 

संचालिों को लागू करते 
हुए विनिदेश के अिुसार 

कायक करिे के मलए कायक 
की योजिा बिाएं और उस े

व्यिग्स्ट्थत करें तथा 
सुरक्षा सािधानियों का 
पालि करते हुए आयािी 
सटीकता की जांच करें । 
[बुनियादी कफदटगं 

संचालि - अंकि, हैक-

सॉइंग, छेिी, फाइमलगं, 

डड्रमलगं, थे्रडडगं आदद। 
सटीकता: ± 0.25 मििी] 
 

 

1. प्राथमिक धचककत्सा उपकरणों 
के साथ दकुाि िें विमभन्ि 

सुरक्षा उपाय अपिाएं। 
2. संस्ट्थाि के विमभन्ि अिुभागों 

का दौरा करें। 
3. प्राथमिक धचककत्सा और कृत्रत्रि 

श्िसि पर प्रदशकि। 
4. व्यापाररक हस्ट्त औजारों का 

प्रयोग करके प्रदशकि करिा। 
5. सरल प्रकार के स्ट्कू्र, िट और 

बोल्ट, चेमसस, क्लैम्प, ररिे्स 

आदद की पहचाि करें। 
6. विमभन्ि हस्ट्त औजारों के 

उपयोग, देखभाल एिं रखरखाि 

का अभ्यास करें। 

उद्योग िें शामिल विमभन्ि सुरक्षा 
उपाय। प्राथमिक प्राथमिक धचककत्सा। 
िािक की अिधारणा 
 

टे्रड-हैंड टूल्स की पहचाि-विनिदेश 

 

7. कफदटगं कायक और सुरक्षा 
सािधानियों का अभ्यास करें। 

8. कफटर उपकरणों और सहायक 

उपकरणों की पहचाि करें और 

उिके उपयोग का अभ्यास 

करें। 

संिद्ध व्यापाि: 

कफदटगं टे्रड की शुरूआत। सरुक्षा 
सािधानियाँ जो बरती जािी चादहए। 
फाइल्स, हथौड़ों, छेिी, हैक्सॉ फे्रि और 

ब्लेड का वििरण-उिकी विमशष्ट्टता और 

ग्रेड। स्ट्टील रूल ट्राई स्ट्क्िायर और 

7. TRADE SYLLABUS 
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9. अंकि उपकरणों के उपयोग, 

छेिी के प्रयोग का अभ्यास। 
10. सितल सतहों पर हैकसॉ का 

अभ्यास करें। 
11. शीट िेटल फाइमलगं का 

अभ्यास करें। 
12. लाइि के अिुसार फाइमलगं 

का अभ्यास करें। 
13. िजबूत छेिी के प्रयोग का 

अभ्यास करें तथा सरल अधक 
लैप जोड़ तैयार करें। 

14. काटिे और योजिा बिाि ेका 
प्रदशकि करें तथा बढई के 

सािान्य हस्ट्त औजारों का 
उपयोग करें। 

15. डड्रल के प्रकार, पािर डड्रमलगं 

िशीि, देखभाल और 

रखरखाि का प्रदशकि और 

उपयोग। 
16. डड्रल त्रब्स को पीसिे का 

अभ्यास करें। 
17. स्ट्टड और पाइपों पर बाहरी 

धागे काटिे के मलए टैप्स और 

डाइज के उपयोग, 

हेक्सागोिल और स्ट्क्िायर 

िट आदद िें धागा डालिे का 
अभ्यास। 

फाइल्स की देखभाल और रखरखाि। 
 

अंकि उपकरण वििरण और उपयोग। 
बढई के सािान्य हाथ के औजारों का 
वििरण जैस ेआरी, प्लेि, छेिी, िैलेट, 

पंजा, हथौड़ा, अंकि, विभाजि और 

पकड़िे के उपकरण - उिकी देखभाल 

और रखरखाि। 
 

डड्रल के प्रकार, वििरण एिं डड्रमलगं 

िशीि, उधचत उपयोग, देखभाल और 

रखरखाि। 
 

टैप्स एिं डाइज का वििरण, ररिे्स एि ं

ररिेटेड जोड़ों के प्रकार। थे्रड गेज का 
उपयोग। 
 

शीट िेटल िकक सक द्िारा उपयोग ककए 

जािे िाले िाककिं ग और कदटगं टूल्स 

जैस ेस्ट्िब्स, कैं ची, पंच और अन्य टूल्स 

जैसे हथौड़े, िैलेट आदद का वििरण। 
सोल्डररगं आयरि के प्रकार-उिके 

उधचत उपयोग। 
 

शीट िेटल िकक र द्िारा उपयोग ककए 

जािे िाले विमभन्ि बेंच टूल्स का 
उपयोग। सोल्डररगं सािग्री, फ्लक्स 

और प्रकक्रया। 
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18. शीट धातुओं िें सीधे और 

घुिािदार टुकड़ों की ग्स्ट्िप्स, 

िाककिं ग और कदटगं के 

उपयोग पर अभ्यास। 
19. धातु की चादरों के ककिारों को 

िोड़िे का अभ्यास करें। 
20. शीट िेटल िें ररिेदटगं का 

अभ्यास करें। 
21. शीट धातु िें विमभन्ि जोड़ 

बिािे और जोड़ों को सोल्डर 

करिे का अभ्यास करें। 
व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

12 घंटे 

 

सोल्डररगं, कक्रग्म्पंग और 

इन्सुलेशि प्रनतरोध को 
िापिे जैस ेविमभन्ि 

प्रकार के कायों को लागू 
करते हुए विनिदेश के 

अिुसार विद्युत तारों को 
जोड़िा।  
 

22. कदटगं प्लायसक, स्ट्कू्र ड्राइिर 

आदद का उपयोग करिे का 
अभ्यास करें। 

23. केबलों की ग्स्ट्कनिगं और 

एकल स्ट्ट्रैंड जोड़ का अभ्यास 

करें। 
24. िंगे कंडक्टर जोड़ों का प्रदशकि 

और अभ्यास करें - जैस े

त्रिटानिया, सीधे, टी, िेस्ट्टिक 
यूनियि जोड़। 

25. विमभन्ि घटकों की सोल्डररगं 

का अभ्यास करें। 
26. प्रनतरोध और विमशष्ट्ट 

प्रनतरोध को िापें.  
27. केबलों के प्रकारों का प्रदशकि 

एि ंपहचाि करें। 

त्रबजली का िूल मसद्धांत। इलेक्ट्रॉि 

मसद्धांत- िुक्त इलेक्ट्रॉि। विद्युत 

धारा के िूल शब्द, पररभाषाए,ँ इकाइयाँ 
और प्रभाि। 
 

सोल्डर, फ्लक्स और सोल्डररगं 

तकिीक। प्रनतरोधक - प्रनतरोधकों के 

प्रकार और प्रनतरोधकों के गणु। 
 

चालकों, कुचालकों और अधकचालकों की 
व्याख्या, पररभाषा और गुण। 
 

विमभन्ि प्रकार के इंसुलेटर की िोल्टेज 

ग्रेडडगं, स्ट्िीकायक तापिाि िदृ्धध, तारों 
और केबलों के प्रकार, िािक तार गेज, 

तारों और केबलों के विनिदेश, 

इन्सुलेशि और िोल्टेज ग्रेड - निम्ि, 
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28. िािक तार गेज के उपयोग का 
प्रदशकि एि ंअभ्यास करािा। 

29. कक्रग्म्पंग धथम्बल्स, लग्स के 

उपयोग का अभ्यास करें। 
30. केबलों और कंडक्टरों की जांच 

करें। 
31. अिधध के अिुसार सािग्री का 

सत्यापि करें। 

िध्यि और उच्च िोल्टेज, विमभन्ि 

प्रकार के केबलों के उपयोग िें 
सािधानियां। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

12 घंटे 

 

 

विद्युतीय और चंुबकीय 

पररपथों की विशेषताओं 
का नििाकण और सत्यापि 

करिा।  
 

32. िोल्टेज ड्रॉप विधध द्िारा 
प्रनतरोध िापें। 

33. श्ृंखला एि ंशंट सककक ट का 
सत्यापि करें। 

34. सककक ट िें िल्टीिीटर का 
उपयोग. 

35. ओि के नियि को सत्यावपत 

करें. 
36. शे्णी और सिान्तर सककक ट का 

सत्यापि करें। 
37. एक सरल विद्युत चंुबक की 

संयोजि/िाइंडडगं का अभ्यास 

करें। 
38. विमभन्ि प्रकार के कैपेमसटर 

की पहचाि करें। 
39. संधाररत्र को चाजक करिे और 

डडस्ट्चाजक करिे का अभ्यास 

करें। 
40. डीसी िोल्टेज और लैंप का 

प्रनतिोध विद्युत पररपथों िें प्रयुक्त 

विमभन्ि प्रकार के प्रनतरोधक। प्रनतरोध 

और सहिशीलता की विमशष्ट्टता। 
प्रनतरोध पर तापिाि के पररितकि का 
प्रभाि। 
ववशभन्न ववधधयों द्वािा प्रनतिोध का 
मापन  

a) व्हीटस्ट्टोि त्रिज का उपयोग करिा  
b) िोल्टेज ड्रॉप विधध द्िारा। 
ओम का ननयम – सरल विद्युत 

पररपथ और सिस्ट्याएँ। 
प्रनतिोधक - प्रनतरोध का नियि। शे्णी 
और सिािांतर सककक ट। 
ककिर्ॉफ के ननयम और अिुप्रयोग 

रंु्िकत्व - चंुबकों का िगीकरण, 

चंुबकीकरण की विधधयाँ, चंुबकीय 

पदाथक। गुण, देखभाल और रखरखाि, 

चंुबकीय पदाथों को चंुबककत करिे की 
विधधयाँ। पैरा और डायिैग्िदेटज्ि और 
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उपयोग करके कैपेमसटर का 
परीक्षण करें। 

फेरो चंुबकीय पदाथक। विद्युत-चंुबकत्ि 

का मसद्धांत, िैक्सिेल का कॉकक स्ट्कू्र 

नियि, फ्लेमिगं के बाए ंऔर दाएं हाथ 

के नियि, धारा ले जािे िाले कंडक्टरों 
का चंुबकीय क्षेत्र, लूप और सोलेिोइड। 
एमएमएफ , फ्लक्स घित्ि, अनिच्छा। 
िीएर् िक्र, दहस्ट्टैररसीस, एडी करंट, 

विद्युत चुम्बकीय प्रेरण का मसद्धांत, 

फैराडे का नियि, लेन्ज का नियि। 
इलेक्ट्रोस्टैदटक्स - संधाररत्र विमभन्ि 

प्रकार, कायक और उपयोग। 
व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

12 घंटे 

 

 

विद्युत सहायक 

उपकरणों को जोड़िा और 

बैटररयों की चाग्जिंग और 

डडस्ट्चाग्जिंग का परीक्षण 

करिा।  
 

41. TW बोडक िें ग्स्ट्िच, होल्डर 

प्लग आदद लगाएं। 
42. िायररगं सहायक उपकरणों 

की पहचाि करें और उिके 

उपयोग का अभ्यास करें। 
43. विमभन्ि तरीकों से बैटरी 

चाग्जिंग और डडस्ट्चाग्जिंग का 
अभ्यास करें और चाग्जिंग का 
परीक्षण करें। 

44. सेल का परीक्षण करें, डडस्ट्चाजक 
और पूरी तरह स ेचाजक बैटरी 
की जांच करें। 

45. बैटरी लगािे का अभ्यास करें. 
46. नियमित देखभाल, बैटररयों 

का रखरखाि, इलेक्ट्रोलाइ्स 

भरिा आदद का अभ्यास करें। 

सािान्य विद्युत सहायक उपकरण, 

उिकी विमशष्ट्टताएँ। ग्स्ट्िच, लैंप 

होल्डर, प्लग और सॉकेट का 
स्ट्पष्ट्टीकरण। 

घरेल ूसककक ट, अलािक और ग्स्ट्िच, लैंप, 

व्यग्क्तगत ग्स्ट्िच के साथ पंखा, दो-
तरफा ग्स्ट्िच का विकास। 
 

िासायननक प्रभाि-इलेक्ट्रोमलमसस का 
मसद्धांत। फैराडे का इलेक्ट्रोमलमसस का 
नियि। इलेक्ट्रो-प्लेदटगं और 

इलेक्ट्रोकेमिकल सिकक्षों के िूल 

मसद्धांत। एिोड और कैथोड की 
व्याख्या। लेड एमसड सेल-िणकि, 

चाग्जिंग के तरीके-सािधानियाँ। 
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व्यािसानयक 

कौशल 

5 5 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

1 0 घंटे 

 

 

िायररगं और अधथिंग 

प्रणाली को जोड़िा, 
स्ट्थावपत करिा और 

परीक्षण करिा, दोषों की 
जांच करिा और सककक ट 

िेकरों की िरम्ित करिा।  
 

47. आिरण, कैवपगं, कि से कि 

स ेअधधक संख्या िें त्रबदंओु ंके 

साथ कंड्यूट िायररगं का 
अभ्यास। 

48. दो-तरफा ग्स्ट्िच के उपयोग का 
अभ्यास करें। 

49. दो लैंप विधध और िेगर द्िारा 
इन्सुलेशि का परीक्षण करें। 

50. िमलकाओं और सहायक 

उपकरणों तथा उिके उपयोगों 
की पहचाि करिा और उिका 
प्रदशकि करिा। काटिे, धागा 
लगािे और त्रबछािे का 
अभ्यास करिा। 

51. अधथिंग प्रणाली की स्ट्थापिा 
और परीक्षण का अभ्यास करें।  

52. अथक लीकेज ररले की 
उपयोधगता का अभ्यास करें। 

इलेक्क्ट्रक वायरिगं , िहत्ि, IE नियि। 
घरेल ूऔर औद्योधगक दोिों तरह की 
िायररगं के प्रकार – िायररगं के मलए 

विनिदेश – केबल की ग्रेडडगं और करंट 

रेदटगं। घरेल ूिायररगं िें लेआउट का 
मसद्धांत- िेगर द्िारा परीक्षण 

 

वायरिगं शसस्टम - केमसगं कैवपगं, 

पीिीसी, कंसील्ड मसस्ट्टि का उपयोग 

करिा। - रखरखाि और िरम्ित डेटा 
शीट तैयार करिा। िमलका और 

सहायक उपकरण के मलए विनिदेश, 

िािक 

अधथिंग - अधथिंग की विमभन्ि विधधयों 
के मसद्धांत। अधथिंग का िहत्ि। -अथक 
लीकेज ररले। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 

4 5 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

08 बज े

 

 

एसी और डीसी िोटरों की 
किीशनिगं, परीक्षण की 
योजिा बिािा, 
कक्रयान्ियि करिा तथा 
ट्रांसफािकर का रखरखाि 

करिा।  
 

53. ट्रांसफािकर के प्रकारों की 
पहचाि करें। 

54. ट्रांसफािकरों के किेक्शि का 
अभ्यास करें और उिकी 
दक्षता का अध्ययि करें। 

55. ट्रांसफािकर का परीक्षण करें 
तथा िो-लोड एि ंशॉटक सककक ट 

परीक्षण करें। 
56. उपकरण ट्रांसफािकर (सीटी एि ं

एसी औि डीसी मोटसष का पररचय 

एसी और डीसी िोटर के बीच अंतर को 
प्रदमशकत करें 
ट्रांसफामषि ट्रांसफािकर का कायक 
मसद्धांत, िगीकरण उपकरण 

ट्रांसफािकर - सीटी, पीटी उपकरण और 

ऑटो ट्रांसफािकर/िैररएक मसगंल फेज 

और पॉली फेज ट्रांसफािकर का नििाकण। 
ईएिएफ सिीकरण, ट्रांसफािकर का 
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पीटी) के उपयोग का प्रदशकि। 
57. एकल चरण और तीि चरण 

ट्रांसफािकर का परीक्षण करें। 
58. ट्रांसफािकरों की सफाई और 

रखरखाि का प्रदशकि। 
59. ट्रांसफािकर िें तेल बदलिे का 

प्रदशकि। 
60. ट्रांसफािकर िें खराबी के मलए 

परीक्षण। 

सिािांतर संचालि, उिके किेक्शि। 
विनियिि और दक्षता, ट्रांसफािकर का 
ठंडा होिा, सुरक्षात्िक उपकरण। 
विनिदेश, ईएिएफ सिीकरण, टिक 
अिुपात, विनियिि और दक्षता पर 

सरल सिस्ट्याएं। विशेष ट्रांसफािकर। 
ट्रांसफािकर - नििाकण कोर प्रकार, शेल 

प्रकार, िाइंडडगं शीग्ल्डगं, सहायक भाग 

िीदर, कंजिेटर बुचोलज ररले, अन्य 

सुरक्षात्िक उपकरण, ट्रांसफािकर का 
ठंडा होिा, ट्रांसफािकर तेल परीक्षण और 

लोड पर और लोड पर टैप बदलिा। 
ट्रांसफािकर बुमशगं और टमिकिेशि। 

व्यािसानयक 

कौशल 

8 0 बज े

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

2 0 बज े

 

 

 

तुल्यकामलक िोटसक, 
इंडक्शि िोटसक और 

अल्टरिेटर की योजिा 
बिािा, संयोजि करिा, 
परीक्षण करिा, प्रदशकि 

का िूल्यांकि करिा और 

रखरखाि करिा।  
 

61. शुरू करिे, चलािे, बस बार स े

जोड़िे का अभ्यास करें।  
62. क्षेत्र उिेजिा िें पररितकि के 

प्रभाि का अध्ययि करें। 
63. भार के पािर फैक्टर सुधार का 

प्रदशकि करें ।  
64. डीओएल स्ट्टाटकर के किेक्शि 

पर अभ्यास करें। 
65. स्ट्टार/डेल्टा स्ट्टाटकर के 

किेक्शि पर अभ्यास करें। 
66. ऑटोट्रांसफािकर स्ट्टाटकर के 

किेक्शि पर अभ्यास करें। 
67. शुरू करिे, चलािे और गनत 

नियंत्रण पर अभ्यास करें। 

शसकं्रोनस मोटि - कायक मसद्धांत, 

उिेजिा और भार के पररितकि का 
प्रभाि। पािर फैक्टर सुधार िें उद्योग 

िें अिुप्रयोग। 
 

कनवटषि -इन्िटकर, एिजी सटे वििरण-

विशेषताए,ं विनिदेश-चलि और 

रखरखाि। 
 

प्रेिण मोटि - कायक मसद्धांत, धगलहरी 
वपजंरे प्रेरण िोटर, पची-ररगं प्रेरण 

िोटर नििाकण और विशेषताओं, शुरू 

और गनत नियंत्रण। 
 

डीओएल स्ट्टाटकर, स्ट्टार/डेल्टा स्ट्टाटकर, 
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68. एकल-फेज िोटर के 

किेक्शि, पहचाि, परीक्षण, 

चलािे और उलटिे का 
अभ्यास करें। 

69. िोल्टेज नििाकण, लोड 

विशेषताओं और अल्टरिेटर 

पर विनियिि का प्रदशकि। 
70. अल्टरिेटर की स्ट्थापिा, 

संचालि और रखरखाि का 
अभ्यास करें। 

ऑटोट्रांसफॉिकर स्ट्टाटकर। 

 

एकल र्िण प्रेिण िोटर कायक मसद्धांत, 

शुरू करिे और चलािे की विमभन्ि 

विधध (संधाररत्र शुरू / संधाररत्र चलािे, 
छायांककत धु्रि तकिीक)। एफएचपी 
िोटसक। 
अल्टिनेटि - अल्टरिेटर, प्राइि िूिर, 

प्रकार, विनियिि, चरण अिुक्रि, 

अल्टरिेटर और िशलेस अल्टरिेटर के 

विनिदेशि का स्ट्पष्ट्टीकरण। स्ट्िचामलत 

िोल्टेज नियािक। 

व्यािसानयक 

कौशल 

4 5 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

08 बज े

 

 

ओिरहेड वितरण लाइि 

खड़ी करिा तथा विमभन्ि 

विद्युत संयंत्र लेआउट की 
रूपरेखा तैयार करिा।  
 

71. शे्णीक्रि िें तथा सिान्तर 

क्रि िें AC पररपथों िें R, X L 

एि ंX C के व्यिहार का 
अध्ययि । 

72. एकल-चरण नििारक के 

उपयोग पर अभ्यास। 
73. चरण अिुक्रि िीटर के 

उपयोग का अभ्यास करें। 
74. ओिरहेड वितरण लाइिों के 

नििाकण का अभ्यास करें। 

प्रत्यावती धािा - डीसी और एसी की 
तुलिा, एसी प्रत्यािती धारा के लाभ 

और संबंधधत शब्द आिवृि, तात्कामलक 

िूल्य, आरएिएस िूल्य, औसत िूल्य, 

पीक फैक्टर, फॉिक फैक्टर। साइि िेि 

की उत्पवि, चरण और चरण अंतर। 
प्रेरक और कैपेमसदटि प्रनतकक्रया एक्स 

एल और एक्स सी , प्रनतबाधा (जेड), पािर 

फैक्टर; िेक्टर आरेख। सकक्रय और 

प्रनतकक्रयाशील शग्क्त, एसी सककक ट, 

एकल चरण और तीि चरण प्रणाली 
आदद पर सरल सिस्ट्याएं। 
एसी सककक ट पर सिस्ट्याएँ। श्ृंखला और 

सिािांतर दोिों प्रकार की त्रबजली 
खपत पीएफ आदद। 
अिधारणा तीि-चरण स्ट्टार और डेल्टा 
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किेक्शि लाइि िोल्टेज और चरण 

िोल्टेज, 3 चरण सककक ट िें ितकिाि और 

शग्क्त, सतंुमलत और असंतमुलत भार के 

साथ। 
विद्युत संयंत्र, उप-स्ट्टेशिों और पिि 

फािों का लेआउट। 
व्यािसानयक 

कौशल 

4 5घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

12 घंटे 

 

 

एिालॉग/डडग्जटल िाप 

उपकरणों का उपयोग 

करके विद्युत िापदंडों को 
िापें।  
 

75. िल्टीिीटर, िाटिीटर, पीएफ 

िीटर, ऊजाक िीटर, आिवृि 

िीटर पर परीक्षण करिा, िाप 

उपकरणों की कायाकत्िक जांच 

करिा। 
76. सीआरओ का अभ्यास 

संचालि 

77. अधधकति िांग िीटर का 
प्रदशकि करें. 

78. चरण अिुक्रि सूचक के 

उपयोग का अभ्यास करें। 
79. डडग्जटल उपकरणों के उपयोग 

का अभ्यास करें। 

ववद्युत मापक उपकिण – 

प्रकार, डडफ्लेग्क्टंग टॉकक , कंट्रोमलगं 

टॉकक  और डवंपगं टॉकक , -िूविगं कॉइल 

स्ट्थायी चंुबक -िूविगं आयरि -रेंज 

एक्सटेंशि -िल्टीिीटर -िॉटिीटर - 

पीएफ िीटर -इंटरग्रेडडगं प्रकार, 

डडग्जटल ऊजाक िीटर - िेगर। -एिजी 
िीटर -फ्रीक्िेंसी िीटर - ट्राई िेक्टर 

िीटर -िैक्स डडिांड िीटर -फेज 

सीक्िेंस इंडडकेटर -िल्टीिीटर - 

एिालॉग और डडग्जटल - सीआरओ 

 

 

व्यािसानयक 

कौशल 

9 0 बज े

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

2 0 बज े

 

 

धगयर बॉक्स, िेक, 

डायिेिोिीटर, क्लच और 

त्रबयररगं, कपमलगं की 
स्ट्थापिा और कायकक्षिता 
की जांच करिा तथा 
स्ट्िेहि प्रणाली का 
रखरखाि करिा।  
 

 

80. धगयर जिरेदटगं के किेक्शि 

पर अभ्यास करें। 
81. WT िें धगयर बॉक्स के कायक 

मसद्धांत को सिझिा। 
82. धगयर िापि और परीक्षण के 

कायक। 
83. िेक घटकों िें प्रयुक्त 

सािधग्रयों की पहचाि करिा। 

धगयि िनाना: धगयर का नििाकण - 

काग्स्ट्टंग, िोग्ल्डगं, स्ट्टैग्म्पंग, कॉइनिगं 

एक्सूडडगं, रोमलगं, िशीनिगं द्िारा; 
धगयर बिाि ेकी विधधयाँ: वपनियि 

कटर और रैक कटर के साथ धगयर को 
आकार देिा; धगयर हॉत्रबगं; धगयर हॉब 

का वििरण; धगयर हॉत्रबगं िशीि का 
संचालि; धगयर पररष्ट्करण प्रकक्रयाएँ; 
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84. विमभन्ि िेक प्रणामलयों की 
संरचिा और कायक की पहचाि 

करिा। 
85. िेक प्रणामलयों के उपयोग के 

क्षेत्रों की पहचाि करिा ।  
86. सेंसर का उपयोग करके िेक 

मसस्ट्टि की निगरािी कैसे की 
जाती है, इसका अभ्यास करें। 

87. िेक मसस्ट्टि पर काि करिे के 

खतरों को पहचािें। 
88. िेक मसस्ट्टि को स्ट्थावपत 

करिे और हटािे का अभ्यास 

करें। 
89. कपमलगंों की क्षनत की पहचाि 

करिा और उस ेठीक करिा। 
90. तेलों और ग्रीसों की 

विशेषताओं और कायों की 
पहचाि। 

91. कफल्टरों का चयि, रखरखाि 

और प्रनतस्ट्थापि करिा। 
92. तेल पररितकि पर कायक करें। 
93. पयाकिरण अिुकूल तैयार 

उत्पाद प्राप्त करिे के मलए 

ककफायती औद्योधगक 

प्रसंस्ट्करण के मलए उपयुक्त 

ईंधि और स्ट्िेहकों का चयि 

करिा। 

धगयर सािग्री और विनिदेश; धगयर पर 

लागू ताप उपचार प्रकक्रयाएँ। 
धगयि मापन औि पिीक्षण पहलू: 
विश्लेषणात्िक और कायाकत्िक 

निरीक्षण; रोमलगं परीक्षण; दांत की 
िोटाई का िापि (निरंतर कॉडक विधध); 

धगयर दांत िनिकयर; धगयर िें तु्रदटयाँ 
जैस ेबैकलैश, रिआउट, कंपोग्जट। 

ब्रेक, डायनेमोमीटि, क्लर् औि 

बियरिगं्स: िेक और डायििेोिीटर का 
कायक; िेक और डायिेिोिीटर के प्रकार; 

िेक और डायिेिोिीटर के बीच तुलिा; 
i) शू िेक, ii) बैंड िेक, iii) आतंररक 

विस्ट्ताररत शू िेक iv) डडस्ट्क िेक का 
नििाकण और कायक; सेल्फ लॉककंग और 

सेल्फ एिजाकइग्जंग िेक की अिधारणा; 
शू और बैंड िेक के मलए िेककंग बल और 

िेककंग टॉकक  खोजिे के मलए संख्यात्िक 

सिस्ट्याएं; i) रोप िेक डायििेोिीटर, ii) 

हाइड्रोमलक डायिेिोिीटर, iii) एडी 
करंट डायिेिोिीटर का नििाकण और 

कायक; क्लच- सिाि दबाि और सिाि 

पहििे के मसद्धांत; क्लच का कायक 
और उसका अिुप्रयोग; i) मसगंल प्लेट 

क्लच, ii) िल्टीप्लेट क्लच, iii) 

सेंट्रीफ्यूगल क्लच iv) कोि क्लच और 

v) डायाफ्राि क्लच का नििाकण और 
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94. तेल और ग्रीस के साथ काि 

करिे िें जोखखिों की पहचाि। 
कायक। (मसगंल और िल्टीप्लेट क्लच 

पर सरल संख्यात्िक); त्रबयररगं्स - i) 

सरल वपिट, ii) कॉलर त्रबयररगं, iii) 

शंक्िाकार वपिट। घषकण िें टॉकक  और 

शग्क्त का िुकसाि (कोई व्युत्पन्ि 

िहीं)। सरल संख्यात्िक। 
कपशलगंों का डडजाइन - िफ कपमलगं, 

संरक्षक्षत प्रकार फ्लैंज कपमलगं, बुश-

वपि प्रकार लचीला कपमलगं; स्ट्पर 

धगयर डडजाइि संबंधी विचार; स्ट्पर 

धगयर दांतों की स्ट्थैनतक बीि शग्क्त के 

मलए लुईस सिीकरण; झुकिे िें स्ट्पर 

धगयर की शग्क्त संचरण क्षिता। 
कपमलगं के किीशि का प्रदशकि करें. 
कपशलगं : कपमलगं, कपमलगं की 
आिश्यकता, कपमलगं का िगीकरण। 
विमभन्ि प्रकार के कपमलगं के उपयोग 

और अिुपात, कपमलगं के मलए प्रयुक्त 

सािग्री। 
स्नेहन - अच्छे स्ट्िेहक का कायक और 

विमशष्ट्ट गुण, उदाहरणों के साथ 

िगीकरण, स्ट्िेहि तंत्र - 

हाइड्रोडायिामिक और सीिा स्ट्िेहि, 

भौनतक गुण (धचपधचपापि और 

धचपधचपापि सूचकांक, तेलीयता, 
फ्लैश और अग्ग्ि त्रबदं,ु केिल डालिा 
और डालिा त्रबदं)ु और स्ट्िेहकों के 
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रासायनिक गुण (कोक संख्या, कुल 

एमसड संख्या साबुिीकरण िूल्य)। 
िशीनिगं िें काटिे िाले तरल पदाथक 
और स्ट्िेहक के िहत्ि को सिझाइए। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 

4 5 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

08 बज े

 

हाइड्रोमलक्स के बुनियादी 
िापदंडों को लागू करें।  
 

95. हाइड्रोमलक प्रणामलयों िें 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं का िीडडयो 
प्रदशकि।  

96. द्रि प्रिाह और हाइड्रोस्ट्टेदटक 

दबाि से जुड़े िापदंडों की 
पहचाि। 

 

 

हाइड्रोमलक्स के भौनतक मसद्धांतों पर 

अध्ययि। 
हाइड्रोशलक्स िें प्रयुक्त तकिीकी शब्द 

- द्रि, द्रि यांत्रत्रकी, हाइड्रोमलक्स, 

हाइड्रोस्ट्टैदटक्स और 

हाइड्रोडायिामिक्स - आदशक और 

िास्ट्तविक द्रि, हाइड्रोमलक्स का 
अिुप्रयोग। 
प्रवाह के प्रकाि - गुरुत्िाकषकण और 

दबाि प्रिाह, लामििार, अशांत, 

एकसिाि, असिाि, ग्स्ट्थर, अग्स्ट्थर 

प्रिाह। रेिॉल्ड्स संख्या। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 

7 0 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

1 2 घंटे 

 

 

उपयुक्त इलेक्ट्रॉनिक 

घटकों का चयि करें और 

उिके प्रदशकि की जांच 

करें।  
 

97. अधकचालक उपकरणों की 
पहचाि: डायोड - प्रतीक। 

98. िल्टी-िीटर का उपयोग 

करके डायोड का परीक्षण करें 
और डायोड की विशेषताओं 
का अध्ययि करें। 

99. अधक तरंग ददष्ट्टकारी सककक ट 

पर कायक करिा। 
100. पूणक तरंग ददष्ट्टकारी सककक ट 

का कायक करिा। 

िेशसक इलेक्ट्रॉननक्स का पररचय 

सेिीकंडक्टर ऊजाक स्ट्तर परिाणु 

संरचिा। 'P' और 'N' प्रकार की सािग्री 
- PN-जंक्शि। डायोड-डायोड का 
िगीकरण - ररिेरड बायस और फॉरिडक 
बायस, हीट मसकं। डायोड की 
विमशष्ट्टता - PIV रेदटगं 

डीसी िेक्क्टफायि सककष ट की व्याख्या 
और िहत्ि । हाफ िेि, फुल िेि और 

त्रिज सककक ट। एलईडी और सोलर सेल। 
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101. त्रिज रेग्क्टफायर सककक ट का 
कायक करिा। 

102. कफल्टर सककक ट के कायों का 
अध्ययि करें। 

103. ऑमसलोस्ट्कोप के संचालि 

का प्रदशकि करें। 
104. ट्रांग्जस्ट्टरों की पहचाि करें 

तथा उिके नििाकण और 

टमिकिलों का अध्ययि करें। 
105. ट्रांग्जस्ट्टर का परीक्षण करें. 
106. ट्रांग्जस्ट्टर की विशेषताओं का 

अध्ययि करें। 
107. टेस्ट्ट कैस्ट्केड एम्पलीफायर. 

108. परीक्षण शग्क्त प्रिधकक. 

109. दट्रगररगं के मलए UJT का 
उपयोग करके सरल सककक ट 

का अध्ययि करें। 
110. FET का उपयोग करके एक 

एम्पलीफायर का अध्ययि 

करें। 
111. एससीआर और डायैक, 

ट्रायैक, आईजीबीटी का 
उपयोग करके पािर नियंत्रण 

सककक ट का अध्ययि करें 
112. कंप्यूटर हाडकिेयर, ओएस, 

एिएस ऑकफस िेटिककिं ग 

और विमभन्ि हाडकिेयर पर 

कफल्टर सककक ट-पैमसि कफल्टर। 
ऑमसलोस्ट्कोप का कायक मसद्धांत और 

उपयोग। 
 

ट्रांक्जस्टि के प्रकार ट्रांग्जस्ट्टर की 
विशेषताए ँट्रांग्जस्ट्टर का बायमसगं 

ट्रांग्जस्ट्टर के उपयोग का तरीका 
ट्रांग्जस्ट्टर की विमशष्ट्टता और रेदटगं 

एम्पलीफायिों , एम्पलीफायरों का 
स्ट्पष्ट्टीकरण - िगक ए, बी और सी पािर 

एम्पलीफायर। 
ऑमसलेटर-कायक मसद्धांत की व्याख्या 
चरणों और प्रकारों की व्याख्या 
िल्टीिीिेटर - अिुप्रयोग। 
स्ट्पष्ट्टीकरण। तथा UJT, FET, SCR 

Diac, Triac, पािर MOSFET, GTO और 

IGBT के कायक मसद्धांत और 

व्यािहाररक अिुप्रयोग 

 

कंप्यूटर हाडकिेयर, ओएस, एिएस 

ऑकफस िेटिककिं ग और विमभन्ि 

हाडकिेयर। 
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अभ्यास। 
113. पीएलसी ऑपरेदटगं चक्र - 

बुनियादी प्रोग्रामिगं निदेश।  
114. एम्बेडेड मसस्ट्टि – I/O 

प्रोग्रामिगं – असेंबली भाषा। 
व्यािसानयक 

कौशल 

6 5 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

1 2 घंटे 

 

 

िाइक्रोकंट्रोलर 8051 का 
उपयोग करके सककक ट और 

संचार घटकों का नििाकण 

और परीक्षण करिा।  
 

115. अभ्यास 8051 

िाइक्रोकंट्रोलर, िास्ट्तुकला, 
वपि वििरण और बस 

प्रणाली। 
116. संरक्षण उपकरणों, सेंसरों 

और ट्रांसड्यूसरों का उपयोग 

करके नियंत्रण सककक ट का 
नििाकण और परीक्षण करिा। 

117. पिि टरबाइि उपकरणों को 
नियंत्रत्रत करिे िें प्रयुक्त 

लोकवप्रय आईसी के साथ 

सककक ट का नििाकण करिा। 
118. सिो स्ट्टेबलाइजर का परीक्षण 

करें और इिपुट और 

आउटपुट िोल्टेज को िापें। 
119. यूपीएस के साथ काि करिे 

का अभ्यास करें. 

िाइक्रोप्रोसेसर आधाररत नियंत्रण 

प्रणाली; रोबोट पथ नियंत्रण: त्रबदं ुस े

त्रबदं,ु सतत पथ नियंत्रण और सेंसर 

आधाररत पथ नियंत्रण; 

नियंत्रक प्रोग्रामिगं. 

 

8051 माइक्रोकंट्रोलि , आककक टेक्चर, 

वपि वििरण और बस मसस्ट्टि सुरक्षा 
उपकरण, सेंसर, ट्रांसड्यूसर और 

अिुप्रयोगों पर संक्षक्षप्त जािकारी । 
 

िैिुअल, स्ट्िचामलत और सिो िोल्टेज 

स्ट्टेबलाइजर की अिधारणा और ब्लॉक 

आरेख, ओ/पी िोल्टेज सिायोजि, 

िोल्टेज कट-ऑफ मसस्ट्टि, 

स्ट्टेबलाइजर िें प्रयुक्त विमभन्ि प्रकार 

के ररले का अध्ययि। 
यूपीएस की अिधारणा, इििटकर और 

यूपीएस के बीच अंतर। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

ििीकरणीय और गरै-

ििीकरणीय ऊजाक 
प्रौद्योधगकी पर एक 

120. पिि ऊजाक अिुप्रयोगों के 

लाभ और विकास पर ररपोटक 
तैयार करिा। 

ऊजाष के िािे में परिर्य - अिुप्रयोगों के 

साथ गैर-ििीकरणीय ऊजाक (थिकल और 

परिाणु) 
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व्यािसानयक 

ज्ञाि 

1 2 घंटे 

 

 

ररपोटक तैयार करें और एक 

िॉडल पिि टरबाइि 

घटक का परीक्षण करें 
और अिलोकिों को 
ररकॉडक करें।  

121. क्षैनतज अक्ष WT के प्रिुख 

घटकों का परीक्षण करें। 
122. ऊध्िाकधर अक्ष WT के प्रिुख 

घटकों का परीक्षण करें। 
123. छोटे पिि टरबाइि घटकों 

का परीक्षण करें। 

 

नवीकिणीय ऊजाष प्रौद्योधगकी (पिि, 

सौर, िहासागर, जल, बायोिास, 

अपमशष्ट्ट स ेऊजाक) अिुप्रयोगों के साथ 

 

पवन ऊजाष का परिर्य - पिि ऊजाक 
अिुप्रयोग, लाभ और इसका विकास, 

पिि ऊजाक उत्पादि और इसकी 
ग्स्ट्थनत, भारत िें पिि ऊजाक क्षिता 
और स्ट्थापिा तथा पिि और 

ििीकरणीय ऊजाक पररदृश्य । गैर-

ििीकरणीय ऊजाक स्रोतों और 

अिुप्रयोगों की व्याख्या करें। 
ििीकरणीय ऊजाक स्रोतों और 

अिुप्रयोगों की व्याख्या करें। 
पिि ऊजाक संयंत्र की कायकप्रणाली 
सिझाइए। 
िायुिंडलीय पररसंचरण, िगीकरण, 

पिि को प्रभावित करि ेिाले कारक, 

पिि कतरिी, अशांनत, पिि गनत की 
निगरािी, पिि संसाधि िलू्यांकि, 

िेइबुल वितरण; बे्ज सीिा, पिि 

ऊजाक रूपांतरण प्रणाली: िगीकरण, 

अिुप्रयोग, शग्क्त, टॉकक  और गनत 

विशेषताए ँ

 

िायुगनतकीय डडजाइि मसद्धांत; 

िायुगनतकीय मसद्धांत: अक्षीय गनत, 
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ब्लेड तत्ि और संयोजि मसद्धांत, रोटर 

और जिरेटर विशेषताएं, अधधकति 

शग्क्त गुणांक, दटप हानि सधुार, पिि 

टरबाइि डडजाइि विचार: कायकप्रणाली, 
पिि टरबाइि विशेषताओं का 
सैद्धांनतक मसिुलेशि। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें।  
 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ट्ूिें्स का पररचय- 

● कन्िेंशिों 
● ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

● शीषकक ब्लॉक, इसकी ग्स्ट्थनत और सािग्री 
● ड्राइंग उपकरण 

िुक्त हस्ट्त धचत्रण – 

● ज्यामितीय आकृनतयाँ और आयाि िाले ब्लॉक 

● दी गई िस्ट्त ुस ेिाप को िुक्तहस्ट्त रेखाधचत्रों िें स्ट्थािांतररत करिा। 
● हाथ के औजारों का िुक्त हस्ट्त धचत्रण। 
ज्यामितीय आकृनतयों का धचत्रण: 

● कोण, त्रत्रभुज, ििृ, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
● अक्षरांकि और अंकि – एकल स्ट्ट्रोक 

आयाि अभ्यास 

● तीर के प्रकार 

प्रतीकात्िक प्रनतनिधधत्ि 

● संबंधधत टे्रडों िें प्रयुक्त विमभन्ि विद्युत प्रतीक 

विद्युत पररपथ आरेख का पठि 

विद्युत लेआउट ड्राइंग का पठि 

कायषिाला गणना औि ववज्ञान : 30 घंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

30 घंटे. 

 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 

इकाई, अंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइया ँFPS, CGS, MKS और SI इकाइयाँ 
िापि इकाइयाँ और रूपांतरण 
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 अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। 
 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्ट्याएं 
मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड़, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्ट्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगक और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्ट्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्ट्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

लोहा और कच्चा लोहा का पररचय 

द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, िजि 

द्रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार से संबंधधत सिस्ट्याए ं

कायक, शग्क्त, ऊजाक, एचपी, आईएचपी, बीएचपी और दक्षता 
ग्स्ट्थनतज ऊजाक, गनतज ऊजाक और असाइििेंट से संबंधधत सिस्ट्याए ं

ऊष्मा एव ंतापमान औि दिाव 

ऊष्ट्िा और तापिाि की अिधारणा, ऊष्ट्िा के प्रभाि, ऊष्ट्िा और तापिाि के 

बीच अंतर, विमभन्ि धातओुं और अधातुओं के क्िथिांक और गलिांक 

तापिाि के पैिािे, सेग्ल्सयस, फारेिहाइट, केग्ल्िि और तापिाि के पैिािों 
के बीच रूपांतरण 

ऊष्ट्िा एि ंतापिाि - तापिाि िापिे के उपकरण, थिाकिीटर के प्रकार, 

पाइरोिीटर और ऊष्ट्िा का संचरण - चालि, संिहि और विककरण। 
क्षेत्रशमनत 

िगक, आयत और सिांतर चतुभुकज का क्षेत्रफल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रफल और पररिाप 

ििृ, अधकििृ, ििृाकार िलय, ििृ का त्रत्रज्यखंड, ष्भुज और दीघकििृ का 
क्षेत्रफल और पररिाप 
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ठोसों का पषृ्ट्ठीय क्षेत्रफल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

त्रत्रकोणमितीय सारखणयाँ 
संयंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष 

पिीक्षा 
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व िंड प्लिंट तकनीशियन टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

दसूिा साल 

अवधध संदभष शिक्षण परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

सांकेनतक घंटों के साथ 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 

65 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

16 घंटे 

 

 

पिि टरबाइि िें प्रयुक्त 

जिरेटर और धगयर के 

भागों को जोड़िा और 

प्रदशकि का परीक्षण 

करिा।  
 

124. पिि टरबाइि िॉडल पर 

अभ्यास करें। 
125. पिि टरबाइि की विशेषताओं 

का अध्ययि करें। 
126. पिि टरबाइि ब्लेड के भागों 

को जोड़िा और उसकी 
कायकप्रणाली का प्रदशकि 

करिा। 
127. जेिरेटर, धगयर और ररगं को 

टरबाइि ब्लेडों िें जोड़ें और 

कायक की जांच करें। 
128. पिि टरबाइि के प्रदशकि पर 

ब्लेड कोण के प्रभाि का 
अध्ययि। 

पवन टििाइन प्रयोगिाला 
पिि टरबाइि घटक - पिि टरबाइि के 

प्रकार, पिि टरबाइि घटकों की 
विशेषताए ंऔर प्रदशकि, पिि टरबाइि 

के डडजाइि पहल ू

पिि टरबाइि टॉिर - रोटर ब्लेड - 

िैसेले - निम्ि और उच्च - गनत शाफ्ट 

 

पिि टरबाइि घटक 

धगयरबॉक्स - जिरेटर - नियंत्रक - यॉ 
नियंत्रण तंत्र। 
 

 

व्यािसानयक 

कौशल 

65 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

17 बज े

 

 

पिि ऊजाक क्षेत्र िें प्रयकु्त 

हाइड्रोमलक उपकरणों का 
संचालि, सिस्ट्या 
नििारण और नियंत्रण 

करिा।  
 

129. बाह्य धगयर पंप और 

हाइड्रोमलक मसलेंडर का िणकि 

करें। 
130. सरल बुनियादी हाइड्रोमलक 

सककक ट को इक्ठा करें। 
131. नियंत्रण ब्लॉकों, पररितकिीय 

विस्ट्थापि पंपों और दबाि 

भंडारण इकाइयों को इक्ठा 

हाइड्रोमलक ऊजाक संचरण के कायों का 
अध्ययि करें। 
बनुियादी हाइड्रोमलक सककक ट व्यिस्ट्था 
के कायों का अध्ययि करें। 
तेल हाइड्रोमलक्स 

हाइड्रोमलक ड्राइि टे्रि 

ब्लेड तंत्र िें प्रयकु्त हाइड्रोमलक प्रणाली 
हाइड्रोमलक वपच नियंत्रण 
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करिा, विघदटत करिा और 

उिका रखरखाि करिा। 
132. पिि टबाकइिों के मलए जदटल 

हाइड्रोमलक आरेखों की 
व्याख्या करें। 

133. नियंत्रण उपकरणों के साथ 

पररितकिीय विस्ट्थापि पंपों 
की संरचिा और कायक का 
िणकि करें ।  

134. पिि टबाकइिों के मलए 

हाइड्रोस्ट्टेदटक धगयर की 
संरचिा और कायक का िणकि 

करें। 
135. हाइड्रोमलक भंडारण इकाइयों 

की संरचिा और कायक को 
सिझाइए। 

136. घटकों और सककक ट प्रकारों के 

चयि के आधार पर ऊजाक 
बचत के अिसरों के िाि 

बताइए। 
137. िाल्ि और नियंत्रण ब्लॉकों के 

मलए किेग्क्टंग प्रणामलयों की 
व्याख्या करें। 

हाइड्रोमलक बैटरी 
हाइड्रोमलक ग्स्ट्िच 

इलेक्ट्रो-हाइड्रोमलक घटक. 

 

 

व्यािसानयक 

कौशल 

65 घंटे 

 

व्यािसानयक 

रोटर ब्लेड के िायुगनतकी 
पहलू के कायक मसद्धांत 

का प्रदशकि करें।  

138. उपलब्ध सािधग्रयों (जैस े

लकड़ी, ग्लास फाइबर, आदद) 

के साथ पिि टरबाइि ब्लेड 

और िोल्ड पर अभ्यास करें 

घूणकि का मसद्धांत – रोटर ब्लेड पर बल 

– िायुगनतकीय शग्क्त विनियिि 

यॉ प्रणाली के विमभन्ि प्रकार यॉ 
बेयररगं, यॉ ड्राइि, यॉ िेक और यॉ िेि 
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ज्ञाि 

17 बज े

 

 

और 1 िीटर तक की लंबाई के 

साथ ब्लेड प्रोफाइल बिाएं। 
139. रोटर ब्लेडों के निरीक्षण के 

मलए आिश्यक उपकरणों और 

युग्क्तयों की पहचाि करिा 
और उिका िािकरण करिा। 

140. केबल लूप और ्विस्ट्टेड पेयर 

केबल का निरीक्षण करें। 
141. यॉ प्रणामलयों को होिे िाली 

क्षनत की पहचाि करिा और 

उसका दस्ट्तािेजीकरण 

करिा। 
142. दोषों को दरू करिा तथा 

रखरखाि कायक के 

दस्ट्तािेजीकरण सदहत यॉ 
प्रणामलयों का रखरखाि 

करिा। 
143. एयरोफॉइल मलफ्ट और ड्रगै 

बल को सिझिा। 
144. वपच कोण और वपच गुणांक 

की सरल गणिा का अध्ययि 

करें ।  
145. वपच एक््यूएटर के लाभों को 

सिझिा। 
146. वपच सेंसर की खराबी का 

विश्लेषण करिा। 
 

(सकक्रय और निग्ष्ट्क्रय) 

वपच नियंत्रक का कायक मसद्धांत - वपच 

कक्रया, वपच शग्क्त िक्र, वपच तंत्र, वपच 

नियंत्रत्रत की विशेषताएं । 
रोटर के प्रदशकि को प्रभावित करिे िाले 

कारक. 

रोटर और रोटर ब्लेड की डडजाइि 

विशेषताएँ। ब्लेड की अच्छी ग्स्ट्थनत का 
िहत्ि। पिि टरबाइि की िायुगनतकी। 
रोटर ब्लेड का नििाकण और प्रयुक्त 

सािग्री। 
ब्लेड एक्सेस तकिीक. 

रोटर ब्लेड को होिे िाली क्षनत के प्रकारों 
का प्रदशकि। रोटर ब्लेड पर और उसिें 
काि करिे की प्रकक्रयाएँ। 
रोटर ब्लेड पर और उसके अंदर काि 

करते सिय होिे िाले संभावित खतरों 
के बारे िें बताए ं। 
रोटर संयोजि की तकिीक का प्रदशकि 

करें। 
यॉ प्रणाली आयोग के बारे िें बताएं। 
 

 

 

व्यािसानयक विमभन्ि प्रकार के पिि 147. क्षैनतज अक्ष पिि टरबाइि पिि टरबाइि घटक 
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कौशल 

65 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

17 बज े

 

 

ऊजाक जिरेटरों की जांच 

करें और उिके प्रदशकि का 
िूल्यांकि करें।  
 

का प्रदशकि िूल्यांकि। 
148. ऊध्िाकधर अक्ष पिि टरबाइि 

का प्रदशकि िूल्यांकि। 
149. पिि जल पग्म्पंग प्रणाली का 

प्रदशकि िूल्यांकि। 
150. विमभन्ि िायु गनत पर दटप 

स्ट्पीड अिुपात (टीआरएस) 

का िूल्यांकि करें। 
151. पिि टरबाइि शग्क्त गुणांक 

(सीपी) का िूल्यांकि करें। 
152. धग्रड पर विद्युत 

इलेक्ट्रॉनिक्स प्रणाली की 
जांच करें। 

153. स्ट्टैंडअलोि WEG का 
अध्ययि करें. 

154. धग्रड स ेजुड़ी WEG प्रणाली की 
जांच करें - निग्श्चत गनत, 

पररितकिीय गनत और दोहरी 
फीड प्रणाली। 

155. पिि विद्युत जिरेटर का 
सिन्ियि। 

156. पिि रोटर प्रणाली और धगयर 

बॉक्स का थिोग्राि। 
157. पिि टरबाइि प्रणाली का 

शोर स्ट्तर. 

158. टािर डडजाइि विकमसत करें. 
159. संग्रहण िेटिकक  के विमभन्ि 

पिि ऊजाक टरबाइि की िायुगनतकीय 

िेककंग प्रणाली 
संबंधधत आईसी के डेटा, पररयोजिा िें 
प्रयुक्त घटकों के संबंध िें पहचािी गई 

पररयोजिाओं पर चचाक 
 

पिि टरबाइि घटक 

ग्स्ट्थर / पररितकिीय गनत पिि टबाकइि, 

ट्रासंफािकर, पािर इलेक्ट्रॉनिक्स, पािर 

कन्िटकसक, पिि टबाकइि का टॉिर 

फाउंडेशि 

 

विद्युत संग्रहण िेटिकक . 
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घटकों के कायक मसद्धांतों का 
प्रदशकि करिा ।  

व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

17 बज े

 

 

जेिरेटर और इलेग्क्ट्रक 

िोटर की स्ट्थापिा, 
परीक्षण, िरम्ित और 

रखरखाि।  
 

160. विद्युत ऊजाक उत्पादि िें 
मसद्धांत घटकों और 

अिुप्रयोगों की जांच करें। 
161. पिि ऊजाक संयंत्र िें प्रयुक्त 

विद्युत एि ंयांत्रत्रक नियंत्रण 

पररपथों पर अभ्यास। 
162. एसी और तीि-चरण िोल्टेज 

की पीढी पर अभ्यास। 
163. घूणकि क्षेत्र और टॉकक  का 

उत्पादि कैसे ककया जाता है, 

इसका अभ्यास करें। 
164. कम्यूटेटर िोटर कैसे काि 

करता है इसका अभ्यास करें। 
165. घूणकिशील क्षेत्र िोटर कैसे 

काि करती है, इसका 
अभ्यास करें। 

166. विद्युत ्प्रौद्योधगकी िें 
विद्युत िशीिों की पहचाि, 

रखरखाि और परीक्षण 

प्रकक्रयाएं। 
167. तीि-चरण िशीिों के मलए 

सुरक्षा उपकरणों पर 

अभ्यास। 
168. विमभन्ि इन्िटकर प्रणामलयों 

के डडजाइि, कायों और 

पिि टबाकइिों िें स्ट्थावपत डीसी, एसी 
और तीि-चरण िशीिों की संरचिा और 

कायक का अिलोकि। 
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नियंत्रण पर अभ्यास। 
169. WT िें इन्िटकर मसस्ट्टि की 

स्ट्थापिा पर अभ्यास। 
व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

17 बज े

 

 

ककसी स्ट्थाि पर हिा की 
उपलब्धता की जांच करें 
और पररयोजिा के मलए 

साइट की उपयुक्तता पर 

व्यिहायकता ररपोटक तयैार 

करें।  

170. संभावित स्ट्थल के मलए पिि 

ऊजाक स्रोत का अिुिाि 

लगािा और उसका 
िूल्यांकि करिा । (30 घंटे) 

171. ककसी साइट/पररयोजिा का 
व्यिहायकता अध्ययि तैयार 

करिा । 

पिि संसाधि िूल्यांकि 

 

● पिि संसाधि िूल्यांकि तकिीकों 
का पररचय और िूल बातें - पिि के 

प्रकार और प्रकृनत 

● पिि संसाधि का अिुिाि लगािे 
की तकिीकें  - संभावित साइट के 

मलए पिि डेटा 
● पिि संसाधि िें साइट और उसकी 
विशेषताओं की पहचाि - साइटों का 
िूल्यांकि 

● अच्छे पिि संसाधि संभावित 

स्ट्थल की पहचाि 

● ककसी साइट/पररयोजिा का 
व्यिहायकता अध्ययि। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 

65 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

17 बज े

 

 

सेंसर का उपयोग करके 

पिि ऊजाक को िापिा 
तथा पिि सेंसर उपकरण 

को स्ट्थावपत, संचामलत 

और रखरखाि करिा।  
 

172. पिि टबाकइिों िें प्रयुक्त 

विमभन्ि सेंसरों की संरचिा 
और कायक पर पहचाि एिं 
अभ्यास। 

173. सेंसरों िें खराबी के संभावित 

कारणों की पहचाि करिा। 
174. एकत्रत्रत सेंसरों का परीक्षण 

करें और पररणािों को 
सत्यावपत करें। 

विमभन्ि प्रकार के सेंसर: एिीिोिीटर, 

विडं िेि, िुख्य शाफ्ट और जिरेटर के 

आरपीएि सेंसर, िैसेले, धगयरबॉक्स 

और जिरेटर के तापिाि सेंसर; केबल 

अि्विग्स्ट्टंग और कंपि सेंसर। 
 

पिि संिेदक उपकरण का संचालि एि ं

रखरखाि तथा उसका सिस्ट्या नििारण 

● िौसि संबंधी िस्ट्तूल 
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175. डेटा लॉगर का परीक्षण करें 
और िापों को सत्यावपत 

करें। 

● डेटा लॉकर 

● िात ददग्दशकक 

● एिीिोिीटर 

● तापिाि संिेदक 

● बैरोिीटर प्रेशर सेंसर 

● सापेक्ष आद्रकता सेंसर 

● िाप अिधध और डेटा पुिप्राकग्प्त 

तकिीक 

● ग्राउंडडगं और त्रबजली संरक्षण 

रखरखाि। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

17 बज े

 

 

पिि ऊजाक डेटा का 
संग्रहण, प्रसंस्ट्करण, 

सत्यापि, विश्लेषण और 

ररपोदटिंग करिा।  
 

176. डेटा संग्रहण तकिीकों का 
प्रदशकि करें . 

177. कच्चे डेटा िापिे की 
तकिीक का अभ्यास करें।  

178. िाय ुगनत गणिा और िायु 
गुलाब आरेख पर अभ्यास 

करें। 
179. तु्रदट के स्रोतों और 

संभाििाओं का विश्लेषण 

करें। 
180. बुनियादी िाप िापदंडों को 

सत्यावपत करें. 

पिि ऊजाक डेटा एकत्र करिे, प्रसंस्ट्करण, 

सत्यापि, विश्लेषण और ररपोदटिंग कैसे 
करें 
 

● विस्ट्ततृ डेटा संग्रह तकिीक 

● कच्चे डेटा िापिे की तकिीकें  
● तु्रदट का स्रोत और संभाििाए ँ

● बुनियादी िाप पैरािीटर 

 

व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

के्रि संचालकों के मलए 

के्रि, विमभन्ि ग्स्ट्लंग 

मलग्फ्टंग ग्जग्स और 

मसग्िल के संचालि का 
प्रदशकि।  

181. के्रि के संचालि का प्रदशकि। 
182. विमभन्ि ग्स्ट्लंगों और 

मलग्फ्टंग ग्जग्स पर अभ्यास 

करें। 
183. के्रि ऑपरेटरों के मलए 

उठािे िाली संरचिाओं, के्रि के 

मसद्धांत। 
 

विमभन्ि प्रकार के तेल एि ंस्ट्िेहक तथा 
स्ट्िेहि के मसद्धांत। 
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ज्ञाि 

17 बज े

 

 

 
मसग्िल का प्रदशकि करिा। 

184. तेल और स्ट्िेहक के गुणों का 
परीक्षण करें। 

 

 

 

व्यािसानयक 

कौशल 

80 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

28 घंटे 

 

 

कायकरत पिि फािक िें 
पिि टरबाइि की 
स्ट्थापिा, किीशनिगं, 

संचालि और रखरखाि 

करिा।  
 

185. पिि टरबाइि घटकों का 
नििाकण करिे िाले उद्योग 

का दौरा करें। 
186. पिि फािक िें िेट-िस्ट्तूल की 

स्ट्थापिा एि ंकिीशनिगं 

करिा। 
187. पिि टरबाइि टािर के मलए 

िींि तैयार करिा। 
188. टािर असेंबली का कायक करें। 
189. िैसेले की असेंबली करें। 
190. पिि टरबाइि टािर िें अन्य 

उपकरणों की संयोजि 

(एसेंबली) करिा। 
191. केस स्ट्टडी ररपोटक तैयार करें। 
192. पिि टरबाइि जिरेटर के 

संचालि का प्रदशकि। 
193. टरबाइि जिरेटर के 

नििारक रखरखाि का 
प्रदशकि । 

194. पिि टरबाइि िें ज्ञात 

तु्रदटयों के मलए सिस्ट्या 
नििारण करें। 

195. विद्युत/यांत्रत्रक घटकों एि ं

उपकरणों का अिुसूधचत एिं 

पिि टरबाइि की स्ट्थापिा और 

किीशनिगं 

● स्ट्थापिा प्रकक्रया 
● साइट पहचाि 

● िाइक्रो साइदटगं 

● िींि 

● टािर संयोजि और चयि 

● चरण दर चरण िैसेले संयोजि 

● उपकरण संयोजि वििरण 

 

पिि ऊजाक पररयोजिा के मलए प्लांट 

बैलेंस (बीओपी) का संक्षक्षप्त वििरण 

डेटा संग्रह, BoP लागत उपकरण 

विकास, BoP काबकि उपकरण विकास, 

साइट विशेषताएं, BoP काबकि उपकरण 

विकास, संयंत्र का विद्युत संतुलि 

(EBoP) और संयंत्र का यांत्रत्रक संतुलि 

(MBoP) 

 

पिि फािों के संचालि और रखरखाि 

पहल ू

● पिि टरबाइि के संचालि के पहलू 
● पिि टरबाइि रखरखाि की चरण 

दर चरण प्रकक्रया 
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नििारक निरीक्षण करिा। 
196. डब्ल्यूटीजी, ब्लेड और 

संबंधधत यांत्रत्रक घटकों का 
निरीक्षण करें। 

● ओ एंड एि सिस्ट्या का विश्लेषण 

● घटक जोखखि कारक 

● बेस केस विफलता िोड और दरें 
● िात्रात्िक विश्लेषण 

● पिि फािक के ओ एडं एि 

मसिुलेशि। 
 

व्यािसानयक 

कौशल 

70 घंटे 

 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

16 घंटे 

 

 

पिि टरबाइि जिरेटर के 

विद्युत नियंत्रण भागों 
और यांत्रत्रक घटकों की 
िरम्ित और 

प्रनतस्ट्थापि गनतविधधयाँ 
करिा।  

197. डब्ल्यूटीजी और घटकों का 
ऑिलाइि परीक्षण करिे के 

मलए उपकरणों की व्यिस्ट्था 
करें। 

198. ढीले जोड़, शॉटक सककक ट, खुले 

सककक ट आदद जैसी खराबी के 

मलए लाइि और केबल िें 
सभी चौराहों और जोड़ों 
(सिापि) की जांच करें। 

199. िोल्टेज, धारा, आिवृि 

पैरािीटर, डब्ल्यूटीजी 
तापिाि आदद जैस ेप्रदशकि 

पैरािीटर को िापें और 

ररकॉडक करें। 
200. ट्रांसफािकर के प्रदशकि 

िापदंडों जैस ेइिपुट 

िोल्टेज/आउटपुट िोल्टेज, 

आिवृि, चरण अिुक्रि आदद 

को िापिा और ररकॉडक 
करिा। 

201. सभी प्रणामलयों की ग्स्ट्थनत 

पिि टबाकइिों िें विद्युत नियंत्रण भागों 
के बारे िें पररचय 

 

रखरखाि के पहलू और उद्देश्य: 

• विश्िसिीयता 
• जीििभर 

• नििारक रखरखाि 

• िेकडाउि रखरखाि 

• नियिािली 
• स्ट्पेयर पा क्स 

• कारण और प्रभाि आरेख 

• सिस्ट्या नििारण प्रकक्रयाएँ 
• ब्लॉक आरेख 

• सककक ट आरेख 

• विके्रताओं की सूची 
• एएिसी 
• ओईएि 

• पुिसिंयोजि 
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के िापदंडों और ग्स्ट्िचधगयर 

िाप के प्रदशकि िापदंडों का 
लॉग बिाए रखें और 

डब्ल्यूटीजी और संबंधधत 

घटकों जैस ेनिरंतरता , 
अधथिंग प्रनतरोध आदद के 

सभी िापदंडों को ररकॉडक 
करें। 

202. निरीक्षण के मलए सभी 
यांत्रत्रक घटकों के संचालि 

ििैुअल की पहचाि करें। 
203. डडजाइि िािक के अिुसार 

सभी घटकों के मलए 

पररचालि िापदंडों को 
सत्यावपत और ररकॉडक करें। 

204. डब्ल्यूटीजी और संबंधधत 

घटकों की कायक कुशलता की 
निगरािी करें। 

205. डब्ल्यूटीजी और संबंधधत 

घटकों जैस ेकंपि, टॉककिं ग, 

त्रबयररगं का तापिाि, ग्रीस 

स्ट्तर, संरेखण आदद के 

िास्ट्तविक सिय िापदंडों को 
िापिा और ररकॉडक करिा। 

206. पिि टरबाइि ब्लेडों और 

संबंधधत घटकों जैस े

तापिाि, कंपि, सरेंखण 
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आदद के िास्ट्तविक सिय 

िापदंडों को िापिा और 

ररकॉडक करिा। 
207. िािक संचालि प्रकक्रयाओं 

के अिुसार डब्ल्यूटीजी के 

यांत्रत्रक घटकों के मलए 

रखरखाि गनतविधधयाँ करिा 
।  

208. यूनििसकल टेग्स्ट्टंग िशीि 

(यूटीएि) पर डब्ल्यूटीजी 
घटकों का परीक्षण करिा। 

209. संपीड़ि परीक्षण िशीि 

(सीटीएि). 

210. रखरखाि गनतविधधयों के 

बाद िापदंडों को िापें और 

ररकॉडक करें। 
211. यदद आिश्यक हो तो 

पयकिेक्षक स ेउपकरण और 

प्रनतस्ट्थापि उपकरण की 
व्यिस्ट्था करें। 

212. िािक संचालि प्रकक्रयाओं 
के अिुसार दोषपूणक यांत्रत्रक 

घटकों और उपकरणों जैस े

डब्ल्यूटीजी, ट्रांसफािकर, 

ग्स्ट्िचधगयर आदद की 
िरम्ित या प्रनतस्ट्थापि 

करिा। 
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213. उपकरणों के प्रनतस्ट्थापि के 

बाद तत्परता परीक्षण का 
संचालि करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 

60 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

16 घंटे 

 

 

ऊंचाई पर और खतरिाक 

पररग्स्ट्थनतयों िें पिि 

टरबाइि घटकों के 

पररिहि और स्ट्थापिा के 

मलए चुिौनतयों का 
िूल्यांकि करें।  
 

 

214. पिि घटक के आयाि और 

िजि िें एकरूपता का अभाि 

है। 
215. आकार संबंधी बाधाओं के 

कारण पररिहि की प्रकृनत को 
पहचाििा कदठि है। 

216. विमशष्ट्ट गनतविधध को अंजाि 

देिे के मलए उपयुक्त पीपीई 

(व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरण) 

का चयि करें। 
217. पीपीई की देखभाल, भंडारण 

और रखरखाि सही ढंग स े

करें। 
218. ऊँचाई पर कायक करिे के मलए 

िौसि और पयाकिरण की 
ग्स्ट्थनत का आकलि करें ।  

219. ऊंचाई पर खतरों, जोखखिों 
और बुनियादी बचाि 

तकिीकों को सिझें। 
220. पीपीई के सही उपयोग का 

अभ्यास करें, जैस ेकक सुरक्षा 
हािेस, लैन्यडक, फाल अरेस्ट्टर 

और कायक ग्स्ट्थनत रस्ट्सी और 

सुरक्षा हेलिेट। 

सड़क बंधि से संबंधधत अििुनत 

प्रकक्रया के नियिों की व्याख्या करें। 
बाधाए ंिक्रता और िोड़ त्रत्रज्या, सड़क-

भार सीिा, सड़क के ओिरहैंग, सुरंगों 
और पुलों की ऊध्िाकधर और क्षैनतज 

निकासी से संबंधधत हैं। 
 

िागक चयि और पररिहि लागत को 
प्रभावित करिे िाले कारक 

 

पररिहि िेकपॉइंट 

साक्ष्य का भार पिि उद्योग पर आ 

गया। 
िागक चयि और पररिहि लागत को 
प्रभावित करिे िाले कारक। 
पररिहि िेकप्िाइंट की अिधारणा. 
 

हाइ्स बचाि िाप का पररचय और 

सिझ 

 

ऊंचाई पर कायक करिे एि ंबचाि िाप के 

िािक। 
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221. ऊंचाई पर सुरक्षक्षत कायक करिे 
का अभ्यास करें। 

 

व्यािसानयक 

कौशल 

65 घंटे 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

16 घंटे 

 

 

पिि ऊजाक संयंत्र िें 
पयाकिरण और सुरक्षा 
संबंधी ददशानिदेशों का 
पालि करें।  

222. व्यग्क्तगत सुरक्षा उपकरणों 
के िािक आइटि का चयि 

करें और उन्हें पहििे का 
अभ्यास करें। 

223. सािान्य कायक गनतविधधयों िें 
जोखखि ग्स्ट्थनतयों का 
आकलि करें। 

224. सािान्य दघुकटिा रोकथाि 

उपाय अपिाएं। 
225. चोटों और बीिाररयों के 

िािले िें प्राथमिक धचककत्सा 
उपायों की पहचाि करिा। 

226. रखरखाि कायक करिे से पहले 

िाली, केबल, पाइप और अन्य 

उपकरणों के स्ट्थाि की 
पहचाि करें। 

227. संबंधधत प्राधधकारी से 
आिश्यक अिुिोदि और 

कायक करिे की अिुिनत 

(पीटीडब्ल्यू) प्राप्त करें। 
228. विमशष्ट्ट कायों और कािकाज 

के मलए प्रासंधगक सुरक्षात्िक 

िस्ट्त्र/उपकरण का चयि करें। 
229. कायक शुरू करिे से पहले 

सुनिग्श्चत करें कक मसस्ट्टि 

पयाकिरण एिं सुरक्षा का पररचय: 

सािान्य मसद्धांत, ददशानिदेश एिं 
स्ट्िीकायक सीिाएँ। 
 

शोर और विद्युत चंुबकीय हस्ट्तक्षेप 

 

पिि टबाकइिों से संबंधधत यांत्रत्रक 

सुरक्षा पहलू। 
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बंद है और त्रबजली आपूनतक 
अलग है।  

230. पिि ऊजाक संयंत्र की विद्यतु 

और यांत्रत्रक प्रणामलयों का 
दृश्य निरीक्षण करें और ककसी 
भी दोष को ररकॉडक करें। 

231. पररयोजिा स्ट्थल पर 

स्ट्िास्ट्थ्य एिं सुरक्षा के मलए 

ग्जम्िेदार प्रासंधगक 

दस्ट्तािेजों और लोगों के िाि 

और स्ट्थाि बताएं। 
232. पररयोजिा स्ट्थल पर जोखखि 

के संभावित कारणों और 

उिके शिि उपायों की 
पहचाि करिा। 

233. कायकस्ट्थल पर चेताििी 
धचह्िों को पहचािें और 

उिका पालि करें। 
234. पररयोजिा स्ट्थल पर सुरक्षक्षत 

कायक प्रकक्रया स्ट्थावपत करें। 
235. ऊँचाई, सीमित क्षेत्रों और 

खाइयों पर काि करत ेसिय 

सुरक्षक्षत कायक पद्धनतयों को 
सुनिग्श्चत करें। 

236. कायक िातािरण िें दघुकटिा की 
रोकथाि के तरीकों की 
पहचाि करें। 
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237. भारी िस्ट्तुओ ंऔर औजारों को 
उठािे, ले जािे और पररिहि 

के मलए सुरक्षक्षत संचालि 

प्रकक्रयाओं का पालि करें। 
238. ककसी भी प्रकार के ररसाि के 

संकेतों के मलए नियमित 

आधार पर पररयोजिा स्ट्थल 

का निरीक्षण करें। 
239. ज्िलिशील पदाथों और 

िशीि स्ट्िेहि तेल का 
सुरक्षक्षत भंडारण सुनिग्श्चत 

करें। 
240. अपमशष्ट्ट उत्पादों को 

हटािे/निपटाि करिे के मलए 

हर सिय अच्छी गहृ व्यिस्ट्था 
पद्धनतयों को लागू करें ।  

241. ककसी भी उपकरण/प्रणाली 
की असािान्य 

ग्स्ट्थनत/व्यिहार के बारे िें 
संबंधधत अधधकाररयों को 
तुरंत सूधचत करें। 3 घंटे) 

242. विमभन्ि प्रकार की आग पर 

विमभन्ि उपयुक्त 

अग्ग्िशािकों के उपयोग को 
सही ढंग से प्रदमशकत करें। 

243. अग्ग्ि खतरे के दौराि बचाि 

तकिीकों का प्रदशकि करें। 
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244. पीडड़तों को उधचत प्राथमिक 

उपचार प्रदाि करिा 
आिश्यक है, जैस ेरक्तस्राि, 

जलि, दि घुटिे, त्रबजली का 
झटका, विषाक्तता आदद के 

िािले िें। 
245. िास्ट्तविक या कृत्रत्रि 

िातािरण िें दघुकटिा की 
ग्स्ट्थनत या धचककत्सा 
आपातकाल पर शीघ्र और 

उधचत प्रनतकक्रया दें। 
246. आपातकालीि प्रकक्रयाओं िें 

भाग लें: अलािक बजािा, 
सुरक्षक्षत/कुशल, निकासी, 
भागिे का सही साधि, सही 
एकत्रीकरण स्ट्थल, हाग्जरी, 
काि पर सही तरीके से 
िापसी। 

247. दघुकटिा की सूचिा निधाकररत 

प्रारूप िें संबंधधत प्राधधकारी 
को दें। 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे. 

कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए 

इंजीनियररगं ड्राइंग को 
पढें  और लागू करें।  
 

विद्युतीय संकेत और प्रतीकों का पठि। 
विद्युत घटकों के रेखाधचत्र. 

विद्युत िायररगं आरेख और लेआउट आरेख को पढिा। विद्युत अधथिंग आरेख 

को पढिा। प्लेट और पाइप अधथिंग का योजिाबद्ध आरेख बिािा। 
विद्युत पररपथ आरेख का धचत्रण। 

टे्रडों के उपकरणों और उपकरणों के ब्लॉक आरेख का धचत्रण। 
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कायषिाला गणना औि ववज्ञान: 32 घंटे 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

32 घंटे. 

 
 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए बुनियादी 
गखणतीय अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र िें 
बुनियादी विज्ञाि को 
सिझें और सिझाएँ। 
 

टकिाव 

घषकण - स्ट्िेहि 

िीजगखणत 

बीजगखणत - जोड़, घटाि, गणुा और भाग 

बीजगखणत - सूचकांकों का मसद्धांत, बीजगखणतीय सूत्र, संबंधधत सिस्ट्याएं 
लोर् 

लोच - लोचदार, प्लाग्स्ट्टक सािग्री, तिाि, विकृनत और उिकी इकाइयाँ और 

यंग िापांक 

लाभ औि हानन 

लाभ और हानि - लाभ और हानि पर सरल सिस्ट्याए ं

लाभ और हानि - साधारण और चक्रिदृ्धध ब्याज 

आकलन औि लागत ननधाषिण 

आकलि एि ंलागत निधाकरण - व्यापार के मलए लागू सािग्री आदद की 
आिश्यकता का सरल आकलि। 
आकलि एि ंलागत निधाकरण - आकलि एि ंलागत निधाकरण पर सिस्ट्याएं 
संयंत्र में प्रशिक्षण/परियोजना कायष 

पिीक्षा 
 

दटप्पणी: 

● 2 या 3 छात्रों के एक सिूह को एक लागत प्रभािी छोटा पिि टरबाइि गैजेट विकमसत करिा चादहए 

● िूल्यांकि उत्पाद, ररपोटक और िौखखक परीक्षा पर आधाररत होता है। 
● यह पररयोजिा छात्रों द्िारा संकाय सदस्ट्यों/अिुिोददत क्षेत्र इंजीनियरों की देखरेख िें व्यग्क्तगत रूप स े

ककया जािे िाला शोध प्रबंध कायक होगा। पररयोजिाओं को विश्िविद्यालय या पिि उद्योग या 
अिुसंधाि एिं विकास संगठिों िें चलाया जाएगा। 

● प्रमशक्षुओ ंको पिि ऊजाक सयंंत्र उपकरण विनििाकण उद्योगों और पिि ऊजाक सयंंत्रों िें फील्ड अभ्यास स े

गुजरिा होगा। संस्ट्थाि को प्रमशक्षुओ ं के बैच को 4 से 8 सप्ताह तक प्रमशक्षण देिे के मलए संबंधधत 

उद्योगों और संयंत्रों के साथ उपयुक्त सिझौता ज्ञापि करिा चादहए। केिल कायकशाला उपकरण 

व्यािसानयक कौशल शीषकक के तहत पाठ्यक्रि िें निधाकररत सभी कौशल सेटों को किर िहीं कर सकत े

हैं। 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे + 60 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / www.dgt.gov.in पर अलग से उपलब्ध कराई गई 

है । 
 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
http://www.dgt.gov.in/
http://www.dgt.gov.in/
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उपकिण औि उपकिणों की सूर्ी 
व िंड प्लिंट तकनीशियन (20 उम्मीदवािों के िैर् के शलए) 

क्रम 

सं. 
औजािों औि उपकिणों का नाम ववननदेि मात्रा 

क.  प्रशिक्ष ुटूल ककट (प्रत्येक अनतररक्त इकाई के मलए प्रमशक्षु टूल ककट क्रिांक 1-12 अनतररक्त रूप से आिश्यक 

है) 

1.  िापिे िाला स्ट्टील टेप 5 िीटर (20 +1) संख्या 
2.  संयोजि प्लायर इंसुलेटेड 200 मििी (20 +1) संख्या 
3.  स्ट्कू्रड्राइिर इंसुलेटेड 4 मििी x 150 मििी, डायिडं हेड (20 +1) संख्या 
4.  स्ट्कू्रड्राइिर इंसुलेटेड 6मििी x 150 मििी (20 +1) संख्या 
5.  इलेक्ट्रीमशयि स्ट्कू्रड्राइिर पतला 

स्ट्टेि इंसुलेटेड हैंडल 

4मििी x 100 मििी (20 +1) संख्या 

6.  हेिी ड्यूटी स्ट्कू्रड्राइिर इंसुलेटेड 5मििी x 200 मििी (20 +1) संख्या 
7.  इलेक्ट्रीमशयि स्ट्कू्रड्राइिर पतला 

स्ट्टेि इंसुलेटेड हैंडल 

4मििी x 250 मििी (20 +1) संख्या 

8.  पंच सेंटर  9मििी x 150 मििी (20 +1) संख्या 
9.  चाकू डबल ब्लेड इलेक्ट्रीमशयि 100 मििी (20 +1) संख्या 
10.  निऑि परीक्षक 500 िी (20 +1) संख्या 
11.  स्ट्टील रूल िीदट्रक और अंग्रजेी इकाई 

दोिों िें स्ट्िातक 

1/4 मििी की पररशुद्धता के साथ 300 

मििी 
(20 +1) संख्या 

12.  हथौड़ा, हैंडल के साथ क्रॉस पीि 250 ग्राि (20 +1) संख्या 
िी. दकुान के उपकिण औि साजो-सामान – 2 (1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त सािाि की आिश्यकता 
िहीं है 

(i)  उपकिण औि सहायक उपकिण की सूर्ी 
13.  हथौड़ा, हैंडल सदहत बॉल पिे 500 ग्राि 4 िग. 

14.  वपसंर 150 मििी 4 िग. 

15.  स्ट्पैिर एडजस्ट्टेबल ड्रॉप फोज्डक, एसएस 150 मििी और 300 मििी 2 िग प्रत्येक 

16.  उड़ा दीपक पीतल 0.5 लीटर. 1 िं. 
17.  छेिी ठंडा 25 मििी x 200 मििी 2 िग. 

ANNEXURE-I 
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18.  लकड़ी के हैंडल के साथ छेिी फिकर 6 मििी x 200 मििी 2 िग. 

19.  एलि की मिश् धातु इस्ट्पात 1.5-10 मििी (9 का सेट) 1 सेट 

20.  ग्रीस गि 0.5 लीटर क्षिता 1 िही ं
21.  िैडॉल  2 िग. 

22.  3 पैरों िाला पुली पुलर 150 मििी और 300 मििी 1 प्रत्येक 

23.  बेयररगं पुलर (अंदर और बाहर) 200 मििी 1 ि.ं प्रत्येक 

24.  पाइप िाइस कच्चा लोहा कठोर जबड़े के 

साथ खुले प्रकार 
100 मििी 

2 िग. 

25.  कैं ची ब्लेड, एस.एस. 200 मििी 4 िग. 

26.  कैं ची ब्लेड, एस.एस. 150 मििी 2 िग. 

27.   

कक्रग्म्पंग टूल 
1.5 िगक मििी स े16 िगक मििी 2 िग. 

16 िगक मििी से 95 िगक मििी 2 िग. 

28.  िायर कटर और ग्स्ट्ट्रपर 150 मििी 4 िग. 

29.  हथौड़ा निकालिे िाला प्रकार 250 ग्राि 4 िग. 

30.  हैकसॉ फे्रि सिायोज्य 300 मििी / ग्स्ट्थर 150 

मििी 
2 िग प्रत्येक 

31.  िगक का प्रयास करें 150 मििी ब्लेड 4 िग. 

32.  बाहरी कैमलपर 150 मििी ग्स्ट्प्रंग प्रकार 2 िग. 

33.  कैमलपर के अंदर 150 मििी ग्स्ट्प्रंग प्रकार 2 िग. 

34.  डडिाइडर 150 मििी ग्स्ट्प्रंग प्रकार 2 िग. 

35.  धचिटा लंबी िाक अछूता 150 मििी 4 िग. 

36.  धचिटा फ्लैट िाक अछूता 200 मििी 4 िग. 

37.  धचिटा गोल िाक अछूता 100 मििी 4 िग. 

38.  धचिटी 150 मििी 4 िग. 

39.  सीधे और िुड़े हुए भारी शुल्क को काटें  250 मििी 2 िग प्रत्येक 

40.  डीई िीदट्रक स्ट्पैिर डबल एडंेड 6 - 32 मििी 2 सेट 

41.  डड्रल हैंड िेस 0-100मििी 4 िग. 

42.  डड्रल एसएस ्विस्ट्ट ब्लॉक 2 मििी, 5 मििी और 6 मििी का 3 का 
सेट 

4 सेट 

43.  प्लेि कटर 50 मििी x 200 मििी 2 िग. 

44.  चौरसाई कटर 50 मििी x 200 मििी 2 िग. 
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45.  गेज, तार इंपीररयल स्ट्टेिलेस स्ट्टील 

SWG और मििी िें धचग्ह्ित 
िायर गेज - िीदट्रक 

4 िग. 

46.  फाइल फ़्लैट 200 मििी दसूरा कट हैंडल के साथ 8 िग. 

47.  फाइल आधा दौर 200 मििी दसूरा कट हैंडल के साथ 4 िग. 

48.  फाइल राउंड 200 मििी दसूरा कट हैंडल के साथ 4 िग. 

49.  फाइल फ्लैट ककसी ि ककसी हैंडल के साथ 150 मििी 4 िग. 

50.  फाइल फ्लैट किीिे हैंडल के साथ 250 मििी 4 िग. 

51.  फाइल सितल धचकिी हैंडल के साथ 250 मििी 4 िग. 

52.  फाइल रास्ट्प, आधा गोल 200 मििी बास्ट्टडक हैंडल के साथ 4 िग. 

53.  तांब ेत्रबट सोल्डररगं लोहा. 0.25 ककग्रा 2 िग. 

54.  डी सोल्डररगं गि गिी रोधी िोजल, पीिीसी प्रकार, 250 

मििी 
4 िग. 

55.  हाथ िाइस 50 मििी जबड़ा 4 िग. 

56.  टेबल िाइस 100 मििी जबड़ा 8 िग. 

57.  तेल का डब्बा 250 मिली 2 िग. 

58.  संपकक कताक और सहायक सपंकक  3 फेज, 415 िोल्ट, 25 एग्म्पयर 2 NO 

और 2 NC के साथ 

2 िग प्रत्येक 

59.  संपकक कताक एिं सहायक संपकक . 3 फेज, 415 िोल्ट, 32 एग्म्पयर 2 NO के 

साथ 

और 2 एिसी 

2 िग प्रत्येक 

60.  सीिा पररितकि मलमिट ग्स्ट्िच, मलिर संचामलत 2A 

500v, 

2-संपकक  

2 िग. 

61.  रोटरी ग्स्ट्िच 16 ए/440िी 2 िग. 

62.  रिले - 

a. ररले काटें  
b. उलटी त्रबजली 
c. अनत ितकिाि 

d. अंडर िोल्टेज 

e. पथृ्िी ररले 

 

ए. 16ए,440िी 
बी. 16ए,440िी 
सी. 16ए,440िी 
डी. 360V-440V 

ई. 1 ए तक 

2 ि.ं प्रत्येक 
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63.  वपि प्रकार, शैकल प्रकार, अंडा प्रकार 

और 

हाडकिेयर कफदटगं सदहत निलंबि 

प्रकार इंसुलेटर 

 2 िग प्रत्येक 

64.  हाइड्रोिीटर  2 िग. 

65.  
पोटेबल इलेग्क्ट्रक डड्रल िशीि 

0-12 मििी क्षिता 750w, 240v के साथ 

चक और चाबी 
1 िं. 

66.  लोड बैंक (लैंप / हीटर प्रकार) 6 ककलोिाट, 3 पीएच 1 िं. 
67.  दो िेक टेस्ट्ट व्यिस्ट्था 

ग्स्ट्प्रंग बैलेंस रेदटगं 

0 स े25 ककग्रा 1 िं. 

68.  बाहरी िाइक्रोिीटर 0 - 25 मििी न्यूिति गणिा 0.01 

मििी 
2 िग. 

69.  श्ृंखला परीक्षण लैंप 230 िी, 60 डब्ल्यू 4 िग. 

70.  मिनिएचर िेकर 16 एम्प 2 िग. 

71.  

पथृ्िी प्लेट 

60सेिी X 60सेिी X 3.15मििी तांबे 
की प्लेट 

60सेिी X 60सेिी X 6मििी जीआई 

प्लेट 

 

1 प्रत्येक 

72.  

पथृ्िी इलेक्ट्रोड 

प्राथमिक इलेक्ट्रोड 2100x28x3.25 

मििी द्वितीयक Cu प्टी 20x5 

मििी 

1 िं. 

73.  एिसीसीबी 100 एम्प्स, दट्रपल पोल 1 िं. 
74.  ईएलसीबी और आरसीसीबी 25Amps, डबल पोल और 25Amps, 

डबल पोल, IΔn 30 mA 

1 प्रत्येक 

75.  फ़्यूज एचआरसी – ग्लास - रीिायर प्रकार 4 प्रत्येक 

76.  ररओस्ट्टेट (स्ट्लाइडडगं प्रकार) 0 - 25 ओि, 2 एम्प 

0 - 300 ओि, 2 एम्प 

0 -1 ओि, 10एम्प 

0 -10 ओि, 5 एम्प 

 

1 ि.ं प्रत्येक 
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77.  संधाररत्र इलेक्ट्रोलाइदटक 

मसरेमिक 

पॉमलएस्ट्टर 

कफल्ि 

पररितकिीय 

डुअलरि 

 

2 प्रत्येक 

78.  विमभन्ि इलेक्ट्रॉनिक घटक प्रनतरोधक, डायोड, ट्रांग्जस्ट्टर, UJT, 

FET, SCR, DIAC, TRAIC, IGBT, लघु 
ट्रांसफािकर आदद 

 

आिश्यकता 
अिुसार 

79.  प्लग सॉकेट वपयािो ग्स्ट्िच लैंप होल्डर 230 िी, 5 ए 2 प्रत्येक 

80.  केिल्स : 

व्यािनतकत जोड़ी 
गैर-धाग्त्िक आिरण केबल 

भूमिगत फीडर केबल ररबि 

केबल 

धात ुआिरण केबल बहु-

कंडक्टर केबल 

सिाक्षीय केबल 

प्रत्यक्ष-दफि केबल 

 
 
 
 

1 िीटर प्रत्येक 

 
 
 
 

1 प्रत्येक 

81.  िैकेट के साथ बस बार 1 िीटर प्रत्येक 3 िग. 

82.  रबर चटाई 2' x 4' x 1" 2 िग. 

83.  इलेक्ट्रीमशयि हेलिेट पीला रंग 2 िग. 

84.  सुरक्षा बेल्ट िािक गुणििा 2 िग. 

(ii) उपकिणों की सूर्ी 
85.  ओि िीटर; श्ृंखला प्रकार और 

शंट प्रकार, पोटेबल बॉक्स प्रकार 

50/2000-ओि एिालॉग 2 िग प्रत्येक 

86.  डडग्जटल िल्टी िीटर डीसी 200एििी -1000िी,0 – 10ए और 

एसी 
200mv- 750v, 0-10A, प्रनतरोध 0-20 

MΩ और 3 1/2 अंक 

 

12 िग. 

87.  एसी िोल्टिीटर एिआई एिालॉग, िल्टी रेंज 75 V - 150V - 300V - 600V 3 िग. 
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पोटेबल बॉक्स प्रकार बेकलाइट केस िें 
रखा गया 

88.  मिमल िोल्टिीटर कें द्र शून्य एिालॉग, 

पोटेबल बॉक्स प्रकार बेकलाइट िािले 

िें रखा गया 

100 – 0 – 100 एििी  

2 िग. 

89.  एिीटर MC एिालॉग, पोटेबल बॉक्स 

प्रकार बेकलाइट केस िें रखा गया 
0 - 500 एिए, 0-5 ए, 0-25 ए  

2 िग प्रत्येक 

90.  एसी एिीटर एिआई, एिालॉग, पोटेबल 

बॉक्स प्रकार बेकलाइट केस िें रखा गया 
0 - 1 ए, 0-5 ए, 0-25 ए 2 िग प्रत्येक 

91.  ककलो िाटिीटर एिालॉग 0-1.5-3KW, प्रेशर कॉइल रेदटगं- 

240v/440v, करंट रेदटगं- 

5A/10A एिालॉग, पोटेबल प्रकार 

बेकेलाइट केस िें रखा गया 

 

2 िग. 

92.  डडग्जटल िाटिीटर 230 िी, 1 ककलोिाट, 50 ह्कज 2 िग. 

93.  एसी ऊजाक िीटर एकल चरण, 10 A, 240 V प्ररेण 

प्रकार 

2 िग. 

94.  एसी ऊजाक िीटर तीि चरण, 15 ए, 440 िी प्ररेण 

प्रकार 

2 िग. 

95.  पािर फैक्टर िीटर डडग्जटल 440 V, 20 A, तीि चरण पोटेबल 

बॉक्स प्रकार 

2 िग. 

96.  आिवृि िीटर 45 स े55 ह्कज 2 िग. 

97.  चंुबकीय फ्लक्स िीटर 0-500 टेस्ट्ला 2 िग. 

98.  लक्स िीटर लक्स िीटर एलसीडी 0.05 से 7000 तक 

पढता है 

बैटरी के साथ लुिेि. 

2 िग. 

99.  टैकोिीटर एिालॉग प्रकार - 10000 RPM 1 िं. 

100.  टैकोिीटर 
डडग्जटल फोटो सेंसर प्रकार – 

10000RPM 

1 िं. 

101.  टोंग टेस्ट्टर / क्लैंप िीटर 0 - 100 ए (डडग्जटल प्रकार) 2 िग. 

102.  िेगर एिालॉग - 500 िी 2 िग. 

103.  3- पॉइंट डीसी स्ट्टाटकर 2.5 ककलोिाट डीसी िोटर के मलए 1 िं. 
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104.  4- पॉइंट डीसी स्ट्टाटकर 2.5 ककलोिाट डीसी िोटर के मलए 1 िं. 

105.  
गैल्िेिोिीटर और बैटरी के साथ व्हीट 

स्ट्टोि त्रिज 

 2 िग. 

106.  
एकल चरण पररितकिीय ऑटो 
ट्रांसफािकर 

0 - 270 V, 10Amp (िायु-
शीनतत) 

2 िग. 

107.  चरण अिुक्रि सूचक 3 फेज, 415 िी 2 िग. 

108.  

ग्राउलर 230 V, 50 Hz, एकल चरण, सिायोज्य 

जबड़े, एम्पीयर िीटर और परीक्षण 

जांच के साथ आिेचर का परीक्षण। 

1 िं. 

109.  

एसी स्टाटषसष:- 
a. डायरेक्ट ऑिलाइि स्ट्टाटकर 

b. स्ट्टार डेल्टा स्ट्टाटकर –अधक 
स्ट्िचामलत 

c. स्ट्टार डेल्टा स्ट्टाटकर – पूरी तरह से 
स्ट्िचामलत स्ट्टार डेल्टा स्ट्टाटकर – 

सॉफ्ट स्ट्टाटकर 

d. ऑटो ट्रांसफािकर प्रकार 

2 स े5 HP के AC िोटसक के मलए  
 
 
 

1 िं. प्रत्येक 

110.  ऑमसलोस्ट्कोप डुअल टे्रस 20 िेगाह क्ज 1 िं. 

111.  

फंक्शि जेिरेटर 2 स े200 KHz, साइि, स्ट्क्िायर, 

त्रत्रकोणीय 

220 िी, 50 ह्कज, एकल चरण 

1 िं. 

112.  
सोल्डररगं आयरि 25-िाट, 65 िाट और 120-िाट, 230 

िोल्ट 

2 िग प्रत्येक 

113.  तापिाि नियंत्रत्रत सोल्डररगं आयरि 50-िाट, 230 िोल्ट 2 िग. 

114.  

असतत घटक प्रमशक्षक असतत घटक (डायोड और के मलए) 

ट्रांग्जस्ट्टर सककक ट) विनियमित त्रबजली 
आपूनतक के साथ +5,0- 5 V,+12 ,0-12V 

 

2 िग. 

115.  

रैखखक आईसी टे्रिर विनियमित विद्युत आपूनतक के साथ 

रैखखक आईसी टे्रिर 1.2V से 15V 

पीआईसी सॉकेट 16 वपि और िेड बोडक 
के साथ 20 वपि 

 

1 िं. 
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116.  
डडग्जटल आईसी टे्रिर डडग्जटल आईसी टे्रिर 7 सगेिेंट डडस्ट्प्ले 

और िेड बोडक 
1 िं. 

117.  

तेल परीक्षण ककट तेल परीक्षण ककट 230 V, एकल चरण 

50 

ह्कज 60 िीए आउटपुट 0-60 केिी 
पररितकिीय 

1 िं. 

118.  बैटरी के साथ इन्िटकर 1 केिीए 12 िी बैटरी के साथ इिपुट- 

12 िोल्ट डीसी, आउटपुट- 220 िोल्ट 

एसी 

1 िं. 

119.  िोल्टेज स्ट्टेबलाइजर एसी इिपुट - 150 - 250 V, 600 VA 

एसी आउटपुट - 240 V, 10 A 

1 िं. 

120.  डीसी पािर सप्लाई 0 - 30 िी, 5 ए 2 िग. 

121.  बैटरी चाजकर 0 - 6 - 9 - 12 - 24 - 48 िी, 30एम्प 1 िं. 
122.  तकिाि ट्रांसफािकर 415 V, 50Hz, CT अिुपात 25 / 5 A, 

5VA 
2 िग. 

123.  विभि ट्रांसफािकर 415 V, 50Hz, PT अिुपात, 

440V/110V, 

10िीए 

2 िग. 

124.  पेंदटयि IV कंप्यूटर या ििीिति 2.8 गीगाह क्ज और अधधक, 1 जीबी 
रैि, 80 जीबी एचडीडी, डीिीडी कॉम्बो 
ड्राइि, 19/21" िॉनिटर, ऑग्प्टकल 

स्ट्क्रॉल िाउस, िल्टीिीडडया कीबोडक, 
यूपीपी पोटक के साथ 32 त्रबट लैि काडक, 
आिश्यक ड्राइिर, आदद। 

या 
(ििीिति 

संस्ट्करण) 

2 िग. 

125.  इंक जेट/लेजर वप्रटंर  1 िं. 
सी. िॉप मिीनिी - 4 (2+2) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त िस्ट्तु की आिश्यकता िही ंहै 

126.  एसी ग्स्ट्क्िरल केज िोटर स्ट्टार डेल्टा 
स्ट्टाटकर और िैकेनिकल लोड के साथ 

दट्रपल पोल आयरि क्लडै ग्स्ट्िच फ्यूज 

5 एचपी, 3-फेज, 415 िी, 50 ह्कज 
 

1 िं. 
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के साथ। 

127.  एसी फेज-िाउंड ग्स्ट्लप ररगं िोटर 

स्ट्टाटकर ग्स्ट्िच के साथ 

5 एचपी, 440 िी, 3 फेज, 50 ह्कज 
1 िं. 

128.  स्ट्टाटकर/ग्स्ट्िच के साथ यूनििसकल िोटर 240 िी, 50 ह्कज, 1 एचपी 1 िं. 
129.  स्ट्टाटकर, उिेजिा व्यिस्ट्था जैस े

सहायक उपकरणों के साथ 

तुल्यकामलक िोटर। 

3 फेज, 3 एचपी, 440V, 50Hz, 4 पोल 

1 िं. 

130.  टैको-जिरेटर फीडबैक व्यिस्ट्था के 

साथ थाइररस्ट्टर/आईजीबीटी नियंत्रत्रत 

डीसी िोटर ड्राइि 

1 एचपी 
1 िं. 

131.  थाइररस्ट्टर/आईजीबीटी नियंत्रत्रत एसी 
िोटर ड्राइि के साथ 

िीिीिीएफ नियंत्रण 3 चरण, 2 एचपी 
1 िं. 

132.  एकल चरण ट्रांसफािकर, कोर प्रकार, 

िाय-ुशीनतत 

1 केिीए, 240/415 िी, 50 ह क्ज 
3 िग. 

133.  तीि चरण ट्रांसफािकर, डेल्टा/स्ट्टार के 

साथ शैल प्रकार तेल ठंडा 
3 केिीए, 415/240 िी, 50 ह क्ज 

2 िग. 

134.  इलेग्क्ट्रकल िशीि टे्रिर – विमभन्ि प्रकार की डीसी िशीिों और 

एसी िशीिों (मसगंल फेज और थ्री फेज) 

के नििाकण और कायकप्रणाली को प्रदमशकत 

करिे के मलए उपयुक्त। घषकण िेक 

व्यिस्ट्था, डायिेिो िीटर, इंस्ट्ूिेंट 

पैिल और पािर सप्लाई यूनिट स े

सुसग्ज्जत होिा चादहए 

1 से 8 

(4+4) इकाइया ँ

135.  डीजल जेिरेटर सेट चेंजओिर ग्स्ट्िच, 

ओिर करंट िेकर और आिचेर के 

साथ िाटर/एयर-कूल्ड, स्ट्टार-डेल्टा 
किेक्शि एसी 3 फेज 

7.5 KVA, 415 िोल्ट या उच्चतर रेदटगं 
प्रनत 

संस्ट्थाि 1 

संख्या 

136.  ओिरहामलगं अभ्यास के मलए प्रयुक्त 

डीसी जेिरेटर-श्ृंखला, शंट और 

मिधश्त प्रकार 

  

1 िं. 
प्रत्येक 
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137.  वपलर इलेग्क्ट्रक डड्रल 

िशीि िोटराइज्ड 

12-20 मििी क्षिता, 1HP, 440V, 

3 चरण, DOL के साथ इंडक्शि 

िोटर 

स्ट्टाटकर, बेंच प्रकार 

1 िं. 

138.  िोटर चामलत बेंच ग्राइंडर 1 एचपी. 3 फेज, 440V डीओएल 

स्ट्टाटकर के साथ, टूल बेस के साथ 

धचकिे और खुरदरे पदहये के साथ डबल 

साइड 

1 िं. 

139.  एसी श्ृंखला प्रकार िोटर 1 एचपी, 240 िी, 50 ह्कज 1 िं. 
140.  एकल चरण संधाररत्र िोटर के साथ 

स्ट्टाटकर ग्स्ट्िच 

1 एचपी, 240 िी, 50 ह्कज 1 िं. 

141.  िैिुअल िोटर कॉयल िाइंडडगं िशीि स्ट्टेप आबकर के साथ 1 िं. 
142.  प्राथमिक धारा इंजेक्शि सेट 220V, 50 ह्कज, 1-Ф, आउटपुट करंट - 

200 A (मििट) टाइिर के साथ 

1 िं. 

143.  डडग्जटल नियंत्रक के साथ स्ट्टेपर िोटर  1 िं. 
144.  छायांककत धु्रि िोटर आंमशक एचपी, 240 िी, 50 ह्कज 1 िं. 
डी. दकुान के फिष का फनीर्ि औि सामग्री - 2 (1+1) इकाइयों के मलए ककसी अनतररक्त िस्ट्त ुकी आिश्यकता िहीं है 

145.  कायक बेंच 2.5 िी x 1.20 िी x 0.75 िी 4 िग. 

146.  
िायररगं बोडक 3 िीटर x1 िीटर 0.5 िीटर के साथ 

शीषक पर प्रक्षेपण 

1 िं. 

147.  प्रमशक्षक की तामलका  1 िं. 
148.  प्रमशक्षक की कुसी  2 िग. 

149.  िेटल रैक 100सेिी x 150सेिी x 45सिेी 4 िग. 

150.  दराजों िाले लॉकर 
4 प्रत्येक प्रमशक्ष ुके 

मलए 1 

151.  अलिारी 2.5 िी x 1.20 िी x 0.5 िी 1 िं. 
152.  ब्लैक बोडक/व्हाइट बोडक (न्यूिति 4X6 फीट) 1 िं. 
153.  अग्ग्िशािक यंत्र CO2 2 ककलोग्राि 2 िग. 

154.  आग की बाग्ल्टयाँ िािक आकार 2 िग. 

ई. पवन टििाइन घटक* 

155.  प्रदशकि के मलए पिि टरबाइि का पुरािा 55 ककलोिाट से 1 िगेािाट (पुरािा 1 िं. 
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िॉडल िॉडल) 

156.  
पिि टरबाइि घटकों के सयंोजि को 
सिझि ेके मलए पुरािा िैसलेे िॉडल 

 
1 िं. 

157.  
पुराि ेटािर को ऊंचाई के िीचे काि 

करिा मसखािे के मलए कफर से जोड़िा 
 

1 िं. 

158.  

ब्लेड प्रोफाइल, डडजाइि और 

प्रौद्योधगकी और वपच तंत्र को सिझिे 
के मलए पुरािे ब्लेड िॉडल 

 

1 िं. 

159.  धगयर बॉक्स असेंबली  1 सेट 

160.  कपमलगं्स  1 सेट 

161.  
ओल्ड िेट - सेंसर और डेटा लॉगसक िाला 
िस्ट्तूल 

 
1 सेट 

दटप्पणी: - 
1. सभी उपकरण और औजार बीआईएस विनिदेश के अिुसार खरीदे जािे हैं। 
2. कक्षा िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
3. प्रमशक्षुओ ंको पिि ऊजाक सयंंत्र उपकरण विनििाकण उद्योगों और पिि ऊजाक संयंत्रों िें फील्ड अभ्यास से 

गुजरिा होगा। संस्ट्थाि को प्रमशक्षुओ ंके बैच को 4 स े8 सप्ताह तक प्रमशक्षण देि ेके मलए संबंधधत उद्योगों 
और संयंत्रों के साथ उपयुक्त सिझौता ज्ञापि करिा चादहए। केिल कायकशाला उपकरण व्यािसानयक 

कौशल शीषकक के तहत पाठ्यक्रि िें निधाकररत सभी कौशल सेटों को किर िहीं कर सकते हैं। 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्ट्तष्ट्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ट्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 

विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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