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“िुड िकक  टेक्िीमशयि” टे्रड की एक िषक की अिधध के दौराि, उम्िीदिार को िौकरी की भूमिका स े

संबंधधत व्यािसानयक कौशल, व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल पर प्रमशक्षक्षत ककया जाता है। इसके 

अलािा, उम्िीदिार को आत्िविश्िास बढािे के मलए प्रोजेक्ट िकक , पाठ्येतर गनतविधधयााँ और ऑि-द-जॉब 

प्रमशक्षण सौंपा जाता है। व्यािसानयक कौशल विषय के अंतगकत शामिल व्यापक घटक इस प्रकार हैं: - 
 

प्रमशक्ष ुप्राथमिक धचककत्सा, अग्ग्िशिि, पयाकिरण विनियिि और गहृ व्यिस्था आदद के बारे िें 
सीखता है। प्रमशक्ष ुलकडी/काष्ठ की पहचाि करता है, िापि, अंकि और परीक्षण उपकरण और अन्य 

धारण और सहायक हाथ के औजारों का उपयोग करता है। िह चीरिे, क्रॉस कदटगं, नतरछी आरी और िक्र 

काटिे आदद के मलए विमभन्ि आरी और पोटेबल पािर आरा िशीिों का उपयोग करिे िें सक्षि होगा। िह 

संचालि की योजिा बिाकर सटीक आकार के साथ सतह की किनिश का विश्लेषण करिे और विमभन्ि 

शेविगं उपकरण या पोटेबल पािर प्लानिगं िशीि लगािे िें सक्षि होगा। प्रमशक्षु विमभन्ि छीलिे िाले 

औजारों का उपयोग कर सकता है और ग्स्थनत का विश्लेषण और चयि कर सकता है और बेहतर किनिश के 

साथ छेिी के मलए होग्ल्डगं डडिाइस का उपयोग कर सकता है। िह विमभन्ि प्रकार के जोडों की पहचाि और 

िगीकरण करिे, ताकत और उपग्स्थनत से संबंधधत सही ग्स्थनत िें सही जोड का विश्लेषण और तैयार करि े

िें सक्षि होगा। िह विमभन्ि हाडकिेयर का उपयोग करके लकडी के शेड्यूल आकार या लकडी के विकल्प 

यािी एिआरपी, एिडीएि, िोि के साथ ड्राइंग के अिसुार छोटी लकडी की िौकरी बिािे िें सक्षि होगा, 
विमभन्ि िक्काशी उपकरणों का विश्लेषण और उपयोग करेगा और लकडी के ब्लॉक/टुकडे को सजािटी 
लेख िें पररिनतकत करेगा। प्रमशक्ष ु लकडी की िस्तओु ं को विमभन्ि प्रकक्रयाओं जैस े पेंदटगं, पॉमलमशगं, 

िानिकमशगं आदद के िाध्यि से सतह पररष्करण के िाध्यि से संरक्षक्षत करिे िें सक्षि होंगे। 
 

प्रमशक्ष ु बैंड सॉ/सकुक लर सॉ िशीि पर ररवपगं, क्रॉस कदटगं, किक कदटगं आदद सीखता है और 

ब्लेड/कटर को पीसिा और सेट करिा सीखता है। िह ब्लेड को तेज करिे के साथ-साथ प्लानिगं िशीि पर 

विमभन्ि ऑपरेशि कर सकता है। (ऑपरेशि की शे्रणी - सरिेमसगं, िोटा करिा, चैम्िररगं, एज बेंडडगं 

आदद)। प्रमशक्ष ु पेडेस्टल ग्राइंडर पर काि कर सकता है (ऑपरेशि की शे्रणी - िशरूि हेड को पीसिा, 
औजारों की धार काटिा, डड्रल आदद)। िह लकडी के काि पर सही स्थाि पर विमभन्ि आकारों के छेद कर 

सकता है; काटिे के औजारों को तेज करिे के साथ-साथ लकडी टनििंग लेथ पर विमभन्ि ऑपरेशि कर 

सकता है। प्रमशक्ष ु टेिि और िोदटकस िशीि, सैंडडगं िशीि पर विमभन्ि ऑपरेशि कर सकता है। िह 

िोग्ल्डगं एग्प्लकेशि के मलए उधचत भत्तों और कॉल हिारे कोड के साथ विमभन्ि प्रकार के पैटिक, कोर 

1. COURSE INFORMATION 
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बॉक्स, कोर वप्रटं आदद तयैार करि ेिें सक्षि होगा। किदटगं और शीट िेटल िकक  के विमभन्ि ऑपरेशिों स े

जुडे घटक का उत्पादि कर सकता है और कायकक्षिता की जांच कर सकता है। प्रमशक्ष ु विमभन्ि छत ट्रस, 

दरिाज ेऔर खखडककयों के फे्रि और शटर, संयोजि और किग्क्संग (लकडी / एल्यूिीनियि या पीिीसी) 
तैयार करिे िें सक्षि होगा, विमभन्ि दरिाज,े खखडककयों के फे्रि, सीढी और ििीचर (लकडी या 
एल्यूिीनियि) को पेंट करिे िें सक्षि होगा, विमभन्ि प्रकार के लकडी के िशक, विभाजि दीिार आदद तैयार 

करेगा। िह लकडी के काि की जांच, पहचाि, विश्लेषण और िरम्ित करिे िें सक्षि होगा। 
 

प्रमशक्ष ुको िषक के अंत िें दो सप्ताह का पररयोजिा कायक भी करिा होता है, ग्जससे उन्हें अधधक 

व्यािहाररक अिुभि प्राप्त होता है तथा आत्िविश्िास बढािे िें िदद मिलती है। 
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2.1 सामान्य 
 

कौशल विकास एिं उद्यमिता िंत्रालय के अंतगकत प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) 

अथकव्यिस्था/श्रि बाजार के विमभन्ि क्षेत्रों की आिश्यकताओं को पूरा करिे के मलए कई व्यािसानयक 

प्रमशक्षण पाठ्यक्रि प्रदाि करता है। व्यािसानयक प्रमशक्षण कायकक्रि प्रमशक्षण िहानिदेशालय (DGT) के 

तत्िािधाि िें चलाए जात ेहैं। मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा (CTS) और प्रमशक्षुता प्रमशक्षण योजिा (ATS) 

व्यािसानयक प्रमशक्षण को िजबूत करिे के मलए DGT के दो अग्रणी कायकक्रि हैं। 
 

सीटीएस के तहत िुड िकक  टेक्िीमशयि टे्रड आईटीआई के िेटिकक  के िाध्यि स ेदेश भर िें पढाए 

जािे िाले लोकवप्रय पाठ्यक्रिों िें से एक है। यह कोसक एक साल की अिधध का है। इसिें िुख्य रूप स ेडोिेि 

क्षेत्र और कोर क्षेत्र शामिल हैं। डोिेि क्षेत्र (टे्रड थ्योरी और प्रैग्क्टकल) पेशेिर कौशल और ज्ञाि प्रदाि करता 
है, जबकक कोर क्षेत्र (रोजगार कौशल) आिश्यक कोर कौशल, ज्ञाि और जीिि कौशल प्रदाि करता है। 
प्रमशक्षण कायकक्रि से उत्तीणक होिे के बाद , प्रमशक्ष ुको डीजीटी द्िारा राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र (एिटीसी) 
प्रदाि ककया जाता है ग्जसे दनुिया भर िें िान्यता प्राप्त है। 

 

प्रशिकु्षओं को मोटे तौि पि यह प्रदशिषत किना होगा कक वे ननम्नशलखित कायष किन ेमें सक्षम 

हैं: 
 

• तकिीकी िापदंडों/दस्तािेजों को पढिा और व्याख्या करिा, कायक प्रकक्रयाओं की योजिा बिािा 
और उन्हें व्यिग्स्थत करिा, आिश्यक सािधग्रयों और उपकरणों की पहचाि करिा। 

• सुरक्षा नियिों, दघुकटिा रोकथाि विनियिों और पयाकिरण संरक्षण शतों को ध्याि िें रखत े हुए 

कायक निष्पाददत करें। 
• िौकरी और संशोधि एिं रखरखाि कायक करते सिय व्यािसानयक ज्ञाि और रोजगार कौशल को 

लागू करें। 
• कायक के डडजाइि की आिश्यकता के अिुसार मसस्टि विनिदेश और अिुप्रयोग सॉफ्टिेयर की जांच 

करें। 
• ककए गए कायक से संबंधधत तकिीकी पैरािीटर का दस्तािेजीकरण करें। 

 

2. TRAINING SYSTEM 
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2.2 प्रगनत पथ 

 

• तकिीमशयि के रूप िें उद्योग िें शामिल हो सकत ेहैं और िररष्ठ तकिीमशयि, पयकिेक्षक के रूप 

िें आगे बढ सकत ेहैं और प्रबंधक के स्तर तक बढ सकते हैं। 
• संबंधधत क्षेत्र िें उद्यिी बि सकते हैं। 
• प्रमशक्षुता कायकक्रि िें शामिल होकर राष्ट्रीय प्रमशक्षुता प्रिाणपत्र (एिएसी) प्राप्त ककया जा सकता 

है। 
• आईटीआई िें प्रमशक्षक बििे के मलए मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा (सीआईटीएस) िें शामिल 

हो सकते हैं। 
• डीजीटी के तहत उन्ित डडप्लोिा (व्यािसानयक) पाठ्यक्रि िें शामिल हो सकत ेहैं। 

 

2.3 पाठ्यक्रम संिर्ना 
 

िीचे दी गई तामलका एक िषक की अिधध के दौराि विमभन्ि पाठ्यक्रि तत्िों िें प्रमशक्षण घंटों के 

वितरण को दशाकती है: - 

 

क्र. स.ं पाठ्यक्रम तत्व 
काल्पननक 

प्रशिक्षण घंटे 

1 व्यािसानयक कौशल (व्यापाररक व्यािहाररक) 840 

2 व्यािसानयक ज्ञाि (व्यापार मसद्धांत) 240 

3 रोजगार कौशल 120 

 कुल 1200 

 

हर साल निकटिती उद्योग िें 150 घंटे का अनििायक ओजेटी (ऑि द जॉब टे्रनिगं) तथा जहा ंयह 

उपलब्ध ि हो, िहां सिूह पररयोजिा अनििायक है। 
 

िौकरी पर प्रमशक्षण (ओजेटी)/ सिूह पररयोजिा 150 

िैकग्ल्पक पाठ्यक्रि (आईटीआई प्रिाणीकरण के साथ 10िी/ं12िी ंकक्षा का 
प्रिाण पत्र या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रि) 

240 
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एक िषीय या दो िषीय टे्रड के प्रमशक्ष ु10िी/ं12िी ंकक्षा के प्रिाण पत्र के साथ-साथ आईटीआई 

प्रिाणीकरण या अनतररक्त अल्पकामलक पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक िषक 240 घंटे तक के िैकग्ल्पक 

पाठ्यक्रि का विकल्प भी चुि सकते हैं। 
 

2.4 मूल्यांकन औि प्रमाणन 

प्रमशक्षणाथी की कौशल, ज्ञाि और दृग्ष्टकोण का परीक्षण पाठ्यक्रि अिधध के दौराि रचिात्िक 

िूल्यांकि के िाध्यि से ककया जाएगा, तथा प्रमशक्षण कायकक्रि के अतं िें सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा 
अधधसूधचत योगात्िक िूल्यांकि के िाध्यि स ेककया जाएगा। 

क) प्रमशक्षण अिधध के दौराि सतत मूल्यांकन (आतंरिक) सीिने के परिणामों के ववरुद्ध सूर्ीबद्ध 

मूल्यांकन मानदंडों के पिीक्षण द्वािा िर्नात्मक मलू्यांकन पद्धनत द्वािा ककया जाएगा । प्रमशक्षण 

संस्थाि को िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से व्यग्क्तगत प्रमशक्ष ुपोटकिोमलयो बिाए रखिा होगा। 
आंतररक िूल्यांकि के अकं www.bharatskills.gov.in पर उपलब्ध रचिात्िक िूल्यांकि टेम्पलेट के 

अिुसार होंगे। 

बी) अंनति िूल्यांकि योगात्िक िूल्यांकि के रूप िें होगा। एिटीसी प्रदाि करि ेके मलए अखखल भारतीय 

टे्रड टेस्ट परीक्षा नियंत्रक, डीजीटी द्िारा ददशानिदेशों के अिुसार आयोग्जत ककया जाएगा। पैटिक और 

अंकि संरचिा को सिय-सिय पर डीजीटी द्िारा अधधसूधचत ककया जा रहा है। सीखिे के पररणाि और 

िूल्यांकि िािदंड अंनति िूल्यांकि के मलए प्रश्िपत्र तैयार करि ेका आधार होंग।े अंनति परीक्षा के दौराि 

परीक्षक व्यािहाररक परीक्षा के मलए अंक देि ेसे पहले िूल्यांकि ददशानिदेश िें विस्ततृ रूप से प्रत्येक 

प्रमशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँर् किेगा । 
 

2.4.1 पास ववननयमन 
 

सिग्र पररणाि निधाकररत करिे के उद्देश्य स,े छह िहीिे और एक िषक की अिधध के पाठ्यक्रिों के 

मलए 100% का िेटेज लाग ूककया जाता है और दो साल के पाठ्यक्रिों के मलए प्रत्येक परीक्षा िें 50% िेटेज 

लाग ू ककया जाता है। टे्रड प्रगै्क्टकल और िॉिेदटि असेसिेंट के मलए न्यूिति पास प्रनतशत 60% है और 

अन्य सभी विषयों के मलए 33% है। 
 

2.4.2 मूल्यांकन ददिाननदेि 
 

 यह सुनिग्श्चत करि ेके मलए उधचत व्यिस्था की जािी चादहए कक िूल्यांकि िें कोई कृत्रत्रि बाधा 
ि आए। िूल्यांकि करत े सिय विशेष आिश्यकताओं की प्रकृनत को ध्याि िें रखा जािा चादहए। 

http://www.bharatskills.gov.in/
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िूल्यांकि करत े सिय टीििकक , स्कै्रप/अपव्यय से बचिा/कि करिा और प्रकक्रया के अिुसार 

स्कै्रप/अपव्यय का निपटाि, व्यिहाररक दृग्ष्टकोण, पयाकिरण के प्रनत संिेदिशीलता और प्रमशक्षण िें 
नियमितता पर उधचत विचार ककया जािा चादहए। योग्यता का िूल्यांकि करते सिय OSHE के प्रनत 

संिेदिशीलता और स्ि-मशक्षण दृग्ष्टकोण पर विचार ककया जािा चादहए। 
िूल्यांकि साक्ष्य आधाररत होगा, ग्जसिें निम्िमलखखत कुछ बातें शामिल होंगी : 
 

• प्रयोगशाला/कायकशाला िें ककया गया कायक 
• ररकॉडक बुक/दैनिक डायरी 
• िूल्यांकि की उत्तर पुग्स्तका 
• िौखखक 

• प्रगनत चाटक 
• उपग्स्थनत और सिय की पाबंदी 
• कायकभार 

• पररयोजिा कायक 
• कंप्यूटर आधाररत बहुविकल्पीय प्रश्ि परीक्षा 
• व्यािहाररक परीक्षा 

 

प्रारंमभक िूल्यांकि के मलए निम्िमलखखत अंकि पैटिक अपिाया जािा चादहए : 

 

पेि किने का स्ति प्रमाण 

(क) िूल्यांकि के दौराि 60 -75% अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायक करिा 
चादहए जो सिय-सिय पर िागकदशकि के साथ मशल्प 

कौशल के स्िीकायक िािक की प्राग्प्त को प्रदमशकत करता 
हो, तथा सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत 

ध्याि देता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छे कौशल का 
प्रदशकि। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायक 
करते सिय 70% से कि सटीकता प्राप्त की गई। 

• किनिश िें साि-सिाई और ग्स्थरता का कािी 
अच्छा स्तर। 

• पररयोजिा/कायक पूरा करिे िें कभी-कभी 
सहायता। 
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(बी) िूल्यांकि के दौराि 75% - 90% की सीिा िें अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
इस ग्रेड के मलए, अभ्यथी को ऐसा कायक करिा चादहए 

जो मशल्प कौशल के उधचत िािक की प्राग्प्त को 
प्रदमशकत करता हो, ग्जसिें बहुत कि िागकदशकि हो, तथा 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं का ध्याि रखा गया हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें अच्छा कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायक 
करते सिय 70-80% सटीकता प्राप्त की गई। 

• सिापि िें स्िच्छता और ग्स्थरता का अच्छा 
स्तर। 

• पररयोजिा/िौकरी को पूरा करिे िें बहुत कि 

सहयोग। 
 

(ग) िूल्यांकि के दौराि 90% से अधधक अंक आिंदटत ककए जाएंगे 
 इस ग्रेड िें प्रदशकि के मलए, उम्िीदिार को संगठि और 

निष्पादि िें न्यूिति या त्रबिा ककसी सहायता के तथा 
सुरक्षा प्रकक्रयाओं और प्रथाओं के प्रनत उधचत सम्िाि के 

साथ ऐसा कायक करिा होगा जो मशल्प कौशल के उच्च 

िािक की प्राग्प्त को प्रदमशकत करता हो। 

• हस्त औजारों, िशीि औजारों और कायकशाला 
उपकरणों के उपयोग िें उच्च कौशल स्तर। 

• घटक/िौकरी की िांग के अिुसार विमभन्ि कायक 
करते सिय 80% से अधधक सटीकता प्राप्त की 
गई। 

• पररष्करण िें उच्च स्तर की स्िच्छता और 

एकरूपता। 
• पररयोजिा को पूरा करिे िें न्यूिति या कोई 

सिथकि िहीं। 
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बढ़ई, सामान्य; हाथ या त्रबजली के औजारों या दोिों का उपयोग करके ििूि ेया ड्राइंग के अिुसार लकडी की 
संरचिाओ ंऔर िस्तुओ ंको बिाता है, जोडता है, बदलता है और उिकी िरम्ित करता है। संरचिा या िस्त ु

के प्रकार को सिझि े के मलए ििूि ेपर ड्राइंग का अध्ययि करता है और आिश्यक लकडी की िात्रा की 
गणिा करता है। आिश्यकताओं के अिुरूप लकडी का चयि करता है। स्क्िायर, स्क्राइबर इत्यादद का 
उपयोग करके उन्हें आकार के अिुसार धचग्नित करिा। लकडी के टुकडों को आिश्यक आकारों िें आरी, 
छेिी और सितल करिा और आिश्यक जोड बिािा जैस े कक हाि लैप, टेिि िोदटकस, डोिेटेल इत्यादद, 

आरी, प्लेि, िोदटकमसगं, छेिी, डड्रल और अन्य बढईगीरी हाथ या त्रबजली उपकरणों का उपयोग करके। 
शुद्धता सुनिग्श्चत करिे के मलए स्क्िायर, िुट रूल, िापिे िाले टेप इत्यादद से भागों की अक्सर जांच 

करिा। भागों को जोडिा और उन्हें पेंच, कील या डोिेमलगं द्िारा ग्स्थनत िें सुरक्षक्षत करिा। ड्राइंग या ििूि े

के साथ एकत्रत्रत संरचिा की जांच करिा; दोषों को ठीक करिा, यदद कोई हो, और आिश्यक विनिदेशों के 

अिुसार इस े पूरा करिा। पुरािी संरचिाओ ं या िस्तओुं के िािले िें घटकों को इसी तरह स े बदलिा, 
िरम्ित करिा या प्रनतस्थावपत करिा । भागों को एक साथ धचपका सकते हैं। 
 

बढ़ई, ननमाषण; बढई, नििाकण; बढई भिि नििाकण हाथ या त्रबजली के औजारों या दोिों का उपयोग करके 

दरिाज,े खखडककया,ं फे्रि और अन्य लकडी के जुडिार बिाता है, जोडता है, बदलता है और िरम्ित करता 
है। धचत्र या ििूिों का अध्ययि करता है और आिश्यक लकडी की िात्रा की गणिा करता है। त्रबजली या हाथ 

के औजारों से बडे आकार के टुकडे देखता है या विमभन्ि घटकों को बिािे के मलए लकडडयााँ इकट्ठा करता है। 
उपरोक्त टुकडों के दो ककिारों की योजिा बिाता है, त्रत्रकोणीय िगक, स्क्राइबर, पेंमसल आदद का उपयोग करके 

आयािों को धचग्नित करता है, और उन्हें कुरेदि,े काटिे और योजिा बिािे के द्िारा आिश्यक आकारों िें 
कि कर देता है। विमभन्ि सदस्यों को धचग्नित करता है, उन्हें आिश्यकतािुसार काटता है और आकार देता 
है और आरी, छेिी , डड्रमलगं और भरिे के द्िारा टेिि और िोदटकस, आधा लैप और अन्य जोड बिाता तैयार 

िस्तु की सटीकता की जांच करिा। जहा ंआिश्यक हो, िहां लकडी के काि िें धातु की छडें, कब्ज ेआदद 

लगािा और किदटगं िें कोई दोष होिे पर उसे ठीक करिा। अपिे औजारों को स्ियं तेज करिा। यदद 

आिश्यक हो तो िचाि भी खडा ककया जा सकता है। 

 

सौंप ेगए कायक की योजिा बिािा और उसे व्यिग्स्थत करिा तथा निधाकररत सीिा के भीतर अपि े

कायक क्षेत्र िें निष्पादि के दौराि सिस्याओं का पता लगािा और उिका सिाधाि करिा। संभावित 

3. JOB ROLE 
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सिाधािों का प्रदशकि करिा और टीि के भीतर कायों पर सहिनत बिािा। आिश्यक स्पष्टता के साथ संिाद 

करिा और तकिीकी अंग्रेजी सिझिा। पयाकिरण, स्ि-मशक्षण और उत्पादकता के प्रनत संिेदिशील। 
 

संदभष एनसीओ- 2015: 

i) 7115.0100–बढई, सािान्य 

ii) 7115.0200–बढई, नििाकण 

 

 

 

संदभष संख्या: 
i) एिएिएस/एि8203 

ii) एिएिएस/एि2207 

iii) एिएिएस/एि2212 

iv) एिएिएस/एि2213 

v) एिएिएस/एि2217 

vi) एिएिएस/एि2214 

vii) एिएिएस/एि2218 

viii) एिएिएस/एि2215 

ix) एिएिएस/एि2216 

x) एिएिएस/एि2219 

xi) एिएिएस/एि9401 

xii) एिएिएस/एि9402 

xiii) एिएिएस/एि9403 

xiv) एिएिएस/एि9404 

xv) एिएिएस/एि9405 

xvi) एिएिएस/एि9406 

xvii) एिएिएस/एि9407 

xviii) एिएिएस/एि9408 

xix) एिएिएस/एि9409 

xx) एिएिएस/एि9410 

xxi) एिएिएस/एि9411 

xxii) सीएससी/एि9401 

xxiii) सीएससी/एि9402 
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व्यापाि का नाम वुड वर्क  तर्नीशियन 

व्यापाि कोड डीजीटी/1022 

एनसीओ – 2015 7115.0100, 7115.0200 

एनओएस कवि 

एिएिएस/एि8203, एिएिएस/एि2207, एिएिएस/एि2212, 

एिएिएस/एि2213, एिएिएस/एि2217, एिएिएस/एि2214, 

एिएिएस/एि2218, एिएिएस/एि2215, एिएिएस/एि2216, 

एिएिएस/एि2219, एिएिएस/एि9401, एिएिएस/एि9402, 

एिएिएस/एि9403, एिएिएस/एि9404, एिएिएस/एि9405, 

एिएिएस/एि9406, एिएिएस/एि9407, एिएिएस/एि9408, 

एिएिएस/एि9409, एिएिएस/एि9410, एिएिएस/एि9411, 

सीएससी/एि9401, सीएससी/एि9402 

एनएसक्यूएफ स्ति स्तर-2.5 

शिल्पकाि प्रशिक्षण की 
अवधध (ननदेिात्मक 

घंटे) 

एक िषक (1200 घंटे + 150 घटें OJT/सिूह पररयोजिा) 

प्रवेि योग्यता िीं कक्षा की परीक्षा उत्तीणक 
न्यूनतम आय ु शैक्षखणक सत्र के प्रथि ददि 14 िषक। 
ददव्यांगजनों के शलए 

पात्रता 
एलडी, सीपी, एलसी, डीडब्ल्य,ू एए, डीईएएि, एचएच, ऑदटज्ि, आईडी, 
एसएलडी 

इकाई क्षमता (छात्रों की 
संख्या) 

24(अनतररक्त सीटों का कोई अलग प्रािधाि िहीं है) 

अंतरिक्ष मानदंड 120 िगक िीटर 

िक्क्त मानदंड 8 ककलोिाट 

प्रशिक्षकों की योग्यता 
1. वुड वर्क  
तर्नीशियन टे्रड 

एआईसीटीई /यूजीसी से िान्यता प्राप्त इंजीनियररगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से 
मसविल/िैकेनिकल इंजीनियररगं िें बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक 
का अिुभि। 

या 
एआईसीटीई/िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक से मसविल/िैकेनिकल 

4. GENERAL INFORMATION 
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इंजीनियररगं िें 03 िषक का डडप्लोिा या डीजीटी से संबंधधत एडिांस डडप्लोिा 
(िोकेशिल) के साथ संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 

या 
िुड िकक  टेक्िीमशयि" / " कारपेंटर " के टे्रड िें एिटीसी / एिएसी उत्तीणक तथा 
संबंधधत क्षेत्र िें तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के प्रासंधगक 

नियमित / आरपीएल संस्करण। 
 

नोट: - 2(1+1) की इकाई के शलए आवश्यक दो प्रशिक्षकों में से एक के पास 

डडग्री/डडप्लोमा होना र्ादहए औि दसूिे के पास एनटीसी/एनएसी योग्यता होनी 
र्ादहए। हालााँकक, दोनों के पास एनसीआईसी के ककसी भी प्रकाि की योग्यता होनी 
र्ादहए। 

2. कायषिाला गणना 
औि ववज्ञान 

बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक का 
डडप्लोिा या डीजीटी स े प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं टे्रडों िें से ककसी एक िें एिटीसी/एिएसी के साथ तीि िषक का 
अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित / आरपीएल िेररएंट एिसीआईसी RoDA िें या डीजीटी के तहत इसके 

ककसी भी िेररएंट 

3. इंजीननयरिगं ड्राइंग बी.िोक ./डडग्री तथा संबंधधत क्षेत्र िें एक िषक का अिुभि। 
या 

एआईसीटीई / िान्यता प्राप्त तकिीकी मशक्षा बोडक स ेइंजीनियररगं िें 03 िषक का 
डडप्लोिा या डीजीटी स े प्रासंधगक एडिांस डडप्लोिा (व्यािसानयक) के साथ 
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संबंधधत क्षेत्र िें दो िषक का अिुभि। 
या 

इंजीनियररगं/ड्राफ्ट्सिैि टे्रडों के ककसी भी एक सिूह िें एिटीसी/एिएसी के साथ 

तीि िषक का अिुभि। 
 

आवश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक टे्रड िें राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र (एिसीआईसी) के नियमित / 

आरपीएल संस्करण 

या 
नियमित/आरपीएल संस्करण एिसीआईसी ( आरओडीए िें ) या डीजीटी के 

अंतगकत इसका कोई भी संस्करण 

4. िोजगाि कौिल तथा रोजगार कौशल िें लघ ुअिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ दो िषक का अिुभि 

। 
(12िी/ंडडप्लोिा स्तर और उससे ऊपर अंग्रेजी/संचार कौशल और बेमसक कंप्यूटर 

का अध्ययि ककया होिा चादहए) 

या 
रोजगार कौशल िें लघु अिधध टीओटी पाठ्यक्रि के साथ आईटीआई िें िौजूदा 
सािाग्जक अध्ययि प्रमशक्षक । 

5. प्रशिक्षक के शलए 

न्यूनतम आय ु

21 िषक 

औजािों औि उपकिणों 
की सूर्ी 

अिुलग्िक-I के अिुसार 
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सीिने के परिणाम प्रशिक्ष ुकी कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं होते हैं औि मूल्यांकन मानदंडों के अनुसाि 

मूल्यांकन ककया जाएगा। 
 

5.1 सीिन ेके परिणाम: 
 

1. लकडी/लकडी/प्लाईिुड की पहचाि करें, िापि, अंकि और परीक्षण उपकरण, काटिे के मलए 

आरी, छीलिे के उपकरण, छीलिे के उपकरण, पेंच लगािे के उपकरण, नघसिे के उपकरण और 

अन्य धारण और सहायक उपकरणों का उपयोग निम्िमलखखत सुरक्षा सािधानियों के साथ करें। 
(FFS/N2207) 

2. ररवपगं, क्रॉस कदटगं, ऑग्ब्लक सॉइंग और किक कदटंग, मिटररगं आदद के मलए पोटेबल पािर सॉ 
और मिटर सॉ और ग्जग सॉ िशीिों की पहचाि करें और उिका उपयोग करें (FFS/N9401) 

3. विमभन्ि शेविगं उपकरणों या पोटेबल पािर प्लानिगं िशीि की पहचाि और उपयोग के साथ 

संचालि की योजिा बिाकर सटीक आकार के साथ सतह की किनिश का विश्लेषण करें। 
(FFS/N9402) 

4. विमभन्ि छीलि उपकरणों की पहचाि करिा और उिका प्रयोग करिा, ग्स्थनत का विश्लेषण करिा 
और चयि करिा तथा बेहतर किनिश के मलए छेिी काटिे के मलए होग्ल्डगं डडिाइस का प्रयोग 

करिा। (FFS/N9403) 

5. विमभन्ि प्रकार के जोडों की पहचाि करिा और उिका िगीकरण करिा, ताकत और उपग्स्थनत स े

संबंधधत सही ग्स्थनत पर सही जोड का विश्लेषण और तैयारी करिा। (FFS/N2212) 

6. ड्राइंग के अिुसार लकडी के निधाकररत आकार या लकडी के विकल्प जैस ेFRP, MDF, FOAM, WPC 

के साथ विमभन्ि हाडकिेयर का उपयोग करके छोटे लकडी के काि करें। (FFS/N2213, FFS/N8203) 

7. विमभन्ि िक्काशी उपकरणों का विश्लेषण और पहचाि करें तथा लकडी के ब्लॉक/टुकडे को 
सजािटी िस्तु िें पररिनतकत करें। (FFS/N9404) 

8. पेंदटगं, पॉमलमशगं और िानिकमशगं आदद जैसी विमभन्ि प्रकक्रयाओं के साथ सतह पररष्करण के 

िाध्यि से इिारती लकडी, लकडी के सािाि के सशंोषण, रूपांतरण और संरक्षण का प्रदशकि 

(FFS/N9405) 

9. बैंड सॉ/सकुक लर सॉ िशीि पर ररवपगं, क्रॉस कदटगं, किक कदटगं आदद का प्रदशकि तथा ब्लेड/कटर 

की ग्राइंडडगं और सेदटगं का प्रदशकि। (FFS/N9406) 

5. LEARNING OUTCOME 
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10. ज्िाइंटर/सरिेस प्लािर/धथकिेस प्लािर िशीि पर ब्लेड को तेज करिे के साथ-साथ विमभन्ि 

कायों का प्रदशकि करिा। (कायों की शे्रणी - सरिेमसगं, धथकिेस , चैम्िररगं, एज बेंडडगं आदद) 

(FFS/N9407) 

11. पेडेस्टल ग्राइंडडगं पर काि करिे का प्रदशकि (कायों की शे्रणी - िशरूि हेड की ग्राइंडडगं, औजारों की 
कदटगं एज, डड्रल आदद) (FFS/N9408) 

12. पेडस्टल/पेय डड्रमलगं िशीि पर काि करिा, विमभन्ि प्रकार के डड्रल त्रबट्स का उपयोग करिा, 
लकडी के काि पर सही स्थाि पर विमभन्ि आकारों के छेद बिािा प्रदमशकत करिा। (FFS/N9408) 

13. लकडी के खराद पर विमभन्ि कायों के साथ-साथ काटिे के औजारों को तेज करिे का प्रदशकि। 
(FFS/N9409) 

14. टेिि और िोदटकस िशीि पर विमभन्ि पररचालिों का प्रदशकि करें। (FFS/N9409) 

15. सैंडडगं िशीि पर विमभन्ि कायों का प्रदशकि करें । (FFS/N9409) 

16. िॉड्यूलर ककचि (घरेलू) पर प्रदशकि। (FFS/N2217) 

17. किदटगं कायक के विमभन्ि संचालिों को शामिल करते हुए घटक का नििाकण करें और कायकक्षिता की 
जांच करें। (FFS/N9410) 

18. िॉड्यूलर ििीचर (कायाकलय और घरेल)ू पर प्रदशकि । ( FFS/N2217) 

19. विमभन्ि छत ट्रस, दरिाज े और खखडककयों के फे्रि, शटर, संयोजि और किग्क्संग (लकडी, 
एल्यूिीनियि और पीिीसी) तैयार करें। (FFS/N2214, FFS/N2218) 

20. विमभन्ि दरिाज,े खखडककयों के फे्रि, सीदढयों और ििीचर (लकडी या एल्युिीनियि) को पेंट करें। 
(FFS/N9411) 

21. विमभन्ि प्रकार के लकडी के िशक, विभाजि दीिार और सीढी आदद तैयार करें ( FFS/N2215, 

FFS/N2216) 

22. लकडी/एल्यूिीनियि/पीिीसी कायक की जांच, पहचाि, डडजाइि का विश्लेषण, स्थापिा और 

िरम्ित करें। ( एिएिएस/एि2219) 

23. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं ड्राइंग को पढें  और लाग ू करें। 
(सीएससी/एि9401) 

24. व्यािहाररक संचालि करिे के मलए बुनियादी गखणतीय अिधारणा और मसद्धांतों का प्रदशकि करें। 
अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। (CSC/N9402) 
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सीिने के परिणाम मूल्यांकन मानदंड 

1. लकडी / काष्ठ / प्लाईिुड की 
पहचाि करें, िाप, अंकि और 

परीक्षण उपकरण, काटिे के 

उपकरण, छीलिे के उपकरण, 

छीलिे के उपकरण, पेंच लगािे 
के उपकरण, नघसिे के उपकरण 

और अन्य धारण और सहायक 

उपकरणों का उपयोग 

निम्िमलखखत सुरक्षा 
सािधानियों के साथ करें । 
(एिएिएस/एि2207) 

कायकशाला िें सुरक्षा एिं अिुशासि का प्रदशकि करें। 
विमभन्ि प्रकार की लकडी/ इिारती लकडी की पहचाि करें। 
िापिे, अंकि, कायक धारण और परीक्षण उपकरण, काटिे की आरी, 
शेविगं उपकरण, छीलिे के उपकरण, पेंच लगािे के उपकरण, नघसिे 
िाले उपकरणों की पहचाि करें। 
ड्राइंग के अिुसार धचग्नित करें और जााँच के मलए आयाि िापें। 
परीक्षण उपकरण और अन्य उपयोगी हस्त औजारों के उपयोग का 
प्रदशकि करें। 

 

2. ररवपगं, क्रॉस कदटगं, ऑग्ब्लक 

सॉइंग और किक कदटगं, मिटररगं 

आदद के मलए पोटेबल पािर सॉ 
और मिटर सॉ और ग्जग सॉ 
िशीिों की पहचाि करें और 

उिका उपयोग करें 
(FFS/N9401) 

 
 

सािग्री का चयि करें और दोषों के मलए दृश्य निरीक्षण करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायक को धचग्नित करें और काटिे से पहले िाप की 
जांच करें। 
नतरछी आरी के मलए बेिल स्क्िायर और मिटर स्क्िायर की सहायता 
से कोण धचग्नित करें । 
िांनछत कायों के मलए आिश्यक उपकरणों की पहचाि करें और उन्हें 
व्यिग्स्थत करें तथा कायक परूा करें। 
सुरक्षा िािदंडों का पालि करते हुए िाककिं ग के अिुसार ररवपगं 

/क्रॉसकदटगं/किक, सॉइंग/कदटगं कायक निष्पाददत करें। 
आयािी सटीकता की जााँच करें. 
बबाकदी स ेबचें और अप्रयुक्त िस्तुओ ंके पुिः उपयोग/निपटाि की 
योजिा बिाएं। 

 

3. विमभन्ि शेविगं उपकरणों या 
पोटेबल पािर प्लानिगं िशीि 

की पहचाि और उपयोग के साथ 

संचालि की योजिा बिाकर 

आिश्यक सतह पररष्करण और आकार के मलए सािग्री और उपयुक्त 

प्लािर का चयि करें। 
धारदार कदटगं आयरि के साथ प्लािर सेट करें और आिश्यक आकार 

और किनिश प्राप्त करि ेके मलए आिश्यक नियोजि ऑपरेशि करें। 

6. ASSESSMENT CRITERIA 
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सटीक आकार के साथ सतह की 
किनिश का विश्लेषण करें। 
(FFS/N9402) 

अिाज और अंनति अिाज के पार सितल करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायक का आकार, सितलता, िगाककारता और 

किनिश की जांच करें। 
िािक संचालि प्रकक्रयाओं का पालि करते हुए प्लािर ब्लेड को हटािे, 
तेज करिे और किट करिे का प्रदशकि करें। 

 

4. विमभन्ि छीलि उपकरणों की 
पहचाि करिा और उिका प्रयोग 

करिा, ग्स्थनत का विश्लेषण 

करिा और चयि करिा तथा 
बेहतर किनिश के मलए छेिी 
काटिे के मलए होग्ल्डगं डडिाइस 

का प्रयोग करिा। (FFS/N9403) 

ड्राइंग के अिुसार लकडी को ऊध्िाकधर/क्षैनतज दािों के साथ 

व्यिग्स्थत करें और संचालि ( दािे के आर-पार छेिी चलािा ) करिे 
के मलए आिश्यक प्रकार की छेिी का उपयोग करें। 
ड्राइंग के आयाि के अिुसार कायक को धचग्नित करें। 
ड्राइंग के अिुसार छेिी से काि करें और बेहतर किनिश सुनिग्श्चत 

करें। 
ड्राइंग के अिुसार तैयार कायक की जांच करें। 

 

5. विमभन्ि प्रकार के जोडों की 
पहचाि करिा और उिका 
िगीकरण करिा, ताकत और 

उपग्स्थनत से संबंधधत सही 
ग्स्थनत पर सही जोड का 
विश्लेषण और तयैारी करिा । 
(एिएिएस/एि2212) 

उपयोग के मलए सटीक प्रकार का जोड चुिें तथा ऑपरेशि करिे के 

मलए सािग्री, औजार और उपकरण की व्यिस्था करें। 
आिश्यकतािुसार आयािों को बिाए रखते हुए फे्रमिगं जोड (आरा 
चलािा और छेिी चलािा ) करें। 
विमभन्ि भागों को जोडें और उिकी शुद्धता, िजबूती और किनिमशगं 

की जांच करें। 

 

6. ड्राइंग के अिुसार लकडी के 

निधाकररत आकार या लकडी के 

विकल्प जैस ेFRP, MDF, 

FOAM, WPC के साथ विमभन्ि 

हाडकिेयर का उपयोग करके छोटे 

लकडी के काि करें। 
(FFS/N2213, FFS/N8203) 

 

ड्राइंग के अिुसार कायक करिे के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण 

आदद की व्यिस्था करें। 

धचत्र के अिुसार धचग्नित करें। 
काटिा, छेिी से काटिा , सभी भागों को िाककिं ग लेआउट के अिुसार 

तैयार करिा तथा आयाि की जांच करिा। 
एक पूणक कायक बिाि ेके मलए विमभन्ि भागों को एकत्रत्रत करें। 
सिग्र किनिश और ड्राइंग के अिुसार आयािों की जांच करें। 
अपव्यय से बचें और अप्रयकु्त सािधग्रयों के पुिः उपयोग/निपटाि की 
योजिा बिाएं। 

 

7. विमभन्ि िक्काशी उपकरणों का धचत्र के अिुसार लकडी पर िक्काशी की योजिा बिाए ंतथा इसके 
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विश्लेषण और पहचाि करें तथा 
लकडी के ब्लॉक/टुकडे को 
सजािटी िस्तु िें पररिनतकत करें। 
(FFS/N9404) 

 

मलए सािग्री और उपकरणों की व्यिस्था करें। 
ड्राइंग के अिुसार लेआउट को धचग्नित करें। 
धचत्र के अिुसार लकडी का टुकडा बिािे के मलए लकडी पर िक्काशी 
का कायक करें। 
ड्राइंग के अिुसार सुधार की जााँच करें। 
उत्पाद को धचकिा करके सिाप्त करें। 

 

8. धचत्रकारी, पॉमलमशगं और 

िानिकमशगं आदद जैसी विमभन्ि 

प्रकक्रयाओं के साथ सतह 

पररष्करण के िाध्यि से 
इिारती लकडी, लकडी की 
िस्तुओ ंके संशोषण, रूपांतरण 

और संरक्षण का प्रदशकि करिा। 
(एिएिएस/एि9405) 

 

िायु िसाला, कृत्रत्रि िसाला व्यिस्था और तैयारी की योजिा बिाएं। 
लकडी के रूपांतरण की योजिा और लकडी के संरक्षण की तैयारी। 
आिश्यकतािुसार लकडी के उत्पाद की सतह की किनिमशगं की 
योजिा बिाएं तथा आिश्यक िस्तुओ ंऔर उपकरणों की व्यिस्था 
करें। 
इस उद्देश्य के मलए सतह को साि/तैयार करें। 
उधचत प्रकक्रया अपिाकर सतह को धचकिा करें। 
आिश्यक किनिश पािे के मलए सतह पर िानिकश/पॉमलश लगाएं। 
किनिश की गुणित्ता की जांच करें। 

 

9. बैंड सॉ/सकुक लर सॉ िशीि पर 

ररवपगं, क्रॉस कदटगं, किक कदटगं 

आदद का प्रदशकि तथा ब्लेड/कटर 

की ग्राइंडडगं और सेदटगं का 
प्रदशकि। (FFS/N9406) 

 

कायक की योजिा बिाएं और उसका चयि करें तथा िांनछत कायक करि े

के मलए िशीि सहायक उपकरण को स्थाि पर स्थावपत करें। 
आरी या ब्लेड और कटर गाडक की जांच करें। 
कायक को सेट करें और टेबल, गाइड, बाड और ब्लेड गाडक के उधचत 

सिायोजि के साथ िांनछत संचालि करें। 
ड्राइंग से उत्पाद के आकार, आकृनत और आयाि की जांच करें। 
कटर या आरी के दांतों को तजे करें और आरी के दांतों को ठीक करें। 

 

10. ज्िाइंटर/सरिेस 

प्लािर/धथकिेस प्लािर िशीि 

पर ब्लेड को तेज करिे के साथ-

साथ विमभन्ि कायों का प्रदशकि 

करिा। (कायों की शे्रणी - 
सरिेमसगं, धथकिेमसगं, 

चैम्िररगं, एज बेंडडगं आदद) 

सतहीकरण और गाढा करि ेके कायक के मलए कायक और िशीि की 
योजिा बिाएं और उसे सेट करें। 
टेबल, बाड और ब्लेड गाडक को कायक की चौडाई और िोटाई के अिुसार 

सिायोग्जत करें। 
िांनछत ऑपरेशि करें और ड्राइंग के अिुसार शुद्धता की जांच करें। 
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(एिएिएस/एि9407) 

 

11. पेडेस्टल ग्राइंडडगं पर काि करिे 
का प्रदशकि (कायों की शे्रणी - 
िशरूि हेड की ग्राइंडडगं, औजारों 
की कदटगं एज, डड्रल आदद) 

(FFS/N9408) 

आिश्यक सुरक्षा िािदंडों के साथ ऑिहैंड ग्राइंडडगं की योजिा 
बिाएं। 
आिश्यक आकार, आकृनत और आयाि बिािे के मलए पीसिे का 
कायक करें। 
कायक की आयािी सटीकता और काटिे की दक्षता की जांच करें। 

 

12. पेडस्टल/पेय डड्रमलगं िशीि पर 

काि करिा, विमभन्ि प्रकार के 

डड्रल त्रबट्स का उपयोग करिा, 
लकडी के काि पर सही स्थाि पर 

विमभन्ि आकारों के छेद बिािा 
प्रदमशकत करिा। (FFS/N9408) 

सुरक्षा त्रबदंओु ंका ध्याि रखते हुए डड्रल छेद बिािे के मलए सािग्री 
और िशीि की योजिा बिाएं और उसका चयि करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायक को धचग्नित करें। 
काि और काटिे के उपकरण को ठीक से सेट करें। 
ड्राइंग के अिुसार डड्रल छेद बिािे के मलए ऑपरेशि करें। 
आयािों की शुद्धता की जांच करें। 

 

13. लकडी के खराद पर विमभन्ि 

कायों के साथ-साथ काटिे के 

औजारों को तेज करिे का प्रदशकि। 

(FFS/N9409)  

िांनछत टनििंग ऑपरेशि के मलए िशीि की योजिा बिाएं और उसे 
सेट करें। 
कायक को केन्रों के बीच या अन्य कायक धारण उपकरणों िें पकडें। 
उपकरण को पकडें और उपकरण के आराि को सिायोग्जत करें 
िािक संचालि प्रकक्रया का पालि करते हुए आिश्यक टनििंग 

ऑपरेशि निष्पाददत करें । 
ड्राइंग के अिुसार आयाि और किनिश की जांच करें।  

14. टेिि और िोदटकस िशीि पर 

विमभन्ि पररचालिों का प्रदशकि 

करें। (FFS/N9409) 

िोदटकमसगं ऑपरेशि के मलए िोदटकस िशीि की योजिा बिाएं और 

उसे सेट करें तथा उपकरण की तीक्ष्णता की जांच करें। 
काि पर िोदटकस को धचग्नित करें, छेिी का चयि करें और िशीि पर 

सेट करें। 
जॉब को पकडें और टेबल को िोदटकस की गहराई और बेंच के अिुसार 

सिायोग्जत करें। 
आिश्यक आकार का िोदटकस बिाएं और काि की शुद्धता की जांच 

करें। 
टेिनिगं ऑपरेशि के मलए टेिनिगं िशीि की योजिा बिाएं और उसे 
सेट करें। 
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टेिि काटिे के मलए कायक पर टेिि को धचग्नित करें। 
काि को टेिनिगं िशीि पर सेट करें और झुका हुआ भाग काट दें। 
कायक की शुद्धता की जांच करें। 

 

15. सैंडडगं िशीि पर विमभन्ि कायों 
का प्रदशकि 

(एिएिएस/एि9409) 

सैंडडगं कायक करिे के मलए सैंडडगं िशीि को सेट करि ेऔर निष्पाददत 

करिे की योजिा बिाए।ं 
सैंडडगं ऑपरेशि करें. 
कायक की शुद्धता की जांच करें।  

16. िॉड्यूलर ककचि (घरेलू) पर 

प्रदशकि 

(एिएिएस/एि2217) 

ड्राइंग का अध्ययि करें और िांनछत कैत्रबिेट बिािे की योजिा 
बिाएं। 
कैत्रबिेट बिािे के मलए उधचत सािग्री और उपकरण का चयि करें। 
संरचिा के मलए लेआउट तयैार करें। 
पैिािे को ध्याि िें रखत ेहुए लेआउट के अिुसार सािग्री बिाएं, और 

आयािों की जांच करें। 
प्लाईिुड सािग्री के साथ कैत्रबिेट की संरचिा करें और अंत िें 
सििाइका और हाडकियेर के साथ पररष्करण करें। 
कायक की सटीकता और पररष्करण की जांच करें।  

17. किदटगं कायक के विमभन्ि 

प्रचालिों से जुड ेघटक का नििाकण 

करिा तथा कायकक्षिता की जांच 

करिा। 
(एिएिएस/एि9410)  

ड्राइंग/स्केच का अध्ययि करें और िस्त ुके उत्पादि के मलए 

आिश्यक चरणों की योजिा बिाएं। 
पररचालि के सुचारू निष्पादि के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण 

और िशीिरी की व्यिस्था करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायक को धचग्नित करें। 
ड्राइंग के अिुसार कायक तयैार करिे के मलए आिश्यक ऑपरेशि 

निष्पाददत करें। 
उत्पाद के आयाि और उसकी कायकक्षिता की जााँच करें।  

18. िॉड्यूलर ििीचर (कायाकलय और 

घरेल)ू पर प्रदशकि। 
(एिएिएस/एि2217)  

ड्राइंग का अध्ययि करें और िांनछत कैत्रबिेट बिािे की योजिा 
बिाएं। 
कैत्रबिेट बिािे के मलए उधचत सािग्री और उपकरण का चयि करें। 
संरचिा के मलए लेआउट तयैार करें। 
पैिािे को ध्याि िें रखत ेहुए लेआउट के अिुसार सािग्री बिाएं, और 
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आयािों की जांच करें। 
प्लाईिुड सािग्री के साथ कैत्रबिेट की संरचिा करें और अंत िें 
सििाइका और हाडकियेर के साथ पररष्करण करें। 
कायक की सटीकता और पररष्करण की जांच करें।  

19. विमभन्ि छत ट्रस, दरिाजे और 

खखडककयों के फे्रि, शटर, 

संयोजि और किग्क्संग (लकडी, 
एल्यूिीनियि और पीिीसी) 
तैयार करें। 
(एिएिएस/एि2214, 

एिएिएस/एि2218) 

ड्राइंग/स्केच का अध्ययि करें और िस्त ुके उत्पादि के मलए 

आिश्यक चरणों की योजिा बिाएं। 
पररचालि के सुचारू निष्पादि के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण 

और िशीिरी की व्यिस्था करें। 
ड्राइंग के अिुसार संरचिा तयैार करिे के मलए कायक को धचग्नित करें 
और आिश्यक ऑपरेशि करें। 
एक पूणक िस्तु बिाि ेके मलए घटकों को एकत्रत्रत करें। 
उत्पाद के आयाि और उसकी कायकक्षिता की जााँच करें।  

20. विमभन्ि दरिाजों, खखडककयों के 

फे्रि, सीदढयों और ििीचर 

(लकडी या एल्युिीनियि) को पेंट 

करें। 
(एिएिएस/एि9411) 

 

लकडी की सतह को रंगिे के मलए सािग्री और उपकरणों की योजिा 
बिाएं और उन्हें व्यिग्स्थत करें। 
पुरािा पेंट हटा दें और/या पेंट की जािे िाली सतह को साि, धचकिा 
और तैयार कर लें। 
प्राइिर/पेंट का सही घोल तयैार करें। 
सतह पर सही प्रकक्रया के साथ प्राइिर/पेंट लगाएं। 
कायक की किनिमशगं की जांच करें। 

 

21. विमभन्ि प्रकार के लकडी के िशक, 
विभाजि दीिार और सीढी आदद 

तैयार करें। 
(एिएिएस/एि2215, 

एिएिएस/एि2216) 

ड्राइंग/स्केच का अध्ययि करें और िस्त ुके उत्पादि के मलए 

आिश्यक चरणों की योजिा बिाएं। 
पररचालि के सुचारू निष्पादि के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण 

और िशीिरी की व्यिस्था करें। 
ड्राइंग के अिुसार आइटि तयैार करिे के मलए कायक को धचग्नित करें 
और आिश्यक ऑपरेशि निष्पाददत करें। 
एक पूणक िस्तु बिाि ेके मलए घटकों को एकत्रत्रत करें। 
उत्पाद के आयाि और उसकी कायकक्षिता की जााँच करें। 

 

22. लकडी/एल्यूिीनियि/पीिीसी 
कायक की जांच, पहचाि, डडजाइि 

विमभन्ि लकडी/एल्यूिीनियि/पीिीसी खखडककयों के डडजाइि तैयार 

करें और लकडी/एल्यूिीनियि/पीिीसी कायक की जांच, पहचाि, 
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का विश्लेषण, स्थापिा और 

िरम्ित करिा। 
(एिएिएस/एि2219) 

विश्लेषण, स्थापिा और िरम्ित करें। 
लकडी/ एल्युमिनियि /पीिीसी या इसी प्रकार की िस्तु की जांच करें 
तथा ककए जािे िाले िरम्ित/पुिनिकिाकण कायक की पहचाि करें। 
िरम्ित/पुिनिकिाकण कायक की योजिा बिाएं तथा कायक के सुचारू 

निष्पादि के मलए आिश्यक सािग्री, उपकरण और िशीिरी की 
व्यिस्था करें। 
िरम्ित/पुिनिकिाकण कायक करिा। 
िस्तु की कायकशीलता/स्िीकायकता की जांच करें।  

23. कायक के क्षेत्र िें विमभन्ि 

अिुप्रयोगों के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और लागू करें 
(सीएससी/एि9401) 

धचत्रों पर दी गई जािकारी को पढें  और सिझें तथा व्यािहाररक कायक िें 
उसका प्रयोग करें। 
सािग्री की आिश्यकता, उपकरण और संयोजि/रखरखाि िापदंडों 
का पता लगाि ेके मलए विनिदेश को पढें  और उसका विश्लेषण करें। 
गायब/अनिददकष्ट िुख्य जािकारी िाले धचत्रों का साििा करिा तथा 
कायक को पूरा करिे के मलए गायब आयाि/िापदंडों को भरिे के मलए 

स्ियं की गणिा करिा। 
 

24. अध्ययि के क्षेत्र िें बुनियादी 
विज्ञाि को सिझें और सिझाएाँ। 
(सीएससी/एि9402) 

विमभन्ि गखणतीय सिस्याओं को हल करें 
अध्ययि के क्षेत्र स ेसंबंधधत िूल विज्ञाि की अिधारणा को सिझाएं 

 

  



  
 

20 

वुड वर्क  तर्नीशियन 

 
 

वुड वकष  तकनीशियन टे्रड के शलए पाठ्यक्रम 

अवधध: एक वर्ष 

अवधध 
संदभष शिक्षण 

परिणाम 

व्यावसानयक कौिल 

(व्यापारिक व्यावहारिक) 

व्यावसानयक ज्ञान 

(व्यापाि शसद्धांत) 

व्यािसानयक 

कौशल 50 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

लकडी / काष्ठ / 

प्लाईिुड की पहचाि 

करें, िाप, अंकि और 

परीक्षण उपकरण, 

काटिे के उपकरण, 

छीलिे के उपकरण, 

छीलिे के उपकरण, 

पेंच लगािे के 

उपकरण, नघसिे के 

उपकरण और अन्य 

धारण और सहायक 

उपकरणों का उपयोग 

निम्िमलखखत सुरक्षा 
सािधानियों के साथ 

करें । 
 

1. प्राथमिक धचककत्सा, अग्ग्ि 

सुरक्षा उपकरण, विमभन्ि 

प्रकार के अग्ग्िशािक यंत्र और 

उिके अिुप्रयोग का प्रदशकि 

करें। 
2. विमभन्ि लकडी के ििूिे के 

टुकडों की पहचाि अथाकत - 

िरि लकडी और कठोर लकडी, 
लकडी के दािे आदद और उिके 

अिुप्रयोग। 
3. लकडी के ििूि ेके टुकडे की 

पहचाि (िावषकक िलय, गांठें , 
शेक और चूजे आदद)। 

4. हस्तचामलत उपकरणों के 

उपयोग का प्रदशकि तथा 
विमभन्ि दृश्य-श्रव्य ग्क्लप 

ददखािा। 

• बढईगीरी व्यापार का पररचय. 

• सािान्य अिुशासि, कायकशाला 
अिुशासि और हाउसकीवपगं। 

• कायकशाला िें सुरक्षा एहनतयात 

और औद्योधगक सुरक्षा। 
• पीपीई का िहत्ि, पीपीई के 

प्रकार और उिका अिुप्रयोग। 
• लकडी का पररचय, लकडी के 

पेडों की िदृ्धध, बाहरी पेड के 

तिे का क्रॉस-सके्शि, पडे के 

प्रकार, पेड के विमभन्ि भाग, 

िरि और कठोर लकडी, उिके 

अंतर। 

5. विमभन्ि प्रकार के िापि, अंकि 

और परीक्षण उपकरणों की 
पहचाि और उपयोग तथा उिके 

अिुप्रयोग। 
6. विमभन्ि प्रकार के कायक धारण 

उपकरणों की पहचाि और 

उपयोग। 
7. िशीिरी और हस्तचामलत 

पोटेबल उपकरणों के उपयोग 

• सािान्य भारतीय लकडी. 
• लकडी िें दोष, लकडी के रोग, 

गांठें , कंपि, दाि ेआदद। 
• बढईगीरी के हस्त औजारों का 

पररचय, अंकि, कायक धारण 

उपकरणों का िगीकरण एिं 
उपयोग। 

• िापि एिं परीक्षण उपकरण. 

  

7. TRADE SYLLABUS 
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और उिकी सुरक्षा का प्रदशकि 

करें। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

सॉइंग और किक 
कदटगं, मिटररगं आदद 

के मलए पोटेबल पािर 

सॉ और मिटर सॉ और 

ग्जग सॉ िशीिों की 
पहचाि करें और 

उिका उपयोग करें। 
 
 

8. बेंच िाइस, बेंच हुक, बेंच स्टॉप 

और उिके अिुप्रयोग का 
प्रदशकि करें। 

9. विमभन्ि प्रकार की आररयों का 
प्रदशकि करें- ररवपगं, क्रॉस 

कदटगं, किक कदटगं, ऑग्ब्लक 

कदटगं।   
10. पोटेबल पािर सकुक लर आरी का 

उपयोग और अभ्यास करें। 
11. विमभन्ि प्रकार के आरी ब्लेड को 

तेज करें और सेट करें। 
12. देशी डड्रल, हैंड डड्रल, रैचेट ब्रेस, 

ब्रेस्ट डड्रल और हैंड ऑगसक एिं 
त्रबट्स के उपयोग का प्रदशकि 

करिा। 
13. पोटेबल विद्युत डड्रल िशीि के 

उपयोग का प्रदशकि। 
14. ऑगर अिुप्रयोग का प्रदशकि 

करें. 

• बेंच िाइस के प्रकार एि ंउिके 

उपयोग। 
• विमभन्ि आरी और उिके 

उपयोग का पररचय। 
• पािर सकुक लर आरी का पररचय 

और उसका उपयोग। 
• विशेष आरी के प्रकार और 

उसके उपयोग जैस े- कम्पास 

आरी, कोवपगं आरी, बो आरी, 
फे्रट आरी। 

• आरी तेज करिा और धार तजे 

करिे के औजार। 
• बोररगं उपकरणों का वििरण - 

प्रकार, भाग, कायक, आकार और 

अिुप्रयोग। 
• पोटेबल विद्युत डड्रल िशीि का 

वििरण. 

• डड्रल त्रबट, प्रकार, आकार आदद। 
• हाथ बरिा वििरण, बरिा के 

आकार, हाथ बरिा के 

अिुप्रयोग। 
  

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि शेविगं 

उपकरणों या पोटेबल 

पािर प्लानिगं िशीि 

की पहचाि और 

उपयोग के साथ 

संचालि की योजिा 
बिाकर सटीक 

आकार के साथ सतह 

15. योजिा चेहरा, चेहरा ककिारा. 
16. अंकि, िोदटकस गेज आदद के 

उपयोग का प्रदशकि करें। 
17. ट्राई स्क्िायर का उपयोग करके 

सतह की सितलता और िोड 

की सटीकता का परीक्षण करें । 
18. घुिािदार पट्दटयों, क्रॉस 

प्लानिगं, एज प्लानिगं के 

• विमभन्ि प्लेि के प्रकार और 

काष्ठकला िें उिके उधचत 

उपयोग - वििरण, कायक और 

उसका आकार, सेदटगं, धार 

लगािे और उपयोग का ज्ञाि 

आदद। 
• अंकि गेज का उपयोग करिे 

का ज्ञाि। 
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खत्ि का विश्लेषण 

करें। 
उपयोग का प्रदशकि करें। 

19. प्लािर ब्लेड/कटर की पीसिे 
और तेज करि ेकी प्रकक्रया। 

20. पोटेबल पािर प्लािर िशीि 

और उसके कायक का प्रदशकि। 

• सतह की सितलता और िोड 

की जााँच के मलए आिश्यक 

िहत्िपूणक उपकरण। 
• कटर का तेज करिे और पीसिे 

का कोण। 
• पोटेबल पािर प्लािर - 

आधुनिक लकडी के काि और 

िई प्रौद्योधगकी डडजाइि िें 
उपयोगी। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि छीलि 

उपकरणों की पहचाि 

करिा और उिका 
प्रयोग करिा, 
विश्लेषण करिा और 

ग्स्थनत का चयि 

करिा तथा बेहतर 

किनिश के मलए छेिी 
के मलए होग्ल्डगं 

डडिाइस का प्रयोग 

करिा। 
 

21. विमभन्ि प्रकार की छेिी, छेिी, 
दािे के साथ-साथ एि ंउसके 

पार छेिी के उपयोग का 
प्रदशकि। (08 बज)े 

22. छेिी को नघसिा/तेज करिा 
और धार देिा। (08 बज)े 

23. विमभन्ि प्रकार के प्रहारक 

औजार, हथौडे और िालेट के 

उपयोग का प्रदशकि करें। 
24. या 'सी ', आरी शापकनिगं िाइस, 

बढईगीरी िाइस आदद का 
उपयोग प्रदमशकत करें।  

• विमभन्ि प्रकार की छेिी - 
पररभाषा, पहचाि, उिके 

उपयोग। 
• पीसिे और तेज करिे की 

आिश्यकता. 
• प्रहारक औजार- पररभाषा, 

प्रकार, अिुप्रयोग। 
• फाइलें - प्रकार, उपयोग 

• फाइलों की देखभाल और 

रखरखाि 

• कायक बेंच, बेंच िाइस, बेंच हुक 

आदद का कायक। 
  

व्यािसानयक 

कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 30 घंटे 

विमभन्ि प्रकार के 

जोडों की पहचाि 

करिा और उिका 
िगीकरण करिा, 
ताकत और उपग्स्थनत 

से संबंधधत सही 
ग्स्थनत पर सही जोड 

का विश्लेषण और 

तैयारी करिा। 
 

प्रदिषन औि फे्रशमगं संयकु्त बनाना 
25. एकल िोदटकस और टेिि 

संयुक्त. 

26. डबल टेिि और िोदटकस 

संयुक्त. 

27. सादा कूबडदार टेिि और चूल 

जोड. 

28. िेटर कॉिकर टेिि और िोदटकस 

जोड। 
29. कायक टेिि चूल संयुक्त. 

• लकडी का संशोषण - संशोषण 

की पररभाषा, लाभ और हानि। 
• लकडी िें ििी की िात्रा और 

लकडी पर इसका प्रभाि। 
• लकडी की विशेषताएं, लकडी के 

भौनतक और यांत्रत्रक गुण। 
• अच्छी लकडी की गुणित्ता. 
• लकडी के जोड के िगीकरण को 

पररभावषत करें। 
• विमभन्ि प्रकार के जोडों का 
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 30. िंगे चेहरे का टेिि संयुक्त। 
 

वििरण. 

• जोड के उपयोग: फे्रमिगं जोड, 

कोण जोड और लम्बाई जोड 

आदद। 
प्रदिषन औि आवास जोडों का ननमाषण 

31. पूणक आिास संयुक्त. 

32. लगाि जोड आदद. 

33. आिास संयुक्त बंद कर ददया. 
34. डोिेटेल आिास संयुक्त. 

प्रदिषन औि डोवेटेल जोड बनाना 
35. एकल डिटेल जोड. 

   

36. सािान्य डिटेल जोड. 

  

37. लैप्ड डिटेल जोड. 

   

38. गुप्त मिटर डोिेटेल संयुक्त 

डोिेटेल टेम्पलेट का उपयोग 

करता है। 

• लकडी का संरक्षण. 

• विमभन्ि प्रकार के संरक्षण का 
अिुप्रयोग एि ंप्रत्येक उपचार की 
प्रकक्रया। 

• आिास संयुक्त की पररभाषा. 
• विमभन्ि प्रकार के आिास 

संयुक्त. 

• आिास संयुक्त का उपयोग. 

• विमभन्ि डिटेल जोड और उिके 

कायक का वििरण। 
• डिटेल जोड का उपयोग. 

• गोंद - गोंद के प्रकार और उिके 

उपयोग। 
 

प्रदिषन औि र्ौडीकिण जोड बनाना 
39. कठोर लकडी (100 मििी चौडाई 

और 15 मििी िोटाई) द्िारा 
सरल बट जोड। 

40. कठोर लकडी पर ररिेटेड बट 

जोड (100 मििी चौडाई और 25 

मििी िोटाई)। 
41. पर पॉकेट स्कू्र बट जोड (100 

मििी चौडाई और 15 मििी 
िोटाई)।  

42. सागौि की लकडी या कठोर 

लकडी (100 मििी चौडाई और 

100 मििी िोटाई) पर गुप्त 

पॉकेट स्कू्र बट जोड। 

• संयुक्त वििरण का विस्तार 

करिा। 
• चौडीकरण जोड के प्रकार. 

• चौडीकरण जोड का अिुप्रयोग. 

• िावषकक िलयों के अिुसार अनंति 

पक्ष की स्थापिा तथा साथ ही 
अिाज के स्ट्रैंडडगं का मिलाि 

करिा। 
• धचपकिे िाले पदाथों के उपयोग 

के लाभ और उिके प्रकार। 
• डॉिेल अिुप्रयोग की विधध. 
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43. एक कठोर लकडी (100 मििी 
चौडाई और 15 मििी िोटाई) 

द्िारा डॉिेल के साथ धचपकाया 
गया बट जोड। 

44. कठोर लकडी पर जीभ और 

िाली जोड (100 मििी चौडाई 

और 15 मििी िोटाई)। 
जोड को लंबा किना 
45. कठोर लकडी पर अतं अधक लैप 

जोड (50 मििी X 50 मििी)। 
46. 150 मििी x 25 मििी कठोर 

लकडी द्िारा लैप जोड को 
सिाप्त करें। 
(01 घंटा) 

47. कठोर लकडी पर अतं बेंड लपै 

जोड (50 मििी X25 मििी)। 
   

48. कठोर लकडी पर टेबल स्कै्रट 

जोड (50 मििी X 50 िीटर)। 
  

49. इसके अलािा, कठोर लकडी पर 

अंत टेबल और स्कािक  संयुक्त 

(50 मििी एक्स 50 िीटर)। 
50. सागिाि की लकडी या कठोर 

लकडी (50 मििी X 50 िीटर) 

पर बेंड स्कािक  जोड। 
ववशभन्न प्रकाि के जोडों का उपयोग 

किके फे्रम बनाना – 

51. चार पैरों, ऊपरी रेल और निचली 
रेल को लॉक करिे के मलए चाय 

टेबल फे्रि बिािे हेतु कठोर 

लकडी पर स्टॉप्ड टेिि और 

िोदटकस जोड। 

• लम्बाई बढािे िाला संयुक्त 

वििरण. 

• जोड को लंबा करिे के प्रकार. 

• विमभन्ि लम्बाई बढािे िाले 

जोडों का अिुप्रयोग। 
• दो टैपर िेजेज की स्थापिा। 
• टेबल और स्कािक  संयुक्त के 

लाभ. 

• मलबास, प्लाईिुड 

• प्लाईिुड के प्रकार 

• प्लाईिुड का लाभ 

• प्लाईिुड, ब्लॉक बोडक, लेमििेटेड 

बोडक, हाडक बोडक, इंसुलेशि बोडक, 
अभ्रक आदद का अिुप्रयोग। 
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52. कठोर लकडी पर िीचे की रेल 

पर लैप्ड अधक लैप डिटेल जोड। 
53. टेबलटॉप पर कठोर लकडी 

द्िारा चौडीकरण जोड के रूप िें 
जीभ और िाली जोड। 

व्यािसानयक 

कौशल 100 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

ड्राइंग के अिुसार 

लकडी के निधाकररत 

आकार या लकडी के 

विकल्प जैस े

एिआरपी, एिडीएि, 

िोि, डब्ल्यूपीसी के 

साथ विमभन्ि 

हाडकिेयर का उपयोग 

करके छोटे लकडी के 

काि करें। 
 

छोटी दीवाि ब्रैकेट बनाएं – 

54. छोटे फे्रि बिािे के मलए कठोर 

लकडी पर जोड बिाए।ं 
55. फे्रि िें कठोर लकडी पर स्टॉप्ड 

टेिि और िोदटकस जोड, ग्जसस े

सेल्ि को सेट ककया जा सके। 
56. फे्रि के साथ एकल लैप्ड अधक 

लैप डिटेल जोड के साथ कठोर 

लकडी के छह टुकडों स ेसेल्ि 

बिाएं (दो सेल्ि)। 

57. चाक बॉक्स के चार ककिारे (100 

मििी X 120 मििी X 100 

मििी) सािान्य डिटेल जोड (3 

वपि) द्िारा कठोर लकडी स े

लॉक ककए गए। 
58. तीि तरि खांचे. 

59. ढक्कि और आधार को 
िैसोिाइट से बिाएं तथा हैंडल 

को ऊपर स ेसितल रखें। 
60. सािान्य डिटेल जोड टे्र के चारों 

ककिारों को लॉक करिे के मलए 

लागू होता है (400 मििी X 300 

मििी X 200 मििी)। 
61. प्लाई लकडी (5 मििी िोटी) से 

आधार बिाएं और हैंडल बिाएं। 

• पोटेबल डडस्क सैंडर के भाग एिं 
शतें। 

• पोटेबल डडस्क सैंडर का 
अिुप्रयोग. 

• डडस्क सैंडर की देखभाल और 

रखरखाि। 
• लकडी का विभाजि बिािे की 

विधध. 

• दरिाजों के फे़्रम्स। 

• दरिाजा और खखडकी पैिल. 

  

62. बडे पैिािे पर उत्पादि के मलए 

स्टूल का लेआउट और कदटंग 

• स्टूल के मलए आिश्यक लकडी 
की गणिा। 
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सूची बिािा। 
63. लेआउट के अिुसार िािक 

ऊंचाई का टेपर लेग्ड स्टूल 

तैयार करें। 
64. धचपकिे िाले पदाथक के 

अिुप्रयोग का प्रदशकि करें। 
65. हाडक बोडक, प्लाईिुड और 

इंसुलेशि बोडक द्िारा िोदटस 

बोडक या डडस्प्ले बोडक के मलए 

लेआउट बिािा। 
66. कठोर लकडी और प्लाईिुड स े

लेआउट द्िारा एक छोटा रैक 

बिािा। 

• कायक के संचालि का अिुक्रि 

सूचीबद्ध करें। 

• ििीचर के काि िें प्रयुक्त 

लकडी - साल, सागौि, गिार , 

पाइि, देिदार आदद का िणकि 

करें। 
• विमभन्ि ििीचर लकडी के गुण 

और विशेषताएं। 

67. ब्लॉक बोडक के साथ फे्रि संरचिा 
बिाएं, आकार के अिुसार 

लेआउट बिाएं और संरचिा िें 
उपयोग ककए गए कॉिि डिटेल 

जोड के साथ पोटेबल सकुक लर 

आरी िशीि द्िारा काटें। (8 

घंटे) 

68. सि अभ्रक को पेंट करिा और 

पॉमलश करिा या धचपकािे िाले 

पदाथक स ेउसे ठीक करिा। 
69. आिश्यक स्थाि पर चश्िा और 

हाडक िकक  लगािा। 

• रूपांतरण एि ंरूपांतरण के 

प्रकार. 

• सिािांतर काटिा 
रेडडयल काटिे का कायक 
क्िाटकर काटिा 
स्पशकरेखीय काटिे का कायक 
प्रकक्रया और लाभ 

• लकडी की दीिार इकाई का 
डडजाइि बेडरूि, डाइनिगं हॉल, 

पुस्तकालय, कायाकलय, 

कायकशाला कक्षा िें उपयोग 

करता है। (02 घंटे) 

70. लॉक, दहजं, हैस्प और स्टेपल 

आदद का उपयोग करके एक 

छोटी सी टेबल बिाएं और ऊपर 

से सि िाइका लगाकर एक 

छोटा सा बॉक्स बिाएं। (िोदटकस 

और टेिि जोड। 'टी' हाि टैप 

डोिेटेल जोड। सीके्रट डोिेटेल 

• छोटे टेबल के मलए जोड का 
उपयोग अजिबी ताकत के 

मलए। 
• विमभन्ि बोडक और शीट की 

विनििाकण प्रकक्रया। 
• कब्जों के प्रकार, कब्जों का 

उपयोग 
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जोड)। (17 घंटे) 

71. िेज के शीषक पर सूयक अभ्रक और 

पेस्ट का उपयोग करता है। 

• दरिाजा ताले के प्रकार और 

उिके विमभन्ि उपयोग। 

कील ठोकने औि पेंर् लगान ेके काम 

पि प्रदिषन 

72. िेज और छोटे बक्से के मलए 

चयनित कील का उपयोग करें। 
73. टेबल और छोटे बॉक्स के मलए 

चयनित स्कू्र का उपयोग करें। 
74. विमभन्ि प्रकार के कीलों, स्कू्र 

आदद का प्रयोग। 

कीलें और पेंच – 

• कील और पेंच – प्रकार, उपयोग 

आदद। 
• िट, बोल्ट और िॉशर - प्रकार 

और उपयोग 

• लॉक दटका कंुडी और स्टेपल। 
• अन्य किदटगं्स का ज्ञाि - प्रकार, 

आकार और लेंस। 
व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि िक्काशी 
उपकरणों का 
विश्लेषण और 

पहचाि करें तथा एक 

लकडी के ब्लॉक/टुकडे 
को सजािटी िस्तु िें 
पररिनतकत करें। 

75. िक्काशी उपकरणों का उपयोग 

करके लकडी की िक्काशी का 
प्रदशकि करें, िक्काशी 
उपकरणों को तेज करें और 

धचकिा करके सिाप्त करें। 
 

• विमभन्ि िक्काशी उपकरणों का 
वििरण। 

• सजािटी िक्काशी के मलए 

आिश्यक उपकरण. 

• लकडी के गुण. 

• सािग्री का त्रबल तैयार करिा। 
• सािग्री का अिुिाि लगाए.ं 

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 08 घंटे 

धचत्रकारी, पॉमलमशगं 

और िानिकमशगं आदद 

जैसी विमभन्ि 

प्रकक्रयाओं के साथ 

सतह पररष्करण के 

िाध्यि से इिारती 
लकडी, लकडी की 
िस्तुओं के संशोषण, 

रूपांतरण और 

संरक्षण का प्रदशकि 

करिा।  
 

76. पेंदटगं के मलए सतह तैयार करें।  
77. पेंट लगायें.    
लकडी की सतह पि वाननषि लगाना 

78. सितल सितल द्िारा 
िानिकमशगं के मलए सतह तैयार 

करें। 
79. ग्रेिड पर सितल सितलीकरण 

।  
80. सैंडपेपर या पोटेबल सैंडर िशीि 

से खुरच कर सतह को धचकिा 
करें। 

81. तैयार सतह पर िानिकश लगाएं। 

• पेंट, पेंट की सािग्री। 
• पेंट्स के एजेंट का िाि. 

• रंगाई के मलए सतह तैयार करिे 
की विधध. 

• रंगाई के मलए आिश्यक 

उपकरण और सािाि। 
• विमभन्ि ग्रेड के सैंडपेपर का 

उपयोग। 
• पोटेबल सैंडर िशीि - उपयोग 

• पुट्टी की तैयारी और उपयोग. 

• रंगाई - विमभन्ि लकडी के मलए 

प्रयुक्त प्रकार, प्रकक्रया, विधधयााँ। 
फनीर्ि की पॉशलशिगं – 

82. ििीचर की सतह की सिाई। 
• फ्रें च पॉमलश का वििरण एिं 

विधध। 



  
 

28 

वुड वर्क  तर्नीशियन 

83. फ्रें च पॉमलश का अिुप्रयोग. 

84. िोि पॉमलश का अिुप्रयोग. 

85. पुराि ेपॉमलश को हटा दें और 

पुराि ेििीचर को पुिः पॉमलश 

करें। 
86. लकडी के ििीचर का अिुिाि 

तैयार करें। 

• िोि पॉमलश की विधध और 

इसके उपयोग। 
• पुराि ेििीचर को पुिः पॉमलश 

करिे के तरीके। 
• लकडी के ििीचर की आकलि 

प्रकक्रया। 

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 14 घंटे 

बैंड सॉ/सकुक लर सॉ 
िशीि पर ररवपगं, 

क्रॉस कदटगं, किक 
कदटगं आदद का 
प्रदशकि करिा तथा 
ब्लेड/कटर की 
ग्राइंडडगं और सेदटगं 

करिा। 
 

87. विमभन्ि भागों और उिके कायों 
के साथ बैंड आरा िशीि का 
प्रदशकि। 

88. पररचालि तकिीकों के साथ 

सुरक्षा सािधािी का प्रदशकि। 
89. बैंड आरा ब्लेड को निकालें और 

पुिः लगाएं। 
90. बैंड आरा ब्लेड की पीसिे और 

सेदटगं का कायक। 

• बैंड आरा िशीि की 
संरचिात्िक विशेषताओं का 
िणकि करें । 

• बैंड आरा िशीि के प्रकार. 

• बैंड आरा िशीि के आकार. 

• बैंड आरा िशीि के भाग. 

• बैंड आरा िशीि का कायक. 
• बैंड आरा िशीि के मलए पीपीई 

  

91. कठोर लकडी के साथ बैंड आरा 
िशीि पर चीरिा और क्रॉस 

कदटगं ऑपरेशि। 
92. बैंड आरा िशीि द्िारा हाडक बोडक 

या सॉफ्ट लकडी या प्लाई बोडक 
पर िक्र काटिे का कायक। 

93. कठोर लकडी/िरि लकडी पर 

बेिेमलगं ऑपरेशि। 
94. बेंड सॉ िशीि द्िारा कठोर 

लकडी/िरि लकडी/प्लाई बोडक 
पर चैम्िररगं ऑपरेशि। 

• बैंड आरा िशीि का संचालि. 

• खराब आरा िशीि की सुरक्षा 
सािधािी। 

• तेल और ग्रीमसगं के साथ बैंड 

आरा िशीि की देखभाल और 

रखरखाि। 

95. सुरक्षा सािधानियों के साथ 

पररपत्र आरा िशीि, उसके 

भागों और उिकी पररचालि 

तकिीकों का प्रदशकि करें। 
96. ितृ्ताकार आरी ब्लेड को निकालें 

• ितृ्ताकार आरा िशीि का िणकि 

करें। 
• पररपत्र देखा िशीि के प्रकार. 

• पररपत्र देखा िशीि के आकार. 

• ितृ्ताकार आरा िशीि के भागों 
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और पुिः लगाएं।  
97. ितृ्ताकार आरी ब्लेड की पीसिे 

और सेदटगं का कायक। 
98. सकुक लर आरी िशीि द्िारा 

कठोर लकडी/िरि 

लकडी/प्लाई लकडी (12 मििी 
से कि िहीं) पर चीरिा और 

क्रॉस कदटगं का कायक। 
99. पररपत्र आरा िशीि द्िारा 

कठोर लकडी/िरि लकडी पर 

ररबेदटगं और ग्रूविगं कायक। 
100. मिटररगं ऑपरेशि (12 मििी से 

कि िहीं) 
101. विमभन्ि भागों और उिके कायों 

के साथ पोटेबल सकुक लर आरा 
िशीि का प्रदशकि। 

102. आरी ब्लेड को हटािा और पिुः 
लगािा। 

की पहचाि करें । 
• पररपत्र आरा िशीि का कायक. 
• पररपत्र आरा िशीि िें प्रयकु्त 

विमभन्ि प्रकार के आरा ब्लेड। 
• पररपत्र आरा िशीि की सुरक्षा 

सािधािी। 
• तेल और ग्रीमसगं के साथ 

पररपत्र आरा िशीि की 
देखभाल और रखरखाि। 

• पोटेबल प्रकार पररपत्र आरा 
िशीि का संचालि। 

• सुरक्षा सािधानियां 
• पररपत्र आरा िशीि के मलए 

पीपीई 

  

व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

08घंटे 

ज्िाइंटर/सरिेस 

प्लािर / धथकिेस 

प्लािर िशीि पर 

ब्लेड को तेज करिे के 

साथ-साथ विमभन्ि 

कायों का प्रदशकि 

करिा । (कायों की 
शे्रणी - सरिेमसगं, 

िोटा करिा, 
चैम्िररगं, एज बेंडडगं 

आदद) 

 

103. जॉइंटर/सरिेस प्लािर िशीि, 

उसके भागों और उिकी 
पररचालि तकिीकों और सरुक्षा 
सािधानियों का प्रदशकि करें। 

104. प्लानिगं िशीि के कटर को 
हटािा और पुिः लगािा। 

105. प्लानिगं िशीि के कटर को 
तेज और साििे का कायक। 

• योजिा िशीि का िणकि करें। 
• योजिा िशीि के प्रकार. 

• योजिा िशीि के आकार. 

• सतह/िोटाई योजिा िशीि के 

भाग। 
• सतह/िोटाई नियोजि िशीि 

का कायक. 
• सतह/िोटाई नियोजि िशीि 

के मलए पी.पी.ई. 

•   

106. प्लानिगं िशीि द्िारा कठोर 

लकडी/िरि लकडी पर सतह 

बिािे का कायक। 
107. योजिा िशीि द्िारा कठोर 

• सतह/िोटाई नियोजि िशीि 

का संचालि। 
• सतह / िोटाई नियोजि िशीि 

की सुरक्षा सािधािी। 
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लकडी/िरि लकडी पर िोटाई 

का संचालि। 
108. चम्िररगं ऑपरेशि 

109. योजिा िशीि द्िारा कठोर 

लकडी/िरि लकडी पर ककिारा 
झुकािे का कायक। 

• सतह / िोटाई नियोजि िशीि 

की देखभाल और रखरखाि 

• तेल लगािा और ग्रीमसगं 

करिा। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

पेडेस्टल ग्राइंडडगं पर 

कायक का प्रदशकि 

(कायों की शे्रणी - 
िशरूि हेड की 
ग्राइंडडगं, औजारों की 
कदटगं एज, डड्रल्स, 

आदद)  

110. पेडेस्टल ग्राइंडडगं िशीि, उसके 

भागों और उिकी पररचालि 

तकिीकों को सुरक्षा 
सािधानियों के साथ प्रदमशकत 

करें।  
111. व्यापार की आिश्यकता के 

अिुसार हाथ से पीसिे की 
कायकप्रणाली का प्रदशकि करिा। 

112. िशरूि के मसर, औजारों के 

काटिे िाले ककिारे, डड्रल त्रबट्स 

को पीसें और शुद्धता की जांच 

करें। 

• पेडस्टल पीसिे की िशीि - 

वििरण, प्रकार, आकार, भाग, 

कायक, पेडस्टल पीसिे की 
िशीि का संचालि। 

• पेडेस्टल ग्राइंडडगं िशीि के 

मलए सुरक्षा सािधािी और 

पीपीई 

• तेल और ग्रीमसगं के साथ 

पेडेस्टल पीसिे िाली िशीि की 
देखभाल और रखरखाि। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

पेडस्टल/पेय डड्रमलगं 

िशीि पर काि 

करिा, विमभन्ि 

प्रकार के डड्रल त्रबट्स 

का उपयोग करिा, 
लकडी के काि पर 

सही स्थाि पर 

विमभन्ि आकारों के 

छेद बिािा प्रदमशकत 

करिा।  

113. पेडेस्टल डड्रमलगं िशीि और 

उसके भागों तथा उिकी 
पररचालि तकिीकों और सरुक्षा 
सािधानियों का प्रदशकि। 

114. सीधे/टेपर शैंक डड्रल त्रबट का 
उपयोग करके लकडी के 

ब्लॉक/जॉब पर विमभन्ि आकार 

के डड्रल छेद बिाएं। 
115. कायक िें काउंटर मसकंकंग त्रबट का 

उपयोग। 
116. देखभाल एि ंरखरखाि का 

प्रदशकि करें। 

• पेडस्टल डड्रमलगं िशीि - 

वििरण, प्रकार, आकार, भाग, 

कायक, पेडस्टल डड्रमलगं िशीि 

का संचालि। 
• पेडेस्टल डड्रमलगं िशीि के मलए 

सुरक्षा एहनतयात और पीपीई 

• तेल और ग्रीमसगं के साथ 

पेडेस्टल डड्रमलगं िशीि की 
देखभाल और रखरखाि 

• डड्रल िशीि िें प्रयकु्त डड्रल त्रबट 

के प्रकार। 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

लकडी के खराद पर 

विमभन्ि कायों के 

117. लकडी िोडिे िाली खराद, 

उसके भागों और छेिी सेटों को 
• लकडी िोड खराद - वििरण, 

प्रकार, आकार, भाग, कायक, 
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घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

साथ-साथ काटिे के 

औजारों को तेज करिे 
का प्रदशकि। 
 
 
 
 

पररचालि तकिीक और सरुक्षा 
सािधािी के साथ प्रदमशकत करें। 

118. काटिे के औजारों को निकालें, 
पीसें और पुिः लगाएं तथा काि 

शुरू करें। 
119. लकडी टनििंग खराद द्िारा 

कठोर लकडी/िरि लकडी पर 

सादा टनििंग ऑपरेशि। 
120. लकडी टनििंग खराद द्िारा 

कठोर लकडी/िरि लकडी पर 

डड्रमलगं, बोररगं, टेपर टनििंग 

ऑपरेशि। 
121. लकडी के खराद पर छेिी का 

हैंडल, टेबल लैंप स्टैंड आदद 

बिाएं। 
122. िेस प्लेट का उपयोग करके 

आंतररक टनििंग ऑपरेशि। 

प्रकार, लकडी िोड खराद का 
संचालि। 

• लकडी के खराद के मलए सुरक्षा 
एहनतयात और पीपीई। 

• तेल लगाि ेऔर ग्रीस लगािे के 

साथ लकडी के खराद की 
देखभाल और रखरखाि। 

• छेिी के सेट के प्रकार और 

अिुप्रयोग 

• काटिे के औजारों के हस्ताक्षर. 

  

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

टेिि और िोदटकस 

िशीि पर विमभन्ि 

कायों का प्रदशकि करें। 
 

123. िोदटकस िशीि की कायकप्रणाली, 
उसके भाग, उिकी पररचालि 

तकिीक और सुरक्षा 
सािधानियों का प्रदशकि।  

124. फीड और जॉब होग्ल्डगं के साथ 

तामलका को सिायोग्जत करें। 
125. कठोर लकडी/िरि लकडी 

(300मििीX50मििीX25मििी) 
पर िोदटकमसगं ऑपरेशि। 

126. िशीि से चेि और स्प्रोकेट को 
हटािा और पुिः लगािा। 

127. काि के िुख या ककिारे पर 

खांचा बिाएं। 

• िोदटकस िशीि - वििरण, 

प्रकार, आकार, भाग, कायक, 
िोदटकस िशीि का संचालि। 

• सुरक्षा एहनतयात और पीपीई 

िॉिोटाकइज िशीि। 
• तेल लगाि ेऔर ग्रीस लगािे के 

साथ िोदटकस िशीि की 
देखभाल और रखरखाि 

• लकडी, िजि, क्षेत्रिल, 

आयति आदद की गणिा। 
  

व्यािसानयक 

कौशल 25 

सैंडडगं िशीि पर 

विमभन्ि कायों का 
128. विमभन्ि प्रकार की सैंडडगं 

िशीि की कायकप्रणाली, उसके 

• सैंडडगं िशीि - वििरण, प्रकार, 

सैंडडगं िशीि के भाग। 



  
 

32 

वुड वर्क  तर्नीशियन 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

प्रदशकि करें ।  भाग, उिकी पररचालि 

तकिीक और कायक संबंधी 
सुरक्षा सािधानियों का प्रदशकि। 

129. सैंडडगं िशीि का उपयोग करके 

कठोर लकडी/िरि लकडी पर 

कायक करिा। 

• सैंडडगं िशीि के मलए सुरक्षा 
एहनतयात और पीपीई। 
  

व्यािसानयक 

कौशल 60 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 10 घंटे 

िॉड्यूलर ककचि 

(घरेलू) पर प्रदशकि 

 

130. िॉड्यूलर ककचि और 

पररचालि तकिीक और कायक 
सुरक्षा सािधानियों का प्रदशकि  

131. ड्राइंग का अध्ययि करें और 

िांनछत कैत्रबिेट बिािे की 
योजिा बिाएं  

132. कैत्रबिेट बिािे के मलए उधचत 

सािग्री और उपकरण का चयि 

करें। 
133. संरचिा के मलए लेआउट तयैार 

करें   
134. पैिािे को ध्याि िें रखत ेहुए 

लेआउट के अिुसार सािग्री 
बिाएं और आयािों की जांच 

करें।   
135. प्लाईिुड सािग्री के साथ 

कैत्रबिेट की संरचिा करें और 

अंत िें सििाइका और हाडकिेयर 

के साथ पररष्करण करें।   
136. कायक की सटीकता और 

पररष्करण की जांच करें।   

• िॉड्यूलर ककचि का पररचय 

• िशीिरी सदहत विमभन्ि हस्त 

उपकरण। 
• अलग-अलग आिंटि 

• विमभन्ि सािग्री और इसकी 
विशेषताएं, अिुप्रयोग। 

• संयोजि प्रकक्रया. 
• हाडकिेयर का अिुप्रयोग. 

• विमभन्ि प्रकार की लकडी का 
उपयोग ककया गया। 

• िौकरी के मलए ड्रेमसगं के प्रकार. 

• विमभन्ि रंग कंट्रास्ट िें 
सििीका का अिुप्रयोग । 
  

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

किदटगं कायक के 

विमभन्ि प्रचालिों से 
जुडे घटक का नििाकण 

करिा तथा 
कायकक्षिता की जांच 

137. धचवपगं, आरी, किमलगं, डड्रमलगं, 

काउंटर मसकंकंग आदद द्िारा 
हैंधगगं प्लेट, कॉिकर प्लेट, ििे 

प्लेट, विमभन्ि प्रकार के क्लैम्प 

और एंगल प्लेट को धचग्नित 

कफदटगं िॉप में सामान्य सुिक्षा 
• अंकि और काटिे के औजारों के 

प्रकार और उिके उपयोग (जैस े

अंकि ब्लॉक, छेिी, हथौडा, 
हैकसॉ, िाइलें, आदद) 
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ज्ञाि 05 घंटे करिा।  करें और बिाएं।  
138. डड्रमलगं, टेवपगं और डाईंग द्िारा 

िट, बोल्ट, िाशर, स्कू्र बिाएं । 
139. छेिी, डड्रल को पीसें और सही 

काटिे के कोण की जांच करें। 

• औजारों का उपयोग और 

रखरखाि - स्टील रूल, ट्राई 

स्क्िेयर, स्क्राइबर, डडिाइडर, 

कैमलपसक और अन्य औजार। 
िाककिं ग टेबल, िाककिं ग ब्लॉक 

आदद। 
• बेंच िाइस, क्लैम्प्स का 

अिुप्रयोग। 
• किदटगं कायक िें प्रयुक्त डड्रल 

त्रबट्स, काउंटर बोररगं टूल, 

टैप्स और डाइज के प्रकार। 
• िट, बोल्ट, िॉशर, िशीि स्कू्र 

आदद के प्रकार। 
व्यािसानयक 

कौशल 40 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

8 घंटे 

िॉड्यूलर ििीचर 

(कायाकलय और घरेलू) 
पर प्रदशकि। 
 

मॉड्यूलि फनीर्ि 

140. ड्राइंग का अध्ययि करें और 

िांनछत कैत्रबिेट बिािे की 
योजिा बिाएं।   

141. कैत्रबिेट बिािे के मलए उधचत 

सािग्री और उपकरण का चयि 

करें। (08 बज)े 

142. संरचिा के मलए लेआउट तयैार 

करें. (12 घंटे) 

143. पैिािे को ध्याि िें रखत ेहुए 

लेआउट के अिुसार सािग्री 
बिाएं, और आयािों की जांच 

करें, काि की सटीकता और 

पररष्करण की जांच करें । 
144. प्लाईिुड सािग्री के साथ 

कैत्रबिेट की संरचिा करें और 

अंत िें सििाइका और हाडकिेयर 

के साथ पररष्करण करें।   

• िॉड्यूलर ििीचर का पररचय। 
• िशीिरी और अिुप्रयोग सदहत 

विमभन्ि हस्त उपकरण। 
• अलग-अलग आिंटि. 

• विमभन्ि सािग्री और उसकी 
विशेषताएं, अिुप्रयोग। 

• संयोजि प्रकक्रया. 
• हाडकिेयर का अिुप्रयोग. 

• विमभन्ि प्रकार की लकडी का 
उपयोग ककया गया। 

• िौकरी के मलए ड्रेमसगं के प्रकार. 

• विमभन्ि रंग कंट्रास्ट िें 
सििीका का अिुप्रयोग । 
 

व्यािसानयक विमभन्ि छत ट्रस, 145. भिि नििाकण कायक स ेसंबंधधत • भिि नििाकण के बारे िें 
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कौशल 70 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 13 घंटे 

 

दरिाज ेऔर 

खखडककयों के फे्रि, 

शटर, संयोजि और 

किग्क्संग (लकडी, 
एल्यूिीनियि और 

पीिीसी) तैयार करें। 
 

िूल जोड का संशोधि। 
146. दरिाज ेका शटर बिािा. 
147. पैिल दरिाजा बिािा. 
148. दरिाज ेका चिकीला शटर 

बिािा। 
149. कांच के साथ किदटगं िोग्ल्डगं. 

पररचय. 

• विमभन्ि प्रकार के दरिाज ेऔर 

खखडककयााँ और विमभन्ि 

आकार। 
• पैिल शटर, ग्लेज्ड शटर के 

मलए विमभन्ि प्रकार के पैिल 

का उपयोग ककया जाता है। 
• लकडी के विकल्प जैस ेब्लॉक 

बोडक, हाडक बोडक आदद (03 घंटे) 

150. खखडकी के फे्रि और खखडकी के 

शटर को धचग्नित करिा और 

बिािा। 
151. सुरक्षा पट्टी का उपयोग करें. 
152. छत ट्रस लेआउट. 

153. िॉडल प्रकार के ककंग पोस्ट और 

क्िीि पोस्ट बिाएं। 

• खखडकी के फे्रि और शटर का 
वििरण 

• खखडकी के फे्रि और शटर का 
उपयोग 

• छत ट्रस की पररभाषा 
• राजा पद और रािी पद की शतें. 

एल्यूमीननयम रै्नल द्वािा 
स्लाइडडगं ववडंो औि 'Z' बैटन ववडंो 
तैयाि किें 
154. विमभन्ि कोणों और आकार पर 

एल्यूिीनियि बार की कोणीय 

कटाई। 
155. िेिीग्क्िक आदद से जोडें। 
156. िाइबर ग्लास द्िारा 

एल्युमिनियि चैिल बार का 
संयोजि 

157. िाइबर ग्लास शटर 

एल्यूिीनियि चैिल के साथ 

किट ककया गया। 

• एल्यूिीनियि का वििरण 

• एल्युिीनियि खखडककयों, 
चैिल, सेक्शि आदद का 
एिोडाइग्जंग। 

• खखडककयों के नििाकण के मलए 

आिश्यक विमभन्ि 

एल्यूिीनियि अिुभाग, चैिलों 
का ज्ञाि। 

• एल्युमिनियि बार की डड्रमलगं 

और स्कू्र और धचपकािे िाले 

पदाथक द्िारा जोडिा। 
• िाइबर ग्लास का ज्ञाि 

• रबर पडैडगं/गैस्केट और 

एल्युिीनियि व्हील के बारे िें 
पररचय दें। 

• भिि नििाकण िें प्रयकु्त चैिल 
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विडंो का उपयोग। 
158. रसोईघर और शौचालय स्िाि 

के मलए पीिीसी दरिाज ेकी 
संयोजि और स्थापिा। 

• कोणीय िार पीिीसी दरिाजा फे्रि 

काटिा। 
• धचपकािे िाले पदाथक को जोडकर 

और पेंच लगाकर आकार बिािा। 
• धचपकिे िाला पदाथक और पेंच 

लगाकर पीिीसी शटर दरिाज ेकी 
किनिमशगं। 

• पीिीसी दरिाज ेको जोडिा और 

लगािा। 

• लकडी के विकल्प के रूप िें 
पीिीसी का उपयोग। 

• अधधक आकषकक और सबस े

सस्ती कीित। 
• िई शैली का फे़्रमिगं कायक. 
• आधुनिक प्रौद्योधगककयां 

पीिीसी िोग्ल्डगं का अिुसरण 

करती हैं। 
• िायदे और िुकसाि 

व्यािसानयक 

कौशल 25 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 05 घंटे 

विमभन्ि दरिाजे, 
खखडककयों के फे्रि, 

सीदढयों और ििीचर 

(लकडी या 
एल्युमिनियि) को 
पेंट करें। 
 

159. रासायनिक पेंट ररिूिर का 
प्रयोग करके पुरािी पेंदटगं को 
हटािा। 

160. दरिाज,े खखडकी, सीढी, ििीचर 

आदद की िई पेंदटगं। 
161. , खखडकी और सीढी की रेमलगं 

को सितल और धचकिा करिा 
।   

162. िई सतह पर मसथेंदटक इििेल 

प्राइिर लगाएं। 
163. किनिमशगं कोट के रूप िें 

प्राइमिगं सतह पर मसथेंदटक 

इिेिल पेंट या ऑइल पेंट 

लगाएं। 

• पुरािी पेंदटगं को हटाकर िए 

रसायि का प्रयोग, किर 

ििीचर पर पुिः पेंदटगं करिा 
• ििीचर पर िई पेंदटगं और 

प्राइमिगं का उपयोग ।  

व्यािसानयक 

कौशल 35 

घंटे; 

 

व्यािसानयक 

विमभन्ि प्रकार के 

लकडी के िशक, 
विभाजि दीिार और 

सीढी आदद तैयार 

करें। 

164. सरल िशक नििाकण की पहचाि। 
165. लकडी के िशक के मलए दांतदेार 

जोड का उपयोग करें। 
166. विमभन्ि प्रकार के बेसिेंट िशक, 

एकल संयुक्त लकडी के िशक 

• विमभन्ि प्रकार के जोइस्ट के 

साथ िशक नििाकण का उद्देश्य। 
• िरम्ित कायक, दरिाजा 

खखडकी, सीढी रैक आदद के िूल 

मसद्धांत। 
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ज्ञाि 

8 घंटे 

 

लकडी के काि की 
जांच, पहचाि, 

डडजाइि का 
विश्लेषण, स्थापिा 
और िरम्ित 

करिा। 

और डबल संयकु्त लकडी के 

िशक का प्रदशकि करें। 
167. लकडी की विभाजि दीिार की 

संरचिा बिाएं। 
168. ििीचर, दरिाज ेऔर खखडकी, 

सीढी की रेमलगं की िरम्ित 

और पुिनिकिाकण करिा। 

• कील, पेंच, ब्रैकेट, कोण, प्लेट, 

िट, बोल्ट आदद का धचत्रण 

करें। 
• आधथकक कारक और भौनतक 

अिुिाि। 
• दहल्टी लेजर उपकरण, प्रकार 

और उिके अिुप्रयोग 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 40 घंटे. 

व्यािसानयक 

ज्ञाि ईडी- 40 

घंटे 

कायक के क्षेत्र िें 
विमभन्ि अिुप्रयोगों 
के मलए इंजीनियररगं 

ड्राइंग को पढें  और 

लागू करें। 
 

इंजीननयरिगं ड्राइंग: 

इंजीनियररगं ड्राइंग और ड्राइंग इंस्ूिेंट्स का पररचय– 

• कन्िेंशिों 
• ड्राइंग शीट के आकार और लेआउट 

• शीषकक ब्लॉक, इसकी ग्स्थनत और सािग्री 
• ड्राइंग उपकरण 

िेिाएाँ- प्रकार और ड्राइंग िें अिुप्रयोग फ़्रीह और ड्राइंग- 

• ज्यामितीय आकृनतयााँ और आयाि िाले ब्लॉक 

• दी गई िस्त ुस ेिाप को रेखाधचत्र िें स्थािांतररत करिा। 
• हाथ के औजारों और िापि ेके औजारों का िुक्त हस्त धचत्रण। 

ज्याशमतीय आकृनतयों का धर्त्रण: 

• कोण, त्रत्रभुज, ितृ्त, आयत, िगक, सिांतर चतुभुकज। 
• अक्षरांकि एि ंअंकि-एकल स्ट्रोक। 
• आयाि पढिा और आयाि निधाकरण अभ्यास। 
• वुड वर्क  तर्नीशियन व्यापार िें प्रयुक्त विमभन्ि जोड। 
ड्राइंग की अिधारणा और पढिा 
• अक्ष तल और चतुथािंश की अिधारणा 
• ऑथोग्राकिक और आइसोिेदट्रक प्रक्षेपण की अिधारणा 
• प्रथि कोण एिं ततृीय कोण प्रक्षेपण विधध (पररभाषा एि ंअंतर) 

िुड िकक  टेक्िीमशयि टे्रड स ेसंबंधधत जॉब ड्राइंग पढिा । 
कायषिाला गणना एवं ववज्ञान: 26 घंटे। 

व्यािसानयक 

ज्ञाि 

डब्ल्यूसीएस- 

व्यािहाररक संचालि 

करिे के मलए 

बुनियादी गखणतीय 

कायषिाला गणना एव ंववज्ञान: 

इकाई, अंि 

इकाई प्रणाली का िगीकरण 
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26 घंटे. 

 
 

अिधारणा और 

मसद्धांतों का प्रदशकि 

करें। अध्ययि के क्षेत्र 

िें बुनियादी विज्ञाि 

को सिझें और 

सिझाएाँ। 
 

िूल और व्युत्पन्ि इकाइयााँ FPS, CGS, MKS और SI इकाइयााँ 
िापि इकाइयााँ और रूपांतरण 

गुणिखंड, HCF, LCM और सिस्याएं 
मभन्ि - जोड, घटाि , गुणा और भाग 

दशिलि मभन्ि - जोड, घटाि, गुणा और भाग 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सिस्याओं का सिाधाि करिा 
वगषमूल, अनुपात औि समानुपात, प्रनतित 

िगकिूल और िगकिूल 

कैलकुलेटर का उपयोग करके सरल सिस्याएं 
पाइथागोरस प्रिेय के अिुप्रयोग और संबंधधत सिस्याएं 
अिुपात और सिािपुात 

अिुपात और सिािपुात - प्रत्यक्ष और अप्रत्यक्ष अिुपात 

को PERCENTAGE 

प्रनतशत - प्रनतशत को दशिलि और मभन्ि िें बदलिा 
भौनतक ववज्ञान 

धातुओं के प्रकार, लौह और अलौह धातुओं के प्रकार 

धातुओं के भौनतक और यांत्रत्रक गुण 

लकडी के गुण और उपयोग 

द्रव्यमान, भाि, आयतन औि घनत्व 

रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि। 
रव्यिाि, आयति, घित्ि, भार और विमशष्ट गुरुत्ि स ेसंबंधधत सिस्याएं 
क्षेत्रशमनत 

िगक, आयत और सिांतर चतुभुकज का क्षेत्रिल और पररिाप 

त्रत्रभुजों का क्षेत्रिल और पररिाप 

ितृ्त, अधकितृ्त, ितृ्ताकार िलय, ितृ्त का त्रत्रज्यखंड, षट्भुज और दीघकितृ्त का 
क्षेत्रिल और पररिाप 

ठोसों का पषृ्ठीय क्षेत्रिल और आयति - घि, घिाभ, बेलि, गोला और 

खोखला बेलि 

बत्रकोणशमनत 

कोणों का िापि 

त्रत्रकोणमितीय अिुपात 

इन-प्लांट प्रशिक्षण / परियोजना कायष अथाषत. 
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a. पेि स्टैंड 

b. िूल गुलदस्ते 

c. रेखाधचत्र बोडक 
d. सूचिा पट्ट 

e. दरिाजे 
f. विडंोज, आदद. 
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मुख्य कौिल के शलए पाठ्यक्रम 

1. रोजगार योग्यता कौशल (सभी सीटीएस टे्रडों के मलए सािान्य) (120 घंटे) 

 

सीखिे के पररणाि, िूल्यांकि िािदंड, पाठ्यक्रि और कोर कौशल विषयों की टूल सूची जो टे्रडों के 

एक सिूह के मलए सािान्य है, www.bharatskills.gov.in / dgt.gov.in पर अलग स ेउपलब्ध कराई गई है। 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

http://www.bharatskills.gov.in/
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औजािों औि उपकिणों की सूर्ी 
वुड वकष  तकनीशियन (24 प्रशिक्षुओं के बैर् के शलए) 

क्र. सं. उपकिण औि औजाि का नाम ववननदेि मात्रा 

क. प्रशिक्ष ुटूल ककट (प्रत्येक अनतरिक्त इकाई के शलए प्रशिक्ष ुटूल ककट क्रमांक 1-19 अनतरिक्त रूप स ेआवश्यक 

है) 

1.  िुट रूल/स्टील टेप दो िीट, चार गुिा/6 िीटर . (24+1) संख्या 
2.  स्टील िापिे का पैिािा बारह इंच (24+1) संख्या 
3.  िाककिं ग चाकू 200 मििी लंबाई (24+1) संख्या 
4.  िगक का प्रयास करें 200 मििी (24+1) संख्या 
5.  बेिल स्क्िायर 50 मििी (24+1) संख्या 
6.  बढई अंकि गेज  (24+1) संख्या 
7.  बढई िोदटकस गेज  (24+1) संख्या 
8.  हाथ आरी 450मििी (24+1) संख्या 
9.  चूल देखा 300 मििी (24+1) संख्या 
10.  धात ुजैक वििाि 335मििीX 50मििी कटर (24+1) संख्या 
11.  धात ुचौरसाई वििाि 200मििी X 50मििी कटर (24+1) संख्या 

12.  
िजबूत छेिी बेिल ककिारा 6 मििी. 10, 15, 20 

और 25 मििी चौडाई (5 सखं्या) 
(24+1) संख्या 

13.  िोदटकस छेिी 06, 10, 15 मििी (3 िग) (24+1) संख्या 
14.  स्कू्र ड्राइिर 300 मििी (24+1) संख्या 
15.  लकडी का हथौडा िध्यि आकार (24+1) संख्या 
16.  पंज ेिाला हथौडा 500 ग्राि (24+1) संख्या 

17.  

तेल पत्थर काबोरंडि सािकभौमिक मसमलकॉि 

काबाकइड संयोजि ककसी ि ककसी और 

ठीक। 

(24+1) संख्या 

18.  संकुचि िापिे का पैिािा िािक आकार के अिुसार (24+1) संख्या 
19.  सिाई के मलए हाथ ब्रश 450मििी (24+1) संख्या 
बी. उपकिण औि सामान्य दकुान पोिाक 

यंत्र 

ANNEXURE-I 
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20.  िापिे का टेप 3 िीटर 01िं. 
21.  नििाकण पैिािा 1 िीटर 04 िग. 

22.  ग्स्प्रंग कैमलपर (अंदर) 150 मििी 04 िग. 

23.  ग्स्प्रंग कैमलपर (बाहर) 150 मििी 04 िग. 

24.  विगं कम्पास 300 मििी 02 िग. 

25.  जाला 300 मििी 02 जोडी 
26.  ग्स्प्रट स्तर 300 मििी 02 िग. 

सी. सामान्य दकुान पोिाक 

27.  ररप आरी 600 मििी 04 िग. 

28.  दांतों िाली आरी 250 मििी 02 िग. 

29.  कंुजी छेद आरी 250 मििी 02 िग. 

30.  फे्रट आरा फे्रि 150 मििी 02 िग. 

31.  कम्पास आरी 350 मििी 04 िग. 

32.  कुल्हाडी 15 ककलो 04 िग. 

33.  सितल धातु का प्रयास 450 मििी X 60 मििी कटर 02 िग. 

34.  सितल ररिेट सिायोज्य 250 मििी x िीटर x 9 मििी कटर 04 िग. 

35.  
हल वििाि 12 मििी चौडाई तक के 8 कटर के सेट 

के साथ 

04 िग. 

36.  स्पोक शेि 50 मििी कटर 08 िग. 

37.  सितल सिायोज्य पररपत्र 250 मििी 04 िग. 

38.  रूटर प्लेि 197 x 42 मििी 04 िग. 

39.  िोग्ल्डगं प्लेि सेट  04 िग. 

40.  कैत्रबिेट स्कै्रपर 100 मििी 04 िग. 

41.  गेज छेिी, दृढ, 6,10,12,16,20मििी 08 सेट 

42.  गेज छेिी, स्क्राइत्रबगं 6,10,12,16,20मििी 08 सेट 

43.  बॉल पेि हथौडा 600 ग्राि 04 िग. 

44.  क्रॉस पेि हथौडा 600 ग्राि 04 िग. 

45.  स्कू्र ड्राइिर 450 मििी 04 िग. 

46.  स्कू्र ड्राइिर 250 मििी 04 िग. 
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47.  स्कू्र ड्राइिर 150 मििी 04 िग. 

48.  वपसंर 50 मििी 04 िग. 

49.  फाइल आधा दौर दसूरा कट 250 मििी 08 िग. 

50.  फाइल आधा दौर लकडी रास्प बास्टडक250मििी 08 िग. 

51.  फाइल ग्स्लि टेपर 100 मििी 12 िग. 

52.  फाइल ग्स्लि टेपर 150 मििी 12 िग. 

53.  
काडक िाइल (स्टील) िाइल के मलए िायर 

ब्रश 

200 मििी 04 िग. 

54.  हाथ से डड्रल 6 मििी क्षिता 08 िग. 

55.  
धिुष के साथ देशी डड्रल (बॉल बेयररगं 

प्रकार) 

620 x 726 मििी 04 िग. 

56.  रैचेट ब्रेस 250 मििी स्िैप 04 िग. 

57.  हाथ - बरिा 10,12,14,16,18,20,22,25 मििी 02 सेट 

58.  कें र त्रबट्स 6,8,10,12 02 सेट 

59.  विस्तार त्रबट सेट 218 x 171 मििी 02 सेट. 

60.  ट्विस्ट डड्रल त्रबट्स 6,8,10,12 मििी 02 सेट 

61.  काउंटर मसकं त्रबट गुलाब प्रकार 12 मििी 04 िग. 

62.  स्ति डड्रल 6 मििी. क्षिता 02 िग. 

63.  सेंटर पंच 5 मििी 04 िग. 

64.  सीधे काटें  200 मििी 04 िग. 

65.  तेल के डडब्ब े 225 x 225 मििी 02 िग. 

66.  संयोजि पक्ष काटिे सरौता 250 x 250 मििी 02 िग. 

67.  प्लंजर आरा सेट / वपस्तौल पकड प्रकार। 300 x 300 मििी 02 िग. 

68.  िंबर पंच 12 मििी. 02 सेट 

69.  किसलि पत्थर 100 मििी 08 िग. 

70.  
गोल क्रो बार छेिी और पंज ेके अतं के साथ 1070 x 

25 मििी 
02 िग. 

71.  ' जी क्लैंप 100 मििी 08 िग. 

72.  'जी क्लैंप 150 मििी 08 िग. 

73.  'जी क्लैंप 250 मििी 04 िग. 

74.  'टी' बार ऐंठि 0.6 िीटर 08 िग. 
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75.  'टी' बार ऐंठि 1.25 िीटर 04 िग. 

76.  'टी' बार ऐंठि 1.75 िीटर 02 िग. 

77.  बढई का काि 250 मििी जबड े 25 (24+1) िग. 

78.  आरी तेज करि ेिाला उपकरण 250 जबड े 02 िग. 

79.  िक्काशी उपकरण सेट  04 सेट 

80.  चश्िे की जोडी  02 िग. 

81.  ग्लास कटर  02 िग. 

82.  कील पंच  04 िग. 

83.  ऊपरी तल 600x 600 मििी 01 िं. 
84.  बढई का काि बेंच 2400x920x800 मििी ऊंचाई 08 िग. 

85.  ब्लोअर  04 संख्या 
86.  ग्रीस गि  01 िं. 

87.  
स्पैिर डबल एंडेड 14 का सेट 01 सेट की 

संख्या 

88.  

आग बुझािे का यंत्र िगरपामलका/सक्षि प्राधधकाररयों से 
सभी उधचत एिओसी और उपकरण 

की व्यिस्था करें। 

01 िं. 

89.  
स्टील लॉकर, 8 डडब्बे, अलग-अलग ताले 

के साथ 

1980 x 910 x 480 मििी गहराई 03 िग. 

90.  अलिाररयों के साथ स्टील अलिारी 1980 x 910 x 480 मििी गहराई 02 िग. 

91.  प्रमशक्षक तामलका (आधा सधचिालय)  01 िं. 
92.  प्रमशक्षक कुसी  02 िग. 

93.  स्टूल  01 िं. 
94.  धचत्रिलक के साथ चाक बोडक  01 िं. 
95.  सािग्री रैक  01 िं. 

डी. जनिल मिीनिी िॉपआउटकफट 

96.  पोटेबल पररपत्र आरा िशीि  02 िग. 

97.  पोटेबल प्लानिगं िशीि  02 िग. 

98.  पािर डड्रल िशीि  02 िग. 

99.  पोटेबल सैंडर िशीि  01 िं. 
100.  पोटेबल ग्जग सॉ िशीि  02 िग. 
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101.  पोटेबल राउटर िशीि  01 िं. 
102.  पािर स्कू्रड्राइिर  02 िग. 

103.  संयुक्त सतह और गाढापि  01 िं. 
104.  पररपत्र आरा िशीि 300 मििी. व्यास. 01 िं. 

105.  

'खराद, लकडी िोडिा कें रों की ऊंचाई 150 मििी , 1.75 िीटर 

त्रबस्तर, िोटर चामलत, टनििंग 

उपकरणों के एक सेट के साथ पूणक 

03 िग. 

106.  
उपरोक्त खराद िशीि के मलए टनििंग 

टूल्स का सेट 

 03 सेट 

107.  टेिनिगं िशीि (मसगंल एंडडे)  01 िं. 

108.  
िोदटकमसगं िशीि (खोखली छेिी और चेि 

का संयोजि) 

 01 िं. 

109.  बेंच ग्राइंडर 200 मििी. संपूणक डीई पेडेस्टल 01 िं. 
110.  डड्रल िशीि 12 मििी. क्षिता 01 िं. 
111.  पोटेबल इलेग्क्ट्रक डड्रल 6 मििी. क्षिता (िुल्ि प्रकार) 01 िं. 
112.  डड्रल चक 12 मििी क्षिता. 01 िं. 
113.  पोटेबल डडस्क सैंडर 200 मििी. व्यास 01 िं. 
114.  सिायोज्य आरी शापकिर  01 िं. 

115.  
त्रबजली से चलिे िाला हीटर 1000/1500 w 1 िग.102. इलेग्क्ट्रक 

ब्लोअर (पोटेबल) 

01 िं. 

116.  ििी िीटर  01 िं. 
117.  यूनििसकल लकडी काि िशीि  01 िं. 
118.  विद्युत सुखािे ओिि (छोटे प्रकार)  01 िं. 
119.  प्रािधाि के साथ बैंड आरा िशीि  01 िं. 
ई. कक्षा कक्ष फनीर्ि 

120.  प्रमशक्षक की िेज और कुसी (स्टील)  1 सेट 

121.  लेखि पैड के साथ छात्रों की कुमसकयााँ  25 (24+1) िग. 

122.  
व्हाइट-बोडक आकार 1200 मििी X 900 

मििी 
 1 िं. 

123.  
प्रमशक्षकों के मलए लैपटॉप ग्जसिें 
ििीिति ( विस्टा और ऊपर) 

 1 िं. 
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कॉग्न्फगरेशि ऑपरेदटगं मसस्टि और 

एिएस ऑकिस पैकेज के साथ प्री-लोडेड 

है। 

124.  
एलसीडी प्रोजेक्टर / इंटरैग्क्टि स्िाटक 
बोडक। 

 1 िं. 

125.  
स्प्रे पेंदटगं प्रणाली के साथ छोटे प्रकार का 
कंप्रेसर। 

 1िही ं

दटप्पणी: 
1. प्रमशक्ष ुटूल ककट और लॉकर के अंतगकत आि ेिाली िस्तुओं को छोडकर, द्वितीय पाली िें काि करिे िाले 

बैच या यूनिट को कोई अनतररक्त िस्तु उपलब्ध करािे की आिश्यकता िहीं है। 
2. िुख्य टे्रड के प्रमशक्ष ुको संबद्ध टे्रड प्रमशक्षण के मलए अलग-अलग अिुभागों िें भेजा जाएगा। संबद्ध टे्रडों 

के मलए आिश्यक उपकरणों और उपकरणों की अलग सूची इस सूची िें शामिल िही ंहै। 
3. कक्षा कक्ष िें इंटरिेट सुविधा उपलब्ध करािा िांछिीय है। 
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डीजीटी उद्योग, राज्य निदेशालयों, व्यापार विशेषज्ञों, डोिेि विशेषज्ञों, आईटीआई, एिएसटीआई के 

प्रमशक्षकों, विश्िविद्यालयों के संकायों और अन्य सभी के योगदाि को ईिािदारी स ेस्िीकार करता है ग्जन्होंि े

पाठ्यक्रि को संशोधधत करिे िें योगदाि ददया। 
 

डीजीटी द्िारा निम्िमलखखत विशेषज्ञ सदस्यों को विशषे धन्यिाद ददया जाता है ग्जन्होंिे इस पाठ्यक्रि िें 
िहत्िपूणक योगदाि ददया है। 

3 मई 2017 को सीएसटीएआिआई, कोलकाता में आयोक्जत बढ़ई व्यापाि के पाठ्यक्रम को अंनतम रूप देन ेके 

शलए भाग लेने वाले वविेर्ज्ञ सदस्यों की सूर्ी 

एस नं . 
नाम औि पदनाम 

श्री/श्री/सुश्री 
संगठन दटप्पणी 

1.  प्रमशक्षण के संयुक्त निदेशक कें रीय किकचारी प्रमशक्षण संस्थाि, कोलकाता अध्यक्ष 

2.  
तुषार बागची , प्राचायक 

एल एंड टी कंस्ट्रक्शि ग्स्कल टे्रनिगं 

इंस्टीट्यूट, कोलकाता सदस्य 

3.  
राजीि िाथ , क्यूरेटर “ई” 

त्रबडला औद्योधगक एि ंप्रौद्योधगकी 
संग्रहालय, कोलकाता 

सदस्य 

4.  अमभषेक चटजी , िािि संसाधि 

कायककारी 
द पाकक , कोलकाता सदस्य 

5.  आरएि बंद्योपाध्याय, अध्यक्ष अध्ययि एिं कौशल बोडक, WBSCT&VE&SD सदस्य 

6.  
िािीगोपालिंडल , पयकिेक्षक 

सरकार. आईटीआई, टॉलीगंज , कोलकाता, 
पग्श्चि बंगाल । 

सदस्य 

7.  सुवप्रया राणा , प्रमशक्षक उन्ित प्रमशक्षण संस्थाि, कोलकाता सदस्य 

8.  जॉय िोंडल, प्रमशक्षक सरकारी आईटीआई, हािडा होम्स सदस्य 

9.  ददलीप कुिार सरकार, प्रमशक्षक सरकारी आईटीआई, हुगली, पग्श्चि बंगाल सदस्य 

10.  
नििकल अधधकारी , प्रमशक्षक 

सरकारी आईटीआई, कल्याणी, पग्श्चि 

बंगाल 
सदस्य 

11.  एल.के. िुखजी, 
प्रमशक्षण के उप निदेशक . 

कें रीय किकचारी प्रमशक्षण संस्थाि, कोलकाता सदस्य 

ANNEXURE-II 
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12.  नििकल्यािाथ , 

प्रमशक्षण के सहायक निदेशक । 
कें रीय किकचारी प्रमशक्षण संस्थाि, कोलकाता सदस्य 

13.  आशीष कुिार िंडल , सहायक 

निदेशक 
कें रीय किकचारी प्रमशक्षण संस्थाि, कोलकाता सदस्य 

14.  
आर.एि.िन्िा , प्रमशक्षण अधधकारी कें रीय किकचारी प्रमशक्षण संस्थाि, कोलकाता 

सिन्िय 

सदस्य 
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संकेताक्षि 

सीटीएस मशल्पकार प्रमशक्षण योजिा 
एटीएस प्रमशकु्षता प्रमशक्षण योजिा 

सीआईटीएस मशल्प प्रमशक्षक प्रमशक्षण योजिा 
डीजीटी प्रमशक्षण िहानिदेशालय 

एिएसडीई कौशल विकास और उद्यमिता िंत्रालय 

एिटीसी राष्ट्रीय व्यापार प्रिाणपत्र 

एिएसी राष्ट्रीय मशकु्षता प्रिाणपत्र 

एिसीआईसी राष्ट्रीय मशल्प प्रमशक्षक प्रिाणपत्र 

एलडी लोकोिोटर विकलांगता 
सीपी िग्स्तष्क पक्षाघात 

एिडी एकाधधक विकलांगता 
एल.िी. कि दृग्ष्ट 

एचएच सुििे िे कदठि 

पहचाि बौद्धधक विकलागंता 
नियंत्रण रेखा कुष्ठ रोग ठीक हुआ 

एसएलडी विमशष्ट मशक्षण विकलागंताए ं

डीडब्ल्यू बौिापि 

एिआई िािमसक त्रबिारी 
आ एमसड अटैक 

लोक नििाकण 

विभाग 

विकलांग व्यग्क्त 
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वुड वर्क  तर्नीशियन 

 

 

 

 


