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टर्नर (सीआईटीएस) 

 

 

शिल्प अनुदेिक प्रशिक्षण योजना शिल्पकाि प्रशिक्षण योजना की िुरुआत से ही चालू है। पहला 
शिल्प अनुदेिक प्रशिक्षण संस्थान 1948 में स्थावपत ककया गया था। इसके बाद, 6 औि संस्थान स्थावपत 

ककए गए, अथामत ्प्रशिक्षकों के शलए कें द्रीय प्रशिक्षण संस्थान (जजस ेअब िाष्ट्रीय कौिल प्रशिक्षण संस्थान 

(एनएसटीआई) कहा जाता है), लुधधयाना, कानपुि, हािडा, मुंबई, चेन्नई औि हैदिाबाद में एनएसटीआई। 

1960 में DGT द्िािा स्थावपत ककए गए थे। तब से सीआईटीएस पाठ्यक्रम भाित भि के सभी एनएसटीआई 

के साथ-साथ डीजीटी से संबद्ध संस्थानों में सफलतापूिमक चल िहा है। प्रशिक्षकों के प्रशिक्षण के शलए 

संस्थान ( आईटीओटी )। यह प्रशिक्षकों के शलए एक िर्म की अिधध का योग्यता आधारित पाठ्यक्रम है। 
"टनमि" सीआईटीएस रेड "टनमि" रेड के प्रशिक्षकों के शलए लागू है। 

 

कायमक्रम का मुख्य उद्देश्य प्रशिक्षकों को शिक्षािास्त्र में तकनीकों के विशभन्न पहलुओ ंका पता 
लगाने औि व्यािहारिक कौिल को स्थानांतरित किने में सक्षम बनाना है ताकक उद्योगों के शलए कुिल 

जनिजक्त का एक पूल विकशसत ककया जा सके, जजससे उनके करियि में िदृ्धध हो औि बडे पैमाने पि समाज 

को लाभ हो। . इस प्रकाि एक समग्र शिक्षण अनुभि को बढािा देना जहा ंप्रशिक्ष ुवििेर् ज्ञान, कौिल प्राप्त 

किता है औि सीखन ेके प्रनत दृजष्ट्टकोण विकशसत किता है औि व्यािसानयक प्रशिक्षण पारिजस्थनतकी तंत्र में 
योगदान देता है। 

यह पाठ्यक्रम प्रशिक्षकों को प्रशिक्षुओ ंको सलाह देने, सभी प्रशिक्षुओ ंको सीखने की प्रकक्रया में 
संलग्न किने औि संसाधनों के प्रभािी उपयोग के प्रबंधन के शलए ननदेिात्मक कौिल विकशसत किने में भी 
सक्षम बनाता है। यह सहयोगात्मक शिक्षा औि काम किने के निीन तिीकों के महत्ि पि जोि देता है। सभी 
प्रशिक्ष ुपाठ्यक्रम सामग्री को सही परिप्रेक्ष्य में समझने औि व्याख्या किने में सक्षम होंगे, ताकक िे अपन े

सीखने के अनुभिों से जुड ेऔि सिक्त हों औि सबस ेऊपि, गुणित्तापूणम वितिण सुननजश्चत किें। 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1. . पाठ्यक्रम अिलोकन 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

 
 

2.1 सामान्य 
 

सीआईटीएस पाठ्यक्रम िाष्ट्रीय कौिल प्रशिक्षण संस्थानों (एनएसटीआई) औि डीजीटी से संबद्ध 

संस्थानों जैस ेप्रशिक्षकों के प्रशिक्षण संस्थान ( आईटीओटी ) में वितरित ककए जाते हैं। सीआईटीएस में प्रिेि 

के संबंध में विस्ततृ ददिाननदेिों के शलए डीजीटी द्िािा समय-समय पि जािी ननदेिों का पालन किना होगा। 

आगे का पूिा प्रिेि विििण NIMI िेब पोटमल http://www.nimionlineadmission.in पि उपलब्ध किाया गया है । 
यह कोसम एक साल की अिधध का है. इसमें रेड टेक्नोलॉजी (व्यािसानयक कौिल औि व्यािसानयक ज्ञान), 

प्रशिक्षण पद्धनत औि इंजीननयरिगं प्रौद्योधगकी/सॉफ्ट कौिल िाशमल हैं। प्रशिक्षण कायमक्रम के सफल 

समापन के बाद , प्रशिक्ष ुक्राफ्ट अनुदेिक के शलए अखखल भाितीय रेड टेस्ट में उपजस्थत होते हैं। सफल 

प्रशिक्ष ुको डीजीटी द्िािा एनसीआईसी प्रमाणपत्र से सम्माननत ककया जाता है। 

2.2 िाठ्यक्रम संरचर्ा 
 

नीचे दी गई ताशलका एक िर्म की अिधध के दौिान विशभन्न पाठ्यक्रम तत्िों में प्रशिक्षण घंटों के 

वितिण को दिामती है: 

क्रमांक िाठ्यक्रम तत्ि सांकेनतक प्रशशक्षण घंटे 

1.  व्यािार प्रौद्योधगकी 
 व्यािसानयक कौिल (रेड प्रैजक्टकल) 480 

व्यािसानयक ज्ञान (रेड थ्योिी) 270 

2.  प्रशशक्षण िद्िनत 

टीएम प्रैजक्टकल 270 

टीएम शसद्धांत  180 

 कुल 1200 

 

हि साल नजदीकी उद्योग में 150 घंटे की अननिायम ओजेटी (ऑन द जॉब रेननगं), जहा ंउपलब्ध नही ं
हो, िहां ग्रुप प्रोजेक्ट अननिायम है। 

 

3 ऑन द जॉब रेननगं (ओजेटी)/ग्रुप प्रोजेक्ट 150 

4 िैकजल्पक पाठ्यक्रम 240 

 

 टी िेनीज़ 240 घंटे की अिधध के िैकजल्पक पाठ्यक्रमों का विकल्प भी चुन सकते हैं। 

2.3 प्रगनत िथ 

• ककसी व्यािसानयक प्रशिक्षण संस्थान/तकनीकी संस्थान में अनुदेिक के रूप में िाशमल हो 
सकते हैं। 

 2. प्रशिक्षण प्रणाली 

http://www.nimionlineadmission.in/
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टर्नर (सीआईटीएस) 

• इंडस्रीज में सुपििाइजि के पद पि जुड सकते हैं। 

2.4 मूल्यांकर् एिं प्रमाणीकरण 

सीआईटीएस प्रशिक्ष ुका मलू्यांकन पूिे पाठ्यक्रम के दौिान औि प्रशिक्षण कायमक्रम के अंत में उसके 

शिक्षण कौिल, ज्ञान औि सीखने के प्रनत दृजष्ट्टकोण के शलए ककया जाएगा। 

a) प्रशिक्षण की अिधध के दौिान सतत मूल्यांकन (आंतरिक) प्रत्येक सीखने के परिणामों के शलए 
ननधामरित मूल्यांकन मानदंडों के संबंध में अनुदेिक की योग्यता का िरीक्षण करर्े के शलए 
रचर्ात्मक मूल्यांकर् पिधि द्िारा ककया जाएगा। प्रशिक्षण संस्थान को मूल्यांकन ददिाननदेिों 
के अनुरूप एक व्यजक्तगत प्रशिक्षु पोटमफोशलयो बनाए िखना होगा। आंतरिक मूल्यांकन के अंक 
www.bhartskills.gov.in पि उपलब्ध किाए गए फॉमेदटि असेसमेंट टेम्पलेट के अनुसाि होंगे 

बी) अंनतम मूल्यांकर् योगात्मक मूल्यांकर् िद्िनत के रूप में होगा । िाष्ट्रीय शिल्प अनुदेिक प्रमाणपत्र 

प्रदान किने के शलए अखखल भाितीय व्यापाि पिीक्षा डीजीटी के ददिाननदेिों के अनुसाि डीजीटी द्िािा 
आयोजजत की जाएगी। सीखने के परिणाम औि मूल्यांकन मानदंड अंनतम मूल्यांकन के शलए प्रश्न पत्र 

तैयाि किन ेका आधाि होंगे । अंनतम िरीक्षा के दौरार् बाहरी िरीक्षक व्यािहारिक पिीक्षा के शलए अंक 

देने स ेपहले मूल्यांकन ददिाननदेि में विस्ततृ अनुसाि व्यक्क्तगत प्रशशक्ष ुकी प्रोफाइल की भी जााँच 

करेगा। 

 
 

2.4.1 िास मार्दंड 
 

 

िरीक्षा के शलए पिषयों के बीच अंकों का आिंटर्: 

रेड प्रैजक्टकल, टीएम प्रैजक्टकल पिीक्षाओं औि फॉमेदटि मूल्यांकन के शलए न्यूनतम उत्तीणम प्रनतित 60% है 

औि अन्य सभी विर्यों के शलए 40% है। कोई ग्रेस अंक नहीं होगा । 
 
 

2.4.2 मूल्यांकर् ददशानर्देश 
 

यह सुननजश्चत किने के शलए उधचत व्यिस्था की जानी चादहए कक मूल्यांकन में कोई 
कृत्रत्रम बाधा न हो। मूल्यांकन किते समय वििरे् आिश्यकताओ ंकी प्रकृनत को ध्यान में िखा 
जाना चादहए। मूल्यांकन किते समय, विचाि ककए जाने िाले प्रमुख कािक मानक/गैि-मानक 
प्रथाओं को िाशमल किके विशिष्ट्ट समस्याओं के समाधान उत्पन्न किने के दृजष्ट्टकोण हैं। 

 

मूल्यांकन किते समय टीम िकम , स्कै्रप/अपशिष्ट्ट से बचाि/कमी औि प्रकक्रया के अनुसाि 
स्कै्रप/अपशिष्ट्ट का ननपटान, व्यिहारिक दृजष्ट्टकोण, पयामििण के प्रनत संिेदनिीलता औि प्रशिक्षण 
में ननयशमतता पि भी उधचत विचाि ककया जाना चादहए। योग्यता का आकलन किते समय 
ओएसएचई के प्रनत संिेदनिीलता औि स्ि-सीखने के ििैये पि विचाि ककया जाना चादहए। 

 

मूल्यांकन साक्ष्य आधारित होगा जजसमें ननम्नशलखखत िाशमल होंगे: 
 

http://www.bharatskills.gov.in/
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टर्नर (सीआईटीएस) 

• शिक्षण कौिल का प्रदिमन (पाठ योजना, प्रदिमन योजना) 
• रिकाडम बुक/दैननक डायिी 
• मूल्यांकन पत्रक 

• प्रगनत चाटम 
• िीडडयो रिकॉडडिंग 

• उपजस्थनत औि समयननष्ट्ठा 
• मौखखक पिीक्षा 
• ककया गया व्यािहारिक कायम/मॉडल 

• कायम 
• परियोजना कायम 

 

आंतरिक (िचनात्मक) मूल्यांकन के साक्ष्य औि रिकॉडम को पिीक्षा ननकाय द्िािा ऑडडट 
औि सत्यापन के शलए आगामी पिीक्षा तक संिक्षक्षत िखा जाना चादहए। मूल्यांकन किते समय 
ननम्नशलखखत अंकन पैटनम अपनाया जाना चादहए: 

 

िरफॉरमेंस लेिल प्रमाण 

(ए) मूल्यांकन के दौिान 60% -75% की सीमा में िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
सामनयक मागनदशनर्  के  साथ  शिल्प  अनुदेिक  

के  स्िीकायन मार्क की  प्राजप्त  को  प्रदशिमत  

किता  है  औि  एक  अनुदेिक  के  अच्छे  गुणों  का  
प्रदिमन किके छात्रों को संलग्न किता  है। 

 
 
 

• दिमकों के साथ तालमेल स्थावपत किने, 
व्यिजस्थत तिीके से प्रस्तुनत देने औि क्षेत्र में 
एक वििेर्ज्ञ के रूप में स्थावपत होने के शलए 
काफी अच्छे कौशल का प्रदिमन । 

• विशिष्ट्ट विर्य पि प्रशिक्षण लेते समय सीखन े
औि लक्ष्यों की प्राजप्त के शलए छात्रों की 
औसत संलग्नता। 

• प्रत्येक अिधािणा को ऐसे िब्दों में व्यक्त 
किने में योग्यता का काफी अच्छा स्ति जजस े
छात्र संबंधधत कि सकते हैं, सादृश्य बना सकते 
हैं औि पूिे पाठ का सािांि प्रस्तुत कि सकत े
हैं। 

• प्रभािी प्रशिक्षण प्रदान किने में समय-समय 
पि सहायता। 

(बी) मूल्यांकन के दौिान 75%-90% की सीमा में िेटेज आिंदटत ककया जाएगा 
कम मागनदशनर्  के  साथ  शिल्प  अनुदेिक  के  

उधचत मार्क की  प्राजप्त  को  प्रदशिमत  किता  है  

• दिमकों के साथ संबंध स्थावपत किने, 
व्यिजस्थत तिीके से प्रस्तुनत देने औि क्षेत्र में 
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औि  एक  अनुदेिक  के  अच्छे  गुणों  का  प्रदिमन  

किके छात्रों को संलग्न किता है। 

 

एक वििेर्ज्ञ के रूप में स्थावपत होने के शलए 
अच्छे कौशल का प्रदिमन । 

• विशिष्ट्ट विर्य पि प्रशिक्षण लेते समय सीखन े
औि लक्ष्यों की प्राजप्त के शलए छात्रों की 
औसत से ऊपि भागीदािी। 

• एक अच्छा स्ति जजसे छात्र संबंधधत कि 
सकते हैं, सादृश्य बना सकते हैं औि पूिे पाठ 
का सािांि प्रस्तुत कि सकते हैं। 

• प्रभािी प्रशिक्षण प्रदान किने में थोडा सहयोग। 

(सी) मूल्यांकन के दौिान 90% से अधधक की सीमा में िेटेज आिंदटत ककया जाना है 

 इस  ग्रेड  में  प्रदिमन  के  शलए  ,उम्मीदिाि  को  
ननदेिात्मक  डडजाइन  से  अच्छी  तिह  िाककफ  

होना  चादहए  ,शिक्षण  कायमक्रम  को  लागू  किना  
चादहए  औि  शिक्षाधथमयों  का  मूल्यांकन  किना  
चादहए  जो  न्यूर्तम या बबर्ा ककसी समथनर् के 

उच्च  मार्क के  शिल्प  अनुदेिक  की  प्राजप्त  को  
प्रदशिमत  किता  है  औि  एक  अनुदेिक  के  अच्छे  

गुणों  का  प्रदिमन  किके  छात्रों  को  संलग्न  किता  
है । 

 

• दिमकों के साथ तालमेल स्थावपत किने, 
व्यिजस्थत तिीके से प्रस्तुनत देने औि क्षेत्र में 
एक वििेर्ज्ञ के रूप में स्थावपत होने के शलए 
उच्च कौिल स्ति का प्रदिमन । 

• विशिष्ट्ट विर्य पि प्रशिक्षण लेते समय सीखन े
औि लक्ष्यों की प्राजप्त के शलए छात्रों की 
अच्छी भागीदािी। 

• उच्च स्ति की योग्यता जजससे छात्र संबंधधत 
हो सके, सादृश्य बना सके औि पूिे पाठ का 
सािांि प्रस्तुत कि सके । 

• प्रभािी प्रशिक्षण प्रदान किने में न्यूनतम या 
कोई सहायता नहीं। 
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. 

 

व्यािार का र्ाम टर्नर (सीआईटीएस)  
टी रेड कोड डीजीटी/4012 

एर्सीओ - 2015 2356.0100, 7223.0601, 7223.6002, 7223.6001 

एर्ओएस किर ककया 
गया 

सीएससी/एन9446, सीएससी/एन9459, सीएससी/एन9460, सीएससी 
/एन9495, सीएससी/एन9461, सीएससी/एन9462, सीएससी/एन9464, 

सीएससी/एन9433, एएससी/एन9411, एएससी/एन9410 

एर्एसक्यूएफ स्तर लेिल-4.5 

शशल्ि अर्ुदेशक 
प्रशशक्षण की अिधि 

एक िर्म 

इकाई शक्क्त (छात्रों 
की संख्या) 

25 

प्रिेश योग्यता एआईसीटीई/यूजीसी स ेमान्यता प्राप्त इंजीनियर गं कॉलेज/विश्िविद्यालय से 
मैकेनिकल इंजीनियर गं में डिग्री 
                                                        या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त इंजीनियर गं कॉलेज/विश्िविद्यालय स े10िी ंकक्षा 
के बाद मैकेनिकल इंजीनियर गं में 03 साल का डिप्लोमा। 

या 
भाितीय सिस्त्र बलों के पूिम सैननक जजन्होनें संबंधधत क्षेत्र में 15 िर्म सेिा की हो 
एिं  डीजीआि माध्यम से सबंंधधत क्षेत्र में समकक्षता हाशसल की हो। 

या 
'टनमि' रेड में 02 िर्म की एनटीसी/एनएसी उत्तीणम के साथ 10िी ंकक्षा  

न्यूर्तम आय ु िैक्षखणक सत्र के पहले ददन 16 िर्म। 

स्िेस मार्दंड 240 िगम. एम 

शक्क्त मार्दंड 30 ककलोिाट 

प्रशशक्षकों के शलए योग्यता 
1. टर्नर-सीआईटी 
व्यािार 

संबंधित क्षेत्र में दो साल के अिुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी स े
मान्यता प्राप्त विश्िविद्यालय से मैकेनिकल इंजीनियर गं की उपयुक्त 
शाखाओं में बी.िोक/डिग्री। 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त बोिड/विश्िविद्यालय से मैकेनिकल इंजीनियर गं 
की उपयुक्त शाखाओं में 03 िर्ड का डिप्लोमा औ  संबंधित क्षेत्र में पांच 
िर्ड का अिुभि। 

  3. सामान्य जानकािी 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

या 
भाितीय सिस्त्र बलों के पूिम सैननक जजन्होनें संबंधधत क्षेत्र में 15 िर्म सेिा की हो 
एिं  डीजीआि माध्यम से संबंधधत क्षेत्र में समकक्षता हाशसल की हो। प्राथी न े

भाितीय सिस्त्र बलों के प्रशिक्षण संस्थान से अनुदेिीय पद्धनत पाठ्यक्रम या 
न्यूनतम 02 िर्म का अनुभि प्राप्त ककया हो। 

या 
संबंधधत क्षेत्र में सात साल के अनुभि के साथ टनमि रेड में 
एनटीसी/एनएसी उत्तीणम। 

 

आिश्यक योग्यता: 
डीजीटी के तहत ककसी भी प्रकाि में टनमि रेड में नेिनल क्राफ्ट इंस्रक्टि 

सदटमकफकेट (एनसीआईसी)। 

2. कायनशाला गणर्ा 
एि ंपिज्ञार् 

संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अनुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता 
प्राप्त इंजीननयरिगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से ककसी भी इंजीननयरिगं में बी.िोक 

/डडग्री । 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकनीकी शिक्षा बोडम स ेइंजीननयरिगं में 03 साल का 
डडप्लोमा या डीजीटी स े प्रासंधगक एडिांस्ड डडप्लोमा (िोकेिनल) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र में पांच साल का अनुभि। 

या 
ककसी भी इंजीननयरिगं रेड में एनटीसी/एनएसी के साथ संबंधधत क्षेत्र में सात 

साल का अनुभि। 

 

आिश्यक योग्यता : 

प्रासंधगक व्यापाि में िाष्ट्रीय शिल्प अनुदेिक प्रमाणपत्र (एनसीआईसी)। 

या 
RoDA में NCIC या DGT के अंतगमत इसका कोई संस्किण। 

3. इंजीनर्यररगं ड्राइंग संबंधधत क्षेत्र में दो साल के अनुभि के साथ एआईसीटीई/यूजीसी से मान्यता 
प्राप्त इंजीननयरिगं कॉलेज/विश्िविद्यालय से इंजीननयरिगं में बी.िोक / डडग्री । 

या 
एआईसीटीई/मान्यता प्राप्त तकनीकी शिक्षा बोडम स ेइंजीननयरिगं में 03 साल का 
डडप्लोमा या डीजीटी स े प्रासंधगक एडिांस्ड डडप्लोमा (िोकेिनल) के साथ 

संबंधधत क्षेत्र में पांच साल का अनुभि। 

या 
इंजीननयरिगं के अंतगमत िगीकृत 'मैकेननकल ग्रुप (ग्रेड-I) रेडों में स ेककसी एक में 
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एनटीसी/एनएसी । ड्राइंग'/ डी'मैन मैकेननकल/ डी'मैन शसविल' सात साल के 

अनुभि के साथ। 

 

आिश्यक योग्यता: 
प्रासंधगक व्यापाि में िाष्ट्रीय शिल्प अनुदेिक प्रमाणपत्र (एनसीआईसी)। 

या 
RoDA / D'man ( Mech /civil) में NCIC या DGT के अंतगमत इसके ककसी भी 
प्रकाि में 

4. प्रशशक्षण िद्िनत प्रशिक्षण/शिक्षण क्षेत्र में दो साल के अनुभि के साथ एआईसीटीई /यूजीसी स े

मान्यता प्राप्त कॉलेज/विश्िविद्यालय से ककसी भी विर्य में बी.िोक / डडग्री । 

या 
मान्यता प्राप्त बोडम/विश्िविद्यालय स े ककसी भी विर्य में डडप्लोमा के साथ 

प्रशिक्षण/शिक्षण क्षेत्र में पाचं साल का अनुभि। 

या 
प्रशिक्षण/शिक्षण क्षेत्र में सात साल के अनुभि के साथ ककसी भी रेड में 
एनटीसी/एनएसी उत्तीणम । 

 

आिश्यक योग्यता : 
एनआईटीटीटीआि या समकक्ष से डीजीटी / बी.एड / टीओटी के तहत ककसी भी 
प्रकाि में नेिनल क्राफ्ट इंस्रक्टि सदटमकफकेट (एनसीआईसी)। 

5. अर्ुदेशक के शलए 

न्यूर्तम आय ु

21 साल 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
4. नौकिी भूशमका 



 

9 
 

टर्नर (सीआईटीएस) 

कायन भूशमकाओं का संक्षक्षप्त पििरण: 

मैनुअल प्रशिक्षण शिक्षक/शिल्प अनुदेिक; आईटीआई/व्यािसानयक प्रशिक्षण संस्थानों में छात्रों को 
परिभावर्त कायम भूशमका के अनुसाि संबंधधत रेडों में ननदेि देता है। संबंधधत रेडों औि संबंधधत विर्यों के 

औजािों औि उपकिणों के उपयोग के शलए सैद्धांनतक ननदेि प्रदान किता है। कायमिाला में व्यापाि स े

संबंधधत प्रकक्रया औि संचालन का प्रदिमन किें; छात्रों को उनके व्यािहारिक कायम में पयमिेक्षण, मूल्यांकन 

औि मूल्यांकन किना। दकुानों में उपकिणों औि औज़ािों की उपलब्धता औि उधचत कायमप्रणाली सुननजश्चत 

किता है। 

 

टनमि/पािंपरिक टननिंग ; खिाद औि काटने िाले उपकिणों का उपयोग किके आिश्यक विशिष्ट्टताओं के 

अनुसाि धात ुकी िस्तुएं बनाना। बनाए जान ेिाले दहस्सों के धचत्र औि अन्य विशिष्ट्टताओं का अध्ययन 

किना। धात ुका चयन किना, उस ेचक में िखना, आिश्यकतानुसाि खिाद पि लगाना, चक के जबडों में 
हेिफेि किके या अन्यथा डायल इंडडकेटि या माककिं ग ब्लॉक का उपयोग किके इस ेकेजन्द्रत किना औि इस े

सुिक्षक्षत रूप से जस्थनत में कसना। सही काटने के उपकिण का चयन किना, यदद आिश्यक हो तो उसे पीसना 
औि उसे सही ऊंचाई पि टूल पोस्ट में कसकि पकडना। फीड औि गनत सेट किना औि मिीन चालू किना। 

धात ुमें या उसके साथ काटने के उपकिण का मागमदिमन किने के शलए हाथ के पदहयों में हेिफेि किना या 
स्िचाशलत ननयंत्रण िुरू किना। उपकिण के ककनािे पि िीतलक (कदटगं स्नेहक) के प्रिाह को ननयंत्रत्रत 

किता है। पेंच काटने के शलए आिश्यक वपच प्राप्त किने के शलए मिीन में धगयि की व्यिस्था किना। टेपि 

की गणना किता है औि टेपि टननिंग के शलए मिीन सेट किता है, हाथ के पदहयों औि लीिि के माध्यम स े

संचालन के दौिान खिाद को ननयंत्रत्रत किता है औि कैशलपि औि ननयम, माइक्रोमीटि इत्यादद जैस ेमापन े

िाले उपकिणों के साथ काटने की प्रगनत की बाि-बाि जांच किता है। मिीन को िोकता है, पूिा दहस्सा हटा 
देता है औि आगे की जांच किता है सटीकता सुननजश्चत किने के शलए उपकिण। यदद आिश्यक हो तो 
संचालन दोहिाता है। मिीन को साफ औि तेल लगाना। सीएनसी टननिंग मिीन की सेदटगं औि संचालन का 
प्रदिमन किें औि पाटम प्रोग्राम तैयाि किके ड्राइंग के अनुसाि घटकों का उत्पादन किें । ककए गए कायम की 
प्रकृनत के अनुसाि टनमि के रूप में नाशमत ककया जा सकता है। उपकिणों को सुधािना औि मिीन में सिल 

समायोजन किना। खिाद उपकिणों की मिम्मत हो सकती है। 

सीएर्सी ऑिरेटर-टनर्िंग; घूमने िाले बेलनाकाि कायम टुकडे के बाहिी व्यास स ेधातु को हटा देता है। इसमें 
घटकों का ननिीक्षण किना औि मिीननगं संचालन की ननिंति ननगिानी किना औि यह सुननजश्चत किन ेके 

शलए मामूली समायोजन किना िाशमल है कक कायम आउटपुट आिश्यक गुणित्ता औि सटीकता के साथ है। 

 

सीएर्सी सेटर सह ऑिरेटर-टनर्िंग ; यह सुननजश्चत किने के शलए कक विननदेि के अनुसाि कायम आउटपुट 

का उत्पादन ककया जाता है, सीएनसी टननिंग मिीन, उसके कायम होजल्डगं डडिाइस, टूशलगं, मिीन ऑपिेदटगं 

प्रोग्राम लोड किना, रायल िन आयोजजत किना औि दोर्ों को ठीक किना स्थावपत किता है। 

 

संदभन एर्सीओ 2015: 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

a) 2356.0100-मैन्युअल प्रशिक्षण शिक्षक/शिल्प अनुदेिक 

b) 7223.0601- टनमि/पािंपरिक टननिंग 

c) 7223.6002 - सीएनसी ऑपिेटि-टननिंग 

d) 7223.6001- सीएनसी सेटि सह ऑपिेटि, टननिंग 

 

संदभन एर्ओएस: 

a) सी एससी/एन9446 

b) सीएससी/एन9459 

c) सीएससी/एन9460 

d) सीएससी/9495 

e) सीएससी/एन9461 

f) सीएससी/एन9462 

g) सीएससी/एन9464 

h) सीएससी/एन9433 

i) एएससी/एन9410 

j) एएससी/एन9411 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

      5. सीखर्े के िररणाम 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

 

सीखर्े के िररणाम एक प्रशशक्ष ुकी कुल दक्षताओं का प्रनतबबबं हैं और मूल्यांकर् मूल्यांकर् मार्दंडों के 

अरु्सार ककया जाएगा। 

 

5.1 सीखर् ेके िररणाम (व्यािार प्रौद्योधगकी) 
 

1. कायमस्थल पि व्यािसानयक सुिक्षा उपायों को लागू किने िाले सटीक माप उपकिणों के 
माककिं ग, हैक सॉइंग, भिन ेऔि उपयोग के शलए उपयोग ककए जाने िाले टनमि हैंड टूल्स के 
उपयोग का प्रदिमन किें। (एनओएस: सीएससी/एन9446) 

2. संसाधनों के इष्ट्टतम उपयोग के साथ डड्रल ग्राइंडडगं के शलए नकािात्मक िेक उपकिण, 

पािि आिा औि सतह प्लेट के उपयोग की व्याख्या किें। (एनओएस: सीएससी/एन9459) 

3. लेथ मिीनों की ज्याशमतीय सटीकता का विश्लेर्ण किें औि चक, फेसप्लेट, ड्राइविगं प्लेट 
आदद जैसे िकम पीस होजल्डगं उपकिणों के माउंदटगं औि डडसमाउंदटगं का प्रदिमन किें। 

(एनओएस: सीएससी/एन9460) 

4. क्रैं किाफ्ट टननिंग, स्कू्र थे्रड कदटगं, स्क्िायि औि एक्मे थे्रडडगं औि टूल ग्राइंडडगं का 
मूल्यांकन किें। (एनओएस: सीएससी/एन9461) 

5. बोरिगं, काउंटि बोरिगं, लेथ चालू किते समय ग्रूविगं के दौिान प्रभािी समाधान सुझाएं। 
(एनओएस: सीएससी/एन9461) 

6. उद्योगों में प्रयुक्त होने िाली गैि-पािंपरिक मिीननगं प्रकक्रया की आिश्यकता बताएं। 

(एनओएस: सीएससी/9495) 

7. लेथ मिीन पि विशभन्न आकृनतयों की पादटिंग औि ग्राइंडडगं के शलए स्टील मानकों की 
व्याख्या किें। (एनओएस: सीएससी/एन9462) 

8. संसाधनों का आधथमक रूप से उपयोग किते हुए, उच्च गनत से औि मल्टी-स्टाटम थे्रड के 
साथ ऑफहैंड द्िािा टननिंग अभ्यास का आकलन किें। (एनओएस: सीएससी/एन9461) 

9. इन्सटम-टाइप टूल्स की असेंबशलगं औि डडस्सेबशलगं की ननगिानी किें औि लेथ मिीन पि 
बैलेंशसगं, ट्रूइंग, माउंदटगं, टेपि ट्यूननगं औि िेडडयस टननिंग अटैचमेंट लागू किें। 

(एनओएस: सीएससी/एन9460) 

10. गेज, बेल्ट माउंदटगं, दकुान के फिम उपकिण औि डडजजटल बाहिी माइक्रोमीटि औि डायल 
कैशलपि के साथ मापने की प्रकक्रया का प्रदिमन किें। (एनओएस: सीएससी/एन9464) 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

11. एसक्यूसी, सीएनसी लेथ मिीन, प्रोग्राशमगं औि शसमुलेिन, सीएएम सॉफ्टिेयि का उपयोग, 

टूल्स शसमुलेिन की सेदटगं औि प्रोग्राम के ननष्ट्पादन पि प्रदिमन। 
(एनओएस:सीएससी/एन9433) 

12. कायमक्षेत्र में विशभन्न अनुप्रयोगों के शलए इंजीननयरिगं ड्राइंग को पढें औि लागू किें। 

(एनओएस: एएससी/एन9411) 

13. व्यािहारिक संचालन किने के शलए बुननयादी गखणतीय अिधािणा औि शसद्धांतों का 
प्रदिमन किें। अध्ययन के क्षेत्र में बुननयादी विज्ञान को समझें औि समझाएं। (एनओएस: 

एएससी/एन9410) 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

 
 

टर्नर के शलए िाठ्यक्रम - शसटटे्रड 

व्यािार प्रौद्योधगकी 

अिधि 
संदभन शशक्षण 

िररणाम 

व्यािसानयक कौशल 

(व्यािार व्यािहाररक) 

िेशेिर ज्ञार् 

(व्यािार शसद्िांत) 

प्रैजक्टकल  50  

घंटे 

 

शलखखत 

20 घंटे 

 
 

कायमस्थल पि 

व्यािसानयक सुिक्षा 
उपायों को लागू किन े

िाले सटीक माप 

उपकिणों के 

माककिं ग, हैक सॉइंग, 

भिने औि उपयोग के 

शलए उपयोग ककए 

जाने िाले टनमि हैंड 

टूल्स के उपयोग का 
प्रदिमन किें। 

 

1. व्यािसानयक सुिक्षा औि 
स्िास्थ्य हाउसकीवपगं 
औि अच्छी िॉप फ्लोि 
प्रथाओं का महत्ि। 

2. स्िास्थ्य ,सुिक्षा औि  

पयामििण ददिाननदेि ,

कानून औि विननयम जो  
लागू  हों।  कपास  अपशिष्ट्ट  ,

धातु धचप्स/बिम इत्यादद 

जैस ेअपशिष्ट्ट पदाथों की 
ननपटान प्रकक्रया। 

बुननयादी सुिक्षा परिचय  ,

व्यजक्तगत सुिक्षा  
उपकिण  ) पीपीई  :(-  

बुननयादी चोट की 
िोकथाम ,बुननयादी 
प्राथशमक  धचककत्सा  ,खतिे  

की पहचान औि बचाि  ,

खतिे के शलए सुिक्षा  
संकेत ,चेतािनी  ,
सािधानी  औि  व्यजक्तगत  

सुिक्षा संदेि. 

3. विद्युत  दघुमटनाओं  के  शलए  

ननिािक उपाय औि ऐसी  
दघुमटनाओं में उठाए जाने  
िाले कदम। 

4. अजग्निामक यंत्रों का 
उपयोग. 

प्राथशमक धचककत्सा का परिचय .

विद्युत मेन का संचालन .पीपीई का  
परिचय .आपात्कालीन जस्थनतयों पि  

प्रनतकक्रया जैसे ;त्रबजली की  
विफलता ,आग ,औि शसस्टम की 
विफलता। 

सॉफ्ट क्स्कल्स   : इसका महत्ि औि  

प्रशिक्षण पूिा होने के बाद कायम क्षेत्र।  

5S अििारणा औि उसके अनुप्रयोग  

का परिचय। सीआईटीएस  पाठ्यक्रम  

में  5 एस कायामन्ियन का महत्ि-

कायमस्थल की सफाई ,मिीन की  
सफाई  ,साइनेज  ,उपकिणों  का  उधचत  

भंडािण आदद। 

उद्योग में प्रयुक्त तकर्ीकी अंग्रेजी  
शब्दों का महत्ि  - ) केिल सिल 

परिभार्ा में (तकनीकी रूप  ,प्रकक्रया 
चाटम ,गनतविधध लॉग ,उद्योग के  

आिश्यक प्रारूपों में ,अनुमान ,चक्र 

समय ,उत्पादकता रिपोटम ,जॉब काडम। 

बेशसक लाइफ सपोटम  ) बीएलएस  :(-  

सीपीआि   ) काडड मयोपल्मोनिी  

रिसशसटेिन  (सदहत  डूबने  ,दम  घुटने  ,
त्रबजली  के  झटके  ,गदमन  औि  िीढ  की  
हड्डी  में  चोट  के  शलए  बुननयादी  जीिन  

समथमन  ) बीएलएस (तकनीक। 

6. िाठ्यक्रम सामग्री 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

तकनीकी अंग्रेजी: 
5. सूचना दजम किने की 

विशभन्न विधधयों द्िािा 
औद्योधगक आिश्यकता  
के  अनुसाि  विशभन्न  प्रकाि  

के दस्तािेज तैयाि किना। 

6. बुननयादी जीिन समथमन 
प्रशिक्षण: 

DRSABCD किने में सक्षम  

हों: 
डी :खतिे की जााँच किें 
आि  :प्रनतकक्रया  के  शलए  

जााँच किें 
एस :मदद के शलए भेजें 
उत्ति :िायुमागम खोलें 
बी :सामान्य श्िास की  
जााँच किें 
सी :सीपीआि  ) काडड मयो  
पल्मोनिी रिसशसटेिन (

किें 
डी :यथािीघ्र  

डडफाइत्रिलेटि/मॉननटि 

संलग्न किें। 

7. व्यापाि मिीनों के शलए  

ननिािक  िखिखाि  त्रबदंओुं  
के बािे में प्रदिमन किें। 

8. प्रदशनर् और नर्गरार्ी    :

अंकन  ,हैक  सॉइंग  ,भिना   -  

समानांति  चेहिे  ,समकोण  

बनाए िखना। मिीननगं  

पाटम कफशलगं किें। 

दकुान के फिम में उपयोग ककए जाने  
िाले सामान्य हाथ उपकिण ,

होजल्डगं डडिाइस ,माककिं ग टूल ,

कदटगं टूल के बािे में विििण ,

बीआईएस के अनुरूप उनकी 
विशिष्ट्टताएं 
हथौडा  - परिचय ,प्रकाि विशिष्ट्टता ,
सामग्री औि उपयोग। 

हैकसॉ फे्रम  - इसके प्रकाि ,ब्लेड  -  

इसकी विशिष्ट्टता ,सामग्री ,िंग कोड  

औि उपयोग। 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

बेंच िाइस  - परिचय  ,इसके  भाग  ,

विशिष्ट्टता ,सामग्री ,प्रकाि औि  

उपयोग। 

िंच  - इसके प्रकाि ,सामग्री  औि  

उपयोग। 

स्क्राइबर  - ननमामण एिं उपयोग।  

सिफेस प्लेट  - इसकी आिश्यकता  
एि ंउपयोग। फाइलें - तत्ि  ,सामग्री ,
विशिष्ट्टता  ,विििण  ,प्रकाि  ,कट  ,ग्रेड  ,

आकाि औि उपयोग। 

स्क्िायर आज़माएाँ  - सामग्री ,भाग  

औि उपयोग। 

मािर्े के उिकरण  - स्टील ननयम  -  

इसके प्रकाि ,औि इकाइयााँ। लाइन  

माप औि अंनतम माप के बािे में  
परिचय। 

स्लाइडडगं भागों ,धगयसम औि  

हाइड्रोशलक  प्रणाली  के  स्नेहन  के  शलए 

उपयोग ककए जाने िाले  तेलों के बािे  

में बताएं। उक्त  तेलों के  गुण. 

9. विशभन्न माप उपकिणों 
पि माप ,कुल िीडडगं  ,

विशभन्न प्रकाि की तु्रदटयां 
औि उनके उपाय। 

10. विशभन्न  परििुद्धता  माप  

उपकिणों की देखभाल  

औि िखिखाि 

परििुद्धता मापने के उपकिण  :

िननमयि कैशलपि ,माइक्रोमीटि ,बेिल  

प्रोटेक्टि  ,इसके  कायम  शसद्धांत  ,भागों  
औि ननमामण की न्यूनतम गणना की  
गणना। िननमयि कैशलपि ,िननमयि  

हाइट गेज ,माइक्रोमीटि औि बेिल  

प्रोटेक्टि ,साइन बाि औि जस्लप गेज  

द्िािा घटकों का मापन । तु्रदटयों को 
मापने के स्रोत औि माप ेगए आयामों  
पि उसका सुधाि। 

11. मिीनों ,औजािों की  
सफाई ,ननिािक  

िखिखाि  ,5S अभ्यास 

किें। 

संबंधधत व्यापाि मिीन टूल्स औि  

उपकिणों के सामान्य-ननिािक 

िखिखाि की अिधािणा। 

5एस  - परिभार्ा ,घटक 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

प्रैजक्टकल  45  

घंटे 

 

शलखखत 

20 घंटे 

 
 

संसाधनों के इष्ट्टतम 

उपयोग के साथ डड्रल 

ग्राइंडडगं के शलए 

नकािात्मक िेक 

उपकिण, पािि आिा 
औि सतह प्लेट के 

उपयोग की व्याख्या 
किें। 

 

12. नेगेदटि  िेक  टूल  पि  

प्रदिमन किें। 

13. अलौह  धातु  पि  प्रदिमन  

किें. 

टननिंग टूल की अत्याधुननक 

ज्याशमनत-िेक कोण ,िाहत  कोण ,

सकािात्मक औि नकािात्मक िेक 

औि उनके अनुप्रयोग ,काटने िाले  

बल। डड्रल की अत्याधुननक  

ज्याशमनत। 

14. पािि आिी पि प्रदिमन  

किें .डड्रल ग्राइंडडगं पि  

प्रदिमन किें. 

डड्रशलगं  मिीन -  विशभन्न  प्रकाि  ,भाग  ,

उपयोग औि संचालन। 

15. सिफेस प्लेट  - उपयोग  ,

स्थापना औि िखिखाि। 

 

ट्विस्ट डड्रल  - नामकिण ,आकाि ,

प्रकाि ,काटने के कोण ,धािण 

उपकिण आदद। 

डाई थे्रडडगं के शलए रिक्त  आकाि की 
गणना। 

16. पीसने िाले उपकिण  ,

साइड कदटगं उपकिण ,

ऑफसेट टननिंग उपकिण 

3- पादटिंग उपकिण। 

 

खिाद काटने के उपकिण - परिचय ,

िगीकिण उपकिण नामकिण आदद। 

बलों में कटौती ,िजक्त में कटौती।  

मिीन जस्पंडल क्षमता ,जस्पडंल की  
15 शमनट  /30 शमनट िेदटगं  ,गनत-

िजक्त िक्र ,जस्पंडल टॉकम । 

व्यािहारिक 

60 घंटे 

 

शलखखत 

22 घंटे 

 
 

िकम पीस होजल्डगं 
उपकिणों के 
माउंदटगं औि 
डडसमाउंदटगं का 
प्रदिमन किें। 

 
 

17. क्षैनतज मैदान औि  

ऊध्िामधि मैदान में लेथ के  

हेड स्टॉक औि टेल स्टॉक 

के बीच लेथ के समतलन  ,

संिेखण की जााँच का 
प्रदिमन। 

18. फेस प्लेट ,चक ,ड्राइविगं 

प्लेट आदद को लगाना 
औि उतािना। 

विशभन्न कायों के शलए त्रबजली में  
कटौती  ,त्रबजली  के  उपयोग  में  कटौती  
को अधधकतम किना। 

तु्रदटयों को मापने के स्रोत  .माप 

उपकिणों का अंिांकन .सही कें द्र 

ऊंचाई में उपकिण सेदटगं-िेक औि  

क्लीयिेंस कोण का प्रभाि। 

19. खिाद की ज्याशमतीय  

सटीकता की जााँच किना। 

20. केन्द्रों के बीच कायम 
बदलना। 

िीतलक संिचना ,तयैािी ,स्िास्थ्य 

संबंधी खतिे। खिाद की ज्याशमतीय  

सटीकता ,सटीकता की जााँच। िीमि  

का ननमामण  - ज्याशमनत को  काटना 
औि पकडना ,सामग्री के प्रकाि  -  
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टर्नर (सीआईटीएस) 

एचएसएस ,काबामइड। िीशमगं के शलए  

बोि का आकाि तय किना। 

21. फॉलोअि िेस्ट  ) लॉन्ग बाि 

जॉब (के साथ कें द्र के बीच 

सादा मोड ,औि मिीन  

जस्पंडल अक्ष औि टेल  

स्टॉक अक्ष के बीच कें द्र  

अक्ष संिेखण की जांच 

किने  के  शलए  अभ्यास  सेट  

किना। 

ड्राइविगं प्लेट ,फेसप्लेट ,स्टेडी िेस्ट 

औि फॉलोअि िेस्ट को माउंट किना 
औि उतािना   - परिचय ,ननमामण औि  

उपयोग। लेथ मेन्ड्रेल -  इसके प्रकाि 

औि उपयोग 

22. कंपाउंड स्लाइड को 
घुमाकि टेंपि टननिंग का  
अभ्यास। 

23. टेल स्टॉक ऑफसेट विधध  

द्िािा टेपि टननिंग 

अभ्यास । 

24. बेिल प्रोटेक्टि औि साइन  

बाि द्िािा टेपि एंगल की  
जााँच किना। 

25. िननमयि हाइट गेज ,जॉब  

होजल्डगं औि एक्सेंदरक  

टननिंग अभ्यास का 
उपयोग किके एक्सेंदरक 

माककिं ग । 

26. लेथ  - बॉल टननिंग पि  

अभ्यास किें। 

 

टेपि-आिश्यकता  ,टेपि  को  व्यक्त  

किने  की  विशभन्न  विधधयााँ।  विशभन्न  

मानक  टेपि  ,टेपि  मोडन े की  विधधयााँ  ,
टेपि के महत्िपूणम तत्ि। 

कंपाउंड  स्लाइड  जस्ििशलगं  विधध  

द्िािा  टेपि  टननिंग  का  शसद्धांत  ,

इसकी गणना ,फायदे औि  नुकसान। 

प्रपत्र  उपकिण  द्िािा  टेपि  टननिंग  ,

इसकी  टननिंग  विधध।  फॉमम  टूल  द्िािा  
टेपि  टननिंग  के  फायदे  औि  नुकसान  ।  

टेलस्टॉक  सेटओिि  विधध  द्िािा  टेपि  

टननिंग  का  शसद्धांत।  टेलस्टॉक  सेट  

ओिि  विधध  के  शलए  गणना।  कंपाउंड  

स्लाइड  को  घुमाकि  टेपि  टननिंग  

अभ्यास  के  फायदे  औि  नुकसान।  

टेल  द्िािा  टेपि  टननिंग  का  अभ्यास  ,

बेिल प्रोटेक्टि औि साइन  बाि द्िािा  
टेपि  कोण  की  जांच।  िननमयि  हाइट  

गेज  ,जॉब  होजल्डगं  औि  एक्सेंदरक  

टननिंग  अभ्यास  का  उपयोग  किके  

एक्सेंदरक  माककिं ग  ।  लेथ   -  बॉल  

टननिंग  पि  अभ्यास  किें।  टेलस्टॉक  

द्िािा टेपि टननिंग। 

सेट  ओिि  विधध  टेपि  टननिंग  
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टर्नर (सीआईटीएस) 

अटैचमेंट -  शसद्धांत।  गोलाई  ,

समतलता  ,धागे  ,सतह  खुिदिापन  ,

प्रोफाइल का माप। 

व्यािहारिक 

50 घंटे 

 

शलखखत 

20 घंटे 

 
 

क्रैं किाफ्ट टननिंग, 

स्कू्र थे्रड कदटगं, 

स्क्िायि औि एक्मे 
थे्रडडगं औि टूल 
ग्राइंडडगं का 
मूल्यांकन किें। 

27. क्रैं किाफ्ट  टननिंग  डबल  थ्रो  
किें। 

लेथ ऑपिेिन एक्सेंदरक टननिंग -  

परिचय ,विशभन्न विधधयााँ औि  

उपयोग। 

28. स्कू्र थे्रड कदटगं मेदरक्स 

&B.SW बाहिी  R/H औि  

L/H ननष्ट्पाददत किें। 

29. स्कू्र थे्रड गेज का उपयोग  

किके धागे की जााँच 

किना। 

थे्रड टॉलिेंस - ग्रेड ,विशिष्ट्टता औि  

अनुप्रयोग। थे्रडडगं में हेशलक्स कोण 

से शमलान किने के शलए सजम्मशलत 

झुकाि कोण की गणना। 

30. चौकोि थे्रडडगं औि टूल 

ग्राइंडडगं किें। 

 

चौकोि धागा - ननमामण एि ंउपयोग। 

गणना में िाशमल है - गहिाई ,कोि  

व्यास ,वपच ,औि एक्मे औि िमम थे्रड  

का मॉड्यूल। 

31. एक्मे थे्रडडगं औि टूल  

ग्राइंडडगं किें। 

 

एक्मे धागा - ननमामण औि उपयोग। 

गणना में िाशमल है - गहिाई ,कोि  

व्यास ,वपच ,औि एक्मे औि िमम थे्रड  

का मॉड्यूल। 

प्रैजक्टकल  25  

घंटे 

 

शलखखत 

10 घंटे 

 
 

बोरिगं, काउंटि 
बोरिगं, लेथ चालू 
किते समय ग्रूविगं 
के दौिान प्रभािी 
समाधान सुझाएं। 

 
 

 

32. खिाद पि बोरिगं ,काउंटि 

बोरिगं  ,ग्रूविगं   ) बाहिी  औि  

आंतरिक (औि त्रत्रज्या  
)अितल औि उत्तल  (

किना। 

33. ठोस खिाद का उपयोग  

कि सादा मोडने का  
अभ्यास। 

खिाद संचालन के शलए उपकिण 

कोण पि उपकिण की ऊंचाई का  
प्रभाि। खिाद संचालन के शलए 

काटने की गनत ,फीड ,काटने की  
गहिाई औि मोड समय की  परिभार्ा 
औि गणना। 

34. इंडेक्स  सक्षम  आिेर्ण  का  
उपयोग किके प्रदिमन को  
बदलना। 

 

निीनतम काटने के उपकिण ,

सामग्री ,उनके गुणों औि अनुप्रयोगों  
का परिचय। 

ज्याशमतीय सदहष्ट्णुता ,सहनिीलता  
स्टैककंग। 

प्रैजक्टकल  10  उद्योगों में प्रयुक्त 35. औद्योधगक दौिा  -  गैि-पािंपरिक मिीननगं प्रकक्रयाओं -  
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टर्नर (सीआईटीएस) 

घंटे 

 

शलखखत 

06 बज े

 
 

होने िाली गैि-

पािंपरिक मिीननगं 
प्रकक्रया की 
आिश्यकता बताएं। 

उद्योगों में गैि-पािंपरिक  

मिीननगं प्रकक्रया के  

उपयोग के शलए। 

ईडीएम ,ईसीएम ,यएूसएम  आदद के 

बािे में बताए।ं 

प्रैजक्टकल  25  

घंटे 

 

शलखखत 

10 घंटे 

 
 

लेथ मिीन पि 

विशभन्न आकृनतयों 
की पादटिंग औि 

ग्राइंडडगं के शलए 

स्टील मानकों की 
व्याख्या किें। 

 
 

36. प्रदशिमत किें - बीआईएस  

के अनुसाि विशभन्न 

इस्पात खंडों की पहचान। 

37. समझाएं  - ददए गए  

इस्पात मानकों के शलए  ,

विशभन्न अंतििाष्ट्रीय 

मानकों  में  समकक्ष  मानक  

ढंूढना। 

 

इंजीननयरिगं सामग्री का परिचय -  

महत्ि ,िगीकिण। 

धातु औि अधातु के बीच अतंि  .

सामान्य धातुएाँ औि अधातएुाँ। 

बीआईएस के अनुसाि स्टील 

अनुभागों की विशिष्ट्टता  ) जैस े

िगामकाि ,र्ट्कोण ,सपाट ,कोण ,

चैनल ,गोल आदद। स्टील मानक ,

भाितीय औि अंतिामष्ट्रीय मानकों का  
परिचय  - बीआईएस ,डीआईएन  ,

ईएन ,जेआईएस ,एआईएसआई। 

38. पादटिंग  टूल  से  पादटिंग  ऑफ  

किें । 

39. उपकिण पि धचप िेकि के  

विशभन्न आकाि की 
ग्राइंडडगं किें  । 

धातुएाँ औि शमश्रधातुएाँ - धातुओं का  
िगीकिण। लौह औि अलौह धातुओं  
के बीच अंति .धातुओं के  गणु जो 
मिीनीकिण को प्रभावित  किते हैं   -  

कठोिता ,कू्रिता ,तन्य िजक्त ,उपज  

िजक्त। 

प्रैजक्टकल  35  

घंटे 

 

शलखखत 

12 घंटे 

 
 

संसाधनों का आधथमक 

रूप से उपयोग कित े

हुए, उच्च गनत स े

औि मल्टी-स्टाटम थे्रड 

के साथ ऑफहैंड 

द्िािा टननिंग 

अभ्यास का 
आकलन किें। 

 

40. फॉमम टननिंग अभ्यास 

)ऑफहैंड द्िािा   ( औि  

फॉमम टूल्स का 
िेडडयस/फॉमम टननिंग  

अटैचमेंट ग्राइंडडगं। 

लौह अयस्क के प्रकाि जैसे -  
मैग्नेटाइट ,हेमेटाइट ,साइडिाइट ,

लौह का उत्पादन। लोहे औि 

शमश्रधातु के प्रकाि .स्टील्स का हीट 

रीटमेंट  - हीट रीटमेंट का परिचय ,

परिभार्ा औि उद्देश्य ,हीट-रीटमेंट  

प्रकक्रयाएं   -  एनीशलगं  ,सामान्यीकिण  ,

टेम्परिगं ,हाडमननगं ,आयिन-काबमन  

आिेख ,माटेंसाइट ,कदटगं टूल 

कैटलॉग में ऑस्टेनाइट 

मिीनेत्रबशलटी िगीकिण  -  पी ,एम  ,

के   , एन   , ि। 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

माउंदटगं फॉमम टननिंग अटैचमेंट ,

अटैचमेंट के दहस्स े,उपकिण 

सामग्री। 

41. मल्टी-स्टाटम थे्रड कदटगं  

)एलएच/आिएच (का 
आकलन किें । 

मल्टी-स्टाटम थे्रड्स - इसका कायम 
विशभन्न तिीके ,उपयोग ,वपच औि  

लीड के बीच अंति ,स्टाटम ,वपच औि  

लीड का पता लगाने के शलए तैयाि  

किना है। धगयि अनुपात  आदद। 

42. थ्रोअिे दटप्स  / इंडेक्सेबल 

इंसटम सदहत टंगस्टन  

काबामइड टूल का उपयोग  

किके उच्च गनत पि  

टननिंग किें । 

काटने की गनत ,फीड ,मिीननगं  

समय औि कट-गणना की  गहिाई। 

व्यािहारिक 

50 घंटे 

 

शलखखत 

20 घंटे 

 
 

असेंबशलगं औि 

डडस्सेबशलगं की 
ननगिानी किें औि 

लेथ मिीन पि 

बैलेंशसगं, ट्रूइंग, 

माउंदटगं, टेपि 

ट्यूननगं औि िेडडयस 

टननिंग अटैचमेंट 

लागू किें। 

 

43. सजम्मशलत प्रकाि के 

उपकिणों की ननगिानी  ,
संयोजन औि पथृक्किण। 

इन्सटम-प्रकाि के उपकिण  -  धािक 

ननमामण ,क्लैंवपगं प्रकाि ,टननिंग  ,

बोरिगं ,बाहिी ग्रूविगं ,आंतरिक 

ग्रूविगं ,डड्रशलगं उपकिण के  शलए। 

सामग्री सजम्मशलत किें ,आकृनतयााँ  
सजम्मशलत किें। पािि सॉ -  इसका 
कायम एिं उपयोग। 

44. बैलेंशसगं   , ट्रूइंग ,माउंदटगं  

औि ड्रेशसगं औि टूल िेस्ट 

का समायोजन किना। 

 

पेडस्टल ग्राइंडि का परिचय - इसके  

दहस्से औि अनुप्रयोग। विशभन्न 

अनुप्रयोगों औि िकम पीस सामग्री के  

शलए पीसने का चयन। 

डायल टेस्ट संकेतक अनुप्रयोग जैस े 

समानता ,संकें दद्रतता का मापन। 

45. टेपि टननिंग अटैचमेंट  

द्िािा टेपि टननिंग  ) टेपि 

शमलान(। 

लेथ पि उपयोग ककए जाने  िाले 

विशभन्न प्रकाि के अटैचमेंट - कॉपी  
किने ,रिलीविगं ,ग्राइंडडगं ,शमशलगं 

औि टेपि टननिंग अटैचमेंट का 
परिचय। 

46. अलौह धात-ु

तांबा/एल्यूमीननयम/पीत
ल आदद पि खिाद धागा 

मापने के उपकिण जैसे  - स्कू्र वपच 

गेज ,स्कू्र थे्रड माइक्रोमीटि औि  

टूलमेकि माइक्रोस्कोप आदद। टूल 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

काटना । 

47. उन्नत विलक्षण उबाऊ  

अभ्यास। 

48. बोरिगं औि स्टेप्ड बोरिगं  

पि  अभ्यास  किें     ) /+-0.02  

शममी के भीति(। 

मेकि बटन  - ननमामण औि उपयोग।  

माइक्रोमीटि के अंदि - शसद्धांत ,

ननमामण ,स्नातक ,पढना ,उपयोग  

आदद  ) मीदरक औि त्रिदटि प्रणाली(। 

प्रैजक्टकल  75  

घंटे 

 

शलखखत 

28 घंटे 

 
 

गेज, बेल्ट माउंदटगं, 

दकुान के फिम 
उपकिण औि 
डडजजटल बाहिी 
माइक्रोमीटि औि 
डायल कैशलपि के 
साथ मापने की 
प्रकक्रया का प्रदिमन 
किें । 

 

49. सीमा गेज पि दकुान के  

फिम का प्रदिमन। 

50. साइन बाि ,जस्लप गेज का  
उपयोग किके प्रदिमन किें  
। 

 

सीमा गेज - परिचय ,ननमामण ,

विशभन्न प्रकाि औि उपयोग। 

साइन बाि - परिचय ,ननमामण औि  

उपयोग। जस्लप गेज - परिचय ,प्रकाि  

औि उपयोग। साइन बाि  औि िोलि  

के साथ टेपि की जांच किना - इसमें  
गणना िाशमल है। 

51. बेल्ट  लगाना  ,जााँच  किना  ,
संिेखण किना । 

चेन धगयि ड्राइि जैस ेप्रकाि । बेल्ट  

के शलए प्रयुक्त सामग्री .बेल्ट ड्राइि  

के प्रकाि ,ओपन बेल्ट ड्राइि ,क्रॉस्ड 

बेल्ट ड्राइि। स्टेप्ड या कोन  पुली 
ड्राइि। िेग अनुपात - ओपन  बेल्ट 

ड्राइि ,कंपाउंड बेल्ट ड्राइि।  लंबाई  -  

खुली बेल्ट ,क्रॉस बेल्ट। 

52. दकुान के फिम का प्रदिमन  ,

जजग ,कफक्स्चि औि 

उनके दहस्सों की पहचान। 

जजग औि कफक्स्चि - परिभार्ा ,
विशभन्न ,प्रकाि औि उपयोग। 

53. डडजजटल बाहिी 
माइक्रोमीटि औि डायल  

कैशलपि के साथ माप 

प्रदशिमत किें । 

डडजजटल बाहिी माइक्रोमीटि -  

अनुप्रयोग ,ननमामण ,पढना। 

डायल कैशलपि- अनुप्रयोग, ननमामण 

औि पढना। 

54. िी-थे्रड कफदटगं। बीआईएस के अनुसाि सीमा, कफट-

औि सहनिीलता: 919, सीमा की 
एकपक्षीय औि द्विपक्षीय प्रणाली, 
कफट-विशभन्न प्रकाि, छेद औि िाफ्ट 

के शलए प्रतीक। छेद आधाि औि 

िाफ्ट आधाि आदद। ड्राइंग में 
सहनिीलता का प्रनतननधधत्ि। 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

55. बीयरिगं के प्रकािों पि  

दकुान के फिम का प्रदिमन। 

 

उत्पादन प्रकाि के लेथ  - कैप्सटन 

औि बुजम लेथ ,मल्टी-जस्पंडल 

ऑटोमैट  आदद।  कैप्स्टन  लेथ्स  इसके  

मुख्य भाग ,उपकिण कायम  औि  

उपयोग। 

त्रबयरिगं - परिचय ,ननमामण  प्रकाि 

औि उपयोग।  तुलननत्र गेज - 

मैकेननकल ,इलेजक्रकल/इलेजक्रक 

औि ऑजप्टकल तुलननत्र के बािे में  
परिचय। 

प्रैजक्टकल  55  

घंटे 

 

शलखखत 

22 घंटे 

 
 

एसक्यूसी, सीएनसी 
लेथ मिीन, 

प्रोग्राशमगं औि 

शसमुलेिन, सीएएम 

सॉफ्टिेयि का 
उपयोग, टूल्स 

शसमुलेिन की सेदटगं 

औि प्रोग्राम के 

ननष्ट्पादन पि 

प्रदिमन। 

56. विशभन्न मिीननगं 

परिचालनों को शमलाकि 

एक असेंबली कायम की  
तैयािी। 

57. एसक्यूसी  पि  अभ्यास  किें  
- ककसी भी प्रकाि के  

िास्तविक  भागों  के  बैच  के  

शलए नमूना आकाि  ,

गुणित्ता ननधामरित किें। 

 

ननिीक्षण एिं गुणित्ता ननयतं्रण 

ननिीक्षण ,ननिीक्षण की आिश्यकता  
एि ंप्रकाि। गुणित्ता ननयंत्रण औि  

गुणित्ता  आश्िासन  गुणित्ता  ननयंत्रण  

का अथम औि आिश्यकता  
सांजख्यकीय गुणित्ता ननयंत्रण क्यूसी  
चाटम। 

कुल गुणित्ता प्रबंधन  ) टीक्यएूम(। 

मिीन क्षमता अध्ययन 

58. सीएनसी लेथ मिीन के  

विशभन्न भागों औि  

विशभन्न ड्राइि की  
पहचान। 

59. पाटम ड्राइंग से मैन्युअल  

पाटम  प्रोग्राशमगं  बनाएं  ,औि  

सीएनसी पि सिल कायम  
की तैयािी किें। 

60. भाग  - प्रोग्राशमगं ,औि  

उसका अनुकिण। 

 

एनसी  औि  सीएनसी  का  परिचय  औि  

इसकी तुलना एनसी मिीन  की 
तुलना में सीएनसी मिीन  के फायदे। 

िचनात्मक वििेर्ता औि विशभन्न 

भाग। सीएनसी मिीन टूल  के 

संचालन का सामान्य प्रिाह। 

भाग प्रोग्राशमगं के मूल  तत्ि :अक्ष  

पदनाम, 

ननदेिांक तिीका, 
मिीन िून्य ,िकम पीस िून्य ,संदभम 
िून्य। 

जी-कोड  औि  एम-कोड  ,फीड  फंक्िन  ,

जस्पंडल स्पीड फंक्िन , 

कायम ऑफसेट ,औि टूल ऑफसेट। 
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टर्नर (सीआईटीएस) 

61. प्रकक्रया अनुक्रम बनाएं 
औि विशभन्न परिचालनों 
िाले नमूना भाग के शलए 

उपयुक्त उपकिण का 
चयन किें। 

62. ककसी भी ननमामता के टूल 

कैटलॉग (ननमामता की िेब 

साइट से हाडम कॉपी/सॉफ्ट 

कॉपी) स,े एक ननददमष्ट्ट 

िकम पीस सामग्री के शलए 

होल्डि, इंसटम, इंसटम ग्रेड, 

धचप िेकि ज्योमेरी, 
कदटगं पैिामीटसम (कदटगं 

स्पीड, फीड िेट, कट की 
गहिाई) ननधामरित किें। 

63. उपकिण ननमामता कोई भी 
लोकवप्रय ननमामता हो 
सकता है जैस ेताएगुटेक , 

सैंडविक , केन्नामेटल 

आदद। 

सीएनसी मोड 

मिीन की ज्याशमतीय सटीकता  ,
जस्थनत सटीकता ,दोहिाि। 

काटने के पैिामीटि  - काटने  की गनत  ,

ननिंति काटने की गनत ,सीशमत  

जस्पंडल गनत ,फीड दि ,काटने की  
गहिाई। उत्पादकता ,चक्र  समय  ,

मिीन घंटे की दि ,मोड में  लगाताि  

काटने की गनत   , जस्पंडल गनत को  
सीशमत किना। इन्सटम ,टननिंग औि  

बोरिगं टूल के शलए आईएसओ 

नामकिण। ग्रेड ,कोदटगं्स ,धचप िेकि  

ज्याशमनत डालें। ननमामताओं  के टूल 

कैटलॉग स ेहोल्डि ,इंसटम ,ग्रडे ,धचप 

िेकि औि कदटगं पैिामीटि  का 
चयन। उपकिण नघसाि ,उपकिण 

नघसाि के प्रकाि ,उपकिण  जीिन। 

64. चैंफि औि िेडी, थे्रडडगं 

सदहत विशभन्न ऑपिेिनों 
के साथ एक दहस्से की 
समोच्च प्रोग्राशमगं कमांड 

का उपयोग किके मैनुअल 

प्रोग्राशमगं। 

65. डडब्बाबंद साइककल का 
उपयोग किें, नाक त्रत्रज्या 
मुआिजा। 

66. CAM सॉफ़्टिेयि का 
उपयोग किने िाला  
प्रोग्राम  भाग   -  मल्टी-स्टाटम  
थे्रडडगं सदहत विशभन्न  

परिचालनों िाला भाग। 

जस्थि क्षेत्र औि कट की ननिंति  

गहिाई का उपयोग किके थे्रडडगं। 

मल्टी-स्टाटम थे्रडडगं। 

उपकिण नाक त्रत्रज्या मुआिजा . 
मिीननगं समस्याओं को समझना 
औि उनका ननिािण किना - 
अनुधचत धचप टूटना, ननशममत 

ककनािा, खिाब सतह खत्म, बकबक, 

काम सख्त होना, प्रोफाइल 

अिुद्धधयााँ। सीएएम सॉफ्टिेयि का 
उपयोग किके प्रोग्राशमगं। 
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67. कंप्यूटि पि प्रोग्राशमगं 

औि प्री सेटि पि 

शसमुलेिन टूल प्री सेदटगं। 

खिाद औि उपकिण सेदटगं पि 

सीएनसी प्रोग्राशमगं। उपकिण पूिम 
सेदटगं 

इंजीनर्यररगं ड्राइंग (40 घंटे) 

व्यािसानयक 

ज्ञान ईडी- 40 

घंटे। 

कायमक्षेत्र में 
विशभन्न अनुप्रयोगों 
के शलए 
इंजीननयरिगं ड्राइंग 
को पढें औि लागू 
किें। 

 

ितृ्त, स्िशनरेखा और दीघनितृ्त: दी गई ितृ्त-िेखाओ ं पि स्पिमिेखा 
बनाने के शलए व्यािहारिक अनुप्रयोग प्रकक्रया - लूप पैटनम - 

स्पिमिेखा ितृ्त - बाहिी स्पिमिेखा - आंतरिक स्पिमिेखा दीघमितृ्त 

िरिलनयक िक्र, अनतिरिलय: इन्िॉल्ि - गुण औि उनका 
अनुप्रयोग। पििलनयक िक्र-अनतपििलनयक िक्र-घुलनिील िक्र 
के ननमामण की प्रकक्रया। एवपसाइक्लोइड्स, हाइपोसाइक्लोइड्स, 

इनिॉल्यूट्स, स्पाइिल औि आककम शमडीज़ स्पाइिल 

घटकों के दहस्सों की तकर्ीकी ड्राइंग/स्केधचगं: िस्तु के दृश्य 
तकनीकी स्केधचगं का महत्ि-स्केच के प्रकाि-आइसोमेदरक ड्राइंग 
स्केधचगं-ओजब्लक ड्राइंग स्केधचगं। 

अर्ुमार् : अनुमानों का शसद्धांत (विस्ततृ सैद्धांनतक ननदेि), 

संदभम विमान, ऑथोग्राकफक अनुमान अिधािणा पहला कोण औि 
तीसिा कोण, त्रबदंओुं का अनुमान, िेखाओं का अनुमान-सही 
लंबाई औि झुकाि का ननधामिण। समतल का प्रक्षेपण, िास्तविक 
आकाि का ननधामिण। लुप्त सतहों औि दृश्यों पि अभ्यास। 
ऑथोग्राकफक धचत्रण या विचािों की व्याख्या। ठोस पदाथों के 
प्रथम कोण प्रक्षेपण का परिचय। 

आइसोमेदट्रक दृश्य : आइसोमेदरक अनुमानों के मूल शसद्धांत 
(सैद्धांनतक अनुमान) 2 से 3 ददए गए ऑथोग्राकफक दृश्य 
आइसोमेदरक दृश्य। कायमिाला में तैयाि फनीचि िस्तुओं जैस े
टेबल, स्टूल औि ककसी भी कायम की सिल कायमिील ड्राइंग 
तैयाि किना। 

अर्ुभागीय दृश्य: महत्ि औि मुख्य वििेर्ताएं, अनुभागों का 
प्रनतननधधत्ि किने के तिीके, विशभन्न सामधग्रयों के पािंपरिक 
अनुभाग, अनुभागों का िगीकिण, अनुभागीकिण में पािंपरिक। 
पूणम खंड, आधे खंड, आंशिक या टूटे हुए खंड, ऑफसेट खंड, घूमे 
हुए खंड औि हटाए गए खंडों का धचत्रण। अनुभाग में सामधग्रयों 
के शलए विशभन्न सम्मेलनों का धचत्रण, िाफ्ट, पाइप, आयताकाि, 

िगम कोण, चैनल, िोल्ड अनुभागों के शलए पािंपरिक िेक। 
विशभन्न िस्तुओं के अनुभागीय दृश्य पि अभ्यास। - 
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पिकास और प्रनतच्छेदर्: सतहों का विकास-सतह के प्रकाि- 

विकास के तिीके-प्रनतच्छेदन- प्रनतच्छेदन िेखाएं खींचने के 
तिीके-महत्िपूणम त्रबदं ुया मुख्य त्रबदं।ु 

फास्टर्र : स्कू्र थे्रड के तत्िों के स्केच, स्टड के स्केच, कैप स्कू्र 
मिीन स्कू्र, सेट स्कू्र, लॉककंग डडिाइस, बोल्ट, हेक्सागोनल औि 
स्क्िायि नट औि नट बोल्ट औि िॉिि असेंबली। सादे जस्प्रंग 
लॉक, दांतेदाि लॉक, िािि, कैप नट, चेक नट, स्लॉटेड नट, कैसल 
नट, सॉन नट, विगं नट, आई ब्लॉट, टी बोल्ट औि फाउंडेिन 
बोल्ट के िेखाधचत्र । विशभन्न प्रकाि के कीलक शसिों के 
िेखाधचत्र (स्नैप-पैन-िंक्िाकाि-काउंटिसंक) चात्रबयों के िेखाधचत्र 
(धाँसे, सपाट, काठी, धगब शसि, िुड्रफ) छेद औि िाफ्ट असेंबली के 
िेखाधचत्र। 

पिस्ततृ ड्राइंग और असेंबली ड्राइंग: मिीन ड्राइंग का विििण - 

असेंबली ड्राइंग - सतह की गुणित्ता - सतह खत्म मानक - 

सामान्य इंजीननयरिगं ड्राइंग के शलए सतह खुिदिापन इंधगत 
किने की विधध - सतह खुिदिापन के संकेत के शलए उपयोग 
ककए जाने िाले प्रतीक - त्रबछाने की ददिा के शलए प्रतीक। 
ज्याशमतीय सहनिीलता. 
सहनिीलता, सामग्री औि सतह खत्म विननदेिों के साथ 
ननम्नशलखखत का विस्ततृ धचत्रण 

1. यूननिसमल कपशलगं 

2. बॉल बेयरिगं औि िोलि बेयरिगं। 

3. तेज़ औि ढीली चिखी। 

4. स्टेप्ड औि िी बेल्ट पुली। 

5. फ़्लैंज्ड पाइप जोड, समकोण मोड। 

6. लेथ मिीन का टूल पोस्ट. 

7. लेथ मिीन का टेल स्टॉक 

8. स्टेप्ड औि िी बेल्ट पुली। 

9. फ़्लैंग्ड पाइप जोड, समकोण मोड। 

10. लेथ मिीन का टूल पोस्ट. 

11. लेथ मिीन का टेल स्टॉक 

सीमा, आकाि, कफट, सहनिीलता, मिीननगं प्रतीकों औि असेंबली 
ड्राइंग आदद को पढने, आईएसओ मानकों पि ब्लू वप्रटं पढने का 
अभ्यास। 
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इंजीनर्यररगं ड्राइंग की रीडडगं: ब्ल ूवप्रटं औि मिीन ड्राइंग िीडडगं 
अभ्यास। 

ग्राफ और चाटन : प्रकाि (बाि, पाई, प्रनतित बाि, लॉगरिदशमक), 

ग्राफ औि चाटम की तैयािी औि व्याख्या। 

ऑटो सीएडी: इंजीननयरिगं ड्राइंग में ऑटोकैड एजप्लकेिन से 
परिधचत होना। ड्रा औि संिोधधत कमांड का उपयोग किके 
ऑटोकैड पि अभ्यास किें। ड्रा, संिोधधत, पूछताछ कमांड का 
उपयोग किके आयताकाि स्नैप के साथ ऑटोकैड पि अभ्यास 
किें। टेक्स्ट डायमेंिननगं औि डायमेंिननगं िैशलयों का उपयोग 
किके ऑटोकैड पि अभ्यास किें 
नट, बोल्ट औि िॉिि बनाने के शलए ऑटोकैड पि अभ्यास किें। 

समशमतीय दृश्य-िगामकाि, टेपि औि िेडडयल सतह के साथ 
समशमतीय दृश्य-सिल औि जदटल दृश्य। परिप्रेक्ष्य विचाि. 

आइसोमेदरक धचत्र बनाने के शलए आइसोमेदरक स्नैप का 
उपयोग किके ऑटोकैड पि अभ्यास किें  
हैच कमांड औि एजप्लकेिन का उपयोग किके ऑटोकैड पि अभ्यास 

किें। यूसीएस (यूजि को-ऑडडमनेट शसस्टम) के साथ 3डी वप्रशमदटि का 
उपयोग किके ऑटोकैड पि अभ्यास किें। 

कायनशाला गणर्ा एिं पिज्ञार् (40 घंटे) 

पेिेिि ज्ञान 

डब्ल्यूसीएस- 

40 घंटे। 

 
 

व्यािहारिक 
संचालन किने के 
शलए बुननयादी 
गखणतीय अिधािणा 
औि शसद्धांतों का 
प्रदिमन किें। 
अध्ययन के क्षेत्र में 
बुननयादी विज्ञान 
को समझें औि 
समझाएं। 

 

कायनशाला गणर्ा: 
शभन्र्: शभन्न की अिधािणा, संख्याएाँ, चि, अचि, 

अर्ुिात एिं समार्ुिात :- व्यापाि संबंधी समस्याएाँ 
प्रनतशत  :परिभार्ा  ,प्रनतित को दिमलि औि शभन्न में बदलना 
औि इसके विपिीत। व्यापाि से संबंधधत व्यािहारिक समस्याएाँ। 

उत्पाद का अनुमान औि लागत. 

बीजगणणत: गुणन औि गणुनखंडन के शलए मौशलक बीजगखणतीय 

सूत्र। बीजगखणतीय समीकिण, सिल एिं युगपत समीकिण, द्विघात 

समीकिण औि उनके अनुप्रयोग। 

क्षेत्रशमनत 2डी: बुननयादी ज्याशमतीय परिभार्ाओं, बुननयादी 
ज्याशमतीय प्रमेयों पि अिधािणा। क्षेत्रफलों, त्रत्रभुजों, चतुभुमजों, 
बहुभुजों, ितृ्त, त्रत्रज्यखंड आदद के परिमापों का ननधामिण। 

क्षेत्रशमनत 3डी: आयतर्, घर् के सतह क्षेत्र, घर्ाकार शसलेंडर, खोखले 

शसलेंडि, गोलाकाि वप्रज्म, वपिाशमड िंकु क्षेत्र, नछन्नक आदद का 
ननधामिण। 
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द्रव्यमान, भाि, आयतन, घनत्ि, श्यानता, विशिष्ट्ट गुरुत्ि औि 

संबंधधत समस्याएं। 

बत्रकोणशमनत: कोणों की अिधािणा, डडग्री, ग्रेड औि िेडडयन में कोणों 
की माप औि उनका रूपांतिण। त्रत्रकोणशमतीय अनुपात औि उनके 

संबंध. 

कुछ मानक कोणों के अनुपात की समीक्षा (0, 30,45,60,90 डडग्री), 
ऊाँ चाई औि दरूियााँ, साधािण समस्याएाँ। 

ग्राफ: मूल अिधािणा, महत्ि। 

सिल िेखीय समीकिण के ग्राफ का आलेखन। 

ओम के ननयम, श्रृंखला-समानांति संयोजन पि संबंधधत समस्याएं। 

सांक्ख्यकी: बािंबािता सािणी, सामान्य वितिण, कें द्रीय प्रिवृत्त का माप 

- माध्य, माजध्यका औि मोड। 

संभाव्यता की अिधािणा. 
पाई चाटम, बाि चाटम, लाइन आिेख, दहस्टोग्राम औि आिवृत्त बहुभुज 

जैस ेचाटम। 

 

कायनशाला पिज्ञार्: 

इकाइयााँ और आयाम: 

इकाइयों की त्रिदटि औि मीदरक प्रणाली के बीच रूपांतिण। एसआई 

प्रणाली में मौशलक औि व्युत्पन्न इकाइयााँ, 
भौनतक मात्राओ ंके आयाम (एमएलटी)-मौशलक एि ंव्युत्पन्न। 

अशभयांबत्रकी सामधग्रयााँ: 
लौह धातुओं, अलौह धातओुं, शमश्र धातुओ ं आदद के िगीकिण गुण 

औि उपयोग। लकडी, प्लाजस्टक, िबि, शसिेशमक औद्योधगक धचपकने 
िाले गैि-धातुओ ंके गुण औि उपयोग। 

गमी और तािमार्: 

अिधािणाएाँ, अंति, ऊष्ट्मा के प्रभाि, विशभन्न इकाइयााँ, संबंध, 

विशिष्ट्ट ऊष्ट्मा, तापीय क्षमता, गुप्त ऊष्ट्मा, जल समतलु्य, ऊष्ट्मा का 
यांत्रत्रक समतुल्य। 

विशभन्न तापमान मापने के पैमाने औि उनके संबंध। ऊष्ट्मा, चालन, 

संिहन औि विककिण का स्थानांतिण। 

तापीय विस्ताि संबंधी गणनाएाँ। 

बल और गनत : 

न्यूटन के गनत, विस्थापन, िेग, त्ििण, मंदता, आिाम औि गनत के 

ननयम जैस ेिैखखक, कोणीय। 
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बल - इकाइयााँ, बलों की संिचना औि संकल्प के शलए विशभन्न कानून। 

समतल में बलों के संतुलन पि अिधािणा । 

जडत्ि आघूणम औि बलाघूणम की अिधािणा. 
कायन, शक्क्त एि ंऊजान : 
परिभार्ाएाँ, इकाइयााँ, गणना औि अनुप्रयोग। 

एचपी, आईएचपी, बीएचपी औि एफएचपी की अिधािणा - यांत्रत्रक 

दक्षता के साथ संबंधधत गणना। 

िजक्त की एसआई इकाई औि उनके संबंध। 

टकराि: 

घर्मण की अिधािणा, घर्मण के ननयम, घर्मण को सीशमत किना, घर्मण 

का गुणांक औि घर्मण का कोण। उदाहिण के साथ िोशलगं घर्मण औि 

स्लाइडडगं घर्मण। 

झुकी हुई सतहों पि घर्मण 

तर्ाि तर्ाि: 

तनाि, तनाि, लोच के मापांक की अिधािणाएाँ। तनाि- तनाि िक्र. 

हुक का ननयम, लोच के विशभन्न मॉड्यूल जैसे यगं मापांक, कठोिता 
मापांक, थोक मापांक औि उनके संबंध। वपज़ोन अनुपात। 

सािारण मशीर्: 

यांत्रत्रक लाभ की अिधािणा, िेग अनुपात, दक्षता औि उनके संबंध। 

इनक्लाइंड प्लेन, लीिि, स्कू्र जैक, व्हील औि एक्सल, डडफिेंशियल 

व्हील औि एक्सल, िमम औि िमम व्हील, िैक औि वपननयन के कायम 
शसद्धांत। धगयि रेन। 

बबजली: 
ईएमएफ , किंट, प्रनतिोध, संभावित अंति आदद जैसी बुननयादी 
परिभार्ाएाँ । त्रबजली के उपयोग। एसी औि डीसी के बीच अंति. सुिक्षा 
उपकिण। कंडक्टि औि अधमचालक औि प्रनतिोधक के बीच अंति, 

कंडक्टि, अधमचालक औि प्रनतिोधक के शलए उपयोग की जाने िाली 
सामग्री। 

ओम कानून। प्रनतिोधों का श्रृंखला, समानांति औि श्रृंखला-समानांति 

संयोजन। 

संबंधधत समस्याओं के साथ विद्युत कायम, िजक्त औि ऊजाम की 
अिधािणा, परिभार्ाएाँ औि इकाइयााँ। 

द्रि यांबत्रकी: 
द्रि के गुण (घनत्ि, श्यानता, विशिष्ट्ट भाि, विशिष्ट्ट आयतन, 
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विशिष्ट्ट गुरुत्ि) उनकी इकाइयों के साथ। 

िायुमंडलीय दबाि, गेज दबाि, ननिपेक्ष दबाि, ननिामत औि विभेदक 

दबाि की अिधािणा। 
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मुख्य कौशल के शलए िाठ्यक्रम 

 

1. प्रशिक्षण पद्धनत (सभी सीआईटीएस रेडों के शलए सामान्य) (270 घंटे + 180 घंटे) 

 

उिरोक्त कोर कौशल पिषयों के सीखर्े के िररणाम, मूल्यांकर् मार्दंड, िाठ्यक्रम और टूल सूची, 
जो टे्रडों के एक समहू के शलए सामान्य है, www.bhartskills.gov.in / dgt.gov.in िर अलग स ेप्रदार् की गई 

है। 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.bharatskills.gov.in/
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शशक्षण के िररणाम मूल्यांकर् के मार्दंड 

व्यािार प्रौद्योधगकी 
1. िाले सटीक माप 

उपकिणों के माककिं ग  ,

हैकसॉइंग  ,कफशलगं औि 
उपयोग के शलए उपयोग 
ककए जाने िाले टनमि हैंड 
टूल्स के उपयोग का 
प्रदिमन किें। 

)एनओएस  :

सीएससी/एन 9446(  

विशभन्न टनमि संचालन के शलए हस्त उपकिणों का प्रदिमन किें। 

कायम को पूिा किने के शलए विननदेि के अनुसाि सहनिीलता को बंद किने 
के शलए बुननयादी टनमि संचालन जैस ेहैकसॉविगं , फाइशलगं, डड्रशलगं आदद 

का प्रदिमन किें। 

मानक मानदंडों औि कंपनी ददिाननदेिों के अनुसाि उपिोक्त संचालन के 

दौिान सुिक्षा प्रकक्रया सुननजश्चत किें। 

विशभन्न सटीक माप उपकिणों पि माप की ननगिानी किें। 

मानक प्रकक्रया के अनुसाि आयामी सटीकता की जााँच किें। 

कचिे से बचने, ननपटान के शलए अप्रयुक्त सामधग्रयों औि घटकों का पता 
लगाने, इन्हें पयामििण की दृजष्ट्ट स ेउधचत तिीके से संग्रहीत किन ेऔि 

ननपटान के शलए तैयाि किने का ननदेि दें। 

 

2. संसाधनों के इष्ट्टतम 
उपयोग के साथ डड्रल 
ग्राइंडडगं के शलए 
नकािात्मक िेक उपकिण, 

पािि आिा औि सतह 
प्लेट के उपयोग की 
व्याख्या किें। 

(एनओएस: 

सीएससी/एन9459) 

 

सकािात्मक औि नकािात्मक िेक औि उनके अनुप्रयोगों की व्याख्या किें। 

काटने के औजािों का प्रदिमन एि ंपीसन। 

सतह प्लेटों का उपयोग किके पािि आिी औि डड्रल का प्रदिमन किें। 

ग्राइंडडगं टूल्स, साइड कदटगं टूल्स, ऑफसेट टननिंग टूल्स का प्रदिमन किें। 

पादटिंग टूल्स का उपयोग समझाइये। 

कचिे से बचाि औि कचिे के पयामििण अनुकूल ननपटान का ननदेि दें। 

 

3. लेथ मिीनों की 
ज्याशमतीय सटीकता का 
विश्लेर्ण किें औि चक, 

फेसप्लेट, ड्राइविगं प्लेट 
आदद जैसे िकम पीस 
होजल्डगं उपकिणों के 
माउंदटगं औि डडसमाउंदटंग 
का प्रदिमन किें। 

विशिष्ट्टता औि उनके अनुप्रयोग के अनुसाि खिाद मिीन पि उपयोग ककए 

जाने िाले काटने के उपकिण सामग्री औि सहायक उपकिण का प्रदिमन 

किें। 

खिाद के संिेखण के पिीक्षण की योजना। 

लेथ चक के माउंदटगं औि डडसमाउंदटगं का प्रदिमन किें। 

मिीननगं के शलए कायम स्थावपत किने के शलए उपयकु्त खिाद सहायक 

उपकिण स्थावपत किें औि समझाएं। 

कें द्र के बीच सादा मोड प्रदशिमत किें औि कें द्र अक्ष संिेखण का मूल्यांकन 

7. आकलन मानदंड 



 

23 
 

टर्नर (सीआईटीएस) 

(एनओएस: 

सीएससी/एन9460) 

 

किें। 

जस्ििेशलगं कंपाउंड स्लाइड का उपयोग किके टेपि टननिंग का मूल्यांकन किें 
। 

बेिल प्रोटेक्टि औि साइन बाि द्िािा टेपि एंजेल की जााँच किें। 

िननमयि ऊंचाई गेज का उपयोग किके विलक्षण अंकन का विश्लेर्ण किें । 

उधचत गेज औि माप उपकिणों का उपयोग किके खिाद की 
सटीकता/िुद्धता का विश्लेर्ण किें । 

उपिोक्त कायम किते समय सुिक्षा ननयमों के अनुपालन की जााँच किें। 

 

4. क्रैं किाफ्ट टननिंग  ,स्कू्र थे्रड 
कदटगं  ,स्क्िायि औि 
एक्मे थे्रडडगं औि टूल 
ग्राइंडडगं का मूल्यांकन 
किें । 
)एनओएस:सीएससी/एन
9461 (  

क्रैं किाफ्ट टननिंग के साथ घटकों के उत्पादन के शलए उपयुक्त विधध का 
मूल्यांकन किें। 

आिश्यक थे्रड फॉमम तयैाि किने के शलए उपयोग ककए जाने िाले उपयुक्त 

उपकिणों की ननगिानी किें। 

आिश्यकता के अनुसाि विशभन्न मिीननगं औि थे्रडडगं (स्क्िायि औि 

एक्मे) पैिामीटि प्रदशिमत किें। 

उपयुक्त गेज औि माप उपकिणों का उपयोग किके कायम की 
सटीकता/िुद्धता की जांच किें। 

आगे के मूल्यांकन के शलए सभी रिकॉडम की ननगिानी औि िखिखाि किें। 

 

5. बोरिगं  ,काउंटि बोरिगं  ,

लेथ चालू किते समय 
ग्रूविगं के दौिान प्रभािी 
समाधान सुझाएं। 
)एनओएस  :

सीएससी/एन 9461(  

विशभन्न बोरिगं (सादा, चिणबद्ध औि विलक्षण) का प्रदिमन औि ननगिानी 
किें। 

ड्राइंग के अनुसाि उपकिणों/गेजों से प्रदिमन एि ंमाप किें। 

इंडेक्स सक्षम इंसटम का उपयोग किके टननिंग ऑपिेिन का प्रदिमन किें। 

उपिोक्त कायम किते समय सुिक्षा ननयमों के अनुपालन की जााँच किें। 

 

6. उद्योगों में प्रयुक्त होने 
िाली गैि-पािंपरिक 
मिीननगं प्रकक्रया की 
आिश्यकता बताएं। 

(एनओएस: 

सीएससी/9495) 

विशभन्न गैि-पािंपरिक मिीननगं प्रकक्रयाओं के बािे में सुविधा प्रदान 

किना। 

टनमि कायम में प्रयकु्त गैि-पािंपरिक मिीनों का प्रदिमन किें। 

ईडीएम, ईसीएम, यएूसएम आदद की प्रकक्रया समझाएं। 

 

7. लेथ मिीन पि विशभन्न  

आकृनतयों की पादटिंग औि  

भाितीय औि अंतिामष्ट्रीय इस्पात मानकों -बीआईएस, डीआईएन, ईएन, 

जेआईएस, एआईएसआई को समझाइए। 
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ग्राइंडडगं के शलए स्टील  

मानकों की व्याख्या किें। 
)एनओएस  :

सीएससी/एन 9462(  

विशभन्न धातुओं औि शमश्रधातुओं के बीच िगीकिण किें। 

धातुओं के उन गुणों की व्याख्या किें जो मिीनीकिण को प्रभावित किते हैं 
। 

विशभन्न आकृनतयों को अलग किने औि पीसने का प्रदिमन किें। 

 

8. संसाधनों का आधथमक रूप 
से उपयोग किते हुए  ,

उच्च गनत से औि 
मल्टी-स्टाटम थे्रड के साथ 
ऑफहैंड द्िािा टननिंग 
अभ्यास का आकलन 
किें। 
)एनओएस:सीएससी/एन
9461 (  

 
 

कदटगं टूल कैटलॉग - पी, एम, के, एन, एस, एच में मिीनेत्रबशलटी िगीकिण 

को समझाएं । 

मल्टी-स्टाटम थे्रड कदटगं (एलएच/आिएच) का प्रदिमन औि प्रदिमन किें। 

टंगस्टन काबामइड का उपयोग किके त्रबना हाथ से औि तेज गनत से मुडन ेका 
प्रदिमन किें। 

काटने की गनत, मिीननगं समय औि कट-गणना की गहिाई की ननगिानी 
किें। 

अनािश्यक बबामदी को कम किने के शलए संसाधनों का इष्ट्टतम उपयोग 

किने का ननदेि दें। 

 

9. की असेंबशलगं औि 
डडस्सेबशलगं की ननगिानी 
किें औि लेथ मिीन पि 
बैलेंशसगं, ट्रूइंग, माउंदटगं, 

टेपि ट्यूननगं औि िेडडयस 
टननिंग अटैचमेंट लागू 
किें। 

(एनओएस: 

सीएससी/एन9460) 

ड्राइंग में दी गई गाइड लाइनों के अनुसाि सभी भाग घटकों की योजना 
बनाएं, पहचानें, संयोजन किें औि अलग किें। 

ग्राइंडडगं व्हील के सतंुलन, ट्रूइंग, माउंदटगं औि ड्रेशसगं का प्रदिमन किें। 

मॉननटि बोरिगं औि स्टेप्ड बोरिगं ( +/-0.02 शममी के भीति)। 
उपिोक्त कायों के दौिान समस्याओं का मागमदिमन किना औि उनका 
समाधान किना। 

 

10. गेज, बेल्ट माउंदटगं, दकुान 
के फिम उपकिण औि 
डडजजटल बाहिी 
माइक्रोमीटि औि डायल 
कैशलपि के साथ मापने 
की प्रकक्रया का प्रदिमन 
किें। 

(एनओएस: 

सीएससी/एन9464) 

शलशमट गेज औि जस्लप गेज के ननमामण, उनके प्रकाि औि उपयोग के बािे में 
बताएं। 

मॉननटि बेल्ट माउंदटगं संिेखण की जााँच। 

कायमिाला में उपयोग ककए जाने िाले जजग्स, कफक्स्चि औि उनके दहस्सों का 
प्रदिमन किें। 

बीयरिगं के प्रकािों पि िी-थे्रड कफदटगं औि िॉप फ्लोि प्रदिमन को समझाएं। 

डडजजटल बाहिी माइक्रोमीटि औि डायल कैशलपि के साथ माप का पयमिेक्षण 

किें । 

बीआईएस के अनुसाि न्यायाधीि औि सीमा, कफट-औि सहनिीलता: 919। 
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11. एसक्यूसी, सीएनसी लेथ 
मिीन, प्रोग्राशमगं औि 
शसमुलेिन, सीएएम 
सॉफ्टिेयि का उपयोग, 

टूल्स शसमुलेिन की 
सेदटगं औि प्रोग्राम के 
ननष्ट्पादन पि प्रदिमन किें। 

(एनओएस: 

सीएससी/एन9433) 

ड्राइंग के अनुसाि पाटम प्रोग्राम को प्रदशिमत औि ननष्ट्पाददत किें औि उधचत 

सॉफ्टिेयि के साथ इसकी िुद्धता का अनुकिण किें। 

ककसी भी प्रकाि के िास्तविक भागों के बैच के शलए नमनूा आकाि औि 

गुणित्ता का ननधामिण किके एसक्यूसी का प्रदिमन किें। 

सीएनसी लेथ मिीन के विशभन्न भागों औि विशभन्न ड्राइिों के बािे में बताएं। 

मैनुअल पाटम प्रोग्राशमगं औि उसके शसमुलेिन का मूल्यांकन किें। 

ननमामता के टूल कैटलॉग के आधाि पि प्रकक्रया अनुक्रम की जााँच किें। 

सीएएम सॉफ्टिेयि का उपयोग किके पाटम प्रोग्राशमगं का प्रदिमन किें। 

लेथ औि टूल सेदटगं पि सीएनसी प्रोग्राशमगं का मूल्यांकन किें। 

विशभन्न घटकों के उत्पादन के शलए उपयुक्त विधध का प्रदिमन औि चयन 

किें। 

उपयुक्त गेज औि माप उपकिणों का उपयोग किके कायम की 
सटीकता/िुद्धता की जांच किें। 

 

12. कायमक्षेत्र में विशभन्न 
अनुप्रयोगों के शलए 
इंजीननयरिगं ड्राइंग को पढें 
औि लागू किें ।  
(एनओएस: 

एएससी/एन9411) 

 

धचत्रों पि दी गई जानकािी को पढें  औि उसकी व्याख्या किें औि व्यािहारिक 

कायम ननष्ट्पाददत किने में उसे लागू किें। 

सामग्री की आिश्यकता, उपकिण औि सयंोजन/िखिखाि मापदंडों का पता 
लगाने के शलए विननदेि पढें  औि उसका विश्लेर्ण किें। 

गुम/अननददमष्ट्ट मुख्य जानकािी िाले धचत्रों का सामना किें औि कायम को पूिा 
किने के शलए छूटे हुए आयाम/पैिामीटिों को भिन ेके शलए स्ियं की गणना 
किें। 

 

13. बुननयादी गखणतीय 
अिधािणा औि शसद्धांतों का 
प्रदिमन किें । अध्ययन के 
क्षेत्र में बुननयादी विज्ञान को 
समझें औि समझाएं। 
(एनओएस: 

एएससी/एन9410) 

विशभन्न गखणतीय समस्याओं को हल किें 

अध्ययन के क्षेत्र स ेसंबंधधत बुननयादी विज्ञान की अिधािणा को स्पष्ट्ट किें  
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टर्नर - शसटटे्रड के शलए उिकरणों और उिकरणों की सूची 
25 उम्मीदिारों के बैच के शलए 

क्रमां
क 

उिकरण एिं उिकरण का र्ाम पिशशष्टता मात्रा 

ए. हाथ उिकरण 

1.  हथौडा पीतल हैंडल के साथ  200 ग्राम 13 संख्या . 
2.  पेचकस सेट 6,”12 ,”18 ”  05 सेट 

3.  स्पैनि डबल एंडेड 6 शममी से  32 शममी. 02 सेट 

4.  स्पैनि समायोज्य 200 शममी . 05 संख्या . 
5.  प्लायसम संयोजन- साइज़  8"  05 संख्या . 
6.  आग बुझाने का यंत्र  02 संख्या . 
7.  बाल्टी  04 संख्या . 
8.  सुिक्षा चश्मा स्पष्ट्ट ग्लास  ) अच्छी गुणित्ता(  25 संख्या . 
9.  ऑयल कैन िी  2 वपटं  ) प्रेिि फीड शसस्टम(  13 संख्या . 
10.  लेथ मैंड्रल्स (विशभन्न प्रकाि)   1 सेट 

11.  रििॉजल्िंग  सेंटि  एमटी  3  13 संख्या . 
12.  एंगल  प्लेट  विथ  स्लॉट्स   200 शममी 02 संख्या . 
13.  डड्रल  डड्रफ्ट   13 संख्या . 

14.  
मोसम  टेपि  प्लग  & रिगं  गेज   एमटी  0 से एमटी  7  02 प्रत्येक सेट  

किें 
बी. उिकरण और सामान्य दकुार् िोशाक: अंकर् और मािर्े के उिकरण 

15.  राई  स्क्िायि  ब्लेड का आकाि  150 शममी 05 संख्या . 
16.  यूननिसमल  सिफेस  गेज  250 शममी . 13 संख्या . 
17.  मीदरक फीलि गेज 0.04 शममी से   0.30 शममी 02 संख्या . 

18.  
त्रत्रज्या नापने का यंत्र 1 से  7 शममी  ,7.5 से  15 औि  15 स े 

22 शममी। 

05 प्रत्येक 

19.  संयोजन कें द्र गेज  05 संख्या . 

20.  
पेंच वपच गेज जव्हटिथम  औि  मेदरक।  0  55)  एि ं 60  

( 0 

05 संख्या . 

21.  ट्विस्ट डड्रल कोण गेज।  02 संख्या . 

22.  
सादा रिगं औि प्लग गेज आकाि - 12 ,15 ,16 ,18 ,20 ,22  ,

24 औि  25 .  

01 सेट 

8. इंफ्रास्ट्रक्चर 
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23.  थे्रड प्लग गेज एम -24 एि ंएम -30  02 सेट 

24.  थे्रड रिगं गेज एम -24 औि एम -30  01 सेट 

25.  मोसम टेंपि आस्तीन क्रमांक  0-1  ,1-2 ,2-3 ,3-4  ,4-5 .  05 सेट 

26.  एंगल गेज फॉि टूल ग्राइंडडगं  02 संख्या . 
27.  जस्लप गेज मीदरक सेट -112  01 सेट 

28.  इस्पात ननयम 300 शममी 13संख्या . 
29.  संयोजन सेट 300 शममी 02 संख्या . 
30.  डायल िननमयि कैशलपि   200 शममी ,सटीकता   0.01 शममी 02 संख्या . 
31.  खुिचन ेका औजि 150 शममी  X 3 शममी . 02 संख्या . 
32.  वप्रक पंच   100 शममी 05 संख्या . 
33.  डडिाइडि जस्प्रंग जोड 150 शममी . 05 संख्या . 
34.  कें द्र पंच 100 शममी . 02 संख्या . 
35.  ग्रेनाइट सतह प्लेट 60 x 60 सेमी . 05 संख्या . 
36.  अंकन ताशलका  ) सीआई( 120x120 सेमी . 01 नं . 

37.  
िी ब्लॉक ग्रेड ए चंुबकीय क्लैंप के साथ  5 शममी से  

60 शममी। 

02 संख्या . 

38.  यूननिसमल िननमयि कैशलपि 200 शममी . 13 संख्या . 

39.  
िननमयि ऊाँ चाई नापन ेका यतं्र डायल -300 शममी ,सटीकता - 0.02  

शममी के साथ 

01 न ं

40.  आिधमक लेंस व्यास  - 75 शममी 02 संख्या . 

41.  
बाहिी माइक्रोमीटि 0 से  25 शममी ,सटीकता -0.01  

शममी 
05 संख्या . 

42.  तीन त्रबदं ुआंतरिक माइक्रोमीटि सटीकता -.005 शममी 02 संख्या . 

43.  
बाहिी माइक्रोमीटि 25 से   50 शममी ,सटीकता   0.01  

शममी 
05 संख्या . 

44.  
बाहिी माइक्रोमीटि 50 से   75 शममी ,सटीकता   0.01  

शममी 
02 संख्या . 

45.  दो प्िाइंट सेल्फ सेंटरिगं बोि डायल गेज सटीकता -  .01 शममी 02 संख्या . 

46.  
डडजजटल बाहिी माइक्रोमीटि िेंज  0-25 शममी ,सटीकता  0.001  

शममी 
02 संख्या . 

47.  
माइक्रोमीटि के अंदि 25 से   50 शममी ,सटीकता   0.01  

शममी 
02 संख्या . 

48.  
माइक्रोमीटि के अंदि 50 शममी से   150 शममी ,सटीकता-

0.01 शममी 
02 संख्या . 
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49.  िननमयि बेिेल प्रोरैक्टि 300 शममी ब्लेड . 05 संख्या . 
50.  आउटसाइड िननमयि माइक्रोमीटि  0-25 शममी ,सटीकता  0.001 शममी 02 संख्या . 

51.  
आउटसाइड िननमयि माइक्रोमीटि  25-50 शममी ,सटीकता  0.001  

शममी 
02 संख्या . 

52.  
डडजजटल िननमयि कैशलपि आकाि  200 शममी ,सटीकता   .01  

शममी 
02 संख्या . 

53.  स्कू्र थे्रड माइक्रोमीटि एनविल्स के साथ विननमेय  02 संख्या . 

54.  
प्लंजि औि लीिि दोनों प्रकाि के चंुबकीय आधाि  

के साथ डायल टेस्ट संकेतक 

0.01 शममी 02 संख्या . 

55.  कें द्र दिूी के साथ साइन बाि 200 शममी 02 संख्या . 
सी .सामान्य दकुार् िोशाक 

56.  छेनी ठंडी फ्लैट  20 शममी  x150 शममी 02 संख्या . 
57.  हैकसॉ ठीक ककया गया 200 शममी  ) वपस्तौल पकड ( 13 संख्या . 
58.  फाइल फ्लैट िफ 300 शममी 05 संख्या . 
59.  फाइल फ़्लैट 2 िा कट 250 शममी 05 संख्या . 
60.  फाइल सपाट धचकनी 250 शममी 05 संख्या . 
61.  फाइल हाफ िाउंड दसूिा कट 250 शममी 05 संख्या . 
62.  फाइल को आधा गोल धचकना किें। 150 शममी 05 संख्या . 
63.  ट्विस्ट डड्रल सीधा टांग 1 से  12 शममी ,चिण सीमा   1 शममी 02 सेट 

64.  चाभी से डड्रल चक टोपी  .- 12 शममी 05 संख्या . 

65.  
ट्विस्ट डड्रल टेपि िैंक 1 से  12 शममी ,चिण सीमा   0.5  

शममी 
02 सेट 

66.  टैप रिचं  ) समायोज्य(  05 संख्या . 
67.  डाई स्टॉक अलग-अलग आकाि का  05 संख्या . 
68.  टैप किें औि मेदरक सेट डाई किें 6 शममी से  25 शममी 02 सेट 

69.  िीमि मिीन सीधी बांसुिी 1 शममी के चिण में  6 से   25  शममी 01 सेट 

70.  िीमि एडजस्टेबल 10 से   20 शममी 01 सेट 

71.  हाथ चेज़ि  ) बाहिी( एम -12 एि ंएम -16  02 सेट 

72.  हाथ चेज़ि  ) आंतरिक( एम -12 एि ंएम -16  02 सेट 

73.  संयोजन डड्रल ए -3 एि ंए -5  05 सेट 

74.  घूमन ेिाला उपकिण घूमन े िाला शसि  13 संख्या . 
75.  टूल होल्डि आिएच औि सीधा 3 /8 " िगामकाि टूल त्रबट 05 संख्या . 
76.  त्रबदाई उपकिण धािक  05 संख्या . 



 

29 
 

टर्नर (सीआईटीएस) 

77.  बोरिगं टूल होल्डि 6 शममी िगम छेद 05 संख्या . 
डी .सामान्य मशीर्री शॉिआउटकफट 

78.  

(ए)न्यूनतम विशिष्ट्टता के साथ सीएनसी टनम 
सेंटि 

(बी) सीएएम सॉफ्टिेयि (मास्टि कैम) 

चक का आकाि: 135 शममी, 
कें द्र के बीच की दिूी: 250 शममी, 
एक्स में यात्रा: 100 शममी, 
Z में यात्रा: 200 शममी, 
मोटि चाशलत िीतलक प्रणाली के 

साथ फैनुक/ साइनुमेरिक आदद जैस े

लोकवप्रय ननयंत्रण प्रणाली के साथ। 

02 संख्या . 

79.  

एसएस औि एससी कें द्र खिाद  ) सभी धगयि िाले (

न्यूनतम विननदेि के साथ : 

कें द्र की ऊंचाई  150 शममी  औि कें द्र 

की दिूी  1000 शममी के साथ-साथ 

4 जबडे औि  3 जबड ेचक  ,ऑटो 
फीड शसस्टम ,सुिक्षा गाडम  ,मोटि 

चाशलत िीतलक प्रणाली औि  

प्रकाि व्यिस्था। 

18 संख्या . 

80.  

न्यूनतम विशिष्ट्टता के साथ लेथ टूल रूम 

एसएस औि एससी सेंटि लेथ  ) सभी धगयियुक्त(। 

कें द्र  की  ऊंचाई   1  50  शममी  औि  कें द्र  

की दिूी  1000 शममी के साथ  4  

जबडे औि   3 जबड ेचक ,ऑटो फीड 

शसस्टम ,सुिक्षा गाडम ,मोटि 

चाशलत िीतलक प्रणाली औि  

प्रकाि व्यिस्था। 

02 संख्या . 

81.  
व्हील गाडम औि फ्लैंज के साथ ग्राइंडडगं मिीन  

पेडस्टल टाइप डीई। 

 02 संख्या . 

82.  

टूल रूम एसएस औि एससी सेंटि लेथ  ) सभी 
धगयि िाले (न्यूनतम विननदेि के साथ: 

कें द्र की ऊंचाई  150 शममी  औि कें द्र 

की दिूी  1000 शममी के साथ-साथ 

4 जबडे औि  3 जबड ेचक  ,ऑटो 
फीड शसस्टम ,सुिक्षा गाडम  ,मोटि 

चाशलत िीतलक प्रणाली औि  

प्रकाि व्यिस्था। 

02 संख्या . 

83.  
डड्रशलगं मिीन स्तंभ प्रकाि - मोटि चाशलत ऊपि  -12- शममी .टोपी .डड्रल चक 

औि चाबी के साथ   .  

01 नं . 

84.  
पािि आिा मिीन हाइड्रोशलक प्रकाि (24" ब्लेड 

आकाि) 

01 नं . 

85.  स्टील की अलमािी 8 कबूति लॉकिों के साथ 03 संख्या . 
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86.  
कफटिों के शलए कायम बेंच 100 शममी के दो िाइस के 

साथ 

02 संख्या . 

87.  स्टील की अलमािी 180x90x45 सेमी 02 संख्या . 
88.  स्टील की अलमािी 120x60x45 सेमी 02 संख्या . 
89.  टेस्ट मेन्ड्रेल/टेस्ट बाि- 400 शममी 02 संख्या . 
90.  प्राथशमक उपचाि पेटी।  01 नं . 

91.  

सीएनसी  तकनीक  के  शलए  मल्टीमीडडया  टीच  

िेयि/कोसमिेयि  औि  फैनकु  ,सीमेंस  आदद  जैस े 

लोकवप्रय  ऑपिेिन  कंरोल  शसस्टम  का  उपयोग  

किके  िचुमअल  मिीन  संचालन  औि  शसमुलेिन  के  

साथ  टननिंग  औि  शमशलगं  के  शलए  इंटिैजक्टि  

सीएनसी पाटम प्रोग्राशमगं सॉफ्टिेयि। 

िेब-आधारित या लाइसेंस 

आधारित) 

1 सेट 

92.  एमएस-विडंोज  िाले  पीसी  शसमुलेिन  सॉफ्टिेयि  

के  ऊपि  चलने  के  शलए  ,लैन  पि  नेटिकम   ककए  गए  

हैं। 

सीपीयू: 32/64 त्रबट i3/i5/i7 या 
निीनतम प्रोसेसि, गनत: 3 

गीगाहट्मज़ या उच्चति। िैम:-4 जीबी 
डीडीआि-III या उच्चति, िाई-फाई 

सक्षम। नेटिकम  काडम: एकीकृत 

गीगात्रबट ईथिनेट, यूएसबी माउस, 

यूएसबी कीबोडम औि मॉननटि के साथ 

(न्यूनतम 17 इंच लाइसेंस प्राप्त 

ऑपिेदटगं शसस्टम औि व्यापाि से 

संबंधधत सॉफ्टिेयि के साथ संगत 

एंटीिायिस 

13 संख्या . 

93.  कम्प्युटि की मेज़  13 संख्या . 
94.  कंप्यूटि कुशसमयााँ  25 संख्या . 
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